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INTRODUCCION

En la Facultad de Odontologia de la UNAM se imparten varias materias y
entre ellas Operatoria Dental la cual es un pilar paratoda la carrera
de Cirujano Dentista.

La operatoria dental esta relacionada intimamente con materiales dentales,

(de impresion, incrustaciones estéticas y metalicas.)

En mi tesina, voy hablar de las caracteristicas, propiedades,
manipulacién, ventajas, desventajas, indicaciones y contraindicaciones
de los materiales de impresion como:

Los hidrocoloides irreversibles (alginatos), las siliconas por adicion,
las siliconas por condensacion y los poliéteres.
De los cuales utilizaremos el que nos de una mejor calidad y fidelidad para
los modelos de trabajoy estudio de 6 las piezas que se van a restaura.
Una buena eleccion del material de impresiébn nos va a llevar al éxito
de la restauracion de Ila boca de nuestros pacientes.
Un cambio enla eleccion de material de impresidn nos puede ilevar al
fracaso. Ya que tendremos un mejor conocimiento sobre el manejo,
las caracteristicas de los materiales de impresion.
Los materiales de impresion se utilizan para registrar o reproducir la

forma o las relaciones de los dientes y los tejidos orales.



OBJETIVOS GENERALES:

Conocer la composicién, su manejo, caracteristicas, ventajas, desventajas,
indicaciones y contraindicaciones de los materiales de impresién
utilizados en Operatoria Dental para obtener un modeio de estudio de
mejor calidad y con buena fidelidad.

OBJETIVOS ESPECIFICOS:

Conocer su manejo, caracteristicas, para que el material, nos de un
mejor resultado y obtener un detalle de la preparacion del diente a
restaurar y tener éxito en nuestro trabajo.

JUSTIFICACION

Tomando en cuenta las necesidades que se tienen en la consulta clinica con
Respecto a los materiales de impresion se han ido evolucionando sus
componentes con el fin de mejorar sus propiedades, buscando que nos de
una impresion en la que observe con mayor detalle y fidelidad la preparacion

de Jla cavidad del ¢6rgano dentario y tejidos adyacentes.

Este trabajo tiene como propdsito de resultar las caracteristicas de los

Materiales de Impresion Recientes Utitizados en Operatoria Dental.



ANTECEDENTES HISTORICOS

A finales del siglo pasado, se observd que ciertas algas marinas pardas
producian una sustancia mucosa peculiar; las denomind “algina” y se utilizo
con varios propositos.

En Inglaterra; 40 afios después, otro quimico, S. William Wilding, recibié la
patente para utilizar la aigina como material para impresiones dentales.
Cuando el agar, material conocido para impresiones escased debido a
la Segunda Guerra Mundial (Japon era el productor principal de agar), se
aceleraron las investigaciones para encontrar un sustituto adecuado. E!
resultado fué, por supuesto el hidrocoloide irreversible actual, o alginato para
impresién. Su uso general supera, al hidrocoloide reversible.
Los factores principales de los alginatos son:

1.- Su manejo facil

2.- Es relativamente barato y no requiere equipo especial.

La especificacién numero 19 de la Asociacion Dental Americana (ADA), los
identifica como materiales elastémero no acuosos para impresiéon dental. Al
principio, estos polimeros eldsticos se designaron como “materiales de hule
de impresion”, ahora se utilizan también los términos elastomeros o

elastoméricos; estos materiales por lo general son de dos componentes en la

5 Skiner, la ciencia de los materiales dentales de skinner,9* edicion, editorial interamericana,
pagina 125
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que la polimerizacién, la unidn cruzada o ambas se producen por una

reaccion de condensacion o adicion.

Las siliconas de adicion se llaman polivinilsiloxano o polisiloxano de  vinil.
Los poliéteres se introdujeron en Alemania a finales de los afios sesentas,es
un polimero basado en poliéter que es curado por la reaccion entre los
anillos de aziridina que estan al final de las moléculas de poliéter.®

Estos materiales que son los elastdmeros no acuosos, sus ventajas son
mucho mayores que la de los alginatos ya que tienen una mejor resistencia
al desgarre, una mejor fidelidad la cual nos va ayudar a obtener una

restauracion indirecta perfecta. Su costo es mas elevado que los alginatos.

* Kenneth J Anusavice,la ciencia de los matcriales dentales de Phillips, 10 cdicion,cditorial Mc Graw-
Hill interamericana,pagina 128



CAPITULO | HIDROCOLOIDE IRREVERSIBLE

Al principio del siglo pasado y actualmente se utiliza para toma de

impresiones dentales y de una a varias piezas
dentales. Siendo un material al principio natural  pero
poco resistente los fabricantes hicieron experimentos para
incluir nuevos componentes que lo hicieran mas agradables para

el paciente y de facil manejo para el odontélogo, el cual se va a
desarrollar a continuacion.

1. DEFINICION DE HIDROCOLOIDE IRREVERSIBLE:

Coloide gelatinoso en equilibrio inestable con su agua contenida , util
en odontologia para impresiones, irreversible cuyo estado
fisico estd modificado para una reaccién quimica irreversible cuando
se agrega agua y se forma una solucidon soluble.

1.1 DEFINICION DE ALGINATO

Hidrocoloide irreversible consistente en sales de acido alginico, polisacarido
acido coloidal obtenido de las algas marinas y compuesto por residuos de
acido manurénico; se usa como material para la toma de impresiones en

odontologia.?

* Thomas Latrop Stedman, Diccionario de cienciias médicas,25 cdicién,cditorial medica
panamericana,



1.2. COMPOSICION:

Alginato de potasio
Sulifato de calcio
Oxido de zinc

Fluoruro de titanio y potasio

Tierra de diatomeas
Fosfato de sodio

Glicoles organicos

Menta, anis

Pigmentos

15%
16% reactivo
4% actua como relleno

3% para asegurar una superficie
dura

60% actda como relleno
2%

Pequenas cantidades, evita formacion
de polvo.

Cantidades minimas,proporciona un
sabor agradable.

Cantidades minimas, da color.
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1.3.PRESENTACION COMERCIAL

El polvo se suministra de dos formas en recipientes de un kilo con
medidores graduados para el polvo y de liquido (agua), también se
pueden comprar en paquetes individuales el cual alcanza para tomar

impresibnes de una arcada.Figura1y2. Cerrados herméticamente.

Figura 1 Presentacién comercial de alginato tipo |

NORMA CORRESPONDIENTE:18 de la ADA

TESIS CON

FALLA DE ORIGEN




Figura2 Presentaciones y marcas comerciales de alginatos tipo I.

TESIS CON
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Productos comerciales'%"?
Casa comercial Producto Presentacion
KERR integra tipo 1|En bote y bolsa
(alginato) de 1 kilo
Zhermack Phase (cromatico | En bolsa de 1 kilo
gelificado rapido) |y presentacion
individual de 23g
Zhermack Hydrogum En bolsa de 1 kilo
gelificado normal |[e individual de
239
Zhermack Tropicaigin En bolsa de 1 kilo
(cromatico de |e individual de
gelificacion 23g
normal)
Gayz Super gayz Presentacion
individual de 239
Algident En bote de 1 kilo

Coe-alginate

En bote de 1 kilo

12

? ww.kerr.com

www zhemack.com/es /prodotti

12
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1.4. MANIPULACION

Se tiene que tener lista una taza de hule flexible una espatula para alginatos
de plastico.Figura 3 En la taza de hule se coloca la porcién 1/1 deaguay de
polvo se espatula vigorosamente en forma de ocho recargandose hacia las
paredes de la taza el tiempode espatulado depende del tipo
de fraguado ( rapido o normal) ya que una relacién agua/polvo mas alta
aumenta la resistencia al desgarramiento yla consistencia disminuye
los tiempos de trabajo y de fraguado.

El enfriamiento del agua aumenta los tiempos de trabajoy  fraguado. Una
mezcla en la que no sea espatulado lo suficiente trae  como resultado una

pasta granulosa y un mal registro de los detalles.

Figura 3. Material y equipo para realizar la mezcla de alginato.

TESIS CON
FALLA DE ORIGEN
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Los alginatos tienen un tiempo de trabajo relativamente corto, de

2.5 minutos y fraguado de 3.5 minutos después del mezclado(figura 4).°

Rl S

o — =t
[itmstrucomes de use a) Tomar la cantidad de potve
de alginaco, de acuerdo con

it
T cvctaraia pivo
: las indicaciones del fabricante

ormdds peAro:

© Dempa e mezcladd
b

2 o LTSN i bt )

RO |
\_\‘ _ B
‘, TS e ¥ <) Verter la cantidad
‘\\_ .-" y.. f b) Colocar la dosis indicada do agua indicada
\: «-‘% de polvo sobre el polvo

Figura 4.Manera de mezclar y manejar el alginato.

* William J.O Brien, matcrialcs dentales y su cleccién,Editorial P icana,Pagina 106

TESIS CON
FALLA DE ORIGEN




15

Cuando el alginato es cromatico segun el color nos va indicando el paso en
el que estamos se vierte el polvo es de color blanco al mezclarse
con el agua se comienza el espatutado no mas de 30' toma un color
morado cuando se torma de color rosado después de 10' es cuando se
debe de llevara la boca y cuando se torna de color blanco ya trascurio 1

minuto es cuando esta totaimente gelificado y se puede retirar de la

R

boca.(figura 5)

<) Conformacion de! material
on & portaimpresion

d)Acomodo del poruaimpresion ) Asentamiento de L3 impreson
enla boca en 13 boca
£) Retiro y ohtencion
de la impresion

Figura 5 Mezclado del alginato y su manejo esquemético con el paciente.

TESIS CON
FALLA DE ORIGEN
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1.5. CARACTERISTICAS DEL MATERIAL
Se deterioran con rapidez a temperéturas elevadas; los que se almacenan
porunmes a 65° C no son adecuados para uso dental, pues no gelifican o
lo hacen con demasiada rapidez incluso a 54° C.
CONTROL DE TIEMPO DE GELACION: Se mide desde el comienzo de la
mezcla hasta que se produce ésta el odontSlogo tiene tiempo
para mezclar el material, cargar el porta impresiones y colocarlo en la boca
del paciente.
El tipo | (fraguado rapido) debe gelificar en no menos de 60' segundosy no
mas de 120’ segundos.
E! tipo NI (fraguado normal) gelificaentre 2 y 4.5 minutos.
El mejor método para controlar la gelacion consiste en cambiar la
temperatura 30° C del agua para mezciar el alginato; si la

temperatura se eleva a los 35° C sera menor el tiempo de gelacion.®

DEFORMACION PERMANENTE: La magnitud real de la deformacion
depende de las dimensiones de los relieves y del espacio existente entre la

cubetay los dientes. Indicada por el porcentaje de compresion.

3 Op Cit Skinner, pagina 130
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La deformacidon permanente es menor cuando:

. E! porcentaje de compresion es menor
) La impresidn soporta la compresién durante menos tiempo
. El tiempo de recuperacidén es mayor hasta los 8 minutos, después de

la supresion de carga.

FLEXIBILIDAD: La especificacion de la ADA permite un margen de 5-20%
de flexibilidad con una tensién de 1.000g/cm?, la mayoria de los alginatos
tienen un valor tipico del 14%. Serequiere una fiexibilidad razonable

para poder retirar la impresion con facilidad.

RESISTENCIA: La compresién y al desgarre de [os alginatos. Ambas
propiedades dependen del tiempo transcurrido y fos
valores mas altos se consiguen cuando las cargas actian con rapidez.
La resistencia a la compresién oscila entre 5.000 y 9.000g/cm? los productos
certificados deben tener una resistencia a la compresion de 3.570 g/cm?
como minimo. La resistencia al desgarre oscila entre 380y 700 g/cm
es una medida de la relacion fuerza/ espesor necesaria para iniciary
continuar un desgarre y normalmente se utiliza una muestra para comprobar
lo importante que es la resistencia a la compresion. El desgarre se

produce las zonas mas delgadas de la impresiony la probabilidad de
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que se disminuya el desgarre es retirarlo con mayor rapidez de la boca.
La menor resistencia al desgarre para la misma velocidad de deformacion
que se observa con los materiales para jeringa refleja la menor

concentraciéon de alginato que tienen estos.

COMPATIBILIDAD CON YESO: Es muy importante elegir una combinacién

alginato-yeso que produzca una superficie de buena calidad. En primer lugar
es necesario enjuagar bien la impresion con agua fria para eliminar la
saliva y los restos de sangre; después se tiene que desinfectar la
impresién con hipoclorito sodio al 1% o de glutaraldehido al 2% tras una
inmersién de unos 10 a 30 minutos y después eliminar toda el agua libre
que queda en la superficie antes de preparar el modelo de yeso.
Lasaliva y la sangre interfiere en elfraguado de yeso y el agua tiende
a acumularse en las partes mas profundas de la impresién, diluyendo el
material para el modelo y dejando wuna superficie blanda.
El modelo de yeso fraguado no debe permanecer en contacto
con la impresion de alginato por muchas horas por que se contrae el
alginato (pierde agua) lo cual puede provocar que al tratar de retirar el
porta impresiones con el alginato se fracture el yeso y por lo tanto

nuestra impresion.
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ESTABILIDAD DIMENCIONAL: La impresién pierde agua por evaporacion e
incluso si se sumerge la impresion en agua después de haber pasado
mas de 30 minutos a la intemperie, puede resultar inexacta obligando a
repetir el procedimiento no se puede determinar si ha absorbido la cantidad
correcta de agua en cualquier caso, no se puede reproducir las zonas
originales. Si por alguna razén no es posible preparar los modelos
directamente, se deben conservar las impresiones con una humedad relativa
del 100% en una bolsa de plastico o envueitas en una toalla de papel

mojada, pero durante el tiempo maximo de 2 horas.'

TENSION: Se requiere maxima resistencia del gel para evitar las
fracturas y asegurar la recuperacion eldastica de la
impresion cuando es removida de la boca. Por ejemplo, si hay
demasiada o insuficiente agua en el momento de la mezcla, el gel final sera
mas débil y menos elastico.

Debe emplearse la proporcion adecuada de polvo y agua como lo especifica
el fabricante. Una espatulacion insuficiente causa fallas en los ingredientes
que deben ser disueltos de manera eficaz para que las reacciones quimicas

procedan de manera uniforme a través de la misma.

! Robert G Craig.Materiales de odontologia restauradora, 10a edicion,cditorial Harcourt Brace pagina
289.
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VISCOELASTICIDAD: Los hidrocoloides dependen de la tasa de distension,

por lo tanto la resistencia de la rotura se incrementa cuando el material de
impresion se escucha un chasquido. La velocidad de remocién debe ser
un compromiso entre un movimiento rapido y lacomodidad del

paciente,una impresion de alginato no debe adherirse a los tejidos de la boca
tan fuertemente como algunos elastémeros no acuosos, por eso es mas facil
remover la impresion de alginato con rapidez; sin embargo siempre es
mejor evitar un movimiento de torsién de la impresion al tratar de retirarla

rapidamente.

EXACTITUD: Muchos materiales de impresion son capaces de reproducir
Los detalles finos como se observan en las impresiones con otros materiales
de impresion elastémeros. Los fabricantes han tratado de incrementar la
concentracion det alginato haciendo este material mas exacto. La rugosidad
de la superficie de la impresion es suficiente para causar distorsion en
los margenes de los dientes preparados.

Para asegurar que el material de alginato proporciona una representacion
real para modelos de estudio, la impresion debe ser manejada

correctamente. 3

* Op Cit Kenneth J Arrusavice pagina 136



1.6. INDICACIONES:
* Modelos de estudio para todos los casos que se necesite.
e Tomar impresiones a los nifios
e Impresionar el antagonista de una impresidn con silicona
e Modelos de trabajo de prétesis removible, o proétesis fija.
1.7. VENTAJAS:

e Es mas econdmico que las siliconas.

e Facil manipulacion.

e No necesita equipo especial

1.8. CONTRAINDICACIONES:

e Si el paciente es sensible a algin componente de éste.

s Cuando se requiere de mas precision y exactitud en un trabajo

1.9. DESVENTAJAS:

. No es muy exacto.

21
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CAPITULO Il SILICONAS
En este capitulo voy a hablar sobre las siliconas que se clasifican como hules
sintéticos y que fueron desarrollados para imitar a el hule natural, pero al
agregar nuevos compuestos se mejoro en algunas cosas que a continuacion
se va a desarrollar.
2.1. DEFINICION DE SILICONA:
Polimero de 6xidos de silicio organicos que puede ser un liquido, gel o sélido
segun el grado de polimerizacion, utilizada en implantes quirargicos, tubos
intercorpéraneos para conducir liquidos, como material de impresion dental,
como sustancia para engrasar o sellar, revestimiento interno de
recipientes de vidrio para recoger sangre,y en diversos procedimientos
oftalmolégicos .8
2.2 COMPOSICION
Ambas pastas, ia base y el catalizador, contienen una forma de la
silicona de vinilo.
° Base Polivinilsiloxano

Prepolfmero liquido de silicona

Material de relleno
. Catalizador - Compuesto a base de platino, como el acido

Cloroplatinico

5 Op Cit Thomas Lathiop Stedman,pagina 1279.




CAPITULO IIt SILICONA POR ADICION

3.1. Composicién

. Base

. Catalizador

Polivinilsiloxano

23

Prepolimero liquido de silicona

Material de relleno

Compuesto a base de platino,como el acido

cloroplatinico

3.2. PRESENTACION COMERCIAL

a) Baja
b) Media
c) Alta

d) Tipo masilla

PRODUCTOS COMERCIALES (figura6,7):3-2-1°

Casa comercial

Producto silicona por
adicién

Presentacion

Zhermack Elite H-D Regular body Normal
Setting
Elite H-D Light body Fast Setting
Elite H-D Light body Normal
Setting
Elite H-D Putty Soft Fast Setting
Elite H-D Putty Soft Normal
setting
Elite H-D Super light Fast Setting
Kerr Extrude Wash,Médium, extra
Extrude Ps

¥ www.zermack.com/product.
° www.kerr.com/product

1% www.ivoclarvivadent.com/product
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Figura 6 a la izquierda silicona por adicién consistencia media de la casa

comercial Kerr.

Figura 7 a la derecha silicona por adicién consistencia ligera media pesada y

tipo masilla de la casa comercial Ivociar.

3.3.Manipulacion

SILICONA POR ADICION

La semejanza consistencia de las pastas y el comportamiento de
adelgazamiento estos materiales de impresion hace que los
polisiloxanos vinilo sean apropiados para su uso de un mezclador

automatico, generaimente se utilizan para materiales de baja ymediana'
consistencia.

Para la toma de impresién con la silicona por adicién de consistencia
masilla esta viene en dos tarmos una con {a base y otra con el

catalizador con cucharas graduadas (Figwa 8)las cuales se toma la

TESIS CON
FALLA DE ORIGEN
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3 : Thwey
Figura 8 Snllcona por adlaén de consnstencua Ilgera abajo Slllcona por
Adicién de consistencia tipo masilla y media arriba.
medida de la base y del catalizador se mezclan hasta tener un color
uniforme se coloca en el porta impresiones y se lleva alaboca del
paciente se espera de 1 a2 minutos se retira y con la silicona de baja

o mediana consistencia se coloca en la pistola de auto mezclado se lleva
a la boca del paciente con una punta mezcladora se .colocaen el

cuadrante donde ya se habia impresionado con la silicona de masilla se

lleva el porta impresiones a la boca y después del tiempo de
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fraguado se retira de una sola intencion.

También se puede tomar de una solaintencion la cual se coloca la
silicona de masilla en el porta impresiones previamente mezclada y la
silicona de consistencia baja con la pistota mezcladora(Figura9) se lleva
directamente a la boca y se coloca el material en las preparaciones e
inmediatamente se lleva el porta impresiones con la silicona de masilla a
la boca se hace un poco de presiébn y se espera hasta su fraguado

después se retira de la boca de una sola intencién. 5

Figura 9 Equipo para la silicona por adicién consistencia ligera.

5 Op Cit K hJ. A ice pagina 165
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3.4. CARACTERISTICAS DEL MATERIAL (ADICION) 2
FRAGUADO: En contraste con las siliconas de condensacién, la velocidad de
curado de las siliconas por adicién parece ser mas sensible a la temperatura
ambiente . Los tiempos de trabajo y fraguado se pueden ampliar hasta
un 100% agregando un retardador como el proporcionado por el fabricante
respectivo , por enfriamiento de la loseta de mezclado, la silicona por adicion
también puede refrigerarse antes de su uso. Una vez que el material de
impresion esta en la boca, se tibia rApidamente y el tiempo de fraguado no se
extiende tanto como al usar el retardador quimico. Diversos fabricantes
venden material de fraguado rapido con el polisiloxano de vinil de fraguado
regular. No implica la produccion de productos colaterales deben
vaciarse al cabo de 5 horas y antes de las 24 horas, admite varios

vaciados. Se puede correr con yeso tipo V o V.

ELASTICIDAD: Es mas elastico que las siliconas por condensacion y los
alginatos. La distorsién a la remocion de la impresidn es casi inexistente, por
que estos materiales muestran bajo valor de tensién en compresion, la
excelente propiedad elastica presenta un problema en que la masilla
empieza a reaccionar mientras todavia el funcionamiento esta
organizandose.

Si el material se comprime durante el fraguado (hacer presion excesiva) de
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la impresién, entonces ocurre distorsién cuando el material vuelve a enlazar
elasticamente. La excepcidn son los materiales hidrofilicos de un paso que
son extremadamente rigidos y de manejo similar a el material de impresion
de poliéter.

RESISTENCIA AL DESGARRE: Si no se maneja correctamente estos
materiales pueden rasgarse en vez de estirarse. El material es altamente
viscoeldstico, por lo que usa distensién rapida para producir una reaccion
elastica y el polisiloxano de vinilo tiene menos probabilidad de rasgarse.
ESTABILIDAD DIMENCIONAL: Son mas estables que las siliconas por
Condensacion y los alginatos, no se libera subproducto de reacién volatil que
cause encogimiento del material. Clinicamente el material de fraguado esta
cerca de completar su curado, asi que una pequeiia polimerizacion residual
contribuye al cambio dimencional. La contraccion térmica de los materiales
conforme se enfria el material a Ila temperatura de la boca.
No tiene problemas con las burbujas de hidrégeno por lo tanto se puede
correr entre 24 horas o hasta una semana después de haber tomado Ila
impresién y tiene la misma exactitud como si se hubiera corrido después de
una hora. La combinacion de excelente estabilidad dimencional y elasticidad
superior significa que los modelos multiples que se han hecho de la misma

impresion tienen ~ el mismo grado de  exactitud.
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BIOCOMPATIBILIDAD: Son altamente biocompatibles. Los peligros de dejar
restos de material durante la remocion de la impresion puede evitarse con el
manejo adecuado de! material y por la revisién cuidadosa de los margenes
en la impresion para asegurar que no estén rotas.
TIEMPO DE VIDA: Dos aios de vida 0til . las siliconas se presentan en tubos
o contenedores que pueden ser fuertemente cerrados, sutiempo de vida
puede prolongarse por almacenamiento del material en medio frio y ambiente
seco.
COMPATIBILIDAD CON EL YESO: Las caracteristicas hidrofébicas del
polivinilsiloxano hace mas dificil la humedad de la superficie, por lo que se
dificulta vaciar el molde libre de burbujas de! material de impresiéon de
silicona, las propiedades fisicas de los siloxanos de vinilo hidrofilicos e
hidrofébicos son comparables. Los materiales hidrofébicos tienen un
angulo de contacto de agua de unos 95 grados, en tanto que los
materiales hidrofilicos varian aproximadamente entre 30 vy 35

grados centigrados.

3.5. INDICACIONES

. Se utiliza en operatoria dental cuando se hacen incrustaciones
estéticas. -
. Para protesis fija

. Para una unidad o varias
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3.6 VENTAJAS:

. Mezclado automatico

. Excelente precision

. Menos distorsion al removerse

. Tiempo de fraguado mas corto

. Adecuada resistencia a el desgarre

. Distorsién no detectable cuando se remueve

° Dimensionalmente estable después de una semana.®

3.7. CONTRAINDICACIONES:
. Cuando e! paciente presenta alguna alergia.

. Cuando el tratamiento no lo requiera

3.8. DESVENTAJAS:

. Elevado costo
. Poco humectantes
. Utilizacién de porta impresién individual

3 Op Cit Kenneth J.Anusavice pagina 174
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CAPITULO IV SILICONA POR CONDENSACION

4.1. COMPOSICION: Los materiales de impresién de silicona por
condensacién

son abastecidos con una pasta base o una pasta catalizadora. La base es

un polidimetilsiloxano, de peso molecular relativamente bajo con un
grupo terminal hidroxilo relativo al cual se le aflade del 35 al 75 % de
cargas segun la viscosidad ofrecida (como relieno silice de 2 a 8um).
E! acelerador (liquido o pasta)es una suspension de octanato de estafio
y de ortosilicato de etilo para evitar el desprendimiento de hidrégeno, muy
molesto para la superficie del vaciado. Es ligeramente exotérmica (1° C),
y se acomparia de la formacion de etanol, un subproducto de la reaccién
de condensacion?

NORMA CORRESPONDIENTE: 18 de la ADA

4.2. PRESENTACION COMERCIAL

a) Baja

b) Masilla

Ivoclar vivadent Ligera,pesada,mediana,

masilla

Kerr Take 1 Ligera
Take 1 bit Ligera ,mediana

Casa comercial Producto silicona por | Presentacion
condensacion

Zhérmack Zeta plus Masilla
Oranwash Light

2 Gerald Burdairon,Manual de bi iales dentales,cditorial Masson S.A. 1991, pagina 168




Figura 10 Presentacién comercial de la silicona por condensacion
consistencia pesada y ligera

4.3. MANIPULACION

SILICONA POR CONDENSACION

La silicona de masilla se abastece en botes que incluye una medida y con
un liquido catalizador o una pasta, se toma la medida adecuada de
acuerdo a la especificacion del fabricante para la
toma de impresion se mezcla la masilla con las manos pero sin guantes
por que estos inhiben el fraguado de ésta; hasta obtener un color uniforme
se coloca en el porta impresiones se lleva a la boca del paciente se
espera de 25a 3 minutos se retira de la boca del paciente entonces se
rectifica con Ia silicona de baja consistencia.(Figura 11,12)

La de consistencia baja se abastece en tubos y el catalizador es el mismo
de la consistencia de masilla. En una loseta graduada se coloca una tira

de base y se afiade una gota de catalizador por unidad de base; como

TESIS CON
FALLA DE ORIGEN




33

son de diferente color, al realizar la mezcla se debe de obtener
homogeneidad de color entonces se coloca en laimpresion que ya se

tomo con la silicona de masilla se coloca en la zona que se impresionaron
los dientes y se lleva a laboca del paciente ya transcurrido el tiempo de
trabajo (2.5 a 3min) se retira de la boca.(figura 13,14,15)

Después se corre con yeso tipo v

X! o
Cosennraciea
rednion

ﬂ\c¢lﬂllxad¢' I ]

Figura 10 equipo necesario para la manipulacion de la silicona por
condensacion a la derecha , a la izquierda cantidad adecuada para tomar el
material de silicona por condensacion.
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Figura 11 Fornma en la que se debe de mezclar la silicona pesada y forma de

toma de impresion esquematica en un modelo.

TESIS CON
FALLA DE ORIGEN




35

jerngas {
= 1
1
Ay

Figura 12.Equipo necesario para la manipulacién de la silicona por

condensacion y su presentacién en consistencia media.
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Figura 13 Forma de mezclar la silicona de consistencia media o ligera.
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Figura 14.Manejo de la silicona
ligera.

por condensacién de consistencia media y
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4.4 CARACTERISTICAS DEL MATERIAL (CONDENSACION)

TIEMPO DE TRABAJO Y FRAGUADO: Es de 2.5 a 3 minutos pero la

temperatura tiene influencia significativa sobre la viscosidad del curado de
los materiales.

E! material frio o mezclado sobre una loseta fria disminuye la velocidad de

reaccién. Alterar la proporcién base catalizador es otro método para
modificar la velocidad de curado de estos materiales de impresion.
Ejemplo 1 % de base por 1 de catalizador o viceversa. Cuando la proporcién
base/ catalizador se modifica,se prueba el tiempo de fraguado para la nueva
proporcién antes de ser usado en el paciente. no hay nada mas complicado

que limpiar los dientes de una impresion que no se ha preparado

correctamente.

ELASTICIDAD: Son idealmente mas elasticos que los polisulfuros;
muestran una minima deformacidn permanente y se recuperan

rdpidamente cuando se distienden.

RASGADO: No se rasgan tan facilmente como los alginatos, deben de ser
manejados con cuidado para no arruinar los margenes de la preparacion
para que no se rasgue. Si se aplica una fuerza rapida se asegura mayor
resistencia al rasgado, por lo que es importante remover pronto la

impresion una vez que se ha roto el sello de aire.
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ESTABILIDAD DIMENCIONAL.: E! excesivo encogimiento por polimerizacion

de las siliconas por condensacion requiere modificar la técnica de impresion

para producir impresiones exactas. En vez de la técnica recomendada de
porta impresiones convencional para mezcla multiple para polisulfuros, se
utiliza la de silicona de masilla para siliconas de condensacion. Esta
técnica es capaz de compensar la mala estabilidad de estos materiales. E |

grado de contraccion lineal es de dos a 4 veces menor que para los otros
materiales de impresion.

Ademas de el gran encogimiento por el fraguado, la
inestabilidad dimensional es también causada por perdida del
producto volatil, el alcohol etilico.

BIOCOMPATIBILIDAD: Es un material inerte, es poco probable que las
siliconas por condensacion causen alergias. Debido a que los materiales de
siliconano son radiopacos, son dificiles de descubrir la presencia de el
material roto. A menudo la inflamacion gingival que acompana la presencia
de un cuerpo extrafio se atribuye a la irritacion por la preparacién del diente o
cementacion de la restauracion.

TIEMPO DE VIDA: Son ligeramente inestables .Es limitado puede deberse a
la oxidacién del componente de estario que esta en el catalizador, también

por el tiempo de almacenamiento.
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4.5. INDICACIONES

Para tomar impresion en prétesis removible parcial y completa
En prétesis fija

Para impresiones unitarias de coronas, incrustacion

4.6. VENTAJAS:

Tiempos de trabajo y de fraguado mas rapido
Olor agradable y no mancha

Resistencia adecuada al desgarro

Mejor propiedad elastica a la remocion

Menos distorsién a la remocién®

4.7CONTRAINDICACIONES:

Cuando el paciente es susceptible a algun componente de este material

Cuando el tratamiento no lo requiera.

4.8DESVENTAJAS:

Hidrofébicas
Catalizador muy inestable,
ligeramente mas costosa que el alginato

incluye alcohol en su composicid

* Op Cit Kenneth J Anusavice pagina 170
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CAPITULO V POLIETER

En 1969 por W. SCHMIDT y cof; los poliéteres son biomateriales de
impresién, de facil manejo y de fraguado rapido, a continuacién se

desarrollara las propiedades de este material:

5.1. DEFINICION DE POLIETER: Composiciéon: base prepolimero con
grupos aminos terminales y material inerte

Pasta catalizadora derivado del acido sulfurico aromatico aceites inertes.

5.2. COMPOSICION:

. Base Polimero de poliéter
Silice coloidal como relleno.
Un plastificador como glicoléter o el
ftalato.

. Acelerador Sulfanato alquilo aromético

5.3. PRESENTACION COMERCIAL: Se suministra en una Unica viscosidad
equivalente a una base regular y se presentan en tubos conteniendo la base

y el acelerador.
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5.4. MANIPULACION: Los materiales permite que sea usada para jeringay
para porta impresiones, los fabricantes presentaron una pasta adicional que
puede ser utilizada para producir una mezcla mas deigada. La mayor parte
de los poliéteres se mezcla a mano, ademas para competir con las siliconas
de adicion, los fabricantes notaron que los odontélogos prefieren la

viscosidad multiple de las siliconas de adicion y de condensacion.

Por io tanto se cambio el poliéter para que pudiera proporcionarse en

diferentes viscosidades, como consecuencia se redujo la dureza del poliéter.

Manipulacién:

. Seguir rigurosamente ias instrucciones del fabricante.

. Evitar la utilizacién de diluyentes.

. Retirar la impresion con precaucion, pero con un solo movimiento,

. Secar la impresioén siempre después de su lavado con agua.

. Evitar todo contacto posterior con la humedad.

. Vaciar la impresion a su salida de la boca al cabo de 3 minutos como

minimo y de 15 minutos como maximo. 2
Con un material de viscosidad simple, solo se hace una mezcla en una loseta
y parte del material se coloca en el porta impresiones y otra parte en la

jeringa para inyectario en la cavidad preparada. El rapido fraguado de estos

* Op Cit Gérald , pagina 179
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materiales requiere que los odontdlogos trabajen rapidamente en especial
cuando se preparan algunos dientes. Esto es posible al flujo del material y

por la facil humectacién de los dientes.
NORMA CORRESPONDIENTE 19 de la ADA.
5.5. CARACTERISTICAS DEL MATERIAL

TIEMPO DE TRABAJO: Es de 2 minutos y el de fraguado de 2.5 minutos, lo
que limita la extension de la impresion.

La velocidad del curado de los poliéteres es menos sensible a los cambios de
temperatura que las de otras siliconas por adicién. Puede modificarse la
medida de la base/acelerador para ampliar el tiempo de trabajo, el aplicar un
disolvente (thinner) también amplia el tiempo de trabajo con ligero tiempo de
fraguado, ademas de reducir la viscosidad del material,
Se puede determinar con bastante exactitud los tiempos de fraguado inicial o
de trabajo y final utilizando un penetrémetro con una aguja y un peso

adecuado para cada material.(Figura 15)



Figura 15. Penetrémetro de Vicat

El fraguado inicial comesponde al momento en el que la aguja ya no puede

penetrar totalmente la mezcla hasta el fondo del anillo. El fraguado final es el
que se obtiene tres lecturas idénticas sin penetracion maxima.
CONSISTENCIA: La consistencia es comparada con una silicona regular,
pero aumenta rapidamente su viscosidad debido a la velocidad de reaccion.

TESIS CON
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ESTABILIDAD DIMENCIONAL: El valor promedio de 0.30% en 24 horas.
Dado que este caucho absorbe agua y cambia sus dimensiones, no se
recomienda guardarlo en agua.
Aunque la polimerizacion residual continta mas alla del tiempo clinico de
fraguado, es mucho mas corto que el periodo de los materiales de impresion
de polisulfuro. Sin embargo es dificil medir los parametros individuales que
contribuirdn a los cambios dimencionales, es posible que la contraccion
térmica sea mayor que las compensaciones de cualquier expansion por
polimerizacién, si esto ocurriera.
Los poliéteres muestran menor distorsién impuesta por la carga sobre el
materia! fraguado. Asi pues al vaciar la impresién y remover el modelo varias
veces nNo se altera la estabilidad dimencional del poliéter aunque se requiere
una fuerza sustancial cada vez que el modelo se remueve de la impresion.
Una de las propiedades que tiene efecto negativo sobre este material es la
absorcion de agua o fluidos y la filtracion simultanea del plastificador soluble
en agua.
No tienen subproductos de reaccion. La dureza del material significa que la
fuerza requerida para remover laimpresidn es mayor que con los demas

materiales de impresidn.

ELASTICIDAD: Los poliéteres siempre se han considerado por la dureza de

los materiales de impresion con una elasticidad promedio de un 98.9%.
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ENERGIA AL RASGADO: Es mejor que los materiales de impresion de
silicona por condensacién y la mayor parte de los materiales de impresion de
silicona por adicion. Es relativamente rigido, tiene buena estabilidad.
ESCURRIMIENTO: EI escurrimiento de los poliéteres es muy bajo siendo el

mas bajo de todos los materiales de impresion elastomeritos.

BIOCOMPATIBILIDAD: Originalmente hubo cierta preocupacién por
hipersensibilidad al sistema catalizador de poliéter. Se ha informado
dermatitis por contacto, en los asistentes dentales. Sin embargo estudios

recientes no indican efectos citotoxicos relacionados con el catalizador.

DISTORCION: Los poliéteres con diluyente son mas flexibles que el material
de tipo regular. La distorsion bajo compresion que produce una tensiéon de

1.000 g/cm? es una medida de flexibilidad.

TIEMPO DE VIDA: No se deterioran apreciablemente en los tubos cuando
son almacenados bajo condiciones ambientales normales. Almacenar en un
medio frio y seco prolonga el tiempo de vida; sin embargo los materiales de
impresion de poliéter enfriados presentan rigidéz y no pueden ser mezclados
facilmente, por lo tanto. debe permitirse que los materiales alcancen la

temperatura ambiente antes de ser utilizados.



5.6. INDICACIONES:

Analogas a las de los elastémeros polisulfuros y siliconas

5.7. VENTAJAS:

Rapido tiempo de fraguado y de trabajo
Proporciona exactitud

Adecuada resistencia al desgarre
Menos hidrofébico, mayor humedad
Menos distorsién a la remocion

Largo tiempo de vida

Buena estabilidad dimencional

5.8. CONTRAINDICACIONES:

Cuando el paciente presenta alguna dermatitis o algun otro tipo de

sintomatologia

5.9. Desventajas:

Adecuada exactitud si se corre inmediatamente
Limpio pero con mal sabor

Un poco mas costoso.

47
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GLOSARIO

Alginato : Materiales de impresion a base de alginato que contiene sales de
4cido alginico.

Caucho de silicona: Polimero resultante de la formacién de uniones silicio-
oxigeno-silicio (-Si-O-Si). El material para impresién denominado siliconas es
un caucho de siliconas.

Condensacién por polimerizacién: En una polimerizacion por
condensacion se unen dos moléculas y se liberan enforma de subproducto
una molécula pequena (por ejemplo...H20, ROH).

Escurrimiento: Es la cantidad de acortamiento de un cilindro cuando se lo

pone bajo una carga liviana durante 15 minutos.

Estabilidad: Tiempo maximo de almacenamiento de impresiones después
del cual auin pueden obtenerse modelos aceptables.

Flexibilidad: Cantidad de deformacién producida cuando se tensiona una
Probeta entre 100 y 1000 g/cm2. Un material flexible muestra un valor mas

alto que un material rigido.

Hidrocoloide: Sistema coloidal en el que la fase liquida es
agua.
Recuperacion eldstica: Es la cantidad de recuperacion después de haber

sido deformado a un 10% durante 30 seg.
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Tiempo de trabajo: Duracién desde el comienzo de la mezcla hasta el
momento en que una varilla de prueba deja una indentacion permanente en
el material al retiraria.
Acelerador: Componente de la reaccion de polimerizacion que es similar al
catalizador pero reacciona a mayor velocidad.
Base: Componente principal de una reaccién quimica.
Catalizador: Componente que facilita la reaccidén y de ordinarios se convierte
en parte del producto final.
Curado: término usado para descubrir el proceso de reaccién y de ordinario
se convierte del producto final
Deformacioén permanente.Cambios de forma irreversible que ocurre cuando
el polimero responde como liquido viscoso y la distorsion es permanente.
Elastémero: Término que se refiere a un material de impresion elastébmero no
acuoso.
Enlace cruzado: Reaccion en la cual se unen o enlazan las cadenas de
polimeros para formar una red estructural llamada gel.la cantidad de enlaces

cruzados afecta la dureza y la elasticidad.

Fase simple: Material de componente -simple con suficiente potencial
tangencial que puede ser usado como material de jeringa y material de porta

impresiones o bandeja.

= o
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Fraguado: condicién de suficiente rigido o eldstico para ser removido de la
boca.

Fraguado por compresién: propiedad que describe el grado de deformacion
que puede aguantar un elastomero fraguado sin experimentar deformaciéon
permanente.

Iniciador: Componente que inicia la reacciéon quimica.
Polimerizacioén: reaccion quimica que transforma  moléculas pequefias en
grandes cadenas de polimeros.

Reaccioén de adicién: reaccion de polimerizacidn en que cada cadena de
polimeros crece a maxima longitud en secuencia no hay ningln producto
derivado de la reaccion.

Reaccién por condensaciéon: polimerizacion en Ila cual una cadena
de polimeros crece simultdneamente y reacciona por la formacion de
subproducto.

Seudopldstico: caracteristica de un polimero para que el material parezca

ser menos viscoso cuando se incrementa la velocidad .

Socavado: porcion del diente que permanece indentadaen la mayor
circunferencia del diente, generaimente, esta en la mitad gingival del diente.
Velocidad de curado velocidad de la reaccidon del fraguado de los

polimeros.
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Viscoelastico: caracteristica de los polimeros que se comportan como
solidos elasticos y como liquidos viscosos.
Vulcanizacioén: proceso de calentamiento del caucho natural con sulfuro

para producir enlace cruzado. este término se utiliza comunmente para

describir el enlace cruzado de lascadenas de polimeros para formar

elastomeros.
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CONCLUSIONES.

Después de haber realizado la tesina sobre los materiales de impresién
Recientes Utilizados en Operatoria Dental.

Los materiales de impresion han evolucionado con respecto a su
manipulacién y componentes.

Por lo que yo concluyo que el manejo del material de impresion utilizado en
operatoria Dental es la silicona por adicién por sus propiedades y su facil
manejo, no es hidrofébica por lo tanto no tiene retencion de burbujas de agua
y nos de una buena impresion fiel de la cavidad del drgano dentario qué con
la garantia de obtener una buena restauracion.
También tiene cada material sus indicaciones de uso para un mejor
resultado, siguiendo las indicaciones precisas del fabricante.
Gracias ala gran variedad e materiales y marcas podemos seleccionar el

material mas adecuado para cada caso clinico.
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