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INTRODUCCIÓN 

Es de suma importancia para todo estudiante de odontología, el obtener un conocimiento de 

las propiedades fisicas y químicas, así como biológicas de los materiales de impresión que 

se utilizan en la práctica clínica. Esto es cierto en el sentido de que en la práctica 

odontológica no puede evitarse el tener contacto con ellos, ya que son en esencia parte 

fundamental y vital de la odontología actual. 

En cada curso de Materiales Dentales que se imparte, el profesorado busca que el alumno 

obtenga los conocimientos necesarios para que al aplicarlos en la práctica clínica, pueda 

obtener los mejores resultados. Es por eso que en esta revisión bibliográfica se pretende dar 

a conocer los diferentes Materiales de Impresión, sus características. propiedades, formula 

química, reacciones, clasificación y todo lo que nos lleva a obtener una vista especifica de 

estos materiales. 

Cada una de las técnicas de manipulación para cada material de impresión, serán descritas 

en la forma más sencilla, se hablará de todos los materiales de impresión más comúnmente 

utilizados, y así, pueda comprenderse con facilidad su uso especifico, según las propiedades 

y características del material, de tal forma que al aplicar dicha técnica, se obtenga el 

resultado que busca cada cirujano dentista, para dar el mejor tratamiento y por lo tanto dar 

solución a los problemas presentados por los pacientes. 

Es por eso que buscando nuevos métodos de enseñanza para auxiliar al profesorado en su 

cátedra. se ha planeado la elaboración de material didáctico, que facilite la comprensión de 

los diferentes tipos de Materiales de Impresión, su uso y su consiguiente aplicación clínica. 

Se ha comprobado que a los alumnos les es más fácil comprender algo. cuando además de 

entenderlo pueden verlo en sentido práctico, es por eso que al elaborar el material didáctico, 
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se espera mejorar 111 calidad de 111 enseñanza con auxiliares que permitan implantar en la 

mente del estudiante, la importancia de los Materiales de Impresión en la práctica clínica. 

En la práctica. clínica, cuando se decide devolver la función a un diente o a todo el aparato 

gnatológico, primero se· realizará la evaluación del tratamiento considerando la función que 

habrá de desempeñar, se tomará en cuenta aspectos como la exactitud, el sellado, la 

resistencia, la elasticidad, tensiones, y otras muchas propiedades fisicas, biológicas y 

químicas de los Materiales Dentales; el conocerlos nos permitirá decidir con criterio, que es 

lo que habrá de hacerse, así como que tipo de material tendrá que utilizarse, según las 

propiedades y características de este en cada caso clínico. 

La odcmtología es. ha sido y será siempre una ciencia y un arte cuyos objetivos terminales 

sean el tratamien!Q de las enfennedades, la restitución• de la función y la estética de la boca 

del paciente. 

Es una necesidad para el Cirujano Dentista.. obtener un modelo exacto de los dientes o de 

las arcadas del paciente, así poder utilizar materiales que sería imposible maoipular 

directamente en boca. Un modelo es una reproducción de la· boca de un paciente, donde 

puede construirse todo tipo de prótesis sin que el paciente este presente. 

Un principio básico· de todo tratamiento es la obtención de un excelente modelo de trabajo, 

se espera que el alwnno· pueda aprender a seleccionar y utilizar el Material de Impresión 

adecuado a cada caso con la ayuda visual que este material didáctico le presta. 
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.RiJS'r.IFICACIÓN 

Esta·revisióncproporcionará.los elementos con-los cuales se realizará el material didáctico, 

el.cual.constará de diapositivas con texto especifico, así como fotografias de el material que 

se describa en ella. Así, proporcionar una ayuda visual al alumno para grabar en su mente 

más fácilmente los conceptos, así como las características de los Materiales de Impresión y 

pueda aplicarlos en la práctica cllnica. La creación. de un material didáctico se oonsideró 

necesario,. debido a la· necesidad de crear nuevos métodos de enseñanza que faciliten la 

comprensión de los dlfcrentes.temasal·alumno. 
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OBJETIVOS 

·Objetivo general: 

El objetivo de la creación de ·un material didáctico, es el poder servir de auxiliar .a los 

profesores que imparten el curso de Materiales dentales en la 'facultad de .Odontología. a Jos 

alumnos de primer afio. Se espera que facilite la ·comprensión a los .alumnos, de las 

propiedades fisicas, química~ y .biológicas de los diferentes Materiales de Impresión, así 

como sus técnicas y métodos de manipulación, y su consiguiente aplicación en la práctica 

clinicn. 

Se ha comprobado que ·es más ;fácil la .comprensión de los diferentes ·temas con ayudas 

visuales. Se intenta pi.asmar en la mente de los alumnos, 'imágenes que le permitan recordar 

.el uso y manipulac'ión de los Materiales de Impresión. así como conceptos concretos que le 

expliquen en pocas palabras,.caracteristicas .el\l)ecíficas de.cada material. 

Objetivos ·específicos: 

Apoyarse en esta ;revisión, :para la •creación de Material Didáctico a ~abcr; diapositivas de 

texto, y ·diapositivas d.e 1mágenes fotográficas .que propOTcionen una explicación concreta 

de Jos diferentes tipos .de Materiales de impresión. 
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GENERALIDADES 

Dentro de Ja odontología, en diferentes procedimientos dentales. deben utilizarse moldes Ó 

modelos en Jos cuales se pueda trabajar fuera de la boca sin Ja necesidad de que el pacientl! 

este presente. Estos modelos se pueden obtener usando impresiones o moldes negati\·os de 

Ja boca del paciente, de los cuales después se obtendrá un positivo de yesci, en el que se 

realizará una restauración protésica, por lo cual el positivo que se obtenga debe. ser una 

representación precisa de las estructuras bucales. 

Para que un material de impresión sea eficaz en su función, debe ser fluido para adaptarse a 

Jos tejidos de Ja boca,. también debe ser viscoso para que se mantenga en Ja cucharilla de 

impresión, al estar en boca debe pasar a un estado sólido o fraguar en un tiempo menor a 

siete minutos, además al ser retirado de la boca debe conservar su forma y ser estable 

diml!nsionalmente. Al material también se le pide que sea capaz de copiar fielmente todas 
·, 1· ' 

las zonas por impresionar,· no ser tóxico, ser de fácil manipulación, ser económico, no 

requerir de equipo un periodo de vida' en almacén: amplio sin 

deteriorarse. 

Serán materiales' d~ i·~~~esiÓn rígidos; ~~~e116s m~t~~l~les que por su naturaleza son 

empleados principalmenie. en, pacientes edé~tulos; ya q~e seria prácticamente .im.posible 

retirarlos de Ja boca en pacientes dentados, como son: yesos. modelina ó también llamado 

compuesto de modelar. compuesto zinquenólico ó pasta de óxido de zinc y eugenol, y 

ceras. Por otra parte serán elásticos, aquellos materiales que pueden emplearse en arcos 

dentarios. así como en estructuras duras y blandas de Ja boca. como son: hidrocoloide 



reversible e irreversible,:.elastó111eros nó acuosos ~n los que se encuentran los polisufuros, 

poli éteres, siliconas por co_ndc11:saci~~-y silic~~n:i por adición. 

Las impresiones con estos m~i~~a1éi'~~e~eh~l~sÚ'id~~~e en dos tipos: 

• ": ,:;~· ~~~;i'~f~~'.~f11~;" ~:·;t ... 
Impresión primaria. la cuál né>'es'definitlya pb~ IÓ que néi::esitá.corrección con otro material. 

. . :>;,::y:;:~:::-._· ··;:~,:~, ::F·.~:.,\:;):;· .·.· 
"' _: i:~~:·. ·- i;·~--· 

Impresión secundaria, será ,aqúeJ11{qÜe."es· 'd~firiitiva, teniendo una mayor fidelidad de 

detalle. por lo que no ne~eslta i::Ó~~J~i·ó~'. . " . . 
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YESOS 

El yeso. un producto natural conocido desde tiempos antiguos. tanto los hebreos corno los 

babilonios Jo utilizaban para el enlucido de las paredes de las casas. Algunos dicen ··1uc 

fueron los griegos los primeros en hacer buen uso de él para mesas y espejos. Durante el 

renacimiento el yeso fue ampliamente utilizado por los italianos en Ja ornamentación. 

El yeso en su forma natural es un producto mineral· exiraído de minas. es comúnmente 

usado en 1~1 construcción: para su uso en odo~tolClgfa en ·sü f~rma pur? esuri dihidruto de 

sulfato de calcio (CaS04 2H20). 

Su uso en odontología es muy variácÍ~ e indlsp~~~aple: desde la elaboración élc un mocÍelo 

. para el estudio de .las estructuras.d::•.ii',;~Üéa;·hasta .la.:reali.~acióri dé• un modelo para 

operaciones de laboratorio en la fabricÍici·ó·ri d~' u~~próle~is~ ' 
•' ---~ ·-;'·.~:.:.r -,---,~- •, - ·~ - '• • 

La norma correspondiente a los productos de'y~so ~;p~~ifld~da por la A.O.A. es la num.25. · 
"' .... ·- ,,.-

Pura la obtención de los diferentes tipos de.yé~o/ÍÚdihidrÍiio de. sülfato de calció sufre una 
·'- : · ... ·'- -·· - . 

calcinación de 11 o a 130° e y después una pulverización, '¡;btenierido así un hemihidrato de 

sulfato de calcio (CaS04. 112H20). Segúri ·el . inétÓdÓ de calci~ación pueden obtenerse 

diferent1's tipos de hemihidratos, alfa y beta, las .diferencias entre· estos es el tamaño del 

cristal. una superficie mejor y mayor perfe~~i~n. 

Al someterse a una te~1peratura de 11 Óº a l 30ºC de calcinación. se produce un hemihidrato 

beta en el que los cristales son irregulares y esponjosos. Si la temperatura aumenta de 130º 

a 200ºC los cristales mejoran Sl) fo~a. fo.:mando una.anhidrita hexagonal. Se aumenta la 

temperatura una ves más de 2oo·a JOOOºC'y forma un anhidrita ortorrómbico que es un alfa 

hc!nihidrato, en este Jos cristales son de forma prismática y regulares, por lo que el yeso es 

de mejor calidad. Se observó que una fonna mejorada de alfa hemihidrato se obtenía no 
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solo al aumentar la tempernwra de calcinación sino iambién al somcwrlo a presión incluso 

en nutoClave. 

Ln diferenci~ principal entre 'un beta y un alfa hemihidrato es el.trimaño de la partícula. Un 

alfa hemihidrato presenta uniformidad .de los cristales y son más pequeños. lo que le du 

mejores· propiedades' ns:icas: ·Su partlcul~. prismática: requier.e. ·menor :cantidad de ugu:1. 

presenta una superficie mas tersa· )·.mayor resistencia .. Un 'beta he~1ihidrato al ~lezc.Jarse 
con agua requiere mayor cantidad de esta. al ser su~ partii:ulns irregulares presenta nmyor 

porosidad y por lo· tanto. menor resistencia. El factor. Cjue determin·a. la cantidad de. agua . . . . . . 
parn llemr a cabo una mezcla que pueda vaciarse, es la adhesión entre partículas. 

Al agregar al hemihidrnto agua, éste, se ~c~~viert~.enoo.dihidrat~; est~ ~Íg~ilica que.la 

::~~::::,;:;~:~ :o:i:)~;~~~!~1~~~lt~l~i~?t~~;~·~.:·:: 
Las diferentes temperaturas: a las i¡ue':se:sómeie·'durante Ja.calcinacióncda origen a los 

.·.·:.'·:~·';:,'~·:~·:.·{~~~;~_·· ···-·.,'<.\;.;,"' . ' -· ' .. 
diferentes tipos de yesos.. .. ·.···'" ")( ,, ' . 

La relación agua: polvo es inuY, {ii¡~~Ah~~é~. ~ mayor cantidad de agua. mayor tiempo de 

fraguado y menor resistencia· del Y.eso; Determina· las propiedades lisicas y qui micas del 

producto final de yeso. 

El yeso presenta una reacción de expansión higroscópica del fraguado en la cual, al 

comenzar la mezcla. los primeros cristales que absorben agua comienzan a crecer, estos se 

llaman núcleos de cristalización. a partir de estos, los cristales comienzan a unirse y crecen 

al absorber agua. Al crecer. hacen contacto unos con otros. su crecimiento se detiene o se 

inhibe por falla de agua. Entre mayor cantidad de agua absorban los cristales. seguirán 

creciendo y expandi.;ndose. al no ser controlada la cantidad de agua o:stos la absorben en 

abundancia provocando pérdida de sus propiedades. siendo fragil y poroso. Esta es la razón 
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por la que la cantidad de agua en los yesos debe ser controlada. Con poca agua. la 

expansión se presenta al empUjnrse los cristales unos contra otros, pero esta es mínima. 

En su composición además del hemihidrato de sulfato de calcio se le agregan ucelcradorcs 

y retardadores para endurecer o acelerar el fraguado en determinado tiempo. El tiempo de 

fraguado nom101 · de un yeso es muy lento para el uso dental, ni agregar aceleradores 

produce un fraguado que hace posible el uso del yeso en 30 min .• pero el tiempo de trabajo 

se ha reducido considerablemente por lo que debe agregarse un retardador. También 

reducen la expansión de fraguado. 

Uno de los aceleradores mós usados es el cloruro de sodio al 2%, en cantidades mayores se 

vuelve retardad.or. El sulfato de sodio al 3.4% .acelera la reacción, pero .en cantidades 

mayores la retarda.' El• sulfato de potasio también es acelerador . en· concentraciones 

superiores ·a 2%. Otras fo~as fisicas de. acelerar In reacción· es a~m·entar. el tic~po ')· la 

velocidad de mezclado, .causa que ·la· reacción se acelere por formarse, más:'nÓcle~s 'de 

cristalización. Disminuir 'el tiempo de mezclado o agregar más aguá retarda ,;; ·reac~ión;-
Los retardadores más usados son citratos, acetatos )'·boratos. se di~·e qué .. c·libr~n a las 

panículas del hemihidrato retardando la reacción. 

La nom1a 25 de la ADA los clasifica en cinco tipos: 

. . 

Yeso tipo 1 : st.i compone~Íe principal es el yesó de París, al que se le agr~gan a~cleradores , ._, ·]''·.. . .. " . -··· . . . .. -
)' retardadores, el tiémpó':de frnguádo según la nonná es de 4 'a 1 .míníiio;'.1n expansión de . 
fraguado a las d~s hdi;~ ~~ d~ Ó.O a 0.15%; lnresistericia a l; ~o~pr~sió~ ; ~~a hora e~ de 

40 a 20 Kg/cm2, y la rel;;~-iÓri'a~ui~poÍ,vó es de 0.50- 0.75 mi. . 

Este tipo de yeso se'~s;;~ri ia"icipre~iÓn d
0

e téjidos bucales en pacientes edéntulos para la 

construcción de denta
0

durá¿ toÍál~s.' Se.usa en muy pocas ocasiones. 
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Yeso tipo JI: este es un beta hemihidrato, por lo que es de poca resistencia. la nomrn .. 

especifica un tiempo de fraguado de 12 a 4 min., su expansión de fraguad~ a lasdcís horas 

es de O.O a 0.30%, la resistencia a la compresión a una h~ra ésd~ 90 Kg/~~~.: la proporción 
agua-poJ\·o es de 0.45 a 0.50 mi. . ,·· . '. :''.'.;.>· ';.·¡, · '.· :·~;.:· . . . 

Este tipo de yeso se utiliza principalmente para montaj~.'cÍé;·;n~d~Jos\~~·i,¡i¡(,liJaelor. así 

=.: = ~~·":~· :~·::~:::~:~;~~f 11~,~~[~1~;~;'º.'"' '" 
resistencia a la compresión aumenta ·a .21 o. Kg/cin2;t:sú~iiCmpo:'de'ifrági.mdci''.e's de J 2 a 4 

. . .. -:.-: _·. ,-· :.·:~. <)'.""··i-··:~. :.~:;.:;:-'.:·:·:·:/.;,~';'~ ;:;;·:;·_.-,''';"•:· :Jé;¡_~t'.·_~-.:1:;:\.::::_r:: .. : ·:,·' - .,_,. 
minutos, Ja expansión de fraguado a las dos hoÍ'as,~s de.O.O a,0:2oo/.,.; su proporción agua-

polvo .es de 0.2_8 a 0.30~ ~J. • . :. , _;. : ;2;:;,:S'~·~;:~¡;.;r,~Í,;~~~;':,;;i{~·~'.;1!;~~'ti.t~~fi;}~':ii~i~; :,j; ;,&: . •.·.·· .• ·.·· .. 
Este tipo de yeso se ullhza pnnctpalmente para modelos. de estudto;:antagomstas;·modelos. 

de trabajo en prÓtes.is·;:.*t{~~eK~>~·~.~:··'.;~:::~'~···;~lWf-:~~~f j:,[[~;(~f~~:0>~,;;fff~[$!~~~d· ···~· .·.~ . 

~~~:·:.::,b!1ii~~if~f~l~t~±f~·Sií~.{~i~::·: 
expansión de fi:.aguiido.í:aJl~s-~;dosWoras3es de .O.O a 0.10%, tiene imá resistencia a Ja 

-, , :'"..J,'~·'·'.:~~:!:.:-';·:;,.z;t·:··.~:,;;,.¡;-~;).-~;';_'~::.-'{~~,,,.:·::-;' ·/, ·> . - : . . .. - .·.:'). •/ .--·· 
compresión de~?,,O,J5.~C:~1X.l~fi~op~i:ción Ílguá-polvo 0.22 ri 0.24 mL ·• ·• ,,) .. 

Su uso es en trciquéles:odádo~'de,trabajo; y prótesis fija. 
'· ~' \?/·'.·-'{'/' \"<.,--1· _, . 

~~{~~~- .:J/0' 
- .-. ; ' i.~:' : . " -

Yeso tipo V: }5)if/~ira'ti~i'r!iílid~~to mejorado con un nivel de ~xpan~tón'.alt;:í; p~ese~tá un 

tiempo de fragi~d~-~~':'1'=2.,~:'-i min~tos, expansión de fraguado a J~~ do~ h
0

o~ai'd:~ 0.1 o a 

0.30%, tiene un~ rJsist~~<:ia 'a la compresión de 490 Kg/cm2, y una proporción agua-polvo 

de 0.18 a 0.22 mi. 

Su uso es para iodos aqUetlos modelos donde se elaborarán patrones de cera, a partir de Jos 

cuales se vaciarán o colarán metales, debido a que el metal sufre contracción cuando se 

solidifica y esta se ve compensada con un modelo de yeso con gran expansión. 
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Para su manipulación se necesita una taza de forma parabólica de hule rígida y una espátula 

de acero inoxidable rígida y con mango que pueda sujetarse, para el método convencional. 

se pesa polvo y liquido, hay presentaciones de yeso en lns que el fabricante proporciona 

aditamentos para medir la cantidad exacta de yeso. En la taza de hule se vacía primero In 

cantidad exacta de agua y después el polvo de yeso. se unen con movimientos circulares 

para incorporar la mezcla durante un minuto, estos deben hacerse en una sola dirección 

para evitar la incorporación de aire, debe asegurarse que todo el polvo se moje y no existan 

grumos, así se obtiene una mezcla suave y homogénea, se coloca en un vibrador de yeso en 

el cual al vibrar In mezcla, permitirá la salida de aire de esta, evitando la formación de 

burbujas que puedan causar un modelo poroso que lo debilite y cause superficies inex~ctas. 

Existen en laboratorios especializados mezcladores al vacío en el que no introducen aire a 

la mezcla, evitando la formación de burbujas de aire que produzcan irregularidades en el 

modelo. 

El vaciado de la impresión debe hacerse de forma que el material escurra dentro de la 

impresión para que· empuje al aire y permita que salga, esto se logra mñs fácilmente 

llevando el yeso por medio de un pincel al fondo de la impresión, también puede colocarse 

la impresión sobre el ·vibrador al momento del vaciado. 

Para que el'yeso alcance resistencia este no debe ser retirado de la impresión hasta después 

de una hora; 

La resistencia del yeso es expresada como resistencia a la compresión, está aumenta 

.rápidamente cuando endurece. Un factor que provoca variaciones es la cantidad de agua 

libre del producto del fraguado que queda en su superficie. Se conocen dos tipos de 

resistencia; In resistencia húmeda y la resistencia seca. 

La resistencia húmeda se obtiene cuando el exceso de agua de In superficie del yeso se 

mantiene hasta el fraguado final. La resistencia seca se obtiene cuando la muestra queda 

libre del exceso de agua, este tipo de resistencia es mayor que la húmeda. 

1 TESIS r,o~,r 1 
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MODELINAS 

La rnodelina también se le conoce corno compuesto plástico, compuesto de modelar o 

material compuesto. Es un material termoplástico que se suaviza o ablanda con calor y al 

enfriarse endurece sin ningún tipo de reacción química. 

Principalmente Ja rnodelina se compone de una mezcla de ceras naturales y sintéticas,· 

resin~ termoplásticrui, material de relleno y un agente colorante. Para una sustancia · 

brillante, se le agrega ácido esteárico y para una buena plasticidad, se le agrega gutapercha.,: 

El material de. rell~no Je da viscosidad en una temperatura superior a la de la boca y la 

rigidez a ternpéramra, ambiente. 

: ;::'..~~>/" ·: .. ' .... :,' 

Las rnodelinas ~~~d,~·~~!l·:al la ~emperatura, en impresiones totales se utiliza calor húmedo, 

así como el arnasádo con los dedos que permite homogeneizar la temperatura del material. 

También puede s~r·:·suavizada sobre la flama, pero no debe permitirse que hierva o que se 

queme debido a cjue se volatilizan sus componentes, lo que lleva a pérdida de propiedades. 

Por ser malos conductores del calor, es necesario ampliar el tiempo de activación a través 

del enfriamiento o calentado de Ja modelina. Es importante que el rnalerial este en estado 

plástico cuando se coloque en la cucharilla y se enfría después que la impresión se coloca 

en boca. Puede irrigarse con agua fria mientras se encuentre en la boca hasta que se 

endurezca completamente y no sufra deformación al retirarse. 

La norma especificada por la A.O.A. es la número 3, la cual dice· que la temperatura en la 

que debe encontrarse el rnateri.al en estado plástico es de 45ºC que permitirá la correcta 

reproducción de detalles. Y en boca debe endurecer a 37ºC. Es muy inestable 

dimensionalmente, a temperatura ambiente libera tensiones y se deforma por lo cual el 



modelo debe ser vaciado d.e inmediato. No bebe ser retirada la impresión hasta que alcance 

la temperatilrá. de la boca:· 

Se clasifican según su temperatura de fusión en: alta fusión, medin fusión y baja fusión. En 

prótesis total se utiliza la baja fusión y Ja media fusión. La alta fusión se utiliza. para 

registros interoclusales o intermaxilares. 

Según su presentación se clasifican en: 

Tipo 1 : parn impresión del sellado periférico en pacientes desdentados, o· para impresión 

con anillo de cobre. Su presentación comercial es de barra. 

Tipo 11: para impresión total en pacientes desdentados. Su .presentación comercial es en 

forma de pan. 

Existen diferentes colores según Ja temperatura de fusión: para el tipo 1 color verde y para 

el tipo II color rojo, gris o blanca. El color negro es para la de alta fusión. 

En cuanto a la.manipÚ!ádón de dicho material, se utiliza la presentación de barra en una 

impresión de ~~r(i'¡:~~~lón'.simple de .un diente en operatoria, se utiliza un. anillo de 

cobre, al cual _se;Ie¡coloca. el material en forma plástica y después se lleva al diente a 
, ·'· :<:·-:r..::.~\~\~.:;..;· . ·. 

impresionar hasta: que :éste enfríe y endurezca, después se retira y se hace el vaciado. Para 

unn impresión t~t~¡s·;~t~t
0

iÚ:zn la forma de pnn en la que se plastifica el material en agua 

caliente a 45ºC, s~:-~~a con los dedos envolviendo el material en papel celofán evitando 

. el contacto con el 'ai'u?;: ~vhando así que pierda propiedades. Se coloca en el portaimpresión 

sin· retenciones y s?ú~vn a In boca del paciente y se espera a que endurezca. después se 

retira y se hace el vaciado. 

TESIS GON 
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COMPUESTO ZINQUENÓLICO 

El Compuesto.Zinquenólico es twnbién llwnado pasta de impresión de Óxido de Zinc y 

Eugenol ·Ó :pastas Zinquenólicas. Tienen un gran uso en impresiones en pacientes 

desdentados ·totales. Es una ·masa relativamente dura con ciertas ventajas medicinales. 

También ·se usa en .apósitos quirúrgicos, pastas de registro de mordida, como curación 

temporal, como relleno ·de un conducto radicular, como medio de cementación en 

materiales de obturación. así como material acondicionador temporal para dentaduras. 

La ·norma :num. 16 ~e la A.O.A. los .clasifica como material de impresión rígido o no 

elásticos que.endurecen·por acción química. El fraguado del ZOE, se da por hidrólisis del 

óxido .de .zinc.y.la.subsecuente.reacción del hidróxido de zinc y el eugenol y forman un 

quelato."Para·inieiar:la reacción es necesaria el agua, la cual también es un subproducto de 

la .reacción. 'Por.este .motivo ·se .la llwna .autocatalítica por ser una reacción en medio 

húmedo. Por'lo anterior se dice:que la reacción es· base+ ácido= sal ( eugenolato de zinc). 

Esta compuesto de un dihidrato de zinc el.cual acelera la reacción de fraguado. al igual que 

el ácido acético .que es un catalizador activo, :acelerando la reacción de fom1ación de 

hidróxido de zinc." También la temperatura atmosférica alta acelera la reacción. 

Su presentación es en dos pastas: el tubo 1 es la base y .contiene óxido de zinc. aceite 

mineral o vegetal fijador, el cual es un plastificante y ayuda al fraguado y a la acción del 

eugenol como.irritante; el tubo.2 es el reactor de la reacción y contiene aceite de clavo o 

eugenol; goma o rozina polimerizada que actúa como acelerador dándole suavidad y 

homogeneidad; rellenos tipo sílice que le da consistencia también puede ser caolín, talco. 

tierra de .diatomeas; lanolína; resina balsámica del Canadá o del Perú que son 

'mm~ r.nw 
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fluidificadores. También tiene una solución aceleradora (CaCb) que puede ser un acetato 

de zim;, Cloruro de calcio, alcoholes primarios, ácido acético glacial, además de colorantes. 

Se clasifican en: 

Tipo 1 :. dura, para impresión en paciente edéntulo sin retención. 

Tipo 11: blanda, para impresión en paciente edéntulo con espiculas o procesos retentivos. 

Para su manipulación, en una loseta de vidrio se colocan cantidades iguales de la pasta base 

y de la pasta reactora. Con una espátula de acero inoxidable se mezcla rápidamente durante 

30 a 40 seg. obteniendo una mezcla homogénea y de.color unifom1e. Se coloca el material 

en el portaimpresión y se lleva a la boca del paciente. El tiempo de cristalización en boca es 

de un promedio de 6 a 8 minutos. El tipo 1 es más rápido que el tipo II. Una vez en boca se 

realizan movimientos . musculares para lograr una impresión funcional. Se verifica la 

consistencia del material sobrante en la loseta, cuando este ha endurecido. se espera un 

minuto más para retirarlo de la boca y se procede al vaciado. 

El Compuesto Zinquenólico no debe defom18rse cuando se retira de la boca y debe resistir 

a la fractura, es: por· eso.que debe .colocarse firmemente en su posición hasta que haya 

endurecido. La· temperatura corporal y la saliva de la superficie de los tejidos, actúan como 

aceleradores de· la reacción y pueden causar que la superficie adyacente a la impresión se 

endurezca primero. Cualquier alteración de la impresión en ese momento ocasionará una 

falla. Solo cuando el· material a completado su endurecimiento, la impresión puede ser 

removida de la boca. 

Para acelerar el fraguado de la reacción de forma fisica basta con una gota de agua, también 

los aceites alteran la reacción. Si el tiempo de espatulado es largo el fraguado es corto. Si la 
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loseta esta fría se· retarda· la reacción. Si ef tiempo de espatul.ado. es cono el fraguado es 

lento. 

Otra forma d~·,üíiJizfil· él ·compuesto es· para rectificar una impresión con r:iódelina y no 

debe movers~ lla~Í~ q~~ ~rÍdurezca. 
Es muy establ~ 0cH;ne~sionalinente, solo tiene una contracción negativa de 0.1 o/o durante el 

endurecimiento y una vez fraguado puede durar mucho tiempo sin vaciarse. 

El compuesto zinquenólico, al contener eugenol, en algunos pacientes es posible que se 

presente sensación de quemadura en tejidos blandos, sabor desagradable y posible ~alestar 

gástrico crónico, con el fin de evitar esos problemas en pacientes sensibles, existe en el 

mercado una pasta sin eugenol en la que.el ZOE reacciona con ácido carboxilico. 

Las pastas quirúrgic:a~ .utilizadas como apósitos quirúrgicos contienen .. ingredientes 

similares, pero•son,má,5,:.s'.~llve.s y·de fraguado más lento que el material _de impresión. Al 

fraguar debe ser resisten~~-pero no quebradizo y. re~istir las fuerzas de la masticación. 
"''5 'c•i_;·:~)(':;,·,; 

. >.r"::,-.·s ;J'>·:~- i~~: 
·-·:·;'. 

Las pastas. par_11·registl"o' de·mordida se usa para registrar la relación oclusal entre dientes 

naturales o artÍflci~l~s; ~~ntienen cera, resina, y una pasta de óxido metálico. 

TESIS r.nw 
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HIDROCOLOIDES 

Un material de impresión serla ideal, si al colocarse en la zona por impresionar se adaptara 

y captara el más mínimo detalle, pudiera tomarse en un material elástico que al estar una 

vez fuera de la .boca regresara a la posición y forma de la zona que se impresiono. Un 

hidrocoloide tiene esas propiedades. 

Un coloide es un· cuarto estado de la materia el· estado coloidal, por sus diferencias en 

estructura, constitución y reacciones. Una solución coloidal o sol se hall~ en algún lugar en 

forma qulmiéa entre las moléculas de una solución y una suspención. 

Los.materiales coloidales .usados para impresiones ·son agares o alginas disueltos en agua. 

de. allf el nombre de' hidrocoloides. 

El sol puede cambiar a un estado semisólido llamado gel esto es cuando la concentración de 

la fase dispersa en el hidrocoloide es suficiente, entonces la fase dispersa se aglomera 

formando cadenas o fibrillas llamadas ·micelas. ·Las fibrillas pueden ramificarse y 

entremezclarse para formar una estructura en forma de cepillo. la cual puede asemejar el 

entretejido de ·las ramificaciones de una pila de cepillos. El medio de dispersión se 

mantiene entre las fibrillas por atracción capilar o por adhesión. 

Para impresión existeñ dos tipos de hidrocoloides los reversibles en los que sus enlaces son 

muy débiles. se rompen con temperaturas ligeramente elevadas y al enfriarse se restablecen. 

La temperatura en la que ocurren estos cambios es la gelación a 37ºC. Para el agar es un 

poco más alta. 

Los hidrocoloides irreversibles son los alginatos que se forman por acción química. su 

transformaeión es irreversible de allí su nombre. 
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Los coloides en su forma de gel pueden soportar tensiones considerables, sobre todo la 

tangencial. La resistencia que tenga, así como la rigidez esta relacionada a la cantidad de 

fibras que pre~ente, estas variaran según la temperatura a la que se encuentre el gel. ya 'que 

los aumentos de temperatura hacen que se rompan más fibrillas por lo que su resistencia 

disminuye. A temperaturas bajas el gel es resistente y más potente. por la formación de sus 

fibrillas. La resistencia del gel irreversible no se ve tan afectada por los cambios de 

temperatura normales ya que las fibrillas se forman por acción quimica y no revierten a la 

condición de sol con el calentamiento. 

La resistencia puede ser modificada por la adición de modificadores. como rellenos y otros 

compuestos que se quedan atrapados en las micelas junto con el agua. Le da rigidez y 

menor flexibilidad. 

Gran parte del volumen del gel es agua, por lo que si pierde agua el gel se encoge y si se le 

agrega agua se expande o se hincha, estos cambios en los hidrocoloides que se utilizan en 

odontología no son buenos por que los modelos dentales presentan imprecisiones. 

Cuando pierde agua por evaporación o por exudado se le conoce como sinéresis, cuando el 

gel gana. agua al sumergirse o colocarle agua se le conoce como imbibición o ambibisis. 

Estos fenómenos no pueden evitarse solo se controlan, se puede disminuir 

considerablemente si se vacía en yeso de inmediato, si esto por alguna razón no es posible 

entonces la impresión debe ser envuelta en una toalla de papel húmeda. Esto crea l 00% de 

humedad. ambiental y disminuye el proceso de evaporación. la cubierta no debe estar 

demasiado húmeda por que puede ocurrir imbibición. 

Agar-Agar (Hidrocoloide Reversible) 

El agar-agar es un polisacárido de la galactosa. extraído de una familia especial de algas 

marinas. Es un coloide hidrofilico orgánico. El principal componente es el agua (80%). El 

agar le da la consistencia de cepillo. El bórax se agrega para aumentar la resistencia del gel, 

TESI8 COW 
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desafortunadamente el bórax es un retardador del fraguado del y7so. Para contrarrestar el 

efecto del bórax en el yeso· se Je agrega sulfato de potasio. Coma· material de relleno se usa 

tierra de diatom~as; sllke, arcilla; cera, hule, polvos inertes similares. Como bactei-icidas y 

plastificantes se Je Ílgrég~ timol y glicerina. 

El proceso de solidifü:aéión en un coloide se llama gelificación. El hidrocoloide en estado 

de gel pasará a estado de sol y al regresar a su estado de gel será· a una temperatura más 

baja de Ja que tenia en un principio, a este fenómeno se Je llama histéresis. 

El gel debe .ser calentado ·a alta temperatura, conocida como temperatura de licuefacción 

entre.70°.a. JOOºC, y se transforma en sol, y al enfriarse.vuelve al estado de gel entre 37º a 

SOºC. Ja cual debe ser compatible con Jos tejidos bucales por que el material gelifica en 

boca. 

El agar debe licuarse, colocarlo en· la bandeja de impresión, templarlo para bajar Ja 

temperatura para._qu~.•Io to!ere el. pacient~ .y 1mmt~!1er su estado .fluido para .captar Jos 

detalles de las estruc;~r~\;~¿~Je~.:ú~i:ye~ en ¡~ b9ca:e1 'ri;~;eriaÍ'd~be enfriarse po~ debajo 
t - r '. '.·-,· ,-.' ... _ • · .. :., -:• '. · • "" ·~··, - ·' •-, . '·- • ·,• ·. ,. • ·' - •. ,--., "- .• 1 " ··"·' • 

de Ja temperatura de la. bpca para a;;egurar Ja gelificación. :::.: : 
";::_"--" ..... -~· ·,·'-'·,"' 5-··.~, .. ·\':;.: .. ~;-,-·_··_ ·-·~·-. .:, ... ~_> .. : .,, - . ': 

,_., 1• · • ,H· · ,,.) ,:,\~:{ :.~.~.:~_:_ •... ::.;.-~.·~.·-~:.·--~.~.---~-~:_· __ (.}_if (:~ ··' -~·:::~:, './ , -- ---
=i.:. a :::~_':;/.".-. ,. , ::;·:(;:;·::~-; .'. 

Para su manipulación:· implica 'un proc¿~~-:de(t~es p~sos:>'tr preparación anticipada del 

material. 2) preparaci~r{i~~~cl-i~t_*~~{{K1;;.;~-~~~~~~r:1~Í~~.r~si~.n_; ~>. ha~er la impresión. 

:.·. :<·::· ··:.~ .: '';· 
El material se sul-té: en tubós .. Es esenciaJ: el. equipo ádecuado para . la licuefacción y 

almacenamiento del inateÍ'ial de .. · ÍinpresiÓn. El hidrocoloid~ e~ · pr~po~cion~do de dos 

maneras: para jeringa y material para el · portaimpresión, Ja única diferencia entre ellos es el 

color y el que Ja fluidez del material de la jeringa es mayor. 
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La unidad de .acondicionamiento tiene tres compartimentos, uno donde se licúa, otro donde 

se almacena, y el·otro donde se templa. 

Primero se ha de invertir el material de gel a sol. en agua hirviendo, .debe encontrarse a esa 

temperatura.por-lo menos por 10 min. a JOOºC. Es posible relicuar una porción de un tubo 

no usado ·pero este debe dejarse tres minutos más en agua hirviendo porque es más dificil 

romper su estructura de cepillo. Como el proceso toma tiempo el material ya en estado de 

licuefacción puede almacenarse por algunos días a temperatura de 65ºC. a temperaturas 

más bajas el material se hace viscoso e incapaz de reproducir detalles finos. Ha esa 

temperatura es demasiado caliente a los tejidos bucales, por lo tanto.el material que se usa 

para llenar e~ ,portnimpresiones debe ser enfriado o templado. 

Se saca del compartimento de .almacenamiento y para ser .usado, se coloca en el 

compartimento de templado a 45°C .por·¡ O min .. así se asegura que el material hnyn bajado 

su temperatura .. 

El templado aumenta la viscosidad de manera gue no fluya fuera del portnimpresiones, esta 

es una ventája '.para el material de la cucharilla pero no es ·bueno para ·el material de la 

jeringa. El material que se coloca en ·1ajeringa nunca se templa. 

El material de la jeringa -se inyecta en Jns cavidades, .desde In base del diente hasta cubrirlo 

para evitar atrapar burbujas de aire, el hidrocoloide que se encuentra en In cucharilla tendrá 

exceso de agua la cual debe eliminarse con una gasa, si esta capa no se elimina no se unirá 

al material inyectado en ·la cavidad. Se coloca el portaimpresión cargado con el material .en 

la zona a impresionar. 

La gelación se acelera con la circulación de agua fria, aproximadamente en una temperatura 

de 18º a 21 ºC, el portaimpresión es especial presenta tubos en los que se colocarán 

mangueras que llevarán el agua fria a todo el portnimpresión. Es importante que el 
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portaimpresión se mantenga en boca hasta que el material gelifique y la resistencia del gel 

sea suficiente para resistir la deformación o la fractura. 

Cuando se retira la impresión debe de hacerse en un solo movimiento para evitar. la 

distorsión y se realiza el vaciado en yeso. 

Son los materiales más exactos en reproducción de detalles. El material en estado de gel 

debe ser lo suficientemente viscoso para que no fluya fuera de la bandeja si esta se invierte. 

Una desventaja es el costo del equipo, también el que el material tenga que ser preparado 

antes de usarse, y su manipulación complicada por el equipo que requiere hace que el 

material sea muy poco utilizado. 

El que el material sea reversible hace que pueda ser reempleado, pero debido a que la 

Completa desinfección no es posible se recomienda solo volver a licuar y preparar el 

material no utilizado, así como -sobrantes que no se hayan usado. 

Alginalo (Hidrocoloide Irreversible) 

Compuesto de un polímero lineal con numerosos grupos de ácido carboxilico al que se 

nombró ácido anhidro-P-d-manurónico, conocido como ácido alginico o alginato. Su 

eficacia se debe a su fácil manipulación, a que son agradables para el paciente y su costo 

relativamente bajo poi" no requerir equipo especial. 

El principal componente es el alginato de sodio. potasio o alginatos de trietanolamina, 

contiene además tierra de diatomeas como relleno, al igual que el oxido de zinc este 

aumenta la resistencia y rigidez del alginato, produce una textura suave y promueve una 

estructura del gel firme que no sea pegajosa. Sulfato de calcio como reactivo, fluoruro de 
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titanio potásico como acelerador para el fraguado del yeso y fosfato de sodio como 

retardador. 

Cuando los.alginatos solubles se mezclan con agua forman ·un sol. Los soles son muy 

viscosos•incluso·en.bajas concentraciones, pero los.alginatos solubles forman ·soles con 

facilidad si el pólvo de alginato y agua se mezclan vigorosamente. 

El tiempo ,de vida del material se .ve afectado por dos factores: la ·temperatura de 

almacenamiento ·y la contaminación por humedad del aire ambiental, esto provoca 

alteración de sus propiedades por lo.tanto debe mantenerse en un ambiente seco y frío. 

El fabricante proporciona en recipientes individuales sellados con una cantidad de polvo 

previamente.!'esad<;> para una impresión individual, o en una lata con mayor volumen. 

La reacción puede describirse como alginato soluble con sulfato de calcio y la formación de 

un alginato de calcio insolubJe,:La reacción entre el sulfato.de calcio y el alginato de sodio 

es muy :rápida por lo que se le agrega fosfato trisódico .que tiene ·mayor afinidad por el 

sulfato d~ calcio, así que reacciona.primero el fosfato trisódico con el sulfato de calcio y 

después.con el alginato de sodio prolongando el tiempo de manejo, retardando la reacción. 

La cantidad del retardador debe ajustarse correctamente para proporcionar el tiempo 

correcto de gclación. 

El tiempo de gelación se mide al iniciar .la mezcla hasta que se produce ésta, debe 

proporcionar -suficiente tiempo para hacer la mezcla, colocar el material en el 

portaimpresión y colocarlo en la boca del paciente. 

Una forma práctica para determinar el tiempo de gelación es observar oportunamente desde 

el inicio de la mezcla hasta que el material ya no este pegajoso al tocarse . 

. et Cíl""J l TESfo .: _1, 
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La nonna 18 de la A.D.A. los cla5ificá en dos tipos: 

Tipo 1 : gelificado rápido 1 /i. 2 IÍlinuios 

Tipo 11: gelificado normal 2.5 a 4 minutos 

Se puede alterar el tiempo de gelación al modificar la relación agua:polvo y el tiempo de 

mezcla, pero altera las propiedades del material, por lo que no es eficaz. 

Una fonna de hacerlo sin alterar su propiedades es agregar agua fria a la mezcla tiene 

efecto retardador y agregar agua caliente se acelera la mezcla. Esto es más común en climas 

cálidos. 

Los alginatos son fáciles de usar, son hidrofilicos y esto hace que el material sea compatible 

con los tejidos bucales. Se usan como impresión preliminar para hacer una cucharilla 

individual o para obtención de modelos de estudio y de ortodoncia. 

Al preparar la mezcla se coloca primero el polvo y después el agua en la taza de hule 

flexible esto para evitar atrapar burbujas de aire, se mezcla con una espátula metálica, con 

movimientos vigoroso en forma de ocho, untándolo o golpeando la mezcla contra las 

paredes de la taza con rotación intermitente (180°) se hacen en una sola dirección para 

incorporar menos aire a la mezcla, es importante disolver todo el polvo o no se formará un 

buen gel y se alterarán sus propiedades. El tiempo de mezclado es de 45 segundos 

'dependiendo del tipo de alginato. Es importante seguir las instrucciones del fabricante para 

una buena mezcla. 

Una vez hecha la mezcla, se coloca en el portaimpresión y se coloca en la boca del paciente 

hasta que gelifique. El portaimpresión puede ser perforado para mayor retención del 

material. También la mezcla puede colocarse en una jeringa, e inyectarse en las cavidades. 

dependiendo del caso en particular. 
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Debe asegurase de :no ·moverse Ja impresión hasta que haya gelificado el material para no 

presentar distorsión. El portaimpresión debe ser removido de una sola intención. con un 

solo.movimiei;ito.Y se procede al vaciado en yeso. 

Una buena mezcla hará que el material presente resistencia n In fractura y se asegura una 

recuperaCión elástica de la impresión cuando sen removida de In boca. 

El alginnto es un material capaz de reproducir detalles de hasta 50 micras, por lo que es 

muy exacto, los más recientes se espera que puedan registrar detalles de hasta 20 micras. 

Es import~te la. desinfección de este material de impresión, para evitar infecciones 

cruzadas, esto puede hacerse mediante el rociado de algún agente ontimicrobinno. No debe 

sumergirse.para su desinfección debido o que puede absorber aguo y causar distorsión . 

. Este hidrocoloide se ve sometido a .cambios de dimensión por sinéresis (absorción de agua 

del .medio), .Y ·por ·imbibición (·evaporación de agua). Es por eso que In impresión debe 

vaciarse en yeso.cinco minutos después de haber retirado lo impresión de boca. 

Tnmbién.·los cambios térmicos contribuyen n los cambios de dimensión. 

Por lo tanto se pueden enumerar sus ventajas como son: reproduce fielmente las estructuras 

bucales, . fácil ·manipulación, son .económicos. .no son tóxicos, soportan tensiones 

tangenciales, es compatible con los yesos, se puede desinfectar. 

Sus desventajas son: no tiene estabilidad volumétrica, presenta fenómenos de imbibición y 

sinéresis. 
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ELASTÓMEROS NO ACUOSOS 

Estos materiales se clasifican como hules sintéticos y fueron desarrollados para imitar el 

hule natural cuando empezó a dificultarse su obtención durante la Segunda Guerra 

Mundial. Son materiales elásticos. consisten en grandes moléculas de polímeros que se 

unen por un pequeño enlace cruzado, el cual amarra a las cadenas de polímeros y las estira 

formando una red tridimensional, cuando se elimina la tensión regresan a su estado de 

relajación. 

Las especificaciones de la A.D.A. mencionan tres tipos de materiales de impresión 

elastómeros: 

Hules de polisulfuro 

Siliconas (po~ condensación o por adición) 

Poliéter. 

La norma de la A.D.A. que Jos rige es Ja número 19. 

Cada uno puede duplicar las estructuras bucales con exactitud suficiente para ser usados en 

la fabricación de restauraciones protésicas. 

Los primeros materiales sintéticos de hule fueron producidos por un proceso llamado 

vulcanización, es el proceso de enlace cruzado. El grado de enlace cruzado determina la 

rigidez y el comportamiento elástico de los materiales. 
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'HULES.DE POLISULFURO 

El ingrediente básico de la pasta de polímero es un mercaptano polifuncional o polímero 

polisulfúrico. Es un pol!mero lineal. Este polimero de ordinario es un enlace cruzado con 

un agente. oxidante como el dióxido de plomo. Durante la reacción de condensación del 

dióxido de plomo con grupos SH de los polímero de polisulfuro ocurren dos fenómenos: 1) 

polimerización: por. alargamiento de In cadena a partir de la reacción con grupos SH 

terminal y .:2) enlace cruzado a partir de la reacción con grupos SH colgantes. Las 

reacciones de polimerización causan alargamiento de la cadena, lo que hace que aumente la 

vi.scosidad. y las· reacciones cruzadas juntan a las cadenas y forman la red tridimensional 

que le da las propiedades elásticas. 

El hule de polisulfur<>° se presenta en dos pastas: pasta base y pasta catalizadora. 

La pasta base c~riti~~~:'~oürií~r~ :de polisulfuro, relleno como dióxido de titanio que le da 
- - -~ ,,.,,- " ' -.~?·· '·· - -- ·. -,~· - . . ' 

resistencia; ftafotó :de clib\itili:l'' cómo,plastificantc y le da viscosidad a la pasta,. 0.5%. de 

azufre para prmn~~~~l~;~;~~Ó~: • .. ·. · • 

La pastacatalizad~iá;~~~tl~~Údlóxido·de ~lomo que le da el color.café, ftalato de dibutilo 

::t::i:~::::::Jif J~gt~~~jgJ&oi~i~~=a:i::{:e ;:;::~~e ácido oleico o. ácido 

"-::'·~:_:,~'.-~::::·-:::--·-~~~-~i:~;.~:?;r·v=.;]~}-,.:~· · 
-•·-~-· ' ;¡e,-''.·· ;< ,:, !,•"0 ,: · .. 1 .~ ~·- •• ~ 

Según la consisten~l~.d~l;~~i~~~i~~·:~~rd~ a la cantidad de relleno se clasifica en: 

~:: ::t:,::~==~~~;D .. 
Para su manipulaciém; ii~~f~ie"de. la elaboración de cucharilla individual, loseta de vidrio, 

espátula de acero· inoxidable,' jeringa especializada. Se coloca adhesivo a la cucharilla 

individual por lo menos JO minutos antes de la mezcla. En la loseta de vidrio, se coloca Ja 
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misma propo_rción. de base y catalizador, se mezcla con movimientos circulares. hasta 

obtener una mezcla homogénea y sin vetas. Se coloca el material en· la jeringa y .en la 

cucharilla.individual.· Se inyecta el material en las cavidad_es de los di_entes a .impresionar y 

se lleva a. la boca la cucharilla individual para hacer Ja impresÍón. · ;::;_ 

Debe retirarse de una sola intención o de un solo movimiento para _evitada: distorsión. y se 

procede_ al ·vaciado en yeso. El yeso que.debe usarse es tipo IV o tipo V para una mejor 

calidad del.modelo. 

El aumento de ·temperatura acelera la velocidad de polimerizado, por Jo tanto el 

enfriamiento es un método práctico paro aumentar el tiempo de trabajo y retardar la 

reacción. Es sobre todo en clima cálido cuando más se acelera Ja reacción. Otra forma de 

retardar la .reacción es aumentando la proporción de la pasta base; para acelerar )? reacción 

se logra aumentando la proporción de Ja pasta catalizadora. La variación en la cantidad de 

base_y catalizador alterafos propiedades, por Jo que no se recomienda. 

Tiene recuperacÍón .eJdsÚca .de .ún ·98%,_ ·.es capaz de reproducir detalles de hasta 20 

micrones .. -P~ra: obÍenér. l~: mayor reproducción dé. detalles, In impresión debe dejarse el 
• . .,,·~,.~!e .v .• ~'· .e' ,e',•' ' • ' • • • •• 

mayor-tiempo ',po~iblé -erí ;boca, eLiiempo ideal es de 8 a 10 minutos. Debe ser vaciada 
' • ·'··"·• _' ~-·· f ,i ·: • 

inmediatame.~te d~spués de .retirarse de la boca debido a que es más exacta en ese momento 

por lo que el :modelo debe construirse durante los primeros 30 minutos. 

Es uno de -los materiales de impresión menos rígido. Esta flexibilidad permite que el 

material pueda ser removido de la boca con un mínimo de distorsión. Tienen la más alta 

resistencia al rasgado. 

Durante la ·polimerización libera subproductos que causa contracción del material y 

deformación, aunque ésta es mínima debe considerarse. El subproducto que libera es agua. 

Es un material hidrófobo. Es biocompatible con Jos tejidos bucales y compatible con Jos 

materiales dentales. 
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Una fonna de minimizar los efectos de contracción por polimerización, pérdida de 

subproductos y deformación relacionada con la distorsión, consiste en reducir al minimo la 

cantidad de material que se usa para hacer la impresión, el espesor del material debe ser 

delgado de 2 a 4 milímetros. El adhesivo también debe ser de un grosor mínimo y 

uniforme. 

Existen diferentes consistencias del material según la cantidad de relleno que contienen: 

Tipo 1 : ligero, light. 

Tipo 11: medium, mediano. 

Tipo 111: pesado. 

Tipo IV: muy pesado. 

Por lo general el material.que se coloca eri la jeringa es de consistencia ligera para mayor 

fluidez, entre más fluido : se_a el material menor cantidad de relleno y tendrá mayor 

contracción. 

Pueden ser desinfectados con distintas soluciones sin cambios dimensionales. 

Las ventajas de ·~sic material de impresión son: tiempo prolongado de trabajo, proporciona 

exactitud de 98%, aÍta resistencia al desgarre, menos hidrofóbico, bajo costo. largo tiempo 

de vida. 

Las desventajas del material son: se requiere bandeja convencional, debe vaciarse en yeso 

inmediatamente, olor desagradable a los pacientes, mancha la ropa. 
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SILICONA POR CONDENSACIÓN 

El polímero consiste en un a - ro - hidroxi polidimetil siloxano terminado. La formación 

del elastómero ocurre a través de enlace cruzado entre los grupos terminales de los 

polimeros de silicona y el silicato, alquilo para formar una red tridimensional. Como 

subproducto de la reacción se libera alcohol etílico. 

Se presentrui e·n dos ·pastas: pasta base y pasta catalizadora o reactora. 

La pasta ba5i: ~ontiene: polimero de silicona que es un líquido coloidal de sílice, material de 

relleno comg S"<n~'Ó~ld~-~-·~etálicos de twnaño pequeño. El material de relleno es muy. 

importante para íá resistencia. 

La pasta ~atiili:did~rii cond~ne: octoato de estaño, más material de relleno como el sílice. 

Existen diferentes consistencias según la cantidad de relleno que contengan: 

Tipo 1: fluida, light, 

Tipo JI: mediana, medium. 

Tipo 111: pesada o densa, putty. 

Para la manipulación de la silicona existen cuatro técnicas: 

1. Impresión a d_os tiempos. 

2. Manipulación eón papel estaño. 

3. Manipuln~ión con canales de fuga. 

4. Doble impresión a un tiempo. 

,.· 
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Impresión· a dos tiempos: Se utilizan dos consistencias de masilla y fluida. El 

portaimpresión que se utiliza es convencional, no requiere cucharilla individual. 

En la loseta de vidrio se coloca una porción de masilla con el catalizador. siguiendo l.as 

instrucciones del fabricante; se amasa con los dedos incorporando ·1a· masilla·: con el 

catalizador siri que queden vetas, se coloca en el portaimpresión y s~ toma·la.imprésión. 

Esta imp;esión será corregida con una segunda impresión.con.la consist~ric,ia,fluida~ Se 

coloca en la loseta la misma proporción de base y catalizador; se mezcla con la«ispátÚla con 

movimientos:circulares hasta quedar una mezcla homogénea y·sin ve~;.:~~•coloca el 
,.,_. ·:.'1; .:. : 

material:' en la jeringa especial y éste se inyecta en .. las cavidades de los¿dientes a• 

imp·~~sionar, después se .toma la primera impresión y se coloca en.el mismo '11J~~:·que se,, 

impresi~nó, el material fluido se unirá al.de la masilla de el portnimpresión .. Se reÚm!a 

impresión :de ·una sola intención o de un solo movimiento siguiendo el eje longitudinal de, 

los diente~, para evitar' la distorsión. Se vacía la impresión en yeso tipo IV o V pllra' obte.ner 

un buen modelo. 

Manipulación con· papel estaño: Se . utilizan .consistencias de masilla. y · fluida:< El 

portaimpresión que se utiliza es convencional, ·no requiere cucharilla individual. 

La zona a impresionar se.cubre con papel estafio, una:vez cubierto se tomará una impresión 

con la consistencia de masilla, en.la cual solo quedarán.muescas con la curvatura de los 

dientes que se impresionaron; Se_retira el papel estafio de la zona a impresionar, y se tomará 

la segunda impresión con la consistencia fluida,· se coloca la misma proporción de pasta 

base y .catalizador en la loseta, ·se mezcla con la espátula con movimientos circulares hasta 

quedar homogénea y .sin vetas. La mezcla se coloca en la jeringa y se inyecta el material en 

las cavidades··.c1~:· lo~: cii~rites .a. impresionar. Se coloca el ·portaimpresión con la primera 

impresión. en··;~·; mlsnm: ~éma' a. impresionar. Ambas consistencias se unirán, se retira la 

impresión de un· solo movimiento o de una sola intención, para evitar la distorsión. Se vacía 

la impresiÓn en'.un tiempo no mayor de 30 minutos, con yeso tipo IV o V para la obtención 

de un buen modelo. 



Manipulación con canales de fuga: Se utilizan dos consistencias de masilla y fluida. El 

portaimpresión que se utiliza es convencional, no requiere cucharilla individual. 

Se tomará Ja primera impresión con Ja consistencia de masilla, pasta base y catalizadora, las 

cuales se amasaran con los dedos, para formar una mezcla homogénea y sin vetas, se coloca 

en el portaimpresión y se toma Ja impresión en boca, se retira de una sola intención o de un 

solo movimiento. Con un instrumento cortante se realizan canales por donde fluirá el 

material de la segunda impresión, estos se realizan por vestibular y por lingual o palatino. 

Después se tomará la segunda impresión con la consistencia fluida, se coloca en la loseta de 

viddo, la misma proporción de base y catalizador, se hace Ja mezcla con la espátula con 

movimientos circulares hasta formar una mezcla homogénea y sin vetas, se coloca en Ja 

jeringa y se inyecta en las cavidades, se coloca el portaimpresión en el mismo lugar de la 

pdmera impresión. Ambas consistencias se unirán. Se retira de una sola intención o de un 

solo movimiento y se vaciará en yeso tipo IV o V. 

Doble impresión a un tiempo: se utilizan consistencias de masilla y fluida. El 

portaimpresión que se utiliza es convencional, no requiere cucharilla individual. 

Ambas consistencias se mezclan al mismo tiempo. Mientras el operador hace la mezcla de 

Ja consistencia fluida, el asistente hace la mezcla de la consistencia de masilla. El operador 

inyecta el material en las cavidades y el asistente coloca el matedal en el ponaimpresión, se 

toma la impresión a. un solo tiempo. Se retira de una sola intención o de un solo 

movimiento y se vaciará en yeso tipo IV o V. 

Se ha comprobado que con la doble impresión a un tiempo se aprovechan más las 

propiedades del material, se obtiene una mayor fidelidad y exactitud de detalle, por lo que 

se recomienda utilizar dicha técnica. 

Las vadaciones en las otras técnicas, se deben a que el material de Ja segunda impresión no 

ocupa el mismo espacio de la pdmera, causando vadación en las dimensiones reales, y por 

Jo tanto distorsión. 
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La temperatura causa variación en los tiempos de trabajo y polimerización, ·a temperaturas 

elevadas los tiempos de trabajo y polimerización se reducen, so·n más :conos. A 

temperaturas bajas los tiempos de trabajo y polimerización se ampHan, son r;ias.largos. 

Alterar la proporción de base y catalizador es otro método para modificar los tiempos de 

trabajo; a mayor proporción de pasta catalizadora, la reacción se aceíera; ':a 'menor 

proporción de pasta base, la reacción se retarda. Estas variaciones alieran ·las propiedades 

del material por lo que no se recomienda. 

Son más elásticos que los polisulfuros, tienen alta resistencia al rasgado, son compatibles 

con otros materiales dentales, y biocompntibles con los tejidos bucales del paciente; Pueden 

ser desinfectadas en diferentes productos por periodos conos. 

La estabilidad dimensional de las siliconas p0r condensación se ve afectada por la 

contracción por polimerización, ns! como por los subproductos de reacción volátil, com'o es 

el alcohol etllico. Es por eso que el mejor modelo se obtiene al vaciado en yeso en un 

tiempo no mayor de 30 minutos. 

Ventajas: tiempos adecuados de trabajo y polimerización, olor agradable, no mancha, 

resistencia adecuada.~l •. desgarre, mejor propiedad elástica a la remoción, me11osdist.orsión a 

la remoción. ' ' 
··: ·. ..: . 

Desventajas: mala estabilidad dimensional por la liberación de subproductos;· al_to costo, 

cono tiempo de vida. 

'l'fl'.Sl~ r,Q1'T 
FALL.~··c'~ -oítiaEN 
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SILICONA POR ADICIÓN 

Se llaman siliconas de adición o polivinilsiloxano o polisiloxano de vinilo. La reacción de 

polimerización tennina con grupos vinilos y tiene enlace cruzado con Jos grupos hibridos 

activados por un catalizador de sales de platino. 

No presenta liberación de subproductos, por Jo tanto no hay contracción. 

Se presentan en dos pastas:· pasta base y pasta catálizadora. 

Ambas.pastas están.compuestas por silicona de vinilo.:La pasta· base c~ntiene siloxano de 

hidrógeno polimetilo, además de la silicona: hibrida. También relleno de s!lice. 

La· pasta .catalizadora. contiene siloxano. de· divinil. polidimetilo, además de las sales de 

platino como activador y relleno como el s!lice. 

Una de las desventajas . es . que· es= hidrofóbica por Jo que los fabricantes. han agregado 

sustancias para hacerlo hidrofllico:y sea.más compatible con Jos yesos y con Jos tejidos 

·blandos; una sustancia qidmica que se agrega es el sulfato de aluminio. 

Este material ·de :imp...;sÍón, :no :puede :ser manipulado con guantes, por ·inhibir Ja 

polimerización y producir distorsión. 

Presenta cuatro consistencias de acuerdo a Ja cantidad de relleno que contiene: 

Tipo J: fluida, ligera, light 

Tipo JI: mediana, medium. 

Tipo 111: denso, pesado, putty. 

Tipo IV: muy denso, muy pesado, very putty. 

Se utilizan las mismas técnicas de manipulación que para silicona por condensación. 
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1. Impresión a dos tiempos. 

2. Manipulación con papel estaño. 

3. Manipulación con canales de fuga. 

4. Doble impresión a un tiempo. 

Impresión a dos tiempos: Se utilizan dos consistencias de masilla y fluida .. El 

portaimpresión que se ~tiliza es convencional. no requiere cucharilla individual. 

En la loseta de vidrio se coloca una porción de masilla con el catalizador. siguiendo las 

instrucciones del fabricante; se amasa con los dedos incorporando la masilla con el 

catalizador sin que queden vetas, se coloca en el portaimpresión y se toma la impresión. 

Esta impresión será corregida con una segunda impresión con la consistencia fluida. Se 

coloca en la loseta la ;ffiisma proporción de base y catalizador, se mezcla con la espátula con 

movimientos circulares hasta quedar una mezcla homogénea y sin vetas, se coloca el 

material en 'la jeringa especial y éste se inye.cta en las cavidades de los dientes a 

impresionar, después se toma la primera impresión y se coloca en el mismo lugar qu~ se 

impresionó, .el material fluido se unirá al de la masifla de el portaimpresión. Se retira la 

impresión de una sola intención o de un solo movimiento siguiendo el eje longitudinal de 

los dientes, para evitar la distorsión. Se vacía la impresión en yeso tipo IV o V para obtener 

un buen modelo. 

Manipulación eon papel eslafio: Se utilizan consistencias de masilla y fluida. El 

portaimpresión que se utiliza es convencional, no requiere cucharilla individual. 

La zona a impresionar se cubre con papel estaño, una vez cubierto se tomará una impresión 

con la consistencia de masilla, en la cual solo quedarán muescas con la curvatura de los 

dientes que se impresionaron. Se retira el papel estaño de la zona a impresionar, y se tomará 

la segunda impresión con la consistencia fluida, se coloca la misma proporción de pasta 

base y catalizador en la loseta, se mezcla con la espátula con movimientos circulares hasta 

quedar homogénea y sin vetas. La mezcla se coloca en la jeringa y se inyecta el material en 

las cavidades de los dientes a impresionar. Se coloca el portaimpresión con la primera 

TESJB CON 
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impresión en la misma. zona a impresionar .. Ambas consistencias se unirán. se retira lu 

impresión de un solo movimiento o de una sola intención, para evitar la distorsión. Se vacía 

la impresión en un tiempo no mayor de :30 minutos, con yeso tipo IV o V 'para la obtención 

de un buen modelo. 

Manipulación con canales de fuga: Se utilizan dos consistencias de masilla y fluida .. El 

ponaimpresión que se utiliza es convencional. no requiere cucharilla individual. 

Se tomará la primera impresión con la consistencia de masilla, pasta base y catalizadora. las. 

cuales se amasaran con los dedos, para formar una mezcla homogénea y sin vetas, se.coloca 

en el ponaimpresión y se toma la impresión en boca. se retira de una sola intención o de un 

solo movimiento. Con un instrumento conante se realizan canales por donde fluirá .el 

material de la segunda impresión •. estos se realizan por vestibular y por lingual o palatino. 

Después se tomará la segunda impresión con la consistencia fluida, se coloca en la loseta de 

vidrio, la misma proporción .de base y catalizador. se hace la mezcla con la espátula con 

movimientos circulares hasta formar una mezcla homogénea y sin vetas, se.coloca en la 

.jeringa y se inyecta en·las cavidades, se coloca el ponaimpresión en el mismo lugar de la 

primera impresión. Ambas consisiencias se unirán. Se retira.de una sola intención o de un 

solo movimiento y se vaciará en yeso tipo IV o V. 

Doble 'impresión a un .tiempo: se utilizan consistencias de masilla y fluida. El 

ponaimpresión que se utiliza es convencional. no requiere cucharilla individual. 

Ambas consistencias se mezclan al·mismo tiempo. Mientras el operador hace la mezcla de 

la consistencia fluida. el asistente hace la·mezcla de la consistencia de masilla. El operador 

inyecta el material en las cavidades y el asistente coloca el material en el ponaimpresión, se 

toma la ·impresión a un solo .tiempo. Se retira de una sola intención o de un solo 

movimiento y se vaciará en yeso tipo IV o V. 
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Otra técnica utilizada es con un aparato mezclador y de suministro automático. con este 

aparato se obtiene gran uniformidad en el suministro y en la mezcla, se incorpora menos 

aire, además el tiempo de mezclado se reduce. 

El material de impresión mezclado se inyecta directamente en Jos dientes preparados. Y se 

unirá con el de la masilla en un solo tiempo. 

Las siliconas por adición son más sensibles a la temperatura ambiente, es por eso que, para 

acelerar Ja mezcla o retardarla solo hay que variar la temperatura. Una· ~pción. es.enfriando 

Ja loseta y Ja espátula. A menoAen1peratura Ja reacción se retarda, a m~yo~ te~p~r~tura Ja 

reacción se acelera .. 

Es el más elástico de t-;:;dos Jos ~áteriales, tiene gran recuperación elástica d~ 1 00%, no 

libera subp~duct~~.pd'/1é:>knto, no hay datos de contracción por esta causa. pero si Ja hay 

por Ja reacción de polimerización, ésta contracción es mínima. Debido a su alta estabilidad 

a veces son enviados a el laboratorio para su vaciado. Se ha comprobado que Jos modelos 

vaciados a las 24 horas y a Ja semana tienen Ja misma estabilidad como si el modelo se 

hubiera hecho en la primera hora. Pueden obtenerse de 2 a 4 modelos con Ja misma 

impresión por su alto grado de exactitud. 

Tiene alta resistencia al rasgado. Son altamente biocompatibles con Jos tejidos del paciente 

por sus nuevas propiedades hidrofilicas y compatibles con otros materiales dentales. 

Se pueden desinfectar fácilmente al sumergirse en soluciones con hipoclorito de sodio al 

10% o en glutaraldehido al 2% de 1 O a 15 minutos son suficientes. 

Ventajas: tiempo de polimerización más corto, adecuada resistencia al desgarre, 

extremadamente exacto, alta elasticidad, dimensio~almen(e. estable después de una semana. 
. . . . .:· . 

recuperación elástica del 100%. Desventajas: alto costo. 

36 



POLI ÉTER 

Polímero basado en poliéter es polimerizado por la reacción entre los anillos de aziridina. 

La cadena principal tal vez sea un copolímero de óxido de etileno y tetrahidrofurado. El 

enlace cruzado es provocado por un tipo de éster sulfonato aromático. 

Existen dos tipos de poliéter: autopolimerizable y fotopolimerizable. 

El poliéter autopolir~erizable se presenta en dos pastas: pasta base y pasta catalizadora. 

La pasta base contiene el polímero de poliéter, sílice coloidal como relleno~ y un 

plastificantc como el ftalato de glicolétcr. 

La pasta catalizadora contiene el sulfonato alquilo aromático, siHce cóloidal como relleno y 

un plastificante como el ftalato de glicciléter. ,/ , ',, 
''"': '·~i: . ._ ,_ '. '. 

Existen dos consistencias seglÍll la c~tididdir~ll~n-¿·q~e c~!lténg~: 
Tipo 1: fluida, ligera, lig~t. ·, .,::;:; ,':' ~~/,': '~· :: ,' : . '· ,_.., , , 

Para su manipulación ~equiere de cu~h~illa individu~l>J?~~ido ~ su rigid~i nci pued~ ser 

utilizado para la impresión .de arcadas colllpfotaso'cuartos de arcada ál mismo tiempo; solo 
. . , .. ' .. 

de 1 a 3 unidades de dientes. .. · "· .,, 
" Se utiliza un adhesivo, el cual d~be ser fo1~bad~,en .el ponaimpresión individual con un· 

·"' '_ . .,_·- .. 
pincel por lo menos 1 O minutos antes de tomarla impresión. 

Se coloca en la loseta de vidrio I~ .inisn'.¡a proporción de base y catalizador, se mezcla con la 

espátula de acero inoxidabÍe co'1{'Ínovimientos circulares hasta formar una mezcla 

homogénea Y sin vetas. El material se coloca en una jeringa especializada con la cual se ¡ 'l'ESJS rn~1 ~ 
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inyectará el material en las. cavidades, también se puede colocar material en el 

portaimpresión individual: Se lleva a la zona a impresionar por un tiempo de 8 a 9 minutos. 

Se retira la impresión de un solo movimiento o de una sola intención para evitar distorsión. 

Se realiza el vaciado en yeso tipo IV o V para obtener un modelo de calidad. 

Es menos sensible a la temperatura que los otros elastómeros no acuosos, el tiempo de 

trabajo y de polimerización puede ampliarse con la variación de la pasta base y 

catalizadora, pero altera sus propiedades. El uso del disolvente thiner aumenta el tiempo de 

trabajo y de polimerización, pero también altera sus propiedades. 

Es un material muy rígido, por lo que es dificil de remover de socavados y cavidades. Tiene 

alta resistencia al rasgado. 

·No presenta subproductos de reacción, por lo tanto no hay contracción significativa, son 

muy estables dimensionalmente, recuperación elástica de 99%, son biocompatibles con los 

tejidos bucales y compatibles con otros materiales de impresión. 

El materjal para una mayor exactitud debe manejarse en capas delgadas de 2mm de grosor. 

Pueden ser desinfectados por varios antimicrobianos sin cambios dimensionales adversos. 

Tienen largo tiempo de vida en almacén. 

Ventajas: rápido tiempo de trabajo y de polimerizado, proporciona exactitud, adecuada 

resistencia al desgarre, menor distorsión a la remoción, buena estabilidad dimensional. 

Desventajas: alto costo, muy rígido. 

El poliéter fotopolimerizable se presenta en un sola presentación: 

Contiene dimetacrilato de uretáno, canforoquinona como fotoactivador, rellenos como el 

dióxido de silicio. 

Se "utiliza portaimpresión individual transparente que permita pasar la luz. 

TESIS r.nri.r 
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Se coloca adhesivo en el portaimpresión por lo menos JO minutos antes de tomar la 

impresión. Se coioca el material en el portaimpresión individual o/y se inyecta en las 

cavidades directamente, se coloca en la zona a impresionar y se fotopolimeriza. Se retira de 

una sola intención o un solo movimiento, siguiendo el eje longitudinal de los dientes. Se 

hace el vaciádo en yeso tipo IV o V para obtener un modelo de calidad. 

Ventajas: amplio tiempo de manipulación, no libera subproductos .. · 

Desventajas: requiere de la elaboración de cucharilla indiv.idual transparente. 

Variantes: 
r~:~:.,;·,~'! ~--'~"'·r 

FALLA lJ.l!i i.,,.1.\4•.Li!aN 

Una técnica que es digna de mencionar para la reproducción de dados de trabajo o troqueles 

es la llamada Galvanoplastia en la que después de tomada la impresión con siliconas o 

hules de polisulfuro, se obtiene un modelo con superficie de metal, los cuales son duros. 

rígidos y resistentes a la abrasión. Los metales utilizados para estos modelos galvanizados 

son el cobre y la plata principalmente. 

Lo primero que se le realiza a la impresión es tratarla para que sea capaz de conducir la 

electricidad, este procedimiento es llamado metalización. En este procedimiento.~e coloca 

sobre la superficie de la impresión, una capa delgada de metal, se coloca en p~lvo, ya.sea 
; ~ ' ·: ... ;,'. 

polvo de plata, polvó de cobre·º polvo de grafito. . ., 

Después la impresiÓn se: ~l1;rierge en una solución de nitrato de pla;a ~ algi'úi; el~ctr<:>Jtt~ que 

permita la condu~éiÓnde'i~nes,metáli~o¿, el cátodo será la impresiÓÍl.):efán~do .. será un 

trozo de metal como í~ ~l~~~.;ql17 deberá ser del doble del tamafio que sev~ a: revestir, se 

hace pasar corriente ~1é~trl~~ por lo menos durante 1 O horas. . 

Por el depósito d~ .Í~ne¡ d~; pl~ia se formará una capa fina en la superfici~ de la impresión; 

ésta se saca de la· solu~ión' f se seca; después se rellena de yeso dental, cuando el yeso 

endurece, se· une d~ m·~nera mecánica al interior áspero de la capa de metal 
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galvanoplnstificada. Después el materlal de impresión se retira para proporcionar un dado 

con mayor superficfo d~ dureiá y resist~cia á.tn abl'llSión qué la del yeso. 

'·" .. ·,·-··· '.· 

Las fall~i c~it{Jri~iq~J;}~{;~~~ eón el uso de mnterinles de impresión elastómeros no 

acuoso.{P~6~~~-~;;~::t~. ;'./-~.:-, --- . 

Superfiéie . ~'gg'sá: _o dispareja sobre la impresión: este tipo de problemas se debe 

prin~ipalme'rít/por rci~~v~r de la boca la impresión antes de la completa polimerización • .. ·.··· ·;,: :• . . 
otra ·causn'es:debidÓa una mala mezcla, así como una mala proporción de las pastas. o 

contaniiná<!íóil ;~~n néeites sobre las estructuras dentales. En la silicona por adición, podrá 

debers~ a·~~~Q~-~~--~u~~oritaminen el material o inhiben In polimerización. 

Otra caus~i~;~ri~t~ es. debido a una polimerización muy rápida causada por humedad o 

alta témperátu~·cÍ~I inedia ambiente. 

Presencia. de·· burbujas: estas se presentan principalmente por la presencia de aire 

incorporado· a ta• mezcla. 

Si los modelos de yeso se obtienen con superficies rugosas se debe principalmente a una 

limpieza inadecuada de la impresión, exceso de agua dejada en la superficie de In 

impresión, remoción prematura del modelo de Ja impresión, asi como manipulación 

inadecundu del yeso piedra. 

La distorsión de un modelo es una de las fallas más graves, un modelo necesariamente debe 

ser una reproducción exacta de las estructuras de la boca para que cumpla su función, 

algunas de las causas de la distorsión de un modelo son: el usar un mal adhesivo provoca 

falla en Ja adhesión del hule a la cucharilla así como el no esperar a que este seque antes de 

colocar el material de impresión; cantidad excesiva del material. movimiento de la 

impresión durante la J?Olimérización. remoción de la cucharilla de Ja boca del paciente antes 

de la completa polimerización. 

TESIS r.n~r 
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CONCLUSIONES 

Los Materiales de Impresión en odontología tienen un papel importante para llevar a cabo 

un tratamiento con éxito, ya que desde el mismo inicio de este, se realiza la elaboración de 

un plan de· tratamiento en el cual la obtención de modelos de estudio permitirá definir cual 

es el plan a seguir para darle solución a cada caso clínico. 

Una vez establecido ei pl~ de. tratamiento, los materiales de impresión no pierden su 

utilidad, al.surgir la necesidad de realizar un trabajo fuera de la boca sin que el paciente este 

presente, es ahora.cuando se elaboran modelos de trabajo. Aquí, la obtención.dé ~\;.delos. 
de excelente calidad es·una prioridad. Solo se sabrá que tipo de Materiál de' Impresión debe 

usarse si se conocen los diferentes tipos, así como sus características. · E°l~gl.r un ~aterial 
adecuado a cada caso •. y ·saber utilizarlo dependerá de los conocimientos que--tenga ~l 

profesional sobre los diferentes materiales. 

Es importante desde el •inició ck la Licenciatura, colocar los fundamentos para que el 

Cirujano Dentistii dJ~ailte sÜ vid~ prÓf~sional, conozca los diferentes tipos de Materiales de 

Impresión que ~Í~tei'i y,sepa:~tlHznrlosde tal forma que tenga éxito en sus tratamientos. 

Los académicos's~-hiin' ¡;sforz;¡dó'por dar a sus alumnos las bases para comenzar una vida 

profesional c;;n é~it;;;b~~~~dri dlfe~~~tes formas con las cuales sea posible ayudarlos a 
··,'. 

' . . ~ , -·, ' . . .. , . - . ' 

Al hacer esta revisión bibliográfica s.e obtúvo una comprensión general de los Materiales de 

Impresión. Se pudo _comparar' los. difc:ren·Í~s tipos de' Materiales más comunes y más usados 

en la odontología, sus c~ieri~;Í~á~ y su forma de manejarlos para obtener mejores 

resultados en la práctica cl!nica. 

TESIS r0~r 
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La creación de un material didáctico con diapositivas de texto y diapositivas fotográficas 

como apoyo a las clases impartidas por académicos de la Facultad de Odontología, serán de 

gran utilidad. para ayudar a los estudiantes a lograr objetivos de aprendizaje como son: 

conocer Jcis diferentes tipos de materiales de impresión. su uso especifico y la manipulación 

mas adecuada según el material y según el caso clinico. 

Ampliará el criterio, para elegir el material adecuado y reconocer cuales son sus ventajas y 

desventajas de cada material, también permitirá reconocer cuales de los materiales que se 

encuentran en el mercado son útiles. por su composición y no ser tan fácilmente lleYados 

por Ja mercadotecnia, ~a que el fabricante siempre presentará a su producto como el mejor 

del mercado, será el criterio apropiado del profesional el que determinará si dicho material 

cumple con los requisitos de Ja norma así como con lo establecido por el fábricante. 

Se concluye por lo tanto que, el conocimiento de los materiales de impresión serán 

responsabilidad del alumno al esforzarse por aprender y responsabilidad del académico al 

esforzarse por imp.lantar en Ja mente de sus alumnos el conocimiento. y el material 

didáctico elaborado será útil en este campo. 

1 TESIS r,n~r ' 
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