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El siguiente proyecto es un producto que aunque fué realizado 
en 1988. es Otil y atractivo actualmente. ya que el diseno 
propone soluciones que en la actualidad no han sido resueltas. 
tales como: 

Par de patas agarraderas.- Como agarraderas permiten cargar 
el PORTA-BEBE, y como patas lo mantienen alejado del piso y a una 
altura adecuada para cambiar al bebé y tenerlo a la vista. 

Toldo de mosquitero.- Permite asolear al bebé,lo protege de 
insectos.le da una buena ventilación y le permite tener libertad 
de movimientos. 

Toldo de lona.- Protege al pequeno del frto. lluvia y 
controla la entrada de los rayos del sol cubriendo las partes que 
no quieren ser asoleadas como la cara. 

Panalera integrada.- Evita llevar muchos bultos dando la 
comodidad de tener una mano libre al cargar el PORTA-BEBE y tener 
los artlculos del bebé a la mano. 

Se pretende modernizar la forma por lo que se propone el 
siguiente concepto. 
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1.1 DESCRIPCION DEL PROCESO DE DISERO. 

~ctualmente la madre tiene la necesidad de tra~sportar al bebé 

desde recién nacido. ya que debe realizar diferentes actividades 

como pudieran ser: acompanar a alguna persona de la familia como 

su padre. madre u otro hijo y que por alguna causa no puede ir 

solo o simplemente que tiene que realizar algún viaje 6 que 

desempena alguna activ1dad ya sea de trabajo 6 recreativa. 

En la mayoria de los casos la madre siempre lo transporta en 

bra~os o sujeto a su cuerpo en posición vertical con algún 

aditamento como son el rebozo y la cangurera. esto limita loS 

mov1m1entos libres de la madre ya que el recién nacido no se 

sostiene erguido pues el peso de la cabeza es mayor y la madre 

tiene que sujetarla con una mano. amén de que la columna no est6 

en una posición correcta como ser1a sobre una superficie plana y 

r1gida. 

El bamb1neto, s1 perm1te al bebé ser transportado adecuadamente 

ya que es una pequena cama r1gida. el problema es que cuando se 

desea baJar hay que buscar donde colocarlo ya que las patas son 

muy pequenas y al ponerlo en el suelo la altura mantiene al bebé 

rr.uy cerca del piso. al alcance de cualquier animal O si está en 

un parque la hurh~dod del pasto puede mojar e 1 bambineto. También 

es importante tomar en cuenta que para cambiar al bebé hay que 

bus~ar algún lugar más comedo y amplio para maniobrar fácilmente. 

Pensando en las necesidades del bebé, debe recibir a1re y sol 

en unh forma controlbda proteg1éndole la cara. sin problemas de 
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insectos. lejos del suelo para evitar la humedad también es muy 

importante tenerlo a la vista ya que de recién nacido el bebé aan 

no controla sus movjmientoe y puede él mismo echarse la cobija en 

la cara ó tener problemas con flemas ó como es coman regresar un 

poco de leche. Aan dentro de su propia casa Ja madre tiene que 

buscar la forma de estar viéndo continuamente al bebé. ya que 

dentro de su hogar la madre desempena algunas actividades que Ja 

mantienen en diferentes partes de la casa. por lo que seria muy 

dif1cil estar transladando la cuna ó moisés. 

La madre necesitard de una panalera ó bolsa extra donde debe de 

llevar art1culos importantes para el cuidado del bebé como son: 

panales. toallas húmedas. pomadas. tiraleche. mamilas. calentador 

de mamilas (si es que la madre no está criando a su hijo). 

algunos medicamentos. trapos. baberos. cobijas. etc. Después de 

analizar los problemas y situaciones que pasa la madre y el 

recién nacido. he desarrollado un diseno que solucione al máximo 

dichos problemas. este articulo llamado porta-bebé consta de: una 

base con un asiento reclinable. con un colchón de hule espuma 

forrado primero de tela ahulada para evitar que la humedad entre 

al hule espuma y posteriormente con un protector fácil de quitar 

y lavar. de tela capitonada. 

Existen dos toldos semicirculares que están fijos a la base 

por medio de un mecanismo que permite diferentes grados de 

abertura. el primero es de te.la de mosquitero. el cual impide la 

entrada de insectos y permite la entrada de los rayos del sol y 

de aire. El segundo toldo es de tela capitonada el cual si se le 
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d4 una abertur• adecuada protege la cara d•l beb• del •ol d en el 

caso de que exista mucho aire se puede cerrar completamente. 

A la base v•n sujetas dos patas agarraderas. laa cuales aon el 

eoporte del porta-beb•. ya que cuando estan funcionando como 

patas mantienen al b•b• a una altura adecuada para que la madre 

pueda cambiarlo ó simplemente estarlo cuidando sin necesidad de 

ponerlo sobre alguna meea ó un par de eillae. el material es de 

tubo de aluminio el cual soporta el peso del bebé y el peso que 

pudiera poner la madre al estarlo cambiando. tam.bidn este 

material es ligero y cuando se utilizan las patas agarraderas 

como agarraderas permiten transportar cómodamente ya que en el 

centro se Juntan por medio de una manija de nylon. 

En la parte inferior de la base. va integrada una paftalera. la 

cual puede separarse por medio de un cierre. esto permite que la 

madre no tenga que cargar con bolsas extrae para los artículos 

del beb6 y que cuando los necesite los tenga a la mano ya que la 

paftalera tiene una abertura lateral. 
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ANALISIS DE USO 
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2.1 PRESENTA C I O N • 

Con la Industrialización pr~cticamente todos los objetos han 

eufrido una transformación, de tal manera que sus antecesores son 

considerados Objetos de Cultura. 

El hombre debe responder a los problemas nuevos y sucesivos que 

el tiempo le plantea ante las deficiencias y hostilidades del 

medio. creando formas Otiles para satisfacer las necesidades a 

partir de los recursos que se encuentran a su alcance. y debe a 

la vez imaginar y simular los problemas antes de que se presen. 

proyectando soluciones para dicho momento. 

La actividad del Diseftador Indüstrial es detectar problemas 

creando objetos mejor~ndolos. con el fin de satisfacer las 

necesidades humanas. tomando en cuenta los factores ergonómicos, 

antropométricos. estructurales. formales. funcionales. asi como 

la edad y el nivel económico del usuario. planteándolos de forma 

tal que sean fabricados Induatrialmete. lo que los obliga a tomar 

en cuento la Materia Prima. la Maquinaria y loe Procesos de 

Fabricacción con que se cueta. aai como los productos existentes 

y su situación y funcionamieto en el mercado. combinando la 

creatividad y sensibilidad estética con la tecnolog1a de la 

Producción en Serie. estableciendo Disenos Nacionales. 

Este producto reúne las ventajas que por separado pueden 

brindar art1culos tradicionales como el bambineto. el moisés. 

cunas con movimiento. etc., integrando las ventajas de cada uno 

de ellos para obtener una mayor funcionalidad. 

Es importante senalar que a los 5 meses de edad el bebé ea muy 
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inquieto y que •u aprendizaje •• vuelve en ••• momento por medio 

del contacto con la naturaleza. •u fuerza y •l control d• sus 

movimento permiten que pueda aer transportado en forma vertical O 

•entado. Su peso ya •• caei de ~ Kg por lo que •• dificulta 

cargarlo con una aola mano. por lo cual ••t• PORTA-BEBE ••t4 

diaeftado para beb•e de cero a 4 mesea dejando un margen hasta los 

6 m••••· 
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2.2 A C T I V I D A D E S . 

Aunque dormir ea la actividad m4• importante en loe primeros 

meeee de vida de un beb•. •ate al incorporare• a la vida 

exterior. se ve obligado a realizar una ••ri• de esfuerzos 

derivados de la pueata en marcha de funciones que hasta entonces 

no realizaba: La respiración. Ja circulación que dejade ser 

placentaria y Ja mutrición que comienza a hacerce a trav•a del 

tubo digestivo. aai como el mantenimiento de su temperatura. que 

aule ser de 35-36.5 grados centígrados. 

Es lógico suponer que el Recién Nacido requiere un cuidado y 

una atención esmerada que en otros periodoe de su vida. 

Durante su primer ano de vida o quiz4 m4s. el nifto no necesita 

de una habitación propia; cualquier lugar tranquilo le conviene. 

Si el nino no tiene cuarto propio. se debe procurar instalarlo en 

el aitio m4s indicado de la habitación en el que la madre suele 

pasar la mayor parte del tiempo durante el d1a. cerca de donde se 

tenga su ropita y el resto del Equipo Infantil. 

Al principio y especialmente si es amamantado el nino. Ja madre 

querr4 que ~l duerma en la misma habitación; sin embargo. tanto 

para la salud del nino como en bien de la intimidad de loe 

padres. el nino debe donnir aparte al cabo de dos o tres meses de 

nacido. 

Si el nino va a tener su propio cuarto. el Onico mobiliario que 

necesita al principio ser4 una cuna. un pequeno armario para la 

ropa. una 14mpara. una banera. La mayor1a de los almacenes venden 

docenas de accesorios que decoran a las mil maravillas un cuarto 
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de nifto, pero hay que limitar lae compras a las cosas que 

verdaderamente •e necesitan adquirir. y ee que hay dos buenas 

razones para no llenar de objetos el dormitorio del nifto: 

- Primero. estar6 la madre demasiado ocupada con la atención del 

beb•. lo que le impedir6 disponer del tiempo para la limpieza 

diaria de objetos que no representan una verdadera utilidad. 

Segunda, es que el beb• crece r6pidamente y el mobiliario 

cambia. Muy pronto necesitar6 toda una serie de art1culos que 

ir4n sustituy•ndose sucesivamente. 

Nonnalmente a las dos semanas de edad el bebtt ya da muentras de 

una preferencia manifiesta a dormir eobre un lado en particualr. 

lo cual puede ser perjudicial para eue hue908·. todavia demasiado 

blandos y le puede ocasinar deformaciones. La mayoria de las 

veces estas preferencias est4n motivadas porque el beb• se 

orienta hacia el lado de donde llega a su cuna lo que le es 

agradable: La luz. los ruidos. y especialmente. la madre. Todo 

ello se puede solucionar si se le pone a dormir alternativamente 

en los dos sentidos. dentro de la miema cuna. el lado 

"Interesante" cambia de posición por si mismo. Mejor aún seria 

que el lugar donde duerme pudiera ser desplazado f6cilmete en 

todas las direcciones de la habitación. y tuera accesible por 

todos los lados. Entonces no se desarrollaria en el bebe tal 

preferencia. 

Para un nino muy pequeno. el perneo ee sano y estimulante. por 

ello no debe impedirsele este placer. Tambien es conveniente que 

los primeros cuartee de hora de ejercicio corporal se efectOen 

sobre una superficie adecuada: llana. sólida. acolchonada y 
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••gura. 

El perneo pronto no le •er4 auf1c1•nte y •mpezar• a dar vuel~ae 

y arraetrarae. 

Puesto boca abajo el beb• apr•nde a eoetener la cabeza 

levantada e incorporaree. Pronto esta postura le aer4 m4s cómoda 

que el eetar tendido sobre la espalda. porque ae1 puede percibir 

mejor lo que sucede alrededor. 

Lo mejor para el beb~ ea que se divierta de forma natural. ein 

nada que le pueda estorbar loa movimientos. sin camisetas ni 

pantaloncitos. por lo que se debe procurar que exista la 

temperatura adecuada. cuid4ndolo de las corrientes de aire y de 

que el sol no le de directamente sobre su cabeza. 

La luz y el aire son importantes para el sano 

nino: solo bajo la acción de la luz el cuerpo 

formar. por ejemplo. la vitamina O antirraqu1tica. 

desarrollo del 

humano puede 

partiendo de 

las esterinas. Sin embargo la exposición del bebé a la radiación 

directa puede perjudicarlo. La cabeza del pequeno deber4 estar 

aiempre a la sombra. y el resto del cuerpo se ha de acostumbrar a 

recibir la acción solar mediante una sabia progresión de unce 

pocos minutos cada vez. 

Un nino de pecho que no este enfenno debe ir acoetumbrdndose a 

pennanecer expuesto al aire libre en su aposento a partir de los 

diez a doce d1as de edad. Inclusive a los prematuros. conviene 

que empiece a darles el aire cuando han cumplido dos semanas. Al 

comenzar no habr6 de prolongarse m6s de media hora (al aire libre 

no al sol). pero en la ocasión siguiente ya podr4 aumentar en 

media hora cada d1a. hasta que el nino pueda pasar todo el d1a 
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(exceptuando las horas de comida y las de acciones 

•ub•iguiente•l, naturalmente llevando I• vestimenta adecuada. 

Dado que el crecimiento del nifto durante loa primeros aftos es 

conetante. la• necesidades y requerimiento• van aumentando. 

Del nacimiento al segundo mes. al nacer el beb• tiene un peso 

superior a 2.500 gr. y una talla no inferior a loe 45 cm. Los 

primeros meses el beb~ solo ee encuentra acostado. ya que la 

mayor parte del tiempo duerme. 

Posteriormente se le puede ir inclinando hasta que se le siente 

para alimentarlo. Un sillón alto facilita la tarea de la madre a 

la hora de la comida al no obligarla a inclinarse continuamente 

hacia el bebé, de los tres meses a loe cuatro mesee" en cada 

ocasión que se le presenta el nino se complace en patear con gran 

insistencia. Con el perneo el pequeno se proporciona el 

movimiento para fortalecer sus müsculos y tejidos: tam.bi~n en 

esta edad va conociendo su cuerpo aprendi~ndo a dominarlo para lo 

que necesita un lugar seguro. 

De Jos cinco a los seis meses el nifto necesita libertad de 

desplazarse, explora y descubre el mundo no solo con los ojos. 

sino tambi~n con las manos. con los pies y con todo el cuerpo, 

De los siete a los ocho meses por experiencia aprende que 

existen distancias diversas: que la pata de una silla es dura, 

que la estufa es caliente. que Ja alfombra es suave y agradable 

al tacto. naturalmente bajo vjgilancia. 

El aumento de peso precjea. para 

alimentación sea adecuada en cantjdad y 

realizarse, que 

calidad: durante 

la 

loe 

primeros seis meses el aumento semanal es de unos ciento 
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c1ncuenta ~r. y • part1r del eexto mee. de unoe ciento 

veinticinco gr. por •emana. 

El mftodo de Finkeietein. para determinar el peso que debe 

tener un nifto constate en multiplicar el nwnero de meses por 600. 

durante 

aemeatre. 

loa eeis primeros mesee 

En amboa casos hay que 

y por ~00 durante el segundo 

aftad1r el peso del n1fto al 

nacer. Las cifras obtenidas son aproximadamente las normales. 

Seg6n las cifras apuntadas el peso inicial del lactante deber4 

doblarse a los cinco meses y triplicarse al afto. 
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¿ QUE ACTIVIDADES REALIZA LA MADRE DURANTE LOS PRIMEROS CUATRO 

MESES DE VIDA DEL BEBE ? 

-Reci6n nacido 

-Dos meses 

Cuando la madre trabaja se l• otorga una 

incapacidad de un mee deapu6e del parto. por lo 

que la mayor1a de las actividades las 

desarrolla en el hogar. 

~limentar al beb~ cada 2 horas. 

Cambiar los panales despu6s de alimentarlo. 

Preparar los 3 alimentos diarios de los 

miembros de la familia. 

Quehacer del hogar (limpieza. lavar. planchar. 

etc.) 

Arreglo personal. 

- Bat\ar al bebé 

Vigilar al bebé continuamente (sobre todo 

después de alimentarlo). 

- Llevar o acompanar a algón familiar. 

- Salir de compras. 

- Visita al pediatra. 

- Preparar los desayunos 

- Alimentar al bebé cada 3 ho~ae aproximadamente. 

- Cambia al bebé aproximadanente 6 veces de 

pal'lal. 

- Cambia de ropa al beb~ 

- Arreglo persone! 
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Preparar loa articuloa del beb6 (ei trabaja). 

- Llevar al beb6 a la guarder1a. (y a algún otro 

hijo a algún lado). 

- Recoger al beb~. 

- Realizar actividadee dentro del hogar. 

- Baftar al beb6. 

- Salir de comprae. 

- Visita al pediatra. 

-De 3 a 4 meses - Preparar desayunos para la familia. 

- Alimenta al beb6 cada 4 horas aproximadamente. 

- Preparar papillas para el beb6. 

- Cambia al beb6 de panal 6 veces al dias 

aproximadamente. 

Prepara los arttculos del beb6 (ya sea para la 

quarderta o para salir de paseo). 

Realiza actividades cotidianas dentro y fuera 

del hogar en companta del beb6. 

Bana al beb6. 

Visita al pediatra. 
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¿ QUE TIPO DE ACCESORIOS FACILITARIJ.N ESTAS LABORES 1 

-Reci•n Nacido - Bambineto. moie6s. cuna. mesa para cambiarlo. 

-De dos meses - bambineto. moisés, cuna, mesa para cambiarlo. 

-De 3 a 4 meses- cangurera, silla para auto. silla reclinable, 

carreola, cuna. corral, columpio para bebé, mesa 

para cambiarlo. 

¿ POR QUE ES IMPORTANTE TRANSPORTAR AL RECIEN NACIDO 1 

-Recién Nacido El cambio que sufre el organismo del bebé 

después de que todas sus actividades eran placentarias es muy 

brusco • ya que debe aprender a realizar sus actividades como es 

el inhalar. exhalar. deglutir, succionar, etc.,para poder 

sobrevivir. Por lo que se le debe vigilar a que no tenga ninguna 

complicación como podria ser cuando regresa la leche que toma de 

m4s o cuando tiene problemas con f lemae o que en alguno de sus 

movimientos los cuales aan no controla tape su cara con la cobija 

o que esté recibiendo directamente en su cara loe rayos del sol o 

que algún animal se encuentre cerca sin que la madre lo haya. 

percibido. etc. por lo cual ee requiere de vigilancia extrema y 

continua. 
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-De do• meeee - El beb• ya puede girar eu cabeza y eliminar lae 

flemas o los excesos de leche. pero aon eua movimientos no loe 

controla. La vigilancia puede no eer tan constante o puede eer 

auxiliada de vez en cuando por un aparato que tranemite loa 

sonidos del nino a la madre. aunque la mejor vigilancia •iempre 

eer4 la que realiza personalmente la madre. 

Por lo cual se requiere de vigilancia media. aproximadamente de 

cada 3 horas. 

-De tres a cuatro meses - El organismo del pequefto se rige por un 

aprendizaje de horarios (duerme determinado nWnero de horas. come 

cada 4 horas. defeca y orina a un determinado tiempo despúea de 

comer. sabe a que hora lo baftan. le toca su paseo. etc.) esto. lo 

indica llorando por lo que para la madre es un reloj humano. ya 

que cuando el beb~ llora fuera de su horario esto hace pensar a 

la madre que algo anda mal. 

El beb6 ya empieza a controlar sus movimentos y puede acercar 

su mano a la parte de su cuerpo en la cual siente alguna 

molestia. puede manotear y retirar el objeto que le est6 dando 

problemas por lo cual se requiere de vigilancia baja. esto es 

durante sue horas de actividad. 

La vigilancia siempre va a ser un factor muy importante durante 

toda la infancia. ya que la curiosidad natural del nino de 

conocer el mundo que lo rodea lo pondrdn en peligro. por lo que 

siempre debe haber una persona que lo cuide y lo gu1e. 
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REQUERIMENTOS DE DISEAO PARA BEBES Y NIAOS 

Ya que loe ni"ºª representan una parte •ignificativa en la 

población. eue requerimientos tambi~n merecen atención. 

Las medidas de los niftos desde su nacimiento hasta la edad de 

cuatro anos eet4n mostradas en la figura. estos datos est4n 

incluidos como una ayuda en el diseno de muebles y accesorios. 

Notar que las medidas tabuladas representan promedios y no eon 

para que se construya tomándose como normales o típicas. Esta 

información es solamente en trabajo de diseno. 

Aunque la figura da valores para varones solamente. los disenos 

basados en estos datos no excluir~n a niftas, ya que la variación 

es pequena (la longitud del cuerpo femenino desde el nacimento 

hasta los 4 anos de edad promedia aproximadamente 1.3 cm menoB 

que el cuerpo masculino. y el peso promedia aproximadamente 0.7 

kg menos). 

HECHOS ACERCA DEL CRECIMIENTO 

l. La longitud del cuerpo se incrementa aproximadamente 3.5 veces 

desde su nacimento hasta su madurez principalmete por el r4pido 

crecimento en la longitud de las piernas. En promedio la madurez 

en 'crecimiento es alcanzada a los 21 anee para hombres y 17.4 

anos para mujeres. 

2. A la edad de dos anos el nino ha logrado aproximadamente un 

medio de la altura de aduto (la altura a la edad de dos anos es 
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en promedio 86.4 cm. mientras que la altura d•l promedio del 

hombre ee 174.B cm). 

El peso del cuerpo ee incrementa aproximadamente 23 veces desde 

el nacimento haeta la madurez. 

4. Las proporciones humanas cambian durante el desarrollo: 

Edad 

Nacimento 

3 

7 

12 

Madurez 

Relación de cabeza a 

altura del cuerpo 

411 

~:l 

6:1 

7:1 

7.9:1 

5, Las piernas y brazos crecen en una diferente relación del 

resto del cuerpo: Los infantes tienen eus brazos ligeramente m4s 

cortos que su tronco. En promedio. a la edad de de 3 anos los 

brazos de los niftos son 15- m4s grandes que sus troncos. 
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6. El cerebro crece r4pidament• en tamafto hasta la •dad de 4 ó ~ 

aftoe. edad •n la cual ha alcanzado aproximadamente 80- del tamafto 

adulto: a la edad de 10, ee 99- del tamafto adulto. 

SENTADO 

1. Loe menores de un afto tienen los müsculos del cuello d•bilee y 

requieren eoporte para su cabeza. 

2. En el diseno de asientos debe proveerse ajustabilidad para 

adaptarse al r4pido crecimiento de loe ninos ae1 como las 

variaciones por encima y por debajo del promedio. 

SEGURIDAD 

1. Espacios abiertos en barandales de escaleras. balcones. 

pasillos. etc. que pasen una esfera mayor que 12.7 cm de di6metro 

pueden atrapar la cabeza del un nino. 

2. Los pasamanos en escaleras para niftoe deberían ser 20.3 cm m4s 

bajos que los de los adultos o 66 cm por encima del peldafto 

medido desde el guardacantos. 

3. Las escaleras el6ctricas pueden atrapar un nino 6 hacer que se 

resbale en ellas. 

4. Objetos calientes no detectados, ropa inflamable y liquides 
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flamable• pueden ••r la cauaa de ••veras quemaduras. 

~. Orillas filosas y en general objetos puntiagudos pueden causar 

dafto. 

6. Muchos pequenos objetos que ee encuentran en el hogar pueden 

••r recogidos por los ni"oe y ser llevados a la boca para 

examinarlos. creando la posibilidad de trag4rselos 

accidentalmente. 

7.- El acceso a medicinas y venenos caseros es una invitación 

mórtal para el nifto. 

e. Los venenos pueden no ser obvios. el plomo en rebabas de 

pintura por ejemplo. 

9. El polvo. a~n trat4ndose del talco de beb6 puede irse hasta el 

pulmón del infante causandole la muerte. 

10, Las bolsas de pl4stico que no son porosas pueden causar 

sofocación. 

11. Errores al colocar los cinturones de seguridad que son 

utilizables para el beb6 en los vehículos pueden convertirse en 

da"ºª innecesarios. 
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2.3 TllBLllS 

TA!!l.A DI!! PRC»ll!ID:coe DE Jlll!rrATURA y Pml!!llO 

NIAOS NlflllS 

EDAD PESO TALLll E1>111> PEflO TllLLll 
(meses) (Kg) (Cm) (meses) (Kg) (cm) 

3.800 54 3.500 52 

2 4,600 57 2 4.300 55 

3 5.400 59 3 5.100 56 

4 5.900 61 4 5.700 61 

5 6.500 63 5 6.300 62 

6 7' 1(1(1 64 6 6.800 63 

7 7.500 65 7 7.300 64 

6 6.000 66 8 7.700 65 

9 8.300 68 9 6.ooo 66 

10 6.600 69 10 8.300 67 

11 9.000 71 11 6.600 68 

12 9.200 74 12 8.900 69 

15 9.900 78 15 9.600 72 
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ANTROPOMETRIA DEL BEBE 

EDAD (Aio•\ 
N..,. 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 5.0 ..o -- ... -- -- -- -- -- --1 Alt•,.~ so.s 66.0 74.9 80.8 86.4 91.2 95.3 103.9 

2 La,,.:o cat.•z.a 12.7 15.2 17.5 18.3 19.I 19.3 19.6 19.8 
3 Aaclt.o cab•r.a 9.7 13.2 14.0 14.1! 14.S 
4 Circulo e.t.ltu.a 35.3 47.2 49.S 49.8 so.o S0.3 50.S 
s La.ra.o cue.Uo 0.3 0.8 1.3 t.8 2 . .S 2.S 3.3 
6 Luao h'o•co 21.1 29.S 3~.o 33.8 34.5 36.1 36.3 38.I 
7 Am.c .. o •ami.ros IS.2 17.8 20 3 21.1 22.4 22.9 23.6 24.6 
8 Circulo ••c•o 33.5 43.7 47 . .S 49.S S0.8 St.6 52.1 S2.8 
9 c•rculo ·••ome• 41.l 44.S 4S.7 46.2 46. 7 47.0 Sl.6 

10 A•cl•o pelvis 8.1 11.7 13.0 13.7 14.S IS.2 IS.7 17.S 
11 Luto tuu.o 19.3 2S.4 30.S 34.0 37.I 39.4 41.7 42.S 
12 Circulo ltru.o 13.S ·1s.2 16.0 16.3 16.8 
13 Lar'-º m.a•o 9.7 10.7 11.9 12.4 
14 Lau:o aier•.a 16.8 20.8 24.4 27.9 31.2 34. 3 37.1 43.7 
IS A•cho rodilla 3.8 6.4 6.6 5.9 6.9 
16 Lueo •od. al •iso 24.4 26.4 28.7 
17 Altura. Hfttado 44.7 48.8 51.8 53.8 SS.6 S7.2 59.7 
18 P1oí11adid.ad sealado 13.5 IS.S 17.3 18.8 20.3 24.1 

• 

• 

.. --14 .. 
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ANTROPOMETRIA DEL BEBE 

EDAD A B e D E F G H 
(Aaos) 

N•c. 57.1 37.8 27.6 20.3 27.0 25.0 23.0 21.0 
0.5 75.4 so.o 36.3 26.6 33.5 28.5 25.0 28.7 
1.0 86.6 56.1 42.3 32.0 40.0 32.0 29.0 30.0 
1.5 94.7 60.7 46.3 35.S 44.2 35.0 32.0 31.8 
2.0 101.9 64.8 49.8 39.1 48.0 38.4 34.4 32.2 
2.5 108.8 69.4 52.3 41.4 51.5 41.5 38.5 33.8 
3.0 114.4 72.7 54.7 43.2 54.7 45.0 41.0 34.6 
4.0 123.2 80.8 55.6 45.4 58.0 so.o 46.0 36.6 

• 
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ANTROPOMETRIA DEL BEBE 

EDAD I J K L M 
CAiiosl 
Nac. 31.4 15.2 8.4 23.0 
0.5 55.5 17.6 10.8 44.7 
1.0 62.0 22.6 12.2 48.8 13.5 
1.5 65.8 23.0 14.0 51.8 15.5 
2.0 68.8 24.6 15.0 53.8 17.3 
2.5 72.6 26.6 17.0 55.6 18.8 
3.0 75.2 27.9 18.0 57.2 20.3 
4.0 81. 7 31.8 22.0 59.7 24.1 

r 
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ANTROPOMETRlA DEL BEBE 

EDAD N Ñ o 
lAiiosl 
Nac. 15.2 30.0 36.S 
o.s 17.8 51.7 42.7 
1.0 20.3 SS.8 49.7 
1. s 21.1 58.8 so.o 
2.0 22.4 60.8 S0.7 
2.5 22.9 62.6 55.2 
3.0 23.6 65.2 66.3 
4.0 24.6 66.7 70.4 

• 

• 
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160 

ANTROPOMETRIA 
ESC. l : 2s i ACOT. mm. 1 UNAM D. 1.1 
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1 
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ANTROPOMETRIA 
1 ESC. 1 : 20 l ACOT. mm 1 UNAM D. 1.1 

160 

60 

10 

160 130 

50 

20 
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~ASES DE OISEl\10 
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3 . 1 REQUERIMIENTOS. 

Se requiere un PORTA-BEBE que eea t'cil de transportar. ligero. 

reeietente y cómodo (tanto para la madre como para el beb•). y 

que ee puedan transportar en •1. ademas del nino. los diferentes 

art1culos del beb~ como 

mamilas. medicinas. 

son: 

etc .. 

panales. ropa en 

lo cual elimina 

general. cobijas. 

el problema de 

transitar en corredores y puertas angostas con ambas manos 

ocupadas como es el caso si se usa bambineto y panalera 

separados. Además deberá considerarse que en •l se pueda cambiar 

al nino sin tener que sacarlo y que esto no implique movimientos 

dif1ciles ni limitados. asi como que se encuentre a una altura 

adecuada para estar retirado del suelo y evitar posiciones 

incómodas como hincarse o estar sumAmente agachado. 

Se requiere un producto seguro tanto en proteger al nino del 

sol. la tierra. insectos y humedad del piso (sin dejar de tomar 

en cuenta la importancia de la ventilación y la acción solar). 

como de los movimentoa que va desarrollando el beb~ al patalear. 

tratar de levantarse. girar. etc. 

Debe ser higi~nico en los materiales. loa cuales aparte deber6n 

ser ligeros y resistentes. lavables. que no acumulen polvo basura 

ni olores. y no produzcan ninguna alergia al bebé. 

08be usarse un colchón especialmente duro ya que solo as1 podr6 

desarrollarse bien la columna vertebral. 

Debe evitarse el uso de almohadillas demasiado voluminosas 

porque. al hundir en ellas la cabeza del beb~ podr1a no recibir 

suficiente aire. 
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Debe contar con una mesa o tabla de vestir a una altura 

determinada para evitar a la madre dolores de cintura cuando ee 

inclina paro arreglarlo o cambiar al nino sin tener que moverlo. 

Se pretende en adición a lo anterior que el nifto pueda tomar 

alguae posiciones como son reclinado. eemisentado para poder 

darle alguna papilla o medicina. 

Loe procesos de fabricación deben ser ecónomicos y sencillos. 

que la maquinaria y sus refacciones eean de f4cil disponibilidad 

dentro del pa1s* 

Todos estos requerimientos de funcionalidad, comodidad, 

seguridad. materiales y procesos eer4n solucionados siempre 

tomando en cuenta los aspectos estéticos. ergonómicos y 

antropométricos, amén del aspecto económico que le permita ser un 

producto competitivo en el mercado. 
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3 . 2 e o N s I D E R A e I o N E s . 

Para llegar a la parte final del dieefto del producto ee tomaron 

lae siguientes factores en cuenta: 

- Consideraciones Ergonómicas y Antropométricas: 

Del bebé 

1.- A los 6 meses tiene un peso 7.100 Kg y una estatura de 64 cm, 

por lo que ya es muy dif1cil cargarlo con una sola mano. 

:i.- A partir de los 4 meses la postura para transportarlo puede 

ser vertical o sentado. por lo cual ya no necesita ir acostado. 

3.- De los 5 a 6 meses es importante su desarrollo psicomotriz y 

relación con el mundo que le rodea por lo que no necesita de un 

aditamento que lo proteja del medio exterior. 

4.- A partir de los 6 meses su organismo estd condicionado a 

realizar sus siestas a determinado horario por lo que él 

demuestra cierta preferencia en algón lugar. 

De la madre 

1.- La puerta mlls peque tia es la que mide 62.5 cm de ancho. por lo 

que es necesario tener alguna mano libre para ayudarse a pasar. 

2.- El espacio necesario entre paredes es de 80 cm en adelante y 

las dimensiones estandar de una persona de frente son de 50 a 

62.5 cm m4s los 30 cm de el bam.bineto. m4s el ancho de la 
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paftalera 20 cm aproximadamente, dan un total entre 100 y 112.5 

cm. esto da problemas de circulación en pasillos angostos. por lo 

que es necesario integrar la pa"alera al dise"º· 

3.- El eliminar desplazamietos cuando se est6 cambiando al beb~ y 

se necesitan algunos articules cerca. esto indica alguna forma de 

tenerlos a la mano. 

4-. Cuando se va a algún lugar público y no se dispone de donde 

colocar el bambineto para que quede a la vista, esto implica que 

el diseno mantenga al bebé en una altura adecuada tanto para 

vigilarlo como para cambiarlo. 

5.- La altura determinada para el diseno de un mueble ó mesa para 

cambiar a un bebé es de 60 cm. 

- Consideraciones de materiales. 

POLIESTIRENO El polieetireno es un material termopl6stico 

adaptado especialmete para moldeo por inyección y extrusión. 

Algunas de sus caracter1sticas mds notables son: su bajo peso 

especifico {1.07). es f6cil de obtener en coloree de claro a 

opaco. resistentes al agua y a la mayor parte de los agentes 

quimicoe. estabilidad dimensional y buenas caracteristicas de 

aislamiento. El aislamiento eléctrico ha sido una de las mayores 

aplicaciones en la actualidad. debido a que es un excelente 

sustituto del hule. Adem4s. las resinas de estireno se moldean 

en productos tales como cajas para acumulador. platos. partee 

para radio, lentes, engranes flotantes. modelos de función. cajas 

para hielo. aislante para empaquetar. tazas y azulejos. También 
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ae le puede moldear por inyección. extru1r o formar en matrices. 

NYLON El nylon (poliamidaa) ha Bido utilizdo por al~~n 

tiempo en moldeado y extru1do como en fibras textiles y en 

filamentos de campo. Loe productos de moldeo y extru1do de nylon 

incluyen cojinetes. engranes. v4lvulae. tuber1a. utensilios de 

cocina y equipajes. Los monofilamentoe de Nylon ee utilizan para 

la fabricación de medias. cuerdas para sujetar paraca1dae. 

cuerdas para remolcar planeadores y cerdas para cepillos. 

RESINAS DE VINILO.- Muchas de lae resinas de vinilo que se 

obtienene comercialmente, incluyen los cloruros de polivirrilo. y 

cloruro de polivinilideno. Todos son materiales termopl4sticos 

capaces de ser procesados dentro de una gran variedad de 

productos por moldeo de compresión o inyección. extrusión. o 

soplado. Las resinas de vinilo son especialmente adecuadas para 

revestimientos de superficies y para 14minae tanto flexibles como 

rígidas. El vinil celular es una resina espumosa, sus productos 

incluyen flotadores. tapicería y almohadillas protectoras para 

uniformes deportivos. 

ALUMINIO.- Las propiedades especialmente características de las 

aleaciones no ferrosas son la resistencia a la corrosión. 

conductividad el6ctrica y facilidad de fabricación. 

Históricamente. la producción del aluminio. metal común no 

ferroso. comenzó en 1888. 

En general. las aleaciones no ferrosas con alta densidad eon 

4C 



lae m4e reeiatentea • la corrosión. Sin embargo. el aluminio es 

la excepción. porque r6pidamente ae forma una pelicula de óxido 

impermeable en la superficie que lo protege o que disminuye el 

efecto de otros materiales que contienen fuertes 6lcalie. 

El Aluminio tiene una densidad aproximada de 2.643 Kg/m3. 

El calor natural del aluminio y otroe metales no ferrosos. 

permiten al artesano eeleccionar materiales que pueden mejorar 

eet~ticamente el producto. Loe recubrimentos especiales en 

algunos materiales. como el anodizado org&nico cubierto eobre 

alumino. adiciona nueva flexibilidad al diseno de color. Las 

propiedades el,ctricae de los materiales no ferrosos son por lo 

general superiores a los del hierro. El ~luminio tiene 3.2 veces 

mayor conductivilidad el~ctrica que el hierro. 

Los puntos de fusión de los principales materiales no ferrosos 

que son fundidos var1an de 327 a 1438 QC (el del aluminio ea de 

660 QC). La temperatura de vaciado ee usualmente alrededor de 200 

a 315 QC arriba del punto de fusión. Los materiales no ferrosos 

son m4s di~1ciles de soldar que algunos ferrosos. por su baja 

densidad. por lo que existen mayores dificultades. Los materiales 

no ferrosos pueden ser fundidos. fonnados o maquinados con varios 

grados de dificultad. La facilidad de fabricación de las 

aleaciones no ferrosas varia con loe materiales y el proceso. Tan 

sólo entre aleaciones de aluminio son numerosas las diferentes 

composiciones, algunas de las cuales se forman en frjo y algunas 

otras no se puede. En procesos de co~te de metales, los 

materiales no ferrosos ligeros son m4s f4cilmente maquinables que 

el acero. 
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En la eiguient• tabla •e marcan loe factor•• m419 importantes 

para el uso de materiales en este diaefto. 

MATERIAL ECONOMICO RESISTENTE LlWABLE LIGERO COMERCIAL 

Estireno X X X X 

Nylon X X X 

Vinil c. X X X X 

(hule espuma) 

Aluminio X X X 

Tela ahulada X X X X X 

Tela capitonada X X X X 

Tela mosquitero X X X X 
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- Consideraciones de procesos. 

Los procesos de fabricación en las telas son aimples ya que en 

ellos solo se necesita tener Jos moldes de los planos: (4) forro 

de colchon. (5) toldos. (6) pa"alera en carton y marcarlos en las 

telas para ser cortados y cosidos. 

MAQUINARIA• 

Tijeras para tela. 

Mdquina de coser. 

El proceso de fabricación de la base serd formado al vacío 

(tennoformado). que consiste en que después de que se ha sujetado 

la ldmina caliente (en este caso de estireno). se crea un vacío 

en Ja cdrnara. que hace que la 14mina caliente sea absorbida hacia 

abajo. entonces se introduce un molde en la hoja formada 

Cen este caso molde hembra de madera de pino) y se va reduciendo 

el vac1o gradualmente. lo que hace que la hoja regrese contra la 

forma del molde. 

Las perforaciones serán taladradas y la bisagra del asiento se 

sujetará por medio de remaches. 

MAQUINARIA, 

Formadora al vac1o. 

Taladro de banco. 

Remachadora. 
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El proceso de fabricación del asiento es cortado y remachado y 

formado al vacto, La barra de aluminio para darle inclinaciones 

va doblada. El colchón de hule espuma es cortado. 

MAQUINARIA: 

Formadora al vac1o. 

Sierra cinta. 

Dobladora de tubo. 

Remachadora. 

El proceso de fabricación del soporte de toldos es doblado y 

cortado. 

MAQUINARIA: 

Dobladora de tubo. 

Sierra cinta. 

44 



3.3 PROPUESTAS CONSEPTUALES 

PRIMERA PROPUESTA 

MATERIALES, 

VENTAJAS 

BASE 
ASIENTO 
SOPORTE DE TOLDOS 

TOLDO EXTERIOR 
TOLDO INTERIOR 
PAllALERA 
COLCHON PARA ASIENTO 
PATAS 
RUEDAS 

POLIESTIRENO 1.5 111n. 
LONA LISA 
BARRA DE ALUMINIO 3/16 .. Y 
ALAMBRE DE ALUMINIO N.14. 
LONA LISA 
TUL 
LONA LISA 
LONA LISA 
TUBO DE ALUMINIO 1/2"Y 7/16" 
NYLON 

- Facilita el paso por corredores angostos. 
- Las llantas dan facilidad para desplazarlo en lugares lisos. 

DESVENTAJAS 

- La lona lisa encierra el calor lo cual jmpide que sea utilizado 
en lugares c6lidos. 

- La panalera es muy pequena y el peso se carta de un solo lado. 
- Los mecanismos para doblar y guardar las patas aumentan el peso 

del PORTA-BEBE. 
- Al meter el PORTA-BEBE al automovil las llantas pueden danar 

los asientos del mismo. 
- Los toldos solo permiten tener acceso al bebé por un solo lado. 
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SEGUNDA PROPUESTA 

MATERIALES: 

VENTAJAS 

BASE 
ASIENTO 
SOPORTE DE TOLDOS 

TOLDO EXTERIOR 
TOLDO INTERIOR 
PARALERA 
COLCHON PARA ASIENTO 
PATAS 

POLIESTIRENO 1.5 mm. 
POLIESTIRENO 1.5 mm. 
BARRA DE ALUMINIO 3/16".Y 
ALAMBRE DE ALUMINIO N.14. 
TELA CAPITONADA 
TUL 
TELA CAPITONADA Y AHULADA 
TELA CAPITONADA Y r.HULADA 
TUBO DE ALUMINIO 1/2" 

- Al tener dos panaleras hay mayor capacidad. 
- El sistema de soporte es muy estable. 
- La tela capitonada es muy ligera. absorbente, resistente. no 

obscurese mucho el interior y no encierra demaciado el calor. 

DESVENTAJAS 

- El tamano longitudinal es demaciado y dific~lta el manejo del 
PORTA-BEBE. 

- Las panaleras laterales impiden que la madre pueda maniobrar 
facilmente al cambiar al bebé. 
El sistema de soporte aumenta el peso. 
Solo con los toldos cerrados puede ser cargado. 
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TERCERA PROPUESTA 

MATERIALES: 
BASE 
ASIENTO 
SOPORTE DE TOLDOS 

TOLDO EXTERIOR 
TOLDO INTERIOR 
PAllALERAS 

COLCHON PARA ASIENTO 

VENTAJAS 

POLIESTIRENO 1.5 Dlll. 
POLIESTIRENO 1.5 Dlll. 
BARRA DE ALUMINIO 3/16" Y 
ALAMBRE DE ALUMINIO N.14. 
TELA CAPOTONADA 
TUL 
TELA CAPITONADA Y AHULADA 
POLIESTIRENO DE 1.5 rmn Y 
BISAGRA DE PIANO 
TELA CAPITONADA Y AHULADA 

La estructura de laa cuatro panaleras son ligeras. 
Las panaleras ademas de guardar objetos son el soporte. 
Al tener cuatro panaleras los arttculos pueden ser 
organizados. 
Hay mayor estabilidad. 

DESVENTAJAS 

Solo se puede cargar con los toldos cerrados. 
La humedad del piso asi como algunos animales tienen contacto 
con las panaleras inferiores. 
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MATERIALES: 

VENTAJAS 

CUARTA PROPUESTA 

BASE 
ASIENTO 
SOPORTE DE TOLDOS 

TOLDO ESTERIOR 
TOLDO INTERIOR 
PAAALERA 
COLCHON PARA ASIENTO 
PATAS 

POLIESTIRENO 1.5 nun. 
POLIESTIRENO 1.5 nun. 
BARRA DE ALUMINIO 3/16"Y 
ALAMBRE DE ALUMINIO N. 14. 
TELA CAPITONADA 
TUL 
TELA CAPITONADA Y AHULADA 
TELA CAPITONADA Y AHULADA 
TUBO DE ALUMINIO 1/2" 

El slstema de las patas permite mecer al bebé y dan 
estabilidad. 
- La paMalera puede integrarse o ir aparte. lo que permite que el 

to.mano del PORTA-BEBE sea adecuado para ir dentro de un 
automovi 1. 

- Las patas se giran y se utilizan para cargar el PORTA-BEBE. 

DESVENTAJAS 

- Cuando las patas están abajo impiden el acceso a la panalera 
por la parte longitud1nal y s1 se piensa en poner los accesos 
para tomar los art1culos que contiene la panalera por la parte 
lateral se dificultarJa maniobrar con los art1culos muy grandes 
o los que se encuentran en la parte central de la misma. 

- Al utilizar las patas como agarraderas el PORTA-BEBE debe 
mantenerse horizontalmente. por lo cual el mecanismo que 

mantiene el equilibrio aumenta el peso. 

5l. 
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4 

.MOOELO REAL 
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4,1 DEBCRIPCION DEL PRODUCTO. 

Una vista general del PORTA-BEBE es la siguiente 

El producto lo podemos desglosar en los siguientes componentes 

~ ) Una base que soporta el asíento y en donde se encuentra el 

dispositivo que maneja los toldos. 

B Un asiento que se encuentra dividido en dos secciones m6Viles. 

C Dos toldos. el primero de tele de mosquitero y el segundo de 

lona. 

O > Una bolea panalera para loe artículos del bebé, 

integrable. 

la cual es 

E' l Par de patas-agarraderas para 

A continuación descríblremos 

función principal. 

transporte y soporte. 

cada uno de ellos asi como BU 
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A l BASE DE SOPORTE DE ASIENTO 

Consiste en una base de 700 nvn de largo x 350 ron de ancho de 

poliestireno formodo al vacío con un molde de madera y posteriormente 

barrenado (a) en un taladro de banco con una broca de 3/16" para dar 

las inclinaciones del asiento y para dar las aberturas de los toldos. 

En esta base se encuentra el dispositivo de control de abertura 

de toldos Cbl. 

A esta base van sujetos los soportes donde entran las patas 

agarraderas (e) y también en ello se sujeta la bisagra que permite el 

movimiento del asiento. 

e 
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B l ASIDf'l"O 

Son dos piezas de poliestireno Ca) unidas con una bisagra de 

piano. (b) el respaldo lleva una saliente hecha mediante formado al 

vacio donde entra la barra que da las diferentes posiciones (e). 

El asiento tiene un colchón de hule espuma (en dos piezas) 

forrado de tela ahulada con una cubie~ta de tela capitonada Cd). 

La barra de aluminio permite por medio de las ranuras que hay en 

la b~se inferior las diferentes inclinaciones : Acostado. semisentado 

y sentado acorde al confort que requiera el bebé en un momento dado. 

a 
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C l TOLDOS 

El producto tiene dos toldos. uno de tela de moequitero y otro de 

lona. Estos toldos cubren en eu totalidad el PORTA-BEBE formando un 

semicirculo. haciendo ésto de los extremos hacia el centro en dos 

partes. El toldo de tela de mosquitero esta formado por varillas 

delgadas (e) cosidas a la tela a distancias iguales que permiten dar 

forma. 

La tela próxima a la base esta fija a ella y las varillas tienen 

movimiento dado por el eje del asiento. La primera varilla que es mas 

gruesa <es una barra de aluminio de 3/16") permite sujetar el 

PORTA-BEBE y bajar las patas Cf). 

Este toldo proteje al pequeno de posibles insectos permitiendo 

una buena ventilación asi como entrada moderada de rayos del sol. 

El toldo de lona esta hecho practicamente con las mismas 

dimensiones del de tela de mosquitero. En sus extremos lleva broches 

de contacto para adherirse a las varillas del toldo mosquitero. 

Este toldo protege al pequeno del fr1o, lluvia as1 como de que 

los rayos del sol 1e den directamente en la cara. 

DETALLE C 

DETALLE B 

DETALLE A 
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D BOLSA PAAALERA 

La panalera es una bolsa que puede cargarse dentro o fuera 

delPORTA-BEBE. es de forma retangular con una entrada lateral grande 

Ca) y una superior {b). cuyo fondo tiene una base de cartón que impide 

su deformación. 

Tiene dos cierres de cremallera que unen a Ja parte superior de 

la panalera con la parte inferior del PORTA-BEBE Ce). y tiene dos 

agarraderas tipo tirantes Cdl y un cierre superior para cuando se usa 

independientemente Cbl. 

Este componente evita llevar muchos bultos y tener los articules 

del bebé a la mano. 

e 
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E J PATAS AGARRADERAS 

Consiste en dos tubos de aluminio doblados de tal forma que al 

parar al PORTA-BEBE se tienen cuatro puntos de apoyo, Estas patas 

tienen un giro de ciento ochenta grados que les permite servir de 

patas. de agarraderas y para su guardado. 

Las patas se sostienen de la base de la panalera por cuatro 

ganchos (dos de cada extremo). estos ganchos estan sujetos a la 

panalera por medio de postes que les permiten girar. 

En la parte central. una de las patas lleva una agarradera (a) que 

permite la unión de los dos tubos para poder cargar el PORTA-BEBE 

cómodamente. 

Estas patas dan la altura adecuada para cambiar al 

cómodamente asi como para tenerlo alejado del suelo y a la vista. 

DETALLE D 

ni no 
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4.2· CARACTERISTIC!\S PRINCIPALES 

El .?VRT~:--BEE:'E pr'!s~ntti. las~sigu1ent.es car4t:tB-rist.1cas coml.'I las 

mas - imp'?rt.ant~~ ,l:, 

PROTECCION !\L CLIM!\ ' . 

El toldo de tela capitonada proteje al pequeno del clima trio o 

viento excesivo. asJ como de que el sol no le de directamente en su 

cdrita. 

También lo protege de eventuales inicios de lluvia .. 
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Ea natu1-al que el niflo apt·ovll!'che cada •)Caaión qufl! se le presente 

para p~talear, Ja mayoria de las veces con gran insistencia. lo que Je 

sirve par1J totalecl!r sus müsculc·s y t~jidos. 

La estructura del PORTA-BEBE es muy fuerte: ad~m4s. cada toldo 

forma un seffiicfrculo cuyos espacios de distancia permiten al bebé 

moverse libremente y con seguridad. 

RESISTENCIA Y PESO 

Los materiales con los que esta fabricado el PORTA-BEBE son 

resistentes para el uso del producto siendo al mismo t1emp~ ligeros. 

lo que pennite su fdc1l mGneJo. 
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COMODIP)\D DE FOS!C!ONES 

Ld!i sacr.1i:ines. m•!1Vi les de la base permiten tomar diferentes 

posiciones para colocar __ al beb~_. - -'-t-o- -···· -

torma_ é 1 apren,de 

., . . .· . ,, ·,· ;· . 
a soStener,. __ la, c4beza·- 1 e~antada-~-t:~·Y{~:;a ;_·incorporarse. 

Pronto esta postura le serA-m4s· comeda que~_el·_,eSti&r~.~~·te.1did0-·Sobre la. . . . 

espalda. Po~qUe,-asi. pi.Jede percibir meJor lo qu.e s~C-ed-~ a. su 4lred.edor. 

Posteriormente la baSe puede ir inclinandose hasta sentarlo para 

darle sus alimentos o simplemente descansar. 
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PR•"•TECCMN A LA •~CoLllMNA VERTEBRAL DEL BEBE 

. . ' ' 

El PORTA-SEDE coriti.ene u~.J. bo!lse r191da sobre la cual tiene una 

ahuldda.· Sobre ci,sta 

tel.:. se Colol:ara .,J~:' i-~ .. ~~~¿;-;_;~~~~~·i\ de c\llch6n. taci l de_ quitar ( 1 ibre 

de botones);· de,e~t~---,tO~~a·;'·~o .se .. mb~-a}y .. "es tactl de mantener·.. siempre 

limpio. Lo.~base· ~Jg.ida ·~·or;~r:i~~~l~ios:ortopt!dicos hace ·que la columna 

vertebral del. bebé no. se·datle-..:' .. 

PROIECCION A LA RESPIRACION DEL DEBE ' 

El PORTA-BEBE no contiene almohadas volwninosas que puedan 

dificultar la respiraciOn del bebé al quedar sumido en ellas. 

Simplemente tiene una mantilla en la cabecera. facil de quitar <libre 

de botonesl que puede ser cambiada y lavada rapidamente en caso de 

quedar mojada por babeo o vómito. 
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HIGIENE 

El producto eost~ hecho C1)n materioles t4cilmente lavables y el 

diseno redondeado evita que exist4 acumulación d~ polvo. 

Adem~s el b~bé est& únicamente en cont~cto con el colchOn. cuyo 

diseno ya ha sido descrito. y qu~ est6 protegido por los toldos. 
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APACTABILIPAP A ARTICULOS PERIFERICOS 

Cont1enP. una bolsa para guordar l~s ~rtículos del bebe. la cual 

es integrable al PORTA-BEBE y evita que se tenga que cargar una 

panalera aparte para tener lo n~cesar10 a la mano. La madre no 

descuida en n1ngün momento a 1 bebé pora tomar cualqu:i.era de Jos 

artículos contenidos en la paMalera. 
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f.l f!li.JUJP•"' ~.st..s cC1mpuest•' por pi1\t.1s r{gid<!s que perm1ten tene1- al 

bebd leJos del suelo. lo que evita la posibilidb~ d~ que algun an1m~I 

se introduzca. Asimismo. ia altu1~a ev1ta q"Ue haya contacto con algün 

posible charco. superf1c1e moJada o fria 'o P-1 rocfo del p.sst•:>. segtin 

sea el caso. evitando humedec~rse. 

VENTILAC!ON 

El toldo de tela de mosquitero permite una bu~na ventilación 

sobre todo cuando el dJa es calido. Ademas protege ai peque~o de los 

insectos y permite la entra.da de los rayos del sol. 
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El •llsf!'n,-, d.a 1°1 b.,):3~ pre.3ent.\ suf11·1.:onte .Jmpl1tud plll"<l ev1t~r qu~ 

SP. hag~n mvv1m1~nti:,s f·=>r=ad~·3 al mvmt?nt~· •:Se can1b1ar o ar1·~~ l !lr ~ l 

bt!be. t~ni~nd•'· •'lS imi~mo. segur 1-dold <!lbs•:i l uta de q 1J•~ .:-l b"'!b~ "'" s~ 

exponga a caerse o a \ast1marse. 

COMODIDAD PARA LA MADRE 

t.a b.~i=~ esta a una. a\tur.s det.erm1nado5 que ~vltC\ a \a madre 

dolores ·1~ cintura cuando se inC'l1na para "-rreglar o camb1.~r a\ nit\o 

sin tener pr6cticamente que mover~o. 

67 



EA1""IL TRANSP(IRTACIC•N 

t.a l 1~ero:-:.,, descr1 ta 

transportación ee~ ta~tl. 

en <!-l p1Jnto dnterior pennitei que s:u 

Adem~s por lD tuncion41idad de su dise~o 

result4 c6mod~ adaptdrlo y cargarlo. L·~S patas agarradera.e perm1ten 

que se trainsporte comeidamente. 



SEGURIDAD EN EL TRANSLADO ' 

El par de patas agarraderas son lo suficientemente resistentes 

para sostener el PORTA-BEBE. que puede soportar a un bebé que al nacer 

tiene un peso promedio de 3.5 Kg hasta un peso de 15.0 Kg 

no se da para bebés de 6 meses l . 

caso que 
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ALUMINIO 

BISAGRA 

ASIE:NTD 
LAMIN" OC 
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~.2 PROCESOS EMPLEADOS 

A continuación enlistaremos los procesos que se emplearan 

en la elaboración de este porta-bebé: 

MATERIAL: 

PROCESOS: 

MAQUINARIA: 

MATERIAL: 

PROCESOS: 

MAQUINARIA: 

BASE 

PIEZA No. DE PIEZAS 

Base Una 

Poliestireno de 1.5 mm. remaches. 

Formado al vac1o. barrenado. remachado. 

Formadora al vacio. taladro de banco. remachadora. 

ASIENTO 

PIEZA No DE PIEZAS 

Asiento Dos 

Colchón Dos 

Poliestireno de 1.5 mm. bisagra de piano. 
de aluminio de 3/16". remaches de 1/8". hule 
espuma. 

Formado al vac/o. corte. remachado, doblado de 
tubo. 

Formadora al vac/o, cierra cinta. dobladora de 
tubo. remachadora. 

SOPORTE DE TOLDOS 

PIEZAS 

R 

s 

No DE PIEZAS 

-barra de aluminio. 

-barra de aluminio. 
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MATERIAL: 

PROCESO: 

MAQUINARIA: 

MATERIAL: 

PROCESO: 

MAOUINARI A: 

T 

u 

V 

w 
X 

-alambre de aluminio 

-alambre de aluminio 

-alambre de aluminio 

-alambre de aluminio 

2 -tubo de aluminio 

Alambre de aluminio No 14. barra de aluminio 
de 4.76 mm. tubo de aluminio de 12.7 mm de dia­
metro y 1. 27 nun de pared. 

Doblado. 

Dobladora de tubo. 
Pinzas de corte. 

TOLDOS 

PIEZAS 

A 

B 

c 

D 

E 

No 

2 

2 

2 

2 

2 

DE PIEZAS 

-tela capitonada.4-tul 

-tela capitonada.2-tul 

-tela capitonada 

-tela capitonada 

-tela capitonada 

Tela capitonada. tul. hilo. broche de contacto. 
biés, resorte. mitad del cierre de chamarra. 

Corte. cosido. hechura de ojales. 

Tijeras. maquina de coser. 

B4 



MATERIAL, 

PROCESOS, 

MAQUINARIA, 

MATERIAL, 

PROCESO, 

MAQUINARIA, 

PAAALERA --------
PIEZAS No DE PIEZAS 

-tela capitonada 

H -tela capitonada 

G 4 -tele. capitonada 

J -tela ahulada. 

!( -tela ahulada 

F' -tela copitonada 

p B -tela capitonada 

Cartón de alta resistencia de 3.17 nvn, tela ca­
pitana.da~ tela ahulada. broches de contacto. 
biés. mitad del cierre de chamarra. cierre comUn 
metalice de 60cm. hilo de nylon estandar. 

Corte y cosido. 

Tijeras. maquina de coser. 

COLCHON PARA EL ASIENTO 

PIEZA 

L 

No DE 

-tela 

PIEZAS 

capitonada. tela ahulada 

M 2 -tela capitonada. 2 -tela ahulada 

N -tela capitonada. 

Q 2 -tela capitonada. 2 -tela ahulada 

tela capitonada. tela ahulada. hilo. biés. 

Corte. cosido. 

Tijeras. maquina de coser. 
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!5.3 COSTO. 

Esta parte del capitulo muestra el Costo Total del producto. 

La ecuación que determina el Costo del producto la definimos 

de la siguiente manera: 

CP - CD + OH + U 

donde: 

CP - Costo del producto. 
CD • Costo directo 
OH - OVerhead (Gastos de operación) 
U - Ut; l idad 

al COSTO DIRECTO: 

Los conceptos que integran el costo del producto loa podemos 
clasificar fundamentalmente en: 

- Materiales 

- Mano de Obra 

- Indirectos 

BASE : 1 PORTA-BEBE. 

- Materiales: 

POLIESTIRENO 

Medida std: 
Costo/pza: 
Cantidad: 
Costo to ta 1 : 

1.50 m X 1.20 m/pza. 
s 35.00 
0.90 m. 
$ 21.00 

CARTON REFORZADO 

Medida std: 
Costo/pza: 
Cantidad: 
Costo teta l : 

35 cm X 70 cm/pza 
s 11. 00 
1 pieza 
s 11.00 
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HULE ESPUMJ\ 

medida std: 
precio/pza: 
cantidad: 
precio total: 

1.00 m X 0.35m X 0.03 m/pza 
s 8.75 
0.70 m. 
s 6.13 

TELA CAPITONADA 

medida std: 
precio/pza: 
cantidad: 
precio total: 

TELA AHULADA 

medida std: 
precio/pza: 
cantidad: 
precio total: 

1.10 m de ancho x 1 m/pza 
$ 8.99 
4 m. 
$ 35.96 

90 cm de ancho x 1 m/pza 
$ 10.00 
1 m. 
$ 10.00 

CIERRE PARA CHJ\Ml\RRA 

medida std: 
precio/pza: 
cantidad: 
precio total: 

75 cm/pza 
$ 5.70 
2 piezas 
$ 11. 40 

CIERRE METALICO 

medida std: 
precio/pza: 
cantidad: 
precio total: 

50 crn/pza 
$ 2.83 
50 cm 
$ 2.83 

BROCHE DE CONTACTO 

medida std: 
precio/pza: 
cantidad: 
precio total: 

RESORTE 

medida atd: 
precio/pza: 
cantidad: 
precio total: 

l m/pza 
S 5.00 el metro 
50 cm 
$ 2.50 

1.5 cm de ancho x l m/pza 
$ 3.00 
1.50 metros 
$ 4.50 

87 



ALAMBRE DE ALUMINIO DEL No 14 

medida std: 
precio/pza: 
cantidad: 
precio total: 

0.083 •• dillm. x 1 m/pza 
• 0.50 
4.440 m. 
• 2.22 

BARRA DE ALUMINIO 

medida std: 
precio/pza: 
cantidad: 
precio total: 

3/16 •• dillm. x 1 m/pza 
• 1.14 
3.30 m 
• 3.76 

TIIBO DE ALUMINIO 

medida std: 
precio/pza: 
cantidad: 
pre e io total : 

6 m x 1/2 '' de di6metro 
s 20.00 
2 m. 
$ 6.6 

BARRA DE NYLON 

medida std: 
precio/pza: 
cantidad: 
precio total: 

BIES 

medida std: 
precio/pza: 
cantide.d: 
precio total: 

TIIL 

medida std: 
precio/pza: 
cantidad: 
precio total: 

1 m/ pza 
s 35 
15 cm 
s 5.25 

1 m/pza 
$ 0.39 
6 m. 
$ 2.34 

1.50 m x 1 m/pza 
s 2. 79 
l. 20 m. 
$ 3.35 

BISAGRA DE PIANO 

medida std: 
precio/pza: 
cantidad: 
pr~cio total: 

2.85 m/pza 
$ 20.00 
0.26 m. 
s 1.82 

AROS DE PLASTICO 

medida, std: 
precio/pza: 
cantidad: 
precio total: 

pza C5 cm de diametrol 
$ 0.20 
4 piezas 
s o.so 
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VARIOS ( REMACHES. RONDANAS. HILO NYLON) 

medida etd: 
precio/lote: 
cantidad: 
precio total : 

Lote <REM. 3/32", RON. 3/16", hilo estandar). 
s 5.00 
1 lote 
s 5.00 

- Mano de obra: 

ESPECIALIDAD 

Costura 

Fonnado al vacio 

Doblado y cortado 
de material 

Moldeo de plastico 

Ensamblado 

- Indirectos: 

H.H. 

5.0 

0.5 

l. o 

5.0 

l. o 

TOTAL 

Costo H.H. (Sl TOTAL ($) 

-------------- ----------
5.0 25.0 

6.0 3.0 

6.0 6.0 

6.0 30.0 

6.0 6.0 

DE MANO DE HOBRA $ 70.00 

Este rubro abarca conceptos tales como energía eléctrica, 
consumibles (soldadura. aceite. etc.). aire. agua. teléfono. es­
tima un factor del 10% sobre la suma de materiales y mano de obra. 
quedando entonces en: 

TOTAL INDIRECTOS, S20.00 

Por lo tanto el COSTO DIRECTO del producto queda como: 

CD• S ( 130 + 70 + 20 ) • S 220.00 
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bl OVERHEAD: 

Este factor engloba lo que le toca a cada equipo en fonna 
proporcional de conceptos tales como gastos de administración. 
renta. gastos de publicidad. comisiones por venta. fletes. 
depreciacion. impuestos. etc. y se calcula como un 40% del 
costo directo, quedando por lo tanto como: 

OH • S <0.40 X 2201 • S 88.00 

e) UTILIDAD: 

Estimamos un 15% de utilidade neta sobre el Costo Directo mas 
el Overhead. quedando entonces: 

Ü • $ (0.15 X (220 + 88)) • $ 46.00 

de tal forma que el Costo del Producto queda como: 

CP • S (220 + 88 + 46) • $ 354.00 
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b) OVERHEAD: 

Este factor engloba lo que le toca a cada equipo en forma 
proporcional de conceptos tales como gastos de aminietración. 
renta. gastos de publicidad, comisiones por venta, fletes, 
depreciacion. impuestos, etc. y se calcula como un 40 % del costo 
directo. quedando por lo tanto como: 

OH • N$ (0.40 X 220) • N$ 88.00 

e J UTILIDAD: 

Estimaremos un 15 ~de utilidad neta sobre el Costo Directo 
mas el Overhead. qUedando entonces: 

U• N$ C0.15 x C220 + 88)) •NS 46.00 

de tal forma que el Costo del Producto queda como: 

CP • N$ ( 220 + 88 + 46 l • NS 3!54 . 00 
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IMPLANTACION 
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6.1 MERCADO 

Ha1·fü1Kofl un analieie de mercado en forma muy breve de lo que 
pudiera esperarse para este producto enfocando b4sicamente sobre 
doe aspectos: 

a> Demanda 

l:>) Oferta 

a) Demanda: 

Debido a qu~ ~e trata de un producto novedoao, e6to ea, que 
no es de fabricación actual, estimaremos la demanda en función de 
los productos existentes a loe que va a desplazar, misma a la que 
llamaremos el consumo .. potencial. 

CALCULO DEL CONSUMO POTENCIAL 

En Mexico. el numero de nacimientofl anual eetimadü pa1·a loe 
próximos cinco anos tomando la tasa oficial de crecimiento sobre 
la población actual es: 

AMO POBLACION 
(Estimada) 

----------
1995 66.000.000 H. 
1996 67,546,000 
1997 69.124,000 " 
1996 90,726.000 " 
1999 92.270,000 " 

Tl\Sll DE CREC. 
(Pronosticada) 

--------------
1.6 % 
l. 6 % 
1.6 % 
l. 7 % 
1.7 % 

No. DE NACIMIENTOS 
CEstimadosl 

1.548. 000 
1.576.000 
1.604.000 
1.542.000 
1.569.000 

De eati:t rn:.unero de nacimientos. se estima que el 5 % 
pertenecen a familias que tjenen la capacidad económica para 
adquirir productos de esta naturaleza. 

Se considera además que el porcentaje de penetración en el 
mercado de este producto. con respecto de productos ejmilares 
(como pueden ser bambinetos, moises, sillas mecedoras. etc.) se 
va a ir incrementando, esto es. va a ir ganando preferencia. 
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Lo anterior nos lleva al siguiente modelo para calcular el 
consumo potencial: 

CP - F X Nll X p 

donde: 

CP •Consumo Potencial. 
F - % de familias que pudieran tener capacidad económica para 

adquirir un producto de esta naturaleza (fijaremos 5 % 
por lo que ee ha mencionado anteriormente). 

NA • NWnero de nacimientos anuales. 
P • Preferencia por este producto de quienes pueden 

adquirirlo contra otros productos existenes. es decir, su 
penetración en el mercado. 

teniéndo entonces nuestra ecuación como: 

CP • 0.05 X Nll X P 

transformando para cada uno de los anos tenemos: 

llAO Nll P(*) CONSUMO POTENCIJIL 

1995 1. 546. 000 0.005 367 
1996 1.576,000 0.010 768 
1997 l. 604. ººº 0.015 1.203 
1996 1.542.000 0.020 1.542 
1999 l. 569. ººº 0.030 2.354 

(*) Esta penetración ha sido determinada partiendo de una base 
muy conservadora. 
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b)~ 

En virtud de que a la fecha no existe oferta de este 
producto. esta corresponder4 a la capacidad de producción que se 
fije. misma que estar4 en función de las dos siguientes premisas: 

- Considerar la instalación de un taller totalmente nuevo para la 
producción del PORTA-BEBE cuya capacidad inicial cubra el 
consumo potencial estimado para los tres primeros anos y a 
incrementarse en un 50 % al quinto ano. 

- Aceptar el surgimiento de la competencia en el mercado para 
este producto a partir del segundo ano. considerando sim 
embargo que mantendremos el liderazgo del mercado 
fundamentalmente por patente y pol1ticas de comercialización y 
servicio previamente establecidas. 

Nuestra participación en el mercado la estimaremos de la 
siguiente manera: 

1995 
1996 
1997 
1998 
1999 

100 % 
90 % 
85 % 
80 % 
75 % 

La oferta (capacidad de producción) la definiremos bajo la 
siguiente ecuación: 

donde: 

o 
CMJ\PT 

CPAC 

O - CMAPT + CPAC 

Oferta 
Capacidad mdxima anual de producción de nuestro 
taller. 
Capacidad de producción anual de la competencia. 

teniéndo entonces: 
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AAO CMAPT CPAC o 
1995 1.203 (. 1 o (387 X 0.001 1,203 
1996 1.203 79 (788 X 0.101 l,282 
1997 1.203 180 (l,203 X 0.151 l,383 
1998 1.203 308 (l,542 X 0.201 1.511 
1999 1.805 ( • 1) 589 (2,354 X 0.251 2.394 

(*) Capacidad equivalente a lo estimado de consumo aparente para 
el tercer ano de vida del producto. 

C*l) Incremento en el 50 % de capacidad de producciOn del taller. 

En la página siguiente tenernos una gráfica que nos muestra 
la expectativa del comportamiento del mercado. 
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6.2 DISTRIBUCION1 

El producto estar6 dirigldo principalmente a: 

- Particulares 

- Instituciones (guarder1as. hospitales. casas 
de cuna. etc.) 

La forma de comercialización a utilizarse con particulares 
eer6 a trav4s de los siguientes medios: 

- Venta directa de taller. 
- Tiendas comerciales. 
- Tiendas para articules para bebé. 

utilizando publicidad escrita en los ··puntos de venta y en 
revistas y periódicos fundamentalmente. 

A instituciones ser6 a través de venta directa del Taller a 
los Departamentos de Compra de las mismas. 

El producto se posicionard basdndose en dos caracteristicas 
fundamentalmente: 

a) Versatilidad 

b) Seguridad 

dAndole un peso muy fuerte al hecho de 9ue debe considerarse como 
un aditamento indjspensable para el bebe en el hogar ya que cubre 
en forma segura las necesldades que el tiene para su 
transportación. cambio de ropa. alimentación y asoleamiento# todo 
esto de forma cómoda y pr6ctica. 

El empaque del producto serd a traves de cajas de cartón. 
mismas que lo proteger6n en su transportación. No se considera 
ningún otro empaque especial en virtud de que el producto esta 
hecho de materiales resistentes y de alta durabilidad. 
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CONCLUSIONES 
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Creatividad es uno de los signos de nuestro tiempo. ee un 
reflejo del ir hacia adelante. y hoy. con ese esp1ritu. hemos 
dado forma como se ha vieto en los capitulos anteriores. a un 
concepto novedoso y de gran calidad que hemos denominado PORTA -
BEBE. 

Este PORTA - BEBE. en s1 mas que un aditamento convencional. 
quiei~ramoS considerarlo como una extensiOn del habitat del bebé 
en el que se están integrando funciones muy importantes como son 
las de; 

Traneportacion 
. Del Bebé 
. De Accesorios periféricos. 

- Reposo 

- Protección 
Contra el Clima <Sol. viento. humedad. etc.) 
Contra Insectos 

cumpliendo el mismo en forma práctica como producto con los 
requerimientos de: 

- Seguridad 
- Resistencia 
- Durabilidad 
- Confiabilidad 
- Comodidad (para el bebé y para la madre) 
- Higiene 
- Ventilación 
- Ligereza <para el traslado) 

que podemos considerar como básicos. 

Debemos recalcar también, que dentro de su diseno se han 
considerado dos puntos de vital importancia para el bebé: 

- La protección de su columna vertebral. 

- La protección a su respiración. 

El proceso de fabricación, por otro lado. no involucra 
operaciones complicadas. podr1amos considerarlas convencionales. 
esto es. fundamentalmente procesos mec6nicos (corte. doblado. 
barrenado. remachado. etc.) y de formado al vac1o. 
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Vemos tambi~n. con los an4lisis de Coeto y Mercado 
realizados. una gran oportunidad de Comercialización. con canales 
de distribución claramente identificados y con las ventajas que 
Je da ser un producto de fabricación nacional. compuesto de 
componentes nacionales y en el que se puede optimizar la 
manufactura a través de minimizar Ja mano de obra y el 
desperdicio de material. 

Por lo anterior. y con una visión emprendedora. podemos 
conclu1r que lo único que se requiere es: 

Iniciar el proyecto ya ..... ! 
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