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El siguiente proyecto es un producto que aunque fué realizado
en 1988. es util y atractivo actualmente., ya que el disefio
propone soluciones que en la actualidsd no han sido resueltas,
tales como:

Par de patas agarraderas.- Como agarraderas permiten cargar
el PORTA-BEBE, y como patas lo mantienen alejado del piso y a una
altura adecuada para cambiar al bebé y tenerlo a la vista.

Toldo de mosquitero.- Permite asolear al bebé,lo protege de
insectos.,le da una buena ventilacién y 1le permite tener libertad
de movimientos.

Toldo de lona.- Protege al pequefio del frio. Iluvia vy
controla la entrada de los rayos del sol cubriendo las partes gue
no quieren ser asoleadas como la cara.

Pafialera integrada.- Evita 1llevar muchos bultos dando la
comodidad de tener una mano libre al cargar el PORTA-BEBE y tener
los articulos del bebé a la mano.

Se pretende modernizar la forma por 1o que se propone el
siguiente concepto.
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1.1 DESCRIPCION DEL PROCESO DE DISERO.

Rctualmente 1a madre tiene 1a necesidad de transportar al bebé¢

desde recién nacido. ya que debe realizar diferentes actividades

como pudieran ser: acompafiar a alguna persona de la familia como

su padre, madre u otro hijo y que por alguna causa no puede ir

solo o simplemente que tiene gque realizar algun viaje ¢ que

desempefia alguna actividad ya sea de trabajo 6 recreativa.

En la mayoria de los casos la madre siempre lo transporta en

brazos ¢ sujeto a su cuerpo en posicién vertical con algun

aditamento como son el rebozo y la cangurera, esto limita los

movimientos libres de la madre ya que el recién nacido no se

sostiene erguido pues el peso de la cabeza es mayor y la madre

tiene que sujetarla con una mano, amén de que la columna .no esté

en una posicién correcta como seria sobre una superficie plana y

rigida.

El bambineto, si permite al bebé ser transportado adecuadamente

ya que es una Ppequefia cama rigida, el problema es qgue cuando se

desea bajar hay que buscar donde colocarleo ya que las patas son

muy pequefias y al ponerlc en el suelo la altura mantiene al bebé

muy cerca del piso, al alcance de cualgquier animal ¢ si estd en
un pargue la humedad del pasto puede mojar el bambineto. Tambieén

es importante tomar en cuenta que para cambiar al bebé hay que

buscar algun lugar mas comodc y amplio para maniobrar f&cilmente.
Pensando en las necesidades del bebé, debe recibir aire y sol

en una forma controlada protegiéndole la cara, sin problemas de



insectos, lejos del suelo para evitar la humedad también es muy
importante tenerlo a la vista ya que de reci¢n nacido el bebeé aun
no controla sus movimientos y puede é] mismo echarse la cobija en
la cara 6 tener problemas con flemas 6 como es comin regresar un
poco de Jeche. Aun dentro de su propia casa la madre tiene que
buscar la forma de estar viéndo continuamente al bebé. ya que
dentro de su hogar la madre desempefia algunas actividades que la
mantienen en diferentes partes de la casa, por lo que seria muy
diffcil estar transladando la cuna ¢ moisés.

La madre necesitard de una pafialera 6 bolsa extra donde debe de
llevar articulos importantes para el cuidado del bebé como son:
pafiales, toallas humedas, pomadas, tiraleche, mamilas, calentador
de mamilas (si es que 1la madre no est4 criandoe a su hijo),
algunos medicamentos. trapos,. baberos, cobijas, etc. Después de
analizar los problemas y situaciones que pasa la madre y el
recién nacido, he desarrollado un disefio que solucione al maximo
dichos problemas, este articulo llamado porta-bebé consta de: una
base con un asiento reclinable, con un colchén de hule espuma
forrade primero de tela ahulada para evitar que la humedad entre
al hule espuma y posteriormente c¢on un protector facil de quitar
y lavar, de tela capitonada.

Existen dos toldos semicirculares que estdn fijos a la base
por medio de un mecanismo gque permite diferentes dgrados de
abertura, el primero es de tela de mosquitero. el cual impide la
entrada de insectos y permite la entrada de los rayos del sol y

de aire. El segundo toldo es de tela capitonada el cual si se le
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d& una abertura adecuada protege la cara del bebé del ®socl 6 en el
caso de que exista mucho aire se puede cerrar completamente.

A la base van sujetas dos patas agarraderas, las cuales son el
soporte de] porta-bebd, ya que cuando esta&n funcionando como
patas mantienen al bebé a una altura adecuada para que la madre
pueda cambjarlo 6 simplemente estarlo cuidando sin necesidad de
ponerlo sobre alguna mesa 6 un par de wsillas, el material es de
tubo de aluminio el cual soporta el peso del bebé y el pemo que
pudiera poner la madre al estarlo cambiando, también este
material es ligero y cuando se utilizan las patas agarraderas
como agarraderas permiten transportar cdémodamente ya gue en el
centro se juntan por medio de una manija de nylon.

En la parte inferior de la base, va integrada una pafialera. la
cual puede separarse por medio de un cierre, esto permite que la
madre no tenga que cargar con bolsas extras para los articulos
del bebé y que cuando los necesite 1los tenga a la mano ya que la

pafialera tiene una abertura lateral.
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ANALISIS DE USO
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2.1 PRESENTACION.

Con la Industrializacion practicamente todos los objetos han
sufrido una transformacioén, de tal manera que sus antecesores saon
considerados Objetos de Cultura.

El hombre debe responder a los problemas nuevos y sucesivos que
el tiempo 1le plantea ante las deficiencias y hostilidades del
medio, creando formas Utiles para satisfacer las necesidades a
partir de los recursos que se encuentran a su alcance, Yy debe a
la vez imaginar ¥y simular los problemas antes de que se presen,
proyectando soluciones para dicho momento.

La actividad del Disefiador Industrial es detectar problemas
creando objetos mejordndolos, con el fin de satisfacer las
necesidades humanas, tomando en cuenta los factores ergonémicos,
antropométricos, estructurales, formales, funcionales, asi como
la edad y el nivel econémico del usuario, plantedndolos de forma
tal que sean fabricados Industrialmete, lo que los obliga a tomar
en cuento la Materia Prima, la Maquinaria y 1los Procesos de
Fabricaccién con que se cueta, asi como los productos existentes
y 8u situacién y funcionamieto en el mercado, combinando la
creatividad y sensibilidad estética con la tecnologia de la
Produccion en Serie, eastableciendo Disefios Nacionales.

Este producto reune las ventajas que por separade pueden
brindar articulos tradicionales como el bambineto, el moisés,
cunas con movimiento, etc., integrando las ventajas de cada uno
de ellos para obtener una mayor funcionalidad.

Es importante sgeflalar que &a los 5 meses de edad el bebé es muy
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inquieto ¥ que su aprendizaje se vuelve en ese momento por medio
del contacto con la naturaleza. wsu fuerza Yy el control de sus
movimento permiten que pueda ser transportado en forma vertical ¢
sentado. 8u pesc ya es casi de 5 Kg por lo que se dificulta
cargarlo con una sola mano, por lo cual este PORTA-BEBE estd
disefiado para bebés de cero a 4 meses dejando un margen hasta jlos

6 meses.
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2.2 ACTIVIDADES .

Aunque dormir es la actividad m4s importante en los primeros
meses de vida de un bebé, éste al incorporarse a la vida
exterior, se ve obligado a realizar una gserie de esfuerzos
derivados de la puesta en marcha de funciones gque hasta entonces
no realizaba: La respiracion, la circulacién que dejade ser
placentaria y la mutricién que comienza a hacerce a través del
tubo digestivo, aei como el mantenimiento de su temperatura. que
sule ser de 35-36.5 grados centigrados.

Es l16gico suponer que el Recién Nacido requiere un cuidado y
una atencion esmerada que en otros periodos de su vida.

Durante su primer afio de vida o quiza més, el nifioc no nescesita
de wuna habitacién propia; cualquier lugar tranquilo le conviene.
81 el nific no tiene cuarto propio. se debe procurar instalarlo en
el sitio méas indicado de la habitacién en el que la madre suele
pasar la mayor parte del tiempo durante e] dfa, cerca de donde se
tenga su ropita y el resto del Equipo Infantil.

Al principio y especialmente si es amamantado el nifio, la madre
querrs que é1 duerma en la misma habitacién; sin embargo. tanto
para la salud del nifio como en bien de 1la intimidad de los
padres, el qiﬂo debe dormir aparte al cabo de dos o tres meses de
nacido.

Si el nifio va a tener su propio cuarto, el unico mobiliario que
‘necesita al principio serd& una cuna, un pequefio armario para la
ropa, una l&mpara, una bafiera. La mayorfa de los almacenes venden

docenas de accesorios que decoran a las mil maravillas un cuarto
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de nifio, pero hay que limitar las compras a las cosas que

verdaderamente se necesitan adquirir, y es que hay dos buenas

razones para no llenar de objetos el dormitorio del nifio:

= Primero, estarsd la madre demasiado ocupada con la atencioén del

bebé, lo que le impedird disponer del tiempo para 18 limpieza

diaria de objetos que no representan una verdadera utilidad.
— Segunda, es gque o1 bebé crece répidamente y el mobiliario

cambia. Muy pronto necesitarda toda una serie de articulos que

irén sustituyéndose sucesivamente.

Normalmente a las dos semanas de edad el bebé ya da muentras de

una preferencia manifiesta a dormir sobre un ladoe en particualr,
1o cual puede ser perjudicial para sus huesos, todavia demasiado
blandos ¥y le puede ocasinar deformaciones. La mayoria de las

veces estas preferencias estédn motivadas porque el bebé me

orienta hacia el lado de donde 1llega a su cuna lo que le es

agradable: La luz, los ruidos, y especialmente, la madre. Todo

ello se puede solucionar s8i se le pone a dormir alternativamente

en los dos sentidos, dentro de la misma cuna, el lado

"Interesante'" cambia de posicion por egi mismo. Mejor aun seria

que el lugar donde duerme pudiera ser desplazado f4cilmete en

todas las direcciones de la habitacién, y fuera accesible por

todos 1los lados. Entonces no se desarrcllaria en el Dbebé tal

preferencia.
Para un nifio muy pequefio, el pernec es sano y estimulante, por

ello no debe impedirsele este placer. También es conveniente que

los primeros cuartos de hora de ejercicio corporal se efectien

sobre una superficie adecuada: llana, soé6lida, acolchonada y

16



segura.

El pernec pronto no le serd suficiente y empezarsa a dar vueltas
Yy arrastrarse.

Puesto boca abajo el bebé aprende a eostener la cabeza
levantada e incorporarse. Pronto esta postura le sers& mias cémoda
qQue o] estar tendido scbre la espalda, porque asi puede percibir
mejor lo que sucede alrededor.

Lo mejor para el bebé es gue se divierta de forma natural, sin
nada que le pueda estorbar los movimientos, sin camisetas ni
pantaloncitos, por 1o que se debe procurar gque exista la
temperatura adecuada, cuidandolo de las corrientes de aire y de
que el sol no le de directamente sobre su cabeza.

La luz Yy el aire son importantes para el sano desarrollo del
nifio; solo bajo la accién de la 1luz el cuerpo humano puede
formar, por ejemplo, la vitamina D antirraquitica, partiendo de
las esterinas. Sin embargo la exposicién del bebé a la radiacién
directa puede perjudicarlo. La cabeza del pequefic debera estar
siempre a la sombra, y el resto del cuerpo se ha de acostumbrar a
recibir la accion solar mediante una sabia progresién de unos
pocos minutos cada vez.

Un nifio de pecho que no este enfermo debe ir acostumbrdndose &
permanecer expuesto al aire libre en su aposento a partir de los
diez a doce dfas de edad. Inclusive a los prematuros, conviene
que empiece a darles el aire cuando han cumplido dos semanas., Al
comenzar no habrd de prolongarse mds de media hora (al aire libre
no al sol), pero en la ocasién siguiente ya podr& aumentar en

media hora cada dia, hasta que el nific pueda pasar todo el difa

17



(exceptuando las horas de comida b las=s de acciones
subsiguientes), naturalmente llevando la vestimenta adecuada.

Dado que el crecimiento del nifio durante los primeros afios es
constante, las necesidades y requerimientos van aumentando.

Del nacimiento al segundo mes, al nacer el bebé tiene un peso
superior a 2,500 gr. y una talla no inferior a 1los 45 cm. Los
primeros meses el bebé solo se encuentra acostado, ya que la
mayor parte del tiempo duerme.

Posteriormente se le puede ir inclinando hasta que se le siente
para alimentarlo. Un sillén alto facilita la tarea de la madre a
la hora de la comida al no obligarla a inclinarse continuamente
hacia el bebé, de 1los tres meses a 1los cuatro meses en cada
ocasidén que se le presenta el nific se complace en patear con gran
insistencia. Con el pernec el peguefio se proporciona el
movimiento para fortalecer sus musculos y tejidos: también en
esta edad va conociendo su cuerpo aprendiéndo a dominarlo para lo
que necesita un lugar seguro.

De los cinco a 1los seis meses el nific necesita libertad de
desplazarse, explora Yy descubre el mundo no solo con los ojos,
sino también con las manos, con los pies y con todo el cuerpo.

De los siete a los ocho meses por experiencia aprende que
existen distancias diversas: que la pata de una silla es dura,
que la estufa es caliente. que la alfombra es suave Yy agradable
al tacto, naturalmente bajo vigilancia.

El aumento de peso precisa, para realizarse, que la
alimentacién sea adecuada en cantidad y calidad: durante los

primeros seis meses el aumento semanal es de unos ciento
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cincuenta gr. y & partir del sexto mes, de unos ciento

veinticinco gr. por semana,
El método de Finkeistein, para determinar el peso que debe

tener un nific consiste en multiplicar el numerc de meses por 600,

durante los seis primeros meses Yy por 3500 durante el segundo

semestre. En ambos casos hay que afladir el peso del! nifio al

nacer. Las cifras obtenidas son aproximadamente laa normales.
Segun las cifras apuntadas el peso inicial del lactante debers

doblarse a los cinco meses y triplicarse al afio.
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¢ QUE ACTIVIDADES REALIZA LA MADRE DURANTE LOS PRIMEROS CUATRO
MESES DE VIDA DEL BEBE ?

-Recién nacido

~Dog meses

Cuando la madre trabaja se le otorga una
incapacidad de un mes después del parto, por lo
que la mayoria de las actividades las
desarrolla en el hogar.

Alimentar al bebé¢ cada 2 horas.

Cambiar los pafiales después de alimentarlo.
Preparar los 3 alimentos diarios de los
miembros de la familia,

Quehacer del hogar (limpieza, lavar, planchar,
etc.)

Arreglo personal.

Bafiar al bebé

Vigilar al bebé continuamente (sobre todo
después de alimentarlo).

Llevar o acompafiar a algun familiar.

Salir de compras.

Visita al pediatra.

Preparar los desayunos

Alimentar al bebé cada 3 horas aproximadamente.
Cambia al bebé aproximadanente 6 veces de
pafial.

Cambia de ropa al bebé

Arreglo personal



-De 3 a 4 meses

Preparar los articulos del bebé (si trabaja).,
Llevar al bebé a la guarderia. (y a algun otro
hijo a algin lado).

Recoger al bebé,

Realizar actividades dentro del hogar.

Bafiar al bebé.

Salir de compras.

Visita al pediatra.

Preparar desayunos para la familia.

Alimenta al bebé cada 4 horas aproximadamente,
Preparar papillas para el bebé.

Cambia al bebé de pafial 6 veces al dias
aproximadamente.

Prepara loe articulos del bebé (ya sea para la
guarderia o para salir de paseo).

Realiza actividades cotidianas dentro y fuera
del hogar en compafiia del bebé.

Bafia al bebé,

Vigita al pediatra.
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¢{ QUE TIPO DE ACCESORIOS FACILITARIAN ESTAS LABORES ?

—Recién Nacido - Bambineto, moisés, cuna, mesa para cambiarlo.

-De dos meses - bambineto, moisés, cuna, mesa para cambiarlo.

-De 3 a 4 meses— cangurera, silla para auto, silla reclinable,

carreocla, cuna, corral, columpio para bebé, mesa
para cambiarlo.

L POR QUE ES IMPORTANTE TRANSPORTAR AL RECIEN NACIDO ?

-Recién Nacido - El cambio gque sufre el organismo del bebé
después de que todas sus actividades eran placentarias es muy
brusco ., ya que debe aprender a realizar sus actividades como es
el inhalar, exhalar, deglutir, succionar, etc.,para poder

sobrevivir, Por lo que se le debe vigilar a que no tenga ninguna

complicacién como podria ser cuando regresa la leche que toma de

mads o cuando tiene problemas con flemas o gque en alguno de sus

movimientos los cuales aun no controla tape su cara con la cobija
o que esté recibiendo directamente en su cara los rayos del sol o
que algun animal se encuentre cerca

percibido, etc. por 1lo cual se requiere de vigilancia extrema y

continua,

8in que 1la madre 1o haya.
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-De dos meses — E] bebé ya puede girar su cabeza y eliminar las
flemas o loe excesos de leche, pero aun sus movimientos no los
controla. La vigilancia puede no mser tan constante o puede ser
auxiliada de vez en cuando por un aparato Qque transmite los
sonidos del nifico a la madre, aunque la mejor vigilancia siempre
serd la que realiza personalmente la madre.

Por lo cual se requiere de vigilancia media, aproximadamente de

cada 3 horas.

—~De tres a cuatro meses — El organismo del pequefio se rige por un
aprendizaje de horarios (duerme determinadoc numero de horas, come
cada 4 horas, defeca y orina a un determinado tiempo despues de
comer, msabe a que hora lo bafian, le toca su paseo, etc.) esto, lo
indica llorando por lo que para la madre es un reloj humano. ya
que cuando el bebé 1llora fuera de su horario esto hace pensar a
la madre que algo anda mal.

E]l bebé ya empieza a controlar sus movimentos y puede acercar
su mano a la parte de su cuerpo en la cual siente alguna
molestia, puede manotear y retirar el objeto que le esté dando
problemas por 1lo cual s8Be requiere de vigilancia baja, esto es
durante sus horas de actividad.

La vigilancia siempre va a ser un factor muy importante durante
toda la infancia., ya que la curiosidad natural del nifio de
conocer el mundo que lo rodea lo pondré&n en peligro, por lo que

siempre debe haber una persona que lo cuide y lo gule.
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REQUERIMENTOS DE DISERO PARA BEBES Y NIROS

Ya que los nifios representan una parte wsignificativa en la
poblacién, sus requerimientos también merecen atencioén.

Las medidas de los nifios desde su nacimiento hasta la edad de
cuatro afios est&n mostradas en la figura, estos datos estén

incluidos como una ayuda en el disefio de muebles y accesorios.

Notar que las medidas tabuladas representan promedios y no son

para gque se construya tomandose como normales o tipicas. Esta

informacién es solamente en trabajo de disefio.

Aungue la figura da valores para varones solamente, los disefios

basados en estos datos no excluirdn a nifias, ya que la variacidn

es pequefla (la longitud del cuerpo femenino desde el nacimento

hasta los 4 afios de edad promedia aproximadamente 1.3 cm menos

que el cuerpo masculino, Y el peso promedia aproximadamente 0.7

kg menos).

HECHOS ACERCA DEL CRECIMIENTO

1. La longitud del cuerpo se incrementa aproximadamente 3.5 veces

desde s8u nacimento hasta su madurez principalmete por el rapido

crecimento en la longitud de las piernas. En promedio la madurez

en ‘crecimiento es alcanzada & los 21 afios para hombres y 17.4

afios para mujeres.

2. A la edad de dos afios el nifio ha logrado aproximadamente un

medio de la altura de aduto (la altura a la edad de dos afios es
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en promedio 86.4 c¢m, mientras que la altura del promedio del
hombre es 174.8 cm).

El peso del cuerpo se incrementa aproximadamente 23 veces desde

el nacimento hasta la madurez.

4. Las proporciones humanas cambian durante el desarrollo:

Edad Relacion de cabeza a

altura del cuerpo

Nacimento 4:1
3 S5:1
7 6:1
12 7:1
Madurez 7.9:1

5, Las piernas y brazos crecen en una diferente relacién del
resto del cuerpo: Los infantes tienen sus brazos ligeramente mas
cortos que su tronco., En promedioco, a la edad de de 3 afios los

brazos de los nifios son 15% mds grandes que sus troncos,
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6. El cerebro crece rédpidamente en tamafio hasta la edad de 4 ¢ 5
afios, edad en 1a cual ha alcanzado aproximadamente 80% del tamafio

adulto; a la edad de 10, es 99% del tamafio adulto.

SENTADO

1. Los menores de un afio tienen los musculos del cuello débiles y

requieren soporte para su cabeza.

2. En el disefio de asientos debe proveerse ajuastabilidad para
adaptarse al ré&pido crecimiento de los nifios as{ como las

varijaciones por encima y por debajo del promedio.

SEGURIDAD

1. Espacios abiertos en barandales de escaleras, balcones,

pasillos, etc. que pasen una esfera mayor que 12.7 cm de didmetro

pueden atrapar la cabeza del un nifio.

2. Los pasamanos en escaleras para nifios deberian ser 20.3 cm més
bajos que 1los de 1los adultos © 66 cm por encima del peldafio

medido desde el guardacantos.

3. Las escaleras eléctricas pueden atrapar un nifio 6 hacer que se

resbale en ellas.

4. Objetos calientes no detectados, ropa inflamable y liquidos
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flamables pueden ser la causa de severas quemaduras.

5. Orillas filomsas y en general objetos puntiagudos pueden causar
dafio.

6. Muchos pequefios objetos que se encuentran en el hogar pueden
ser recogidos por los nifios y ser llevados a 1la boca para
examinarlos, creando la posibilidad de tragérselos

accidentalmente.

7.- El acceso a medicinas y venenos caseros es una jnvitacioén

mortal para el nifio.

8. Los venenos pusden no ser obvios, el plomo en rebabas de

pintura por ejemplo.

9. El polvo, aun tratandose del talco de bebé puede irse hasta el

pulmon del infante causandole la muerte.

10. Las bolsas de plé&stico que no son porosas pueden causar

sofocacién.

11. Errores al colocar los cinturones de seguridad que son

utilizables para el bebé en los vehiculos pueden convertirse en

dafios innecesarios.
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2.3 TABLAS

TABLA

EDAD
(meses)

O D N U s WD

[T N R
=

DE FPROMEDIOS DE ESTATURA Y PESO

NIROS

PESO
(Kg)

3.800
4,600
$.400
5.900
6.500
7.100
7.500
6.000
8.300
6.:600
9.000
9,200
9.900

TALLA
(cm)

54
57
59
61
63
64
65
66
68
69
71
74
78

EDAD

(meses)

[
N O O W NG Loy e

-
& ]

NIRAS

PEBO
(Kg)

3.500
4.300
5.100
5.700
6.300
6.800
7.300
7.700
6.000
8.300
6.600
8.900
9.600

TALLA
{cm)
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ANTROPOMETRIA DEL BERE

EDAD (Aios
Nac 1.0 1.5 2.0 2.5 30 |40
cm. cm. | cm. | cm. | cm. | cm. jcem.
1 JAltura 50.5 74.9 1BO.B |B6.4 191.2 §95.3 11039
2 |Lasgo cabeza 12.7 17.5 (183 119.1 19.3 [19.6 [ 198
3 jAacho cabeza 9.7 13.2 14.0 14.2 [ 145
4 [Cisculo cabeza 35.3 47.2 [49.5 |49.8 | 50.0 | 50.3 |50.5
S {Largo cuello 0.3 0.8 1.3 1.8 2.5 2.5 3.3
6 {Largo troaco 21.1 |29.5 | 320 [33.8 {345 [36.1 |363 |38.1
7 lAmcho hombros 152 1178 (203 [21.1 j22.4 |22 23.6 | 24.6
B [Circulo pecho 33.5 | 43.7 7.5 |49.5 [50.8 [s51.6 1521 j528
9 [Circulo abdomen 41.1 | 44.5 1457 146.2 [46.7 |47.0 | 51.6
10 |Ancho pelvis 8.1 11.7 | 13.0 | 13.7 |14.5 [ 152 15.7 117.5
11 {Largo beazo 19.3 1254 |30.5 |34.0 |37.1 [39.4 141.7 1425
12 |Circulo brazo 13.5 [15.2 16.0 16.3 | 16.8
13 {Largo mano 9.7 10.7 11.9 1124
14 |Latgo pietna 168 1208 |24.4 (279 [31.2 134.3 |37.1 [437
15 jAnacho rodills 3.8 6.4 6.6 5.9 6.9
16 |Largo r0d. al piso 24 .4 26.4 |28.7
17 jAltura seatado 44.7 1488 1518 1538 |355.6 |57.2 |59.7
18 |Profundidad seatado 13.5 155 [17.3 |18.8 {20.3 | 24.1
— 7
]
N 4
2 - e
J -
[
- P "
[]
o 4
b w—
()
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ANTROPOMETRIA DEL BEBE

EDAD A B C D E F G H
(Aios)

Nac. 57.1 37.8 | 27.6 | 20.3 | 27.0] 250) 23.0] 21.0
0.5 75.4 500§ 36.3 | 26.6 | 33.5 ] 28.5| 25.0] 28.7
1.0 86.6 56.1 | 42,3 | 32,0] 40.0 ] 32.0 | 29.0} 30.0
1.5 94.7 60.7 | 46.3 | 35.5 | 44.2 ) 35.0) 32.0 | 31.8
2.0 101.9{ 64.8 | 49.8 | 39.1 | 48.0 | 38.4 | 34.4 | 32.2
2.5 108.8 | 69.4 | 52.3 | 41.4) 51.5 | 41.5| 38.5 | 33.8
3.0 114.4 | 72.7 | 54.7 | 43.2 ] 54.7 ! 45.0 ) 41.0] 34.6
4.0 123.2 ] 80.8 } 556 ) 454 ] 58.0| 50.0| 46.0| 36.6

P .
<
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ANTROPOMETRIA DEL BEBE

EDAD 1 J K L M
_(Aiios)
Nac. 131.4 [15.2 | 8.4 [23.0
0.5 1555 {17.6 |10.8 {44.7
1.0 |e62.0 {22.6 [12.2 [48.8 |13.5
1.5 |65.8 |23.0 [14.0 | 51,8 | 15.5
2.0 |e8.8 [24.6 [15.0 [53.8 |17.3
2.5 |72.6 [266 |17.0 [55.6 |18.8
3.0 [75.2 [27.9 |18.0 {57.2 |[20.3
40 [81.7 [31.8 |22.0 [59.7 [24.1
(]
-d) T
-
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ANTROPOMETRIA DEL BEBE

EDAD N R o
{Aifios)

Nac. 15.2 30.0 36.5
0.5 17.8 51.7 42.7
1.0 20.3 55.8 49.7
1.5 21.1 58.8 50.0
2.0 22.4 60.8 50.7
2.5 22.9 62.6 55.2
3.0 23.6 65.2 66.3
4.0 24.6 66.7 70.4

[

32



ANTROPOMETRIA
| ESC. 1:25|ACOT. mm. | UNAM D.1.

160
100

o "; N N
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ANTROPOMETRIA

| ESC. 1:20]|ACOT. mm | UNAM D.1. |

160 ‘

&0

10

201 25 125 | 30
|

160

80

20
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3

BASES DE DISERO
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3 .1 REQUERIMIENTOS.

Se requiere un PORTA-BEBE que sea fdcil de transportar, ligero,
resistente y cémodo (tanto para la madre como para el bebé), y
que se puedan transportar en 61, ademas del nifio. los diferentes
articulos del bebé como son: pafiales, ropa en general, cobijas,
mamilas, medicinas, etc., lo cual elimina el problema de
transitar en corredores y puertas angostas con ambas manos
ocupadas como es el caso =i sSe usa bambineto y pafialera
separados., Adem&s deberd considerarse que en é1 se pueda cambiar
al nifio sin tener que sacarlo y que esto no implique movimientos
dificiles ni limitados, agsi como que se encuentre a una altura
adecuada para estar retirado del suelo y evitar posiciones
incémodas como hincarse o estar sumamente agachado.

Se requiere un producto seguro tanto en proteger al nifioc del
sol, la tierra, insectos Yy humedad del piso (sin dejar de tomar
en cuenta la importancia de la ventilacioén y la accién solar).,
como de los movimentos que va desarrollando el bebé al patalear,
tratar de levantarse, girar, etc.

Debe ser higiénico en los materiales, los cuales aparte deberdn
ser ligeros y resistentes, lavables, que no acumulen polvo basura
ni olores, y no produzcan ninguna alergia al bebé,

Debe usarse un colchén especialmente duro ya que solo asf podra
desarrollarse bien la columna vertebral.

Debe evitarse el uso de almohadillas demasiado voluminosas
porque, al hundir en ellas la cabeza del bebé podria no recibir

suficiente aire.
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Debe contar con una mesa o© tabla de vestir a una altura
determinada para evitar & la madre dolores de cintura cuando se

inclina para arreglarlo o cambiar al nific sin tener gque moverilo.
Se pretende en adicién a lo anterior que el nific pueda tomar

alguas posiciones como son reclinado,

semisentado para
darle alguna papillsa o medicina.

poder

los procesos de fabricacidén deben ser economicos y sencillos,

que la maguinaria y sus refacciones sean de fécil disponibilidad

dentro del pais.

Todos estos requerimientos de

funcionalidad, comodidad,
seguridad, materiales

Y procesos sger&n solucionados siempre

tomando en cuenta los aspectos esteéticos,

ergonémicos y
amén del aspecto econémico que le permita ser un
producto competitivo en el mercado.

antropométricos.
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3. 2 CONSIDERACIONES.

Para llegar a la parte final del disefic del producto se tomaron

las sigujentes factores en cuenta:
- Consideraciones Ergondmicas y Antropométricas:
Del bebé

1.— A los 6 meses tiene un peso 7.100 Kg Yy una estatura de 64 cm,
por lo que ya es muy dificil cargarlo con una sola mano.

2.- A partir de los 4 meses la postura para transportarlo puede
ser vertical o sentado, por lo cual ya no necesita ir acostado.
3.- De los 5 a 6 meses es importante su desarrollo psicomotriz y
relacién con el mundo que le rodea por lo gque no necesita de un
aditamento que lo proteja del medio exterior.

4.- A partir de los 6 meses su organismo est4 condicionado a
realizar sus siestas a determinado horario por Jlo que 61

demuestra cierta preferencia en algun lugar.
De la madre

1,- La puerta mas pequefia es la que mide 62.5 cm de ancho, por 16
que es necesario tener alguna manc libre para ayudarse a pasar,

2.~ El espacio necesario entre paredes es de 80 cm en adelante y
las dimensiones estandar de una persona de frente son de 50 a

62.5 cm mas los 30 cm de el bambineto, mds el ancho de 1la
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pafialera 20 cm aproximadamente, dan un total entre 100 y 112.5
cm, esto da problemas de circulacién en pasillos angostos, por lo
que es8 necesario integrar la pafialera al disefio.

3.- El eliminar desplazamietos cuando se est& cambiando al bebé y
se necesitan algunos articulos cerca, esto indica alguna forma de
tenerlos a la mano.

4—, Cuando se va a algun lugar publico ¥y no se dispone de donde
colocar el bambineto para que quede a la vista, esto implica que
el disefio mantenga al bebé en una altura adecuada tanto para
vigilarlo como para cambiarlo.

8.— La altura determinada para el disefio de un mueble ¢ mesa para

cambiar a un bebé es de 60 cm.
— Consideraciones de materiales.

POLIESTIRENO .— El poliestireno es un material termopldstico
ndaptadé egpecialmete para moldeo por inyecciéon y extrusion.
Algunas de sus caracteristicas mas notables son: su bajo peso
especifico (1.07), es facil de obtener en colores de claro a
opaco., resistentes al agua y a la mayor parte de los agentes
quimicos, estabilidad dimensional y buenas caracteristicas de
aislamiento, El aislamiento eléctrico ha sido una de las mayores
aplicaciones en la actualidad, debido a gue es un excelente
sustituto del hule. Ademés, las resinas de estireno se moldean
en productos tales como cajas para acumulador, platos, partes
para radio, lentes, engranes flotantes, modelos de funcidn., cajas

para hielo, aislante para empaquetar, tazas y azulejos. También
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se le puede moldear por inyeccién, extruir o formar en matrices,

NYLON .- El nylon (poliamidas) ha sido utilizdo por algun
tiempo en moldeado y extrufdo como en fibras textiles y en
filamentos de campo. Los productos de moldeo y extruido de nylon
incluyen cojinetes, engranes. valvulas, tuberia, utensilios de
cocina y equipajes. Los monofilamentos de Nylon se utilizan para
la fabricacién de medias, cuerdas para sujetar paracaidas,

cuerdas para remolcar planeadores y cerdas para cepillos.

RESINAS DE VINILO.- Muchas de las resinas de vinilo que se
obtienene comercialmente, incluyen los cloruros de polivipmilo, y
cloruro de polivinilideno. Todos son materiales termopldsticos
capaces de ser procesados dentro de una gran variedad de
productos por moldeo de compresién o inyeccidén, extrusién, o
soplado. Las resinas de vinilo son especialmente adecuadas para
revestimientos de superficies y para ld&minas tanto flexibles como
rigidas. El1 wvinil celular es una resina espumosa, sus productos

incluyen flotadores, tapiceria y almohadillas protectoras para

uniformes deportivos.

ALUMINIO.- Las propiedades especialmente caracteristicas de las
aleaciones no ferrosas son la resistencia a la corrosién,
conductividad eléctrica y facilidad de fabricacién.

Histdricamente, 1la produccidén del aluminio, metal comun no

ferroso, comenzé en 1888.

En general, las aleacicones no ferrosas con alta densidad son
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las mis resistentes a la corrosioén. Sin embargo, el aluminio es
la excepcién, porque rapidamente se forma una pelicula de 6xido
impermeable en la superficie que lo protege o que disminuye el
efecto de otros materiales que contienen fuertes dlcalis.

El Aluminio tiene una densidad aproximada de 2,643 Kg/m3.

El calor natural del aluminio y otros metales no ferrosos,
permiten al artesano wseleccionar materiales que pueden mejorar

eptéticamente el producto. Los recubrimentos especiales en

algunos materiales, como el anodizado orgdnico cubierto sobre

alumino, adicions nueva  flexibilidad al disefio de color. Las

propiedades eléctricas de los materiales no ferrosos son por lo

general superiores a los del hierro. E! Aluminio tiene 3.2 veces
mayor conductivilidad eléctrica que el hierro.

Los puntos de fusidn de los principales materiales no ferrosos

que son fundidos varfan de 327 a 1438 QC (el del aluminioc ea de
660 2C). La temperatura de vaciado ee usualmente alrededor de 200

a 315 QC arriba del punto de fusién. Los materiales no ferrosos

son mds dificiles de soldar que algunos ferrosos., por 8u baja

densidad, por lo que existen mayores dificultades. Los materiales
no ferrosos pueden ser fundidos, formados o maquinados con varios

grados de dificultad. La facilidad de fabricacion de las

aleaciones no ferrosas varia con los materiales y el proceso. Tan

86lo entre aleaciones de aluminio son numerosas las diferentes

composiciones, algunas de las cuales 8e forman en frio y algunas

otras no se puede. En procesos de corte de metales, los

materiales no ferrosos ligeros gon mAs fd4cilmente magquinables que

el acero.
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En la siguiente tabla se marcan los factores m&s importantes

para el uso de materiales en este dimefio.

MATERIAL ECONOMICO RESISTENTE LAVABLE LIGERO COMERCIAL

Estirenc X X X X
Nylon X X X
Vinil C. X X X X

(hule espuma)

Aluminio - X X X
Tela ahulada X X X X X
Tela capitonada X X X X
Tela mosquitero X X - X X
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— Consideraciones de procesos.

Los procesos de fabricacidén en las telas son simples ya que en
ellos so0lo Se necesita tener los moldes de los planos: (4) forro
de colcheon, (5) toldos, (6) paffalera en carton y marcarlos en las

telas para ser cortados y cosidos.

MAQUINARIA:
Tijeras para tela.

Mdgquina de coser.

El proceso de fabricacién de 1la base serd formado al vacio
(termoformado)., que consiste en que después de que se ha sujetado
la ldmina caliente (en este caso de estireno), se crea un vaclo
en la cdmara, que hace que la ldmina caliente sea absorbida hacia
’ abajo, entonces se introduce un molde en la hoja formada
(en este caso molde hembra de madera de pino) y sSe va reduciendo
el vacioc gradualmente, 10 que hace que la hoja regrese contra la
forma del molde.

Las perforaciones serdn taladradas y la bisagra del asiento se

sujetard por medio de remaches.

MAQUINARIA:
Formadora al vacio.
Taladro de banco.

Remachadora.
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El proceso de fabricacién del asiento es cortado y remachado y
formado al vacfo, La barra de aluminio para darle inclinaciones

va doblada. El colchon de hule espuma es cortado.

MAQUINARIA:
Formadora al vacio.
Sierra cinta.
Dobladora de tubo.

Remachadora.

El proceso de fabricacién del soporte de toldos es doblado y

cortado.

MAQUINARIA:
Dobladora de tubo.

Sierra cinta.
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3.3 PROPUESTAS CONSEPTUALES

PRIMERA PROPUESTA

MATERIALES:
BASE POLIESTIRENO 1.5 mm.
ASIENTO LONA LISA
SOPORTE DE TOLDOS BARRA DE ALUMINIO 3/16" Y

ALAMBRE DE ALUMINIO N.14,

TOLDO EXTERIOR LONA LISA
TOLDO INTERIOR L
PARALERA LONA LISA
COLCHON PARA ASIENTO LONA LISA
PATAS TUBO DE ALUMINIO 1/2"Y 7/16"
RUEDAS NYLON

VENTAJAS

- Facilita el paso por corredores angostos.
~ Las llantas dan facilidad para desplazarlo en lugares lisos.

DESVENTAJAS

~ La lona lisa encierra el calor lo cual impide que sea utilizado
en lugares cé4lidos.

- La pafialera es muy pequefia y el peso se carta de un solo lado.

- Los mecanismos para doblar y guardar las patas aumentan el peso
del PORTA~BEBE.

- Al meter el PORTA-BEBE al automovil las llantas pueden dafiar
los asientos del mismo.

- Los toldos solo permiten tener acceso al bebé por un solo lado.
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SEGUNDA PROPUESTA

MATERIALES:
B

ASE POLIESTIRENO 1.5 mm.

ASIENTO POLIESTIRENO 1.5 mm.

SOPORTE DE TOLDOS BARRA DE ALUMINIO 3/16".Y
ALAMBRE DE ALUMINIO N.14.

TOLDO EXTERIOR TELA CAPITONADA

TOLDO INTERIOR L

PARALERA

TELA CAPITONADA Y AHULADA
COLCHON PARA ASIENTO TELA CAPITONADA Y AHULADA

PATAS TUBO DE ALUMINIO 1/2"
VENTAJAS

- Al tener dos pafialeras hay mayor capacidad.
— E1 sistema de soporte es muy estable.
- La tela capitonada es muy ligera, absorbente,

resistente, no
obscurese mucho el

interior y no encierra demaciado el calor.
DESVENTAJAS

- El1 tamafio longitudinal es demaciado y dificulta el maneijo del
PORTA-BEBE.

Las pafialeras laterales impiden que la madre pueda maniobrar
facilmente al cambiar al bebé.

El sistema de soporte aumenta el peso.

Solo con los toldos cerrados puede ser cargado.
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TERCERA PROPUESTA

MATERIALES:
B.

ASE POLIESTIRENO 1.5 mm.
ASIENTO POLIESTIRENO 1.5 mm.
SOPORTE DE TOLDOS BARRA DE ALUMINIO 3/16" Y

ALAMBRE DE ALUMINIO N.14.
TOLDO EXTERIOR TELA CAPOTONADA
TOLDO INTERIOR L
PARALERAS TELA CAPITONADA Y AHULADA

POLIESTIRENO DE 1.5 mm Y
BISAGRA DE PIANO
COLCHON PARA ASIENTO TELA CAPITONADA Y AHULADA

VENTAJAS

- La estructura de las cuatro pafialeras son ligeras.

Las pafialeras ademas de guardar objetos son el soporte.

— Al tener cuatro pafialeras los articulos pueden ser
organizados.

- Hay mayor estabilidad.

DESVENTAJAS
- Solo se puede cargar con los toldos cerrados.

- La humedad del pisoc asi como algunos animales tienen contacto
con las paflaleras inferiores.
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CUARTA PROPUESTA

MATERIALES:
B.

ASE POLIESTIRENO 1.5 mm.
ASIENTO POLIESTIRENO 1.5 mm.
SOPORTE DE TOLDOS BARRA DE ALUMINIO 3/16"Y

ALAMBRE DE ALUMINIO N. 14.
TOLDO ESTERIOR TELA CAPITONADA
TOLDO INTERIOR TUL
PARALERA TELA CAPITONADA Y AHULADA
COLCHON PARA ASIENTO TELA CAPITONADA Y AHULADA
PATAS TUBO DE ALUMINIO 1/2"

VENTAJAS

—~ El sistema de Jlas patas permite mecer al bebé y dan

estabilidad. ’

~ La pafialera puede integrarse o ir aparte, lo que permite que el
tamafio del PORTA-BEBE sea adecuadce para ir dentro de un
automovil,

- Las patas se giran y se utilizan para cargar el PORTA-~BEBE.

DESVENTAJAS

— Cuando las patas estd&n abaje impiden el acceso a la pafialera
por la parte longitudinal y si se piensa en poner los accesos
para tomar los articulos gque contiene la pafialera por la parte
lateral se dificultarfa maniobrar con los articulos muy grandes
o los que se encuentran en la parte central de la misma.

-~ Al utilizar Jas patas como agarraderas el PORTA-BEBE debe

mantenerse horizontalmente, por lo cual el mecanismo que
mantiene el equilibrio aumenta el peso.
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4

MODELO REAL
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4.1 DESCRIPCION DEL PRODUCTO.

Una vista general del PORTA-BEBE es la siguiente :

El producto lo podemos desglosar en los siguientes componentes :

A} Una base que soporta el asiento y en donde se encuentra el

dispositive gue maneja los toldos.
dividido en dos secciones méviles,

B ) Un asiento que se encuentra

C ) Dos toldeos, el primero de tela de mosguiteroy el segundo de
lona.

D ) Una bolsa pafianlera pars loz artfculos del bebe, 1a cual es

integrable.

E ) Par de patas-agarraderas para transporte y soporte.

A continuacién describiremos cada uno de ellos asi como su

funcion principal.
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A ) BASE DE SOPORTE DE ASIENTO

Consiste en una base de 700 mm de largo x 350 mm de ancho de
poliestireno formado al vacio con un molde de madera y posteriormente
barrenado (a) en un taladro de banco con una broca de 3/16" para dar
las inclinaciones del asiento y para dar las aberturas de los toldos.

En esta base se encuentra el dispositivoe de control de abertura
de toldos (b).

A esta base van sujetos los soportes donde entran las patas
agarraderas (c) y también en ella se sujeta la bisagra que permite el

movimiento del asiento.

b
]
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B ) ASBIENTO

Son dos piezas de poliestireno (a) unidas con una bisagra de

piano, (b) el respaldo lleva una gsaliente hecha mediante

formado al
vacio donde entra la barra que da las diferentes posiciones (c).

El asiento tiene un colchén de hule espuma (en dos piezas)

forrado de tela ahulada con una cubierta de tela capitonada (d).
La barra de aluminio permite por medio de las ranuras que hay en
la base

inferior las diferentes inclinaciones Acostado., semisentado

y sentado acorde al confort que requiera el bebé en un momento dado.
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C ) TOLDOS

El producto tiene dos toldos. uno de tela de mosquitero y otro de
lona. Estos toldos cubren en su totalidad el PORTA-BEBE formando un
semicirculo. haciendo eésto de los extremos hacia el centro en dos
partes. El toldo de tela de mosquitero estd formado por wvarillas
delgadas (e) cosidas a la tela & distancias iguales que permiten dar
forma.

La tela proxima a la base estd fija a ella y las varillas tienen
movimiento dado por el eje del asiento. La primera varilla que es mas
gruesa {es una barra de aluminio de 3/16") permite sujetar el

PORTA-BEBE y bajar las patas (f).

Este toldo proteje al pequefio de posibles insectos permitiendo
una buena ventilacién asi como entrada moderada de rayos del sol.

El toldo de lona estd hecho practicamente con las mismas
dimensiones del de tela de mosquitero. En sus extremos lleva broches
de contacto para adherirse a las varillas del toldo mosquitero.

Este toldo protege al pequefio del frio, lluvia asi como de que

los rayos del sol le den directamente en la cara.

DETALLE C

Q DETALLE B
N

DETALLE A
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.D ) BOLSA PARALERA

La pafialera es una bolsa que puede cargarse dentro o fuera
delPORTA-BEBE. es de forma retangular con una entrada lateral grande
(a) y una superior {(b), cuyo fondo tiene una base de cartédn que impide
su deformacion,

Tiene dos cierres de cremallera gue unen a la parte superior de
la pafialera con la parte inferior del PORTA-BEBE (c), y tiene dos
agarraderas tipo tirantes (d) y un cierre superior para cuando se usa
independientemente (b).

Este componente evita llevar muchos bultos y tener los articulos

del bebé a la mano.
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E ) PATAS AGARRADERAS

Consiste en dos tubos de aluminio doblados de tal forma gque al
parar al PORTA-BEBE se tienen cuatro puntos de apoyo. Estas patas
tienen un giro de ciento ochenta grados que les permite servir de
patas, de agarraderas y para su guardado.

Las patas se sostienen de la base de la pafialera por cuatro
ganchos (dos de cada extremo), estos ganchos estdn sujetos a la
pafialera por medio de postes que les permiten girar.

En la parte central, una de las patas lleva una agarradera (a) que
permite la wuniodén de los dos tubos para poder cargar el PORTA-BEBE
cémodamente .

Estas patas dan la altura adecuada para cambiar al nifio

cémodamente asi como para tenerlo alejado del suelo y a la vista.

DETALLE D
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4.2 CARACTERISTICAS PRINCIPALES

pregentalas.siguientes caracteristicas como las

El. PORTAZBEBE

mAs.impqr;anées

El toldo de-tela capitonada préteje al pequefio del clima frio o
viento excesjvo., asil como de que el sol no le de directamente en su
carita.

Tambidn lo protege de eventuales inicios de liuvia.,
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CONFIABILIDAD PARA LaS MOVIMIENTOS DEL BEBE_

Es natural. que el niflo aproveche cada ocasivn que se le presente
para patalear, la mayoria de las veces con gran insistencia. lo que le
sirve para fotalecer sus misculos y tejidos.

La estructura del PORTA-BEBE es muy fuerte: ademas. cada toldo
forma un semicirculo cuyos espacios de distancia permiten al bebe

moverse libremente y con seguridad.

RESISTENCIA Y PESQ _ :

Los materiales con los que esta fabricado el PORTA-BEBE son
resistentes para el uso del producto siendo al mismo tiempo ligeros,

lo que permite su facil manejo.
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COMODIDAD DE FOSICICONES  :

Las - secciones;: moviles de ia‘ base. permiten ‘tomur diferentes

pos:c:ones pare calocar aly bebe,

.La pos;cxan horxaontal permit

forma el eprende -az sostener lﬂ cabeﬁa leva tad

Pronto esta posturu le sera mds comoda
porque asi puede percib:r meJor o que sucede a'su alrededor.
para

espalda.
Posteriormente la base puede ir inclinandose husta sencarlo

darle sus alimentos o simplemente descansar.

ncorporarse’,

boca:abajoi-de” esta”

slaty



El

PORTA BEDE contiene u a base riglda sobre la cual tiene una -

lAman : "ahulada. Sobre - agta
tela se kcolocara un;iienzd normalide colchén. t&éilidepﬁuktﬁr‘(LiSre;
de botones) [de e e f: ; se:m ja<y}bs‘t6ci1fde maniené . siempre

limpio. La: base rlgidu por‘princip os! ortopédicos hacejdheffa polumha

- Po'cccmAL ESPI

El PORTA;BEBE no contiene leohadas voluminosas gque puedan
dificultar la respiracién del bebé al quedaf sumido en ellas.
Simplemente tiene una mantilla en la cabecera. facil de quitar (libre
de botones) que puede ser cambiada y lavada rapidamente en caso de

quedar mojada por babeoc o vémito.
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- G1EN .

El producto estd hecho con materiales rfacilmente lavables y el

disefio redondeado evita que exista acumulacisn de polvo.

Ademds el bebe esta unicamente en cantacto con el colchén. cuyo

diseflo ya ha sido descrito. y que estd protegidn por los toldos.
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- ADAPTABILIDAD A ARTICULQOS PERIFERICOS

Contiene una bolsa para
es integrable al PORTA-BEBE
pafialera aparte para tener

descuida en ningun momento

guardar los art{culos del bebe. la cual
y evita que sSe tenga que cargar una
1o necesario a la mano. La madre no

al beb¢ para tomar cualgquiera de los

art{culos contenidos en la pafalera.
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- PROTECCION A HIMEDAD.

Ei egquipn =23ta compuesto por patas r{gidas que permiten tener = al
bebe lejos del sueld, 1o que evita ja posibi!'idad de jvque algunr animai
se introduzca. Asimismo. ia altura ev:tar q’Ué hayé contacto can atlgun
posible charco, superficie mojada o fria o el rocfo ‘del pasto. segun

sSea e) caso. evitando humedecerse.
- - VE| ACION

El toldo de tela de mosquitero permite una buena ventilacion
sobre todo cuando el dia es calido. Ademas protege ai pequefo de los

insectos y permite la entrada de los rayos del sol.
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El digens da la base presenta suficiente amplitud pars evitar que

32 hagan movimientos forzades al momente de cambiar o arreglar - al

bebe., teniendn, asimismo, seguridad absoluta de que "2l babe nd se

exponga a caerse o a lastimarse.

~ COMODIDAD PARA LA MADRE :

La base estd a una altura dererminada gue 2vita a ta madre

dolores e caintura cuando se inclina para arreglar o cambiar al nino

sin tener prActicamente que mover)o.
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- AC RANSPORTACIO : : X . ok E
La ligersza descrata en <21  punte antérior permite - que su
transportacian sea facil. Ademas por lé tuncibdalié&d' de su disefio

resulta cdmodo adaptarlo y rcargarlo. Las patas agarraderas permiten

que. se transporte comodamente,

63



- SEGURIDAD EN EI._TRANSLADO :

El par de patas agarraderas son lo gsuficientemente resistentes
para sostener el PORTA-BEBE., que puede soportar a un bebé que al nacer
tiene un peso promedio de 3.5 Kg hasta un peso de 15.0 Kg { caso que

no se da para bebés de 6 meses ).

ER)
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5.2 PROCESOS EMPLEADOS

A continuacién

en la elaboracion

- . MATERIAL:
- PROCESOS:
~  MAQUINARIA:

- MATERIAL:

- PROCESO0S:

- MAQUINARIA:

enlistaremos los procesos que se emplearan
de este porta—bebé:
BASE
PIEZA No. DE PIEZAS
Base Una
Poliestireno de 1.5 mm, remaches.
Formado al vacio, barrenado, remachado.
Formadora al vacio, taladro de banco, remachadora.
ASIENTO
PIEZA No DE PIEZAS
Asiento Dos
Colchon Dos
Poliestireno de 1.5 mm, bisagra de piano.
de aluminio de 3/16"., remaches de 1/8"., hule
espuma .
Formado al vac/o. corte. remachado, doblado de
tubo.
Formadora al vac/o, cierra cinta. dobladora de
tubo. remachadora.
SOPORTE DE TOLDOS
_PIEZAS No DE PIEZAS
R 1 -barra de aluminio.
g 1 -barra de aluminio.
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-alambre de aluminio
~alambre de aluminio
—alambre de aluminio

—alambre de aluminio

®x £ <« Cc 5
N OB e e e

—tubo de aluminio

- MATERIAL: Alambre de aluminico No 14, barra de aluminio
de 4.76 mm, tubo de aluminio de 12.7 mm de dia-—
metro y 1.27 mm de pared.

- PROCESO: Doblado.
- MAQUINARIA: Dobladora de tubo.
Pinzas de corte.
TOLDOS
PIEZAS No DE PIEZAS
A 2 ~tela capitonada.4~tul
B 2 —-tela capitonada,2-~tul
(o 2 —-tela capitonada
D 2 —tela capitonada
E 2 —tela capitonada
- MATERIAL: Tela capitonada, tul, hilo, broche de contacto.

bids, resorte, mitad del cierre de chamarra.
- PROCESO: Corte. cosido. hechura de ojales.

~ * MAQUINARIA: Tijeras, maquina de coser.



- MATERIAL:

- PROCESOS:
— MAQUINARIA:

—  MATERIAL:
- PROCESO:
~ MAQUINARIA:

PARALERA

PIEZAS No DE PIEZAS
1 1 —-tela capitonada
H 1 -tela capitonada
G 4 —~tela capitonada
J 1 -tela ahulada
K 1 -tela ahulada
F —tela capitonada
P 8 —-tela capitonada

Cartén de alta resistencia de 3.17 mm, tela ca-
pitonada, tela ahulada. broches de contacto,
biés, mitad del cierre de chamarra, cierre comun
metdlico de 60cm, hilo de nylon estandar.

Corte y cosido.

Tijeras, maAquina de coser.

COLCHON PARA EL ASIENTO

PIEZA No DE PIEZAS
L 1 ~tela capitonada. tela ahulada
M 2 —tela capitonada. 2 -tela ahulada
N 1 —-tela capitonada.
Q 2 ~tela capitonada., 2 -tela ahulada

tela capitonada. tela ahulada. hilo, bif€s,
Corte, cosido.

Tijeras, maquina de coser.
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5.3 COSTO.

Esta parte del capitulo muestra el Costo Total del producto.

La ecuacion que determina el Costo del producto la definimos

de la siguiente manera:

CP = CD + OH + U

= Costo del producto.

= Costo directo

OH = Overhead (Gastos de operacién)
= Utilidad

a) COSTO DIRECTO:

Los conceptos que integran el costo del producte los
clagsificar fundamentalmente en:

— Materiales
- Mano de Obra

~ Indirectos

BASE : 1_ PORTA-BEBE.

- Materiales:

POLIESTIRENO
Medida std: 1.50 m X 1.20 m/pza.
Costo/pza: $ 35.00
Cantidad: 0.90 m.
Costo total: $ 21.00

' CARTON REFORZADO

Medida std: 35 cm X 70 cm/pza
Costo/pza: $ 11.00
Cantidad: 1 pieza
Costo total: $ 11.00

podemos
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HULE ESPUMA

medida std: 1.00m X 0.35m X 0.03 m/pza
precio/pza: $ 8.75
cantidad: 0.70 m.
precio total: $ 6.13

TELA CAPITONADA

medida std: 1.10 m de ancho x 1 m/pza
precio/pza: $ 8.99

cantidad: 4 m.

precio total: $ 35.96

TELA AHULADA

medida std: 90 cm de ancho x 1 m/pza
precio/pza: $ 10.00

cantidad: 1 m.

precio total: $ 10.00

CIERRE PARA CHAMARRA

medida std: 75 cm/pza
precio/pza: $ 5.70
cantidad: 2 piezas
precio total: $ 11.40

CIERRE METALICO

medida std: 50 cm/pza
precio/pza: $ 2.83
cantidad: S50 em
precio total: $ 2.83

BROCHE DE CONTACTO

medida std: 1 m/pza
precio/pza: $ 5.00 el metro
cantidad: 50 cm
precio total: $ 2.50
RESORTE
medida std: 1.5 cm de ancho x 1 m/pza
precio/pza: s 3.00
cantidad: . 1.50 metros
precio total: $ 4.50
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ALAMBRE DE ALUMINIO DEL No 14

medida std:
precio/pza:
cantidad:
precio total:

0.083 " diam. x 1 m/pza
$ 0.50

4.440 m.

$ 2.22

BARRA DE ALUMINIO

medida std:
precio/pza:
cantidad:
precio total:

3716 » diam. x 1 m/pza

TUBO DE ALUMINIO

medida std:
precio/pza:
cantidad:
precio total:

6 mx 1/2 " de didmetro
$ 20.00

2 m.

$ 6.6

BARRA DE NYLON

medida std:
precio/pza:
cantidad:
precio total:

BIES

medida std:
precio/pza:
cantidad:
precio total:

TUL

medida std:
precio/pza:
cantidad:
precio total:

1 m/ pza
$ 35

15 em

$ 5.25

1 m/pza
$ 0.39
6 m.

$ 2.34

.50 m x 1 m/pza
2.79
.20 m,
3.35

L X

BISAGRA DE PIANO

medida std:
precio/pza:
cantidad:
precio total:

2.85 m/pza
$ 20.00

AROS DE PLASTICO

medida std:
precio/pza:
cantidad:
precio total:

pza (5 cm de diametro)
$ 0.20

4 piezas

$ 0.80
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VARIOS ( REMACHES. RONDANAS, HILO NYLON)

medida std: Lote (REM. 3/32", RON. 3/16", hilo estandar).
precio/lote: $ 5.00
cantidad: 1 lote
precio total: $ 5.00

— Mano de obra:

ESPECIALIDAD Costo H.H.($) TOTAL ($)
— Costura 5.0 5.0 25.0
— Formado al vacio 0.5 6.0 3.0
— Doblado y cortado 1.0 6.0 6.0
de material

— Moldeo de plastico 5.0 6.0 30.0
- Ensamblado 1.0 6.0 6.0

TOTAL DE MANC DE HOBRA $ 70.00

~ Indirectos:

Este rubro abarca conceptos tales como energia eléctrica,
consumibles (soldadura, aceite, etc.). aire. agua, teléfono. es-—
tima un factor del 10% sobre la suma de materiasles y mano de obra,
quedando entonces en:

TOTAL INDIRECTOS: $20.00

Por lo tanto el COSTO DIRECTO del producto queda como:
CD = $ ( 130 + 70 + 20 ) = $§ 220.00
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b) OVERHEAD:

Este factor engloba lo que le toca a cada equipo en forma
proporcional de conceptos tales como gastos de administracién,
renta, gastos de publicidad. comisiones por venta, fletes,
depreciacion, impuestos, etc. y se calcula como un 40% del
cogto directo, quedando por lo tanto como:

OH = $ (0.40 X 220) = $ 88.00
¢) UTILIDAD:

Estimamos un 15% de utilidade neta sobre el Costo Directo mas
el Overhead. quedando entonces:

U=8 (0.15 x (220 + 88)) = & 46.00
de tal forma que el Costo del Producto queda como:

CP = $ (220 + B8 + 46) = $ 354.00

90



b) OVERHEAD:

Este factor engloba 1o que 1le toca a cada equipo en forma
proporcional de conceptos tales como gastos de aministracion,
renta. gastos de publicidad, comisiones por venta, fletes,
depreciacion, impuestos, etc. y se calcula como un 40 % del costo
directo., quedando por lo tanto como:

OH = N$ (0.40 X 220) = N$ 88.00C
¢) UTILIDAD:

Estimaremos un 15 % de wutilidad neta sobre el Costo Directo
mas el Overhead. quedando entonces:

U = N$ (0.15 x (220 + B8)) = N$ 46.00

de tal forma que el Costo del Producto queda como:

CP = N$ (220 + 88 + 46) = N$p 354 .00
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6.1 MERCADO

Haremoe un analieis de mercado en forma muy breve de 1o que

pudiera esperarse para este producto enfocando badsicamente sobre
dos aspectos:

a) Demanda
b) Oferta

a) Demanda:

Debido a que 8% trata da un producto novedopo, =8to as, gue
no es de fabricacién actual, estimaremos la demanda en funcién de
los productos existentes a los que va a desplazar, misma a la que
llamaremos el consumo potencial.

CALCULO DEL CONSUMO FOTENCIAL

En Meéxico, el numero de nacimientoe anual estimado para los
proximos cinco afieos tomando la tasa oficial de crecimiento sobre
la poblacion actual es:

ARO POBLACION TASA DE CREC. No. DE NACIMIENTOS
(Estimada) {Pronosticada) (Estimados)
1995 86,000,000 H. 1.8 % 1.548.,000
1996 87,548,000 1.8 % 1,576,000
1997 89,124,000 1.8 % 1,604.000
1998 90,728,000 " 1.7 % 1.542.000
1999 92,270,000 » 1.7 % 1.569.000

Da este numero de pacimisntos, se estima que el 5 %
pertenecen a familias gque tienen la capacidad econdmica para
adgquirir productos de esta naturaleza.

Se considera ademds que el porcentaje de penetracidn  en al
mercado de este producto. con respecto de productos similares
(como pueden ser bambinetos, moises, sillas mecedoras, etc.) se
va a ir incrementando, esto es, va a ir ganando preferencia.
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Lo
consumo

donde:

teniéndo

anterjor nos lleva al siguiente modelo para calcular el
potencial:

CP = F x NA x P

Consumo Potencial.

% de familias que pudieran tener capacidad econdémica para
adquirir un producto de esta naturaleza (fijaremos 5 %
por lo gue se ha mencionado anteriormente).

Numero de nacimientos anuales.

Preferencia por este producto de quienes pueden
adqguirirlo contra otros productos existenes., es decir, su
penetracién en el mercado.

entonces nuestra ecuacién como:

CP = 0.05 x NA x P

transformando para cada uno de los afios tenemos:

ARO

1995
1996
1997
1998
1999

(*) Esta
muy

NA P(*) CONSUMO POTENCIAL
1.548.000 0.005 387
1,576,000 0.010 788
1,604,000 0.015 1,203
1,542,000 0.020 1,542
1,569,000 0.030 2,354

penetracion ha sido determinada partiendo de una base
conservadora.
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b) Oferta:

En virtud de que a 1la fecha no existe oferta de este
producto, esta corresponderd a la capacidad de produccién que se
fije, misma que estard en funcién de las dos siguientes premisas:

- Considerar la instalacion de un taller totalmente nuevo para la
produccién del PORTA-BEBE cuya capacidad inicial cubra el
consumo potencial estimado para los tres primeros afios y a
incrementarse en un 50 % al quinto afio.

- Aceptar el surgimiento de la competencia en el mercado para
este producto a partir del segundo afio, considerando sim
embargo que mantendremos el liderazgo del mercado
fundamentalmente por patente y politicas de comercializacidén y
servicio previamente establecidas.

Nuestra participacién en el mercado la estimaremos de la
siguiente manera:

1995 100 %
1996 90 %
1997 85 %
1998 80 %
1999 75 %

La oferta (capacidad de produccidn) la definiremos bajo la
siguiente ecuacioén:

O = CMAPT + CPAC

donde :
o = Oferta .
CMAPT = Capacidad m&xima anual de produccién de nuestro
taller.
CPAC = Capacidad de produccién anual de la competencia.

teniendo entonces:

95



ARO CMAPT CPAC o}

- [P —ane -
1995 1.203 (%) 0 (387 x 0.00) 1,203
1996 1,203 79 (768 x 0.10) 1,282
1997 1,203 180 (1,203 x 0.15) 1,383
1998 1,203 308 (1,542 x 0.20) 1,511
1999 1.805 (*1) 589 (2,354 x 0.25) 2.394

(*) Capacidad equivalente a lo estimado de consumo aparente para
el tercer afic de vida de! producto.

(*1) Incremento en el 50 % de capacidad de produccién del taller.

En la pagina siguiente tenemos una grafica que nos muestra
la expectativa del comportamiento del mercado.
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6.2 DISTRIBUCION:

E]l producto estard dirigido principalmente a:
-~ Particulares

-~ Instituciones (guarderias, hospitales, casas
de cuna, etc.)

La forma de comercializacién a utilizarse con particulares
serd a través de los siguientes medios:

—~ Venta directa de taller.
— Tiendas comerciales.
— Tiendas para articulos para bebé.

utilizando publicidad escrita en los "puntos de venta y en
revistas y periddicos fundamentalmente.

A instituciones ser4 a través de venta directa del Taller a
los Departamentos de Compra de las mismas.

E]l producto se posicionard basdndose en dos caracteristicas
fundamentalmente:

a) Versatilidad
b) Seguridad

dédndole un peso muy fuerte al hecho de gue debe considerarse como
un aditamento indispensable para el bebeé en el hogar ya que cubre
en forma segura las necesidades que el tiene para su
transportacién., cambio de ropa. alimentacidn y asoleamiento, todo
esto de forma cémoda y practica.

E]l empaque del producto serd a traves de cajas de carton,
mismas que lo protegerdn en su transportacion. No se considera
ningun otro empaque especial en virtud de que el producto esta
hecho de materiales resistentes y de alta durabilidad.
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Creatividad es uno de los signos de nuestro tiempo, es un
reflejo del ir hacia adelante, y hoy. con ese espiritu, hemos
dado forma como se ha visto en los capitulos anteriores, a un

concepto novedoso Y de gran calidad que hemos denominado PORTA -
BEBE.

Este PORTA — BEBE. en s! mas que un aditamento convencional,
quisidéramos considerarlo como una extensién del habitat del bebé

en el que se estan integrando funciones muy importantes como son
las de:

- Transportacion
. Del Bebé
. De Accesorios periféricos.

- Reposo

— Proteccion
. Contra el Clima (Sol, viento., humedad. etc.)
. Contra Insectos

cumpliendo el mismoc en forma practica como producto con los
requerimientos de:

Seguridad

Resistencia

Durabilidad

Confiabilidad

Comodidad (para el bebé y para la madre)
Higiene

— Ventilacion

— Ligereza (para el traslado)

que podemos considerar como basicos.

Debemos recalcar también, que dentro de su disefioc se han
considerado dos puntos de vital importancia para el bebé:

— La proteccién de su columna vertebral,
. — La proteccidén a su respiracion.
El proceso de fabricacion, por otro lado. no involucra
operaciones complicadas, podrfamos considerarlas convencionales.

esto es, fundamentalmente procesos mecdnicos (corte, doblado.
barrenado, remachado, etc.) y de formado al vacio.
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Vemos también. con los andlisis de Costo Yy Mercado
realizados, una gran oportunidad de Comercializacidén, con canales
de distribucion claramente identificados y con las ventajas que
le da ser un producto de fabricacién nacional. compuesto de
componentes nacionales y en el que se puede optimizar la
manufactura a través de minimizar la mano de obra y el
desperdicio de material.

Por 1o anterior, y con una vision emprendedora, podemos
concluir que lo uUnico que se reguiere es:

Iniciar el proyecto ya.....!
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