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bazsharntas whilizadaz, wma de  las resimas utilisadas
fraousnbenznte  sn la Ddorbologla e 2l poli-meteacrilabo de
mehilo, la cual e obbiene de la unidn de un monomers DAE WA
imiciador aue paar madio de la polimerizacide dack LAt
Pzl imero, .

Loz mataeriales méz  sshtables e  irerkes  aquimicamerbe,
zoportar las  condicites de la boca zic; deteriorarze. L&
rezina acrllica e ubilizdéd por primera ver cono base  para
detbadutras bobales a principic  de la década ode 1930, =z le
ampdlas comsy material bernoplistico bajm la acoidn de calor v
Fresion 22 hizo un vaciade an forma de dentadursa.

La bdomica  moderna para sl wzo de la resica acrilicza 6
forma e omoroneeo (Claguids) vy e polimers (polvo) se irhroduio
e 1937 v ose la corocs coms la bdchica de pas
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zobre =] emlace de carboros gue  forma la caders del pollnero,
egho ez, gue al actuar sn el anlacs se achkiva el

ol imer Izaasl e,
El morvbmars s oum Tdepaichn wvaldbhil,  oon aroma oalos

caracharisoo,  al ouwel pueds resulbare bdxrico 21 b oo
por o hRiempo prolonaacs. 1 indoiador s gricdn mrmdr oD Gl
za desoonponz el radicales libres  achivas, Suse sa lleva  a
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cab por o acelarador oradeico.

Loz produchtosz Qe reguiaran ode calor  para 1
degoompoziciin 22 1lamarn Ternocurablaes, v log  que ysan aming
2 las llama Auboourablas o guinicanents: -urables.

wiztan tres prosesoz odiferentes de polimerizacidn: .

a) TERMOFPOLIMERIZACION: Cuands =l procaso d:  polinerizacide
@z por medio de ocalor. Agul ol dmlciador  es oun perduido de
berizoil 1o,

b) AUTOPOLIMERIZACION 0 QUIMIOPOLIMERIZACION: La
palimsrizacidn e & medico  anbisrbe, El imdcisador  ss wun
parddids e bezoilo mbs unE amina  herciaria (dimetil
paratoluiding . &l cual ez el 9ee activa la reaccion. ,

c) FOTOPODLIMERIZACION: Loz polimercz ze forman  aplicands
el & lumirmza. El imiciador ez L& diquatorna o
Sanfaoroguitiona,

El corezimiento basico del  proceso de polimerizacibe bos
hat-& comprandar el w0, aplicacidbn y  ouidachy e loz
plasticos, Sy wEo e &2l consEulbtoris dental y por &l
laboratorizta  dental 2z adeouads =i -l material Pt
mezclarzs  oond una nasa, moldsarzse vy cdejarss encduracer de
acusrds  con la forma que 32 12 hava  dado) En el proceso e
polimerizacidrn  loz  ingredientes de bajo peso molazular o
morudmeras o madio de un iniciador para formar nolécuals  de
alto peso molecylar llamados Folimeros.
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POLIMERDS DE CADENA CRUZADA.

La reszimg para  baszse ode dechacdura ocura por sl pol
mat.aor il latis (PN . consd wmty parhionlas el [Tl VW
oriainal,  incruskadas em la mabriz ieberaebicial e la naeva
farma  del polimaro. Bl etil-smogl ioal-cimeteacrilates  (EGDM)

e 2l agaents el aers oruEachn et e s 1 nser o aodr mpy @l
Tiguicen & i oEE procduzos el oselae el e la

mabteiz inboresticial resultants,
Aureues mehos estudioszs pr

svharr wml omnle mruzaeds el
matzrial para baes de denkadurazs, =l b D=l icol -
dimetanrilato (EGDM) . hdeme  wn | peguefo efecto an las
propiledades mecdnicaz de las bazesz  de dentaduras, =] epnlace

crdzado 2efala gue proporciona resistercia al agrebamiznbo.

El oracimisnto del sgretamients de la resina asrllica  para
base de cdenbadursa  buvo que  kaber  pazado ambas ralaciornes,
sorcion de aaua y acsidrn del solvents o soluble,

La venktaja del snlace  cruzads ez que ez nds resizterbte  la
Fesing acrilica &l agretamianto v & la ruptura superficial en
boca.  El swceso  de cruzacimisntos  de  cacenaz preduce  un
poalimars gee ez facil de pulir v terninae.

COPOL.IMERDS.

La adicidn de cantidades suficiasmbes e &zhk azrllicos
més  altos ocome el octil-metacrilato,  da  come resulbads e
copolimers suave vy flexible a la temperabura oral v osg wza
comn Farers suave,
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POLIMEROS MODIFICADOS. ‘

Ham zido modificados por la adiciden de  compusskos =N TR L T
participar. an la  rFeaccidn, ocomo los araaricos sin
AruED L reactivo,  cawchos y rellencs orgdniocos al  afMadir
aceites  oomo ol odibubil-oftalakto, =8 zuaviza 31 ze  afads

suficiante, =& vuslve eldstion poco & poco vy 28 van  baciendo

-

duros cuardo @l plastificante 22 dizuelve ocom la zaliva. Loz

cauchos &l zer agresados mejoran la  rezizhensia a la frashura
cuatde @s causada por las fuerzazs de impacto.
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COMPOSIZINN.
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AP S Landal s

Tao muns oral.

El liguico ez principalments ooredmero albs
urinkiibichor organico (Kldeosuinome)  en
del 010y previems gue el mondmners polinesice nisnbraz esha

e ke v lati 1 Y

vk icddeectes Mo reE

L

almaogrado, la reaccion posde iniciars ultraviolata,
cazon Por la oual e proporaions oan Fr s lor cafe,
PROPIEDADES.

Se rezuman  bomabds en cwerhba ogue eshboz nabtsriales suslan
a2 de bhaja resizterncia,  mediananerte F1 z, fraailes vy
suaves, adends posesn uns resistencia razonable & la alta
fatiga., Tiaeren baja comcdessiban bérmica, la  bemperatura ode

diztorcidn ez relativamante baja, la conbracociden voldmebrica
por polinerizacidn 2z alta, esho reprezenta una pozible
conbracoidn lineal durarte el proceso,

La =zorcidn de los materiales  para baze de denbaduraz
bastarte alta, despuds  gue = sumeroe  en agua hast
auilibrio  oocurre uma sorcide de aprowimadamnente
solubilidad 2z baja vy la poca que hiens lusar sz resuylbado de
la extraccitn oe  loz vestigios del  monomsro =in reaccionatr
dentro de los Floidos bucalesz
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CONTROL DEL COLOR

La operacidn de aaresar  del pollimero al morhmero debe  ser
lemta, la razdmn tambidr pusda =ar =l arozor, lazs proporciones
erbre mondmera vy pollnero, '

POROSIDAD. ,

Se prasenta cuardo hay  contraccidn del pordoaro durante la
palinerizaczibn, volatilizaczidn del  oondmero,  durasnbe la
polimerizacidn ouamdo eeta Lispe lugar a una teoparabura gQuea

evmece un oolerto ndics,
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wirlueare s vez Taemio HE
demozterads aue la escdase e AT &
HBEN, la corbracaidn voldmetrica apsrescs  wifs o oingr LaE
madidaz  recessariaz Fara dnppadiria v e EE ia

formacidn de vacioz intsrnos o porazidad.

Fara svitar ezte def wE peecaEario apl ioar prasiin sobes
21l material sobre el material  duranbe la eolimerizacidn  con

cbgeta de que loz por ze conbraigan & medida  de que e
Forman vy @2 obteraa asi ura eshruchura normal. La presibn
diberd aplicarz = T [ B} mayor

oo arhre 1oz

2 2l momsnh gL
zonbracoidn durante la polimerizacide v oesh

T A 90T, meriodo en 2l oual ze producs lamayor  parks de
La polimearizacisn,

La  porozidad aasesza Se  groducs  cuacds se
bamperabura de sbellicidr del  mordmers arnbe

la polimzrizacidn, ze localiza =n las supsrficies,

La responzabilidad de la porosidad recas el el pondmsro, &l
mezclar el mordmers y @l poliners sienpre ez convenients
whilizar  la minina  canbided posible  de mondmers o 2ea que

debard hacer una mezcla ezp

he
nt

La regina acrilica abzorve  saua con facilidad v da como
resultadoe uns expanzidn de mabterial. Unea ovesr  eolocada la
darbadura en la boca  lz akeorcidr durard hazta periodoz de
TRLT MEESET o M, la absorcidn ze  acompafia de canbios
dimerzionales v pusds requarir ajustes en la periferia o at
tae ozlusibe,

La polimerizazidn pusde  efechuarse por una zeris . de

.
reaccines por conderzacidn donds o compusshos primarios

T

¢

reaccionar con la formacidn de produckos lakerales oomm 20UaE,
acidoz haldgenez vy oanoniaco,

Tambidn pusden  ser por adicidn por la cual  fo bissen
subproductos, todas laz resinaz uzadas 2n la odontologia zon
por adicidn .

Laz caractarizticas de un polimars o

= Son meléculasz nuy arardesz,

- El peso molecular de las  macromeoléculas  individuales
vataia dentro de o maraen ooy anplico, la ashruchura
malecular ez capaz Jde adoptar la forma v Figura virtualmente
ilimitada,

I
3
H
i
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merpsmers resicisl EEWERL ST
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PROPIEDADES FISICAS,

E1 polimero sufes la inflae
e henperaturs el msdico anbdern
Lrashiea molaoalar, misntras mas
miz  ze  ablarmda v oadsbilita, ooareds mesor
palimero mas bajs mperatora e oablar
L& Fra SN
paralalamants  al
promadio del paso

la bemnpsratura

e dml

Setnid Fal o B
e =T
e 1la

la  polimaris

irdima 1a

FESIFIR.

Si laz cadernas =on oruzadazs la

erpsia aunenta y o 1a

raesina hn 22, Furcde,
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MARCD TEORICO

E'w".’llil T )
mlaziylar

e inveshilgsesd .

polimerizacidn en @ i

derbadura, 1oz zizhensz v PR Ta influsmnoia
peso molecular de la bass de dwnfddur«, TR AR L < ]
mzanicaz. £n demoetracidn la polimerizacion e

zarnds  difarent FMMA, v wl  cicleo de curads producen gicoes
a2l peso oolecular. Numsroe Fachores  puoedert influlr
durqn+a variazs Fabricaciornss

e e

e denbaduras oy los o sTe
Laz propilasdades oy Furezbdn de la denhiadurs,

AR B RTEN R
Sedzen y Ruyvhber sskablecierorn que sl ourado por calor de Loz
materiales  para base de destadura oen gensral Sol de mas
calidad v oatribuyen ezsto a la convearsidn dz2l mordmero,

Dhros eshudios gue e oanconbraron sobre los efectos del
spesar  de la dentadura vy 2l ciclo de ourado an la
estabilidad dimer=sicrnal de resina acrilica para beze de
denrtadura =e evalud gus laz relacionez entre 2] sspesor e la
detbadura en la estabilidad dimensional de  la rezina aorilica
Fara baza e demtadura oomno resultads del procaeso iz
comprezion del  molde, En este sztudio  ze Fabt toaron
detitadurazs de bres sspesores diferentezs vy e las diferaentes
priebas  del aciclo e ourads o 165 F por. hora siguwietds 212
pior 30 mirgtoz., Teniendo coma pesulteados quez la cantidad  ds
molar & molar wn rarnms de encodimianbts dimensional de 0,164 &
3.4, El ciclo ode curado parace  eshar en peguefio efecho
sobire wl etcoginiente 2n 2l procedimisnto, et oezhos sstudios
g2 mstablace lazs diferesrczias del ermeooginisnts antre todas las
darntaduraz en =l krabajo en frio v bodas con enfriamisnto en
aqua, de  esta marnera 2l enfriamiznto e aaua noo@2s 0 wn mabodo
acept table para eofriar la  rezima zorilica para baze o de
dentadura por curads de o=alor.  El cambic dimenzional en los
resultadoz obbanides son relativamente variables 2 los
tejidos  directaments. Por al curads vy ciclo ode  anfriamiasts
uwkilizaudo, (D] zignifica diferencias =10 mzhabil idad
dimenzional.

Er ohra inveshis

asté*1cas zobre 1

rilica para bass

I

U]

7

acidt se mrcontrd el efecto de  las fibra
a propiadades dal  flujo de la resins
dermbadura gue 2l polil-netil-mebacorilato

1]

[
it
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CFPMAY  ws oal o mayor conelliuyesdes deoun
barnbo &z 2l maberis
dertaduraz completas, axoed debido a 2uE
trabajo, facilidad de tratamienbo con aloins
pracizgidn de  ajushe,  estabilided an el
razomable ezbebical Winklar v Verrno ceporbaron
ez ravian Fligeorn 1as  primerss
atar comp letamants insolubles 20
2llaz abzorbian el moredmers, dards Coms resulbac zamiiozs &n
latgitwed v didmebro, Loz Fabricantes de denbadur de resina
szrllica whilizan  la tdécnica de moldeads de pashtas/  oomprinmir
(AR I R Al N1 o D S L W T T [T o o socazn e maberial para azsaurar sl
comelato 1lenads el molds., i farhos e laz fibras
aztéticaz ez importante, cone b incremnents oen la resistencia
1 fligddo  debido a la incluzide de la fibra adicional puosde
ezdltar en la necesidad de conprimic con excesiva presidn o
Ly posibla irmcramnento del sspesor 1lamads Y flazh". El
srrdurecinients 22 consecuarzia  de la  cambidad de fibras
abzorbidaz  en el nordmers al comsnzar la reaccidn y por 1o
tanto al primero parnapecsrd afactado. v

Urmoestudico sobre 2l contenido del. monbdners rezidual yo W
ralacidn dentro del aaua de 1oz maberialez para base de
demtadura buvo cono objetive determninar el combtenido vy la
camtidad  ce . mordineros residuales gQus zom libebtados  por
curamientos e zalor oy curads quinico de pali-meatile
mateezrilako durante 2] almaceranismbo am agus.  EBEehos astudios
sudigten  gJus la  carbidad de momdmeros liberados pusden  sear
poderozamnentse dizminuido:s .al  FMMA produsidos en agua por
merzxs de un dla antes de usarzse, preferiblenante a 37 0 » A
pesar  de . log varios  achtivadorss  ode polimerizacite, la
corversidn de MMA a PMA, no  es, sin enbargo conplasta y o oalaco
ce MMA 82 gqueda en el PMMA. El incramenbs de la estabilidad
tramzvarzal vy sensibilizacidn oorzomnitante para los conpusesbho
7 la reazina damtal v metaorilatos = o] =Ta) L=~ [T la
inveshigacisn de  conporenbzs rasiduales en denbadisras i
inplizacidn clinica. Bazdmdoze  en los  resultados, s puscds
cotezligie que ezte mondmers Fesidual es menor an el curado por
calor de PMMA que  an 1oz curados gquilmiceoz  de PMMA. Loz

i Rla]

[RCE

o sEmbEe

X oat

resultados de estozs astudioz susistrsn guse 2l glmaczhamnienbko
de la dentadura en agua & +37 T por owme o des diaz  debe

e decrezcza 2l mondnero reszidual o de la

I marsdbmero residial no sea libkerads se zaliva.

Hzarze  antes

derbaduura v or

(NN
i
Ex}

13
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Dhro watuacdic Ta o i I
filsra e @o Dara L: oo ol

RIS Ew g

S rcediplE

demtadura proa T

corsidsrablanente las sropledades

2 FroEladades
meEcdnicas fusron insersibles para imularn la
Fractura anabimicag las  dentachiras Lna S E
aparisrcia  estébica zon logradas grs pozr Procion de

laz  hécmicaz an 2l laboratorio. E1 3 Fitra raduio  la
abzorcidem de agua de PMMA, resina acerca de 38X, donche come
cambin dimensional duranks la inmerzidn 2l adue Fud solamanbs
e cuarts de los valores  obbenidoz oon la oy ma raforzaada.
Laz  Ffibraz fusron  tambiden responsables de ans ceduccion de
merca de 100 Lbiempos sm sl ocambic dimsmsional  de la resing
durante  la  curacidn, En oadicidn,  aoua absorbida. cambioz
dimensionales durante la inmerzide en agua vy polimerizacion y
los afectos i corh e amzidn fras e 2 zianmificativo
decresimiento,

afactos del . anlace
el naterial  para
a aue la adicidn de

S oamconted una inveshtisacidn zobre losg

wrgzado  sobre sorcidn de las . propledads
baze de denhacharas, =
ebilerm-alicol-nmetacrilako  2n concenbracidn  de B 100K por
valdmen  de mondmeros fud peguefs el efecho sobre sorcide de
agua de  sus propiedadez, El1 agenbes  del enlace cruzado en gl
14epicdo MorSmers. Calsa CnE inzolubilidad =13 al
grtrecruzanientoe del enlace en o la red del el que s forng
durante  la  polimerizacidn. Loz fachoraes que afectan la
aficignte remscidarn del  enlace oruzacds @ - lan basas e
dertadura, cne ban sido estudiados = investisadoz.  Phillips
grcontrd que &l znlace cruzadoe de una reszina paras baze  de
dentaduras sunimizbra una aran reziztencia. El enlace cruzado
dea 1la matbriz inbtershticial  puedse  zuminishrar, sficierbe
rezistarmcia de solvents pravimiendo la alta solvencia. Estos
studios  soebisnem la  comcluzidn Bevan vy Earchzshaw gue  la
alta resiztenciza del solvembe esztd aszociada con el enlace
puzado vy no hay alteraciones en sus prapiedecdes en 2orcidn
gaua. El -porcentads de  agua captada incremenba £0M del
ke del  enlace  cruzado y  oeste decreos, 21 rat@n o e2s
-emadamnsnte Fpaguef,
tuadic zobre la comparacidn de rezinaz acrilicas para
bazs @ de dentaduras - polimerizadas =lal irradizezidn e
microomdaz vy por bafio convercional para 21 sizhbemna de ouraodo
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ESFECIFICACION ND. 12 DE LA ASOCIACINON
DENTAL AMERICANA PARA FPOLIMERDS DESTINADODS
A BASES DE DENTADIRAS.

1. Ezta wspecificacidn oubre los polineros whilizados an
la =alaboracion e bazes para denbaduras.  osn Do &
sualauisra de loz conporentes que 210080

1) Ezteres del Acido poliacrilico

2) Esteres sushtitutos del acido poliacrilico

) Estarez polivinllicos

d4) Polisbilearms

5) Copolimeros o mesclas ode Loz irmresdistbes va citacdos,

1.2.TIPDOS Y CLASES.- Log polimeros  para hases de  derhaduras
cubiisrtos por asta szpecifilicacidh debardn ser los siauiantes
d2 acusrds a sus clazas o osolores.

l

)

TIPO 1. Hn polimers qus 22 forma por calasnbamianto

exbtarmno de mezclas de mobdmero oo polimeros procesados
Lérmicamentsa,

Claze 1 - Polvo -~ liguids incluystds resinas.

Clage II- Parmcillo plastico,

TIPO 2. Pzlimzroz formados, por zalor exkarno de la
a da moreamars y polimzro (polinsro aubopolimerizabla) .
ga I - Polvo-liguido.

TIPD 3. Rezinaz  termopliaztica para  fornar . la  baze
conpleta de la dantadura.

2. ESPECIFICACIONES APLICABLES.
No hay  ohras  ezpecificacione:s aplicables a s
{(copiads de la ADA) gue pusden  ser obbernidas del conse)s
rasursss Y materiales dentalez e invenrtosz de la AMA (2
Chicags Ave Chicago, ANE&LL)

REGUISITOS

3:1.1.LIQUIDOD. Loz liguidoz de los tipos Iy 11 zerdn
claros v libres de dephsitos o sedimentos.

15
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Diametro de hoyos de
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o Fig. 1 Troquel de bronce
" 1/2cm. para prueba de
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3.1.2.ESTABILIDAD  TERMICA. Los 1 lauicdos

Fome Ferar oo lorados md 1 apvh B & B Y

ww bipos Tow
zaivdaud  sn
LT R R

s ke v L0M cuards 3e sl e
et adn oa &0~ 2 Todurante 432

3.2. COMPIONENTES SOLIDOS. En
los  oomporeeetes 2dlidos oo =mm1“"ldn— rzt«rln Tibbes
r

ettt ias “Htftﬁd.w fales  oomo polvs o Fibras ous  sudieran
cha marezra adverza la aparisncia v o las
la rasinag rrnce:adau

W e [ R B =)

3.3. MEZCLA DE MDNOMERD CON FOLIMERD. Todos low bipos ds

rezina seran frascionados y mezclados. o prapsecsedos para s
carga e acuwsrcs oorn las instruccionss del snpedus,  s&lvo
ohatedn aeta eepeci ficeasidr inddiague 1o oconbrario,

3.3.2. PLASTICIDAD DUURANTE LA CARGA. Loz polimeros  de
tips I,II Y IIDl cuards 22 sometar & la prosba de intruzion an
aouijEros, a una profurdidad no menor de 1.5 nn.

3.4. POLIMEROS PROCESADOS PARA BASES DE DENTADURAS.

3.4.1. TOXICIDAD. El fabricanrts deberd presentar ab o al
momatrtn e la cerbificacidn de una dezlaraciin aen sl sentideo
la baze da la Jdentadura  produscida ce  acuerds . con las
ingtucciomes gQue  aconpafan al material,. no bisnen ningdn
mfacho tdxico zobre la paresoms sana mormal vy ogus 22 Ran
1lavada & cabo las prusbas de  toxwicidad habituales fpara sste
matariales, Laz instruccionszs debarde ieeslaie ouams mﬁ+d d
prazzodzidn contra 2l marsjo prolongads e la mezcla reo curad
o lazs manos deshudaz y contra la inkalasion de log vapioras -
dal morebmers, ‘

—

1] U

ol

.4.2. CARACTERISTICAS DE LAS BASES DE DENTADURAS.
& process de acuerds con los marejos bhabdtbualez, =

Coaatrdo 1
la  dentadura debwerd posser  laz

d
polimero para la bass  de
siauizsntes caracterizticas:

2. CARADTERISTICAS DE SUPERFICIE:z: Cnando ha =zide
Curad gl la instrucsziones del fabricambe, 21 material
dete ser no porozo y libre de defechtoz superficiales.

3.4

«2. PULIDD: E1 polimars presertard una superficie
arrollard un alto brillo cuando ze pula de acuerds
odns convencionales,

liza v
Do) I 3
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LAt I W= - Ding:

3.4.2.3., COLOR: £l material olaro Zerd imoolo

musstra de  polimero claro elaborado de aouerds con lasz

|

=)
LEcmicas convernsionales, debeerd

AN S R W - TR R R

b parra i

A SErmitlr

trarEparsste Tomn pa
a travéz de la mla
plamsntadas  de mansra paraja oo
aparisncian aereeral de la resing pros
de zuzbitubs de alaimats v lustrads por medic ds it oo
7z i odiferira el de la s L

SR, AT reE gt & mEr

el v la

sz @ o melods Forraodo

derhalas corvernniona le
procesada @ ue nolde Forrads de papel de estafo vy palido de

la mizma marera.

masstra, formads  de

=
as, deberd fener un

3.4.2.4., TRANSLUCIDEZ: La Flaca d
aoderdo oon las bdachicas convernsional
arado de  branzlucide: que permita gque 22 ves la zonbra de oun
mhjets epacn bal oome un odizos metidlico de 10 mm. e didmetro
a travez de la placa,  cuakds =l abdeho v o la muestra se
molozan a distamcia de 50 ome e an foos elécheicoe esmerilado
de 40 watts. .

3.4.2.5. POROSIDAD: La placa muszhra mo deberd exhibir
Mi o burbujaz, ni huecos cgards e examina zin la ayuda  de
lambes de aamento. (Fig, 2)

3.4.2.6. ABSORCION DE HUMEDAD: El awumenrto an =l peso del

polinero po poded Ser mayor de 008 m9./on de s superficie ﬁa
irmereidn em agua durarte 7 diaz a una tenpaeratura de+s-37 0,

3.4.2.7. ESTABILIDAD DEL ©COLOR:. El polimerc moshbrard
mas que wn ligers cambio an ozl color.

3.4.2.8. 'SOLUBILIDAD: L& pérdida de peso del polimero no
podtrd zar mayor de 0.04m3/ cm.

3.4.2.9. DEFLEXION TRANSVERSAL: La deflexidn dz 1
hltimas tres de los cincs espacinenszs,  preparados digafMado
cumpliram  con los reguerimientozs de la tabla 1, cSuznds sean
probadoz an aaua destilada & 37 +- 1 .

3.4.2.10. CUALIDADES OPERATIVAS: £1 polimers cuando =
procezade de acuerdo a  laz  instrucciones dadaz  por 1
marifactura, producird una dentacdura adecuazda.

pUBSU

3.4.3. INSTRUCCIONES DEL FABRICANTE: [ebaridmn adjumbtarzs
a cada  envasze las instrucciotes adecuadaz y praecisas para =l
almazenamnianto, la preparacidn v =l procesanients de la

resina.
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Fig.2 Mufla dental y placa muestra.
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Eztas

=t e bl

mb s EEa
Laboratorio.
cored i lorees e O TRE

age la vids oo
eopaido.,, wl biasmps v ]
meznla del material., biempo requer odc pacea quee el mabarial
Tlagus & la plazhiccdedd adeousda para la cargas A (=t Tk R e
e b= 23 e el Dienpo R il &2l oudal pueda
Syl T 2 la omrgs.. =1 material ahilizado para RE2parar
2l moldesGejem.  yeso o kidroocoloide) ., benperatura de la caja
a2l moments de carsa del palimero.. la henperaburea Ddeal
para =l curado., biempo requerido para gue la caja llemue s
la temperabura reconercada para el curado. . bienpo anoguee e
cabz martersr la benperatura para IUERdD. matodn para
anfriar la caja., hiempo guws debe  branzourrir antes gue la
dentadura =sa rebtirada de  la zaja.  Para maberiales oz bipo
III lag inzhtruccionezs deberdn inclaie: la hemperatura de la
praforma de resina, previe al termoformads, la temperabura de
bermafornadse o de moldeado. . la bemperatura de molde., 1oz
materiales  ukilizados pars preparar =l molde (2jem. yesa) .,
posibles mazados  zeparaodss gues deben ukilizarze., banbiin =ze
treoomnilanda agragar ohro detalls significativo para la
produzcidn de une dentadura zatisfachoria. Las  tenperaburas
aspari ficadas chabozt &N TR logradas Zon Loz edipos
mernziomadog Las imztrusciomes del  fabricantes b dn
irzluir un mwfudu para reparar 2l matsrizal procesado,

ety
SEar A 1& buanu

INSPECCION DE MUESTRAS Y PRUEBAS DE PROCEDIMIENTOS.

d4.1. MUESTRED: Suficients material para bacer mno paenos ode
10 deptadurazs (10 umidadesz), serd proporcionads al por meror
a wn miembro de  la Azociacid;  Demtal Americana. La muestea
gerd  btranemitida  =e =0 oenpagus origimal  =in abrir &  la
Azociazide Derbal Amarizana.

4.2. Inzpeccidn vizuwal =erd usada para determinar =l
cumnplimlanto zafialadosz = 3.1, 3.2, 3.4.2 1.2.4.1.2.,
Fed 2030, 3040004, 402058, 3u4.2090 304030 501, BLE

4.3. PRUBAS FISICAS: Todo wl aguips
todaz laz  prushas deberdn comdusires &

ohra oos

condicionads vy

2. & mErnE Qi
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Tabla 1 - Desviacidn transversa

Incremento de camga Deflecclén mm.
N 8 min. max,
14.7-34.3 | 1.500-3.500 | no hay dato 2.5
14.7-49.0 | 1.500-5.000 2 5.5

21
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e e,

4.3 PFRUEBAS DE EMPAGUE: M dacdo ol Droros e forado
(Fig, 1), vy una placs ode videlo de aproxinadsments S e
arizhuy y &0 mim, A praparadas a la bene abar s wepacl fioaoda
por ozl fabricambs (3.4.3). vy manbenidas  &moun ran@o ode bl D
g la drbruzide medibls coniescs. La prusbs e anvaze

la fipe 1y polimeros  hipo 2 oclaze 1 osccepbuands resings
vert il es Ay clie e =l
material alcanza  la plseticidad apropiads cono e ezl Fica
s do3o)l. Uma mueshraode resina de 9 10 aranoz sera
preparada some 1o imdican las inshruccionss del fabt icantsa,
Al tiempo inicial recomendacds para snvass, sera formada 2 un

daberAin snpezar 5 onirndhos

arizhiy de aprovimadamente B oy serd puesta an un dado

acondicionadn a la tenperaturs especificada para  envass en g2l

w d

ambiemte propusshto por el fabricankte. La  reszina zerd cubilerta
col una beja de polistileno & ircediataments con ouna placa de
eriztal  de 5 ko, D masza puessta encima, Dlas minwbozs nads

zard removida vy la profundidad e la inbruside
2 cada une de 1oz hoyos  zerd mnedida con ouna precizidn de 001
mm, ambes de que ol material =sa zeparado del dado. Para sl
Lipo 1, Resinas vertibles, b

ipm 1 clase 2y hipo ITI, =21 dado
patforads serd  ocublarbo con una cera de aproinadanente de 2

Larce la carga

mn de ancho. Bl comjurnto saerd reveshido, calantades, envasado

v procesadn e actmdo & 1oz procezoes denbales rhe
corsbruozidh  convenscionales recomerrdados o por o2l fabricante,
Ml das Despashz el procesamnianto eran tomadas para
determinar  z2i doz o mAds koyos penetraron a la prafusdidad
=T INE o N ‘

4.3.1.2. Freparacidn oe muestraz de  proeba de poliners

curado para sorcidn, solubkilidad, deflexide tranzversal oy

prusbas e eshtabilidad del  oolor. Para resines de tipo 1y
Lipo 2 envazados en moldes  rloidoz. La mufla 2era sunergida
2 aglla hirvisnds vy sucezivamanta  laveda  con ol idn
detergents bicdearadable vy aaua linpia hirviendo., Despugs =2l
e 1ide =2 2nfriard hasta  gue aloanom:  Una bemparatursa
motiforkable = la manc deznuda, vy gerd barnizado (pinbads)
SOF LD 0 MAS capas ode un ooppuesto de aloinato no diluldo

l
|
§,




Molde formador de anillo

Ensamble para formar la muestra de la cavidad

" ~C
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Molde formador de placa Formacién de la muestra

Fig. 3 Sistema para formar resinas termocurables. A, molde formador de anillo;
B, molde formador de placa; C, frasco superior de dentadura; D, frasco inferior de dentadura,
E, muestra, molde formador de anillo y placa de acero inoxidable Dimensiones en milimetros.
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mafla (zujsbada ary wl bereillo ode muieciden) g St
sumeraida et agua & 734 1D por una horas oy ooediay manten1da
sumeraida @ agua Rirviends  poro 30 mirmatos.  Cuareds el
calendario de calenbamisnhs haya sids completado,  la mufls en
el zujetador (hornillo de suiscitn) ., serd enfriada en alraes
TRA-10OD por 30 mirboz oo nde v despods sumeraida an aguEa a
23e-10 0 por 15 minubos. La preps iz Loz aoldez Epara
laz  resinas vertibles ss  de acwerds a la figuwra 4 v laz
inzbrucciones del Fabricante para polimeros del  bips 2y Lipo
3, =e seauirdn las inshrucciones del fabreicante.
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4.3.3. SORCIDON DE AGUA: La prusba de sorcidm de  aoua sara
ralizada  por duplicads en dizcoz de S04+-1mm de didmetro vy
N B+=0,05mm de  ancho. Laz muestras serdn hechas oe eoldes de

yesm -amere drodidable o moldes de (maberial) yeso duplicador

comng pLEde zar capropiacds  (Fia.d). El1 yezo cubrircd la
superficie dal  molde v oserd formade contra oun cristal o una
superficie ode  mehtal planas para obh una supsrficie  plana

y liza. La resina zerd introduacida ez2noel malde como 1o szfMala
2l fabricanbe, sxcepbo 2l envase pusda dabar la capa de boja
Do [ eshafo  substitabsa, oz dizcos ohtenidos  =Saran Ou
aprodimadamente 0, 28nn de ancho, Cada nusshea serd reducida a

la toleramcia, quitands &l menos 0. 16mm de cada superficie
para aceptar manipulacide metdlugr fica o procedinientos  de
maguinaria cortante empleands papeles abrasivos en arsnizoas
(tamafoz de arar) e 120, 240,400,600, Um corjunto para
redusir la musstra & el grueso  especificacds se mueshbra. A los
papalesz abrazivos  le serd aplicada agua corriemte durante el
process de abrasitn (limads). Todaz laz  superficies  seran
suaves, y la parte superior s inferior zeran planas. Loz
digcos

calclm arbidrs  secanhe CaSid) o Hilica o=l (zml e
zilicdn) (recientensnte  secado a 137 C)Y A 237+-2 0 por 2d
horaz,  pasados & ol osecador similar  a benperatura anbhiesnte

durante una hora, enboncoes Seran pesados oon whe precisidn de

setdn secadoz  en uh ssecador conbenisndo sulfato o de
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de  laz dos determing mpeE)  EEP R pedondeads & AL ima/ond.  Si
a2l valor final cas enbre dms rlmEroE, El o rmErd par  Serd

arctado.

4.3.4. SOLUBILIDAD: Desplass el pasaje Final (4. 2.30) . loE
{zmemme gerArn rEac —emdicionadze & Wn PESO monshante el 2l
dezecador & 37+2 0 ocomo =R Mizo oan 433 El valor para
solubilidad  seara :alruladm como S 1auE 20 cada dizoo: [masa
ammndicionada (ma) (4,303 o) mINEER Pt Dol onada (ma) (4.3.4.0)]
Jarea suparficial (|mh)u zolubilidacd (ma/mme? .

El valor final (promedico de chos Atarninesionze) deateran

radandearss: & B, 01masZsni. gi el valor final cas ke dos
PamEros. @l mlnars par zerd arvobadio.
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4.3.5 PRUEBA DE DEFLEXION TRANSVERSAL: Lina placa  mueshra
iz polinsrs A=t PF“'Hﬁﬁdd e ur molde e yEEo IOmI o =8

deemcrite  mn d03E o omr bl molde yeso duplicador.  Las
muzshras  para la prueba + vl zal EEran traba jadas para

maprd corbada & 1o

=0
szta placa a las  dimensiones . La pla
laraon an cimoo Liras oon uma banda aEparada & uea velo;idad o [
aprovinadanente de 100 me . /mine (323 ples/mirn.) .
Fara pollimeross tipo 2 la plaza o tarpdrd una atkiafedad o
dos diaz  ankbez e corharze. Laz Liras prisder ser 1igaramnants
1ijadas  para renoyer impet facciones 51 22 pmmezario. Todas
laz tHiras zardan trabajadas 2h ambias superficies moldeadazs v
1oz bordez  fal qus las dimensiones ES2an limeraments  mayoaras.
ard precadgcion para ayvitar =l embrmsa Lantaniarnto ez 1z
=
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Fig. 4 - Sistema para formar discos de absorcton (4.3.3.) y placa muestra de
defleccion transversal (4.3.5.) de resinas pobres en fluidos en moldes flexibles.
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Fig. 5 Ensamble para sujetar la muestra durante lareduccion de espesor. Retenedor de muestra de laton,
Guiaretenedorade acero inoxidable. Dimensiones en milimetros
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Lirazs wn sshe punto bandrdn on exoeso de anchos Unaoo mas
zardn mantadas  oean oun hormilleo de baoeso v las
cortadas hasta al armche redguse ido (20S0+H-003

Livas zZatin mara & cara oarn oun bornillo
Y o los bordes cortados al archen csaguericdo (L0 0040003 mmd .
lLas  maezhraz serdn alnacenadas  an aogua destilads o 3741 O
por S0+H-2 boras immediatanshhe anbes de la prasba.

La musstra zerd pussta en un instruments calibraado acdecuads |
capar oe realizar una tazs de carga uniforme vy squipads con
un ararato para mediv la deflexidy adentero de 0,00 om e el
cartra de la muestra. La carsa v o los dos zoportes hehudeden una
syperficie  altamerte pulida cilirdrica,  con digqmetes de 302
mn de Jdideztro vy oserd paralslo dentro de 0010 wm osobes una
lomgitwd  de 10 mm. La distarizia sepbre log ocenbros de los
soporbes serd S0+~ 00025 am.

La w=arga =

A a la mitad entre  loz soporbe: dErhro s
0. 325mm, Szt dn Eroviztos medios PEFA prevenir el
desalineamnienta de la muestra 2n 1oz coportes. Lba muestra
A
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ra sumeraida an aoua Jdurants la prusba.s La carga inicial,
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oonzistenta de by
suficiente laztre F
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23 Ear e imdvi las dzl  aparato, Mas
ra hacer la carga Jde 14,71 N zerd pussths
zobra la nmueshra, ja itcramento e 4090 N an 1
acliciomard a una t%: conzstante  durante los dltimcs 20 zaqd,
de cada minubo, El calerndario mostrads serd uzads pars
aplicar las cargas y haosr laz  obzervaciconssz. las lewrwnvlq
artee las deflexiones en la carga inicial vy laz de laz cars
ezpacificadas  zerdn tomadaz como laz ode la defleniten de Ia
mazstra, Los  da
e

a caras =a

o
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oz de lazs deflexiores serdrn arnotados con una
isidm de 0.1 g Bl ovalor de  la deflesdids Lramsversal

Tara repartads coms el promedic de tees oo mAs muestraz del
lobe de cinco, S1 el valor  determinadce cae enbire dos sdmeros,

2l ndinero par serid ancotads.
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Fig. 6 - Maquina transversal de prueba
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2l criztal gue  deterga la radiacidn odebago de

muestra  puesha os=m oun dizco oe aluminie 2l aual o estard

centrads de hajo ozl foooo Wl zishema e sire & 33 rEm.

La miesbra serd zostenicds por hornillos apeouimadaments 5 onm
carriba del di

ertre &0y AR D0 21 plance de la superfiois sapscior de
musstra estard & 1703 om e la parts inferior del fooo 5-1.

espudz de  la sxposicids de Zd bPoras. La museshra axpuszhia
1

oy oa 12,7 om del ocentro oy zerd mantenida
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comparard  oon la parte o sxpuesha, oyt babra o mas que
ligero  zambio  de  color  (percepbible  con dificultad). La

campatrazidn 22 bard con lue del dia.
5. PREPARACION PARA LA ENTREGA.

5.1. ENVASADD: El1  matsrial sard proporcionads I
conberedores ==llados  apropiados, becho ode pateriales que no
conbamiren o g Mz Eeatmd han la corhaminaes e la

contamiacidh de los contenicdos.
5.2. MARCADO

5.2.1. NUMERO DE LOTE: Cada conbtermdor de material deberd
zer marcads  con un Rdmere serial oo ouna combinscidn de letras
y Fdmeros oaue hacen refersrcia a los registreos del fabricanbes

para cada lobe particular o proceszo.

5.2.2. FECHA DE FABRICACION: lLa facha oe fabricacidn (afio
y  mez) deberd porerse oen ocada unidad de arvasado, ocoms o um
dabz separads o oomo parbe dal o mldpers de lote. S1one S8 wsa

ahvaze, la facha de fabricacibn serd dada s 2]l anpadquees,

5.2.3. PESO NETD Y VDLUMEN: El pezo nlnims e aramos de
polve vy el valdimen reeto onlndime em nililiteros serd mostrado de

39



Tabla 2 - Horanio de camga y lectura

1

Tiempo Carqga Lectura marcada
min 580 N g mm
2 0 14.71 1.5
2 30 14,71 1.5 A
7 0 19.61 2
7 30 19.61 2
2 0 24,52 2.5
2 30 24.52 2.5
3 0 29.42 3
3 30 29.42 3
4 0 34.32 3.5 B
4 30 34.32 3.5
§ 0 39.22 4
5 30 39.22 4
g 0 44,13 4.5
8 30 44,13 4.5
7 0 49.03 5
7 0 49,03 § Cc
Defleccién en 34,32N=B-A
Defleccion en 49.03N=C-A
Las recturas deberdn ser cercanas a 0.01mm.
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5.2.4. TIFD, CLASE Y COLOR : S0 bipo, zloams o ooolor os D0F

el laEr oI oEErd DrdlIRdn B SR0& A&resREa.

S.2.5. FPRECALICIONES: NERE Dbl AR LT OERE,
imflamables, bieicas @ lrvitantas wl omeraajo e
TOE oommesar eyt ;mm pEToLn e vl icada el
NS RTE,

E. NOTAS

6.1 INFORMACION ESPECIFICA: Origern de 1oz squipos e
prosba,  infornaside an la presentacidn de la cerbificacion de
laz  dertaduraz bazadas an polimercs v oobros detalles  pueden
sbtererze  del Conzejo de Maberizles e Instrumentos Dentales
Azociacidr Denkal Americana,. 211 E Chicaao Ave. Chicago,
3

£UELL. Fabricantes del tipo

v maberiales del tipo  vertido
fnaterialas aus e viertasm;) hen

libres de carao de gue cualauisr equipo especial quse 2

prests v que se reguisra para realizar laz prusbaz de fales
productozs,

“Suztitubo  de hoja de oesztafo Ycuands sgha aparsoe 21

dran la  condicibon de astar

aEpesi Ficasidem, =z refiare A uha soluzisn
polialginato de zodio an agua, L

pgscde =er aarsgado,

I percismtn de  estabilizador

£.2. FUENTE DE LASTRE Y FOCOD DE LA FRUEBA PARA ESTABILIDAD
DEL  COLIDR: 'aztre oabidlogo.  rdmers 9TAL-Y-A00E, S consiaue
de Hereral Elechric CouWFort o Wayrs, Trpd. (Ired, Fort Wayre.
Compafila Gerpzral Zlackrio),

Erzable S-1-4000  Hakses  de foco oe merourio incluysedds
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Az oaluaminic  owideads, seporte de  braoo superior v
ez idrn, Aube bramzformador -1 para fooo de luz osolar:
U Foon de gz mercurial (ze pusds asar comn cssnplazo para
2l S5-1 Fooo de luz solar). Se pusden conzeauir con Georoe W
Hatez L Co. PO Box 216, Hempztad  Turnpike and Lucille  Ave.
Franklinm Souars, Lorma Izlarnd NY. 11010,
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METOLAD,

‘\1

mabin 2l medbesdo g oszhabd Ui

bor ozambios vy 1a r”&EiEb&Hﬁia
Loy ar @mos

wria hramsverzal. Se mm‘t LI

sars ass de dandaduaras L
¥

da 10 mm e ancho oy de £S5 mm e

TECNICA DE MOLDEADD POR COMPRESION.

PR

Dizbbido a aue  la mayoria de las resinas
artificialez =zon acrilizaz v 3 EMPDTURRT EN
(plimara) vy Tlagido  (ooeedero) . axpondremnss la hbonica

anpleaciy Con esha clase de razinaz.

s denbadurazs

Fropma ode peolvio

PREFPARACION DEL MOLDE. Comc yva =zs  dijo. =2l modelo  de
yaso pledra, mon la plasa baze, =e ooloca y s fija an yaso a
la mitad imfericor de la mufla.  Una ver endurecido 21 maberial
2 la mUfla, e pimbs con wpa solucide jabornosa suave (15 por
1), para svitar  gue 2l yveso pledra o yeso oomin Ous E2
vacia 2 la mitad superior de la mufla =2 adhiera & la mitad
imfarior.

Aurmue la mitad  suparior de la mufla poeds sar o 1lenada
dz ouna =0la vez, hay ciertas vertajas an umllhmr la  hecnics
gz dog vaciados  Ypor ocxpas". La vertaja o ode la fhAcrhica por
capas 52 aprecia durants =1 dezmuflado. El vazizdz reguisrs
qus 2l thomico guite el yveso o 3in dafar laz dog  superficies,
El vacizads .em dos capas per n1te 2l faoil retiro de la  cap
dezspids 25 posible rehirar 2l yeso  zin dafiar =21 acrilico el
w2l desmaf lado,

0

oy

. S vacla el makerial de reysstimisnto oen la mitad
superior die la muflay uma ver fraguada la gprimera cagpa,. =2
zatura la superficie con a9ua. parg avitar  que 22 absorba
Fiameadad  de la  seaunda capa. S hacs la segurda mezcla de
material para terminar de rellenar la mitad supsrior de la
mafla,
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METODOLDEIA

g barhes naree o

e S0 g g Larao $00 15 am dwmoanoho o am

1) Tirezo e

Caras Y15 aam ok avucho AN 11111

P XOTE 0 m

HURYC]
= i
Las  mar
cartaduras tarnoaoiratble
corcsicdag oern ]l meroads
tacnioos labmratoristas.
progorciden polvio-1lguides,
Llevari & Zak cle BT
recomatdan Lone s e da Fabrice
Laz museshras de cads wabarial
oo las iniciales
resina acrilica FREE &
PR 2 1 EEEON s oo raEEearidE.
Moo= Nic-tons 1 = 1 mn a = mueshbra )
Moo= Maden = o= D omm b= mueshra o
A = Arias 3= 3 mm o o= omuEshra 3
d o= maezhra 4

Lra b

whilizadas de  la resima acrilice pa
e [ lasz  bre
y oo mAE
pz, Maeden v Ariaz. L&
b opainpen ode curaedo v tappearatlra 23

laz ighruoolonss y

rearan oon binks irdelible
Ao la maroca conercial de o 1a
el danbadura vy 2l

2R MRS
zismplor Musstra Moo 1ode la marca Nic-bome ode 1 mm ole grosor

N, 2 ocer 1o marce Maden oe 2 omm e @eosar

[=lu i

mha.

Er tobal 2 hardn 15 moeshraz de cade marca comercial.

La preparacism de las ouestras (dom, Eoooy 2 omm) inplican
primeranents  del  mnoldeads ek oeea de las oedidas antasg
maticicomadas, e Forma guee 22 loara dna ot fotnacide de las
barritas de la reszing acrllica  pata Bans oe denbacdura

batmnopolinerizablea.
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ze procadid a llenar las mufleas con veso pledra
Ll la marsa ZEUS GuP.S. de color amerillo,  pare

tealizar  ssbo = ubilizd el vibrador para svitar
burbujaz, as

colood oA e

1

I mismo anbes de colocar las bres muestras =2 les

staz  un pooo de yeso oen la parbe inferior para
avitar pozibles burbujaz; estas ouezhtrazs se colocaron  anbes
de oque el yeso fraguara,  oolocands uma o mueshea ode  cada
Arzzor. Cuands 2l yeszo llead o =4 fFraguado Final s procedid
a marcar an aeshe con arafito las medidaz de cacda musszktra para
loarar wun mejor marsjo de laz  medidazs y ke ocasr en sreoress
g2 procedid & colooir upa zolucidn jabormosa para evitar  la
betieiin superficial  del yeso sobre  la  cera. lzpepuss 5
procedid g llenar la parte superior de la mufla con el mismno
yaso MEilizands el vibrador para avitar burbujas.

Despuss s raalizpd el dezenceradq' Fara el oual e
ubilizaron  wna parrilla eléchkrica vy un recipienke  mekiliso,
oo la firalidad de que la eshtufa Hanad no tuviera  epeshbos de
cEra Cuandn =2 realizarid el curades del acrilico,

El desemcerads se realizd durarts 1 bkora v media TparE
cada  par de  ouflazs que sz colocaban derbro del  recipiente
mebalico con agua. Se conbd eshe bieopo & parhbiv QU las
burbtujaz que =& forpan en 2l interior del  rFecipiente =
Pegarat o adhirieran a laz paredes del mismo, para lograr e
me jor tigmpn de  desercerado. Se esperd el hiesmps FEECEsar Lo
para  gus el enfrianisnts de o la mufla fuara Lokal vy o azid
saparar las muflaz para proceder & retirar a choreo de  aq
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