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Teniendo por punto de partida el descubrimiento v aparicidén en
el mercado en el afio de 1938 de la primera libra sintética, nylon
roliamidico, frutc del trabgjo de investigacién del Dr. Wallace H.
Carothers, se inicié una etapa de acelerado progreso para la in-
dustria textil e industrias conexas en general.

Esta etapa de progreso iniciada por una fibra sintética se ha
continuado y se continta constante, gracias a la ininterrumpida apa-
ricién de nuevas libras y de nuevos procesos textiles para las ya
existentes. De entre estcs f{ibras sintéticas de reciente aparicién des-
cuella por sus excelentes propiedades y extraordinaria funcionali-
dad, el "Dacron’ fibra poliestérica, de la cual y a manera de in-
troduccidén para este trabajo damos una relacién de sus diferentes
tipos y deniers, asi como de sus variados usos y aplicaciones; lo
cual servird para dar una clara idea del amplio campo que abarca
esta fibra dentro de la industria textil v por ende de su gran impor-
tancia hoy en dia.

Detinicién.

“"Dacron’ es la marca registrada para la fibra poliestérica ma-
nulacturada por la Compania Du Pont. El "Dacron’ es un fruto del
trabajo del Dr. Carothers, guien trabajd sobre poliesteres antes des
volver su atencién hacia las poliamidas y el descubrimiento fina
del nylon. En su guimica, por tanto, el "Dacron” es mds antiguo
cue el nylon pero es (exceptuadas Tellén y Lycra), la fibra de Du
Pont mds joven o resicnte en términos de produccidén comercial.

DESCRIPCION DE LA FIBRA

El “"Dacron’” puede ser fabricade en todas formas de fibra: fi.
larnento continucs, haz de filamentos {tow'), libra corta y un pro-
ducto llamado "fiber-fil’” (libra de relleno). La fibra es producide
en una amplia gama de deniers, con y sin lustre o brillo.

Sus propiedades {isicas mds sobresalientes son: alta resistencia,
gran resistencia a la abrasién, baja recuperacién de humedcd, bue-
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na resistencia al calor, buena resistencia a los agentes quimicos vy
buena rssistenicia a la degradacidn ocasionada por microorganismos
e insectos. Estas propiedades se traducen en las telas hechas de
"Dacron’ en: alta resistencia al arrugamiento, secas o humedas; r&-
pido recobramiento desde el arrugado, mojadas o secas, buena re-
tencién de la forma; buena resistencia y consecuente durabilidad;
resistencia a la abrasidn v de entre las telas sintélicas, una sobre-
zaliente resiliencia y cardcteristicas de rdpido secado.

Ambos, filamento y fibra corta, son capaces de ser procesados
en tedes les equipes textiles standard. Los hilanderos con experien-
cia en nylon u "Orlon” puede manipular el "Dacron” satistasteria-
mente. Para lilamento continuc debe tenerse en cuenta, que todos
los hilos son producidos sin torsién y que el hilo es un poco abrasive
en su elfecto sobre las superficies de las guilas vy artificics tensores.
Para fibra corta vy haz de filamentos (('tow’’), los factores criticos son
el mantenimiento de la temperatura propia y humedad para evitar
la estd&tica ocasionada por la baja humedad residual o recuperacién
de humedad de la fibra, vy la necesidad de tener cierto cuidade para
evitar encogimiento o elasticidad de la ifibra durante su procesado.

En principio el "Dacren’” es una {ibra o hilo que puede teRnirse,
pero debe reconocerse cue el tehiido es efectuado a un costo relati-
vamente alto vy con una dificultad relativamente mayor que con nylon
v celuldsicas. Dos clases de colorantes son recomendados para el
“"Dacron’’, los llamades colorantes dispersos, algunas veces nombrados
como colores para acelaio v lec cclorantes azoicos desarrollades. El
tefiido del “'Dacron’’ en tonos medios u obscuros generalmente re-
quiere o presién o un vehiculo, les cuales son usados para hinchar
la fibra y lograr mejor penetracién del colorante.

En el uso del "Dacron’ fibra corta y haz de filamentos (Ctow’™)
es mds y mdas evidente a medida que el tiempo pasa que el ‘'Dacron’
es una fibra de mezclado. La {ibra certa de ""Dacron’” es idcilmente
mezclable con casi cualquier ctra libra cque pudiera escogerse, tal
como ‘'Dacron’ con algeddn, cen lana, con rayvyén y con "Orlon’.
Mientras gque para manipular "Dacron’ se requieren técnicas espe-
ciales, en mezcla con estas otiras fibras, no hay problemas relacio-
nados que sean insuperables. Lo que debe tenerse en cuenta en
mezclas de “‘Dacron’ con cualguier otra fibra es que ELL DACRON
ES MEZCLADO PARA DAR FUNCIONALIDAD A LA TELA Y PREN-
DAS HECHAS DE ELLA. Por lo tanto no estamos habloando de mez-
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clas bajas de "'Dacron’, sino de mezclas altas, usualmente 507%
“Dacron’ © mds altas, dependiendo de la tela vy de la funcionalidad
_en las prendas hechas de elia. El "Dacron” a la fecha ha basado
suw reputacién y éxito en estos atributos claves: .

1.—El1 “Dacron’ contribuye a un sobresaliente desempefic en
términos de resistencia al arrugamiento, retencién de pliegues, pro-
piedades de r&apido seccxdo todo elio adicicnado a las telas y pren-
das de “lavar y usar”, ya sean hechas de filamento o fibra corta,
o mezdlas de ellos.

2.—Las propiedades estéticas del "Dacron’ son buenas, si éste
es propiamente usado en la tela. El concepto de prendas de “lavar
vy uscar' no hubiera crecide hasta el grado de importancia de que
hoy disfruta en el mercado, si no hubiese sido por estas scbresalien-
tes propiedades del “Dacron’. Ellas son substancialmente mayores
aue aquellas creadas por e! uso del nylon y algo mayores o més
grandes que aquellas creadas por el uso del "Orlon”.

DESCRIPCION DE SUS AMPLIOS USOS.

Considerando general y ampliamente el uso del “"Dacron’ en el
mercado textil, qué usos o aplicaciones ha encontrade y en cuales
de ellas ha lenido éxito?

Para hiles de filamento continuo, el éxito md&s notable es en el
mercado de cortinas, marqguesinas o toldos principalmente. Lo ra-
zén para el éxito del “Dacron’, superior al de cualquier otra fibra
en el campo de cortinas, es que es la mds resiliente, de mds réapido
secado vy mds resistente fibra a la luz solar en el mercado. Ademdés,
su gama de deniers permite telas tipo marquisette mds finas y trans-
parentes. La mayoria de las telas marquisette son dejadas blancas
o sin teinir, por lo tanto el costo adicional del tefiido de 'Dacron”
en comparacién: con otras fibras no es factor impcortante o carece
de importancia en este caso. Como resultado de todo esto el "“Da-
cron’’ ha capturado un alto porcentaje del mercado de cortinas y
continuar& ganande mdés y mds de &L

Otros usos para “'Dacron’ filamento son blusas, lenceria, ves- |
tidos, slacks, camisas para hombre, manteleria, uniformes de en-
fermera— todos aquellos uscs en que las caracteristicas de funcio-
nalidad y “'lavar y usar’” son importantes. Estos usos, de acuerdo
con el denier y tipo de tela, serd&n analizados con mayor detalle un
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. poco mdas delamte. En lo referente al uso de fibra corta y haz de
filamentos  (“'tow’’), debemos repetir que el "Dacron’’ es principal-
mente una fibra de mezclado y una fibra que debe ser usada en
altos porcentajes (S0% o mayores) si se desea obtener la funciona-
lidad debida en telas y prendas. El tipo de uso para “'‘Dacron’ fibra
corta y haz de filamentos (tow’’) dependerd& en gran parte de la mez-,
cla considerada. :

Los usos para mezclas “'Dacron’/algoddén, casi siempre 65%
“Dacron’’-35% algodén, son: camisas de hombre, lenceria, ropa de
dormir, ropa deportiva, asi como impermeables, trajes de bafio, ropa
de trabdgjo, slacks v trajes. ) )

En el campo de "Dacron’’/lana, donde no debe usarse menos de
50% de “Dacron’’, los principales usos son trajes y slacks. - El "Da-
cron’’ ha capturado un porcentaje muy alto del mercade de trajes
ligeros con mezclas “"Dacron’’/lana y este uso para el "Dacron” si-
gue creciendo. ' : ) ]

En mezclas “Dacron’’ /raydn, donde 55% “Dacron”-45% raydn
es lo recomendado, los usos correspondientes son: camisas sport,
slacks, trajes, ropa deportiva, etc. : . : ’ o :

La fibra de relleno ('Fiber-{ill"”) es un producto relativamente nue-
vo, esencialmente lo mismo que acerca de la {ibra corta, pero usada
exclusivamente parca fines de relleno tales como almohadas, bolsas
de dormir y muebleria. ' :
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DIVERSOS TIPOS Y DENIERS*
Fil;xmo.nto continuo. Hilog v Telas.
Aqui es conveniente hacer notar cque en lo referente a filamento
- continuo: )

©1. Todo el hilo de “Dacron” es embarcado con cero torsién.
2. " Todo el hile de "Dacron” es embarcado en tubos.

(Véase la Tabla No. 1)

7 * Denier: pesc an gramos de 9,000 mts. del hilo en cuestién. . Lo ‘, Tleoae s
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“Denier
30
30

40.
40 - -

40
70
70

70
70
100
140
150

220
1100
1100

Filamentos
14
20
27
27
27
14
34

34
34
34
28
34

S0
50
250
250

" brillante

TABLA No. 1

: Lustrs

1o

semi-{ogq:co

‘ brillanle,'

semi«bppco
opaco
brillante

brillante

sem'i—opaco
opatio .
semi-opaco
brillante
semi-opaco

3

Lrillontd

Tipo
55
S6
S5
56
S7 .

55

S5
51
51
52

Usos

crepés, tricot 'y batistas.

cortinas

marquisettes para f&bricas de cor-
tinas. También en f{ajas, prendas
intimas e hilos de costura. e
riqués, tafetas v telas de trama

hilada poara pantalones e . imper-
meables. .

unos cuantos tipos de telas como
uniformes de enfermeras y telas de
pantaldn. :

entretelas principalmente.

usos industriales especializados co-

mo hiloes de pesca, hiles de costura,
cuerdas, etc.



- Como podr& verse, el “"Dacron’ filamentio continuo se produce eii
los siguientes tipos: S
Tipo. 51: brillante-alta tenacidad.
Tipo 52: brillante-alta tenacidad.
Tipo 55: brillante-tenacidad normal.
T Tipo 56: semiopaco-tenacidad normal.
Tipo §7: opaco-tenacidad normal ,
Y que independientemente del tipo, todo es producidec cero torsién y

empacade en tubos solamente.

Una consideracidén de las telas arriba mencionadas vy de log ar-
ticulos en los cuales estdn siendo usadas, dard una apreciacién de
los usos vy aplicaciones que el filamento de “Dacron’ ha encontrado.
Hay unes pocos puntos clave que recordar acerca del filamento
“"Dacron’’: ante todo, la mayoria de las telas de “'Dacron” que han
ganado algiin mercado han sido disefiadas para ir en color blanco
o en colores pastel. La razén para esto es que el costo del tehido es
substancialmente mayor que para otras fibras. Por lo tanto el fa-
bricante generalmente no ha sido inducido o producir telas en tonos
obscuros debido al costo excesivo. Mientras que el "Dacron’ tiene
mds que ofrecer que el nylon y otras fibras, desde el punto de vista
de {uncionalidad y facilidad de cuidado, la diferencia no es sufi-
ciente para compensar el costo que se tiene al tefiir tonos obscuros.

Referente al procesado del filamento "Dacron’” por los fabrican-
tes, es importante recordar que el "Dacron” es empacado solqmente
con cero torsién. Esto se hace teniendo en mente un propdsito de-
finido, primeramente en el conocimiento de que el “"Dacron” sin tor-
sidn puede ser tejido y generalmente convertido en telas. Claro,
siempre habrd& estilos de telas que requieran torsién y ésta puede
ser introducida al “Dacron’ tan {dcil vy rdapidamente como en cual-

quier otra fibra.
Esta torsién puede ser producida en ‘'‘down-twisters’ y “up-twist-

ers’” o en uno u otro individualmente.

Al presente no se tiene un filamento cero torsién de calidad ade-
cuada para tricot. Es esencial introducir al menos cuatro vueltas de
torsién, sin embargo hay una fuerte tendencia a elevar la calidad
Ael filamento a un nivel donde el tejido de tricot con. cero torsién,

sea posible. )
En tejidos de pie y trama, se han hecho progresos muy sustan-
ciales en el manejo del filamento "Dacron’. Hace 2 afios, el miercado
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pensd que al menos 15 a 20 vueltas de torsién tenion que ser. intro-
ducidas dentro de los hilos de pie para que pudieran ser satisfactoria-
mente tejidos. A la fecha muchas telas empleando 7 vueltas se
estan fabricando, al igual que telas con 5 vueltas de torsién en el
pie se han producido satisfactoriamente.

Varias telas han sido mencionadas y a continuacién hacemos
unas pocas cbservaciones adicionales en orden particularmente a
los usos de estas telas.

Batistas.-—Generalmente hechas con pie de filamento ¥ una va-
riedad de tramas hiladas. Algunos de los componentes para el pie
gue han sido usados son: 100% “Dacron’’, mezclas “'Dacron’’/algoddn,
“Dacron’ /raydn y 100% algoddn. Las batistas se usan generalmente
en blusas y ropa interior de mujer.

" Telas de Tricot.—Estas telas tejidas con filamento debidamente
torcido se usan generalmente para ropa interior de mujer, algunas
para vestidos estampadoes.

“Sheers” (tejidos delgados y transparentes).—Generalmente usa-
dos en vestidos y blusas.

Piqués.
nifias vy sefioritas y blusas,

vestidos de

. Tatetas.-—Principal uso en vestidos.

Telas de trama hilada.—Tienen una variedad de usos como
blusas, vestidos, camisas sport, pantalones vy trajes de hombre, im-
permecxbles v ropa de sport.

Cumbrays.—-—Se usan principalmente en vestidos, algo en blusas
v algo en Topca interior de mujer. En muchos casos estas.telas son
estampadas.

Marquisettes.—Casi completamente para cortinas.

. ‘Se nota una invasién general en el campo de ropa femenina en
blusas, ropa intima y vestidos, ¥ una invasién menor en el campo
de ropa de hombre con telas de trama hilada con filamento continuo
de "Dacron’”, asf como con piqués en camisas de hombre. No hay
nada dlierente o extraordinario ccerca de las cxphccxc1ones del fila-
mento.de “Dacron” y se nota gque su mayor aplicacién est& en la
ropa femenina.
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Fxbra corta v haz de filamentos (“‘tow!’). Hilog ¥y Telas.

La fxbra corta y el hcxz de filamentos (' tow ‘) poliester de “Dcxcron
son actualmente todos semiopacos. Ambos son producidos en fila-
mentos de denijers 1.5 - 3.0 - 4.5 v 6.0. El paquete de haz de filamentos
(“tow’’) es de 385,000 deniers; vy es obvio que toda la fibra corta es
tow" antes de ser cortada. Cualquier denier puede ser cortado en
Jos siguientes tamafos de fibra corta: 1 1/4” -1 1/2° - 2 - 21,27 - 3"
- 31y2" - 4" vy 41/2”. Estos tamaios han sido designados para equi-
pos de hilado ya establecidos; como sigue:

Sistema Algoddn: 1174 v 1 1/27
" Sistema Americano: 1 1/2” a 2 1/2"
Sistema Lana: 21/2" a 31/2"
Sistema -Worsted: 3" a 4 1/2”

1.5 denier. Semiopaco. Tipo 54.

La mayoria de la fibra corta de 1.5 denier se corta a 1 1/4” vy
1 1/2"” para usarse casi exclusivamente K en. mezclas “'Dacron’’/algo-
dén, usualmente 65 % 'Dacron’ vy 35% algoddn para obtener y ase-
gurar la funcionalidad en las telas. . .

En el campo de mezclas de "Dacron’’/algoddén han sido desarro-
llados substancialmente algunos . tipos de tela de f{ibra corta. Pri-
.meramente tenemos la-batista, la cual usa de 40/1 c.c. (cotton count)
a 60/1 c.c. (principalmente 50/1 c.c.) en pie y trama y ha tenido un
tremendo éxito en ropa intima, blusas y camisas de hombre.

Ctro tipo de tela de fibra corta es la popelina la cual es usual-
mente-una mezcla 50/50 "DPacron’’ /algoddén y ha encontrado amplia
aplicacién en el campo de ropa sport, tal como shorts de bafio, slacks,
trajes e impermeables; hay actualmente una variedad de telas en
el mercado empleando esta mezcla bdsica en una variedad de
.construcciones. Esta tela es del tipo "lavar y usar’” altamente fun-
cional, de fina apariencia y estéticamente firme. Generalmente ha-
blando, esta popelina usa "Dacron’ de 3.0 deniers por filamento, pero
es mencionada bajo el renglén de 1.5 denier, puesto que en ciertos
casecs se usa una mezcla de 1.5 denier y 3.0 deniers.

‘3.0 denier. ‘Semiopaco. Tipo 54.

Fibra corta v “tow” en 3.0 deniers tienen general aplicacién en
mezclas '‘Dacron’’/worsted,. “"Dacron’’/rayén vy ‘Dacron”/algodsdn.
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En el campo de "Dacron’/worsted, casi todos los trajes tropicales y
telas tropicales para pantalones usan fibra corta de 3.0 deniers, en
una escala de mezclas de 50% a 75% “"Dacron’ y el resto lana.

4.5 denier. Semiopaco. Tipo 54.

Ej 4.5 denier ha tenido aplicaciones limitadas a la fecha: prin-
cipalmente es usado en combinaciones con lana o rayén en trajes
y pantalones de hombre. En muchos casos el 50-55% de 'Dacron’
contenido en tales telas es de mitad 3.0 denier y mitad 4.5 denier.
Esto se debe a que siendo una fibra de mayor seccidn transversal,
imparte mayor resiliencia y resistencia a las arrugas (funcionalidad)

a la mezcla.

6.0 denier. Semiopaco. Tipo 54.

Como el denier anterior, el 6.0 denier fibra corta y “tow’, con
oin mayor seccidén transversal, es usado para contribuir a dar mejor
desempeno de la tela en mezclas con lana o rayén, para trajes y
pantalones de hombre.

Recientemente ha sido introducide en el mercado el Tipo 64,
semiopcaco, con una gama de deniers de 1.5 - 2.25 - 3.0 - 4.5y 6.0.
Este tipo ha sido definido como sigue: resistente al “‘pilling” (frisado-
formacidn de motitas), mdas {&cil de tefir ¥y con uso principal en

telas para trajes y pantalones de hombre.

Esc es la amplitud de oplicacidn de Ia fibra corta y el haz de
filamentos ('tow’’), pero hay mucho md&s por decir acerca de ello
en términos de sus telas, aplicaciones y uscs finales. Primero, re-
visando ‘“'Dacron’’/algodén, los deniers mds finos son usados aquf
en mezclas de 65/35 en batistas generalmente. Hay también algunos

blancos hechos de estos deniers vy mezclas,
El 3.0 - 4.5 v 6.0 deniers son usados en ocasiones combinados,

en ocasiones solos, en mezclas con lana, rayén vy algoddén en Ila
memhufactura de articulos o telas de cierto pess, como telas para
pantalones y trajes tropicales y en especial articulos como imper-
meables y ropa sport generalmente.

En el campo de ''‘Dacron’/worsted, el porcentaje de mezcla es
55/45, el cual es considerado adecuado para dar funcionalidad en
términos de retencidén de pliegues, resistencia o las arrugas y des-
empefio genexal satisfactorio para el consumidor final.
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Las mezclas de "'Dacron’ /rayén presentan una aplicacién muy
diversificada. Hay un gran futuro para pantalones y trajes de ''lavar
vy usar’” ¥, en su mayor parte, éstos son de mezclas "Dacron’ /raydn.
Se ha tenido como norma que al menos un 65% de “"Dacron’ se re-
quiere para dar en verdad la propiedad de “lavar y usar’”, aungue
en el futuro puede ser posible bajar el porcentaje de 'Dacron’ con-
tenido, mezclandeo 3.0 denier con 4.5 y 6.0 denier.

Las telas manufacturadas con fibra corta de ‘'Dacron’”. confron-
tan el problema del 'pilling” (frisado-formacién de motitas). En
orden a asegurar u obtener telas “non-pilling’” se requieren técnicas
especiales de manufactura v esto se refiere tanto a mezclas “"Dacron”
/warsted, como a 'Dacron’/rayén y “DPacron’/algoddén. El primer
punto que debe considerarse es la torsién del hilo que va en la
tela, usualmente definida en términos del Factor de Torsién, el cual
es igual al nimero de vueltas peor pulgada dividido entre la raiz
cuadrada de la cuenta lel hilo. Se recomiendan factcres de torsién
de 4.0 minimo. NUuimeros menores tenderdn a dar hilos suaves vy pe-
ludos, lo cual traer& por consecuencia una tendencia de las puntas
a soltarse, enroscarse y formar la motita (pill). La construccidén de
la tela, el nimerc de cabos en pie y trama, es también importante.
No hay férmula para ello, la censtruccidn debe hacerse de acuerdo
con la tela en cuestién.

El acabado de las telas es de vital importancia en el control
del “'pilling’’. Hay una técnica definida para manejar "Dacron’” ya
sea 100% o© en mezclas, la cual a grandes razgos corresponde o lo
siguienie:

a). Las telas deben ser cepilladas y esquiladas perfectamente;
una o mds pasadas o través del aparato esquilador pueden ser
requeridas.

b). Las telas deben ser chamuscadas para reducir el nGmero
de fibras sueltas en la superficie.

c). Las telas deben ser tratadas por caler a 188°C y mdas vy
deken dejarse que encojan y se fijen por si mismas. (La relacién
tiempo-temperatura ez importante.) g

d). Entonces las telas deben cepillarse nuevamente y posible-
mente esquilarse, antes de que el fabricante pueda sentirse seguro
de su proceso “anti-pilling’”.
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Flhrcx de relleno (“Fxber-hll"). T

Ld fibra de rellenc es un renglén 1mportdnte en el grupo de
productos de “"Dacron’. La idea de usar el “Dacron”’ como material
de relleno fue concebida para aprovechar sus propiedades de resi-
liencia, resistencia al moho, bajo peso, sus prop1edcdes no-alergé-
nicas y sus cualidades higiénicas; con este lin se produce una fibra
de especial denier por hlqmento espec1a1mente rizada ¥y cortada.

La fibra de relleno de, “Dotcron no hace realmente uncx ‘buena
almohada hasta que el material ha sido puesto en forrncz de ldmlnc
o sdbana de cierto grosor lo cuod lo hacé mullido, sudvé 'y tiende o
entrelazar las fibras a tal grado que atn después del uso rebendo,
la almohada no se torna boluda o dura.
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IL—PROPIEDADES FISICO-QUIMICAS
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COMPOSICION QUIMICA,

La fibra poliestérica "Dacron’” es producida de un ‘polimero el
cual estd hecho de etilén glicol y dcido tereftdlico, ya sea por asteri-
ficacién directa o por intercambio catalizado de ésteres Se supone
que el pcolimero es del siguiente tipo:

n HO,C CeH, CO:H + n HO CH,CH, OH —>

(_czﬂé_o—@c,.,ﬂ.-—c—o——)n
H II
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IDENTIFICACION DE LA FIBRA "DACRON"” Y OTRAS.

Se sugieren aqui métodos para la identificacidén de fibras en un
material textil conteniendo una ¢ més de las fibras siguientes:

Acetaio

Algodén

"Dacron” {ibra poliestérica

Nylon

“"Orlon’’ fibra acrilica

Seda hervida

Raydn viscosa

Lana.

Se discuten cinco pruebas. Ellas son: Prueba de Calor v Flamo,
Prueba de Solubilidad, Prueba Microscdpica, Prueba de Pesc Espe-
cifico vy la Prueba de Coloracidn.

Muchas de las reaccicnes listadas en la Prueba de Sclubilidad
son esencialmente cuantitativas y pueden ser usadas para determi-
nar la cantidad aproximada de cada fibra en un material textil hecho
enteramente de las fibras arriba listadas.

En algunos casos, el comportamiento de las fibras puede ser
alterado apreciablemente por acabados y tefiidos. Muchos acaba-
dos pueden ser removidos lavando perfectamente la fibra o tela con
tetraclorurc de carbonce y luego con agua caliente. Los acabados
resinosos pueden usualmente ser removidos por ebullicién durante
5 minutos en 1% de HCI Los colorantes pueden usualmente ser
remcvidos con agentes desmontantes. Para identificacién positiva
los resultados deben ser confirmados por varias pruebas diferentes.

Prueba de Calor y Flama.

Esta es una prueba rdpida y {dcil que puede ser usada para
ohtener una buena indicacidn de la identidad de una fibra. La
muestra para prueba debe contener sélo un tipo de fibra. Para
mejores resultades, el comportamiento de la fibra muestira debe ser
comparado con el comportamiento de fibras de identidad conocida.

Muévase la fibra muestra lentamente hacia una pequeiia flama
vy obsérvese la accidén del calor sobre Ila fibra. Coléquese directa-
mente dentro de la flama, ndétense las caracteristicas de quemado
vy compdrese el olor con el de otras fibras de identidad conocida.
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1.—"Dacron’ y Nylon.

Las fibras funden y se encogen retirdndose de la flama, for-
mando una cuenta la cual es casi redonda y que a! enifricrse es
dura y dificil de aplastar con los dedos. Se queman despacio cuando

son encendidas y usualmentie se apagan solas cuando son retiradas
de la flama.

“Dacron’”’ y Nylen pueden ser distinguidas una de otrd por los

olores que producen al quemarse y por el color del humo de las
fibras quemadas. El humo del "Dacron’” quemado es oscuro y con-
tiene hollin, mientras que el del nylon es usualmente blanco sin
hellin,

2. —Acetato v “Orlon”.

Las fibras funden y pueden encogerse retirdndose de la flama,
formando una cuenta que es cscura y tiene forma irregular. Al en-
friarse, la cuenta es dura vy algo quebradiza pudiendo usualmente
ser aplastada con los dedos. Ordinariamente, la fibra seguird que-
mdndcse después de ser retirada de la lama.

Acetato v "Orlon” pueden ser distinguidas una de otra, por los
olores caracteristicos que producen al ser quemadas.
3.—lLana vy Seda.

Las fibras no se encogen apreciablemente retirdndose de la
flama, pero pueden enroscarse cuandoe se encienden guemdndose
lentamente con un olor de cabello o plumas gquemadas. Puede
{ormarse una protuberancia blanca y esponjosa. Usualmente la seda
arde mds réapido que la lana.

4.—Algodén vy Raydn viscosa.

Las {ibras no se enroscan o encogen lejos de la flama. Arden

cen olor a papel quemado y sin formacidén de una protuberancia
o cuentd.

Prueba de Solubilidad.

Las prdacticas de seguridad generalmente aceptadas poara la-
borcatorios quimicos deben ser observadas al usar los reactivos men-
cionados en esta prueba.

Sumérjase la muestra de {ibra en los siguientes solventes EN
EL ORDEN LISTADO, agitese bien y ndétese la accidn del solvente
sobre la fibra.
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l.—Acetona (temperatura ambiente - 5 minutos).
. El Acetato es soluble. Las otras {ibras no son solubles.
2.—Acido {érmico concentrado (90% ) (temperatura ambiente - 5
minutos).
. - Acetato y nylon son solubles. Las otras no son solubles.
3.—Acido clorhidrice concentrado (37%) (temperatura ambiente
10 minutos).
Acetato, nylon vy seda son solubles; el Rayén visceosa es par-
cialmente scluble. Las otras fibras no son solubles. La seda
es soluble en hipoclorito de sodio (5), pero el Rayén viscosa
no lo es.
3.—Acido clorhidrico concentrado (37 %) (femperatura ambiente
Acetato, nyleon, seda, Rayén viscosa y algoddén son solubles.
Las otras fibras no lo son.
5.—Hipoclorito de sodio al §.25%
minutos).
Seda y lana son solubles. Acetato, algoddn,
viscosa vy "Orlon’” no son solubles.
6.—Tiocianato de amonic al 70% (ebullicidén - 10 minutos).
Seda y ''Orlon’” son solubles. Acetato, cdgcdén "Dacron’’,
nylon, viscosa y lana no son solubles.
7.—Metacresol (ebullicién - 10 minutos).
Acetato, nylon y “"Dacron’” son solubles. Algoddén, “Orlon”,
seda, Raydn viscosa y lana no son scolubles. )
— Estas reacciones son esencialmente cuantitativas.

(temperatura ambiente - 15

“Dacron’’, nylon,

Prueba Microscépica.

Examinese al microscopio la muestra de la fibra y obsérvese
la apariencia de la superficie de la {ibra v la forma de su seccién
transversal. Compdrese con fibras de identidad conocida.

1.—"Dacron’” y Nylon.

Las fibras tienen una superficie lisa y uniforme sin estrias y
una seccidn transversal circular lisa. Pueden coniener plgrnento

2.~—Lana.

La fibra tiene escamas superficiales y una seccidén tremsversal
redonda o eliptica.

3.~—"Orlon’’.
La fibra tiene una superficie lisa vy usualmente una o mdas esirias
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SECCIONES TRANSVERSALES Y VISTAS LONGITUDINALES DE VA

ALGODON

“ORLON" FIBRA ACRILICA FIBRA CORTA
TIPO 42

RAYON VISCOSA BRILLANTE SEDA



P Y VISTAS LONGITUDINALES DE VARIAS FIBRAS A 500X

ALGODON

“ORLON" FIBRA ACRILICA FILAMENTO

TIPO 42 TIPO 81

LANA
SEDA



longitudinales (a lo largo). Tiene una seccién transversal en forma
dc “huessc de perro’” u “hoja de trébol”’ con numerosos hoyos micros-
cobpicos. Puede contener pigmento.

4.~—Acetato y Rayén viscosa.
Las fibras tienen estrias longitudinales sin marcas transversales
v una seccidn transversal lobulada. Pueden contener pigmento.

5.—Seda.

La fibra tiene una superticie lisa pero no uniforme con marcas
no muy significativas. La seccidén transversal es aproximadamente
triangular con las puntas del tridngulo usualmente redondeadas.

6.—Algoddn.

Lo fibra tiene una superficie lisa pero no uniforme, con marcas
no muy significativas y una apariencia longitudinal torcida. La sec-
cién transversal es irregular  y 'tiene la apariencia de un tubo
aplastado.

Prueba de Peso Especifico.

El peso especifico es otra forma de diferenciar las fibras entre
sf. Colocando una fibra desconocida en un liquido de peso espe-
cifico conocido y observando si se sumerge o flota, la identidad de
tna fibra puede frecuentemente ser confirmada. Las soluciones para
esta prueba pueden ser preparadas mezclando tetracloruro de car-
bono (peso esp. 1.60) con xileno (peso esp. 0.87). Los pesos espe-
cificos de estas fibras son como se establece en la Tabla No. 2.

Prueba de Coloracidn.

Las soluciones tintdreas hechas por varios fabricantes de anilinas
pueden ser usadas para identificar muchas de las fibras textiles. Las
pruebas de coloracién son usualmente aplicables para fibras en
blanco o tenidas en tonos ligeros, o para fibras tefiidas que puedan

- ser destefiidas hasta un c¢plor bajo. Los fabricantes de estas solu-
ciones tintdreas usualmente proporcionan cartas de color que mues-
tran los colores tipicos que se obtienen con las diferentes fibras. En
algunos casos, sin embargo, puede ser aconsejable someter fibras
conocidas que estén en la misma forma fisica de la fibra problema, o
las mismas pruebas de coloracién, a fin de comparar colores.
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DENSIDAD.

L.a densidad de la fibra poliestérica "Dacron’’ es 1.38. Este valor
puede ser comparado con el de otras fibras en la tabla siguiente:

TABLA No. 2

Acetato . ... ... ... 1.33 Mohair . .. ... ... .~ .......
Aralac . ... ... L. 1.29 Nylon ......... e we... 114
Asbestos ............ 2.10 -2.80 Orlon ..... e e 1.17
Pelo de camello ...... 1.32 Ramie ................ e .. 1.51
Algoddn ............. 1.50 Safan . .......... .. . .. 1.72
Raydén cupramonio ... 1.52 Seda hervida . ..... ... L.o... 1.25
“"Dacron’ . ........... 1.38 Seda cruda ........ e 1.33
Fibra de vidrio ...... 2.56 ‘Seda Tussah .............. 1.27
Fortisan ............. 1.52 : Velon ....... e .... 172
Cdanamo (sisal) . ... .. 1.48 Vinyon . ........cuunnn. 1.35
Yute ................ 1.48 Raydén viscosa ............. 1.52
Lino ................. 1.50 Lana ... .. .. ... ... T..... 1.32

* A excepcién de ''Dacron’’, Orlon 'y Nylon, los datos de esta
Tabla fueron obtenides del niimero de noviembre, 1943, del Rayon

Textile Monthly.
RESISTENCIA A LOS AGENTES QUIMICOS.

Las pruebas de laboratorio indican que la mayoria de los com-
puestos de los siguientes tipos generales tienen pequeifio o nulo
efecto sobre la resistencia de las fibras poliestéricas de 'Dacron’,
bajo condiciones ordinarias de exposicién:

Alcoholes.

Agentes blanqueadores.

Solventes de lavado en seco.

Hidrocarburos nhalogenados.

Hidrocarburos.

Cetonas.

Jabones y detergentes sintéticos. N
Aguga, incluyendo agua de mar. e e ERTEREE
Acidos débiles.

Alcalis débiles.
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El "Dacron’ tiene buena resistencia a la mayoria de los &cidos
débiles, aqun a temperaturas de ebullicién, ¥y o dcidos moderada-
mente fuertes a temperatura ambiente. Es desintegrade por d&cide
sulfGrico concentrado (96 %).

La fibra tiene buena resistencia o los dlcalis débiles y resxstencxcx
moderada a los dlcalis fuertes a la temperatura ambiente, pero es
degradada por los dlcalis fuertes a temperaturas elevadas.

El! "Dacron’ tiene excelente resistencia a los agentes oxidantes
vy no es degradado por tratamientos de blanqueo normcxlrnente usa-
dos para otras fibras.

Los resultados de algunas pruebas de inmersién en el laboratorio
se dan en la Tabla No. 3. Las mediciones de la resistencia fueron
hechas en muestras de filamento continuo antes de la exposicién y
'sobre muestras limpias y secas _después de la exposicidén.
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A:gbh!e quﬁnico
 ACIDOS

. .Actdo clorhidrico

ve

- Adido’ altriCo
Acido sulftrico

" ALCALIS
Hi:dréxido de camonio
e sodio

BLANQUEADORES
Peréxids de hidrége-
no (sol. acuosa)

‘ Hipoclorito de sodio
- (solucién acuosa)

Temperatura

ambiente

50° C.
75° C.
-~ ebullicién
- ambiente

755 C.
75° C.

ebullicién

ebullicién
ambiente
ebullicién
- 75° C.

ambiente

70° C.

TABLA No. 3

Concen-
tracién

2%

2V %%

14 VY, dias
15 semomas

1 hora
1 hora
3 dias
8 horas
1 dix

8 horas

4 horas

Efecto sobre
la resistencia®

ninguno

moderado
apreciable
apreciable

“
degradacién
ninguno
moderado
moderado
degradacién
ninguno
ninguno
moderado
apreciable
degradacidn

moderado
moderado
moderado
apreciable
apreciable

ninguno

ninguno

{Continfia en la P&g. 37)




]
|
1

(Viene de la Fag. 36}

OTROS

“Alre
- Tetracloruroc de
.carbono

Gagsolina
:Alcohol metilico
{solucién ccuosa)

.

‘Neadta -’

Jabbén (solucidn
acuosa)

Cloruro de sodio
(solucién acuosa)
Sudor sintético
(alcaline)

Sudor sintético
{&ecido)
Cloruro de zinc

ccmbién(e e
. T - 2%
o 3 0 .10% -
oW : 2%,
“ o . 3%
i 50%
' * Mota:
Ninguno 5% © menos de pérdida en resistencia.
Moderado 6% a 309 pérdida en resistencia.
Apreciable

31%, « 70%, pérdida en resistencia.
Degradacién arriba de 780% pérdido en resistencia.

30
30

46
30

50
15

15
12

meses

dtas
dias

dias
dias
meses
dias
dics

dias
semanas




Algunos sciventes para la fibra poliestérica “Dacron’ son meto-
cresol (caliente), &cido trifluoroacético, ortoclorofenol, una mezcla
conteniendo 7 partes de triclorofenol y 10 partes de fenol en peso,
¥. una mezcla conteniendo 3 partes de fenol y 2 partes de tetracloroeta-
no en peso.

Una investigacién preliminar acerca de los agentes que hinchan
las fibras de ''Dacron’, indicd que los listados abajo causan un
apreciable incremento en el didmetro de los filamentos de “‘Dacron

El efecto de estos agentes sobre la resistencia o fuerza délas fibras
no fue determinado.

2% d&cido benzoico en agua
2% d&cido salicilico en agua
2% fenol en agua

2% metracresol en agua

0.5% monoclorobenceno en agua (dispersado con un detergente
‘sintético).

0.5% pcrcxdlclorobenceno en agua (dispersado con un detergen-
ta sintético).

0.5 % tetrahidronaftaleno en agua (digpersado con un detergente
sintético).

0.5% benzoato de metilo en agua (dispersado con un detergen-
te sintético).

0.5% salicilato de metilo en agua (dispersado con un deter-
gente sintético).

0.3% ortofenilienol en agua (dispersado con un detergente sin-
tético).

0.3% pardiernl(enol en agua (dispersado con un detergente sin-
tético). .

PROPIEDADES ELECTRICAS.

-

La siguiente informacién fue obtenida de pruebas limitadas, en

las cuales las mediciones fueron hechas sobre una pelicula de
polimero.

— Lo Resistividad Volumétrica de la pelicula seca, « tempercxtura
ambiente fue mayor que 10** ohm-cm.

— Los poderes dieléctricos de peliculcxs de 1 v 2 mxlésxmc:s, -3 60%
de humedad relativa y temperctura cambiente, fueron tan alto

a3



como 5000 y tan bajo como 2000 volts por milésima. (El Promedxo
de aumenio en voltaje fue 500 volts por: segundo) )

— Las constantes dieléctricas para peliculc:s secas moldedadas fun- -
didas, a 29°C. fueron:

60 ciclos  .................. T 39
1,000 vt e e e e e 3.9
1. 000 000 e e e e e 3.5

— Los factores de Potencia para peliculas secas moldeadas fundidas,
- 29°C. fueron: . .

60 Ciclos oo .. 0.2%-

1,000 G e e 0.6%
1.000,000 . e T 24%

RESISTENCIA A LA ABRASION.

Las fibras poliestéricas de "'Dacron” tienen buena resistencia a
la abrasién. La resistencia a la abrasién del "Dacron’ fue comparada .
con la de otras fibras en ambas pruebas de abrasién, para hilo y-
telas. En la mayoria de las pruebas la resistencia del "Dacron® fue -
mayor que la de las otras fibras probadas, excepto nylon, o ambos -
tipos de abrasidén, seca y mojada.

Esta resistencia a la abrasidén es atribuida a la 1nherente,res;s—;
tencia, natural flexibilidad (no gquebradizo) vy habilidad del “Dacron’’
para resistir un alto grado de flexién sin romperse.

Una alta resistencia a la abrasidén en productos cxcabcxdos no se
sigue. necesariamente del uso del “"Dacron’.  Disefio y construdcién
adecuada de las telas y otros factores en atencidn . al uso final, son
sumamente importantes. El tipo de abrasidén y la naturaleza de la
superficie abrasiva deben ser consideradas.

i

RESISTENCIA A LA LUZ

La fibra poliestérica "Dacron’, como otras fibras - !extiles, pxerde
fuerza al ser expuesta prolongadamente a la luz solar. Las praebas
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indican que tal exposicién no causa la decoloracidn de la fibra. La
pérdida en tuerza es debida aparentemente o la absorcién de luz,
principalmente en longitudes de onda de la gama ultravicleta. En
términos generales, la fibra tiene medianamente buena resistencia o
la luz solar cuando es expuesta a la intemperie vy muy buena resis-
tencia cuando es expuesta detrds de cristal de ventanas.

El grado en el cual el "Dacron’ resiste la deterioracién por la
luz solar depende de un cierto ntmero de factores, entre los cuales

estdn los siguientes: (Estos factores no estén listados necesariamente
en orden de importancica.)

1.—Grueso del filamento y espesor o grosor del hilo, cuerda o tela.
Normalmente la resistencia es mejor cuanto mds alto es el denier
por filamento del hilo y mds grueso (pesado) el hilo, cuerda o tela.

2.—Estacién o tiempo del afio en gque se redliza la exposicidn.
En la mayeria de los lugares de climas extremosos, la deteriora-

cién debida a la luz solar es mucho mds réapida en verano que en
invierno.

3.—Locacién geogrdafica.

La deterioracién por la luz solar es mucho mds rédpida en ciertas
partes que en otras debido a diferencias en duracién e intensidad
de las longitudes de onda en particular que danan la fibra. El lugar

o locacién puede también afectar la relativa resistencia a la luz de
dilerentes fibras.

4 —Tipo. de exposicidén, ejemplo: a la intemperie, en interiores
tras cristal de ventanas o en interiores y sin luz directa.

Lo resistencia del “"Dacron’” « la luz solar es significativamente
mayor detrds de cristales de ventanas, que a la intemperie.

5.—Tefnidos, acabados vy otros agentes en o sobre las fibras.

Fl grado de deterioracién puede ser considerablemente afectado
(aumentado o disminuido) por la naturaleza de estos materiales.

Comentarios generales sobre pruebas de exposicién o la luz.

La experiencia indica que es imposible obtener o sacar conclu-
siones v&lidas de los resultados de exposicién de cualesquier dos
fibras o telas, a menos que los objetos a comparar estén dados en
idénticas condiciones de exposicién. Agn entornces, factores tdles



como Jas longitudes de onda de I qu usada y la temperatura de’
exposiciédn pueden aofectar la detericracidn relativa de Ia fibra.

En la interpretacién de datos obtenidos de pruebas de exposi-
cidn a la luz, puede ser necesario tomar ‘en cuenta ciertos factores

tales como moho y hongos, humoes industriales, humo de aceite que-

mado, flexién constante, ete.; los cuales pueden causar mayor dafio

a las fibros o ielas, que la misma huz. Al seleccionar una fibra para
un uso determinado, deben tomarse muy en cuentcx las cendiciones

que tal material tendr& que scportar.

TENACIDAD Y ELONGACION.

La informacién sobre el promedio de tenacidad, fuerza a lx
tensién y elongacién de los diferentes tipos de "Dacron’, est& puesta
en la siguiente tabla. Las muestras fueron condicionadas a 72% de
humedad relativa y 24°C. y probadas con un probador Suter. La
informacién para los tipos 81, '55 y 56 (hiles de filamento continuo),
fue obtenida usando muesiras de hilo tomadas directamente de los
tubos o bobinas. La informacién para el tipo 54 fue obtenida usando
muestras de haz de filamentos ('tow”) secadas y sin rizado.

Elongdcién
Tenacidad Resistencia al pun-
a lor roturc. - a la tensién. 1o de rotura.
Fibra (grs./denier) (xbs./pulg. cuad.) (%5)
Tipo 51 (filamento S
continuo) 6.0 aprox. 106,000 . 12
Tipo 55 (filamento
continuo) 4.8 " 85000 . .20
Tipo 56 (filamento )
continuo) 4.8 v 85,000 20
Tipo 54 (“tow” : N
67,000 38

sin rizado)* 3.8

* Lg fibra es producida a partir del “tow’ Tipo 54.

La informacién arriba citada es de valores promedio Gnicamente
vy debe usarse sélo como una guia general.
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Efocto de la humedad.

. La tenacidad y elongacién de las fibras de “"Dacron’” perfecta-
mente mojadas es aproximadamente igual a la de las fibruas secas.

Efocto de la temperatura.

El filamento continuo y la fibra corta de 'Dacron’ tienen una
tenacidad mds baja y una elongacién mdés alta a elevadas tempera-
turas que o temperaturas normales. Esto se ilustra en la gréfica No. 1.
La informacién para esta grdfica fue: obtenida ‘con un hilo experi-
mental de "Dacron’” filamento continuo. El efecto de la temperctura
mostrado aqui es un efecto instantdneo y no tiene relacién con el
deterioro que sufre la fibra por exposicién prolongada o alics tem-

percxtt;.ras -
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Efecto de la torsién.

El efecto de la torsién sobre el denier, fuerza y elongacién de
las fibras de "Dacron’, se muestra en la siguiente tablaNo. 4. Las
informaciones de esta. tabla fueron obtenidas con hilos experimen-
tolaa. de “Dacron” filamento continuo de 40 deniers 34 filamentos,
70 deniers 34 filamentos y 210 deniers 34 filamentos. Las torsiones
iniciales fueron aproximadamente 1.0 t.p.i. (twists per inch) para el
hil~ 40, 0.9 t.p.i. para el 70 denier ¥y 1.4 t.p.i. para el 210 denier.




Torsidn .
Afadida

o

7.1

13.1
22.7
35.3
46.7
70.0
100.2

E 40—34 Hilo Experimental

- de “Dacron®

TABLA No, 4

70-34 Hilo Experimenlcl

de “"Dacron*
T

210-34 Hilo Etpenmantul

de “Dacren™

D 3 idad El id D 3 idad iS5 D 3 idad i&
aramos o gramos A gramos A
apP-2) ap-2) (IP-2) ap-2) (IP-2) (1IP.2)

39.6 217 22.6 69.2 380 21.8 210.7 1494 1.2
39.8 211 18.5 69.8 389 20.6 213.2 1490 12.5
40.0 211 18.1 70.1 392 21.8 216.7 1470 129
40.5 218 22.6 71.1 388 23.4 2258 ‘1403 14.8
41.0 219 25.9 73.0 384 27.1 2458 1.127 15.6
© 4186 213 27.5 75.6 376 29.0 270.8 834 17.2
438 -188 .278 82.4 _..228 27.8
48.5 192 294

-

Toda la miomccxén de esta tabla fue lomada del Final Report, Project No. 156-30 United States AIR FORCE Ccntrcct No. AF 33
(038) -~ 10179 A sludy of the efiect of twist on the properties of Synthetic Filament ycons’, Jonuary 30, 1951, by J. L. Tcxylot.

C. Y. Wjderquast. M M ]

. Christie and V.

R

Thompson, Georgia Institute of Technology.



ESTIRAMIENTO, MODULO DE ESTIRAMIENTO.

El mdéduls inicial (resistencia al estiramiento inicial) de las fibras
pcliestéricas de ""Dacron” es alto en comparacién con el de la mayoria
de las ifibras textiles. Puede, sin embargo, ser maodificado aprecia-
blemente por condiciones de proceseo o pretratamientos tales como
tratamiento de encogimiento el cual reducird el médulo, o un tra-
tamiento de estiramiento con calor el cual aumentard el médulo.

En general, las libras "Dacron’ de gran tenacidad tienen una
resistencia al estiramiento mayor que las fibras de tenacidad regular.
Para hilos de tipe 55 y 56 una fuerza o carga de aproximadamente
1 gramo por denier se requiere para estirar los hilos 1%.
un poco mayor es requerida para los hilos tipo 51. La resisiencia «l
estiramienio del haz de {ilamentos (Ttow’) tipo 54, del cual se ob-
tiene la fibra corta y el cual es aflojadeo durante su manulactura, es

solamente aproximadamente como la mitad de los hilos de filamento
continuo.

Una carga

Como sucede con otras fibras, la resistencia al estiramientioc del
"Dacron’” es mds bdaja a elevadas temperaturas gue a temperatura
ambiente, pero contrariamente a la mayoria de las fibras, no es afec-

tada apreciablemente por condiciones de humedad o humedad
relativa.

Alguna informacién sobre el médulo y otras caracteristicas fuerza
aplicada-estiramiento de las tibras de “"Dacron’” a 72% de humedad

relativa y 24°C. puede ser obtenida de las siguientes curvas de

fuerza aplicada vs. estiramiento. Aunque las curvas estén héchas

para hilos de tipo 51 ¥ 55 solamente, el hile tipo 58 iiene aproxima-
damente las mismas caracteristicas de fuerza aplicada-estiramiento
que el hilo tipo 55. El desempeifio de fuerza aplicada vs. estiramiento
de las libras tipo 54 seria algo parecide que el del hilo tipo 55 her-
vido. La informacién para preparar estas curvas fue obtenida con
un probador Instron a un promedio de 10% de extensidn por minuto

usando muestras experimentales de hilo. No hay informacién pro-
medio. .

— A5 —
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- CURVAS FUERZA vs. ESTIRAMIENTO

Hilos de f{ilamento continuo de cero torsién de tubos de embarcque,
con torsién de 3 vueltas por pulg. aiadida después de su remocidn
de los tubos.

1. Hilo 220-50-T.51 Probcdc inmediatamente después de torcido.

2.. ,, 250D-50-T.55 .

+

3. ., 220-50-T.51 Hervxdo por 1 hora (100°C) seccdo v condicio-
nado antes de ser probado.

4. -,, 220-50-T.55 Hervido por 1 hora (100°C.) secado y condicio-
nade cntes de ser probado. .

PR6PIEDADES DE RECUPERACIO‘I.

- La fibra poliestérica 'Dacron’ tiene buenas propiedades de re-
cuperacién como ha sido evidenciado por la informacién del labora-
- torio sobre recuperacién del estirado, v pbr la habilidad de las pren-
das vy telas estabilizadas hechas de esta. fibra para.retornar a. su
forma original después de sufrir distorsién y para. recupemxse del
arrugamiento. .

——l 8 —



Los tipos de- distorsidn o deformacién con que se encuentran las
telas y fibras en el uso son: estiramiento, compresién, doblamiento,
cortamiento y varias combinaciones de estos. En el laboratorio el
tipo de recuperacién usualmente medida sobre las fibras, es la recu-
peracidén a la deformacidn por estiramiento.

Recuperacién al estiramiento,

Algunas medidas de laboratorio de recuperacién al estircmiento
de varias muestras experimentales de hilo de filamento continuo de
“Dacron’ con bajas y altas elongacicnes al punto de rotura estdn
listadas en las siguientes tablas:

Las muestras de hilo fueron sometidas a un promedio de 10%
de extensién por minuto, mantenidas asi 30 segundos, y entonces
eliminada la carga para permitir la recuperacién a un promedio
de 10% por minuto. Lo recuperacién fue medida inmediatamente

después de la completa eliminacién de la carga o fuerza. (Condi-
cicnes: 60% humedad relativa; 21°C.)
T ién de R » id Trabajo de Recuporacién
al Estiramiento. al Estiramiento.
Hilo de Hilode Hilo de ' Hilo de
baja elon- alta elon- baja elon- alta elon-
%. Estira- gacién. % de gacién. % de gacién % de gacién. 9 de
miento. recuperacién. recuperacién, recuperacién recuperacién.
1 100 99 82 85
3 82 82 49 47
5 69 62 35 26

Muestras de hilo sometidas al esfuerzo répidamente y la carga
o fuerza eliminada inmediatcamente después que los estiramientos
listados fueron obtenidos. Recuperacién medida 60 segundos des-
pués de la elimincacidn de la fuerza o carga. (Condiciones: 65 % hu-

medad relativa; 24°C.)
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Tensién de Recuperacidn al Estiramiento.

. B . Hiio_de baja elongacién, Hilo de alta elongacidn.
o Estiramiento. % de recuperacién. %% de recupera;ién. :
2 : ' 100 97
4 100. 90
8 a0 80

Muestras de hilo probadas en un probador de tensidén electrd-
nico usando un promedio de extensién de 1% por minuto. Muestras
maomtenidas en posicién de estiramiento por 30 segundos y entonces
eliminada la carga para permitir la recuperacién, a un promedio
de 1% por minuto.

Trabajo de Hecuporcgién al Estiramiento.

Hilo de
Hilo de baja elongacién. alta elongacidén.
%% Estira- 609 H.R.21°C. = Mojado. 21°C. 60% H.R. 21°C.
miento. . 6 recuperacidn. . %o recuperacién %% recuperacién.
‘0.5 92 92 - 97
1 ' 71 79 85
2 60 : 60 - 54
‘5 64 — 32
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RECUPERACION DE HUMEDAD.,

La recuperacién de humedad de la fibra poliestérica. “"Dacron’
a cualquier humedad relativa, es considerablemente menor que la
de la movoria de otras fibras textiles.

La siguiente tabla lista recu-
perccién de humedad para varias fibras textiles ,a una humedad

relativa de 65% vy temperatura ambiente.

Recuperacién a 65%,

Fibra. de Humodad Relativa.
Lanmot ... e e e e 16 %.
Raydn vViISCOSA . ...ttt it i i e 13%
Seda o algoddn mercerizado ......... 1%
Algeddén v linoe ... ... o 8%
Acetato . ... ... 6%
Nylon ................... P . 4%
COrIon L e e 1-2%
“Dacron’ L e e 0.4%

A 100% de humedad relativa la recuperacién de humedad del
“Dacron’” es de 0.6 a 0.8%.

El "Dacron’ tiene una. estabilidad di-
mensional excepcional bajo cambios extremos en humedad relativa.

En una prueba, muestras de hilo preencogido fueron sometidas a
humedades de 0 a 100% v las mediciones de la longitud fueron
hechas después de que el equilibrio fue establecido a cada humedad.
El large de. las muestras fue solamente 0.1% mayor « 100% de
numedad relativa que a 0%. Las mediciones de langitud a otres
humedades, cayeron dentro de estos limites. : :
Aparentemmente, la baja recuperacién de humedad del “"Dacron’’
en comparacién del raydén, seda o algoddn, hace a las fibras de
“Dacron’ mdés susceptibles a la electricidad estdatica. Por lo tanto,
durante el procesado del "Dacron’ es usualmente caconsejable man-
tener la humedad relativa en los almacenes v sitios en que se pro-

cesa. lar fibra, o un nivel lo mdés alto pasible dentro de los Iimites de
un buen desempeno.



ENCOGIMIENTO. - ' -

. Alguna informacién sobre el encogimiento de hilos de produc-
cién experimental de “'Dacron’, a continuacién:

Porciento de encogimiento en
agua  hirviente (100°C.) por

Tipo de fibra. 1 hora. Cero tozeién.
Hilo de filamento continuo Tipo 56 12%
Hilo de filamento continuc Tipo 55 14%
Hilo: de fildmento continuo Tipo 51 13%
(Tomados de bobinas o tubos de em-

barque.)

Tratamientos posteriores de estas fibras en agua caliente daré&n
por resultado un encogimiento adicional muy pequefio. Sin embargo,
puede ocurrir un encogimiento adiciondal muy considerable de la
fibra hervida, si se somete o un tratamiento a mayores o mdéas altas
temperaturas, tal como fijacién por calor, o planchado, o cun a tem-
percturas mds bajas en presencia de un agente que hinche la fibra.

Cuando se hacen determinaciones de encogimiento de un hilo
de filamento continuo tomade de una bobina o tubo de embarque,
es importante hacer la medicién de la’ longitud inicial inmediata-
mente (dentro de 5 minutos) después de ser removido de la bobina.
Cualquier expansién o aflojamiento (encogimiento) que ocurra des-
pués de la remocién del hilo de la bobina y antes de la medicidn
de la longitud inicial, reducir& el subsecuente encogimiento del hilo.

Es evidente, por lo arriba expuesto, que muestras de hilo de
filamento continuc tomadas en varios pasos de proceso, ordinaria-
mente deben encoger menos durante cualquier tratamiento especi-
fico de encogimiento, que el hilo original tomado directamente del
tubo de embarque. Por ejemplo, un hilo torcido, de torsién fijada vy
enconado, debe encoger menos en agua hirviente gue el mismo hilo
sin ser sometido a estas condiciones de proceso.

En la mayoria de los casos es importante (el encogimiento) para
producir telas de "Dacron’ que no encogen durante el uso normal.
Para telas hechas de hilo de filamento continuo, éste es usualmente
establecido o logrado por fijacién térmica de la tela a altas tempera-
turas (usualmente arriba de 190°C.). Ordinariamente no puede lo-
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grarse o establecerse por un itratamiento con agua caliente,. ¢ uesto

que a diferencia de otras fibras, el "Dacron’” encogerd més cuando
es sometido a temperaturas ncrmales de planchado (aproximada-
menta 128°C. para telas hechas de hilos de filamento continuo) que

lo que encoge en agua caliente.

INFLAMABILIDAD.

Nuestros experimentos y la experiencia han mostrade que la
inflamabilidad de la fibra poliestérica “'Dacron’ limpia, sin tefiir vy
libre de acabados, v del “Dacron” tefiido y acabado con materiales
seleccionados adecuadamente, es muy baja y altamente satisfactoric
para practicamente todos los usos textiles. El “Dacron” fundird o
una temperatura de apreximadamente 249°C si una llama- es apli+
cada. Sin ernbargo, tan pronto como la flama es retirada, la materia
fundida se desprende usualmente’ de la fibra o tela y se endurece,
con una tendencia muy pequeha para posterxor propdgamén de la

llama.

Si aceites, acabados, pigmentos, colorantes 1 otros materiales
estdn presentes en la fibra, hay siempre la posibilidad de que la
tela tratada resultante aguante o mantenga la combustién debido a
su presencia. Es también posible que cantidades considerables de
meateriales sélidos no inflamables, aun materiales que son retardan-
tes del fuego para otras fibras, puedan causar propagacién de una
Hama por aumento de la viscosidad de las particulas fundidas o de
otra maneraqa, evitando la separacidén del polimero fundido de la tela.
Como una ilustracién de este principio, se ha encontrade que una
tela combinada de ""Dacron’ y Fiberglas ({fibra de vidrio) puede arder
cucndo se gquema, aungue ni el "Dacron’” ni el Fiberglas, pueden
mantener la combustién cuando estd&n solos.

En vista de las varias variables arriba mencionadas es siempre
aconsejable realizar pruebas de inflamabiiidad para-cada producto

de "Dacron” en particular,



RESISTENCIA A INSECTOS Y MICROORGANISMOS.

Pruebas limitadas indican que la fibra poliestérica "Dacron” tiene
excelente resistencia « insectos ¥y microorganismos. Algunos insectos
pueden vivir en una tela hecha de “"Dacron’ si se encuentran entre
los pliegues formados por la misma, pero no se conoce atin el caso
en dute un insecto obtenga un nutrimento derivade de la fibra misma.

Mohos, hongos, etc., pueden ser inducidos o crecer socbre '‘Dacron’’
por aplicacién de material nutritivo adecuado, pero tal crecimiento
causa pequenia o ninguna pérdida en la resistencia o fuerza de las
fibras. El uso de ciertos acabados sobre el "Dacron’ podria inducir
o sustentar el crecimiente de microorgunismos sobre el acabado.

PROPIEDADES TOXICOLOGICAS.

Lo fibra poliestérica ""Dacron’ es fisiolégicamente inerte. Pruebas
toxicelégicas han revelado que no es venenosa, ni tiene otrcs efectos
dafiinos cuandoe es usado internamente. Aplicado externamente, no.
hay evidencias de irritacidn o reaccidén de la piel.

Como sucede con todas las {ibras, la adicidén de otros materiales.
a las fibras o telas de ''Dacron’” debe ser considerade individual-

mente, ¥ el material teflide o acabado debera ser verificado contra

dermatitis ¥ reccciones toxicoldgicas.
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CLASES DE COLORANTES APLICABLES.

Para la tintura de la fibra poliestérica “‘Dacron’ se recomiendan
dos clases de colorantes, a, saber:

1l.——Colorantes de dispersién
2.—Colorantes desarrollados (azoicos)

Aunque se han hecho trabajos considerables respecto a la apli-
cacidén de los colorantes tina al “"Dacron”, actualmente su aplicacidn
a esta fibra no se ha adoptado extensamente. Los colorantes de
dispersién y los desarrollados proporcionan propiedades de solidez
en general satisiactorias, que en muchos casos son idénticas a las
de los colorantes tina sobre las fibras celulésicas.

Debido o que la velocidad de absorcidn del colorante scbre el
"Dacron’’ es casi siempre muy baja en condiciones normales de tin-
tura para dar resultadces satisfactorios en {dbrica, es necesario emplear
procedimientos de tintura especiales para aumentar la velocidad de
absorcién del colorante. Los tres métodos que se emplean para al-
canzar esto son: tintura o temperaturas elevadas (a presién), tintura
con vehiculo vy tintura por el métode Thermosol.

Colorantes de dispersién.

La afinidad del “'Dacron’ por los colorantes de dispersidn es
similar vy en algunos casos mavor que la que tienen el nylon vy el
acetato por estos colorantes; sin embargo, la velocidad de tefiido del
“Dacron’’ es muy lenta para qu= pueda efectuarse Ja tintura en las
condiciones normales para el nylon vy el acetato. Se puede cbtener
una gama completa de matices con combinaciones seleccionadas
de colorantes de dispersiéon.

Si los colcrantes de dispersidon se aplican debidamente al
“Dacron’’ exhiben buena solidez al lavado y al frote. La solidez a
la luz es también de buena a excelente con los colorantes seleccio-
nados; sin embargo, esta propiedad varia con les colorantes indivi-
duales que se usen y es afectada perjudicialmente por algunos de
los vehiculos si se dejan en la fibra después de la tintura. Los pro-
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cedimientos con vehiculo, a presién y Thermossl dan una penetracién

mayor del colorante en la fibra en comparacién a los métodos comu-
nes de tintura y, por lo tanto, las tinturas tienen mejores propiedades
de solidez.

Los colorantes de dispersidn aplicados al “'Dacron’ son suscepti-
bles a la sublimacién, esto es, la destilacién del colorante de la fibra
por el calor. Durante las operaciones como el planchado y termo-
fijado, es posible eliminar parte del colorante en el "Dacron’’ vy, como
resultado, habrd un cambio de matiz. Las fibras sin tehir que pueda
haber en un. tejido con frecuencia son manchadas por el colorante
vaporizado. Los cobrantes varian extensamente en cuanto a su
solidez a la sublimacién vy el grado en que se efectiia la sublima-
cién depende tanto de la temperatura comeo del tiempo de exposicién.

Colorantes desarrollados (azoicos).

Con los colorantes azoicos se obtienen sobre la fibra poliestérica
“Dacron’’ buenos matices de negro, azul marino y algunos otros.
Estos colorantes producen matices de buena solidez en general a un
costo considerablemente inferior que el de los colorantes para tintura
directa. El equipo para teflir a temperaturas elevadas (a presién) se
puede usar para aplicar la base y el naftol simulidneamente. Si no
se dispone de esta close de equipo, la base se aplica con un vehiculo
v el naito_l se aplica en un bafio subsiguiente.

El Negro Diazo “ACETAMINE” 3B no produce un negro sobre
“Dacron’’, pero si da un matiz de azul marino de buenas propieda-
des de solidez.
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TABLA No. 5

Colorantes de dispersién para el “"Dacron’’.
(La x indica las propiedades mds sobresalientes). .
Solidez a Solidexz ala Subida Iguagla-~

laluzx sublimacién de color cién
Amarillo "Latyl”* YL ('Latyl”
Yellow "YL) X X . X
Amarillo "Latyl” 3G ("Latyl” ’
Yellow 3G) X X X X

Amarillo S&lido “CELAN-

- THRENE” GL ("Celanthre- .
ne” Fast Yellow GL) X - - : . 4

Amarillo Sélido "ACETAMI-
NE” 4RL (" Acetamine’” Fast
Yellow 4RL) X X

Amarillo "ACETAMINE” CG
("'Acetamine’” Yellow CG)

Amarillo "ACETAMINE"” N
("Acetamine’” Yellow N) X

Anaranjado “ACETAMINE"” :
GR ("Acetamine” Oran-
ge GR) )

Anaranjado ‘'Latyl” 3R ("'La-
tyl” Orange 3R)

Cereza "Latyl” B ("Latyl”
Cerise B)

Rcjo "Latyl” B ("'Latyl’” Red B)

Rosa Sdélido "CELANTHRENE”
3B ("Celanthrene” Fast
Pink 3B)

Escarlata "ACETAMINE” B
(‘*Acetamine’ Scarlet B)
Rubina "ACETAMINE” B
(" Acetamine’” Rubine B)
Vicleta “‘Latyl”” 2R ('Latyl”

Viclet 2R) ’ X
Viocleta "Latyl’” BN (“'Latyl”

Violet BN) X
Azul "Latyl” RB ("Latyl” Blue

RB)

»
b
X

b
X

~
ks
XXX

g
<
ekl

Y R VIR VI VR
KoM X XX
5
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Solidez a Solidez a la Subide Iguclia-

laluz sublimacién de color cién

Zizul "Latyl” FL (ULatyl” Blue

FL) . X X . X X
Azul Brillante "Latyl” 2G (C"La- '

tyl” Brilliant Blue 2G) X X X
Azul Brillante "Latyl” BG

("Latyl” Brilliant Blue BG) P X X X
Azul “Latyl” 4R (CLatyl” Blue

4R) X X X

Los demds colorantes de dispersidén desarrollados v diazotables
en la lista siguiente se aplican a altas temperaturas en combinacién
con el Negro Diazo “"Latyl” B para matizar o por si solos. El anaran-
jado Acetamine’” GR produce matices de marrdn cuando se diazotan
en presencia del Desarrollador "Acetamine’” AD Exira.

TABLA No. 6

Colorantes desarrollados (Azoicos) para el "Dacron’:
(La X indica las propiedades mds sobresalientes)

Solidez a Solidez ala  Subida Xgu_clu-

Iz lux sublimacién de color cién
Anaranjado Acetamine” GR

("Acetamine’”’ Orange GR) X X X X

“"Naphthanil”’* Du Pont para )
el Rojo G (Du Pont Naph- .
thanil” Red G Base) . X X X

"Naphthanil’”” Du Pont para el
Rojo 3G (Du Pont "Naphtha-
nil’” Red 3G Base)

Negro Diazo Acetamine”
3B ("Acetamine” Diazo .
Black 3B) X X : X X

Negro Diazo "'Acetamine” RB
(" Acetamine’” Diazo Blanck

“
%
%

RB) X X "X X
Negro Diaze '‘Latyl’'™ B .
("Latyl” Diazo Black B) X X X . X

* Marca regisirada de Du Pont
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METODOS DE TINTURA

Los métodos de tintura que se emplean actualmente para la fi-
bra poliesiérica Dacron” caen dentro de las cuatro amplias clasifi~
caciones « continuacidn: ’

1 —Tinlura acusa normal.

2—Tintura acuosa a temperaturas elevadas (a presidn)
3.—Tintura acucsa con vehiculo.

4.—Tintura Thermosol.

La tintura acuosa a la ebullicidn sin coadyuvantes puede em-
plearse para obtener matices claros sobre el "Dacron”. Sin embar-
go, considerando la poca absorcidén de la fibra bajo condiciones nor-
males de tintura, es necesario emplear oiras técnicas especiales para
obtener matices medios y oscuros. :

Con la ayuda de un vehiculo, la cantidad de ccloromte cue ab-
sorbe la fibra es casi dos veces la que absorberia sin el coadyuvan-
te, mientras que a 121°C (« presién) la absorcién es atn mayor. Ade-
md&s, en equipo de tefir o presién la transferencia del colorante au-
menta. Tedas estas caracteristicas se ilustran en la Tabla No. 7.

Otra venigja de la tintura con vehiculo ¢ « presién es la maycr
penetracién en los {ilamentos individuales de la {ibra. Esto se con-
sidera muy importanie porque con los cclorantes de dispersidén apli--
cades al "Dacren’ la penetracién: completa por lo general resulta
en una mayor solidez al lavado, al frote v o la sublimacién que la
de tenidos similares pero no bien penetrados.
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Tintura normal. o

Los procedimientos de tintura normal sélo se prestan para obte-
nes matices claros sobre el "Dacren”. Cuando se emplecm estas téc-
nicas, la temperatura de tefiido debe estar lo mds cerca posxble a
la ebullicién, porgque a grados inferiores disminuird apraciablemen-
te la velccidad de absorcién. Hay que probar siempre la solidez'a
los tratamientos htmedos porque aun en les matices claros puede
ser deficiente.

Tintura e presién.

Para obtener una buena tintura a presidén, el equipo debe tener
capacidad para mantener la temperatura a 121°C o mé&s. Los equipos
de tefiir bobinas y material en rama. dan buenos resultados para es-
te trabajo. En el diagrama siguiente indicamos los cambios de
orden menor que hay que hacer a estos equipos para la tintura
a presién. En la mdguina que dames de ejemplo, Ies ccmbxos que
hubo que hacer fueron la adicidén de una va&lvula de seguridad Y.
un mandmetro indicador de la presién en la caldera. Muchas m&-
qguinas de tintura en gran escala lienen una rama de vapor abieriqa,
¥ en éstas es necesdario instalar un serpentin cerrado o una camisa
de vapor alrededor de ‘la caldera. Las.operaciones se hardn mdas
rapidas si se equipa la mdquina con circulacién de agua: fria en
la camisa de agua durante el pericdo de enfriamiento. Puede ser
conveniente un tanque de expansidén en. el sistema a presidén, con
lo que se facilitard la adicidén de colorantes vy el ajuste del volummen
del baiio.

Cualqguier cambic que se requiera hacer para adaptar la m&-
quina de licor circulante para el tefiido a 121°C debe consuliarse
primero con el fabricante del equipo o con un ingeniero competente.

>
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RESULTADOS DE LA TINTURA DEL “"DACRON” POR DIFERENTES METODOS
TABLANGOG. 7

Colorantes empleados
Vol. del Bafio en Proporcién 20:1 Gramoz de colorante absorbidos %, de Colorante
por 100 gramos de .“*Dacron®’

(29, de colorante sobre el pese de la tibra)

1 Hora 96-98°C 1 Hora 121°C 1 Hora 96-98°C

Si Acid: hie » ieid . . .

Vo)x!‘cr:ﬂo Bo:m:lco‘ OWA:‘: v Ve?:‘ll;ulo Bot:f:il:o' cié!’:wl‘

Amarillo “Latyl' YL (“Latyl” Yellow YL) 0.78 - 1.80 1.88 1.78 40 50

Amcrillo “Latyl”’ 3G. ("Latyl” Yellow 3G) —_ — 1.83 1.95 — —

Amarillo Sélida Celanthrene’” GL 0.68 1.25 1.05 1.78 100 100
('‘Celanthrene’” Fast Yellow GL)

1.40 1.82 1.0 1.85 10 10

Amarillo Sélido "Acetamine’” 4RL

("Acetamine” Fast Yellow 4RL)
Amarillo “Acetamine” CG 1.20 1.78 1.80 1.74 80 45
(*Acetamine’’ Yellow CQG&G)
Amarillo "Acetamine’” N (“Acetamine’” Yellow N) 0.79 1.68 1.65 1.72 80 70
Anaranjado "'Latyl” 3R ("'Latyl” Orange 3R) —_ —_— 1.42 1.87 —_ —
Cereza “'Latyl” B (“'Latyl” Cerise B) 1.50 2.00 2.00 1.95 75 50
Rojo "Latyl” B ("Latyl” Red B) 1.23 1.75 -1.90 2.00 40 40
Rojo "'Celanthrene’” 3BN ('Celanthrene’”” Red 3BN) 1.29 .. 1.96 1.95 1.93 75 50
Rosa Sélido “'Celanthrene’' 3B .58 1.32 1.01 1.25 75 .. 25
("Celanthrene” Fast Pink 3B) 1.66 1.66 1.95 45 40
Escarlata “'Acetamine’” B (“Acetamine” Scarlet B) 1.06
Rubina 'Acetamine’” B (‘Acetamine’ Rubine B) 1.20 1.98 1.97 1.92 25 20
Vicleta "Latyl” 2R (‘'Latyl” Vioclet 2R) 0.79 1.75 1.46 2.00 20 10
Violeta "Latyl” BN (“Latyl” Violet BN) — —_— 1.83 1.0 — —_—
Azul “"Latyl” RB ("Latyl” Blue RB) —_ — 1.31 1.58 —_ p—
Azul "Latyl” FL (“Latyl” Blue FL) — — 1.64 1.76 — —
Azul Brillamte "Latyl” 2G (U'Latyl” Brilliont Blue 2G) 0.586 1.20 0.99 1.33 15 15
zul Brillante "Latyl” BG —_ —_ 1.58 1.78 — —_
("Latyl” Brilliamt Blue BG)
(1) Analisi pectrofot étrico. . X {(3) 3 g/} acidificade a un pH de 5. k
(2) Clasiticacién visual 20 g/1. ) S (4) Si se mantiene el pH bajo ‘4. lx descomposicién



de la fibra)

Yellow YL)
Yellow 3G)

cetamine’ Yellow N)
vl Orange 3R)
ianthrene’” Red 3BN)
3B)

cetamine’’ Scarlet B)
tamine’ Rubine B)

tyl” Brilliant Blue 2G)
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EL “DACRON” POR DIFERENTES METODOS

TABLANG.

Gramos de colorante absorbidos
por 100 gramos de “Dacron®?

1
Sin
Vehicule

0.78

0.68
1.40
1.20

0.79
1.50
1.23
-1.29
0.58

1.06
1.20
0.79

Hora 86-88°C

Acldo
Beonzoico®

1.80
1.25
1.82
1.78
1.68

2.00

“Dowicide
As

1.58

1 Hora 121°C

Sin
Vehiculo

1.78
1.95
1.78

1.85

1.74

2.00
1.93
1.26
1.95

1.92
2.00
1.90
1.58
1.76
1.33
1.78

% de Colorante transferido Estabilidad del
colorante

1 Hora 96-98°C

Acida
Benzoico®

40
100
10

80

(3) 3 g/1 acidificado « un pH de 5.5.

(4) Si se mantiene el pH bajo 4. la

“Dowi-
cido A*

S0
100
10

45

1Hora 2 Horaa 121°C
121°C

S, % de Colo-
Vehiculo rante no Des-
compuesto

100 98

— 97
100, 84

40 97

80 100

80 82

—_— 97
100 100

80 83

S0 96

75 100

45 a0

90 92

S0 100

— 98

— 96 .

—_— 92

40 86+

-— 75¢

descomposicién a 1217C es insignificante.
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. Hay varias clases de mdéquinas que se han desarrollado espe—
cialmente para la tintura a presién de tejides. Entre otras mencio-
naremos el Barotor?, la mdaguina de tefiir enjulios ¥y el jigger a pre-
siébn. En el Barotor los tejidos se tifien a lo ancho sin tensidén y se
presta para casi todas las telas. En la mdguina de tenir enjulios la
tela se enrolla abieria a lo ancho en nuclecs perforadcs y princi-
palmente se emplean para ilejidos de tricot, marquisetas y otros te-
jidos similares de construccidn lo suficientemente abierta que permi-
ta el flujo del baSo a través de muchas capas de tejido. El jigger
de presién se pcrecc <l jigger regular y los tejidos se tiien a lo
ancho ccon tensién. Los tejidos que normalmente se tifien en jigger
probablemente se pueden también tefir en un jigger a presién con
mejor intensidad del color y la operacién tomard& menos tiempo. )

Colorantes de dispersién.

A continuacién se da un ciclo de tintura a temperaturas elevadas
tipico para los tejidos de “'Dacron’”. Todes los porcentajes  estdn

calculados o base del peso de tejido:

(2) Decsarrollado por la Compaiiia Du Pont.
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1.—Se descruda el material por 15 minutos «a 82°C con 2.0% de
agente tenscactivo “"Duponol” RA u oiro detergente sintético.

2.—A un bafic nuevo a 54°C se agrega 0,25 g/l de agente ten-
soactivo "Alkanol”’® HC o de "Energetic’’. El colorante de dispersién
que ha side empastado con Compuesto No. 8-S o con suavizante
“"Avitone”® T y pasado por un molino, se agrega después. La adi-
cién de 1 6 2% de &cido acético al 56% provee mejor agotamiento
y estabilidad del colorante. Se hace circular el bafio por 5 minutos
a 54°C y después se eleva a 100°C en un término de 30 minutos.

3.—En esta etapa se cierra la méaquina v se eleva la temperatura
a 121°C y se contintia la tintura a esa temperatura por lo menos
12 horas. Es muy importante mantener el pH por debajo de 5,5.

4.—Después de la tintura, se enfria el banoc por debajo de 100°C
para hacer bajar la presién antes de vaciar el bafo.

5.—Después de enjuagar, se descruda el tejido por 20 minutos
a 82°C con 2.0% de "'Duponol” RA. En caso de matices oscuros,
comeoe los azules marinos y negres, la adicién de 0.5 g/l de sosa
c&ustica, 0.5 g/1 de hidrosulfito Conc. Du pont o 0.5 g/l de agente
textil Producto BCO Du Pont en el baho de descrudado quitar& el
coleorante superficial y mejorard la solidez al frote considerablemente.

6.—Extraer (centrifugar) y secar.

Colorantes desarrollados.

Los cclorantes desarrollades (azoicos) se aplican ol "Dacron” en
equipo de presién. Un procedimiento para aplicar el Negro Diazo
“"Latyl”” B a 121°C es el siguiente (ecste procedimiento se aplica igual-
mente a otros colcrantes azoicos):

1.—Se descruda el “"Dacron’, si es necesario,

2.—El naltolato se prepara en un recipiente aparte, empastando
3.0% de "Naphthanil” A-2 con una cantidad igual de alcohol me-
tilico hasta que la pasta se deslié bien. La sosa caustica (sol. al
25%) se agrega en pequeiias cantidades y se remueve bien hasta
hacer la siguiente adicidén v hasta que se obtiene una solucién pardo
oscuro clara del naftolato. Se deben evitar las cantidades excesivas

(3) Marca registrada de Du Pont
-t4) Marca dec Armour &Co.
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de sosa chustica (aprox. 14 de la cantidad de A-2 es suficiente). Se

mezcla el naftolato bien y se deja reposar por 5 minutos antes de
agregarle aguc ifria. Es indispensable gque todo el

Naphthanil” A2
se convierta en naftolato scluble.

3.—Se prepara un bafo frioc con 5.0% de Compuestio No. 8-S.
Se agrega al naftolato vy se hace la tintura en irfc por 5 minutos. Se

agrega el dcido acético para ajustar el pH entre 6.0 v 6.5 pcxrcx pre-
cipitar el naftol en forma muy fina y coloidal.

4.—Se agrega 5.0% de Negro Diazo “"Latyl” B ya empastado con
2.0% de Compuesto No. 8-S v se dispersa en agua caliente. Se
eleva la temperatura a 121°C en 20 minutos y se mantiene ahi por
1 hora. (Cuando se tifien telas de filamento de "Dczcron". se aumen-

fcx el tiempo de tintura Y2 hora y se aumenta 0.5% la contidad de
"Naphthanil’”® A-2 Du Pcnt).

5.—Se vacia el bano y se enjuaga en agua caliente en flujo
continuo hasta que el agua salga clara.

6.—Se prepara un bafio nuevo a 32°C y se agrega 8.0% de
nitrito de sodio. Se hace circular de § a 10 minutos y después se
afiade 16% de d&cido sulftrico. Se eleva la temperatura en 45 mi-
nutos a 88°C y se trata en esta temperatura por 30 minutcs.

7.—En un bafo nuevo se descruda a 83°C por 20 minutos con
0.5 g/} de sosa cdustica, 0.5 g/l de Hidrosullito Conc. Du Pontt, vy
0.5 g/1 de Producto BCO.

Si se emplea el naitclato prepctrcdo comercialmente (Desarrolla-
dor “Latyl” B Solucidn), se sugiere el siguiente procedimiento:
1.—Fijar la temperatura del bano entre 32 vy 38°C con 2.5%

Compuesto No. 8-S, 1.0%

por 5 minutos.

de
de Sosa Cdustica ¥y se hace circular

2.—Agregar 20% de Desarrollador "Latyl” B Sclucién y hacer circu-
lar por 10 minutos.

3.—Acidular a un pH de 6.0 a 6.5 con d&cido acético y precipitar el
naftol en forma muy fina o coloidal.

Tintura :con vehiculo.

La velocidad de tintura del "Dacron’ a cierta temperatura puede
aumentarse anadiendo un vehiculo al bafio de tintura. El término
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vehicule” tal como se emplea aqui es cualquier sustancia que al
agregarla a un bano de tintura qumenta considerablemente el valor
tintéreo de la tintura final. Todos los vehiculos son aromdticos o
~mntienon un anillo aremdtico en su estructura. Se comprende que
estos cocadyuvantes resultan costoscs en las cantidades que se re-
quieren, especialmente los dcidos benzéico y salicilico, vy qgne en
algunos casos sean dificiles y peligrosos de manejar.

Para la tintura con vehiculo es conveniente por lo general te-
ner alguna clase de tapa para la mdguina. La finalidad de ésta
es eliminar en lo posible el ecscape de vapores, que cdsi siempre tie-
nen clores desagradables y con frecuencia scn téxicos, y al mismo
tiempo mantener la temperatura de tintura al mdximeo.

Orlo-féniliénol.

La sal sédica del orto-fenilfencl se vende bajo el nombre co-
mercial de "'Dowicide”® A. Este compuesto es muy soluble en agua
pero si se expone o los vapores Geides v aiin al anhidride carbénico
gue normalmente est& en el aire causa una conversidén gradual a
orto-fenilfenol likbre: El orto-fenilfenol libre tiene mala solubilidad
en agua a la temperatura ambiente vy cuando se introduce en el
bafic de tintura es casi imposible dispersarlo. El orto-fenilfenol libre
no disperso preducir& manchas en itodoes los sitios que se deposite
en el tejido. La mayor dificultad que se encontré por mucho tiempo
en el uso decl "Dewicide” A era ésta, ¥y por lo tanto, se sugiere agre-
gar un kilo de sosa c&ustica 100% (seca o en solucidén) por cada 20
kilos de "'Dowicide” A que se usen (se agrega directamente al
“Dowicide” A seco). Se aconseja ademds comprar el "Dowicide” A
en escamas en vez de pcoclvo porque en esta forma el producto ex-
pone mencs superiicie y su conversidén en orto-fenilfenocl al estado
libre durante ¢l almacenamiento serd menor. La adicién de 0.5 kg
de hidréxido amdénico concenirado o la mezcla anterior después de
haber disuclte la sal evitard la regeneracidén del ortcfenilfenol libre
por los vapores dcidos en la tintorerfa.

Para lcs matices medios y oscurcs se recomienda usar de 5.0
a 7.5 g/l de "Dowicide” A, y para los matices claros de 3.0 a 5.0
g/1. La cantidad de vehiculo que se recomienda es para un baifio

"(5)° Marca de Dow Chemical Co.
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en proporcién de 20:1 y deber& aumenicrse

si esta proporcién as
mfenor.

El coric-fonilisnol se obtiene por regeneracién de su sal sédica.
Esto se efecttia después que el "Dowicide” A ha tenido tiempo de
distribuirse uniformemente dentro del baho. Se afade lentamente
&cido acético diluido {a una concentracién no mdas de 10%) en la
proporcidn de 1 kilogramo de dcido acético 100% por cada 3.0 kilo-
gramos de ''Dowicide’” A vy 0.068 kilogramos de sosa cdustica antes
agregado por cada kilogrameo de "'Dowicide’” A. El pH debe pro-
barse en los lotes iniciales y ajustarlo con dcido acético para cque
esté entre 5.0-6.0. Esta cantidad de d&cido no deberd reguerir mds

ajustes en l¢ - lotzs o -bsiguientes, pero el prH debe comprobarse
en cada nue S5 tefiicdc

Se estdn empleanwo con bastantes buenos resultados las sales
de &cidos minerales fuertes y bases débiles en vez de &cido acético
para la regenercacidén del orto-fenilienol. Se ha encontrado que el
fosfato amdénico (en cantidad igual a la del “"Dowicide’” A) o el sul-
fato amdnico (60 % en proporcién al peso del "Dowicide” A) da una
regulacidén cqutomdtica satislactoria del pH vy evita el exceso de aci-
dulacién, siempre v cuando que el agua y el género se encuentren
ambos cerca del punto neutro antes de agregarles los coadyuvantes
quimicos. Cuando se emplea este sistema regulador en vez de &cido
acétice, antes de agregar el colorante se afiade el "Dowicide’” A al
bafo que contenga la sal reguladera. Finalmente se hace la adi-
cidén de 2.0% de &cido acético {a base de 100% ) después que el
bafioc haya alcamzado la ebullicidn para ayudar a agotar comple-
tamente los colorantes.

Dadeo que la eficacia del orto-fenilfenol depende de mantener
una buena dispersién hasta que el bafio estd casi a la ebullicidon,
se sugiere preparar el bafio con 2.0% de "Avitone’” T antes de agre-
garle el "Dowicide’” A disueltoc. Para obtener una buena igualacién
de los colorantes de dispersién sobre el "Dacron’ el “Alkanol” HC
v el “Energetic” dan buenos resultados. Un ciclo tipico de tmturor
con orto-fenilfenol de vehiculo es el siguiente:

1.—Se descruda el material por 20 minutos o 91-82°C con un de-
tergente sintético, como el agente tensoactivo “'Duponol” RA,
mds un &leali débil como el hidréxido aménico o el pircfosiato
. tetrasddico. Se enjuaga bien.
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2.—Se prepara un bafic a 49°C con 0.25 a 0.50 g/! de ‘“‘Alkancl”
HC o "Encrgetic” ¥ 2% de "Avitone” T. (&l "Alkanoi” HC v el
“Energetic’” dan buena igualccién; no obstante, en los matices
wscuius debe usarse “"Dupcnol” RA en vez de “Alkanol” HC o
“Energetic’’, ya que éstos son agentes retardadores al mismo
tiempo que igualadores.) i L

3.—Se cuela la solucidén de “'Dowicide’ A dentro del bafio lo md&s
pronto posible. Se trata el material por 10 minutos con la m&-
quina cerradc.

4.——Se agrega lentamente una solucién bxen dlluxda de dcido acé-
tico. (Otro método para regenerar el orto-fenilfenol libre es
agregar el dcido acético después que la temperatura ha subido
a 82°C. A esta temperatura el orto-fenilfenol libre es comple-
tamente soluble, por lo que hay menos posibilidades de que se
fermen manchas de vehiculo.)

S5.—Se empastan los colorantes de dispersién bien, con 2.0% de
Avitcne” T. Se agrega agua a 82°C md&s o mencs, para dis-
persar les colorantes empastados. No se expongan los coloran-
tes a chorres de vapor directo. Mientras mds agua se usa para
dispersar los colorantes, menor ser& la tendencia de los colo-
rantes a manchar el tejido.

6.—Se agregan los colorantes dispersados y se trata el mcttencrl por
10 minutos con la mdaaquina cerrada.

7.—Se eleva la temperatura o la ebullicién durante un periodo de
45 minuics. Se tifie por 1 hora antes de tomar muestras vy en
total por lo menos 2 horas para obtener el mdximo de pene-
tracién vy de solidez,

8.~—Se eniria el bafio con un enjuague de reboso. Se vacia el bafio
v se descrudan los géneros. El método de descrudado depen-
derda de la composicién del tejido y de la intensidad del matiz

que se tifha.

Acido benzdico y &cido salicilico.

Los dGcidos benzdico y salicilico se obtienen en forma de polvos
secos ¥ veolumincsos gue son dificiles de manejar. Si estos vehiculos
se agregan al bafio de tintura en forma de dcidos libres, hay que
diluirlos completamente antes de poner el tejido. La adicidén de un
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roco de agente tenscoctive “Alkancl” DWW Sclucién
mectar y a disolver el &cide.
En jos ticibajos de tintura en grande escala, se ha encontrado

préctico la instalacién de un tanque para disolver el &cido benzdico

----—-Jibre. Lo ideal es que dicho tanque tenga capacidad para todo el

bafio de tintura en la barca, que tenga serpentines calentadores que
puedan calentar el licor colorante hasta la ebullicidn vy que esté
en un cuarto separado o un nivel mdas elevado que el de las tinas de
tintura para que el dcide disuelto pueda ser alimentado por gra-
vedad a través de tubos hasta la maquina de tefir,

Otra forma de usar estos &cidos es en forma de su sal sédica.
Estas se pueden comprar ya listas o se pueden preparar del dcido
cen una cantidad equincormal de hidréxido s&dico. Se usa. un kilo-
gramo de hidréxido sédico (a base de sdélidos) por cada 3.05 kilo-
gramos de &cido benzdico o por cada 3.46 kilogramos de ¢cido sa-
licilico. El hidréxideo sédico se prepara en una solucidn al 25% vy
se echa sobre el &cido seco y va pesado, con suficiente agua para
hacer una buena solucién.

Advertencia: Al hacer la solucidén cdustica, Usese agua fria y tén-
gase mucho cuidado. Esta mezcla se transfiere después a la méaquina
de tehir. Si se agrega agua a los dcidos antes de neutralizarlos. los
&eidos no se humectan bien y quedardn flotando.

Para los matices medios y oscuros se recomiendan 20 g/1 de ve-
hiculo en forma de dcido libre; para los matices claros es comvin usar
5.0 g/l. Se ha nctado que hay un descenso en la penetracién del co-
lorante vy que las propiedades de solidez son inferiores cuando se
ha empleado menos de 20 g/l de dcido benzdico.

El &cido se regenera de su sal sédica después que el bafio de
tintura alcanza una temperatura de B82°C, vy se logra agregando
una cantidad equinormal de dcido sulfarico. Se emplea un kilogra-
mo de &cido sulfdrico (a base de 100% ) por cada 2.5 kilogramos de
dcido benzdéico o por cada 2.82 kilogramos de d&cido salicilico. La
razén de seguir un método tan minucioso para la adicién del ve-
hiculo es que si se deja que el vehiculo no disuelto (o sin dispersar)
entre en contacto con el tejido de "Dacron’’ se formard&n manchas
muy notables en el material tefiido debido a la concentracidén ele-
vada del coadyuvante en algunos sitics.

Se han obtenido bastantes buenos resultados en la recupera-
cidén del dcido benzdico bombeando el bafio de tintura a tancues
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donde ss enfria ¥ se deja que el dcido se cristalice lo mds posible’
vy vaciando luego el resto del bano. . .

La recuperacién tedrica es de 85%, pero en la prdctica sélo se
recobra un 70%. El dcido recuperado se descolora algeo con el uso
Y se va usando en matices cada vez mds oscuros.

Un ciclo de tintura tipico para los colorantes de dispersién so-
bre ''‘Dacron’’ empleando dcido benzdico o dcido salicilico de ve-
hiculo es el siguiente:

. 1.—Se descruda el material por 20 minutos entre 71 y 82°C con
un detergente sintético, como el agente tensoactivo ''Duponol” RA
mds un dlecali débil como el hidréxido amdnico o el pirofosiato te—
trasddico. Se enjuaga bien.

2. —Se prepara un bafio nuevo a 82°C y se agrega el vehiculo
como se aconseja en la seccién anterior.

3.—Después de distribuir bien el vehiculo por todo el material
v regenerarlo con dcido sulfarico, se agrega el colorante dxapergado
lentamente, mientiras el bafio est& todavia o 82°C.

4.—Se eleva la temperatura a la ebullicidn en un término de
20 a 30 minutos.

5.—8Se continia la tintura a la ebullicién por 2 horas por lo me-
nos. - Cuando se hacen adiciones de colorante la temperatura debe
bajarse, pero no a menos de 82°C, ya que el vehiculo empezard «
cristalizarse o una temperatura un poco por debajo de 82°C, y
producird manchas en el tejido.

6.—Después de hacer la tintura, el tejido:

a) Se enjuaga,

b) se descruda con un detergente sintético como el Duponol

RA, en presencia de hidréxido sédico o amdnico,
c) se vuelve a enjuagar,
d) se neutraliza una vez mds con hidréxido
a 93°C,
. e) se enjuaga una vez mds para quitar toda

sédico o amédnico

traza de vehiculo.

Vehiculo “Latyl” A.

El vehiculo “Latyl” A se distingue entre los demds vehiculos por-
que es un polvo seco, blanco, que es Idcil de empastar con agua
tibia. El producte empastado se agrega a la mdquina de tefir en
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cualquier etapa del ciclo de tintura sin peligro de producir mari-
chas en el tejido. Este vehiculo se puede emplear o cualquier pH
gque se desee; como es una sustancia neutra, no afecta el pH del
bafic de lintura. En equivo en cue se tifie en proporcidén Tfquido/gs-
nero de 15:1 a 40:1, se recomienda utilizar el vehicule. "Latyl” A en
cantidades de 5 g/l. En jiggers con una proporeidén peduehna de
liquido/género, se pueden emplear concentraciones mayores sin pe-
ligro de manchar el tejido. Este vehiculo se presta muy especialmente
para tintura de tejidos mixtos de “"Dacron”™, en patticular para las
mezclas de esta fibra con acetato y nylon.

Un  procedimiento tipico <on el vehiculo "Latyl” A es el si-
guiente:

l1—Se descruda el material por 20 minutos de 71 a 82°, con
un detergente sintético, como el agente tensoactive "Duponol” RA,
mdé&s un &leali débil como ‘el hidrdxido amdnico o el pirofosfate te-
trasédico. Se enjuaga bien.

2.—Se prepara un bafno nuevo entre 49-680°C y se agrega 5.0
g/l de vehiculo "Latyl” A empastado con agua caliente. Para los
matices claros y medios se agrega 025 & 0.50g/1 de “Alkemol” HC
o “Energetic”.

3.—Se empastan los colorantes de dispersién con el "Avitone®
T y se agregan al bafo.

4—Se eleva la temperatura «a la ebullicidn y se mantiene ohi
por lo menos 1l-l; hora. Cuanto mds elevada sea la temperatura
tanto mejor serd el tenido. La velocidad de tintura con el vehiculo
“Latyl” A se reduce rdapidamente a las temperaturas por debajo
de 96°C.

5.—Después de hacer la tintura, se descruda entre 60 y 71°C
con 1% de “"Duponol” RA para eliminar el vehiculo“cristalizado que
pueda haber quedado depositado en la superficie del tejido.

Bencenos clorados.

Los bencenos clorados, como el monoclorobencenc vy el triclo-
robenceno, se han estado empleando en la industria mayormente
para la tintura de tejidos mixtos de “'Dacron’” y "Acetato’.®

(6) Procedimiento protegido por la patente No. 2670263 que ha sido otorgada
a la General Dyestuffs Corp.
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Estos _vehiculos sin embargo, pueden ser peligrescs porque son
téxicos al ser inhalados. o <o~ ~bsorbidos por la piel. Por esta razén
hcxy que .manipularlos .con mucho cuidado. Si se emplea un ben-
ceno clorctdo, .es esencial que el equipo esté completamente cerrado
¥ bien ventilade para .evitar. concentraciones peligrosas de estos

vapores en la tintoreria.

Eliminacisn de los vehiculoa.

Es muy importante eliminar toda traza de vehicule del tejido
después de tefiido porque:

1. —Las propiedades de solidez, especialmente o la luz, seran
seriamente afectadas aiin por trazas de algunos de los vehiculos.

2—FEl usuario del género teifiido deberd ser protegxdo contrcx
todo riesgo potencial de dermatitis.

Para eliminar eficazmente el vehiculo al mayor grado posxble
se sugiere descrudar a la ebullicién y agregar sosa cdustica para
neutralizar los &cidos o cuerpos fendlicos. Asfi pues, al fin de la etapa
de tintura después que los géneros estdn enjuagados con agua ca-
liente, deberdn descrudarse con 2 & 10% (en proporcién al peso del
tojido) de sosa cdustica a 96-98°C. La gran mayoria de los colorantes
de dispersién son sdélidos a este descrudado.
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. Vehiculo
Onokénilfenol

("Dowicide” A)

Acido Benzdico
o Acdido Salicilico

Vehiculo “Latyl”
A

TABLA No. 8

COMPARACION DE VEHICULOS

Ventajas

Comparativamente no téxico. Propiedades de
igualacién bastante buenas. Favorece una
excelente subida de color. Bajo precie. Poco
vold&til a las temperaturas. de tenido.

Comparativamente no téxico. Excelentes pro-
piedcdes igualadoras. Los residuos afectan
muy poco la solidez a la luz.  Favorecen una
buena subida de color. Se eliminan fGcil-
menie del género tenido. Poco vol&til a las
temperaturas del bafio ‘de tefiido.

Compcranvcmente no téxico. chxl de mani-
pular—no requiere neutralizacién ni regene-
racién. No reduce la solidez a la Iluz

Permanece en estado sélido a todas las tem- |

peraturas de tefido. No mancha. Pré&ctica-
mente sin olor. Neutro, se puede usar a
cuclquier pH. ""No degrada las demcxs hbrcs
dque se mezclen.con el “Dacron”.

Desventajas

Dificil de eliminar del material tefiido. Cam.
tidades residuales afectcn perjudicialmente
la solidez o la luz. El contacto del Orto-fe-
nil fenol libre sin dispersar produce mczndhcxs
en los géneros.

manejar. No se pueden emplear en calt;é—
tines que contengan caucho. El confacto del
&cido libre gin disolver produce manchas en
los géneros.

Precio elevado. Voluminosos y diffciles de

Precio Elevado.




TABLA No. 9

COSTO DE LOS VEHICULOS
Veohiculo

Coste por Concentraciones Costo por 100
kilo Bugbridaa para  kilos de mctenul
{(PBroporcién del
baiio 20:1)
Orto-fenilfenot $ 0.92 58 g/t $ <24
("Dowicide’” A) )
Acido Benzdico .. 0.97 29,0 g/l .. 38.72
Acido Salicilico ., 0.90 20,0 g/l .. 36.08
Vehiculo “'Latyl” A .. 2.75 50 g/i . 27.28

Para la mezcla de "'Dacron’ y lana tedidas
crudado neutro para quitar el’ vehiculo.

La exposicidn del tejido a temperaturas entre 121 v 1€2°C por
un periodo relativamente largo (o 1 minute entre 190 v 285°C) des-
pués del secado ehmlnara Por sublimacién toda traza de vehiculo.
Este ttatdiniéento aumenta la solidez a la luz'del “Dacron’ eh un gradé
sorprendente, especialménte cuando se &mplea orto-fenilfenol &
v'el’i’iclf;l'o. Sin embargo, este tratamiento puede causar & sublim@r-
ciéts del colorante al mismo tiempo que el vehiculo, por lo que &
deberda tratar previdmente una pequéfia muestra del tejido tefiido
para determinar el grado de cambio de matiz que se efectiaa.

se sugie’r‘e un des-

Colorantex desarrollados (azdicos)
aplicados con vehiculo.

Mdftiz negro.

Un procedirmiento tipicd para la preparacidn de un matiz negro
es ‘el siguiente. Los poréentajes indic&dos se basan en el peso del
tejido.

1.—Se humecta el tejido mientras se va elevando la temperatura
del bafio a 49°C, vy se agrega 0,15 g/l de agente tensoactivo

“Duponol”’ RA. Después sé aiade ditectamente a la barca 5,0

g/l de "Dowicide’” A en ‘eScamas disuelto en agua caliente con

2.0% de “Avitone” T. Se agrega 5.0% de Negro Diazo “"Latyl” B

en dispersién con 2.0% ‘de Compuesto No. 8-S.

(7) Al 22 dé ‘Agosto de 1955,
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2.-~—-Se regenera el vehiculo de su sal sédica agregando dcido acé-
tice diluido. o

3.—Se eleva la temperatura del bafic o la ebullicién v se mantiene
ahi por 1-1% horas.

4.—Se rebosa el bafic y se enjuaga o fondo. Se trata el tejido en
un bafic nuevo con los tubos de vapor abiertos por 5 minutos
hasta que la temperatura llegue aproximadamente a 48°C,

5.——Se descruda el tejido por 15 minutos a 71°C con 0,5 g/l de sosa
cduslica y la misma cantidad de hidrosulito sédico y de agente
textil Producio BCO. Después se enjuaga bien.

6.—A un bafio nuevo se agrega 2.5% de Desarrollador 'Acetamine’
AD. Exira. Este bano debe estar ligeramente dcido (pH 6.5). Si
es necesario se usa &cide acético.

7.—Se eleva la temperatura a la ebullicién y se mantiene ahf por
una hora. Después se rebosa el bafio vy se vacia.

8.—Se agrega 10% de nitrito sédico g un bafio nuevo y se trata
por 5 minutos; después se afiade 20% de &cido sulftrico y se
eleva la temperatura a 88°C en un perfcdo de 45 minutecs, y se
tiene ahi por media hora. (La concentracién de nitrito v &cido
puede reducirse considerablemente en los tenidos que se efec-
iGan en equipo circulante cerrado). Es muy importante mantener
buena ventilacién.

9,—Se descruda la tela por 15 minutos a 93°C con 0,5 g/l de sosa
cdustica, hidrosulfito sé&dice y Preducto BCQO. Después se en-

juaga completamente.

Otros matices.

Aunque la gran mayoria de las bases "Naphthanil” de anaran-
jade, escarlaia, rcjo, etc. pueden aplicarse por el mismo procedi-
miento empleado para el matiz negro, a veces es preferible aplicar
estgs agminas al mismo tiempo que el desarrollador. En algunes
cases resulta veniagjoszo aplicar el descrrollador primero con el wve-
hicule y después gplicar la amina en un bafio nuevo. A diferencia
de las bases que se emplean para obtener los matices negros, las
bases para los anaranjadcs, escarlatas, rojos, etc. son compatibleg
con el Desarrollador " Acetagmine’” AD Extra cen presencia de orto-
fenilfencl ¥ no se precivitan.

Se obtienen matices de marrdn subido con muy buenas pro=
piedades de solidez aplicando el Anaranjado "“Acetamine” GR o
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mezclas de estos dos colorantes ccn crto-fenilfeneol. A écntinuacién
se enjuaga y luego se aplica una cantidad igual de Desarrollador
“Acetamine’” AD Extra. Después se diazota el tejido.

Las bases “"Naphthanil” requieren una proporcién de 1:1 de

base y de deswurrollador para que el matiz se desarrolle completa-

mente.

Tintura por e! métcdo Thermosol.

Les tejides, asi como la fibra cortada y el haz de filamentos de
“Dacren’’, han sido tefiidos por el método Thermosol. Este procedi-
miento consiste, en breve, en un operacién en la que los colorantes
de dispersién y/o los colorantes tina seleccionados se aplican a
la fibra en fulard y después se da un tratamiento térmico para
efectuar la penetracién del cclorante.  Este método de tintura d&
un buen rendimiento del colorante y propiedades de solidez sobre-
ha

salientes.
El siguiente. procedimiento, empleando la técnica Thermoso]
“"Dacron”’. .

dado los mejores resuliados scbre tejidos de

1.—Se da al tejideo un buen lavado a lo ancho en estado relajado
descruddndolo con "Dupenol” RA y pircfosfato tetrasédico (De-
be evitarse el usar jabén).

2—Se prepara un licor de impregnacién en {ulard con la siguiente

[érmula (los pesos o base de 100 kiles de agua): X

la canlidad requerida de colorante de dispersidén,

. 3 kilcs de CMC- Hercules Tipo 80 (baja viscosidad)*

15 a 20 kilos de "Cellosolve” ®.

Se calienta el agua a B0°C, se agrega el coloranie vy se remueve
hasta Obtener una buena dispersién. Se agrega la CMC lentamen-
te vy se remueve hasta que también esté dispersa; después se afiade
lentamente el "Cellosclve” o la mezcla y se agita por 30 minutos.’
Se cuela en un tamiz de malla 200 o se pasa por un molino coloi-
dal. La cantidad de CMC se puede reducir ligeramente segtn se
aumenta la cantidad de colorantes para los matices oscuros.

(8) Producto de la Hercules Powder Co., Wilmington, Del. EUA.
Marca registrada de Carbide & Carbor Ch..m.u.al; Co.

(§:)]
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4. —Se impregna en fulard el te)zdo enrollado v se seca en una se-
" cadora de lipo chimenea o '‘flue”. ‘Es conveniente que la ruta’
del fulard al secador sea lo mds dlrectcx posible para evitar que
el género pase por rodillos intermedios antes de estar seco.
5.—Se aplica el tratamiento térmico al tejido a 210°C por 1 mi-
nuto en una estufa de curar resinas con rodillos, por méguina
termecfijadora con rodillos calientes o cualquxer otra méquina ap-
ta para dar trctcmxento calientes, . -
8.—Se descruda con ‘'Duponol” RA a 77°C por 20 mxnutos para

quitar el exceso de colorante en la superficie del tejido vy la
CMC residual.

Hilos de efocto.

Si se desex emplear hilos de efecto en un tejido de 'Dacron”
purce, se sugiere usar los de rayén o de algodén. Estos hilos de
efecto se pueden dejar en blanco o tefiirse anteriormente con co-
lorantes a la tina; también hay hilados de rayé4n teiidos durunte
la hilatura. Los hilos de efecto ya tefiidos deben probarse para
determinar su solidez en .bafies que contengcn vehiculo antes de
ser incorporadcs en el tejido.

Tintura de mezcla de fibra cortada y filamentos de "“Dacron”.

Serfa de esperar, al comparar los alargamientos, que los hilados
de fibra coriada se tifieran con mdés intensidad que los de filamentos
de ‘"'Dacron’”. Sin embargo, no es asi y es el caso gque si se tifile un
tejido que contenga ambas foermas de hilados antes de que’ ninguno
de elles haya sido termofijado, el hilado de filamentio tefird con mds
intensidad que el de f{ibra cortada. No obstantie si se termofija el
tejido se puede obtener una buena tintura isocrémica.o un matiz
Gnico, tifiendo a Ia ebullicidn cen vehiculo o a presién a 121°C
sin vehiculo. .

. . /ﬁ
MEZCLAS CON LANA.

Para la tintura de la fibra poliestérica “"Dacron’ en tejidos mix-
tos de esta fibra y lana se emplean generalmente cclorantes de
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dispersién en presencia de un vehiculo. Para el componente de lana
se pueden emplear los colorantes dcidos de tefiido igudaladeo, de
tefiido neutro, al cromeo o premetalizados, dependiendo del matiz
que sg desee Y la solidez gue se requiera para la finalidad que ten-
dr& el tejido. o ‘

En lo siguiente lista indicamos les coloranies que se prefieren
para la tintura de la parte de "Dacron” en las mezclas con lano:

Amearillo “"Latyl” YL
Amarillo Sélido “Celanthrene’” GL
Amarillo Sdlido "Acetamine” 4RL
Amarillo “"Acetamine” N

Amarillo “Latyl” 3G

Cereza “Latyl” B

Rosa Sdélido '"Celanthrene’ 3B
Violeta "Latyl” BN

Vieleta “'Latyl” 2R

Azul “Latyl” FL

Azul Brillante “Latyl” 2G

-Azul Brillante “Latyl” BG

Azul "Latyl™ 4R

Para la itintura isocrédmica es preciso seleccionar colorantes para
el 'Dacron’” que manchen la lana en grado minimo.

A los tejidos mixtos de ""Dacron” ¥ lana no se les debe dar te-
fido cruzado para obklener matices jaspeados si el tejido va a re-
cibir mucho uso, como por ejemplo, para trajes de hombre. La lana,
por tener menos resistencia al frote, se desprenderd de la super-
ficie en que se le dé mds uso, dejando mayor porcentaje de "Da-
cron”, lo que cambiard el matiz del tejido en esos sitiocs. Este pro-
blema no se presenta, por supuesto, cuando el tejido mixto esi&

teniido isccrédmicamente,

Método de dos baiios:

El procedimiento cue sigue bosqueja un método de dos banos
para la tintura?de tejidos mixtos de ''Dacron” y lana. Todos los
porcentdjes se basan en el peso total del tejido que se tifie:

1.—Si se dispone de tiras de tela de "'Dacron’” pure y de lana pu-

‘ra, conviene coserlas al tejido.
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2, —Se descruda el tejido por 20 minutos a 71- 82°C con: un deter-

’ gente sintético, como el! agente tenscactivo Duponol“ RA, v
un &leali débil como el hidréxido aménico o pirciosiato tetra-
sodico. Se enjuaga bien.

3.—Se fija el bafio a 49°C con 1,0 g/l de Compuesto No. 8-S y
0,25 g/1 de “Alkanol” HC o "Energetic’™ disuello antes en agua
caliente. Puede que sed conveniente agregar pecquefnias can-
tidades de un, detergenie sintético. Para les mcuces oscuros
no se usa Alkanol’” HC o "Energetic”.

4. —Se empastan los celercmtes bien con 2.0% de Compuesio No.
8-S. Se agrega agua a 82°C para dispersar los golorantes em-
- pastados. No se deben exponer los colorantes a chorroa de
vapor directo. Mientras mds agua se emplee para dispersar
los ceolerantes, mencr tendencia habrd de les colorantes a man-
char el tejido. Los colorantes no se agregan hasta el paso 8.

5.~-8e disuelven completamente bien en agua caliente (71-82°C)
50 g/l de “"Dowicide” A en escamas (menos cantidad para
los matices clarcs ¥y mds para los oscuros)

0,2 g/l de sosa clustica
8,1 g/l de hidréxide aménico {(conc.).

6.—Tan pronto sea posible se cuela la solucién de “Powicide A
en el bafio a 48°C. Se trata por 10 minutos con la méauina
cerradat.

7.—B8e agrega lentamente una solucidén de &cido acético bien di-
luida. La cantidad de dcido acético 100% que se recuiere es
mdés o menos 1/3 de la cantidad de "Dowicide’” A para obtener
un pH de 5. El pH se mantiene entre 5 vy 6. Si se desea, en
vaz de dcido acético se puede agregar 5,0 g/l de fosfato dia-
mdnico o 3,0 g/l de suliato amdnico.

8.—S8e agrega el colorante diluido previamente. Se trata per 10
minutes con la mdégquina cerrada, '

9.—Se eleva la temperatura en un periodo de 45 minutos a la ebu-
llicién (98-100°C). Se tifie por 2 horas a la ebullicién, vy, se
saca una muestra. Si la muestra tiene el matiz deseado, se
irata por 1 hora mds para permitir gue el colorante se difunda
dentro de la fibra poliestérica 'Dacron’’ y obtener la solidez
mdéxima.
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0-——Se enfna por 30 rrun\..’c., cop agud [ncx nqsta baar . la tempe-
ratura a 49-55°C. Se vacia el bafic vy sa llena ‘de nuevo a;us-
t&ndose a 49°C.
11.—Un descrudado o 49°C por 30 minutos con 0,5 a 10 g/l de
hidréxido aménico y la misma cantidad de hidrosulfito sddico
v agente textil Prcducto BCO quitard el coloramte supearficial
de los matices oscuros y mejorar& 'las propxedcxdes de ‘solidez
al corrimiento del color por disolventes. " Durante el descruda-
do hay que agregar otro 1.0% de hidrosulfitc sédico para
. mantener las condiciones reductcoras del batio. Esto se puede
eliminar haciendo una -prueba con pcxpel indiccdor Amarillo
© “Ponsol” G.
12.—Se tifie la lana con colorcxnteq cque den solidez proporcional a
la finalidad que tendrd& el tejido. "Se emplean métodos normal-
mente usados para aplicar los colorantes seleccionados.
El precedimiento anterior, siguiendo el método de dos etapas,
d& solidez y regulacién del matiz Sptimas. Se ha encontrado, no
obstante, que el método de un sclo bafio, también da resultados sa-
tisfactorios para la tintura de tejides mixtos :de "'Dacron’ vy lana
En este caso los colorantes disueltos para la,lana se agregan
o bien inmediatamente antes o justamente después de la adicidn
de los colorantes de dispersidén. Para completar el agotamientc
de los colorantes sobre la lana, es necesario bajar el pH durante

las etapas pesteriores de tintura.

Hilos de efecto, ' i : ’
Si se desea emplear hiles de efecto en un tejido mixic de "Dacron””

y lana, se sugiere usar hilades de rayén o de algoddn. Estos hilos
de efecto pueden dejarse en blanco o tehirse previamente con co-
lorantes tina. También pueden usarse hilades de rayén tefiidos en
masa. Los hilos de efecto tefiidos previamente deben probarse, para
determinar su sclidez, en bafios con vehiculo antes de incorporarlos

al tejldo
N[EZCLAS CON FIBRAS CELULOSICAS.

La tintura isocrémica y cruzada de tejidos mixics de fibra polies-
térica "Dacron’ con {ibras celuldsicas puede efectuarse empleando
colorantes de dispersidén para el "Dacron’ y colorantes. a la tina o
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directos para las fibras celuldsicas. Como las tirituras sobre
el "Dacron’” tienen propiedades sobresalientes de solidez o los
tratamijentos humedos, si se. aplican colocrantes tina al algoddén
se obtendr&n tejidos completamente sélidos al lavado. Esta
combinacién de colorantes, aunque resulta algo cara, se con-
sidera muy buena. Cuando -se aplican colorantes directos, =1 tin-
torero puede emplear la técnica de un solo bafio que resulta mds
econdmica. Si se.dan postratamientos « los colorantes directos se
tendrdn propiedades de solidez que resultan adecuadas para muchas
finalidades. Ademds de los colorantes antes indicados, se han pro-
bado también clgunos colorantes desarrollade: tanto sobre el “Da-
cron’”’ come scbre el algoddén con algun éxito.

Método de dos baiios.

' Cuando se tifien géneros mixtos por el método de dos barfios el
“Dacron’ se tihe el primero cuando se trata de matices claroz o
medios, pero si el matiz es oscuroc se tine el Gltimo.

El procedimiente mdés comun para la tintura de "Dacron” hilado
es en unda barca coman cubierta empleande de vehiculo “Dowicide”
A (orto-fenilfenol). La cantidad de vehiculo depende de la intensi-
dad del matiz, de la proporcidén de lquido-génerc en el bafio, v del
porcentaje da ‘"Dacron’” en la mezcla. En equipo cerrado, con una
proporcién liquido/génerc de 20:1, las siguientes cantidades por lo
general resultan adecuadas: -

Matices claros 3.0 a 5.0 g/l de "Dowicide'” A

Mcatices medics 5,0 g/l "Dowicide” A

Matices oscuros 50 o 7.5 g/l "Dowicide” A

Tintura del “"Dacron” con vehiculo.

1.—Se fija el bafio a 49°C vy se agrega 0,5% de suavizante “Avi-
tonse”” T. ) E .
2.—Se disuelve el "Dowicide”” A en escamas en bastante agua
caliente (71-82°C) con: ;
0,2 g/1 de sosa c&ustica
0,1 g/1 de hidréxido aménico (conc.)
0.5% de suavizante "Avitone” T.
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Se cuela Ia sclucidn lentamente denirc degl bafie de
tintura vy se cirecula por 15 minutos a 49°C. (El! orden de los
pasos 2 y- 3 debken invertirse si se ha teflido la fibra celulésica
primero. De este modo el dcido se agrega antes que el
"Doowicide’ A, vy los colorantes tina no se exponen a las
condiciones fuertemente alcalinas del bafio con vehiculo.)

3.—Se agrega lentamente al bafio de tintura una solucidén bien
diluida de acido acético. Para cada kilogrameo de "Dowicide”
A se afade 1/3 de kilogramo de dcido ccétlco glacxcxl El pH
debe estar entre 5 y 6, si es necesario, se gjusta. Con fre-
cuencia se empleq, en vez de dcido acético el fosfatc dig-
ménico o el fostato monosddico, porque el pH de estos sis-
itemas es cautorregulader. Se hace circular el bafio por 15
minutos.

4 —Se empastan les colorantes de dispersién con 2% de Com-
puesto No, 8-S v agregando agua caliente. No se deben
exponer los colorantes a chorros directos de vapor.
gan los colorantes al bafo.

5.—Se eleva la temperatura del bafio de tintura a la ebullicién
en un periodo de 45 minutos y se tifie el tejido a la ebulli-
cién por lo menos 1 hora antes de sccar una muestra, El
tiempo total de tintura no debe ser menor de 2 horas.

6.—Si es nescesario hacer adiciones de colorantes, se eniria el
bafio hasta 82°C antes de agregar el colorante en dispersidn.

7.—Se eniria el bafic de tintura con un enjuague de reboso. Se
vacia el bafic vy se descruda con agente tensoactivo “"Dupo-
nol” RA v sosa cdustica por 20 minutos a 82°C. Si el glgo-

dén se va a tefiir posteriormente con colorarntes ting, se puede
cmitir el descrudado.

Se agre-

fint_ugcx del “"Dacreon” bajo presidén.

Otro método de teiiir el "Dacron’’ es a presidn sin vehiculo. Este
métcde es mds eccondmico v da matices mds limpios ¥ mds sélidos
que los que se obtienen por la técnica con vehiculo. El tejido se
puede tefiir a 121°C en la mdaqguina Barotor o en mdquina de tefir
enjulics, asf como también en muchas mdaqguinas de tefiir bobinas
- que han sido adaptadas para trabajar « las presiones y temperaturas
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requeﬁdas para tedir hilados a 121°C. Se sugiere usar 2,0 g7l de
lactato melflico o 2.0% de dcido acético (glacial) para cerciorarse
de una buena estabilizacién del colorante.

Colorantes de dispersién recomendados,

-A continuacidén aparece una lista de los colorantes de dispersidn
que se recomiendai pdra aplicen al "Dacréon’ y obtener matices de
solidez excelente. Los colcrantes que llevan una marca tifien muy
parejos y se recomiendan para hacer adiciones al bafio de tintura.

*Amarille "Latyl” 3G
Amarillo "Latyl” YL
* Amarillo Sélido “'Celanthrene’” GL
Amarillo Sélido '"Acetamine’” 4RL
Andranjade “'Latyl” 3R
*Cereza “Lét‘tyl”
*Rojo “Latyl” B
*ioleta “Latyl” 2R
Violeta “'Latyl” BN
Azul “"Latyl’* FL
Azul Brillante '‘Latyl” BG
* Azul Brillante “'Latyl” 2G
Azul “Latyl” 4R.

Colorantes deaariollados sobre “Dacron™.

Los colorantes diazo seleccionados se pueden aplicar a los tejidos
nixtos de ‘‘Dacron” y Iibras &elulésicas para obtener matices de
negro, azul Wmérind v marrén.  El método de aplicacién de estos
eoloranites se describe en la seccidn intitulada Métodos de Tintura.
Cuahdo se hucte esta dlase de tintura las fibras celulésicas sé man-
‘eheth de uhn &olor ‘canela ¢laro que después se puede sobretehir a un
matiz iseerdmico ‘en un bathio apdrte.

A continuacién aparece una lista de los colorantes didgzo re-
comendados. La selidez a la luz del azul marino es dpreciablemente
inferior ‘que la del negro, pero el marrén tiene una solidez en el
Fade-Ometer de 80 a 160 horas.
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Matiz Colorantes

Negro Diazo “Latyl” B (“Latyl” Diaze Black B) copu-
lado ccon 'Naphthanil’” Du Pont A-2 (Du Pont chph—
thanil A-2). L . e .
Azul Marino Negro Diazo Acetczmxne 3B (@ Acetamme Diczo
Black 3B) copulado con Dasarrollador ‘Acetamine’ AD
Ext. ("'Acetamine’ Developer AD Extra). .

“Acetamine” GR (“Acetamine’ ’Orahge
“Acetamine’ AD

Negro

Marrén Anaranjado
GR) copulado con: Desarrollador

Extra.

Tintura a la tina del algoddén.

El colorante tina se aplica al algodén con preferencia en una
operacién de impregnacién en 'fulard. al pigmento, seguida por re-
duccién, tintura y oxidacién por los métodos comunes en jigger. El
método de impregnacidn-vaporizacidn a la continua también da bue-
nos resultados, aunque éste se emplea mayormente 'parct la tintura
de grandes lotes de tejido. Si se tifie el algodén el ultimo, se debe
dar un buen enjabonado después de la oxidacidn.

Método Thermosol.

Por estudics de laboratorio y tenidos comerciales efeciuados en
cantidades limitadas se sabe que las mezclas de “Ddcron’ y algo-
dén se pueden tenir con buenos resultados por las técnicas del
método Thermosol. Este método comprende la impregnacidn de los
colorantes tina y los cclorantes <le dispersidén simult@neamerite en un
fulard sobre el tejido, desarrcllando el matiz sobré el “Dacron’’ con
calor y finalmente tifiendo el algoddn por reduccién a la tina normal
en un jigger o por impregnacidn-vaporizacién en operacién continua.

El paso de impregnacién-secado del método Thermosol ge efectta
de la misma manera que para los colorantes tina solos scbre el
algoddén, excepto que se requiere un agente de dispersidén (775 mls.
de Compuesto 8-S por 100 litros de licor impregnador) para prepcrar
los colorantes de dispersién v se sugiere ademdGs agregar 120 gramos
de goma “'Keltex”” por cada 100 litros de licor para evitar. la migra-
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cidn durantic el secado. El tejido se debe secar preferiblemente en
un secador de tipo chimenea o "flue’”’ a mas o menos 112°C. _
El paso de desarrollo de la operacién Thermosol se efectia me-

jor en una estufa de curado con aire cahente por mds O menos un
ninute a 210°C. .

Método dé un solo Bai‘ié.

Colorcxntes duectos y.de dxspemxén. Para ctphcqr los colorantes
d:.rectos al algodén v los colorantes de, dxspersxon al “"Dacron” por
procedimiento de un sole bafioc sé puede emplear el "Dowicide™” A
o el Vehiculo "Latyl” A y se sigue el mismo procedimiento que se
indica bajo el método de dos bafios, con las siguientes adiciones 'y
maodificaciones: o

1.—Se disuelven los colorantes directos Y se agregan aparte de

Los colo antes de dispersién, pero’ mientras el bcxno estd a la
. "misma’ tempercturct
2.—Fl “Dacron’’ se tifie a un pH entre 70 y 7.5 en vez de 5,5 por-
’ que . los colorqntes directos son afectados perjuidicialmente
por un ‘pH b&jo. Para neutralizar el “Dowicide’” A, que es
alcalino, es preferible usar fosfato monosddico porque regula
el bano, lo que permite reproducir excelentemente el matiz.
Por cada 5,0 g/l de ‘"Dowicide’ A que se use, se reccmienda
agregar 5,0 g/l de {osfato monosédico monochidratado 6 4.5
g/l de fosfato monosddico anhidro.
3.—No se agrega sal a los colorantes directos hasta haber obte-
nido el matiz deseado en el "Ddcron”. Se baja la tempera-
turcx & 88°C Y se agrega sal para agotar los colorcntes di-

) rectos. -

4 —Para me]orar la solidez a los tratamientos humedo_, se sugiere

dar un postratamiento a los colorantes directos. )

Lo aplicacién de resinas a los tejidos mixtos que contlenen un
peqguenio porcentaje de la fibra "Dacron’ mejora la solidez a la luz
del "Dacron’’ cuando éste estd tefildo con "Dowicide” A, porque la
etapa de curado sublimard la mayor parte del ortofenilfencl.

Cuando se emplea Vehlculo ‘Latyl’” A, el procedimiento es esen-
cialmente &l mismo que.con “'Dowicide’ A, excepto que el neutrali-
zado o la regenieracién.no son necesarios. . R
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‘Colorafites desarrollados ¥y de dispersién.

Se hdn obtenido muy buenos resultados aplicando o ‘un mismo
tiempo los colorantes desdurollados (coloramtes diaxzo “Poritamine’)
al algoddn y colorantes de dispersién al “"Dacron’’

Después de teiitir el "Dacron’ a la ebullicién, se somete el co-
lorante para el algoddén a un diazoado irio normal y después se
copula con un desarrollador. Esta técnica da mejor solidtez '« los
tratamientos himedos que la que se obtiene con los colorantes directos
comunes aundgue las propiedades de solidez en @enerdl hio s0h tan
buenas como las de los colorartes tina.

Hf%oe de electo.

Si se desea usar hilos de efecto en un tendo tefiido en pxezcx ‘que
eontenga una mezcla de ' Ddcron y fibra celulésica, se sugiere usar
hilados de la fibra acrilica “'Orlon’” Tipo 81. Estos hilos de efecto
pueden dejarse en blanco (sin tehir) o tefiirse antes con colorantes
basicos a 121°C. Los hilos de efecto ya tenidos deben Pprobarse
respecto & su solidez en un bano con vehiculo antes dé in¢orporarlos
al tejido.

MEZCLAS DE NYLON.

Los tejidos Tnixtos de fibra poliestérica '‘Dacron’” con nylon se
tinen en matices isocrémicos, © de matiz Gnico, o dontrastantes em-
pleando colorantes de dispersién para el “"Dacron” y preleriblemente
colorantes dcidos para el nylon. Se puede usar el procedimiento de
unc o dos banos dependiendo de la solidez que se reguigra en el
tejiido. En la tintura por el método de un sclo bafio el nylen se
manchar& considerablemente con los ¢olorantes de dispersién al
“Daeron’” v antes de hacer la tintura cruzada o isocrémica.

La seleccidn del vehicule también ejerce influencia en los re-
sultados que se obtengan. En muchos cdsos se prefiere el Vehiculo

“Latyl” A en vez del “'Dowicide’” A porque en la mayoria de los
casos el manchado del nylen es menos notable con el primerd que
con el segunde. Ademds, el nylon tiene afinidad por el “"Dowicide’ A
v puede absorber una grar. parte del vehiculo del bafe de tintura.



‘Por esta razén el Vehiculo “"Latyl” A, por el cual el nylon tiene muy
poca o ninguna afinidad, se recomienda para la tintura de tejidos
de filamento de "Dacron’ y nylon. Para mezclas de fibra cortada de
MDacron’’ y nylon se puede usar sin pehgro el "Dowicide” A como
vehiculo, aunque se prefiere el Vehiculo "Latyl” A.

Los siguientes colcrantes de dispersidn tifien el '"Dacron’ con
mds intensidad gue el nylon en banos de tintura que contengan
Vehiculo “"Latyl” A o "Dowicide” A. Todos estos colorantes excepto
el Amarillo "Latyl” 3G se eliminan esencialmente del nylon con un
descrudado con sosa cGustica e Hidrosulfito Cone. de Du Pont.

Amarillo Sélido '‘Celanthrene” GL
Amarillo “Latyl” 3G

Cereza “'Latyl” B

Rojo “'Latyl” B

Vicleta ''Latyl” 2R

Violeta “'Latyl” BN

Azul “Latyl” 4R

Azul Brillante “'Latyl” 2G

Azul Brillante ''Latyl” BG.

Los ceolorantes ""Capracyl” y los colorantes dcidos o continuacidén
s2 recomiendan para la tintura del componente de nylon en las
mezclas:

<Amarillo Neutro Du Pont GSX

Amarillo "Capracyl” NW

Amarillo “"Capracyl’” 3RD

Anaranjado “'Capracyl” R

.Pardo '"'Pontachrome’™ BGL

Pardo “"Capracyl” 2R

Pardo Oscuro “'Capracyl” B

Rejo al Batdan Du Pont SWB

Azul Sélido ''Pontacyl” * SR

Azl Sélido "Celanilirene’” GSS

.Azul para Lana "'Pontacyl” BL

Azul Antraquinone Du. Pont SKY

Verde Antraguinone Du Pont GNN

Gris Neutro Du Pont L.
Se sugiere el procedimiento de un bafio para obtener matices

(13) Marca registrada de Du “ont.



pastel sobre el "Dacron’” o para tefir cualquier maiiz sobre iejidos
de tricot en que los requisitos de seolidez no son muy severos. Sin
embargo, se deber& usar el método de dos bafios cuando se tine
el ."Dacron’” de matices medios y oscuros vy se desea obtener el
mdéximo de solidez. Para efectos de tintura cruzada o de tono sobre
tono, por lo general es mejor tehir el nylon de un matiz mds oscuro
que el "Dacron’. Por el método de un bafio, el manchado que dejan
los colorantes de dispersiédn sobre el nylon limita la intensidad del
matiz sobre el "Dacron”. Cuando el nylon queda excesivamente
manchado, los efectos de tintura cruzada no son tan bonitos y se
reducen las propiedades de solidez .

En los casos en que se dispone de equipo de tefiir a presién se
puede usar el método de un banio o de dos bafios, y no se necesita
emplear vehiculo. N ’

Método de un baro.

En el siguiente procedimiento todos los porcentajes estdn en
proporcién del pesc tolal del tejido cque se va a teriir. El matizado
se hace md&s dificil en este procedimiento que en e! de dos bafios.

1..—Se humecta el tejido a 43°C con 0.5% de agente tensocactivo
“Duponcl” RA.

2.——Se agregan los colorcmtes Acidos o “"Capracyl’”’ disueltas, se
eleva la temperatura a 82°C y se -trata por 15 minutos.

3.—Se enfria a 71°C, se agrega el vehiculo vy se trata por 5 mi-
nutos (el "Dowicide A requiere dcido para la regeneracidn).

4.—Se agrega el dcido acético que requieran los colorantes para
el nylon (no es necesario cuando se usa "'Dowicide” A y se
acidula a un pH de 5.5) v se trata por S minutos.

5.—Se agregan los colorantes de dispersién, se eleva la tem-
peratura lentamente « la ebullicién y se tine a lcx ebulhcuSn
pror 1 1/2 horas.

6.—Se descruda a 71°C por 15 minutos con 1,0% de agente
tensoactive "'Duponol” RA vy de d&cido acético (a base
de 100%). i

Si se usa el Vehiculo “Latyl” A se puede seguir un procedi-
miento de un bafio muy sencillo. Este procedimiento resulta muy ttil
para la tintura de tejidos de tricot de "Dacron’. y nylon.
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1.—Se humecta el tejido a 43°C con 0.5% de agente tensoactivo

(3} o Yo peupupupey V3]
- Duponot’ RA.

2.—8Se agrega 5,0 g/l de Vehiculo “"Latyl” A,

3.-——Se agregan lcs colorantes dceido o "Capracyl” y les coloran-
tes de dispersidén y se eleva la temperatura a la ebullicién.

4.—Se hierve por lo menos 1 1/2 horas.

5.—Se descruda o 60°C con 1% de Duponol RA,

Métedo de doa baiios.

Por el método de dos bafios se tine el "Dacron’ primero con el
Vehiculo "Latyl” A o con "Dowicide’” A. Después se descruda por
30 minutos o 82°C con:

1 g/l de sosa cdustica.
1 g/l de Hidrosulfito Cornec. Du Pont
1 g/l de agente textil Producto BCO

Después se tifie el nylon cen les colorantes dacidos o los coloran-
tes "Capracyl’” por los procedimientos comunes.

MEZCLAS CON "CRLON”.

Las mezclas de la fibra acrilica "Orlon’” Tipo 42 y fibra polies-
térica "'Dacron’” se pueden tefiir con colorantes sdlidos o© enteros,
en efectos de tono sobre tono o en efectos jaspeados o dejando el
“Dacron’’ en blanco. Para obtener les efectes jaspeados, el "Orlon”’
se tile en una variedad de matices con colorantes catiénicos sin
manchar préacticamente el "'Dacron’.

Método de un solo baiio.

Muchos matices iscerémicos o de tono sobre tono se pueden obte-
ner en un solo bafc por el siguiente procedimiento. No siempre, sin
embargo, se logra el brillo mdximo porque el ""Orlon” queda algo
moanchado por los cclerantes de dispersidén y el Dacron” por los
colorantes catidnicos en presencia de orto-fenilfenol. (Todos los por-
centajes estdn en proporcidn al peso del tejido.)

1.—Se humecta a 43°C el tejido previamente descrudado.
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lz——Se agrega:
1.0% de Sal igualadora “Capracyl”’
0.5% de Acido Acético (Glacial)
0.5% de Acetato sédico.
3.—Se hace luncionar el bafno por 5 minutos.
4.—Se empastan los colorantes catidnicos en agua caliente y
se acidula con dcido acético, v luego se disuelven los co-
lorantes en agua a 93°C.
5..—Se agregan los colorantes al bafo, que debe mantenerse a
un pH de 5.0 a 5.5.
6.—Se tifie el tejido a la ebullicién por 30 minutos.
7.~—Se enfria el bafic a una temperatura entre 71 y 77°C..
8.—Se empastan los colorantes de dispersién con 2.0% de suavi-
zante “‘Avitone’” T, v luego se dispersan en agua caliente.
9.—Se agregan los colorantes de dispersidén al bafio con 1.0 g/l
de dcido acético (glacial).
10.—Se tine el tejido a la ebullicidn por 15 minutos.
11.—Se agrega 1.0 g/l de &cido acético (glacial).
12.-—Se hierve por 15 minutos. )
13.—Se agrega 5.0 g/] de "Dowicide” A en un periodo de 10 a' 15
minutos.
NOTA: El pH del bano de tintura debe estar entire 4.0 vy 5.5;
a un pH elevado, la tintura del "'Dacron’” es mdas lenta vy
algunos de los colorantes catidnicos se pueden descomponer.
14.—Se tifie el tejido a la ebulliciédn hasta lograr el matiz deseado.
15.—8e enjuaga.
16.—Se descruda a 82°C pcr 15 minutos con:
1.0% de hidréxido aménico
1.0% de Hidrosullito Ccne. Du Pont.

Método de dos bafios.

En el método de dos bdfios, los colorantes de dispersién se agre-

gan al componente de “'Dacron’ en tejidos mixtos por el mismo
procedimiento con vehiculo que se emplea para los tejidos de "Da-
cron’” 100%. El material debe recibir un descrudado alcalino (no
amoniacal) entre 93 y 96°C para reducir al minimo la cantidad de
vehiculo que quede en la fibra que afectard perjudicialmente la solidez
a la luz de los colorantes de dispersién y los colorantes bdésicos.
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Después se vacia el bano y se aplican los colorantes catidnicos al
“Orlon’. . - R .

Las mezclas triples de “Orlon™, "Dacron’ .y rayén se pueden
tefiir por el procaedimiento descrito bajo el miétodo de un solo baifio,
v el raydén se tine después en un bafio nueveo con colorantes directos.

MEZCLAS CON SEDA.

Los tejidos mixtos de fibra poliestérica "Dacron’ y seda se tifien
en matices isocrdémicos o en matices contrastantes empleando coloran-
tes de dispersidén seleccionados para el "Dacron’ y colerantes dcidos
para seda. Hay gue emplear el procedimiento de dos bafios porque
la. seda queda tenida por los colorantes de dispersién de un matiz
précticamente isocrémico, y este colorante debe eliminarse para poder
obtener buenas propiedades de solidez. Se tifie primero el "Dacron”
con vehiculo como el "Dowicide” A, después de lo cual se reduce
al minimo el manchade de la seda descrudando con hidrosulfito
sédico. La seda se tifle con colorantes &cidos por los procedimientos
normales para esta fibra. Una de las limitaciones que se presentan
en la tintura de matices contrastantes es que la seda debe tefiirse
de un matiz m&s oscuro o apcagado que el “'Dacron” debido o que
los colorantes de dispersién no son eliminadcocs cempletamente de
la seda.

Los siguientes colorantes de dispersiéon se han empleade para
obtener una gama de matices sobre los tejidecs mixtes de "Dacron”
v seda. Las propiedades de solidzz de estos matices son mds o
mencs equivalentes a las cbtenidas normalmente sobre ia seda. La
solidez al frcte v al sudor es excelente, pero la sclidez «l lavado es
moderada. En general los matices dan una solidez de .10 a 20 horas
en el Fade-Ometer. Los demds colorantes de dispersién que apare-
cen en la seccién “'Clases de Colorantes Aplicables” no han sido pro-
badcs en esta clase de mezcla, perc se supone que den resultados
satisfactcrios.

Amarillo "Latv]l” YL,

Amarillo Sélido "Aceiamine’” 4RL,
Amarillo Sélido  "Celanthrene” GL

Cereza “'Latyl” B

Escarlata 'Acetamine’” 2B -
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Violeta “'Latyl” 2R
Violeta ""Latyl” BN

Azul “Leatyl” FL

Azul Brillante “Latyl” 2G

Procedimiento de tintura.

Se sugiere el siguiente método para la tintura de tejidos mixtos
de "'Dacren’ vy seda. Todes los porcenta]es se basan en el peso del
tejido que se tifie.

1.—8Se desgoma la seda por 1 hora a 93°C con . v
1.0% de jabdn
1.5% de "Duponol” DA Pasta
0.5% de fosiato trisddico

2.—Se enjuaga y se prepara un bano nuevo a 54°C con
7.5 g/1 de "Dowicide” A
1.0% “Avitone” T
0.25% "Duponol’” RA.
Se acidula a un pH de 5.0 a 5.5 con dcido acético. Se agre-
gan los colorantes de dispersién empastados con 1.0% de
“Avitone’ T.

3.—Se tifie per 2 horas o la ebullicién.

4 —Se descruda por 15 minutecs a 93°C (para eliminar el man-
chado de lIx seda) con
1.0% “Duponol” RA
2.0% Hidrosulfito Conc. Du Pont

5.—Se enjuaga y se prepara un bafio nuevo:; se agrega el co-
lorante dcido y se agota a la ebullicidn con dcido acético.

‘“‘f

ESTAMPADO.

Tejides de “"Dacron’” 100 % .—Actualmente se siguen dos técnicas
generales para el estampado de tejidos de la fibra poliestérica “'Da-
cron’”, a saber: por aplicacién de pigmentos con resinas y por
aplicacién de colorantes de dispersidén con un espesante de goma
textil.




Pigmentos fjados con rosinas.

Empleando pigmentos fijados con resinas hay muy poca o nin-
guna penetracidén del colorante dentro de la fibra vy aunque la solidez
a la luz es excelente, la sclidez al lavado y al frote en general es
s6lo regular. .

Los tejidos estampados con pigmentos fijados con resinas puede
que tengan un tacto dspero y tosco. Aundque los tejidos. estampados
de este modo son aptos para algunas finalidades, por lo general se
prefiere darles un descrudado ligero que hard la tela mds suave
sin perder sclidez. Recientemente se han efectuade algunas mejoras
en las resinas que requieren curado, obleniéndose con ellas mejores
propidades de solidez a les tratamientos humedes vy mejor tacto.

Colorantes de dispersién.

Los colorantes de dispersién ,cuando se hace el vaporizado a
temperaturas elevadas penetran en la {ibra y poseen buenas pro-
piedades de solidez al lavado y al irote; vy, si se seleccioncm bien
los colorantes, se obtiene una solidez excelente a la luz. Ademds, es
muy importante seleccicnar los colorantes de dispersidén qgue tienen
buenas prepiedades de sublimacidén al expenerse o vapor bdajo
presién.

El estampado se emplea extensamente en la industria textil para
cubrir defecteos del tejido. En el "Dacron’” también pueden lograrse
estampados salisicctorios para encubrir muchos deiectos. Sobre te-
jidos tefiidcs de matices clarcs y medics un sobreestampado con
pastas de colorantes de dispersion dard resultados bastante satis-
factorios. Para los matices oscurcs se necesita un sobreestampado
con pigmentos, y para génercos blances cualquiera de estos dos
métodos es satisfactoric.

Los coloranies "Acctamine” y “'Celanthrene’” dan un buen ren-
dimiento tintéreo si después de estampados scbre el "Dacron” se
vapoerizan por 1 hora a 0.350 kg/cm?®. Los colorantes “'Latyl” exhiben
un valor escaso a 0.350 kg/cm?, pero se chktienen excelentes resul-
tados casi siempre a 0.700 kei/cm?, después de 1 hora de exposi-
cién. Las combinacicnes bien seleccionadas de colorantes "Aceta-
mine’’, "Celanthrene’” y "'Latyl” dan buencs estampados cuando se
vaporizan por ! hora a 1.05 kg/cm® El equipo de calor radiante,
comeo las unidades Sill, también ha resultado satisfactorio para des-
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arrollar los colorantes de dispersidn, con mencs sublimacion due: la
que el vaporizado produce algunas veces.

Lo tejidos de “"Dacron’” se pueden estampar por el sistema de
plantilla-tamiz o por el estampado en mdaquina Por el niétodo
de plamtilla-tamiz es mds {&cil obtener los matices oscuros. Las carac-
teristicas hidréfobas de la fibra presentan algunos problemas de
corrimiento del color fuera de los confincs del dibujo, pero por lo
general un ligero ajuste de la {érmula corregird esto.

Férmulas tipicas de pastas:

1 — 4 — 8 partes dé colorante
44 — 41 — 37 partes de agua caliente
55 — 55 — 55 partes de goma textil
100 — 100 — 100 partes en total

El espesanie deber& ser del tipo de alto contenido en sdélidos
como la goma textil. Leos estampades se secan y vaporizan en un
vapoerizador de tipo tambor, se cnjuagan y se les da un descrude
leve en una solucién de jabdn al 0.5% de 70 a 75°C per 10 minutos.
Se sugiere que los tejides se descruden y termofijen antes del es-
tempado.

Los colerantes de dispersion que se recomiendan para el eslam-
pado del "Dacron’ pueden clasificarse en dos grupos: el Grupo No. 1

que se fijan bien y gue no subliman al ser vaporizados a presidn
atmecsiérica, o a una presidn mencr de 0.350 kg/cm? El Grupo
No. 2 comprende aquellos colorantes que requieren mayor presién
(1 kg/cm?) para obtener el desarrollo m&ximo y que no subliman o
una presién mds elevada: i

Grupo No. 1 (1 a 3% o base del peso de la pasta de estampar)
Amarillo "Acetamine” CG

Amarillo "Acetamine” N

Amarillo Sélido 'Acetamine’ 4RL

Resa Sdélide "Celanthrene’” 3B

Rojo " Acetamine’ BE

Rubina ''Acetamine’” B

Escarlata "Acetamine’” B

Azul Puro "Celanthrene’” BRS
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Grupo Nc 2 (Iia 4% < base del pe so. de la i
-Amearille “"Latyl” N - R N
‘Rosc Sélido "Celcxnthrene SB 14 Cea
Cereza "'Laiyl” B c e

. (Leve sublimacidén en miatices lntensOb)
Violeta “"Latyl’”” 2R : - ! o
(Leve sublimacién en mcmces xntenso") LT
Azul “Latyl™ FL - C B
.~ - Azul Brillante "Lc(tyl" 2G - . . s B [

Hasta aghora no se tmnc nohc;a ‘de que ‘se hayc hecho nlngun
estampado por cofrosién sobre el “Dacrén’. 'En las prueBas*lidchas
en el laboratorio no se han obtenido estampados por corrosiédn satis-
factorics sobre tejidos de “PDagcron’ -tefidos aplicando los métedos
comunes de e.;tarnpado por corro.:xén con reduccxon u oxiddacion.

Mezclas de “Dacron” y algodén.

Los tejidos mixtos' de -"Dacron’ 'y algodén, especialmente la
popular mezcla de 65/35% se han estampado por las técnicas comunes
empleadas para tejidos purcs de 'Dacron’”’ o de algedén. : Los pro-
cedimientocs que se encontiraron mdas satisfactorios fueron les de "wig-
mentos {ijados con resinas. También se usan para obtener-efectos
especiales de estampado los colorantes tina v los de dispersién.

Les pigmentos fijados con resinas tienen un poder cubridor ex-
cclento ¥ resultan satisfactorios para praducir matices claros y medios
cn estampades de disenos grandes. La solidez de los matices es
satisfactoria para  la mayvoria de las finaglidades que lendran los
tejidos ¥ scn comparables a estampados similares sobre tejidos de
algedén puro.  Sin embargo, la solidez de los pigmentos, fijadds con
resinas en esta mezcla, tiende a ser menor segun aumenta, la inten-
sidad de matiz. . A excepcidn de los negros, que normcdmente se
obtienen con pigmento de negro de humo, los matices cscuros de
azul marino, pardo y . verde rara vez tienen suficiente solidez para
poderles dar tratamienios de ."lavar y usar’’

Se han aplicado alguncs: colorantes tina por- el procedimiento
usugl! para el algoddn con buenos resultades o mezclas de 65/35 aun-
que no se han podido obtener matices isocrémicos. Dada- la poca

¢14)  El Rosa So6lido *“Cclanthrcne” se incluye en los dos grupos’ porque tienc
buena. solidez v no sc sublima. .
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erbanrciédn del colorante .por el 'Dacron”, el rendimiento-del -colorante.
e3 inferior, pero atn as{ sc obtiecnen matices claros .y medianamente
oscuros. La solidez a ios tratamientos hiimedos de los colorantes
tina en esia mezcla es comparable o concentraciones similares en

un tojide de algoddn puro, v se reccomiendan para casos en due ze
requiere ‘esia solidez mdxima.

Aunqgue el algeddén no tiene afinidad por los colorcmtes de dis-
rersién, éste es manchado en cierto grado por dichos coloromtes
Como resuliado, los colorantes de dispersién producen estampados

opagados en los tejidos mixtos de "Dacron’ v clgodon ademds de
que las propiedades de scolide:s son dehcxentcs

DESMONTADO DE LOS COLORANTES DE DISPERSION.

Hay varias formulaciones para desmontar los ccolorantes de dis-
persién de la fibra poliestérica "Dacron’. Estas 1nc1uyen el desmon-
tadec con hipoclorito sédico, el desmontado con ‘Textone” s y el
desmontado con “'Parolite” ** vy con "Protalin’ 7.

El desmontado con hipoclorite sédico es un método nuevo que

tiene la ventaja de que el hervido es mds corto v elimina el colorante
mdés igualadamente.

Se censidera mds eficaz que el procedimiento
“Textone””

para de.;montcxr los colorantes de dispersién.

El procedimiento con "'Texlone” resulta atil para desmontar 1os
colorantes con estructuras antraquindnicas. Esie producio no debe
usarse junte ccn los {eniliencles. ’

ADVERTENCIA: El contiene cleorito de sodico, agente
oxidante muy fuerte que puede ser peligroso para el personal v para
el equipco sl nc sc usa con precaucidn. Se debe usar Gnicamente
cuando el local est& bien ventilade v se deberd&n. seguir al pie de

l letra las instrucciones del fabricante Olin-Mcxﬂiieson Corp Balti-
more, Maryland.

“"Textone”

Los colorantes que contienen el grupo azo se desmontcn del

“"Dacron’” con un procedimientc a base de los agentes Paroli-

te” o "Protalin” 5. Este procedimiento se sugiere ademds para el

desmontado de mezclas de "Dacron’” y lana o nylon porque los
(15 Marca registrada de Olin-Mathieson Chemical Corp.. Baltimore, Md., E.U.A,
16)

Marca registrada de Rayce Chemical Co., Carlton Hill, New \ersey E.U.A.
{17)

Marca registrada de Rhon & Haas Co., Washmvton Sq., l”lulndelphm‘
Estados Unidos de¢ América. .
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agentes oxidantes fuertes

del hipocloritc sédico v del
dcmcm lc leme v o1 nylon. : T

e oxtone’
Desmontado con hxpoclonte scdxco.

La sxgu:cnte férmula (a bcxsc 100 ky. de mcztencﬂ) s cphccx <3
la ebullicidén de 20 a 30 minutos:

20.0 kg. de hipoclorito sédico (15%
3.6 kg. de dcido acético al 28%
20.0 kg. de nitrato sdédico.

de cloro activo)
(para ajustar el pH a 6)

Desmontado con “Textone’. .

.

El desmontado con "'Textone’ regquiere usar un vehiculo con el

producto. La siguiznte {érmula se aplica a la ebullicién durcmte
1 hora por lo menos:

10% de 'Textone’” (a base del peso de material)

20 g/l de dcide benzoico o salicllico

1.0 /1 de &cido nitrico.

Desmontado con “Parohte" o con “'Protalin”™ S.

El desmontado con uno u otro de estos productos requiere
también el uso de un vehiculo. Se desmonta a la ebullicién por
1 hora con:

10% de “"Parolite’” o "Protalin’ S. (a base del peso del material)
20 g/l de &cido benzoico o

20 g/1 de &cido salicilico o

2 a 5.0 g/l de "Dowicide” A acidulado ¢ un pH de 5.

DESCRUDADO.

La {inalidad principal de la operacién de descrudado es elimi-
nar los encolantes y otros agentes de apresto que se hayan aplicado
a la fibra para facilitar cotras operaciones en la {dbrica, vy para
eliminar las diferentes clases de suciedad que se acumulan en o
fibra o en el tejido duranie las cperacicnes de iabricacién. La
ehcacxc( del descrudado sobre los tejidos de fibra ‘poliestérica "Da-
cron’” la determinan mayormente los siguientes factores:
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- 1. ——-—ch clase de agentes textiles y suciedad én el 'Dclcron" y el
Tt sr&do en gue se han fijado en la fibra.
2.—~—Lc clase de accidn mecdnica, la temperatura y el nempo
que se empleen en el descrudade.
3.—La eficacia de los deterqentcs quc se usen.

- Lat grcm ‘mayoria de los ctgentes b4 muchos de los tipcs de
suciedad se qguitan del "Dacron’” con un descrudado mederado. Sin
embargo, glgunas clases de suciedad, como las de grafito -y ciertos
aceites ¥ grasas, pueden ser muy dificiles de guiiar, especialmente
cuando la fibra sucia se scmetc antes del descrudado a tratamientos
termcfijantes. Por lo lanto, se debe ftratgr on lodo lo posible de

mantener el "Dacren’” limpio duranie las operaciones: de elabo-
L racién.” i '

“Tratamiento antes del descrudado.

El descrudado se hace, por supuesto, mucho mdas {dcil si el
material no estd manchado. En relacidén o esto es muy importante
mantener los telares limpios y limpiar y pintar con frecuencia el
local para evitar las causas del manchade de leos tejides.

En los casos de manchas rebeldes, puede ser prdéctico quitarlas
cuando se inspecciona el tejido crudo. La {érmula para el descru-

‘dodo que se da mds adelante se puede usar en forma concentrada

para esta finalidad. El agente textil “Hydraphthal”, el jabdén Fels
Naphtha, vy el champ( Shasta son también eficaces para quitar las

-magnchas, asf como también lcs agentes para quitar marcas de

grafito que sc {ndican adelante. Estos agentes no se deben dejar
secar o endurecer scbre el género, vy por lo tanto hay gue descrudar
poce después de aplicarlos. También se pueden limpiar las manchas
con una espcnja can varios disolventes orgdnicos.

Procedimientos de descrudado.

Como ¢l descrudado a temperaturas clevadas tiende a fijar

' 'algunac manchas scobre el "Dacron”, se recomienda dar un descru-

- T dado previo’ con agua tibia entre 38 y 49°C para quitar una gran

c pcxrte de la suciedad, encolado, aceites y grasas.

Para limpiar los tejidos ligeramente sucios vy para oiras operd-
ciones de descrudado durante la operacién de acabado serd sufi-
ciente una érmula ‘simple de descrudar con un deterge’zte anidnico
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come - el “Duponol” RA v un élccxh débil como el plrofosfcxto tetrc~ R
gddico. .

Una f{érmula mds fuerte de descrudado para los tejidos muy 2
sucios es una solucién de un detergente sintético no xémco un ..
&leali débil como el tripolifosfato sédico. o el pirofosiato tetrcxsédxco
una peduena cantidad de CMC para evitar que se vuelva o depo-_
sitar la suciedad, y metasillcato eddico, como sigue:

Férmula de descrudado.

750 « 1,500 mg/! de “Alkanol” HC u otro detergente no idnico
adecuado ¢

750 a 1,500 mg/! de tnpohfcsfcrto sédico

750 a 1,500 mg/l de metasilicato sdédico

22 a 45 mg/l de carboximetilcelulosa. (CMC) sédica Tlpo lOD

El procedimiento comin es dar al teéjido un descrudado previo
por 20 minutos a 38-50°C. Se vacia este bafic y los géneros se
descrudan en una solucién nueva de detergente por 30 mxnutos o
82-93°C. R

Los tejidos muy sucios puede que requieran concentrciciones
mdas - elevadas del detergente en el bafio de descrudado o descru-
dar por mds tiempo. Se ha encontrade que la adicién de 1 a 2%
por volumen de un disolvente como el xilenc o el “Varsol” ' al
bafio de descrudado resulta eficaz para eliminar la grasa de los
telares.

ADVERTENCIA.—Estos disolventes son téxicos ‘e inflamables v
deben manipularse con cuidado. El local debe estar bien ventnado :
v los disolventes deben mantenerse alejados de la Hama.

Los disclventes se pueden mezclar con una solucién concen-—. -
trada de detergente para hacer una emulsion que después se agre-
ga al bafio. Se sabe que el xileno actia en cierto gradeo como
vehiculo en la tintura del "Dacron’ y afectard ligeramente el matiz
durante el tefido si no se ellmxna completamente en el enjuague.

Eliminacién de la cera.
De vez en cuando los acabadores de tejidos encuentran casos

(18) Otroy detergentes no ionicos adecuados: “Energetic” producto de Armour
& Co., Chicigo, “1llinois. “Igepal” CO- 360 producto de la General Dyestuffs Corp.,A e
New York, N.Y. “Sterox” 6 praoducto de Monsanto Chemical, Co., Boston, Masa.

(19) Producto de Esso Standard Oil Co.
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en cue se han aplicado cantidades excesivas de cera a les tejidos
de fibra poliestérica "'Dacron’® durante el encolaie. Esta cera se
nota algunas veces o través del teiido en forma de listas de unos
2 «t § ome. de ancho. © en forma de numerosas listas estrechas. Las
listas anchas las producen las paradas de la encoladora, y las
eatrechas las causa la vibracidn del rodillo que sigue a la enco-
ladora cuando ésta trabaja lentamente.

Si el descrudado del disolvente en emulsién con detergente
no quita esta cera, se sugiere el siguiente procedimiento:

1.—Se impregna el tejido crudo con un disolvente como el
“"Varsol” u otro hidrocarburo alif&tico de un punto de ebu-
llicidn elevado.

2.—Se enrolla el tejido y se deja estar de 1/2 a 1 hora.

3.—Para quitar el disolvente y la cera, se descruda el tejide
con la {Srmula de detergente no idnico cque se da bdgjo
los '"'Procedimientos de Descrudado®,

Deésmontado de las manchas.

Las manchas que resisten el descrudade normal algunas veces
se pueden quitar del "Dacron’ con agentes reductores o desmon-
tantes coma el Hidrosulfito Conc. Du Pont, el agente reductor de
colorantes ‘‘Sulfoxite’” C v loc agentes desmontantes “Parolite’” vy
“Protalin’’; o bien con blanqueantes como el hipoclorito sédico, pe-
réxido de hidrégeno o clorito sédico. Un tratamiento con. 750 o
1,500 mg/l de d&cido oxdlico ha resultado elicaz para quitar las

manchas de moho v de hierro.

Deascrudado de encajes para quitar las marcas de gralito.

Se sugiere el siguiente tratamiento de descrudcxdo para guitar
las marcas de gralito de los encgjes:
1..—Se agrega 17.25 litros de un agente descrudante para en-
cajes 2° por cada pieza de 100 metros.
2.—Se trata por 1 hora en mdquina de descrudar encaje a la
tesnperaturcx ambiente.

(20) “Graphatex” producte de la Leatex Co., Philadelphia, Pa. “Atco Graplute
Remover” producto de la Metro Atlantic, Inc, Cvntradalc, R. 1. “Emkaterge™ A o
producto de Emkay Chemical Co., Elizabeth, J.
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_ 8.—Se diluye con 34.S litros de agua. .
4.—Se trata-por 1 hora adicional a la temperatura cxmblente
5. —TFinalieniec se enjuaga hasta que el agua sale clara.

ﬁl.ANQUEO.

“Dacron’’ 100%.

‘La tibra poliestérica “"Dacron’ tal como se produce es bastante
blanca, especialmente la fibra deslustrada (pigmentada), y con
frecuencia no se considera necesarico blanquearla. Una que' otra
vez se desea darle una tonalidad azulada y esto se logra tintando
la fibra con una pequena cantidad de colorante azul o violeta ade-
cuado como el Violeta "Latyl” BN o el Azul Brillante "Latyl” 2G:
también se puede usar el bloamco "Calcofluor’” RW, pero la solidez
a la luz de este producto sobre el 'Dacron” es escasa.

Cuando los tejides de “'Dacron’ se manchan o decoloran du-
rante la fabricacidén, puede ser prdctico blanquearlos. Los trata-
mientos de blangqueo, sin embargo, no siempre son eficaces para
quitar ciertos tipos de manchas, especialmente las manchas de grasa
v aceite. En algunos cascos el blanqueo fijard mds las manchas en
el teiido, de modo que sea mds dificil o imposible quitarlas. Por
esta razoén los tejidos manchados o decolorades deben descrudarse
antes del blanqueo. Otras veces puede que sea ailn necesdario
sacar las manchas individualmente o limpiar el tejideo en seco antes
del descrudado vy del blanqueo.

De los diferentes agentes de blanqueo que se han probado
en tejidcs de "'Dacron” 100%, el clorito sédico ("Textone’) en- un
bafo dcide parece ser el mds eficaz para quitar los diferentes clases
de manchas y decoloraciones. Un método de blanqueo cque se em-
plea para tejidos de “Dacron’ manchados es el siguiente:

1.-—Se descruda el tejido.

2. —Se prepara el bafio a la temperatura ambiente ¥ se agrega:
2.0 g/l de “Textone’”
2.0 g/l de dGcido oxdlico
1.7- g/l de &cido nitrico (61 %).

3.—S8e calienta a la ebullicién v se frata de 30 a 80 minutos.
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4.—Se vacia el bafio; se -enjuaga .y, se descruda el tejide con -
ol agente tensoacnvo 'Duponcl”- DA Pasta. y fosfato tri- '
séd\co .

ADVERTENCIA.—E‘I "’I‘extone cormnne clonto sédxco ‘un agente
muyv fuerte que puede ser peligroso para el personal y danar el.
equipo cuando no se usa con cuidado. Deberd emplearse unica-
mente en un local bien wventilado y atendiendo cuidadosamente lcts'
advertencias del f{abricante Olin-Mathieson Chemlcal Corp, Balti-
more 3, Marylcmd '

‘El “Textone'"dcido es muy dorrosivo, y por lo tanto, el equipo -
que entra en’ contacto con €l debe ser de acero incxidable, preferi-
blern'ente' del tipo 316. Por experiencia se sabe que el cacarafiado
dl. aceto inoxidable tipo (316 (y npo 304) 'se retarda si se emplec:
¢cido nitrico. en el blanqueo con’ “Textone’

Tddo procedlmlento de blangueoc debe probar e primero en las
condidiones exisfentes en la f&brica antes. de emprender la opera-
cién en escala comercial. Deben considerarse las posibilidades de
deterioro de: las fibras.del tejide asi como tamhién -la eficacia del

agenté blangqueante.

Mez‘cldsn

En los ccxsos ‘en cque hay dque blanquear te)ldos mixtcs de
chron Yy otras fibras, ‘cualguijer método de b!canueo adecuado
pczrcx 1o, hbror ser& 1gucxlrnente adecuado pdra el "Dacron”. El "Da-
cron txene una excelente resxstencxu a los agentes oxldantes Y no
se degrczdor cprequblemente con los tmtamxentOS de blanqueo que

normalmente se emplccxn para otras fibras.

“Dacxon b'd “Orlon .

Se blanquea como si fuera 100% “‘chron"l )

“"Dacron™ vy Nylon.
Se blanquea a 100°C por 30 minutos en un bcrno que con-

tenga -
0.5 g/l de Textone

0.6 g/l de &cido oxdlico

0.5 g/l de d&cido nitrico al 61% -~ :

0.2 g/1 de "Duponol” RA.
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Después del blanqueo se enjuaga el tejido, se descruda en un
bafio que contenga 4.0 g/l de 'Dupcnol” RA y 4.0 g/l de pirofos-
fato tetrasddico por 30 minutos a 100°C, se enjuaga bien y se tinta
si es necesario. Para el azuleado se recomienda que el bafo esté
c 457°C y se agregue 2% de jabdn después de lo cual se sube la
temperatura a 100°C y se agrega Violeta "Latyl” BN (m&s o menos
0.001%). Asi se obtuvo en el laboratorio el mejor equilibrio entre
las dos fibras.

“Dacron”™ vy Rayén.

Se blanquea como si fuera “'Dacron’” 100%, excepto que la
temperatura no debe exceder los 88°C.

“Dacron’ y HAcetato.

Se blanquea como si fuera ''Dacron’ 100%, excepto que la
temperatura no debe exceder los 77°C.

“Dacron’ y Lana.

Se blangquea como si fuera lana 100%.

“Dacron’” y Algoddn.

Si la cantidad de motas de impurezas es minima, los géneros
se preparan parca el blanqueo con un descrudado con 2% de
jabdén o un detergente sintético vy 2% de carbonato sédico calcinado
o fosfato trisédico (a base del peso del tejido). Después se efectiia
el blanqueo como si el género fuera “"Dacron’” 100% excepto que la
concentracién del dcido nitrico al 61 % no deber& exceder 0.5 g/l v
la temperatura no pasar de 88°C. Si se desea, se puede emplear
sosa cdustica en la preparacién del género, pero no en concentra-
ciones mayores de 20 g/l ni en calderas a presién en gue la tem-
peratura excede de 100°C.

Si sélo se quiere blanquear el algoddn en la mezcla, serd su-
ficiente por lo general dar un tratamiento con una solucién que
contenga 180 g/l de perdxido de hidrédgeno “Albone’ ** 35 y 7 a
8 g/l de silicato sé&dico *? por una hora a 77-82°C. Si no, se puede

(22) DMarca registrada de Du Pont.
23) Se sugiere el silicato sédico Grado 30, 42°Bé, que vende el Depto. In-

dustrial v Biogquimico de la Cia. Du Pont.
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aplicar un colorante fluorescente como el Blanco '‘Pontamine’’ 2GY
al algoddén blangqueado para obtener un género mds blanco.

TERMOFIJADO.

Una de las caracteristicas mds importantes de la fibra polies-
térica "'Dacron’’ es su capacidad para el termofijadoc. Esta propie-
dad resulta Gtil de diferentes formas: en la estabilizacién de torsién
de los hilados, en la eliminacién del encogimiento residual, para
aumentar la resistencia a las arrugas y para obtener plisados re-
sistentes al lavado.

El termofijado altera y fija la estructura molecular interna del
“Dacron’.

Las tensicnes internas se relajan vy las fibras individua-
les tienden o retener permanentemente la forma estructural en que
se encuentran durante la operacidén del termofijado.

La intensidad de las condiciones de termofijado las determinan
la temperatura ¥y el tiempo del tratarmiento asi como el medio cque
se emplee para dar el termofijado. El tiempo reguerido para obtener
cierte grado de termofijado disminuye notablemente segiin se
aumenta la temperatura: por esta razdén el
comunmente o temperaturas elevadas.

El grado de termofijado que se dé al "Dacron’ depende de la
intensidad de las condiciones de termofijado, de los tratamientos
previos que haya tenido la fibra, v de la tensidén gque se mantenga
durante la operacidn. Cuando el "Dacron’ ha recibido un trata-
miento previo de termofijado, ésle no desaparecerd completamente

a menos que el Gltimo tratamiento de termofijado exceda las con-
diciones del tratamiento original.

Por norma comun el

“"Dacron’” se termofija

“Dacron’ tiende a encogerse cuando se
somete a un tratamiento de termofijado, y mientras mds elevada
sea la temperatura mayor serd el grado de encogimiento, a menos
que se mantenga la fibra bgjo tensién. Lo fuerrza necesaria para
evitar el encogimiento es de 0.2 —@ 0.4 gramos/denier. Si se aplica
una fuerza mayor, el hilado se estirar®. Muchas de las gropiedades
del “"Dacron' pueden alterarse o transformoarse por el estircomiento
o relajamiento que tenga el tejido durante el termofijado.

Procedimientos de termotijado.

La seleccidén de un método especilico para el termolijadeo del
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“"Dacron’’ depende, desde luego, de la {forma en gque se encuentra
la fibra y de las propiedades que se desea obtener en el producto
termofijcados. Para esta operacidn se estdn -empleando equipos de
rodillos calientes, de aire caliente, vy de calor radiante. Se consi-
dera una buena practica el termofijar ¢ una temperaiura por lo
menos 27°C mayor que cudlquier otra a que se vaya o someter
posteriormente el tejido, tanto si se hace la operacidén en atmésfera
seca como si se hace en vapor saturado. Esto es particularmente
cierto en los tejidos planos de filamento vy en los tejidos de punto
por urdimbre (tricot).

Se recomienda eliminar del tejido de "Dacron’” que se vaya a
fijaar toda grasa, aceite y encolado o. aprestos y cualguier otra
materia extrana para evitar que se fijen en la tela.

Durante el termofijadc del "Dacron!” es completamente indis-
pensable mantener las condiciones de termofijado, bien reguladas.
Todo el tejido debe someterse uniformemente a las mismas condi-
ciones de termofijado para gque sus propiedades sean igualmente
uniformes vy la tintura sea igualada. Ademds el tejido debe man-
tenerse liso (sin arrugas) durante el tratamiento porque las arrugas
cque se formen en el "Dacron” durante ‘el termofijadeo son dificiles
de cpiitar en los tratamientos posteriores.

Tejidos planos de filamento.

Por lo general les tejidos de f{ilamento se someten a tempera-
turas de termofijado de 177 a 204°C entre 10 y 30 segundos. Para
los tejidos que serdn planchados a temperaturas de hasta 180°C
se han empleado temperaturas de fijado de hasta 227°C. La selec-
cién de la combinacidén de tiempo-temperatura que dard los mejores
resultados depende mayormente de la clase de equire que se em-
plee. El ancho del tejido se puede controlar cuando la operaciédn
se hace en rama tensora de clavijas. Cuando se hace el termofijado
de este modo es indispensable que el calor sea uniforme especial-
mente si el tejido ha de ser teflido posteriormente. Si el tejido tiene
un tacto rigide como resultado del termofijado, por lo general se
puede eliminar dando un tratamiento himedo. En las operaciones
siguientes de acabado el tejido debe manipularse con el minimo
de tensién para evitar que se estire o un ancho mayor que el del
termofijado.
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Tejidos planos de fibra hilada,

Los tejidos de '"Dacron’” hilado se termofijan en forma similar
a la que se emplea para los de filamento. El método mdas empleado,
sin embargo, es el descrudado a lo ancho a la ebullicién en una
mdéquinag como la de fijar tejidos de lana, para encoger y dar esta-.
bilizaxcién inicial al tejido. Esto es casi siempre suficiente para los
tejides de trajes o génercs de camisa del tipo peinado porque estos
tejidos se planchan a temperaturas bajas. Si se cree necesario, el
tejido se puede vaporizar para cerciorarse de gue no se formardn
marcas de cuerda durante la tintura.

Tejidos de punto psr urdimbre (Tricot).

Los tejidos de punto por urdimbre de “"Dacron’ casi siempre se
termofijan en una rama tensora cerrada. Se expone el tejido de
S a 30 segundos a caler radiante o a gases calientes circulantes
o una temperatura entre 204 y 227°C.

Efecto del ternmmofijado en la tintura.

E! termofijado de los tejidos de "Dacron’ a temperaturas entre
177° vy 204°C, inhibiendo el encogimiento, reduce la rapidez de ab-
sorcién del colorante y la receptividad aparente del tejido por los
colorantes de dispersién v azoicos. Es por esta razén que el termo-
fijado debe ser uniforme en todo el tejido para que la tintura si-
guiente pueda ser igualada.

La absorcidén mdas lenta del colorante no es de importancia en
los matices claros y medios, pero a veces hace dilicil la tintura de
matices oscuros. Por lo tanto, al tefiir matices oscuros como el azul
marino y negro, se puede dar al tejido un termofijado ligero (a me-
nos de 175°C) antes de la tintura para reducir la tendencia a la
formacién de arrugas durante los procedimientos himedes, v se da
el tratamiento termofijante normal y completo al tejido después de
la tintura.

El termofijado en rama tensora de pinzas o clavijas antes de la
tintura debe evitarse a menos que las pinzas o clavijas sean ca-
lentadas previamente. Este calentado previo es necesario para que
los orillos se termofijen al mismo grado que el resto de la pieza
de tejido. De no hacerse esto, es posible que las marcas de las
pinzas o clavijas tifan después de un matiz mds subido.
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Cuando se termoliija una tela después de la tintura, les colorantes
que se empleen dcoverdn ser los mds resistentes a la sublimacién a
temperaturas elevadas para reducir al minimo los cambios de matiz.

Otro método que se sugiere para los tejidos que se han de
tefiir de matices cscuros es darles el tratamiento completo de iermo-
fijado y después tefiirlos bajo presién.

SECADO.

Los tejidos que contienen {ibra poliestiérica “'Dacron’ deben se-
carse uniformemente para evitar dificuliades en la obtencién del
matiz desecado durante la tintura. Los géneros crudos que no se
secan de un modo uniforme pueden tefiir desigualadamente con
diferencias de los lados hacia el centro de la pieza y de una pieza
a otra. Los tejidos gue se tifien con colorantes que se subliman
Idcilmente tienden a cambiar el matiz cuando se secan a tempera-
turas excesivamente elevadas.

Se sugiere, por lo tanto, emplear temperaturas por debajo de
94°C al secar tejidos crudes o tedidos de "'Dacron’. Aunque el
tiempo del ciclo de secado depende del peso del tejido, no debe ser
md&s largo de lo necesario y sdlo lo sulficiente para secar bien el
género. Si se emplean temperaturas mds elevadas, hay que evitar
el secado excesivo y tener cuidado de que el calor se distribuya uni-
formemente por toda la tela.

Cuando se expone el tejido a conductos de aire direclo, éstos
deben ser por lo menos 15 cm mds anchos que la tela que se est&
secando. El aire debe calentarse uniformemente y dirigirse a la
superficie del tejido a una velocidad constante. Es conveniente tener
dispositivos reguladores y registradores de la temperatura para man-
tener uniformes las condiciones de secado.

CARBONIZADC.

La fibra poliestérica "Dacron’ no cecntiene materias extraiias que
no puedan ser eliminadas por el descrudade y, por.lo tanto, no re-
quiere carbonizacién.

Si hay que carbonizar el componente de lana en mezcla con
"Dacron’’, por lo general se sugiere carbenizar la lana en rama
antes de hacer la mezcla. Sin embargo, si un tejide mixto requiere
carbonizacién, ésta se puede efectuar con cloruro de oluminio del
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mismo modo que normalmente se emplea en tejidos de lana pura.
El cloruro de aluminio no dafia el “"Dacron’.

Si no se dispone de equipo de carbonizar cen cloruro de alu-
minio vy si el tejido tiene por lo menos 45% de lana, se puede car-
bonizar con dcido sulfiirico. Sin embargo, las condiciones de carbo-
nizado deberdn vigilarse cuidadosamente para cbtener un buen
carbonizado sin danar el "Dacron’. El tejido debe probarse antes
v después del carbonizado para ver si se ha perdido resistencia.

Hay cque ver si el tejido a tratar contiene almidones de la clase
gue se emplea en el encolado de urdimbres. Si no se elimina com-
pleiamente el almidén antes del carbonizado, el almiddn por ser
de naturaleza celuldsica se carbonizard también. Esias particulas
carbonizadas se adhieren a la superficie de la {ibra y dejan una
tonalidad gris que no se puede quitar {&cilmente con el descrudado
v blanqueo. Por lo tanto, los tejidos gque se sospecha tengan aprestos
de almidén deben scmeterse a una prueba con yoduro potdsico
gue consiste en aplicar al tejido una solucién de yodo en yoduro
potdsico. Si hay almidones presentes, el tejido tcmard& un color azul
en los sitios donde se aplicd la solucién. Los tejidos gue contienen
almidén hay qgue tratarles con una sclucidén de enzimas antes del
carbonizade para convertir les almidones en una forma mds soluble
que se elimina {d&cilmente con un descrudade o enjuague.

FEl contenido de dcido debe mantenerse al minimo necesario
para efectuar la carbonizacién. Esta cantidad minima depender&
de la cantidad de “'Dacron’” en la mezcla, y serd& mayor cuando el
tejido contiene sélo una pedquefia cantidad de "Dacron’ y del estado
en que se encuentra la lana que se emplea en la mezcla.

Después del horneado el tejido caliente se enfria a la tempera-
tura ambiente v se mneutraliza lo mdas pronto posible.

Un tejido mixto de 55% de "Dacron’” y 45% de lana puede
carbonizarse con dcido sulitrico, sin perjudicar en grado de impor-
tancia el género, como sigue:

1.-—Se satura con dcidc suliGrico de 6 a 8°Tw (4.4 a 5.9%).

2.—Se exprime bien wara que la absorcién en hiimedo no sea
mas de 75%.

3.—Se seca a 68-73°C.

4—Se hornea a 100°C por 3 a 5 minutos. )

5.—Se despclvorea, neutraliza y descruda inmediatamente des-

- pués del carbonizado.
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‘ACABADO PARA CONTROLAR EL FRISADO
O FORMACION DE MOTITAS (PILLING™).

En muchas clases de tejidos la libra cortada poliestérica “"Da-
cron’’, bien pura o bien mezclada con otras fibras, tiene la tendencia
a frisarse o a formar motitas en la superficie de las telas.

Las operaciones de acabado pueden y deben dirigirse a tratar
de hacer minima esta tendencia. La resistencia de la tela al frisado
depende no sdlo del acabado, sino también de oiros {actores como
la torsién del hilo, la construccién de la tela, y el largo y el denier
de la fibra cortada de "Dacron’” que se emplee.

Las pequefias mctitas se forman cuando las {ibras de "Dacron’,
se enredan unas con oiras y/o con la pelusa en la superiicie del
tejido. El roce que recibe el tejido o la prenda mientras est& en uso
v cuando se lava y se limpia en seco hacer que salgan a la super-
ficie las fibras. Cuando estas fibras tienen cierto largo se enredem
unas con otras y eventualmenie se forman las motitas. Estas motitas
estdan unidas al tejido por fibras de "Dacron’” tan resistentes que la
abrasién y el roce comiin no puede desprenderlas.

Si se reduce la tendencia a la formacién de la vellosidad y se
quita la que haya en la superficie del tejide, la tendencia al frisado
se reducird® «l minimo. Naturalmente gue una alta torsidén del hilo,
el doblado de los hilos v la buena construccién del tejido influiran
en mantener restringidas las fibras individuales dentro del hilo.
Las cperacicnes de acabado como el cepillado, chamuscado y termo-
fijado también ccntribuyen a disminuir la tendencia al frisado por-
que con ellos se elimina gran parte de las fibras sueltas v la vellosidad
por formarse y se sellan las demds fibras dentro del hilo.

Cepillado.

Se ha mejcrado la tendencia al frisado de algunos tejides de
fibra cortada incluyendo una operacién de cepillado en el acabado.
El cepillado quita las fibras sueltas y levanta otras que después se
pueden quitar en el tundido o en el chamuscado.

Se han empleado varias clases de equipos para el cepillado
entre otras perchadoras, guitamotas, lijadoras vy -cepillos. Ademds
se ha encontrado prdéctice, en experimentos efectuados por la Com-
pania Du Pont, un cepillo de alambre parecido al diablo gue se
emplea para abrir la lana. ’ )
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Se aconseja que el equipo de cepillar se regule para quitar
sélo las fibras sueltas y no perchar demasiade la superficie. Se
tendrd cuidado especial con los géneros ligeros de tejido abierto
para evitar la degradacidn mecdnica de la tela. El equipo que se
emplee para el cepillado o perchado debe probarse con anterioridad
para gjustario adecuadamente al tejido que se trate.

Termotijado.

El termofijado a temperaturas elevadas por si solo reduce consi-
derablemente el frisado vy, cuando se combina con el cepillado, es
alin mds eficaz. Se cree que el encogimiento de la fibra vy la torsidén
mds apretada que adquiere el hilado como resuitado del encogi-
miento son los efectos del termolijado gue mejoran la resistencia al
frisado. Las condiciones éptimas de termofijado varian con los di-
ferentes equipos y el tejido que se trate, pero se sugiere una tem-
peratura de 193°C o mds por un tiempo de exposicién de por lo
menos 45 segundos.

El termofijado se ha estadc haciendo en ramas tensoras y en
estufas de curado, aunque se cree gue las unidades de calor ra-
diante y de calor por contacto también se pueden usar eficazmente
si se mantienen temperaturas vy tiempos de termifijado equivalentes
para los tejidos.

Tundido.

Esta cperacién ha resultado ventajosa especialmente en aquellos
casos que se ha incluido una operacién de cepillado con cerda o
alambre en el acabado del tejido. Las fibras largas que levanta el
cepillado al chamuscarse se funden vy forman pequeifios botones
en la superficie del tejido que dan un tacto dspero y arenoso. Con
el tundido se cortan estas fibras largas y se reduce al minimo la
formacién de botones. En algunos tejidos en que la alia torsidén vy
‘el doblado de los hilados han dade al tejido buena resistencia al
frisado, un tundido ajustado después de la operacién de cepillado
ha sido suficiente, no necesitdndese la cperacién de chamuscado.

Chamuscado.

Un chamuscado a fondo, completo ¥y uniforme es probablemente
la operacion mds eficaz que hay para eliminar el frisado. Por ex-
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perisncia se sabe que son muy pocos ios tejidos que se pueden Naosr
resistentes al frisado sin incluir este procedimiente en el acabado.
Se ha encontrade que una llama baja vy uniforme, uria buena re-
gulacién de la distancia entre el itejido y Il punta de la llama v el
chamuscado vertical de ambos lados del tejido, si es posible con
dos llamas, son todos faciores imporiantes para obtener buenos re-
sultados. Se debe efectuar la operacién a la velocidad lineal mdas
bagja que quite la vellosidad de la superficie sin fundir o degradar
la fibra. Para obtener una superiicie limpia se ha encontrado préc-
tico usar una chamuscadora equipada con un cepillo de cérda para
‘levantar las fibras del tejido antes de hacer el chamuscado. Algunas
-clases cde tejidos se han chamuscado bien con chamuscadoras de
placa. .
Como cada chamuscadora es dilerente, no se ofrecen sugeren-
cias para la forma de hacer la operacién. Cada establecimiento
debe hacer pruebas con su equipo ¥y determinar la reguldcién dptima
‘de la llama v la velocidad lineal que sea mds adecuada para.cada
tejido.
" Se ha encentrado ademdés queée el calandrado modifica el tacto

de los tejides de "'Dacron’” que hon sido chamuscdados, haciéndolos
mdés suaves. .

Suavizantes y resinas.

Los acabados que se aplican o los tejidos de ‘Dacron’’ para

mejorar el tacto y la resistencia al arrugamionto también afectan el
‘frisade.

Las resinas generalmente tienen un efecto fijador en las fibros
que componen el hilado, v ello hasta cierto punto retarda el frisado.
No obstante, en la mayoria de los casos se ha encontrado que. este
electoc no es durable ¥y no proporcionda proteccién durante toddé la
vida 4Gtil de una prenda, por lo mismo, no se débe depender de las
resinas para dar resistencia al frisado. Lo esencial para obtener
una buena resistencia al frisado es la buena construccién del tejido
v un buen acabado mecdnico antes -de aplicar las resinas.

Leos suavizantes, por otro lado, aumentan las tendencias ol fri-
sado del tejido. A las fibras -individuales, al ser lubricadas, se les
hace mds {dcil salir a la superficie del hilado en donde forman las
motitas. Sin embargo, la mayoria de los suavizantes no durables
que se aplican a los tejides desaparecen con uno o'dos lavados -y el

o9 —



efecio qgue tienen® en -el frisado deé tejidos lavableés es. por lo ta:nto.
muy “insignificante.: Los suavizantes durables vy repelentes al agua,
sspocidloiente los que se aplican o tejidos que se limpiardn en seco,
deben aphccxrse con culdcdo porque sus efectos son mdas durables.

’ Orden de las! opemqunes da acabado.-

e

Es dlficxl estcblecer ei orden fijo en que se hacen lds operacxones
de acabado sobre tejidos ‘de "'Dacron’ ya queé- las mismas depen-
den de la clase de.tejido que reciba‘el tratamiento.’ No obstante, se
pueden hacer varias -recomendaciones generales due se aplican &

Ia arar: mcxyoncx de -las operaciones de acabado pdara teudos que
contengam “'Dacron’”.

"El” cepxllado con cerda o clcmbre y tundxdo generalmente pre-
ceden al termoh]ado y chamuscado porque si se hacen aduellas opé-
rdciones’ postericrmente reducirdn el elécto regulador del Irisado que
tiene el chamuscado. El termofijads ‘debe hacerse antes del cha-
muscado, para evitar el fijado no uniforme o el encogimiento debido
dl caler de la Nama. El térmofijado Y el chamuscado son mds efi~
daces ‘después del ‘descrudado porque los aprestos ne permiten la
eliminacién completa de la vellosidad. Ademdas, el descrudado re-
duce los defectos del telar como las marcas de peine y dquita los
encolados v aceites que tienden a fijarse en el género. )

~-Se obtienen mn)ores Tesultados en ia txnturd si se tifie c:ntes del
termoh)cxdo v chamuscade. Los tejidos que se acabardn en blanco
deberdn blanquearse después de las operaciones de itermolijado vy
chamuscado 'pdra elimindr cualquier descoloracién o suciedad pro-
veriiente de estas operacicnes. (Véase la Seccién sobre Termofijado,
Descrudadd y' Blanqueo para inds detalles sobre estas operaciones.)

FLOCA (MATERIAL “EN ‘RAMA™).

La tintura de maticesiclarcs sobre la fibrd poliestérica 'Dacron’
en floca puede eiectucrse porlos métodos comunes de tefiido acuoso
a’ la ebullicién. Para la tintura de los matices oscuros hay que
emplecr técnicas espéciales.  La Hloca se puede cargar directamente

de' les fardos & la mdguina eh seco, pero el material debe cbrxrse
segin se va cargands.
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Tintura a presién.

La tintura de la floca de “"Dacron’ o presién entre 115 v 121°C
da mejor rendimiento de colorante que el que se puede obtener por
cirecs procedimientos de tintura.

"Una que otra vez se han presentado dificultades con ciertos
colorantes respecio a la igualacién. Debido a esio se ha desaro-
Hlado una técnica de agotamiento dcido que ha resuelto esta difi-
cultad. Cecn dicha técnica se agrega 2% (en proporcién del pesc de
la floca) de dcido acético al 56 % a la temperatura ambiente con lo
que se reduce el pH del bafio a 4. Los coleramtes se agtegan des-
pués de calentar el bafio a 60°C. Se eleva la temperatura a la
ebullicién durante un perfodc de 30 minutos. Se cierra la mdquina
Y se eleva la temperatura a 121°C en un periodo de 30 minutos vy
después se continia la tintura por lc menos hcra y media y a con-
tfinuacién se enjuaga el material.

La adicién de &cido acético’ efectua el agotamiento parcial del
colorante a una temperatura mds baja ¥y, como resultado, la de-
posicién igualada del colorante en la superiicie del "Dacron’” antes
de alcanzar la iemperatura mds elevada. El coloramfe depositado
superficialmente penetrard la fibra durante el ciclo normal de tehido
a 121°C para dar la solidez y el valor del colorante normales. Es
ademds necesaric agregar el &cido cuando se emplea’ el Azul Bri-
llante "“Latyl” BG y el Azul Brillante "Latyl” 2G, para evitar la des-
composicidn de estos colorantes o temperaturas elevadas.

Si el colorante depositado superficialmente es notable en los
matices oscuros se sugiere descrudar por 30 minutos a 93°C con
0.5 g/l de sosa cdustica vy la misma cantidad de Hidrosuliito Conec.
Du Pont vy el agente textil Producto BCO.

El acabado que se ha aplicado al "Dacron” durante su mamnu-
factura es eliminado durante la tintura. Por lo tanto, hay que dar
un nueve tratamiento antiestdtica o la floca para protegerla de la
formacién de estdatica. Actualmente se emplea para ello 0.25% o
0.75% de compuestos tales como “'Nopco”™ 2% 2152X, “"Nopco®™ 2152P
v "Nopcostat”” LV-40. » - .

Tintura de matiz negro.

Para cbtener un matiz negro sobre floca de ''Dacron’” por tin=-

tura a presién es especialmente Gtil el Negro Diazo “"Latyl” B. Este
(24) Maerca d~ Nopco Chemical Co. ‘
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¢olorante produce un matiz rico y lleno de negro, reqiiere un ciclo
cerio de tintura e imparte mejor solidez o la luz, a los tratamienios
humedos v al frote. El métodd que se emplea es el siguiente y los
porcenlcqec estén en proporcién del peso de la flecca:

Jl ——Se descruda el matencxl

2.—.Se llena la -mdéquina de agua fncx, se -agrega 5% de Com-
- puesto 8-S y se hace circular por 5 minutos. Se agrega des-
-pués. 15.0% de Desarrollador “Latyl’” B Solucidn, que es un
-naftolato preparado del "Narphthanil”® Du Pont A-2, o bien
se puede preparar el naftolato como sigue: .
En un recipiente aparie se empasta
3.0% de "Naphtanil” Du Pont A-2
9.0% de alcohol

1/4 de sosa cdustica (a base de 100%) con la relacidén a la
cantidad _de A-2.

La sosa chustica se disuelve previamente en agua caliente
para hacer la solucién al 25%. Deberdn evitarse cantidades
excesivas de sosa cdustica. Se remueve el naftolate vigorosa-
mente vy se deja reposar 5 minutos; luego se diluye con agua
fric. Todo el desarrollador debe convertirse en naftolato. La
reaccién ser& completa sélo cuando se obtiene una solucién
clara ¥y de color pardo. )

3.—Se dajusta el pH a 5.0 con dcido acético mieniras se hace
circular el .bafo; asi se precipita el naftolato en forma muy
dividida o coloidal.

4.—Se empasta 5.0% de Negro Diazo “'Latyl” B ccon 2.0% de

- Compuestio 8-S y una pequena cantidad de agua caliente.
Se diluye la dispersidn del colorante en agua caliente vy se
cueld dentro de Ja mdéauina.

5.-—Se eleva la temperatura a la ebullicidn, se cierra la mdquina
v se sube la temperatura en un periode de 30 minutos a
121°C y se mantiene ahf por una hora.

6-—-—-Se deja escapar la presién en el sistema y se enfria a 98°C
se enjuaga con agua corriente y caliente hcrstc: que salga
limpia.
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7.~—Se prepara un bafic nuevo frio con 8.0%. de nitrito sédico’
Se hace circular de 5 a 10 minutos y se agrega 16.0 A. de
&cido sulftrico. Se eleva la temperatura Ientcmente por un
perfodo de 45 minutos hasta llegar a 88°C y se mantiene.
ahi por 30 minutos. Periddicamente se verifica el contenxdo
de fcido nitroso con papel’ indicador de yoduro potdsxco ¥
almidén. Si' fuere necesario, se agrega mds nitrite s&dict.”

8.—Se enjuaga bien con agua corriente y se descrudda por 20
minutos entre 88°C y 93°C con

0.5 g/l de sosa chustica.. T e
0.5 g/l de Hidrosulfito Conc. Du Pont
0.5 g/1 de Producto. BCO.

9.—Se enjuaga hasta eliminar el dlecali, se aplica un agénié
antiestdtica y se seca. .

Tintura con vehiculo.

La floca de "'Dacron’” puede tedirse a la ebullicién empleande
orto-fenilfenol o d&cido benzoico de vehiculo. Segun se ha indicado
en la seccién sobre tintura o presién, la floca debe descrudarse y
ddérsele -un tratamiento. antiestdtica después de la tintura,:

CINTA PEINADA (“"TOW™).

Tintura con vehiculo.—Actualmente se emplea mucho para la
tintura de la cinto peinada de la fibra poliestérica ""Dacron’ el mé-.
todo con vehiculo a la ebullicidn. en mdaquinas Fredericks, Obermaier.
o Abbot. La cinta debe. enrollarse floja para permitir encogimiento.
pero de forma tal que no se formen canales durante la tinfura. ..

- 8i en la tintura de matices .oscurcs queda colorante superficial,
se descruda por 30 minutos a 93°C con 0.5 g/l de sosa "clustica.
v la misma cantidad de :Hidresulfito Conc Du Pont y del agente
textil Producto BCO. L R

El acabado que se aplica al “Dccron durante la fabricacién
de la fibra es scluble en agua, vy por lo tanto, se elimina durante la
tintura. Para proteger la fibra de la formacién de estdatica debers
aplicdrsele un tratamiento antiest&tico después de la tintura. Actual-
mente se aplica de 0.25 a 0.75 g/l de compuestos tales como-.ei
“Nopco” 2152X, "Nopco’ 2152P y “"Nopcostat’’ LV-40. .
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Estampado Vigoreux. o

'El estampado Vigoreux se ha aplicade limitadamente al “Da-
¢€ron’’ en forma de cinta peinada. El procedimiento consiste en aplicar
por lcxs técrnccs de estampado comunes del método Vigoreux una
pcxstcx de estampar preparada con el colorante, una goma de estam-
rar del tipo no reductor y agua. La tnica diferencia del método
comirn de estampar lana es que el vaporizado se hace a una presién
miayor a la atmosférica. La presidén minima que se requiere para
obtener un buen valor tintéreo es de 1 kg/cm® por una hora. Si
se aplican presiones mayores por menos tiempo los resultados serdn
mds o menos iguales. El estampado Vigoreux tiene la ventaja de
no requerir vehiculo; por lo tanto la solidez a la luz es mejor en

muchos ‘c_:olo_rcxntes.
HILADCO DE FIBRA CORTADA.

El método de tintura mdés eficaz empleado para hilados de fi-
bra cortada de “'Dacron’ ha sido en equipo de tefiir bobinas a pre-
8idn a 121°C. No es necesario preencoger los hilados, pero las bo-
binas se devanan con el minimo de tensién para evitar que los hila-
dos queden muy apretados. Cuando no se puede adaptar el equi-
po de bckinas para tenir a presién, el hilado se puede tedir a la
ebullicidn con un vehiculo.

El hilado de fibra cortada "'Dacron’ también se puede teiir en
madejas en la mdaguina Hussong, a la ebullicién con vehiculo. Si
se emplea la mdaquina Klauder-Weldon, se deberd encerrar lo mdas
posible y ademds instalarse un tubo de vapor en la parte superior
de la. mdaquina para que la temperaturg de tiniura permanezca lo

md&s cercx pesible a la ebullicidn.,
Si se nota que en los cclores cscuros el colorante ha guedado

depositado en la superficie, se suguiere descrudar por 30 minutos a
93°C. con 0.5 g/l de scsa cdustica y la misma cantidad de Hidro-

sulfito Conc. Du Pont y Producto BCO.
’ El acabado que se aplica al "'Dacron’ duromnte la manufactura

de la fibra se elimina durante la tintura y es necesario, por lo tanto,
aplicar un agente antiestatica al hilado para devolverle la proteccién
contra la esidatica. Actualmente es comin aplicar de 0.25 a 0,75% de
compuestos tales comoe el “'Nopco’ 2152¥, “Nopco™ 2152 y “"Nopcostat’

LV-40.
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HILADO DE FILAMENTO. KR PR

Preencogido.—-La -fibra poliestérica "Dacron” de filamento conti-
nuo tal como saie de iGbrica tiene un encogimiento al desapresfarsé a
la ebullicién de mas o menos 11% y puede encogerse hasta 15% en
una hora a 121°C. Para tehir los hilados ...ctlsfactomctmente hc'y que
eliminar este ernicogimienté antes de hacer cualguiér operacién’ de
tinturcx en bobinas. El preencogido dé los hilados de “"Dacron’ se
puede efectuar en forma de madejas o erxrollando el’ hxlcxdo en tu-
bos que se puedan crplcxstar

Se obtienen los re.,ultados mds uniformes haciendo el preencogi-
do en madejas, pero esta operaczén resulta mds cara Y recuiere.-mjyi-
cho cuidado para evitar desperdxmcs El hilade se puede colocar
en forma de madejas en el equipo comiun de devanar siempre que
se emplee el minimo de tensidn y la madeja se devane lo mds abierta
posible. El hilado se encoge vaporizdndolo por una hora a una tem-
peratura que. seq por lo menos lcx mads elevc:dcx a que se someta
durante la tlntura

Otro modo de preparar el "'Dacron’ para el preencogido es de-
vanar el hilado en cantidades de hasta 3680 gramos en conos de
carton o tubos que se aplastan cuando se humectan con el vapor.
El encogido se puede efectuar. vcponzcndo el- hilado o ddndole un
tratamiento con agua caliente.

"Un preencogido por 1/4 de hora a.135°C ha resultado. satis-
factorio para hilados destinados a géneros de punte cuando la tor-
sién es menor de 400 v.p.m. Los hilados para géneros planos que
se tifien antes del tejido deberan féher mdés de 400 v:pm. v debérén
preencogerse a 124°C de 20 o 30 mxnutos antes de lcx tintura.

Cuando se vuelven [ devcxncxr los filamentos ya preegzcogzdos
de "Dacron” con frecuencia se forma un depéslto en. la-superficie
de las guias y cxfecta la tensidn .en el recorrido de los hilos. Este de-
pésito deber& quxtarse regularmente vy no dejarse acumular. Des-
pués que el hilado de ''‘Dacron’ estd preencogido se hace ma&s sensi-
ble o las variaciones en la tensién. Por lo tanto, se deberd tener

cuidado de emplear la. tensién mds baja y uniforme en el filcmento
de “‘Dacron’ preencogido.
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Tinturg.

Los hilados de filamento de “"Dacron’” pueden teiirse en made-
jas © en bobinas.

Cuando se tifien en madejas, no es necesario preencogerlos. El
hilado se tifie con vehiculo en mdquina de teiiir madejas como la
Hussong o la Obermdaier, en las que las madejas estdn sumergidas.
Con muy pocos cambios se obtendrd una temperatura muy cerca de
la ebullicién en toda la mdguina. .

El método preferide de teiiir filamento de "Dacron’” es en la ma-
quina de tefiir bobinas a presién. Los mejores resultados se obtie-
nery a tempercaturas de 121°C. En el tenideo de bobinas, el hilado
deber& preencogerse y devanarse de nuevo en muelles o tubos de
cacerc inoxidable. Un manguito de papel de fieltro en el tubo re-
sulta también ventagjoso. Si no se dispone de equipo de tefiir a pre-
sién, se pueden emplear las técnicas con vehfculos para la tintura
del hilado en tubos.

Si en los matices oscuros hay concentraciones de colorante en
lax superficie se recomienda un descrudado de 30 minutos a 93°C
cen 0.5 g/l de sosa c&ustica, y la misma cantidad de Hidrosulfito
Conc Du Pont y Producto BCO.

El cacabadc que se aplica al "Dacron’ durante la manufactura
de la fibra es soluble en agua ¥ se elimina durante la tintura. Por
lo tanto, se deberd& aplicar de nuevo un agente para proteger la
fibra contra la estdtica. Se puede aplicar de 1,0 a 2,% de “Avitex”
R o de 0.5 ¢ 1.5% de “Nopco™ 2152X.

GENEROS DE PUNTO POR URDIMBRE (Tricot).

Los tejidos de punto por urdimbre de fibra poliestérica "'Dacron’
por lo general se tifien en barca o en méquina de enjulios. Sea cual
fuere’ el método que se emplee, los agentes de acabado se aplican
por impregnacién en fulard v curado o por agotamiento del bafio
de tefido.

Tintura en Barca.

Un método tipico de tintura en barca comprende el doblado hil-
vanado, deszrudade, deshilvanado, termofijado, tefiido y secado.
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El primmer paso en la mayoria de los procedimiento es el dobia-
do-hilvanade cuando se hace el acabado en huimedo. Este procedi-
miento ayuda a evitar las marcas de cuerda en la operaciédn de des-
crudado. Aunque algunas [&bricas no creen cue el hilvanado es
indispensable, otros hilvanan en el descrudado también en y la tin-
tura en barca.

La cperacién de descrudado elimina la suciedad y la grasa de
modo que estos materiales ne queden {ijades en el tejido durante
las operaciones al calor sigunientes. Esta operacién tambidén quita
las ceras solubles en agua o de dispersién y los lubricantes que
el género crudo cominmente lleva.

Después del descrudado los géneros se centrifugan, deshilvanan,
seccm Yy termofijan. Hay que tener cuidado de aplicar el calor uni--
formemente pora que la tintura resulte igualada. Después de ter-
mofiijar el tejido, se tifte en barca con vehiculos. Se emplean barcas
abiertas o cerradas, pero se prefieren las cerradas.

Parca ciertas clases de tejidos algunas fdbricas prefieren hacer
el termofijado después de la tintura, en cuyo casco se da un termo-
fijador parcial antes de ia tintura para evitar la formacién de arru-
gas durante la misma. El termofijado después de lo tintura requie-
re una seleccidén cuidadosa de les cclorantes pues deben ser poco
propensos a la sublimacidn o temperaturas elevadas. Hay algunos
pocos tejidos, como por ejemplo, para la confeccién de guantes que
requieren muy poco o nada de termofijado.

Tintura en Enjulioa.

El orden de las operaciones de tintura de tejidos de punto por.
urdimbre de ‘'Dacren’ varia algo cuando se hace en mdaquina de
enjuliocs o plegadores. En las {dbricas que ienen equipo a presién
el género se descruda, termofija y tifie con vehicule en la mdégquina
de enjulios. .

" Para la tintura en enjulios, al igual que en barca, algunas {&-
bricas prefieren hacer el termcfijado después de la tintura. En ta-
les- casas, serd ventajoso dar un termofijado intermedic para re--
ducir el encogimiento de los géneros tefiidos en enjulios.
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TEHDOS PLANOS DE FILAMENTO. o

Tintura con Vehiculo.——Los tejidos livianos o de construcciédn suel-
ta de {ilamento de fibra poliestérica "'Dacron’’ se han tefido con é&xi-
to en jigger y en barca. Antes de efeciuar la tintura en barca es
conveniente dar un termoiijado parcial (149 a 177°C) para evitar las
marcas de cuerda o agrietamiento. Sin embargo, el termofijade an-
tes de la tintura puede retardar la velccidad de absorcién del colo-
rante. Los tejidos pesados o de construcciédn apretada se tifien mejor
en jigger porque tienen la tendencia a agrietarse cuando se tifien
en forma de cuerda. Al igual gque en los hilados de filamento, se
pueden obtener matices claros sin tener que agregar un coadyu-
vante o vehiculo; no obstante, se recomienda su empleo para obte-
ner mejor utilizacién del colorante y mejores propiedades de solidez.
El procedimiento de teflido de estos tejidos es similar, bien se haga
en jigger, bien en barca.

Para obtener resuliados &ptimos, cubrir bien el equipo y colo-
car un tubo de vapor abierto scbre el nivel del licor para crear una
atmésiera caliente de vapor, ya que las pequenias variaciones de .
temperatura cerca de la abullicién alectan apreciablemente la velo-
cidad de tintura del "Dacron”.

Tintura « Presién. : o

La tiritura de tejidos de filamento de "Dacron” a 121°C (bgjo
presién) ha dado buenos resultados. Los géneros de tejido abierto
como las marcuisetas, piqué, tejidos abordonades abiertos y géne-
ros livianos para camiseria, pueden tenirse en mdéaquina de enjulios.
Todas las clases de tejidos, sin excepcidén de construccién, han sido
tefiidos con buena penetracién y uniformidad en el Barotor. '

Orden de las Operaciones.’
Los siguientes pasos son tipicos del orden en que se hace la ope-
racién de tintura a partir del género crudo de hilados de filamento

de “Dacror” hasta quedar acabado.

1.—Se da al tejido un descrudado preliminar a 50°C si est& mctnchu—'-'
do de grasas o aceites. . N
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2.—~Se descruda « lo ancho,”a la ebullicién o cerce, en una mdéguina
Hinnekens o en jigger. Este descrudado se efectuard antes del
termofijado ya que muchos encolados y casi tedos los aceites y
grasas son mdés dificiles de eliminar después del termofijado.

3.—Se termofija. Se sugiere una temperatura minima de 190°C por
45 segundos para obtener estabilidad mdéxima. Aunque habr&

bastante encogimiento a esta temperatura, al tejerse el género
se deberda dejar un margen que compense este encogiminto,

4.—Se tihe el tejido. Se sugiere emplear, o aplicar, en el enjuague
final un agente antiestdtica como el "Avitex** R o el "Zelec’” NE.

5.—Se exprime y se seca. ComGnmente se emplea una rama tensora
cerrada con pinzas para secar esta clase ‘de tejido.

TEJIDOS PLANOS DE FIBRA CORTA.

Les tejidos planos con hilados de fibra cortada de "Dacron” se

tifien comunmente en barca, con vehiculo. La tintura en jigger con
frecuencia imparie un tacto rigido indeseable. También se han obte-
nido resuliados satisfactorios haciendo la tintura a presién en el Ba-
rcto:.
Para obtener resultados éptimos a la ebullicién, se deber& cu-
brir bien el equipo y colocar un tubo de vapor abierto sobre el ni-
vel del licor para crear una atmésfera caliente de vapor, ya que las
pequefias variaciones de la temperatura cerca de la ebulliciédn afec-
tan apreciablemente la velocidad de tintura del "Dacron®.

A continuacién aparecen los rasos comunes en la tintura de un
tejido plano con hilado de fibra cortada de "'Dacron’ partiendo del

género crudo hasta quedar acabado:

1.—Se da un descrudado preliminar al tejide a 50°C gi tiene man-

chas de grasa o de aceite.

2.—Se descruda a lo ancho, a la ebullicidn, para que el encogimien-
to inicial se efectlle con la tela a lo ancho De este modo se evi-
tan las marcas de cuerda en la tintura en barca que sigue.

(25) Marca registrada de Du Ponr.
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3.—Se vaporiza o se termofija el tejido en este puntc =i se. desea

Cprevenir ain mdas la formacidén de marcas de cuerda durante la
tintura.

4 —Se descruda en barca por media hora o la ebullicién., Eil descru-
dado se empieza a una temperatura no superior a 60°C y se ca--
lienta el badio lentamente hasta la ebullicién manteniendo el gé-
nero en movimiento continuo. Es conveniente cubrir la aspadera
con tela poara que los géneros no se daiien.

5—Se tine en la barca. Se sugiere aplicar en el ultime enjuague
un agente cmtiestdatica come el "Avitex’ R o el “"Zelec” NE.

6.—Se exprime vy seca el género. La mejor forma de secar es proba- -
blemente en una secadora de tendido ondulado, u otro equipo
por el estilo de secamiento en estado relajado, pero también se
han obtenido buenos resultades en una rama tensora cerrada.

7.—Se aplica el tratamiento contra el frisado.

8.—Se vaporiza en rama tensorda, se plancha, semidecatiza vy do el
tratamiento de sanforizado o de '"“Rigmel”.
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IV.——CONCLUSIONES.
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Hemos anotado en este trabajo los diferentes métodos de tefido
y acabado para la fibra poliestérica "Dacron’’. Como podr&a f4&cil-
mente observarse, éstas técnicas tienen marcadas diferencias con
los tradicionales métodes o téenicas usadas para teflir y acabar fibras
naturales (dlgeddn, lana, ete)), v ain otras fibras artificiales (rayén
acetato, raydn viscosa, etc.).

El desarrollo de estas nuevas técnicas de teflido y cacabado ha
traido consigo, como en el caso de cualquiera otra inovacién, ciertos
preblemas o dificultades entre las que cabe mencionar la necesidad
de mdécuinas o equipo para tehir a presién, la necesidad de vehicu-
los o "carriers’” auxiliares en la tintura, vy la necesidad de equipo
especial para dar a las teias el acabado contra el frisado o formacién
de motitas ('pilling’’). Sin embargo, nos es dado suponer con certeza
gue nuevos resultados de la constante investigacidn cientifica (ve-
hiculos para tehir a temperatura ambiente; nuevos tipos de fibra que
evitan el frisado, etc.), vendran o dar la solucién de estos problemas.

Hemos anotado asimismo las propiedades isico-quimicas de la
fibra "Dacron’’, las cuales nos dan una idea exacta de las extraordi-
narias veniajas que ecia fibra ofrece sobre las fibras naturales y
otras fibras artificiales. Teniendo esto enn cuenta, y el hecho de que
es I&cil suponer que los problemas antes mencionados serdn paula-
tinamente resuelios, se prevee un exitoso desempefic para la fibra
poliestérica "Dacron” en la industria textil.
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