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Es bien sabido que el acetato de celulosa es una de [as fibras que 
presenta las mayores dificultades tanto para su teñido y acabado Ce

mo para :::':L estampado. ya que para tales fines se requieren condicio
nes muy especiales. 

De algunos año9 a la fecha. salvo excepciones. todo el estam
pado del rayón acetato se [[epa a cabo efectuando una saponificación 
de la fibra. con lo cual hay regeneración de la celulosa pudiendo en
tonces estamparse con los colorantes y métodos usuales y especificas 
para el algodón y viscosa. 

Posteriorrnente. saóemos que el vaporizado es indi:::.pensable pa
ra una perfecta fijación y desarrollo de! colorante sobre la fibra. Gra
cias a los métodos más modernos de estampado sobre esta clase de 
rayón. el vaporizado. ha desaparecido .ti se ha sustituido por procedi
miento<J sencillos mediante e! empleo de Colorantes Acidos y de pro-
ducto,; especiales. que perrniten su fijación sobre la fibra. 

El uso de los colorantes ácidos y de otros productos. principai
mente los sulfocianuros. será el motivo de nuestro ",studio en el pre
qente trabajo. 
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CAPITULO I 

GENERALIDADES SOBRE ESTAMPADO. - METO DOS DE 
ESTAMPADO. 



GENERALIDADES SOBR<B ESTAMPADO 

El estampa-do de los textiles tiene por objeto comunicar a los 
géneros blancos o coloreados una coloración parcial. localizada y polí
croma. aplicando los colorantes con el auxilio de marcos o cilindros. 
Esto se obtiene mediante un proceso de tintura generalmente superfi
cial y en el que se trata de realizar una fijación del colorante en la fi
bra 10 más sólido posible. aprovechando al igual que en la tintura las 
acciones químicas o físico-químicas. 

Hay que tener en cuenta que los colorantes usados para estam
par 110 deben encontrarse en solución corno se usan en el teñido ordi
nario. ya que en esas condiciones al aplicarlos a los textiles rebasa
rían las lineas limítrofes del dibuja por efecto de la capHarldad que
dando los contornos esfumn'dos y por consiguiente el dibujo deforme. 
Por esto es por lo que se usan pastas de una viscosidad adecuad", 
conseguida mediante la u,dición de ciertas sustancias llamadas agentes 
espes¿:ntes. Por medio de dichas pastas no solo se evita que los co 
10raG,cs se corran sino también puede regularse su aplicación a vo
luntari. 

Al aplicar las pastas sobre el género. los colorantes solo que
dan adheridos ligera y superficialmente y para lograr que la fib." 
quede perfectamente estampada. es decir. que los colorantc,~ adqui.::
ran el máximo de solidez posible u- la acción de la luz y lavado. hay 
que realizar su penetración lo más profunda posible por 10 que es n:!

cesarlo darles mayor fluidez mediante un tratamiento espeCial denc
minado "vaporización". permitiendo así su absorción por el textil. Es 
te proceso consiste en exponer los génerc1s estalnpndos y secos a la 
acción de vapor de agua. seco o húrnedo. 10 que permite que las sus
tancias contenidas en la pasta reaccionen mutuamente. 

Algunas veces después de ese proceso sigue un tratamiento pos
terior del género con diversas sustancias fijadoras. !',egün la natura-
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leza química del colorante y solidez exigida. Posterionnente hay qu 
elimillar el espesante depositado en dicha fibra por medio de lavado". 

METODOS DE ESTAMPACION 

Según la naturaleza del procedimiento de esta'mpado se distin
guen tres nlétodos: 

1 '-Estampado directo. 
2--Estampado por corrosión. 
3 n -Estampado con reservas. 

1 "_Estampado directo: 

En la aplicación directa de colorantes. los productos necesarios 
parz.· su fijación están contenidos en lél pasta de estall1pado. Cuando 
se trata de colorantes sustantivos basta aplicar el colorante espe'Sado 
y someter la' tela estampada a un vaporizado, Tratándose de coloran
tes a=oicos. insolubles o adjetivos. se prepara el género pr,~viamente 
impregnándolo en la solución correspondiente de naftolato o del mor
dien~c y se estampa luego con la ba'se diélzotada O el color adjetivo 
vcrif'cándose la reacción en el momento del estampado o en la vapo
riza.:. :(.'n. Estcs colorantes tarnbién pueden estamparse sin la previa 
prep",,'ación del textil aplicando In mezcla del naftol y del diazo es
tabilizado o el Illordiente y el colorante. adicionando sustancias que 
dificulten la reacción que se efectuará con los trataIllientos posterio
r<:.s. Los colorantes de oxidación también pueden estamparse por este 
métcdo. sólo que no se estampa precisamente el colorante. sino .. 1 
leucoderivado que después por oxidación forIlla el colorante sobre la 
fibra. 

2°-Estampado por corrosión. 

Se Ilama estampado por corrOSlon a: la eliminación parcial o 
corrosión de los cclorantes o mordientes por vía de estampado. La 
aplicación previa de los colorantes o mordientes se efectúa por tintu
ra o nlordentado en baño y después se aplica por estampz.do una sus
tancia denominada "corrosivo que son generalmente cOIl1posicicnes 
l'eductoras. Il1aterias oxidantes u otros agentes químicos. según el ca
rácter del co!orante "plicado. que z.'ctúe quíIl1icamente sobre él. 
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Por este xnétodo puede obtenerse la llamada corrOSlon coloreado. 
o en color. agregando a la materia corrosiva convenientemente e,;pc
sada un colorante que no sea a·tacado por dicha sustancia. siendo el 
colorante del teñido sustituido por el adicionado siguiendo los con
ternos del dibujo. De igual forma es posible eliminar por corros:ón 
los lDordientes estampados. 

3 o-Estampado con reservas. 

En e".te método de estaxnpado se aplican sobre la telc~ sust.u.
cias que eviten la fijación del colorante en determinados lugares pro
cediendo posteriormente a 1", tintura del género. Estas sustancias que 
evitan la fij "ción dd color"nte pt!eden actuar fÍs'ca (xnecánica) o qUl
nlicalnente. L.ns que actúan mccánicnrnente impidiendo la absorción 
del colorante por el textil en las zonas reservadas. son lnaterias inertes 
corno ceras p re8inas. caolín. etc. Estas reservas se denominan plásti
cas. Las reservas químicas son sustancias que, corno su nombre lo 
indic.a. actúan quíxnlcamente sobre el colorante contenido en el baño 
d<:! tintura ilnpidiendo que el textil se tiña en los lugares reservado>:, 

~'I'1!eA EL tI.. 

U. R. ~ 1':1. 
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CAPITULO 11 

orVERSOS AGENTES ESPESAN TES y FIJADORES. _ PRE
PARACION DE PASTAS DE ESTAMPACION 



DIVERSOS AGENTES ESPESANTES 

Corno se dijo anteriormente, en la estampación se usan solu
ciones de colorantes espesadas, para lo que se emplean productos que 
tengan la propiedad de [onnar con el "'gua una pasta de viscosidad 
adecuada que se adhiera fuertemente al tejido, pero que pueda elimI
narse rnás tarde por lavado. Esos productos se llaman "espesantes" 
y su elección es muy inlportante. teniendo que tonlar en cuent¿:,. prln
cipa}¡:;1ente los siguientes factores: 

1) Calidad del tejido por estamparse (naturaleza de la fibrilo 
forma de hilatura y tisaje). 

2) Clase del dibujo. 
3) Solub:lidad de los colorantes que se 2.pliquen. 
"1 ) Productcs auxiliares uSéldos. 
5) Prcceditnientos de estél mpado (mano o lnáquina). 
6) Operaciones posterioreE' él las que se somete el ITlatc!·.:.al 

estalnpado. 
Las materias prinlas p2.ra la cbtención de los agentes espesalJ-

tes son los siguientes: 
a) Productos de origen mineral. 
b) Productos sintéticos. 
c) Producto de origen vegetal. 

a) Espesantes hechos a base de nlaterias primas minerales. 

A este grupo pertenecen: el caolín, blanco de zinc, etc .. que s<:
lo pueden usarse en mezclas con otros espesantes cuya ccnsistencIC, 
se ql.'1iera aumentar. 

Ultimamente se ha visto que puede usarse como espesan te una 
.:ustancia lnineral denominada Bentonita que es una arcilla coloidál 
que SE: empasta en agua sujetándola o no a la acción del calor. La 
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principal venta-ja en usar esta arcilla en lugar de las sustancias orgá
nicas que a continuación se mencionan. es que los residuos de ella 
son eliminados más fácilmente al enjuagar el género sin dejar capa 
alguna. evitando asi que después del vC\porizC\do se manchen la'S par
tes no estampadas. Este espesante puede usarse indistintalnente en la 
estamiJación de colornntes ácidos y colorantes tina (alcalinos). 

b) FspeséO-ntes hechos a base de lnaterías primas sintéticas. 

Entre éstos se emplean principalmente los siguientes: 
Bakelita: condensClción de resina artificial de fenal y formal
dehido. 
C. M. C.: carboximetilcelulosa. 

y algunas gomas preparadas. corno: 
Goma universal DI-I. etc. 

c) Espesantes de origen vegeta'!. 

En este grupo teneInas ssutancias de origen vegetal como: 
x) Almidones y derivados. 

xx) Gomas. 
x xx) Algas y semillas. (Mucílagos). 

x) Aimidone::. y derivados: 

Son por lo general sustancias dextrógiras y que reaccionan con 
el yodo. Entre ellas se encuentran las harina's de trigo. centeno. ave
na: diferentes clases de almidones: dextrinas. etc. 
Harinas de Trigo.-Esta harina es diferente al almidón de trigo. ya 
que aparte de almidón contiene más o menos un 1 09~· de pigmelHo 
('gluten). Se obtiene moliendo el trigo y al mezclarla con agua fría 
dá una pasta de una gran consistencia. La harina de trigo y ésta mez
clada con goma de tragacanto son convenientes para el estampado 
de colorantes diazotables. 
Almidón de Trigo.-Se produce por moliendas y lavados sucesivos 
de espigas de trigo: los trozos blancos obtenidcs son secados al aile. 
L:·.'s espigas son insolubles en agua fría. pero en agua caliente se in
flan y forman itn almidón transparente que se usa muy a menudo co
=0 espesante en el estaInpado de fibras vegetales. El alInidón de tri-
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90 tiene el inconveniente de que se hOlTIogeiniza dificilmente. por 10 
cual se lTIezcla con gom.a de 1:ragacanto. 

Almidón de maíz.-Posee lTIayor calidad espesante que la anterior. 
pero produce un espesante lTIenos duradero. Se puede usar IIlUy bien 
para el estalTIpado de colorantes alcalinos. 

Almidones Tostados.-Se obtienen al tostar almidón de trigo pudien
do ser claro u obscuro según el grado de tueste. 

Goma Británica.-Se produce por tostación de alm.idón de maiz ha
biendo tam.bién clases claras y obscuras: las primeras contienen ma
yores cantidades de alm.idón sin tranforlTIar. Esta gom.a es muy usa
da> en el estampado de algodón. lana y seda. 

Dextrina.-Se encuentra en dos formas: polvo blanco y polvo ama
rillo. Se obtiene al calentar harina de papa con ácidos minerales di
luidos. La blanca contiene parciahnente harina- de papa no transfor
m.ada (50~/é). La amarilla es casi com.pletam.ente transformada (75 %). 
Este espesante se puede disolver en agua fria y se emplea para los 
colorantes m.uy alcalinos. 

Les almidones desdoblados tienen según su grado de desdobla
miento. cualidades más o nlenos reductivas y no deben emplearse pa
ra colorantes que tienen partículas sensitivas a' la reducción (Coloran
tes Mornentógenos). 

xx) Gomas: 

Las gomas naturales son sustancias transparentes. amorfas. ge
neralmente levógiras y provienen de la savia de diferentes clases d~ 
acacias. 

Las gomas naturales según la predom.inancia de los carbohidra
tos pueden ser de contenido de Arabina. de Cerasina o de Basorina. 

Entre las gomas de contenido de Arabina se encuentran las lla
m.adas Goma Arábiga y la del Senegal que se diluyen fácilmente en 
agua produciendo una pa'sta espesa. Se emplea para estalIlpar ace
tato. 

Ciertas clases de gomas de la India y de Austria no se pue
den diluir por simple ebullición debido a su contenido de Basorina. 
sino que hay que hervidas bajo presión en autoclaves. Estas gomas 
se emplean principalmente para el estampado de tonos claros sobre 
grandes superficies. 
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Los espesan tes de goma. con sales de cromo dan combinacioll:!s 
insolubles. por lo tanto no deben emplearse para espesarse coloranteos 
que contengan cromo en su molécula. 

La goma más importante de contenido en Basorina es el tra\:l2-
canto que al hel'vir con agua durante seis a ocho horas produce una 
solución viscosa opaca. Esta goma es la más adecuada para espesar 
las soluciones de los colorantes y puede usarse sola. o en combinación 
de almidón o harina de trigo. 

xxx) Mucílagos: 

También son sustancias levógiras y comprenden derivados de 
semillas (lino) y de algas (algina). 

FIJADORES 

Estos pueden ser de origen aninlal: son sustancias albuminoideas 
que coagulan por el calor durante la vaporización. fijando por esto 
los colorantes en la fibra: estas materia's protéicas por hidrólrsis or'
ginan aminoácidos. tiene reacción ácida. son solubles en agua y no 
precipitan generalmente las soluciones salinas neutras. pero sí. cuan
do son aciduladas con ácido acético. Como ejenlplos tenemos: albú
mina de huevo (ovoalbúmina). albúmina de hueso. albúmina de saIl
gre (seralbúmina). que se encuentra en el suero sanguíneo y en la lin
fa de los vertebrados. 

PREPARACION DE LAS PASTAS DE ESTAMPADO 

Adelnás de estos espesantes las pastas contienen otras sustan
cias auxiliares que mantienen disueltos o en suspensión los coloran
tes. facilita'n el lavado de las nlateóas espesantes y penniten la fija
ción del colorante en la fibra. Estas sustancias no deben tener acción 
sobre el colorante húmedo y solo han de ejercer el efecto deseado 
después del estall1pado ya sea por desecación o vaporizaciones poste
riores. 

Todos estos ingredientes se elllpastan o disuelven por sepaTado. 
verific.ándose estas operaciones bajo las condiciones adecuadas que 
se requieran. Se ll1ezclan perfectamente en el orden más conveniente 
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para que sea una masa homogénea. luego se filtra a· través de maUas 
metálicas lTIás o menos finas y cerradas. con el objeto de eliminar cual
quier cuerpo duro o no incorporado a la pasta, ya que esto oea'sionaría 
un estampado defectuoso. 
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CAPITULO 111 

ESTAMPADO DEL ESTRON CON DIVERSOS COLORANTES 



Contrario a otras sedas artificiales. el estrón tiene un lugar,,'
peciéd t2;nto paL'a su teñido como para su estampado. pues no es sóla
tnente una celulosa pura. sino que se trata de una fibra que por ace
tilac;ón fué químicamente modificada. y que debido a esta transfor
mación adquiere distintas cualidades en su comportamiento físico y quí
mico. 

Antes de estampar el aceta lo de celulosa deberán hacerse lus 
tratamientos preliminares con In ucha precaución. ya que no obstan!:e 
que es Inás resistente a la acción del agua' que otras sedas artificiaies. 
se snponifica más o menos fuerte y rápidalTIente con el tratamiento 
de álcalis y de carbonatos, Dichos tratamientos preliminares se ]'
Illitan generalmente a descrudar los tejidos con medios suaves; lo ll1e
jor y más adecuado es usar jabón neutro y cantidades mínimas de 
amoníaco. procurando que la temperaturn no pase de 60°C. En la 111d-

yoría de los CilSOS no es necesario el blanqueo del material ya que e.l 
acetato de celulosa es de color blanco puro <!'l terminar su fabricación; 
en caso necesario puede procederse a un ligero blanqueo con un baño 
de hipocIorito de sodio rebajado ligeramente con ácido acético. 

Entre les colorantes usados para estampar la sed,,· de <lcetato e11-
ccntrarncs los siguientes: 

a) Colorantes Directos para acetato. 

Este es un grupo especial de colorantes para la fibra en cuestIón; 
son Insolubles en <:g1.la y al estar en contacto con la fibra forman una 
capa de suspensiones finísitnas que cubren su superfic'e y que al vapo
rizar'3e son difundidas dentro de eIJa. 

Su elTIpleo es muy senciIJo. siempre y cuando la fórmula de e~tam
pado contenga los ingredientes necesarios: en primer lugar una sU,stan
cia elTIpasta·dora'y dispers<lnte. luego un agente espcsante y finalmente 
un medio higroscópico, 
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Cotno sustancia,. empastadoras y dispersantes pueden emplearse 
el dimetil dióxido, o sus derivados, dietilenglicol. etc. Como espesante 
se emplea la goma arábiga o el tragacanto, y como medio higroscópIco 
se tiene que descarta-r la urea puesto que debido a su fuerte influencia 
de hinchamiento tiene un efecto opacador sobre el estrón; en cambio 
puede usarse glicerina por ser a la vez suavizante, (apta para emulsionar 
ciertas sustancias espesas), e higroscópica pennitiendo la absorción d<:> 
agua durante el vaporizado. 

El género estampado se sec ... vapor'za de 20 a 30 minutos sin 
presión y se lava cuidadosamente. 

Puesto que el estrón es un éster proveniente de la reé:'<:clon en
tre la celulosa y el anhidrido acético. si se disminuye el contenido ele 
acetilo en la molécula de acetato de celulosa. hay un alllnento en su 
permeabilidad al agua. Esto explica que al 2:umentar el contenido de 
grupos hidroxílicos (en presencia de agua). la hinchazón de las fi
bras permite que las moléculas del colorante penetren más fácilmente 
en la estructura de la fibré:. 

__ oco- CH~ 

C.H,O .. --oco- CH" 
-oco- Cl-I1 

+3CH,,-COO~ 

Estos colorantes tienen el inconveniente de producir a vecc:!: 
efectos jaspeados. especialmente cuando se trata de matices claros. 

b) Colorantes Básicos. 

Estos colorantes pueden cstamparse directamente con taninos 
aumentando así la solidez al lavado. pudiéndose fijar también s'n ellos. 
Se prepara la pasta de estanlpacién disolviendo el colorante en agua 
caliente y ácido acético. se añade ácido tartárico y se espesa hirvienel.:> 
con dextrina. y una vez fría se ",-¿icion3 una disoluc'ón tánica. Des
pués del estampado se vaporiza 30 n,inutos y se lava. 

Una solución especinl de éstos colorantes que tengan una soii
dez a la luz más que normal tienen cierta importancia paTa los tejidos 
mixtos en los que la seda de acetato se encuentra junto con otras sedas 
artificiales y en donde anlbas f'bras deben estamparse con igua·ldad 
en fuerza y tono. Estos colorantes tienen además la ventaja de que se 
fijan con mucha regularidad. 
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e) Colorantes Indantrenos. (Colora'Iltes tina insolubles). 

Estos se emplean para el estampado directo de la seda de ace
tato y de sus tejidos mixtols. especialmente aquellos que se fijan con 
pequeñas cantidades de carbonato de sodio. 

La-s pastas deben tener un pH mayor de 9.5 para causar la Sd

panificación controlada y localizada regenerando así la celulosa sobre 
la superficie de la fibra e impartide afinidad hacia estos colorantes. 

Se ha demostrado que la capa saponificada no es continua sino 
interruITlpida; la explicación más probable para ésto es que el hincha
IDiento de la fibra en presencia de sosa cierra el paso. impidiendo que 
siga el contacto directo de la pasta alcalina- con el resto de la fibra; 
esto origina una diferente saponificación que produce IDuchas dificul
tades. 

d) Colorantes Indigosoles. (Colorantes tina solubles). 

Estos colorantes. en la práctica >'1,0 se eITlplean lTlucho pa'ra el 
estanlpado directo sobre el estrón. Se obtienen resultados bastante 
aceptables y buenos cuando se emplea el método del nitrito. 

Puesto que estos colorantes son las sales sódicas de los ésteres 
disulf~"nicos de los leucoderivados de los colorantes tina. se disuelven 
fácilmente en a'gua. se espesan con tragacanto. se agrega nitrito de 
sodio y amoníaco. el cual sirve para impartir condiciones de alcalini
dad a la pasta y poder saponificada un poco. obteniéndose de este 
ITlodo tonos claros. 

Una vez estaITlpada' la tela. se seca. se vaporiza durante 20 ITli
nutos con vapor no ITluy húmedo y se desarrolla en un baño que con
tenga 20 c.c.. de ácido sulfúrico concentrado por litro durante 5 ITli
nutos a 75°C. 

Aunque algunos autores proponen que se estaITlpen estos col::J
rantes sin vaporizado. este es indispensable para obtener un gran ren
diITliento del colorante en la oráctica. 
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e) Colorantes al CrolTIo. 

Entre estos colorantes hay unos cuantos que se pueden fijar so
bre el acetato. pero no han llegado a tener gr~-n ilTIportancia. 

f) Colorantes Acidos. 

Hasta hace algunos anos se sabía que estos colorantes se fijan 
hasta una cierta concentración en 1", fibra de la seda de acetato. en 
algunos casos hasta con mejor solidez a la luz c{{,e sobre la seda na
tural; pero COlTIO no existía ninguna serie cOlTIpleta para este uso. su 
elTIpleo carecía de ilTIportancia en el estalTIpa·do de acetato de celulosa. 

Sin elTIbargo últilTIalDente existen varias patentes en las que se 
vé que los colorantes ácidos solubles en agua pueden elTIplearse en el 
estalDpado del estrón. teniendo de todos lTIodos cuidado en la selec
ción de los colorantes tOlDando en cuenta adelDás. que debe emplea'l:
se un IDétodo especial (método elDpleado) el cual elimina el vapori
zado. 

Estas pastas de estaIDpado contienen CClTIO principal medio de 
hinchazón un sulfocianuro inorgánico. o bien. lactato de etilo a-demás 
del colorante ácido disuelto en alcoholo ácido acético. 

Con estos colorantes es posible obtener tonos bastante limpios 
y con buena solidez al lavado y a la luz. 

- 34 -



CAPITULO IV 

PARTE EXPERIMENTAL 



METODO MODERNO DE ESTAMPADO DEL ESTRON 

Parte ExperiTllental. 

Este método moderno consiste en fijar sobre el acetato los co
lorantes ácidos solubles en agua sin vaporizado. 

Como puede verse en el capítulo anterior. la fijación de los d'
versos colorantes en general se obtiene por vaporizado de la rnercan
cía estampa·da. pero con los colorantes ácidos solubles en agua pue
de lograrse su fijación simplemente con el secamiento. debiendo con
tener la pasta de estampación un sulfocianuro inorgánico. Se empleó 
con lllejores resultados el rodanato de amonio y el ACETOFIX que 
es un producto a base de sulfocianuro. 

Esta fijación sin embargo no es cuantitativa. hay que controlar 
el ·rodanato de amonio y el ACETOFIX (éste es de menos cuidado). 
pues su gran efecto hinchador puede maltratar la fibra y aniquilar 
Jos colorantes ácidos de azo empleados. debido al efecto reductor de 
esta combina·ción. 

La pasta de estampación debe contener además del suIfocianu
ro un ácido orgánico alifático (evaporable con vapor de agua) y una 
combinación alifática hidroxilada como la: glicerina o el dietilenglicol. 

Fórmula general para el estampado. 

r 3 grs. decolorante 
* 1 , 

ID dietilenglicol '\ 
t 14 de agua caliente 

*2 f 50 tragacanto (6%) 

l 13 ACETOFIX 
*3 1 ID ácido acético conc. 

100 grs. 
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En caso de no elTIplear ACETOFIX la fórmula es la siguiente: 

{ 3 91's. de colorante 
8 dietilen9licol 

10 acido acético (conc. ) 

*2 f 50 traga.canto (60/0 ) 

'- 16 roda nato de amonio 
*3 I 13 ácido acético conc. 

I 

lOO grs. 

COITlO la fijación de los colorantes ácidos sobre el acetato de 
celulosa se obtiene solo por el hinchamiento de la fibra y como ésta 
puede ser de diferente origen y por lo tanto tener distinto grado de 
hinchazón. hé:y que adaptar el método de estaITlpado a la ITlercancía de 
que se trate. La solubilidad y el tamaño de la molécula del colorante 
ácido también tienen un papel itnportante en su fijación. 

El secado de la tela estampada hay que ha'cerlo con mucho cui
dado. puesto que en esta operación se produce el hinchamiento de 1", 
fibra. Cuando se trata de un acetato de celulosa que se hincha fá
cilmente es suficiente un rápido secado a 50'"'C para una buena fijación; 
en cambio cuando la fibra se hincha con dificulté:d o está opacada con 
pigm"ntos es de gran importancia un secado lento (1 Yz horas) para 
cbtener bue~os resultados. 

Las fibras sufren una ligera alteración. su resistencia disminuye 
,-.. lgo siendo la trallla la que se debilita ITlás que el pie ya que presen .. 
ta ITlayor superficie a las pastas de estaITlpación. 

Este método no es conveniente efectuarlo a máquina debido ,,1 
corto espacio de tielllpo que transcurre entre ia impregnación de la 
tela y su lavado. En té:n corto lapso no es posible que se lleve a cabo 
una tetal evaporación del ácido acético. por lo cual al lavar la tela se 
desprendería el color ocasionande el ITlanchado del fondo y la disminu
c:ón en concentración del tono. 

1. 2. 3.-Las sustancias comprendidos en t y 2 deben mezclarse por separado y 
el ácido acético (3) Se" élgrt_~ga hastn el momento de ser empIcada la pasta. 
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Construcción del marco de estampado. 

En un bastidor de tnadera o metálico se estira una tela de malia 
muy fina generalmente una gasa de seda cruda u organdí de algodón. 
prefiriéndose éste últiIno por ser Inás unifortne el tejido. 

La zona que aba'rque el dibujo en la malla debe ser permeable 
a la pasta de estampación. en tanto que el resto del Inarco debe ber 
impermeable; esto puede obtenerse de dos Inodos: 

a) Por pintura e impermeabilización directa de los contornos 
y efectos deseados del dibujo en la malla:. protegiendo el dibujo con 
sustancias tales COInO el silicato de sodio. Una vez seco. Inediante el 
lavaáo. las zonas reservadas quedan perITleables a las pastas de estam
pación. 

b) Por sensibiliz3ción de sustancias fotoquítnicas. Se procede al 
barnizado del maTCO con una capa de gelatina o suspensión de albú
Inina de huevo sensibilizada con cromato de a'Inonio hasta que esté se
co. colocando sobre él la hoja de papel transparente con el dibujo re
lleno de negro. Todo esto debe efectuarse en la obscuridad o con luz 
apropiada:. Luego se somete el tieInpo necesario a la luz blanca c.on 
objeto de sensibilizar l¡;ts zonas que atraviesan los rayos luminosos. e" 
decir las regiones transparentes. 

Puesto que la combinación usada es fotosensible. debe tenerse 
presente que e" aquellas regiones que no se reciba luz la gelatina que
da sin atacar. pudiendo pOI: lo tanto ser eliminad3 por med'o de un 
lavado que se efectúa con anU3 primero a 40°C y luego en frío. que
dando así listos les Inarcos p::riJ s::-r eInplendos. usándcse cerno ante
riormente se dijo. uno para cada colorante. 

En este prccedimiento fotoquímiec. en los sitios no proteg:do<. 
es decir en los que penetra la luz el cromato de amcnio es reducido a 
sal de cromo trivalcnte. endurec'endo la gelatina o albúmina que son 
sustar.cias fácilmente oxid.::hles y que en consecuencia captan el oxígeno 
puesto en libertad. 
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l.-Estampado con ACETOFIX (sin vaporizado). 

FORMULAS 

2% Amarillo Xileno luz R 3% . Rojo Brillante Sulfonina B 
2 grs. colorante 3 grs. colorante 

10 dietilenglicol 10 dietilenglicol 
15 agua caliente 14 agua caliente 
50 goma tragacanto (6%1 50 goma tragacanto (6%) 
13 ACETOFIX 13 ACETOFIX 
10 ácido acético (~onc.) 10 ácido acético (conc.) 

100 grs. 100 grs. 

1% Gris Sulfonina B 4% Cianina Xileno brillante 6B 
grs. colorante 4 grs. colorante 

10 dietilenglicol 10 dietilenglicol 
16 agua! caliente 13 agua caliente 
50 trag.icanto (6%) 50 tragacanto (6%) 
13 ACETOFIX 13 ACETOFIX 
10 ácido acético (conc.) 10 ácido acético (conc.) 

100 grs. 100 grs. 

6% Azul Xileno sólido BL cor.c. 
6 grs. colorante 

10 dietilenglicol 
11 agua caliente 
50 tragacanto (6%) 
13 ACETOFIX 
] O ácido a-cético (conc.) 

] 00 grs. 
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Estampado con Acetofix sin vaporizado 

Según fórmulas anotadas anteriormente. 
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JI.-EstaTTlpado con rodanato de amonio (sin vaporizado). 

FORMULAS 

2% ATTlarillo Xileno luz R 
2 grs. colorante 

3% Rojo Erillante Sultonina E 
3 grs. colorante 

8 dietilenglicol 8 dietilenglicol 
11 agua caliente 10 agua caliente 
50 tragacanto (6%) 50 tragacanto (6%) 
16 rodanato de amonio 16 rodanato de aInonio 
13 ácido acético (conc.) 13 ácido acético (conc.) 

100 grs. 

1% 
1 grs. 
8 

12 
50 
16 
13 

100 grs. 

100 grs. 

Gris Sultonina E 4% Cianina Xi/ello brillante 6E 
colorante <1 grs. colorante 
dietilenglicol 8 dietilenglicol 
agua caliente 9 agua caliente 
tragacanto (6%) 50 tragacanto (6%) 
rodanato de alllonio 16 rodanato de 
ácido acético (conc.) 13 ácido 

100 grs. 

6% Azul Xi/eno sólido EL conc. 
6 grs. colorante 
8 dietilenglicol 
7 ,agua caliente 

50 ,tragacanto (6%) 
16 rodanato de amonio 
13 ácido acético 

100 grs. 
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Estampado con rodanato dI! amonio sin vaporizado 

Según fórmula's anotadas anteriorn~ente:. 
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CONCLUSIONES 



l.-La principal ventaja que nos ofrece este m~todo. es sin du
da alguna. la supresión del proceso del vaporizado. representando por 
ende. un gran ahorro tanto en trabajo como en economía. 

2.-EI estampado del acetato con colora'ntes ácidos. significa ob
tener una mayor viveza y brillantez en los tonos; también estos colo
rantes se colocan en un lugar muy superior a cualquier otra clase de 
colorantes aún de precio más elevado. debido a sus excelentes índices 
de solidez a los diferentes agentes. 

3.-Si bien es cierto que el ácido acético debilita la trama (en 
ocasiones baja su resistencia hasta un 1 29é ). éste es indispensable para 
una perfecta fijación del colorante sobre la fibra. pues de lo contra·rio. 
con el lavado casi todo el colorante se eliminaría. 

"'t.-El ácido acético eUlpleado. debilita la trama. más no el pie. 
debiéndose ésto. a que corno el número de hilos por pulgada en la 
trama es mucho menor que el número de éstos en el pie. presenta una 
mayor superficie de contacto al ácido y por consiguiente un mayor ata
que ocasionando dicho debilitamiento. 

5.-·EI empleo del ACETOFIX presenta ventajas sobre el ru
danato de amonio. ya que el control de éste último es mucho más de:
Hcado. 

La cantidad de rodanato de amonio debe de controlarse exacta 
y cuidadosamente; de lo contrario la fibra sufriría un hinchamiento 
excesivo. pudiendo dar corno resulta'do el exceso de este producto. 
una combinación reductora que podría destruir ciertos colorantes. 

Por otra parte la variación en la cantidad de ACETOFIX tie
ne un margen mucho mayor que el correspondiente al rodanato con
tenidos en la pasta. 

6.-Este método de estampado no puede llevarse a cabo a má
quina. puesto que corno explicamos anteriormente no hay tiempo su
ficiente para la perfecta fijación del colorante antes de lavar la tela. 
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