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Los origenes del comercio son muy '’
remotos, nacid el dia en que el hombre com
nrendié la conveniencia de canjear los fru

tos de su pronio trabajo nor otros produc-
cidos por sus semejantes,

En la época de los'faraones. el co-
mercio al nor mavor constituia un monopo--
lio de 1la familia real v nuy raramente se’
efectuaba vwor comerciantes privados. Los’®
comerciantes minoristas se trasladaban de’
una ciudad a otra, se detenian a sus puer-
tas y en las orillas de los rios ofrecian’
sus articulos a los nosibles compradores.

El primer pueblo mercantil en la Me

sopotamia fué el de los sumerios, cue ini-
ciaron el uso de nesos y medidas y el enm--
nleo de metales como valores de intercanm-

bio. '

Por consisuiente nacen las nrimeras
civilizaciones en la antigiedad: Mesopota-
mia, Egipto y Arabia, en donde aparecen '

los mercados plblicos y -numerosas tiendas
minoristas. Fué entonces que surgié la !
necesidad de construir lo que denominaria
mos los primeros " muebles " que servi---
rfan para exhibir las mercancias. Utili-
zando mesas, tablones que colocaban sobre
niedras, asi como cesios y canastas, v --
los tipicos tendidos sobre el piso gue es
un método aue continfia utilizindose hasta
nuestros dias.

Asi pues, pasaron varios siglos has
ta que el comercio experimentd un noderoso
impulso a consecuencia de la " Revoluci6n'
Industrial " que en los comienzos del si--
olo XIX inicidé una nueva era en la nroduc-

cién v el transporte.

Con la evolucitn de los medios de '’
transporte, se redujeron considerablemente
el costo v la duracién del traslado de mer
cancias v por lo tanto, anarecen las gran-
des industrias de transformacién. Al fabri
car un cuantioso nGmero de productos, die-
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--ron origer a los establecimientos comercia un mobiliario que es ya muy comlin y utiliza-

les, tanto de mayoristas como minoristas. do nor 1la mayoria de los comerciantes. Pu--

diera considerarse Gtil pero se ha estancado
Cada dia fuimos contando con tiendas en cuanto a funcionalidad y estética.
de departamentos, de autoservicio, abarrotes,

supermercados, etc., que nos ofrecen una in- Por tal motivo vi 1a necesidad de desa-
mensa variedad de mercancias y productos al' rrollar come proyecto de Tesis, un Sistema '
alcance de todos los niveles econémicos, dis de Mpbiliario para Tiendas Departamentales.’

tintas edades y pustos. Dando transformaciones al actual hacia nue--

vos elementos mds adecuados y estéticos.
Se vino a crear una nueva modalidad en'

la instalacién de establecimientos que no --
era otra cosa que idear la manera de vestir'
el local destinado a ventas para hacerlo - -
agradable, funcional y atractivo. '

Estas tiendas requerian de un mobilia--
rio adecuade para colocar sus productos a la
vista o al alcance del cliente; de elementos
que el mismo vendedor pudiera cambiar, tuvie
ra por donde circular y sobre todo, poderlo’
adecuar a su comercio.

Desde entonces en nuestro pais existen '
compaiiias que se dedican a la fabricacidn de’
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Las instalaciones comerciales represen-

tan innumerables problemas para cualquier es

tablecimiento. Sin embargo, los comercian--
tes, en su propdsito de vender, se han vali-
do de muchos medios y equipos y en el correr
del tiempo han usado diversos elementos que'

les permitan exhibir su mercancia.

La publicidad ha ayudado grandemente '
cuando se trata de atraer clientes a los si-
tios en donde se encuentra la mercancia; las
técnicas de venta y las necesidades que todo
ser humane requiere satisfacer: alimento, '
vestimenta, hogar, etc; las exhibiciones co-
mo un medio de promocifén visual,

ta la iluminacidn, cuya técnica se ha desa--

rrollado notablemente y es posible crear dis

tintas ambientaciones en un solo lugar.

Aun asi, considerando la importancia de

cada uno de esos medios, una tienda no vende

ria si no existiera el mobiliario adecuado
en donde poder exhibir su mercancia, aunque'
contase con medios publicitarios y unz gran'

iluminacidn.

incluso has

Hasta no hace muchos afios, una instala-
cion comercial, si estaba destinada a la ven
ta de productos y se dirigia al pfiblico de '
no muy alto poder adquisitivo, s&lo se plan-
teaban problemas de utilidad: vitrinas, mos-
tradores, luz y almacén. Este era todo el '
programa previo, Hoy en dia, incluso en los
barrios mis humildes, la tienda busca formas
de elementos que ocupando un minimo espacio’
le faciliten la exhibici6n de su mercancia '

de una manera funcional, sea cual fuere el

poder econdmico del comsumidor.

Al hablar de tienda, se denomina un lo-
cal plblico destinado a la venta de cualquier
género de mercancia y que se dedique de mane
Ta habitual a dichas actividades.

Ahora bien, se tiene una clasificacién!'
dentro de ellas, dependiendo de su magnitud'
y articulos de venta.

Tienda departamental, es la que podria-
mos decir se dedica principalmente a la ven-
ta de vestimenta y esti dividida en departa-



--mentos segfin la edad, sexo y estilos, °
Podemos también encontrar articulos de per
fumeria, ciertos articulos para regalos --
(cerdmica, cristalerfa} o hasta un departa-
mento de dulces finos. Es decir, son tien
das encaminadas a vender articulos de cali
dad. Y ademds son tiendas que atraen por'
su ambientacidén y venta de productos de --
marcas seleccionadas.

Esta categoria de tiendas son las que
deben de contar con un mobiliario mucho !
mas especializado puesto que estan en up
constante cambio de ambientacidn y requie-
ren de elementos pricticos y estéticamente
actuales para que puedan ser adaptados fi-
cilmente en las distintas ireas de sus - -
departamentos.

Desgraciadamente en nuestro pais toda
via no contamos con un mobiliario que reu-
na los dos requisitos fundamentales: fun--
cionalidad y estética, por lo que las tien
das departamentales buscan la manera de --
imitar las instalaciones de tiendas extran
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--jeras, haciendo una renlica seglin sus !
nosibilidades; es decir, todo lo que este’
a su alcance. Asfi mismo, se enfrentan a '
dificultades de costos, adaptaciones, ins-
talaciones y una serie de aspectos que sur
gen al no contar con un mobiliario adecua-
do.

Ante el problema presentado, c¢s preci
samente donde quiero enfocar mi Provecto '
de Tesis y Disefiar un Sistema de Mobilia- -
rio para Tiendas Departamentales, ya que ‘!
desde un gancho para colgar hasta un estan
te, son colocados para exhibir mercancia
con la firalidad de vender y a su vez ofre
cer un mejof servicio y comedidad para - -
todos los usuarios.
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LA TIENDA.

Bajo este nombre se conoce todo estable
cimiento comercial destinado a la venta'de '
cualquier producto.

Los problemas fundamentales que afronta
una tienda estidn relacionados con:
1) .- La necesidad de un sistema de exposi---
cidn de productos lo mas amplio nosible.

1).- La necesidad de zonas divididas por géne

TO 0 mercancia

Las viejas tiendas concebian el escanara

te como el lugar donde se podia exponer todo'
el muestrarie. Hov se sabe que visualizar la
mercancia estimula el apetito de comnra, nor'
eso la tienda es un escanarate de productos '
al que el visitantetiene un acceso visual di-

recto.

Todo vendedor debe saber que la sicolo--
gia del consumidor es muy importante a la he-
ra de programar una instalacidn y de escoger’
cl mobiliario aue emnleard nara ello, Una --
tienda es un ambiente funcional v un ambiente
o integra o rechaza, E1 ambiente de la tien-
da debe ser integrador v prictico para evitar

ERAEEEEEN AN NN RGNE NN RO R
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que el cliente se distancie y acaba por di-

luir su voluntad de compra. Para evitar --

ese distanciamiento hav que valorar miiiti--

nles factores. Se dice que una tienda exi

ne las siguientes reglas en cuanto a mobi--

liario;

a) Que su ambiente no abochorne con un nime
roso equing

b} Tue los cxhibidores estén identificados’
con los nroductos que alli se venden, --
con la idea, incluso, aue el comnrador '
nerciha que contienen lo éntime.

¢} Nue el nueble insinde el articule, pero’
oue no sea un nuehle muestrario total: !
nuesto aque el nosible comnrador nuede --
dicidir si le interesa seleccionar o no,
cuando leo imnortante es que compre.

d) Se ha de ejemnlificar al miximo su mobi
liario nara noder visualizar la funcidn'’

de los nroductos alli expuestos.
Todas estas reeglas sohre la relacién '

sicoldégica entre el nresunto consumidor, su

tienda y mohiliario, dehe cumplirlas el ven

dedor bisicamente, va que es el Gnico res--

ponsable. Otra regla sostenida es la del !

NEREEEEERENENERENEARENEEEERRERRRRRRRENRAEEANEEEEN
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La ambientacién de una tienda debe '
separar pero sdlo levemente, el nivel de vi-
da medio de la zona donde estd situada, has-

nivel,

ta llesar a la zona de gran lujo, donde las'
motivaciones de compra son independientes de
lo que pueda suscitar una instalacién cara.

LAS NECESIDADES REALES QUE PRESENTA:

- Actividades comerciales que se desarrollin

- La aceptacidn del cliente v usuario por un
mobiliario diferente.

- La categoria del estahlecimiento objeto '
del problema.

- La calidad de los articulos que se exhibi-
rin.

- La funcionalidad al utilizar dichos mue- -
bles.

- Acabados ¥y dimensiones de los nismos.

- La versatilidad, es decir que puedan ser '
usados indistintamente con otras mer--
cancias.

- Uso y mantenimiento que requeriran.

- La calidad de los materiales en que serdn’

fabricados,

13

- Costo justificable de los muehles.

- Oripginalidad del sistema

- Ventajas que nresentard y otras asnectos
que serdn analizados posteriormente '
con mavor claridad.

EL ESTUNIO:

Puede ser muy Gtil un atento anilisis’
comparativo con otros negocios similares, '
pero no de los detalles nmeramente decorati-
vos sino principalmente del efecto del mobi
liario sobre el cliente, el empleado y la '
nercancia.

Del estudio previo resultan 1las exigen
cias v posibilidades de la instalacién y --
del equino con que debe contar una Tienda '
Denartamental.

En los Esquemas sicuientes se pueden '
observar las distintas fases del desarrollo
del nlanteamiento hasta llegar al provecto,
asi como la conexién de los diversos nuntos
del programa de trabajo.
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Extanteria de Cuerpo Exterior,

INSTALACIONES POSIBLES SEGUN LA TIENDA.
El recintc de la tienda, debe ajustarse

cuidadosarente al sistema de funcionamiento!'
escopido, por lo que resulta mis facil cuan-

do el local estd esnmecialmente construido na

ra el caso, a diferencia de una tienda depar

15

--tamental. Esto se refiere:

a} Contacto entre cliente vy vendedor, en --
donde la mercancia, segiin se desee, se '
le ofrece directamente sl cliente o se '
le muestra sobre anaqueles.

bY E1 vendedor trabaja separade del-cliente
nor un mostrador. Las mercancias se - -
encuentran. total o narcialmente a la vis
ta del cliejtq,ﬁfwf..g;:,rﬁ R

c) Las nercanczas, todas o alnunas, estﬁn a
la mano del c1ente ¥ e1 personal sdlo !
ayuda y c1erra la venta

Cuanto mds necesaria es la mediacién '
del vendedor entre la mercancia y el clien-
te, mas definida debe estar 1la zona del - -
cliente y del vendedor, y cuanto mis direc-
to esten cliente-mercancia, menos senara---
cidén debe haber nara la zona del vendedor y
la zona del cliente. Por lo aue habri que'
distinguirse entre:

t.- Tiendas cuva instalacidn base hace uso!
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del sistema de autoservicio y cuyo perso

nal s6lo indica o cobra; por ejemplo: 1li
brerias, supermercados, etc.

Tiendas en las que, estando la mercancia
2 la vista del cliente, pero no a la ma-
no, el personal colabora en la oferta y!
se ocupa de traer lo deseado, por ejem--
plo: tiendas de zapatos o de ropa,

Tiendas cuyas mercancias son generalmen-
te de grandes dimensiones y el vendedor®
conduce al cliente al objeto de su inte-
rés y toma nota del pedido v forma de --
envid; por ejemplo: mueblerias.

Tiendas donde la venta de desarrollo to-
tal o parcialmente sobre el mostradoer, '
ya sea con las mercancias a la vista del
cliente (herramientas, mercerias, etc.),
ya actuando el personal como asesor (te-
jidos, agencias de viajes)} o pidiendo al
cliente la mercancia (farmacia, tintore-
rias, et¢.)

16

Cuanta mayor libertad requiera el clien
te en la tiemda, tanto mds sitio debe dedi--
cirsele y tamhién a la exposicién de mercan-
cias. Cuanto mayor participacidn tiene el '
vendedor en la operacién de venta, tante mis
Los clientes de--
ben encontrar la tienda ni demasiado 1lena °

espacio necesita para si.

ni demasiado vacfia; tampoco se deben encon--
trar desatendidos ni acosados.

Mercancia de exhibicién préxima al - -

cliente: Cosmétices, cristalerias, cerimica,
entre otros géneros, necesitan la constata--
cidén directa por parte del pGblico. Sin obs

ticulos que impidan o dificulten el contacta.
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Exhibicidn prdxima al cliente.

YECESIDADES DEL SERVICIO:

Existen otros tinos de denendencias aus
xiliares que nor necesidad, han side creadas
precisamente para favorecer las actividades'
comerciales del establecimiento, forman nar-
te importantisima del negocio. Por ejemnlo:
una tienda dedicada a la venta de ropa, debe
contar con un cierto n(mero de prebadores, !

nque en el neor de los casos quedard reduci-
do 2 uno solo, nerp de cuyva existencia no !
ouede nrescindirse en absoluto.

Cualouier tino de establecimiento pue-
de comnrender varios aspectos diferenciales
que habridn de combinarse adecuadamente. Asi
nues, una perfumeria reauiere vitrinas de '
exhibicidn que nueden ser, isualmente, es--
tanterias de almacenaie. El tamafie de los'
productos a vender, permite profundidades *
relativamente escasas. La distancia entre'
estante y estante seri tambi#n nequefia., YNo
s¢ sunonen necesarios los asientos, nor cuan
to la compra tendrz lugar, en un tiempe re-
lativamente breve.

Por Gltimo, ne sc pueden nensar en nue
bles y exhibiciones eternas. Las modas cam
bian y los gustos varian en cada generacidn,
Por otra narte, la misidn escenoerifica del
comercio es la de renovar la instalacién '
exterior o interior en términos nrudencia--

les, nara que anarezcan 1os establecimien--
tos actualizados,
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El. MOBILIARIO:

Los muebles que podemos considerar como
comunes a la casi generalidad de estableci--

mientos son: mostradores, vitrinas, estante-
rias, gbndolas, colgadores,entre otros,

Los mostradores son los elementos carac
teristicos de una instalacidn comercial inte
rior., Consisten en unas mesas encargadas de
separar el sector destinado a los vendedores
del local de ventas y sobre cuyo tablero se'
efectfian las transacciones. A un lado pues,
se halla la dependencia, mientras que al - -
otro s¢ sitfia el pGblico. Encima de la mesa
se depositan los géneros nara su eleccidn v!
constatacibn.

Con lo dicho se infiere gue bastard, al
efecto, con disponer un tablero de madera --
sostenido por varios pares de patas, y asi '
eran la mayoria de los mostradores que utili
zaban antiguamente el comercic, cuya cateno
ria se expresaba tan sblo por el mavor o me-
nor torneado de las patas y por la clase de’
madera empleada.

18

En la actualidad, 1a tendencia es de --
convertir los mostradores en vitrinas de - -
cuerpos planos dedicados a la exnosicidn de'
mercancias, aprovechando recionalmente el es
pacio ocupade en cada caso. Las dos varian-
tes mds popularizadas son las 1lamadas mesas
vitrinas, cuyo nombre indica la conformacidn
adoptada, y el cuerpo vitrina, mostrador le-
vantado desde el suelo con carencia de patas,
formando un sclo cuerne compacte, con la cu-
bierta y los laterales armados con cristal,’
lo que nermite un aprovechamiento total de '
la superficie.

lLas estanterias y vitrinas se suelen --
disponer adosadas a las paredes del local, '
Para su instalacidn es aconsejable que se --
utilice el sistema de empotrados en la obra,
va que asi se consigue mayor solidez sin ne-
cesidad de forzar el grosor de las estructu
ras de los elementos que componen el disposi
tivo adoptado
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Un ejemplo de estanteria cuerpo vitrina Las vitrinas pueden resolverse como '
vy cuerpo empotrado. muebles independientes. En todos aquellos’
casos en que no existan limitaciones de es-

pacio. Tal es el ejemplo siguiente:




Las vitrinas,empotradas o no pueden - - El nGmero y tamafio de mostradores, vi--
substituirse en muchas ocasiones por medioc trinas y estantes de una tienda, resnonderin
de simples series de estantes, por lo geéne-- a las necesidades funcionales de 1a misma. !
ral de cuerpo saliente: Corrientemente, los muebles serdn sobrios de

linea y ligeros de contextura, adaptindose '

en disefio y materiales al provecto general °

de la sala. Por esta causa, resulta muy re-

comendable montar el interior de una tienda'

departamental, utilizando elementos en serie,
a pesar de que no existe variedad de modelos

en las fabricas dedicadas a este tipo de nro
duccidn, facilitan al vendedor a ordenar, °

combinar vy cambiar el mobiliario de acuerdo’

a las necesidades presentadas, Salvo en ca-

sos de que obliguen un mueble.'de encareo, °

una tienda debe disefiarse con cada uno de --

sus elementos integrantes creados expresamen
te vara cubrir el objeto comin propuesto.

ELEMENTOS DE DIVISION: )
Para dividir las salas, hacer inaccesi-

bles ciertas zonas o esconderlas a la vista’
del cliente, se usan elementos en su mayoria
desplazables: pantallas, biombos, etc. pero!
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se entiende principalmente al efecto Optico
antes que a razones de exposicidn y otra uti
lidad.

pueden ser empleados como seoportes de articu

Sin embargo todos estes elementos --
los.

Debe tenerse bien presente que todos --
los elementos de separacidn, influven activa
mente no sdlo en el aspecto de la tienda, si
no también modificando aparentemente las di-
mensiones geométricas de la misma. En cual-
quier caso no deben introducirse nunca a cos
ta de la fluidez del movimiento de la clien-
tela. A veces intercsa utilizar como elemen
tos de divisidn combinaciones que pueden ser
desmontadas y retiradas, introduciendo varia

ciones,

Los mostradores para ensefiar las mercan
cias y para separar la zona del cliente de '
la del vendedor, se utilizan sobre todo en !
los comercios del ramo de la alimentacibn. '
Existe gran variedad de formas y sistemas de
elementos prefabricados asi como de combina-
cidn de vitrinas y mostradores.

Todas las piezas accesorias (soportes,
ganchos, cables, etc.) deben ser ficilmente
utilizables y accesibles sin servir de es--

torbo ni perjudicar el aspecto del mueble.

Las figuras de los ejemplos que se ex-
ponen a continuacidn representan varies de
los prupos de composicidn mas empleados.
1. Bastidor de tela.
2. Biombo desplegado.
3. Pantalla ondulada
4

. Panel de plexiglas

flexible.

con soportes de made
ra.

. Hoja de madera con estantes.

Entramado de madera.

. Pantalla de madera con discos recotados,

Pantalla desplazable. Serie de orificios

en el techo para ajuste flexible.

8. Estanteria fija o desplazable.

10.

11.

Bastidor de madera con trama metdlica,
Armazbn de tubo parta descansar tablas o
sostener vitrinas.,

Estanteria de madera,

Estanteria tubular para colocar o colgar
articulos,
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14. Pantallas de paneles paralelos ajusta-
bles.

SELECCION DEL MOBILIARIGC PARA LA EXHIBICION.

Las exhibiciones interiores se disefan
para atraer clientes y vender mercancia, '
Estas unidades funcionan mejor cuando:

- Presentan mercanciz de gran demanda y a '
precios atractivos,

- Estiin colocadas en un mueble y sitio ade-
cuado,

- Se cambian periddicamente para 1lamar la’
atencifn tanto a los clientes nuevos como
a los antiguos.

Recordando que, la mercancia es muy --
importante para el éxito de cualquier exhi-
bicidn. Abn asi, si no escoge la unidad o'
muebles cuidadosamente, se puede reducir la
atraccifn de venta de cualquier producto; '
por lo que hay que considerar como regla, '
los siguientes puntos:

1. Seleccionar sdlc aquel mobiliario que --
nsueda presentar eficazmente las cualida--
des principales de la mercancia,

23

Celocar donde sea préctico mobiliario !
que permita al cliente inspeccionar y '
seleccionar 1a mercancia que desee.
Evitar usar mobiliario de colores que '
le quiten atencidén a la mercancia que '
exhibe.

Asegurarse de que cada unidad de exhibi
cifn esté debidamente empleada para lo!
que fue 'disenada. Cuando su estante no
es ¢l adecuado, ldgicamente su mercan--
cfa no se aprecia.

Tener la precaucién de que se seleccio-
na un mueble que exhibird mercancfa y '
no que sea mercancia que exhibe un mue-
ble, .
Deben usarse muebles versdtiles para --
que mis de una clase de mercancia pueda
ser colocada en una seola unidad de exhi
bicién,

Para prevenir accidentes o dafios, la '
resistencia del mueble serid la adecua-
da para el peso de la mercancia que con
tendra.
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CLASES DE EXHICIONES EN EI INTERIOR DPE Vitrina cerrada: Cierta clase de mercancia

UNA TIENDA. - ' R _ necesita estar protegida en una vitrina ce
Al descubierto: Es uha_exhibicién al descu- rrada donde los clientes puedan verla pero
bierto, la mercancfa se coloca en mesas, ' no tocarla. Joyeria v ciertos comestibles
anaqueles, mostradores, perchas o gavetas' empaquetados que deben estar cubiertos para
abiertas al piblico. Esto permite que el ' evitar su dafio, robo o contaminacién. Es ‘'
cliente no necesite la avuda del dependien- evidente que ésta es una manera mas cara de
te para tocar o inspeccionar la mercancia. exhibir la mercancia, sin embargo, la exhi-

bicién cerrada puede afiadir prestigio a los
artfculos si la vitrina v 1a iluminacién --

han sido bien disefiadas.
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Isla: A veces conocidas con el nombre de !
gbndolas que son mesas repletas de mercan--
cia seleccionada o en oferta especial, Esta
clase de exhibicién es accesible por todos'
los lados. Es mas efectiva cuando ésta si-
tuada en dreas que tienen bastante trifico'
de clientes. Los almacenes grandes, los --
sunernarcados de comestibles, tiendas depar
tamentales y las tiendas de especiales mer-

cancias, dependen enormemente de estas - --

"jslas'" en sus ventas.
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Exhibicién de cabecera: Es una exposicién

de mercancia al descubierto colocada en una
percha, mesa gaveta o anaquél éituado al fi
nal de un pasillo de mercancia. Los super-
mercados y almacenes de descdent6 u$an las’
exhibiciones de cabecera con mucha frecuen-
cia para fomentar la venta de mercancia nue
va, a precios especiales o de temporada ¢ '
bien, situada en el lugar donde se guarda '
la provisidn. Los clientes que no ven la !
mercancia 'en su lugar normal, no dejarin de
verla si se ha colocado en una exhibicifn '

de cabecera.

Exhibicidn de plataforma: Algunas exhibicio
nes al descubierto se presentan scbre plata
formas elevadas colocadas en el piso de 1la'
tienda. Muchles, artefactos eléctricos y '

otros articulcs similares se pueden mostrar
con gran cficacia a través de plataformas.'
La ropa que se exhibe en maniquies general-
mente se muestran de esta manera. Una ca--
racterfstica importaite de esta exhibicidn!
es la de elevar los articulos exhibidos por
encima de la demis mercascia. Son excelen-

tes vehiculos para captar 1a atencidn del !
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cliente. Por lo que frecuentemente se¢ en- Vitrinas er un nicho: Es una exhibicitn,
cuentran cercz de la entrada principal de’ construida dentro de la pared o puesta den-
la tienda o 2 la vista del pasillo de trin tro de un mostrador o anaquel. Los clien--
sito que conduce a los departamentos de na tes generalmente no pueden tocar la mercan-
yor importancia _ ' cia exhibida de esta manera. Se usan para'

destacar mercancia especial. Puede usarse’
luz indirecta dentro de la vitrina para cau
sar mis efecto. Esta iluminacidn debe ser’
mas brillante que la luz que rodea en el --
local.

~ .
T I Pt A

- el _ 1




Fondo interior: A veces usan paredes, anaque

les, estantes y entrepaiios para preparar - -
exhibiciones al descubierto. Debe tenerse '
el cuidado en el disefio, porque generalmente
éstas estin sobre el nivel de vista del - --

cliente., Casi siempre presentan un tema con’

decoraciones y mercancia relacionada

I~
bt |

Lugar de compra: Estas han llegado a ser un

medio muy efective y vepular en las ventas'
de gran volumen y mercancia de movimiento '
rapido. |

La unidad generalmente es disefiada y '
enviada al comerciante por el fabricante. '
Con anuncios especificos del producto impre
sos en la unidad. Son atractivas y ficiles
de mantener e inducen al cliente a que se '
atienda asi mismo. La desventaja es que el'
uso de estas unidades s6lo han sido disefa-
da para la venta de una sola linea de mer--

cancia.
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APARIENCIA FISICA DEL MOBILIARIO:

SHEENEERERN
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Los elementos del disefio del mobiliarie
incluyen: linea, forma tamafio, textura, .peso
y color. Cada elemento es parte de la apa--
riencia fisica de los muebles que se utili--
zan. Estos elementos pueden ejercer una - -
fuerte influencia sobre la impresitn que los
compradores recibiran cuando miren la exhibi
bicidn
a). Linea.- El elementos linea puede prove--

nir del contorno fisico del mueble v de’
su colocacién. Las lineas en un mobilia
rio pueden controlar la vista del compra
dor, mientras mira lo que se exhibe. Las
lineas tambi&én pueden causar ciertas - -
impresiones o sentimientos. La direc---
cién en que se proyecta una linea es tam

bién una manera de comunicar un ambiente.

b). Forma.- Sirve como unc de los métodos pa
ra describir la apariencia fisica del '
mueble, pero de ninpuna manera estd limi
tando a la mercancia. Las unidades de '
exhibicién (mobiliario) en forma de cua-
drados, cubos, rectdngulos, circulos,

28

entre otros, son ejemplos tipicos de las
formas que pueden tomar las unidades o '
dreas de exhibicién., Es posible que no'
tengan una forma especifica y sean abier
tas o exhibiciones masivas: no tienen pa
redes, ni fondo, ni teche. Por lo que '
se debe considerar la unidad de exhibi--
cidon v la mercancia que se va a exhibir.

c). Tamafo.- Quizds se entiende mejor cuando
se explica en términos de relaciones en-
tre las cosas. Las relaciones de tamafio
son entre la mercancia y el nueble dispg
nible para dicha mercancia. Desempefiz '

1

un papel muy importante, al limitar lo

L]

que puede o no exhibirse; el tamafo de
los objetos que se usan tieme relacidn '’
directa con la nroporcién del muehle uti

11zado.

d}. Peso.- Se refiere no sdlo al peso verda-
dero sino a la emnresidn de peso creado'
por la apariencia del mobiliario, por le

que mientras mds grande sea el mueble, '
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Mas pesado nos lucird. También mientras

mis oscuro sea el color, mis pesado ha °'

de parecernos. Es un elemento muy valig
so, pero hay que saber utilizarlo correc
tamente,

e). Textura.- Es una manera de describir co-
como luce o se palpa una superficie; pue
de ser real o creada. Cuando decimos --
que un rueble parece tener o no tener --
brillo, o que es liso o dspero, estamos’
describiendo su textura.

£f}. Color.- De todos los elementos del mobi-
liario, es el que provee la mejor manera
de atraer a los compradores. Ciertos co
lores pueden tomarse como de moda a cau-
sa de mucho usarse en exhibiciones. Pue
de dar ese toque especial, sin embargo,'
como es un elemento potente, debe usarse
con cuidado. Forma narte esencial en la
toma de decisiones de compra.
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a)} VITRINAS:

Son cuerpos dedicados a la exhibicién de
las mercancias aprovechando racionalmente el
espacio. Por lo general van levantadas desde
el suelo y en ocasiones tienen patas. Forman
do un cuerpo compacto con la superficie v la-

terales armados con cristal.

Su mercado es muy extenso, pues la mayo-
ria de las tiendas, tritase de auteservicio, '
departamentales y de especialidades, cuentan'
con vitrinas de distintos tipos. Es un mue--
ble muy comin y habitual en las tiendas, por-
que guarda y a su vez enfatiza cierta mercan-

cia ahi expuesta.

--Mantenimiento;:

Es minimo ya que basta con sacudirlas se-
giin lo requieran y engrasar los rieles de sus
puertas si las tuvieran. AsiI como limpiar
sus cristales por las huellas digitales que '

dejan los clientes y los mismos vendedores.

--Instalacibn:
La instalaci6n varia de acuerdo a la vi

3

trina; hay vitrinas que no necesitan instruc
ciones muy especificas, pues son muy senci-
1las: cuentan con entrepafos desmontables y
que se fijan a las cremalleras que tienen '
orificios para que entren los ganchos del '
entrepafio, (puede observarse en los dibu---
jos).
ral es una pieza completa y viene ya armado
de la fdbrica,
pafios sean de cristal, se utilizan ménsulas

El cuerpo de la vitrina por lo gene-
En el caso de que los entre

de limina que sirven para sujetar al cris--
tal. Las ménsulas entran de igual forma --
que los entrepafios: por medio de ganchos --
que se ajustan a las cremalleras. E1 mue--
ble se puede selicitar con o sin luz,

--Proceso de fabricacién y maquinaria:

El fabricante que manufactura este ti
po de mobiliario contando con maquinaria '
muy especializada y completa es J.M.ROMO,!
S.A. siendo el mejor de nuestro pais.

Generalmente se utiliza lamina de Fe
calibre 16 y 18 para las piezas metdlicas
y sus acabados son cromados y en epéxico.
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~4—50—4— ~+—— 100——4— CARACTERISTICAS:

—— = 'l]O * Mueble fabricado en madera y forrado en
luz ‘T' g : plastice laminado.
e * Puertas corredizas de lamina de Fe cali
73 bre 18 v forradas en plastico laminado.
= E o * Zoclo de aluminio estriado.
.40 _ L_i‘_ _*j_f * Luz interior.
| = = * Cremalleras cromadas.
HEE - . s * Entrepaiios de cristal de 6 mm de grueso
' _L ! y son desmontables
+ ! ?OB___ El mueble esta formado por 2 estructuras
. CORTE ALZADO

iguales en los costados v 1 en la cabe--
CABECERA X '
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Las piezas son troqueladas, dobladas o bien
se sigue un proceso de carpinteria para las
piezas de madera. No necesariamente se si-
gue un proceso definido para cada mueble,
sino que se trabaja en serie y en grandes !
cantidades, por lo que las piezas se sacan’
por separado y finalmente se seleccionan pa

ra armar un solo nueble.

Cuentan con tornos, troqueladoras pe-
sadas, dobladoras de tubo, horno para tem--
plado de aceros, electrocionadora, doblado-
ras de lamina, fresadoras, cortadoras de
ldmina, entre otra maguinaria.

VENTAJAS.

* Destaca la atencién del cliente a los pro

. ductos ahi expuestos,

* Los guarda y exhibe. Evita que el clien-
te los pueda tocar.

* Permite exhibir la mercancia un tanto or-
denada y seleccionada.

* Se utiliza como separador entre cliente !
y vendedor.

* Sirve como mesa, sobre la cubierta de - -

33

demuestra el producto.

DESVENTAJAS.
* No permite que el cliente aprecie la mer-
cancia por si mismo, tiene que contar con
la ayuda del vendedor para que le muestre
No todos los articulos pueden ser exhibi-
dos dentro de una vitrina, son muy pocos'
y muy seleccionados.
Son muy bromosas y diffciles de transpor-
tar.
* Su costo varia entre § 74,600.00 a4 - - -
§ 131,450,00 M.N. dependiendo de las di--
mensiones. Resulta un precio alto para '

establecimientos pequeiios y particulares.

NOTA: Los costos de esta investigacién se °
basan en precios tomados en septiem--
bre de 1985,
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b) MUEBLES DE EXHIBICION,
Un mueble de exhibicidn es utilizado

para una exposicibn de mercancia que esta al
descubierto y colocada va sea en anaqueles,’
nostradores, dando el pidblico casi siempre la
puede tocar. Pudieran dividirse en dos ti--
pos: muebles de cuerpo completo vy muebles de
estructura.

- Los exhibidores de mueble: al igual '
que las vitrinas, van levantados desde el pi

so formando un cuerpo. Estan integrados por
entrepafios ya sea de vidrio o lamina, inclu-
so hasta madera; cuentan con cajones, gabe--
tas y puertas corredizas para almacenar par-
te de 1la mercancia, Este tipo de muebles es
nmuy completo vy se utiliza en los departamen-
tos de perfumeria por lo general; también se
le conoce en el mercado como mueble central.

Dentro de esta clasificacidn se encuen-
tran: el mueble para medias, el mueble para’
discos, el mueble para tarjetas de felicita-
ciones, entre otres. Se manejan con el mis-
mo concepto: una exhibicitn completamente
abierta y a base de escalones.

- Los exhibidores de estructura: como '

su nombre lo indica son estructuras tubula--

res que van configurando un cuerpo aislado y
con visibilidad por los cuatro lados, Cuen-
tan con entrepafios de cristal o madera y al-
gunas veces la misma estructura esta disefia-
da para colocar la mercancia sobre de esta.

Podemos considerar como exhibidores de'
estructura; las armazones para calzado, bol-
sos, libros Ttollos de nldstice, tapices - -
entre otros.

- Mantenimientg.

La limpieza consiste en sacudirlos nara
evitar el polvo v el aceitado de sus nartes'
que son: los rieles de sus puertas, los bale
ros para hacer girar los rolles, los nivela-
dores de altura, si los tuvieran. Es impor-
tante la ubicacidn del mueble v la frecuen--
cia de uso para determinar el mantenimiento,
pues si se encuentra en un irea con mucho --
polvo o bien que se use frecuentemente, pues
hay que engrasar y sacudirlos continuamente,
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f - i \ TUBULAR
CORTE ALZADO i ‘
ZAPATERAS  ENTREPAROS BOLSAS LIBROS
; l* 17 L : CARACTERISTICAS:
ot ‘%F—t 4&% | * Estructura tubular de 1" x 1",
j:: ?:.-: : ' * Los entrepafios y aditamentos se ensamblan
st -n-qd ’u:g% LA a las cremalleras,
i, [""-:y ,-| i N= * Los aditamentos se adquieren por separado.
i |

| *¥ Costo de la estructura § 32,500.00 M.N.
UsS0sS MULTIPLES
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- Instalacifn:

Solo requieren de la colocacién de sus'
entrepafios 2 1la altura deseada. La ménsulas
son colocadas en las cremllaeras por medio '
de ganchos que vienen integrados al cuerpo
de la ménsula. Esto es para los muebles v !
cubos de exhibicidn,

Los muebles para medias, discos y tarje

tas no necesitan especificacién alguna, la '
mercancia se coloca al gusto del vendedor. °
Igualmente las estructuras, son armazones --
muy sencillas y que fdcilmente se pueden - -

colocar.

- Proceso de fabricacifn y maquinaria:
Este tipo de muebles siguen el mismo --

proceso que las vitrinas. Las partes metili

cas con cortadas, troquelada, soldadas, fre-
sadas v se les da un acabado cromado o con '
recubrimiento epbxico. Las partes de madera
son cortadas, selladas, pegadas y se les da’
un barnizade o se les coloca férmica.

VENTAJAS.

* Los muebles funcionan solo para mercancia
especifica, como perfumeria y regaios, !
satisfaciendo las necesidades presentadas
por estos articulos.

* Exhiben clara y ampliamente la mercancfa.

* Consta de cajones y gavetas que funcionan
Como un pequefio almacén de mercancia.

* Son cuerpos estables, resistentes y dura-
bles.

* S5e adaptan -a distintas clases de exhibi--
ciones.

* Los muebles son muy pesados y ocupan un °
gran espacio.

* Carecen de estética y originalidad. Son'
tan solo cajas,

* Las estructuras no tienen disefio en su
1inea, solo cumplen la funcién pero no !
ofrecen versatilidad.

* No tienen integracién formal, son simples
estructuras tubulares.
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c) RACKS (COLGADORES PARA ROPA)
Se les conoce como racks en inglés pero

se denominan colgadores para ropa. Son arma
zones tubulares de acero cromado por 10 gene
ral y se utilizan para exhibir vestimenta. '
Su mercado es muy extenso, pues cualquier !
tienda dedicada a la venta de ropa requiere!
de ellos.

Las hay de distintas formas, no muy va-
riadas y tamaflos.

Se encuentran en tres tipos muy asocia-

dos por su disefio:

1. - Racks circulares.- Son armazones que '

siguen una linea circular en su forma o es--
tructura, entre ellos estan: rack circular’
sencillo, rack herradura, rack semicircular
y colgador mixto (dos aditamentos para col--
gar semicirculares y dos aditamentos de ex--
tensibn inclinados), etc.

2. Racks rectéingulares.- Su estructura se'

basa siguiende una linea rectdngular, entre’
estos estdn: rack rectdngular con cubierta '
de vidrio, rack rectingular con aditamentos’
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de extensién inclinados, rack rectdngular °
con dos aditamentos inclinados de extensién
{2 colgadores de extensif6n y Z mesetas de '
cristal), el rack recto con 2 aditamentos '
colgadores y mesetas de cristal, entre - --
otros.

3. Exhibidores de brazos.- Se componen de'
2, } y hasta 32 brazos,

Su cuerpo consta !
de una estructura con base cuadrada y se le
vanta por medio de postes de donde parten '
sus aditamentos para colgar la mercancia.

--Mantenimiento:

Realmente es minimo pues son estructu-
ras generalmente cromadas y lo dnico que '
requieren es limpiarlas con alguna manta '
para mantenerlas brillantes,

--Instalaci6n:

No requieren de ninguna especificacitn,
las estructuras ya se venden armadas y lis-
tas para ubicarlas en el establecimiento.

. - . - y .




--Proceso _de fabricacién y maquinaria:

Por su simplicidad, basta con cortadoras
y dobladoras de tubo, soldadura para la - -
unibén de sus piezas y su acabado se da cro--
mando la estructura o bien con pintura ep6xi
ca.

VENTAJAS.

* Fdcil mantenimiento, es minimo.

* Versatilidad, se adapta a distintos esta-
blecimientos y estilo de ropa cualesquie-
ra que sea.

* Transportables.

* Resistentes y durables,

* Ofrecen varias opciones.

DESVENTAJAS.

* No se puede colocar mucha mercancia.

# La mercancia s6lo se aprecia por el color,
mds no por estilo.

* §6lo sirve para colgar ropa.

* Gon estructuras que no llaman la atencifn,
carecen de originalidad y estética.

* No se pueden integrar con otros muebles.

& I

8733
RACK SEMICIRCULAR

* Fabricado en tubo cuadrado de acero
cromado

* De altura ajustable

* Mediante los herrajes de unitn {250)
se forman circulos cerrados, se
envuelven columnas o se forman
hileras onduladas

®
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‘ Precio § 43,081,00 M.N:—

[ SET

RACK RECTANGULAR

* Fabricado en tubo cuadrado de acero

cromado ' B i
* Con patas de extensién para ajustar .',,-;-
la altura |
® Racibe cubierta de cristal L
. .. -* Para formar departamentos o E:
. pasillos con existencia de mercancia | -

T T e
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6033

EXHIBIDORES DE 4 BRAZOS Saal
V"’Precm $ 30,214.00 } v.
_* Fabricados totalmente en acero cromado
* Con opclén a cuatro brazos rectas, dos
rectos y dos inclinados o cuatrs brazos
inclinados .
* En todas los casos la alture de cada brazo se
ajusta independientamenta
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d)} GONDOLAS

Son cuerpos que exhiben toda clase de '
mercancia y productos aprovechando al miximo’
el espacio. Van levantados desde el sueloc --
con pequefias patas, formando el cuerpo con --
una pared y entrepafios ya sea de: lamina de '

acero con un acabado en laca vinilica o pintu

ra epbxica, o bien con cubierta f8rmica (tan-
to la pared que se le denomina tablere y cu--
bierta que es el entrenafo base).

Los dibujos de las pdginas nosteriores '
aclaran la descripcién ademds gque se incluyen

4

el niimerc de gbndolas que se necesiten, pues
se adquieren por tramos. Una vez instalada'
esta parte se van colocando los entrepafios o
charolas que enganchan a las cremalleras de!
la g6ndola. La separacién de los entrepafios
se da segln la mercancia y el tamafioc 0 mejor
dicho, la altura del producto que contendri.
Esta instalacidn se hace por los vendedores'
& encarcados de la exhibicién,

- Proceso de fabricacidn y maquinaria:

Su proceso es también parecide al que '

las distintas dimensiones en que se pueden en siguen para la produccidén de las vitrinas. '
contrar. ' Por lo general utilizan paredes de limina de
Fe calibre 16 y 14 en acabado epéxico y al-

- Mantenimiento: ounas veces con cubierta de f6rmica. Las --

Es minimo, pues se sacuden sclamente - - piezas se troquelan vy se recubren con pintu-

cuando la mercancia ahi expuesta se ha termina ra electrostdtica y se les coloca la formica
do, se limpia ese entrepaiio o bien cuando se' Para las piezas tubulares, utilizan doblade-
va a colocar otro tipo de producto. Solamente ra y cortadoras de tubo. Se soldan las par-

se¢ sacude o limpia con un trapo hGmedo. tes que van unidas.

- Instalacifn: También se fabrican las piezas seria---
Es muy sencilla, se coloca la parte que ! das, se almacen y se seleccionanr para distri

formaria la pared y la cubierta o base, segin'

buirlias para su venta,
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DESCRIPCION

GONDOLA INICIAL DOBLE TERMINAL

GONDOLA INICIAL DOBLE PARA ADICIONAR
GONDOLA ADICIONAL DOBLE PARA ADICIONAR

S INDOLA ADICIONAL DOBLE TerumaL __ OONDOLA D EPARTAMENTAL

SONDOLA ADICONAL SENGILLA TErminAL _ CON PATAS

CABECERA DE GONDOLA /L,

1.60

ALTURA

[.50 m. ,
ANGHO <
0.83m. ADICIONAL

/ DOBLE TERM|NAL
ADICIONAL DOBLE ,
%;

/ PARA ADICIONAR
_ Y
1

INICIAL DOBLE
PARA ADICIONAR

£ e Ty T T
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ADICIONAL

C ABECERA DE GONDDLA SENCILLA TERMINAL
GONDOLAS CROMADAS GONDOL AS EN EPOXI
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Se puede decir que éste tipo de mobilia
tio es el mids utilizado, pues comienza desde
los pequefios Supers, hasta las tiendas depar
tamentales y en general es el mueble que més
utilizan las tiendas de autoservicio. Esto'
se debe a que es un mueble que se puede ade-
cuar a distintas necesidades, productos y --

mercancias.

VENTAJAS:

* Se pueden colocar una gran variedad de pro
ductos y mercancias.

* Su espacio permite colocar un maycr nQmero
de mercancia,

* Los entrepaiios son desmontables,

* Ocupa de un minimo mantenimiento.

*# Permite exhibir la mercancia ordenada y --
seleccionada.

* El cliente toma libremente la mercancia, '
e¢s un sistema de autoservicio completamen-
te.

DESVENTAJAS:
* No es transportable.
* ES muy costoso.

*Son muy bromosos.

* Carecen de estética y originalidad,

* Ciertos articulos no se pueden exhibir - -
aqui porgue no tienen ninguna nroteccidn.

e) CANASTEROS Y BOTADERQS.
Son muebles estructurados con tubo de!

acero 0 tubo cuadrado de fierro, ddndoles '
un acabado epéxico ¢ cromado y se instalan’
con canastillas de distintas dimensiones !
hechas de alambrén de fierro de 3 mm que '
llevan un acabado cromado brillante-

Este tipo de muebles es generalmente
utilizado para ventas especiales, es decir,
cuando se trata de mercancia a granel, ofer
tas, promociones y comunmente utilizado pa-
ra fruteria y verdura en tiendas de autoser
vicio.

-«Mantenimiento:

Es minime, pues son completamente - --
abiertas y las rejillas no retienen el pol-
vo. Unicamente necesitarian reparacién en !
caso de quebrarse alguna varilla de las - -

e et et o i —— - " -
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canastillas,.por medio de soldadura. --siones las estructuras se pueden adquirir
en acabado epéxico.
--Instalacién: . Como maguinaria se requiere de: dobla-
Las canastillas de los botadercs vienen doras de l&mina- cortadora de tubo, soldado
separadas de la base o armazdén. Se colecan ras en autdgena y elfctrica, fresadoras y '
sobre un cincho de solera de fierro que sir planta para aplicar el cromo o la pintura '
ve como refuerzo para cargas pesadas, v es- epbxica,
te va unido a las cuatro patas de la arma--
zdn. VENTAJAS,
Las canastillas pequefias son utiliza-- * No requieren de mucho mantenimiento.
das para colocarse como entrepafios de estan * Muy funcionales para ventas de mercancia
tes y 5e enganchan a la estructura del mis- a granel y ofertas.
mo ya sea por medio de un aditamento que ! * Se pucde exhibir una gran variedad de pro
venga integrado a la canastilla o venga por ductos.
separado. * Son cuerpos estables, resistentes y dura-
bles,
--Proceso de fabricacifn y maquinaria:
La estructura requiere de cortado, ' DESVENTAJAS.
troquelade, soldado y fresado de sus pie-- * Carecen de estética y originalidad.
zas y es de acuerdo al disefio del mueble.’ * Las estructuras no tienen disefio en su 11
Las canastillas son fabricadas con varilla nea; siempre les coleocan 4 patas con al--
de acero coll reolled y su malla es de un ' gln soporte.
calibre de 1/8" y se refuerza con cinchos' * No son desarmables,
de 1/4", Los acabados son generalmente -- * La mercancia se desordena frecuentemente’
cromados, para las dos piezas pero en oca- al esta eligiendola.
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CARACTERISTICAS:
* Canastillas de alambre cromado.

* Bases de tubo de acerdg cromado.
* Dimensiones:

a) Grande:

largo - 80 cms.
ancho - B0 cms,
alto - 35 cms.

alto patas- 44 cms.

b) Chico:
largo 76 cms.
ancho - 50 cms.
alto - 35 cms.

alto patas- 44 cms.

BOTADERO TUBULAR

w
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CANASTILLAS PARA COLOCAR SOBRE ENTREPANOS, MOSTRADORES Y STANDS

CANASTILLA PARA
COLOCAR EN CINCHOS

LARGO: i ANGHO: ALTO:

£3CME 31 CMS8.
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COSTOS:

% Las canastillas pequefias varfan entre - --
$ 6,500.00 y S 8,450,060 M.N.

* Los botadsrcs son de $ 31,991.00 hasta - -
§ 35,350.00 6 mds (M.N.)

e) ADITAMENTOS:

Son los accesorios que constituyen par-
te del mobiliario, entre los principales se'
encuentran los siguientes:

-Entrepafios de cristal, metflicos y de f6r--

mica.- Son aditamentos para las gbndolas. °

Los de cristal se utilizan en productes de !
regalos, cristaleria, etc; los métalicos que
también se les conoce como charolas, vienen'
en dos presentacicnes: lisas y ranuradas. !

Las lisas sirven para los productos alimenti
cios en las tiendas de autoservicioc y las ra
nuradas se utilizan para ropa o ciertos arti

culos que necesitan tener una rejilla como '
tope, pues en las ranuras se puede colocar '’
una rejilla de alambrén y por filtimo estan '
los entrepafios de férmica que son utilizados
principalmente en gbndolas para perfumeria.

A7

Las medidas mis comunes en que vienen
son:
- Largo 80 cms x 25, 30, 35 y 40 cms, de '
ancho (cristal y fodrmica)
- Largo 80 cms. x 15, 20, 25, 30, 40 y 45
ms. (metdlicas).
-Bastidores para los entrepafios.- Estos,’

como su nombre lo indica son los marcos '
que soportan los entrepafios de cristal o

de fdrmica y les dan un acabado cromado 6
en pintura epbxica y las medidas en que'
vienen son las del entrepafio que se utili
ce.

Aqui también se encuentra un basti--
dor inclinado con entrepafio de cristal !
que se utiliza para zapatos. Su acaba-
do se da en epbxico o en cromado.

-Colgadores,- Funcionan como un pequefio '

rack, pues se utilizan para colgar ropa,’
polsas, corbatas, etc. Son de tubular de
"I cuadrado de 1.1/2" x 1/2" con acaba-
do cromado.

Se instalan por medio de una peque-




--Na placa que tienen en uno de sus extre-

mos, la cual se engancha a una solera tubu

lar que va sujeta a la estructura del mue--
ble. También los hay con ganchillos en el
extremo y estos se sujetan directamente a '
una cremallera ranurada

-Ganchos.- Son los aditamentos que sirven !

para colgar articulos como pantalones, uten

silios de cocina, calcetines, articulos de'
ferreterfa, entre otros productos.

El material en que se fabrican es va-
rilla de acero cold rolled y un acabado !
cromado o con recubrimiento vinilico. En !
ocasiones viene con un gancho o dos y los !
hay con punta de perla latonada.

Estos ganchos se instalan a un sopor

te tubular por medio de una placa que engan

cha sobre de este. También hay ganchos !
que se instalan a laminas de perfo-set.
Las dimensiones mis conunes en gque se
fabrican, son:
~ Largo 30 cms. x 3/8"
- Largo 25 cms. x 1/4"
- Largo 20 cms. x 1/4"

_____...-—————

Costo de los aditamentos.

-Entrepafios
-Bastidores
-Colgadores
-Soportes
-Ganchos

entre

entre
desde
desde
desde
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§5,000.- y $7,000.- c/u
3,000.- ¥y 5,000,- c/u
2,600.- a 3,000.- c/u
2,500.- a 4,000.- c/u

430.- a 330.- c/u

BASTIDOR
INQUNADO

C/ENTREPARO DE
CRISTAL PARA ZAPATOS
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GANCHOS SOPORTES PARA GANCHOS
EXHIBIDORES

S

GOLOCACION EN
: CREMALLERAS
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Se plantel la siguiente entrevista ha-
cia el Personal 4 cargo de las exhibiciones
dentro de una Tienda Departamental con la '
finalidad de analizar 1a utilidad que tiene
el mobiliatio dentro de la tienda.
Preguntas:

i.- ¢Que importancia tienen las exhibicie--
nes en la venta de las mercancias?

Z.- iConsidera que la demanda de un determi

nado producto se va influida por el mo
biliario en que se exhibe?

5.~ iCuales son los productos que tienen !
una mayor demanda dentro de los distin-
tos departamentos?

4.- iPresentan problemas con mercancia que’

no encuentran la manera de como exhibir

la?
5.- iCudl es el tipo de mobiliario que pre-
fieren utilizar?

6.- cTienen dificultad en el cambio de tras

lado de mobiliario?
7.- ¢Con qué frecuencia se hace unha renova-
cidn del mobiliarie?
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8.- iConsidera atractivo y funcional el mo-
biliario con el que cuenta actualmente?
— la encuesta siguiente se realizd a --

los Consumidores para conocer la manera en'

¢ue un mobiliario pueda influir en su deci-

sidn de compra.

Preguntas:

1. iPlensa que un mueble exhibidor es atrac
tiva y 4til?

2. iConsidera que presentan claramente las’
ventajas de laz mercancia?

3. iPuede un nueble crearle confianza y mo-
tivarlo a comprar?

4. iQue informacidn le gusta que este pre--
sentada dentro del mobiliario?

[¥3]

. ¢Que tipo de exhibicién haria que se de-
tuviera a ver una mercancia determinada?
6. ¢(Hay un mueble que le llame la atencién'

en especial?

7. iPor qué lo recuerda?

8. (Qué mercancia se exhibe?

9, ¢Donde se encontraba este mueble?

10, &Compré lo que se vendfa ahi?




Respuestas:

Se obtuvieron las siguientes conclusio-
nes como resultado de las entrevistas y te-
encuestas presentadas:

-La manera en que la mercancia es vista so--
bre un mueble determinado, es decir, si !
muestra claramente el pioducto, y no repre
senta dificultades para observarlo, es lo '
que hace de un mueble que sea funcional o '
no independientemente de que se pueda tocar

-Dentro de una Tienda Departamental, se con-
sideran como articulos de mayor demanda to-
do lo que se refierec a prendas de vestir '
tanto de Damas como Caballeros.

-Es necesario que ciertos muebles tengan cu-
biertas donde se puedan colocar exhibicio--
nes para que el cliente sepa que clase de '
producto se encuentra en dicho mueble, en ’
el caso de muebles muy cerrados.

-Las mercancias muy pequefias como son los --
cosméticos y clerto tipo de pequefios rega--
los, son los que generalmente requieren de'
un acomodo mis especial para su exhibicién.

-Se procura evitar el uso de muebles bromo--
s0s y que tengan que transportarse con dia-
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blos, pues es incomodo su colocacién y di-
ficultan la tarea cuando se trata de hacer
transformaciones dentro de la tienda. Ade
mis este tipo de muebles ocupan un espacio
cerrado en su parte inferior, impidiendo '
se pueda limpiar en esa irea.

-El mobiliario que deben adquirir es nmuy --
costoso, debido a esto, muchas tiendas no'
estan en posibilidades de comprar todo el!
mobiliario que necesitan, por lo tanto se!
limitan a lo que tienen aunque no sea lo'
adecuado.

-Los estilos y dimensiones del mobiliario !
con que cuentan actualmente no tienmen va--
riedad, son estructuras cromadas muy simi-
lares vy con las que no se pueden crear nue
vos estilos de exhibicién o de integracién
con otros muebles.

-Un mobiliario distinto asi 1lama la aten--
cifn, sobre todo en el caso de la ropa de'
moda para jévenes quienes prefieren un es-
tilo de exhibici6én mds informal y colorido

-El mueble es una pieza fundamental para --
cualguier producto por pequefio o grande !
que sea, pues sin el, resulta un desorden!'




-Total en las mercancias y el cliente rehuye
a lo que no puede observar o tocar, incluso
cuando un exhibidor esta demasiado cargado’
y se tiene que buscar detenidamente prefie-
re ver otros articulos o en todo caso, no -
se detiene a comprar.

-Los muebles que se encuentran aislados, es’
decir, que no estan empotrados a 1a pared -
algln otro tipo de instalacién, llaman la -
atencidn del cliente y sobre todo los dise-
fios modulares que esten armados con piezas’
de cristal, espejo o que tengan piezas meti
licas y de color.

-Tanto el personal encargado de las exhibi--
ciones como los consumidores, coincidieron!
en que si es necesario una nueva adaptacidn
en disefio y formas en el mobiliario, pues -
se requiere de modularidad para que se pue-
dan integrar, versatilidad para reducir el
nimerc de compra y asi contar con muebles -

funcionaies.
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SISTEMA ACTUAL:

-Discos
Existen en México organismos que pro-- -Cassetes
yectan las instalaciones comerciales, mane- -Libros, Revistas
jando un mismo sistema de mobiliario y equi -Tarjetas de felicitaciones, etc,
po para todos los establecimientos del pais. 3.-Departamento de regalos: '
No existen variantes de disefo entre un fa- -Cristalerias
bricante ¥ otro. -lLdmparas, entre otros. .
El mobiliario ¥ equipo que se coloca ' 4,-Departamento de Damas:
en una tienda departamental es un tanto ge- -Vestidos en general,
neralizado debido a que la mercancia que se -Faldaz - Calzado
vende habitualmente son las prendas de ves- -Blysas
tir para todas las edades y ambos sexos. '’ -Pantalones
Utilizan el mismo tipo de colgadores y esta -Sacos
terfa para los departamentos de ropa ; va-- -Trajes de bafio _
rfa solamente cuando los articulos son muy' -Ropa para deportes (leotardos, shorts,
diferentes, tales como en el departamento ' camisetas, sudaderas, mallas)
de perfumeria, blancos, discos entre otros. 5.-Departamento de lenceria:
Los Departamentos en los que general-- -Repa Interior,
mente se encuentra clasificada una tienda ' -Ropa de dormir, etc,
departamental, son los siguientes: &.-Departamento de caballeros:
1.- Departamento de perfumeria: -{amisas
| -Articules de tocador. -Pantalones
-Accesorios:bolsas y cintos, etc. - -Sacos
2.- Departamento de Discos-Revistas-Tarje-- -Corbatas
tas: -Ropa interior
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~Cintos - 11.-Departamento de zapateria:
-Maletas, portafolios, mochilas -Calzado de vestir para hombres, mujeres
7.~ Departamento de boutique: . y nifios.
(ropa sport para jdvenes) -Calzado informal; tenis, pantunflas, --
-Vestidos -Blusas sandalias.
-Faldas -Sweaters 12,-Departamento de blancos:
-Pantalones  -Cintos -Colchas y edredones -Toallas
-Chamarras -Lapatos -Juego para bafio ~54banas
8.- Departamento de nifios: . -Secadores de cocina -Almohadas
Incluye las mismas prendas de -Fundas para articules -Manteles

vestir que el depto, de caballeros. eléctricos de cocina

9,- Departamento de niRas: ~Cortinas para bafio -Mandiles
-Cuenta con las mismas prendas que' - -Servilletas
el de damas, incluyendo ropa inte-- La exhihici6bn de la mercancia se ajus-
rior. ta siempre al mobiliario existente y en oca-
10.-Departamento de bebés: siones se le ambienta para crear un enfoque
-Colchitas y edredones decorativo, Ciertas marcas cuentan con exhi-
-Ropa interior bidores especiales para su mercancia y los '
-Camisetitas colocan como un departamento especial dentro
-zapatitos de la tienda. Estos exhibidores vienen in--
-Pijamas cluso con publicidad impresa en el mobilia--«
-Juguetes rio con el nomhre o marca del producto.

-Porta bebes
-Mobiliario para bebé
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ASPECTOS:

La funcionalidad de un mueble en una --
Tienda Departamental se determina desde tres
puntos de vista; la mercancia, el empleado y
el cliente. Estos tres elementos estan com--
pletamente wvinculados por lo que se anali--
sis se establece en una forma generalizada '
de 12 manera siguicnte:
al).- Aspectos Humanos:

Los usuarios son personas de ambos se--
xos: clientes que comprenden desde nifios de'
6 afios de edad hasta los ancianos, y los em-
pleados, que casi siempre son personas mayo-
res de 20 afios. Por lo que antropométrica---
mente se consideran bdsicas las medidas de '
personas adultas, tanto de mujeres como de !
hombres (los nifios que visitan estas tien---
das, generalmente van acompafiados por adul--
tos, siendo asi, no se requiere que los mue-
bles esten de acuerdo a sus medidas}.

la estatura promedio de hombres en MéExi
co es de 1.70 mts. y mujeres 1,60 mts.; es--
tas nos ayudarin para establecer las alturas
de los muebles y hacer una relacidn ergonfmi
ca con ellas en cuanto a distancias, separa-
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racidén de entrepafios, altura de coldadores,
tamajio de la mercancia a colocar y su Opti-
ma visualizacidn.

Dentro de los aspectos humanos, tene--
mos el factor psicolfgico que vienen a for-
mar todos los elementos que despiertan inte
rés en el vsuario, Siendo un mobiliario no-
vedoso, lo atrae tanto por su forma, color,
1la facilidad de manejo el usec y su versati-
lidad, Debido a esto, se crea un meobiliario
estéticamente atractivo v diferente.

Ahora bien, este tipo de mobiliario '
serd usuado por nersonas de clase media al-
ta {(compradores}, pues son quienes frecuen-
taq este tipo de tiendas, y como ya mencio-
né, son utilizados tanto por hombres y muje
res de todas las edades, asi mismo se debe'
considerar el sencillo manejo y visibilidad
en sus mecanismos para que cualquier opera-
dor pueda colocar sus entrepajios u otras '’
piezas del mueble.

Mo, 7 e e e o A b 7 e ey e A e St 4 7 ren



- ————

La operacidn que realiza el cliente '
ante el mueble es la siguiente: toma la '
mercancia del mueble, la observa, compra '
la regresa a su sitio o se la lleva.

El empleado es quien generalmente lim
pia el mueble, pone la etiqueta de precio,
coloca v ordena la mercancia (ya sea que -
tenga que ir colgada, doblada o sobre pues
ta). Un vendedor de vitrina tiene que mos-
trar la mercancia, la saca del mueble, la’
ensefia, se la entrega al comprador o bien'
la regresa a su mismo sitio, Teniendo en -
cuenta que el vendedor es quien limpia el’
mueble, & algln encargado de la limpieza -
del establecimiento, es importante que es-
to se pueda hacer rdpido y ficilmente.

b). Aspectos Materiales:

La eleccion de materiales para la fa--
bricacidén del mueble es uno de los aspec--
tos primordiales, pues dichos materiales -
deberan contar con las siguientes caracte-
risticas: materiales que se produzcan en -
el pais con maquinaria y tecnologia mexica

na:
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-Materiales resistentes a flexién y torsién
(por el peso de la mercancia y el uso con-
tinuo que tendrin). Su acabado deberi ser'
resistente al roce de los ganchos, colgado
res e impactos ligeros con otros muebles o
bien golpes leves con articules de limpie-
za,

-Materiales livianos que en un momento de--
terminade faciliten el transporte del mue-
ble, asi como de armado sencillo evitando!
mecanismos complicados para los usuarios.

Considerando 1o anterior se pueden ca
lificar los siguientes:

-Madera.- Tiene la ventaja de que se le pue
de trabajar ficilmente, darle un buen aca-
bado v de ficil obtencidn.

Por lo tanto no resulta muy convenien
te para un mobiliario comercial y donde se
pretende bajar los costos actuales.

~Tubo P.V.C.- Es un plidstico que ofrece mu-
chas ventajas:

.5u ligereza.,
.Resistencia a corrosién.

.No se deteriora con el tiempo.

ul



Ficil manipulacién (doblado, encolado, etc)
Se unen entre sI mediante manguitos y em-
palmes o por simple aborcardado con ayuda -
de calor aplicande luege un adhesiveo apro--
piado. Presenta desventajas tales como: -
.-Perjudicado por liquidos y solventes or-
gdnicos (acetona, entre otroes).
-No presenta variedad de colores.
-Costo elevado.

Poliestireno. {de baja densidad)

-Modelo por inyeccidn, extrusién, compre-
sidn.

-Bajo peso especifico.

-Facil obtencidn, econdmico.

-Aislante térmico, eléctrico.

-Resistente al agua, grasas y aceites.
-Coloreable.

Acrilico. (para piezas o aditamentos)
-Alto brille, amorfo y rigide.
-Resistencia al impacto.

-Modelo por inyeccidn, extrusidon y ldmina-
do.

-Resistente a grasas, aceites y agua.
-Variedad de colores.

-Susceptible a oxidacibn.

fSTA TESS MO MBE
Tubular Fe.- 1%%“8 gli.l'émc!’g\s \glal'tlgggcsh ya que -

es muy resistente y es el mds indicado -
para armazones.
-Resistente e indeformable.
-Se puede esmaltar v darle un acabado con
pintura epéxica para hacerlo anticorrosi
ve o cromarlo.
-Fabricacién industrial,
-Fiacil obtencidn.
-Se puede cortar, doblar, soldar, barre--
nar.
-Presenta variedad de calibres y didme---
tros.
-Se obtiene por metros longitudinales,
Alambrén.- {panales y canastillas).
Se utiliza para hacer mallas y configuran
do canastillas de diversos tamafios.
-Facil obtencidn.
-Se adquiere en distintos calibres, los --
mis comunes son 3.18 mm y 6.35 mm.
-Puede esmaltarse, cromarse.
-De fdcil y rédpida produccién.
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-Ficil manipulacién (doblado, cortado, solda El mantenimiento consistird en en-
grasado de alguna pieza mecdnica que lo'

do), en su produccidn,

-Su ligereza . requiera.
c). Aspectos Técnicos: Las estructuras solamente pudieran

Son todos los factores que van a interve

necesitar limpieza con alguna mantd hure
da vara quitar el polvo,
Para las partes o piezas plasticas

nir en la produccién y el mantenimiento.
Consiederande el tubular de Fe, como el'
material que mayores ventajas presenta; su "'

proceso ¢s con la maquinaria siguiente:
-Doblado y corte de tubos.- Con dobladora de

tubo y segén los grados y longitud que se ' Teniendo en cuenta que se trata de poli-
requiera. propileno. Estas piezas no requieren '’

-Soldadura eléctrica para las uniones. manteniniento.
Para las canastillas o mallas de '’

como serian los regatones, se requiere '
de una mdquina inyectora de plasticos, '
asi como el molde que se desea inyectar.

-Fresadoras.- Para quitar rebabas de la sol-
varillas de acero cold-rolled se necesita:

-Dobladora v guillotina para el doblado

dadura.
-lLavado con jab&n de pan.

-Caseta para aplicacién de recubrimiento de' y cortado de la varilla.

-Soldadura eléctrica para puntear las '

epbxica.
-Planta para pintura electrostdtica para el’ uniones, tipo enrase. .
cromado, -Esmerilado, lavado con jahén.

-Punzén multiple para barrenar. .-Acabado con pintura electrostiitica 6 '

-Remachadora.- para fijar regatones.
-Sierra mecdnica para cortar tubo No se requiere de alpfin manteni~-
miento especial. Solo en el caso de que
se desprenda alguna varilla, esta se ''

cromado si se desea,

solda nuevamente,
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Todos los muebles seguiran una 1inea simi-
lar en su disefio para asi crear una armonia en
el sistema.

La limpieza serd similar para todos los ''-
muebles, con una manta hfimeda se vasara sobre'
la estructura o entrepafios del muehle.

-d) .Antropometria y Ergonomia.

El espacio funcional que ha de ocupar el '
ser humano como operador en cualquier activi--
dad, no exclusivamente mental, debe ser descri
to en funsién de su anatomfa, forma y dimensio
nes.

La estanteria es sin duda alguna, el compg
nente interior mis sencillo y utilizado para !
alpacenamiento vy exhibicién de mercancia. No '
solo,debe ser claramente visible con relacidn’
a la mercancia.

pas alturas sugeridas; representan dos con
juntos de datos basados en requerimientos de !
visibilidad y alcance asi como ru relacidn er-
gondmica de hombre estante .

Las dimensiones consideradas son impresin-
dibles en el disefio del sistema; teniendo en '
cuenta que 1las estaturas promedio mds altas en
nuestro pafs son para hombres 1.70 y mujeres '
1.60.

i L g £ 2m b S ran e e s e e
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MEDIDAS EN CENTIMETROS:

HOMBRES MUJERES,

A-1,63 Altura a la vista i.54

B-76-91 Exposicién L

C-33  Alcance en posi-- 28
cidn de cuclillas

D-1.85 Altura estante 1.69

E-1.90 Miximo alcance 1.74
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MEDIDAS EN CENTIMETROS:
A-1.83 Altura mixima en colgador
B-66.Max. Prendas chicas

c-106 max.Prendas medianas
p-81 Min, Altura hotaderos
E-1.21 F&cil alcance
E-50-71 Vestidos

G-45-61  Espacio movil.

@b
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Habiendo detectado la necesidad de dise
fiar mobiliaric para Tiendas Departamentales,
se llegd a la conclusién de que se requieren
de las siguientes piezas considerindolas ‘---
escenciales para esta categoria de comercios
a}.- Un sistema que estari integrado por:

-Colgador sencillo.

-Colgador con cubierta.

-Mddulo de exhibicién.

-Exhibidor mfiltiple,

-Botadero.

Cada uno de estos tendrd la accesibili-
dad para montaje de piezas intercambiables y
asi, sean mucho mas funcionales y précticos.
b).- Se podrdn utilizar en cualquier Tienda'

Departamental en México, o bien en Tien

das y Establecimicntos que manejen simi

lar venta de productos.
c).-~ Ya que tendran un uso continuo, sus ma-
teriales serdn resistentes y durables.

Considerando como dptimos:

-Tubular redondo de Fe Cal, 13 de 1 1/4"

1™y 1/2" 0. ‘

-Regatones Pe de baja densidad.

-Alambrén de 1/8" y 1/4",

o r——— e e e st mp e

-Remaches POP de aluminio.

-Solera de Fe 1 1/4" X 1/8" X 1 MT. LARGO.
Todos ellos resistentes al impacto, torsidén
peso, corrosion y oxidacidn tomando en cuen
ta que tambi®n es necesario que sean livia-
nos. .

d).- Seran utilizados por personas de distin
tas edades y ambos sexos (clientes y --
vendedores).

e).- La funcionalidad de cada mueble serd es
pecificada de acuerde a la intercambia-
bilidad de partes que tenga y para la -
mercancia que se disponga colocar en --
gl.

£).- Su tamafio y forma serin adecuados para'
gque los usuarios sientan comodidad en -
las operaciones (colgar, colocar, acomo
dar, transportar y limpiar).

g).- El sistema de mobiliario serid disefado’
para poder ubicarse en los 12 departa--
mentos principales, ya mencionados, que
generalmente se encuentran en una Tien-
da Departamental,

h).- Tendrdn el minimo mantenimiento y faci-
lidad de limpie:za.

i).- Su proceso de fabricacidén puede ser rea
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lizado en Guadalajara y en todo el pais.
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Se colgarin prendas de vestir en colga-

j).- Los materiales empleados serdn adecuados dores rectos.
a cualquier clima de Méxice y todos ---- La cubierta (de acrilico de 5 mm de es-
ellos son de produccién nacional. pesor) serviri como base para exhibidores
k).- Su realizacidn seri pretendiendo bajar - en alto.
los costos actuales utilizando la misma' Este mueble podrd convertirse en exhibi
tecnologia. dor para el depto., de calzado, para el --
1}.- Estéticamente serin novedosos; con 11--- dento. de discos y tarjetas de felicita--
neas v formas modernas, empleando acaba- ciones, incluso para colocar medias (empa
dos con distintos colores, cadas) en el depto. de lencerfa, utilizan
I.- Colgador Sencillo: do entrepafios de alambrdn asi como diviso

-Serd de tubular de Fe cal. 18 @ de 1 1/4"

con refuerzos de tubo de 1/2".

-Servird para colgar prendas de vestir en
los distintos departamentos.

-Teniendo en cuenta la posibilidad de ---
usar el mismo colgador para exhibir cor-
batas, calcetines, prendas para interior
bolsos, cosméticos empacados, entre ----
otros articulos; se le adaptaradn estruc-
turas de alambron sobre la armazdn del -
mueble y aditamentos colgadores para los
productos.

I1.-Colgador de Cubierta:

Estructura tubular de Fe Cal. 18 @ de --
1 1/4”‘

res desmontables.

II1.- MGdulo de Exhibicién.

Estructura de tubo de Fe Cal, 18 @ ---
1 1/4" con refuerzo de tubo de 1/2".

Se utilizard para formar exhibiciones'
en el depto. de regalos, va sea colocan-
do los mddulos en forma apilable, en hi-
leras etc.

La cubierta serd de acrilico de 5 mm -
de espesor transparente y se atornillard
al tubo para hacerla desmontable,

Teniendo como opcidn de que este entre
pafio también sea de alambron, para que -
se puedan colocar otro tipo de articu---
los.
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IV.- Botadero: V.- Exhibidor Mdltiple:

Estructura de tubo de Fe Cal. 18 diame

tro de 1 1/4".
Tendra oocidén de dos canastillas:

a}Canastilla menor; que servird para --

ofertas, articulos de perfumeria y tg

da clase de articulos en promocidn.
b)Canastilla mayor; se podrd utilizar -

en el depto. de blancos, para colocar

colchas dobladas, almohadas, endredo-

nes, es decir, sera para colocar arti

culos veluminosos.

Estas canastillas serdn de alambrén de
1/8" e iran reforzadas con alambrén de'
1/4" como cinchos.

Las canastillas deberin ser desmonta--
bles para que se puedan colocar indis--
tintamente sobre la misma estructura.

La canastilla mayor se sujetard por me
dio de un aditamento que sirva como gan

cho colgader.
La canastilla menor tendrd que ir so--

bre dos soportes de solera, porque esta

ra a un nivel mis alto.

Al igual que todo el sistema, serd de
tubo de Fe 1 1/4" cal. 18 con soportes del
mismo tubo. Este mueble tendrd varias fun-
ciones.

Tendrd 6 tipos distintos de canasti--
11las desmontables a diferentes alturas que
se colgarin con el gancho colgador del sis
itema.

Tendrd la opcién de entrepafios a dis-
tintos niveles para colocar toda clase de’
prendas que necesiten ir dobladas.

Estos entrepafios servirdn también para cg
locar maletas, mochilas, bolsos, incluso -
articules para el hogar, aparatos eléctri-
cos o juguetes.

Los entrepafios se sujetarin sobre la
estructura a perforaciones pequefias sobre!'
el tubo.

La estructura misma servird para col
gar prendas cortas, tales como ropa inte--
rior, ropa para bebé, entre otras cuando -
no estén colocados los entrepafios ni las -
canastillas.
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CURSOGRAMA DE PRODUCCION

COLGADOR SEMCILLO

@ REGATON @ TOPES @ TRAVESANO @ COPLE SOPORTE
4 piezas L piezas 1 pieza 2 piezas 2 piezas
PE baja dn. Alambrbr Fe  Tubo Fe Tubo Fe Tubc Fe

1/4" 0 1 174" 8 1" e 172" @

ESTRUCTURA
2 piezas
Tubo fe
1 1/4" ¢

INYECTAR CORTAR (8) cORTAR CORTAR CORTAR CORTAR

72) coLocCAR o ABOCARD AR DOBLAR

DESMOLDAR BARRENAR

REBABEAR ENSAMBLAR

= HeHDHEHD

CALIDAD SOLDAR

SOLDAR

ATORNILLAR

FRESAR

LAVAR

ESMALTAR

S O-OFOGBRREEEE ®

REMACHAR
REGATONES

CALIDAD

* SE SIGUE EL MISMO CURSOGRAMA
PARA TODOS LOS REGATONES DEL
S5ISTEMA



COLGADOR SENCILLO.

A ESTRUCTURAS.

1.- Cortar.- Se cortan 2 tramos de 5.4 y

piezas formando el colgador. Aplicar -

5.10 Mts. c/u de tubo Fe @ 1,1/4" -- un punto de soldadura en la parte me--

Cal. 18 con sierra mecdnica. dia. De la estructura a cada lado don-
2.- Doblar.- Se doblan los tramos en do- de se unen.

bladora hidradlica universal; reali- D TRAVESARO.

zando 6 dobleces en cada tramo. Se - 8.- Cortar.- Se corta 1 trame de 96 cms. -

mide y marcan centros de taladro. de tubo Fe O 1,1/4' Cal. 18 con sierra
3.- Barrenar.- Con taladro miltiple se -

. 9.- Abocardar.- Se hace un resaque a cada’
de 174", 2 de 1/2" centrales y 2 de' extremo del travesaflo con una troquela
1/8" inferiores a cada estructura. dora eléctrica. -

B SOPORTES, 10. Soldar.- Se sujeta el travesaiio sobre’

4,- Cortar.- Se cortan 2 tramos de 97 -- las uniones de los coples por medio de
cms. ¢/u. De tubo Fe @ 1/2" Cal. 18- soldadura eléctrica ANS E6010 tipo en-
con sierra mecanica. rase.

- Ensamblar.- Cada soporte de sujeta a E  TOPES.
presidn en las perforaciones centra- 11. Cortar.- Se cortan 4 piezas de alam---
les de cada estructura. brén Fe @ 1/4" con guillotina y se ros

C COPLES. can.

6.- Cortar.- Se cortan 2 tramos de 20 -- 12. Colocar.- Se colocan los 4 postes den-
cms. ?/u. De t%b? Fe 9 1" Cal. 18 -- tro de los orificios superiores de ---
con sierra mecinica. 1/a" a 1a estructura.

7.- Soldar.- Se acoplan a los extremos - 13. Atornillar.- Se atornillan al tubo que
de las estructuras con soldadura ANS dando la parte lisa hacia afuera. -
E6010 tipo enrase. Y asi uFir las 2 14, Fresar. Se quitan las rebabas de toda'

barrenan 2 perforaciones superiores’

mecinica.




La estructura con una pistola hidrad-
lica de wvibracidn.
1.- Verificar resultado final de soldado y
fresado. )
15, -Lavar,- Se limpia la estructura con un
bonderizado en agua caliente para de--
sengrasar.
16.-Esmaltar.- Se pinta toda la pleza con'
pintura epbxica por medio de pistolas’
de fuerza electrostitica v se hornean'
a 180°C.
.~ Se¢ esperan aprox. 26 min. para que ---

—

cristalice la pintura.

m

REGATOXNES.

1.- Inyectar.- Se moldean las piezas con -
poliestireno {expandido en perlas) de’
baja densidad por medio de mdquinas in
yectoras.

1.- Esperar.

2.- Desmoldar.- Se sacan las 4 piezas de -
sus moldes.

3.- Rebabear.- Se quitan rebabas con nava-
jas.

t.- Calidad de producto terminado. Se alma

cenan o pasan a estructura para colo--

carse.

74

17.- Remachar- Se colocan los regatones para -

remacharse con remache pop de al. De 1/8"
en las perforaciones inferiores .de la es-
tructura con remachadora.

Calidad.- Verificar por Gltima vez el mon

taje y calidad de la estructura termina--
da.

NOTA: Fotografia de la maqueta a escala i.10 -

para una mejor descripcidén en relacidn a
linea de disefio. (Ver planos 1,2 v 3).
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CURSQGRAMA DE PRODUCCION

REJILLAS

@ GANCHO MARCO @ MALLA
SUJETADOR 2 piezas 2 piezas
Alambrén Fe Alarbrdn Fe Alambrén Fe
174" @ 1149 B 1/8" ¢

CORTAR CORTAR CORTAR
DOBLAR DOBLAR (i)
(4) SOLDAR
LAVAR FRESAR
ESMALTAR LAVER
ESMALTAR
CALIDAD

EMPACAR CALIDAD

NOTA: Se sigue el mismo cursograma para todos los ganchos sujetadores del sistema,




A

REJILLAS.

MALLAS.

1.- Cortar.- Se corta 1 pieza de 1.30 X 96 cms.

B

reticula de alambrén de 1/8" en cuadricula-
do de 5 cms.X 5 cms., y otra pieza de ------

1.5 mts. X 96 cms. con guillotina.

MARCOS.

Cortar.- Se cortan 2 tramos de 3.16 mts. y’
otro de 3.72 mts. De alambrdén de 1/4"™ con -

76

" GANCHO SUJETADOR.

C  GANCHO.

Cortar.- Cortar 4 tramos de alambrén de
1/4" Fe de 36 cms. c¢/u. con guillotina.
Doblar.- Se doblan con una dobladora hi

—
.
'

I~
.
[}

drafilica c/u de las piezas.

3.- Lavar.- Se lavan bonderizandolas en ---
agua caliente para desengrasarlas.

3.- Esmaltar.- Se csmaltan con pintura epd-
xica color negro con pistolas de fuer:za

guillotina.

3.- Doblar.- Se dobla cada tramo para formar el electrostiticas y se hornean a 180°C.
marco de las mallas con 4 dobleces c/u en - 1.- Esperar aprox. 26 min. para que crista-
dobladoras hidradlicas. lice la pintura.

4,- Soldar.- Se soldan las mallas sobre los mar 1.- Se verifica la calidad del producto ter

cos con punteadora multinle.

Fresar.- Se quitan rebabas con pistola hi--
dratilica de vibracidn.

Lavar.- Se lavan las piezas bonderizandolas
en agua caliente para desengrasarlas.
Esmaltar.- Se esmaltan con pintura epdxica'
color negro con pistolas de fuerza electros
titica y se horncan a 180°C.

Espera de 26 min. aprox. para que cristali
ce la pintura.

Verificar la calidad del producto termina--
do.

minado.
5.- Emnacar.- Se ceclocan los 4 ganchos en -

bolsitas plasticas.

INEEERN




COLGADOR SENCILIO.

CANT. HOHBRE. HATERTAL, HEDIDA. FRECI0O POR UNIDAD CoOSTO.
1 COLGADOR RICTO Tubo Fe Cal. 18 1TA/L" 3 X 5,04 Ms.  $ 2,289.00 $ 1,880,00
1 COLGADOR INCLINADO Tubo F= Cal, 18 14/ g ¥ 5,10 Mts. ' 2,24%,00 to1,912.00
2 SOPORTES © Tube Fe Cal. 18 /2" @ ¥ 97 Cms. ! 1,150.00 ! 372,00
2 COPLES Tubn Fe Czl, 18 1" @ X 20 Czs. ' 1,828,00 t 122,00
i TRAVESAND Tubo Fe Cal, 18 13/u" @ X 95 Cas, ! 2,249.00 ! 366,00
4 TOPES Alambrén i/u" 6 rm ¥ 1M ! 245,00 ! 305,00
L REGATQW Fe Daja dens, B X 3.8 ¥ 2 Cms. ! 8,50 ! 34,00
4 REMACHE POP ) Aluninio 178 ¥ 3jum ' k.00 ' 16.00

SUB-TOTAL: $ 35,010.00
35% HANO DE OBRA : ' 1,753.00

15% 1.v.A: ' 1,015,.00

TOTAL: —- $ 7,778.00

# PRECIO Tubo Fe ¢ SE ESPECIFICA EN UNIDAD COMERCIAL DE 6 Mts.
* PRECIOS BASADOS EN MAY/86'




REJILLAS,

CANT. NHOMBRE. MATERIAL. ¥EDIDA. PRECIO FOR LMIDAD COSTO.
1 REJTLLA MAYOR Alambrén 1/8" 1.30 X .96 ¥ts, $  5,000.00 $  418.00
1 REJILLA MBIOR Alambrén 1/8" 1.05 ¥ .95 Mts, ' 6,000,00 1 337.00
1 ¥ARCO MAYOR Alanbrén 174" 2,72 uxs, ' 2u5,00 ¥t ' 911,00
i MARCO MENOR Alazbrén 1/4" 3.16 #ts. ' 245,00 %t. t 774,00
4 GANCHO COLGADOR  Alazbrdn 1/4" 35 Cns. ' 215,00 M. ' 352.00

SUS-TOTAL: ~  § 2,7%0.00
35% NANG DE OBRA: ' 976.00.

15% I.V.A: ' 565.00

TOTAL: § 4,331,00

% PRECIO REJILLA Alambrdn 1/8" @ SE ESPECITICA EN UNIDAD COMERCIAL DE 3 X 6 ¥Nts,
* PRECIOS BASATOS EN MAY/GE!
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COLGADOR SENCILLO.

MEMORIA DESCRIPTIVA. 79
Resulta muy indispensable en cual- Cada tramo se corta con sierra mecdnica y'
quier tienda de ropa contar con un col- enseguida se dobla con una dobladora hidrafilica
gador para prendas de vestir donde se - _ universal; realizando 6 dobleces a cada uno. --
puedan clasificar por tallas o colores. Posteriormente se miden y marcan los centros de
Como solucidn se disefio una estruc taladro para hacerles 2 perforaciones sumerio--
tura formada por 2 colgadores y 2 reji- res de 1/4" con una separacidn de 80 cms. comen
llas opcionales que funcionan como exhji zando con 10 cms. a cada extremo; 2 perforaéioT
bidores. nes de 1/2" centrales a 1.10 mts del suelo v 2'
La estructura es de tubo fe @& 1 1/4" -- perforaciones inferiores de 1/8" a 22.5 c¢ms. de
Cal. 18 vy es armada en 2 partes: un tra los extremos.
mo de 5.10 mts. para colgador inclinado Como soportes se utilizan 2 tramos de ----
v 5.04 mts. en colgador recto. 97 ¢ms. de tubo fe @ 1/2" Cal. 18 y se sujetan'

a presién en las perforaciones centrales para -
darle una mejor estructuracidn al colgador.

Los colgadores se unen por medio de Z co--
ples de tubo fe @ 1" cal. 18 X 20 cas. -para for
mar una sola estructura. Estos entfan en‘formaf
telescopiada en los extremos de loSAtﬁhQs de‘f-
1 1/4" y se soldan con soldadura eléctricﬁ_AWSfr
E6010 tipo enrase. L

En la parte inferior a la estructura 11eva
un travesafioc de tubo fe 1 1/4" @ cal. 18 X ----
96 cms. largo. Este tubo es abocardade a cada -
extremo con una troqueladora eléctrica y se co-
loca sobre las uniones de los coples por medio’

de soldadura eléctrica AWS E6010 tipo enrase.




i
it 2o

Para que al colocar los ganchos nara
la ropa y no se deslicen tiene 4 topes de
alambrdn Fe 1/4" @ X 1", Estas piezas se!
cortan con guillotina y se roscan a un ex
tremo para sujetarse a los orificos supe-
Una ve:z

riores de la estructura. armado ¥

soldado todo el colgador se pasa al fresa
do con una pistola hidrafilica de vibra---
cidn, para quitar todas las rebabas de la
estructura. Se requiere de lavar 1a es---
tructura con un bonderizado en agua ca---
liente para desengrasarla y asi limpia se
esmalta con pintura epdxica vor medio de’
pistolas de fuerza electrostitica.

Se hornea a 180°C con una esvera de'
26 min. aprox. para que cristalice la pin
tura. Esta pintura evita la oxidacién y -
con colores bdsicos como rojo, blanco o -
negro resalta la atencidén del consumider.
Finalmente se colocan los regatones que -
son 4 pilezas de Pe de baja densidad que -
se hacen por medio de inyeccién, se des--
moldan, rebabean v son remachados a la --
parte inferior de la estructura con rema-
che pop de Al. de 1/8".

Las rejillas estan formadas oor una'
malla de alambrdn Fe 1/8" @ en cuadricula

do de 5 X 5 cms. Con guillotina se corta’

80

un rectingule de 1.30 X 96 cms. v otro de --
1.05 X 96 cms. Cada uno se solda con soldadu
ra eléctrica AWS E6010 a un marco hecho de -
alambrdn de /4"

se cortan tramos

@ . Para formar los marcos’
de 3.16 mts. y 3.72 mts, --
con suillotina y se doblan formando dos rec-
tingulos abiertos vy a cada extremo de los --
marcos lleva un doblez que sirve como gancho
para sujetarse a la estructura.

Las piezas ya soldadas se les quitan -
las rebabas con pistola hidralilica de vibra-
cion. Enseguida se lavan bonderizandolas en'
agua caliente para ser esmaltadas con pintu-




ot i iad

ra epdxica en coloer negro.

Se forma un gancho sujetador para estas
rejillas. Cortando 4 tramos de alambrén Fe -
@ 1/4" de 36 cms. c/u con guillotina, estos'
se doblan con una dobladora hidralilica y en-
seguida se lavan para desengrasarles y pin--

tarlos con pintura epbxica en coler negro --

tanbién. Se necesitan 2 ganchos para cada re

jilla v se sujetan por estos sobre la estruc
tura a cada lado del colgador,

El colgador sencillo sirve para colgar -
cualquier prenda de vestir vy al colecarse --

las rejillas funciona como un exhibidor suje

b

81

tandele aditamentos adquiribles en el merca-
do; seofin las necesidades del articulo como'
corbatas, cintos, cosméticos, etc.

ANEEEN
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CURSOGRAMA DE PRODUCCION

BOTADERD
@ SOPORTE @ COPLE TRAVESARO @ ESTRUCTURA
2 piezas 2 piezas 4 piezas Z piezas
Salera Fe Tuba Fe Tubo Fe Tubo Fe
T 474"X1/8" ™ @ cal. 18 1 174" ¢ cal, 18 1 1/4" @ cal. 18
10) CORTAR @ CORTAR CORTAR CORTAR
11)  BARRENAR ABOCARDAR DOBLAR
BARRENAR
@ SOLDAR
(8) soLpaR
(5) FrESAR
G2) travar
(13)  esmALTAR
14  suseTar
15) resaToN
CALIDAD

A\




BOTADERO.

A ESTRUCTURA,

}.- Cortar.- Se cortan 2 tramos de 3.66 mts,
c/u. De tubo Fe @ 1 1/4" Cal. 18 con sie
rra mecinica. '

86

c/u. De tubo Fe @ 1" Cal. 18 con sierra
mecinica.

8.- Soldar.- Los coples se soldan para unir
2.- Doblar.- Se dobla cada tramo en una do-- los 4 extremos de las estructuras con -
bladora hidrafillica universal; realizando soldadura eléctrica AWS E6010 tipo enra

6 dobleces en cada uno. Se mide y marcan se.
centros de taladro. 9.- Fresar.- Se quitan las rchabas de toda'

3.- Barrenar.- Con taladro miltiple se barre
nan 4 perforaciones de 1/8" inferiores a
cada estructura (para colocar los regato

la estructura con una pistola hidratli-
ca de vibracion.

1.- Verificar resultado de soldadura y fresa

nes). do.
B TRAVESARO. D SOPORTE.
4.- Cortar.- Se cortan 4 tramos de 66 cms. - 10.- Cortar.- Se cortan 2 piezas de solera -

de tubo Fe @ 1 1/4'" Cal. 18 con sierra -
mecinica.

5.- Abocardar.- Se hace un resaque 2 cada ex
tremo del travesaiio con una troqueladora
eléctrica,

6.- Soldar.- Se sujeta 1 travesafio en la par
te media de la armazdn y otro en la par-

te inferior para las 2 estructuras. Se -
utiliza soldadura eléctrica (AWS E6010 -
tipo enrase).

C COPLE.

7.- Cortar.- Se cortan 2 tramos de 20 cms. -

de Fe 1 1/4" X 1/8" X 1 mt, con guillo-
tina. Se marcan y miden centros de tala
dro,

Barrenar. Se hace 1 perforacidn de 1/4"
a cada extremo de las soleras.

Lavar.- Se limpia la estructura con un'
bonderizado en agua caliente para desen
grasar.

13.- Esmaltar.- Se pinta toda la estructura’

con pintur2 epdxica por medio de pisto-
las de fuerza electrostidtica y se hor--
nea a 180°C.

T e S - e T ey e e e P g, e
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1.- 8e espera aprox. 26 min. para que crista
lice 1a pintura.

14.- Sujetar.- Se colocan los soportes de so-
lera sobre los travesafios centrales de -
la estructura vy se atornillan conr torni-
1lo Fe cabeza plana de 1/4™ X 1",

15. - Remachar.- Se colocan los regatones en -
la parte inferior de la estructura y se'
remachan con remache pop de al. de 1/8".

2.- Verificar calidad de toda la estructura'

va terminada.

NOTA: Fotografia de la maqueta a escala 1,10
para una mejor descripcidn en relacidn
a linea de disefio. (Disefio constructi-

vo ver planos 4 y 5).
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CURSOGRAMA DE PRODUCCION

CANASTILLAS BE BOTADERO

REFUERZOS

4y 3 piezas
Alambrbn Fe
174" @

CORTAR

(E DOBLAR

( MAYOR Y MENOR )}

(:) ESTRUCTURA

2 piezas
Alambrbén Fe
1/8" B

CORTAR

DOBLAR

SOLDAR

FRESAR

LAVAR

ESMALTAR

CALIDAD



CANASTILLAS BOTADERO. ’ 89

A ESTRUCTURAS.

1.- Cortar.- Se corta una malla de alam dadura eléctrica AWS E6010.
bron Fe 1/8" @ de 1.30 X 1.60 Mts.- 6.- Fresar.- Se quitan rebabas de soldadura -
para canastilla menor con cuadricu- con pistola hidrailica de vibracién.
la de 5 X 5 cms.; se corta una ma-- 1.- Verificar resultado final.de soldadura y -
lla de 2 Mts. X 2,60 Mts. para ca-- fresado.
nastilla mavor con cuadricula de -- 7.- Lavar.- Se lavan las canastillas bonderi-
10 X 10 cms., cortadas con guilloti zandeolas en agua caliente para desengra--
na. sarlas,

2.- Doblar.- Se doblan las mallas con - 8.- Esmaltar.- Se esmaltan con pintura epéxi-
dobladora hidrafilica para formar -- ca color negro con pistola de fuerza elec
las canastillas. * trostitica y se hornean a 180°C.

B REFUERZIOQS. 1.- Espera de 26 min. aprox. para que cristali

3.- Cortar.- Se cortan 3 tramos de alam ce la pintura.
bron de Fe 1/4" @ X 3 Mts. para cin Z.- Verificar la calidad del producto termina-

chos de canastilla menor v 2 tramos do.
de 1.60mts. para refuerzos; se cor-
tan 4 tramos de alambrén de 1/4" 8-
X 3 Mts. para cinchos de canastilla
mayor y 2 tramos de 2.60 Mts. para’
refuerzos,
4,- Doblar.- Se dobla cada cincho y ca-
da refuerzo segiin canastilla con do
bladora hidradlica.

u
.
[}

Soldar.- Se soldan los refuerzos y!'
los cinchos a la canastilla con sol
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CANT. NOMBRE.
ESTRUCTURA
TRAVESERO
COPLE
SOPORTE
REGATONES
REMACHE PaP

m @ M N N

MATERTIAL

Tubo Fe ¢ Cal. 18
Tubo Te 2 Cal, 18
Tubo Fe 2 Cal, 18
Splera Fe 1 1/4"X
Pe baja dens.

Aluninie

1/8"

BOTADERD.

MEDIDA.

1 1/4" X 3,58 Mrs.

1 1/4" X 66 Cns.
1" ¥ 20 Cns.

1 KL,

4 ¥ 3,8 %2 Cns,
1/8" X 378"

% PRECIOS Tubo Fe ¢ SE ESPECIFICA EN UNIDAD COMERCIAL DE & its
* PRECIOE SASADOS N MAY/85'.

PRECIO 20R UNIDAD.

2,245.00
2,249,00
1,825.00
2,268.00
6.50 Pza.
k.00 Pza.

SU3-TOTAL:
35% MANO DE 03RA:
15% I.v.4:
TOTAL:

cCosTO.

wr

-

2,670.00
990.00
122,00
47500

52.00

32.00

4, 340,00
1,519,00 .-

878,00

§,738.00




CANASTILLAS 30TADERO (MAYOR Y NTNOR)

CANT. NOMBRE. MATERIAL. MEDIDA. PRECIO P0R UNIDAD, t0SsSTO
1 ESTRUCTURA (MAYOR) Alambrén 1/8" 2 X 2,80 Mts, $ 6,000,00 $ 1,733.00
2 REFUERZOS Alambrdn 174" " 2.80 Mts. ' 245,00 Mt v1,274.00
4 CINCHOS Alambrén 1/." 3.00 Mts, ' 245,00 ¥Mt, * 2,%40.00
1 ESTRUCTURY (MENOR) Alambrén 1/8" 1.30 X 1.60 Mts. ' 6,000.00 ! 693.00
2 RETUERZ0S alarbrén 1/u4" 1.60 Mrs, ! 245,00 Mt. t- 784,00
3 CINCHOS Alambrdn 178" 3.00 His. ! 215,00 Me, ' 2,205.00
4 GANCED COLGADOR Alawbrén 1/8" 36 Cns, ! 2u5,09 ¥t. 352,00
SUB-TQTAL: $ 9,981.00
35% MANO DR OBRA: ' 3,493.00
15% IVA: ' 2,021.00

TOTA L: $ 15,495,00

%* PRECIO REJILLA ALAMBRON 1/8" @ ST ESPECIFICA EX UNIDAD COMERCIAL DT 2 X 6 Mts.
# PRECIOS BASADOS EX MAY/95,

IEEEEEEEEEENE AN AN ENEEY
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BOTADERO. 92

Para colocar articulos bromosos u ofer bo de 66 cms. de largo c/u. Se hace un abocar-
tas se necesita de un botadero, es decir un dado a cada extremo de los tubos con troquela-
mueble con una canastilla amplia. Como solu . dora eléctrica, Estos se colocan con soldadura
cién se forma una estructura con tubo Fe @' eléctrica AWS E6010 tipo enrase. Un travesafio'
1 1/4" cal. 18 con 2 tramos 3.66mts c/u., - en la parte media de la armazdn y otro en la -
coertados con sierra mecdnica. Estos tubos - parte inferior para las 2 estructuras.
son doblados en una dobladora hidrafilica -- Por medio de dos coples de 20 cms. de tu-
universal. bo Fe @ 1 Cal, 18 se unen 4 extremos de las -

estructuras por medio de soldadura eléctrica -
del mismo tipo v asi formar la estructura del’
botaderc. Se quitan rebabas con vistola hidrag
lica de vibracién.

Como soporte para una canastilla menofise
cortan 2 niezas de solera Fe 1 1/4" X 1/8" X -
I Mt. con guillotina y a cada extremo se les -
hace una perforacién de /4" con taladro.

Para desengrasar la estructura vy los So--_
portes, se lavan con un honderizado en agua. ca
liente y pasan a esmaltarse con pintura epéxi-
ca por medio de pistolas de fuerza electrosti-
tica y se hornean a 180°C con una esperé apro-

Enseguida se miden y marcan centros de ximada de 26 min. _
taladro para barrenar con taladro milltiple' Los soportes se colocan sobre los travesa
2 perforaciones inferiores de 1/8" a cada - fios centrales, haciendoles una perforaci6n de'
estructura. Para una mejor estructuracién - /4" para sujetarlos con tornillos Fe cabeza -
del mueble tiene 4 travesafios del mismo tu- plana de 174" X 1", Ya por Gltimo se colocan -

HHIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIlllIIIlllllllllllllllIIIIIIIII
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los regatcones en 1a parte inferior nor medio

de remaches pep de Al, de 1/§"

Las canastillas estan formadas con ma--
11a de alabrén de 1/8" @. En cuadricula de -
5 X5 cms. para canastilla menor v de ------
10 X 10 cms. para canastilla mavyor. Se cor--
tan con guillotina una reticula de ---------
1.530 X 1.60 mts. c. menor y otro de -«------
2 mts. X 2.60 c. mayor. En seguida se doblan
con dobladora hidraililica para formar el cuer
po de las canastillas. A cada una se le colo
can cinchos y refuerzos de alambrén de 1/4"-
para que no se abran v queden mis resisten--
tes. Todo el alambrdn es soldado con puntea-

83
dora mltiple, les refuerzos y cinchos con sol

dadura eléctrica AWS E6010.

Se guitan las rebabas de seldadura con --
pistola hidraiilica de vibracidn y pasan a la--
varse bonderizandolas en agua caliente y ense-
guida se esmaltan con pintura epdxica en color
negro por medio de pistolas de fuerza electros
titica. Se hornea a 180°C para que cristalice’
la pintura un tiempo aprox. de 26 min.

La canastilla menor se coloca sobre los'
refuerzos de solera, sujetandose a la estructy
ra por medio de 4 ganchos sujetadores del sis-
tema, hechos de alambrén. Esta canastilla fun-
ciona para ventas a granel con articulos media

nos.




54
La canastilla mayor se coloca quitando los

refuerzos de solera y descansa scbre los travesa
fios inferiores a la estructura, ademis se colo--
can los 4 ganchos sujetadores del sistema para -
hacerla firme a la estructura. Con esta otra ca-
nastilla se pueden colocar cbjetos mas bromosos'
como edredones, almohadas, pelotas, etc.

- ergonomia
|
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CURSOGRAMA DE PRODUCCION

MLCDULO DE EXHIBICION

@ CUBIERTA @ TRAVESARO @ COPLES SOPORTES @ ESTRUCTURA

1 nieza 1 pieza 2 piezas 7? piezas 2 piezas
Acrilico Tubo Fe cal.18 Tubo Fe cal.18 Tubo Fe cal.18 Tubo Fe cal.18
6 nm. 1 174" @ " e 172 @ 1T 174" @

DIMENSIONADO e CORTAR GR CCRTAR CORTAR CORTAR
CORTADD 9 ABCCARDAR DOBLAR

3 BARRENADO BARRENAR

ENSAMBLAR

SOLDAR

SOLDAR

FRESAR

LAVAR

ESMALTAR

REMACHAR
REGATON

ATORNILLADO

TR0 l-o-

CALIDAD
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MODULO DE EXHIBICION.

-]

A ESTRUCTURA. .~ Soldar.- Los coples se soldan a los extremos

1.- Cortar.- Se cortan ? tramos de ---- de las estructuras con soldadura eléctrica -
3.2% Mts, de tubo Fe @ 1 1/4" Cal.- . AWS E6010 acoplandolos. Se unen las 2 estruc
18 con sierra mecinica. turas para formar el mddule. Se aplica un --

2. - Doblar.- Se doblan los tramos en -- punto de soldadura a cada lado en la parte -
una dobladora hidratilica universal, media superior donde se unen las ? piezas.
realizando 6 dobleces en cada tramo D TRAVESASD.
Se miden y marcan centros de tala-- 8.- Cortar.- Se corta un tramo de 71 cms. de tu-
dro. ho Fe @ 1 1/4" Cal. 18 con sierra meciinica.

5.- Barrenar.- Con taladro miiltiple se’ 9.- Abocardar,- Se hace un resaque a cada extre-
barrenan 3 perforaciones superiores mo del travesafio con una trequeladora eléc--
de 3/16"; 2 de 1/2" centrales v 2 - trica.
de 1/8" inferiorecs a cada estructu- 10- Soldar.- Se sujeta el travesafic sobre las --
Ta. uniones de los coples con soldadura eléctri-

B SOPORTZS. ca AWS E6MOQ.

4.- Cortar.- Se cortan 2 tramos de ---- 11- Fresar.- Se quitan las rebabas de toda la es
73 cms. c/u. de tubo Fe @ 1/2" (al. tTuctura con una pistola hidradlica de vibra
18 con sierra mecénica. cidn.

5.- Ensamblar.- Cada soporte se sujeta’ 1.- Verificar resultado final de soldado y fresa
a presién en las perforaciones cen- do.
trales a cada estructura. 12, Lavar.- Se limpia la estructura con un bonde

C COPLE. rizado en agua caliente para desengrasar.

6.- Cortar.- Se cortan 2 tramos de ---- 13, Esmaltar.- Se pinta toda la pieza con pintu-
20 cms. cfu. de tubo Fe § 1" Cal. - ra epdxica por medio de pistolas de fuerza -
18 con sierra mecinica. glectrostitica y se hornea a 180°C,

L T T e -.: ——— r

m—
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1.- Se espera aprox, 26 min, para que
cristalice la pintura. _

14- Remaciar.- Se colocan los regato-
nes en la parte inferior de la es
tructura y se remachan con rema--
che pop de al. de 1/8",

15- Atorn:llado.- Se coloca la cubier
ta de acrilico y se sujeta con --
tornillo de 1/4" X 1" sobre la es
tructura,

2.- Verificar calidad de toda la pie-
za terminada.

NOTA: Fotografia de la moqueta a escala 1.10
para una mejor descripcidn en relacidn
a linea de disefo. (Disefio constructi-
vo ver nlanos 6 y 7)
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CURSOGRAMA DE PRODUCCION

ENTREPANO DE PEJILLA

@ REFUERZO0S MARCO @ MALLA
3 piezas 1 pieza 1 pieza

Alambrbn Fe Alambrbn Fe Alambrbn Fe
1744 @ 174" @ 1/8" ¢
CORTADO CORTAR @ " CORTAR
DOBLADO DOBLAR

SGLDADO

SOLDAR

FRESAR

LAVAR

ESMALTAR

CALIDAD



ENTREPARO DE_REJILLA.

4 MALLA. )

1.~ Cortar.- Se corta con guillotina un - 1.- Verificar resultado final de soldado y fre
rectingulo de malla de alambrdn de -- sado.

1/8" de 75 X 33 cms. 9.- Lavar.- Se lava la pieza bonderizandola en

B MARCO. agua caliente para desengrasarla.

2.- Cortar.- Se corta con guillotina un - 10,-Esmaltar.- Se esmalta coa pintura epdxica’
tramo de 2.60 mts. de alambrén de --- color negro con pistolas de fuerza elec---
/4" @. trostitica y se hornean a 180°C.

3.- Doblar.- Se dobla el tramo para for-- i.- Espera de 26 min. aprox. para que cristali
mar un rectdngulo de 75 X 35 cms. en' ce la pintura.
dobladora hidraGlica. 2.~ Verificar la calidad del producto termina-

C REFUERZIOS. ' do.

|

.- Cortar.-~ Se cortan 3 tramos de alam--
brén de 1/4" @ de 62
tina.

cms. con guillo-

5.- Doblar.- Se dobla cada refuerzo 2 cms
a cada extremo en dobladora hidradli-
ca.

6.- Soldar.- Se soldan los refuerzos al -
marco con punteadora miltiple.

7.- Soldar- Se solda la malla sobre el --
marco con punteadora mltiple.

8.- Fresar.- Se quitan rebabas de soldadu

ra con pistola hidratilica de vibra---

cidn. '




CANT. NOCH3R.E

YODULO DE EXHISICICN.

HATEZIRTAL.

* COSTO DE Tubo Fe @ ST ESFECIFICA BN UNIDAD COMERCIAL DE B Mts.

% PRICTIOS BASADOS EN

YAY/86.

XEDIDA PRECTO UNIDAD COSTO.
2 ESTRUCTURA Tuba Fe @ Cal. 1% 1 1/4" X 3,21 Mts, 5 2,249.00 § 2,408.00
2 SOPORTE Tube Fe § Cai. 18 /2" ¥ 73 Cms. ' 1,150,00 ' 280.00
2 COPLE Tubo Fe § Cel, 13 1" X 20 Cus. ' 1,822,00 ' 122,00
1 TRAVESATO Tubo Fe 2 Cal, 1% /8" X 7L Cms. T 2,289.00 ' 266.00
1 CUBIERTA Acrilico § m=. 75 % 55 Cas. ' 11,088.00 Ht. ' 1,578,00
4 REGATON Pe baja Zens. X 3,4%2Cos. ! 8.50 Pza. 1 34.00
4 REMACHE POP Aluminio /8" ¥ /8" ' 4.0 Pza ' 16,00
6 TORNILLO Te, Cab. pl. e N1t ' 7.00 Fza ' 42,00

SUB-TQTAL: 5 7,7u6,00

35% ¥a%0 DE O3RA: ' 2,711.00
15% IVA: ' 1,569.00
TOTAL: $ 12,025.00
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CENT. NOMBREI. MATERIAL, FEDIDA. PRECIO UNIDAD COSTO.
i HALLA Alambrén 1/8" 7% X 55 Cos, $ 6,000,00 $  137.00
1 MARCO hlambrén 1/uM 2.60 ¥is. ' 2u5,¢0 't 537,00
3 REFUERZO Alawbrén 1/u 52 Cos. ' 2U5.00 ' 456,00
SU3-TOTAL: $ 1,230.00

35% MANO DE OBRA: Y 431,00

15% IVA: ' 349.00

TOTAL: $1,910,00

* PRTCIO REJILLA Alambréa 1/8" @ St ESPECIFICA EN IMIDAD COMERCIAL DE 3 X 6 Mrs,
% PRECICS BASADOS BN MAY/85.

v
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MODULO DE EXHIBICION.

En cualquie} Tienda Departamental se uti
lizan exhibiciones denominadas "islas" con el
objeto de destacar un articulo en especial. -
Para ello se utilizard un pequefio mddulo de -
exhibicidn que intregandolo con otros puedan'
formar un sistema modular.

Para su fabricacidn sc¢ cortan 2 tramos -
de 3.21 mts. de tubo Fe @ 1 1/4" (Cal.
sierra mecinica para luego doblarse en dobla-

18 con'

dora hidrallica universal; se miden y marcan'
los centros de taladro donde se barrenan 5 --
perforaciones superiores de 3/16", 2 centra--
les de 1/2ﬁ v 2 inferiores de 1/8" a cada es-
tructura.

4

| ||
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Como soportes para estabilizar el mddulo
se requieren de 2 tramos de tubo Fe 1/2" @ --
Cal. 18 X 73 cms. de largo: estos se ensam---
blan a »resién en las perforaciones centrales
a la estructura. Para unir las dos estructu--
ras se cortan 2 tramos de 20 cms. de tubo Fe-
@ 1" Cal. 18 con sierra mecénica vy se soldan'
en forma telesconiada a los extremos de las -
estructuras, con soldadura eléctrica AWS ----
E6019, ademds de un punto de soldadura a cada
lade donde hacen unidn las 2 piezas;

En la parte inferior se coloca el trave
safio con un tubo Fe @ 1 1/4" Cal. 18 X 71 cms
contado con sierra mecdnica y abocardado a ca
da extremo con troqueladora eléctrica.'sé une
donde se juntan los coples por medio de solda
dura eléctrica AWS E6010. Con pistola hidrat-
lica de vibracién se quitan las rebabas de --
soldadura. -

Para esmaltarse se lava la pieza bonde-
rizandola en agua caliente y se pinta con pin
tura epdxica por medio de pistolas de fuerza'
electrostitica y se hornean a 180°C por espa-
cio de 26 min. aprox. Los regatones se rema--
chan con remache pop de Al., de 1/8".
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La cubierta puede ser de acrilico de

75 X 55 cms X 6 mn. transparente, cortada’
v barrenada con 10 perforaciones de 3/16"-
y se sujeta sobre la estructura con torni-
1o de 1/4" X 1" ¢.p. Esta dard una apa---
riencia de vidrio y mayor claridad a los -
nroductos. Perc se tiene la opcidn de colo
car una cubierta de rejilla de alambrdn de
1/8" de 75 X 55 cms. con su marco de alam-

brén de 1/4" y ademds lleva 3 refuerzos --
que van doblados a cada extremo para que -
sirvan como ganchos y entren en 6 perfora-

,
ciones superiores al médulo. Esta cubierta ergOnOI l "O

es mis resistente a objetos de mavor peso.
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CURSOGRAMA DE  PRODUCCION

COLGADOR CON CUBIERTA

@ CUBIERTA @ TRAVESARO @ COPLE SOPORTES ESTRUCTURA
1 pieza

1 pieza 2 piezas 4 piezas 2 piezas
Acrflico Tubo Fe cal.18 Tubo Fe cal.18 Tubo Fe cal.18 Tubo Fe cal.18
6 mm. 1 1/4" @ i" 2 1 174" @ 1 1/4" @

©,

PIMENSIONADO CORTAR @ CORTAR CORTAR CORTAR

CORTADO 10 ABOCARDAR TAPONEAR DOBLAR

3 BARRENADO BARRENAR

SOLDAR

SOLDAR

SOLDAR

FRESAR

LAVAR

ESMALTAR

REMACHAR REGATON

O ER O 6 M OIOEE O O O OO

ARMADO

[ &

CALIDAD




COLGADOR CON CUBIERTA.

A ESTRUCTURAS.

1.- Cortar.- Se cortan 2 trameos de 5.92 Mts.
c/u. de tubo Fe 1 1/4" @ Cal. 18 con sie
rra mecdnica.

2.- TDoblar.- Se dobla cada tramo en doblado-
ra hidrailica universal, realizando 8 dg
bleces en cada tramo. Se mide y marcan -
centros de taladro.

3.- Barrenar.- Con taladro mfltiple se barre
nan 1 perforaciones superiores de 1/4";-
8 perforaciones centrales de 1/4" a cada
estructura y 2 de 1/%" inferiores a c/u.

B SOPORTES.

4,- Cortar.- Se cortan & tramos de tubo Fe -
1 1/4" @ Cal. 16 de 1.20 Mts. con sierra

mecanica,

5.- Taponear.- Se ponen 3 tapones para tubo’
Ee 1 1/4" @ en cada extremo de los sopor
tes.

6.- Soldar.- Se unen 2 soportes a cada una -

de las estructuras con soldadura eléctri
ca AWS E6010 tipo enrase.

C COPLES.
7.- Cortar.- Se cortan 2 tramos de 20. cms. -

FESEEERRNENRRN
AANNEEEREEENRNREERENREEEANEEN
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de tubo Fe ¢ 1" Cal. 18 con sierra me-
cénica,

Soldar.- Se ponen coples a los extre--
mos de las estructuras con soldadura -
eléctrica AWS E6010 tipo enrase para -
unir las 2 armazones y asi formar el -

colgador.

P TRAVESARO.
9.- Cortar.- Se corta un tramo de 1.16 Mts.

10-

11-

de tubo Fe 1 1/4" @ Cal. 18 con sierra’
mecéinica, '

Abocardar.- Se hace un rTesaque a cada -
extremo del travesafio con una troquela-
dora eléctrica.

Soldar.- Se sujeta el travesafio sobre -
las uniones de los coples por medio de!
soldadura eléctrica AWS E6010 tipo enra
se.

Fresar.- Se quitan las rebabas de toda’
la estructura con una pistola hidrafili-
ca de vibracidn.

Verificar resultado final de fresado.

'



13.- Lavar.- Se limpia la estructura con
un bonderizado en agua caliente pa-
ra desengrasar las pilezas.

1d4.- Esmaltar.- Se pinta toda la estruc-
tura con pintura epdxica por medio’
de pistolas de fuerza electrostiti-
ca v se hornea a 180°C.

1.- Se espera aprox. 26 min. para que ---

cristalice la pintura,

15.- Remachar.- Se colocan 3 regatones -
con temache pop de al de 1/8" con -
remachadora en la parte inferior de
la estructura.

16.- Armado.- Se coloca cubierta de acri
lico de 1.20 X .60 X 6 mm. atorni---
1landola sobre la estructura con --
tornillo c.p. de 1/4™ Y 1",

2.- Verificar calidad de producto termina

do.

NOTA: Fotografia de la maqueta a escala 1.10
para una mejor descripcidn en relacidn
a linea de disefio. (Disefio constructi-
vo ver planos 8, 9 y 10).

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIHllIIIIIIIIIHHHEEIIHEIHIHEHIIH

!ﬁ

1

!H&!ﬂ!ﬁ!ll!!!!Illlllllll!IIIIIIIIIHII!IIIEIIIIHEEIII

ot ey - O *



CURSOGRAMA DE PRODUCCION

ENTREPARO PARA COLGADOR CON CUBIERTA

(:) NIVELADOR

1 pieza
Alambrbn Fe
174", 1/8" @

CORTAR
DOBLAR
SOLDAR
FRESAR
LAVAR

ESMALTAR

®

?

ALMA EJE

1 pieza
Alambrén fe
174" @

CORTAR

@@=

EJE

T pieza
Tubo Fe
/2" 0

CORTAR

ARMAR

DOBLAR

MARCO

T pieza
Alambrdn
/6"

CORTAR

DOBLAR

®

7
@9
)
&
@3
)

MALLA

1 pieza
Alambrbn Fe
1/8" @

CORTAR

DOBL AR

SOLDAR

SOLDAR

FRESAR

LAVAR

ESMALTAR




ENTREPARO PARA COLGADOR CON CUBIERTA. 115

A MALLA.

1.- Cortar.- Se corta un rectingulo de - 8.- Armar.- Se pasa este alambrdn dentro del tu
1.10 mts. X 30 cms. De malla cuadri- ~ bo en forma telescopiada.
culada 5 X 5 cms. De alambrén de --- 9.- Doblar.- Se doblan 30 cms. cada extremo del
1/8" @ con guillotina. tubo ¥ 3 cms. al extremo del alambrén para’

2.~ Doblar.- Se deobla la tiltima hilera - formar el ganchillo.
cuadricula a le largo de la pieza -- 10- Soldar.- Se solda el eje en el doblez de la
formando una L, en dobladora hidraf- malla con soldadura eléctrica AWS E6010.
lica, 11- Fresar.- Se quitan rebabas con pistela hi--

B MARCO. drafiltica de vibracién.

5.- Cortar.- Se corta un tramo de alam-- 12- Lavar.- Se lavan las piezas bonderizandolas
brén de 1/4" @ X 1.70 de largo con - en agua caliente para desengrasarlas,
guillotina. 13- Esmaltar.- Se esmaltan con piantura epdxica’

4.- Doblar.- Se dobla el tramo con dobla color negro con pistolas de fuerza electros
dora hidradlica realizando 4 doble-- titica v se hornea a 180°C.
ces. i.- Espera de 26 min, anrox. para que cristali-

5.- Soldar.- Se solda la malla sobre el' ce la pintura.
marco con puntcadora miltiple. 1.- Verifica la calidad del producto terminado.

C EJE. E NIVELADOR,

6.~ Cortar.- Se corta un tramo de tubo - 1.- Cortar.- Se cortan 3 tramos de alambrdn de'
Fe de 1/2" @ X 1.10 Mts. con sierra’ 1/8" 8 X 1.10 mts., y 19 de 8 cms. para for
mecinica. mar una malla de reticula de 5 X 8 cms., y'

7.- Cortar,- Se corta un tramo de alam-- 3 tramos de 18 cms. de alambrén de 1/4" §.

(3]

brén Fe 1/4" @ X 1.66 Mts. con gui-- .- Doblar.- Se doblan los 4 tramos para formar
liotina. los ganchos que serviran de refuerzos a la

reticula, con dobladora hidrafilica.




e e
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Soldar.- Se solda la reticula con - 116
punteadora méiltiple y los ganchos -
con soldadura eléctrica AWS E6010.
Fresar.- Se quitan rebabas con pis-
tola hidrafitica de vibracidn.
Lavar.- Se limpia la pieza con un -
bonderizado en agua caliente para -
desengrasarla,

Esmaltar.- Se pinta con pintura epd
xica con pistolas de fuerza elec---
trostitica y se hornea a 180°C.
Espera de 26 min. aprox. para que -
cristalice la pintura.

Verifica 1a calidad del producto --

terminado.




COLGADQR CoM CUBIERTA.

CANT. HOMBRE, MATERIAL. HMEDIDA FRECIO UWNIDAD, CosSTO.
2 ESTRUCTURA Tube Fe p Cal. 18 1.4/4" ¥ 5,92 Mrs & 2,240.00 $  4,Lu0,00
u SOPORTES TuSo Fe @ Cal. 18 AL X 1.20 Mes T 2,208,00 ' 1,800.00
2 COPLT Tubo fe § Cal. 18 " %20 Cos. ! 1,328.00 ' 122.00
1 TRAVESARO Tubo Fe ¢ Cal. 13 1 L/uM ¥ 4,16 Mts ' 2,2u9.00 ! 435.00
1 CUBIZRTA Acrilico § mm. 60 ¥ 1.29 Mts '11,092.00 ¥r. r7,9591,00
u REGATON Pe baje dens. %X 3.4 X2 Cms. ! 3,50 Pza ' 34,00
4 REMACHE PJP. Aluminio 18" X /8" ' 4,00 Pza ! 16.00

SUB-TOTAL: § 14 ,838,00

35% YANQ DE OBRA: ' 5,193.00
15% IVA: ' 3,005.,00
TOTAL: $ 23,035.00

¢ PRECIO Tube Fe @ ST ESPECITICA TN WNIDAD COMERCIAL DE & Mts,
#* PRECIOS BASADOS EN MAY/B6.
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ENTREPARO BARS COLGADOR CON CURTERTA.

CANT. NOMERE- MATERIAL. YEDIDA. FRECIO UNIDAD COSTO,
1 MALLA Alambron 1/8" - 1.10 ¥ 39 Cps, 5  6,000.00 $  110.00
1 MARCO Alambron 174" 1,7C Mts, ' 245,00 ! 416,00
1 2JE Tubo Fe @ 1/2m X 1,40 Mre, ! 1,150l00 ' 211,00
1 ALM2 EJE Alambrédn 1/4" 1,88 Mrs, 1 245,00 T 406.00
1 NIVILADOR 4lambrdn 1/3" 5,82 Mts. ' 243,00 ' 1,171.00
L REFUZR20S Alambrén 1/4" i3 Cns. ' -245,00 ' 176,00
1 GANCHD SEP, Alambron 1/4¢ 80 Cms. 1 2:5,00 ' 186.00
SUS-TOTAL:  $ 2,686.00

35% BANO DE OBRA: ' 940,00

15% IVA: ' 545,00

TOTAL: $ 4,170.00

* DRECIO REJILLA ALAMERON 1/8" @ SE ESPECIFICA IN UNIDAD COMERCIAL DE 3 X 6 Mts.
¥ PRECIOS BASADOS EIN MAY/BS.
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COLGADOR CON CUBIERTA.

Este colgador esti destinado para colgar
cualquier prenda de vestir con la ventaja que
tiene una cubierta que sirve como entrepafic -
para exhibiciones a un nivel visual mds alto.

Primeramente se cortan 2 tramos de -----
5.92 mts. c/u de tubo Fe 1 1/4" Cal. 18 con -
sierra mecdnica. Se dobla cada tramo con do--
bladora hidratilica universal, se miden y mar-
can centros de taladre.

Con taladro se barrenan J perforaciones’
suneriores de 1/4", 8 p. centrales de 1/4" @-
y 2 de 1/8" inferiores a cada estructura. Los
soportes para los entrepafies centrales son --

también de tubo Fe 1 1/4" ¢ Cal. 18.de -------
1.20 mts. una vez cortados_se.lés:COlocan‘tapg
nes a presién en cada extremo. Estos soportes’
van soldados a las estructuras con soldadura -
eléctrica AWS E6010 tipo enrase. ;' _  1'; _

Para unir las 2 estructuras se toldcah‘j,'
2 tramos de tubo Fe # 1" Cal. 18 X 20 cms. de- -
nominados conles. Se soldan a los extremos de'
las estructuras con soldadura eléctrica AWS --
E6010 tino enrase v asi formar el coleador. El
travesafio es un tramc de 1.16 mts del misme tu
bo v sirve nara darle estabilidad al colsador.
Lleva un resaque a cada extremo realizado con'
troanueladora eléetrica, para sujetarse sobre -
las uniones de los coples con soldadura eléc--
trica también.

Se quitan las rebabas con pistola hidrafl
lica de vibracidn y se lava el colgador en ---
agua caliente para desengrasarlo v se esmalta’
con pintura epéxica para evitar la oxidacidn -
nor lo que hornea a 180°C durante 26 min para’
que cristalice la pintura.

Einalpmente se celocan les 4 repgatones con
remache pop de Al, de 1/8" cn la parte infe---
rior de la estructura. Y sobre la parte supe--
rior se sujeta la cubierta de acrilico de ----
1.20 X 60 X 6 mm. atornillandola a la estructu

). | | | L
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ra con torniliec de 1/4" X 1", hidrafilica. Se solda a la maila con punteadora
miltiple. ‘

Para fijarse al colgador, lleva un eje de
tubo Fe @ 1/2" X 1.10 mts. en el que se pasa -
un tramo de alambrdén de 1/4" X 1.66 mts. Este'
alambrdn se dobla 30 cms. a cada extremo y en’
la punta 3 cms. para formar el ganchille que -
entra a la estructura. El eje se solda por de-
bajo del entrepafio con soldadura eléctrica AWS
E6010. Se quitan rebabas vy se lava la pieza va
armada. Aplicando pintura enbxica en color ne-
aro, se esmalta todo el entrepafic por medio de
pistolas de fuerza electrostitica. Ademds se -

-

utilizan 5 ganchos coleadores del sistema para

Basta colocar los 8 entrepafios de reji

1la de alambrén para que el colgador se con
vierta en exiibidor de calzado, 0 de discos
@si como para revistas y también para tarje
tas de felicitaciones.

Cada entrepafio esta formado por un rec
téngulo de 1.10 mts. X 30 cms. de malla cua
driculada 5 £ 5 cms. con alambrén de 1/8".-
Este se dobla formando una L hacia lo largo
en dobladora hidrafiliica. Se le pone un mar-
co de alambr3n de 1/4" que es cortado en --
trame de 1.7) mts. y doblado con dobladora'

-
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Los ganchos separadores son de alambrén de
i/4" y sirven para tensar los entrepafios, En el
caso de que se coloquen tarjetas de felicitacio
nes, debido a su gran variedad de tamafios; se -
cuenta con una rejilla niveladora del mismo ma-
terial que los entrepafios. Se sujeta a lo largo
del entrepafio con los ganchitos que salen de 1a
misma rejilla. Mide 1.10 mts. X 8 cms. y es do-
blada, soldada vy fresada. Se esmalta en color -
negro con pintura epdxica.

ergonomm
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EXHIBIDOR MULTIPLE

@ COPLES @ COLGADORES @ TRAVESA#OS @ SOPORTES @ TRAVESARO COPLE @ ESTRUCTURA

6 pzas. 6 pzas. 12 pzas. 2 pzaS. MAYOR 4 pzas. 4 pzas,
Tubo Fe cal.18 Tubo Fe cal.18 Tubo Fe cal.18 Tubo Fe cal.18 1 pza. Tubo Fe cat.18 Tubo Fe cal.18
1" @ 114" ¢ 11/4" @ 11/4" 8 Tubo Fe cal.18 ™o 1974 ¢

1174 9

@0) corTAR  (17) cORTAR (32) corTAR (5) cortar (6) corTar
(18) boBLAR 13 aocaroar (10 aeocaroar (7) ABOCARDAR

(19) BARRENAR (12) soLpar (11) TAPONEAR

RONC-ANA
QF)SOLDAR

CORTAR
DOBLAR

BARRENAR

SOLDAR

SOLDAR

SOLDAR

‘J.__:
S O O OO

SOLDAR

ACOPLAR
SOLDAR

FRESAR

ATORNILLAR
LAVAR

ESMALTAR

REMACHAR
RECATON

CALIDAD
CURSOGRAMA DE  PRODLICCION




A ESTRUCTURA.
1.- Cortar.- Se cortan 4 tramos de tubo . da extremo del travesafio con una troquela
Fe 1 1/4" § Cal. 18 de 3.49 Mts, -- dora eléctrica.
largo, con sierra mecinica. 8.- Soldar.- Se sujeta el travesaiio sobre las
2.- Doblar.- Se dobla cada tramo en do- uniones de los coples por medio de solda-
bladora hidradlica universal, reali dura eléctrica ANS E6010 tipo enrase.
zando 4 dobleces en cada tramo. Se! D SOPORTES.,
mide y marcan centros de taladro. 9.~ C(Cortar.- Se cortan 2 tramos de tubo Fe --
3.- Barrenar.- Con taladro miltiple se’ 1 1/4" § Cal. 18 de 1.46 Mts. con sierra'
barrenan 4 perforaciones superiores mecidnica.
de 1/4" y 1 perforacion de 1/8" in- 10.- Abocardar.- Se hace un resaque en uno de'
ferior a ¢/u. de las cstructuras, los extremcs de cada tubo con troquelado-
B COPLES. ra eléctrica.
4.- Cortar.- Se cortan 4 tramos de ----- 11.- Taponear.- Se pone 1 tapdn para tubo Fe -
20 cms. c/u de tubo de Fe @ 1" Cal.- 1 1/4" @ en el otro extremo de los sopor-
18 con sierra mecdnica. tes,
5.- Soldar.- Se ponen coples a cada uno' E TRAVESASOS.
de los extremos de la estructura con 12.- Cortar.- Se cortan 4 piezas de 20 cms. de
soldadura eléctrica AWS E6010 tipo - tubo Fe 1 1/4" @ Cal. 18 con sierra meci-
enrase para unir las J armazones, nica para el primer nivel; 4 tramos de --
C TRAVESASO MAYOR. Z7.5¢ns. para el segundo nivel y 4 tramos
6.~ Cortar.- Se corta un tramo de ------ de 32,5 cms. para el tercer nivel,
1.82 Mts, de tubo Fe 1 1/4" @ Cal. - 15. - Abgcardar. - Se hace un resaque a cada uno
18 con sierra mecinica. de los extremos de los 12 tubos con una -
7.- Abocardar.- Se hace un resaque a ca- troqueladora eléctrica.

EXHIBIDOR MULTIPLE.
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15.-

16. -

Soldar rondana.- Se soldan 12 rondanas
Fe de 3.2 cms de diametro con tuercas'
Fe de 1/4" y estas a su vez se soldan’
a uno de los extremos de cada travesa-
fio, justo donde termina linea de abo--
cardado con soldadura eléctrica AWS --
E6010.

Soldar.- Se soldan 2 travesados de ---
20 cms. para el primer nivel; 2 de ---
27.5 cms. para el segundo nivel y 2 --
tramos de 32.5 cms. en el tercer nivel
a cada lado de los soportes con solda-
dura eléctrica AWS E6010.

Soldar.- Se soldan los soportes a la -
estructura sobre el travesafo mayor --
con soldadura eléctrica AWS E6010 tipo
enrase.

F COLGADORES.

17.-

18.-

Cortar.- Se cortan 2 tramos de tubo Fe
1 1/4" @ Cal. 18 de 2.56 mts. para el’
primer nivel; 2 tramos de 2.71 mts. pa
ra el segundo nivel y 2 tramos de ----
2.81 mts. para el tercer nivel, con --
sierra mecinica.

Doblar,- Se dobla cada tramo con dobla
dora hidrafilica universal, realizando'
2 dobleces a c/u. Se marcan centros de

taladro.

128

19.- Barrenar.- Se hacen 6 perforaciones de -

24.

1/4" @ a cada colgador con taladro mlti
ple.

COPLES.
.- Cortar.- Se cortan 6 tramos de tubo Fe -

Cal.

nica.

18 1" @ de 20 cms. con sierra meci-

Soldar, - Se unen a los extremos de 3 de-
53 de los colgadores soldindolos con sol-
dadura eléctrica AWS E6010.

Acoplar.- Se juntan los 6 colgadores ---
uniendolos por medio de los coples para'
formar los 3 niveles v se soldan con sol
dadura eléctrica AWS E6010.

Soldar.- Se soldan los colgadores a la -
estructura con soldadura eléctrica AWS -
E6010.

Fresar.- Se quitan rebabas de toda la es
tructura con pistola hidrafilica de vibra
cidn.

1.- Verificar resultado final de soldado y --

fresado.

25,- Atornillar.- Se sujetan los travesafios -

intermedios de los 3 niveles a los colga
dores con 12 tornillos Fe c.p, de ------
174" X 2" c/u.

26,- Lavar.- Se limpia toda la estructura coh

oo |
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un bonderizado en agua caliente
para deseagrasarla.

27,- Esmaltar.- Se pinta con pintura

epbxica por medic de pistolas -

de fuerza electrostidtica y se -
hornea a 180°C.

1.- Espera de 26 min. aprox, para -
que cristalice 1a pintura.

28.- Remachar regatdn.- Se colocan 4
regatones en la parte inferior'
de la estructura y sec remacha -
con remache pop de al. de 1/8".

2.~ Verificar calidad del producto’

terminadc.

NNTA: Fotografia de la maqueta a escala 1.10
para una mejor descrincidn en relacién
a linea de disefio. (Disefio constructi-
vo ver planos 11, 12 ¥ 13}.

FR
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CURSOGRAMA DE PRODUCCION

ENTREPAROS PARA EXHIBIDOR MULTIPLE

@ REFUERZOS

27 piezas
Alambrdn Fe
114" @

CORTADC
DOBLADO

MARCO

@O

9 piezas
Atambrbn Fe
174" @

CORTAR

DOBLAR

SOLDAR

Alambrbn Fe
/8" ¢

(E) CORTAR

SOLDAR

FRESAR

LAVAR

ESMALTAR

CALIDAD
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ENTREPARQS EXHIBIDOR MULTIPLE.

A

MALLA.

Cortar.- Se cortan 2 rectfingulos de -
45 X 40 y uno de 75 X 40 de malla def
alapbron de 1/8"® cuadriculada 5 X 5,
2 rectingulos de 45 X 55 cms. y uno -
de 70 X 55 cms.; finalmente 2 rectin-
gulos de 45 X 65 cms. vy uno de

75 X 65 cms. con guillotina.
MARCO.

Cortar.- Se cortan 2 tramos de
1.70 Mts. de alambrén %e 1/4" @ y uno
de 2.30 Mts.; mids 2 tramos de 2 mts v
uno de 2.50 mts.; finalmente 2 tramos

de 2.20 mts. v uno de 2.80 mts. con -
guillotina.
Doblar.- Se van doblande los tramos -
de alambrdn correspondiendo en el mis
mo orden a los rectingulos de malla -
con dobladora hidrafilica, realizando’
4 dobleces en cada tramo.

REFUERZOS.
Cortado.- Se cortan 9 tramos de alanm-
brén Fe 1/4" @ de 46 cms. de largo; -
mas 9 tramos de 6] cms. de long. y 9-
tramos de 71 cms, con guillotina.

N e e

10.-

Doblar.- Se dobla cada refuerzc 2 cms.-
a cada extremo en dobladora hiarafilica.
Soldar.- Se soldan los refuerzos al mar
co con soldadura eléctrica AWS E6010.
Soldar.- Se soldan las mallas sobre los
marces con punteadora miiltiple.
Fresar.- Se gquitan rebabas de scldadura

con pistola hidraGlica de vibracidn.

Verificar resultado final de soldado y -
fresado.

Lavar.- Se lavan las piezas bonderizan-
dolas en agua caliente para desengrasar
las,

Esmaltar.- Se esmaltan con pintura epo-
xica color negro con pistolas de fuer:za
electrostdtica y se hornea a 180°C.

1.- Espera de 26 min. aprox. para que crista

3

lice la pintura.
.- Verificar la calidad del producto termi-
nado.

AREEE
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CURSOGRAMA DE  PRODUCCION

CANASTILLAS PARA EXHIBIDOR MULTIPLE

REFUERZIOS @ ESTRUCTURAS

24 pzacs. 6 pzas.
Alambrbn fFe Alambrén Fe
174" ¢ 178 ¢
COPTAR CORTAR
DOBL AR DOBLAR

(5) soupar

(6)  FRESAR

(7) Lavar

(8)  ESMALTAR

CALIDAD




CANASTILLAS EXHIBIDOR MULTIPLE.

ESTRUCTURAS.

Cortar.- Se cortan 2 mallas de alam-

bron de Fe de 1/8" @ de 85 X 80 cms.
y uno de 1,15 X 80 cms. para el pri-
mer nivel; 2 mallas de 85 X 95 cms.-
y uno de 1,1¢ X 95 cms. para el se--
gundo nivel y finalmente 2 mallas de
85 X 1.5 mts. y otro de 1,15 X 1.5 -
para el tercer nivel.Las § de malla’'
de alambrén de 1/8" @ cuadriculada -
5 X5 cms. y cortadas con guilloti--

nastillas menores y 4 tramnos de 95 cms, -
para refuerzos. Se corta 1 tramos de 2,50
para cincho de canastilla central y 2 tra
mos de 95 para refuerzos (segundo nivel);
Se cortan 2 tramos de 2.20 Mts. para cin-
chos de canastillas menores ¥ 4 tramos de
1.05 Mts., para refuerzos, Se corta 1 tra-
mo de 2.B0 Mts. para cincho de canastilla
central y 2 de 1.05 Mts. para refuerzos -
(tercer nivel}.

na. 4.- Doblar.- Se dobla cada cincho y cada re---
2.- Doblar.- Se deblan las mallas con do fuerzo segln nivel y tamafio de canastilla’

bladera hidratilica para formar las - con dobladora hidradlica.

canastillas. 5.- Soldar.- Se soldan los refuerzos y cinchos
B REFUERZOS. a la canastilla con soldadura eléctrica --
3.- Cortar.- Se cortan 2 tramos de alam- ARS E6010.

brén Fe @ 1.1/4" X 1.70 Mts. largo - 6.- Fresar.- Se quitan rebabas de soldadura --

para cinchos de canastillas menores'

y 4 tramos de alambrdn de 80 cms. pa

ra refuerzos. Se corta 1 tramo de --
2.30 Mts. para cincho de canastilla’
central y 2 tramos de 80 cms. para -
refuerzo (primer nivel); Se cortan 2
tramos de 2 Mts. para cinchos de ca-

~1
+

con pistola hidradlica de vibracién,
Verificar resultado final de soldadura y -
fresado.

Lavar.- Se lavan las canastillas bonderi--
zandolas en agua caliente para desengrasar
las.
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8.- Esmaltar.- Se esmaltan con pintura epd
xica color negro con pistolas de fuer-
za electrostiatica y se hornean a -----
180°¢C,

1.- Espera de 26 min. aprox. para que cris-

talice la pintura.

Z.- Verificar la calidad del producto termi

nado.
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Z¥HIBIDOR MULTIPLE.

CANT NOMBRE: WATERIAL. MEDIDA. PRECIO UNIDAD CosTO.

4 ESTRUCTURA Tubs Fe § Cal. 13 14/4" ¥ 3,49 ¥rs.  § 2,249,00 $  5,232,00

4 COPLE ESTR. Tubo Te 3 Cal. 18 " X 20 Cms. ' 1,828.00 te 2uy.00

1 TRAVESATO ¥AYOR Tubs Fe § Cal. 1§ 11747 X 1.82 Mts. ' 2,248.00 ' 582,00

2 SSTIRTES Tubo Fe ¢ Cal, 13 1 175" K 1.45 ¥zs. ' 2,289.00 ' 1,084,060

4 TIAVESATO ier. NIV. Tudo fe § Cal, 12 1 1/4 ¥ 20 Cas. *2,28%,00 ' 300,00

5 TRAVESASO 2do. NIV. Tubo To @ Cal. 18 L 4/4" ¥ 27.5 Cas. ' 2,240.00 ' 412,00

4 TRAVESATO 3er. NIV, Tudo Te §§ Cal. 18 1140 X 22,5 Cps. ' 2,249.00 ' 48800

2 COLGATOR ler. NIV, Tubo Te 3 Cal. 1B 1 174" ¥ 2.56 #ts. ' 2,248,00 ' 1,920,00

2 £OLGADOR 2do. IV, Tubo Fe 3 Cal, 18 11/um X 2,71 ¥es. ' 2,248,060 't 2,082.00°

2 COLAEDOR 3er. NIV. Tube Fe @ Cal. 18 1 175" X 2.31 ¥is. ' 2,2%9.00 '2,107.00

6 COPLES Tubs Fe § Cal. 18 1" X 20 Cos. T 1,825.00 ' 1,008.00

12 TORNILIOS Fe Cab. pl. c/tuerca 176" g ¥ 2 ' 5,50 PZA ' 102,00

12 RONDANA Fe | 118" ¢ ' 4,00 FZ& SR
SUB-TOTAL:  § 15,764.00

35% MANO DE OBRA: ' 5,517.00

15% IVA: ' .3,102,00 -

TOTAL: $ 2u,473,00 -

% pRECIO Tubo Fe § ST ESPECIFICA EN UNIDAD COMERCIAL DE 6 Mts.
% PRECIOS BASADOS FM MAY/8S.
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ENTREPATO
TNTRZPAN0
rEzeafo
ENTREPANO
INTRIPAMO
ENTREPAND

MA7CO MIN.
MARCO CEN,
MARCO NEN,
¥ARCO CEN,
MARCO MIN.
. N/3

.....

MEN.
CEN.
MEN.
e,
MEN.
CEN.
N1
/1
H/2
/2
N/3

RETUEZRZO N/1
REFUERZ0 N/2
REFUERZO /3

N/1
H/1
R/2
N/2
H/2
N/3

ZTREPANOS PaRA SXHETBIDOR HULTIPLE.

MATERIAL,

Alamhrdn
£lambrén
Alzmbrén
£lanbrdn
Alarbrdn
#laphrdn
Alambrin
Alambrdn
Alambran
Alambrdn
2laqbrdn
Alambrdn
Alamirén
Alambrén

Alanbrén

1/8"
1/3"
178"
178"
/8"
1/8"
1/
174"
1740
e
1/un
14"
1/u
1740
/U

¢
3

B E B W HB m W W W\ ™ W

@

Mts.

[\% ] 3% ) (18] N 8 [Id
. .

46 Crs.
61 Cms.

71 Cos.

.50 Mrs.
.20 Mts.

LB0 Mts.

PRECIO UNIDAD

$ 6,000,00
' 6,000.00
' 6,000.00
' §,000.00
' §,000,00
' 6,000.00
' 2u5.00 Ht.
' 25,00 Mz,
' 245,00 Mt.
! 285,00 Ht,
' 245.00 Wt
' 245,90 ¥r,
! 245,00 ¥t.
1 245,00 N,
! 245,00 ¥t,
SUS-TOTAL:
35% MANO DE OBRA:
15% IVA:
TOTAL:

CoOSTO.

$ 120,00
! 1oo.ud
' 164,00
' 128,00
voagy,00
' 162.00
' 833,00
' 563,00
v 980,00
' 512,00
t 1,078.00
' 586.00
' 1,008.00
'1,341.00
'_1,565.00
$ 9,534,060
' 3,337.00
T 1,930,00

$14,801,60
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CANASTILLAS PARA EXHIBIDOR MULTIPLE,

CANT. H OM¥BRE. MATEZRIAL HEDIDA,.  PRECIC FOR UNIDAD cosTOo,

2 CANASTILLA WIV. 1 Alacbron i/8" BS X 80 Cxs. $ £,060,00 3 452,00
1 CANASTILLA MNIV. i Alambréa 1/8" 1.15 X 80 Cns, 6,000.00 ' 306.00
2 CANASTILLA NIV. 2 Alambrdn 1/8" 85 X 95 Chs. ' 6,000,00 ' 538,00
1 CANASTILLA NIV, 2 A&lawbrdn 1/8" 1.10 X 95 Cps. ! 5,000.0C ' 348,00
2 CANASTILLA NIV. 3 Alatbrén /8" 1,05 X 20 Cas. ! £,000.00 ' 559.00
1 CANASTILLA NIV, 3 alanbrén 1/8" 1,15 X 1,05 Mts. ' £,000,00 1 402.00
4 REFUERZOS C. ¥EN. Alazbrén 1/5" 20 Crms. ' 215,00 ' 784,00
2 CINCEOS €. YEN. Alambrdn t/uf 1.70 Yzs. 1 215,00 1 333,00
2 REFUERZOS C. CEN. Alambrdn 1/u" 89 Cns. ' 245.00 ' 382.00
1 CINCEA €. CEN, Alsvheén 1/57 2.30 Mrs. \ 215,00 o 563.00
L ILFUERZO C. MTL. Alambrin i/u® 95 Cms. ' 245,00 ' 28,00
2 CINCHG  C. TN, alawbrén 1/4" 2 ¥ts. ' 245,00 ' 580,00
2 REFUERZO €. CEN. Alzwbrda i/4" 95 Crs. ' 245,00 J 64,00
1 PINCED €. CEM, Alambrdn 1/u" 2.50 Yts, ' 245,00 ' §12.00
u REFUERZO C. HEN. Alambrin i/u7 1.05 Mrs. t 245,00 ! 1,028,900
2 CINCHO  C. MEN. Alazbwdn 1/4" 2,20 Hts. ' 245,00 ' 1,078.00
2 RETUTRZO0 hiambrdn 1/8M 1.05 Mts. ' 245,00 t 514,00
1 CIHCHO Alambrén 1/8" 2.80 Mts. ' 285,00 ' 586,00

SUB-TOTAL: $ 11,967.00
35% MANO DE OBRA:' 4,188,00
15% Iva: ! 2,423.00
TOTAL:S 18,578.00

g
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EXHTBIDOR MULTIPLE.

Viene a completar la versatilidad del Zistema
pues es un exhibidor de gran funcionalidad.,

Su estructura esta disefiada para colgar pren-
das de vestir, exhibidor con entrepafios y exhibi--
dor con canastillas, teniendo la posibilidad de in
tercalar ambas piezas,

La estructura esta formada con 4 tramos de tu
bo Fe 1 1/4" @ Cal. 18 de 3.49 mts. largo cortados
con sierra mecdnica v después se doblan en doblado
ra hidrafilica universal. Se miden v marcan centros

P

de taladro para barrenar 4 perforaciones superio--

res de 1/4" y 1 perforaciérn inferior a c/u de las’

Para unir las 4 piezas se utilizan co-

ples de 20 cms c/u de tubo Fe @ 1" Cal. i8
estos se cortan con sierra mecinica y se -
soldan a c¢/u de los extremos de la estruc-
tura con soldadura eléctrica AWS E6010 ti-
po enrase quedandoe formado el cuerpo del -
exhibider. Por la parte inferior, se colo-
¢a un travesafio a lo largo de la armazén -
de tubo Fe § 1 1/4" Cal. 18 v en cada ex--
tremo se abocarda con una, troqueladora ---
eléctrica. Este se coloca sobre las unio--
nes de los coples por medio de soldadura -
eléctrica del mismo tipe.

Los soportes son 2 tramos de tubo Fe-
1 1/4" @ Cal. 18 X 1.46 nmts. que se colo--
can al centro de la estructura. Se hace un
abocardado en uno de los extremos para sol
darlos sobre el travesafio perpendicularmen
te y al otro extremo se coloca un tapbén de
P 1/4" @ para tubo, A estos soportes se --
unen los travesafios centrales; cortando 4-
piezas de 20 cms. de tubo Fe 1 1/4" @ para
ler. ¥ivel, 4 piezas de 27.5 cms. 2do. Ni-
vel y 4 de 32.5 cms. 3er. Nivel. Se abocay
da c/u con troqueladora eléctrica y se co-
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locan 12 rondanas de 3.2 cms. a uno de los
extremos con solgadura eléctrica, E1 extre

mo 1libre se sujeta al soporte central tam-
bien con soldadura eléctrica AWS E6010 ti-
po enrase.

Los colgadores se colocan en 3 nive-
les iguales a los travesafios. Cortando 2 -
tramos de tubo de 2.36 mts. para el 3ro.

por medio de una sierra mecinica. Enscgui

da se doblan en dobladora hidratlica uni-

versal vy se les hacen 6 perforaciones de -
1/4" @ a lo largo de c/u. Para unir los 2'
tramos que forman el colgador, s¢ utilizan

139
2 piezas de tubo @ Cal. 18 X 20 cms. por cada

nivel soldandolas con soldadura eléctrica. --
Ademis cgda colgador se solda a la estructura
para mayor resistencia. Con pistola hidrafili-
ca de vibracidn se quitan rebabas.

Cada travesafio intermedio se atornilla’
a su respectivo colgador con tornillo de ----
1/4" X 2" c/u, Ensequida se le da su acabade’
a todo el mueble bonderizandolo en agua ca---
liente para limpiarlo v noder esmaltarlo con!
pintura endxica. Se hornea a 180°C en 26 min.
anrox. pnara que cristalice 1» pintura. Final-
mente se colocan los 4 regatones utilizando -
remache pon de Al. de 1/8". De esta forma que
da funcionando como exhibidor colgador para -




Extendiendo su funcionalidad, cuenta con entre-
pafios para 3 niveles y con 6 tamafios distintos.
La estructura es invariable, basta con colocar’
los entrepafios hechos de reticula de alambrén -
de 1/8" en cuadriculado de 5 X 5 cms. Para el -
ler. nivel se cortan 2 rectingulos de 45X40 cms
y uno de 75 X 40 cms. 2do. nivel: 2 de 45X55 y'
uno de 73X 55 cms. v Ser. nivel: 2 de 45X65 y -
uno de 75X65 ¢ms con guillotina. Se forman los'
marcos de alambrdén de 1/4” para cada rectingule
y se les colocan refuerzos del mismo alambrén a
lo ancho de cada marco. Estos refuerzos van so-
brados 3 cms. a cada lado para formar un peque-
fio gancho que entra a las perforacicnes de 1/4"
de los colgadores. Se soldan los refuerzos al -
marco con soldadura eléctrica AWS E6010 v las -
mallas se soldan a los marcos con punteadora --
mltiple.

Se quitan rebabas con pistola de vibra---
cién y se desengrasan las rejillas en agua ca--
liente. Se da un acabado con pintura epdxica en
color negro aplicado con pistolas de fuerza ---
electrostatica.

Este exhibidor puede destinarse en distin
tos departamentos: blances, regalos, ropa, etc.
Por sus amplios entrepafios y a distintos nive--
les.

Para hacerlo aln mis versatil, se disefio’
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como un exhibidor con canastillas, utilizando
la misma estructura ¥y sin ningiin mecénismo.
Se podran colocar hasta 9 canastillas de ma--
1la de alambrén de 1/8"; se cortan las reji--
llas: 2 de 83 ¥ 80 cms. y una de 1.15 X 80 --
ler. nivel; 2 de 85 X 95 cms., v una de ------
1.10 X 95 cms. 2do. nivel, v 2 de 85 X 1.5 --
3er. nivel. cortadas con guillotina vy en cua-
dricula de 5 X 5 cms. Después se doblan con -
debladora hidralilica para formar el cuerpo de
la canastilla. Es necesario reforzarlas con -
cinchos de alanbron de 1/4" para hacerlas mis
resistentes, estos cinchos se doblan segiin el
tamafio de la canastilla y se soldan con solda
dura eléctrica AWS E6010.

Las recbabas se quitan con pistola hi---
dralilica de vibracidn y ensequida se lavan --
las‘canastillas bonderizandolas nara desengra
sarlas. Ya limmias se esmaltan com nintura --
endxica color negro nor medio. de nistolas de'
fuerza electrostitica. Se hornean a 180°C du-
rante 26 min. aprox. para que cristalice la -
nintura.

Las canastillas se sujetan con los gan-
chos colgadores del sistema sobre los tubos -
que forman los colgadores del exhibidor. Uti-
lizando 4 ganchos para cada canastilla. En --
distintos departamentos se tienen articulos -
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nedianos Iue van sueltos come rova interior, toa-
1las, cosméticos v es ideal una canastilla para ta
- les nroductos.

FUNCIONALIDAD DEL SISTEMA,

Utiiizando solamente 5 muebles se nueden ob-
tener hasta 36 funciones bdsicas que con imagina--
cidén, pueden variarse indistintamente. Cada mueble
se arma ficilnente, sin mecinismos y oueden redu--
cirse o aumentarse por la integridad del sistema.

Su mantenimiento es minimo, basta con pasar'
un trapo himedo para quitar el nolvo. Son estructu
ras fuertes y de gran durabilidad con un acahado -
anticorrosivo v en colores vives como rojo, blanco
amarillo, incluso cromados, combinados con sus adi

tamentos on ceolor negre, son estfticamente moder--

nos v originales en el mercado.
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