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l N T R o o u e .e l o N • 

Este tra~.~·j~ e.~·t~· realizado con.1.el·::~-p~op6~1to _d.e_-,dar -
.:· ·- ., ... - . ' . 

':: :··:: .:-::·:;};út¡"; ~\~--~--~:_:._ -., '._.>: 

,'A i· ·e·1 ~b~r .. ar·:--éSté teiTIB., se puso ·también a 1 conoci mi e!!. 

:o·~·¿_:~-i-~\·:~·~;-~--~~:-;_,qu.e h·ay dos técni ca·s a seguir en· 1 a to del 

confección ··~e~:~n patrón de cera. 

Si .el pa'tÍ"ón de cera se hace en el d~ente," s'e dic#­

que es la técnica directa y la cera-a ~tilizar es¡la· ti~ 
. - . .I' 

po I. Si por otro lado se prepara el~~~t~ó~_·s~bre url.~ro 
quel, el procedimiento lleva él ··nomb~:~-~-de_:-.. ~é-cn·i~a ;~&-~':\~~. 

c.'). '(.~ 
recta. y la cera que se usará será .la tipo II. \f~ • 

~-~ 
Siempre que se prepare un patrón de cera, debe ser -

la exacta reproducción de la estructura dentaria perdida, 

por lo que se deberá tener cuidado en la preparación y procesado de 

éste. 



C A P 1 T U L O 1 

PROPIEDADES DE LA .CERA 

a) COMPOSICION; 

En .. su t.O-r~a nlas simP.le __ ·l_"'~~--~e~,~s es.tán.constituidas­

por ~o 1 e Cu~-~-,~:-'. ~rg_á,~i c,as :.·~e':·~~~-~ :'pe·s~·. mci 1 ~-~~1, ar.··_ Las :cera 

ras d-~. _ú sa.·:_:é'n: .-O_dó __ :rl-to1 'a.gi:·~·-- .. :e~-·t·~n·_-_:~.'~-nip·~e·~_.t_ ~'_S~:p_9·~:_·-c_e_r·a~ na-
·,. _, ,:_- ,_ :··-:·' ','-__ ._,'.:_·····. · .. _-. -_ _.· .. -_.-.. ·- ·:.··· _;, ;•._.-..• ,..-_ -. :''_, .. _ ,,,-. ., "·_: ':'- _-:_-__ .,_ ·' ·--' :_·. -

ti.ira 1 e S. y :s·; Of~t; C a·s-~:;:·gamas·~-~-:: gr-a-~a·s,~>-aC:i· d_a·s -.. g-~--a~·O S.- acei 
.. -. · _.:. · <o.'.".-·:-,:•·.,:,--<~.;;.-,-':-·,., ·.-;,-.--, .. ,_-•.'}.,___,.;:'"·"·''·'"C-o..-'· .• -c_:,-0:>·< .-":·, ·: ·.¡ --- " --

teS ~ r·es 1· nas'.: n·a·t·u·~-~-fe·s<~Y--fs·:ríit~t·rc~a'!f; Y--.,pfgnle-Ot·os-_ de" di-ve!. 

· sos ··.·.ti, pos •..•. '.,;.>\;,(;\;,;~~~~:;,}i\:~\'~<:,''.i'.','."··· ::i:: ·•i... .· •• · .. 

La s.; e er a·s ~- n_ a·t)Jt:" a re·s::::-h ·a·n:;-sJda,·~ e 1 as i f.i e a·d as; s_eg ú n ·su . _ -
"'. . . __ -.. -~:,._::·:~_(;:;:·:~~;-,:_'.-~\-";f;{~T!Jl.'.~[;2l:-:::-:,.-:.;'.--.:---~;,··· · .. -:.:;_.., -. -- ._, · 

origen --. en: ;_mi ner.á 1e·s:·;::<v:ege,t'a1 e-s_;:<:de 1 n sec_to s ·y:-· an i ma-1 es¡ . 
· .. -- .- .--.~:_:.-_;_·-~:::·~:'.·:,:_;;:'.:;~f-i!:~~~·;!.~-:fJ~~-~~~·~::;-;_J·f.~-.~<z;~}'.·_:'-~X. ---.:_.::_ . ·_ . __ .. _: .. _ :-_. 

sin embar_g·O.;;·u·n a\1c.1"as:i f,i'Ca'c 1 óií :: __ -püede·· basars_e_-_en ·:.~u -~ampo--
: -- .-- o.-::_.•:' -.' .. _;~\:1 ~>i~~-?l¡\'":_··~~t~-~i1{~});;'. .. -:.::;~\-.-_.::_'.;_.;>\ _ .. :- > .. :-.:. ---<'.' ·::~·-_- .:::-·.. . ,._ ... 

s 1 ci ón. qu_:'im_i __ c_a ~.,.lo_s:;::d,os·.:~g r::.~P-º~ ;.Pl'.' .. i ne i p a_l es .. de.' compuestos 
- -, ~ ~".i~ ~ :'-.¡~>-~i'.:;;:'.;:·~~~;;::~~'.,~1~~1ti~;.r_·i/,;~'>_·_~:;'_~/!.:~,_:~_:._ ~>,:;<-_.; ~:.-_ -· ·;·--.:·~·-'' . ,-. -•:;: : :_ :: . . , :::. . . . ·_ 

organi cos que .. c9nt i enep-.::J·a~ .\ c·era·s --:-san :·h 1 d~_ocarburos ~y e_! 

te res·;· aunqu~'·;~~l ;~~~ª-~~~~,;;:~-~<-,~-~~ti e nen ··:_-t_.a·~-~-:i: ~:n~ ·ácidos l i -

b r.e s.•.•~ ~.\i~;~2•;;É~s;~¡,5;<~ij~~r.i~~~~~:¿~;}~21 ;·' • :·:.·:' ,••• .· .• '. . 

C~s -cera·s:~;-ná·t"urá res i:f son·::_cOmbi_nacfOnes complejas de-
_.,''.-_··;' ~:;_ '·;,·: .. --.:'.:~?/--::·-_-.;_; =_·::;·,·_-._). ·'\_~-~-··_-_··. 

c·am_p~_estO_s_.'- o ___ r9~.r1.tC~~ ~·};l_ !':}cotii_pp:~_i ~-i~6_:n ;_de. estas ceras va -

ria.·. ci~ ·ac·~~~-d·~;.-' ~/b·~:-~-i;~·,::;;~-~--~:~:-~-~:;-,::-~!l :=: ~:~-~-~nt·~- en que son ob-.. ;.;;_.,.. ··~·· . 

tenidas· y, _por lo--tant·ó"-~/los··'fab'ricantes deben mezclar y 

ensayar cada ·lote par_a··O_bt_ener ·las propiedades buscadas-
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para una aplicaci6ri en particular de _su pro-;~ producto. 

( l ) 

Las ceras para inc~uS~~cione~:-~o~ un~ combinaci6n de 

ceras a base de hid_roca·rbur:-os·::y_:·de:_-:es.Í:_er_es~ ·Y tiene va­

lores de coeficiente·- de e~_pa_nsi_~n térinica ;·ntermedias. -
' ' 

.:·:·-_:·::· :~·::·fr:' ::· -~ .. 
·-· :-·,,,_. 

( l ) . -.•¡ -

Se con oc.en ::_:·J¡;a,-.. 'seri -~ r-~fe'.;·_f ór~·ú\ as- ·de:· C_ef'.~_s' "par~· in 

cr u st.aci o~~-S ;'->a 1-~:J-~,~-~~{~:~Si:\~~i·::{~-U-_~-~'-~;· :-_-S·o--n·'. b ast a·nte corilpl e.: 

ja s • Los_ -·; n'~~~-e~ii·-;~·n·trfi~~-~·;.·p·~:~·-~:~:-i--p a ,.:fiS~/de· : .. u-na ce~~-- par a -1 ·n - ·-
. ·_ _ _ : _ ,_. ::_:_i ·:(~~i::~_: ~:-:/~:.:~\;-:;:_:~ 1.~~r.:;:.,:i:' :-/~.;,_;:/,:;:-~ .. ::;.:~'-::!.-..-. --~--·, .. ' ____ ·.; .- - . 

crus tac i on.e.s_-_:_-s.º.:"-:::·).:p:~~ª:·f·i·n·~'-;_··:~ g_Dil!_~.:.:;.dám_m_ar:a.;· ___ cer·a de carnau 

b a, con a,. g ~-~-'~-~--~-:~~~-~-~~·~.~-~~;~~~:}"~~~~-:~-;~~:~~~-~-,,·~:-º~-~ s e~ tas · sub s tan -· 

ci as son ·de ·ori g'en·· ~-á·t._ú:r,áJ:~· ;-.d~~\··~r~,d~·s·: de mineral es o ve--

getales. ( 5) : --_ ' ' ' ·-~ _' - :'·::· :' . _. -· : ' ' .. . . . 

se. ·~-b~-:i~-~r1~- _?~i:._Oci pa1m~nte. :'"''':~ 
de las frac,~io-< -;-z 

nes de más alta temperatura_ de· ebullición del patróleo :·Y,;:> 

La parafina 

son mezclas de hidrocarburos saturados· de cadena linear,:~ 
~ 

En comparación con las ceras qUe contienen esteres, las¿s 

ceras a base de parafina son blandas. ( l ) c::.::i c::i 
~ t_:> 

Po:" lo general la parafina o cera mineral es el in \;t."· 
_ I!. e:;:;¡ 

grediente más importante, cuyas concentraciones varían 

de 40 a 50%. (6) 

Lamentablemente la cera de parafina es propensa a 
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descamarse a.1 Sf'.!r_ ·reco~.ta~a:·; :· . .)/·_-:ry·o_ pr·e·Se ta ··una_-·.·superfi -

cie lisa Y b·ri_l~ant:e_¡)·re:Quis:·ito.S':.·q~e- :de e _:(:;~-~~-;{i~.- -~~a C!:_ 

ra par a 1 ncrUstaCi O~e-s·_~:::·"."f,_-tJ·f:<·Co'n~i-Q'ü-;\;-n-te_'-;\ _;s~- .-~-gr_·eg~-~ - . -
; '- ' , . . -_ ··;, ,·,~ 

otras ·e er·a s_ ·- y·yr e .. s·;' iúiS.~'ii_~'t'ii r a_i.e·s_~fc·ómO':; a-~fe nt e s~- __ -_mCnff fi e ad a-

r e 

5 

.• ·.·.

1 6 
>. ··. ' f ~'.~tf~1~Jtill}~~~~'t.~~4Tuf~~1;,Jgi,Jt~!;c;'.;:{:'';, ·.~,\. ·•··.. · 

· -- La ,goma .damma_ra-;-1,a_~.resina~'dammar,aJ·:~es:.1/una\:resina .na-. 
_ .. - <-·-· ··:· < · .. : '.~':·\,,::<:-~:;.;o.;{~='h:~'1f\0-~:~11i-:,~:~_\:.BiJ;1,1;:üre:.:i~:J.,;::;,;::j;~.:¡';-:;~v;.'.·;/~_. ,:::::··· __ --,_ :-_' .,:_· -. __ ::-. 

tura l_:-":d.er_i_v adá.,rdé;g:·iin-·a_~;V_at':i_e'Cla·d-~é:l.ej;p:i i1Ci~·-~~-se'~.1 a·:.~·añ"ade .. a· ... 1 a 
· ·: ·. _' . .-;_ ·-· --~:-.: -- ·::,::··-:~:,~:;;: ,\;·,;,,\'._~~~z.,;~-~\\'.Jj_f?~:'.{;::t:±'?JI~{§J1~1-S1r~:?J.~t:~-;::~~,;~:;~,~J~i•J:·:·-~,'_.-:~~::'.'- ;: / :-~ ·: · :.·--·:.-·_ · 

? a~ afina :·p ar_a·~--ªunt~~" ~~~:r;.(~_l ~kt,t~ .. ~ur __ ~J4.-~r1~:;-~_l ';'.'o!ll,C?.,~~-~- a_d_o.1·_.~--Y_;;~.ª "'.a-

. e o nfe r 1.,; l~ :·.~;~{J:i~i~~~,}'.~~~;1~~~S'í~~~{~[i~~1~r~~~(~;]:iJ' ~~ s'c ª~ ~ .· 
é i ón o Asi_mi smo :;:::aument'a_._1.la:~_:_tenac fd ad ::'_de/·J af;·cet_a\ .. y :tneJo::-

. . -,- . .-:: ,, __ :. -- .-,.- ,; __ ·.;,=:-_(:- .. :-· ~;-;· -:::.< .. '-' -~:_,-'. ·.·7-. ----~·~,.::-~. ,;;, _,_;r-_·;--: '-~-- --, .,,_ .. ,·;, .,_,:,;-' ' .. ·, -; ,:· . . , : 

rala lisura y 'el·l~~t;~:·:·;¡e:'i'a ;~p~rfi~;·~·; (6)-
. ' . . - ·' 

'-:- ·:-~.-,': \';:.:\ ::.:.:-::- . :· .-·_·< 

La cer·a,:-de ·ca·rnaUb'a·se·obtiene-de las·hojas de un ar. 
y e_stá':·~~~P~:'.e_.si:a -po~ __ e._stcr-es bo 1 de cadena lineal~ aleo-

coholes, ácidos e hidrocarburos. La cera de carnauba es­

dura y frfigi.l· y tiene alta temperatura de fusión, entre-

80º y BSºC.- Al agreg~rsela a l~ parafina se eleva el in­

tervalo de temperatura de fusión y la dureza de la mez -

cla. (1) 

Con el uso de ceras de hidrocarburo de al~a fundi 

ción o por la adición de una cera éster como la cera car 

naubat se pueden formular diversas ceras para incrusta -

ción que son duras, regulares (medianas) o suav~s. (2) 

la tipo A es dura y se usa en algunas técnicas indi-
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rectas. La_ t~po ·s es··medi_an~'y,se prescribe para formar pa­

trones en .'la bOC·a··_:(·~é~:Ó_i_c·~.:>_~i,rec~:~>-:-~ ,L~ tipo e es más suave 

y se usa en 1_.a:·::·té·é .. ~:·1_~~~---,-._{~-~:;fe'C{~ .:p·-~r-a 1a··-p~Odticción de in -

crusta~i ~-;1~s·, y_· ·c:·~r'6--n·a·s ~-.. :·:::-'('2"{:-:;:·::·--
'• ., -::··:• '·-.:' .,.:· -··->; ~:e':·-:~-: _:: . .-.·· 

Las • c~rª·s··~&~.i~~l;'~;°;f!,~~,\~;1J .. ~f·m.~~~s,t~s ... por mezc 1 as de mate 
ria 1 es ter_mol?.1.~s-~,~-~o-~;;.'..q~-~-:~:se_::·,abJ_a_nda_n_~,'a l : Cal en't arl os y endu 

re~ en a.,-.,-.-· e~ f-~--~.-~¡t,'{:~~~-~ji·2~T~·;jff.{~ii~:1_Z~~;:~h~'.Tui};:~~::ii, .. ;J:···~~~~-,-;_.'.,·:,·:· -
: /:· r _?;:~~-~~~:0~:t1}:~~1~J1~;¡/~;~~\{T;~x_li;;~f 5fJF;I}>~ :'.~·.'._:_ ._ .. , .:~; -·-· = • .,... . _ 

Por: 1 o ···9enerali±'.1aS~-:c-érii's,;:;par'a::_::1 nc"ru s;taci one·s se produ -

::"y e: ::~~:Vf1~~!i~l~~1¡~~~~~~~i~l~~t}~J,~·7;r~:~~":: · 1 :~~ 
gunos f abr1 cantes>proporc_i onan:·:.-l_a.-!_!cera '·::_en·.,::pequenas. pel ot i -

· -'· .-v.;»,; .. ·¡!<~:;:\;·:),\'.:~tJ~--~6c¡;:it1J-~t~>~~~-~~~::f;;'t~~;·,.~tf~;r;.;.';:;.~~),~~>·::;_::- ·::: -·, -- -
ta S O CO~O S ~ _: b_a·r~r. a 5 ·;:1;;:0~~ en~_:¡)i!qtie ño S-,~::t.a_r.r,os;::mé't á 1 i C O Sf:(..( 2l~ 

::::'.::::::'i~~~lf ~,l~~~:::.::::t~: 
dos ceras ci~·.-: ·e··~t:~ :·~,,~--~s_e.~:=:':Un_~J.~,~~-~un·.~~~~~P .. ~_.esto ni t rogee!..dºc:ó" 

que deriva - tle áCi dé»S' ;:~.f~.:~~-:~:~-~--f\!~:.~~l_t·ó ·:pe.-So molecular V a~ 
otra se co~Pone' ··-~f{-' é-S·~·_e~'_e_~.:(d~ .:·s·c:;dOs ··deriva dos de 1 a ~rf::i 
de montán·,· ~er·i·~--~-~-~:--~;el ':-;;·~-·~:~(~5·;~{~,~;~ ._( 5-). 

b) PROPIEDADES NECESARIAS: 

Las ceras para incrustaciones deben poseer ciertas pro-
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piedades, .·a_lgunas .. -:de. la~-_.cual~·s ·son _difíclles de obtener, -

es necesa,r_i~ po~·e·j~~~~o,.·a.b1anda~--:_1-·a··c·e-~·a· al: calor e intr~ 
duci ria des~ues . en .. ·.¡ a--- e a Vi d~d:- ____ -bu·d~·1-:·~:·;:;o\ir ante· este_ peri"o.d-o - . 

no .debe esc·a~a;·~~ -ri~ :·'.:,. a~i narS.·e.'-,~-i::~~-:'.{~:~:-~:~'.:~·~·-'J a:: d~b-1 !1. ~ m-octe-

1 a. Debe permanecer. p1 ást i ~-d.::_a·l ·::·s·~;;::~::é-~1':¿;,rit-ada· :·y :~·p~-e-·Sent'ar -

textura 1 i s a en todo m~~1ri~~·\i,;'Y~~;~i1t~i~t1ii~j¡~c~ ;¡:\,;. . . . . . . 
Cuando ·se emp_l e a -_l ir.~_téC.lii Ca~i'dfFecta ;;{¡1 a::.·«::er'a:-:;-:deb_e-',tener, 

: -- · , ·-... , .. -.... ->~;. -<\;.'.·,·_,,;;:'.;:i;·;}~'.t~:~~:~5-*~~:>'4;~;r2~t'.·'.t~~r:~-.r::1,i'f-:f~:~J.:: ;s,·,;: }~::- . ·: _ . , 
a la tempér-a"t~-~-~- · amb-.i~eñté'.'}'~ p l'áSt i __ c i_d.it.dt,~s·u_t.fC'.i_~e.nte~:;-p~ra,_._ que .. 

· · - _ .. · -·'. :· -·,_:::·>0}~~:;."~;1::9~'1f:ií;:,z.:'<ér~~~;!~_~_folf,f4't~,~11f¡.~~~~·:s:i;:~·-'·c::"''::.-::.'"' 
se la pueda_. i n'troduc i. r-. :en:~ __ 1 a<c'aV.i d ad_>t·a11'B"da·dy,rr,epl-_C:tduci r -

. · -- -... -- , - ,-;~.o:,:;._~/;~:.~{~~i'.f'1~~~~µ:)¡i3t~:,r,~.:-~~J);;¡,r~~f.~~s5.:::-~_:;'.:,.::;_:·:-.,~.::.,;_ .:- -. 
cada m1 núscul o de ta 11 e.~·. ;·Si-~;-1a·;,;terripfú·ú1t'ur'a;,_'.de;;;~ab1 andamiento-

es excesivamente -_ é 1-~-~~:~~:;~·3:~'{''.:_j~~~~~~~~-f~~~:*~~¡~~:;~.~~~~--~-~~~-> ~o Í·es .. 
- . ' ' ' -_: ___ ;_:~~:_-;,\;~;~-'._:~-~»~.'?:ü~'.·;~}-~i,í~;::~~~~2~~J,'.J:i/¡~:-¡:1\':;'.·;,\·: .:_,_; ~", 

tias o se inflige una· 1esión_:;:pe'rmanente·~-¡a·s1a/::pti,lp.a .. ·.P:Or 

o-tro 1 ado, 1 a cera' deb~~::~~;:~f::·~-~;-~:~~~~i~1~~~~Jl¡~;fJ¡~j<rj~i~~i~~>~·: \:~. temper2_ 
. . .;;:'--./~-~.: __ '._. .. :>~J:.~;-;y~r~·~i-·,¿~:~~:::;~~~\~-J~::·:~.·:::1 ·);1.i,-~:<·>~ . ~·-- ·-

tura amb1 ente, para que·:. sea '--'posible:¡ ret-1 rar./el ~-:patr_6n ter.mj_ 
· ·- · --. ·_'. :/:-~';_~-. >t::< '..'.f¿_: ::~!~~r~_·;~~;\'.~~f?t.\i~;~w:;x-~:~t~\~/-} ~- ;:~--"-:: -- · 

nado de la cavidad.sin<:que:>se,~::deJorme\'.o:.escurr_a~--.'.(6) 

.: -_ _.; ·,;::.~--~:':;~:~~:{ }·(r.:~tf!f M1J;~:t~{~~t~~!t~~,~S~ttú~:;t;c;{-;·;--~,- · 
En la ·técnica di rect·a\-~;·1·elitp'atr-ón-,;·no_~;~.debi!.',; C'amb i ar. mucho .. 

· :-: ·._-;_'.·:>_.·:~ ;: -~ zt1;11.<!:Ir~~~:~;_.1:--;;t,:Ñ~~~f }'!~i;::;.;:;,~:;:s. ·.-: ;>-~-<-::;'.·>_.' .-.'. - , . . 
sus di me ns iones . a1 s.er re_t"i rada r_~de~-la.':6bóca~(·a:';':l a :,:temperatura . ' ' .. :.· -:~·: t :~··:}·'.::y'}:,~_'.'.'!JS';_:f~'./;:{.~[~í-}>i'>:<::~:;.> .- :-_;_:·.' ' 
ambiente. En otras p'al abra·s'," la:.'.cer_a·:·ha; ... _de·· .. te·11.er .. un coefi -

· : · -·:_;_ ··: .;::;._:. ;:~_..:',:~:~:\-';<~~;-;-~-~:'.f:._'._~-_-:f::'i~:.+:s.\'~~::}; :-"' 
ciente de expansi on· térmi.ca·--: bajo'~:/:.( s tr;~~~'~-;:,;::-.".J_.:: .. ·/·· · ·.' 

- , -, _,- _ _._ :.;_<:;.~::>:'._:.;:{;.-_-:\;:~:::_:~-:. 

cuando se usa la técnica-';-nd_i·~·e·c·i::·a·~; 'S~·.·-~f;l12a una cera 

de menor temperatura de solidificaciOn. Como la adaptación­

de la cera al troquel se hace a la· tem.peratura ambiente, la 

temperatura inferior hace que haya menor deformaci6n por 
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cambios de temperat~~a, ··y s:~ .·ma~i pU~ ~~-i ón .'.v.·: __ t_a·1_1:ado _-_sea: .. más­

f ác i l . La tempe-r at'ur·a·:_··.·a·>~i~e '-·en d'~--~·e·c~> í -~; ~-er .. ~·-_:_·no··· deb'e_·-, Ser.· tan 
' .. - : ,,- "· '- ,',, ·.-·.: ·;,•-. ' - .--.·'. ' ",,' ·- - . 

baja que 1 a ce Ta .s'E! ésc-u·rra·: ·Crur,8nta··~,·el:'·;·_.ta11 ~:dO;,. o- -~a 1·: .. r.-et; rar-

1 a de la ca vi dad· a~·.t·~~-t~·_d·~~>G'~·ci-E:Z:~~-·f;{::i;11~-~-:~:;j~·~'t{~}_-~-ri-;Í.·~l~: .t 6) _ 

... :::. :·:.::·::(::i ti!~~ti~!~~i~it1zJ:~:~::t;r 
cera debe ser posible de,ser,Y-modl!1ada<c'ori·b·ardes muy delga -

· __ ,_ -. ,·:.: -~ ...... ;;•Yc;;?;.\;.:~;f;~~:~'.:-1;¡.~;;,tJ:'.~·;/J~,·c.h:·. :,,. .. ~~:)_~,}«.-·<,._.,,,,-,· .. ~ .-. -.'.,·. · . ,. _ -
dos sin deformarse, ese amars·e·:·;-_Q'.·;,Cfúebráf'Se'-.':baj o :':c'.1 a',:ho·j a:: d"e l, ___ ~·-.: 

; ns t r um en to mo d el~d ;i;·~füc~!:~li~¡~~,r~rf ~~;~~rf~¡~;$~~~:·~~~!1.~}~Y' ': ; " ... • 
Por lo general, ~~l·~-olo:r··de·e-1'a-~c·e·ra'debe'~contr3star v·; __ v.!·'. 

-·: -.:. -- ' __ :;_- -.- ';' '·"-: ,,_ ,.-;,~---·-·> -~<~·;. .. :.~\~~ -~=~:-(~:_·::."":/:) .;~~:- ..,,:;-~.' :"·:'· -::?'.-~'. ::·,:.- ._- :_~ ·;. ~ .. - ·; ·. . 
men i: e con 1 a es t ru et ur a :_:de !l ta r..i·a ·~~o :_~e 1_.:~:ma ter-i a l,_,.de 1,-.'~ t ro_ que 1 , ~ 

; : -.~ · . ---~'.- ;,:~'::·-~:: :;-;:_ :\\~;_,_;,\;;;1z-;.~'/}~S't:i-:.:.~{(:~t,-:: __ ,//:<i_:'_.:·_;_,,~,:'.''1::~· :-~'.:· ,;,. ·-:- -- .' --. · ' 
par a favorecer ·l ~- vi"s i bi l i dad .. : du·r·an te·::·-·e,r;. mc;d·e1 ado·':·-·· ( 5·) -

. . -- -.. _.. .. ,_i·_..:·-;:._ ~{::-_ :::.-_::_~;<.:~,:-:-r;:';'.~~~;{:;~~~~;~!?~ífi~§{~~-!4:~/:,t'.::~·-?:-:<::·_· '¡ . • ',:: ·: ~-
Las cer-as pa·r_a _i nc_rust_a~·i_ori-eS··~'.·so·!:i.':{C·o·ffib'~r(a'C_foii·é5'.,,de ceras 

. . - '·- ,::"'- ·::--- .-._..;--.:;,_·_- :-,:-~ ::_:::-' ... _ .:·. :· ' -: 
a base de hidrocarbu_ros y ·d_e éstereS::y."tie_ne--,valores -de coe=i 

. ' - ' ,_, - _-,~--~--~:;; __ '._ - _. -.- ·:,'~ 
ficiente de expa-nsión térmico inte_r:.n_l.~di __ ~s_'~:-',Aún ·así, el coe~ 

. ··. . . . . . . P. 
ciente de expansión térmica de las'· c~r~s. par-a incrustacio'\S 

es tan grande como par·a que los cambio·s de t'emperatura de Q 
. en 

los patrones de cera, después de establecer en ellos las rs;) 
~ 

laciones dimensionales críticas, sean el factor principal ~~ 

inexactitud en la restauración terminada. El mismo razona 

miento es aplicable a las ceras para colados y para bases. -

( 1 ) 
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Las ceras suel ei:i ca:.ra.c_ter~ ~_ar se por _s_us- pro¡:ii edades tér -

micas tal eS coma el:: p_u~to -_d-~-·::~':'~.i. ?n.:· y .. · ,1 ~.:.t~mperatur:a- de tran_ 

s; e; ón sól; do~ s61; C1a·/_.,:·q Ue·-:··es'tá -.· rn·t--; ffi'amen·te .- rel a~i ónad a con - -
' ' ., • •; •.·e·· ' ·''" .'. l - " .:. '• .... ,' - '- • 

la temperatura· de:. -áb·1"a:O'd-~mi·-er1t~ ~ Qiié.}_se·:._ob_s_e_~_v:a. en :1 a· pr ~et;_ -
·'.:'.".: . o: :.;j .. ";)):·~~-·,.\: .. "><_~~':1!J<'~ \' ·._._:. ._,-, - -- _._,:·:, 

ca. (3) .... 1 ----"-····'·;;-·,,:·.;~,:~·-;;';;~--:~_,·--j_·: 

; '-- . - :---_;·_'_:·:;:.::':-~::·:~~/!:}/::,: ;, -;:~~L~_;\'.'_:: · .. ·.-. ~~>~J~1~:~::::¡" .:~~<'.:~::,,;::;,;~>)·:~J:_:\::::_'.:_ .' :~< :-{-:~:: .;.~ .... _: · 
E 1 e oef i e i e·nt e~~ 'd e>·e-x ¡fa·n·s i 6ñ};t ér.fui Ca:~.es :; é l?~·,f a:cto r:-:,JU rid a: . 

.-, · /(' , ,. :¡:.-~; ~/~:;S-lii.{~>:(:I~,::~'i;:i:~,''.5úJ;':~'~,\u;~;;~.:;.·~v~:ct;~i ;-:;.-,/~: .'.:).:. >_:·::·_;;-. :·: :-:. :..·: -~ .. : '. .. : 
mental por lo ·que- .r·e·s·pect a:~~ii?.laf1fr:ec·;:s':t óri1'/.~'.L'"a.:~e Slabi l ~dad. 

· - . ·.,.~-:~.';_>/:-:.:_;,, ~:~\':~:~{::fl¿~\%t~}t'ft.~:~\J.~i;{f;~\;1JJ;§t~~~'~,:;;;f_:\,~2i:.:)f;'.{~;~:?-":; :;: ~--.. . ... :· 
di me ns ion al es :ante ::,to do!_~una:r.funci on·;;;de:!;;l a·-.;;magn_i tud.~·de --'ta_s· __ ,. __ ·:-

c a~gas que se· inc~t~~g;~:~iff~~~~~!\1~i~~f1'~~1~~~~~í'.~§~·f¿.~c······ 
pues del modelado. :;·-Pr_api edades·tmec an.i cas .;:..~i 1npor.tantes.~tson._J a-., , 

• • . · .-. !. ;;<_:_~~:-: 0 7lo.f~.::.{f~~~t{1.'.I~m,"1l~t~~{~%~;qhft~tf!J7-\]}J,~¿-[J;!:~·~\f:~'.: :¡~~<.:\~--:'. >::.': ' , 
frag, 11 dad y el. gr ado~1de·;:if.J uj a_:;;que&.s_ufr_,j r.á~~uns:mater."J al·~ _a·_'::sué.- .. . 

.... :::·:::.:· .::;f ~t{!~'1t~~,i~!lllf I;:'. .... . 
efectos se deben: _c_o_noc.e.r;!~·,p~~.'7.ft;.S!ª~~~.~.t~;i::c;:_~n."~obj et.o,: .d.e_ -J og r ar­

, ,o'\!_;c,,;_:,'.}f~:.J:\11~l:.¿ly1:s;:.'7:~v:~:-t,~.Y~fi,'-f~~?·=~{·)-~«,~~·t'.~': ,:; . .- :'-.::· :-. _. .. · · 
un u so satis f ac to .. ri ·º_·. ·:de):·~.~~~.·~'~'\~··m .. at::~~-1·a_1.;es:_;',~~L~á-~:·.'propi edades de 
las ceras in el uy·~~·:-.·~·ri,:J_'ti:~--~g::1~;¿:~~:~'.-\~:-~J~-:~·~:~·.:;d·~i··{~-~nd~ct i.v i dad tér-

mi e a, al to coef-i c.i ~-n·t~~'.:-d·~-~:\:-~~\;;a~:;~\~-·n·: iªfffii'éa -Y ,·tendencia a 
- _. ,_• (.·. ·-. -, . '' 

disminuir la t~nsi6n, ·1~-~ue·da ~ar restiltado cambios dimen-

sionales. (4) 

e) ESCURRIMIENTO: 

La propiedad de escurrimiento es muy importante cuando -

la cera se manipula a temperaturas inferiores a las de su in 

tervalo de fusión, en cuyo caso el escurrimiento es una medi 
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da de la deformación pl3stica. (1) 

El escurrimien.to pUede Visualizarse como' deslizarriiento.­

de moléculas una-.sObr·e·.· ot·r~-- y-_.·de.p_~n~e en g~an medida de la -
. - . . .... -" -: ' 

temperatura, de la-'é:Om-POsición de la cera. de la .fuerza.que-

produce 1 a 

za. ( 1 ) _';: 

._':-.:-_ !',.-_~}.{/:~-~ .. «-'-".. • ~-:_.~-. 
E 1 escurr,·i ni; E!ií_í:O'.'i·a'üm;~·-~ta';·~·üé·h~ ... : ~.-: ~~di·d·a> .~:¿·~·',se. _,:1·eg a ·a 1-

_,. :_·:·-:.:::·:: ---.-_-~:.:·_~';_':::·;:~·-~::-;'p~-'.-;):-:-'· ·>>::"_:·.-;,.' ::--: '}' -~:} :;\;; -:>;_-_ '·:·---·-: ;;_'-'<:..':>-' '.:'.:-::_;.--~- ·;·;·:_:~<:~-:·---.'; ::-:_ 
i n te rv a 1 o --~_de! '._~-_te'riq:ié.r.'il·_·t·~-~·á_:<d e~~~f_u-5 '; ó_n·-; de_·_<l .il::~ c ~ r a '.':o·-· cuando···_:, 1 a• · · 

eª r 9 ª 0 
. • 

1 
•. ~ i;~~~Á~,~·~J;~~::·~.i~i~6l~~,~~~f ;,i~i;J1i~;~~,S~~'.~Ei\ 'l ª s 

ceras a bas~---de~~~t~re~~son .. m3s~~e~i~tentes~al~escurrimiento 

a un a ... de_t-~,~-~.i~~~·~ ·.i~~~·~~ •. ~tUra .~ue.··l:s ~b.:~.·:~·}·~:~.~t.~-~- _'.hi.drocarbu -
- ~~ 

ro. ( 1 ) . '§2, ·" . · ... -"; 

Puede ser un requisito para una cera en particular el t~ 

ner un alto porcentaje de escurrimiento a determinada tempe-

ratura; sin embargo. este escurrimiento puede ser sumamente-

perjudicial a temperaturas unos pocos grados inf2riores. Es­

to vale para las ceras para incrustaciones con el método di-

recto. Estas deben tener escurrimiento relativamente elevado 

a unos pocos grados por encima de la temperatura bucal de ma 

nera que, cuando están adecuadamente trabajables, no sean in 

cómodas o dañinas para el paciente al colocarlas en boca. A-

temperatura bucal, sin embargo, una cera para incrustaciones 

por el mªtodo directo no debe tener prácticamente ningfin es-

currimiento para que sea mfnima la posibilidad de disCorsio-

-.".'~1 

e::" 
.-<::~ 
-··.­
~,. 4 

("'¡ 

'2:.~ 
t ., e r~ 
~ -.~ 

r:-·' 

1 -'.' 
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nar el patrón al retir~r.10·, cie· 1~.prep~r·aci~n ... c~vitaria,. (l) 

A 1 ca nf ormar . un _::~~-~.':~.6.~:·_: de::'!:_ e-~~'. ~-; r·~·~t~~-e·ri't:e- e,O~,--b~ca_ s_e ~, 
debe cal e~ta~la ~er~ ;~;u,~~f~~,~~~E~~~4~á>J,~XJ~f,:~7~9-ª sufi" 
e i ente escurri 1ni e·n·tO? tia·Jó':·,c·ompre·S';·a·rf~-é-offio·-;·pára·\·re·pródu'c ;r .. en 

- • -- _ :· •• :::::~\~·:; }:·:~ .{~~-:;::;·:; 1~·-·~:~i:\;;0;_;~~_;:,;<-~\:>i:·:~"·~:-:_~:;t:~;·;_:}}<:~:s;·.:·~>;}::::::{F'";:\:_:-~.-;_:_· '· .. -': ___ , ·- -
de ta 11 e' las . pare~es_',;_de.'.·::la:~•,Ccf"".j_dad~~[p'r.ep·a·r.·ada ·;"-';''t5 ).< ;_: ·;,,- .,, .. 

.... ~:.:¡:~:;~if il!I\f f lll!ijv[tü.:::: 
ser_ . t á.n ,_a_ l t a:\CO~t?-~'.-P a r..a:·_,~:p_r.o~_oc."~.t:~\jd_afi_~_s_L!:.e.11.i;.l ~~~-·- e.s. t.ruct u ras : vi -

'.'.' ;· -·;~=-;·~~·-d\I;~\~~t~-~'.:~~J-:~~ifJ~{:~¡;~it::?'.t'*!.i~.i~¡ft}\{'.Mi~~Ji¿~~·-::·~·t~i:·::::?: . . . . 
tales del· dientei o:;-1ncomod1dad.'·~al1lpaciente .. ~,;cs)<= 

.... ::.ff 2·;':tt~~i~~r~~~~li~I111ii1~):·:, 
37~C; ei escurr.i.mi_en~o···.m.á~imlJ_.-·;a:dm~_t.ido' _p·a.ra· las cer.«). tip~ -

··.·.' ' .. ..,~~~ 
11 es también ·_de~- ii ,pe·ro·-:·á· :30°c·_.·y.·r10· a 37·_Qc. - {Gl _. ...... .,,.._. 

.·.··'··· "'(?. 
,;-;,;. d>-

Un escul"rimiento insuficiente po; un ·insuficiente C'ét~n~ 

tamiento de la cera puede traducirse en falta de detall;~$)te ~ \;.-" v-
1 a cavidad y en la introducción de excesivas tensiones d~-

tro del patrón. Un escurrimiento demasiado grande producido­

par un excesivo calentamiento hace dificultosa la compresi6n 

de la cera porque falta 1'cuerpo 1
' en el material. (5) 

d) PROPIEDADES TERM!CAS: 

Las ceras para incrustaciones se ablandan con el calor,-
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se 1 as i ntrodu_ce e·n _la :CaV_idad ·-del_ diente·. o 'dftl troquel. y. -

se las enf ri ~ •. :-:L~-- .. Con·d-~ct i.-~:~d,~~ tétnli ~a:·: ~e ··_1_~,s··-:·Ce-Y._as··. ·e_s ,.·ba-j a •. 

y se· requi·er_e .. ti emPo·· p~ar·á:- ·c'a reOtar1 a·s _-: Uri.ff-ór.m'e·menté y: para -
. -. - - -· - . - <-··. ' - . . - .. - ' ' .· ". '' - . -

enf ri arlas··- a:.= __ :.f~-<~~ .. ~~~:~~~~-~;~f;~ ~:_d~-i': _·c-~e'·~--~-º ;.~_·ja --~t~-~-~.e·r·a·t-1ir·a _arn -

bi en~e; ··¡ 6 l'~- •,;fI·jit.J{l\%f/,~Y@.;{~'\~··J·~; ... •{) .. ¡,;;'.,/ ~ .•. 
·Todas -1'6.S' Cera·s~:IUt_i.1 i·za·das·-:;-_en·~-.-·ó-d0nt01o91 a:,_~ti'eó-en -:una es­

:_·-:' ··:"···.; :· -"'--> ~;~\>·if_~~~-~:j \;~;;;:::'._:~:;:;:;;.::::;"i'f;_'.~!~,'.j_i~_. [:·::-~i;,;;¡l~;-~D-·~'!\)~·:::~;(;;-.::'.· :,': .. ,.-. :- ._ -.- ·-:..: _· 
tructura piedominantemente·~c~istalin~jy~-se,:cáracterizan· po~-

u n punto de ····f ~j~6~:·,~i?;~j1~~f~~f A~fl~~~~kit~[~~f i~"~:,~''.,:f '" ·, · .. ·.·•··· ..• . 
E 1 cambio· en .1 a·;,es t_Y..uctur.a-'~_cr,,i staJ i .na,.~s·e·.:.·ac·ompa:ña.'.:de~·-un­

·: • -.- !_' ·; .-. ·-<J: ! ;~:-:~j;J.{~~,:v~·~~c1\:~);-{ti~~~~~f~''.k.i\~i:,~i{~'f;~;;V.;~_).;.: ~·-:-,·~ . .- ::,._:_._ .:: -~· :. ·-.- : · 
cambio en 1 as pr'o.Pi.edades .. ::mec6.n i cas'f:Y·~·.·l'a:r .. ce_ra~·~se~'.conv_i er..te;·. 

, .. :. _ _-¡;_ ~. -~--_'.S:;;'.:.i:_~;'.~;:·?r~~f~¡~-e:;;¡:~}i~:~\\~~¡:f':f ~~:/~;;:,~ f~~~·ú'.;,;:~~~): ~- --~;'. ~ i<'i:. ~-~; ~-: :'.: _ .. _. 
de un sólido r.e 1 a3; i V~me.~_te.-~;·f.rAg1;tr?;af,U~'(tti_~_i_e·f~i .. B 1-'::·rau·c_ho :;Jn~_S_;_). ~ 

. _:·. ,._, --_ -:. · ::_. · -: .. : ... ;·.;_.~:,:_i\':;l::;~:~;~~·~l~:;;.~\I~~1~J},?/!.~:1~rr:f~t->#;J~J"-:t·t1~:~_.iff~·:;:_;_:;~·~::.:;: r:_::: , -.~·~:- ,-_ '-:/ · _ -. -
b 1 ando y mo 1deab1 e"; _·Por:-,"~~s.t'.a:;;,r.!l~~~.!l:i.~:~\~:t;:·~-~.i!l-~.~~~-~t~_r:¿~.;:,~d_e_,~.~.~~1'.1.sj_:·:;· ,.·­

: .. - _ _ ·:',' ~: -~.¡.i ;, .''' .·,.,:,. :(,~:,,~-:ü~?'.~-i:\~\·).·'.;F;f :f:~,~Zt:.-_1;'./i•):/ .. :.:,h,.,-;\-, d >'., ~~ ·:>, .:. : :·: · . · '.-' 
e i ón só 1 ido- só 1 ido · se derioini _n_-a-> ·,_ :eri .;; o;ccaS _i oríes ;-:0.~~ tem#er·a :t.ut- ª·~- .:. :_· 

do a b 1 • n d ami en to" • ( ;{ , ' ; ; f?.'t'i 1s~t~if J~~-~~~~~~t~~·~·;;/~~~; } ... · • ·· 
En muchas apli caci on,e_s .: de <·1 as·.-;_C~f._a·.~:~':1,a;~~~-e~p_i:!.r.atur a_:de' · 

• - ' '' -:;:;"~ ', ;):::;. ';,;:;J_;¡.\~~~:-:~:t~~:.:_~)~~~·;::;·::/'i .. ;}) _<:--~~-'--: :-.;-'.' .:. : , 
ab l andamiento deber 1 a estar.: por.'.: eq_cJ_tna/de'~_1la:~,;t'ernpe1".at~r:-a bu--

. ':, ' .· -: ',·._ .. ;:· :.~:::):.:.:_~:~~,:\'.~_i.~~/;:·;::.:¡//'.·~--~t<·:;,: ::<>-' __ _.i_.~: -._. 
cal~ con objeto de que el m_at_er.ia1-·pueda·.:·~fef'·-1ntro·aucido ~n-

, ,. -, - ' :·.' <¡; ,- . ·- '' --, ' . ' - . 

la boca en estado mol deab 1 e,: ~~Y.O. qu.e _ Se:/·~·~-~-1 \; ~. ;--r~l ai i vamen-

te rfgido a la temperatura bu¿~l~~- (3) 

Los fabricantes pueden controlar el punto de fusión y la 

tempera·cura de ablandaraiento mezclando los diversos co¡¡¡pone!!. 

tes minerales, animales y vegetales. (3) 
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Las ·c~ras ~oi.c6nd~c~~~es· t~~micos ~u; def~¿ie~t~s y de-
... . . - ·'· . 

ben man tenerse: .. p~~' .e .. nc-.f~a:: de·, ·.l_a, _t·~-mpera t-u~a de· tran si e i ón, -

sól i do-sól i d~-_.~{:n~·i:·~m~:~-: ~ti·f~ ~:; e~t-e p~ra_· pe~mi ti r un ablanda­

rai ento comple_to ·en·tOd.o el mat2ria1-antes de intentar el mo-

delado. (3) 

La temperatura que debe alcanzar la cer~ dura para poder 

ser condensada en una cavidad y que registre todos sus deta­

lles es normalmente de alrededor.de 4SºC. (5) 

Otra caracteristica tªrmica de las··cer~~-p~r~ incrust~­

c iones es su mayor coefi e i en te de expan_~·i ó:~-- ,t~·r:m:1 ~O~. ( G) 

La expansión térmica de la cara par_a· .. :irl·c·f:ús:t·a·CfO,~es· pue-
·:·;~· . "'. ;; .... -.. ~-.,:. -, . 

de alcanzar hasta un 0.6% cuando su tempe·r·a·tu~a.,:a'u!De;flta d,e. -
• .· ... ,;_,:,._:·,·, '¡.:.-;__•.,<·;·,.~,,: ... , 

25 a 37ºC, aunque en la mayoria de loS' ·c~·S'Q·~·~;\~·~t",é __ ~P.a~sió_n de 

las ceras es de aproximadamente de un ~-.3%-'·~~_:;.i·({):·;_<:. 
. .-.-·.,.,_· -·- . _·. 

Una comparación con los coef1cie~-i-~s_.;-cie:.'-''~~·p·:-~~i~n térmi-

ca de materiales deni:ales indica que la·'.·~~~·~-a'.:Para· incrusta -
. : : ' . 

cienes se expande y se contrae termi ca·me"nte. Por grado de cam 

bio de temperatura más que ningún ot~o ~·at·~-ri~~. Esta es una 

desventaja de las ceras, al ser utilizadas- en la técnica di­

recta. Cuando se confecciona un patrón a temperatura bucal y 

despu~s se enfria a la temperatura ambi~nte, el error de con 

tracción puede ser de considerable importancia. (6) 



C A P l T U L O 1 1 

DEFORHACION DE LA CERA.· 

a) DEFDRMAC!ON D~ LA CERA: 

La __ cer_a _ par-·á( ¡:(át_17_!)n~'s/de_, i ne rus ta.ci ones ,no' _sol o_ -.t·fene un 

e 1 ev~do. ~.oef.i ~.1.-~'~',1:'~~:·.-~-,~·'.-:-~-~-'.~J-,~-ri-~ i--~~---_;:ai>;s-~:~_:_s~~e-t ido ·:.a· 'e arabios -

térmrcos .-_5 fn'ó~-· .. :-~·~:~~-
1

i·~~-~\:~-~-~~!::-~-~--~de·nc; a·_.-;/a-~,\i; Sta·{~ ~--~riar,s·e·~·;: .-t 1 '> 

. , __ - ; .- :--~--'':;:~~ .... ,:~-::;~!~.~~. ;:··~' \·~.:~~~;. __ ·.~<::~; :~;-'{\~;~:.~fi:f]}'.!:~~-:-'..~~:t:;_;·i~i:)-~·--~~ .... ;~_J::~-'\]'."~~-- ,· '? - - . 
. Qu.1zá·0·e1.;,j_n·cori:v_eni ente-.:m&s ';g)':a·n_de / Con:~·que·::.se : .. tropieza ·d.!!_ 

:::::.;·:1~tii!lf iiil1~~f ;!"';;" • .• "' 
· Est"a· .--dé_f éirni~'.c:ttiO:{:'S-ei.(O_'r~fg·; r\"a~,Ede:<-1 O's·.:.i: .. ·caffib i'os·. ·t e"rmi cos y de 

la 

y .1 ª.~. ·. var.r~1>,~._~;~:~.~_e_,~~-·~~/_P:~~:;~·7 i6rt __ :tá 1.es _como e1 moc1e1 ad~u~ .. 
do y·.ret1ro_:-:'r~r<·~o-">tii_nt.c;·,._.-l_~:-.mágnitud de la tensión re~ne_g;) 

te y la deforma~íón resuHante son determinados por la t~~ 
ca de contección del patrón, ·por su manipulación y por el 

tiempo·y- la temperatura.a que se guarda. (5} 

El cambio de dímensiOn 1 o deformación, de un patrón de -

cera durante la relajación, como sucede con cualquier subs -

tancia termopllstica 1 es considerable a medida que se va li-
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berando la tensión .. que i.nevitablemente se genera en la cera-

durante su rnanipulaci6n. (6) 

En. la cera ;ara l~crustaciones, toda defor~ación del pa­

trón,· -au,,q~_e:_:.·::s~- .. ~'·:;.:.·1 .ev_e··~·',.::rc e ~-u, ta ·en des ad a·ptac i ón 
•'' · .. _ .. , .. ,- - - - - ·- ' .. de la i ncru.!_ 

tación nie't'ál.ié:·a,,:.-en·/ __ e.1:,~·.-tei·idO dentario ·dur_o.~ .<6> 
- ·, ____ ._, ... _,-,.·,:~';, _-;)/<~;:<;.:;~·-_,r·;é;:.:·,,. 

b l Cl\USAS ~~'c:L~::~iij~ff ~~t'bJ?,, l, 
'' --_. --- ,_' '"· ' ' - - /,;,:~''; >-> 

••• • ~:-: 1)>;,-_ ~-~-:~\·i __ ·::t~~}I~~~;;~~~!.)i·l~~\~·~":.i,~3~~:i~t;,:,: .. ;~;_ .. _ 
ne·:: acuerdo_:_ cortilaU-t·ea·r.:,;.a<tactúa l.'. de:<tas .. -c_au_s as -·de _ 1 a de - . 

formación'. todo ~t,,~~K~i~J~~~~~~i~,ii~~n}Pii,1>fi~h' ~,ue. c~e'e una -. 
fa 1 ta ·de hoinog eñei da·ei:;,.'e ·s·triJct:Ur.:a l,':~'dÍ!).-la':.c'era·;-:: q~-~ .:·suponga,. va_· 

.- , , '. .. <_:.-._-:-;::~~;:)·~':;~; ~-~::c\:J.j:~_-'t;''.-:':;;7-~f:!?.~;-?:,'.-'/(:·::_'.,·¿·,.-.;-_;· .. ' ·· ;,::;'--.".', . , ' ' -;" •, .: ,-.-1 - • - -

ri ·ac iones-·: 1 Oca'1 i zad"a.'s'!-_dé'.'.1'ra;}di:Stanci a;·i n termo1 ecul ar, p'r:odu-

ce def -orinrié·,-~\~ -·del:::~;¡~\;:~-~-,.-~' _:E·-~--~~ ~~::.-'d:~~-~- ~.r'ma'6:_{Ó~n-~-;-'~2U.r_)~· ~-~~~-~-~--~,_~·e·.,, .. 

el restab lec i·~-i-e~·~·o":·d~----"\'~--~:- i::~_óci_i .e-~ 0-~~·s·.-:-,~~:-- ·e'qü~i-;:1·.:i>r, f_o _;_::~~'.~:-: 
otras ·palabras·, "la ._energía in-ce·rn·a· ·no"_':c·s:,-ün.itOY.ffie-~·;'.y·;_.-_e·i":.cam-

- ;· . .-,-_:_ -. ,-_:. -._,',::1}_-',:;:"./::.;;_'._-;_<_'~_...<:_·:~-.-:-~-'~---· ' . 
bio de forma. pOY. relajaci-ón apar'eCe._cu_and_o_·.Ja··:~_._~~-er9:f.a_:¡·se_' ·---

iguala por el paso del· tiempo o por un•KO:ili~~f:t'd;~;{~~c~t~ihtura; 
( 5) 

' ' . .:· . .-_;,, . - , 

...... ;;;:••.;~~I;;~2~:t1t!.1Ú: .?> ... · · 
La manera d:? realizar el. c:á.1.~_ntáril_i._é_~--~·á.~;jflf~_~e:··_s:e_Y:_/Un f_ac­

; _' :.':-": ·--;-::,~-:),,:_.,·,,:0~:-,}\'.·~/-:.-/'.;:\i:~~i;'._>,~~\';; ;-,:-/;<._-': .--_ ~- . . . 
tor q~e entra en juego. ~uan_do'.; se._-'.:~.~ili.'#.a'./r:l a~?:t_éc __ 11.i Ca__.'..indi re E_ 

•._, ,• ' .. ;--_·:-" ·::.'_:-~ .. ~ -:- -~:'·:\'_:2;;:,,;~:.:;!0.1:t::;-<,,,:_ ·, _..;· .. -
ta se ablanda una barra· de:'· __ ce,_ta.~--~-ª·-~:á_'_':-~--n_.c __ r:;~-s,ta_c_j_on_~~--- -~--1 __ ª. 11 a 

ma de un mechero Bunsen. par7;~T::,P.·~;~},t,'.J~~'J,~:~~f,~bf~J ,Pª•~~ 6n e:. 
el di en te. Esta técn i.ca.-· ~-~-:,: abl andami ento;trar,as_'{v_ece~-: propor-

ciona tempera tura ··u·n·i:f ~~m~- .- Y, '~PJ··.·~:~~'t·i ~:;_'~~¡;d~:---_~;-~-.i~~dii <\·~--~:~-~~ra. L~ 
-'-;_:.::. 
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cera es un ~al conductor del .calor y el o~erador~~ocas v~ces 

tiene 'iempo y paciencia ~-~ prolongar _.l¿:- ~-~fi~f~-n_t·~·-.e_l; 
t ilmi en to y cons_egu·i r una tempera.tura -ai:lecúad8':'.Y ·._üili'f ór"_me _~-!·El 

._ ··- ·- ., •. ' .• ~···-'i'·•·, 

producto es Una' 'es.tructura s:i n · h·!)_ffiO_ge __ n_e_~·-4a·~_:;;'. (-~·l·,:~,_:'.·,:_:::<:,.: 

E 1. 1.·ncon v.•~.i en t•, ..•. ª.•ª9Ht.,:·,~}::,t~r.I~!~t~:~,;i~;!lf;~;~~r~etci~ . 
l a fin a 1 id ad.- df!' hacer .. r ep"a r:at:.foil es •:,io,:~;á l~:: m'o-d'e fa r:t::e~l~~:p a t r ón_: de''. 

e e r il ,_ flº r-~ u·e : 1 ·as -_;"'da· s-~ ._ ~-6 .. :::~ ;~i,7-¿:~-~":~;;f ~iWfQXIIt~~~~~i:~~~:;ti;~~1~i::;~~~:~'~~:.·:- -~ ¿::. -..-~: 
_-... _ _ .. . ..• _;:-: ·e::.'·-'.-/::.· ;~-~-~-~_: .. ;·_;;;:·;::tl-"'::_2.f~'··~}i~·?i:);.(~{i~'~{~~~4~~}.4t.:~4~~·tl~-S.;-~:;:: :; } .- .. , . 

en erg la:; HaY Qu.I?/ t·rá·ta·r:.:~de';::,r·ediiC.:irZ:aT~t:mt:n.i m.o::~e'Stós}:PrOCed.i,,~- -· 

mi en to~~ •••• (G.< "i'.;;;;t~iJ.;~~gJ~~~~~~tf i!~t~lf f ~~JÍf,f;~~~!~~?t[,) ... ,. ' . 
, Uf,~ te~cer.a:;. __ t a U s·a_,'(de_~'.:~4-~f,OJ~_Sll~t'.i 60~·;,e S.;¡:e.lJ~~S.c Ü~_t';..i mi.~~-to d~-~·:---

_: , : J ~.-:/:~-.~-~ :~:~~'.::~;::_<.-\.:·-~::::.;f.:l~ft:;:&'1.:Jz;v.~~'rit:t0;;/~~,:~~~~;·~{1s-t~J~E~~~11::1f~::_:':.:·:0:1"t:-:~::. :.:< ~- :: : -. -.. _, · .. 
1 a e er_a .. so 1 id i fié a:da-::h'¿ u an dO;.:.-s e~-:?r.et.i r.a:?:e l "'~ pat f ón ·rthi;"~ l a~· boca".·, 

As i mi s~·~-~-:.:_:'~-~/-~~~,·~~~~;;$i~i~f~{-~-~~~:~tir¡~~i~t~:{~~$Tu:~:g~f f :i~~/~-;~;~:6::_ :~:1:~ n 

t r. • . •• ···_ 1 ···• ~jfü~~R~?~~5;~~~%f ;J:t1;J~,r:!ii0:~~f f éi0~~,:j~r2•·,:'· .····.·· 
Al: ad.apt_:ªt.'_·_e:n_~-1.::ª .c._~'v_id~-d-'':'1·_ª .. c __ ~_ra~:_r.e.~l_:ª·:ndeci.·dª.' :se· deSa -

:::::::.:~::i:¡i~~~~gt,~~;"1f:fü~~:::pHt:~~::'::::t:. s:u::::. du 
ran-te -.1íluchO iicnl¡)O\-.:·di'~·tias. f~-~~·zns se 1,iberan y provocan la­

defa·r~'~c·i.'¿'.n ~:_]~·~:~·d:·'.·~~~-,~-1 ~:~·ª;'es·. m-~'s· 9rnve si aumenta l i.I tempc­

r a~ur~ _'-de:-_-··a'1~'~-~-e·~~;do'~-<oe·-~u~1q_uier modo, siempre es preferi­

ble· r·evestir el patr6n de cera de inmediato. (4) 

A veces, pucd~ no ser posible revestir el patr6n de cera 

de inmediato, ·por esto, es mejor mantener el patrón a baja -
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tempera.tura,. como en:.~n·_ l-efr.i9e.rador •. ,.Eri ·ta1--:~aso,. anteS de­

; ncl ui rl o e'n · rev.es·~~-mi-Í:!n:t~:-·~-,'.._. p-:~t~~n: de·b·er:·á:- ~~-q-~~i·r{r'· n_ueva, -
' • ·-· •• -. ·; - 'o- • ,' • ' ¡''- " ·. '' ,- . : 

mente la temper_8tu~~-;:-a~b:; ·e·ri·t~-~---- : .. (6 >-'-. :;·.) ·:::,.·. · ·?: . .- ;·_ .. _-: 
. ' ' -- -:».-~-·-: .. :_::.,.:.:·.:: 1··.·. •.•• ,. -« _- -'.' ... _·.-,;·:,· . ·. __ :· .. • .• :\. ' -- ' . . ; .. - -- :- ''; .-.- .,.,. ..;._., .--~-~- .: · . 

. --·· - _ _.::'~~'- -_., __ -·_-¡:_<·-'<,;<~·;_ ... ,. ·_:_::_.:-.::r~--- :· - .... ,.::·.i:: ..... -. - . _. .:--
e u ando -- ·se · h ac·e··:;_l a:;.- tºéc·n·_; e a·).i ~ ~ ~ ~eé:t á'~'-F:l a:-.~~s 0_1-'tfc_i óii: _ p a l'.'_ec e-._ 

r í • r • s 
1 d; r ·" .·~~t;~:~:~.~RP,~~~~~f ·~!~)::·;:1!:~1i~t:1,'i~sit~1 .. f & r~?:~~;;}·:;, ·~·~ ~ · 

ro no e~ ,·-as.f ;:·: :Est_e,~:1pr:oc-c·.~ i mi en.to:,\~sf,;_dei,'.-ut.iJ .i dad ~-:,~p_ero'.\no, :,1 m;.:·; ~:· . 
. , -;, .-_- :;: ·~~::-::;;=;;.~':!~¡ i~\ ~; :)\::\!~ ;;~;~.)};:t:,;1\'.;;",: ~j¡f,;:::~;--~~~-L~s:,,:;~-~-;?~'-~t~·-~,~t> s: -.-:.~~- '.: :·;~_-: 

pide. ) a., ~,e-f ()·i.~~#~f?~-~'. 'clüe'.?-s e:~·(JY:ód·u·c-cf<:~e·n~ d_i_re'é·c 16n~-'.-cOnt i ar_ i a -a 

1 a . de 1 . t roq ~·~·~ ..•. :;<6!.'.i\}(-~";;~~~r~~,~~~é\t,;.,t!~~r iJ~~~lt~'.r~.f ·'·;." .. 
En cu a lqu1 era· :·de·;;l o s:,;c_asos·;"':·ies;?prec_i sot:. rev.i_sa r;_:y _corre .-

g ir todos los má~gene~}~;·;~t{fr'.~}~i~É;~%}Vf~~\"f~~{i·~tf1~ d'efini-
t i v amente de 1 df ente ·a .-_t:_ro;.~_u __ ~.1 ... :·'_:-~;·-9~~~:'.'.::~-~--~-"~.º ... ·:~ fl: .. ·peritanec ido 

fu era de e 11 os y se: e~ t.~ ;-~-~-·r.:·:\~:ri-,~-~,-,~~i,.f~1-~'--.~·~:-_'-~'~v~s·;: i mi en to. Por 

cierto, el procedi mi ent'O: p·~e.t'eri da .·es· revestir el pa--Vrón 1 o-
.-- . - - ,"".' - . 

antes posible una vez terminadó, cualquiera que haya ~ido la 
\ 

técnica seguida. (6) 

e) INFLUENCIA DE LA ESTRUCTURA: 

La estructura y la composición de la cera para incrusta-

ciones puede ser un factor que int~rvenga en la deformación. 

( 6) 

La cera para incrustaciones es una mezcla de varias ce -
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ras tal como parafina y ciertas ceras micrOc~-i-stal._irias o amor 

fas. Las últimas ceras no se· funden ·a un~---t~mp~·rat·u·~-~ defin.!_ 

da, sino qtie se ablandan gradualraente a.1 a·u·me,n,t:a·_r .1a. ·te-mper_! 

tura. Si se calienta lo suficient-e -la' ~-~_ra:, .. l·a.s::·P~-r:~f.inas S,! 
. . - . . . 

mi cr"; s·i:a 1 i nas se. funden, .Finalmente, s·e ... f~iid-~'n ··:·t0d0-s · 1 os - ·-

otros i ngred i. entes. -y- -queda. un·_· ~-,· qU id-~_:,>--~~ 1 a·· en·. es_t ildO 1 i qui-~ 
' - '•. ,• :-.-.. -. -·.:-'. 

do la cera _es totalmente homog~nea:~;_-{G):·,: 

... ;~ - ,,-.~;.~::' :··· 1 '_.· ,'.;:-:. -

En estada,· sÓJ _;_do; :1 á cer:a. se: asemc?::f a:~.a ':una.·- es true ::ura 

compue's ~-~-,-en_ ,-l_a · ¿·ú-~1·_:·;_~--a~ :.!~.-~-~~-~-~1-:~:~,~~::~-~,~~:.~.~,f~t~·~a\ .son·:~+:~._ rlü_c 1 ea, y-

l os e ora pon •D.te ~; ;i.{~~~r:~~;1;).Jl&~~~1¡;~¡~Jª~}\~::;Tu~J~i):f;{. ( 5 l 

Ert·:· :a-"1 !}_~·noS'.~ ca·saS·;'tes·"(p'O'S i b_lé·,~;'áb fartda r.:;;.l a·:.matr.i z · 1·-Q . s ufi -
_ . -· .. _. ·.-_ ~, :.- __ ,: ,:': -,. -.. :: -.~:,:~ -_~;'. ~~-::\f.t:.;\'.~~;. _.;~·2:~·-~?~~~l~j·\~?f:?i;!~r:*f+-¡~?:~~-~~:'.'.i~:·-::_ ···. · ·:~~- .-- . . 

c i ente .. -pa·ra :)i1o 1 dear:r.1 ·a.-2ce·ra:r,s.i n~fun'di r~:'.e 1:: núc 1 ea;' .. As i ,· es 

::::;;·;:i'.lf~~;~~!l!i~llr~;f f :~:!;:~~:,; 
que,: -~u-_r:a'_n·t·a .. · el_~e:nfria"m;en1:C{; _.(a SOlidiJ_;cac1ón de ::cs~-tas - -

- . ' ¿,~, ' 
cristal.es_ .en ·la _m.atriZ ~eiílirrigi_Cfa:·_.:~·rea:':.(,'n ·es·i:ado de'(t~~nsión 

y produzca deforraación durante la Ulterior relajación~~s ~~ 
eviden.te, pues, la superioridad de la.s técnicas que in~yeriS 

. CR_-7_ • 
regulación de la ~ernperatura y velocidad de enfriamient~4~~ 
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d) T!EHPO DE RELAJACION:. 
. . 

Como· se señ.a fó·. ·ant~-~,.i'.~-~~é~t~ ~> e.l -1:i ern_P~ ·;~·e_q_'ueri_~fo_ Par: a. -

1 a re 1 aj a~ i 6~--::e·-s .<t-~n:~._i'ó_-~ -:~:~·~_-;_'.~.(~·_:_:f:·_~-~·-p_era-_t"ti·~-~\y~:\! j_':;it.-i_enÍ~_o_ .. ·t_~an'i 
currido. El tiempo reque~ictriaulíl~~ta a.~edida.que.di~mÍnuy~-

1 ª t ~mp~r~•,t;~~¡~~"f~~f \\\~?f .'.;!)t~··;)H·.~;¡.fü,&·.¡:,)·i::jr .. Üi:.·f ... :· •• .. : .. ·• .. ·.·. 
Cu an·;:o.-'-ma··y·o~?;eS~cil~<t:.; empO~·:qu·c·,:,,se·;-_·dej a:n.:?.1.0s:_-;¡)a trónés. s ;·n- · 

. -_ ... _ ---·: :_ --~º.:,¡\;~_~;~-~:·ú·,~;~;;_ti-~~~~::1{2-~.::~~ti:~::::.'.(;.f.i11"t:;/;~-~;_;:~~)-:,~~;;:~_;~;;;::::[~~\YL\,-;,:-.<·-i·;;:-,.,;_:: · ... 
rev es ti r:,..-;;t anto\·P.e or'.:~·,e_s~j;l_a:\a_d ap t_ac_i ón·:::de J ·, __ e o 1 ad-;> .• -· Además , - -

. , · -. ,-_ :: .. ,~:~ :_,'~;;_;: .. :~~~~'.,~:;i;,:;~:1 ~~~:'.,~~~:~:;~:::-~~2;;,.'{;·:.~.:>~~-~:r~::r_~:{~>:':~:;f:--·-:·::_·'.~:-· .. , ·,-.. 
c u·.a iit O mayo-rte·s~_¿.:la·:;~t emp·e-i:a_tur;a;)~~~ .. :i_ent e~}. d.~ r:tú1te _;el ... ·al 111acen a-

mi: en t.~'~· ~.:.~ ~'.;:~~~.~~;~-~l:f·;}~~i;t;J~~:~~~;'.~;-~'¡;:S!~~~.;·~}W~;~~~¿Ai}j~::~~:~_:~-. :_:·-1_-_ ~·-:ad a P t a -

c; ó ri · ·:· d ~'_1--f: c~·.i :~~·:;~·t~:~~t:;;~~~~,:;t~~~~;~;~~t:f f~{~:~i~;·~~;Z~~-~~~·::·~~· ~--· ~ .. ~_e._cÍ·e_n _ c C?.n-s e r va r 
__ - - . -, ._:; ', ·:.i'.:,-;\-<:'/.: :.':_i_i,:¿f~:_3~}~~{f;i{~t;:t:7J(,.:,~7~~~"t~:~~~~~~~:,]i~'. .. '·;~~-,{r~~-~::,'.:-:¿?~t:-;:'.\/·. :· 

los._ patrones·:_de';.c-er·a_'.'s·1·n~"-ri:!Ve~s'timient·o:·a:'·'_l a ~emperatura am -
; _. . ·. :.- :::::_:: · ·. '.i-~-~-~-';_~·'..,:·;\~\\/2'.{:t2.~i1-~H~;~;'f:sií\~~ ~~~{;~~~/\:~~:~t;,~1·:;:<:·-',?;.r:·:---_: · :_--

bien te.:C.no:r·lila J .\·s_i n'·~::ci·üe~'{se::(pr,o:du_zc:a·~-;.u_n_a:-:;def Orffiac·i ón not ab 1 e 
· _ .. _ .:,·::-_·._::\:.~, ; __ ;>·:;·~·->.t:r~,~~¿~;.:e¿¡tx-:~:,::-;,;,•,<?i·-;·1~1;):~\-:?J:~::\~1.~:(!," ,.,,,, 

·del ·e o 1 a'do .. -~, s: .. de¡~:,u n:o_~-~!~4,~;5~1,IJ_~:~cf~/'.-';¿_(: 1.->. ·7: ·:;f/:!.'~:-

':. . _ , : -':~ .·,: .. -.:~/~~~;1,~:s/~;i:~~~~i~\:¡;~i'f ;S .. ~5J:~;;1st;~~;,i~~~;,:~_~: .:::;.~;:-·,·.'_'. ,:-.· ;'..:.' -_ 
Ha tura lrriei1 te·;,_\; l a:'.,.f o'rma"::.· dt!':;·1l a·>~c a vid ad-· t "a ll ad ii i n f 1 u ye en-

e l · g .r ad o . de<~-~,~ ti·~-~-~1~,'~'-ci-~'.~.::-'.·:_:'.~~~·~~:-~~~~_; ~·-~- ,.,-c ~rnb ~ ~ . di raen si o na l de p ~ 
.... -- ... ;'· . ', 

queña- rílagnituCr- no::·.1nt-ef._ffi:!_~-e:"_·m·Uého _,en la adaptación visible­

de un ~ola-do. h~é·h:~:---~~--~nc:.P.·~~-~~~-.d'e 'dos superficies, la defor 

mac1ón corresp~ndiente a las paredes largas y casi paralelas 

de un patrón MOD (rnesio-ocluso-distal) produce una inexacti­

tud grosera del patrón. ( 6) 
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su tipo~ es pr·e.~~'S·a..:·re·~~~:~~:¡:~;·.~~-,-::-·P_~~r.'.6·n.:i.ü:·an·tes p·~s·1bie des­

pués de ser. ~~~--t_i ra'd6' :'diii:::tr:o .. q\J"e1:~--:.-_ _-( s f 
,,. "·. -. ·'·"_~-;~;<·.;>_., ·:_:_,,~,_-_<}'.~:{~:~:'.:."·>; ·. 

o) l\EDUCC!Olt ~E\f.:o~~~l\i\k~~~~\.,;c;:,/i:i' , \ 

Hay •. ·"ºª· •. se~iF;~'~.;x~;;r~:;:~-~~::r'·. :~~-~-~f :s.tii:;~~.~-i;m? ... · .. ~ ~-tª• U!.·, ' 
formación ~: .. a l_gunas_:?de.:J,"ás.o"···c·ua i:es:'.);.ó_n':-f.lS.S'.\ef.i caces<:·que :;._o·i;_ras. 
( G) . -: ·.' ---> ··-./.·:-:;'i·_.·.¡/~:_:._,-:··:-·,;·,_::\(.'-~--:>:?,,~i~::;;_:::~\;>'.:;(~-{'.-'. :):¿~.i;,{,~~~'_'::".~·:.~~--'.::.;}:;:?;"-"-. ·.::..;·:: ·:: ·.' --

.: ,.--._:·~\ ·':~. ·,•. ·.; ,,., ;.;;-,_.::,·;-~;· __ :. :.;:._ . ' ' -. . --:.:~-.. - ;_. 

' ', . - . . . \; .. ~·- ·~ ' --~;_,,. -·:t: .~ ·<; • .. : ""''-·-
. - ·:. ·;:. :_·; ,·;.:,:; < >;,;~:.:./o·:~;,,:_:-/-:-;.,•.:;, -~.:-.-·~:}i;.<:<H~-".:_~~-ii\'.~~'.:'/;/;j.\<,;i~'.~~;J;::_c\,.:---;;")C.' .{.-_.:,.. 

Se deben··. usar · c·er:·as.::p·a f a\~i n'Cr ·u s"t a:C.i"O-ne s ~,;tj Ue ;_J 1 eV .. i3n'.· .. l Q < g a. -
. __ " .. ___ .. :: ·.'·:· ,·:,, -.-. ,_:-.. ,-:-;: ;_.\._ ::::<~: .. :\;_;'J/_:'.::-:;:~:i_-,~-~·'...': , ;~~,-~,;-:;_f: .. -~~':;:'.'.~;~,::,~.-~~{:;::~+:;¿¿s~Jc.~ .. ;:~:tc::<~ ·.c:>-,7'.~ _, 

, .. anti a de·. curílp li'r:·'. Tos:. r. eq ü i s i~t'o s ~:Cfi? .. :.) a'.'.',·es pe:C i .f.i'c~a·c i óii /n.0.m~.-. _,;4 _ . · 
·, ·: . · , .... :_-:-:·.:.·-<· · .• ::.-_:_" '.:· :· ·:~::;- -.--~.-! ... · .. • .-~:··.r-:;'>~·r~\~i:~i:f~~?;~::~p,;_;;,.r-::,::;(;,~~!_ -:\-;··'.:,,:~·~_;_,_- .. _-·: .. --_ 

de l a /\. s oc i ac i ón : Oeri·:: a·r.--: Awer~ i c ·an·a·~·:,~~' /\d'e;ná's·1~:~:i ay·;:..:CjuC ~Y.-s e l'ecc i'o.- .- . 
- . · · - - ·;, ··~----· .;·::·.<,'.::::;:.;·:-·(,: :~,.>~}>:·.-:>.' :1::;>f::.\·· ~';.~i-'.}~t:~:~~:;;:x·.'i,:,._:~:J~:·H,~~~-:{'.;~:\;:· , _.-;._ ·, · 

na r 1 a .·e era·: ap ~~,o pi.ad a··::a,J a· ".t écn i e a: .. que ·_:.,s·e_._,.h a':· de/'. s cg ui r-:. :·P.a\ .. :'á 

. :::::::::::r0i'.¡¡~~~¡~~\~tí~i~~~~~~:·:t:·:::·. 
Si ·Se"- ·usa_· -1,a _,;~·i;é_Cn :i_c_a·::i ll d~·r,ecla';·-:;_.f UO di 'r:::'i é:e1: a_;:·'. en_ :_._l a'-' banda-

;'',·;,.·. .,.. .·, .-. · · ': ,: .. -\:;:·:,:::.::~',:;, · .. :: ::·_..~-~i?:.~/'i/.~;::.;:;_:,~/:';/·-~~::;i:'.'.;t;'.-;~;'.;_'_:)-~:;J(_~:/:'.'.i,::i_~· ::~Y/." ··.' 
q1.:1_e · h a"cé·.:·.rá·s·.:··ve-ce·5, ·de ::.ma-tr,i'z~.:'en_:.,e l :~·tl'.'.o.quel~ ... aúme_n tar á :.1 a <·hom~ 

. '' - . : ·, - ;;"~:::. .. \ ,·~.- ,'~'·\ ·,,.- ~- . .:;" ,· .. ),;~~'.'--·_ .,_,";r-, ~ '~- './ .... _t. ·:: ·:: ~-:i-;'. '. 
geóei dad~:· parti cu'l arrnen te:S1 ~:la: cera' se ,·man c:i ene· D.':. P.re s_i 6n -

, .. _, ' ,, ,__ •' '-·"'··"·'~"" -.,·,. "•.--,, 

.uní f o;·me 'd_e sde,t6í:~~,)~º'~ ,~}?ti:~·;;;~i~h-~f.~.;~~;,s,~' ~,ºl.~dif i ~ •. · Coíllo-

1 a .--pr-es·; ·an:,-.·a·s, hf dro St ::t_;'C:·a-~'-~;d Qúa.l/en :·'.'todas ~:d; r·e·~-Ci ones· se 

~~es urn~· ::·q~·~:- .. · lr, a> '.'r·é duce:'~ ó'~·:i ~-~:~.;f::~~~'.}J~i·>~i_.~,~g~·:,~;~_,_,; ~'-.Ü~_-e:;;i¿\ a·~ ú i ·ar 2 s-
.. -· ..... ' ,', _, \,' -.. 
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. . . 

de liberada la presiOn y retirada ._la b.a~_d~ ra_atriz-__ -~ambié~ ha 

de ser uniforiO\e. En otras palabras. deb:C _-pr~--d·u-~i-~se_:_ una .e~Pª.!!. 
sión uniforme. (G) 

en 1 a cera fun'di da •. -· A_s i _,·:~_se· __ --form_~n ::_:c·_a·P_ª-~-_~<"n a_s~~_ª:·:~:_q,u·~_-:_·J~a_-;_:c_iira·:·._,_~.- ::-_ 

. :~:~::::. s ~::: 1.::::· ::p·::::\::T:"t:}r::{~~il,'ij~}Ü:~1j~··~t~"r:~••;.········•: 

-------':'•!' 

croc~iS-;:alina·. se· c·alocil ·en:·un-- 11 ~b1''-~nd~dor" la can::idad de -



21 

lis~a pai'"a scr.·usa.da.'· Laii\ént-abli!mcn-te,· la temperatura adeCU_! 

da de cb 1 nnda~i ent~ ·depenr.Íe·, de·---,~ .·campoS·i e ~-óiÍ. _de ·.:1-a:. ~--era. l G) 
. . ' . ·- ' ·- ·- - - ,•' .,-· '-',-, 

E 1 plÍnto' -d·~-;~:)_1--. d.e ·:_~-S ~°il --~lácni c·a:_: ri:{Sj Ct'c.<en ·._ q_ue p_~ob_a-~Í·e~~~' 
i::~ se Sigúe~· .il)_t_·-~---~-~úC;~:~·,;(~ --t~~{s'i.on·~,s·-~-d-¿r~·~--t~;;-',·-~ .. s ·~sUc:es.tvas ---· 

rcp a rae; one s de( ·"p~·-;:._tOíi"· .. ·Q\·~~-ú <t·a 1 ,fadO:·;-=:_ Si·>:s·-c:_\(i·e_S-e .. a',._:·r_ed1..i'ci-·r .. -.a-

:~. m:: :::?~~Rtf :'.Ji·i.~#:tt~~t~~~~.¡{ f t'.i,~·;;,;;·t!("·{1··"ª l · .. h •Y. 
·-',-'.,.-·,· '-;.'····-·.:•.·; '~'.~·- ';·····::/.':,.-:,,~· ·,·_, .. _>.'··:·-· 

e~~.º·· 1 ~; .di ~;t~rJi~~~x.~.~~;cú.tr~,t.·:~ ~;- ,,';.~;1,·~};~ •. d:: c,~n.1. ~ •. 
i:er.iper a i:ur a;··qu~·: .. preva.1 'ec<r:c·uando ·:·se·-' conf ccci"on a: ·Y-' con_serv.a ·- · 

. - - ' -- ,_. ---~;:;.:;:· __ ~:':.:f;i ___ /_:~'~,:.s.~_-·: .... :~~\''.J'.;./_·~:.::_·:.,._: ___ ., _ .. :-; .,..'.·,·_-:;-.-.. : ... _,, ...... _- .. ' · ___ ·. 
c_l p a t·r_ón ·;. ~ .. s::._f!_-~.C::.~-~:~-\.~--º--\f ~,".1P_"':".e~ ~-C:_r:·_''.'..1.:a_ ~-~~-~r.~_9_~:-~- ~-~ ::r~e_ 1pc,i_~~-ª d~ ~, -
e o n -.. e -1:1 ·a~·-~· :rE·h,.~!~-~-~-~'.$~- {~~f-~/~;·~---~_n:i:O~---~·ay-~\~-~--: ~'~ü·:.·1·'.~~·:·f·;~:~~ ~'.:~'t·u ~::~ ·:·:: ~--e~-~-i_ -~ ~ 

"\' -·--.·- ., ._,. 
ce,·a _·en·_._: e 1~:: ~~--fu-~'~-l-~ ~~:~~~:y:~~·~-:~·:·_s~---_·:-~--d--ap_t-·á---. Yi_~·id_~ .. ;_~f·or~-~::_:-a-_t: .::p at_r-~n_~- . ?..e:. 

nor os •su ~;s~::-;a~'~crl~·~ricfa'adistorsiánarso.,Es~o· es razo 

n•.b 1 º• Y~ :"f)f ;,;,~;ff}),~füi:;;i1s~ +~; •,~ .7\~~t,r~n ·quo. provoc ~ 1: 
distorsión,' :?S t á \aSOCi _ada,:c00.''.1 as ,-·fucrzas:,·que-.- sean -fl~c-~S a'~-~ a S 

. --.. , - .... _: .. -·-.::-·_, ;:i :<\~-}'·'!,\\:_\;'·::,;-Y·.·,~~-~/~---~-.:·-.· . .-:_:;;,-,~,',->-~;; -: .:' '. .. _ : _, . ,··; -_ :. 
p ara __ ._c~nf Oi"rai.\r,;·_;J a_ 0•

1
c'era·0:_a:'.0:1'il_._,_pr_e?a:"ac_i ón·.' (_~ >" 

. . -. ~ .-: ; -~~' ·_:::·:~~'.~'.:~t;~ lt~·::~;;_i;/?~f ?:¡'{);J,(~:3-5_;~~-;:)J(·~-~-;:;'.. ;;;~<-.. '.~.- , ' 
. , Com~.:--ri(-;JJ béi-.Aci.Q~-~:{d.a:-:·.¡;e·ns i Ories_ :; ñternas y consiguiente-

. ' - ,'- - .",.,:_ .-i--.r~--~·- _:-.:,~~ ·-·<>::.'-¡:\/: ;~::-:.:;,~·,;;:}~;_··,:2\: .. ,.: ~ ~-'. .'. -.... ; :'· - ' . 
_di storsi óº~-:-'-_es_tá>:·~·so~c_fada :.:c.Of(;J a·,_tcm¡>er6tura a la que sé 1 a -

.· _.- .. :.: .. :_·~_-_.":._,·<:-;~:):,'.:.::.\(:'.'.'~)~:{:~~:~~;·;::/·:.-:i_i·;-::.:;_;~-i:\í,,:_:-:,:;·:·,._:,\·:\'. :.-,' ·;. :_:'. .·_: -.- -;' - .- -. _.·. 
con ser.va;·' ·s~:·. ·_~_e_<:t~.c_e.:_.{que·:'.c·se :.:produce' ·:un o --~ayor· di s ~orsi ón cuª!!. . '-" ''·, ----:-··:··:~·,,-~- .. ~_.-,::;:~-¡~-:-:-::-----.'."- .. -------~· - ,- : .. ' - . . ·' 
·~.:_o_ ~ayor:--e·_s·--.·cis-a·,fc'r.lp'e¡:-·a.t.-U'f~ :d~ ;conservaci6n. Las baj'as terap~ 

.-.~ -.·-_,• '•,• ~·r - •• 

¡ .. a·";ur"as- no~_evi-iiiil':.-pO\~:·éc>rfr¡llatO lá- distorsión, pero se ;~educa . __ ', .-,-- -. '. . •. _, __ .,_ .· __ --;_:-.·,, · ... · -.· 
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se conserva el patrón. Se ha sugerido que si un patrón de ce 

ra debe ser conservado durante rn~s de 30 minutos_ antes de 

proceder a su revestido, se lo debe guardar ~n .la.heladera.-

( 2) 

Aunqu~ puede producirse alguna distorsión a óst~ ~mp~~ai 

tura, será menor que 1 a_ que se produce _a tcmperatur:a··.af¡1bfen:..·· 

te. flo e:;. reco'1:iendcible esta práctica ~e ·canser.~~~-:--·:e:,-,._~p·a~:f_ó~:~---~_,_>­
dura_nt~ .' iar-go -:_~-_; em~o --s; ·.se qui eren ev·i tar -1 8.s-· ·d1--s·1::-o·r'S~i-o'rlé'S 
La mejor ·m,a·~·er·a 'de h_~cer que éstas:. sea:i :fufri·\;~,~-s--::.:¿:~-ri~~:i;~;.t;~{:·i¿~--~-

rcvestir cL patrón i nmcdi atarnentc • despüé~ ~ec}~~~:ffü~i~1~,jM~t 
su confección. (5) .. '·• : t .''.·,.:.,{i¡;[~if:·::;~k'.0];"Rfo;~cB,;'i 

La_ .té·~;~--r.~:t.~:;'a :·,: a·.:_,.,1 a·,, :q·~-~-· ·s·e· '·c·onforma ;':.::e.l;•::ti empo}·y~:~,:1 a·s\ con 
·, · ·- -.:. "'· \·~ :.'> • .-·.,:~:,~~-~· .. i/.;/:. ·:;:_;~'.:;,\Hi·'.),-'.~~J.(<~\.:~;-;·!:,~'.?i.;;:;~?i'·\:\~)<·-.: -:--:, 

di e ion a: s ·-.a : 1. as . -q~e: :·.s e·~.J _o_.,: .. con s.~:i:.v.a,;;:Y.:.<;l"a.+:·.r !l p_i __ 4e z . .-·,_¡.c.~_n;:~ .. ·q_ue,~.s ~--:t- .-
• • •• _ -.: '' .- _: : '"· 0 .. -.-_-':'·:::::}(;]_'.'·.)~<:'f~~~:'.';.'f;'.:·~~f!~~f.:~.:~-:..:~;~{;tff,;:.Bb'~?-tr~~~>·n~:;.f~~'},~\~¿-~,';'~,< :~-::,'_ ' 

procede a su . re ve st i do~.!_so_n.·~1:.1_·as·.::;·pr!i ne i pa.1 es,,tc aus as-"_relaci ona-

d as con .1 as ~écnifr?~~fiiv~i;~l~l~.~rig(~i~~;Q~~:~~~·~,~~x~~~·, ,~-. 
ga a reduc_il'.'· a1·· ra1nirno la!,distor:si6n·.{r(SL·3~'..."i'""'~".¡,.,.._,. ;,:.· ,,,,_-

.' . ': -~~-.~;~:~i1~~~~{t;~~~;¡~~?~}~~~Z~;;:7:.:~;;fk~.~~;;·,:~ ... :~~-r,', · ' 
Cualquie1á que sea ~la :téc"nica7'eñijll'e·ada;-; Se" genera. cierta 

_.: :·;-·'. <. ,~:~·::.· ~-': .. :··.;-~··'.'.'.~~~'.'.'.fi':~j~•J,.;t,:(~5\1f;/:~;~Ú ':_'.~~~iH.~.{~;-~.:;,:,{{~~:;:-~i~-:f,,) ;'. ·'. ,. 
re 1 aj ación y _el .- p at r. o_n.;:s e,'r.def o rrna·;<:";_:E s~::p rob ab 1 e:::qu e,:~.1 a·_- d ef or -

· · ·:--_ \':: ::?0·;_ ·:/':f~-1~~Fr::·~~~~i?~~}'.1ft.·'.\~t:f'.:(J,;.:,~:~~:;;)"'(/0.X,{/::.e.·,: :~·. < .~.:'-_. ___ , . ' · 
mac 1 ón no .. pued~, 'ser .. ·.e 1 imi nada .'·por:.<co·mp.1-e.-::o_; :. pero:-.se'·'puede re 

· • 1,\ "·: .~:· - ' •• ,,. ,, ,,., .-. '"-~-,: v~;'> ··'-'.'·"···>. ·f "" • 

ducir a un punto ·en:que·_:-:no·;:.tenga_:':irap·O_ft:ancfci>cl_inica• (6) 



C A P 1 ·T U L O 1 . ·! 1 

;1Aii I PULAC 1011 DE,LA>éERA 'PlR~ Jl!CRU~TAC I OllES •··• 

La man i pu.1.a"C.f6"n':.::d'e :-:1 a-:-·Ce'f~a':_-_ _.d.eil·e-.···:1 aée·r_se·,··:::-ra_:taridO '-de. 11!i ni 

r.1i zar 1 a-_ i.ndu-~c-i'-'6·~·?-de :::t--c~·~-i ó~~:·:i ~-te1~n·a (Y~\-:-"Je .ci:~i-t'a ~-'::·q'U·e= .. _--e 1.1. á_. __ -
:- •.·:· - :·'•' ···-:< .. _. ______ ,_,,:_,-·,·; - ... -- .. ·- ',• 

se l ; b ere. l ,(:::t e;ri.~-"i:On'· --~ S,;,; ~1e-~·_e·r,a.d á'" 'ci'~ -:tl'n'·a"-c:~'~ ~·;_«C-~"llií cÍ'o se·.': s é>r11e' . 

::e e 1 . só 1 id_~:, ·a·.--~¿~-n s:~--~n·_··-p·~~ -d~·i;·aj_~' ,_.de' __ :_sú~~ -1-·ri:;:~·i·J~--1 ~ -~-:~:~-- .f·ti:·~ {cirl.~ 
< : ·::·~_,>;, 

de ;na n Cl~ a'-- :q uC·: l a -t··e·~ ~ i ó·n:_ s cf.-:p··~o·d úce'' ci u r a'n ::e e 1 .:=~,;_ ~, ,- ad o '.o .:d ú·_-

. - . :'· ' . -. . ·: : . . . ~- - - - . : .. : _-.-. ; . ·. . . 

PUeden reduci;~se las i:ens·i~~-~~- ~e·sid~-a~e~· r.1_a-~-~--~-~--~:~i'~-~o;.l.~' 
cera a ·::er.1~cra-::u1~as ::D.n clevada_s corno- sea po~·-1--b-lé_·.' .. --.E~·.-. ~e·rl_e_:,"~­
ral cuan·::o 1;iayor sea la temperatUra de_ 1·a cer~ e~--el·.·:~-~0-~1-~:n~-o·-· 
en que se adapte y conforme el·_pa~rón;~_menor ·ten~e~~i~. ten·--

-,_,.: 
dr& el pai:rón terminado a distorsionars~ •. (.1) 

" .:;;'· 

La mai1 i pul ación cJe_- .1 a c~-~a· .-.~é':- __ debe·_ .hacei7.~:;én: hií-S ~::}a_:-.1'_-~.- mi--:· 

ni jjJ i za c i ón d 3 l des ar ro 11 o.· de 1 . es f u'é:!"r z~ :re-~ i 'd ü a ;~).~'o"í.lo"-~--;~: ~-co 11":-:...: 
.·-, .. .-

s ~rvar el que s 3 ·des _ai~·ro_1.1' ó ·:.·_.ª i_:_'iS·~-:~~-_-_:1'i:~'_e_~r:·~'d:o._._:J.:o_i._ch_-o_._·-_·c!sf,uérzo-
'i: i ene lugar cuan·d~ e·., ·~ó_1.i:cJ_·~!>~ ~:~·3,~::.~~·~·~·~1:b; . .J~~}~'~-;~~-i~~:-~~- .'p~:~ ·:a-~i\~-
j o de su rango de_ fu-ndic~_~-~-~·'/~·:,c/~~~--:~:Ó--~~~~~:~-;~--;-~d'.~;:~-~-t·-~·-_<u~- P~oc_e.dt-
aieni:o de tallado a··en 'el-.'·e·ñff.faitil<i~·Eo···bajo'·pi-3sió-n. El _3s-

. . .. ' ' ~ -. 
fuerzo residual disminuY2·::-a1··.:_'.~rábii.jar-. la cera a i:er.1perai:uras . · ... '_,, 

tan altas corao se ré~uier~. iil 
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En general, entre ·más· alta sea». la ·te~p-er·a~-urá de-. 1 a. ce·~· a 

al momento de':··_~dap·t-'~~:s~:·:_'; :;f~~~\n:a;r:se ··e_l. ~-~-~'tó~-,' e-~-- m_enor_· 1 a·. 

tendencia _·a d; _S-t_o:~_s i:óO a·r -s_~·::;el~ .. ::p-a··:t/r:6n·-. pr.i!pa~ ~dá. · 
.o.:-:.\'·-·.;,-·:,;:::_;;:(·-,,_: .. :·."..·-'.·~. j" ·:~ '_);' _. • •• ,. -

( 2) 

Los . ·;-nS"t~·ü;nén't'O~'\~-C:{ü'ci\:~;e;;han .'.-e·n¿o·~-trado·,-, ú·-::·1·;-é·s-;,cu·a·ndO 'se-
•' : :--~---- -<.:<:. -: ¡.~_. ·-·_,~c;.\i\f:z~t"~i/-;:{,/~L-:;.~"i;:~-:;> ,':\:~:/;;. -:-': :: ··· ·,._ :-_ _ ., : :. ·. -:,-:·..-_. _..-~._:_'.·. ·.-.:.::: --: ·:, :-~-.-· -::,· 

hace _un· pa_t_ró:-"~::':de:~_·c_eiO{_'So,n_::._/f ~~-:;~ ... ~a 1,_l~_do:r :~-:_~_._ .. :_c;:º_"_:~---_:._A_S_~ _-\Mo_~ ,· 5 ~ -. 

un • éuc~ !) l:{;·;~:i.f,'ix~:t~i:li~1gJ~~~::,r~'f ii pi"'~~1 .. ~ú:~~~fi~:;.1.u~<, 3 J ·• • ~ • 
T amt;> i é¡_i. són-:::c o riv en i eñ 1¿e5'~- un~f.t'foz'ó!<'de ;:_gas a'.:~dQnt a 1 ·'-Par.a· -q u i't ar_-

: : ,. e:: a p::ij~~~~~~{~~~~,:)'t~~~~}_it~.f ~s:?~i~r:;;;::~l;~"~.~'.6~\:_~~~.~-·····pu -····· 
- .-- ... . . ',:-.~.·.·.'·:·\_· .•• ~:·',<:.':,·_.;;;. ,,. ___ ;·: ... -,-;·,.i'.'/'.';.-,•;"·-,':'::·.'· 

.;,, -- ~ _,' ----" :-,", - ;- ·- - ":•--/'' , _______ ¡ .• ~- - . -

<ene: 
5 l :e¡~; :j~:;l;~~~;iq:d:}~ªf i~H:~·~::~.;~!,f ~~?·º,]f i' Siºª~_és • .. -

que 

•,-"",. ~:." _:~,_,::: .. ,:_.,, ,;-- . -,·/;.:_'-.· .. :·, ;,":;• 

L ~ -e~~ a·.- se·-· i>_~·-~- ~'~:~~--~-, .. _:_í a· :·.~-~·per. ~-~e i e. d~ 1_-,,.-i:. r:<:>_~u-~ l __ ;.~,-.-_m·_e·_n_a·s.-- . 

éste -se a cu~-i e:rt·O :-COn- ·"u"n·:;fnedi o -·se¡:Jrirad·a~-~-'-'-:p:Q·~~--"'.Í 0-.. _c·u-a 1 -

se emp~ean· d~::é-rge~--tes '-~al ·:c~~o': ~1-_,_Tee·p~1-~-:t.c/s_'_s:ep~r~d~~es -

deben ser us~-d~~ .caÚ~ame11.te. ;·a_ ~u~.-:,-cl- e-~c_-e.só 'sobre' la su_pcr­

ficie del t\·oq.Uel dan· ·un~-<sU-p~~ .. ;_i_c·~--e'-:d~ :~cÍ-~p __ t·a·~-i:ón· inexacta­

al patrón de cera-. Un ·Ío\étodo·_. de ·ap1'i~ación a·ceptable, es pi_!! 

celar eliminanda·e·1-:·exc~s-o:--d~-.11q~~d~- p~·ra eVitar burbu.jas -

del r.icdio. (7) 

··-·, 
Las incrust~6io~~~ son-cónfeccionadas para adaptar a to­

do t~po:d~- c~~{~ad-.dcsde ,Clase 1 a V. Pueden tener cxtensio-
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de las cOspides para formar ~ü~pides recubiertas. No importa 

el 'i:ir)·o de ·1·n·c-r·us~·ile10·n-a'~--~~-e-·ai':rz~da~-,: -:~-1- método' -'de confeé.:"' 

e; ó 

0 

es ª 
1 f 1·~~°:X~~'.':Er2iif ·~Jf .1{ ·;;j:f>.\,: .. ·;>}.: : .. ·.. . . . .. ·. . 

Todas._·_son-:~:pr-i t.'le·ra·:,.ie-á 1 i zada's:'::en\/c'er.'a·· Par·a.:- i nc·r·ustnci ones • 
. -··. . •. ·_: ~ :·: :·;·_;"'-~:~-;.'_~·,~<-:z:~:;;:'p?:'0:~_~;}~f~;f~{:-~r:?{~~-,'.~;-<:~:-~,;;,J-;/::\~\~ : .. :··_>:,,~.·-.·:;;,/· :.:-·_,-.: · · · · · 

Se pr_esent a·:; an~-;ba:r.~r-~s.tque-~ so.n:.'J'.'_e_bl nnde_c-i da.s >sobr:e :il a 11 aro a -~ 
,:- : ---~ ~-' ;~'.-::·:i·{_~-~.::-~~ ~;.::~~:.:-~0-;;r-~_;~;'. -~:':·:":'?:_·~-~~~{f7:--.'.;_:;,;::.~,~:-,;c;;~{!!.~';t~~~:<·::~-,.-_ ~ .',:_-~: ,: • ,-

ú e un-·· .. De·ch er__o,~ B,un_s-e_11-~'f;·e!1:-~:D9u ·a).c a:l~i' e1_r:tc .. __,_ o;.,_e·n;-;.'_u n·''._'horria c·a l i_en-.-.. 

:: ~ . :~n·:~:~f ~~~~~qJ~.i~~t1}~*t~~;~~~it~¡~li~~t~~~~~~~'.~t}gi:t .. ·• 
segundo ·y ·el-·, ·GerCer:~· mé todO_~~;-· e J ~-,_p~j_mer_~:;r.iétO'd~}·eS:;;-probab,l emen-

ie el más ·.•~pl o a do. ···<1)··· y·~:.:_;fr•·\J'.!?Z§~;tJ~\E~~I~~!§•t;"[~~j.0· ' ; '• 

E 1 e a 1 ent am1 en to. en' a·~iüa· --c-a11 'e'nte' 1 produc·e;,,,un·._· ab_1 andami e:n 

to rnfls regu 1 ar, -au'~~-ue -~'.~-~e ·-Íilétó'~i:·~- se·· ·h·¿-_.:_'~-¿~-~--~--~ ~~~-º- ;-~~~º· q~e~ 
. ":,:;_ 

se cr::=c que algunos cons ti ::uyen te-~· . pue'dé1i '. pe·faeY.se- c-_·---.1 ncor.pE_ 

rarse· pequeñas cantidades .de a_gua ~r .. odU-~.i(!~~-~->~~il: alier_~c16n 
de sus propíodades. (3) ._. . . ·. __ ·' .. -.'. ·.· '-. . 

Por lo comün, ablandarnos 1 a cera. con-. ;,c·-~~,-~;--.-·s·~c:~:,, .-- _'.El rna -. 
,, -

yor peligro que escande el uso _de b·aÍto:~--~e ·a:'gua··:·rio-.. es_,· proba-
'';,-· . ' . 

blewente, la perdida de material a~rai·d·a_·_·p_·O)~·-'~-.f~·-_a?u,a-, :-por 1(r 

r.lenos la mayo1~ia. da las ceras y con 1ás,_ técn·i-C'as· corrientes­

de en 1 en ~ami e-ni:o. Los riesgos pr.ovendr1·a:~---._·:~·~·;_:~-·~- .·:.-1 ~~l-USi On .:. 

inadvertida de gotas de agua en el patrOri •. :(~~~~ 
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Esto ac~rrear:la ·v:a:rios ·p.roblemas·: · .1) dcsra~nuz.araiento du­

rante .? l f ,- ar.\~'.·ado.·,-:-_':·~ ~j .->~mp-~-s ·.:·a·rn1 en~-~-. de · l a s upe~~f i e i e durante 
. - ·--. ••,'.' ' ~ 

cos. Como ·e 1-"· Ca i·o~·,·-~·;'-~Co··-i:'~-V .. it. ~;:· ~-s tos' prob 1 emas, se r ecomi en da. 

De todos nlo:-das:, :..>~f·g~·~-~;; ·.c~-~-~s :se ,desr.ioronan y no es posible-
, ... \• ~__\ J '.• 

trabajar J3is::~u~-~·::- ·y_'eZ:<CHJe:-:.·rla-ñ -i~ do ca 1 entadas en agua e; erta·. -

ti orapo. <~E~'j,;~Jj;~;";0¡Jf;i/i/ < . . . , . 

El .. método.:habit·ual. de·.:abl andar la cera eS .u'i:i li ·zaf·· un: m_! 

chero Bun'.;?,;.c~,~,~~&~:~Jc~~~z~r?n calentamiento."."! :o;m~ es. im- ··. 
port·an·:~t?:' · que".:·la~:-cera~.se-.:m·an_tanga -sobre e 1 ·a1 re cal i e·nte;. as ~ . 

:::::"::.··J:";;~~'.{f}i1\11}:;8~~~~:. 1 :u:1 .~:·c·~;:m.::/~~Lff 1:~:::~. 
demas fado·~ y_·- q·U~ .:·~:~-_s;:}?_:a·p_~-~~>·-,:~~ter-'naS: eS_~~s·_~--";c_omenzanclo .. n f un~!. 

( -·- -; --- • .. ;· ' ,:. :·i: "" • -. se. 3) ,,, .. , .. ,:/}:>·.;. . , . .• 
- - •.", ._-._-.";· .. · ::;·1::· :~::~· ··:_--:. -.--;~... e 

¿~:;::_¡::Y::"'- - .,,;- ,-.. , ' e· 1 

:: ::::::¡;:¡¡~it~1~?l~J~;It¡,l¡iíil:i:¡: .:::::: ,::::::1 
1 a con rapi. ctez·>."ha·St'a·;,:.qút?''.[C·s't·é;;pi:a.st."i,C·a. ~:-Eritonces, se 1 a ama- t. 

· .. -· ··-- _-:-<·.:f·i;;::;:~::·<!~-:"~;;_~1 i:f::'.-:;-;·:;:o;_I- .. :. --.---~.- - t. 
sa y r.todela tlfi'ñd.i:>le''.'la:~:fol-ma.taprox.ií.táda":de·_1a·_cavidad ;;al la-~ 

. - ... --_, :: . ,:- ~,::x·,<:.~::·::s~'::::.;:,)::;,,.~,-:o::;: > :·_;;~,._ - . ·- . : . . .. 
-.·:_,..-:,' ,,,-',\:: - -,_ ... _,. 

. '·----.:-, ~-- !:,_~:~:_; ,'~·!"- "tt;.·, ·''-"'.\':--: 

~-::->-~:',;\-':_.-;/:',-'::_'.{¡'.\ :.;.: '._::- :,:- :_: 
Cuando es u·sa~ió·_~1·.'método',del:calor .s.acO Con al mechero-

da. ( 6) 

dc Bunsen, la ce¡oa eS -'.1~-~'t'~:O'.~:d~:_:_.:~~-~--~·a_.:_.por -~~_cima de la llama-
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para ablandarla sin fundfrl a y es iilterci;te~te·m~nt~· amasada­

con su a vi dad con los dedos para .producir ·.uri :abi"~nd"am·i-_i?nto> 
• • •• 1 • 

uniforme de toda la masa. Es esencial man~~ner ·1a~·tecipe~aiu-· 

ra de mani pu 1 a·c; ón en estas ceras, 1 o :·m~S_-_··:~e'~~~'a'.,:_:·-_ .. p_~~-~-b Í_e_ .. -de ·::·-. 

1 a teraperatura ar.ibiente_ ya que, -si se: Sobre·c'a·1·;-~'0·t·a·~ ·10.s. 

con s·i:; ·tuyentes se quí?r.1an dando cCnna-~·1 .. esu-~ --i-~'d·o- :':e:_i·:.· ,_d-~~i:'eri Dt:"o· - ·. 

de las propiedades fisicas de .l~ ce~~ 

La cera se expande cuand·a .se·: cal_ienta':y_·.~e\:cO_Ó·t-raé'·-:cuan­

do se enfr i a, pero coraó · ~l ~ ---_c.oií:t.t-'~¿\~i_-6-~ .~uO:~:a-.~---1 ~f1.l"'h:,:~:,~:-;~-::::fa/_ex;.;· 
pansión, se produé:cn fue;~a·s ·-d~-~t~~-º-· .. ::_~~-

do. La presión ejercida _a·medida ·que.,_la-..ccra:. se_-;s_oli.difiC:a,-

t amb i én p Li ede r e·du e' i _r 1 a S _. i~--~r; a:s--._:::.-~i-:~ h~-r.e-~:-~e-:S:;. ( if" 

Antes d.e usarse 1 a cera> se ~uede s~aJ1.i.r:~al~~tá~do.1 a a · 

"',;'_' 

tas de raolCculas-cC>il. c_iCrto Pi?s'o' _iil_olecU.la~~-'->t.ie_ilen::-rángos_ de 

derret i mi en to más .. qüc ·P-~~io-~"".'-e~;~edi _f_~ -~~~-s' -~~·-·:-~-~!'r~~·~-t:i-.-m~-ento: . .:. 
\,• - ": 

( 2) 

Si la cera se usa en forma. __ liquida, .se debe. -vaciar en el 

dado en pequcílas cantidades para minimi~ar ·1os cambios dimen 

sionalcs causados por la solidificilc-ión y la contracción tl!.!:. 

mica. Los instrumentos de tallado y el dado deben es~ar ti -
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bios sobre ':!"ª pla'tina de _calcnta.micnto o .b.ajo una-1.ár.ipai"'a -

inc~ndes¿ent~ para minimizar 1~ intr~ducci6n de.esfuerzo re­

sidu·a1 ·en la.cera. Es .más import<inte, en el r.iome·nto -del con­

tacto .con la c~vidad o el dado, que la t~mperatur~ de· la'­

cera sea me.nor de SOºC si se van a regi_strar. ·detalles. (_2). 

Los. patrones directos se corife6cionan a:Ja·.ter.iperatura -

mlnima ·necesaria para. la _d~--;:·e·r~i-n~d~ .. -plas~¿i,~:~fd.ad ·ádecuada. -

La especificaci __ ón:nü_m~_ .. 4, de··la·:·AsociaCió·n_:-·oÍ?tl't'a"l· Aí.1eric··ana -
. ·.' .-- . .-. ·.·_ · .. 

asegura n'i:~T-v_a 1 o ___ ·de_ te1.1peratu-

ra bien 

1 a. ad~-~-u~-d~--,:pÍ as·t_;··~·i;d·~:á:.-:a __ u-if' 

tolerado.?º'; Jilp~lp~. 'tsi 
Una vez qÜe's~~'cJ}p,{n,_~·~ ~era ~n la c~v;dad, se la man -

tiene ollíbojo\~l'.lisión~mienti;as se solidifica. La prf:-~i6~ 
se cj er~~··. e~·~ '7 \·:~:-~~--·~~ .. ~:~~~/~~·:·¡~:~-~·~;'~~:~~-T~~~·: e~ ·.pac; ente oc~~~·ª~ 
bre 1 a ce·ra. (G_l{ ':·}· ·; ·:·, y.· ~-;:;::¡ 

'" .- _;.:;: .. ; '\ ~ ;~_:::!.::·>~/' :-·:·_;:J>·' ~ \ 

Ha es ii.e.ries·~-~'.f ~·;:·~~fJ.:f-~·r.-..:, 0-1. · p·a~:;rón con agua, pero s ~e-
.. . ·.•( .· . ., ... ·• ... ;. ·:_.-.:·. . o 

hace, se eVita.,..an··.:_tefnp_er.atu~as-:,baj·as.-· Lo aejo\• es deja¡~ Cfjje-! '\ : .. e .... ·······:· ···.· .: ... ,. . . r:.r . 
el patrón se vaja _ enf.r~-8;!'"º:-p_c:Jr-.\s,i __ solo ·hasta 11 ega¡· a 1 "(, -

temperat.uí'a buc_al.~ · (GJ_ ··.··: .. ··. ~ 

Sea cual sea· 1a't6crii~a:eDpleada~ es preciso realizar, -

la r.1enor c·anti~ad·-~~·>s·ü~-~-:~i'(;·~ _ _._·r--cp~raciones y tallados. Toda 

adición de cera ~1 ~at~ón·despu~s-del enfriamiento inicial -
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introduce tensiones corao resultado del enfria1~iento desigual 

de la cera· agr~gada ·a la cera ya solidificada. (1) 

Además.·~ ·el c~_l.Or_._de--la cer8. agregada hace que la temp1?'! 

tura de·-1_a·.,~-~r'.~ -~o-li.,d,_i_f'ic~da· au.ment:e hasta el punto en que -

se ·prod1iCt:i ·sU··-r-~1--aj·~-~fÓ-n.,.·.-POr -1'.!lio, se tratara de.-raa'nte~·er --

al ra~n_i~-~ f~_:füS';-60;-~'Q'._. 1~~orab_1_~ .. ~~t6n 11:. dc_-la·cara en d_~-~~:r·s~-~- -
. ,.'. ';. ··: .· •'.'l.- .;·.ú~:.' .. _:y· ;;.'._, . 

zonas.· ( l )' . . ' ,' --. ' , :;·;:r-· ,_:,:,! •. ~ ·:: '}': 
·,: :- ., - -. ' .. ,_::.:.;, 

<ron s:. h:. d:ª:t:::fas:1t1iM~:~~~:I~~t~~~ii~1~fi~t~i~~~í1::i ~:~··. 
::e:::~:::. ~::)•~";:ex.~1.:~a$f~f;{1;:f:~~1~::?~\~~~~~0~i'.~~{¡j~o~~ ··•d.:•· 

::":::·::::;:.;:~11;;~~:~1~~f ~1~iif~~f~¡~¡~~:fii::::::' 
( G l ' ' . ' . ' ' ' ' .• ·.• ' ···<!,: ;~Y<!·:Y·\i1, 6~; ' 

/\ · cont i nuaci 6ri., ·~1 :pa:trOn :es retil"'adó ,'pasando :una cinta-
.. · · ··. ·: .. ·.· .- _:-.:.-.- . , . ·:- · · -'./. _;<- ·<: .: :~'.::··,:· ;.,:_:,:·:.;:_~I::·/}t:S'_~<i!; :'/:~: . .-::<~i_:.:· ._ . · 

d_cn c_aJ PC!~ 1 a horqui 11_ a· •. · OC: est'e·." mo_d_O ;·~~-~1:·2':p(i'·fr6·ri'.'._:V_a -~a 1 i endo 

e·n sentido paral_e_lo ·a 1·as .par7dC?~···:~.'i:~·ºil_l~S--~-(~·con ·u·~- -·~iniwo de-
·:• "":> 

deformoción. (G) 

Una vez retirado, se t'ocará. 1~ r.l~·ri·o·s ·_-poSible· el patr6n ... 

con las manos> _porque ·con ·e11a···int.r~du~i-~o~· nuevos t! ·innece-
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sarios cambi~s_ de ·temp_e;•at.Ura. Se evitarán- i·as ciimbios-_ intle. 
cesarías .de_ternp~ratura, con objeto _de a~inorar la relaja 

ción. Estas p~~~a_u~_ion_es _requier-en que se tro.baje con lá 
técnica·· diÍ~-c!~t·a::O- c·~n-- la indireCta. (6) 

Para·. ~'onf-~c~'.1--~~~r ·.e 1 _ p a-~r-ón .; ndi i·ec·t·~, ··-"Pri m~~--~-~-_;_=:¿_~: .. _ l.Úbri -­

ca el pc~-t~:Ón~:-·p·~-;a·_:E/\i;--:;·a-r_· qiJe· 1 a c'er·a ·se:·adh1·er-a\:·.::·-~6·~:~·e·::·e1. ·_<_ 

pa·~ r_ón. ---~e _;'~-,~-l_i e ~-''_u·n·a. -~-~-1-f c~l a··: fin i s_i ma---de_.·, ·á·-~ ~'~~-~-:-~g~-~·:¡:e·-, ti'U~~c 
t ante; i·aa~·:; ~-~-~~-~ .. º: __ ::ir~P_e,d:1 _r_á- - , a-'-- ~~--~~--:~:a-~·:/¿_~:_::~-~~:~~'.~'J-~-:~:~f:·i':i·-: ce;·~; 

. - . ' -. ' -- ' - -· ' - ' ¡ .. ;~·.'.' ··- .. 

al troque L. ( G_) ~); 'i ~), : /· .. · ,·;·' (,: .:· ',.:,.;~;:1;;·:.'-,;~/\it'·~}' :· -~ 
La e e·r a:; 1 i Qt.i.i."d ~ ·,_-·pu_~d_e·. ,se\'\ v ac i ad·a :.=_ en:·~/1 ·a~:-c n \ti dad; ien~-p.e que: 
- , . ·.-. : .. ' . . ·-,": __ :,. '. /'.,-.. >,'.:)':-'-· ; : . -:·_··-; :. ': '~ '.~·· . .-;.'._::;_::_~:<:,t;:_:_::_:i_.,·y:·:;;•J' .. '!~'([_~';::_:fi:·t'.~,.;-¡\'·~'~;~ :;-:::_:,_;:,.:: ::'·:';·:~--- -. -

ñas· e an t i.d ade s·, -_,-o _,_.en ::e.l ::'.e as·.a .. de-·.-; un·a_-_,_,c or:on á::~c.~,l a~ a-~;c-ornpJ et a~-:: . 
. ·. ·:."· _.,_;-,·,;:,;:_":-,:: _:, ":' ,·::·';;:._: .. ,~";:-_'· ::··--:;-,--;·:~·-·.;')'·:~-,--:.e :-.. , .:.~~'.'.· ,'.-:;-- -,'\'. ~,-.-:-(_j~i~;;«:~:~--~~-</i}_;f)C;_i;_.;;y,_~;':; ;<_.::, .-· :-'~ ·'. 

el t ro q uc l -se·: s umerg-cr·:· en':· l a.'' .. cer a·c-1 i q'ú id a .'.r' L'a' ·'-ternji·er:a):u·r· a:: de_..:-

1 a e.,. a · f und1'J··· -~~;'~eb º .•. e.~c·~d•r}r 5~.~?If ;~~~~J;J·N1;,i,f t'~'J{; i •... •'·.· .··• 
Lá. ce~·a_ -~1--: á"_d·a-pt~~-·da_· a ·un-·_·troquel ,.presionanda:.J:a~·;_ccra ,:-.:·--

ab l andad a· '.s a·b·rc·._:·e l :·_·t f O~q~tie_:,. -~-~"·:-... -,· ~ ~::_~:_"Ct:~,~-~:¿)-~:'~:~,:f~~~;"~f~;~~~~;~~·hi~~:-~~ ;~-~- i· ·.: 

di f i cado o: V ad·;--·ad·o . l_a' .'ce'r_a ,·f-~~~-1 a~:·--::~--~·G'~::¿~~~-i~:1;;~~l~·~'.~}~;-~\>)t_:;~~-~~:-~--d¡:_ .. 

por.· l a pr~ .• i·ó.~··.•·d ;g.it.·~···.i:)~}_ii"c :;\.;;.¡1/m~;}~~~~!f~~lfc'.l~I~~,\i'.üj.:;·.·. . . 
Se raa·d.~ l a . la_" e er·a ·· p a·r·a ·,_' d á i"'l e'.--~e.1,:'. e Q·ri toiri"ó ·2.a·ae·c üá.i:IO ~-. '·¡\ Í·: __ .'t ~ 

., .. : . ',- - :: ·. _, ,_. '':·;: ;:. ' • · •. -,.- ._. _,-... ·"; •'·'' ' ·.:·.,:,· .-.~:::·~· '.': 1:,',·,;: ~-~-,~;.; ' 

llar los már'gen.S;'. hay·:que.tenér . .C:liidado.·d.e .no.dosg~star 

ninguna· s"~P-:e,~f.i~~-~ :~': :lfe-1:/_t'·~óq·u··~,-; :''de:_';~~-~ .. ~-~-~.~-ed_ra ~-.··e G fí -">·. 
. " " .. -' '. '"· ' • ::.: ·_" .·.·,_ ~ --~ ·:· :: ; ••. -;_ :·;: : :: '. ', -_-'<: .' -. - • . ) ' :- ' -. ' - . . - ' - . ·---~-' :·::.'·. 

. . 
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un paílo de se~a o un algod6n 9 frotando hacia los m&rgenes. -

( 7) 

El tipo y la ~agnitud de la relajación dependen de fact~ 

res que no siempre son del dorainio del operador; por ell.o, -

el· mejor procediraiento es revestir e~ patrón lo antes posi -

ble despu6s que se ha retirado de la boc~ o del ~roquel corno 

se.? ex¡>licó antes. (6) 



e o N e L u s 1 o N E s . 

En procedimientos d~:· \iso ... en od:ti~t~l·ogi ~-'-·s~-- uti li zaÓ. con­

frecuenc1 a materiales· pa~~:pa~~~~~~-~a~i-~ohfe¿~ionar' f~rmas 

que -si rv_en _ p_ar·~~~----,_-~,~.:.: __ ~-~-~-~~ .. ~-:;_·::~-~;~-~-~-~\ ~-~-:~:·s ;' :-~~-ós-iru ir. -c~~oOas ,, in 

e rus taci oO'e-S; ·e_tg·:: :;;-._;,,: "·r · -- ----.' • 
. ,., <,¡;.'·: !:·.:;·_:: .-. . ,·_/ 

-·.·_:)¿)/-:;::<:._:.:.;--~·:··o:,::':.'- ; .·.·· ··.;. 
Siempre qu~se prcpái;e-,u'n p~trón de cera, debe ser.la --

exact~. r:~p~~:dJ;;:¿A:6~~-:(d,~-~(-J::~·~::·.~-~~ir·~~-:~~;~·:perd1da. E.1 ·patrón ·._de -

ccr a-_ es. i á.·.::~-or~~:;:·a~··+>-~~-~-d-~'>·.-·en· _- .. ei . cUa·r s~- CU e ~--a·--·i ~--a 1 ~ a~i·ó-n· -
. : ·_ .. '.,'.:: .... :-_·::>~·.:'}/~.'~·! :·:-'.<<(;::::;-'.::-'.· ~1;·,:: '.; .- ' _- ' ~ . -_ 

de or·o. ··pa·r-.-_1_~_·,_que}:~l.·'._·co_l.~do_· no podrá ser más-' exáCto. q~'~.-":-~1·.;; · 

patr~n_ d~ -~:-~-~-:~,:\;_~~-.-~>::g·~-,~~-de_ .:q~~- ~;~a: el· cUi dado ~U:e-~-.~-0 .;·e~·:_1·a:.--- .. ·_. 
real i zaC·i-órí :>a~-:-:c;·;· ~-~:·yp i·~Cedi.IDi e·r1tos· -._s-u·ces i ·v~·s·:~ As'í ~._,.e 1 : ~ª:·~~~~-- · 

... - . ,., .. ·' :., -~-": ;-" ' . •' .. - - . . - . -- -· . . ' : - -·'"· --·- .. _, .. ·_-,. . - : ·' 

deberá-.-: 8d.iip-tar·s_-é(·bren '<_a ·-;-~. c~~i ~~d·,: -e·-~·t·~-~' a·dec·u~-~-daIDE!nte---t·a.- -
. ·-'· ----. , __ ._, .. _; .... :-,-,, .- ,.- - ' . 

11 ado, -·y<~ ~~"ti·: ·¡, ~c_·é ·~---~ r~~,~ ::;~ci_U~-~~ '~-·~_-,a i"· _ _. ~:a~··úno · 1; a-_,. c1~·f ó'~ffi~~-1-ón. -

Se ti ene ,~'u{ten'~r''c~~odini en to ,de _las;~ a;actcri st \ca s -
'. ·,.. ~-!.:- ::\/·_;::._.:; ,;;-<_·':.::: :·_·_:;:: ,·_. ~-;' '_ .... :·:' -.-.- -,, '-' '• .. · ... ·:, ',' . : ' 

de la .c·er·a · c'omo:-_,_l a_s Tpropi_edades.:: t-é~hli c-~s, -~~ .. · def~rmO.ci ón ~--- -·-~ -.. -- .. --- - ,_ . ' ... ..._ •' "'". ' ; ,. . '• ' . 

l ~s ca·~·sa--i· .:--~.:-~¡i:~:;·.9:~~-r--~-~:---::_·~~~~-.:·,::~~;.d,Jt).~.-_·'.·_a·:,:·~--{~;ci:o_ ~-sía~ y sobre t,2_ 

to. s··~·_;·. _ _.~::~ii .. i~~}-~:&\:·~:ri:;:.:~;'i'~:'.:q\¡~ ·s·1· no.- se. cuenta con los conoCi 

-mi ehfri~\:.,~:-~~~d·~,~~ .. ~:-d_~ .·:_'.-~,~~,~-~'.-~--~~:_--man·~·j ~-_Íos resulta dos obtenidos -

se;~~-.:_;~.:~:-~;¡'.¡_~:~r,s~;h:J,_:~;:~:~};~:_¿;:~-~·· ~or e·j elilpl o, la e 1 ás i ca i ncru st a 

e i 6n .. ,_:d'-~''s~-j'~-~-:k'~:~-~\: -· ... 
-. C~ ·a~-~--:~'--:~:.l-'-~~:~~~f{:;'~~:,.:,_"t·i e nen pres entes estos conocimientos y 

tienen· .-;-os:~ cufd~dos -:rie~-es'a~;o~ para su manejo que~ ade~ás es bastante -
' 
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