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- INTRODUCCTON

EL piesente trabajo trété.sobré‘lan;bri¢acién de coronas ¥ -
puentes a base de metal ¥y aériliéd; El objetivo de realizar res
tauraciones metal-zcrilico ¥y no en procelana, es porgus pPIr2 es5-
te tipo de trabaios no se reguiere de instrumental y equinn‘sofig
ticado.

Ahora bien, ia partir de cuindo se considera trabajo de labo-

ratorio?.  Algunos autores lo consilderan @& purlir de que se Ob—-—

tiene un modelo positive ern ysc. LEn lo particular, pienso gue -
es desde que Sbtenemos nuestra impresidn, ya que pora la obten—-
cidén de nuestros dados de trabajo existen veriasg técnicas.

Para llevar una secuencia de todos los pasos @ seguir vamcs a
tomar como modelo hipotético un puente de tres unidades, tenien-
do en cuenta que éste va @ reunir pars su realigaecibn las condi-
ciones éptimas como son, impresiones fieles y detalladas, ya que
esto es el punto de partids y si obTenemos modelos fileles, tene-—
mos la obligacidn de construir buenas prdétesis.

Vamos a seguir una téenica en especial que nos vas a servir de
guia y a ésta le iremos aumentando ¢ quitandec algunos detalles -
de otras técnicas gue harén que nuestro trabajo sea lo mis préc-
tico posible, esto sir sacrificar detalles que pueden ser de ———
gran importancia.

Mambién vamos a describir de una manera muy geneval lags carég

teristicas de los materiales dentales que vamos a utilizar men——

cionando el poraué se prefiere un material a otro.



REVISION. BIBLIOGRAFICA

Antes de empezsr a degarcllor nﬁ§s£rd %ema;?ﬁé@os:a‘revisaf'—
algunos datos histéricos acercs dé'el uso‘de 1és'resinas acrili
dentro de la odontologia.

El uso de las 1resings acrilicas es relaiivémcnte nuévo, Ha e
que el reporte méds antiguc acerca de ls realizacidr de coronas a
base de resinas sintéticess lo enconbtramos en un articulo publica’
do por Selbach en 1939. Tstas resinas se presentaban en cuatro
colores smarillo, blanco, gris clare y gris obscuro.

‘ntiguamente las resinas utilizedas con este prorpdsito no -
eran las adecuadas, la corona con frente de scrilicc ne posela -
los tonos dentales naturales, eran porosds y se mancheban con fa
cilidad. fTembién erz comin ver su desacaricidén & abrasidn pese
al cuidado minucioso puesto en los procésos de la elaboracidn.

Asi mismo muchos fracasos fuerorn atribuibles a que las parti-
culas de polimero utilizadas pars coronas y dentaduras parciales
fijes eran demasiado grandes, dando como resultado restauracio--
nes “e agspecto tosco y granulsr.

Posteriormente se han creado resinss acrilicas con particules
muy finas gque dan como resultado superficies més tersas y tonos
més parecidns a los del diente natural.

El uso de 1las resinas sintéticas para coronas fué demostrado
un afio después, en mayoc de 1940 por Wilson. Asi mismo en Europa
en el mismo afio, Weder describe e ilustra con detalle el uso de

este material para ‘a elaboracidn de coronas individuales.



Por Gltimec, debemos considerar‘qua estos acrilices no son unos
maravilla, tienen sus 1imitacionés v ciertas ventajas ccmo son,
entre otras: un menor costo, una menor frugilidad cor respeéto a
la porcelans ¥ facilidad de manipulacidn pefo deben uzirse cuan—
do esten indicadas.

Tas mejoras e investigeciones en la quimica de los plisticos

tornarén acptables el acrilico par» este uso en forma rutinarisa.



TFCNICAS Y MATFRIALES DE IMQRﬁSION

Con el surgimiento de los materiales de impresidn, (aproxima-
damente en 1925), la odontologia tuvo un gran adelanto al poder,
fabricar por medio de la +técnica indirects trabajos de laborato-
rio, tales como incrustaciones, coronas y puestez.

Si deseamos gque nuestros trabajos sean lo més precicco posi--

ble, debemos de obtener un duplicado pruacticamente identico al -

[aX

kel

diente preparado. Para obtener este duplicade existen actv

te muchos materiales de impresidn, cada uno con sus indicaciones

contraindicaciones, ventajas y desventajes. 7Pero en general, un

buen material de impresidén debe de reunir las siguientes caracte

risticas:

l.~ Exactitud y fidelidad.

2.~ Ausencia de elementos tdxicos e irritantes.

3.- Ausencia de olores y sabores desagradables.

4.~ Que sea de fdcil manipulaciébén.

5.~ De resistencia adecuada para que no se rompa 6 deforme al -
ser rebvirado de la boca.

6.- Que fraglie, polimerise & gelifigque a la temperatura bucal -

sin que ésta le afecte.

- ™Pasta de Oxido de Zinc y Kugenol -~

Material rigido tambien conocido como compuesto Zinquendlico.
Fueron creados para la toma de impresiones en pacientes edéntu—-—
los, megistran detalles muy finos y son muy estables dimensional

mente, pero tienen la desventaja de que son muy frigiles y no —--




sirven donde existen retenciones, vor lo tanto no .se pueden ubi=

lizar en prdtesis parcigles fijas y removibles.

- Compuesto para modelar -

Material termopléstico btambién llamade modelina, constituido
escencialmente por productos naturales como: resinas, copal, ce—
ra carnauba y écido estedrico.

Se utilizan ocacionalmente para impresiones aislodas con ani-
1lo de cobre, pero debido a que no es pesible retirarlc de lae -
retenciones, a que presenta distorcidn posterior al endurscimien
to ¥ a que los bandas de cobr=s rresentan exponsidn y contraccidn
térmica indeseable, este material tiene un uso muy limitado en -

la toma de impresiones para prdtesis percial fija.

~ Hidrocoloides -

Como sabemos los hay de dos tipos: uno de agar 6 reversible -
y otro irreversible é alginato.

Antiguzmente se utilizabe mucho el hidrocoloide reversible, -
ya que fué el primer materisl eléstico para impresiones que Dpom—
dia retirarse de las zonas retentivas sin fracturarse. En la ac
tualidad esté en desuso, ya que para su manipulacidn se reguiere
de equipo especial y no es muy higiénico. '

Loé alginatos son de uso més cbémodo y requieren de un equipo
menos sofisticado. La exactitud de los modelos duplicados suele
ser muy buana se las impresiones se vacian en yeso inmediatamen—

te. Es un material de olor y sabor agradable y se emplea para -



la toma d- impresidn de puestes removibles, impresiones de anta
gonistas e impresiones para restauraciones provisionsles. Pero

tiene la desventaja de que no reproduce el detalle fino, y por

ot

lo tanto para la towa de impresiones de una prdtesis parcial fi

ja. no es recomendable.

- Elastémeros a base de Polisulfuro -

También conocidos come mercaptoncs & Tiolkol, tiene unz estabi
lidad demensional muy superior a la de los hidrocolcides.

El material se presenta en dos tubos. Una base contiene un -
polimero mercaptano liguido mezclado con un material d¢ relleno
innerte, y un acelerador que es el perdxido de plomo, mezclado -
con pequefias cantidades de azufre y aceite de castor. Debido a
los elementos gque lo constituyen el material es antiestético y de
olor desagradable. También tiene la desventaja de que vara su -
utilizacién se deben de elaborar previamente cucharillas indivi-
duales.

Para la toma de impresiones con este material se deben de te-
ner ciertos cuidados. Hay gque checar que la —reparacidn no esté
himeda, ya gue a csusa de la naturalezs hidrofoba del material,
delgadas capas de humedad pueden hacer la impresidén mds anclha. —
También cualquier hermorragia A escurrimiento de liquidos en el

surco gingival producird fallas & burbujas.

- Poliéteres -~
Este material aparecid hace poco tiempo relativamente, esto -

fué en el afio de 1965 en Alemania, vais de donde se importa. Po




see una gran exactitud v estabilidad dehensionél, superior a la -
de otros clagtdmeros. Es el unice matefial gue ne requiere de un
vacizdo inmediato.

El moaterial es de fécil manipulacidn y carece de color, sabor
¥ olor desagradable. Pero cuando volimerize se tuirne mas rigido
en comparscidn con los otros el»stdémeros, esto consvituye uns des
ventaja en casos veriodontales comprometidos, grandes retenciones
y presencia de prdtesis fijss previas. También se deven de elabg'

rar cucharillas individuales pars su maipulacidn.

- Elastémeros a base de Silicona -

Como se puede spreciar, cada materisl posee una caracteristica
buena y otra indeseable ¥ deberd de elecirse semin las necesida——
des de la impresidén y efectusr.

En lo particular prefiero utilizsr los elastdémeros a base de -
silicona porgue son los gue presentan un mayor ndmero de ventajas
con respecto a los demé= como son:

a) Que es un material eldstico no tan rigido.

b) De fécil manipulacidn.

¢) No presenta olores, colores 6 sabor desagradable.

d) No requiere de cubetas individuales.

e) Es muy exacto manipulado adecuadamente.

En la actualidad son los elastdmeros més utilizados. La base
la constituye un polimero de silicona y liguido, mezclado con susb
tancias de relleno innertes. E1 catalizador estoc formado por un
silicato de etilo y octoalato de estafio. Cuando se mezclan la ba
se ¥y el catalizador se entrecruzan las cadenas de polimeros y se

forma el elasstdmero.



~ Manipulacidén -
En el mercado existen dos presentacﬁnnes de este material, uno
de cuerpo pesado y otro de cuerpo ligero, esto nos permite reali-
zar la técnica de "Doble impresidén" que es la gue ubtilizaremos co
mo punto de partida para la confeccidn de nuestrss prdtesis.
l1.- A la cantidad aproriada de silicén de cuerpo pesado se le -——
agrega el catalizador segln el fabricante lo designa y se ama
sa con las manos aproximadamente un minuto.

2.~ Se coloca en un pért—impresiones perforado previamente selec-
cionado y se lleva 2 l1la boca.

3.~ Una vez polimerizado el material se retirs.

4.~ Si se utilizé hilo retractor, éste se retira con cuidado para
evitar hemorragias.

5.~ Se prepara el =ilicdn de cuerpo liggro ¥y se coloca en nuestra
primera impresidn.

6.- Se lleva nuevamente a posicidn en la boca del paciente y una
vez polimerizado se retira.

Todas las zonas de dificil acceso a donde el material de cuer-
po pesado no pudo llegsr, son llenedos por el silicdén ligero obte

niendose asi una impresibén de inmejorable fidelidad.

- Rebraccibn Gingival -~

Aungue en la actualidad el uso de retractores gingivales no es
muy recomendable, creo que msnipulado adecuadamente puede ser de
gran ayuda para la toma de impresiones, ya que uno de los puntos
principales para la elaboracidén de las prétesis, es el ajuste mar

ginal de la misma y el hilo retractor nos permite la separacidén -



de la encia para obtener uns adecusada definicidn de los mérgenes.

l.—-

7.._

Técnica -~

La zona operatoria tiene gue estar seca, se debe colccar un e
yector de saliva y el cuadrante en donde se encuentra la pie-
za preparada se aisla con rollos de algoddn.

Se corta un trozo de hilo gue mida aproximadamente un poco --—
més de lo que mide el contorno de la piezz prepsrade y se co-
loca alrededor de la misma. (Fig. 1).

Con algin instrumento de punta romz s¢ inlroduce en la encia
(Fig. 2).

La retraccidén de los tejidos debe ser hecha con firmeza pero
suavemente, de modo que el hilo <e mantenga en la linea de ~-~
terminacidén (Fig. 3).

1 sobrante de hilo se corta para evitar el empaquetado exce—
sivo y crear con esto lesiones periodontales irreversibles -~—
gue puedan comprometer la duracidén de la restauracidén (Fig. 4)
Para saber el tiempo que debe de estar el material en boca, -
se deben de seguir las instrucciones del fabricesnte ya aue --

hay hilos que deben de estar de tres a cinco minutos y otros

treinta segundos.

El material se retira con cuidado y la pieza esta lista para

la toma de impresidn.




OETEWCION DI DADOS DE TRARAJO

Tma vez obbenida nuestra impresidn es muy importante manejarla
con todo cuidado para asegurar modelos exocctos y detallados, ya -
que de la calidad de éstos depende el éxito en la elaboracidn de
las reconstrucciones coronales.

Antes de continuar y psra evitar confusiones, vawmoz a3 definir
lo que es un "modelo de trabajo"™ y lo que es un "dado'.

El modelo de trabajo es el que se relaciona en el articulador,

¥y para que la articulacidn sea lo mis exactz, el medelo debe de —

=]

comprender la totalidad de la srcada.
El dado es el modelo individual del diente tallado. Este pue-—
de ser totalmente independiente & desmontable.
Los modelos de yeso con dados desmontables se utilizan para fa
bricar prétesis coladas por medio de la técnica indirecta.
Las caracteristicas que deben de reunir los modelos de trabajo
con dados removibles son los siguientes:
1.~ E1 dado debe de reproducir fielmente lz preparacidén dentaria.
2.~ La superficie y los mérgenes de la preparacién deben de ca
recer de burbujas. .
3.~ Los mérgenes de 1a~preparacién se deben Ae observar claramente
para realizar el encerado.
4.—>El dado recortado debe de reproducir la estructura dentaria -
por lo menos hasta 0.5 mm por debajo de los mlrgenes de la =-
prepafacién.
5.~-~ Luego de ser removidos los dados deben Ser devueltos exacta--

mente "a su posicidn original.




6.~ Una vez colocados los dados no deben de ser desplszados en sen—
tido mesiodistal ni vestibulo lingusl.

Para la fabricacién de los dados existen varios materiasles como
pueden ser: vesos, resinas epdxicuss 6 metsales, como el cobre y la -
plata. Aqui es importante sefialar que la eleccidn del materisl pa-—
ra el dado debe llevarse acabo antes de realizar el procedimiento -
de impresidn.

- Dado Galvanopléstico de plata -

El empleo de estos dados esta limitado exclusivamente a los elag
témeros no acusos como son, 1los matericles a base de polisulfuro, -
siliconas y vinil polisiloxgno no asi los poliéteres.

Con los dados palvanoplésticos de plata se obiienen excelentes —
resultados clinicos. Con éllos se obtienen una gran fidelidad debi
do a que son los materiales més resistentes en cusnto al desgaste.

Los dados de plata dura, estan indicados para la fabricacidn del
jacket de porcelana. Esta técnica tiene la desventajs de que es —-—
costosa, requiere de mucho tiempo ¥y esto es un inconveniente para -

la fabricacidn de dados de rutina.

-, Bl dado de resins epdxica -

Los dados realizados a ba~e de resina epéxica han sido utiliza-—-—
dos con éxito en algunos laboratorios. Estos dados presentan una —
mayor resistencia al désgaste que los realizados con yeso, pero tie
nen la desventaja de que los dados obtenidos son de menor tamafio. —
Su resistencia a la compresidén es inferior a la de los dados de ye—
so, el material bresenta un prolongado tiempo de endurecimiento y -

una continua contraccién de polimerizacidén, ademés de que es incom—



patible con ciertos materiales psra impresidén. Por estas desventa—
jas el material se considera in®decuado para realizar reconshruccio

nes. de precisidn.

- El dado de yeso -

El material pera dados més difundido es el yeso tipo IV, el cual
es un yeso piedra mejorado, también ~cnocido como yeso tipo alfa IT
6 densita- B

Con é1 =e obtiene una gran fidelidad, es econdmico, reguierre de
un minimo instrumental, es de sencilla manipulacidn, compatible con
todos 1ns materisles de impresidn y presenta una expsnsidn de endu-

recimiento de 0.1% & menos.

- Obtencién de dados individuales de trabajo -

Existen dos sistemas bésicos de modelos de trabajo y dados. Por
una rarte estd el modelo de trabajo y el dado totalmente indepen——-
diente, v por la otra el modelo de trabain con dados desmontables.
Dentro de este grupo existen las técnicas de la cubeta Tipadon, 1la

técnica de la cubeta Di-lok, v la técnica de Dowel Pin (Fig. 5).

- Técunica de modelc de trabaje y dado independiente -
Esta técnics es la mds sencilla y solo se necesita un modelovdel
arco completo y un modelo parcial de la zona de las prepéraciones.
Tiene la ventaja que las relacioneé entre pilares son estables y
fijss, ya que los tejidos gingivales y estructuras adyacentes estan

intactas, es relativamente ficil modelar reconstrucciones con con--



tornos fisioldgicos armdnicos.

La desventaja de esta técnica es que hay que trasladar los patro-
ne= de cera del dado al modelo y veceversa y de esta maners el mode
ln en cera va perdiendo exactitud. Estos modelos se pueden obtener
mediante impresiones independientes & vaciando dos veces la impre--

sidén del arco dentario (Fig. 6).

- MTécnica de la cubeta Di-lok -
Para esta técnica se reguiere de una cubeta de plistico desmonta

ble con estrias y muescas de orientacidén en su interior (Fig. 7).

- Ta técnica de Dowel Pin -
Existen tres formas de colocar el dowel pin en el modelo de tra=

bajo. La primera consiste en colocarlo "a mano alzada", esto es -~
en el yeso reclen vertido. Miene el inconveniente de que; =i no se
colocan paralelos y en la base del modelo, nuede alterar los marge-
nes, debilitar el dado 4 impedir su salida.

Tia segunda consiste en situar y estabilizar las espiges en la im
presidn s2ntes de verter el veso (Tig. 8).

Y la tercera consiste en fijar el dowel pin en el modelo de yeso
luego de retirarlo de la impresién. Tsta (ltima técnica es la de.—
rutina en los laboratorios dentales. .

La ventaja de esta técnica reside en que el odontbélogo puede rea
lizar el vaciado de sus impresiones inﬁediatamente después de su re
tiro de la boca. Con ésto se asegura una mayor fidelidad en los da
dos. TMebemos recordar gque no existe urgencia slguna en colocar las

espiras antes de el fraguado del yeso, de manera gue podemos confec



cionar los dados cuasndo nos resulte conveniente:

-~ Técnica de fijscidén del Dowel Pin en el yeso fraguado. -

1.- Se separa el modelo de la impresidn y con una fresa de bola —
se realizén orificios en la base de las piezas que vamos 2 mo
delar. También se realizan orificios en la base de¢ 1lss pile--—
zas contiguas (Fig. 9).

2.- Se marcan los segmentos removibles con dos liness paralelas so
bre ia superficie vestibulsr y lingual del modelo (Fig. 10).

3.- Se colocan los sowel vin y se fijan con acrilico autornolimeri-
zable, Esto asegura una correcta alinescidn de cada uno. (Fig.
11).

4.~ En los orificios que se realizaron en las plezas contiguas se
colncan algunos elementos de retencidén como puesden ser, clavos
6 clips y también se fijen con acrilico.

5.~ Con una fresa de bola del no. | potemos tallar algunos surcos
de orientacidn a los lados vestibular y lingual de cada orifi-
cio para los pins (Fig. 12).

6.~ Se cnrloca cera roja en todo el contorno de nuestrs preparacidn
luego se encajoﬁa el modelo (Fig. 13).

7.~ La parte del dado de trabajo que vamos a remover se pinta con -
un medio separador. A

8.- Una vez encajonadg, ce realiza el segundo vaciado con yeso alfa
tipo I & yeso piedra de giferente color.

9.- Una vez endurecida la base, el modelo de trabajo estard listo -

para ser seccionado. Este corte se realiza con una segueta pa-



ra joyero muy fina. Tas linecas paralelas que originalmente se
marcaron en las paredes vestibular y lingual del modelo nog -—-—
servird de puis /TFig. 14).
10.~ Una vez seccionados 1 s dados se vrocede a recortar la perife
ria del mismo. TFsto se realizs con una fresa redonds a tres
milimetros aproximadamente en sentido anical vor debajo de la
linea de terminacidén (Fig. 15).
Tuego con un bistupi se elimina la reproduccidén y los escesos
del tejido gingibal y por Gltimo con un lépiz de color se marca -

el mayor didmetro Adel dado recortado Tig. 16).



ARTICULACION DE MODELOS

Una vez éue hemos obtenido nuestros dados individumles de tra-
bajo podemcs colocar nuestros modelns de yeso en un articulador 6
un oclusor.

Fn los laboratorios comerciales 1~ que usan generalmente son —
oclusores-

Para obtener un registro adecuado d- las realcione- inter-oclu

sales debemos d= Tomar uvns rerdida en oclu

idén céntrics con cera
(FPig. 17).

Antes de arlicular rucitros modelos detewos de realizar algu—-
nas muescss 6 guias que nos serviran gera desmontar el modelo del
articulador (TFig. 18).

Con los modelos articulados podenos obpener:

a) Un registro adecuado de la altura de las piezas antagonis-—-

tas.

b) Se puede observar el tipo de oclusidn del pacienfe.

¢) De acuerdo & la oclusidén del paciente podemos realizar algu

nas modificaciones para la elaboracidén de nuestra nrbétesis.

Fig. 18).



ENCFRADO Y MODRLADO

Para la obtencidn del patrdn de cera existen dos métodos, -uno
directo y otro indirecto.

El directo es aquel que se realiza directamente en la bocs del
paciente. TFste procedimiento en la actuslidad es pcco usual.

El método indirecto es el que vamos 2 utilizar y consiste en -
modelar nuestra reconstruccidn en dados individusles de trabajo.

Para obtener unos buenos colados ec necessrio gque nuestro pa--
trén de cera cumpla ciertos recuisitos como son:

1.- Tina vez obtenido nuestro patrdén de cerz se reviste inmediata-
mente para evitar distorciones.

2.~ Que la superficie interna de nuestro pairdn no tenga defectos
ni arruges.

3.— Que ls superficie externa sea lisa, pulida, sin marcas ni de-
presiones.

4. - Y gue los mérgenes sean definidos, regulares y de espesor un
poco mayor que el de la restauracidn definitiva, asi tendrd -
un voldmen suficiente psra resistir la disorcidn.

El modelado por el método indirecto tiene 1la ventaja de que -
nuestros trabajos los podewmos realizar con toda calma lejos del -
5i116n dental, ademés tenemos la posibilidad de ver la prevara---

" cién por todos lados y también se facilita el acceso para un buen
encerado de los mirgenes.

Para modelar un patrdén por la técnica indirecta, se deberd em-

plear una cera de tipo II. Es conveniente gue el color de la ce-




ra contrgste con el color del yeso y gue reuna las siguientes con
diciones:
1.— Que cuando esté caliente fluva con facilidad, sin derramarse,
quebrarse y que no pierda su susvidad.
2.— Que una vez que esté iria see rigida.
3.~ Que se pueda modelar o tallar con precisidn, sin descamarse,
deformarse 6 manchar.
Para el modelado de nuestro patrdn se deben de seguir los cua-
tro puntos siguilentes:
l.- Preparacidn § inicio del encerado.
2.- Contornos axiales.
3.- Morfologia oclusal.

4.~ Acabado de los mérgenes.

-~ .Preparacidén e inicio del encerado. -

Como primer paso. el dado debe de impregnarse de un medio sepa-
rador.

Posteriormente con una espdtula ntmero 7 se van adicionando pe
quefias cantidades de cera fundida hasta cubrir la preparacidén en
su totalidad. También se puede sumergir el dado en un pequefio re
cipiente lleno de cerz fundida.

Para asegurar el contacto proximal de la reconstruccién defiﬁi
tiva, los patrones de cera deben de ser méds anchos en sentido me-
giodistal. Esto se puede conseguir eliminando pequefias cantida—-
des de yeso de las superficies proximales de los dientes adyacen-

tes a la preparacién. Esto dard el grueso suficiente para que el



colado se pueda zcabar y pulir en proximal,  sin que resulte una -

restauracidén con el contacto abierﬁo“CFig, 203.“

~ OQContornos Axiales -~

Para modelar adecuadsmente los puntos de contacto proximales,
debemos de recordar que en las piezas posteriores éste se locali~
za en el tercio oclusal, excepto en el contacto entre el primer y
segundo molar superior, gue estd en el tercio medio. Fl espacio
que se localiza por debajo del ounto de contacto debe de ser pla-
no & ligeramente c¢cdéncavo pera que no ocupe el espacioc de 13 papi-~
la interdentaria.

T.os contornos demasiado anchos pueden llessr @ ocupar la zona
gingival, los gontactos demasiado pequenios faciliten la impacta-—-
cidén de los alimentos, y los demasiado anchos on genbtido bucolin-

gual no permiten la adecuada remocidn de ellos.

Tl punto més prominente de laz cara vestibular de las piezas ——
posteriores esté situado en el tercio cervical.

En la cara lingual de los melares y prewmolares superiores, tam
bién estd en el tercio cervical, pero en los inferiores estd en -
el terdtio medio.

Tanto en superiores como en inferiores por su parte vestibular
12 prominencia sobresale aproximadaomente & 0.5 mm. del contorno -

-de la raiz, a nivel de 1la uniédn cemento-esmalte (Fig.‘213.

La curvatura de la cara lingusl de las piezas superiores es me

nor que el de las inferiores.




- Morfologia oclusal -~

Una vez modelada la superficie proximalby‘los contornos vesti-
bular y lingual, se procede a encerar la cara oclusal, ver figura
namero 22. 7

La relacidbén de las cuspides y sus contactos aﬁtagonistaélse -
ilustran en la figura 23.

Ya que conocemos la relacidn que guardsn las piezas entre si,
se procede al enceradc como se ilustra en la figura 24.

Una Véz que se ha reproducido integramente la enatomis de la -
pieza, se procede a tallar la zona que corresponde al material es
tético pues es imposible reconstruir una pieza cuando se tiene so
lo una parte del diente.

Primero,‘pon un instrumento filoso se esbosa el contorno de la
superficie vestibular, despues se elimina por ccmpleto la cera --
que ocupa el lugar en donde ir& el material estético.

EL borde de la cera en oclusal y cervical de la zona destinada
al material estético no se recorta hasta que ha y amos obtenido el
colado. TLa forma y la extencidn que ha de ser cubierta por el ma
terial estético se ilustra en la figura 25. Psra la retencidn —-
del material estético se pueden realizar anzas metélicas, colocar
perlas de pléstico & simplemente con la misma cera, hacer cugl—--

quier tipo de retenciln.

~  Acabado de los mArgenes -
Tl patrén de cera se rebira, se vuelve a lubricar el dado y se
comprueba que el modelado llegue a la linea de terminacidén de nueg

tra preparacidén.. Si se fracturan algunas porciones del encerado




al retirarlo, se remodela y se alisa quitando todas las irregula-
ridades.

Al retirar el modelo del patrdén se debe checar que:

a) Que no tenga “racturas el vatrdn de cera.

b) Que no queden log margenes cortos.

s

¢) Que no gqueden los margen

o)

S ZrUCS0oS.

[¢

d) Que no queden mérgenes abiertos (Fig. 26).
Para terminar y dar un buén pulido a la cara, se limpia con u~

na pequefia torunda de algoddn impregnada de alcohol. (Fig. 27)-



ELABORACION DE PONTICOS

Tos pénticos o tramos de puente de las prétesis parciales fijas

S

que reemplazan a los dienbtes naturales deben de cumplir varios re-

quisitos. Deten de restaursr la funcidn y la estética, ser fdci-
les de limpiar y ser cdémodos, resistentes sl desgaste y compabi-——-
bles con el tejido blando.

Para l2 elaboracidn de los obénticos ex

tres materiales que
son: El metal, la porcelana y las resinas sintéticas, El metasl -~
se puede usar solo & en combinacidn con la porcelsna & el acrili--~
co. Esta es la segunda combinacidn estética mis comlin en la cual

la resina es procesada sobre el metal colado mecénicamente retenti

VO.

-~ Disefioc -~

Pare diseflar un pontico se toman en cuenta tres puntos:
1.~ Adaptacidén al contorno del reborde residual.
é.— Disefio del concetor del pdntico.

3.~ Forma de las superficies oclusales y contornos de las caras -——

axiales.

- Adeptacidén al contorno del reborde residual

Algunos de los contornos de la parte del pdniico.opuesta al teji

do blando del reborde desdentado son:

a) Tipo base de dentadura.
b) S8illa de montar.

¢) Silla de montar modificada. fFig. 28).



d) Superpuesto al reborde.

e) Superpuesic 2l reborde medificado.
£ Superposicidn de carilla (Fig. 29).
g) Esferoidal.

h) Esferoidal modificada (Wig. 30}.
i) Ovoide.

j) En forma de bala.

k) Acorazonado. (Fig. 31).

1) Senitario.

m) Sanitario modificado.

n) Pdntico en barra (Fig. 32).

- Disefio del concetor del pdntico -

El disefio del conector del pbéntico es importante pars la cali--
dad de la prétesis fija. T.iste debe de tener resistencia dptima —-
sin invadir los nichos gingivales ya que esto provoca irritacidn -
de la encia.

El conector, ya sea colado é soldado debe de estar bién contor-
neado y pulido, pars no fomentar la acumulacibén de placa.

El ancho de las caras oclusales y en general del péntico serd -~
producto de la determinacidén hecht cn ¢z2d4a restauracibén. Al deter
minar el ancho se tomard en cuenta la longitud de la brecha, el ni
mero y posicidn de los dientes auscentes, la altura de el espsacio
desdentado, el ancho y contorno del reborde residual, el estado de
sopofte y el nimero y localizscidn de los dientes pilares.

Los conbtornos de las superficies axiales habréd que disefiarlos -
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de manera que el empaquetamiento de comida. sea minimc.

- Modelado del pdntico -

Una vez seleccionada la forma -que ha de tener el Déntiéo, 3@ ——
procede a su modelado.

Para esto se toma una hoja de cera calibrada, se reblandece y —
se adosa a las caras proximales (TFig. 33), de las piezas pilares y
se modela (Fig. 34). El objetivo de utilizar este tipo de cers —-
evitar un bloque s6lido de metal que se tenga que tallar posterior
mente. (Fig. 35). Una vez modelado totalmente nuestro puente se —-
puede c-locar en una sola pieza & seccionarlo, colarse individual-

mente, y luego soldarlo (Fig. 236).




REVESTIMENTO Y COLADO

Una vez que tenemos nuestro patrdén de cera modelado, tenemos —-—
que realizar tres pasos previos antes de 1légar al colado.

l.- El revestido, tiene por objeto rodear al diente de un material
que sea capas de duplicar en detalle nuestro patrdén de cera.

2.— La eliminacidn de la cera, ésto s realiza por medio de la com
bustidén de la misma, ya sea incluyendo nuestro modelo embesti-
do en un horno & por medio de calor directo con un soplete.

3.— El1 colado, gue es la introduccidn del metal fundido en el cubi
lote previamente desencerado.

Existen tres tipos de revestimientos.

Tipo L.~ ELl cuual se utiliza para el vaciado de incrustaciones,
coronas y puentes fijos pequefios. TFste sufre una expensidén térmi-
ca al calentarlo en el momento del coludo. Esta expsnsidn compen-
sa en parte la contraccidén del metal al enfriarse.

Tipo IT.- Se utiliza igual que el anterior y presenta una ex—-
pansidn higroscdpica la cual se obtiene a2l sumergir el revestimien
to en agua durante el fraguado. ILa expansidn es mayor que el ante
rior.

Tipo IIT.-~ Se usa para el colado de aparatos removibles de alea
cliones cromo-cobalto y otras.

Ta composicién del revestimento es aproximadamente la siguiente:
30% a 35% de sulfato de calcio semihidratado. Que actua COMO Mme—-—
dio de uniédn.

60% a 65% de cuarzo 6 cristobalita que proporciona al yeso una

expansién térmica, y debido a sus propiedades refractarias, resis-—



te el calor paraz que no se agriete & fractﬁre-

Modificadores, como ¢l &cido borice y cloruro de godio, que van
a evitar la contrsccidn del revestimento.

Reductores, como el carbdén & el cobre coloidal. A mis de 300°%¢

evitan que haya oxidacidn.

- Mécnica de revestido -~
Una vez que conocemos las propiedades del materisl, vamos a re-

vestir el patrdén de cera.

- ©Puesta del debedero -

El bebedero, jito & coele es una varilla pequefia de metal, plés
tico 6 cera, 1 1 se coloca en algin lugar de nuestro patrdén de
cera en donde no se comprometa la anatomia. El otro extremo del -
bebedero se coloca en una base de goma & peana.

S8i se trata de una corona individual, se puede colocar un solo
bebedero (Fig. 37). Pero si se trata de un pequefio puente, se dg
ben de colocar doé 4 méds (Fig. 38).

Nuestro cubilete se forra con una tira de asbesto seca, la cual
‘se coloca en las paredes internas para permitir la expansién de ——

fraguado, higroscdpica y térmica del revestimento.
-  Txpansidén de fragrado -
Es aquella gue se presenta el cristalizar el veso en el medio -

ambiente.

- Expansidn térmica =



Se presenta 21 calentsr el cubilete junto con el revestimento -

para desencerar y efectuar el olado.

- Expansién higroscbdpica -

Ocurre al frapguar el revestimento sumergido en agua (una vez —--—
que empieza a fraguar.se intrrduce al agua el cubilete).

Se mide 1A rel=cidn agua-polvo, esta debe ser exacta, pues en-—
tre mds agua habréd menos expansifn térmics y no existe una compen
sacién efectiva de la contraccidn del metal al colarlo. La rela-—
¢cidén adecuada nos la debe dar el fabricante.

e coloca el rubilete sobre la peana y se sella con cera para
evitar que el revestimento se derrame. El cubilete se llena comple
tamente teniendo cuidado de vibrar para evitar burbujas.

Una vez fraguado se deja secar aproximadamente 45 minutos. Se
quita la peana y se el coele 6 behedero que colocamos es metAlico,
lo retiramos aplicando un poco de calor.

Se calienta el cubilete de manera uniforme, de preferencia en -
un horn~ = una tgmperatura aproximada de 48°C a 65000 ¥y por un tiem
po de 30 minutos, para fundir el patrén de cera. A este procedi--
miento se le conoce como "técnica de la cera pérdida®.

Una vez desencerado el cubilete se retira del horno y se coloca
en la centrifuga. EL metal debe fundirse y colarse sin dejar que

se enfrie el revestimento (Fig. 39).

— Colado -

Ya con el cubilete desencerado y caliente se procede a fundir -
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el metal, esto se efectuz en una centrifuga. Primeramente se adap

ta una porcidn de forro de asbesto sl crisol de modo gque no gqueden

arrugas que nuedan obstruir el 1ibre psso del metzl fundido.r

2.~ Se dan tres vueltas aproxinadamente a la centrifuga y se detie
ne mediante un seguro.

3.~ Se coloca metal suficiente sobre el crisol.

4.,- Se enciende el soplete hasta obtener una 1llama cdunica en forma
de pincel. El nrimer cono es la "zona de mezcla", es incoloro
¥y poco caliente. Tuego encontrsremos la "zona oxidante", la -
cual es de col~r azul verdoso y se encuentra zlrededor de la -
anterior. A continuacidén se arrecia un tono azul obscuro gue
es la "zona reductora". Esta es la zona mis caliente y es 1la
dnica que se emplea para fundir el metal (Fig. 40).

5.—- Una vez que se ha formado la perla del metal fundido, la cual
eg de color brillante, se aplica un poco de fundente para au—-—
mentar la fluidez, el punto de fusidn y prevenir la formacidn
de 6xidos.

6.~ Manteniendo la llama sobre el metal, se saca el cilindro del -
horno y se coloca en la cuna de 1la centrifuga (Fig. 41).

7.- Se retira el seguro para que la centrifuga gire y se deja has-
ta que se pare por si misma.

8.~ Be Tetira el cubilete v se sumerge en agua fria, este combio -
brusco de temperatura templard el metal y le proporcionaré me-
Jor calidad en el acabado. ‘

Debemos de tomar en cuenta que de acuerdo al tipo de metal que

vayamos a fundir serd el tipo de soplete que utilizaremos, es decir,




para metales de bajo punto de fuéién como la liga de plata, aleacio
nes de platapaladio ete. gque funden a2lrededor de los SSOOC, geut i--
za la combinacidén de gas-aire. Y para metales con alto punto de -
fusién como el cromo-cobalto que funde alrededor de los lOOOOC, se

utiliza la combinacidén de oxigeno » acebtileno.




SOLDADURA

Er caso de que se hayan colado independientemente las restau-
raciones, habré gue soldarlas para tener nuestro puente armazdo.
El objetivo principal de la soldadura es obtener una unidn ri
gida y resistente.
Los requisitos que debe de cumplir una soldadura son los si--
gulentes: R
1.~ Debe poseer capilaridad.
2.- No debe de corroerse 6 mancharse con los flaidos bucales.
3.- Debe ser afin al color de la restauracidn.
4.— Sus propiedodes fisicaes deven de ser similares a las del me-—
tal que se va a soldar.
5.~ Su punto de fusidn debe de ser inferior al de metal que se ~

emplee.

- Técnicas para obtener una buena soldadura -

1.~ Limpicza, las superficies por unir deben de estar limpias, -
libres de éxidos y cuzlquier material extrafio, los cusles pue
den contominar la soldadura. TLas superficies limnias y puli
das aseguran una unidn resistente.

2.— Distancia del &rea de contacto. Si antes de soldar el metal
se encuentra demasiado apretado, éste se expanderi al aplicar
les calor, lo cual causard distorcidén en la prdtesis termina
da.

-, 8i el espacio a soldar es muy amplio, la soldadura no salvaré



la brecha. To correcto es una distanci entre 0.25 mm a 0.10 mm.

3.-

Tundente. FE1L fundente se utiliza para limpiar y proteger las
superficies contra los 6xideos y aumenta el punte de fusidn y
facilita gue la scoldadura corras adecuadamenie. Por 1o general
se utiliza el Borax.

Antifundente. Se emplea para confinar la soldadurz en determi
nada area, puede ser grafito & carbdn.

Tiempo y temperatura. Si se produce el colentamiento rapido y
prolongado es posible gue halla distorcidén en los metales.
Ubicacidn del puente. El puente se coloca en el modelo y se¢ —
fija éon acrilico autopolimerizable. Se retira, se mezcla el
revestimento y se deja correr por dentro de las coronas, se -—
prepara un blcque de revestimento de aproximadamente 2.5 cm -~
de espesor y se coloca sobre éste el puente debe ser de 1.5cm
en todo el perimetro (Fig. 42).

Recorte y precealentamientc del modelo revestido. Con un cu--—
chillo para yeso se traza un surco en forma de V a cada lado
de la unidn por soldar. Se precalienta el revestimiento en -
un hor o 6 sobre un tripode & sobre una idmins de gleambre te-
Jjido. La (Gnics precaucidn gue se toma es no calentar con la
llama directa a la restauracién (Fig. 43). En general, se evi
ta el sobrecalentamiénto.

Lama soldante y eleccidén de la soldadura. Al igual nue en él
colado se debe de buscar la zona iaeal de la flama gue ha de

fundir a la soldadura, ésta es la "zona reductora®™. Tl uso —



dorrecto e incorracto de la llamakpuede determinar el &éxito 6
¢l Ifracaso de una operacidn de soldzdura.

En cuanto a la eleccidn de la soldadura se tendrd que: elegir a-
gquella que s« requiera para cada metal en particular. Pero en
general se debe de buscar que su punto de fusidn méximo se en-
cuentre entre 50 y 60°¢ por debajo del punto de fusidén inicial
de los metales por soldar.

9.- Soldadura del puente. = puede delimitar el 4drea por soldar -~
con un antigundente, éste puede ser grafito, y en la parte por
soldar se a“lica una pequefla cantidad de fundente. También se
aplica a la punta de la soldadura. (Fig. 44). Con la zona re
ductora de la llama se calienta hasta gue adquiera un cclor ro
Jjo obscuro, entonces esté listo para soldar. La soldadura flu
ye por accidn capilar y solo queda dentr~ de 1- zona delimita~

da por el antifundente. Una ves terminada la soldadura se de-

ja enfriar.




ACABADO Y . POLIDO

Una ves obtenido nuestro colado se procede s sjusterlo en nues
tro modelo de¢ trabajo. Tl ajuste se pu~de lograr por mpdio -
de discos, fresas y piedras, esto se haré sin cortar 1los bebe-
deros si es posible, para una fécil manipulacién.

Una vez ajustada nuestra rrdétesis, se recortan los coeles 4 be
bederos mediante un disco de carburo. (PFig. 45). Las superii-
cies axiales se preden alisar con una rusda de hul~.

Los surcos. se terminan con fresas peguedfias en forma de bola 6
pera (Pig. 46).

Se pule el colado con un cepillo Robinson, cepillo de profila-—
xis 6 un pequetio fieltro impre:rmado de tripoli (Fig. 47).

Una vez pulido todo el contorno de nuestra vestauracidn se pro
cede a dar un alto brillo utilizando discos de filtro y rojo -

inglés.




ENM'TLADO DE TOS FRENTES DE ACRILICO

Una vez gue nrestra reconstruccidn metdlics estd pulids, se pro-

cede al terminado de nuestra prodotesis.

1.~

20—

mezclado con la cara vestibulsr hscia arriba,

Se modela el frente estéticn con cera, de prefefencia del [ AV
lor del diente. Tisto es para que no se imnfegne coﬁ pignentos
extranios.

Posteriormente la prdtesis se coloca en la base de unz mufla -

recténgular 6 en forma de rifidn que contengs yeso piedra recien

¥ con gl yeso en
la proximidad de los contornos del frente de cera, sin tocarlo.

8e cnloca un medio separador y se coloca la contramufla. Se
afiade una pequefia capa de yeso pledra gue apenss cubra la cera.
Se dejea “"raguar esta cepa y se procede a color=r otra capa de
separador. Tsts técnica de revestido dobre facilita la remo-
cibén de la corona & al ruente del blogue de yeso Posteriormen
te se completa el lenado de la contramufls.

Una vez fraguado el yeso, 1z mufla se mete en agua hirviendo -
para su desencerado.

Se destapa la mufl= y se guitan todos los escedentes de cera.
I8s frentes de nuestra restaurscidn se cubren con un opacador
de preferencia que séa a base de resina, ya que los opacadores
a base de pigmento o lacs pueden actuar como agentes contami--
nant es.

Los opacadores a base de resina tiemen la ventajas de que for—-

man parte del frente estético durante el proceso de polimeriza

cién, 1o cual permite el enmascaramiento de las zonas retenti-—-—




vas del colado sin perdids de retencidn.
Tan pronto como haya polimerizado la capa del opacador se ——
puede aplicar 1s resina acrilica.

7.— En un godete perfectamente limpio se prevara »1 acrilico —-
del color sele~cionado previamente. Cuando el acrilico_pre—

senta una crnsistencis de migajén se ataca sobre el colado.

Se cubre con una -~apa de panel celofdn y se prensa.

8.~ Retiramos la mufla de la prensa, se destapa, se recortan los
excedentes de acrilico y e gnite el papel celnfén.

9.—'Re vuelve. a prensar para su curado.

10.-~ Bl curado se llnya a cabo dursnte 1- inmersidn de la mufla -
en agua caliente. No existe una uniformidad de criterios en
cuant~ al tiem—~ ogue se debe de dejar, —ero en particular,
pienso que la siguiente técnica resulta GQecuada.

1l.~ fe introduce la mufla en agua y se eleva la temperatura gra-
dualmente durante 1 hora 30 segundos sin que el agua llegue
a su punto de ebullicidn.

1”7.- Una vez transcurrido este tiempo se eleva la temper tura has
ta que s~ presente 13 ebullicidn del agua y se mantiene asi,
"urante 45 minutos.

13.~ Una vez transcurrido este tilempo se retira de la estufa, se
deja enfriar hasta ane el agua quede a temneratura del medio
ambiente.

14.- Se destapa la mufla y se retira la nrétesis,

15.~ Pulido y abrillantado de las carillas:

a) Se recortan los escedentes de acrilico.
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b) Se pule con tierra pdmez muy'fiﬁa'ayudananos de una pe
auefis manta. ' :

¢) El terminado final al alto brillnrsejpuede'obténer con
blanco de Espafia 6 pasta especial para~ébriila§tar g-—

crilicos.
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CONCLUSIONES

En el presente btrabajo, se han descrito varios materiales y téc
nicas para poder fabricar prétesis parcial-s fidfas en metal acrili
co.

Para realizar nuestros trabsjos de la manera mis préctica y que
sean lo més exacto posible, se mencionan a continuacidén los pun-—
tos mis importantes. -

Para la toma de impresiones, v por todas sus ventzjas, el mate—
rial ideal son los elastbémeros » base de siliconas, 1os cuales se
utilizan por medio de la "Técnica de doble impresiém".

La retraccidén gingival es opcional vero se ha demostrado, gue —
aplicandola de manera correcta, es de gran ayuds para obtener una
adecuada definicidén de los mérgenes.

La técnica de "Dowel Pin" colocando éste una vez que se ha obte
nido el modelo positivo en yeso, resulta ser la mejor para reali—-
zar dados individuales de trabajo.

Para obtener una adecuada relacidn inter-—oclusal y transferir -
nuestros modelos de yeso al articulador, una buena mordida en cera
es més que suficiente.

¥l encerado, se lleva acabo, por el "método indirecto®, de esta
meners tenemos la posiblidad de observar nuestrs preparacidn por -
todos lzdos, y podemos realizar nuestros patrones de cera con toda

calma.

El material ideal que se utiliza pars modelar los pdnticcs, es
la cera calibrada. Esta es la mds indiceda, pues por su poco espe

sor se evita el realizar bloques sbdlidos de metal.

-t me man A e e .w — e mm o —



Finalmentie, sntes de cnvestir nuestros patrones de cers, debe-—
mos para el colado, ya que de ésta depende el tipo: de embestimental

vy el tipo de soplete ue utilizaremos.




COMENTARINS

Ta utilizscidn de las resinas acriliczs en odontologia es relzti
vamente nueva, y como todo meterial tiene ciertas proviedsdes, al-
gunas buenas, otras malas.

Debemos de tomar en cuenta que no es la panaceda, que no va a re-
solver todos los problemas de prdtesis parcial fijs y gque tiene sus
indicaciones y contraindicsaciones.

Pero ia continua investigacidén en el desarrollo y mejoramienlo -
de este material, la tornardn, en un fubturce no muy lejano, une al—-
ternativa que brinde al odontdlogo restauraciones de la més alta ca

lidad.
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Contactos ociusales de los bicdspldes y molares Inferlores

Cuspides bucales inferiores

Cuspide-fosa

) Cuspide-crasta marginal

Suparficie aclusal de las piezas sup=riores

Primer premolar

Segundo premolar

Cuspide mesio-bucal del pnmer
molar P

Cuspide disto-bucal del primer
molar .

Cuspide distal del primer molar

Caspide mesio-bucal del segundo
malar

-Cuspide disto-bucal def segundo
. molar

Cuspide distal deLsegundq molar

Fosa mesial del primer premolar

Fosa mesial del segundo’premolar

Fosa mesial del primer molar

Fosa central del primer molar

Fosa distal del primer molar
Fosa mesial del segundo molar

Fosa central de! segundo molar

Habitualmente no funcional

Cresta marginal meslal del
primer premolar

Cresta marginal distal de!
primer premolar y la cresla
marginal mesial del segundg
premoiar. -

Cresta marginal distal del
segundo premolary la
cresta marginal mesial det
primer molar

Fosa central del primer
molar

Habituaimente no funcionat

Cresta marginal distal del
primer molar y cresta
‘marginal mesial delsegundo
molar

Fosa central del segundo
molar

Habitualmente no presente

Contactos oclusales de los blcispides y molares superiores

Cuspides linguales superiores

Cuspide-fosa

Cuspide-cresta marginal

Superficie oclusal de las piezas inferiores

Primer premolar
Segundo premolar

Cuspide mesto-lingual del primer
molar

Cuspide disto-lingual del primer
melar

Cuspide mesio-lingual del segunda
molar

Cuspide disto-lingual det segundo
molar

Fosa distal del primer premolar
Fosa distal del segundo premolar

Fosa cenlral del primer molar

_Fosa distal del primer molar

.Fosa central del segundo molar

Fosa distal del segundo molar

Fosa distal del pnmer pre-
molar

Fosadistal del segundo p(e-
molar’

Fosa central del pnmer
molar.

Cresta marginal distaldelpri-
mer molar y crasta marginal
mesial del segundomolar

Fosa central del segundd
molar -

Cresta marginal distal del
segundo molar

Figura 22
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- Conos i:ara las ctspides bucales: PKT, | Vertientes exteriores y crestas triangu- Vertientes mesial y distalde las cuspides
ot lares (vertientes interiores) de las cuspides bucales: bucales: PKT N° 1. hd
! PKTNO 1,

Vertientes mesialy distal de las cuspides;

“r _ Conos para las cuspides linguales: PKT . - N Vertientes exteriores y crestas triangu- .
21, . Jnguales: PKT N1 “\ . |lares de las caspides linguales: PKT NO 1y NC 4.
P -
3
|
-

Crestas marginales: PKT NO 1, : Anatomia suple(drlé: PKTNO3yNOS. |

o ‘ ' Figura 2L -




CORONA DE ORO CON FRENTE DE ACRILICO

Figura2t

Figura 27




o SN
T s ) |
AN ; (

i

v
YT
/ ~

— Disefios de ponticos: A. Tipo base de dentadura, B. Silla de montar, C. Silia de montar *
moditicada, Todos tienen amplias zonas de contacto del péntico con ¢l reporde en sentido vesti- -
bulolingual y mesiodistal. Todos tienen zonas amplias de contacto cdncavo del pontico con el re- -
borde. '

Firura 28

) -
f‘.b/

Disefigs de pdénticos:

D. Superpuesto al reborde, E. Superpuesto al reborde modifi-
cado, F. Superposician de carilla. Todos tiencn contacto minimao con 1os tejidos blandos v s610 en |
la parte vestibular del reborde. Los nichos gingivales pueden ser estéticos pero son mas abiertos.
Las superficies de los ponticos son menos concaves.

) ' J
.Figura 29 ] :
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- Disefios de ponticos: G. Esferoidal, H. Esferoidal modificado, Contacto con tejidos
blandos en la cresta sin sup=+ficits cancavas de los ponticos. La forma esferoidal moditicada es:

ligeramente aplanada en la mitad gingival de las superficies

Tisura 50

W}Ox

COUX

ey

axiales.

Disefios de pénticos: |, Ovoide, J. Con forma de bala, K. Acorazonado. Todos tienen

zonas de contacto convexas pequefias con el tejido del reborde gingival. Los nichos gingivales

estdn abiertos con superficies axiales levemente concavas

MMeura 31

y casi planas,

e == iise
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."‘ M@D
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i Disefios de pénticos: L. Sanitario, M. Sanitario modificado, N. En forma de barra.
Ninguno de estos disefios tiene contacto con el tejido del reborde desdentado.

Fisura 32 -
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Distribuidor

Bebedero de
alimentacion

. brisol
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Cilindra
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Zona oxidante
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Zona de mezcla

Zona de combustion

Zona reductora /
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Fimura L1

Figura &4
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