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INTr.ODUCCICN 

En Odontología,es primordial que entes de construir -­

cualquier tipo de restauraci6n prot6sica, se ob~enga un mo­
delo o ú::.agen pcsi"tiva de la boca del :paciente, e partir de 

una impresión o imagen negativa lo más ~ielmente posible. 
Existe una estrecha relación entre impresión y replica; 

debido a las multiTles propiedades, tanto de los materiales 

de impresi6n como de los yesos utilizados en prótesis den-­
tal, se ban realizado a través de recientes investigaciones, 
técnicas que por su resultado aatisfac~orio, hacen posible­

que se p~edan icpresionar y obtener positivos de áreas dif! 
ciles co~ menor dificultad. 

Los materiales que se ~~ilizar. para tomar i::presiones­
pueden clasificarse 

Rígidcs 

Elásticos 

en dos grupos: 
impresiones 

-I:i!oC.elina 

{ 

-Yeso para 

-Pas~a de oxido de zinc-eugenol 

-Cera 

t 
-Algina tos 

-Elastomeroa 
(Polirneros­
El.<fsticos) {

-Polisul:furos 

-Silicones 
-Foliete::-es 

Un r.ateriai de impresién debe reunir los siguientes r~ 

quisitos: 
Fidelidad 

Estabilidad Dimensiocal 

Tiempo de trabajo adecuado 
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- Di~erentes viscosidades 
- Que no exis~a modi1icac~6n de co=sistencia por el al 

:::.a.cenamien~c. 

- Tixci:;r6pico. 

Obi:;ener de~al:es finos ·. ,·:.' 

~ Con~raste de color Fara facilita::- aU:'_l:'ec~uX.~··:· 
- Sin olor, ins!.pido y qi.:.e no manc::.e _. _ 

Que·sea elbs~~co y resistente a ~a trácéi6n 
- Fácil de reti~ar de ia boca 
- Detalles intra.crevicula~es 

Adhesión al Fcrta-i.mpresi6n 

iiió.:::-ofil ic o 

- Recuperación elástica 
Con respecto a ~os yesos empleados en Odon~ologia, la-

• .!._sociaci6t:. Dental !io=-teamerice::ia (ADA) clasi:fica a los ye-­

sos en cua~ro gru~o~ en base a sus caracüeris~icas fisicas 

J usos. 
TiFO ~I - Yeso ;ara mode:os 
Tipo :II- Yeso :;:iedra o t.:.drocal 

Ti~o ~¡ - Yeso ;iedra oe~orado 6 d~nsita 6 yeso piedra 
de al~a reais~e~cia 6 yeso para troqueles. 

A pesar de q_ue =..uchos es.:udios "nan re}:ortado la compa­
üibili.cia.d de com.Cine.ciones de =:.a.teriales de impresión con -

yesos deoüeles, no tan puesto ~ucbe. ate=ci6n a los yesos m2 

dificados, los cueles demostr~~on, por recientes investiga­

ciones, une mejor af~nidad. 



U:iA COMPARACIO!l DE LA COMPATiñILIDAD D3 i:J..TERIALES D!:: 

n'.PRESION EL:.STOLIE.'{OS, YESOS DEN'.:: A LES 

TIPO rv y MEDIO :.IQUIDO. 

3 

En una ~écnica de vaciado, lo que se espera como resu! 
~ado, es une restaurac:.6n bien adaptada. Un factor im~ortaE 
~e que va ha determinar esto, es la com¡:atibilidad existen­
te entre el material de impresión, el yeso dental y el me-­
dio liquido empleado. 

Las investigaciones a cerca de la com~a~ibilidad de -­
los yesos de~~ales y los materiales de i.!Lpresi6n, son en b~ 
se a la reproducción de detalles en la superficie de un va­
ciado de prueba. Un solo estudio incluyó el uso de un endu­
~ecedor para yeso. 

El presente estudio compare. la com¡:csta:.bilidaó. de cua­

~ro materiales de imFresi6n elas~6meros, a~=obados por la -
J..DA. 

Tabla I mai:eriales ó.e imrresiln elasi:;ómeros apro·oados. 

Tabla II c~atro yesos tipo IV. 
Tabla III ~res medios liquidas empleados. 

Método. 

Cuarenta y ocho sistemas se arreglaron de tal manera -
que cada sie~ema tuviera una combinaci6n de material de im­
presión, yeso dental y un medio liquido. 

Se utilizaron cinco dados testigos de cada sisteI:.li 1 a­
loe que se les reprodujeron de~ailes, es~abilidad di.w.ensio­
nal y compa~ibilidad pe~ medio de un apara~o calificado por 

la J..DA. 

Las condiciones bajo las cuales se realizó el eX!='eri-­

~en~o, fuero~ las siguientes: las lecturas ~e tem~era~ura y 
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hu.ceded fueron entre 21º y 23º0 y 'entre JO % a 40 % :-eapec­

tiv~ente. I.a s:.iperficie donde se colocaría el molde :;:ara -

el ma't;erial \ie im:¡:.res'!.ór .. , se encoz:.-.;raba J:.ul:.da. 

El !!l.ét:o¿c ~· la i::::-e:¡:e.raci6n ·u-tilizados 1=ara cada :tia'te:.::.­
rial. .:ie ~.P=es!6n se enl:.stan en la tabla I. 

Después de colocado el material de im!~esión e~ el moi 
de se 'le cub~i6 con u:-~a capa delgada de poli~tilenc, :Se_'g~i-::-:· 

da de una o.ase rlana :; r!gida de J:letal. : ~ .--, 
:&n el :a.a ~e:=-ial de .rtubberloid se utilizó un~ gr.s:;a-~-ti,Pp 

C ~ara mantene:::-lo Íntegro. Todo es~o se colocó en_ un baño -

de agua a 37 ~ 2ºC para 1.:.n apropiado endurecimiento. ~abla­

I. 

Después de cierto t:..empo, la impresi6n y el Illa-:e:-iol -

de i..!:.presi6r:. se. se,I:araror. del bloque testigc. La su¡:::::ficie 

de la imp:::-es~6~ se exE.mi=ó visual~ente para con~irma::- la -­
Frese~cia de ~a línea de 0.020 mm. 

31 mo2ci.;: ..i: el .rr..ste::-i.al de im,;resi6n, se coloc·~ sobre­
la contra huel:i.s pres:.onandose hacia abajo; de mene~~ que -

la s~perfic~~ ~~ ls i::.presión se ~~velare cc!l la Fªr~e sup~ 
ricr d.el zt.ol:ie. 

:Poste!"ic.::- e una sprcpiada pos1:-restau::-!'::.ci6n (~e:::::.a I), 
el molde de yeso lubr~ca¿o se colocó en el ~olde de: ::tate-­
riel de impres:.ón (Fig. 2c). Anteriormente se peso 5: gr.-­

del yeso jun~o con el rclcipiente q~e lo con~enia. 
~a C9Il~~~aj odec~ad¿ de Qadio líquido (~abla I:; se mi 

dió con ltna :p!.~e'ta y se colocó en i.;,n reci:pi~!lte lin:.p:.o. La­

propo::-ción a~a-polvo 2 =l / 100 g=-., se red~jo cua~~~ se -
usab=.:i end.u.:--:ced.ores de :;eso. 

Se mezc:.a.:-on el :resc y e:i. agus. a mano, con una .s-spátu­
la d~~ante 15 segundos, ~osterio~~ente se espatuló a ~50 

rF~· ~1 vacio con 25 plg~ de mercu=io; dura~~e el tis~po a~ 
gerido por e~ =sbricante (TaOla II). 

?o.r m:ad:..c d.e vib:=-ac~ones, se ~.rertió el yeso mez:::¡sdo -



TABLA I 
MATERIALES DE IMPRESION ,MANUFACTURA;PREPARACION,METODO DE 
COLOCACION,TIEMPO DE FRAGUADO Y TRATAMIENTO POSTERIOR A LA 5EA'.RACION 

PRODUCTO 

MANUFACTURA 
PREPARACION 

METODO DE TIEMPO DE TRATAMIENTO OESPUES 

COLOCACION FRAGUADO DE LA SEPARACION 

RUBBERLOID .. 
l•Aa a ...-fAL "ºº· 
..C. 0 LGa a•et:LllS 
CALIPDaa1a 

PER W LASTI C ... 
LIGHT 8001 ED 
t•ll•• .... c. .... u. 

L•S lllCL) 

•EPROSIL. 
tL.D.CA•LK c •• 
lllLl"O a a •llL. l 

IWPREGUM• 
c••11: .. u:a •llT•L 
.. oo.c..~•• .... 

Ml•v•• A 100• e PO• 10 
lllllllUTOl1Tl:SOS A •••e 
...... uaa OU•ACIO• ... 

1 lll•UTOS, 

llll:Z.CLA lllMINA PaO­

l'OaCIO• l•UAL Dll aA.M 
T C.ATALIZAOOlt PO• 1 
lll•MTO. 

MllZCLA •l•l•A PttOPOa­
CIDa le•AL 011: •&Sil T 
C.ATAL1ZA ... PO• 411 He. 

lllllZCLA Ml•IMA Pao~a -
c1aa l•••L Dll •&Sil Y 
CATALIZADO a PO a .. 
111au•aos 

TABLA JI 

1 M T 11: CT A a 

1'.Sl'ATUL&a 

.. Sl'ATUL&a 10 llllSIUTOI 

t Ml•UTOS at:Mo.IA• 

t:M t% Dll Ka5~4 

POMllRALAlftll 

10 N 1 111 U TO S 

1'0 M t: a AL 

10 lllaUTOI 

YESOS DENTALES TIPO J'i[, MANUFACTURA,RELACION AGUA I POLVO Y 
TIEMPO DE ESPATULADO 

PR o D u c T o RELACION AGUA/POLVO 

MAN UF A C TU R A 
TIEMPO DE ESPATULAOO 

CON N3UA DESTILADA ~OEYESO 

Y EL M 1 X * I_. ..._C..-...S MICLI 
23 Ml./1009•. 21 1111./100 9•. 2" SEG. 

DIE-KEEN ccou••••• ...,..._ •f'•. c.. 2 1 Ml./1009•. 19 lllL/ 100 1•. 2" SEG. 
8'1: LO•&e •D.I 

SI l. KY ROCK • :2::2.Ml./1009•. t•M••-••& co•• .• LOUISYILU 20 Ml./ 100 ·-· 30 SEG. .,.., 
SLASTONE 2000 

18 ML/100 C ... T."'-T 1•T.,. TO••, PA.1 20MI./100 1•· ... 20 SEG. 
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RELACIONES DEL 
BLOQUE 

MOLDE DE MATERIAL 
De: IMPRESION 

MOLDE DE YESO 

DIAMETRO 

aa.91' D 

J_ 
... Id 
T 

FIG. 2 APARATOS PARA REPRODUCCION DE DETALLES ,COMPATI­
BILIDAD Y ESTABILIDAD DIMENSIONAL 

FIG. 2 

e e 

8 POSICION DEL MOLDE PARA EL MATERIAL DE IMPRESIOll 
DEL BLOQUE TESTIGO. 

C MOLDE DE YESO POSICIONADO SOBRE EL MOLDE DE IMPRE· 
SION. 
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so~re la im~resi6n hasta lleriar el molde. Cada impresión ~­
se coloc6 )0 minutos al aire y después se separaron 1os mo1, 
des. E1 vac~ado testigo se recu~er6. Cads =uestra se etiqu,!_ 

~o con un nú;:;iero de referencia, almacenandose un ~in:imo de­

ca-::orce dias. 

Los iados testigos fueron evaluados por cua~ro dentis­

vas, estos áados an~eriormente se calibrar~n con el uso de-

20 vaciados que no se incluyer9n en este estudio. El vacia­

do fue asesc=ado para cantener un orden, u~a nmplificaci6n­

de 10x (10 eumentos) y una ilu.minaci6n a u~a anguleci6n de-
20º (Tab).s rv) Se re:po::-t6 J.a J.inea más pequeí'!a 

que se pudo reproducir. 

:=esultados. 

Los 6.e~slles del ·::iloque tesvigo se lo~aron ::"'e_;roducir 

en todos los ~ateriales de irnFresión; co~o se habia jeterm1 
nsio·por la examinaci6~ viaua~. 

Los yesos y medios liquidas originaron mezclas ~rabajª 

"c:..~s clinica.r.ente e:i -todos las :!==uebas. 
Un aná~isis de~aiiado deoos~r6 la con=iabilidnd de es­

~os, por lo que se uso el promedio de las ~!neas de 1os - -
c~atro evaluadores, sometiendose a una pru~ba de variaci6n­
(Tabla V). Sl análisis reveló variación es~adistica en - -­

cuanto a la interacci6n entre 1os materiaies de impresi6n -
y 1oa yesos dentales. Los medios liquidas no causaron efec­

to sobre tal interacci6n. 

Median~e el exFeri.m.ento de Duncan se compar6 e1 conte­

nido de diferentes materiales y diferen~es yesos en cada -­

gr~po d~ siotemas. Los resultadcs se nues~~an en las rigs.-

4 ··.l 5. 
No se estudio el efecto del medio liquido en los aiat~ 

mas (Fig. 6), lo que ~ermitió que se ea~udiaran 16 sistemas 
cada uno conteniendo una co~binaci6n di~erente dei z::.sterial 
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TABLA 11I 
MEDIO LIQUIDO Y SU MANUFACTURA 

p R o o u e T o M A N u FA e T u R A 

S T .. L 1 T E BUFALO DENTAL Mfg. Co. 1 BROOKLYN 1 N.Y . 

ENDURE~DOR DE YESO WHIP MIX. CORP. 1 LOUISYILLE KY 

AGUA DE STILAOA 
UNIVERSITY OF IOWA ,PHARMACEUTICAL 
SERVICES 1 IOWA CITY 1 IOWA 

TABLA IY 
PUNTOS Y CRITER 1 OS 

PUNTOS e R 1 T E R 1 o 

1 
CONTINUA REPRODUCll!NDOSE LA LINEA DE 0.020 m-. 
Y DEFINIDA AGUDAMENTE. 

2 
CONTINUA REPRODUCIENDOSE LA LINEA DE o.azo••· 
PERO LIGERAMENTE. 

3 NO SE CONTINUA REPRODUCIENDO LA LINEA DE 0.020 tn•. 

4 NO SE REPRODUCE LA LINEA DE 0.020 ••• 
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TABLA Y 
ANALISIS DE VARIACION 

o R 1 G E N d f M E D 1 A f ESTIMADO 
CUADRADO ... 

PRINCIPALES EFECTOS 8 5. 746 30.289 

• MATERIAL DE IMPRESION 3 1 2 .408 7 e. 366 

y E s o D E N T A L 3 2.444 l !5.436 
.,.. 

.. 
L 1 Q u 1 D o 2 o. 70!5 4 .4 !56 

DOS MANERAS DE EFECTOS 
21 o .39!5 2.492 • 

DE INTERACCION 

MATERIAL DE IMPRESION ¡ 
9 0.494 3. 123 

.. 
Y ES O DENTAL 

MATERIAL DE INPRESION ¡ 
6 0.34!5 2. 181 

ME D 1 O LIOUI DO 

Y ES O O EN T A L ; 
6 0.294 1. 8!57 

M E D 1 o LIQUIDO 

TRES MANERAS DE EFEC~ 
18 o. 27!5 l. 73!5 

TOS DE IHTER A CCION 

* SI• 1111F1 e • t11 T 1: .. <.01 



GRUPO B B 
1.::. 

A " 
-1 
l 
j 
l .. 

"' 

MATERIALES DE IMPRESION 

FI G. 4 EFECTO DE COMPATIBILIDAD DE LOS MATERIALES DE IMPRESIOfll 

GRUPO e " " B B e 

2 " •. 'i ¡'.1 
1 

... 

~Ji~I "' 
:_,: 

3 ; 
; . rH.tt: 
;;. dr; 
'••eO .... :,''..,·1 

4 
••eO, 

""" M ' . 
YESOS DENTALES 

FIG. 5 EFECTO DE COMPATIBILIDAD DE LOS YESOS DEfllTALES 



2 

;; .., 
"' 

" 

FIG. 6 

2-

o ... 
"' ,._ 

.. 

FI G. 7 

MEDIO LIQUIDO 

EFECTO DE LA COMPATIBILIDAD DEl. MEDIO 
l.IQUI DO 

t. 
j 

1 rt 
l " 

·1 ; t 
·' 

¡ 
'f, .~ 

~ íl 1 l 
I 

!• 11 

T 1 ~ 

1 ·~ ~ •: 
~ ': § ' ~ I ~' 'l \ I 

~ ¡. ! .; ~· l '"t < 

' 'l ,, 
t • .. 

~ ·: r, 1·: 
" PllRM LASl'IC •uaataLOI• •.:PaOSIL • • "" 11. • .... 

MATERIALES DE IM~RESIOM 

EFECTO DE INTERACCION DE LOS MATERIALES 
DE IMPRESION Y LA COMPATIBll.AD CON YESOS 
DENTALES 

11 

c::::J Wft.••• 
E:3J .. t: lf&bl 

i!!if _.T~ rooo 

CJ 111LKY aoc• 



de imp~es~6n y el y~so dental (Fig. 7). Los resul~ados se -

muestran e~ la Tablz VI. 
Los sistemas cc:i.teniendo ::m.terial. de impresi.6n Imp=-e-­

gum y ~eprosil; Sil~y Hock y Glastone ~JOO y los yesos de -

prueba, reprodujera~ mejor los detalles sobre la superf~ci: 

que los s~s~emas qu: contenian mater~al de impres~6n Pe~-­
laatic ca~ yeso Sil:r:y Rock 6 yeso Velmix, y mate~ial de i=.­

~resié:l R·.i°:Jbef"l.Oid :; yeso Veln:..x. 
Los =-esultados obtenidos ~ambién se utiliza=-on para -­

comprob2r si cumpliP.:J con las especificaciones de la AD;.., -

en cua~to s la co~;a~ibilidad. Los siste.r:ias que c:..:.mplian e~ 

~e criterio de la A:A, eran ~o5os excep~o los sis~e~as ~~~­

conten!'..an =<aterial :5.e impresi6:l J-ermles~ic con yeso Vel.!:.ix'= 
Silky ~ock 6 Glas•o~e 2000. 

I.os s~stemRs e:_·.;.-= coni;enía::. materia: de i=.1rczi6n R:..:..--­

bberloi:l c~plia::. e: crite!'.'iC !~º 11 (aga::- den-:al~ ó.e la 1-.=.-­
:;: ero no ae!. la es::.: e~:..:ficeci6n ;;o 19 ( elss-cómeros). 

Discusié~ y Concl~siones. 

Los :--esul -cadas je es-.;a ir.·.restigac ién, sugi.e:---: selecc:.~ 

r.ar edecuadamente u~ material de impres:.6n que sea com~e~:.­

ble con les yesos. Se comprueCa que son ~ejores e= la rerr~ 

d.ucci6r: de detalles, los ma'te!~iales de ::.:i.presi6n ?..epros:..l '5 

Impreg..un; ~o siendo el mismo caso pare ~os meteriales R~--­

bberlo:..d y Permlas~:.~. 

CuanC.o se usa :.:.:lA pro1:orc:.6n menor Se aguo-}:clvo ccn -

~os endure::::edores 6.-= yeso, no se afec"ta·ca la coc.rs.-:::ibil:..ó.a~ 

Es~a :..r.ves~igo~~ón, ~erm:..-ci6 que se llevara s cabo is­
ccrti::"~cac:..6n de la com1·&.1..ii.1i:iU.éttl de les materia:es de 1..!:.­

presi6r: y :os yescs 5entales ;or la ADA. 
Diferentes fac~ores influyen para que exista una co~;§. 

~ibilidad adecuada; lo cual debe ser co~sidersdc ~ara e: -­

~so c:!'..n¡,c:i. 



TABLA -n 
EFECTOS DE INTERACCION DE LOS MATERIALES DE IMPRESION 
Y LA COMPATIBILIDAD CON YESOS DENTALES 

GR U p o ME D 1 A* DESVIACION MATERIALES 
YESOS DENTALES 

ESTANDARD DE IMPRESION 

1."" 7 0.36 REPROSIL DIE-KEEN 

1 ... 7 0,30 I M PRE 6 U M DIE - KEEN 

1. 53 0.31 IMPREGUM GLASTONE 2000 

l .65 0.25 IMPREGUM VELMIX 

t .80 0.2'4 REPROSIL 6 LASTONE 2CXXli 

l. 8 o 0.25 REPROSI L SILKY ROCK 

1. 82 0.32 IMPREGUM S ILKY ROCK 

1 .97 0.28 REPROSIL VELMIX 

2.00 0.35 PE R M LASTIC DIE -KEEN 

2.30 0.35 RUBBE RLOID SILKY ROCK 

2.30 o .5!!i PER MLASTIC GLASTONE 2000 

2.40 0.35 RUBBERLOID GLASTONE 2000 

~ 
2.'42 o .65 RUBBERLOI D DIE-KEEN 

2.72 0.68 PERMLASTIC SILK Y ROCK 

2.75 0.52 RUBBERLOID VELMIX 

2.87 0.71 PER M LA STIC V EL MI X 

* •llDIAS co•Tll•UDAS 11• ... ••UPO CD• .... llllll[aCIAS •o •••••FICATIVA•····­
Tl:lllAS •ll:C"OS CIVI[ •o CUMPLIUll LAI llSPlCll'ICACleMlll •11 LA AIOCIACIO• Dl:•­

TAL AMll•ICAllA tADAt 
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Un .tt..e.teriel de impr"esi6??- del;>e ser compatíble con el Y!!. 

so den-.:al, para crear un vá~iado Sce~~abie; la especifica-­
ci6n Nº 19 de el Instituto NBcional i;o.:-teamericano Es tanda-­

res y la Asa·ciaci6:: DenteJ.. !io:rteamericana (ANSI, _t_DA) , esta­

blece el uso de yeso oe - ·hel:.ihid~atado no modif'icado, dete;r 

minando si un oaterial de i~Fresi6n es compatib:e can los -
yesos .ien-.:ales. 

Sí una line~ con un anc~o de 20 p:.:i. en ~a superficie -
de un ma'terial de impresión, se rei:roduce en el molde de y~ 
so, el r:¡¡a-:erial de impres!.6r: ha sa"tis:'echo la 11 Corupai;ibili­

dad con el yeso••. 

:..a experienc~a clín~ca ~ndica q~~ los dife~entes yesos 
dentales con in~e~ientes mc5ificados, rea~cionan de dife-­

rente ~"lnera co::. ·.;-srios =-ate::-iales de impresi6n. 

Es-:;e estudie .;vulu6 ~a com¡:ati·.:;:..:idad de cinco ma'ttJri~ 

les de :L::;.~resi6~ d~ poliv~ni~ siloxan~ con 10 yesos -cipo rv. 

liiétodos y ~ria'terie.les. 

Pari;e I. 

Se u-ciliza::-on cinco ::ia~eriales de impresi6n polivinil­

siloxeno para real~zar las ~~uebas de co~patibilidad con 10 
yesos .:ie::'¡;ales =.o..:.:..ficadcs t:ipo IV ('!e:ola I). 

En cuatro p:ecaa de vid::-io de 2~2 plgs. se punteé una­

lín~a de 20 p.r:.. y ~as im~resion~s se realizaron con'tra las­

superficies puntea~as o b='ab3das. 

Se realizó un:=. in:presi6:~ en cadg. una de las placas de­

vidri.~ ccn la mezc:a d·?l :::.a--:erin.l de :..:np~esi6n antes =.enci2_ 

nado. 
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TABLA I 
MATERIALES USADOS EN EL ESTUDIO 

NOMBRE DE LOS MATE- NOMBRE DEL FABRICANTE y SU UBICACION RIALES DE IMPRESION 

EXAFLEX &.C. INTERNATIONAL, SCOTTSDALE AZ 85260 

MIR RO R 3 SY9RON/KERR 1 ROMULUS., MI 4 e 1 7" 

* PERMA6UM ESPE-PREMIER 1 NORRISTOWN, PA 194 01 

• PRESIDENT COL TE NE A.G., HUDS OH 1 W A o 17 49 

"' REFLECT SYBRON / KERR 1 ROMULUS 1 MI 48174 

NOMBRE DE Y ESOS 
D E N T A L E s 

.. p L HOWMEOICA INC.CHICAGO, IL 60 6 31 

DIEKEEN WODERN MATERIALS MFG, Co. INC. ST. LOUIS "º 63104 

* O U RO C RAMSOM " RANOOLPH, TOLEDO OH 43 6 91 

• GLASTONE RAMSOM f. RANOOL PH 1 TOLEDO OH 43 6 91 

PAi M A ROCK W HI PMIX CORP., LOUISVI LLE, KY 40217 

* S 1 L. K Y ROCIC WHI PMIX CORP. 1 LOUISVI LLE 1 KY 4 o 217 

* SUPER CAL COE LAB. INC. 1 CHICAGO 1 1 L 6 o 6 3 1 

* Y EL M 1 X SYBRON/KERR, ROMULUS 1 "' 48174 

FU 61 ROCK G.C. INTERNATIONAL 1 SCOTTSDALE A2 8!5260 

aLUE OIESTOH E UHIT E K COR P., M O N RO V 1 A , CA 91 o 9 6 .. ESTOS PRODUCTOS SE PUEDEN ADQUIRIR EN NEXICO 



El. C9.'t~lizado1· y lA base de lOs r:r.ate'!"iales"de imFre--­
si6n se resa=-on en ut:e. propo:ci6:1 de 1: 1 .de 16 =: G.1 gr. e~ 
:ir. uno; -::s~ca se mezclaron J:O!" 30 St3gundcs. 

Una ~lsca circulsr de me~a: CC (Fig.1) se col~c6 d~n-­
'tro de un a.::.:.llo de cobre BB, :; el material de imi::=esión se 
veri:;i? er. ls placa y >ientro de: anill~. l.s. su1;.e!"'fie;ie 51·ab_!l 
da o pun~eads del pla~o de via=-!o se coicc6 sobre el mate-­
riel de i.:!.presi6n y se preaion6 hasta qu-:: el vidrio hiciera 

contacto coG el anilio. Se 'tuve cuidado, para aseg~ra~ que­
e~ material ie i.w;resi6n se a~:igiera a lo largo de la li-­

nea punteada para ~i~:..mizar e~ s'trapa~iec~o de aire. Un to~ 

ni:lo de su~eci6n de 3 plgs., aseguraba :ss plecas de metal. 

rigido co~tra las sui::erficies ~echo y r:.s~ del juego de las 

!-iezas. 

El. c~n~~nto de ;::.ezas, e: ~ondici~nt en ur.. ba::.o de 

agua por ~ =~nutos =is de lo ~~~ reco=ie~~an los ~sbric~n-­
~es. r~~ini..::.a en boca, cada faC:."'!.cante recc=:..end6: "E!x~flex 5 .. 5 

min.; Mirra~ 3.6 min.: Permagu.r:: 7.5 min.; Presiden~ 6.5 mi~ 
?.e~lect é 1~n. Las muestras ¿e :os ma~erisles de i::..presi6n­

en-;onces .se separe."=a-:: de las :;:l-acas de v:.:irio, y sa examin!! 
ben para :ie~erminar s:. la lines en la ~lsca de vid~io había 
si:io reprod;;.cida. 

l'arte r:. 

Las ~u~stre.s de i.:npresi6n se manwuvieron a te=1:peratura 

a:r.:oiente :;:o=- varios :r;.:.nutos d-a scuerdo a ias indicaciones -
d.el :fabrice:::-.;e. 

Un e.::i:~a Ci.~S grande de coCre se :!'ijS sobre e: anillo­

ccn la i.I::.~~=si6n exp~esta (~ig. 3). 
El vo'l·.!=i.en d"3: ae..:.a se mi:ii6 a ~ O. í =-l. y el yeso se -

peso a 1 e;r. (Tabla II). Se mezcló el yeso con agua. a mano­

con espá~~le. durante 10 segu~óos. DesFués se espa~~l6 al v~ 
cio por 22 segundos e. 427 rp:rr.. 



'ir 

FIG.I ENSAMBLE OELAIMPRESION 

Y E S O 

e e 
IMPRESION 

e e ----------J 

FIG.3 YESO DENTAL TIPO.lY,ADYACENTE A LA 
IMPRESION CON ANILLO DO, COLOCADO PRE -
VI AMENTE SOBRE EL ANILLO BB 

METAL 



TABLA n 
p R o o u e T o RELACION AGUA/POLVO !MI./ gr.) 

A p L 2 3 /100 

D 1 E K E EN 21 / I 00 

o u R o e 24 / 100 

GLASTONE 19 /1 ºº 
PRIMA ROCK 19 / 10 o 
SIL K Y ROCK 22 / 100 

SU.PE R CAL 23 / 100 

V E L .. 1 X 22 / 100 

FUGI ROCK 20 /100 

BLUE DIE STO NE 23 /100 

TABLA DI 
FRECUENCIA ENCONTRADA EN POSITIVOS 

y E s o s M A T E R 1 A L E S DE IM P R E S 1 o N 

o E N TALES EXAFLEX MIRROR 3 PERMAGUM PRESIDENT REFLECT 

A p L o o o o o 

OIEKEEN o o o o 7 

o u R O C o o o o o 

GLASTONE o o o o o 

PRIMA ROCK o o o o o 

SI LK Y ROCK o o o o o 

SUPER CA l 1 2 2 1 o 1 o 

V E L M 1 X o s o o o 

FU G 1 ROCK o o 12 1 o 

BLUE DIE STONE 21 17 o o o 
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.:on vibracio:::es, 1a mezcla se vació sobre ·la "'~p:i-_esi6n 
y con el anillo i::.clinado de manera qu.e la m-ez~r~:~-P~~iera -~­
se.!' d:..rigida ·'h.a.cis. arribe. cuidadosamer.::e a lo .. largo -.-de la -
linea re:;roduc ida. Se realizaron nuevos incl:~lÍi-eni·a·~: .. ·a .. e· .. ~i-:... 
braciones en el it:.~erior de:. molde has-ea ,que·~- e1·· a':cii.ÍÍó:~_.s~·- -
lleno basta la mi --:e.d (Fig. 3). se ?I:an-:u~i·er~-~:-;,,·~:<~-~-~; ::~~--e~s.¿ 
del 100 ~ las imF~esiones. 

Des;:ués del =~aguad~ se verificó ~a Pre~e-ri._ci."a: de_ \a l-.f. 

nea e:;. e;. yeso de::'tal tipo ::11. 

Resu.l'tados. 

3n ~odas ios ~ateriales de impresión se rerrodujo la -
linea, w.:..entra.s q.:.e del "totsl de 12:JO :::ioldes de yeso, s6lo-

107 repr~dujeron :.s linea¡ lo que corresponde al 5.95 %. 
~e :.as co~oi::..e.ciones Uel ma~eriai de im~resi6n con el­

yeso ~3n~al solo = reproiu~:ron la li~ea de 20 p.=- (Tabla -­
III). 

l.as combinac~ones que ~resen~aron mfis frecuentemente -
la lí~es ~ué e: ma~erial de impresi6n ~irror 3 con el yeso­
denta~ S~per Cal y el ma~er:..al de impresión Exafiex co~ el­
yeso Blue Dies~on~. Ambas cozbinaciones lograron reproducir 
la linea en un 67.5 % de las veces. 

Discus:..6n. 

Los materiales de U:~resi6n polivinil siloxano utiliz~ 
dos, fueron certi=icados po= la ADA y examinados con yesos­
no modif :..cados pre7iamente. 

En esta inves~igaci6n se utilizaron yesos modificados­
debid: a que ~on :~s de ~so ~Ás fr€cu~nte. 

:.a ~reser.cia ~e sus~ancia surfactante en el compor~a-­

mien~o de un yeso bumedo co~ los materiales de il:ipresión P2 
livin~l siloxano ca sido benéfico. 

Cads dado se ~tiliz6 s=lo una vez en cada ~na de ~ss -

rrns 
DE U 

M ntBF. 
ltiuU& f tCA 



FIG. 2 REPRODUCCION DE LA LINEA DE 20 JI m. EN 
YESO DENTAL 
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50 combim-lcicneS de ~a.-:eriales d-e impresi6:-. y yeso.s, evitan, 

dese asi u:'!a nueva ::-ei:-:-oducti'c:.1:.5ad. 
La media del tó-::a.: (: S D) : .. ué 15' .. 25 :: -( ! J.7C)'. T.a­

wed.ia de dife:encia ( :. S D) en e~ ancho ó.e los C.a~c·s del -

:!.ado es-:andard de la ;..::.;. de 20 )l.rz. :fué O. 75 ( :!: 3. 70) lo - -· 

cual no tiene una rele·tante sign:..:: ... icanc:.a :=:.: cero .. 
Las cm:.t :..nacioneE :S.e los :na-:-eriales !=C ':.ivin:.l s :.laxa.no 

y los yesos dentales s~ muestran en la ~ab~s III. 
El ntú::.ero correspcnde a la cuenta de 24 posibles combi 

naciones. Este estudie verifica ::.a com:¡;e.-:;i!:ilida_C.- ae acuer­
do a la esi:ecificac:..6r¡ :i0 19 de :.s -ADA. 

Otras o"cservac:.cD.;--s que ayudan pare. vef_f~-ice:.~-· 1.s-: comp!!_ 

-;;it::.lidad, es ·la su1:e~:~icié ~n Sl:. ~-º~~~.-~Y:., ~\sP~~-~~~, _, ~_dem_ás­
~e :a presenc!a de huecos. 

Ccnclt.:.sic:-ies. ,._.,. :-~:<-'.·:·-;.~·:~: 

Bn es1:a !nvestiga:::'...6n s0:-evá:Ul;~:~1-~--':"·~;~:;~·t10:.-liC.~i· en-­

"tr¿ los IDS1;eriales de -~pre~i.6;:·._-::i-~ii,Y\·;~i~-.~:il~xano y los Y!l 
sos den-cales comercia:.es modiiicá·~~t;¡:·~··;:,_P"éi-·a ·que! fuera esto -

;:-osible se tu·.ro que óe-:ermin~;:.< ~ü.>éO.CP~-:ib:..:':ida.d :pre·•iamen-
"te. .:--- > :·:_' ; : '. .. 

Un bene::"icio, es c:ue 108 _iao·;{~-~~~es Ce los materiales 
de impresión :polivinil silox'ano i'.:!dica·ri Cot: que tipa de ye­
so usar su producto pa~e Í~~ar·una mejOr compatibil~dad. 



La n::-=-=..::. _r;~· 1.::-_c.:·1a·A:.-. .:._ ~:.spone .~ue se r~;:.•c.:.~zca· rc=­

e:. :x:at:.-a!•i_&:.· .:·e. i??J:;e.~<~J?::r :.U?S ··:.·~!J89. 
0

de:·¿~.' ,fa.l:n' j;á~a·~>~~r. c6~;§_ 
~~=le con e: yesb~ .. · - · 

Es-ce é·s-:ud.io .. ·"s\~e.::U9·· ~~·:_··66~~·-~tt~-~-iid·~;~--~~~~::_· 1L ·. y·::soEI: de::.­

':::alea· ti:r.c _:.:/;._con.-·;.i.:Í=li~~·~r:úli·~s ._=.e ·:impr·~-~-~'6n· ·p-~-i'i~·;;¿·~. :_. 

:.ra teria:. _:-.~ Idét:'odcs. 
'• · .. 

:es 
TÍ'es_-=.S.-:;erial:s ie i.I::l:.~s~~-.5n':Po.l.:;.~-ce:-- ·:-(~:_.1i-_ ;t~zps d~r..~~ 

~odii~c~::i.~~-:·_~ii-c. :-.' para·~-¿_~ coril.b_I:riec_~-cne~.--PC:~i=:.ee _fu.;-
=-o:;. selecc~::::.a:dos ;s.:::-s esv_e ;s-:·..:.::J.io (Ta.bls I):-.'.' C~S.-:~o prt:.-:=:­
·::.es de cad.s ~O.::ibin.aci-~n rara. !.:.:: ":;C"t.b.l de íÓ8 ~t.:.i;!S":::'~S. 

Los ;=-e ::edizi.;:~-.:cs que: s.: .:--ealize..::·c-:--. .:uero:: S:..=.ilare.=­

e los q~e s.; lleva:--ct: a cab= ~=- la inves-::.geci6:: d.: compa::.:, 
~:.::..:..ai;úl' de :;·:sos· d.;:·.--:s:.es r.o:c=.:..:::.cados 't-i::;:O IV y ·-¡¿a--:.Sriale.s­

de impTes:.-~:: ·1:0:.iv:.:::..:. silo::.:a:::. 

Los :--es~l~edos q~e se ot~~7ie~on fue=on: 

De ¿;: c:mbine.~:..c::..;-s iu.:.:;:=es:.6n I yesc' ·.solo j s.· =eprc:>d~­
je::-on la :!r:.ea de 20 p (:fab:.a Il) • 

1.- :::e::-::.adine / S:.:.pt::r Ca.: 

2.- :Z:!==eguo / =ie .Kee:: 

·;e:.:::ix 

:olyge::. 
-.·e~ix :::.pregc:.=:. 

s:..:.~:y ~~ocL/ :::.pre.e::..:.::. 

. el. I:le~or re·s~l·::.:5o (12: 

(5) 
( 1) 

(O) 

(O) 

co: 



TABLA I 73 

MATERIALES USADOS EN EL ESTUDIO 

NOMBRE DE LOS MATE- NOMBRE DEL FA BR !CANTE y su UBICACIDN RIALES DE IMPRESION 

IMPREGUM ESPE·PREMIER 1 NORRISTOWN P.A. 

PERMADYNE ESPE-PREMIER 1 NORRISTOWN P.A. 

p o L y G EL L. D. CAULK Co. M 1 L FO R ·o 1 DEL 

NONBR E DE YESOS 
D E N T A L E s 

.. p L HOWMEDICA INC.,CHICAGO 111 

FUGJ RO(: K G. C. 1 N TER NA T 1 O N A L , S C O T T S O A L E ARI Z. 

O 1 E KEEN MODERN MATERIALS Mfg. Co.INC. ST. LOUIS MO. 

INDIC DIE STO NE COLUNBUS DENTAL ,COLUMBUS OHI O 

OIESTOH E AUSTENAL DENTAL 1 CHI CAGO, 111 

V EL - W. 1 X SYBRON/KERR 1 ROMULUS 1 NICH. 

SUPRASTONE SYBRON/KERR 1 ROMULUS, MICH. 

o u R o e DENTS PLY 1 Y O R K 1 PA 

GLASSTONE 2000 OENTSPLY 1 YORK 1 PA 

UTK et..UE DIESTONE U HIT E K CORP.,LOUISVILLE, KY. 

PRIMA ROCK ( YEL.LOW) WHIPMIX CORP. LOUISVILLE 1 KY 

JA.DE STO NE WHI PMI X ca R P. 

S lt.fCY~ ROCK (VIOLET) WHI P MIX COR P. 

SUPER CAL COE LABORATORIES INC. CHICA.60 1 111 
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TABLA Il 
FR E e u E Ne 1 A EN e o N T R A DA EN POSITIVOS 

y E s o s MATERIA L ES DE IMPRESION 

o E N TA LES IMPREGUM PERMADYNE POLYGEL 

A p L ' o o 
FU GI ROCK 3 5 o 
DI E KEEN 5 o 3 \ 

INOIC DIE STONE 3 o 2 

OIESTONE 2 o 3 

V E L .. ' X o ' o 

SUPRA STONE 2 5 ' 
o u R o e o o o 
GLAS STO HE 2000 ' 4 o 
UTK BLUE DIESTONE o o o 

P'mMA ROCK (YELLOW') o o o 
J A D E STO NE o 5 ' 
SIL K Y ROCK o o o 

SU PE R CAL 2 12 o 
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Las reoi-:ntes i::·.-:E-.;igacic::ea., deccs-::.:-aron que ~ara e: 
~so c~ínicc de materia~~s de i~~resión ce~ yesoS .a~~":ales -
~od~ficados ~i~o IV, se debe ~c~a~ en cacs~5eraci6~ :a com­
;-at::.:oilidad. qt.:.e debe ex:..stir er:t:::-e ellos; :agrando c.:·n esto. 
!"es·.:.l tadoa 6ptimos e:: i..=pre.sior:.es y mode:cs dentales para -
!"es~auraciones mejor adaptadas. 
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Ja::::,:,D. G. a:::i Scheid..;r,~ •. i.~: .!. cc::npari~cn o:f .the co!t;a"ti­

tili-:y of e1.es-=omeric :....:;F:=-es~i9:: .~·¡;~r':ll~:~ ~J.i>e·· IY d·e'n::al -
s--:o:-.-..;s, ana. l:..quid ::.ed.:.a.. J.FrOst_.~e,tj.t •. 5·,7,:.292-297, ~.387. 
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t:.c:.::.-:y o:"' 't~-;e IV a~.;.te:i .. S:t·an~-S" ._v·~t_h_ -.PalY~:~~~-f~·i::_p~~s·e·i·C~: 

Ri;ol,C.: P!"ác"tica O~o~~ológi~~. 
:J.F. ,¡988, l='S.2:,2. 

fiilliams,D. :. : 1'ia;;er:.a!.es en ::..a Có.O.nt9logía ··~l:LÍlica~--~.Ed.~.:... 
ñ:~ndi, Buenos Aires, 1352, p::=. 33.B. 
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