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INTRODUCCIOll 

¡Que •• una eleac16n? 

Bl uso •• los metales puros en la o4ontologia e11 m117 lilllitedo ye que estos 

aon blandos o se corroen. La mayoría «• loa metelea que utili•llDloS son m••clas 

•• dos o m6s elemento& metálicos, eetaa mesclae se obtienen llevando a los met.!. 

les m6s arriba •• su punto de !usi6n. La mescla sÓliila «e dos o m6s metales se 

••nomine aleeci6n. 

Hoy en día nos encontramos con una gllllla ascebrose •• ellas, a la ves han 

surgui•o clasificaciones ••sconcertantes •a ••tos sistemas, poca eeguri•ad, e!j, 

cacia y accesibilifad·econ6mica, además, poca aegurida• clinica de •iches alea

ciones. Estos !acto .. s aumentan las •iticultades que •ebemos afrontar cuando 

queremos escoger una aleaci6n adecuada. 

En 1968, el gobierno •• Estafo& Uniioe li'ltera el precio tal oro colocenilo

lo en el merca•o libre. Des«e entonces, el ·costo del oro se ha incrementado 

tremendamente y esto ha obligado a elaborar y usar aleaciones menos caras. Es

ta reducci6n de costos se logro empleando otros metales que «iminuyeron o elimi 

naron a loe metales precio11os. 

Anteriormente, las aleaciones •• oro pera vaciado contenian un m!nimo •e 

75 a 83% de metales del grupo de oro y platino pare asegurar su resistencia a 

la corrosi6n y •eslustn. Al bajar el nive.l 11.a oro surgui6 una i:iomencletura 

contusa, llamando a laa aleaciones oros blancos, oros amarillos, aleaciones no 

preciosas, semipreciosas, preciosas, aleaciones nobles, aleaciones •e oro o 

aleaciones econ6mices. 

Algunos metales ••l sistema periÓdico de los elementos son considerados cg_ 

1110 nobles, estos aon1 

El oro, plata, merclll'io, platino y su grupo (paladio, rodio, rutenio, iri

Uo y osmio). El término noble quiere bcir resistencia al aeslustre 7 a la 

corrosi6n. 
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INFLUENCIA DE LCS METAlES ~ 

Los metales nobles no se oxiden, a menos de que se coloquen bajo presiones 

altas •• oxigeno. 

Estos metales son de suma importancia porque tienen la babili•ad ic alte

rar las propiedades !laicas de un metal al fusionarse con una aleaci6n. Dichos 

metales se utili•an porque existen problemas •e oxi•aci6n en la cavi•ad oral. 

Los mstales se componen ae cristales o granos. Entre más pequeño ses el 

grano, más ruarse y ductilidad tendrá la alesci6n. 

La composici6n de los granos y s:i tamllfío pueden alterarse al momento de C!, 

lentarlos, doblarlos, forjarlos o al martillarlos. 

Cuando el metal se calienta y posteriormente se enfría, el tamaño del gra

no se altera dependiendo de la rapides del en!riamento¡ al producir un enfria

mento lent,o nos dará un greno de tamaño más grande, y en un entriBmento rápido 

nos dara una estructura de grano más fino. Un calentamiento prolongado más ab~ 

jo del punto de !uei6n podría ocasionar un crecimiento •el grano produciendo un 

metal quebradiso. Cuando un metal ha perdido sus propiedades por una mala man! 

pulaci6n o que estas se heYan modificado, el metal puede volverse a recalentar 

en un horno por diez minutos a una temperatura de 700° c. o 1290º F., permitiea 

do as! una reestructuraci6n de los metales a una masa más homogenea. 
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SELECCION ~ LAS ALEACIONES 

¿Cuales son les propiedades escenciales que deben presentar les aleaciones? 

En primer lugar, el metal no debe deformarse, debe de ser compatible biol~ 

gicamente, tener resistencia al deslustre, ser exacto, no provocar fracturas en 

la porcelana, su uni6n con esta debe ser penne.nente, el metal no debe modificar 

el color de le porcelana. 

Para que la porcelana no se doble ni se rompa, la aleaci6n debe ser resis

tente a la deformaci6n plástica, es decir, debe tener resistencia a le presi6n 

. y limite proporcional y capacidad pare absorber energia en la regi6n elástica 

des~ués de varias flexiones. Tl!llllbién debe de tener un m6dulo elevado de elast! 

cidad, una buena resistencia a la fatiga, asi como una textura adecuada que pe~ 

mitan a la aleaci6n absorber los esfuarsos oclusales. otras propiedades requer! 

des son1 facilidad de vaciado, exactitud de aecci6n delgada, facilidad de sol

dadura, capacidad pare ser bruñida, estabilidad t.§rmics, resistencia el escurz-! 

miento o pandeo durante el cocimiento, resistencia al deslustre, ausencia de • 

elementos t6xicos, compatibilidad térmica con la porcelana, es decir, que le 

porcelana y le aleeci6n deben contraerse juntas lo más exacto posible. 

Los 6xidos que forma el metal deban ser compatibles con la porcelana para 

evitar el agretamiento de asta, sus requisitos son: 

1) Los 6xidos que se forman sobre la superficie del metal no deben teñir 

la porcelana o impedir la formaci6n de vidrio. 

2) Los 6xidoe deben de ser solubles en la porcelana. 

J) Los 6xidos metálicos no deben reaccionar para disminuir le resistencia 

de la porcelana. 
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~DE .lLEACIONES VACIADAS fil! Q!iQ 

Cada restauraci6n requiere de un tipo •e aleaci6n con propiedades tísicas 

ligeramente diterentes, estas aleaciones se clasitican en1 

A) Aleaci6n tipo I (suaves).- Su punto mínilllo de tusi6n es de 930° C., los 

valores de d11r9sa Vickers entre 5D y 90 (BHN 40 a 75) con un elargamiea 

to de 18%, son aleaciones bastante •úctilee, se les bru1ie con f'acilidad 

poseen un límite ,roporcional relativamente bajo. Se usan para incrus

taciones de oro que no astan SOl!letidae a grandes es!'ueraos como en cla

se V. Fundamentalmente son de oro, plata y cobre. 

B) Aleaci6n tipo II (medianas).- Su punto m!niffio de !usi6n es de 900º c., 
el numero de dureaa Vickers •e 90 a 120 (BHN 70 a 100), contiene algo 

de paladio 7 platino y su ueo es para 1ncruetaci011es de clase II o III. 

C) Aleaci6n tipo III (•uras).- Su punto mínimo de !usi6n es •e 900° c., el 

numero de dureaa Vickers entre 120 y 150 (BHN 90 a 140), contiene pala

dio y platiao y se usa para coronas o pilares de puentes sometidos a 

fueraas de masticaci6n. 

D) Aleaci6n tipo IV (extraduras).- Su punto mínimo de !'usi6n es ds 870oC. 

su numero de dureaa Vickers de 150 (BHN 130) 1 el alargamiento es bajo, 

presente buena resistencia y resiliencia, son aptas pare ap"ratos cola

dos grandes y pr6tesie de tramo largo. 

g INFLUENCIA ~ METAI.&S ~ fil! UNA ALEACIOO DE ORO 

Cada metal contribuye con ciertas propiedades tísicas a la aleaci6n y cada 

material se agrega con un prop6sito espec!f'ico1 
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l) Aumenta la reeietencia al manchado, 

2) Aumenta la •uctibilida4, 

3) Aumenta la gravedad eapacítica, 

l) No ee recomendable usarla en cerámica, 

2) Blanquea el color, 

3) Aumenta la ductibilidad, 

4) Agrega peso a la aleaci6n ein aumentar el costo, 

l) No puede usarse en aleacioAes cerámicas, 

2) La alaaci6n debe de tener mas de un 4i. 

3) Aumenta la duresa. 

4) Desciende el punto •e tusi6n. 

5) Aumenta la tue:rsa. 

6) Disminuye la resistencia al manchado. 

7) Aumenta la ductibilidad, 

S) Imparte un tono rojiso, 

9) Mejora propiedades da calor. 

l) Aumenta la dureza. 

2) Eleva el rango da tusi6n. 

3) Aumenta la tuersa. 

4) Blanquea el color. 

5) Reduce la gravedad eepacitica. 
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ALEACIONES .Q!!Q-PL.4TINO-PALADIO 

Es una aleaci6n tredicionel, puede ser blanca o amarilla, Contiene apro:J:i 

mademente de un 80 a 87% de oro con adici6n de platino en un 8%, de paladio 

4.6%, de plata 1.3%, indio y estaño, estos dos ~ltimos son agregados con el fin 

Ce aumentar la uni6n con el 6xido, endurecer le aleeci6n y per.teccionar la f'iEQ! 

ra Ce la estructura, 

VENTAJAS 

1) Esta aleaci6n presenta une excelente adhesi6n a le porcelana, esto se ha coa 

.tirmado tanto experimentalmente como cl..Ínicamente. 

2) Nos da una facilidad de vaciado, una buena reproducci6n de margenes finos. 

3) Une .tacilidad de acabado y pulimento. 

4) Es resistente al deslustre y a la corrosi6n. 

5) Esta l.ibre de toxicidad. 

6) Tiene resistencia a le 'flexi6n y un m6dulo de elasticidad su.ticientes. 

7) Es excelente pare reproducir superficies oclusales. 

8) Puede ser pro.,o'postsoldada y usarla en conexiones de presici6n. 

DESVENTAJAS 

1) Presenta poca resistencia al pandeo y al escurrimiento, puede presentar die_ 

torsi6n a nivel de margenas delgados. 

2) La resistencia a la flaxi6n y el m6dulo de elasticidad pueden ser insu.ticiea 

tes para pr6tesis de tramo largo a menos que se utilice un r,rueso de 3 X .3Mm. 

3) A veces son insuficientes ~a resistencia a la ratiga. 

4) Su precio es elevado. 

Conociendo tanto sus ventajas como desventajas podamos decir que astas 

aleaciones son el material ideal pare unidades aisladas o pr6tesis fijas de t~ 

mo corto, cuando la estética es de primordial importancia. 
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Sin embargo¡ debido a su alto costo y e las propiedades revorablea de otras 

aleaciones nobles, estas de oro-platino-paladio ya no se utili•an con frecuen

cia. 

Son aleaciones de color blanco, fueron le primera alternativa pr&ctica pa

re ocupar el lugar de las aleaciones ricas en oro. Encontramos que su tempera

tura de rusi6n es m&a elevada reduciendo as! el peligro de escurrimiento del m!!_ 

tal al cocer la porcelana. 

Eetes aleaciones ao contienen plata dandonos as! una m!nima oxidaci6n de 

los metales, la cap3cidad estética de les restauraciones es similar al oro-pla

tino-paladio, las resistencia al p!llldeo as también un poco mejor, su capacidad 

de vaciado es excelente tanto como su resistencia a la corroci6n y su adheren

cia a le porcelana. 

Esta aleeci6n esta compuesta de la siguiente menera: 

El contenido de oro !luctó.a de 45 a 5C>.', el paladio 37 a 45%, teniendo co_ 

mo elementos oxidantes al indio en ua 8% 7 al galio en un 1.5%. Estas aleacio

nes poseen una durasa de unos 200DPH, resistencia. e la distorci6n de 572MPa 

(83000psi) y un alargamiento de un 20/., teniendo uno gravedad especi.fic!l de 1.:n 

13.5%. 
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Este tipo de alecci6n contiene de 5 a 11.9~ de plata. A temperaturas ele~ 

vades encontramos que le porcelana absor'De le plata, hay precipitaci6n Ce part!, 

clll.ae qua la pigmentan durante el ciclo de en!riamento, Los vaporee •e plata 

se esparcen por todo el horno para porcelana y se condensan en las sones m&s 

trias, Durante los ciclos normales de calentamiento y en!riamento, la plata 

vuelve a vaporisarse y se condensa de nuevo en el horno sobre algo que es~ más 

trio, muchas veces sobre le propia restaureci6n, El gas de plata es muy activo 

cerca de la superficie de le aleaci6n y por tanto, se absorbe con rapides por 

la superficie de la porcelana causando cambio de color1 verde, amarillo-verde, 

amarillo-anaranjado, arananjado y pardo, Para evitar esto hay que descontami

nar el horno para porcelan; a intervalos regulares ya que otro tipo de eleaci6n 

puede sufrir contamineci6n, Se recomienda utiliser un bloque de grafito para 

manteneruns atmosfere reductora cerca da la aleaci6n, esto inhibe le formaci6n 

de 6xido de plata, 

El grado de cambio da color de las porcelan3s es más notable con aleacion

es da mayor contenido de plata, de matices m&s cleros y con multiplee procedi -

mientes de fusi6n. 

Este ~ipo de eleaci6n nos presenta veciabilidad, fuersa de adhesi6n a la 

porcelana, aptitud para el bruñido, resistencia a la corroci6n. 

El axito de esta restauración en boca dependa de que haya una adherencia 

acapteble, un ajuste perfecto, del aspecto astetico y que el aeruerso de trac

ci6n residual no sea elevado para evitar as! las grietas a la fractura de la 

porcelana, 
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Estas contienen de 12 a 22% de •lata, son de color blanco y ee utilisaron 

en afioB anteriores ya que eu costo era muy bajo. Sus desventajas astan citadas 

en parrafos anteriores. 

Esta spareci6 en 1974 en Estados Unidos, como le primera aleeci6n de metal 

noble sin oro, para uso en restauraciones de ceremica-metal. 

Su composici6n es de 53.61% de pabdio y de 28 a 40% de plete, ee agrega 

estafio o indio pera aumentar la 4ureEs de la elenci6n, formar 6xidos y tener 

una adherencia adecuada a la porcelana. 

Al poner paladio en ve• de oro elevamos el nivel de fusi6n pero bajamos el 

coeficiente de expansi6n t'rmico. Al aumentar el contenido de plata, el nivel 

de fusi6n baja y el coeficiente de axpansi6n aumenta.. 

Su gravedad específica es 9aja (10.7 a 11.1), su costo intrinseco baja, h~ 

ciendola as! una opci6n atractiva y la compati9ilidad t'rmica as buena • 

.Alguna de estas aleaciones con un contenido m&s bajo de la plata (28%), ee 

9ruñen tacilmente, presenta una dure•a de 170 a 180 DPH, una resistencia a la 

distorci6n de unos 462 MPa (67000psi) y presenta un alargamiento del 25% hacie!! 

dola tambi~n f&cil de tallar y pulir. 
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Son aleaciones de grano !ino disminuyendo así la desuoion por calor duran

te el proceso 4e solidificaci6n. Este grupo ea el m&s resistente al p~ndeo. 

El contenido de paladio es de 78 a 88~ por peso 7 el de cobalto es da 4 a 

l~ pudiendo encontrar galio en un !!%. Sus propiedades son: 

Dureaa de 250 DPR, resistencia a la distorci6n de 586 MPa (85000pei), alaJ: 

gamiento de 20~ 7 m6dulo de elaeticidaa 85.2 GPa (12.35 x 106psi). Tiene buena 

caracteristica de tallado, bruñido 7 pulido. La gravedad específica varía entre 

11 y 11.~5 • Estas aleaciones pueden alterar el color de la porcelana por la 

presencie del cobalto, sin embargo, estos cambios no son tan importantes. 

AIEACIONES ~QQ!!fil! 

Preeentan bajas temperaturas de derretimiento (1170 a 1190º C.) por lo tB!!. 

to son suceptiblea a le deformaci6n por escurrimiento durante las temperaturas 

elevadas de tusi6n. Algunas veces se les agrega oro en un 2% sin ningun objeto. 

Estan constituidas entre 74 y 80,t; de paladio y 9 a 15t de cobre. 

El co9re tiene el erecto de azular la porcelana, tambi~n !orme 6xidos par

do o9ecuro o negro durante ls oxidaci6n y los ciclos eu9siguientes del cocido 

de le porcelana ocasionando así poca adherencia e ella. 

Sus caracteristicas son las siguientes: 

Resistencia a la dietorci6n hasta de 1 1 145MPa (166,000psi), sus valores de 

alargamiento de 5 a 11% y su potencial de brufíido es reducido. 
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ALEACIONES NIQUEL-.9.filliQ 

Estas ee pueden claei!icar en dos grupos1 

Ni-Cr-Be : Tienen una elevada f:luides y baja temperatura de tuei6n. 

Ni-Cr-B Eetae aleaciones durante el cocido se reunen en una sola masa 

durante el proceso de derretimiento. 

otros elementos para aumentar la resistencia o mejorar las caracteristicas 

de manejo de las aleaciones niquel-cromo son1 

C, Mo, Al, Si, Fe, Ti, Nb, Ga, Sn y Mn, 

Las temperaturas bajas de tusi6n y de vaciado son deseables porque ayudan 

a reducir el ntimero de las reacciones entre revestimiento y aleaci6n, simp1iti

cando así la el1minaci6n del vqciado del modelo y reduciendo al m:Í.nimo el volu

men de limpiase y terminaci6n. Cuanto m's elevadas sean las temperaturas de !,!! 

si6n le contracci6n del vaciado sera mayor durante el entriamento, dandonos más 

apretado el ajuste del vaciado. 

El contenido de cromo ee más o menos de 25% por peso, dandonos así más re

sistencia a 1a corroai6n que las anteriores. otros elementos que se uti1isan 

en ollas son1 

C, W, Nb, Si, Mg, Ru, Al y Mo. 

Son aleaciones dificiles de 2impiar puesto que el cromo se encuentre en 

concentraciones elevadas. 

-11-



SOLDADURAS ~ AlEACION !?L. .Q!!Q 

Este es el procedimiento metelórgico de uni6n más antiguo que se conoce. 

En odontología le usemos pare unir partes de un7aperato. 

Soldadura es la uni6n de metales mediante el uso de un metal de relleno. 

El metal de relleno, se t'usione con les partes e unir, esto dependerá de le hE, 

mectaci6n de le soldadura liquida sobre les partes a soldar. Esta bumecteci6n 

al igual que le uni6n depende de le limpieae de le auperficie. 

- tea: 

Los fenomenos que ocurren durante el proceso de soldadura son los siguien-

l) Se aplica tundente soilre les superficies metlllices e soldar. Con el C.!!, 

lor, el flujo tundido desplaza la cepa de ges atmosférico que se haya 

sobre dichas superficies quitando les películas corroídas. 

2) El metal pera soldar desple•e el flujo fundiio, mo~e les superficies m!!. 

tálices limpies y fonne une interface, uniendo y estaaleciendo une con- . 

tinuided met~lice en la junte. 

En el procedimiento de soldadura, el fundente proporcione une superficie 

limpia de pigmentenci6n y deslustrado. Las películas pigmentadas o ie 6xido no 

son soluilles sn los solventes comunes, pero reaccionan quiinicamente con el fun

dente. 

Como fundente se pueden utiliaer diYerses sales de alto punto de fusi6n C.Q. 

mo el b6rax o llci.do lt6r1co, lt6rex anhidro o sílice. Ceda una de estas sustan

cies posee caracteristicee diferentes, se les suele combinar pare nlttener un fil!!, 

dente superior. 

El b6rax anllidro o piroboreto de sodio, el ser calentado eoltre le pieas, 

efloresce el b6rax y su egue de cristsli•eci6n es eliminada. 

El 'cido lt6rico reduce el punto de tusi6n del tundente pera que corre sua

vemente sobre el metal a ltaja temperatura. 
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La sílice nos da viscocidad o cohesi6n a la película despues de la !'usi6n 

para que esta permene•ca. 

REQUISITCE ~ UNA SOLDADURA ™ 
Encontramos que las soldaduras dentales son duras, de alta fusi6n, m!s re_ 

sistentes a la corrosi6n y más resistentes mecanicamente. Sus propiedades m&s 

importantes son1 

1) Que sea resistente a la pigmentaci6n y corrosi6n. 

2) El intervalo de fusi6n de la soldadura debe ser inferior al de las P8!'.. 

tes a soldar, para que estas no se fundan y para que la soldadura pue

da fluir f&cilmente so9re la restauraci6n. El punto de fusi6n delte de 

ser de por le menos 100° C inferior a la temperatura de fusi6n de la 

pieaa. 

3) La composici6n de la soldadura delte .,ermitir el corrimiento limre, es 

decir, que se extienda con f&cilidsd y rapideB sobre las superficies 

metálicas limres, que esta penetre en las aberturas pequeflas y hacia 

los puntos de contacto por acci6n capilar. 

4) Estas no delten producir concavidades de corroci6n de la uni6n soldada. 

Es más frecuente este error cuando se usa soldadura que contiene una 

gran cantidad de metal de mase. 

5) La resistencia de la soldadura delte ser igual o mayor a las partes a 

soldar. 

6) El color deme asemejarse al de las partes a soldar. 
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CCMPffiICICN 

En una soldadura de oro encontramos oro, plata y cobre. Se añade ainc y 

eat!lflo para reducir la temperatura de rusi6n ya que el cobre no logra cumplir 

con este cometido. 

Si se requiere una soldadura llanca se le agrega níquel en na de cobre, 

tamli&n se le aliade f6sroro en cantidades pequeñas para mejorar la resistencia 

a la oxidaci6n mientras se funde. 

Hay necesidad de regular el contenido de cobre y plata para que no afec

te negativamente a las otras propiedades. Entre m~s contenido de plata al i!!. 

tervalo de fusi6n sera menor, cuando se usa cobre en grandes cantidades a ex

pensas de 1a plata, el intervalo de fusi6n es muy grande haciendo que la sol

dadura se 1."unda parcialniEnte y penetre en le parte que be. de ser sodada en vea 

de que esta. corra. 
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SOLDADURAS fA!1! !Q§EQ INCIUDABLE 

Es importante que el elamltre de acero inoxidable no sea calentado a tempo"' 

raturas muy elevadas, para mantener en un m!nimo la precipitaci6n de carlturo i!!!. 

pidiendo un altlandamiento excesivo del alambre hasta que aste pierda su utilidat. 

El requisito de une ~cniee &e soldadura da !teja temperatura, por lo general, 

descarta les soldaduras de oro empleadas con alambres de aleaciones de oro, po~ 

que sus puntos •e i'usi6n son demasiado elevados, Además, le uni6n entre el ec~ 

ro inoxideltle y una soldadura de oro no es tan resistente como cuando se use 

une soldadura de plata. 

FUNDENTES 

El i'undente usado pare el acero inoxidable contiene un f'loruro Jlllre disol

Yer la película pasiva aportada por el crOl!lo. La soldadura no se une el metal 

cuando esU presente ese pelicule. El floruro de potásio es una de las sustan

cias químicas más activas. Loe t'undentes más utiliaados son: 

-Floruro de Potasio. 

-Acido B6rico, 

-Borex anhidro. 

-Carbonato de Sodio, o sílice. 

El f'undenta ee similer el aconsejado pare soldar oro. El .Scido ID6rico mB!!. 

tiene une mayor relaci6n con el borex que en el i'undente para soldar oro, porque 

hace que desciende la temperatura de f'usi6n. El carbonato de sodio reduce el 

punto de i'uei6n. La sílice se utiliaa si la temperatura de ablandamiento del 

alambre no es demasiado baje. 
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CONSIDERACIONES TECNICAS 

Para soldar el acero inoxidable hay que emplear el tiempo mínimo. Emple~ 

moa una llama de gaa-aire no luminosa con un grosor de una aguja. El trabajo 

ee sostiene a unos 3mm mde allA de la punta del cono aaul. de la llllnta, El co

lor nunca delle exceder de rojo apagado. 

Se aplicar& la soldadura sobre la parte de mayor grosor, ee aplica al 1"ll!!. 

dente y ee coloca al trabajo bajo la llama. KD el instante en que al fundente 

se funda, hay que agre~ar una pequeña 1orciÓn de soldadura en Yes de esperar 

beata llegar a la tempel'l!tura de rusi6n. La aoldadurs permance sobre la piesa 

una ve~ que eate ha !luido, hay que enfriar el trabajo bruscamente en agua. 

Daapu~s, ae coloca el fundente en la otra parte y ee sostienen las doe P8!: 

tea JUXtapuestae aaata que la soldadura se escurre entre ellas. Se retira le 

pieza de la llama y ae le vuelve a enfriar bruscamente, 
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CONCLUSIONES 



CCl<CLUSI<liES 

Hemos presentado una pequeña revisi6n de las características 7 propiedades 

comparadas de las a1eaciones de metales no9les 1 aleaciones a 9ase de metal, e!!!. 

plea4as para restauraciones de ceramica-metel. Elegir una eleaci6n para su uso 

en el consultorio debe 9eseree en ini'ormaci6n clínica de muchos años, propieda

des tísioes, potencial es~tico 1 en datos de le9oratorio acerca de la fuer•a 

de uni6n del metal con la cer4mica y de la cO!llpeti9ilidad t~rmice con porcela

na dentales comerciales, 

Las aleaciones con oro del tipo Oro-Paladio-Platino, Oro-Paladio-Plata 1 

Oro-Paladio suelen ser costosas pero su integridad clínica han sido confirmadas 

por su uso satisfactorio durante muchos años, La dnica desventaja que o9serva

mos es su relativa 9aja resistencia al pandeo, pero pocos fracasos as han o9se.;: 

vado con este tipo de aleaci6n, 

Las aleaciones de Paledio=Pleta se de9en usar can precauciones ya que son . 

un pro9lema por presentar pigmentaci6n ve:rdosa de la porcelana, contaminaci6n 

de los hornos y su poca previsi6n del vaciado. 

Las aleaciones Niquel-Cromo han tenido resultados clínicos satisfactorios 

aunque no exite una perfecoi6n de sus vaciados. Uno de los inconvenientes es 

que para que sea más ficil el proceso de colado 1 que awnente la dura9ilidad 4e 

le uni6n con porcelana, deben de contener Berilio, ye que es un 'tomo mtJT t6xi

co, as! que hey que extremar las precauciones, 

Las aleaciones de Psladio-Co9re y Paladio-Cobalto pueden provocar e su Te• 

cambio de color de la porcalana. 
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TJi:RMINOLOGIA 



Adhesi6n.-

Bruñir.-

Coheei6n.

Condensaci6n.

Conductibilidad.-

TERMINOLOOIA 

Es le t'Uerae que hace que dos sustancias diferen

te a se unan cuando se lee pone en intimo contacto. 

Cuando un instrumento redondo se pasa oontinuemea 

te soltre el margen de une reeteureci6n. 

Cuando se atraen moleculas 4e le aisme clase. 

Gompacteci6n 1 soliditicaci6n •el metal. 

Le propiedad de conducir calor o electricidad. 

Densidad (gravedad sspecitica)El peso de une unidad de metal comparado con le 

misma cantidad de agua a la misma temperatura. 

Ductilidad.-

Duresa.-

Dureae Brinell.-

Dureaa Vickers.-

Es la propiedad de un metal que permite ser esti

rado hasta fol'lllar un alambre sin fracturarse. 

Capacidad que tiene la supertioie del metal pera 

resistir a ser penetrado por una punta con deter

minada carga. 

BHN, se presione una bola de acero endurecido coa 

tra la superficie pulida del metal, ltejo une car

ga conocida. Se divide la carga por la superficie 

•e indentaci6n o penetraci6n. Cuanto menor sea 

la penetraci6n mayor el numero de dureae. El di!. 

metro de le ltols es l/16 de pulg. ejerciendo une 

carga de 12.61 Kg. 

Es el mismo pri11ci•io que la anterior solamente 

que aquí se utiliae un diamante en forme de pir! 

mide. Este se emplea en le especiticaai6n de la 

Asociaci6n Dental Amerioane pera oros de colados 

dentales. 
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Elaeticids.d,-

Expans16n y Contracc16n.-

Fatiga,-

Fle:tl ltilidad ,-

Flujo,-

Fusibilidad.-

L!mi te E11btico ,;. 

Límite Proporoions.1,-

L!qui.do,-

Maleabi1idad.-

M6dulo de Elasticidad,-

Porocid.ed,-

Permite que el metal ee doble y ee deforme regre

sando posteriormente a eu forma anterior. 

Le. haltilidad de un metal de poder modif'ioar la di 

mensi6n como en un cembio ce temperatura o de nna 

reaoci6n qu!mica, 

Doblar un metal de arriba hacia allajo basta que 

ee fracture, 

la 4eformaci6n que ee produce en un metal cuando 

se tensiona hasta eu límite proporcionel, 

Un continuo cambio da forma ltajo presi6n, sin au

mentar la tuersa de pres16n, 

La habilidad de un metal de pasar de un estado B.!?. 

lido a uno llqui.do. 

Cuando ee ejerce una pequefia tansi6n por tracci6n 

sobre un metal 'T luego se libera, une. ves liltera

cia la carga. el metal no regresa a eu 1ongitui or! 

gins.l, 

Sera. une. medida de la resistencia a 1a deforme. -

ci6n de una s.leaci6n. 

Es la tempere.tura que ocasiona que e1 metal se 

tunda total.menta, 

Cuando un metal tiene la capacidad de extenderse 

en todas direcciones sin trs.cturarse. 

Ea une. relaci6n entre tenei6n y daf'ormaci6n, es 

decir, es la medici6n de la rigidea de una alea

ci6n. 

Ee cuando un metal presenta pequefias perf'oracio-

nes. 
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Rango •e Fuei6n.-

Rango Liquido.-

Resistencia.-

La6 aleaciones generalmente no ee derriten rápi

clamente a cierta temperatura, sino que se tunden 

a un cierto rango •e 50 a 2000 F. El limite mí

nimo ea la temperatura doncle empieaa a derrati:r

ee, el límite mhimo ea el punto donde este tote,! 

mente f'undito. 

El rango de temperaturas donde al punto de fu -

111611 va de eemi-Hquido a·: liquido ein quemar al 

metal. Bate rango de'lle ser Cle 200° o 111&~. 

La maxima tensi6n requerida para trecturar un m~ 

tel. 

Reeietencia a la Compree16n.- La cantidad de preei6n requeri•a para eplaetar un 

metal. 

Tensi6n.-

Tensi6n por Tracc16n.-

Ea una tueraa por unidad de euperticie an un cue!: 

po que resiste une tueras externa lla'ltiendo tam -

'lti~n detormac16n. 

Es la tueraa inducida que resiste une deformeci6n 

exagerada por una carga que tiende a alargar o e~ 

tirar un cuerpo. 
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