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RESUMERN

Latdo que la informacién con que contamos respecto a las
fibras textiles, a sus particularidades y eampleos, se
encuentra en forma escase Yy dispersai la intencidn de esta
investigacion os ofrecer un texto basico y de consulta a los
eetudiantes, @ lac diversas escuelas y a los profesionalec
del area textil] basado en apuntes bibliogrdficas, ensayns
de laboratorio y prdcticas en la industria.

Esta tesis en sus sBeis primeros capitules incluye
consideraciones gonerales scerca de los textiles, una
descripcion de las fibras estudiadas y sSus procesos de
transfurmactén.

En los ciguientes capitulos, ge pxponen 1as definiciones
de las principales caracteristicas comunes a todas las
fitras textiles, un eotudioc tomparative v la 1nfluencia gue
tienen on el objeto do uso final. Presentando a continuacion
1os médtodos de andlicis para la fdentificacion de fibras, y
las censtderaciones gqgue se deben tener para disefar  una
mercla, aui como una revisisn de los factores que afectan la
calidad de los textiles especialmente por el desconocimiento
¢+ sue propicdades,

Ev {impur Lante sefalar que ©] introducirse en 81 mantjo
gé 1oe matperialos tentiles y el experimentar con ellos,
permitird al dispiador Intervenir en las distinta. etapas
Jel diseRa.



sSurMMARY

Due to the lack of infarmation regarding textil $ibers
development and marketing, its properties, uses and carei my
intantion of this investigation is to offer a bGasic text
book for students, schools and those profosionals in the
terntil industry. This research contains bio data, evaluation
studies in laboratorieas and the actual marketing of this
pProcess.,

The first gix chaptere of this thesis includes gepera?l
considerations in regards to textilsi a descriptive analysia-
af the fibers studied and its transformation process.

In the chapters to follow, are the definitions of the
principles characteristics of textil fibers most commonly
used, a comparative study and the influencial effect it has
ch the +final object, In continuation we presents those
methods which are used to analyse fibers for identification,
and the considerationse that should be taken in account when
new developments oare achieved in the combinig fibers, as {in |
technical considerations which might affect the quality and
the performance of the finatl product especialily when ite
fibers are uvnhown.

In concliusion it ie important to point oul that if the
desjgner thoroughly researches all matertal offered, he will
have an  overviow of all textil trends and inovations thus
giving him the opportunity to select and sample it, This.
allow a decigner to play & more 1mpoartant role ip the
di fforent stanes of design.



]IhJT RODUCCION

La constante preocupacién de los estudiantes del Taller
te Textiles del Fosgrado de Disefo Industrial de 1a U.N.AJM.
por encontrar iIinvestigaciones integrales gque nos ayuden a
conocer a fonde las caracteristicas y aplicacipones de los
distintos materisles que cmpleamos, origind la elaboracion
de este trabajo.

Este, gue &% unh pestudio de indole bibliograficoe -
axperimental de Jas propiedades y usos de las fibras
textiles, on 2l Que por via de ojemplo se analizaron l1as MAS
importantes en funcidn de su uso generalizado como son: ol
algadon, lino, cAfamo, yute, heneguén, lana de nveja, raystn
viscosa, raysn acetato, poliester, poliamida &, acrilica y
pol ipropileno, tiene como objetivoe 1

- conocar 1os pardmetros de las fibras textiles para ser
consideradas como tales.

- detectar las caracteristicas mids sobresalientws que
definan uso y aplicaciones de lag fibras textiles, para cu
vinculecidn con 1a préctica en vl disedo v 1la produccidn.,
=y eproporcionar un instrumento de consulta con caracter
pedagdgico v préctice, que el disefador novato np pucde
encontrar facilmente, viéndose obligado a que con el
transcurso del tiempo vy presenciando wuna mulititud de
fracasos, la edperiencia llegue a sustituir su falta de
informacion.

Antes de la técnica doe los diversos métodos empleados
para convertir los hilados en tejidos, y a los tratamientos
a 1o que s someten los tejidosl debemos echar una mirada a
las materias primas que intervienen en 1a elaboracidon de
aguellos ¢ LAS FIBRAS TEXTILES. E& de suma importancia
conncer sus procesns de praduccion, sus particularidades vy
formas de emplec, Y2 que un tratemiento coherente y racional
de la materia textil, es 1a Jnica manera de conseguir un
r25ultado valido en disefo y de su mejor aprovechamiento.

El conocimiontt de los materijales textiles, el saber
elegirloe y utilizarlos de 1a forma mas adecuads A& EUE
caracteristicas, o el descubrir nuevos usos del material,
ampliord las posibilidades de intervencién del disefo.

Las paginas que siguen $oOn expresion de 1o gue he
considerado de mas interés tanto para el dieefRador, el
artesano, ¥ el profesional en la rama textil: =ain 1la
pretension de agotar tan interesante tema vy esperando gue
sirva de estimulo vy referencia para futuras investigaciones
man profundas sbbre el particular,
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DEFINICION DE FIBRAS

-Con el nombre genérico de " FIBRAS " se tonucen_loB Q
filamentos Que componen laos tejidos organicos vegetales,
animates, minerales v loc de origen artificial, :

Para poder considerar a un producto como fibra textil
debe de tener clertas condiciones escenciales, gue nos
permitan utilizarlo en cualquiera de 10s% diversos procesos
de transformacién vy obtener a través de esta materia prima!
hilos, telas y demas goneros textiles de uso final.

Dentro de las condiciones escenciales que deben tener el
grupo de filamentos son: longtitud uniforme, adocuada finura,

elanticidad, flexibilidad, resistencia, madurts entre otras. = -

La mayoria de esatas condiciones debe poseer ' aquel
producto gue guivra evmplearse como fibra textil, ademss de
la propiedad de poder entrelazarse y ne permitir el
deslizamiento inter-filamentos.

Fara poder compenetrarse mas a fondo sobre cada una de
law condiciones mencionadas, ¢ hace indispensable g}
conocer la procedencia de los diversos materiales que hoy
clasificamos y utilizamos comb fibrak testiles.

CLASIFICACION DE LAS FIBRAS TEXTILES

1.as fibras sp pucden clasificar de acuerdo con varjios
criterios, segun su  composicion, origen, métpdos de
praoduccién o uso final a qQue se destinen. La siguiente
clasificacian que gp basa eh eu origen es &o0ld una de las
muchas que pueden exiatir t (cuadro 1)

FIBRAS NATURALES

Son las materiasg textiles proporcionadas por la
naturaleza. Lag cuales s rednen en 3 grupbs qQue se
diferencian por su origent VEGETALES, ANIMALES Y MINERALES.

FI1BRAS NATURALES DE ORIGEN VEGETAL - Celulésicas -

Provenientes de las plantas. €n algunas de ellas las
fibras constituyen el frotp junteo con las semillas, o forman:
parte del mismoi en otras s encuentran formanda parte del
tallo due las plantas., y en otras las partes fibrosas 8
encuentran en 1as hojas. .



'FIBRAS NATURALES DE ORIGEN ANIMAL =~ Prot#icas =~

- .  pProvenicntes de los snimales. En esta clege de fibraz
debemns aeparar las que proceden del sxterior  de los
animsles, de lag que proceden de su interior. no splamento
por. constituir dos tategorias completamonte distintas, sino.
por - tener cnmposi:iﬁn guimica miv diferente. - :

FIBRAS NATURRLEB DE ORIBEN HINERAL

. ‘Son suhatanciaﬂ puramente minerales. La wnica fibra
mineral utilizable para la hitaturs oo el asbesto, Que se
compane de fibras finas, fleibles ¢ incombustibles. EIl
porcenta jo de amfanto #n la formacieén rocosa raramento pasa
" del 10% del cual  aponas !'a vigasima parte pucde sor
utilizade come materia tentil,

Las fabras mis largas de asbesto se manufacturan
mn:t!adas con borras de algoddn para facilitar su praceso on
188 operacionrs de hilado y tejido porgue el asbesto carptc
de reosistencta. AdemiAs se ha comprobado que la tnhalacidn
protongada v el use dal ashbesto son altamente téxieops para
la salud, por lo que hay una tendencia actual a sustituilo
por materiales mAS sepuros.

FIBRAS ARTIFICIALES

E£s  fruecuente utflizar como sinénimos las palabras
artificial v sintdtico, Artificial nignlfica hecho por la
muno del hombre, Sintético viene de sintesis v por eintesis
pntendemos un metodo que integra las partes al todo.

tos seres vives efertian procesos de sintesis giimiea
de lecs diversos nutrinntes para formar sus propios tejldos.
Por 1o tanto, os incorrecto hablar exclusi vamente de fibras
sintéticas cuande nos referimos a apuellas que no son
natwrales, ya que adn las fi1bras naturales han pasado por un
proceso da sintesis y po preforible nombrarlas como fi1bras
artificiales, las cuales en cualguier punto de! procesco de
fabriceciéon no son fibras.

En eute grupo BE necosario hacer una divisidn entre
aquirllas en cuya cbtencidn se utitirzan bagsicamente materias
naturales dee origen vegetal, animal o mineral vy ague-llas
otras que son producto danico de combinaciones quimicas sin
gque on pllas intervengan ninguna baoe de materiae naturales.

FIBRAS ARTIFICIALES PROTEICAS

Conseguidas a base du prateinas andimales ¢y vegotales,



F1BRAS ARTIFICIALES ALGINICAS

Procedentes de las algas marinas.

Cabe sefalar que las fibras protéicas y alginicas por
su baja resistencia &l pstar mojadas vy sobre todo por el uso
irracional de lo5 productos de alimentacién, no- son
econdmicamente ventajosas.

FIBRASE ARTIFICIALES MINERALES

Son producto de la trancformacién de miperales como =1
vidrio ¥ 1os metales que no st encuentran en forma de fibra
on la naturaleza,

Las fibras de vidrio son poco elastices, por lo que son
quebradizas y sensibles al lavado. Se usan por lo general en
la octividad técnica. No &on adecuados para la fabricacion
de ropa, porque debido a su fragilicdad los hilos se rompen y
provocen compxdén en la piel.

Ahora, con 1a mayorfia de metales laminables s pueden
formar hilos, aunque la mayor parte de &#1lo0s no pusden ser
considerados como textiles por falta de flexibilidad vy -
elasticidad, dos de las caracteristicas fundamentales que
debe poseer toda materia textil, Las fibras metdticas por lo
goneral son de cobre y latdn dorados por galvanizacidsn. En
la mayoria de los casts los hilos metalicos consisten on un
hilg de algoddén torcido cubierto con una delgada léemina de
metal. .

FIBRAS ARTIFICIALES CELULOBICAS

Son las que tienen una base celulssica natural, como la
pulpa de 1a madera y de 1los linteres del algoddn gque son
fibrillas cortas adheridas a la senilla del algodén,

Estos tipos de fibras son ya, por consiguiente,
materiales textilec en potencia en los productos de origen,
s& trata simplemente de regenerarlos. osea, de someterlos a
determinados tratamientos gue los conviertan en aptos para
1as operaciones de hilatura textil,



FIBRAS ARTIFICIALES PERIVADAS DEL PETROLEO

Las fibras dentro de esta clasificecisdn "son
prodgucidas an tubo de ensayo". Esto quiere decir que lag
sustancies gue forman las fibras no son bases naturales sino
comptiestos quimicos romplejos, como por ejempld algunos
hidrocarburns del petridleos, que a través de una serie de
reacciones forman fibras con propiedades particulares.

£ctos mismos compuentos utilizados para el inyectadp de
fibras artificiales pueden emplearse para la glaboracien de
pladsticoe (no textiles) y paras acahados y revestimiento de -
textiles,

COMPOSICION DE LAB FIBRAS TEXTILES

Casi todos los meteriales fibrosos naturales o
artificiales, tienen como modulo estructural al carbono o al
silicio que son los primercs glementpns de le cuarta familia
en la tabla periddica de los elementos, esto quiere decir
que sus cualidades quimicas lws permiten combinarse con
otros elementos o compuestns y tambieén ellos mismas formando
cadenas que den origen & los polimeros. .

A oxcepcidén de las fibras de vidrio, amianto, ceramicas
o metdlicas de usns muy etpeciaslizadok, todas las fibras
textiles provienen de la quimica del carbono.



FINRAS TESVILES

CUADRD DE CLASIFICACION DE LAS FIMRAS TEITILES

(

WATURALES

MVIFICIALES

MLBODCH
% L6 SETLLA CEIBG O XAPK
POCHOTE, RSLEPIAS
B L0S FRUTOS { rocn
VERETMLES
9 L0S TALLOS LIND, CABAMO, AMNID, YUTE
RETAMR, CADILLO, otros
£340A, SISAL, MENEQUEN, T1ILE
BE (45 MOIRS PIIA, LEDMARILLA, FORMID, SANSIVERIA
DAVIGA, FIZE, fUCA, PIMA, otras
LAWAS DE ¢ OVEIN, CARREND
SEL ESTENIOW DE PELOS BE L MLPACA, CANELLD, LOMESD
LDS ANIRALES VICIWA, CACHENIRA, CABRA
ASRORA, GUMIACY, NOWALR
SRIMEES PLUMAS DE 1 MWESTRUZ, BANSO, PATD
DEL INTENIOR DE SEDAS ¢ MOLE O MORERA, SILVESTRE
LOS ANIAALES TUSSAN, ERA, FAGARS, MMWFE
\ RINERALES { DE L88 MOCAS { ASBESTD
( ¥ LECHE DESMATAIA, HUEVD, FATIOL
PROTEINICRS { SOTA, CACAMUATE, RLJO, SEAILLAS BE MALI
WEEES
ALGINICAY { ALSAS BARIRAS ¥ mISC03

MIEARES {x VIMIDS ¥ METMES

9 LA PALPA DE LA
MAMERA 1 DE LOS
LINTERES BEL AQOS0N

CELILOSICAS

DERIVADAS
KL PETRACED

RATOR VEIC0SA

RAYON CUPROANOR|ACAL
EATON ACETATD
TAIACETATO

POLTANIOAS
POLIESTERES
POLIACRILICAS
POLIETILEMDS
POLIPROPILENOS
POLSURETANOS
POLIVINILICAS
POLIFLUOCARRURDS

tuadro 1






GENERAL IDADES
FIBRAS VEGETALES

Las fibras vegetales tonstituyen €l fruto junto cton las
semillas, o forman parte del mismol en otras, se encuentran
formando parte del tallo de las plantas ¥y en otras las
partes fibrosas se encuentran en las hojas.

Desde #1 punto de vista botanico, las Ffibras son
censti tuyentes importantes de los vegetales, y dan, muchas
veros, las propliedades fisicas ¥ mecanicas de ¢stos. Estas
fibras pucden encontrarse en grupn ¢ en paquates, y estan
cemenhtadas entre si, en especial en los extremos fusiformes,
donde se ajustan cblicuamente con las fibras adyacentes, o
bien pueden encontrarse independientes tomo las de algoddn.

Las fibras propiamente se distinguen por su forma
alargada, delgada y con 10s gxtremos ahusados, las paredes
celulares gruesas y, generalmente, con perforaciones simaples
en la pared secundari e,

Los vegetales tienen una pered celular formada
principalmente de celulosa, que es un cuerpo sdlido, blanco,
insoluble en el agua, que sirve de proteccion y da a la
planta la rigidez necesariat y de la lignina que es una de
lag mads importantes substsnciss de Ia pared celular con un
alto contenido de carbdn.

l.ag fibras vegetales e£stdAn entonces formadas en su
mayor parte de celulosa, En el 1linoy en el caéaFamo 1la
celulnea en Qren parte estA psot{ada con materiales
pécticos, que son substancias gelatincsas y coagulantesd
mientras que e] yute Yy lat lleamadas fibras duras estén mas
lignificadas, mas 1lefosas. Laa mejores fibras textiles son
las que tivnen un  mavor poreentaje de celulosa, o que s
traduse de manera posjitiva junto con otras caracteristicas
deseahles como son el largo vy 1o durabilidag. Del misno
modo, el bajo contenido de humedad de la pared celular es
generalmeonte indicativo de superioridad fisica,

CLASIFICACION DE LAS FIBRAB VEGETALES

Las fibras vegetales sp agrupan de acuerdo a su nriqan
potanico vy sk distinguen tres grupos 3

1. FIBRAS DE TALLODO O BLANDAS ., Son de :onteutura suave. "’

y {lexibla. Las <¢ibras que e encuentran  agrupadas
extprnamente al nilema, en la corteza, floema y periciclo
son denominadas como fibras de talloe o como fibras blandas.:
Su funcidn &% 1a de dar resictencia yv flesibilidad &1 tello.
Las fi1bras de esta categoria se desarrollan en  muchag
plantas dicotileddneas. (fiaura 1) .
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Las ctlulas son entonces verdaderas fibras desde ol
punto de viwsta botanico. Se encuentran agrupsdas en pagquotes
de varias o muchas chflulas y 21 pagquete en conjunto puesde en
algunos casos ervir como la ffbra en hilanderia. Cada
célula Fibrilar esta fuertemente cementada a la fibra
adyacente. Los filamentos asi  formados won muy fuertes vy
durables. Para muchos usos, estas fibras y pagquetes de
fibras son ordinariamente liberados de otros tejidos del
tallo, mediante el snriado,que es un proceso que utiliza la
sccidn de microorganismos en un medio hdamedo apropisdo para
asi{ pudrir las ce¢lulas debiles,

Muchas de 1as fibrag mis importantes, 1ino, caAFamo,
yute y otras parecidas son del tipo blando.

2. FIBRAS DE HOJA O DURAS. BSon de contedtura dura y
rigida, vy e extienden a lo largo de los tejidos carnosos de
las hojas largas de laa plantats mpnocotileddneas.

Eonstituyen el filamento de soporte y conduccidn,
principalmente en las hojas (pocas monoccotileddneas tienen
un tallo 1leRoso vy conspicuc) y  son llamadses botidnicamente
paguateas fibrovasculares. Los paguetes fibrovasculares
consi sten da floema, xilema y varias ceélulas envainantes que
%2 encuentran mas o menos diseminadas a través de una matriz
floja, pulposa de la hojia o del tallo. (figura 2}
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l.as células estidn mis lignificadas v de agui 10 duro en
comparacion can las fibras blandas de las dicotiledonsas en
las que la calulosa wats estrechamente asociada con
materiales pecticos. El paquate completod fibrovascular sirve
como una unidad fibrilar.

Tales fibras nOo sonh separadas por enriado, &1 cual
podria disolver 1os materiates cemsntantes liberando las
cé#lulas pegueXNas, sino por métodos mecénicos & 1 raspado.
Las mas importantes son las de los agaves, sisaly abach.

3. FIBRAS DE SEMILLA ¥ FRUTD. La# mas importantes son
las de semills, cus gson células simples gus crecen sohre la
semilla del algoddn (figura 3). Estows pwlos epidérmicos son
largos ¥ con una pared secundaria gruess (figura 4). La
fibra madura de algodén estd compumsta por el 0% de
celulosa, 5-8% de agua v 4-6% de impurezas naturales.

figura 4 .
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ORIGEN VEGETAL DE

LAS FIBRAS TEXTILES

PLANTA " o3 ORIGEN VEGETAL
TEXTIL ! .
ALBODON | ! FIBRA DE SIMIENTE DE Al.GODON
. ]
LIND - 4 FIBRAS DEL LIBER TOMADAS DEL
H TALLO DEL LIND
' i
cANAMD i F1BRAE DEL LIBER TOMADAS DEL
i TALLD DEL CARAMO
'
YUTE i FIBRAS DEL LIBER TOMADAS DEL
H TALLO DEL YUTE
]
HENEQUEN ! FIBRAS DE LA HOJA DEL HENEQUEN
H

cuadro 2
BOTANICA DE LAS PLANTAS TEXTILESB R
PL.ANTA !  TIPO BOTANICO ! FAMILIA ! ESPECIE
TEXTIL ! . '
ALGODON !  DICOTILEDONEA ! MALVAS {1 GOSSYPIUM
! H ¢
LIND ! DICOTILEDONEA !  LINACEAS ! LINIUM USITATISSIUM
! ! H
CANAMO !  DICQOYILEDDNEAR t URTICACEA { CANNABIS SATIVA
r ] 1
YUTE ! DICOTILEDONEA ! TILIACEAS ! CORCHORUS
! ! !
HENEQUEN ! MONOCOTILEDONEA ! AGAVACERS | AGAVE FOURCROYDES
' ! H

Cuadro 3



LUGARES DE ORIGEN DE LAS PLANTAS TEXTILES

PLANTA ! LUGBAR DE ORIGEN

TEXTIL ! . - B

ALGODON H INDIA O PERU

LIND : EGIPTO -

CANAMO ; ABIA -

YUTE E INDIA o
HENEQUEN i mExico -

" cuadro -4

PRINCIPALES LUBARES DE CULTIVD DE LAS PLANTAS TEXTILES

MEXICO, CUPRA, EL SALVADOR, BUATEMALA,
JAMAICA, COLOMBIA, AFRICA, FILIPINAS

PLANTA ' LUBAR DE CULTIVO
TEXTIL '
ALGODON ' E.U., INDIA, RUSIA, CHINA, EGIPTO,
' BRASIL, MEXICO, PERU
»
LIND ' S1BERIA, RUSIA, PAISES BALTICOS,
1 ALEMANIA, POLONIA, AUSTRIA, IRLANDA,
! BELGICA, FRANCIAR, EGIPTD, ARGENTINA,
! BRASIL, CANADA
! .
cARAMD ' ITALIA, RUSIA, INDIA, CHINA, E.U., JAPON
' IRAN, TURRUIA, POLONIA, HUNGRIA, RUMANIA
! YUBOSLAVIA, ESPANA, ARGENTINA, CHILE.
[
YUTE ' CAS1 EXCLUSIVAMENTE EN LA INDIA
: Y TAMBIEN EN PERU
1
HENEGQUEN '
4

cuadro =

r ]



CONDICIONES OPTIMAS DE CLIMA Y SUELO PARA LA PRODUCCION DE FIBRAS

PLANTA
TEXTIL

CONDICIODNES OPTIMAS

.

ALGDDON — CLIMA TROPICAL, SE ACOMODA EN CLIMAS TEMPLADOS

= TEMPERATURA MEDIA 20 A 30 °C

— CONDICIONES DE LLUVIA DE ACUERDO AL TERRENO
(MEJOR TIERRAS DE REGADIO)

- SUELD ARCILLOS0, SBILICEO, CALIIOS Y DE ALUVION

LINO ~ CLIMA TEMPLADD

= SUELD ARCILLOBD BIEN DRENADO

CARAMD = CLIMA TEMPLADD

PRECIPITACION DE MAS DE 700 mm ANUALES

SUELDS ARCILLOSOS FERTILES, QUE PUEDEN SER

NEUTRDS O LIGERAMENTE ALCALINOS

YUTE TIERRAE FERTILES CALIENTEE Y HUNEDARS
TEMPERATURA MEDIA 24 A 32 °C
PRECIPITACION 1300 A 2500 mm ANUALES

GUELOS FRANCOB ARENDSOS

HENEQUEN CLIMA TANTO TROPICAL COMO SUBTROPICAL
PRECIPITALIONES DE 500 A 750 mm ANUALES
TEMPERATURA 18 A 25 °C

SUELO LINRERD API1ERTD CON BUEN DRENAJE

R R A LR A T T T R e Lt e e S et e tm e e

cuadro &
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En Latinoamérica existen mis de mil especies de plantas .-

productoras de fihras gue se utilizan en distintas formas.
De éstas, =in embargo, s0Nn muy pocas las. que. Qozan de
importancia comercial, va que 1a maveria no  tienen
suficiente resistencia. o R

FIBRAS ANIMALES

LANAS ¥ FIBRAS PILOSAS.

tentro de este grupo se encuentran las fibras gque se
obtienen de borregnos, cabras, camellos, alpacas, vicu¥as,
l1lamas, entre otras. Las mids comunmente emplwadas son las
que se obtienen de diferentes razas de borreqgos v cabras.

Independienteamente de las razas. son muchas las causas
ajenas v mas o menos exteriores, gue influysn sobre 1la
calidad v condiciones de 1a 1ana 3 la naturaleza de! suelo,
el clima, 1a habitacidén v cuicdados higienicow. la saquia o
l1a humedad, la edad, la parte del cuerpo o donde se
trasquilan v scbre todo 1la alimentacidn aue afecta
directamente A Jla lengitud, homogeneidad del diametro de la
fibra v a su suavidad,

Aunque se establecen diferencias entre Lanay pelos. en
t#rminos generales, reciben @1 nombre gendrico de lanas. Las
caracteriasticas ngue se utiltizan para westableter esita
diferencia, son las siguientest

{.as lanas 6on mds finas v #flexibles. mads HKUAVES,
delgadas, resistentes v onduladas. Los pelos son mads Qruescs
v mids ripidos v generalmente mas largos que ]las denominadas
lanas.

Las lanas estan constituidas de tres partes, un canal
central mias o menos ocuvoada por material pigmentado, 1lamado
médula, una capa intermedia oue forma la mavor parte de la
fibra congcida comn tejido «ortical y unpa vaina externa de
estructura escamosa, consistente en queratina, 1lamada
epidermis o capa epitelial. (figura &)



figura &
coare. TR LAMA

La médula ws de qran imoortancia para propdsitos de
identificacidn bajo @l microscopio. EstAa generalmants
auseante en lanas finss, suncoue pueds encontrarse #n la hase
de tales fibras. En lanas orussas v ¥ibras pilosas estd
presente en un J30% o mads de la fibra. Bu examen con luz
polarizada frgcuentemente mueatra la presencia de médula, la
que no es discernible con luz pormal.

iLa grasa que envueive a la l1ana ¥ 1la materia contenida
en su reQidn medular, tiene mucha {influencis sobre lan
propiedades de la fibra.

E1 tejicdo cortical tienw grsn impbortancia quimicamente,
no asi en Pl microacopio para propésitos de identificacion.
EFsta vorcidn de las fibras animales ws la responsable de las
propiedades quimicas v de tefido.

La wmpidermis o capa epitelial et una substancia
semeiante al cuernpo y ufas y estructuras gimilarest presenta
ligera absorcidn a l1os tintes durante loOs procesos normales
de tincidén, La presencia de escamas &% una peculiaridad
estructural que da a 1las lanas su aspecto microscépico
caracteristico v que permite distinguirlas de ptras fibras.

E1 margen inferipr de cada escama { por ejemolo, 1la
parte cercana al final de la raiz de la Fibra) ests
estrechamente adherida a la fibra. mientras oue el superior
provecta hacia afuera en un Qrado gua varia con ey tipo de
material. Este arreglo de escamas es el oue proporcicona el
bajo coeficiente de friccién. cuando la fibra es frotada de
12 reiz al Apice v viceverca. FEste efecto de friccion
diferencial &#s un factor oue contribuye a las bien conocidas
propiedades de afieltrado gue opresentan la mavoria de las
lanas v fibras de pelo,

l.as lanas de major calidad son 188 Due tienen mayor
namero de escamas, caracteri{istica ogue se traduce en una

15



mavor adherencia entre ellae al ser tejidas v en mavor
contraccian,. enrontlamiento v suavidad.

El diametro de las fibras de lana se incrementa cuando
82 Sumerg@gen @n agua, debido a gue w1 tejido cortical se

hincha por absorcion v el hinchamiento distiende la cubierta
SScamosa.

tesde @1 punto de vista guimico, las lanas estan
compusstas de 1a proteina llamada gueratina, oue comp todas
lag oroteinas, son auimicamente complejas. Las proteinas a
semejanza de la celulosa, son oolimeros naturales.

Existen mas de 50 razas de ovinos.,. U= éuntaa,
aproximadamente 20 son de importancia mundial. Para
facititar 1la descripcidn de las razas, é¢stas s han
clasificado seQun las caracteristicas de la lana § tipo lana
$ina, tipo lana larga, tipo lana media, tipon lana corta
(figura /). Sin embargo, el tipo de ovinos mas Nnumercsos =n
Latinoameica s wl <criollo. Por sus mezclas vy sus
diferencias locales, este animal wes dificil de clasificar.
Ew poca oroductivo, oroduce por aifio alrededor de 1 kg. de
lana, corta y poco uniforme.

T1FO DE LANA RAZA ORIGEN

l1ana fina merino espaia

lana larga romney y lincoln inglaterra

lana media corriedale nueva zelanda

lana corta suffolk v hampshire inglaterra
eriglla américa latina
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FIBRAS ARTIFICIALES




BENERAL IDADES

La clasificacidn de una sustancia como fibra
artificial, sst4 bhagada en 1a forma de ésta, la cual ws
definida cominmente como aguella sustancia en la que au
lgngitud es al menns 100 veces su diametro.

A diferencia de Jlas fibras naturales, las fibras
artificiales pusden seor producidas en difergntes groscoras vy
se pueden moldear para satisfecer las exigenciss de uso.

4 COMD SE PUEDEN PRODUCIR LAS FIBRAS ARTIFICIALES 7
Resnonde fundamentalmente el gusano deé sedal

El gusanc ds sedsa acumula on sus gldndulas un liguido
que expulea & través de finos orificios. Las chorros de
liquido que salen s wndurecan en =] aire, transformandoses
wn hilos de Seda. Este proceso o3 ®1 modeloc para cualquier
produccidn de fibras artificiales.

En su estado original, la substancias gue dan origen a
las fibras artificiales se sncuantran en lltldn‘ldlidﬂp por
consiguiente eatas subuatancias deben pasargse primesro al
estado liquido viscoso para que puwdan swr extruidas, lo
cual we rexliza disolviéndolas o fundiéndolas directamente.

Fata substantia viscosa es un polimero. He define como
polimero a la molécula de un gran tamafo formada por el
eslabohami ento de unidades quimicas mét pequeias v sisples’s
las cuales se 1es 1lama mondmeros. (figura 8)

Ftoura'a'



Se hl . encontrado - apli:n:ion a 1la maynria de l1os
_pulimerns de Elevadn pesn molecular en 1a fabricacion det

FLQSTICUS
- ELASTOMERDOSE y
FIBRRS -

- Para la. fahricacidén de fibras =e necesitan polimeros
con- gran  regularidad estructural, por que asfi la +ibra
: Vtandr& suficiente resistencia y serd posible su formacién.

Para qua wn polimero se pusda aprovechar an la
formacian de - fibras, (1) necessrio orientar las
macromoléculas en la direccien de! eje de haz fibras,
arientacién que s& da en la operacién del hilado y después
do ésta,

: La fibra polimera debe poseer bupna resistencia a la
“traccién y un punto de fusion elevado, de manera Que no se
- desintegre conh el planchado.

Para la elaboracidén de fibrae artificiales existen 3
procedimientos diferentess

a) HILADO FOR FUSTION.
El nombre indica que ¢! material se licda por fusidn.

En este procedimiento se efectia una operacien de
antrusion v de estirafo.

La extrusison consiste en que el polimero fundido es
forzado, mediante una bomba, a wvelocidad constante vy a
presidn elevada, a pasar a través de pequeios orificios de
una hilera, 1os chorrps de polimeros que caen verticalmente,
se solidi fican formando hilos que se devanan ecn bobinas. Una
ver hilado, el filamento se estira, operacidn que se lleva a
c€ahDo con gran precisidén.

La gran vehtaja de este proceso cohsiste en el hecho de
que no hay necesidad de usar solventes caros, ¥ que después
de la solidificacion del hilo no es preciso someterio a
otros procesos para eliminar los restos del solvente en los
tilamentos. (figura @)



figura 9

b) HILADPO EN HUMEDO,

En @ste procedimiento de hilado lox filamentom va
formados de la solucidén del polimsro se introducen en un
baRo guimico, donde tos filamentos son solidificados. Cuando
ta solidiftcacion wes rapida, la fibra pusde ser sstirada en
esta wtapa, paro wi ms lenta, la fibra es estirada despues
de su solidificacian. Después del estirado, el hilo es
colsctado va ses en una hohina, tubo, carrets, canilla, cono
o madeia v se |2 somete a un tratamiento quimico, lavado vy
secado. (figura 10)

-

o=
COMAGULACION

figura 10



e} HILADO EN SECO.

l.a soluciaen de pplimero Que se va hilar, se extruve a
través de una hilera v 1os filamentos se pasan por una
atmasfera de pas inerte o aire donde se@ evapora el solvente,
y @l +filamento ya libre del solvente se estira, v se devana
&n un dispositivao adecuado. (fioura 11)

figura 1t

Las denominaciones de proceso de hilado an saco y.de
hilado en himedo, se refiesren sdlo al tipo de sndurescimiento
de 1os chorros de liquido v no al proceso de obtencién del
l{iguida.

La eleccion del proceso de bhilado depeande de las
caracteri{isticas de! polimeroc {punto de fusién, estabilidad
en la fusldn v solubilidad en solventes crgAnicos adecuados})
dal costo v de las propiedades finales de la fibra.

Para procesar correctamente las fibras artificiales,
debe daArseles condiclones especificas. Asi. una fibra lisa
no poadréa trabajarse adecuadamente en nigon proceso de
hilado, de aguf cue es imperioso rizarla para controlar
meior su desiizemiento. Cebe anptar gue eate rizado, para
obtener hilos de buena calidad, deberd mantenerse durante
toda e} proceso de hilado v de ser posible. incrementsandolo
principalmente en los estiradores.

Con &1 opbjeto de permitir un correcto deslizamiento de
las fibras durante su proceso, serd necesario aplicar un
producto lubricante.

Para hacer que la fibra diaipe mejor la electricidad

estatica oue genera durante su deslizamiento, serd necesario
en alpunos casts aplicar un producto humectante,
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PROCESO DE OBTENCION
DE LAS FIBRAS NATURALES
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PROCESO DE OBTENCION DE LA FIBRA DE ALOODOM
Una vez abliertos los cepullns de algoddén se realizat

1. LA RECOLECCION DE LA FIBRA CON LAS GEMILLAS. a mano o
neundticamente. Se debe evitar que se mezclen capullos
maduros con otros todavia inmaduros, va Qque sstos Ultimos
dan lugar a lo que s& llama +ibras muertas gus constituyen
un grave problema en los procesos de hilatura, tefido vy
acabado.

2. DESGRANADO. Separacidn de las fibras hilables de las-
anmillan.

3. DEPILACION. Separado de las semilas de las fibrillas no
hilahles litamadas 1linteres, que s’ usan como materia prima,
on ta ohtencidn del raydn viscosa.

4. PRENSADO. En dos oneraciones ligera v fuarts pesra 1la
confeccidn de las pacas que sm han de tranasportar,

S. TRANSPORTE Y ALMACENAJE

RECOLECCION

22



.PRDCESD DE OBTENCION DE LA FIBRA DE LINO

1. RECOLECCION DE LA FIBRA. S arranca del suelo,
manualmente, el tallo junto con 1as raices y se colocan los
haces de tallos en el campo.

2. RASTRILLADD. Las cApsulas de las semillas se separan de
law tallos a mano o a mAauina.

3. ENRIADDO 0O H™MACERACION. Fx un proceso biolégico ogue
facf}ita 1a disolucidn o sblandamiento de las colas o gomas
gus Lnen  las diversas partes del tallo, mediante un proceso
de fermentacien. bajo la asctividad microbiana, al aire
libre, 2n agua estancada, en agua caliante o con agentes
guimicos.

4. SECADD. Al patural o en secadores mecsanicos, El exceso de
secado influiria en la capacidad de hilado.

5. TRITURARD D ABRAMADO. Fritura el nicleo leXoso de 1os
tallos secos separando las fiphras ugtiles <in daRarlas, a
mario © & mAguina,

&. ESPADILLADN. He realiza a mano o a maguina v consi&te en
Qolpear (os manoios de fihra va triturados, con el obisto de
desprender v separar la calamiza retsnida entre la hilaza,
al mismc tiempo oue esta dltima se divide v ablanda. El
producto obtenido recibe @l nombre de hilaza en bruto.

7. SELECCION Y EMBALADD.
8. ALMACENAJE DE LA HILAZIA. Despies de 1a seleccidn, lag
balas de lino se dejan en reposn por meses pard mejorar la

hilabilidad. Se rompe las fibras en trozos de 30 a 60 cm
para hacer menos engorroso el hilado v se pelina.

23
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- PROCEEBO DE OBTENCION DE LA FIBRA DE CARAMO

1. RECOLECCION DE LA FIBRA. Se cortan los tallos con la hoz
O s# usa segadora.

El tratamiento que deben sufrir los tallos de caARamo
para la separacison de 1la hilaza, s exactamente igual al que
®g practica con el lino. Unicamente hav que tener en cusnta

dgue las Fibras gue se obtiensn del cAfamo son mucho mis
largas que las pue oroporcions el lino.

0y

=

RASTRILL ADD

o

ENRIADO
S

SECADO



PROCESD DE OBTENCION DE LA FIBRA DE YUTE

1. RECOLECTION DE LA F1BRA. Se cortan los tallos de yute y
a® rednen en pequefos haces, clasificéndolos segin su
Qrasor,

2. ENRIADO. S» colocan los tallos &n aguas estancadas o de
baja corriente. Los organismos anasrdhicos y aerdhicos
cooperan acelsrando la displucian de los materiales
cemantantes v liberando de esta forea las fibras. Las fibras
poco enriadas aon pegaionas v dificiles de hilar, ®1 yute
denssiado enriado es de poco valor v no tisne brillo.

3. SEPARACION,. A la salida del agua, la corteza ss SSparaca
& manty, v las mancjos son golpessdos v lavaedos.

4. BECADO. Al sol, socbre cusrdas.
S5, SELECCION Y EMBALADOD.
Este conjuntn de opsracionss son sfectuadas & mano.

Lusgo &1 vute desembal ago @8 aceitado & miquina y se 10 deja
raposar BR-24 o 40 horas v s® lo peina para poder ser hilado.

RECOLECCION

HiLADO
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PROLESO DE OBTENCION DE LA FIBRA DE HENEQUEN

1. RECOLECCION DE LA FIBRA. Se cortan laa hojas mas bajas.
2. DESFIPRANRD. (oneiste en macerar,

golpear v raspar la
pulpa hasta dejar libre la fibra.

A mant 0 a magquina.

3. LAVADD. Para 12 eliminacion de la pulpa v limpieza de la

fibra. se emolean grandes cantidades tde sauas, efectuando un
lavado a presion.

4. SECADO. Al natural © con secadores mecénicos.

5. PEINADO. Es necesario realizarlp. ooroue si ND =e peina

la 4Jibra,. se tendrian numerosas dificultades para la
coarrecta alimentacion ¢de las mAouinas pue elaboran los
hilos.

&, EMPACADO - TRANSPORTE - ALMACENAJE.
RECOECCION
DESFIERATID
LANATD
SECADMD
PEINAIC

et

ErPAcAIDO
TRANSPORTE,
ALMACENATSE,

Y
PRESARACIKON
PARA Bl HiLADO

HLADO

7



PROCEE0 DE OBTENCION DE LA FIBRA DE LANA

1, ESoUILA. Consiste en cortar a mano o a midquina la lana
del ovino . El1 conjunto de lana esquilada se llama vellsn,

2. BELECCION. SeQin las necesidades de la industria o del
mercato, seguin 6&u limpiera, color, finura, longitud, tacto,
resistencia, se aparta la lana.

La siguiente figura repreasenta esguemdticamente los S
gracon de calidad fjue se obtienen del ovino,

?‘ "\:‘-----.— -—-....‘
= =
[© R
b, ! a "¢
W IPA:
o™

a EBPALDA,COSTILLA ¥ FLANCOB ) aejor calidad de lana por su
longitud, finura, limpieza y blancura.

b DDRSO t bastante larga pero poco resistente.
c CUELLO v hay lanas malformadas con extremos rigQidos.

d VIENTRE ¢ es algo fina, pero es amarillenta, sucia y
poco resitstente.

® COLA ¥ GARRAS § basta, torta, rigida y muy sucia.

3. LAVADD INDUSTRIAL. Emplea uvha serie metodica de bavos
rapidos a base do abdn de sosa catstica svave © con
detergentes sintétices y agua pura., Un lavado demasiade
enérgico por alcalinidad o calor pueden producir Ia
disolucien progresiva de la fibra

4, SECADD. Cuando es poca produccidn s usa el secedo al
s0], pero ofrece inconvenientes como el de gque la fibra sea
arrastrada por el wvieptoi aungue tiepe la ventaja de
blanguear algo 1a lana por accidn de la luz y del oxigento
del aire. En la industria el secado se hace en cAmaras de
afire caliente & tesperatunas bazas.

Luego pasa a 1la proparacidén del hilado.
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PROCESO DE OBTENCION
DE LOS HILOS NATURALES




GENERALIDADES

La manufacturs de textiles se inicia propiamsnte con la
preparacitn de la materia prima y efectuada esta §face
preliminar, 1 primer paso es la slaboracién de hilo,o sea
®l hilasdo, qus en ia accion por medio de 1a cual se agrupan,
astiran v tusrcen las $ibras.

Hov, lo miemo que an los tismoos antiguos, l1a manera
mAS facil para obtensr unh hilo, consiste en extrasr de una
masa de Ffibras un pequaia haz, estirarla ton las dedos vy
confarirle La torsién necesaria para Nus asnuellas quaten
unidas entre 8, dando sl hilo con essta ligazdn Ia
suficient® resistencia.

F! hilado debid iniciarse con un método euy primitivo
que no requeria de ningun isplessnto, puss, solo con torcer
las #ibras con los dedos, con las palmis de las manos, con
uné mano sobre el muslo, o socbre 1a mejiilla ss suficiente.

En l1a primitiva hilatura a mano, todo dependia de la
habilidad de 1a mano hiladora, ayudada opor w1 uso de 1la
rusca de hilar u otra herramienta como #1 huso, obteniéndola
wn una wola operacian. En la hilatura mecaAnica, que ha
auvbutituido completasanta & la hilatura a mano, no s
posible producir hilos de 1a fibra en una sola opsracién,
generalsente se procura obtensr uns cints o mecha donde se
distrihuysn uniformente las fibras, v si el hilo debe ser
perfactaments liso, también debersn oquadar las hebras
paralelas, dandole a la mecha una 1igera torsisn, elaborando
el hilo de la resistencia y J+4inura Que s8 reguiera por
medios de estirajes y torsionss. .

HILADD MANUAL DE FIBRAS NATURALES

La hilatura manual comprends los siguientes pasos
basicos

G2

«l?

o
2
P

~Rsees

CLANIOANS
LANA WM GRERA NATURALES

figura 12 figura 13
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ESCARMINADO O DISGREGACION Y LIMPIEZA

Consiste en la eliminacién de aquellas impurezas Que se
merclan antes de la manufactura del hilo, estas impurezas
vienen desde e! origen de 1s fibra. La operacién consiste en
separar la suciedad con las manos estirando de uno a otro
extremo. El producto Qque obtenemos nn epste pasc lo
denominamos grefa. (figura [2)

CARDADO

Esta operstidn consiste en paralelizar las fibras,
condicien necesaria para la slaboracidén del hila. E1 cardado
s realiza con cardae manuales, que sonhn una espetie de
cepillps conh las puntas largas de alambre., E1 proceso
consiste en peinar la fitra, pacadndola de una carda a Otra,
tantas veces como sea necesarip, (figura 13), Cabe anotar
que primitivamente ne usan cardas natuvrales, gue son frutos
vegetales con espinas semiduras. (figura 133,

figura 14

HILADD

En este paso se realizan en una Scla operacion el
#stirade y 1la cantidad requerida de torsisdn y el embobinado
del hilo ya sea a partir de una mecha previamente cargada en
una madguina © a partir de las fibras provenientes de las
cardas manuales, © con la utflizacien de husos. Es de
resaltar aqui, l1a importancia de 1a habslidad que l1a persona
debe de poseer para controlar y mantencor uniformemente Jos
factores tales como la torsidn, 1a tensién, ta velocidad, el
espesor de! hilo, etc. (figwa 1)

n



HILADO INDUSTRIAL DE FIBRAS NATURALES

La fabricacidn de 1os hilos a8, generalmente, a1
segundo paso en la manufactura de los géneros textiles. Los
metaodos de fabricacion de hilo dependen del tipo de fibra
utilizada v del tipo de hilo requerido.

Ahora bien, los principios bAasicos de ta hilatura son,
a partir de una masa de Fibras no hiladas, adelgazerla
(estiraje) torcerla en forma doe hilo v arrcllarla énte en
bobinas.

Todas las fibras naturales. sicepto la seda que s la
dnica materia prima textil oue la naturaleza produce wen
forma de hilo, la lana, ®1 1lino , al algodén v otras mis
bastas como el yute Yy =1 caANamo, se hilan siguiendo éatos
principios, peroc los detalles mascénicos son muv difersntes
PAra cada gQrupo. Todas regquiersn op®raciones preparatorias
basicas antes de que estén disponibles para las verdaderas
operaciones de hilado, tales como 1a spertura, =l batido, el
cardado o eliminacidn de impurezas, =l sstirado v las varias
maneras de tratar las fibras con el fin de disponerlas en un
orden paralelo. -

Las +fibras llegan en {formas diferentes a 1los
fabricantes de bhilo. PFor wsjemplo @1 algodén en pacas, ol
lino en bultos, «1 vute en balam, ¥ 1a lana en vellén.
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Para 1llegar a obtener el hilo son necesarics los
siguientes pasos ! (figura 15 : ;

APERTURA ¥ LIMPIEIA

Con maguines destindas & abrir las masas de fibra
(grexa), se eliminan de wellas los fragmentos de hojas,
cadpsulas, fibra muerta, polvo € jmpurezas que puedan
contener.

BATIDO

YVuelve a abrir Ila fibra y elimina buena parte de la
tierra que queda, y va formando lIos rollos que van a
alimantar la carda.

CARDADO

Separa minuciogamente las fibras y retira las impurezas
gue no havan sido eliminadas en las operaciones anteriores,
quedando un velo tenue de fibras, gque se condensa en una
cinta denominada cinta de carda. AqQui las fibras no estan
paralelas. Esta es quiza la operacién gue requiere mas
culidados, pues preparard definitivamente las fibras vy las
operaciones restantes hasta el hilo. no podrén modificar las
caracteriaticas gue tendran al dejar @1 cardado.

PARALELIZACION

Tiene por objeto paralelizor las fibras Que cComponeh la
cinta de carda y regularizar el nomers de écta, sometiéndola
a un proceso consistente €n repetidos doblados y estirados,
asi como seleccionar las fibras mAs largas en el PEINADDT de
acugrdo al uso de lps hilos pueden o no llevar el proceso de
peinado. La cinta meodiante estos procesos sucesivos se hace
mAs y mis delgada, dependiendo ésto de l1la finwa y la
aplicecion del nilo gue 5 va a fabricar.

HILADD

Ee agqui donde se forma el hilo. Esta operacidn estira
1a cinta ligeramente torcida y le adiciona 1la cantidad
requerida de torsitn v se embobina el hilo.

Lag fibras asl( obtenidaz pueden 9er cortadas para
me2cla coh otras fibras peturales o artificiales.
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APERTURA,
HmiEzA

EATIIHO

PARALELIZFACION

HiLADO

TOWMAMSO
ERTIRADO

EMBOPRINATIO
DO MO
figura 13
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TORSION

El principal objetivo de la torsisn es el de ligar las
fibras juntas unas con otras y Sostener sus extramos,
dandoles suficiente resistencis para ser poeible B0
manipulacisan y ser Otiles para las numerosas aplicaciones a
que 68 leg destina. Teniendo aun otras finalidadest
proteccidon a la abrasian, alcanzar determinados efectos da
tinte, de reflejos, ce forma y flexibilidad, de rigidezr O
buscar efectos de combinacién bien sean referidos al hilado
en si thilos tde fantasia) o & 10s tejidos que con ellos &8
fabriquen (la sarga).

El sentido de la torstén puede ser en 2 o en S.

Se Ilama torsion en 1 cuando la torsion de un hilo
sohre su propio eje sigue 1a direccien v 1la inclinacidn del
cuerpo de dicha letra, y e denomina toreitn en 8 a

aguella que cuando al toreer 21 hilo sigue la inclinaclon de
dicha letra.

Un hile puede ser torcido bajo diferentes tensiones

dando como resultado una gran varjedad de combinacliones.
tfigura 16

TORSON B E X TORmON Bu S

Z I X I [ 2 S 4

\
W
t’%{eﬁé“"z. z

A 7
RETORCIDHO CONIUNTS RETORSIDO AToRCIDO |
Bl CONTUNTO DORLE COMNIUNTO wULTIOLE.
[COMDOM O cARLR )
f#igura &
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MRTORSDO AETDRCITO FETORCIDO AETORCIDG
sty DR LARDS DE DOk |7 R W VY

figura 14

Efectuada 1a torsioén, a continuacién viene o1 ovillado
o enrollado del hilo para forasr sadejas v nasar al tejida.
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PROCESO DE OBTENCION
E LOS HILOS ARTIFICIALES




NOMBRES GENERICOS Y QUINICOS
DE LAB FIBRAS ARTIFICIALES

NONBRE BENERICO ! NOMBRE QUIMICD

RAYON VISCOBA
RAYON ACETATD

CELULOBA REGENERADA
ACETATO DE CELULOSBA

'
!
!
:

POL IESTER !  JEREFTALATD DE POLIETILENO
1

FOL.1AMIDA !  ACIDO POLIAMINOCAPROICO
1

ACRILICA ! POLIACRILONITRILD
’

POLIPROP ILEND t OLEAFINICA

DBTENCION DE LAS

Ccuadro 7

FIBRAS ARTIFICIALES

FIBRAS

DBTENCI OGN

RAYON VISCOSA

RAYON ACETATO
POLIESTER
POLIAMIDA &
ACRILICA
POLIPROPILEND

CELULOSA -> PULPA DE MADERA,
LINTERS DE ALGODON

CELILOSA + ACIDD ACETICO DISUELTD CON ACETONA
ACIDO TEREFTALTICO + ETIL GLI1COL =-> PETROLED
COPROLACTAMA -> PETROLED
ACRILONITRILO ~> PETROLEQ
GAS PROPILENG ~> PETROLED

CuUadro B
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RAYON VISCOSA

Se ohtjene a partir de la celusosa bue se extrae de 1a

pulpa de la madera v linteres de algodén. ocue son fibrillas

cortas adheridas a la semilla del algodsn.

Este proceso empieza por remojar la celulosa en  una
solucion de sosa caustica, la cual la hincha v convierte a
®aa pasta eh un combuesto uddico de celulosa y & la vez
extrae ciertas impurezas, Se pxprime =1 exceso de Alcalis v
1la pasta hinchada es desmenuiacda en finas parti{culas.
Lespude de una maduracién. las particulas de celusosa sddica
sg disuelven con wuna substancia 1lamada wantogenato o
sul fato de carbono. conviertiéndola en " xantato de celuloxa
" gue adauviere un color anaranjado mAs 0 menos oscuro, Eate
wantato se le disuelve en sosa cadustica, con el fin de
obtener un jarabe de color naranjfa conocido como viscosa. EN
seguida, este jarabe madura quimicamente para obtener
estabilidad v se hila la viscosa, poniendo la fibra en un
ba®%o de productos gquimicos, los cuales solidifican la fibra
de mode que permita estirar el hilo. (figura 17}

Este es un proceso de hilado en himedo. LAMINAS DL CRUATIN

A
t'--i:
:‘M-J Y
figura 17
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RAYON ACETATOD

La materia prima para 1a obtencién de la +fibra de
acaetato es 1a acetilcelulosa, la cual s= prepara a partir
de los desperdicios no hilablas del algoddn, ani como de la
celusosa de madera mejoraca que en reaccidén con el dcido
scetico v wl dcido sul$drico se convisrte an acstato de
celulosa.

Las fibras se ohtienen disolviendo sl polisero en un
disolvente orqganico, acetonat l1a solucidn resultante e
emitruida, no a través de una hilsra, como el rayén, sino sn
una corrients de aire caliants, el cual evapora =l
disolvente v con ®llo se pusden +ormar las +ibras. Eate
Proces0 SR cONCce comp  proceso de hilabdo en seco. (figura
U= 4]

WrTa DR CRLADERA
C,-A:ino ACKTICO

FiLameEnTos
coMtiMUOR

figura 18



POLIESTER

Se obtiene a través de la combinacidn de dcido
tereftalico v etilen—glicol.

- El1 dcido tereftdlico (es un polvo blanco
eristalizadn) se obtiene de un derivado del petréleoc a
través de uns serie de procesos aquimicos.

-~ El wstilen-glico! es un liguido aceitoso transparente
similar @ 1la plicerina que también se obtiene como derivado
del petréleo.

Las fibres son praducidas por hilatura de Ffusidn v
estiradas a coentinuacién para aumentar su resistencia.
. (figura. 19

{fzﬁuaucnu
ACIDO TEREFTALTICD
(

TRITURACION

EIBRA, CORTA
(ﬂ‘qun bl :Dl‘*-)

figura §9
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POLIAMIDAG

Para diatinpguir los diversos tipos de poliamidas, se
usa @1 nimero de Atomos de carbono que existen en las
moléculan de 1a materia prima gue procede.

La poliamida & se produce oor 1a polimerizacidn de ia
caprolactama (es una masa blanca crislatizada =sn forma de
pequefos trocitos)! la caprolactama se obtiene de productos
de la elaboracién del petréleo.

Las fibras de poliamida 4 son "hilo fundido*, esto es,
los "granos” de polimeros s® funden en atmésfera inarte para
wvitar su degradacion, v el liquido +Jundido es extruido a
través de una hilera. Los filamentos ¢ormados se solidifican
por snfriamiento. Despuds de haberse formado el hilo, énte
es estirado en frio varias veces su lpngitud inicial, ¢oh 10
cual s® incrementa su resistencia v su utilidad. Se hila por
fusidn. (figura 20)

f un &olo nadmero indica un compumsto que se polimerizs por
=i mismo.

eoDiFi CACon

PAMERS,

FUNDATA

PARA LR

EMRORINMATE :gg&:
ERarmernes rmado yeode).
CONTINUDS

figura 220
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POLIFROPILEND

La materia prima pars 1a produccién de sstas fibras es
@]l gas propileno. La transformacién de las fibras en hilos
s sfectua mnediante #1 mitodo de hilado por fumién. EL
estiramiento de las fibras se realiza dentro de un amplia
gams de tempesraturas. (figura 22}

figura 22
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Hasta agui nos hemos referido a la ohtencién dae
" filameptos en {forme continua, pera sctualmente es posible
obtener casi todas las fibras en forma de fibra cortada,
para que pugdan sar hiladas solas o en mezclas con ctros
procedimientos.

faras obtenerlas de esta forma, se reunen 2 Ia salida de
las miguinas hiladoras todos ios haces de¢ f$ilamentos gue van
saliendo de las distintas espreas, formando una cinta o
cuerda, I1a cual después de pasar por los bafos de |avado-
desacidificacidn v secadn pasan & una macuinas cortadoras
oue cortan el conjunto a las diferentes medidas, .
tfigura 23}

[

t
{dh@

f,wll'\\ \
AT

figura 23

Las fibras cortas artificiales para ser mezcladas con
lac naturales, debon ser cortadazs a una longitud similar a
éstas, pudiendn ser hiladas en las mismas miéquinas en las
gue s@ hilan las fibras naturales.

Existen en la actualidad muchos v muv variados sistemas
para efectuar las mezelag, dependiendo del tioo de fAbrica
aue s@ trate, del eguipo v maguinaria ton gQue se cuenta, asi
como ¢de 1a calidad dael hilade que B¢ oulera obtener. Sin
enbarQo. los mids generalizados son 3

" 1. Procesando la fibra natural en forma normal hasta et
peinado. ¥ la fibra artificial opor seperado hasta el
estirado, lugar donde =e efectia la mezcla. (fipura 24)

Este sistema es €1 més comuhmente usado, por que s el
proceso adecuado para cada una de las fibras an el batideo,
cardado. predeslizado.

8@ produce un bajo porcentsaje de desperdicios que
puaden ser recuperables.
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Be considers como desventajs nue la mezcla efectuada en

estirador no es muy homogéenea.

PiERAE NATURALES

FimRas g‘m‘a::h\.m

APEEITURA

-

EaATings

<=<_5

CARDATCO

MEKECLA

HiLAD O

figura 24
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2. Con este método se consigue una mezcla intima v requirse
un minimo de maocuinaria.

El hecho de que 1a fitbra natural no sesa limpiada
adecuadamente, presentarad notables defectos sn las telas.

En ®]1 caso de peinar esta mezcia habréd que compensar 1a

" . pérdida de +fibras artificiales en todos lOo= procesas.

{figura 25)

miEaa, R
NATUR AL, ARTTR AL

APERTURA, Y
HMEZCLA

BATIDO
CARTATHD
PRRALELIEACION
! E,, oPCIONAL
[ I PN
HLADO
EMBROE N ATD
TR =L
PEECL AT

figura 235



3. Este método opresanta una mezclas homooénea, la aqran
dosventaja consiste en la fatiga que sufre la fibra naturatl
por este dable proceso. {(figura 28)

rimas, w.-rum Fieaa EﬁFlciA\-
APEEITURA APERTURA
~ MERACL.A
EATIDO aATiod
CARDALDC CARDADD
PARALELIZACION HLADO
a-._jd—\...
PEINAREE
EMROE
TRL HiLD
ERcLATID

figura 26
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GENERALIDADES

e 1a gran variedad de <fibras existentes en la
actualidad, nc todas tienen las condiciones necesarias para
ser textiles. Las fibras para poder ser hiladas, deben
reunir diferentes condiciones fisicas v quimicas. como sons
longitud, finura, welasticidad, flexibilidad v resistencia
suficlientes.

bejando que DOr nuestra imaginacion desfilen diversas
fibras como Algodén, Lino, Heneguén, Lana, Viscosa, etcl
vemos guve todes ellas tienen propiedades particul ares, unas
son naturales v otras hechas por el hombre: unas son
filamentos continuos v otras soh filamentos cortados, otras
opacas, unas cortas, aotras largas, etc.

3 Cdal @s entonces la caracteristica gque dafine a una fibra?
Esto es simplemente su forma.

FPurs nadie considerard a una pieza moldeada como fibra,
& una pieza moldearda de nvlon © a una placa de acetato de
celulosa. Fs por tanto regquisito indispenmsahle para =ser
fibra un coeficiente elevado de relacidn longQitud / didmetro

Cada fibra tiene ciertas ventajas y desventajas, v la
seleccidn de una fibra o fibras sobre otras, para un uso
daterminado es el problema del disefador y del técnico en [a
materias. ’

No hav una fibra adecuada para todos los propdstitos.

£n o=xte capitulo se analizan las propiedades
especifican que son propias de las fibras textiles, v lo que
puede hacer cada fibra durante su uso.

Exivnten una serie de caracteristicas gue SOn Ccomunes BN
mavar Qrado a todas lag fibras textiles, Siendo esencial su
canocimiento emoezaremos por definir las gque se consideran
coma principales, con objeto de que we twnoa una nocidn
correcta del sionificado de los términos empleasdon.

Concluvendo con tablas de propiedades v usos de las
fibras estudiadas.

Las tablas v graficax gue sep presentan, recopilan
‘diferentes resultados cobtenidos por experiencias propias vy
de trabajos realizados por unos pocos investigadaores. Son
intergsantes desde el punto de wvista informativo -
comparativo v pueden servirnos de puia cuando queramos
{renunciando a un estricto rigQorismo cientifico} sacar
conclusiones de tipo prictico.



LONGITUD

Es la distancia en milimeros o polgadas gue poede tener
"una mayoria de fibras contenidas en un lote determinado.
“Ninguna fibra natural tiepe  1a miema longiuvd)  que. .otra,
aunquer sean de 'la  misma calidad y protedencia, va que osba
influida . por las  précticas- de cultivo ' de -las plantas
textilpos, o por el nivel de alimentacién, raza y adad del
-animnl. -en e} caso de la lampa, -Por 1o -que “se: toma el
-prowedio de 13 modiciones por muestra con el fibrografo o
con vna reglta milimetrica, R B

ta tongitud de ok filamentos jtihto con su ftnura son
-las caracteristicas mAs apreciadas en la practica, pussto
que 9o ®l1la depende l1a aptitud de la materia para obtenere
hilos finos v requlares,

COMENTARIO 3 (prafica 1) Lopo e puede apreciar, las fibras
elementiles e lana, son laz gue tienen mayor  longi tud.
comparativamente con 1as demas.

Leé esceara longitud de las fibras de yuote v de heneguéh v su
poca reststencia  individual, asi como 1a dificulad de
disyregarlas en  fibras elementales por hallarse fuertemente
unidas entre si por  substancias pécticas, hacen gque sean
empleadae eh forma de  fascicules que alcanzan los &0 on v
wobrepasan § m de longitud,

convicne Que las fibras sean lo suficientemcnte largas para
que guedern ligodas entre &f y unidas en hélice al hilado.

La importancia de este andlisic radica ©on que permite
doterminar ol tamanw de las fibras, vy clasificarlas segdin et
uen 8l Que s les destine, determinando la longitud vy el
sictoma de hilade a utilirarse.
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“ALBODON 7T

LONGITUD HEDIA DE LAS.FIBRAS NATURALES

. LONGITUD MEDIA' (mm).

UFIBRA -1
R MAXINA T

LINg -
t:m?nnu.:
YUTE
HENEOQUEN
LANA

langitua mfrima -

long 1tua mexIma

DEEEDDT &
ph R

iy

ALGIODIIN AN AMI HENEQUEN -
LING YUTE LanN&

gra'f ica 1
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. FINURA

Es @] procor promedio de las fibras v se mide en micras
tunidad de medida adoptada en micrografia qgue viens a ser 1a
milésima parte de uh milimelo) en e] microscooio.

Ninguna fibra tiene sxacamants el miamo diAmetro en
toda su Jongitud, v por lo tanto, al dndicar una finura
determinada, se quiers expresar el diametro o bien la
cantidad total de fibras aque ousden contener un milimetro o

pulgada.

Fn las fibras vepetales @] didmetro méximo se encuantra
en la parte central,; disminuyendo hacia los extremos, on l1a
lana va disminuvendo desde la base en cue =& produjo el
carte o arranocus hasta la ounta a extremo cpuesto. La finura
estd influida por falta de madurez de las fibras, pohreza
del susln falta de humedad. Y en el caso de la lana, depende
de la raza, e la edad t a mavor edad del animal, menos fina
25 la lana, drel sexo t la lana de las hembras es mas fina, v
de la alimentacignt cuando la alimentacidn gc mejsor, la iana
B Mmds Qruesa.

Las fibras artificiates tienen tienen un didmetro
regular. definido de antemano.

COMENTARIO 1@ {orafica 23 a travér del andlisis gus
brapartcionan dstas gréficas v losg dibujos de las fibras, en
ol andlisis microscopico de la identificacidn de fibras en
el capitulo 9. se puede determinar la resistencia del hilado
v la calibracidn de ciertas maguinas tmxtiles.

Mediante el conocimiento de finura, se determinsn las
proporciones de materia prima de diferentes caracteristicas
oug intervienen en las mezclas uvtilizadam en la manufactura
de telas de diversas cualidades.

La finura no sdlo facilitard 1a obtencidn de hilos finos,
sinn qgue los tejidaos fabricados, participarén de suavidad de
tacto de la materia smolsada. *

Es un valor definitivo para saber 1a aptitud de hilado de
las fibras,

E1)



DIAMETRO MEDIO DE LAS FIBRAS NATURALES

) ' DIAMETRO (micras)
. F1ERA : MINIMA ! MAXIMA
pogresesy ' 2 a0
LIND H 10 : 40
O : P 0
YUTE : 10 :- 20 .
MENEQUEN :' 15 E so
. LOMNA t 12 ! 83
gg. e didmatro mfntme
dg:g stdmatrs mintmo Jog
93.0
29,0
18,

i dil g

ALGODUIN CaNaMD HENEIUEN
LIND VITE LANSZ

‘grafica 2

52



EOLOR Y BRILLD

Son cualidades inherentes a tadas v cada una de las
fibras textiles. El1 color osctila entre el blanco casi purg
en . diversas fibras, hasta el hegro © pardo obscuro de la
lapa, con una Qama pxtensa de tonos grises, amarillentos,
pardos o azulados.

. lLas fibras gue poseen determinado color natural. son
casi imposibies de hlanguear, de ello se deriva oue el tono
blanco es un factor valiosa en el valer comercial de la
fibras de toda clase. )

X Fn cuanto al brillo. carece de importancia, seqgun la
clase de objetos textiles oue se guieran obtener. LUn
tratamienta mAds o menns brusto dado en el hilado, ouede
. perjudicar esta cualidad.

. El acomodo de fibras en el hilo influve en la
refraceion de 1a tuz.

COMENTARID ¢ (cuadro 9}

- Fn el algodén, e color tiene poca importancia, puesto
gue we deja blangquear con facillidad. Fl brillo depende de
cuticula de las fibras. Influvendo muchisimo Ru grado de
madurez. Los algodones brillantes son mas suaves al tacto
que los mates.

- E! lino se deja blanquear aungue no tan facilmente como el
algodén.

« €1 caARamo cuando es mas brillante 82 més apreciado
comagrcialmente.

- E1 wvute tiene un Aspects sedoso, brillante., v es dificil
de blanguearse porgue pilerde resistencia,

- Lag zlases de henpauen maés apreciadas son blancas o casil
tlancas v lustrosas.

- La lana es difiecil de blanquear por tantoc la pureza del
bianco tiene mucha importancia.
Los tratamientos auimicos poco racionales alteran las
gscamas v el brillo de !a lanatl en cambio el calor seco,
aumunta ©1 brillo, debido & gue las pstamas aquedan mds .
apretadas o cerradas.
El1 brillo depende de la disposicion, forma v de !a
transparencia de las escamas que tiene la lana en su
suberficie,



COLOR Di" LAS FIBRAS NATURALES

FIBRA ‘! COLODOR
ALGODON | BLANCO A FARDG, PASANDD POR TONOS
|  GRISASEDB Y AMARILLENTOS o
LIND E BLANGUECING, RUBIO TOBTADD, GRIS ACERADD
CARAMD i BLANCD PLATEADO, AMARILLENTO, VERDOSD,
| PARDD, GRIS
YUTE .: TENIZIO A CAFE SCURO
HENEGUEN | BLANCO CREWA HASTA CAB1 AWARILLD
LANA E BLANCO CREMOSD, AMARILLENTO, GRISASED,

CAFE, NEGRO

cuadro 9



DENSIDAD O PESD ESPECIFICO
Es el peso en pramos de | cm3 de materia fibrosa.

.Cabe aclarar que @l peso especifico de las fibras no se
puede determinar por ejembloc 3 partir de las dimensiones tde
un fardo de slgodén v su respectivo peso. £l volumen del
fardo ctontiene entre 1a fibra, espacios wvacior gue ni
sicuiora mediante una fuerte presidn, se bueden eliminar por

completo. Entonces se refiere s6lo al volumen do la materia
salida.

En st substancla fibroma, las fibras textiles absorben
eierta cantidad de humedad, oue depende do 1la humedad
relsativa del aire. En la préactice, las diferencias de peso
especifico causadas por 1a humedad relativa son minimas v
carentes de valor,

El oeso especifico es un factor importante en
determinados casos. va gue las fibras de menor  densidad,
tienen mavor poder  de cobertursa de lox tejidos. Cuando se
auierse trabaliar mezclas da fibras con  densidades muy
diferentes. oueden presentarse algunas dificultades. por la
tendencia que tienen las fibras de menor ‘'densidad a
sapararse de lace de mavor densicad,

COMENTARIO? (grlfi:as,35 Se puede apreciar cue dentro de las
fibras naturales. 1a 'ana después del henequén 28 la fibra
maAs ligura aue exisate, )

— La densidad de 1a viscosa es relsativamente alta, siendo la

dat ravdn acetato 1a de menor densidad dentro de las
fibros artificiales de celulpsa.

- La fibra acrilica es muy ligera, las fibras de
nolipropilens poseen una densidad inferior a la del agua.

Es la menor entre las densidades de todas las materias
fibrosas.

Ahora. el peso especifico de los hilsados comprende el de las
fibras v el del aire interouesto entre ellas. 5i 21 hilada
es flojo debido a la poca torsidn u ondulado de las fibras,
el peso especifico resulara bato., S5i el hilado es compacto a
cauwsa de una mavor torsidn o por la estructura rectilinea de
las fibras, el nesc especifico sera superior. Por esta razdén
aun siendn casi ioguales !os besos especificos de las fibras
elementales del aloodén v del rayén viscosa, los teilidos
fabricados con hilos de fibra artificial resultan un poce
mids pesados Que aguellios gn cue 1a materia prima es gl
algodon, be acui ague los hilados de alogoden resulten mas
ligeros gue 1ns de lino. cafamo, avn teniendo aguellogs mas
torsion v pesando sus fibras mds oue las de é¢stos Gltimose.
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DENSIDAD PRUMEDIO DE LAS FIBRAS NATURALES

DENSIDAD (g/Ce3)

FioRn

! MINING ! MAXIMA
ALGODON t 1.50 : 1.65
LING 1 1.40 ! 1.48
caANamD ; 1.42 ; 1.50
YUTE E 1.44 ' 1.46
HENEQUEN ! t.22 ‘ 1.29
LANA : 1.26 : 1.32

L A

ALED0ITN

LIND

SRR i

CANAMD
YUTE

. un..lul mfinine”
. dens 1ded Rminine

|

i

SHIEH BT IR L b

grafica



57

DENSIDAD PROMEDIO DE LAS: F1BRAS ARTIFICIALES'

: 'DENSIDAD {gscm3) -
FIBRA :

c MINIMA

RAYON VISCOSA
RAYON ACETATD -
POLIESTER
POLIAMIDA &
AERILICA

T Y

POLLPROPILEND

B censidas nfnim
L ORI

S LT BT Pt

¥ISCOSA POLIESTER ACRILICA
ACETATO POLIAMIDAPOLIPAQPILEND

grafica 3*



RESQISTENCIA

B "Es ‘una  de las cualidades esenciales y mas valiosas en
cualquier fibra y significa 1a resistencia que #stas oponen
a l1a rotura, bajo 1a accion de una fuerza en sentido
longiudinal. Generalmento &0 Eexpresa on kilogramos__y
entonces %@ la conoce como REBISTENCIA A LA ROTURA, en otras
2 BXpresa #n grasos por denier ( | denter eguivale a 000
metros de fitra por 1 gramo de peso )} y entonces ge la llama
TENACIDAD O RESISTENCIA A LA TRALCION.

RESISTENCIA A LA ROTURA

Representa la longitud imaginaria da fibra, que
suspendida_por— urb de sus extremos deberaA romperse por la
accioén de su propio peso.- La longitud de rotura
representa un indice de calidacd de fibra muy importante,
mientras mds alta ps ésta, es me_nor fibra, y su resistencia
ex mis alta, T

COMENTARION (graficas 4 y S) A primera vista puede parecer
que ton fibras muy resistentes se obtendran necesariamente
hilos de la misma condicién. Esto seria una realidad siempre
que se tratsra de fibras del mismo didmetro, pero en la
practica sucede que las fibras de mds resistencia son las de
mis didmetro,y en este caso, 1os hilos obtenidos son menos
resistentes, porque, no séloc entran ssnor nimero de fibras
en 12 misma zeccidn, sino que éstas quedan menos ligadas
antre i por tener un nimero esentr de fibras on la misma
seccion, sino que ¢stas, gquedan menos ligadas entre wi, por
tener un ndmero menor de puptos de contacto y ser menos
flexibles.

Avi pues, no  basta s6lo con conocer la resistencia
individual de las fibras, s necesario conocer su didmetrol
va que & igualdad de coeficiene de resistencia, con fibras
finas se obtienen hilos mucho mids resistentes tue coh fibras
bastas. Comparando los coeficientes de resistencia de Ia
grafica, tenemos que en las fibras naturales :

= El lino es bastante mas resistente que el algodén, ci bien
es ments eldstico, especialmente en forma de hilo, debido
sin duda a2 8 egtructura gilindrica, lisa y compacta.

- El calamnp es5 algo mads resistente que &1 1ino, pero muy
rigido y poco elastico.

£&n estado hanetp, todas las fibrac naturales son  mas
recistentes que en seco {ecepto la lana Que pierde
resigtencia en homedo), ya que 1a humedad disminuye 1la
rigidez ¥y aumenta la resistencla. En 1a longftud de rotura
de las fibras artificiales dectaca la poliamida & que os una
fibrra altamente resistente.



REGISTENCIA 0 LONGITUD DE ROTURA DE LAB FIBRAB

NATURALES .. ) )
N RESISTENCIA EN BECO.(kg)
FI1BRA ' - -
. ‘ ' MINIMA- 1 - .. MAXIMA -
" ALGODON ' 22 T e e
LIND ' ag
!
cafiamMo H
: '
YUTE !
-
HENEGUEN '
'
LANA '
Eg .3 — . restatancia nfnins
ilila :L] =§ . reatatancia méwtme
59.8 =z E
48 .8 £ =
30 .9 £ 2
29 .8 g 5
18 .9 £ H
3.8 £ Z
ALQDDIIN CARAM) HENERUEN
LIND “IJTE LAMA

grifica 4
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RESISTENCIA O LONGITUD DE RDTURA DE LAS FIBRAS
ARTIFICIALES

RESISTENCIA EN BECO (keg)

FIBRA

H
! MINIMA ' MAXIMA
RAYON VISCOUSA ' 28 ! .7
RAYON ACETATO ! 20 ! 28
] H
POLIESTER ' 33 ! 42
PULIANIDA & ' 73 -’ 100
1 .
ACRL ITA ! 42 ? a7
] H
POLIPROPILENG 1 40 ' %0
) resterencia afhime
R resistancia mévima =
H
H ==z =
I13C0SA POLIESTER ACRILICA
RCETATO POLIAMIDA PALIPROPILEND

grafica s



RESISTENCIA A LA TRACCTON

Ee 21 limite 42 resistencia de la seccidén tronsversal de
ita fibra, o %ea., @53 la relacién entre sy resistencia vy su
densidsd )ineal, esto se mide en el dinamdmetro.

COMENTARIO 1 {graficas & v 7) La extraordinaria importancia
gue en la practica tiene A resistencia a3 la frraceidn,
Mstifica plenamente 1a investiocacion v estudios
comparativos aue de aguells puedan deducirset

4 Cudl ms la fibra mAs resistente?
LES mas racistente £1 cdnamo o el vuyte 7

En las fibras vegetales. oor esjemplo, esta degmostrado que
Isg altas resiatencias dependen de contingencias tales como
ia jocalidad donde s& oroducen. del arado de calor en aue se
havan desarrollado,. (e ta rtalidad de {08 terrsnos, de is
humedad del swelo v del ambiente, de la seleccidn, ptc v
ademds varian con lé fpoca v con las diferenes paises. Por

tantag dentro del campo textil es dificil Jograr la total
exactitud.

8in eppbargo a la pgregunta de cdal es 12 fibra mas recistente
puede responderse hov § LA POLIAMIDA.

La propiedad caracteristica y casi general daea todas las
fitires artificiales & poseer una gran reasistencia a la

traceidn, debido a su constitucidn cuimica en forma de
orandes moldculas lineales.

&1



TENACIDAD O RESISTENCIA A I..ﬂ TRﬂCC!CIN - . [
DE LAS FIBRAS NATURALES IRNAIIC AT,

TENACIDAD ( gpd ) 7770

eiBRA

: MINIMA !
ALGODON ' s.00 !
LINO - E 2.50 :
CARaMo ] 400 b
‘ure ' =.20
HENEGUEN E 2.00 ..
LANA ! 1.00 l- :

2.3 . tenaciges mfnimg
:ﬂ:g “ml" tenagidad mawims
3.8
2.9
1.8 =,
0.9
| | di ‘i
ALGODNIN 2 AN AMD HEMERQUEN
LIMND WUTE LANA

grafice &
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TENACIDAD O RESISTENCIR A LR TRAEC:GN
. DE LAS FIERAS ARTIFICIALES K 3

FI1BRA

RAYON. VISCOSA
RAYON ACETATD .

B -r Ty S,

POLIESTER

'PnLrnnxDA &
‘ACRILICA :
PULIPRUP]LENQ_.

R tenacided mMinima
Y tendcided mamima

30034 FOLIESTER ACRILICKY
ALETATO POLIAMIOA FIOLIFRLFILEND

arafica 7



ALARGAMIENTO A LA ROTURA

Indica ta longitud que aumenta en una fibrs sometida a
una fuerza de traccion al momento de la ruptura. Se axprasa
en X xobre su longited original ¥y esto se determina en el
dinamimetro.

Al oxistir un alargamientn, surgen deformeciones de 2
tipos! deformacien eldstica y deformacién plastica, 1la
primera desaparece momentancamente despiws de quitar 1la
carga, ¥ en Ja plastica 1a fibra conssrva ®sa daformacidén
hasta desplios de interrumpir la accién de la cargs.

€l volumen de alargamiento depende de la estructura de
las fibras.

Para el hilado, 1I's apyor Smportancia tisne la
deformacien slastica. Esta, en grado considerable determina
adenis las propiedades de los tejidos como sont solidez,
inarrugabilidad y otras.

COMENTARID s {(gréficas 8 y 9) El alargamiento a le roturs de
la mayoria de las fibras, sobre todo de las artificisles (a
excepcisn dal polisster gue s# mantisne igual), cambian
contfderablesente, 1D qQue s produCe cofo resultado de 1a
penetracion del agua en 1los espacios intermolecularss vy
perturba e} snlace entre las moléculas, por eso =]
conocimiento de 108 indices sefalados os muy isportante.

De las fibras naturales, s6lo e} yute dissinuys =su
resistoencia en hdmedo. Mientras que ta lana cuando esta
®c jada s mAs flenible y poses e] porcentaje mis alto de
alargamisnto a 1a rotura, siendo supsrada dnicamente por las
fibras del cabello.



. ALARGAMIENTO A, LA ROTURA DE LAS F1BRAS NATURALES

. ALARGAMIENTO ‘A LA ROTURA (al 100%)

- uMEDD

o SMINIMAT 1 MAXIMA .
" aLBODON "t ' 2B : : '

110 N
O LIND

. cARiAMD
re
' HENERUEN
" LaNA

1% )
0.8
49.9
G99
R0
2.8

alarganianto nininc en_sace

slargamiantd miNima an asca

alargamianta mfnimo an humeda

alargamianta miwxtma an humado

ALGUIDON CAafamd HENEQUEN
LINC YUTE LANA

graficaie

65



"ALARGAMIENTO ¢

‘RAYON ACETATO

.POLiESTE:'! SR

FOLIAMIDA 45.':‘ L a7
ACRILICA ‘a2
POLIPROPILEND 30

B elongaaicn mfaims an secc g Mfnima an himado
.9 o slongacidnm mirims an esco (g ™inima en himeda

YISCDS5A FOLIESTER ACRILICA
ALETATO POLIAMIDA FLOLIFPROFILENGD

grafica 9



ELASTICIDAD

Fe la 1iongitud gue recupara una +{ibra cuando cesa de
eastar sometida a una fuerza de traccién. La welasticidad
tiene un limite, i e aobreoasa. la #ibra sufre una
deformacitn psrmanente o S romoe, SEe oxpresa en % de la
longitud recuperada scbre la aestirada.

COMENTARIO t (graficas 10 v 11)

- Las wmlasticidad de la poliamida es sltisima, mavor que la
de cualauier +fibra natural. ocupa el primer lugar entre
las fibrag artificiales. Fs notable la perfecta capacidad
despuls de su flexien.

- FfFn wl ravén viscosa la raesistencia a la formacioén de
arrugas, e puede aumentar incluvendo resinas sint#ticas.

- La del ravén acetato es mejor aue @] de las fibras
vegetales y cue de la viscosa, omro inferior a 1a de la

lana.

La det! ooliester v acrilica son dotimas pero inferioras a

la de 1a poliamida.

- La del polipropileno es muy alta.

- La elaaticidad de la lana es 1la mavor de las fibras
naturales.,

= L& lana contrariamente a lo oue ocurre con otras fibras,
no precisa de aparatos sspeciales para demostrar o hacer
ostente su pran ealasticidad. En los hilados bamta tenssr
un tramo entre las manos v estirarlo hasta 1a rotura, y
en las otras manufacturas, es suficiente con intentar
romper alguna fibra para patentizar =u alaaticidad. Al
romper la fibra, sus cabos se rizan de wvna forma muy
caracisrisatica, gque hace imposible confundir la lana con
otras fibrass, Sean naturales o srtificiales.

La fibra de lana tiene rizos u ondulaciones, la cantidad
de éstas wvaris con la finura de las Fibras, lasws
ondulaciones caracteristicas originan que las fibras de
lana se repelen unas de otras cuando estién en las telas.
Par rso es que cuando una Ffibra de lana se alarqga, 1a
rizadura desaparece. tero cuando la fibra se suelta la
rizadura retorna. Mis, no se deben alargar 1os hilos de
lana durante pl procesamiento. puasto gue 18 resistencia
a 1as arrugas disminuve.

La elasticidad del alooden es mavor gue 13 del lino. pero
manor que la de la lana. La torsidn natural del algodaén
aimenta su elasticidad v hace mds facil hilarlo. Fs por
asto oue las géneros de 1ino se =mienten duros v pulidos
v la razén por Ja noue esncoten v se arrugan facilmente.
S@ aplican tratamienteos al 1ino con el propésito de
aumentar su elasticidad. :

- F} vote v vl cafamn tienen una elasticidad muv reducida.
= La del nenepudn es bhaia,por sus células muy lignificadas.
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ELASTICIDAD O RECUPERACION ELASTICA DE
_LAB FIBRAS NATURALES .

! ELASTICIDAD (con alargamisnto del 3X)

FIBRA !
! MINIMA ! MAXIMA

' ALoobon ' 30 ¢ a4
! '
LIND ! 24 t 27
' !
CARAMO ! 1= 19
! '
YUTE ' 10 ¢ 14
] '
HENEQUEN ! 8.6 ! 7.28 -
' , '
LANA ' 90 o3
133.8 alasticidas ninine .
gs 8 alasticidad niutne
5.9
ilﬂ .0
:33 8
:ila .a
R
AL GIIDON CARAMD HENEQUEN
LINOD "ITE LANA

qr.ﬂfica 10
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ELASTICIDAD O RECUPERACION ELRSTICA DE ;.
LAE FIBRAS ARTIFICIALES . -

FIBRA

ELASTICIDAD (can’ alargamianto ‘del: 5%)

MINIMA® _t . MAXIMA

RAVON V1SCOSA

. RAYDN ACETATO
POLIESTER
‘POLIAMIDA &
ACRILICA
POLIPROPILEND

Z0 1T
R ’ [
.48
(78
99."
. =82
u?aif""

W stestizigad mfnm-

Eg:g M *'antictdan mEr Ima

38 .9

79.19

58.8

50.8

48 .19

39.8

{88

0.4]
/ 4
WISCISa POLIESTER ACRILICA

MCETATO POLIAMIDA POLIPROPILENOC

grafica 11



RIGIDEZ

£s la propiedad contraria a Ia flexibilidad. Es 1la
resistencia que las fibras oponen al plegado, a ser
deformadas por unh fulrza,

Tiene importancia cuando se mezclan fibras distintas,
ya que las fibras flexibles e dejan hilar con mas facilidad
que las rigidas.

La humedad disminuye mucho la rigide: de las fibras,
propledad gue se aprovecha en la hilatura de 1as miamas,.

COMENTARID (grafices 12 ¢ 13) En ]l case de las fibrae
vegrtales, casi todas tiensn altos indices de rigidez, como
&l lino, cARamo y yute y especialmentse ol henequén que o la
mas rigidal mientras el algodén tiene 21 misn bajo de todas
las fibras textilcs, siendo wsta propiedad 1a que
proporciona a la fibra su suavidad al tacto caracteristica.

iLa rigidez se reduce sensiblemente ( s@ dice en relacidn de
1% & 1) cuando ia fibra pasa de un ambiente asco a otro
saturado de vapor acuooo, 1o gue pone de sanifiesto Qque
tales fibras deben ser trabajadas en ambiente humedo para
obtener un mayor grado de plasticidad que interess
extraordinariamente an los trabajos de hilado.



RIGIDEZ MEDIA DE LAS FIBRAS NATURALES

RISIDEZ MEDIA ({(gpd)

Fiemn  f

' MINIMA : MAX IMA
ALGODON E 0.50 : 0.50
LIND : 7.00 : 10.00
_cARAMD : 11.00 ] 18.00
YUTE ' 12,00 E 22.00
HENEQUEN : 20.00 : 35.00
LANA ' 3.00 ! " s.00

B ri1pidsz mfntms
MR rigigss mixime

ALGDDON C AFLAMD HENEQUEN
LINQ YUTE Lana

gra'ﬂ:a 12



RIGIDEZ MEDIA DE LAS FIBRA§ ARTIFICIALES

RIGIDEZ  MEDIA  (gpd)

FieRa ;

- ' MINTMA ' MAX IHA
RAYON VISCOSA - ! 8.00 : 10.00
RAYON AcETATO 3.%0 ' s.30
POLIEBTER ' 10.00 ' 30,00
POLIAMIDA & ' 18.00 : 23.00
ACRLICA E 7.00 E 28.00
POL IPROPILENG ' 18.00 ) 60,00

B3R .4

vigrdas ninine
59 .4 rigides nixine

vIFCn3a POLIESTER ACRILICA
ACETATH POL.IAMIDA POLIPRAPILEMD

qrifign 13
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ABSORCION DE HUMEDAD O HIGROSCOPICYIDAD

Es Ia capacidad de la fibrs para absorber v retener
humedad, dependiends de las condiciones climaticas v del
ambiente. Se eworesa en ¥ sobre @] peso de la fibra v debe
estar acompaRado de la informacidn sobre 'a humedad relativa
del aire.

Las absorcicnes de las fibrasg textiles ®e ponen de
manifiesto en 1a gradfica 14 cuvas cifras no tienen carActer
absoluto, sino aue reoresentan el resultado de opruebass
hechas npnor via de ejempla.

TASA LEGAL DE HUMEDAD .

Fxpresa 13 absorcion de humedad media oque pueden
contener legalmente 100 k9 de #$ibra absolutamente Seca a
24 ot v a 5% de humedad relativa.

Aungue existe una tabla internacional de tasa legal de
humedad tarafice 15}, para todos las fibras empleadan en e}
conercio mundiat de las mismas, en muchos paises se

coneideran modificAciones debido & condiciones climiticas
distintas. ’

COMENTARIO &t (grafica 14)

= La lana ez la materia textil gue rontiane mavor cantidad
de humedad, v la aue experimenta mavares cambios o
di ferencias de pests, al variar las condiciones

higronomeétricas del aire,debido a la naturaleza pronia de
1a fibra,

Cuando 1a lena esta algo seca ( 2% vor debajio de 1o normal)
sus hebras son poco elasticas v muv pusbradizas, ademis con
el frotamiento  se electrizan facilmente v en mavor
proporcion gue las fibras vegetales, haciendo dificit su
manipu) aglén dehido a gue las fibras se atraen v se reoelen
entre si, Fn cambio s{ estA hdameda, ocurre 1o caontrario
pudiendp deslizarse con mds facilidad unas +ibras saobre
otras, Por lo gue es necesario mantener una atmésfera casi
saturads de humedad en el hilado o tejido.

= Laas fibras textiles paturales tienen la caracteristica de
apropiarse de la humedad de la atmésfera hasta =aturarse,
Pero una humedad excesiva v prolengada ouede dar lucar al
desarrolln de bacterias v hongos gue gperjudican 1a calidad
y disminuven 1a resistencia.

Las fibras naturales, contienen siempre en su estado narmal,
una cierta cantidad de aoua. 1a cual se encuentra feormandao
und especie de combinacién con ta fibra, o por 1o menos una
parte intrinseca de la misma, ya oaue sin ella qguedan
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altamente modificadas las condiciones de resistencia,
elasticidad, suavidad, plasticidad, etc.

S84 se mantiene una cierta cantidad de fibra en una atmisfera
seca en  absoluto, disminuye de peso, v en aire normal
recupera el pesc debido & 1a humedad, Esto demuestra gque la
humedad se fija o0 combina cop la materia celulosa de l1a gue
estan constituidas las fibras textiles naturales. Ademas =i
la humedad del aire es menor, el pecep de las fibras bajera vy
por el contrario, este peso aumentard’ a medida que 1la
humedad del aire sSea mayor.

Ee importante sefalsr que muchas propicdades de las fibras
dependen de - la humedad: el peso, la_ résistencia, el
alargamiento a la rotura, la electroconductividad.

AdemAs esta fcl una propiedad que define 21 aprovechamiento
de vna fibra pars un Ugd u otro. Unos productos requieren de
un alte grado de_higrescopicidad comd la ropa interior o de
uno bajo como la ropa para proteccion de l1a jluvia,

= El algodén es la dnica fibra gue sn humedo, no disminuye
sU resistencia, =sino que an alguna medida aumenta ( 1&6% J
pero su elasticidad disminuye. Como resultado de 1a
humedad alta, se complica la spertura del algoddén y la
extraccitn de impurezas.

- Al contrarico de las +ibras naturales, las artificiales
caai no absorben humedad, por 10 que ratisnen el sudor.

La fibra de polipropileno nho sbsorbe humedad por lo gue se
tife con dificultad vy se electriza con facllidad.

- E! rayén viscosa experimenta cambios de longitud muy
importantes al variar su estado higronom#trico y pasar a
un estado weco, no absoluto, sino industrialmente
considerade 3%,

El hecho de que cean lags fibras de acetatop mae resistentes
cuanda estan mojadas =1- axplica con su menor
higroscopicidad comparada con la vistosa que a pesar de

tener un mayor % de humedad, pierde resistencia cuando
esta mojada ( &40 1.

- Las fibras de poliester vy lag acrilicas, por su poca
higroscopictdad tienen escaza capacidad para terdirse y uha
significativa electrizacidn.

- La fibra ppliamida plierde resistencia cuando esta mojada,
pero es insignificante ( 2 2! 146% )}, Debido a 1a fuerte
olectrizacidn que poseen, se provoca 1a baja adhesidn con
otras fibras., Como consccuencia de esto las  fibrae
poliamidas sp comportan como &i "se salieran del tejido®,
interrumpiendo su egtructura,
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ABSDRCION DE HUMEDAD O HIGROSCOPICIDAD DE LAS FIBRAS
NATURALES Y ARTIFICIALES

HIGROSCOPICIDAD
{thumedad relativa 100%)
ALAGDON : 18 : RAYON VISCOSa ! 27
LIND : 23 : RAYON ACETATD | 14
caflamo : 24 !r POLIESTER : 18
yute : . 3s : POLIAMIDA 6 1 & i
HENEOUEN | - 10 ! ACRILICA : 1.2
LANA 4y 36 | POLIPROPILENG : o

- higrosceptoidsd

grdfica 14
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'TASA LEGAL DE HUMEDAD DE LAS FIBRAS
NATURALES Y ARTIFICIALES

(a 24 °C y &%%

TASA LEGAL DE HUMEDAD

de humedad relativa)

ALGDDON :r 8.5t RAvON viacosa ! 13

Cino 7 -t 12 | mavon aceTato E 6.5

cANAMD ; 12 | PoLiEstER I

YUTE E 13.7 E pozaMIDA & | s

HENEQUEN : 10 : ACRILICA E 1

LANA ' 17 ! POLIPROPILEND ! '
28.4 -t:ltsl lTegal

15.8
19.4
5.4
3.4

grédfica t%
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PROPIEDADES TERMICAS

Es la capscidad de las fibras de conducir caler
depandfendo del medio ambiente. Todaa las fibras permiten un
mavor o menor oradp de circulacién del calor v de
transmitirla.

Et aislamiento térmico se produce no s6lo por el
matarial del ogue estA constituida 1a  fibra, sino por el
volumen de espacios de aire aue contenga diche material.

: ‘Graclias a los articulos textiles fabricados con  esa
propiedad, se protege al hombre de la pérdida de calor., Las
fibras gue son buenas conductoras no retienen calor, v las
malas conductoras si.

‘COMENTARIO t

= La densidad s]loo elevada de 1ns tejidos de lino. dehido. a
suU estrtictura comoacta, sin celdas de aire hace oune sea un
muv  buen conductar de calor, v aue las orehdas
confeccionadas con esta materia, sean mAs frescas oue las
del atgodon.

- EI algodon es muv mal conductor del calor. El pader
aialante de esta fibra,. cuando ouede actuar en condiciones
propicias. westo es, sin humedad v convenientamente
espaonjado, es lgual v hasta superior al daea la lana. Se
insiste v compara ntra vez el algodan con la !lana, noraue
esta uJltima representa la antitesis del algodén v sus
propiedades san va bastante conocidas.

Cuando se trate f#e rellenar ¢on un material mal conductor
del rcalaor, el espacio combrendido entre dos retioientes,
como sucede en las incubadorazs, en las neveras. sin duda el
algodan desecado previamente todo lo posible, es la materia
tue dard merjor resulado. En realidad, en estos cascos, NO es
la materia en si la gue actds como alclante, wsinoc el aire en
forma de pegueWas celdillas.

Sin embargo, en la practica, todos wabemos nue la lana
abriga mAs aue @1 algodén. 1o oue resulta verdad hasta
cierto puntp. Un ejemplo practico facilitarad su comprensidnt

Imaginémonns a wun individuo que lleva puestn una camiseta de
alpoddn, 1o mas orobable es aque a las nocas horas de
llevarla, debido a l1la humedad v al calor del cuerpo, asi
como 3 Ia nreridn oue el ropaie v ntros cuersos exteriores
pueden ejercer, 1 tejidoc ouedarA como aplastado o muy
reducido en  &u e&snesor. v sin !as celdillas de aire gue le
eran nrcesarias para actaar como aislante.

Fn rambio 13 misma prenda fabricada en lana v suponinendn
ague tiene el mismo  espesor primitive, ahriQara maAs oor
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conservar mejor este espesor con las celdillas de aire,

debido a qua la fibra de lana es mids rebelde al
aplastamiento.

Por otra parte, hay que asadir que, A Causa de la mavor
longitud y rigidez de 1a fibra de lana, esta materia pormite
hacer tejidos de mas espesor y maAs esponjados, 1o que seria
dificil de conseguir con el algodén, y en el caso de

conseguirlo, Be aplastarian y deformari{ian facilmente con el
uso.

= Resumiendo, la lana tiene un gran poder aislante del calor
debido principalmente a su rigidez, a su porosidad y a su
@lacticidad de volumen, lo qQue hace Qque Sse Gconserve
relativamente bien @l espewor primitivo de! tejido, vy,
come consecuencia, las,celidilles de aire formadas por los
®f6pacios vacios entre unas fibras y otras. Aproximadaments
el BOY, del volumen +totel de la telp o8 aire. Este se
mantiene en estrecho contacto con las superficies de la
fibra y evita las pérdidas de calor del cuerpo,
manteni éndole caliente. AVN cuando 1a lana watd huimeda, =u
resistencia al arrugamiento  permanete, asi que el aire
aivlante aprisionado permanece.
For consiguiente con una prenda mojada de lana 1a persona
no e enfria sibitamente.

- Dentro de las fibras artificiales tenemos que la baja
termoconductibilidad del caleor, de 1a $#ibra agrilica, es
semo jante a 1a de 1a lana, perc la supera &n resistencia,



ESTA TESKS B DIRE
SALR B Lk GiuGTECA
PROPIEDARDES kLECTRIEQs

TJodas las fibras tesntiles v 1os articulos de ellas, son
dieléctricas; osea ague no deian pasar la corriente
eléctrica. Por eata caracterigtica, 1las articulos textiles
se utilizan en la industria eléctrica como aislantes,

Producto de las propiedades dialéctricas de las fibras
8 Su FLECTRIZACION. Por frotamiento de unas con otras y con
las opartes metalicas de las maquinas, las fibras se
alectrizan, eato ez que, originan cargas de weslectricidad
ertatica, a causa de las cuales las fihras chocan entre =i,
28 despeluzan v dispersan.

La electrizacisn Cbnll.vl..l aumento de roturas en el
htlado.

COMENTRARIO &

= tas fitras artificiales e electrizan con facilidad par lo
aque se usa antiestidtico en su elaboracidn.

- ¥ en las naturales, en gl raydn visecosa v en sl ravién
acetato L 1 cantrola la electricidad estatica,
introduciendo humedad en el aire y empleando algunes

lubricantes de tejido en @1 procesamiento de fibras,



NOCIONES SOBRE LA SOLIDEZ AL USO Y AL DEBGASTE

En el procesa de su elaboracidn v explotacidn, las
fibras sufren muchas cargas reiteradas, mencres gue el
limite de resistenclia, y como resultado de estas acciones,
surgen repetidas deformaciones, las cuales provocan 1a
® fatiga da las fibras ", E1 ~ snvejecimiento " ocurre, por
lo general, a causa de la destruccion provocada por el
oxigend del aire, ctn la lux, temperatura, etc.

La capacidad de las fibras para soportar gran cantidad
de cargas reiteradasc v presentar cposicidn al desgaste se
llama solidez al uso. E! desgasts es o] resultado de 1a
fatiga de las fibras, de su envaejscimisnto.

A continuacidon se diferencian las causas del desgaste
de las fibras v de los articulos confeccionados a partir de
e®llant
Uesgaste a cousa de la accidn de! moho, polillas, luz
solar, friccion, temperatura, de productos gQuimicos, del
lavado, sntre otras.




RESISTENCIA DE LAS FIBRAS AL
{cuadro 10}

MOHO

- La humedad v 1os microorganismos alteran raApidamente las
$ibras naturales, exceptuando &} lino que eds bastante
resistente.

E1l ravén viscosa sufre descomposicidn por les atagques del
moho. Fl resto de las fibras artificiales no.

— La lana es la dnica fibrs aue es fuertemente atacada por
{as polillas, cualguiera gque sea su astado del proceso de
elaboracion. Giendo necesario aplicar distintows oroductos
cque la inmunicen de wsta sccian.

LUZ SOLAR

Fara comorobar l1a splidez als luz, se procede & la
radiacien en cAmaras con fuentes de luz artificial, con un
espectrop andlooo al de 1a luz solar, Luego law fibras se
mantiensn durante una hora v s2 rompen en el dinamsmetro.

La {luminacién de fibras con luz solar, no $avore la
destruccison de las fibras, pern si disminuye su resistencia
por exporicion prolongada.

La destrucién de las fibras por insolacién depende do
1a temperaura vy humedad, cuando mas altas son, mis rapido
ocurre 1a destruccién.

= Las fibras naturales  scn Mis resistentes a8 la radiacisn
ultravipoleta que las fibras artificialtes, de édstas dltimas
1a fihra acrilica tiene una eicaelente solidez a 1a luz,

- En las naturales, la accisn continuada de luz; en aire
himedo. modifica la afinidad de 1a fibra para ciertos
colarantes, dando origen a desigualdades de tinte.

FRICCION

tn el opreceso cde elaboracion de Jlas fibras al hilo v
del hilo al tejido, las fibhras se someten al frotamiento,
siando este tion de desvaste, 8l mis frecuente.

Existen muchos eduipos para 1a determinacian de 1a
svlidez de 1las fibras 8l frotamientol 1la diferencia por 1o
general estA en 1a forma v en el material de la superficie
f{rotante (abrasivol.



: La solidez al frotamiento, Friccién o abrasien de
distintas fibras, es variable.

= Una buena solidez la presentan el poliester v sobre todo

. la poliamida, que supera & todas las demds fibrast debido
» 1o cual su dartino fundamental es la utilizacién en la
producci dn de medias,

= F1 ravén acetato posee una baia snolidez a la frotacién.

- Rescecto a las fibras naturales, carscen de esta propiedad

MESISTENCIA 9E LAS FINNVS ARTIFICIALES AL MRS, & LA LUT SILAR ¥ & LA FRICCION

LR LUT S0UAR TIDIRELTA

FITS ! neng ! LW M ! FCIm

MTIN VISOOSA ! £ ATACADR ! A RETISTIRCIA ! S EVISTERTA
! LA MARILLER ! !
! ! !

MATEN ACETATC ! EOES AFICTAMA ! BECOLERKINE PR ! MERMALAR RESIRVENCIA

. ' ! BMRICIR AL !

H ¢ A VEER PIERDE W !
! ! MEEINTERCIA ¥ !
! ! ELASTICING H
H ! !

PRLIESTEN ! MO ED AFECTABMA ! SIBNINNE ! EICELENTE MES!STENCIA
! ! MEEISIDKIR PR !
? ! EIPOSICION PARLOEAN !
! ! !

POLIANIN & ! WESAEICTAM ! X KN PR ! EICELENTE RESISTENCTA
! ! EIPOSICION PRCLONSAMY !
H H !

ACRILICA ! N0 5 WFECATABA ! EXCELENTE RESISTENCIA ! DWENA REDISTENCIA
! ! !

POLIPRIPILEND  * W0 E5 AFECTABA ' MALA RESISTENCIA & ! DUEWA MESITTENCIA
¢ ! !
¥ ! H

cuadro 10
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RESIBTENCIA AL CALENTAMIENTO

ks la cepacidad ce una materis textil para resistir ai
cambio de sus propiedades bajo la influencia del calor, asi
comd  también la capacidad de corresponder a ciertas
exigencias cuando aumenta la temperatura.

Se esioce aue los productos textiles tengan elasticidad,
astabilidad dimansional v de forma, con =] fin de que sufran
la menor aslteracién o ls menor influencisa cus mes posible.

Cuando la temperatura aumenta, baja la resistencia de
i mavoria de las fibras v w1 alargsmiento aumenta, ante
temperaturas bajas, ocurre lo contrarioc.

La temperaturs a la gua las materias inician su fusidn
se denamina temperastura de fusieén.

COMENTARIO § {(cuadro 11}

= |l.a mavor{a de las +fibras artificlales son termopldsticas,
w3 decir que S# ablandan dentro de una Qama sspecifica de
temperaturat, sin gue cambie su estructura quimica. En ese
estado L {-1a} deformableat despuds del snfriamiento
permanscen ®n la nueva forma.

Cabe &xuplicar a0ui wl procesd da teraofijecidn , qus as
presenta cuando una suvbstancia termsogldstice Se deforsa,
hajo una tenperatura de ablandesmientoco y #n seguida s
solidifica a temperatura ambiente v entonces queda
termofi jada, -

El comportsmiento termopléstico de las fibras se sprovecha
en los acabados de telas para producir: plisados,
resistencia a2 las arrugas, planchado durable, pliegues
pPrmanentaes, control de encogimiento v deformacidn de telas,
-#8i camn la texturizacion de los filamentos artificiales,
gue Mo &3 MAS gQue un  filamentoc que ha sido modificatn
geométricamente para cambiar sus caracteristicas basicas.

~ Los tejidos de algodsn v lana =6l se pusden termofi iar
despuds de impregnarlos con una resina termopléastica,



RESISTENCIA AL CALENTARIEND OF Lag FIERME ARTIFICIALES

FIns ! IORCMNM 3 ! PIENE ! M X FElN C
{ MO | RENIITERCIA !

TN VISCEA -. 1» : 15 + S5 NESCUPUAE DE 117 0 M "¢
o T : w ! nmeanect
LT -: ™ : ™ éw-:muu':
M b -' i : ! EEEEIZaIMCC
aniLIce " ™ P R
mimriem " " E 1 E FINE BE 143 & 148 C

cuadro 11



EFECTD DE LOS ACIDDS ¥ ALCALIS SOBRE LAS FIBRAS NATURALES Y
ARTIFICIALES

"entro de las miltiples operaciones a 1las oue debe
someterse en la industria las fibras, sefalaremos agul cenmo
la action de los acidos v las lejias las afectan.
{cuadros 12 v 13}

- Las fibras vegetales v el ravén viscosa =on deterioradas
por los Acidos concentrados como al sul farico,
hidreoelaorhidrico v nitricn, cuando se panen en contacto
con ellas durante unos pocos minutos. )

-~ Laa soluciones diluidas de los acidos pueden dehilitar el
producte textil. hecho con fibras vegetales v con ravon
vincoss v destruirlos, =i a8 rejia secar sin enijuagarlos
orevismente.

« A 1la lana la destruven los alcalis como el amoniaco,
carbonato sodico, borax. fosfato de sosal y los Alcalis
fuertes como la sosa cdustica, la potasa caustica vy la
cal.

- En cuanto a 1a2s fibras artificiples, las mac afectadas por
1os productos quimicos son la fibras celulédsicas.
Los Acidos tartarico, oxdlico v citrico, debilitan
ligeramente a las fibras de ravén viscosa »i se emplea
calor.

- Los scidor férmico v acético daXan a las fibras de ravon
acetato si  se usan sn soluciones fuertes y los Alcalis la
modifican. '

- k1l poliecter bajo la accién de #lcalis fuertew v calientaes
se destruyg.




" EFECTO DE LOS ACIDOS Y ALCALIS SOBRE LAS FIBRAS NATURALES

'FIBRAS ! . ACIDOS Y ALCALIS

- LOS ACINOS DEBILES CASI NO LA ATACAN

- LOS ACIDOS FUERTES LA DESTRUYEN

= LS ALCALIS NO TIENEN ACCION DESTRUCTIVA
Y SE USAN EN FROCESNS DE ACAPADD

" ALBODON

= .05 ACIDOS DEBILER MEJORAN EL PODER LUMINOSO
DE LOS COLOREE ¥ LOE AFIRMAN

- SENSIPLE A LOY ALCALIS DEBILES, INCLUSO AL ABUA
JABONDOSA MUY CALIENTE

]
t
]
!
!
LINO ! - ES ATACADA POR LOS ACIDOS AUN DILUIDOS
. ! - LOS ALCALIS FUERTES EN CALIENTE LAS DESINTEGRAN
! - LDS ALCALIS DERILES ND LA PERJUDICAN
.
caliaMo ! - LDS ACIDOS CONCENTRADOS LA ATACAN
71 = LDS ALCALIB FUERTES TAMBIEN LA DANAN
! =~ LOS ALCALIS DERILES RESULTAN INOFENSIVAS
. )
YUTE ! - MUY SENSIBLE A LOS ACIDOG |
! - LOS ALCALIS NO LA PERJUDICAN
1
HENEQUEN ! - L.0R ACIDOS FUERTES LA DESTRUYEN
! -~ LOS ALCALIS NO DETERIORAN LA FIBRA
' .
LaNA ! ~ BUENA RESISTENCIA A LOS aAClndg
!
'
]
'

- cuadro 12



EFECTO € LOB ACII0S T ALDALLS SOBWE LAS FIDRES ARTIFICIALES

FIDMS ' AT BE ACTIES ¥ MCALIS

RAYDN ¥1SCOSA = L8 ACIDOS CALIENTES BILUTSSS @ CHNCETRABOS EN $R(0,
BESINTESRAN LA FIWA.

- LS SOLUCIDNES ALDALIRRE FUENTES CAUSAN WISCNANIENTO
¥ REWCCION DE LA RESINTENCIA.

RAYON ACETATD = 8 DETERIORA EW SOLUCIONES COMCENTAABAS 3E ACIDOS FUERTES
(FOMNICY, ACETICO, ACETEMA),

~ W0 £S5 AFECTADA POR LOB ACINOS MUILES.

- LOB MCALIS FUERTES CONWTENTER [N JABON A LA CELULDSA,

POLIESTER - IR JESISTERCIA & LU ACTIOS MEBILES A THRERNN
MEIERTE ¥ A TERPERATIRS BN ESULLICION, ¥ & LOS ACIDOY
FUERTES £N DELUC!IWEY FRIAS.

~ ST SESITTEACIA A LOS aaCALIS IERILED Y MEDULAR & Lis
ALONLIT FUEERTES,

PILIMIM & - LOS ABENTES DXIDANTES FMERTES ¥ ACIDNG WINERALES CAan
DEERAGAC IS, OTROE CAUGAN §INNIACION E LN SEVISTENEIA
N LD TRACZION.

= MESISTENTE & LOS ACIDOS BEBILES.

- CEN LBS ACTIOS FUERTES A TENPEMTIIAG ELEVAMAS 0E
SESCONPIBE QUINICANENTE POR ACCION SEL MDA,

- SUETMICIALFENTE INERTE A LOS ALOALTS.

ACRILICA ~ TIEME WA RESISTENCIA EIELENTE A LDB ACIDOS MISERALES.

- DMERA ESISTENCIA A L0S ALCALIS BEDILES.

= MERERAM RESISTENCIA & LAS SOLUCIUNES ALCM InGE FUERTES,
& 0.

POLIPRIPILEWY ~ ERELENTE MESISTENCIA & LA MAYDRZA SE (05 ACIDOS ¥ MDALIS,
A ETCEPCION DEL ACIDO CLOROMASFIRICO, ACIDC WITRICO
COMCETRADD ¥ CIERTOS AQENTES GIIBANTES A TENPERATURS ELEVAMS.

cuadro 13
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EFECTO DE LOS BLANGQUEADORES

Los blangueadores son usados durante ! proceso de
obtencidn de un articulo textilt! en €fibra, en hilo, &n tela.

Ocasionalmente el blangueo s recomendable como rutina
para aliminar manchas. Pero algunas autoridades esstian de
acuerdo smnque el blangqueo no es un substituto para el lavado
correcto, porque no elimina la suciedad y su fuerza
blangueadora es limitada.Los blanqueadores vienen en liquida
(cloro) y en polvo (perborato de sodio).

COMENTARIO 1 (cuadro 14)

— Lazs  fibras srtificisles no sufren dafos por la accidn de
los blangueadorss , y mAT bisn cAUBan un efecto
antiestatico, reduciendo la pelusilla.

- A las fibras vegetales los tratamientos gquimicos las
diungregan v deterioran mucho, debido & la disolucidn de
lax substanciaz pécticas aus santiensn las fibras
wlensntalas unidas entra si. Por @ mwmizseo motive el
blangueo es difticil v la pérdida de pesc es considerabls
como del 20X aprodimadamentet esto NP ocurre con @l
atgodon. .

~ En la industria textil @1 cloro se utiliza coso wmordiente
de las fibras vegetales. LOs pelos de los animales se
ponan amarillos cuando se tratan con cloro.

El blanqueo con cloro debe hacerse con concentracionss suy
paguekas, puesto que junto a la accién del blanqueo, se
produce tasbién un dako a lax fibras, -

Los detergentes v jabones gus contiensn cloro, blangquean la
ropa con notable eficiencia, pero daksn el tejido,

El cloro blangueador es por 1o gensral demasiado fusrte para
la lana, y s® usa permanganato de potasioc o agus oxigenada
para remover algunas clases de manchas Y para obtesner un
blanco muy puro v persistente.

— La lana frecusntemente se bDlangquea en hilac, ¥y tambian
después de 1o0s procesos de tejido v lavado.

Esta propiedad especial e digna de tensrse en cuenta, por
los accidentes gue sn alguna ocasién pusden producirse, por
l1a accidn de lous 4lcalis v sspecialmente tel cloro. Ejemplos
En uha tela con urdimhre de algodon v trama de lino, despuds
de algin tiempo de wuso, bajo la influencia de sucesivos
lavados v bhafos conteniendo clora, han aparscido aguieros
por haher sido completamente destruido el lino.en cambio los
hilos de algodén en contactno con el lino desaparecido,
apenats hanh sufrido cambio aparente,



EFECTO O LOY SLANDUEADORES SOMRE LAS FIBRAS MRTIFICIALES

KIPROCARIURCS CLORAROS & TENPERATURA AMIIENTE, OTROS
URICARENTE A TERPERATURAS ELEWABAS, M) ES AFECTADAD POR JADOMES ¥

1 ' NI 56 L0S SUAMRUEADORES

RAYDE VISCOSA ! N0 ES DAMAM POR SALES, ASUA JTIGENADA, JAMBES, DETERSENTES
*  SINIETICOS ¥ SOLVENTES PARA LAVABO EW SECD.
L)

RAYON MCETATO ¢ WO ES DA POR SACLES, MM ONIGEMADA, JADNES, DETEMENTES
 SINIETICOS Y SOLVEWTES PAAE LAVANO EX SECE.
»

PRLESTER ! CENEMAMNIE WD €5 AFECTAMA POR MENTES SLAKLEADORES, JADONES,
! DETERSENTES SHITETICOS ¥ SOLVENTES PARA LAVADO EM SECD,
:

POLIMISA & ! PHEDE SER DLMEUEAM EW LA RAYORIA 0E LAS SRICTENES UBMMS
P A DLIMUEM. MO ES AFECTABR POR ASENTES NLARBMEABIRES, JABGNES,

. f  BETERSENTES GINTETICON ¥ SELVENTES PARR LWAO ER SEC0,

+ :

ACRILIEH ¢ TIDE (N8 DUEMA SCEISTERCEA & LOE DLARBNEABONES ¥ SOLVENTES
 PAM LWSSO [N SECO. WD ES U4 PR LOS JADNES ¥ SETEREENTES
! SINTETICES.
:

POLIPWOPILENO !  MESIETENTE A LOS DUMMUEADORES, ALGLNDS SE HINCWA EN
L]
)
]

SINTETICES,

i

cuadro 14



AFINIDAD DE LAS FIBRAS POR LDS COLORANTES

Un colorante es8 una suhstancia que penetra en la fibra
y l» da color, puede ser f1jada por accidn quimica, calor u
otro tratamiento. La solidez de los colores depende del
contenido quimico del cgolorante, de 1a afinidad del
colorante por la fibra y del métodn de terido.

€1 vehiculo dal colorante gs un material adicionado a
un bafo de tintura para dar un marcads incremento en color.

COMENTARIO : {(cuadro 1%)

= Las fibras vegpetales no sceptan los colorantes con tanta
facilidad comn Las fibras animales.

— Laws fibras vegetales tienen una pobhre afinidsd por los
colorantes, debjido a la dureza vy falta de psnstrabilidad
de las fibras, va gue sus células se mantienen juntas con
@] tajido, que se rompe solamente bajo severas procesos de
hlangueo.

- Las fibras naturales sn Algunos casow se tiAen todavia
con caolorantss naturates obhtenidos de plantas, conchas
marinas, insectos, drboles.

= Do mntre iow colorantes artificiales que tisnen afinidad
para el algodsin eatin los directos v & 1a tinat v para 1a
lana los acidos v al cromo.

Para poder raealizar una seleccisén apropiada del colorante. a
continuacion we describen los rasgos sis sobresalisntes @

COLORANIES AL ACIDD 3

Son mélidom al lavado solamente de mediano a nobre, vari{an
en el grado de solidez a la transniraciéen, psro en cambio,
proporcionan solidez » Ia limpieza on seto v a Ja luz.

Las fibras sensibles a las soluciones acidas débiles v las
fibras celuldsicas no s® pusden te¥ir con estosx colorantes.

COLORANTES BASICOS @

e les llama colores de anilina, porgus los priseros se
hicieron de esta substancia.

No tienen solidez a 1la luz, ni al lavado v los métodos de
tefir son muy lentos,

COLORANTES AZOICOS O NAFTOLEGS

Poeeen solidez aAl lavado v al enjabonada, cuando se aplican
en forma apropiada. La utilizacion de ente colorante
renuiere un buen conocimiento de guimica organica. v una
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COLORANIES A LA TINA 1

Poseen pl grado mds alto de solidez al ]avado, luz, blanqueo

v teido que otros colorantes.

Los colores a la tina en la potiamida, conservan casl todas

las caracteristicas de estos colorantms, con excepcisn de la
" solidez a la luz.

Cuando ®1 tiovo de colorante ha sido escogido, el
material textil puede te¥irae en 1

MATERIA PRIMA 1 ante miétodo permite a1 colorante penetrar a
travir de las fibras. por !0 gue s probable aue el color
tenga solidez, Pusden hacerse intergesantes combipacianes
mezclando d0s © mds colores de materia textil. Las fibras
tefidas en solucidn entran tambjién en esta categoria, tal es
el caso del ravén acetato v del polipropilena gue se tifken
&N MASA.

EN CINTA ¢ cuando las fibras han sido cardadas v en algunoms
caspt peinadas, prepsrando et proceso de hilado, tienen la
forma de cinta uniforme, mecha o cuerdat! esta cinta puede
estamparse con colorsntes a intervalos determinados. Fl
colorante penetra fAcilmente las fibras, asequrando asi la
permanencia de color.

Fn 108 procesos de estirade v de hilado pueden lograrse
algunns efectos de mezolas.

EN HILOE 3 dehido a gque jos colorantes penetran hasta =i
corszén de las hilos, una tela de hilos tefXidos tiene mavor
solidez que una tela tefida en pieza.

EN PIEZA ¢t se hace a gQran escala por gue = econédmico para
los fabricantes, va gque una ve: conseguida 1a pieza textil,
52 almacena v se espera hasta qgue 1a demanda pida por
cantidades definidas en determindes caolores.

TERIDD DE MEICLAS : 103 porcentaies de cada fibra, awi Como
ia clase ¥ cantidad de fibras diferentes incliuidas mn uvna
mezcla, son consideraciones gue deben ser tomadas en cusnta
para ser una selecciéan v aplicacidn adecuada de un colorante
para una mezcla.

Fuecto que no todns Los colorantes tienen la misma afinidad
por las fibras, pusden obhtenerse combinaciones vy variados
efectos mediante el tef¥ido cruzado, usando colorantes que
tivan upas fibras v ntras no.
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interpreacidn equivocada de las indicaciones para su
anlicacidén, puede recundar an una deficiente s=soclidez dal
color al lavado. .
fe wsan por ageneral en telas de algodén en pieza y
extensamente en estamoado de alacddn.

COLORANTES CON MORDIENTE O AL CROMD 1

Eoh usados sobre todo para art{culos de tapiceria.

Estos tolorantes son mucho mds satisfacorios sobre 1a lana,
que sobre el lino o aloodén.

En @l algodfén, por 1o general se destifen cuando se lavan
comercialmente, pero en la rona de lana para hombre, para la
cual 1a limpieza #n Swco se uaa mis que @1 lavado comsrcial,
estos colorantec se usan conh frecuencia.

La poliamida teRida con colorantes al cromo proporciona
enlores de buena solider.

COLORANTES DIRECTDS

Por 16 oOeneral han sjido considerados comd propios para el
algodént los tonos producidos son mids opacos gue los tefidos
con colorantes bésicos,

Usados tamhién para teX{r ravdn viscosa v & l1a poliamida.

COLORANIES DE DISPERSION t

Para afRadir sste colorante es necesario hinchar 1a fibra con
agentes humectantes, calor stc.

6% usa sn acetato, phliester, poliamicda, acrilica.

COLORANTES PIGMENTARIODS 1

Cuando s aplican en forma apropiads, los pigmantos estampan
la tela con una solidez sxcelente a la luz,

La $riccion pusde remover el color, al eliminarse con el
uso, los agsntes i jadores superficiales, haciendo al color
vulnerable a la descarga.

S& ugan principalmente en algoddn, ravén viscosa v poliamida

COLDRANTES REACTIVOS A LAS FIBRAS &

En general, todas las cClases de colorantes se fijan a la
tela por medio de 1a sbsorcién Fieica o la retencién
macanica de un pigmento insoluble por la fibra. En ashos
cagne @1 color parece ser parte de la fibra.

Este colorante %e integra con la celusaosa a través de un
dleali, siendo los mds comunas ) carbonateo de sodio, el
bicarbonato de sodio v la sosa caustica.

Fs por ests intepridad guimica gue lot colorantes reactjvos
poseen propledades excelentes de solidez al lavado Vv
Limnieza en seco.



COLORMTES (SAB05 PARA TENIR LAS FIDRNS MRTIFICIALES

Fimmsg

TIPD BDE COLORANT: .

RAYON VI5C084
SAYIN ACETATD
POLIESTER

POLIMRIDA &

ACARLICA

SOLIPROPILEND

BIRECTOS, A LA YINA, REACTIVOS ¥ PIGNENTOR
SE TINE FACILWEWTE CON COLORMITES PISPENSDS, AIOICOS ¥ BASICOS

AIDICOS ¥ DISPERSOS COM VENICULO O CALOR PARN FIBRA CORTA. PARA
FILAMENTOST COLORANTES BISPERSCS COW YEMICRD 0 CALOR

MARCASA AFIRIDAS FARM TOB0 TTPO BE COLOWANTE, SNCLUYENNO
PIOMENTOS, COLOMARTES BIRECTON, AULINN, WIWEEWS 1 a L8 1iWR

BISPERSOS ¥ patiys
ALGUNAS FIBRAS SOM PIMMENTABAS R MASA SURMITE SU FABRICACIIN,

PERD PUEDEN BER TEMIDAS COM ACI30S ¥ CIERTOS COLDRANTES A LA TIMt
¥ Alolis
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PRDPIEDhDES FUNDAMENTALLES DE LAS FIBRAS 100X

ALGDDCN

Suave ¥ calida

Resistente pero menos que nl
lino y el canama

Eldstica .

Huy flanible

Faeil de tenir

Mala conductora del :alor y de
la electricidad

rrra

Froa

RAYON VvISCOSA

Altamente abscrbente
Suave

Fécil de tenir
Resistente a la accidn
polillas

Es atacada por &l mcho y &l
tiempo la deteriocra
Pérdida de resistencia
esta mojada

Poco eldstica

Los #cidos la desintegran

Mala resistencia a 1a luz solar
Fria al tacto

de las

cuando

LIND

Suave y lustrosa

Lisa

Flexible, menos que @l -luodén
Muy busna conductora del cator
Fdicil de tenir

Mis resistente que e! algoddn
Rewistente a1l calor, luz y a la
humedad

Elasticidad muy escaza

Atacada por la accidn quimica

[ L I A I N |

RAYON ACETATO

Brillante

Pospe tacto suave

Buena capacidad de tehido, con
mayor profundidad y regularidad
Que la viscosa

Mayor resistencia a la humedad
que @1 raydn viscoss

Alta solidez a las acciones
bioldgicas

Termoaislante

Mala resistencia a la luz solar
incluso a 1a luz artificial

El exceso de temperatura

o la alcalinidad harin que pierda
brille

No a% resistente a la acceicdn
quimica

CANAMD

Larga

Optima resistencia

Poco #lexible

Reducida conductibhilidad det
calor

Escaza :apactd-d para tefirse
Poco eldstico

Las fihras se hinchan y asumentan
la resistencia cuando estan
mojadas

ot

POLIESTER
Fuerte
Tersa o e#ldstica, ya sea seca o
humeda

Resistente a la abrasion
Resistente a la accidn del moho,
microorganismos yv a la influencia
de la luz .
Elasticidad ’
Dureza

Dificultad para tenirse

Poca absorcidn de humedad




PROPIEDADES FUNDAMENTALES DE LAS FIBRAS 100%

YUTE

Larga

Resistente

Se tifie con difictultad

Poco 4lexible

Poco eldstica

La humedad, el calor y los
microorganismos 1a altera
rdpidamante y pierde resistencia
-~ Sensible a los dcidos

[ BN A |

LIS O O T T S I}

POLIAMIDA &

Esxcepcionalmente fuerta
Optima slasticidad

Resistante a 1a abrasién
Fadcil de tehir

Ligera de peso

Resistente a 1a accidn gquimica
Alta resistencia a la roturs
Alta resigtencia a 1a flexion
Baja solidez a la luz

HENEDUEN

Dura v larga
Resistente
Poco fiexible
Poco wldstica

ACRILICA

Tacto suave y caliente,
abultamiento

Ligera

Muy sldstica

Alta resistencia a Ia humedad
Reuistencia a 1os microorganismos
Magnifica solidez a 1a luz y
resistencia al envejmcimiento
tdrmico

Poca higroscopicidad

Escaza capacidad para tefiirce

de alto

LANA

Suave o dura

tdlida

Optima elasticidad

HMuy flexible

Facil de tefir

Buena resistencia a los atidos
Mala conductora del calor y de la
eleéctricidad

Es atacada por las polillas

= Gran poder absorbente

- Poca resistencia

[ I I N |

11

FOLIPROPILEND

Optima elasticidad

Fuerte

Ligeras an peso

Resistente a 1a sccidn quimica
Resistente a los microorganismos
¥ a la putrefaccidn

Resistente a la abrasidn
Dificultad de tefiirse, durante 1a
elaboracidn se tifen en masa
Sensible al calor

Foca estabilidad a 1la luz vy a2 las
condiciones rlimatoldgicas

Escaza absorcidn de humedad

Se slectrizan relativamente fdcil

cuadro 1&



PRUPIEDADES FUNDAMENTALES DE LOS TEJIDOS 100%

L 2 I A A

ALGODON

Secadp rapido

Eldsticos

Termoaisl antes

Muy alta absorcicn de humedad
Facil de lavar

Dificil planchado
Arrugabjilidad

1

RAYON VISCOSA

Facil de tefir

Arrugabilidad

Poco elastico

Alta conductibilidad del calor
Muy absorbesnte

Seca con facilidad

Buenas cCuslidades de .
acresponasiento, no foreaa sotas
Firmaza de coloras

tosto de produccidn bajo

LINO

Busna conductibilidad del calor,
los tejidos provocan sensacion
refrescante

Hi groscopicos

Son arrugables

RAYON ACETATO

Secado ripido
Tarmoaisiantes

Alta slaectrizacion

Baja solider al frotamisnto
Poco higroscopicos

Busna cafda

No forma sotas

Resistencia a las arrugas
Mala retencicn de Jos plisguas
Estabilidad dimensional
Costo bajo

Resintencia limitada

TANAMO

Fuertes

- Tacto duro y frio

Tt

POLIEGTER

Sscatdo ripido

Resistente a las arrugas
Facil de lavar y astabilidad
a ios lavados repetidos

No sncogen

Capaz de retensr plisgues o
dobleces con la aplicacitn de
calor

Rlta resistencia al frotamiento
Baja termsoconductividad
Rasistentes al uso

Eldsticos

Forma motas

feducido poder de absorcidn
Dificultad para tehirse




- PROPIEDADES  FUNDAMENTALES DE LDS TEJIDOS {Q0%

YUTE .

~ Fuertes - Lo

POLIAMIDA &

Facil de lavar

Secado rapido

Alta solidez al frotamiento

Baja solidez a la luz

Poco higroscdpicos

Atumulan una alta carga
electrostatica

Estabilidad en lavados repetidos
Buena sclidez del color
Excelente cafda

HENERUEN

Tacto duro

Reducido poder de absorcidn
de humedad

Inarrugables

Buena solicdez al frotamiento
Alta recicstencia al desgacto

ACRIL ICA

Secado rédpido

Retencidn de plisgues planchados
Baja termoconductividad
Escaza solidez al frotamiento
Forma motas

Poca higroscopicidadg
Significativa slectrizacidn
Escazé capacidad para tefirse
Alto abultamiento

Calienta

Estabilidad dimensional

Tacto parecido al de 1a lana

LANA

Poder fieltrante

Secado lento

Elasticidad sspecial, cuando esta
mojada es mas flexible y wlistica
que cuando esta seca

Estabilidad da forma

Inarrugablss

| S T T I I A}

POLIPROPILEND

Yacto sesco

Resistentes a la abrasicn
Escaza absorcidn de humedad
Se electrizan con facilidad
Forman motas

Fes0 ligwro

Costo bajo

o7
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CUIDADD DE L0OS8 GENEROS TEXTILES

FIBRA

CONBERVACION

COMPOSICION DEL
TESIDO

ALBODON

lavado con aQua hirviendo,
las tolas tlancas vy de
colar firme con agua tibia
jaboncsat lan de colores
obscuros vy los watampados
con empleo normal detesrgsnte

shjuagade abundante con agua
un poco de vingre, en
especial lams estampatas.

planchado muy calisnte a
200 ol por el revés

100% algodén
a5% algodén
35X a 63% de

algodon

LINN

1avado c;n mur cantidad de
jabdn o datergents que el
algodan

debe svitarse o] alsidon

espesn que tisnde a romper
1as ¢+ibras bajo =1 planchado
riguroso

100% 1ino
1ina-rayén
lino-algoddn
lino—poliester

CARAMO

como ®1 algodén

YUuTE

lavado an S8CO




FIERA

CONSERVACION

coMPOB
TEJIDO

ICTION DEL

LANA

lanas Oesadas y delicadas
lavado ®n SetO

lanas ligeras en agua tibia
a 35 of sin frotar

snjuagado con  agua tibhia
abundante

AQrepar una cuchérada de
vinagre pPara avivar los
colores ¥ blanquear con una
cucharada de agua oxigQenada
de {0 a 12 volimnes

escurrir sin retorcer

secpdo a la sombra, lesjos
del calor, colocadas sobre
una supsrficie plana

planchado a calor msdiano,
por =) revids con un lienzo
hdmedo

e
97%
589%

50%

lana pura
lana peinada
a 75X de
lana

lana

RAYON
VISCOSA

telas con  aspecto de lana
(falla, moaré, tafeta),
lavado en seco

otras telas, 1avado con
agua de sabén tibia

&n juagado abundante
eucurrir sin retorcer

evitar e! secado directo a
la luz del sol

pl anchado por el reves a
temperatura media




FIBRA CONBERVACTION COMPOSICION DEL
TEJIDO

RAYON lavado rapido a temperatura
ACF IATD mis bien baja (%0 oC)

&n juagado abiindante

planchado «¢on calor madio
como la lana

HOLIFARTFR lavado con agua tibia para
avitar apsimazamientag

planchado «{ &5 necesario a
tesperatura sedia

FOLTAMIDA lavadn con sgus tibia o
$ria

satado & la sosbra para
evitar que s asarillen

pltancha tibia 110 of: méxisd

requisre un minimo de
litmpiezs v planchadn, pussato
que las fibras lisas resisten
1a suciedad v arrugamientp

ACRILICA lavadao con agua tibia pars
avitar deforaaciones

a1 pianchado no dabe
sobrgpsssr los 150 of,usanto
pafkos hoasdod




FI1BRA . CONSERVACION COMPOSICION DEL
. TEJIDO

roLI- son  lavahles a temperaturas

FPROPILENGO inferiogres a 70 o

cuando s® usan en tapiceria
pueden ser limpiadas con wna
tela impregnada con disolvente

cuandp B& uUsAa en ropa, las
fibhras de polipronileno £-1-)
combhinan oeneralmente con otras
ftbras, daeblendo usarse las
considerarion2s para 1a otra
fibhra.

1
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NUMERD O TITULO DE LOS HILOS TEXTILES

Para distinguir las diferencias en peso v en finurs,
1os hilos reciben un nuamero de medida 1lamado segin el
sistema utilizaga,

La tendencia actual es utilizar un solo sistema de
numeraci on de hilos, que ae baue en unidades
internacionales. Los sistemas mds importentsas son t LOS
NUMERDS METRICOS v ®l aistenma TEX ¢ «ste Oltimo es notable
par su sencillez.

SISTEMA METRICO ¢ @1 numero métrico ( Nm ) utiliza las
unidades kildmetro ( km ), kilogramo ( kg ) =n la misma
relacién con el metro { m ) y 1 Qramo ¢ @ )

lonoitud en m
Nm = y donde
pEwO #n g

Nm indica la cantidad de kilometro, ¢fibras o hilos gqua hay
on un kilogramo! O cusntos matros hay en un gramo,

- Para un miemo largo de fibra los hilos que pesan w»as
corresponden & nomeros mées Mejos de hilo v se los considera
Qruesos, y mientras més alto sea &l niamero del hilo, menhos
pessdn sers, conaiderandoles finom.

- Entonces, 10 néseros denotan 1a finura de la hehra, Asi,
para la lana 10w namaros del ¢ -

%% al 10% son grussts

10s #1 308 non medios

408 al &0n s considersn finos.

(¢ siginifca hilo sencillo)
- Un hilo 10/Z es un hilo nosero 10 con 2 cakowm.
SISTEMA 1EX ¢ sa define por las unidades Oésicas de
kilogramo ( kg ) v metro (& )}, Indics los gramos qus peesan
1,000 m de hilo o fibra,
€l simbolo tex ws Tt, ssto a8 Titulo tex
pesD &n @

Tt = u 1,000 tex
longitud mn ™
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el tex =@ pueden. der.ivar'autn.mid.dns, para obtener
valoraes mAs s=imples en  1a titulacisn de los diversos
articulos textiles. S LR

Para uso' practico e'n.l.ari-ndtfmttria textil tenemos @
o : ‘peSO ®n mQ i i : :
Militex = ®. 1,000 mtex <+ para fibras
e ‘longitud en: R A naturales

v pesn’ EI;I “dg .

vect tex

- I(';_I,IOOO dteu cer para fitras

. longitud S artificiales

" paso en g T e

Tex o= % 1,000 taex esa para hilos
longitud wn m . .

N pasc an kg . - -
" Kilotex = — % 1,000 ktex 2ae Para cusrdas
- N longitud en . m

Cabe anotar que tnd.avll Bw uSa wn la numerscidn de
filamentos continuos e sistema Denier.

. Un denier { Td ) represanta =] pesso en 1 g de 9,000
setros de fibra.

Puesto que 1a 1ongitud de! hilo e siempre constante,
1o% hilos que pesan waés debersn ser de un nimero sés alto,
an cambio mientrar mads bajo sea e@) numero del denier, mis
¥ino sera el hilo,

El nimero de filamentos en hilo determinado, se indica
con el namero de denier, asi

— un hilo de rayén viscosa 150/40 sjioinifca, un hile deg 150
denier compuesto de &0 filamentos o cabos.

Generalmente hablando, mieniras mavor sea £l nomero de
filamentos en un hilo, mas fuerte, docil vy flexible sera el
hilo. Algunos hilos pueden ser de un sola filamento comoc es
la poliamida para madias. Tales hilcs se 1laman
manofilamento. en oposicidén a 1es hilos de multifilamento.

Mm:nw-qlim ) AT LAMarTD
lora mimna oo eLvio) (vamian rigoas monman UM KiLO
TMoivibus, )

03
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USOS Y APLICACIONES
DE LAS FIBRAS TEXTILES




ALGODON

- F1 slopddén se amblea nara la produccidn de los matariales
textiles no tejidos, en mezclas con otras fibras v
desperdicios de hilanderias de taodo tipo, asi como en
slgoddn 100%,

— FEn la industria textil de merceris s utiliza para la
#lahoracidén de articulos de tules y wmncajes, asi coAD
cintas, cordonss y otros.

= E@ usa ®n la produccidn de tejidos lavables como telas mn
ceneral, toallss, ¢tejidos decorstivos, velas de barcos,
toldos de autos, lineas de costurae, NIiOos Para coser,
medias, tejidos de punto, etc.

- L.os tejicdos con dastino tdcnico v especial se siboran de
diversos tipast tefido ramtico pars la industria del
calzado, tejidos para tapices de difesrentas ramsas de 1la
industris. por ejemoln de susbles y sutomdvilesi tejidos de
filtrosm, tejidos de paracajdas, atc,

= Fn maztla se usa comunmente con polisster, lino, as{ como
también con +Jibras cortadas de polismids v de polipropileno
cortada.



LIND

- G2 emplea al 100% v en mezcla con fibras naturales v
artificiales.

- Be usa en 13 confeccidn de ropa en general. ropa de cama,
manteles, servilletas, pa¥os cara enjuagar, para rellenos de
colchones, telas para velas de barcos, lonas de maxima
resistencia.

— Fn mezcla, v para meinorar el aspecto gxtericr de 1les
tefidos v eliminsr la opran arrugshilidad del tino, s la
utiliza ampliamente mezclada con poliester v de esta manera
se ohtienen buenos indices de resistenicia, elongacidn v
elasticidad,

— Usado en merxcla con alpoddn se {ooran prendas frescas, por
la buena conductibilidad del calor gue tiene el 1ino v 1a
gran abunrcidén de humedad del algodon.

- Lo mejores grados de la fibra de lino se emplean en la
manufactura de telas.

- Low g@rados mde OruesDs se UGan para fabricar cordeles v
aaron. .
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CARAMD

- El1 ca4Ramn 100% «e utiliza pcara la fabricacidn de ruerdas,
cabos v cordajies.

— Toldes, tiendas, oparandes Jlonas. lienzos, paRas -para
fimltros. velas de navios, cordoneria, hilos usados en
cinturones,. redes de pesca vy tenis. As{ como también a la
confeccidn de sacos v ptros usos parscidos,



IYuTE”’
- Ely-vuté se utiliza para la fabricacidgn de tejidow bastos
{arpilleria), para sacos v ambalajet #n Qeneral. Se consume

una  Qran cantidad para 1a +fabricacidén de suslas de
alpargats; cuva duracion ws muv inferior a la el caKamo.

"= Tambidn e utiliza como trama en tapiceria. Muchas veces
se-hila v taje mezclado con cdRamo.

~ Ciertas mantas muy eccnémicas contisnen algo de yute en
sustitucidn de una parte de lona.

-~ Siempre que se requiern telas gruesas vy resistentes,
univercsalmente we prefiere el vute debido a su precio
relativamente bajo.

= S7 emplea ademdis &N gran excala parsa la elaboracidén de

cordeles v alfombrag. Y actualmente se da cierta aplicacidn
®h ropa.
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HENEQUEN

- f& uysa sclamsnte 100X fibra de henegquén para ssnufactursr
hamacas, alfombras, Cordeles, redes, telas grussas, Sacos,
calzado rustico <(alpargatas), bolsas, lienzos phra tapizar,
' ¥ para ravastimiento de parsdes, asientos de sillaw,




LANA

- La  lana s hila sola o mezclada caon otras §ibras para
hilados, formando hilo peipado o hilo ecardado. Con estoa
hilos se fabricant tejidos para ropa interior y exterior,
articulos de mallas v calcetas, calcetines, tapiceria para
muebles, mantam, alfombras, tejidos para zapatos, corbatas,
fieltros.

- Con hilos peinados v cardados se elaboran hilos para
labores de punto, hilo para bordar v para tejer.

- - coh 1ana N hitada se producen sombreras. ropa, asi como
articulps para fines técnicos.

= La utilizacinn de la lana mezclada con poliamida, conileva
el aumentpo de resistencia a la rotura v 1a aolidezr al
frotamiaento. También tiende a disminuir 1a cantidad de
‘roturas.

~— La +ibra de 1lana se tike con lom miemos tintes nue 1a
poliamida.

~ Coma deficiencias del +tejido de lana elaborado en mezcla
. con fibraw cortadas de poliamida se consideran ¢

En el aspecto exterior los tejidos son mAs toscas y
duraos al tactn que los tejidos de lana 100YX o gue
los elaborados a partir de 1a mezcla de la lana con
con fibras cortadas de ravén viscosa.

En ol proceso de explptacion de los tejidos tienm lugar
#1 enroscamiento de las fibras en 1a superficie, o sea
la formaciadn de motas.

= La lana para 12 oroduccidn de calrado, sombreros,, etc, sea
emplea mezcl ada con poliamida. Agui uwna penueida mezcla de
poliamida no disminuye la zalidad de los tejidos v al mismo
tiempo aumenta considerablemente sy  durshilidad. AdemAs es
importante el ahorrp de la costosa materia orimat  lana
natural
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RAYON VISCDSA

= S8 emplea al (00X v en mezclas con ¢ibras naturales v
artificialaes.

= ¢ usa mezxclada con algoddn v poliester, elaborando
articulos de superficie lisa, de aspecto sedoso.

= Por su gran arrugabilidad s# preves la disminucién de
tejidos de viscosa pura v el aumento de productidn de hilos
mezel ados.

= A menudo los hilos de viscosa se smplean en msezcla con las
de acetato, ®n busca de un efecto espeacial, este sa basa an
que los colorantes que tiXen 108 hilos de rayén viscosa, no
tifen los de scstato v viceversa.

- Muy _nn:nh tidad de fibra cortada se mezcla con algodén v
lino., En comparacidn con las fibras naturales, laws fibras
cortadas posssn mejor regularidad en longitud, grosor,
resistencia v elongacidén, Ademss las Fibras cortadas se
caracterizan por una aejor paralelizacien, por no  tener
impurezas v porque no a8 destruven bajo la accién de los
microorganismos, ni les afecta la polilla.

— €1 emplec de la fibra cortada de ravén viscoas, sezclada
con lana, conllisva &1 aumento de 1a capacidad hilable de 1a
mezcla, v 8N este caso 1la resistencia de los articulos que
watin secos, asumenta @n 1,5 veces. demis ui =0 toma la
fibra mezclads con lana hurda,{ =sn JlOow Casos que a8
requiera), se mejora el aspecto exterior de los articulos.

= Cuando a 18 viscoss SB le mezcla con poliamida, poliester
v otras fibrax cortadas. #i & 1la amcla e le lﬁiclnna
acritico, we lograrad un considerable aumshto [ ]
resistencia de los articulos sojados, una savor -l-lt!cid-d
y un aspecto langso.

= E1 ravin viscosa s* emplea adesis en la slaborscién de
median, tulss, cortinas, ropa en gensral, tapiceria, en
tolas parecidas a 1la sedat crend, forros, lisnzo, musselina,
otomén, pana, satin, tafetas, terciooelo, velo.



RAYON ACETATO

- 8a usa en la produccisn de tejiidos ( blusas, vestidos,
trajes, corbatss. decorativos vy otros) v forros.

- Debaido a que lax fibras de acetato no oresentan gran

solidez al frotamiento, no se emplean ®n la produccién de
medias.

- Las +ibras de acetato cortadas se utilizan
fundamentalmente en mezcla con oOtras fibrasr <fibras de
viscosa cortada, alQodén, lana.

- tLa poca capacidad de absorber humedad permite 1la
utitizacién de 1los hilos de scetatoc para la ronfeccian de
capas. También son huenos low trajes de ba¥o de esta fibra,
puesto que la celulosa deja pasar los ravos del sol.

- Los tejidos de fibra de ray6n acetato e destinan a
menuds, pard confaccionar lps articulos con tratamientos de
pligadot debido a sus altas propiedades plasticas, éstos no
necesltan ser planchados despdes de lavarse.
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POL.IESTER

- bebido & gue posee buenas propiedades hilsbles se mezcla
con lana, algodén, viscosa v as testinada para 1a
elaboracisn de tejidos de ropa exteriar,

-~ (.03 propiedades de la fibra poliaester, tales como la slts
resistencia al frotamiento v la baja termoconductividad, se
apreacian sobre todo en tejidos de fibras mezcladas.

- fPor la mapnifica elasticidad que posesn, loz articulos
conservan la forma gue se les confiere con el tratamiento de
ma jado.

- 8u alta rasistencia permite que a0a utilizada
vantajosamentas en la mezcla con lana | regensrada v
desperdicios, taniendo su aplicacién en !la produccidén des
tejidos de franela.

= En mezcla con algodén vy fibras cortadas de ravédn viscosa,
@]l polisster =e utiliza exitosasente en la produccién de
temjidos mezclados que no necesitan planchat confeccion de
trajes deportivos, pullovers. Eatos tesfidos son inarrugables
y rasistentes al uso.

- La wascasa higroscopicidad del poliesaster viens muv bisnh &
los tejidowm de ropa exterior.

= Debido a la busna resistencia ante l1a accién de la luz
hormal, &4 su wlastjicidad, solidez v resistencia a la accién
de 1os aicroorganismos, s usa la fibhra de poliester en
valas de barco v lonas. También as usada #n la produccidn de
cuerdas, donde desplaza a la poliamida que no es resjstante
& la accidn de la luz. ’

"



POLIAMIDA &

- Principalmente =m elahorsn medias v articulos de_jersev.
"En “mste cCaso tiene orandes ventajas sobhre “las, fibras
naturales v “artificiales. Su resistencia al ‘uso es miAs alta
pue lss fibras de algnddén v ravon viscosa. :

‘= Una demanda espcecial tienen las medias da hilos elasticos,
fos cualer tienen como caracteristicas 1a alta
voluminosidad, altas prooiedades térmicas, asi como oue los
puntos np s van con facilidad.

- 5% wusa en la broduccidn de jersey para ropa interior y
exterior, as{ como trajes de baXo, chalecos salvavidas,
alfombras, tapiceria.

- La voliamida 100% s¢ usa tambidn pars fabrijcar sombreros v
tojidox caladon.

- Una amplia utilizacidn se le dal al tejiido de noliamida en
1a produccidn de merceria I cintas. encaipf. rordones.

~ En la actualidad se ha incrementado la oroducidn de tejido
de punto de hilos de poliamida v de ravéen acetato.

= A partir de 1la poliamida 100%¥ o en combinacidén con
‘vigrcosa, Ae ohtienan taiidor tales comos

Tejidns para caocas cm agua ouas son liceros. resistentes,
- g6lidos al - frotamiento. poseen poca arruvoahilidad v son
~.impermeables.

quldus tipa terciocoela.

1eiidos calados de polisamida v ravéen viscosa. El tejido se

trata con scoluciones de Acidos. producto de cuiXya accidn

w2 destruve la viscosa, mientras ane la polismida nNo ae
~altera v como resultado se obtienen dibuios calados.

- Teiidos con hilos eldsticos., de ellos existe un agran’
surtido nara traics de noche. *

~ 52 emplean mezcias de fibra cortada de poltamioa con,
alpodon. Ue 1a hilaza mpze) ada e elaboran  tejidos
destinados oara 1a confeccién de roba de trabhajo, produccidn
de medias v puantea. : ’ ’

~ Cuando 1la poliamida v el ravin viscosa se mezclan, la
‘ooliamida aWade consistencia. resistencia a la abrasidn v
estabilidad en el lavado v 8n el uso.. FPermite una cuenta
fina, hilo fuerte para su peso liacero v telag lavahles, - .

na



= Cuando se mezclan poliamida y algodon, la poliamida otra
vez contribuye a mejorar la consistencia, la resistencia a
1a abrasidn y la estahilidad dimenmional, tantge como a
mejorar la rasistencia a la transpiracién, la suavidad al
tacto, mejor elasticidad y cualidades de secado rapido.

~ La poliamida mezclada con acetato aXade resistencia vy
cualidades de uso.

Hdemés de los tejidos wsnumerados existen otros tejidos
interesantes por 103 efectos logrados, los que s logran
gracias a4 las propiedades especificas de la poliamida v a
las propiwdades contrarias de otras fibraw.
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ACRILICA

.= S@ emplea fundamentalmente para la elabhoracisn de hilaza,
de la cual se fabricamnm articulos de ropas exterior, de tejido
de punto., LlLa alta calidad do estos articulos se garantiza
con &1 bajo peso especifico, bupna elssticidod y escasa
termoconductividad.

- La +ibra acrilica al 100% ee utiliza para la elaboracidn
de hilaza destinada para tejidos de vestido, para géneros de
imitacidn piel, cobertores, alfombras, sveteres, pijamas,
también para rellenos de almohadas y tolchonetas.

—- Debido a su termoplasticidad, la fibra acrilica es la
materia base para la elaboreciodn de hilaza voluminosa. Una

hil12a asi es elAstica, vaperosa y tiene una ondulacidn
agradable.

- Cada dia se emplea mads hilaza de mezcla de lana con fibra
cortaeda acrilica. Por las propiededes de plasticlded de la

fibra , a2 les puede conferir ta ondulacian semejante a la
de 1a& lana fina.

- 82 emnplea fibra cortada de acrilico, ademas, para la

@laboracion de tapices, tejidot para fieltres, y otros
articutos teécnicos.

- En mezxcla con algoddén, mejoran el peder te recuperacion
elastica vy reducen el encogimiento del algodén.

- Lag mezclas de acrilica—poliamida se encuentran en hilas

de fantasia Yy &2 usa en tejidos de punto lavables y de peso
ligera.

'_— Debjdo a que las fibras acrilicaes pueden hilarse en los
Eistemas del algodén, de 18 lana peinada o de 1a lana
cardada, las texturas y usos pueden diversificarse.

us



POLIPROPILEND

= Principalmenta se usa parsa tejides da tapiceria de
muebles, tajidos decorativos, #s{ como también en la
producidén de cuerdas flotantes, redes, sogas, alfombras,
cartinas v como material slectroaislante.

— Cuando es 100% fibra de polipropilenc se usa para ropa os
proteticdn contra 1a lluvia, para fabricacién de pakos de
filtro= que deben resistir a la accion de productos
auimicos.

— La #ibrp de opolipropilenn cortada se smples, en igual
propprcion, al  ser mezclada con algodon v con fibra cortada
de viscosa opara l1a elaboracion de los tejicos de ropa
exterior v de ropas especialwes.

= Meztlada con lana, ss emplea para la produccidn de tejidos
para trajes de hombre, tejiidos de punto, sobrstodos.

— La durabilidad de estas fibras ha hecho qus dominen sn la
elatoracion de alfombras interiores v de usto externo, dondes
1a resistencia a la intemparie, facilidad de limpisza,
resistencia a la traccién. a la humedad , al woho v & |a
putrefaccidén son elementos importantes.
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§ TESTILES PARA EL HOGAR

-

slfobras ¥ tyetns

dajo alfosbras

cortinas

! tockones

alxhadas

sadanas ¥ fundas

P

cobertores y colchas

cubra colchones

santeles

L

tapiteria interfor

teilemo

-

L -

toellas

tapices orrasentales

servilletos desechables

! bolsas para bi

"




§ TENTILES IMBUSTRIALES

il.nnhalu ! i l ! 1 H t E t ! E ! )
1 interior de 106 setos ‘l t E I 1 . t l I E f . l .1
$ filtres Tt Tel tetetiel  g-:1 1 N I
1 stnquarsy de incendio 1o tel ek R .i'.-i,g". "!'

1 sompueras pavs aps $ llll

1 maletas t 1ast Rk
1 v siliten H

1 productes addices

3 rodilios pora pister

1 brachae

1 pracaises

1 toartes para rageeisa

-

1 (mndes pars dwreir

| tistwmes pars nimtm

‘lu-ﬁuuqnn

1 ristas

1

f hilos para coner

-+

i crinles

1 arpilioria

1 talas para valas é& Barcos

} chalecas Mlvaviday

1 paluches
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PRODUCIORES DE FIBRAS ARTIFIDIMLES Y NONMRES CONERCIALES EN MEXICD

FINRA t EAPRESA FRODUCTORA ! NOAERE COMERCIA
DAYOR Y15C0SA ! CELMBESE METICMW, S.A, t
FIBA CORTA ] !
! !
TN ¢ CELAMESE KECITANR, 5.R. '
FIRRA CORTA ' '
1 1
ACETAIS ! CELARESE METICAWA, 5.8, !
FILMENIO CORTIMD ¢ !
' '
FLIESIER ' CELAMESE PELLCANA, S.A, ! EROLAK
FINA CORTA ' FIBRAS SINIETICAS, S.A, !
' INDUSIRIAS PEIROCUINICAS MELICANAS, 5.4, '  INPETAEI
) 1]
POLIESTER ' CELANESE MECICAMA, S.A. !
FILAENTD CONTIMUG ! FEBRAS SINIETICHS, $.A, 1
¢ FIBRAS DULNICAS, §.A. ! TERLEMKA
t KINEL, S.A, ! KINTREL
! WYLIW DE MEDIED, S.A. ' ZELERDN
' !
POLEAAOA & ' CELMMESE MEXICMM, S.A, voMn
FIBRA CORIA t FISAAS SIMIETICAS, S.A. '
! FLIIAS BUIRICAS, 5.A. 1 SUPERMAYLON CrDSA
! KILOR DE MENICE, 5.6 ! OmrIL
. t
ARLICA ! CELMESE MELICAWY, S.A. ' DARVAR
FIMA tOATA ! FINAS SINTEFICAS, S.A. T ACRILIA
! CELULOSA ¥ DERIVADDS, 5.A. ! CRYSEL
t ]
POLIFROPILEND t INDUSTRIA POLIFIL, 5.A, !oPLIAMA
ATIFILANENTD ' !
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GENERAL IDADES

Ordinariamente, la identificacion de 1a materia texttl
de oue estan formados los hilos, al analizar una muestra, no
ofrece ninguna dificultad para el gue tiene préctica. No
ohstante #n ciertos casos pusde resultar muy dificil v hasta
imomsihle identificar 1la materia con seguridad absoluta, ei
no se dispone de 1os conocimisntos v medios adecuados.

' Las circunstancias que més frecuentemente dificultan la
_identificacién son t el acabado, el tinte, la escaza longiud
‘dp-las hilos (hilo de celoc =n los terciopwlos), los hilow

“.fahricados con dos © mis clases de fibras v las madificionew

Aue se van introduciendo en la fabricacion de las fibrae
artificiales.

Los métodos modernos para la identificacidn de fibras.
ostAn basados sobre sspectroscooia infraroja, cromatografia
de geeen v andlisis tdrmico-diferencial. Todos estos métodos
involucran el wuso de eguipo costoso. Sin ssbargo, 10 que se
ha orocuradn desarrollar an este ectudio., @c la selectidn de
1o mas interesante, sencillo v practicoa, a fin de condensar
an este capitulo 1os conocimi entos mis dtilewn -
indispsnsables_para-=ul1 dissWador., asi |

- E1 reconocimiento més antigun v sancillio LA
COMBUSTION.

— Los snilisis rde cardcter industrial! con =l sspleo de
MICROBCOPID v de sencillas reacciones guimicas LA
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». PRUEBA DE COMBUSTION

<

Fsta orusbs ectablece i &8 trata de una fibra animal,
vegetal o artificial v se realizan spohre 1la eatructura
molecular de lan fibras.

Fatas pruebas dan una idea del comportamiento general
de la combustidédpn, aunoue no prooorcionan datos mspecificos
de andlimis. Por lo tanto son Jtiles vnicamente para una
orientacion preliminar v para fines de comparacisn. Esta
pruebs se 1a efectia asit

Es conveniente oue la +¢lama sobre la gus wme van a
realizar las determinacionas, sea 1o mids continuo pownible,
evitando w1 uso de cerillcs cue por poca duracidn v por el
olor que produce su combustidn puede llegar a contunmir o
desorientar el de 1a fibra examinada, lo mis aconsejable ea
el ampleo de un mechero—-Bunsen @ una lAmpara de alconol v en
iltimo de los casos un encendedor.

l.as oruebas se efectdan avanzando lentamente un mechon
de las fibras en la parte superior de la flama. observando
cualdouier tendencia a fundir. rizar o encoger con respecto a
1a flama v cualquier combustidén o chisnear espontaneo.

Cuando el material estAd en la flama, sa observa gue
tiop de combustidén tiene lupgsr. si el material arde dentro
de ella hay auve retirarlo v ver si orosigue, de nc ser asi,
raocidamente =e aproxima a la nariz para oler los pgasec de la
combustidn, No hay aque remover las fibras mids de o
necesario. para evitar aue lnos vapores e disipan en &1
aire.

Sl la muestra rontinda ardiendo, se sopla la flama y se
inhala el humo resultante. fijAndose 81 1la fibra continda
consumi dndose despudés de extinguida la flama. Finalmente se
examina la ceniza por o oue se refiere a cantidad, forma,
calar v dureza. (Ver cuadras 20 y’?ll
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IBENTIFICACION 3E LAS FIBRAS MATURALES A& 1A CEMSUSTION

Fims

! cowusiis ! BESORIPCIOR ! RUMOS ! COMWIANIDT reLon
! ! ML ! t 0 MTBIK .
ALSDOSN ! ARIE AAPIMENTE BIN ! ANNILLA MUSNIAM, ' CHLISWA BE WA ' F MR BAPTMENTE ! PAPEL
PEATIRGUINYE LA FCMIS £ EL WANTE Y FILO * DEWPWS € MARERSE ! EN AEMD (O EWFLETDS ! SUEMAKO
' ! i ! ETVINONIN0 LA FLAMA * O CINTEAS LIOERARENTE !
: ! ] ! @IS '
' ] ' 1 !
LIN B BEAA RAPTDMENTE ! ARMTLLA MSAMILIAM, ¢ SIS ATCLOSOS, ! BE SUENG CON CHUITIG, ! NIERM
1Y EITINE UFIL0 WMRIMO 1 ELININMECIE BESME ! DEIA LN BELICAN ! meeee
] ! MALLLENTO O Y E6 FLW + ERUELETD € CONIIM !
! ! DHlSPED ] | LImERAENTE '
1 L] » 1 ]
CARAND ! SE GEMA RAPLMAENTE © NMATLLE AUAAIAMY, ' CHWY OF )N | LINEROS MIINOE OE ¢ PWPEL
'Y 5 ESTINE SEL WMTO Y FILE ! BESPIES DE MABRYE ! CENIIR ! 0
[ * A ' EXTINIIN LA FLAW ¢ !
(] ) [} 1 H
TWIE  ISE BEM MY ! MWATILLA MAMAIGS, 'DXUSW I MAD '3 KN RAPIMENTE ! PRPEL
CRAPIMENTE S ' EL MO Y FILD ! ATULOSD SESPUES BE ! LYSERMENTE EN NENRO L ! SRS
1 ENTINIIRSE 18 FLAM ¢ INFEAION AMAMUMS ! EITINISA LA FLARN | ESMUELETD ]
1 ] [} i ]
MEREQUEN ! SE QUTM RAPIMFENTE | AMILLA AMWWEUAM, ! COLSBA DE UMD Y SE SUEW  BAPIDAENTE !
CSINENIIMGUIRE LA ' EL MWID Y FILO ! BEGPUES DE WABCSE ! DEJANDO FORRELETOS 0F ! PWEL
1 FLAA ' * SXTINGUIDG LA FLAM ! CENIZMS PLANCES O ! SN0
! ] : 1 LIGERWIETE SRisNTS !
1] 1 1 1 1)
LA Y SE BN MY P MWILLA, WD 1 ATL RISACED T NI, BN ! PELY
* RPIMENTE YSE ! MMWIA Y FILD ! LEWTADOSE £ ¢ ARLEDAIES ASSEM SR | QMEWGR
! EITINGE ' JOFEAION ATMLOSO 0 | NUE DESRLES DE ! DUJINS, BEJNEC '
[ ! PaPRED ! EITIMOIMA LA P | CACSPAS TRERLAMS
! ' : 1000 LA S OFLAM !

cuadro 20
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SDENTIFICACION DE 1AS FIBRAS ARTIFICIMLES A LA COMBUSTION

FINRAS ! COMRUSTION !  DESCRIPCION ' MUANDE ! COWPORTARIENTD tOLOR
! ! DELAPLAM t DEL MATERSAL !
RAYON ! SE QUEMA RAPIBANENTE ¢ ARARILLA ANARMNJADA, ! COLLMNA DE HUMD ! SE GUEMA RAPIDARENTE Y ! PAPEL
VISCOSA IV WO SE EITINGUE ! EN OCASIOMES CON ! A7 DESPUES DE ! MO SE DERAITE, BEJANDO ! GUENADD
: ! CHISPORROTED ! KABERSE EITINUIDO ! CENIAS KEGRAS D GRISES !
' ! * LA FLANA ' ]
! ! ' ! !
RAYON f SE GUENA RAPIGANENTE * AWRILLA COW CA BASE ¢ COULMAAS DE HWUMO ! SE FIMDE Y MDE ! VIMGRE
ACETATO Y WO SE EXTINEUE ! ANL * JESPLES D HABERSE ! RAPIDAMENTE,DEIMIDU LA ! EALTENTE
! 1 ! EITINGUIZO LA FLAMA ! CUENTA JRREGULAR MEGRA !
! : ] 'Y SOLITA '
! ' ' ! !
POLIESIER ¢ SE ENCIENDE COK ! MMAILLA DRILLMITE, ! WMDS GRISES ! 56 ENCIEME OB ! AROWTICO
UDIFICULTAD Y SE ¢ CON WARMNIA EX LA ! BESPUES OF HARERSE ! BMIFICULTAD, SE DERNITE ! QUEMADR
YETIINGUE LA FLARA ! PMTE  SUPERION Y ! EXTINGUIDO LA FLAMA ! AWIES DE CUEWMSEf SE !
tPR Sl Sa TAIL EN LA BASE ! 1 REIIAA DE LN FLNA !
' ! ! ! FORMANOOD (WA PELOTITA ¢
1 1 1 ] 1
POLIARIDA & ¢ AL ACERCARSE A LA ! AIOL COW AMAILLO ! 5GPLO DE WUMO GAIS ! WO ENCIENDE FACILNENTE, ¢ APIO
! FLAMA SE EMCOGE ¥ 5 ! MILLANIE EW LA ! AfULDSD ELIAINADD ! SE DEMRIIE MATES DE * FRESCH
! E3VINGUE ! PITA UDESDE LA FLAMA ! QUEMARSE, SE FORWA LWA !
' ' ¢ ! CUENTA DURA Y 55 APABA ¢
! ' ' ! 508 !
' ! ! ! '
ACRILICA  § SE QUENA RAPIDAMENTE * ARARILLA ANARANJADA, ! NEGRD EN LA FLANA ! 52 ABLANDA O FLNOE ! CARM
TY M0 OSE EITINGUE ! EN LA PUNTA Y LA ! Y GRIS CUAXDD ESTO ! FORMAMDO PERLAS MESRAS. ' QUERADA
! Y MSE  PURPIRA, ! SE EXTINGUE *WADE Y DEIN CIACWLOS !
' ! LIGERMMENTE  HUMEADA! ! MEGROS !
] ] ] 1 ]
PoLL- + ENCOSE RAPIDMNENTE, | ASAAILLA ANRANJADA ! SOPLG DE WUWDS ! LA CEWIIA ES REDONDA ¥ ¢ ASFALTD
PROPILEND ! SE ENSCRTIJA Y FUMDE ! ! BRISACEDS ! DURN, DEJA RESIDUOS DE ! GUEMADD
UARDE CON LENTITWD ! : ! ¢

BOLAS CIRON MARRDS

cuadro 21
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PRUEBA DE SOLUBILIDAD

®

S,

)

a‘ﬁj

Fste sintema de jidentificacion de fibras tiene su
origen en 8! antigun conocimjento de l1a resistencia que
precents 1 lana ante los 4dcidos v la solubilidad del
algoddn ante sstos productos gquimicos.

FPara una Iidentificacién rutinaria de fibras =dlo =e
regusrird?

unos cuantos vasaos de precipitado (de 100 & Z50 ml)
tina fuente de calor

una probeta araduvada de 100 mi

varios agitadores de cristal

1111

Las fibras de muestra deben estar tan sueltas como sea
posible. Una vez colocadas en el vaso de pracipitado las
fibras se tratardn con e! primerco de los solventes indicados
e los cuadros 22 y 23,

Como en eute caso e trata de un solo tipo de fitra
(100 %), o8 relativamente sencillo observar sSi después del
tiempos oe inmersién sconsejado, la muestra ha sido disuelta
o afectada. £s muy importante para ésto, usar un agitador de
crictal para podaer wvisulizar el comportamiento de las
fibras.
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PREDA 9€ 10ENTIFICACION DE LAS FIDRAS NATURMES B LA SRUMILIDAD

FIMAS ! ACETOMA ! HIDROTINO !  ACIS !  ACIDO ! HISROXIDO ! ACIOD ! WIPDCLOWITC ! GLICERIMA ! DIMETIL
! #S% ! DE POTASIO ! CLOMIMRICO ! SULFUMICO PO ! B SOBIU 81 ¢ ACETICO ! DE SO0BI0 5% ¥ 1 FORMANIDA
ASIOOM ! 1 @ 1 v ¢ s+ vy o1 1
' ' ose hincha ! sm desintegra ! lashients) ! se hincha ! H !
! ! ! Labiomter ! ' ' ! !
' ! ' ! ' ' 1 !
tw ! 1 1 ' 1 ' ] ! L [ 1 ' 1
! ! ! ! fablente) ! ' ' !
' ! ! ! ! ! t '
[ T T 1 ' 1 ! ] ' 1 [ 1 t I.
' ! ! t tenimmte) ! ! ! ]
' ! ! ' ! ! ' !
we ¢+ o1 1 ' I 1 ] t e ot 1t 1 ' 1
! ' ' P olaghivete) ! ! ' '
! ! ' 1 ! ! ! S
EEREN ! ! 1 ' t ' $ ! 1 [ 1 1
H 1 1 b lasbimtey ! ! t N
1 ! ! ! : ' 1 ' ' '
[T T N B [ ] ! 1 ! 3 LI LR S S |
H ! tebullicidn) ¢ ! ! febullicidn) ! ! (X8 I
simitos 15 10 13 15 oy $
1 = INSQLIRLE
§ = SOLURE

cuadro 22




PRUEBA D¢ IDENTIFICACION BE LAS FIBRAS ARTIFICIALES A LA SOLUBILIMD

! ACIDO (0L}
RETHMOO

! NETACREROL ! )00
! NEINNINA

MIMETIL

! CLORMIDWICO ! SULFURICO 701 ! DE $0B10 437 ! DE 58010 51 ! FONWALM !

! HINMTIDO ! HIPOCLORITO !

ACIB0

ACETONA ! ACIN) (80D !
13

f

[T "]
Ex
L.

MAYON ACETATO

POLIESTER

-y

$
(asbimnte}

—— s e s =
]
m Ld -
w s
ek ]
- - -
- .

PRIMIM &

ACATLICO

POLIPIPILERD

winutet

‘cuadro 23
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EXAMEN CON EL MICROSCOPID

La micruscopia o5 une de las ramas mas extensas dentro
de la ciencia toxttl. Partiendo de ¢sta, se puede efectuar
el estudio de 1a identificacion de fibras por diversos
métodos y hacer determinaciones directas sobre la estructura
de 1las fibras, su forma, finura, asi como pora receonccer la
causa de  eiertos defectos o accidentes de fabricacien
originadas, muchas veces, por la presencia de impurcias que
se han adheride a 1a fibra {manchas) o por alteracidn
quimica como el desmonte del color, blanqueo, moho y Dtras
muchas causas dificiles de prevcer.

Esta identificacian se puvede efpctuar con la ayuda del
siguionte cquipo:

- microstopio capaz de proporcionar amplificaciones de
100 0 400 veces

- cristales portachjetos

=~ pinzas puntiagudas

- varias hojas de rausurar NUEVAs O Navaja

~ medio de montaje:! agua con un agente humectante

En el portaobjetos se coloca un peqgueXo numero de
fibras lavadas, procurando que queden spparadas
individualmentet y se procede a poner  una o dos gotas de
agua con un agente humectante que son log2 medios idoneos
para que no se produzcan efectos 6pticos indeseables. Los
agentes humectantes usados sont

Lana
ncctmé‘ Parafina liquida
Viscosa

Fibras derivadas
del petrolec

Glicerina

Fibras vegetales Un agente actarador para resaltar .

sus estructuras

Las fibres proyectadas son cortadacs on ambes lados, o
sea, haciendo cortes longitudinales vy transversales por
medio de una pnavaja con buen filo, que permita una taja
uniforme y coelocadas en el portacbjetos para observarlas a
través del microscopio.

Finalmente una camara microfotografica puede constituir
un busn complemento.

Debido & 1a similitud que algunas materisas textiles
guardan entre i en sus vistas tongitudinales, es necesario
etaminar sus configuraciones en corte transvercal, pups éste
es decisivo para diferenciar las fibras natuwrales de 1las
artificieles ¥ a24n entre lac de su mismo grupo.
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CF: CORTE. TRANSVERDAL
Cly CORTE  LOMGATUIDIMAL

AL GODON

€Tt tiana wl aspecto de un frijol
con un canal vigible en el
cantro,.en otasiones enredado,

CLt cinta torcida, en ocasicnes
enroscads a 10 largo del ejim.

LIMNO . 4
LIt forms retondmsda cOh un canal
paguaiko on el centro.

CLt tiene nudos -] enbal mes
afilados en forma de X a
intervalos requlares v dan a
la fibra apariencia cde varas
de bambd. i.os nudos svitan el
apl astamiento de las fibras.
Fata watructura redondssda v
provista de Jjuntas dificulta
hitar al 1ino mis gus el
algoden, pero la longitud las
4ibras supera asta dificultad

CT: forma redondeada con canal
central sAs ancho cus el lino

Lt tienm wmicroscépicos nudos v
unjones igual que sl lino,
pero sus extresos no =on
afilalados y se -sncusntran
irregul arsente dispusstos.



CT: CORTE TRAMSVERDAL
CLl CORTE  LONGITUDINAL
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YUTE

el diametro v 108 canales

[~ K]
irregulares la ai ferencian
dal lino. : =

CLt cilindro con cansl astracho
v dislocaciones ¢transversas.

HENEOMEN

CTt presencia de finisimas
fibrillas an hélice formando
un poligonno,

L.t cilindrica con ravas duras.

LANA

€Tt casi redonda eten un  canal
visible. .

CLt pokee un canal sin

engrosamiento recubierto de
®etamas Corneas somejiantg &
un Queano o como las tejas de
un tejadotrecubren las {fibras
cone =i fueran laminillas
delgadas que tienen 1 horde
superior libre v el inferior
adherido a la caoca fibross.
Asli. las bordes de la imagen
microscénica aparmecen en
forma de sierra, v esta
congtituve la caracteristics
particularisima que - las
fibras artificiales no han
padido consapuir hasta la
fecha.



€T QOFTE TRAMSYVEDAL
Crt CORTE LOMGFTURI MAL

RAYON VISCOSBA

CT: dentellada, muvy picada por
pesueiitas brechas.

Clt cilindrica, posea fibran
uniformes como varillas

ravadas cofh unas lineas
longt tutinales profundas.

RAYON ACETATO

CTy lobulados, similar a las
hoias del trébol.

CLr camo varillas sén marcas a lo

Largo, v =& van moteadas
aparentemente como pimienta.

POLIEGTER
CT: circular

CL1 varilla cilindrica con marcas
pesquafas v supsrficie lisa.
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ET: GOATE TRANSVERDAL
St COATE  LONT LTI AL

13

POLIAMIDA &

cT:

s

eircular, diamgro'uni#urme.

varilla.cilindrica,superficie
lisa, la ‘pigmenpcién  es mas
esparcida’ qua en al. rayén
acetato, se. -ve . como manchas .
de viruela, B T

ACRILICA

cTe

es .algo lobuladas, avaladas v
%@ acerca  la mayor parte de
las veces a‘-un ocho o a un
frijol, 1o qgue hace a . la
fibra méa voluminosa v a 1los
ariculos de slla mis vellosos

CLs varilla con -upa}ficla v
perfi] lisos.

POLIFROPILENG

CT: redonda ¥ cercana al redondo.

CL: varilla eon superficie vy

perfil l1isos uniformes.



ANALISIS DE RESULTADOS SOBRE LAS PRUEBAS DE IDENTIFICACION
DE FIBRAS.

" 1. COMBUSTION

De 108 cuadros 20 Vv «£1 se puede paneralizar gue todas
1as FIBRAS NATURALEE ¥ ARTIFICIALES CELULOSICAS, se queman
muy répidamente de un modo continuo sin llegar a fundirse,
.dejiando un ssousleto de cenizas claras oue recuerda la forma
de las mismas, v eresentan a su¢ vaz un olor a oapel v hierba
cuemnada, excepcidén hecha del ascetato. que se funde con
formacidén de una perla de color negro v un olor similar al
vinagre caliente,

Que las FIBRAS NAURALES ANIMALES ne adueman rapidamente
v s® apagan =i s¢ les alejsa de la llama, desprende un olar a
nelo guemadoa v no dejan escueletos de@ cenizas, sino un
residuo --pnn{g:gl carbonogo v fragil adherido a la fibra,

Las FIPRAS ARTIFICIALEE DERIVADAS DEL PETROLEOD se
guiman fundid#ndose v formando una cusnta o botén, v cada una
pressanta un olor caracteristico.

For 1o tanto, con la avuda de ssta prusba se pusde
conocer. @1 grupe al cual pertenscen lasm fibras oue sk dessan
idenificar, ya que solamentes se puede obtenpr de uha manera
peneral, ei =2 trate de una fibra vagetal, animal! o
artificial derivada del petréleo.

Resumiendo, con eta prugba no %« Ilepan a obtener
valores especificos gue permitan difersnciar individualmente
cada una O las +fibras, dehiemndo tomar inos resulasdos
cerrespondientes dnicamente come una orientacién general en
la identifiacacion de fibras textiles.

RECOMENDACTION ¢

Cuando wse trata de una mezclas de materisles, ss necesario
tener las siguientes nrecauciones oara la intercretacidn de
las oruebas de combustidni

- La opresencia de Ffibras oue tienen un  fuesrte olor de
combustian (vecetales v animales) disisularsn €] Qlor mas
delicado de las artificiales,.

- El1 colar v la dureza de l1a ceniza resultante de una mezcla

de fibras, tendr& 1las caracterisicas combinadas de las
cenizas componentes.
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= L.ns acabados emsleatdos en cualquiera de lot procescs puede
cambiar el olor, 2] gradn de combuntian v el carActer de la

CENLIA.

= La velpcidad de combusidén depende no s6lo de las fibras,
sino también de la toreidn del hilo. construccion v acabado.

En términos generales, 1a prueba de combustidn sirve para
identificar parcisimente una wsola Ffibra, ® indicara 1a

© presencis de fibras naturales, artificiales derivadas del

acion. .
_ ACFTICO T en solucisn concentrada disuaslve el RAYON

petrélen v Fthras animales e&n una mezcla,., Productc de la
aparicidn de muchas fibras arificiales, a menudo no e
posible definir su clase mediante el ensavoc al quemado, por
10 cual se llega a otros métodos de invesigacidn.

2. SOLUBILIDAD

e scuerdo ton 1os resultados obtenidos en los cuadros
22 v 73 se oresenta el siguiente informat

ACFI1ONA t #n este reactivo al BOY e =smoluble mnlamente
el RAYON ACRTATD. -
HIDROXTON
LF POTASIO 1 al 10% ea soluble la LANA v w1 ALROUON se
hincha.
ACIDN

CLORHIDRICO¢ en una solucitn al 40% se solubiliizan ml RAYON
ACETATO, el RAYDN VISCOSA y 1a POULIAMIDA. En-
snlucion concentrada =1 ALGDDON se desinteara.

ArIDOD

SULFURIEO t al 70% son solubles el RAYON VISEDSA, RAYON
ACETATO v la POLIAMIDA 4. al BOY% son solubles
las FIRRAS NATURALES VEGFIALFS,

Sumercgiendo completamente en frio el algadén y
1a lana por sapacio de 2 horas, el ALGODON se
disuslve v la LANA permanece inalterable.

HTDROX1DD
-BE_SORDIO . -1 Al S% se disuelve la LANA, s hinchan 8l LING v

a1 ALBGNDUN.
‘al 45% se disuslve el POLIFETER v se degenera

la resistencia del RAYON VISCNSA v del RAYON
ACETATO.

ACETATO v la PDLIAMIDA 6.
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HIPOCL.ORITO
DE SODIO t al 5% de cete agente blanqueador se disuelve la
: LANA.

BLICERINA ! no produce ningun efecto en las fibras.

DIMEIL
FORMAMIDA ¢ en splucioen concentrads disuvelve e! RAYON
ACETATD vy el ACRILICO.

METACRESOL ¢ a ebullicién son solubles el POLIESTER, RAYON
ACETATO y POLIAMIDA &.

CICLOD
HEXANONA 1 @8 concentrado vy a ebullicidon (94 C) es solublw
gl RAYON ACETATO.

AcClDo
NITRICO t al 70% disuelve la FOLIAMIDA y el RAYON ACETATO
en concentrado disuelve todas las ACRILICAS.

En la actualidag 1a solubilidad tiene una gran
aplicacion para identiticar materiales - toxtiles,
principalmente cuando e trats de una separaci on
cusntitativa, aunque su aplicacidén sea maés complicada por la
gran evolucian que ha tenido 1a industria de fibraws
artificiales, debido a la cual las fibras sn ocasiones son
ligeramente distintas en su compoeicién quimica o a ptros de
su mismo género, por 1o que 1os solventes necesarios
deberian ser de una accidn muy especifica scbre determinada
materia toxtil. Aunque desgraciadamente no se¢ cuenta con
este recurco, este medio de reconocimiento e de gran
utilidad hoy #n dia para resclver los diferentes problemas
que afronta ta industria textil en cuanto a identificacion,

RECOMENDACION &

En &1 caso de mezclas de fibras,es miés complicado percatarse
si alguna de las +¢ibras ha sido afsctada, sobre todo si la
proporcion en que integrabs la mezcle, e&rs muy pequeNa. Por
eata razen, 1a inspecidén visual ue ha descartado y &e
prefiere despies de que e) tiempo de inmersién ha pasado,
remover las fibras y vaciar el solvente sn un gran volumen
de agua fria. La formacién de un precipitado (separacion de
materia sélida} es una indicacidn de que algo se ha disuslto
De ser asi, la muestra deberd ser sumergida en uvna pegueka
cantidad del solvents, seguido de un intenso lavado en agua
que contenga un poch de detergente no iénico. La muestra
debe entonces ser secada y tratada con el siguiente solvente
del mismn modo, hasta que esnté completamente disuvelta o la
lista de solventes se encuentre terminada.
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3. MICROSCOPLA

Fartienda de 1a configuracion de ls estructura de las
fibras en  VISTAS LONSITUDINALES S8 obtienen buenns
resul tados, comao se desprende de lps dibuios provenfentas dp
las microfotografias muestra de las $ibras.

Los CORIFS THRANSVEREALES de cade una de las fibras
tratadas en este estudio, nermiten concluir aue s 81 métodn
que Bestd sSufiRtb a menos errores para la identificacisn de
l1az fibras, va nue se pupde observar en las fibras vegstales
1la diferente +Forma de cada vma de ellaa v su lument v »sn la
lana. oermite una  buena caracterizacidn. Las fibras
Artificiales presentan también formas distintas en las
vigtas de sus cortes transversales v se pusde distinguir
claramente las fibras artificiasles de las naturales.

A traves el microsconio. se nota 1a cochesion
interfibra. muv aprecisda Bn las fibras naturalesi v es por
etsto gue a las Ffibras artificiales «o las asplica muchas
wvetes anrestos para imoartirles adherencia

Este método wes de gran utilidad para l1la identisicacion
rutinaria de <+ibras, dehido #» su raocidez, debisndo svitar
examinar fibras tefidas, ya gue cuandp nt estd #lisinado el
coleor, N permiten la suficientms tranemisioh de luz para
hater cbservaciones con altas amplificacionas.
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MEZCLAS DE FIBRAS TEXTILES




GENERAL IDADES

Una tela es una mezcla. si cada hilo esta combuesto o
elaborado de dos o mass fibras.

Para hacer una meicla se revuelven diferentes fibras
antes del procesoc de hilar 108 hiles ( grefa ). o durante
@l proceso de hilado ¢ en mecha )} o tambidn an el proceso
de tejlido. Es necesarioc determinar el porcentaje de una
fibra gue se debe agregar para obtener la mezcla adecuada al
uso al que se wvayAa a destinar y a las propiedades
compatibles de las fibras componentes tales como! el
alargamiento, la recuperacidn & la humedad, la acentacidon de
un mismo tipo de tefido en la misma cantidad vare las
diversas fibras compohentes.

En aeneral lat mezclan sirven para mejorar las
oropjedades de tan telas, sportands cada fibra, las
cuatidades sobresslientes con gue cuentan para producir un
resultado meior ogue la tela hecha con una sola fibrat e
inclusen s utilizan oara dismimuir e! costo de 1s tela sin
menpuar las propisdades de ésta.

Para mleair perfectamente las fibras necesarias #n las
mezclas v en los hilados, eos importante tener ciaerta
practica en la hilatura v 1a posesion de fundamentales
nociones téchicas vy econdmicas, relativas a las materias
textiles, & su disponibhilidad. las maéquinas que han de
manufacturarla v las condiciones de 108 mercados.

¥ e importante recordar también oue cada fibra tisne
su campo de aplicacién .determinadeo ¥ gue &n ciertos tasos
&3  un error gquerer utilizarloe en cambaos distintoss
destinar, por ejemplo el caAfamo, gu® constituye una fibra
precinsa para la abtencidan de hilados de tipo medio, a la
coneecusitn de hilos excesivamente deloados. cuandt cara
esto estd especialmente adecuado el lino. 4 poroud cargar da
seda natural, Alterando su naturaleza, cuando con el rayan
oueden conseauirse los miemos resultados v con menor coste 7

SEL_ECCION DE LA LONGITUD ¥ FINURA DE LA FIBRA

Para la eleccion de 1a longitud de corte se tomari en
cuanta e! tipo de <fibra con gue =se vava & mezclar, o &l
sistoma de hilatura en cus s vaya a brocesar. en =1 caso de
que se requiera hilar al 100X asts fibra. 96 léoico pensar
aue st pretendemns una mezcla de poliester - alucddn, el
eouinho &8 utilizar serd el sistema algodonerot asi como la
longitud de corte ¥ la finura de la fibra poliester seran
simijares a la lonpitud v finura e la fibra natural. Misma
considrracidn serd en el supuestn caso de auverer una mezcta
con fibra de lana, sin embargb. serd necesarjo hacer alaounas
consideraciones respecto al corte transversal de las fibras.
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Si analjzamps los cortes transversales oe algunas
$1bras, veremog que ne todas tipnen la migma seccion
transverssl, unas tienen seciones circulares, otras seciones
pvaladas, otras secclones planas, etc.

Se ha comprobado que la forma de ia seccidn transversal
influye en el tacto y apariencia del textil. En general las
secciones planas tienen mas brillo y excelente poder
cubriente pero su tacto s Aspero.

Las serciones circulares den hilos de tacto suave, pero
soh de escato poder cubriente, (recordemas que la seccidn
circular ofrece 1a minima superficie para cualquier volomen
dado) como e jemplo para fundamentar !o anterior, basta
palpar un tejido elaborade con fibra de lana, que tiene
seccidn circular y cuyb tacto es suave pn comparacisn con un
tejido hecho ton fibras de poliproptileno, siendo este mas
aspero, por tener estas fibras seccisn transversal plana.

El tacto suave de la fibra de acetato, se debe en parte
& su seccldén transversal lobulada,

Por otra parte, ontre mids fina sea la fibra, 1 hilo
con ella e&laborado, tendra 1las sliguientes caracteristicas?
mas {lexible, tendra mejor reqgularfidad, se podré alcanzar un
limite doe hilabilidad mayor. ASi comb el tacto que confierse
a la tela serd mas suavo. -

También es importante analizar algunos cohceptos de
acomodo de fibras por pfecto de sus caracteristicas en la
hilatura.

- Las fibras mas largas fguedardn en el centro dél hilatdo.

- Las fibras mas gruesas tenderan a ir a la superficie del
hilp. .

- _Lns fibraa de mayur Blonga:iﬁn iran hacia la superficie..-

e th fihra; con facilidad para retractarse se acomodarin
en el centro del hilo. Ests cualidad se asprovecha para la
elabora:ian en hilos de alto volamen.

nplicanda los con:eptns anteriores en uha ﬁnz:ia '&o:
poliester - algodén, concluiremos lo siguiente? PR

~8f utilfzamas fibra de algodén gruesa y caéta,:”ésta_



saldrhd & 1a periferia del hilado, mientras que la fibra de
poliester irad al centro del hilop, dando comp consecuencia un
tacto algodonoso.

84 8¢ requiere un tacto Euave en el textil, debera
usarse un algodin mAR largo y de mayor finura, ya que de
ta manera, también habrda en 1a periferis del hilo fibras
de poliester gue son de seccion circular,

Por otro lado, mezclando fibras de jongitud variable,
con fibras cortadas a 1a misma longitud, la homogeneidad en
12 mrzcla serdé sphor, vy la amsezcls serd mis intima si 1a
longitud do ambas fibras eps similar.

PORCENTAJES DE MEICLA

Con todo este estudio de fibrologia son ahora bien
conocidas 1as caracteristicas particular qQue cada fibra
tisne. En base a wsto, =i seleccionamos adecuadamente estas
caractaristicas vy haciendo un estudio psra dsterminar
técnicamente los porcentajes que debersn intervenir en 1a
mezrcla, podemos predeterminar hasta cierto punto [0
comportamiento que tendra 1a twla elaboradsa a base de esta
mwzcla.

Existen alguhas mezcles an lak cuales, las
caracteristicas de cada fibra son disiabolas, sato desde =}
punto de vista técnico ocasionard serios problemas al
hilanderol sin embargo, sisndo 1a nota distintiva de 1los
articulps elaborados con estas mezclas, de tan excelentes
cualidades que w# han inmpuesto eh una forma determinante snh
al sercado.

Aunque los porcentajes usados =n mezclas &on casd
ilimitados, algunas de los sass usados frecuentesente en ropa
sont

- La atzcla més comunmente emplieada en la actuaslidad es
453% de& fibra poliester con 35% de algodén peinado. ( Algunas
ocasiohes B8 maAs cConveniente utilizar 2 partes de poliester
por 1 de algodén ). Con ecta mezcla se puede 1ograr una gama
auy amplia de titulos,

- fe emplea vna mezcla 50% de poliester con S50% de algodén
cardado para la produccidén de hilos medios.
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- e emplea wna mezcla SOY de poeliester con So%
cardado para la produccion de hilos medios.

- Recientemente se ha venido incrementando la
poliester con 20% de algodén ., oue en cierto modo
tiempo 8r ha utilizado solamente gue emoleando
continuno de poliester en los hilos de urdimbre,

de alaoddn

mezecla BOX
desde hace
filamentos
@ hilos de

&5/35 poliester-algadén en la trama o bien hilos &5/3% eh

urdimbre v fitamento continuo en trama

~ Dtra mezcla es la nue se loora utilizando 3b% poliester —

457 algoddén, llamada mezcla invertida,
Ntras mezclas mav utilizadas sant

S$50/50 poliester - alaodén
55745 poliester — lana
BO/20 acrilica - lana
BCs20 acrilico -~ algodon
 B0r/50 acrilico - lana

80/50 acrilico = raven
v de 15 a 50% de acrilico - poliester.

Asi como también B realizan mezclss entre las.

ﬁ!guiphtn: A

fibrast . .
ALGODDON 7/ ravdn viscosa " LINU /7 scrilica.

raydn acetato "ooliester :
lana - - ravén vigcosa
lino : Lo . LRl

polfamida

LANA 7 algoddén .
pnliamida‘u

7 acetato
paliester
Caigodan
*poliamida | -

PIL.IESTER

lana

. algoddn

Lacrilica

" rayén viscosa
‘ravén acetato
poliester

RAYON. /. ACRILICA /

POLIAMIDA

Wl



ALGUNAS CONSIDERACIONES SOBRE LAS MEZCLAS. EJEMPLOS.

~ ' La mezcle algodén / poliester con un mayor porcentaje
de algoddn 1 70/30 se usa para ropa deportiva, aprovechando
1ac coaracteristicas de mayor absorcion de humedad del
algodén, de su frescura caracteristica en combinacien con
las propiedades de resistencia a la friccisén del poliester vy
de su resistencia general, mayor que del algodén.

- De la fibra de poliester cortada existen longitudes
adecuadas para cualquier tipo de algodén. Loa hilados al
100% de poliester o al 100% de algodén son por propio
criterio generalmente mis resitentes que 105 mixtosi esto se
debe al alargamiento del poliester gque es mayor que el del
algodén, e

- ' Con @l objwto de impartir la mayor resistencia posible
al hilado de una mezcla &5/35, conviene tomar -n
consideracion los siguientes factores ¢

1. Calidad y longitud de 12 fibra cortada
2. Clase de equipo '

3. Uniformidad del hilado

4. Yoreidn del hilado

- En @l cursp del tejido debeh tomars® cn cuenta lag
caractareristicas i{nherentes al poliester, que brindan
propidedades de lavar y usar, de resistencia al arrugamiento
y de conservacién. Dado que el alargasiento y recuperacién
de las fibras difieren dJe 1o del algodén 100X se requiere
de un espwcial cujdado en 1a operacidén de tejido para evitar
el marcado producido por diferencias de ajuste, asdhersncias
de cabos de urdimbres adyacentes y bandas de tensién.

- Dtra mezcla importante del algodén es= la utilizada en
la mezclilla para jeans, junto con poliester y poliamida,
que 18 hacen tan resistentes conmo 1 de algndéen 100X, con
ventajas como l1a de lavar y usar, rhpido secado y no s@
sienten pegajosos por su contenido de fibracs artificialos,
pues el algodén absorbe bastante humedad siespre y cuando wn
1a mezcla el algodén exsté en el porcentaje adecuado.

- tin acabado de poliamida sobre algodin peinado, arade
recistencia ¥y calidad de uso y un arabasdo higimnico. Las
mejores calidades se consigusn con hilos de algodén peinados
de dos cabos mercerizados pars aumentar xu resistencia vy
lustre, altamente absorbentes @ higienicos, para slisinar sl
olor a is transpiracieén e impedir 1 desarrollo de
bacteriast una mezcla durable es la de BOX algodén y 20% de
poliamida. -
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Para obtener tejidos ligeros y opatos, &2 empleara en
urdimbre, filamente continuo de poliamida, can una trama de

hilado de fibra ecrilica, para permitir un hilo mas fino y
resistente en lenceria.

- 7 Las mezcles 55/4% acrilica/lana vy B%/15 scrilicaslino
‘wirven para 1a welaboracioen de trajes de hombre y se
aprovechs e} voldmen al tacto suwave y la gran resistencia o
la deformacidn de la fibra acrilica.

- La 1ana mezclada con la poliamida es mas fuerte vy
resistente a la deformacién que la fibra actrilica,

- La lana mezclada con la poliamida es mas fuerte ¥
resitante a 1a abrasitn gue la lana solat cada 1% de
poliamida aumenta la resitencia de un hilo de laha en un 3%,

- La franeia hecha con hilos de lana en ia urdimbre y

algodén en la trama e8 menos cara que fa lepne pural mas
$dcil de lavar y menos apta pare el enpcogimiento.

Un egemplo de la apreciacidn practica de lo que ocurre con
una muzcla podria sers

MEICLA &5/3% & POLIESTER /7 ALGODDON

PDLIESTER 100% contribuye cont ALGODON 100% contribuye con

- Resistencia al arrugamiento - Alta absorcioen de humedad
- Retencion de formas - Capacidad termoaislante
- Facilidad de cuidado - Poca resistencia al

-~ Resistencia arruganiento y abrasién

=~ Poco brillante

CARACTERISTICAS DE LA MEZICLA 3

= Aumento de resistencia

- HMas brillante

- Resistente o la abrasion

- MAs resistente al arrugamieto
- Expulsa agua rapidamente.
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ELEMENTOS QUE INCIDEN EN
LA CALIDAD DE LOS TEXTILES




Este capitulo tiene por objeto efectuar un comentario
breve de los factores principales que afectan la calidad de
loe textiles, ya que astos son incontables. Por supuesto,
que @1 logro de 1l1la caltidad que llega al usuario sa basa en
un conocimiente y control cuidadoso decde 1a materia primaj
pero no es el objetivo de este trabajo abordar en toda su
amplitud el control de calidad textil, sino solo referirse »
us implicaciones por ol desconocimiento da lag
caracteristicas de 128 fibras textiles, de los defectos de
hilado yv de tejido, en los que las fibras juegan un papel
decisivo porque ™ spn #1 secreto de 1a resistencia de suchas
cosas *.,

FIBRAS

Como ya se ha menctionado, la fibra es la unidad bAsica
#n la elaboracisén de los textiles, de su calidad dependen
las cualidades finales del producto tentil Yy del
conocimiento de sUE propiedades depende su mejor
aprovechamiento.

Las propjedades de las fibras s¢ reflejan en 1la
facilidad de su proceso #n la hilatura y en =l buen
desempeRo del hilado #n #]1 tejidot as{ como 1a capacidad
para lograr un buen teNido y acabado, proporcionando
durabilidad y un buen comportamiento de los textiles en el
uso.

HILADOS

La fabricacidn de hilados, corresponds & un proceso
anterior a 1a conatruccion de tejidos, por 1o qQque los
problemas con relacién a su calidad, no son muy visibles &n
el producto textil final, 8in embargo, parsce conveniente
mentionar las +fallas principales en su fabricacion que
inciden en ka durabilidad de los textiles. S reccnocen como
dofectos de 1os hilados a la irregularidad, las torsionss
inadecuadas, ios hilados manchados o contaminados y las
deficiencias en la mezcla de las fibras.

- IRREGULARIDAD DE L0S HILADOS. Se puede deber, entre otras
causas, a equivotaciones en el proceso y revolturas de
materiales, defectoc mecanicos de las méquinas de hilatura,
asi como por tratar de dar prioridad a 1a resistencia antes
AQue a la regularidad de 1oz hilados.

= TORBIDNESE INADECUADAS. la torsisn introducida en 1los
hilados puede ser &£n exceso o en defecto. De acuerdo con el
destino d@ los hilados es la cantidad de torsien, la que
guarda estrecha relacion con las propiedades de resistencia
y alargamientol por esto, los hilados de urdimbre tienen mas
torsiones, comparativamente a los de trama o a los
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destinadus a geéneros de punto. Asi, ciertos tejidos como los
crepsas planos {para pantallas de lamparas) requieren de
torsiones muy elevadas, En otros el sentido de la torsidn es
muy {mportante, como en las Qgabardinas, para gue las
diagonales de la sarga se definan bien.

= MILADO MANCHADO D CON MARCAB, Con freacuencia €1 hilo
aparece con manchas b con marcas que se adquieren & lo Jargo
del procese Y que no logran removerse en los procesos
humedos del! acabado, como restultade del descujdo en [a
limpieza o por fallas mecanicas de las maguinas, entre
otras.

-DEFICIENCIA EN LA MEICLA PE LAS FIBRAS. La mezcla de fibrac
en un hilado debe ser intima, pues fallas en esto producen
irregul aridades en e! mismo, provocan diferencias  gn el
tefide y muestran propiedades de resistencia y alargamiento
muy variables.

Lac fibras artificiales requieren ademas provenir de un
miswo lote. La revaltura de matoerial de diversas
procedencias seguramente producira articulos defectupnsas.

TEDIDOS

Los tejidos generalmente se compran y se venden por su
nombre comercial, la marca del producto, el contenido de las
fibras vy su peso. Sin cmbargo, otros elementos como el
namers de defecteos, la cuenta ¢ densidad de 1a tela, el
titulo de los hilados, la resistencia & las pruecbas fisicas
y 1a solides del colaor, son importantes para definir 1la
catidad de los tejidos.

La calidad del tejido es un factor muy importante en la
manufactura de objetos textiles, y su falla es un probloma
serio, Esta deficiencia puede provenir de ta mala caltdag deo
1os hilados empleades y tambidn de una operacion defectuosa
en laos procesos de teyido, tefiido o acabado, o por

- desconocimienta en el memento de seleccionar las  fibras
adecuadas.



- Se reconocen CoOmo causas principales que. afectan @& la
calidad de los tejidos 1

a. El peso

b. .- El desequilibro entre la cuents o densidad del tejido,
los titulaos de los hilados y @1 ligamento.

¢c. La inestabilidad dimensional o encogimiento

. La formacion de motas
e. Resistencia o la traccion
. Los defectos de los tejidos

Q. La solidez del cclor

&. EL PESO DE LOS8 TEJIDDS. Se ha mencionado que las telas se
compran y venden por Bu peso y éate SE @NPross EN Qramos por
metro cuadrado. Algunas telas como lase mazclillas, se
clasifican en grados, cada una de las cuales corresponden a
un ppsol asi, el grado 1 tiene un peso de 485 g/mZ y ol
grado 10, de 180 grsm2. El conocimientn del grado de calidad
de 1as telas permite un diseso correcto del objeto segin la
eplicacion & que se destine.

La incidencia del costo de la materia prima en o] costo
total de- un articulo hace atractivo a 1los fabricanteas,
disminuir =it peso, con relacion al especificado. Eacta accidn
puede conseQuirse empleando hilos mas finos, dieminuyendo la

. densidad del tejido o falseando el peso real del grticulo,
mediante 'a adicién de aprestos, La disminucidn del peso en
un tejido demerita ! estabilidad dimensional y hace
deacender tus propiedades en el uso.

b. ElL. DPESEQUILIBRIO ENTRE LA DENSIDAD DEL TEJIDOD, LOS
TITULUS DE LOB HILADOS Y EL LIGAMENTO. Muy relacionado con
e] punto anterior, ¢ste sc refierec especificamocnte a8 la
interdependencia que existe entre el ligamento, la densidad
de urdimbre y trama v el titulo deo los hilados., 1D que suels
anglobarao on ol término 3 cocficiente de densidad,

Entre mas. cerrado sea un tejido, mantiene mejor  su
farma, S0 encoge y Arruga menos, y tiene mayor duracien. FPor
el contrario, un tejido flojo ton un coeficiente de densidad
anoriralmente bajo, tendrd mala caida, acpcralmente encogerd

¥ durerd poco.
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-=J-LﬂlilNESTﬂBILIDﬂD DIMENSIONAL. E1  encopimientpo o mala

- estobilidad dimensional do un tejido influirda en la tela,
- - reducieéndol a.

. - Las telss rolaboradas con fibra de algodaen, lino, lana,
S rayones, se . encogen s no s 1es da un tratamiento en el
acabedo de incogibllidead o0 de lavar y usar. Con witas fibras
el encogimienta &p debe a que durante su elaboracidn en el
tejido y el acabado, 10% hilos &e tensionan y cuando la telas
s lava, +sstos se recuporan y vuclven a su pasicidn normal,
Por @]l contrario, telak fabricadas con fibras arti{ifictalest
poliamidas, polidsteres vy acrilicas, son menos senaibles al
‘ehcogimiento.

Se tienen telas gque por los tejidos emplendos en su
el aboracién, no pueden lavarse® gon agua y detergente, sino
solo en  srRco. En otraos, el levodo tiene restricciones, comd
poer ejemplo con relacian al deteraente, a 1la tenperatiira y a
1a aecion mecanica gue puede derarrallarse durante el misma.
En todos 108 casos que s presenten, con roelacidn al lavado
Bs muy importante gque el textil lleve la etiqueta gque
indique las especificaciones de lavado, que sirvan de guia
al usvario,

d. FORMACIDN DE MOTAS, Son pequeRas horlas que se forman en
1a superficie de los tejidos ¥y e encuentran suvjeteas a éste
por una O mAG fibras.

t.a formacibh de mbtas eh los tejidos se una questiaon
muy compleja, pues depende de varilas causas, como ol tipo de
fibra v la mezcla de las mismac, las dimensiones de la
fibra, sus propledadues, las construciones del hilado y del
tejido, las tensiones @8 la que se somete el material v el
ligamento det tejido y a 1os tratamlientos de acabado.

Las motas usualmente aparecen PR Areas  que  son
friccionadas durante su4 uso, y e£sta accidén puede acentuarse
gurante el lavado acuosc o ] Javado eh spco.

Este fendmeno se presenta principalmente en  algunas
fibrae artificiales coma el poliester y las acrilicas, aui
como también en las paturales.

e, RESISTENCIA A LA TRACCION. Aunque jos tejidos y las telas
en el uso, gentcralmente no llegan a soportar tensiones de
traccién, iguatles al valer de ruptura, ecta constituye un
indicador muy eficiente de 1a durabilidad de 1a tela,. En
ciprto modo es un parametro que englobha ja efectividad de
otras, como la densidad del tojido y las resistencias del
hilo.

En algunns usos industriales, 1a resictencia &8 la

traccian es defihitiva, Esta resistencia vista como objetivo
prede ser distinte segin el uso final,. aedl por ejeaplo, en
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un tajido destinado a cortinas, la resistencia a ia traccién

tiene mucho menos importancia oue la destinada a una tisnda
de campaia.

Adanas de 18 resistencia a la traceidn, las pruebas
fisicas sobre tejidos, incluven otrps métodos como la
resistencia al roventamiento., al rasgado v la rosistencia a
la #riccinn aue  son muy dtiles para prevenir a2l
comportamiento del textil durante su uso.

4. LOS ODEFECTAS NE OS5 TEJIDDNS. Se refiere a los defectos
aue no sa eliminan durante 21 proceso de congtruccion os
telast se consideran como defectos mis importantes a2 las
diferencias de tono sntre sus componéntes, hilods remetidos,
squivocaciones en <1 ligamento, porciones de hilo mal
hilados, hilos jalados. Aunque en detarminadas ocasiones
estos defmctos pusden considerasrae comp "sfecton e diseNo®.

g. SOLIDEZ DEL COLOR. Las solidwces que Qeneralfmiiwe S
consideran sont a la luz, el lavado, la luz combinada con el
lavadao, e lavado en seco, ®! frote, los 4Acidos vy
dlcalis.Por suoussto, las prusbhas correspondientes,
principalmente las de la 1luz vy lavado incluysn modalidades
gue se adsaptan a2 las condicionss de usto del tejido.

L.a solidez del color depende de la composicién quimica
del colorsnte, de la afinidad del mismo por las fibras y del
procedimisnto de teXido emplesado. Ubviamente los tres puntos
anteriores son la causs de ous falle 1a solidez del color,
de acuerdo con lam necesidades de uso,

Con =1 dessrrollo gue ha observade la tecnolagia de 108
colorantes #n  1os Gltimos afow, con 1la aparicién de nusvos
tipps, que son sdélidos en extremo, parece inconcebible gue
s® tengan en el mercado tejidos que se decoloren facilmente,
tomendo en cuenta su uso final. Fsto se debe » un ahorro msl
entendido. por sl empleo de colorantes baratos, cuya calidad
no ratne los reguisitos de uso de la tels,

Dentro de esta gama de sol ideces hablaremos de

- BSOLIDEZ DEL COLOR A LA ABRABION O DESLUSTRE. Las fibras,
hilos v e®] teXidon pusden altersrse por una frotacién o una
flexisn constantes de la superficie del tejido contra una
superficie similar o difearente. En slounos casos el
colocrante sw desprende vy sn otros, algunos sximenws
microscdpicos han demostracdo que la alteracidén de los hilas
o las fibras, causan una diferencisa en la reflexidén de 1a

luz, gue a su vez hace gue ®l tejido parezca mas claro v mig
obacuro.

ta superficie de un tejiido bunca debe frotarse para
guitar alduna mancha. Para evitar esta deben progurarse
procedimientos de limpieza adecuados.
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El cambio de coler puede ocurrir tamhién por el
desgaste di ferencial de tas fibras en un tejida meczelado.
Egsta diferencia se observa claramente. en hilados elaboradaos
con fibras de poliester negras v viscosas clares. Fl
rozamiento det tefido provoca e1 rompimiento de las fibras
de viscoga, mientras nue ¢l polieater aue es una fibra de
gran resistencia a la abrasidn permanece intacto.

Ciertos acabados guimicos confieren a Jos tejidos buena
resiatencia al arrugamienta, oero deterioran su resistencia
a4 1a abrasion, lo our geheralmente sucede Con las fibras de
algoddn v viscosa. Al aunos colorantes poseen  muy  poca
resitencia al frotemienta, |a pérdida del color puede
aparecer gn forma drR ravas o de manchas.

- SMLIBEZ DEL COLOR A LA LUZ. f.a luz del! snl puede provocar
la decnlorarcién o deterioro en cuante a l1a resistencia del
textil. La causa de estos dafos oueden atribuirse al medio
amhiente,

Los colurantes son muy comblejos ©eh su  compdsicidn
quimica v algunos tienen limitaciones cuando se aplican a
clertos tipos de tejidos. Por ejemplo para obtener una
clerta brillantez en una tela de seda, se sacrifica aloo la
&nl idez del color. Asi mismo el uso final! de un tejida
detarmina la scolider a la luz que se reguiere. Por ejemplo,
una tela teXida o©o estampada destinada a taniceria de
interior; necesita poca solidez a la 1uz comparativamente
con ostra gue ee uttilirard en la fahricacidn de taoiceria
para automdviles,

Ft camhio dr) molor, debido a la exposicidn a la luz,
1o provocan los ravos del sol anlicados directa o
indirectamente. Los ravos ultravioletas ctausan el cambio de
color mavor, en casi todos los colorantes. La solidez al
colar npuede determinarsa combarando areas de textil
expuestas a la luz, con otras out s han breservado.
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CONCL.USTYTONES

Enta investigacion fue una aportacién para !os
estudiantes, Pprofesores, tecnicos, profesionales Yy =n
general o todok los interesados en la rama textil, va gue l1a
ausencia de ectudios adecuados sobre las propiedades
fundamentales de las +fibras textiles y sus varladas
aplicaciones, limitan enormemente lam posibilidades para el
deserrollo del diseko y la produccién.

El conocimiento del comportamiento de las propisdades
espacificas de las fibras que componen o1 tejido y del
acabado al que ha sido sometido, @8 prisordial para
wstablecer las caracteristicas necesarias cuando se disefa
]l objeto. De estas propiedades depende el desempefo  del
articulo durante su vida de uso. Ademas, porque abren al
disersador ctras posibilidades -n la creacidn Y
experimentacidn de nuevos productos o en el mejorsmiento de
los ya existentes.

hebido a1 amplio desarrollo de la produccidn de
divercos Lipos de fibras haturales v especialmento
artificieles, adquiere gran importancia la comparacidén de
1as propledades de las fibrac al seleccionar apropiadamente
la materia prima para la elaboracion de diversos objetos de
.disefo. En el proceso de exposicion del contenido de este
trabojo pstas propliedades fuoron analizadas e interpretadas,
sgRalando 1a forma en que estas caracteristicas pueden
afectar la calidad de loc textiles.

150



. o El objetivo de este estudio estad planrado pars ayudar
al lector a entrar en contactao con una gran cantidad de
informacién de la forma mids sencilla y resumide, utilizando
gradficas v wuna secuencia de experimentcs. Lar graficas,
figuras y cuadros responden al fin principal de ser claros y
do facil comprensidn, Sugeriendo, ne a4 manera de receta,
wino de procedimiento logito. la mécanica de I»a gue debe

"hacer uso el disefador para lleggar a una  aplicacian
concreta, Cuestionandol
& Chal es la problematica que se quiere resclver 7
& Qud se pretende obtener 7
4 Para que ?
¢ Cudles son las caractoristicec tnuispensables para cbtener

lo que se pretende 7

Recomendandose realizar las  prusbas de laboratorin,
para revisar Yy calificar las condiciongs fislicas y quimicas
qQue  debe cumplir el material, para gque pucda O N
utilizarse. 0 bien, para que nos indique 2! grado de calidad
que se obtendrd al usarlo. Puks la intencidn de ecte trobajo
Nno fue llegur a 1a solucion de un  d)seio planteado, sino
apaoyar con este pstudio basico a la solucién de muchos
disefos.

Debido & que esta tesis fup escrita con fines
pedagdgicos vy practicos, se deduct su extension limitada, y
dada 'a amplitud de la materia, se ®eicluye el andlisis
completo de todas las fibras textiles que S8 expresan en el
cuadro de closificacidén general, asi como también del
estudio detallado de los hilos.

Esperando semirar una semilla de curiosidad e inquietud
que provoque la busqueda de nuevas respuestas ante procesos
innovadores de disefo en tan apasionant®....raassas.0.trama.

tamara ledn camacho
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