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Breve historia
del papel tapiz

€n el siglo XVIll ol fabricante de papel taplzse le
conodia con el nombre de tintor de popeles
("poper stainer”) en la mayoria de los casos no
fabricaban el papel sino que transformaban en
"colgaduras de papel” uno doase espedal de
popel en estado virgen. €l artesono le afiadio
color y textura. foto 1.

€l popel que se utllizaba era "una especdie de
cartdn burdo fobricado exprofeso”. €ro fuerte y
de gran calidad. €l fabricante empezaba a portir
de tropos de algodon, lino y otras fibros con lo
que hacdfon una pasta que se lograba remojon-
do, machacando y procesando los trapos con
productos quimicos en tintas lienas de agua. €

popel tenia la firma o marca del fabricante, Una
vez hecha la posta se secaba, prensaba, opla-
naba y alisaba. foto 2.

€l molde para fabricar el pape! deberia ser de
un tamado féacli de manipular y éste determina-
ba el tamaiio de una hoja de papel. foto 3




A principios del siglo XVIil el papel tedido sélo
en contadas ocaslones se vendia por hojos, €n
1712 se vendia por "manos” siendo equivalen-
te a veintidnco hojos. Sin embargo la mayoria
se vendion por rollos formados por hojos indivi-
duales unidas con pegamento. €n 1770 un pie-
za "rollo” media 52.5 cm de ancho x 10.80 mts.
de largo. Folo 4.

Colorontes:

€n los primeros popeles tapiz Ingleses se utili-
zabon tintos de Imprenta, el negro pora contor-
nos agregondo color mediante la oplicacddn a
nulso de gouache. foto 5.

Fondos:

G e n TR T

€ra el primer paso, con una brocha se oplicaba
una copa de color con “blanco de €spofia.
Tombién se usaban colores pdlidos como el
pajay el rosa. € fondo barniz paro los aterclo-
pelados. Foto 6,



Dibujos a pincel:

€l pincel sélo se empleba en los trabajos més
finos como las mejores imitaciones del papel
topiz indlo (chino). Se haciansobre pedido, Foto
7

Dibujos con "stencil*;

Los tintores decorabon el papel topiz valiéndo-
se de un "stencil” (patrén o planilia) hecho de’
cuero hule o cartulina. Con grandes brochas se
extendio la pintura al temple o al barniz por en-
dma de las figuras recortadas en la planilla,
foto 8.

Dibujos estampados:

Durante el siglo XVIIl y comlenzos del XIX el es-
tompado se realizaba en su mayor parte con
bloques de madera grabados de tal manera
que la figura que se deseaba obtener quedaba
en relieve. Cada color era un blogue. Foto 9.
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Para estos bloques, los artesanos usabantres o
mas plonchas fuertemente adheridas, La plan-
cha Inferior en lo que se tabliaba el dibujo era
casl siempre de peral. € bloque eraentintado y
se dejoba coer con fuerza sobre el popel de
manera uniforme. Cada bloque llevaba en los
esquinas unos olfilerctos que servion de guio.
fotos 10y 11

Dibujos aterclopelados:

Se empleaba barniz para estampar un dibujo en
el papel debldomente preparado y luego en
otra mesa esparcirle la pelusilla encima o la que
se comprime ligeramente con una tabla u otrio
Instrumento plano. €jemplo Foto 12,




Papel taplz hecho a maquina:

€n 1799 se patentd en Inglaterra la primera
maquina. Las maquinas hicieron posible la in-
dustrializacion de lo elaboracion del papel ta-
piz. €0 1820 se comenzd a utilizar el papel con-
tinvo. Utilizaban un cilindro para formar el papel.
€n 1878 se introdujo un método de teiiir y dar
textura desde la pulpa de madera.
Impresion de papel tapiz @ maquina
€n 1880 se empezaron a utilizar las mdquinas
rotativas para imprimir el pape! topiz, estabon
equipadas para Imprimir potrones de doce colo-
res diferentes, por medio de doce cilindros co-
locados alrededor de ungigante tambor central
endonde el pape! ba girando para serimpreso
por estos, foto 13,

Coda dlindro estoba hecho de madera cublerto
de loton el cual a bose de amartillarlo se logra-
ba obtener un disefio en alto relleve, Cadacilin-
dro tenia un disefio diferente, Foto 14,
€jemplo de un tapfz hecho o mano. foto 15,
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Métodos actuales
de imprimir el papel tapiz

€l papel tapiz se puede imprimir de dos mane-
ras a méaqulna Y a mano.
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Papel tapiz
impreso a maquina

Son producdos en maso a precios menores,
impresos en prensos de rodillos. Su calidad de
disefio es mas bajo que los hechos a mano.
€jemplo 16.

fodillos:

Los rodillos son los originales, de ellos depende
la bueno Impresion del papel. Pueden sér de di-
ferentes materiales como plastico, hilerro, acero,
fieltro, cobre, latén, ete, Sin presentar ninguno
de ellos ventojos especiales dado que todo
depende del disefio. Fotos 17 y 18.




Proceso de Fabricacién

€xisten 3 tipos diferentes de imprimir el papel
toplz por medio de la maquina rotativa,
1.-lmprestén  convencional llamada “flexo-
grafia”. €n este proceso se utiliza tinta fluida de
secado muy répldo, y se suele Imprimir sobre
una bobina de papel sin fin que se mueve muy
aprisa. €n flexografia los superficles de impre-
sién enrelieve estan hechas de caucho sintético
flexible montado alrededor del cilindio de la
prensa por medlo de adheslvos,

Se utilizo popel posta mecanica y papel bond.
Se compran los rollos de papel nacional de 53
cm. de ancho por 200 mts. de largo,

Primera €tapa:

Consiste en darle un plgmento brillonte ala cara
satinada del popel con un tono amarlllento; el
papel pasaa través de un redilio y untinteroy
por medio de aire a presion lo pintua se
Impregna sobre el papel. Después paso por el
horno de secado, ya seco se enrrolla automdtl-
comente. Fotos 19 y 20
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Segunda €tapa:

€n esta etapa se imprimen los colores formando
un disefio,

Se pueden iprimir 12 colores diferentes en la
misma maquino, esto depende del disefio de
cada popel tapiz.

€sto se logra por medio de un pafio de lona
cilindrico sin costura que aplica la pintura o cada
uno de los rodillos, el pape! pasa a través de
estos quedando asi impresos el color. fotos 21
v 22. La misma maquina quita los orillas que no
se han pintado, foto 23.
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Tercera €tapa:

Se aplica una copa gruesa de resina acrillca llo-
mada "folimero”, para que el popel sea lavable.
foto 94,

Cuarta €tapa:

€n la maquina gofiadora el popel adauiere una
textuta sin color. €lpapel espresionado por dos
rodillos uno de fieno y el otro de pasta liso.
foto 95,

€1 80% de los popel tapiz Lienen textura,

idig 01 Y B
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Quinto €tapa:

La maquina cortadora corta los rollos a un largo
de 10 mts.

Una vez cortados se colocan en un carrito con
copadidad de 400 rollos. Al reverso de cada ro-
llo se marca el modelo, el estilo y el lote.
Siempre se desperdicia de un 10% a un 15% de
papel.

Sexta €tapa:

Control de calidad, de 400 rollos se revisan 10y
sl salen 2 defectuoso se revisa todo de nuevo.
Después de posar el control se envuelven con
uno pelicula transparente de celofdny se meten
a un horno de reslistencia eléctrica pora quedar
osi sellado. Por Ultimo se le adhiere la etiqueta
de presentaclén con el foqotipn, nombre yestilo
de cada popel topfz. foto 26

Séptima €tapa:

Se empacan los rollos en cojas, si son poro el
pals van 25 rollos en cada cajo, sl son promoclo-
nales 35 y para exportaclén 12,

Los cojas levan los siguientes datos: nimero de
rollos, conteniclo, modelo, serie, transporte.
€n todo fabrica exlste una persona encargada
de elaborar los colores exactos de cada papel
tapfz, para que de un mismo modelo no haya
varlaciones. foto 27.

€l diseiiador gidfico es el encargado de dor el
numero de cada uno de los colores empleados
en los papeles topiz.
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Pinturas:

Para la Impreslan convenclonal se utilizan pintu-
10s de agua que son preparadas en “coulens”
(olla con motor agitador y aspas).

St se desean pinturas de color se utilizan plg-
mentos colonyl. Foto 28.

Para obtener el pigmentobrillante de la primera
etopa se utlliza un pigmento llamado mycomer-
lyn.

2. Impresion duplex:

Se utiliza popel finlandes de 130 Kg. foto 29.la
maquina Imprime color y textura a la vez, se
pueden aplicar solomente dos colores. Primero
se aplica lo bose brillonte y después se hace la
Impresién de color u la texturo. €ste topiz es de
exportacidn por su alto costo.
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3. Impresidn en huecograbado:

Se utiliza papel couche de 120 Kg xm? éde 180
HKg x me,

€ste método se logra por medio de un rodillo
cublerto de cobre en el cual va grabado el dise-
fio adecuado. Este se obtiene recubriendo el
rodille con un barniz y rallando el disefio ya sea
con un pantdgrafo o fotograficomente una vez
con las Indicaciones adecuadas se mete a un
dcido determinado tiempo para lograr su gras
bado. Fote 30.

para laimpresion de estos se llevard a cobo en
prensos especiales en donde grandes rodilios
de papel tomardn la tinta en un proceso pareci-
do al de las maquinos offset.

Se pueden Imprimir 5 colores diferentes simul-
taneamente en la misma maquing, una vez
impreso se le aplica el recubrimiento de barniz
vinilico, después se cortan los orillas y pasaala
maquina gofradora y luego a la de corte. Foto
31
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Medidas del papel topiz hecho a mé-

quina:

Nadlonal: 52 cms de ancho x 10 mts, de largo.

Para exportacion: 52 «ms. de ancho x 13 mts.de

largo. A éste papel después de impreso al re-
+ verso se le adhiere un adhesivo rehumectonte.

Maquinas Stork. Posibilidades particu-

lares en el disefio en el procedimiento

rotativo:

Lo estampacion rotativa tlene los siguientes

ventojas:

- Cilindros baratos.

- Preparadon de la maquina sencilla y ropida-

mente,

- Posibliidades ilimitadas en cuanto a la selec-

cidén del materdal.

-la posibilidad de estompar textil por medio de
pel.

- Posibilidad de estampar por medio de hojas

delgadas.

- €stampa y dejo el producto acabado en una

sola y continua pasada, Foto 32

PD Il Sistema de estampacién rotativa:

€l grabado de los dlindros perforados es mucho

mas barato, rapido y sencilio, que el grabado

de los rodillos de hueco grabado o flexografia.

€stampa colores claros sobre fondos oscuros.

foto 33




PD Il 900 Mdquina de estampar rota-
tivo:

€sta es la Mdquina standard parala produccion
de revestimientos de pared. La oplicacién de la
capa de fondo, los colores del disedo, efectos
en la superficie y el acabado mate o brillonte se
efectuon en una sola pasada. Esta equipada
con un dispositivo corta orillos.Fotos 34 y 35
PD 1 1200:

Permite fabricar hermosos revestimlentos tridi-
mensionales. Foto 36

Una aplicacion nueva es el papel de pared de
alto relieve. Produccion de pape! de pared por
flocaje.

39
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PD 11l 2200 Maquina Universal:

Reallza variedad de procesos:

Lo produccién de cuero artificlal sobre papel
antiadherente, la estompacion o espumacion
de diversos tipos de revestimientos de pared y
productos de cuero artificial.

PD 790:

Tiene un oncho de estampado de 790 mm., es el
modelo mas estrecho de la PD. €stompay deja
el producto teiminado en una sola pasada.foto
37

PD 1640

Tiene un ancho de estampado de 1640 mm., ha
sido desarollada para la estompadon de
varlas bandas de papel.

D 2100:

€s de facil manejo ol igual que los otras maqui-
nas PD. foto 38

41
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Mdquinas Johannes Zimmer alto rendi-
miento:

Con cuadros planos y cllindros rotativos son de
construccion muy sélida y tienen lorga duracion.
€stompon  con  exactitud, uniformidad y su
manejo es muy senclilo. Garantizan un reporte
de extrema precision desde el inicio.
Maquina de impresion a cuadros planos
Ml

Se caracteriza por su facilidad de operacién. Su
sistema magnético garantiza una completa uni-
formidad de impresidn, cualquier disefio puede
ser reproducido exactamente, fotos 39 y 40
Lo oplicacion de color se efectua por medio del
sistemo de racles magnéticos.

€sta maquina se puede sustitulr en combinacion
de Impreslon rotativa con dlindros.

Mesa Larga de estampar con carro:
Completomente automatica con cuadros
planos,

Se puede hacer combinaddn de la meso de
estampacion con cuadros plonos y con cllindros .
rototivos, Se puede utilizar el sistema de raclaje
magnético. Foto 41

!
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Mdquina de Impresién con citindros
rotativos AM |i:

Ventojos:

la més alta colidad de produccion. Impresion
obsolutomente pareja sin importar el ancho.
fRepeticidn exacta del diseiio, posibilidad de
reproducddn impecable.

Lo fuerza magnética puede ser ajustada y agre-
gada en cada impresion de awerdo al diseiio
requerido. fotos 42 y 43

45

Maquina de Impresién combinada con
cuadros planos y cllindros  rotativos
AZ/RF:

€sta maquina esta construida paro dos modall-
dades:

-Sin prolongacién del marco de lo mesa y con
prolongacion del marco de la mesa,

€l abastedmiento de color trabaja automatica-
mente con un control eléctrico, Fotos 44 y 45
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Papel tapiz
impreso a mano

€s elaborado por medio de serigrafiay consiste
esenctalmente en un bostidor en et que vamon-
tada una tela de nylon o poliester. Sobre tela
lisa se Insolo la imagen o imprimir. Al depositar
la tinta sobre la tela gracos o una preparacién
dada ala misa lo tinta pasa automaticamente
por los partes correspondientes a la imagen
imprimiendo el papel situado debajo.

€] papel que se utiliza para laimpreslon amano
es couche con un revestimiento de vinlt que lo
hace Impermeable,

Proceso:

1.- Se hace un diseiio o todo color de fo que se
desea Imprimir, foto 46

2.- Se hacen los originales seporando el color,
un original para cada color. foto 47

3.- Dependiendo de los efectos deseados se
‘hace una orden de impresion de los colores.




4.- Se emulsionan Ios pontalios ¥ se quemaq I
Impresion, parg transportor ef disefio a los mar.
€os, foto 48

5.-Se pone e MOrCo en su bosticdor Yserevison
los registros, quedondo asf listo para imprimir,
Cada cofor fequiere un moyco, Fotos 49 ¥ 50
Se pueden lenprimir hasta 18 colores diferentes
dependiendo de <ada diseo,

tos tintos Son en contra de agua diluidas en ypn
solvente,

50




Para imprimir se utllizan mesas de 60 mts. de
lorgo, aunque algunas veces son mas peque-
fios. Sobre estas se extlende el papel a lmprimir.
€sto se hace manualmente con ta ayuda de un
carro, Fotos 51, 52 y 53

Llos mesas pueden trabajar en un conjunto for-
mondo un circulto o solas. Los rollos miden 70 x
Q.70 mts,

Ventojos:

- Son mas ortisticos.

Mas Individuales, por sus disefios exclusivos.
- Mds Individuoles por sus disefios exclusivos.
- Ofrece bostante flexidiidad en cuanto se
reflere ol color.

.- Mejor acabado.

Desventaja:

- Son mas costosos,
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Originales

Los originales se realizan en papel erculene o
albanene grueso, asi también en mica transpa-
tente, pueden ser dibujos o fotografios a las
que se les manda sacar un fotolito para poder
que se les monda sacar un fotolito para
poderse quemar.

Cuestion Iimpresindible en el dibujo de papel
toplz es el "racord” 6 “cose de la figura” se le
denomina sl o la continuidad que debe existir
entre los lineas del diseiio para que, al ser
Impreso se repita Indefinidomente pora ello el
dibujonte debe crear un dummy cuya medida
sea Igual a lo crcunferencia del cilindro. €n caso
de un motivo continuo sera preciso que las for-
mas de la porte Inferior del dibujo coincidon con
las formas de la parte superior de modo que
enrollado e! papel exista continuidad. Fotos 54,
55, 56 y 57
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Reglas para
manejar el espacio

- Habltaciones demaslado grandes: Para hocer-
fos mas pequeios se acanseja: Tonos fuettes y
vivos y grondes dibujos, decorar et techo como
fos paredes o en un color Hso.

- Techos demasiado bojos: Mativos de rallas
verticales o un dominante muy vivo en las pore-
des. Techos vivos y doros con motivos ligeros,
- Habitaclones demasiado olorgadas: Seporor
los poredes con la ayuda de calores cloros, lisos
o dibujos figeros.

Decoror el techo con tonos lisos o rayos.

- Habitadlones demasiado pequedas; Utiiizor
colores claros y motivos livianos entecho y pa-
redes.

- Techos demasiado olts: Utilizar el mismo reves-
timiento pora paredes y techos {mismo color
y mismo dibujo), dondo preferencia a los dibu-
Jos grandes sobre fondos lisos.

Color:

De cada disefio de papel toplz existen varlontes

de color dependiendo en donde serén

utilizados. .
€n uno habitacién con poca luz se eligirdntanos

ilidos.

€n uno habitaddn muy soleada tonos oscuros o

frios.



57

€l diseno
en el papel tapiz

€l diseno es lo parte fundamental del papel
tapiz, lo creaddn artistica depende del disefa-
dor y de su ingenio, aunque paite muy impor-
tonte es también el muestreo en maquina
donde se puede mejorar el disefo en el
momento de la tirado, o malograrlo si no se
aclerta en la eleccion de los colores,

Los colores y disefios que se wtilizanenel papel
topiz son muy variados y se pueden clasificar
dependiendo del lugar donde serén colocados.

ey

Coclnos v antecocinas:

Motivos: frutas, verduras, adornos de cocina,
geométricos (lineas, rayas, cuadros, puntos),
flores.

Colores: Belge, café, naranjo, amarillo, verde,
azUl. sobre fondos claros, Foto 58. Colores vivos.

Sola-comedor:

Motlvos: Flores, hojas, rayas, mariposas, geo-
métricos, medallones, texturas efectos tridimen-
slonales.

Colores: Blonco, belge, café, verde pistache,
ozl daro, gris, plateado, tonos tenues. Foto
59.

ik
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Baos:
Motivos: flores, hojos, peces, conchas, rayas,
mariposas, geométricos.

Colores: Blanco, beige, amarillo, café, noranjo-

Vverde, azdl, rosa, lilos, foto 60
Recamaro:

Motivos: Flores grandes y pequeiias, hojas, cua-
dros, royas.

Colores: Belge, rosa, az0l, blanco, amarllio,
naranjo, verde, lilos. Por 1o general se utilizan
tonos poastel, foto 61
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Recomara de nifios:

Motivos: Juveniles como: payosos, animales,
letros, globos, arcolris, trienes, coches, motos,
flores, veleros, geométricos.

colores: Alegres y vivos; amarlllo, rojo, azul,ver-
des, lilo, morado, rosa, café, blanco, naranjo.
foto 62

Pequefios areas (pasillos, escaleras):
Motivos: Geometricos, tores, nojas, de tamaio
pequefo.

Colores: Belge, cofé, amarilio, rosa azdl, blanco,
tonos tenues. foto 63

61




Desarrollo



Lo esencia de la plntura joponesa es la pince-
fada, el movimiento de fa mano del artista es
cidadoso audaz y libre; expresa su percepddn
Intuitiva de la vida en la naturaleza,

Pesde fechas inmemorables ef arte, el disefio y
‘a decoracién joponesa hon ocupado un lugar
muy importante en el mundo entero,

Todos sus temas son de gran bellezo, ton usa-
dos en blombos de seda o popel y en los
puettos correderas, la mayoria son flores, aves
y aiboles con vivos colores sobre fondo de oro
lo que dio como resultado un estilo de decora-
cién Intetior, de un esplendor extraordinario; el
trabojo def pincel es fundamental sugiere la
energla y ef fuego.
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Temas utilizados por los joponeses para sus di-
sefios; aves, drboles, flores, R
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€n el disefio hay mucho de caligrafio y son
moestros de ton diffcl arte, hay que observar el
16pido ¥ espontaneo movimienta del pincel, en
el equiliorio entre la linea de tinta y el espacio
en blonco de tela o papel.

Se ha dicho que la pintura joponesa “no tlene
perspectiva”, €n verdad no utilizon la perspec-
tiva paralela del arte occidental, slempre se
dieron cuenta de la profundidad pictérica, halla-
ron sus medios Unicos de sugeriria. Por ejemplo
se muestran los objetos con una cara paralela al
plono perspectivo de la imagen. Los lineas
poralelos que se alejan se dibujanparalelas yn
o como en los cuadros occidentales,
convergentes,

€l atisto puede incluso hacerlas divergentes
para eliminar la llusién de que convergen,

X

69

€l disefio de los flores se basa en una téenica
decorativa que consiste en delinear con tinta el
contorno de los flores y luego rellenar con pin-
tura de color. Las flores que mas se utilizan son
las magnolias, los begonias, las de durazno, los
de cerezo, las peonlas, pero las mas elegantes
y representativas son sin duda los crisantemos,

R A



Los polsajistas tienden o buscar lo que porece
tipico enfa naturaleza y arechozar lo demas. De
ese modo una tradicddn de “vision selectiva’ va
forméndose y dando ol arte del paisaje, su
cardcter nodional, por ejemplo lo fria simetria
det Monte Fujl, los sauces Horones siempre a ia
oritta de los rios enmarcando e! palsaje.

7




€l bamby es mds propio del caligrafo que del
plntor, pero todos se slenen atraldos por lo
bella plonta cuyas formas camblantes respon-
den del modo ton natural ol movimiento del
pincel,

Otio cara muy Interesante es lo Influencla reli-
gloso, divinidades de aspecto colérico pintados
con un dinamismo minudoso.

La delicadeza del trazo, la viveza de sus colores
y lo armonia en sus formas hon hecho que el
diseiio jopones sea uno de los preferidos y con
mds aceptacion en el mundo entero.
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Originales

Una vez aceptado et boceto del
disefio se realizan los originales,
un originol por cada color.

(os siguientes originaies fueron
realizados en popel herculene
con tinta china negra, pora poste-
rlormente ser fmpresos a mano
por medio de lo serigrafia (pro-
ceso mencionado anteriormen-
te).

Tenlendo slempre en cuenta el
“racord” o “case de fa figura”,
paro que exlsta una continvidad
en el disedio, éste ol ser impiese
se repetitd indefinidomente, sin
olvidar fos registros para obtener
una bueno impresion.
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Original que se utllizd
para Imprimir el dorado
en ¢l disefio de los
peonios.

77




Original de los detalles
de los bombus utifiza-
do en color dorado.

£sTh TESIS
SALR OF 1A

WO OESE
BIBLIDTECA
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Dilginol del color verde
ascuro, utilizado en el
Jisefio de los bombus.
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+
+
Original del color verde
cloro utilizado en el di-
sefio de los bambus.




Dummuys



Tomando en cusnta que la esen-
cla de ka pintura japonesa es la
pincelado; el sigulente disefo
fué elaborado a mano libre,
teniendo como Inspiracién los
pinos y los bambis, drboles tradi-
donales en Japdn.

€ plno se Invierte olternadamen-
te.

Los colores utilizados son los
seplas, ocres, azlles, verdes y en
espedificas areas el oro paro
darle mas esplendor.
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Resultado de la union
del disefio anterior.




€1 equilibrio en éste disefo se
logré formando dos grupos de
diferentes tomofios de hojas de
Jbambu,

Los colores que se utilizaron fue-
ron cofé, naronjo y amarilio en
diferentes tonalidades; mads
oscuro en el centro desvanedién-
dose paco a poco.
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Resultado de la union

del disefio anterior.



Lo grullo es una de las aves mas
utilizadas en Jopdn como motivo
de decoracién, €n éste disefio los
dos motivos principales se invier-
ten para lograr més dinomismo y
movimiento, se complementa la
composicidn con algunos elemen-
tos de ambientacion vegetal.
los colores utilizados sobre
fondo beige fueron el negro, el
blanco, los seplas y algun toque
de dorado.

Tt e vt e
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Resultado de la union
del disefio anterior.




Lo ormonia de éste disefio se
basa en el colorido de los péjoros
{parus-varius) orliginarios de
Jap6n, que contrastan con el
tenue tono de la flor de durazno,
lo coligrafio ocentia el togque
joponés buscado en éstos.
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Resultado de la union
del disefio anterior.




Para darle una variante of disefia
de los topices se recurrio a o
estilizacién de los motivos, en
éste aso una muieca y un paro-
guas, obteniendo asi un disefo
para set utizado en decoracidon
con motivos infontiles

Sobre un fondo dorado cuadricu:
Jado con lineos sutiles de color
10§0, Se utilizaron colores vivos y
alegres; verde, amontlo. ozt
blanco y negro.
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esultado de la union
el disefio anterior,




Utliizando fa flor de peonia con
sus hojos retofos se logré el
sigulente disefio, se utilizaron
tres orlglnales para suimpresion.
Los flores se imprimieron en color
negro perfilados con una suave
linea dorada, sobre un fondo
color plato,
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Haciendo otra variante de color,
se logré un contraste mayor
imprimiendo las fiores en color
azul rey delineadas con dorado
sobre fondo negro.
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€n base a que la linea vertical
reflejo exaltacién, oscenslon, dig-
nidad, fuerzo y permanencio psl-
coléglcamente  hablando, y
recordando que pora el japonés
¢l bombu es: “fuerte aunque flexi-
ble, y que sugiere lo Integridod
del hombre culto a quien la for-
tuna puede agoblar pero no rom-
per”. Realizé el sigulente disefo
obtenlendo asi una gran estabill-
dad, equillbrio y simetrio.
Impresos los bambus en dos
tonos diferentes de verdes deta-
llados con color dorado.
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Aplicacion

€l popel toplz es parte impor-
tante en la decoraclén, en todas
las épocas se ha utilizado pora
embellecer las dreas libres,
dando vida, color, amplitud y luz,
untapiz elegido cuidadosamente
puede camblar el aspecto de una
habitacion.

€n el disefio hay muchas varion-
tes, dependiendo del lugar que
se vo a decorar, cocina, cuarto de
nifios, sala biblioteca v oficina,
cada drea requiere algo olusivo
tanto en motivo como en resls-
tencla y durabllidad, donde
quiero que se coloque éste debe
de dar un ombiente acogedor,
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