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P ROL OGO

Una reslidad en nuestros dias, es la continua evoluci6én, de todos tipos de pro -
ductos, desde los comestibles, hasta sofisticadas piezas mecanicas v electrénicas.-
De aqui el renacimiento de mercados rotativos por diferentes sectores de comuni -
dades habitables.

Y las continuas congregaciones (Expo), de diferentes ramas concretas de pro -
duetos; tanto a nivel regional como nacional.

Es éste continuo; pero no secuencial cambio, en los productos, el que nos di6 la
pauta, para disefar un nuevo sistema, con el cual, se puedan formar locales comer-
ciales v mbdulos de exposicién, para la venta y exhibicién de éstos variados tipos-
de productos en diferentes zonas de nuestro pais; segin se requiera.

Se puede hablar de la existencia de salas para exposiciones (museos) en nuestro
pais v de locales comerciales fijos para el comercio (supermercados); pero son es -
cazos 6 nulos, los lugares en dénde se puedan combinar ésto dos tipos de activida-
des. Dado que se requeriria de un lugar con instalaciones especiales, las cuales -
servirian para determinadas exposiciones v actividades, en cambio para otras no. -
Siendo poco rentable usarlos 1 6 2 veces al afio v teniendo que ser organizadas di-
chas actividades en la misma ciudad 6 zona en donde se encuentre construida ésta
sala.
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Por lo que algunas soluciones aplicadas a éste problema ha sido el acondicionar
bodegas, auditorios, estacionamientos pdblicos, etc. vy realizar en ellos, todas las -
instalaciones requeridas, gastando en diferentes tipos de materiales perecederos,~
6 de muy alto mantenimiento v que en la mayoria de los casos, son desechados una-
vez terminada la exposicion o la actividad comercial.

Es por ésta base de problemas, que es necesario contar con un sistema versa -
til de expasiciones y ventas, debido a la etapa de desarrollo que estamos viviendo-
como pals, constantemente se requiere la muestra de nuevos avances tecnolbgicos,
asi como nuevas técnicas regionales para el propio avance de la nacion.
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INTRODUCCION

Desde los principios del hombre, éste ha comprendido v aceptado la necesidad
de intercambiar productos, lo que répidamente lo llev6 a organizarse v a estable
cer los primeros centros de comercio; en los cuales, al principig, ahi mismo se ex
hibfa vy se vendia el producto.

Conforme el tiempo ha pasado, el comercio v la mercadotécnia, han ido cambi -

ando v se han ido perfilando, hacia un comercio de departamentos especializados.

Lo cual ha modificado estrategias de venta, como por ejemplo el organizar ex

posiciones sobre una sola familia de productos. Para asi dar a conocer tanto a los

competidores, como a clientes potenciales, los nuevos avances obtenidqs en ese
producto.

Es aqui donde realmente ha surgido la necesidad del hombre de contar con es -

pacios e instalaciones especiales, para la exposicion v venta de éstos productos.

Que a través del tiempo es elemental el irlos redisefiando en base a nuevas ne
cesidades surgidas en un pais en desarrollo como 1o es México.

Con el estudio que es realizado a continuacion, se analizarén las actividades -

comerciales y de exposiciébn mas frecuentes en nuestro pais.




Y la forma en como se estén solucionando cada una de las diferentes activida -
des, para después enfocarnos hacia una realidad concreta dentro de nuestro pais.

Y asf abarcar el mavor rango de las necesidades surgidas en cuanto a exposi -
ciones y ventas se reguiera, de cada una de nuestras diferentes actividades pro -
pias de cada region y ciudad.




INVWESTIGACION

Después de haber vislumbrado, 1a necesidad actual en nuestre pals de con-
tar con un sistema de mobiliario, para la construccion de locales comerciales-
temporales, asf como de modulos para la exposicién de objetos tanto artesa -
nales como industriales; se establecieron una serie de requisitos hacia la de -

terminacion de objetivos a investigar, para lograr la 6ptima soluci6n del pro -
blema.

1. REQUISITOS
11 Este sistema deberé ser "port4til®, debido a que en nuestro-
pals se dan festividades (comerciales 6 de expaosicion) tempora -
les; para poder trasladar dicho sistema a diferentes lugares.

1.2 Debido a gque éstas actividades son de corto tiempo de dura-
cién, es necesario que éste sistema sea de un "facil v répido -
armado”, ya que por lo contrario no se compensaria el tardar -
més tiempo en el armado de los espacios que lo que durarfala -
festividad.

1.3  Dicho sistema tendrad que ser "modular”, es decir lo mas ge -
neralmente posible para asi poderlos integrar tanto a activida -

des al aire libre como a actividades en ambientes cerrados.

1.4 Tendra que poder ser "fabricado industrialmente". Esto es -

~/




debido a gque seria Incosteable fabricarlo a nivel artesanal, dado que -
ésto aumentaria mucho el costo del sistema.

£n base a los requisitos antes mencionados se investigaron los si-
guientes puntos:

* Como se llevan a cabo la accion de venta vy exposicion en éstas
festividades.

* Qué articulos son los mas frecuentemente exhibidos 6 vendidos.

* Qué materiales son los mas factibles para transportarlos.

El aspecto de répldo y facil armado se analizaré hasta el punto -
de conclusiones v bocetos dado que no hay nada que se pueda investi -
gar; al menos que se tenga una forma de armado existente, entonces se
investigarian los puntos necesarios. £sto mismo sucede con lo modular-
del sistema.

Para lograr que dicho sistema pueda ser fabricado industrialmente
es necesario determinarlo conjuntamente con el material que se eligi6 -
para la fabricacion del sistema.

2. DESARROLLD
2.1 VENTA Y EXPOSICION
Al visitar diferentes festividades como fueron; Cuernavaca 86’
Irapuato 86' v los diferentes mercados ambulantes cotidianos den -
tro de las diferentes ciudades; se observ6 que en su mayoria exis-
te un patron comdn.




2.1

2.1.2

Este patrdn com(n es la manera de exponer y vender los -
articulos.

La forma més sencilla es la exposicion vy venta de produc -

tos en una base primaria con el piso de cualquier lugar. Si a -

lo mucho colocar un pedazo de tels o carton para delimitar el-
espacio de la acci6n comercial.

Después de ésta le sigue una forma de exhibir o vender - .

con el mismo principio pero en un segundo plano.

La segunda, es formar una repisa (mesa) al nivel de la cin-
tura 6 cadera qel cliente sobre la cual se puede colocar cual -
quier objeto que quiera ser vendido 6 exhibido.

Para ésta segunda forma de exhibicién y venta se requie-
re una tarima y otros elementos para elevar a atro plano.

La tercera es una idea surjlda en el afan de aprovechar -
més el espacio del dependiente y de aqui la idea de exhibir -
productos colgados.

Para ésta forma de exhibir v vender productos es necesa -
ria una estructura méas sofisticada que 1a primera v la segunda
opcifn, ya que es necesario elevar el plano més arriba de la -
altura dél hombre.

.
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Manejando éstos conceptos observados antropométricamente se veria de -
la siguiente manera:

a)

66.0 cms

38.0 cms @ g %
—_—










Dado que la opciGn a) no requiere ningln elemento para su desarrollo, es-
decir no existe necesidad de ningin disefio.

Se tomaran en cuenta solo los aspectos b) v c) para el disefo del sistema.




2.2

EXHIBICION Y VENTA DE PRODUCTOS

Dentro de éste se dan 3 grupos principales:
* Productos comestibles
* productos de ornato 6 decoracién
* productos de uso personal

2.2 PRODUCTOS COMESTIBLES

Dentro de éste se encuentran productos enlatados 6 embote-
liados, (contenido liquido), empacados de fébrica y productos ca -
sergs que son empacados ahi mismo al comprarlos. En el 90% de los
casos observadus, los productos embotellados 6 enlatados se colo-
caba solo una muestra del producto y al comprarlo se surtia al -
cliente de un almacén adjunto. En el caso de los productos enla -
tados empacados 6 caseros la situacifn era diferente; se exponian
los productos en exhibicién v de ahi mismo se toma el producto -
que se quisiera adquirir.

2.2.2 PRODUCTOS DE ORNATO O DECORACION

En éste tipo de articulos, la forma de venderlos y exhibirlos-
era en el 50% de los casos, poner a la vista del cliente toda la -
mercancia existente v de ahi mismo se surtia el pedido yenel -
otro 50% de los casos solo se sacaba una muestra de cada pieza a-
exhibir v se surtia de otro almacén adjunto.

1OJ’



2.2.3

Dentro de los articulos de ornato 6 decoracitn se da més -
el uso en un B0% de mesas G repisas para exhibir y vender. Y-
solo en un 20% se usan estructuras para colgal piezas.

PRODUCTGS DE USO PERSONAL

En el caso de artfculos de uso personal, el 80% de los ob -
servados se vif que solo se exhibia un articulo de cada cosa v
la venta se surtia de un almacén contiguo.

También se observ6 que para éste tipo de productos se -
usan tanto la repisa como el colgar los ohjetos en un 50% res -
pectivamente.




2.3 MATERIALES USADOS PARA SISTEMAS DE LOCALES COMERCIALES
Y MODULOS DE EXPOSICION

Para la adecuada eleccitin del material id6neo, los diferentes mate-
riales serén analizados en base a los siguientes puntos:

* Resistencia a la interperie

* Peso 6 grado de ligereza

* Mantenimiento

* Aseo

* versatilidad de colores

* yersatilidad de acabados

* Costos por kilogramo

* \Jersatilidad en procesos de fabricacion

2.3.1  FIERRO
Su resistencia a la interperie es mala, va que se oxida muy facil -
mente, si no tiene algin recubrimiento como esmalte anticorrosivo, re -
cubrimiento plastico, cromado, niquelado, dorado, etc.

Su grado de mantenimiento es alto sin un recubrimiento adecuado, y-
aln teniendolo, llega a ser afectado por la interperie muy facilmente, -
dandole el aspecto de muy viejo v poco resistente.




Su grado de aseo es alto y delicado debido a que si se talla muy fuerte -
para su aseo, los diferentes recubrimientos pueden llegar a caerse v sufrir -
por ésto cambios en su acabado.

Su versatilidad en colores es muy amplia, practicamente no tiene limites.

El inconveniente es que la pieza a fahricar no puede obtenerse con color-
desde su fundicion 6 troquelado; sino que hay que aplicar el acabado después
del proceso de fabricacion, v ésto implica mas tiempo vy dinero, asi como més -
herramienta como seria un departamento de pintura.

Su versatilidad en acabados es muy grande va que resiste el bano de dife-
rentes sustancias para cromarlo, dorarlo, niquelarlo, pavonado, plastificado, -
etc.

Su costo por kilogramo es de aproximadamente $35022 pesos.
Su versatilidad en procesos de fabricacion es muy (til, ya que permite -

fundici6n, troguelado, laminado, torneado, cepillado, fresado, soldado, serrado,
etc.




2.3.2 ALUMINIO

Su resistencia a la interperie es excelente, ya que su coeficiente de
oxidacién es nulo 6 no visible en su acabado exterior.

Su grado de mantenimienta es nulo, lo mismo que su aseo.

En cuanto a versatilidad de colores éste puede ser pintada al igual -
que el fierra de una gama infinita de colores; pera solo después de su -
fabricacion ya que no se le puede dar color al encontrarse en el proceso
de fabricacion.

Su versatilidad en acabados es muy grande, va que puede ser anodi -
zado, doradp, imitacién madera, etc. v éstos acabados si vienen desde su-
fabricacion.

Su versatilidad en procesos de fabricacion es muy grande; se puede-
extruir, vaciar, laminar, cepillar, fres ar, tornear, soldar, etc.




PLASTICOS
Su resistencia a la interperie es muy efectiva, va que su coeficiente
de oxidacifin es nulo en la mayorfa de ellos.

Su mantenimiento es nulo, ya que sus rolores v acabados vienen mez-
clados con la materia prima v no es necesario volver a pintar 6 recubrir.

Su versatilidad de colores es infinita v algo muy importante en éste-
aspecto es que las plésticos pueden obtenerse de diferentes colores des-
de la fabricaci6n sin la necesidad de una vez fabricados tenerlos que -
mandar al departamento de pintado, (cosa que no ocurre con ninguno de -
los materiales antes analizadas). Ademés para el pintado de t kilogramo -
de resina pléstica se usan 2 6 3 gramas de pigmentao.

Su versatilidad en acabados depende de las diferentes familias. En -
algunas como los propilenos, permiten el cromado, niquelado, dorado, etc.
Dando asi més campo de uso al pléastico ya que se puede presentar coma -
si fuera de metal.

En éste caso ya que se estd hablando de plasticas en general no se-
determinaran costos de la materia prima, solo en casa de gue llegase a -
escogerse unn de ellos.

Sus procesos de fabricacién son: inyectado, laminado, extruldo, so -
plado, moldeado,vaciado, etc.




A continuaciin se presenta una tabla para poder apreciar més rapidamente

las cualidades de los materiales y elegir entre los més id6neas.

RESISTENCIA A
LA INTEMPERIE

PESO

MANTENIMIENTD

ASED

VERSATILIDAD DE
COLORES

ACABADOS

COST0 POR KG.

VERSATILIDAD EN
P. DE FABRICACION

FIERRO

ALUMINIO

PLASTICO

MALA rgﬂ

MUY BUENA [-
10

MUY BUENA
[i0]

1 Plg? 5 ka.
por Mt. lineal [‘;

1 Plg? 2.5 kg.
por Mt. lineal ra—

1 Plg? 1.3 kg.
por Mt, lineal h—o

ALTO
[e]

NULO
: W]

NULO h_o

ALTO NULO NULD

£ [© @]
AMPLIA AMPLIA MUY AMPLIA

[q] [q [10]
AMPLIA AMPLIA MUY AMPLIA

[ El [10]
$ 400 $ 1200 $ 800 promedip.

[10 [s] 8
MUY BUENA MUY BUENA MUY BUENA

® 3

= 3]




3

179

ANTROPOMETRIA

71

144

variable

hasta
2L

90

| -




Las medidas presentadas en las graficas anteriores son basadas en
las articulaciones del hombre v de 1a mujer para asi arientar el dimensio-
namiento del disefo en base a modulos relacionados con cada articulacitn

del cuerpo humano.

Dando al disefio opciones més generales de presentacifn o armado
segln lo requiera cada necesidad.
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ANALISIS

Se analizaron diferentes sistemas de locales comerciales v modulos de -
exposicién en base a los siguientes puntos:

* Materiales

* Uniones 6 conectores

* Versatilidad en formacién de espacios

* Opciones de acomodo de articulos vendidos o exhibidos
* luminaci6n

* Estructuracion

4, DESARROLLO

4.1 SISTEMA TIANGUIS
Este tipo de estructura esté fabricado en perfil cuadrado de fierro
de 1/2", por 1o general ésta estructura no lleva ningtn tipo de recubri-
miento.

Este tipo de ensamble puede ser adaptado a cualquier tipo de perfil,-
siempre y cuando se cuente con una parte recibidora vy otra parte en -
trante.

Su versatilidad para la formaci6n de espacios es muy limitada, solo se

pueden lograr espacios cuadrados 6 rectangulares.

19
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Sus opciones para exhibir los articulos a vender consisten basicamente en
coiocarlos sobre tablas 6 repisas colocadas sobre la estructura, a veces se -
pueden colgar articulos de los travesanos de la estructura; pero éstos no -
estan disefiados para ésta funci6n. Otra de las opciones con que cuenbta, es
formar un espacio hueco e introducir estantes y racas para lograr otras for-
mas de acomodo.

En cuanto a su iluminacién éste tipo de estructura no cuenta con ninguna
en especial; cuando se requiere iluminacitn se amarran socketis va sea para -
luz incandescente o fluorescente.

Su estructuracin es un tanto débil debido a que no cuentan con un ele -
mento de suficiente superficie que haga contacto con el suelo y por su no -
exacta forma de ensamblado, aunque cuenta con la opgiﬁn de instalasr techo
plano a dos aguas.

VENTAJAS )
Es una de las estructuras mas econfmica. No requiere de herramienta pa-
ra su armado 0 desarmado, es répido para armar y desarmar.

DESVENTAJAS

Se oxida facilmente, es de las estructuras més pesadas, requiere de man -
tenimiento, sus partes receptoras no admiten mas que una combinacitn a la -
vez. :

20




4.2 SISTEMA CUERNAVACA 86'

Este producto esté fabricado en aluminio extruido en perfiles de for-
ma de cruz, cada uno de sus lados lleva canales. Cada uno de éstos perfi-
les mide aproximadamente 2". Se combina con tabla roca de 1/4" 6 de 1/2"-
las cuales resultan ser muy ligeras v dan la sensacién de un local méas for-
mal y mejor estructurado.

Su tipo de unién es el mismo perfil ya que éste esté compuesto por -
gufas dentro de las cuales se introduce la tabla roca.

Sus opciones para la formacién de espacios es solo en angulos rectos,
Los articulos a exhibir se montan sobre estructuras auxiliares instaladas -
dentro del local, No cuenta con iluminacién en una forma especial sono -
que atan a su estructura todo el cableo y los sockets para reflectores de-
luz incandescente.

Su estructuracion es débil aunque dé la sensacién de lo contrario, -
debido a las paredes de tabla roca.

VENTAJAS
Es més ligera que cualquier otra estructura, resiste la oxidacion, se-
pueden lograr diferentes acabados, no requiere mantenimiento,

DESVENTAJAS
Es el més caro de los metales para estructura aunque sus ventajas -

compensan el costo.




4.3 SISTEMA LACET (GINGERBREAD)

Este producto es de plastico en combinaci6n con hojas de plésticn la -
minado 6 plesiglass.

Sus uniones son integradas a los marcos que sujetan las hojas o péane-
les. Puede ser uno 6 dos ganchos en cada unién dependiendo del esfuerzo -
que se vaya a realizar.

Tiene una gran versatilidad para la formacion de espacios; aunque solo
admite cuatro diferentes dngulos como son 60°, 90°, 120° v 180°. Se pueden-
lograr el doble de combinaciones al armarlo.

Su acomodo de articulos a exhibir o vender es buena ya que acepta -
articulos sobre repisas vy cuadros 6 posters para exhibici6n.

Su diseno béasico no contiene instalaciones especiales de luz; pero -
pueden acoplarse a éste con mucha facilidad v pudiendo esconder el cableo

Su estructura es muy estable gracias a su tipo de unién v a sus pane-
les semi-rigida.

VENTAJAS

Es super ligero, resistente a la interperie, se adaptan a cualquier ti-
pa de ambiente, aparte de funcionales son decarativos, no requieren man -
tenimiento.




Tiene versatilidad de formas para espacios de locales y exhibidores, no-
requiere herramienta, es de répido armado, se pueden unir todos las pane -
les necesarios. Se puede instalar otro tipo de material en su marco como -
vidrio 6 acrilico.

23




['R1) SISTEMA CLIPJOINT (GINGERBREAD)
Este producto es una nueva idea en cuanto a tipos de estructuracién,
su material es aluminio pintado.

Ellos conforman toda la uni6n de la estructura. Son muy versatiles -
en la formacién de espacios, va que se puede lograr con ellos cualquier -
forma que no requiera un angulo menor de 90°. La facilidad de acomado -
de articulos a vender o exhibir es tan amplia como se estructure el lugar.

No dispone de una instalaci6n especial de iluminacion vy la facilidad -
para la instalacion es ésta depende de qué material se halla usado como-
paredes.

Su estructuraqiﬁn es firme y estable, debido a su tipo de fijacitn,

VENTAJAS

Tiene versatilidad en la formaci6n de espacios, tiene una gama muy -
grande de combina_ciones. es muy estable v decorativo, resiste a la inter-
perie, es super ligero, facil de transportar y econfmico.

DESVENTAJAS
Se requiere de dos herramientas, llave Allen vy desarmador plano; su -
armado es lento vy no cede a dngulos menores de 90°.

24




4.5

SISTEMA 8 (GINGERBREAD)

Este tipo de estructura es de fierro cromado v se maneja especialmente-
en 1"y 3/4" en forma de tubo. Este recubrimiento de cromo al tubo, le da -
més vista al local 6 modulo de exposici6n.

Su tipo de uniétn es un solo elemento circular de pléstico de aproximada -
mente 11 cms de didmetro. El cual se sujeta a presion en los tubos de la -
estructura.

Su formacion de espacios es muy versatil, logra formas desde cuadrados -
hasta circulos, tanto para locales como para exhibidores. Cuenta con repi-
sas y entrepafios de 1&mina para articulos con base v cuenta con péneles pa-
ra el montaje de fotografias 6 posters.

Posee un sistema de iluminacion especial de spot de luz incandescente v -
se cableo corre por dentro de la estructura tubular.

Su estructuracién es muy fuerte debido a que tiene buena superficie de-
apoyo sobre el suelo v su tipo de union los afirma més.

VENTAJAS
No requiere mantenimiento, llegan a ser més ligeros que la estructura de-
fierro, tienen una gran variedad de acomodo. Resisten a la interperie, son -

decorativos v no requieren herramienta para su armado.

*)




DESVENTAJAS

Son un poco més caro. Requiere de demasiados accesorios para diferen -
tes actividades.




CONCLUSIONES

El sistema de armado en locales comerciales v modulos de expasicién
para los diferentes eventos realizados en nuestro pais debers contar con
las siguientes caracteristicas:

* gyperficies planas a nivel de mostrador (80-90 cms)

para la venta y exhibicién de cualquier producto.

* gstructura a nivel de techo (240-280 cms) para la
exhibicion v venta de productos colgados.

* Armado v desarmada del sistema sin necesidad de
ninguna herramienta.

* Contaré con elementos para nivelar 1a estructura y
para poder moverla de lugar sin necesidad de desar-

marla.

* El sistema sers fabricado en diferentes tipos de
plasticos. (Una vez establecida la forma v funcion
que tendra cada pieza, se elijira la familia de plas-
tico més idonea.

27
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* Tendra opcibn al formado de paredes v repisas en
todos los angulos de 0 a 360° Lo que nos lleva a
concluir que su tipo de ensamble o conecclén
estard basada en circulos, esferas o ejes redondos.

* El sistema contaré con una estructura base, que
sea capaz de armarse sin necesidad de ningun

elemento natural como son; muros, arboles, cables etc.

* Las repisas deben medir 40 cms minimo de ancho, va
ya que esta es una superficie aceptable para colo-
car objetos chicos v de mediano tamafio, presentando
opcién de unirsele més repisas para aumentar este
espacio.

* Los paneles para paredes y techos seran de 80 cms
para asi en base a mitades de modulos integrar

mejor el sistema y armar mas rapidamente las paredes.

* Contaré con un sistema de iluminaci6n, integrado a
la estructura.

* |5 luminaria podré colocarse a diferentes alturas

para paredes o para modulos de exposicion.

* \a luminaria contara con cableado oculto.
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¥ La luminaria contara con reflectores de luz incande-
scente para no afectar pinturas modernas o antiguas.

* La luminaria contaré con movimientos en arco por

lo que se manejarén ejes circulares.

* Contara con la opcién de esquinas redondas para
una mejor circulaci6n de personas entre locales v
por aspectos esteticos y dinamicos.

* Contaré con elementos para el colgado de poster's
o cuadros a diferentes alturas de la pared. Desde
un minimo de 90 ems apartir del suelo, hasta un
méximo de 240-280 cms.

QSJ




B OCCETO




PRIMERA I1DEA  SC0BRE ESTRUC-

TURA, ARBMADA A PRESION. '
CON WONA A TENSION POR
MEDID DE GANCHOS, PARA

LA FORMACION DE PAREDPES




g

ESTRUCTURA CUADRADA DE TUBULAR
RODONDD Y PANEL EN PASTICO PARA
FORMACION DE PAREDES Y REPISAS,




ESMRUCTURA ElEGIDA EN.
FORMA “RIANGULAR De PERFIL
REODONDD EN RASTICO  INYECTADO.




ESTRUCTURA  TLEG)DA
(EoviaTERD) TE PERFIL
REDONDD EN PLASHCO INYEC-
" TADO.




CONECTD?E&_ PARA €L ARMADO TE
ESTRUCTURA

CoNECTOR B|EGIDO




LOUMINARIA PARA EL SISTEMA

LWMINARWA  ELEG IDA




SOPORTE B\EGIDO.

SOPORTES

SOFORTE ELEGIDO .

PERNO AUX.
PARA COLOCACION TE
WMINARA , Y CaBlE.




BOTONES DE  SNAP
PARA  FUACION DE PANELES

BOTODN ©EGIDO,




MEMORIA DESCRIPTIVA

Se disefi6 un sistema de mabiliarin, para la estructuracion de locales comer-
ciales y modulos de exposién temporales; para poder ser usado tanto al aire li-
bre como en locales acondicionadas.

Este sistema estd formado por las siguientes partes:

* Triangulo recténgulo de 39x39x3 cms de didmetro
* Triangulo recténgulo de 78x78x3 cms de didmetro
* Triangulo equilatero de 39x39x3 cms de didmetro
* Panel de triangulo rectangulo de 39x39x6 cms
* Panel de triangulo rectangulo de 78x78x6 cms
* Panel cuadrado de 40x40x6 cms
* Panel cuadrado de 80xB0x6 cms
* Dos tipos de soportes 6 patas
* Barril opresor para soporte de iluminacion
* Conector para armar la estructura
* Botén sujetador de paneles
* Cables para colgado de cuadros
* fluminacién - Spot
- Horquilla
- Opresores
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Cada una de éstas partes del sistema se disefMaron en diferentes materiales,
siendo en su mayoria resinas plésticas.

Se escogi6 éste tipo de material debido a la siguientes caracteristicas:

* Gran gama existente de ellas

* Ligereza de éstas resinas plasticas

* Su alta gama de acabados v colores

* | a versatilidad de resistencia a propiedades fisicas v quimicas en dife -
rentes familias de plésticos

* Sy versatilidad en el uso de variados procesos industriales de fabricacion

* 5y f4cil fabricaci6n industrializada en base a moldes

* La integracion del sistema, en base a un solo material del mismo tipo

E! pléstico escogido para cada una de las partes del sistema esté dado en -
base a la funcifdn que desempefars cada pieza asi como a la presentacion esté-
tica de la misma.

* Todas las piezas triangulares y rectas que forman la estructura se dise -

fiaron en polipropileno 6 furfural de fenol, deliido a sus siguientes caracteris -
ticas:

- Resistencia al aire libre




- Resiste procesos como el de cromado para ampliar asi su gama de aca -
bados, v poder simular una estructura metalica y no solo plastica.

- Es estructuralmente estable, para poder soportar los objetos en expo -
sicién

- Estable para efectos de roscado

- Acepta el proceso de inyeccion, el cual es uno de los dptimos para ob -
tener &sta pieza

* Todos los paneles para el formado de paredes estan disefados en polie-
tileno de alta densidad.

- Es estructuralmente estable a temperaturas para efecto de uso al aire-~
libre

- Es flexible, lo que facilita el desarme del local

- Acepta impresiones en diferentes tintas

- Resiste a solventes para la limpieza de las mismas impresiones

- Acepta el proceso de inyecci6n v laminado, dos de los més factibles para
fabricar ésta pieza

* E] bot6n presionador esté disefiado en polietileno de alta densidad

- Es flexible para facilitar la entrada y salida del boton a presion

- Acepta el proceso de inyeccibn, el cual es el 6ptimo para la fabricaci6n
de 6sta pieza

- Es estable al frio v al calor
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* |Los soportes 6 patas esté&n disefiados en nylon.

- Es estructuralmente estable a temperaturas ambiente
- Es estable para efectos de roscado

*El barril para iluminacién esté disefiado en nylon.

- Es estructuralmente estable a temperatura ambiente
- Es estable para efectos de roscado

* El conector esté disefado en nylon texturizado (poliamida)
- Es flexible vy a la vez rigido
- Es resistente al impacto

- No se deforma con aitas 6 bajas temperaturas

*El cable para colgado de cuadros esté disefado en metal trenzado, forrado-

con el proceso de extrucion en plastico.
*E] spot y la horquilla estén disefados en policarbonato (fenélica).
- Estructuralemte estable a altas temperaturas

- Rigido
- Acepta el método de inyeccion
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* Los opresores para iluminacitn estan disefiados en nylon

- Estable para efectos de roscado
- Estable a altas temperaturas

34
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Los departamentos que intervienen en la fabricacion de todas las piezas-
del sistema es basicamente el departamento de pléstico. .

Dentro de éste departamento de plésticos se requieren las siguientes he-
rramientas:

* Inyectoras de plastico
* Radiadores para enfriamiento de agua
* Tinacos de agua, para enfriamiento de moldes

HERRAMIENTAS AUXILIARES

* depositos para contar las piezas fabricadas
* Navajas para retiro de rebabas

* Rodillos para aplicaci6n de pegamento

* Mesas de trabajo

* Depositos para pegamento

Para acabados especiales en algunas de las piezas se mandaréan cromar, -
niquelar, dorar, etc. a talleres especializados en éstas ramas; ya que no es-
costeable contar con todas éstas instalaciones.
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Dentro de lo que serfa la accitn de mercadotecnia, para el almace-
namiento v venta del sistema, serad manejado de la siguiente manera:

Debido a ia versatilidad del sistema, de poder armar un gran nidmero
de locales vy modulos para exposicion diferentes entre si, se considerf
que al venderlos, en paquetes con los cuales se pudiera armar un tamafio
de pared o un tipo de modulo. Se limitaria la versatilidad lograda. Es por
eso que desde su fabricacion y almacenamiento, el sistema se manejara
por medio de piezas individuales a granel, en cajas de cart6n v para piezas
més chicas se empacarén en bolsas de polietileno v a su vez en cajas
de cartén también,

( Para especificacién de nimero de piezas por caja ver cursograma).

Aunque no se descarta la posibilidad de en un momento dado, hacer
una promocitn con cierto nimero de piezas por paquete.




* DESCRIPCION GRAFICA

SISTEMA.

DE ARMADO Y FUNCIONAMIENTO DEL

estructura

lpr‘esiﬁn

* Armado de estructura por medio del
conector

* Facil v répido armado de la estruc-
tura por medio de elementos a pre -
sibn

* No necesita herramienta para su -
armado

conector

presién

estructura




* Versatilidad de 0 a 360° para el armado de

locales y modulos de exposicién
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* Se puede colocar soportes 6 rodamientos-
en los tres lados de cada triangulo

* Se puede nivelar la estructura a base de-
cuerda en los soportes o rodamientos

¥ La estructura adquiere mayvor estabilidad-
con dichos soportes

29




v

* Se pueden colocar pernos para la-
iluminaci6n en cualquiera de los 3-
lados del tridngulo en los mismos -
lugares de los soportes

* Nos da una amplia gama de grados-
para {luminaci6n de objetos
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* Aflojando el opresor con la linea punteada
se dan éstos dos tipos de movimientos, -
vaiven y vuelta

m

A




* Aflojando el perno con linea punteada,
la ldmpara d& éste movimiento

* Aflojando el perno con linea punteada,
la 1&émpara dé éste movimiento

4
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Bot6én
presionador

panel

estructura

*Detalle de sujecion de panel
plano a la estructura.

*Elementos que intervienen
para la fijacion de paneles
a la estructura.

*Detalle de sujeci6n de panel
curvo a la estructura.

rooet)r VAN
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* Aflojando el perno de la linea punteada, el -

acceso para colgar cuadros se puede instalar
a diferentes alturas

* Se pueden colocar cuadros o espectaculares-
para ambos lados de la estructura o paredes

AW

=
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* versatilidad en la combinaci6n
de triangulos rectangulos para
la estructuracion de diferentes
formas en; paredes, techos,
estantes, etc.

* |




* Estructuracidn de nuevas farmas
con triangulos equilateros. Y
principio para el armado de
esferas.




* Versatilidad en el acoplamiento
entre triangulos rectangulos
y triangulos equilateros.
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170 cms

40 cms.

altura de
separacion

p/privados.

80 cms.

R

altura de

SO

|
|
i
|
!

mostrador
i

80 cms.

200 cms,




40 cms.

80 cms.

120 cms, -

* Alcance de profundidad del brazo en base
a la combinacién de modulos.
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CURSOGRAMA  SINOPTICO




MODULO TRIANGULAR CHICO
MODULO TRIANGULAR EQUILATERO
MODULO TRIANGULAR GRANDE

Se inyecta pleza

Se bota pieza

Traslado a armado

Se pega seccifn A y B¥ con resina epoxica

Inspecci6n con retiro de rebaba v exceso de pegamento
Espera a secado

Empacado en cajas de 50 piezas

Traslado a almacén

* Secciones A v B son parte simetricas

Almacén final de la pieza

50
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MODULO RECTO CHICD

RONDANA MODULO RECTO GRANDE

0 Se inyecta pieza

se bota pieza

1> Traslado a armado

o Se pega seccion Ay g*con resina epoxica y 4, 6 rondanas respectivamente
(i Inspeccion con retiro de rebaba v exceso de pegamento

D Espera a secado

° Empacado en cajas de 50 piezas

["7> Traslado @ almacen
i * gecciones A v B son partes simetricas

de la pieza.
Almacen final P




RONDANA

PANEL TRIANGULAR EQUILATERD

PANEL TRIANGULAR CHICO

Se inyecta pieza

Se bota pieza

Se pegan rondanas a panel (3 rondanas)

Inspeccién con retiro de rebaba y exceso -
de pegamento

Espera a secado

Empacado en caja de 50 piezas

Traslado a almacén

Almacén final




PANEL CUADRADO CHICO

RONDANA

Se inyecta pieza

Se bota pieza

Se pegan rondanas a panel (4 rondanas)

Inspeccién con retiro de rebaba v exceso
e pegamento

Espera a secado

Empacado en caja de 50 piezas

Traslado a almacen

Almacen final

53




PANEL TRIANGULAR GRANDE

RONDANA

Se inyecta pieza

e Se bota pieza

o Se pegan rondanas a panel (6 rondanas)

" Inspecci6bn con retiro de rebaba v exceso
~~ de pegamento

n Espera a secado

° Empacado en caja de 50 piezas

| 1> Traslado a almacen

N Almacen final

54J




RONDANA

-0

O

A\

PANEL CUADRADO GRANDE

Se inyecta pieza

Se bota pieza

Se pegan rondanas a panel (10 rondanas)

Inspeccién con retiro de rebaba vy exceso -
de pegamento

Espera a secado

Empacado en caja de 50 piezas

Traslado a almacén

Almacén final
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PANEL CURVO CHICO
PANEL CURVO GRANDE

Se inyecta pieza

Se bota pieza

Inspeccién con retiro de rebaba

Empacado en caja de 50 piezas

-G

Traslado a almacen

/A Almacen final,

56




°°
-

A

A\

BOTON PRESIONADOR

Se inyecta pieza

Se bota pieza

Inspeccion con retiro de rebaba

Se empaca en bolsa de polietileno (150 piezas)
Traslado a alimacén

Almacén final




BARRIL OPRESOR

Se Inyecta pieza

Se bota pieza
Inspeccion con retiro de rebaba

Se empaca en bolsa de polietileno (25 piezas)

Traslado a almacén

Almacén final
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SOPORTES

Se invecta pieza

Se hota pieza

Inspecci6n con retiro de rebaba

Se empaca en bolsa de polietileno

Traslado a almacén

Almacén final

(100 piezas)

*




TORNILLO GPRESOR PARA BARRIL
TORNILLO OPRESOR PARA ILUMINACION

Se inyecta pieza

Se bota pieza

22020

Inspeccién con retiro de rababa

Se empaca en bolsas de polietileno (50 piezas c/u)

Traslado a almacén

()

Almacén final
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OPRESOR P/ DOPRESOR

TUERCA HORQUILLA  HORQUILLA TUBO EM

Se inyecta
pieza

{ & Yinspeccion {3 }inspeccian (2)1nspec

PAQUECLAVIIA APAG

ADOR TUBO SOCKET

Se cortan tra-
mos de 1 mt.

6 Se corta en

tramos 4 mts.

Se barrena

7 ) Se coloca
interruptor v
clavija

| 1> Traslado

a4tcm de 5/16"

Se mete cable
en el tubo

9 ) Se colocan em-

pagues a tubo

con retira | c/retiro < cian con
de rebaba de rebaba retiro
rebaba
Traslado
armado Traslado
armado
Se coloca
opresar

c/harquilla -
[ 5> Traslado armado

Se coloca
opresor a8 tubo

Traslado armado

SPOT

Se invecta pieza

Inspeccion con
retirc de rebaba

- coloca Socket

Se atornilla cable
a socket

13

Se atornilla hor-
quilla a spot

20} Se atornilla hor-

quilla a tubo

[1] inspeccitn de en-
cendido

Se empacan en ca-
jas de 10 piezas

[T&> Traslado a almag
/N Almacen final




PLANOS DE FABRICACION
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Previendo que dicho sistema seré vendido en forma individual
catla pieza, se darén costos por separado de cada una de ellas en-base
a una produccion de 5000 piezas par cada componente del sistema.

CLAVE MATERIAL COSTO POR KG. grms. POR PIEZA C0S10 POR PIEZA MOLDE COSTO TOTAL

MTCH polipropileno % 700 pesos 300 $210 $60 $ 270 pesos
MTEQ " moo 300 $ 210 $60 $ 270 pesos
MTG " v 600 $ 420 $90 $ 510 pesos
MRCH " v 100 $ 70 $40 $ 110 pesos
MRG " o 200 $ 140 $70 $ 210 pesos
PTCH polietileno $ 800 pesos ] $ 32 $40 $ 72 pesos
P1G " o 80 $ 64 $70 $ 134 pesos
PTEQ. " o 40 $ 32 $40 $ 72 pesos
PCCH v "o 80 $ 6b $50 $ 114 pesos
PCG " oo 160 $ 128 $80 $ 208 pesos
PCCH35 " "o 9% $ 72 $60 $ 132 pesos
PCGes " L 180 $ 14k $90 $ 234 pesos
Cs nylon $1500 pesos 16 $ 24 $30 $ 54 pesos
SPT " o 10 $ 15 $30 $ 45 pesos
Bl " o 10 $ 15 $30 $ 45 pesos
TO " o 5 $ 75 $14 $ 21.5 pesos
BP polietileno A.D.  $ 800 pesos 2 $ 1.6 $4 $ 5.6 pesos
AL commmmmm e e e e e e memnmammmemae e m————m——— $ 300 pesos
83
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CLAVE MATERIAL_COSTO POR KG. grms. POR PIEZA COSTO POR PIEZA MOLDE

COSTO TOTAL

sp policarbonato $ 2200 pesos 20 by HL0 $ B84 pesos
HQ. " vou 15 $33 $40 $ 73 pesos
El precio por lampara es aproximadamente de: $ 4000 pesos.
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