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INTRODUCCION

El macimiento de un nifio es una de las cosas nfs hermosas de 1a mnaturaleza, con lo cual todes
1os seres humnos estamos relacionados no splamente al macer,

Meestra relacion con el racimiento es de diferentes formms, perc siemre es importante; el
midico al ayudar a la madre durante el parto, los famliares al estar cerca, y asi, wn gran mmero
de personas participan directomente, entre las cuales esta quien disefa el instnmental, los me-
bles, los sistems de ilumiracidn, etc.

Uha mdre que estd a pnto de dar a luz, al llegar al hospital donde nacerd su hijo lleva
consigo un gren gozo, pero también clertes temres y muichas veces el rechazo hacia los objetos
del hospital y sobre todo del quirdfano, debido a sa fria apariencia, lo cual no deberia ocurrir,
por ello es necesario el disefio de mobiliario que no provoque dicha sensacifa.

Este proyecto es el disefio de una mesa para operaciones ginecoldgicas y aywda obstétrica que
o sea desagradable a la vista de los usuarics.

Por otra parte, existen en muestro mercado mesas para operaciones de excelente calidad, el
problem es que la moyoria de ellas son importadas v la colidad de las de fabricacidn nacional
se podria mejorar mxcho aim.

Caw es de suponer los precios varian epormenente - de miles a millones de pesos ~ debido
a que ademis de los costos de importacidn, los sistemss miviles, los mteriales y todes los deta-
Hes, son mis sofisticades en los aparatos extranjeros.

Esta sitincifn representa y problem para clertos consumdores — iniciativa privada con limi-
tacién econfmica - pues al no contar con grandes presupuestos para sus clinieas se ven rambisén
limitados en cuanto a equipo y material médico, claro esta que hay instituciones privadas que tienen
entre sus inversiones gprandes hospitales y cuentan con los medios para hacer una buem adquisicitn
de equipo, no a nivel gubernamental - que son los que cuentan con los mejores hospitales y equipcs
debido a los presupuestos a que Giemen acceso, por ejemplo el IMS.S. - pero si pueden mechas
veces obtener, aunque en menor escala, lo mejor de 1a tecnolegla,

Otro de los objetives de este provecto es que el producte por su versatilidad funcional 1lame






OPERSCIONES GINBOOLOGICAS

Son las que se aplican a los organcs genitales, urinaries y rectales de la mujer. Se dividen
en tres clases ya sean por via vaginal, abdominal o la cesdrea.

FOR VIA VAGINAL

HRMENHCTQMLS: Es la escisitn de la menbram que ocluye total o parcialrente el orificio vaginal

DIATACION Y IBRAIO: Fs 1a exploracién del conducto cervical del (tero,

CAUTEREZACTON DEL (LELLO: Es ama quemndura terapéutica.

BIOPSIA IE (UELLD: Es un examen microscopico de wn fragmento del cuello.

(UISTE DE GLANDULA DE BARTOLTMO: Escisién o dremaje, por inflamcitn crinica de la glandula
de Bartolina.

PIMCION DE DOULAS: Incision del fondo del saco de Douplas con fines diagndsticos.

(OLPOTMIA: Incision en la cavidad peritoneal por via vaginal, para drenar absceso pelviano.

DMFLANTACICN DE RADIO

EXTRAOCION DE RADIO

OQLSTON VAGINAL PR CANCER FODAL: Este procedimiento se realiza antes de la histerectomia,

COLPORRAFIA ANTERIOR Y POSTERICR: Repmrecitn de las paredes vagirales anterior y posterior.

TRAGUELCRRAFTA: Sutura de desgarro del cuello utering.

TRAQELECT(MLS:  Amputacidn del cuello uterino.

HISTERBCTOMIA VAGINAL: Escisicn del dtero a través de la vagina.

VILVECTQMLA STMPLE: Escisidn de la vulva.

OPERACION DE LE FORT: Oclusitn parcial de la vagina por prolapso utering,

UREIRORRAFTA: Sutura de la uretra.

IRETROPLASTTA: Cperacitn reparadora de la uretra.

las operaciones por via vaginal se realizan en la posicion de litotomia, (fip, 1}
FOR VIA ABDOMINAL

HISTERECTOMIA: Extirpacion del dtero.

HISTERECTOMEA TOTAL: Pxtirpecidn del dtero v cuello.
PANHESTERECTQMIA: Extirpacion de {tero, cuello, tramas y ovarios.
MIQECTOMIA: Escisidn de uno o varios hmores fibrosos del itero.



HISTEROPEXTA ABDCMINAL: Suspension o fijacion del fitero.
SATPINGECTOHEA: Exrirpacitn de un o arbas trompas de falopio.
CVARTECTOMIA: Extirpacitn de uno o ambos ovarios,
SAPROVARIECTOMIA: Extirpacitn de trompa y ovario,

Tig. 1. TTOWMIA. Posi-
cion  er3a  operaciones
cor via vaginal. Pociente
acosteds de espaldas
coloeznic las  plermas
en  los porcgpiemas,
se t'a 12 seccitn infe-
rior Ze 1z 2esa; se ponen
las huorreras v ose fifan
los brazcs = los soportes
0 se Imzan sobre el
echo - se asepuran con
la sifana.

RESEOCION DE GUERNO UTERLND: Es la reseccitn del cabo uterino de la tomma, en caso de inflama—

cifn cronica.
SAPINGOPLASTTA E DMPLANTACION: Reparacidn plistica de las tyompmes.

OPERACION DE MARSHALL MARCHETIT: Se aplica para cwar la incontinencia de =sfuerzo, después

de haber realizado una o varias reparaciones por via vaginal.

OPERACION DE WERTIEDM: Cura quinirgica del carcinoma del cuello nediante Za extirpacifn de
ttero, cuello, anexcs y de los ganglics linfAtices que dreman directa o indirectarente el cuello,

Para las operaciones por via abdominal se usa Ja posicién de Trendelenburg. (2. 3)



Fig. 2. ISTRMENRS GIEOOLOGIGHS VAGDULES
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Espejo vazinal de Pederson

Fspejo vaginal de Graves

Valva vaginal de Sims

Espejo vaginal de Mvard

Pinza-erina para dtero de Schrowler
Sonda uterina de Simpson

Dilatador uterino de Goodell
Dilatador uterino de Ihnk

. CQucharillas uterinas de Sims

10. Portaesponjas curve

11. Pinzas de Bozamn para curacién uterina
12, Pinzas de Gaylor para biopsia uterinn
I3. Pinza de histercctomia de Heaney

14, Separador de Deaver pequefio

15. Espatula vaginal

.

*

.
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Fig. 3. Trendelenburg. Para
operaciones por via abdominal.
la paciente se coloca de espal-
das, con las rodillas sobre
la articulacion de 1la mesa;
se ponen hartbreras acojinadas
en las articulacicnes d&seas
de los hambros; brazos y manos
con las palms hacia  abajo,
se meten hajo la sdbana, y
el borde de &sta se coloca
entre el enfermo v la colchoneta
de la wmeosa; la cabecerm de
la mesa se inclina en Angulo
de 45 prados; la mesa se doble
por la articulacién de las
rodillas, descendiendo en angulo
de 20 a 40 grados; immediatamente artiba de las rodillas se coloca una banda de sujecidn, entre
la piel y la banda se coloca una sdbana doblada camo proteccidn.

12



Fig. Z4a. DSTRIMENTUS GINEXOLOCIODS ABDMINALES
1. Separador autamtico de 0'Sullivan-0'Connor
2, Valvas de Q'Sullivan—0'Connor
OPERACION CESAREA

La cesirea es la extraceion del foto a través de incision en puod abdaminal y dtero. Esta operacidn
se realizn en la posicidn de dectbito dorsal.

En el deciibito dorsal la paciente se acuesta de espaldas, con los brazos vy manos exterdidos
a los lados y las palms hacia abnjo; se debon colocar brazos y monos bajo la shbamn y ésta se
afimm bien hajo la paciente, entre ésta y ln colchoneta de la mesa; se colocan ¥ se estiran las
bandas de sujecidn inmediatamente por encim de las rodilins. (fig. 5)

13
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Fig. 4b. INSTRIMINTOS GINBIOLOGIOOS ABXMINALES

. Pinzas de Phaneuf

. Pinzas de Pean para histerectcmia
Pinzas erina uterinas de Staude-bore
. Portasgujas de Heaney

. Pinza de Yertheim para pediculo
Tirabuzon para tumores

LR L N
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Fig., 6. INSTRIMENIUS PARA CESAREA
l. Pinzns de Pratt en T

2. Pinzas de Pennington

3. Valva separndora de BEalfour

4, Forceps de lee para cesirea : < .o
Fig. . Do sal
5. Extractor de cabeza de Murless 8- 2 cibito  dor

L







FREPARACION D1, QUIROFANO

Hay muchos aspectos on ia seouridad de la maciente, desde el disefio Fisico de la sala de opera-
ciones para el control de las contaminaciones cruzadas, hasta el adiestramjento v la supervisién
del persomal para asegurar que se realiza la téenica aséptica adecuada.

El equipo de la sala de operaciones va desle lo simple hasta lo camplejo, las enfermeras deben
conocer el funcionmmiento adecuado del equipo del que son responsables. A medida que aumenta el
equipo camplejo vy nueve en las salag, las enfermerns deben aprender cam usarlo correctomente;
de lo contrario, cste equipo bastante caro puede romperse o dejar de usarse.

O D 2y -
O_ Q Os

Regidén no estéril 6

7 0O
70

Regidn estéril

10

Fig. 7. ARREGLO DHL LOCAL QUIRURGICD
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¢ Sin esterilizar:

. Puerra

Anestesista

Aparato de anestesia

Mesa de anestesia

. Solucidn standar

. Soporte para esfignmomindmetro

c\m;t-um--o

¢ Estériles:

7. Cirujancs y ayulantes

8. Enfermera ayudante de campo

9. Mesitas de Mayo (prep. e instrumental)
10, Mesa de instrumentos

11, Soporte para palangama de instrurentos
12, Soporte para palangana de mano

20
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EQUIFD 2SI

MESA DE MWD: El instrumentista suele colocar los instrumentos y materiales estériles en la mesa
de Mivo wma vez que se ha puesto ropas estériles. Quando la mciente se ha preparado para la opera-
cidn, 1z mesa de Miyo se coloca sobre (pero sin tocarla) la paciente y el grupo quirirgico trabaja
a partic de ella. [o enfermera circulante puede usar otra mesa para los materiales de preparacidn
de la pi=l o para el equipo de punci6n lumbar que usard el anestesidlogo. (figs. 8 y I0)

MESA DE INSTRIMENIUS: las hay de diversos tomios y disefios, las usan los instnmentistas para
los mtzriales estériles que s¢ necesitan durante 1a operncidn, com campos quirdrgicos, instrumen~
tos adicicnales y suturas, (figs, 9 y 11)

LAMPARAS DE QUIROFAND: Estin disefindas para proporcionar luz intensa en dreas relativamente peque—
fias. Deten de ser ficiles de limpiar y ademls, moverse en distintas direcciones. (fig. 12)

PORTAJCFADYA: Lo utilizan los instrumentistas para lavar sus monos emguantadas después de colocar
los campos quinirgicos estériles. Se coloca una palangana estéril en el soporte. (fig. 13)

CUBETAS CN RUEDAS: Suelen haber dos en la snla de operaciones, cada una estd localizada a ambos
lados da 1la mesa, y las usa el instrumentista paro eliminar los opdsitos sucics. No deben usarse
para desechar envolturas de sutura, ete. {(fig. 14)

FLEVADCEES O ESCALERTLIAS: Varian con altura y longitud segin su uso. Peede usarlas cualquier miombro
del gruoo quirfirgico que necesite miyor altura para trabajar mejor. (£ig. 15)

ASPIRADCR: Cada sala de operacicnes debe tener por lo menos dos aspiradores, uno para el aneste-
sidlogo a la cabecern de la paciente y otro mra el equipo quirlirgico, que lo usard en el sitio
de la operacidén. (Fig. 16)

NEGATOSCOPICS: Cada sala de operaciones debe tener por lo menos uno o de preferencia dos. Las radio-
grafins preoperatorias son con frecuencia dtiles para el cirujano durante la operacidn. (fig. 17)

IWIDAD “E HLECTROODAGULACION O BOVIE: El elcctrocauterio es un recurse para sellar los vasos sanpul-
neos y derener la homorrapia.

MATFRIALSS OXMPLEMENTARICS: Camo pueden necesitarse materiales adicionales durante la operacién, la

23



enfermera debe conocer su localizacidn. Algunos de ellos son: suturas, combos estériles, apdsitos,
aditamentos para la mesa de operociones (radilleras, separndores, elevsceores, ete.), rom pam
~

cubrir la mesa de operaciones, bolsa de desechos, etc, (figs. 18, 19, 0+ 21
AUTOCLAVE DE AOCION RAPIDA: Es 2 base de vapor, para esterilizar aleunos mzariates,

LAVADIRO: Se encuentra lecalizado cerca de la snla de operaciones. lo wsin rara lavarse las manos
o para lavar, antes «e esterilizar, culquicr instriencnto rque se hava cafic fero -Jue no sea necesa—
rio duronte el procoedimiento, (fig, 20

MESA DE OPERACIONES: Fstas puxien flexionarse, volverse de lado a lado, W:iarse > elevarse, e incli-
narse en diferentes dngulos. Alpunas mesas tienen cubiertas intercambiabiss jue =e usan para diver—
sos procadimientos. Las mesas son manipuladas hidrdulica, mecanicn o elécirizzence (Ver cap. 4)

COmpresas
Mingos de Pard-Parker ]
10x10
' . No. 3 cm
No. 4 Pinzas de Peany £
z
Pinzas para tejido sencillas E E
(—— = g
] o — [
2 Bl 3
Pireas de diente de ratén & : =
- = =
Pinzas d is | 5]
Tijeras retas as de Allis g §_
= et
Tijeras curvas gb
‘Tijeras de Metzonbaum L %
——————— (=] —
F———"— Pinzas msquito g —
A Fig. 8. Arresl> ordinario de la mesa de Mhyo

[ ]
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Lienzo enrrollade con instnmentos

I H H l

Lienzos Cuantes

nradores laterales

S

o aspiracion

Canula

Jeringa luer con aguja de

Almohadillas
zodamimles

snillos

aspirecion
Sonda rigida~Somda acanalada

camresas

Pinzas de diente de ratdn

I Fnuino de cauterio J

Agu jas Jofaina

ten de
tura

jeras
a8g

Fig. 9. Arregleo ordinario de la masa de instrumentos grande
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Fig. 12. LAPARAS DE QUIROFAND. De una y de dos piezas
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Fig. 4. Cubeta con ruedas

Fig. 13. Portajofaina
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Fig. 16 b. Aspirador Fig. 17. Negatoscopio
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Fig. 20. Piernera
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Fig. 21. Piermera



Fig. 22. lavadero
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MESAS DE OPERACIONES

A) MESA EN SAlA DE EXPULSION DEL HOSPITAL DR. ANGH. LEANO; Fs una mesa de importacién que tiene
posiciones de inclinacidn, elevacidn, por mxlio de un sistem hidriulico (fig, 22), y movimientos
inclinatorios para la parte trasera y delontera de la mesa, incluyendo la inclinacién total (Trende-
lenburg) por medio de sistoms mecAnicos de engranes y mlancas {figs. 23 y 24).

En la figura 25, se aprecia la mesa completa con variocs de los accesorios camo son piemeras,
hombreras, sangrera, etc. El acatxudo de la mesa es cromdo, que protege las partes metalicas. Tiene
Nontos en la parte inferior para poder desplazarla, las cuales se elevan cuando se desea que la
mesa esté fija. Tiene tombién unas agarraderas para que la paciente se avude en el momento del
parto.

Mide de largo 1530 mm, de ancho 500 mm; los soportes para los brazos, que se corren a través
de una puia y se fijan por medio de un opresor (dependicendo del tamifio de la paciente), miden
160 mm de ancho.

Fig. 23. Sistoms mecinicos e hidraulicos Fig. 24. Palancas de seleccidn para inclinaciones
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Fig, 25. Vista general Fig. 26, Vista frontal da la nesa

B) MESA DE EXPLORACION EN FEL HOSPITAL DR, ANGFL [EAN); Fsta mesa no s usa para operaciones, sino
para consulta. Consta de soportes para los ples, para brazos y parn piermas. El dltimo se puede
guardar en un cajén por medio de un mecanigm de flexidn, ésto es para cuando se efectunrd una
revisién por vid vaginal (flg. 26). Cuando se necesita que la paciente esté en la posicién de deci-
bito dorsal se saca el cajin y se levanta el soporte (fig. 27). Tiene cajones para guardar objetes
poquefios (fig. 28); la parte trasera de la mesa tiene un mecanismo para inclinarla, por medio de
dos palancas que oprimen las barras de fijocidn., los portabrazos salen de la mesa y se guardan
cuando no se necesitan para que no estorben.

El eolchdn estd forrado de vinilo. La estrictura de la mesa es de lamina v el acabado es pintu-
m color claro (ccre).

No viene llontas ni ninpiin sistam de desplazamiento.

34



vig. 27. Vista general Fig. 28. Vista rrascra

C) CAMA DE EXPULSION EN IOSPITAL DR. ANGEL LEANO; Fs de fabricacién naciwal, IGS es el fsbricante.

Tiene posiciones de inclinacidn (Trendelenburg) hacia adelante ¥ hatia atmis (figs. 292 vy 30),
por medic de un necanismo de tornillo y barras, como el gavo de un avcandzl (fiz. 31).

Parn la posicién de litoromin se guarda el soporte de las piermas ‘entro Ze un cajtn por un
mecanismo de flexidn, a base de barras de metal.

Es de 14dmina de diferentes calibres (dependiendo de la pieza v del p=so que tenga que soportar)
Mo rtiene sistems de desplazamiento. En las partes laterales de la estyuc—ra lleva gulas que sirven

para colocar lod diferentes accesorios como hombreras, soportes, etc, Il acatado de la cesa es
pintura color beige.

Mide 1950 mm de largo por 700 de ancho.
Su costo es de $ 134,326.00 al mes de septiembre de 1985.
# Ips precios en pesos mexdcanos de las mesas de importacion estiz dades de acuerde con la

paridad de $ 330.00 por dblar.

35



Fig. 31. Mecanismos parn inclinaciones

Fig, 32. Vista genern:
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Fig. 33. Posicidn de dectbito dorsal

D) MESA N SALA DE EXFULSION DEL HOSPITAL [R. ANGEL LEANO; Tiene mecanismos para elevacion hidrauli-
cos activados por un pedal (fig. 34); cuenta con llantas para deslizamiento, las cuales se pueden
elevar cuando se desen que el mueble esté en un lugar fijo. Entre los acceserios tiene unas agarra-
deras para que la paciente se ayude durante el parto (fig. 35). Para la posicién de litotemla se
guarda la parte delentera de la mesa (fig. 26), quedando com en la fig. 37, ésto es por medio
de una palanca y un tornillo.

Se forrm de piezas de fierro vacinde, barras de metal, con cromo como acabado, el exterior
del mueble es de l&mna,

Mide de larpo 1900 mm por 770 mn de ancho.

Tiene a los lados barras en las que se colocan los diferentes accesorios, en las cuales se
deslizan parva adaptarse a diversos ramifios de pacientes; para fijar los accesorios se usan opre-—
sores.
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Fig. 26. Fosicidn de decObito dorsal
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E) MESA DE FABRICANIE C.G.%.: Es “rancesa, cocnsta de mecanisios de inclinncidn y elevacidn, Tiene
a los lados barras parz fi‘ar por medio de opresores los diversos occesorios, Su base es de uma
sola pieza sobre la que descansa la cublerta jue es de tres piezas, pora lograr diferentes posicio-
nes.

El colchdn estd forracs de vindlo. las pierzas de liming van pincadas de blanco. Otras piezas
de metal estin cromdas.

Su costo es de 3 2,360,700.00 .. (fig. 28)

F) MESA BUE MOD. 160; Zsta mesa ciene variss piezas que confonmn el colchén para que se puedan
lograr diferentes posiciones como itctamia v leventamiento del respaldo.

E colehdn va forrade de rmrariai plastico contra la humedad. La base es de una sola pieza
que sostiene el tablerc o cubierta. Tiene meconismos parn inclinacidn hocin el frente, hocia atras
y hacia los lados. Las parzes mezAlicas van cromdos, excepto las de Fierro vacindo, dque esthn
pulidas y gailvanizadas.

Sy costo es de 3 1.383,700.00 M.N. (fig. 29)

Fig. 38, Mesa francesa. Tabricante C.G.R. Fig. 39. Mesa Fome mod. 160

39



G) MESA KMC MODED 1030; Es japonesa. Tiene un sistem hidrdulico para elevacién. El tablero es
de dos piezas para lograr diferentes inclinaciones, descansa sobre el sistem hidriulico de una
sola piezn. las partes metilicas tienen aeobado cramdo. Ceda una de las dos piezas del colchén
estd forrada por un plistico impermeable.

Su precio es de $ 1,738,000.00 M.N. (fig. 40)

H) MESA KIX LTD; Es japonesa, ticne mecanigmos hidriulicos para elevacidn; la cubierta es de tres
piezas que se abaten independientomente o en conjunto, dichas piezns descansan sobre la barra que
contiene al mocaniams hidriulico, el cual se apova a su vez en una platafonm rectangular, que
es de placa metdlica. Los acabados de las portes metdlicas son cromdoes y el colchén es de plastico
impermeable. A los lados tiene unos guias metalicos que sirven para colocar los accesorios de la
mesa, los cuales se recorren a través de las gulas y se fiian con un opresor a base de tornillos.
Ia parte frontal parn la colocacién de las piermas es de dos piezas que se abaten individualmente.

El costo es de $ 1,900,000.00 M.N. (fig. 41)

; ?:L;i.@_ ‘:‘-\‘b B e L
oS

Fig. 40. MESA JAIONESA. FARRICANIE RC. MD. 1050 Fig. 4l. MESA JAFONESA. FABRICANTE KIK LTD.
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I) M==5 R8: Se vende junto con un equipe para consultorie que consta de vitrina y cfmodas awdlia-
res, .a mesa troe lo necesario para recibir un parto, 1la base es limina metalica, en su interior
tiece la sangrern v los mecanisios de inclinacidn del respalde, que son a base de opresores, de
la *=se salen también los soportes parn los brazos y tiene cajones v espacios para almacenaje.
la zarte media del colchdn tiene una pieza que se quita cuando se usa la sangrera. Lﬂ parte frontal
se ziate por medio de bisagros v se sosticne con una barra que se apoya en una lémina dentada.
las siermeras se suben o bajon por medio de un opresor y son de plastico. El colchon es de triplay

mla espum v estd forrade con vimilo., En la parte inferior tiene un cuadro de tubular cuadrado
que s:porta la base-plataforma, v regatcones. Su acabado es cromdo.

2y precio es de 3 202,025,00 M.N, (fig, 42)

Fig. 43. MESA RAM TUBULAR
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J) MESA R TUBLLAR; Su estructura es de tubo y solerm con pintura como acabado, la parte tubular
sirve de base en fonm de patas de las cunles salen harras que las wen, y en las que se apoya
la parte trosera del colchdn de tres pieza, el cual se inclina por mxdio de uma sclera ranurada
en su interior y graduable con opresores. la estructura de solera soporta las tres piezas del col-
chdn y tiene articulaciones en diversos puntes para el movimiento de las piezas frontal y trasera.
la pieza frontal se inclina por medio de dos articulaciones. El mecanigm de inclinacion es por
pifibn ¥ cremllern que se activa con un volante, su acabado es cromado. Fn la parte media del col-
chén tiene unas agarraderns,para que se ayude la pociente en el parto, con acabudo cremado.

Su precio es de $ 139,150.00 M.X. (Fig. 43)

Fig. 44, MESA RAM Fig. 45. MESA ESQD
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K) MESA RAWM; Su base-plataform es de lAmina metdlica, en la que se apoya el colchén de tres piezs.
las partes trasern y delantern se inclinan por medic de bisagras y barras que se colocan sobre
los dientes de dos piezas de limina. El colchdon cs de madera, hule espum y vinilo. En la parte
central hay una pieza desmontable parn cuando se usny la sangrera que estid en el interior. De 1a
base salen cajones v los soportes para los brazos, tiene asi mismo, espacios, cubiertos por puertas
que abren hacia el frente. las pierneras se acamodan por medio de opresores y una varilla que corre
en el interior de la base, en la unidén de la varilla y el soporte tiene un eje de giro; la varilla
es de netal y cramda en tanto que el soporte es de plistico.

Cuesta $ 69,000.00 M.N, (Fig. 44)

L) MESA ESQO; Esta es una de las mis sencillas en el mercado y de menor precio ($ 51,750.00 M.N.).
Su base es de lamina de metal, en la que descansa el colchdn que es de tres piezas, cada una de
madera y hule espum forrados con vinilo, la trasera y delantera se inclinan por bisagras y barras.
Tiene sangrera localizadn en el interior de la base, a la cual se tdiene acceso, para limpieza,
abriendo una puerta. De la parte central del colchdn se quita una pieza para utilizar la sangrera.
En la base tiene otra puerta para almacenaje, las puertas son corredizas.

las piemeras se corren y se fijan por opresores independientes, en la unidn de la barra con
el soporte tienen ejes de girc para el acomodo adecusdo a la paciente; las barras estin cramdas
y los soportes son de plastico. (fig. 45)

#t Ing precios anotados yo incluyen el IVA.
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APARATOS HLECIRTONS PARA GLVEKOLOGLA Y OBSTETRICIA

MONITOR; Es un apararo gue registra datos del feto, como los latidos del corazdn. Consta de una
pantalla para apreciar graficamente dichos datos, Del aparato salen los cables que llegan a las
terminales que se colocan =n el estdnngo de la futura mdre. (fig. 46)

DOPLER; Este aparato sirve para oir los latides del corazén del producto. Consta de un micrdfono
y una bocing. Es a renerc Ze un amplificador de sonido. {fig. 47)

FUENTE DE LIIZ FRIA; Se usa para observar la cavidad interior por vio vaginal, se compone de cables,
en la punta de uno de lcs cuales se coleca la lampara que permite quer el ginecdlogo tenga ilumina-
cidn del interior cbservordo desde el exterior. (fig. 48)

Fig. 46. Monitor Fig. 47. Dopler Fig. 48. Fuente de luz fria
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AREAS ESPECIALES [N HL QUIROFAO

AREA DE TRABAJO ALMINISTRATTVD

Como Lo enfermera circulante tiene algunos tareas administrarivas importantes que completar
durante la operacién y despuds de la mism, debe de disporer de una pequefa &rea. Algunos de estos
trobajos incluven: Uevar la cuenta correcta de apdsitos, bisturies, etc.; completar las solicitudes
para las muestrns de histomtelogiu vy etiquetar correctamente: anotar les sipnos vitales de la
paciente si se le ha aplicado anestesin local v registrar el tiemo en la sala de operaciones vy
log materiales isados para registros y presupusstos.

AREA PARA QONTAR AFOGTIUS

No debe hacerse cerca de la cobeza de la paciente o donde pueda verlos, Debe hacerse en un
area en la que el anestesidlogo pusda observar la contidad de sangre pendida (puede desear resti-
tuirla). la cuenta de apositos debe ser absolutomente precisa.

AREA PARA MUESIRAS

Debe disefiarse un aren para muestris, y teper recipientes opacos disponibles, de manera que
la paciente no pueda verlas.
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OLOCACTON DE CAMOS (UIRLRGTOOS

El prepdsito es hacer un dren estéril alrededor de la zona operatoria. Debe de cubrirse el
area en su totalidad, incluvendo la pantalla de separacién, tableros parn brozos vy pie de la mesa
do operociones. Los pguwintes estériles deben estar bien protegidos por ropas estériles. Doblando
en sus monos las esquings de los campos, 1o enfetmern puede colocarios sin convaminarse.

[a colocacion de los camos se hace dosde un dreq estéril hacia otmn contaminada; el area
estéril se conserva dettiis dJel campo estéril. Por cjamplo, al vestir la mesa de preparacidn, el
instrmentista debe estar o un lado de ésta y cubrir o parte mis discance. Fn esta form el campo
estd siempre frente a lu enfermera, v las corrientes de aire desde la porte contaminada de 1a mesa
7O Se ponen en contacto con su bota estéril.

Por lo monos se necesitan dos capas de ropa o una del tipo de harrera (resistente a la humedad)
de popel para hocer un drea estéril. El drea de incision debe tener por lo menos cuatro capas de
campos o dos cubiertas con canpos a prueba de humedad. Siose usa un campo plastico (Steri-drape},
los otros se colocan en posicidn adecuada y el de plistico se pone encim de los doms.

Esto eliminar] muchas veces el uso de pinzas de campe (las pinzas de compo no s0lo hacen orifi-
cios en las roms, fuente probable de contaminacidn, sino que tembién son abandonadas algunns veces
en los campos quirlrgices v Lus perscnas se lesionon cuando minejan las ropas usadas. Adomds, existe
siempre la posibilidad de pinchar accidentaimente a la paciente). la incision se hace a través
de la cubierta de plistico.

Fl camo quirirpgico estéril debe conservarse mis arriba de la cintura, hasta que se coloca
en su sitio. Do ser necesario la enfermern desdoblard v volverd a doblar el campo en la mesa de
instrumentos: después se dirigird al Arca de operaciones ¥ colocara los compos quinirgicos, permi-
tiendo que los bondes caigan debajo del nivel aceptado. Una vez colecado el camo no debe moverse,
porque los extremos quedaron bajo el nivel de esterilidad, ni se acercars al drea operatoria; sin
embarge puede retirarse del Area operada. Si necesita otro compo cerca del drea operatoria, debe
usarse uno nuevo. Deben evitarse siempre que sea pasible las corricntes de aire y el polve de las
ropas; por lo tonto, no deben sacudirse o agitarse los compos quinkrgicos.

Es indispensable que las enfermoras se encuentren siemre frente a los objetos estériles,

conservando la espalda hacia el drea no estéril. Si la enfermera va a estar frente a un objeto
o drea contaminados. debe conservar unn distancia de por lo menos 20 cms. entre ella y el objeto.
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INSTRIMINIDS BASTOOS

Estos vienen en todes tamfios y forms, los instnumentos del mismo tipo pueden variar en longi-
tud v tamofo. Hay cuatro catevorias principales de instnmentos:

DE QORTE

Llos instnumentos de corte son exoctamente lo que su nombre indica; la parte del instrumento que
sz utiliza tiene un bonde cortante o afilado,

DE HEVCSTASTA
La hamstasia es el control o detencidn de la perdida de sangre, y puede lograrse en foom
natural por los mecanismos de defensa del orpanism o por madios artificiales. las pinzas que se
usan ara hemostasia son rectas y curvas, se utilizan cam sujetadores o separadores.
PARA SOSTENTR
Se usan para coger o sostener tejidos o parn sutura.

SEPARADORES

Se usan para scparar tejidos del drea operotoria. Pueden ser automiticos o manuales (debe
sostenerlos un micmbro del equipo quirirgico).

Fig. 49. Entrega de las tijeras curvas al cirujano,
La curva del instrumento sigue la curva de la palm
de lan mono del cirujano. la enfermera sosticne

el instrumento a nivel de la bisagra, lo que le ~——
pemtite ver la punta del instrumento ¥ que el ciru-

jano puedn sujetarleo por el mngo. u




Fig. 5. Entrega del escalpelo al cirujuno. la enfermera sujeta el instremento por encim y justa-
mente por detrids del borde cortante de la hoja. El cirujono puede tamr con comodidad toda la hoja.

Fig. 51. Dos noneras de entregar las pineas de diseccidn al cirujono. En ambas figurns la mno
de la enfermera estd @ la iequierda.



Fig. 52, Intrega Jde las pinzias roctas al cirujano. Se sujetan por la bisagra, lo que permite a
la enfermera ver el instrumento que manipula. Mdemis, el cirujano puede tamr el mngo completo.

Fig. 53. [ntrema del portzagujas con aguja e hilo de sutura al cirujano. La enfermera sostiene
el instrumonto por la bisagra, el mngo queda libre para que lo tome el cirujano: la apuja apunta
hacia arriba ¥, con la ctra mno, se sostiene el hile, libre del mango Jel inscnmento.
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ORJETTVD

Teniendo la informcidn de lo evistente en el mercado he visto los diferentes objetos que
se utilirzan en sinecolonla, Uemndo a la conclusién de que lo mis necesario es el disefo de la
mesa de operacicnes vy oexpulsion, debido a la gran diferencia encre los precios v calidades v a
las forms yue se presentan, las cuades no son muy agradables (principalmente pura la paciente),
por lo que picnso enfocarme hacia el costo, erponomia y presentncidn dpuimos para nuestro pais

principalmente.

Otra de las causas por las que me incliné es que lo damis objetos cono son pinzas, ropas dui—
rirgicas, aparatos elictricos, etc., presentarisn ! problesu <de una amplia extension para este
trabajo que por Lactores como el tiompo v I diversidad de los mismos seria dificil 1legar a solu-
ciones adecumlis.,

MERCADO

[os principales consumidores se dividen en dos grupos: indciativa privada v estacal, la primera
adquicre los productos para clinicas y hospitales, v por lo general cuentan con mMEnos recursos
econdmicos que 1o estatal, La segunda adquiere los equipos generalimente en mvor cantidad y cuenta
con MAs recursos econdmcos para sus hospitales, ejemple claro es el DIMSS, que cuenta en sus plazas
con los mejores oquipos.

la situocidn anterior es muy alentadora para legar a una solucidn que sea accesible para
las instituciones privadas y suficiente para las gubernomentates,
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150, MANEID Y FLNCTONAMIENTO

A continucion analizardé uma de los mesas mis comnes que se usan en el pols, gue reune en
conjunte la maveria de las caracreristicas que imperan en los productos existentes, com son palan-
cag, mecaniumos, plataformas, colchones, pedales, etc., algunos midices opinan que es muy funcional
y efectiva.

Fl mecaniam de elevacidn de estn mesa es hidraulico (Fip. 5%), maro elevaria se pisa haciendo
presion repevidamente el pedal superior que aparcce en la fig, 35,

Ds 1 parte superior del sisterm hidriulico salen dos brazos que se wnen articuladamente a
la plataforim, y dos brozos niis que se unen al sistem de inclinacidn, también con ejes articulados
(las articulaciones son para que se pueda inclinoe la plataformn), Al elevar la plataforma se elevan
en conjunto los sistoms de inclinacidn, evitando que las articulaciones actien al contrarestarse.

El sistema de inclinacion de la plataformm es de pifidn y cromllera, una barma dentada a cada
lado de la mesa unidas por otra que hace que ge muevan en conjunto en combinacidn con las barras
y articulaciones ya citadas (fig. 56). Pamn subir o bajar las barras dentadas se hace girar un
volante (cualquiera de los dos sitindos n cada lado de 1a mesa, lo que permite su activacion desde
cunlquiera de los lados en que se encucentre el operador), el volante tiene una agarradera para
manicbrar [dcilmente, la rozdn del volunte es par que se tome de cualquier parte de su aro y ne
sa ande buscando una palanca. El giro es summente suave.

La plataforma se divide en dos piezas, la frontal se abate para lograr la posicidn de litotcamia
por medio de wna barro dentada y curva {una de cada lado) en la que se apoya esta parte de la plata-
form, dependiendo de la inelinocidn que se requiera o del abatimdento total (fig. 57). la posterior
se corre hacin adelante o hocia atrés por medio de un tornillo (fig. 38) que se gira con una palan-
ca, la rosca de la tuerca va fija a una estructura y otra parte del tornillo se fija a la platafor-
m. El objeto de correr la parte trasera es para cubrir la frontal, cuando ésta estd totalmente
abatida y que asi no estorbe en 1a posicidn de litotomia.

Lo mesa viene sin sangrern por le que se coloca una tina eon una bolsa de plastice (fig. 39).
las piemeras van a cada lxlo de la mesa v se suben o bajan por medio de una barra y de un
opresor (fig. €0). La parte que soporta la pierna en su unidén con la barra tiene una articulacidn

que le periite pirar adecuwindose o la paciente, Las pierneras se forren con ropa quiriirgica y cinta
adhesiva (fig. 61) o con rela absorvenre, esto es para evitar el contacto de la piel con el metal.



Fig, 36, Farms, ejes, volantes v articulaciones
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Fig. 58. Tornillo de avance v retroceso Fig. 59. Tina cubierta cen bolsa de plastico
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Fig. 00. Opresor y barra de piernera

Fig. 6l. Plernera forrada con ropas quirtirgicas







ANALISTS MORFOI(LGICD

[n este capitulo presentard las diferentes partes que son escenciales en los productos exdsten-
tes, amilizindolas por similitug o por familios, viendo asi, cuales son las que han dido mediores
resultados en el mercivdo.

BASES O APOYOS

Fstas plezas son las que termmu (a parte interior Jde la mesa de opernciones. en las cuales
tiene ésta =u apovo. las hay srincipdmente Je cuatro tipos que son:

A) Base rectanoular que soporta lo mesa con juntamente con el mecanisno hidraulico en forme de cilin-
dro. Tiene la ventaja que se aprovechan muy bien los espacios. debido a que en su parte inferior
se guanmian las lanas mientras no se usand adoris se aprovechn el mism mecanismo fiidrdulico par
el apova, Es una de los forms mils trodiciotales: su desventa ja es que es demsiado fria.(fin.02)

B) Esta hase conticne los mecanismos en su interior, los cuales siden de ella, resultando interesan-
te v aprovechondo bien el espacio. Fs de las mis econdmicas en el mercado, Por la mism razdn de
1o economin tiene la desventaja de tfallar en sus mocanismos interiores, lo cual resulta un problom
en cuanto a funcionamiento y monteniniento. (fig, 673)

Fig, 02 Fig, 65
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C) la base en form de 0 ticne la ventijo dJde que el mterial se aprovechna bicn, pues su volunen
os reducido, o cual digrinuve mucho su peso, o que es un problam en los dos casns anteriores
(A v ). Tiene | desvencaia de no vever aovilidid o desplissumionto, resuftando o problom: para
ol transporte, vaoque aungue b hase nooson omy pesadas sioTo s en conjunto toda Bnoimesa (ver
tig, 64},

D} Pase tubular: tiene la ventaju de tener poco peso v ovolumen, lo ogque resulta etective pam el
transporte. El problum es que todos los sistoms mecinicns quedan ol vista, resultando Jdesagrada-
ble v dando la frio sensacidn de an aparnte mara componer objetus Voo o auxilior personas.
(Ciz. 63).

\\

Fig. 04 Fig. 65
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BASE DEL. (OUCIION

Fs Lo parte de Lt omess oen o que descoanst of colehdn. su localirzacion es entre el anterior
v ola se. A ello win tioodas ples owe o mieven conformindo lus sistems mecanicos. Las hay
de tres tipos Basicmente:

A) Platatormy de wu sola plea; on este sistem las parres miviles de la mesa se alaten por medio
de malancas gue mosn o traves Jde o platatormy para mover el colehdn. Los apoyos no son miy con-
fiables, (fie. 0)

BY Platatorma e dos o s plezs: cuda preete Je o platafonm se abote  independientomente o en
conjunto con las Jdamis, Resulta efective esto sistam sicmpre v cuando no se usen muchas palancas,
(Fig. 67)

C) FEstructural: Fn este caso se aprovecha ol mismo colchdn cono platatorm (reforzade por mdern)
que se sujeta a lo estructura Jde o meso o sistomns mecdnicos sbaratando asi el costo de materizles
v roduciendo el peso, (Fig. 63)

fig. 66

fim, 08
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CDLONES O SUPERFICIES

Es la marte que tiene contacto directamnte con la puaciente (forrky con ropas estériles durnn-
te und intervencion), se coloca solbre lu plataform de la mesa o =e £ija a la estructura, dependien-
do de la form del sistoam.

A) El colchdn de um sola piesn se wsy on los mebles cuva plataionmm es la correspondiente. Sun
myy sencillos, se camonen de hule espum de diferentes densidades (dependiendo del grosor del
colchén), vy van forrados ren plistice impermoable (vinilo). Fntre mis delewdn el colchin mis durp
el hule espumi. (fig. O8)

B) I colchin de varius pilesas se wso en los sistums con plataformis independientes, tiene la
venta jo de mouiobrabilidad en cuanto o que se puaden loerar muchas posiciones. (fig. 70)

C) Superficie usada como colchin v plataform; se formt e lule esping, plastice impermeable y
mxlera, los colchones de este tipo por ser my largos presentan el problam de un costo mis elevado
para el mantenimiento de la mesa, va que es mis econdmico coambiar un colchén pequefio que uno grande.
(fig. 71

fig.09

NN

Fig., 70 Fig. 71
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Son los que sirven para subir o Wjar la platafornma, los hay eldctricos o hidrdulicos, no
todas las mesas cuenton con este sistam, Los eldctricos se controlan con interruptores. los hidriu-
licos se accionan mdiante un poedal paro elevarlos v con wuma palunea para bajarlos, presenton 1a
ventaja de que para subir la mesa no hay que agacharse, pero com la malanca queda en el interior
de la mes resulta incdmodu apretaria o df'lujdrlu Otra ventaja que presenta el sistomn hidriwlico
es que sirve de apove a la placaformn, (figs. 23, 34, 40 v 41)

MECANISHS DE INCLINACION

Sirven para lograr las diferentes posiciones que se necesitan para las intervenciones quichrgi-
cas (litotamia, Trendelenburg, decibiro dorsal, etc, ).

A) Mecaniswo de engranes v paluncasy es por medio de juegos de engranes que zetion a hase de palan-
tas. Fste sistem presenta la ventnja de que se evitan muchas paloncas y su distribucidn en diferen-
tes partes e la mesa, Bl problam es que eleva el costo del producto. {Figs. 23 y 24)

B) Sistem de larras y opresores: Es a base de dos barras que son oprimidas en el lugar donde se
desea la inclinacion de la platoaformn, Presenta la desvencaja de que se necesitan mover dos palancas
(una por opresor) independiencemente, lo que camplica el nonejo. Su ventaja es su sencillez y hajo
casto. (fig. 72}

C) Mecanisnp de barvas v apovos; la harra se coloca en los diferentes dientes de la limina de apoyo,
haciendo muy Facil el mnejo v bajo el costo del sistem por su ficil mnufacturs y mindmizacién
de materiales. (Eig. 73)

D) Mecanism de tornillo y barras; es por madio de un tomillo sin f£in que abre o cierra un par
de "V articuladns {del tipo de un gato mecinico para auto); en su parte superior va conectado
a un juego de borras que se unen a la plaraform, lo que permite que a la elevacién de gato se
incline hacia un frente y al bajar el pato se incline hacin el otro. Presenta la ventaja de bajo
costo. [a desventaja es que la palanca ostorba en un memento dado al personal quir(rgico que esté
alrededor de la mesa durante un? intervencion. (figs. 31 y 32)

E) Mecanigm de pifidn y eremllera; es por una harra dentada que recorre un engrane que gira por
medio de una palanca. Las barras dentadas (una de cada lodo) estan conectadss a otro juego de barras
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con Jiferentes puntos de flexidn, lu que hoce que la platafonm se incline hacin el frente o hacia
atris al subir o ojar las horras dentisdos. s oun sistum de (acil mnejo pero muy desagradable
i la vista de la pociente. (fig, 74)

Fig. 72 Fig. 73 Fip., 74
MECANTSHS DE FLEXION

Sirven para dar diferentes posiciones quinirgicas, generalaente la de litotomia, Al aflojar

un opresor parte de la plataformna queda libre, luege se baja y se oprime en la inclinacidn deseada.

Tiene la ventaja de la sencillez, pero presenta ¢l problema de que hay opresores v palancas en
muchos puntos de la mesa. (figs. 27, 29 y 41)

MECWISMDS DESLIZABLES
Son lus que se guardan dentro de la mesa o platatonm del sistom v se sacan en form de cajo-
nes o planchas para diferentes funciones com ser soporte ra exrromidades (superiores o inferie-

res) o bien parn almeenaje de eyuipo, Tienen la ventaja de que se aprovecha bien el espacio, pero
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én algunos casos s auy incimado sacarlas, pues los mecanismos que las fijan estin debajo de la
platatorm. Este problemn estd bien solucionydo por medio de una palanca que controla el anestesista
(sin que estorbe o los otros munbros del oquipo). ver figs, 34 ¢ 20.

Los pecanisms deslizables aparecen en las figuras 26, 27, 28, 33, 26 v 37,
PITRNERAS

Sirven mara aontener las plertiss separades v otener un tacil accese a las intervenciones por
via vaginal.

En su myoria son de Cierro vaciade con acalido cromdo, lo que las hace muy desagradables,
éstas sirven de apovo a la redilla, Algunas estin forradas de plisvico impermeable, lo que resulta
menog incdmado, pues las cromudas ticnen que ser cubiertas con ropas quinirgicas en mayor cantidad
que las anteriores. Se ajustan por medio de un opresor gue fija la barra de la piermera. Entre
mis juepo tenga en lo unidn de la barra con el soporte es mejor, porque se adapta mis a la pociente,
En 1a fig. 21 se aprecia ua plernera may comin,

la piernera de la fig. 20 es de alumnio vaciado, tiene aparte de la pleza que soporta la
rodilla, una pra los pies, lo que la hoce muy incdmodn (opinidn de un miembro del equipo quirirgi-
co) por lo que optan por quitar el soporte para los pies.

Una de las plemeras mis eficientes es la mostrada en la fig. 18, pues el pie descansa cimda-
mente en el soporte, el cual en forma de una chanela se corre a través de una barra y se fija con
un opresor en la posicidn deseuda. El pie se fija por mdio de correas.

HOMBRERAS

Se usan para sostener el cuerpo de la paciente en la posicidn de Trendelenburg o cuondo se
necesita que no se mueva hacin atras.

Las que se muestran en la fig. 19 son efectivas porque tiemen un forro que las hace cémodas,
ademis que se ajusten por mxlio de opresores y gulas al tomofio de la paciente,

Hay otro tipo de hombreras que tienen una curvatura, lo que resulta incémodo si la paciente

es obesy, ademis de que no tienen nada de acolchonamiento v el contacto es directe con el metal.
Su acabudo os cromdo. (figs. 33 v 39)

)



AGARRADERAS

Sirven para avadar o 2 paciente durante la expulsion (cuando lo lace concientenente), se
fijan a la soesa por sedio e upresores, que corren a troves de una guia,

la de la fig. 35 ey Jde oetal, que prescota la ventaja de limpiarse ficilmente, pero es fria
al tener contacto dircecro con la mno.

Las que = suestran en fa fig, U5 son mis cilidas v tienen la mismo funcidn,

SANGRERA

Fs un recipivnte que sirve pan reeibir los Hquidos provenientes de la vagins en una interven—
cidn, es por lo general Jde forma cilindrica que varia mucho en dimensicnes (las hay en forma de
charoias). Algunas mesas vienen con su propia sangrera en tanto que a otras se les tiene yue poner
una cubeta o tima en la parte Freoneal de la mesa (posicidn de litotamia).

Iy sangreras de varias piezas (Lig. 23), wwa de las cunles es un pequefio recipienve cilindrico
que tiene unn especic de colador para separr lo liquido de lo solido {pari tomr muestras para
histomatologia), filtrande lo liquide a una cubeta por modio de um mnguera. Bl recolector pequefio
desconsa en un aro netdlico. Este sistam es muy efectivo v se aprovecha bien €l espacio.
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MATERIALES

[l aluninio prosenta la ventajn de ser liviano v sus acabodos, va sex anodizado o pulido son
ficiles de limpior v durables, su desventaia es que su costo es alto camarxio con otros mteriales
que analizard o continuceion.

F fierre vaciado es quebradizo debido a su porosidad, odemis tiene el problem de incromentar
muicho el peso Jel producto ropresentande &sto probloms porm el trunsporte. Su ventaja es que el
precio no es muy elevado.,

El acern es un mterial gy eficiente v susomente durable, adoends de que existen diferentes
calidades del mizm, por lo que se puede consesuir a diversos costos v adecuarlo a las necesidades
del producto.

El hule es muchas veces necesario debide a su amortipuncion v por la proteccidn que ofrece
a las partes que cubre, ne es muy caro v se puxde trabajar de muchas forms.

El tubo de fierro no es muy cuaro v se le pueden dar una gron contidad de acobadeos y forms,
adanis de que no es pesado v si bastante resistence.

la solera se usa mucho para mecanismos v estructuras, o es de peso elevado y su costo es
relativamentce bajo.

El hule espum debide a sus difercntes densidades se adecun para dar el grosor vy amortiguacion
optimos a los colchones, ademds se adapta a diversas forms,

El vinilo, siendo un material que no absorve la lumedad y que se puede presentar en diferentes
colores se ha usado en la movoria ¢ en todos los forros de los colchones.

Los plisticos en la gron gam que presentan son muy efectivos y se adaptan a miltiples formas.

la lamina se puede mnejar de muchas formas v acepta una gran cantidad de acabados. Bien es-
tructurada es resistente,

La mdera on lugares donde po se mneje michn hmedad o con un tratamiento adecuado {lo que

eleva mucho su costo) pucde adaptarse a un producto médico, o bien medinnte un forro de fommica
o limina de isdtacidon (siendo un mrterial wadecuado para forrarlo el aglomerado).
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OBJETIVES D DISERO

# La mesa deberd tener las posiciones de litotomin, declibito Jorsal y Trendelenburg.

* Los mecanisms se operariin desde la parte trasern de la mesa (lugar del anestesiologo),

¥ [os accesorios serdn desmontables y se adaptaran a Jdiferentes pacientes, por lo que es conveniente
fque tenean sistems de £ijacion que se mnejen con wn mMvimo de dos movimentos,

¥ No tendrd sistoms complicados que encarescan el producto.

# Contard con sangrera que se integre al conjunto, para evitar la coloczcidn de cubetas que eviten
una buenn caracteristica del disefo {ror 2jamio, que el midico no se puela acercar cémodamente
al area en intervencidn).

# [a picza que se abta paa la posicidn de tivotcmia no debe wstorhar ni mncharse e sangre.

#* Ningiin accicnamiento de secanismos debe estar en el interior de la plataform,

# Ningln mecanism se operard desde «dos puntos para efcctinr un sdlo tovimiento.

Lias piezas que tengan contacto con personas Jdeberdn adapuarse a ellas v no las personas a las

plezas.

#* No tendra micho peso parn que so facilite el transporte, para lo que se usardn muteriales de

poco volumen real (luecos por dencro) pero bien estructtrados, para dar rigidez y sepuridad.

Es posiblerente necesario un sistem de deslizamiconto para que lo pueda mover de lugar uma sdla

perscnn v poder limpiar asi correctamente la supaerficie donde se use.

# los soportes para las piermas ne serdn en las rodillas sine en los pies, puesto que es mis cémodo
¥ hay mis holgurn parn la paciente,

* Dentro de los accesorios se diseinran hambreras, piermeras, soparador y agarraderas.

# Fl colchdn se montard sobre la platafonm v serdy desiontable para mantenimiento,

# Es conveniente el uso de barras v arviculaciones para que los mocanismos sean sencillos y no

encarccer el producto.

Se usardn diversos acabados, dependicndo de la zoma en que se use el mterial: en los lugares

donde posiblomente se manchen de sangre se usardn colores claros para detectarla y limpiarla

facilmente, En otros lugares pueden usarse colores que integren la estética del producto.

# No se usardn textwas en las que se alimcenen residuos o desperdicios.

* Parn forrar el colchdn se usard plistico impermeable reforzado, como el vinilo.

* Seria interesante disefar ropa quirCrgica que se fije al colchdn y se desmonte con facilidad
{posiblemente con elisticos) para evitar que se destiendon con el movimiento,

# los sistems mecinicos ne quedarin a la vista,

# |a plataform serd de una sbla estructura pero con articulaciones para lograr inclinociones inde-
pendientes.
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Dimensiones estructurales combinadas del cuerpo de hombres y mujeres
adultos, en pulgadas y centimetros, segin edad y seleccion de percentiles

A B | C D E F G
pulg. cm pulg. cm iouig. cm | pulg. cm | pulg. em | pulg. cm |pulg. cm
O HOMBRES | 362 919 | 473 1200 | 68.6 1752 | 207 s25 | 27.3 693 | 370 840 | 339 861
MUJERES | 320 813 | 436 1107 | 64,1 1628 | 170 432 | 246 62,5 | 37.0 94,0 | 31.7 805
HOMBRES | 208 78.2 | #1.3 1049 | 608 1584 174 442 | 237 602 | 320 81,3 | 300 762
MUJERES | 268 631 | 386 980 | 5631430 J 149 378 | 21.2 538 | 270 686 | 281 71.4
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Dimensiones funcionales del cuerpo de hombres y mujeres adultos, en pulgadas
y centimetros, segun edad, sexo y sefeccion de percentiles

A ) B C D E ] F
pulg. cm t pulg. cm pulg. cm pulg. cm pulg. cm pulg, cm
HOMBRES 383 973 461 171 51.6 131, 350 88,9 380 864 BA.5 2248
MUJERES 363 92,2 49,0 1245 49,1 1247 31.7 805 38.0 96,5 840 2134
. HOMBRES 324 823 39.4 100,11 59.0 149,9 257 754 29.0 737 76.8 1951
5 MUJERES . 299 759 340 864 55.2 1202 265 67,6 270 686 729 1852
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Dimensiones dei cuen‘:o: previsién 1985, e hombres y mujeres adultos,
en pulgadas y centimetros, segtin sexo seleccién de percentiles

Peso A | B C | D | E F G
ib kg |puig. cm |pulg. cm | pulg. cmLpu!g. cm jpulg. cm {pulg. cm {pulg. cm
O *  HOMBRES ! 2154 97,7476 120.9| 61.3 1557 | 74.3 1886 | 344 874|341 865] 7.5 19,1]39.0 99,0
MUJIERES | 165.1 74,9 [428°108.7 | 35.7 1414 {68.0 1728 { 1.7 B80&) NI 7961 59 1491360 NS5
ﬁ HOMBRES [143.7 65,2)41.5 1055 53.7 136,5 [ 66.2 168,2| 293 743|301 764| 57 145|348 885
MUJERES { 103.5 47,4 |38.0° §6.5 ¢ 464 1225 &G.0 1323} 5.7 &7 7205 B685) 41 10472209 812
H o9 ok | L | M| N 0
pulg. cm lpulg. cm ipuis om lnu]c_:. cm |puig, cm |puig. cm lpulg. cm [pulg. cm
O ;S HOMBRES | 23.7 60,3]188 478]21.7 £5:|257 654208 329|117 297274 696[ 166 422
s} MUJERES | 21.4* 543174 44,21 207 527|244 620|184 468) 107 27,1]24B B3,1] 164 416
HOMBRES J 20.5 52,1) 158 4041183 464|222 564175 444 B3 210]239 606|135 344
MUJERES | 18.4°46,71149 3781172 437|210 533]152 386 76 1921213 542 139 354
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MEDIDAS OPTIMAS DE LA MESA

* la altura debe estar entre 804 v 205 mn, por Lo que es importante gque tenga variacion para ade—
crse o la estaturg de distintos mices v entfoermeras,

# Kl ancho minimo de la plataforma de la mesa no debe ser menor de 300 nm; v el miximo no debe
exceder los 630 am, debido o que se o camprobixlo ser muy incdexds pera la paciente las anchuras
que sobrepasan esta sedida, pues en la posicidn de litotomia sc tiene que forzar parn montener
las piernns sepradas, lo cml resstlta smomenrs incdmoio siono hay anestesia genheral aplicada.

# Para el large de la plataformn es adecuado un minimo e 1700 i v no es necesario que sea mas
laren de IS0 m.

RUNTOS BASICOS DE FROONCHEA

# No dobe haber contacto de la piel de la proiente con piems metilicos de la nesa o de sus acceso-
rios,

# El grosor del colchin no debe ser amplio parn poder mantener el cverpo de la peciente sin hun-
dimiento.

# Evitar los bordes que puedan ser cortantes.
# Byitar mocanisms que s operen en el inverior de la plataforma.
# Fvitar palancns situadas a los lados de la mesa que por ser largas estorben al equipo quinirgice.

# Pvitar los accionamientos de los mecanismos que requieran que el operador se apache demasiado.
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Relheién para fmnejo de plataforma posterior

ey

et e d

Rolacibn entre paciente y médico

Relacidn de estatura

Relacidn en vista superior
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Relacién en vista superior Relacidn con las hombreras

Relacién con inclinmaciones Relacidén con agarraderas
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No.

10
11
12
13
14

Plataform posterior

Barra dentada posterior
Base de hombrera

Opresor

Base plataform posterior
Hombrera

Unién base plataforms
Apoyo inclinacién posterior
Unién estructura media

Base estructura media

Tapa

Tornillo STD 1/4 x 1"
Barra de pedal superior
Barra accesorics

Soporte accesorios

MATERTAL PRECTC UNTTARTO
Triplay de pino de 9 my $ 8,332.00 Hgja
Espuma de poliuretano 2,241.66 w”
Vinilo 1,074.00 mlL
Solera de fierro 3/8" 718,40 Tramo
Alumindo 2,766.90 Kg
Pelipropileno 200,00 Pieza
Varilla de fierro 1/4" 497.00 Tramo
Solera de fierro de 1 1/4" 2,395.00 Tram
Espum de poliuretano 2,341.66 m2
Muminio 2,266.90 Kg
Vinilo 1,074.00 ml
Solern de fierro de 1 1/4" 2,295.00 Tramo
Varilla de fierro de 3/8" 745.00 Tramo
Solera de fierro de 1 1/4" 2,395.00 Tramo
Solera de fierro de 1 1/4" 2,395.00 Tram
Acrilico 9,705.80 Hoja
Fierro 16.00 Pieza
Varilla de:fierro 3/8" 745.00 Tromo
Auminio 2,266.90 Kg
Aluminio . 2,266.90 Kg

{810

$ 1,046.61
878.12
381.22
206.51
906.76

800,00
4.96

7938.33
27.41
317.36
46.02
348,47
156.67
558.83
1197.30
5,274.85
608.00
124,20
9,067.60
1,133.45

149



16
17
18
. 19

21

NCMERE
Tubs de unién
Base de resorte
Pedal
Barra de pedal inferier
Resorte @ compresion
Gato 1"
Barra de apertura gato
Base de gato superior
Soporte "U"

Apoyo de alevacidn

Pie

Tornillo SID 1/4 x 2 1/2"
[hidn estructura inferior
Base estructura inferior
Triplay plataformm

Base plataform frontal

Apoyo de inclinacidn frontal

Barra guia

MATERTAL PRECIO UNTTARIC
Tubo Fe 1 1/4" cal, 10 $  3,000.00
Barra cuad. Fe 1 1/4" 3,840.00
Hule 230.00
Varilla de fierro 3/8" 745.00
Acero 438.00
Fierro 10,482.00
Varilla de fierro 3/8" 745.00
Placa de Fe de 3/4 " | 333,000.00
Solera de fierro de 1 1/4" 2,395.00
Placa de Fe de 3/4" 333,000.00
Tubo de Fe 3/4'" cal. 14 2,648.00
Aluminio 2,266.90
Fierro 25.00
Tubo de fierro 1 1/4" cal. 16 3,600.00
‘Tubo de fierro 1 1/4" cal. 16 3,600.00
Triplay de pino de 9 im 8,332.00
Solera de fierro de I 1/4" . 2,395.00
Varilla de fierro de 3/8" 745.00
Varilla de fierro 1/2" - . 861.00

Tramo
Tramo

Pieza

Pieza
Pieza
Tramo
Hoja

Trams

Hoja

Piezn
Tramo
Trame
Hoja

Tram
Tramo

Tramo

$

960.00
921.60
460.00
105.54
876.00
20,964.00
63.33
1282.71
339,29

1282.71
279.69

5,667.25
100.00
780.00

1,440.00
839.70
678.58
151.43
186.55



35
26
37

41

42

43

45

47

NCMERE

Fase sangrera

Sangrera

(arola

Apoyo de inclinocidn
Barra dentnda frontal
Perilla gato
Barra central
Union "L

Pleza articulocidn

Plataformm frontal

Articulacion

Piemern

Flataformn media

Base plataform media

Agarradera

MATIRTAL

Varilla fierro 3/8"
Limina AL cal. 14

Lamina Al cal, 18
Limina Al cal. 18

Barra cuad. A1 2

solera de fierro de 3/8"

Polipropileno

Varilla de fierro de 3/8"

Angulo de fierro de 1"

PRECTO GNITARIO

$

Tubo de fierro 1 3/8" cal. 16

Solera de fierro 1 3/8"

Espum de poliurctano
Vinilo

Varilla de fierro 3/8"
AMuminio

Espum de poliurctano
vimilo

Triplay e pino de 9 mn

Espuna de poliurctano
vinilec

Solera de fierro de 1 1/4"

' .Earra de aluminio 7/16"

745,00
35,191.20

20,743.20
20,743.20
2,200.90
718.40

Hoja
Hoja

Hoja

57.35
106.29

491.26
187.41
612.06
2C6.51
400,30

57.35
241.59

115.26
63.14

702.49
322.18

117.90
3,100.01
147.52
127.33
485.82
408.79
207.11
343.28
260,72

151



49

51
52

NIMBRE
Separador
Proteccion de tubo
Apoyo de guias y tapas
Proteccion de tubos

Amortigunder de pie

MATERLAL PRECIO UNITARIO aos1o

Barra de aluminio 7/16" 5  668.00 merro $§ 1,102.20
Hule 2000.00 ml 1.32
Tubo de Fe | 1/4" cal 16 3,600.00 1,932.00
Hule 2,990,00 mb 9.9
Hule 2,900.00 99.66
SUB TOTAL $ 73,499.9%

ACABAICS 30 7 22,049,98

YANO DE OBRA Y GASTOS FLIOS 30 % 28,0664.98
IMPUESTO AL VALOR AGREGAED 18,632,23

TOTAL

# Precios a menudeo al mes de marzo de 1986-

152

$ 142,847.16



49

51
52

MOERE
Separador
Proteccion de tubo
Apoyo de guias y tapas
Prateccidn de tubos

Amortigundor de pie

MATERLAL PRIXCIC INITARIO kIO

farra de aluninio 7/16" $ 668,00 metro$ 1,102.20
Hule 2090.00 ml 1.32
Tubo de Fe 1 1/4" cal 16 3,600,00 1,932.00
Hule 2,990.00 ml 9.9%
iule 2,990.00 99,66
SUB TOTAL 3 73,499.96

ACABADOS 20 7 22,049.98

MAND DE OBRA Y GASTOS FLIOS 20 7 28,664,958
TMPUESTO AL VALOR AGREGADO 18,632.23

TOTAL $ 142,847,16

# Precios a menudeo al mes de marzo de 1986

152
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DIAGRAMA 2. HGCMBRERA

9 8 7 6 5 4 3 2 |
Presiomador Amarra Opresor Perllla Forro Colehon 8. Cdchon Barra Bass
Pokpropilenc var, Fe /8" Vor.fs 1/4"  Polipropilers  Vinila E.polluretang  Aluminio var. Al 716" Aluminio

; 22 JNYECTAR (ir )contar (14) CORTAR (11) corman (10)corTar (& JeorTan (3 )corTan (1 )Funom

QCDINYEGTAR

ALMACENAR



DIAGRAMA 3, SOPORTE ACCESORIOS DIAGRAMA 4. AGARRADERA

5 4 3 2 I |
Prasionador Amarre Oprasor Parillg Base Agarradara
Polipropilene  Var. Fs 1/8" Var. Fa i/4" Polipropilenc  Barra c. Al IV16" var. Al 7/18'

ALMACENAR



DIAGRAMA 5. PIERNERA

4 3 2 |
Forro Colchdn Barra Base
Vinilo E.Poliurstano Varilla Al 716"  Aluminio
o CORTAR CORTAR
. TAPIZAR

ALMACENAR



DlaAGRAMA 6. SANGRERA DIAGRAMA 7. SEPARADOR

2 ! | . |
Charala ’ Base Saparador
Ldming Al cd8  Ldming Al ¢.l8 : Varilta Al 7/16"

o CORTAR
o DOBL AR

v ALMACENAR

v ALMACENAR



DIAGRAMA 1. MESA

Su corta ol tubo de tierro de L /4" en scpueta mecanica.

Se dobla enda segmento resultance del corte anterior con dado de 20 cm de diAmetro en dobladorm
eléctrica. Se hacen dos dobleces a ) grados o cada piezn.

Se cortan los tubos de unidn en sequeta mecanica.

Se hacen dos dobleces, uno en cada extroms v a 20 grados, en dobladora eléctrica a cada tubo,
Con taiadro e bunco se lucen dos perforaciones de /4" a cada tubo de unidn,

Se sueldan elécrricamente los dos tubos de wnidn a los dos tubos base de la estructura inferior.
Se pinta al hormo la piesa resultante. ’

EEMORA 1. Se espera la adhesidn de la pintura mientras se hornea la pieza,

8 Se funden en molde de aliminio los pies de la mesa.

9 Se pulen en eameril con disco de asbesto los cuarre pies de alcminio.

10 Se ancxiizan los pics Je la mesa.

11 Se cortan con tijera de tapicero los amortigundores de una ldmina de hule de 2 mm de grosor.
12 S pegan con resistol 3000 los amortigwwdores en la parte inferior de los pies.

DEMDRA 2. Se espera ol secado del peganento.

13 Se montan los pies a presidn en los extremos de la estructurn inferior,

INSPIXCION 1. Se cheea en coentrol de colidad la pieza cbtenida de las operaciones anteriores.

14 Se corrtan en sepuern fmecinica 1a placa de fierro de 3/4" v el tubo de fierro de 3/4",

15 Se hacen cuatro perforaciones de 3/4" a la placa de fierro con taladro de banco.

16 Se hace en fresadora un reliove a la placa de fierro de 3/4".

17 Se montan los cuatro tromws cortados de tubo de fierre de 3/4" en las perforaciones de la placa.
18 Se corta con segueta mecanica la barra cuadrada de fierro de 1 1/4" que serd la base del resorte.
19 Se hace en taladro de banco una perforacidn de 1/2" al segmente cortado de barra cuadrada.

20 En fresadora se hace un canal de 10 mm de ancho & la mism pieza.

21 Se suelda eléctricomente la hase del resorte a la placa de fierro de 3/4".

22 Se cram el conjunto,

INSPHOCION 2. Se checa on control de calidad la pieza anterior,

23 Se monta el apovo de elevacidén en la estructura inferior y se asegura con tormillos de 2 1/2x1/4"
24 Se colocn el resorte a compresidn en su hase,

25 Se cortan en seguetna mecAnica cuiatro tramos de la varilla de Fierro de 1/2.

26 Se hace una perforacidn a cada tramo en taladro de banco v a 7/327.

27 En torno se hace rosca interior a cada tramo (rosca STD para tomillo de 1/4').

28 Se cromon las cuarro harras guia,

29 Se montan las barras guia a el apove de elevacidn y so aseguran con los tormillos de 2 1/2x1/4".
20 Se corta la varilla de fierro de 3/8" en segueta mecanica,

=Sy un Bl S —
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31 En la fressdora se hace un canal de 7 om de ancho en el excram de 1a barrm.
2 Se suelda lo barra eléctricomente al goro.

33 Se pinta al horno.

DEMORA 3. Se espern la adhesion de la pintura mientras se homen la piern.

4 de colocan el gato v su barra en el lugar fresado de la placa de fierreo del apoyo de elevacion.

35 Se corta el tubo de fierro de T 1/4" en sewuera mechnica ¥ se obticnen dos tramos.

6 Se hacen dos dobleces a cada tramo en los extremos vy a 90 grados en la doblodora eléctrica.

37 Se cortan cuarro tromos de tubo de 1 1/4" en sequera mecinica.

38 Ye cortan en segueta mecinica dos tramos de tubo de fierro de 1 3/8" v dos trams de solera
de fiorro de | 3/8".

39 Se hace uma perforncién de 1/4" en talmdro Jde bonce a cada tramo de solera de fierro de 1 3/8"

40 Se sueldn eléctricamente cada tramo de solern a cada tramo de tubo,

41 e introducen las articulaciones en uno de los tubos de unién ya cortodos y se sueldon elécerica-
mnee,

42 Ios tubos de unidén se sueldan eléctricomente a los tubos de apovo de las guias.

43 SE corta en segueta necanica la barma cundrada de fierto de 1 174",

44 Se hace una perforacidn de 1/2" en taladro de banco a la barra cuadrada.

45 Se hace un canal de 10 nm en fresadora a la barra cundrada.

46 Se suelda eléctricomente la base del resorte al tubo de ynidn que estd debajo del que tieme
las articulaciones.

47 Se pinta al homo la estructura principal de la mesa.

DRMORA 4, Se espera In adhesién de la pinturn mientmns se hormen la piezn.

48 Se funden en molde de alumnic las dos barras guia.(de accesorics).

49 Se rectifica en fresaxdora cada pieza de aluminio.

50 Se pulen las barros de los accesorios en esmeril con disco de asbesto.

51 Se anodizan las barras de los accesorios.

52 Se montan a presion en los extroms de los tubos de apove de la estructura principal.

53 Se cortan de una lamina de hule de 2 mm de grosor dos tiras «que servirdn parn amortiguar la
tajada de la estructura principal.Se cortan con tijera de tapicere.

54 Se pegan con resistel 5000 a los tubos Jde apoyo de la estructura principal.

DEMORA 5. Se espera cl secado «del pegamonto.

55 Se cortan las dos tamas de acrilico con navaja vy se le hacen a cada una dos dobleces con regis-

:  tencia eléctrica,

56 Fn taladro de banco se le hacen siete perforacicnes de 1/4" a cada tapa.

57 S}: co;lc:can las tapas en la estructura principl v se aseguran con rornillos de fierro STD de
1/4x1".

58 Sa coloca el resorte a compresidn en su bose.
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59 Ze corta en segueta mecinica la solera de fierro de 1 1/4" y se obtienen dos tramos.

€0 e hacen dos perforaciones de 1/4" a cada tramo en talidro de banco.

6L Se dobin cada trome a 120 prados {(dos «dobleces) y a 120 grados otros dos dobleces en dobladora
eléctrica.

62 Se pintan al homo,

DEMORA 6. Se espera la adhesidn de la pincura mientras se homea la pieza.

63 Se colocan los soportes U en los tubos de unién inferiores de la estructura principal y se
aseguran con tormillos de 1/4x2 1/27,

INSPEOCION 3. Se checa en control de calidad 1a estructura principal .

&4 Se monta la estrucrurn principal sobre la estructura inferior.

65 Se corta en seguets necanica la ploca de fierro de 3/4".

00 Se hace un relieve on fresadora a la placa.

07 Se hacen cuatro perforaciones de 1/2" en taladro de banco a la placa.

68 Se cram la placa. .

69 Se monta la placa sobre las bartas guin.

70 Se corta un tram de varilla defierro de 3/8" en seguera mechnica,

71 Se hace en la fresadora un canal de 7 nm de ancho en un extremo de la barra.

72 Se suelda eléctricamente al gato,

73 Se pinta ul hormo.

DEMORA 7. Se espera la adhesién de la pinturn miencras la pieza se hornea.

74 Se coloca el gato y su barta en la placa de fierro de 3/4" superior.

75 Se corta un tramo de la variila de fierro de 3/8" en segueta mecAnica,

76 Se le hacen los dobleces correspondientes a 90 grados (dos), uno a 60 grodos y uno a 12 grades.
En Jdobladora eléctrica.

77 Se pinta al horno.

DIMORA 8. Se espera la adhesidn de la pinturn mientras se homea la pieza.

78 Se coloca la barra del pedal inferjor en el gato inferior.

79 Se corta de una ldmina de hule, con tijera de tapicero, la proteccién del tubo de unién.

80 Se pega con resistol 5000 la proteccidn de hule al tubo de unién donde desconsa la base del
resorte,

DEMORA 9. Se espera el secado del pegamento.

81 Se corta en segueta mecanica la varilla de fierro de 3/8°.

82 Se hacen los dobleces respectives; dos a 90 grades, uno a 60 y otro ms a 12 grodos.

&3 Se pinta la barra del pedal superior al horno.

DEMIRA 10. Se espera la adhesidn de la pintura mientras =e hormea la pieza.

84 Se coloca la barra en el gato superior.

85 Se inycctan en rolde de aluminio los pedales de hule.
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85 Se colocan los pedales en sus barras.

87 Se cortan en segueta mecinica los tramos Je solera de fierro de 1 1/4" que formran las dos
hases de la estructwra maxdin.

Se hacen ocho perforaciones de 1/4" en taladro de banco.

59 Se sueldan ellctricamente los trams Formindo las dos piezus bose de la estrucrura media.

90 Se cortan en segueta mecanica las uniones de Lo estructura media de solern de Fierro de 1 1/4".

91 Se hacen dos perforaciones de 1/4" a cada tramo en taladro de banco.

92 Se hacen en dobladora eléctrica dos dobleces a cada troamo v a 00 grodos.

03 S sueldan eléctricamente las uniones a las bases,

94 Se cortan cn sequetna mecinicn las wundones 'L de dnculo de fierro de 1M,

Y3 Se hace en taladro de banco una perforacidn de 1/4" a cada unddn L7,

96 Se sueldnn eléctricamente las uniones "L a Ly estructura media.

97 Se pinta la cstructura nedia al horno,

DELRA 11. Se espern la adhesidén de la pintwrn miencras se hornea la piern,

98 Se corta un tramo de la varilla de fierro de /8",

99 Ye hace una perforacidn de 7/32" 4 cada extromo de la varilla en taladro de banco.

100 Se hace rosca en torno a cada perforacion pora tornillo de 1/4" STD

101 Se pinta al horno la varilla,

DEMORA 12, Se espera la adhesidn de la pinrura mientras se hormea la pieza.

102 Se carta en segueta meciinica un tram de barra cuadrada de aluminio de 27,

102 Be hacen dos perforacicnes al segmento obrtenddo, una de 7/16" y otra de 1 1/2",

104 Se pule el segnento en esneril con disco de asbesro.

105 Se anodiza el apoye de inclinacidn.

10G Se coloca el apoyo on la harrp contral.

107 Se coloca la barra central en la estructura media v se osegura con tornillos de 1/4 x 17,

108 Se cortan dos trams de solera de fierro de 1 1/4".

109 Se hacen dos perforaciones de 1/4" a coda trom.

110 Se hacen dos dobleces a cada tramo,en debladora eléctriea.

111 Se pintan los dos tramos al homo.

DERLRA 13. Se espera la adhesién de la pintura mientras se hornea la piecza.

112 Se cortan dos trames de varilla de fierro de 3/8" en segueta mecinica.

113 Se hace una perforacién de 7/32" en cada extrom de los tramos de varilla.

114 Se hoace rosca en tomo mara tomilleo de 1/4" ST

115 Se pintan al homo las articulaciones.

CEMORA 14. Se espera la wxhesidn de la pintura miencras se hornea la pieza.

116 Se colecan las articulaciones en las bases de la plataform media.

117 Se colocan las articulaciones y la base de Ia plataformn media sobre la estructura media.
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118 Ze corta la varilla de fierro de 3/8" en segueta necdnica y la limina de aluminio en cortadora
de Limina, :

119 Se hoce unn perforocidn «de 7/22" a cada extrom de la varilla y dos perforaciones de 3/8" a
1a liming de aluminio. En taladro de banco.

120 Se hace rosca en torno a las perforacienes de la varilla para tornille de 1/4" SID.

121 Se dobla a 90 grados la Limina de alurinio hasta formar un cuadrade, se dobla eléctricamente.

122 Se suelda con aluminio el cuadro de aluminio para certarlo, y se introduce por las perforaciones
de 3/B" la varilly que se suelda con alyninio tombién.

123 Se pinta la picza al horno,

DEMORA 13. Se espera la adhesiodn Je la pintura mientras se hormea la piezz.

124 Se coloca 1a base de la sangrera en la estructura media v ose asegura con tornillos de 1/4x1".

125 Se corta el triplay de pino de 9 nm en sierra de disco, el vinilo v la espum de poliurctanc
se cortan con ti jera de tapicero,

126 Se tapiza el triplay cen la espum de poliuretanc y el forro de vinilo.

127 Se coloca la platafonm madin sobre la estructura media v ose asegura con tornillos de 1/4"SID.

INSPEOCION 4. Se checa en control de calidad 1a estructura media v sus componentes,

128 Se coleea la estructura media sobre la estructura principal v se asegura con tormdlles de 1/4",
ademis se apova sobre el pistén del gato superior.

}29 Se corton los tramos para las bases de plataformms laverales de solera de fierro de 1 1/4".
En segueta mecinica.

120 Se hacen, en talndro de banco, dos perforaciches de 1/4" 2 cada segrento.

131 Se hacen, en dobladora elécrrica, dos dobleces a Y0 grados a cada hase.

132 Se cortan las undones de refuerzo, en segueta mecdnica, de solera de fierro do 1 1/4".

133 Se hacen dos dobleces a €0 grados a cada unidn, en dobladera eléctrica.

124 Se sueldan eléctricamente las uniones de refuerzo a las bases de las plataforms laternles.

135 Se cortan la uniones "L, en sepueta mocinica, de dngulo de fierro de 1",

126 Se hace una perforacidn en taladro de banco a cada unidn "L, se hacen de 1/4".

137 Se sueldan eléctricamente las unicnes "L a las hases de las plataformas.

133 Se corta la solera de fierro de 3/8" para las barras dentadas, en segueta mecinica.

139 En fresadora se hacen los dientes a las barras,

140 Se cortan dos trams de varilla de fierro de 3/8" para los apoyvos de inclinacidén de las plata-
forms laterales, en sepueta mecanica.

141 Se hnee una perforacidn de 7/32", en taladro de banco, a cada extreno de las varillas,

142 Se hace rosca cn torno a las varillas para tornillo SID de 1/4",

143 Se hacen cuatro debleces a 90 grades, en dobladora elécrrica, a cada tramo de varilla de 3/8'",

144 Se colocan los apoyos de inclinocion de las plataformis lacerales en las barrps dentadas ¢
se sueldn eléctricarente un tram de solern de fierro de 3/8" a coda barra dentada, que servird
de guia a los apoyos.
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145 Se sueldan eléctricomente las barros dentadas & las bases de las plataformas laterales.

146 Se pintan ol horno las hases Je platoformas laterales.

DEMORA 16, Se espera 1o adhesidn de Lo pintura mientras se hornean las pieeas.

147 Se corta el triplay de pino de 9 mm en sierra de disco y se obrienen dos piezas, el vinilo
y la espum de poliuretano se cortan con tdjera de tapicero.

148 Se wpizan las piczas de triplay con la espum de poliuretano v se forran con el vinilo.

149 Se fijan las plaraformas laverales a sus hases con tornmillos da 1/4".

INSPECION 5. Be checan en control de calidad las platoformas laterales va terminodas.

150 Se fijan las plataformos laterales cen tormillos de 1/4" g las varillas de articulacion coloca-
das en la placatonm media v los apoyes de inclinacidn se fijan, también con tamillos de 174"
a la estructura media.

151 Se inyectan las perillas de polipropileno paro los barros de los gatos, en inyectora para plis—
ticos.

152 Se celocan a presidn las perillas en las barras de apertura de los gates.

INSPROCION 6. Se checa en concrol de calidad el producto terminado.

Se TRANSFORTA el producto terminado para ser ALMACENALO.

DIAGRAMA 2. HCMBRERA

Fundicidn en molde de alumnio de la base,

Pulir la taise con disco de asbosto on eemeril,

Se corta la varilla de aluminio de 7/10" en segueta mecindea.

Se pule el segunento cbtenido en esmaril con disco de asbesto.

Se suelds con aluminio la varilla a la hase.

% cortn la base del colchén en sepueta secdnica, de solera de aluminio de 2 x 1/87.
Se pule la base del calchdn en emveril con disco de asbesto.

Se suelda con alumnio la base del colchdn al extromo libre de 1a barra (variila).
Se anodiza la parte de alumnio de la hombrera.

INSPECION 1. Se checa en control de calidad la parte de aluminio de la hambrera.

10 Se corta con tijera de tapicero la espum de poliuretano que hard de colchdn.

11 Se corta con tijera de tapicerc el vinilo para forrar el colchdn.

12 Se forro la espum de poliuretano con el vinilo, de formy global.

13 Se pagn con resistol S000 el colchdn ya forrade a su base,

DEMORA 1. Se espera el secado del pegamento.

14 Se corta en segueta mecdnics la varilla de fierro de 1/4".

15 Se hace una perforacidn de 1/8" en taladro de banco a la varilla de 1/4",

. 16 Se hace rosca SID en torro, a la varilla de 1/4", en el extrom opuesto a la perforacidn.

CONSUMSAEREN —
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17 Se corta en segueta mecinica el amure de varilla de fierro.

18 Se coloca el amrre en la perforacidn de 1/8" de la varilla de 174",

19 Se galvaniza el upresor.

20 Se coleca el opresor en molde de inveecién, para quedar fijo a la perilla de polipropilenc y
se invecta.

21 Se coloca el opresor en la parte reoscada de la base.

32 Se inyecta el polipropilenc cn invectora de plisticos para obtener el presionador.

23 Se coloca el presionaior o presidn en el exvrem roscado del opresor.

INSPHCION 2. Se checa on controi de calidad la pieza ya temminxio.

Se TRANSIORTA la pieza tenminouda v ose ADCENA.

DIAGRAMA 3. SOPFCRTE AOCESCRICS

-

Se corta en segueta mocanica la barra cuadrada de alumindio de 11/16".

2 Se hnee una pertoracion de 7/32" a 1o barra, en taladro de banca.

3 Se hace una resca, en tormo, para tornilio SID de 1/4",

&4 [n fresadora se hncen los relieves a la pieza para que quede en form de "C'.
5 Se anodiza la pieza cbtenida.

6 Se inyecta el polipropileno para la perilla,

7 Se corta en segueta mecandca la varilla de fierro de 1/4".

8 Se hace una perforacién de 1/8" a la varilla de 1/4", en taladro de banco.

9 Se hace rosca STD, en tormno, a la varilla de 1/4".

10 Se corta en segueta mecinica el amrre de varilla de fierro,

11 Se coloca el amrre en la perforacitn de 1/8" de la varilla de fierro de 1/4".
i2 Se galvaniza el opresor.

13 Se monta el opresor en la perilla.

14 Se eoloca el opresor con su perilla en la rosca de la bkase de aluminio.

15 Se inyecta el presionador de polipropileno,

16 Se monta a presidn el presionador en el extromo roscado del opresor.
INSPEXCION 1. Se checa en control de calidad 1a pieza ya terminada,

Se TRANSFORTA el soporte para accesorios para ser ALMACENADO,

DIAGRAMA 4. AGARRADERA

Se corta en seguetn mecinica la varilla de aluminio de 7/16".
Ce dobla, en dobladora eléctrica, la agarradern a 0 grados.
Se pule en eameril con disco de asbesto.

(PR S
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4 Se anodiza la agarrodera.

5 Se forra de plastisol en la parte superior que tendrd contacto con la mano de la paciente.
INSPIOCION 1. Se checa en control de calidad la pieza va temminada,

Se TRANSFORTA la agarradera para ser ALMACTNADA,

DLAGRAMA 5. PIERNIRA

1 Se [unde en molde de aluminio la base de la piernera.

2 Se pule en cameril con disco de usbesto la base.

3 Se corta en segueta necdnica lo varilla de aluminio de 7/16'".
4 Se debla la varilla, en dobladora cléctrica, =e hacen dos dobleces a YO grados.
5 Se suelda con aluminio la barra a la base.

6 Se anodizan.

7 Se corta con tijera de tapicerc la espumi de poliuretano,

8 Se corta con tijera de tapicero el forro de vinilo,

9 Se forra la espum de poliuretono con el vinilo.

* 10 Se pega con resistol 3000 el colchdn a su base.

DEMORA 1. Se espera el sceado del pegamento.

INSPIOCION 1. Se checa en control de calidad la pieza terminada.
Se TRANSPORTA la piernero vy se ALMACENA.

DIAGRAMA 6. SANGRERA

Se obtiene en troquel y de limina de aluminio cal. 18 la base de la sanprera.
Se sueldan las esquinas con aluminio porn referzarlas.

Se pule la base de ln sangrera con disco de asbesto.

Se anodiza la base.

En troquel se obtiena la charola de la sangrern, de limina de alumnio eal. 18.
Se pule la charola con disco de asbesto.

Se anodiza la charola.

Se coloca la charola sobre su base.

INSPEOCION 1. Se checa en control de calidad la pieza ya terminada.

:Se TRANSFORTA la sangrera y se ALMACENA.

.

A~ Wn -

DIAGRAMA 7. SEPARADCR

corta en sepueta mecinica la varilla de aluminio de 7/16",
dobla, en dobladorn eléctrica, se hacen dos dobleces a 90 grados.

168 - ..

l Sa
2 Se



3 Se pule en esmeril con disco de asbesto 1a varilla de aluminio.

4 Se ancdiza el separador.
INSPROCION 1. Se checa en control de calidad la pieza ya temdnoda,

Se TRAMSPORTA parn ser ALMACENADA.
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MEDRTA DESCRIPTIVA

Liegué a esta solucidn con la proposicidn de lograr un preducto que fuera accesible econdmico—
mente para hospitales privados v atractivo para instituciones gubermamentales que cuentan con un
mzjor fondo econfmico; siendo el otro aspecto fundomental del disefio la apariencia exterior para
con los usuarics. Amhas cosas se han loprado y en este capitulo exponge una detallada descripeidn
de la nesa de opercciones con sus accesorios.

ESPECTFTCACICN DEL PRODUCTO

VENTAIAS

# Tiene tres posiciones bisicas, las cuales tienen modificaciones para adoptarse al cuerpo de la
paciente y a su canxdidod. ‘

# Los mecanismos se operan desde un solo punto de la mesa,

* Los accesorios son desmontables v se adaptan a diferentes pacientes,

#* [n songrera estd en el interior de la mesa, por lo que no estorba al midico ni queda a la vista
de la paciente.

# Tiene acolchonamiento suficiente para nque la pociente descanse cémxdomente y no se hunda en el
colchédn.

# Tiene la rigidez y resistencia suficientes y presenta un peso relativamente bajo para el transpor-
te,

* Pormite su ficil limpieza vy el aseo del piso donde descanse, puesto que tiene una separacidn
suficiente del piso que permite la introduccidn de articules de limpieza,

# Los soportes de las pierneras tienen contacto con los pies, lo cual permite a la paciente mayor
holpura v comodidad.

# Ninguna parte merdlica tiene contacto con la paciente.

# [ps mteriales que tienen contocto con sangre son ficilmente lavables.

* |ns sisterns mecinicos quedan ocultos a la mciente.

# Su fabricacidn es sencilla y no se necesita maquinaria especializada, lo cual conjuntomente con
los materiales y acabodes permite un precio accesible para cualquier tipo de institucién,
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i+ Aluminic

# Splera de [ierro de 1 1/4"
# Triplay de pino de O mm

# Espum de poliurctano

# Varilla de fierro de 3/8"
it Solerg de Fierro de 1 1/4"
# Angulo de Fierro de 1"

# Pgliprapileno

it Solerg de fierro de 3/8"
# Varilla de fierro de 1/2"
# Tubo de fierro de 1 /4"
# Jule '
# perilico

# Anodizado

#* Pintura electrostatica

# Pigmentado (para plisticos)
# Cromado

# Bamizado

i Sellado

#* Pulido

# Cortado

# Roscado

# Dohlado

# Tapizado

# Torneado

# Mbesién de plastisol
# Taladrado
#* Soldado

# Inyeccidn
#* Fresado

# Fundicidn
#* Troquelado
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OPERACIONES

Para elevar 1a mesa se cierra la perilla inferior colocada en la parte posterior de la mesa
y se acciona el pedal mds lejano las veces necesarias hasta lograr la alrura deseadn, la elevacidn
auwmentn pradualmente de cipnco en cinco mm. v eleva 120 om. Para bajarla basta aflojar la perilla.

Para inclinar la platoform media se acciona el otro pedal v al subir se inclinam hacia atrds.
Para inclinar hacia adelante se atloja la perilla superior colocada en la parte posterior y se
oprimz en donde se desea la inclinacién, Para dejar la mesa en posicidn de decibito dorsal se deja
1a elevacién del pato justomente a la mitad.

Para inclinar lus placatorms laterales se elevan y se traban en la posicidn deseada. Para
bajarlas sc elevan un poco v se dejan correr hacia abajo a través de la guin.

la plataforms frontal se eleva 13 grodos y_a:e abate 90,

La plataform posterior se inclino hacia arriba 45 grades y hacia abajo 20. las inclinaciones
son con respecto a la plataforma media, independientenente de 1a inclinacion de ésta,

.

Apreciacion de la inclinacidon de la plataformn total de 15 grodes hacia arriba y 15 hacia abajo.
las piezas laterales se abaten independiencomente.
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MERCADD

El producto va dirigido a hospitales tanto miblicos como privados y a clinicas particulares.
la mesa ¥y los accesoriocs se pueden vender separmdamente y a la mesa se le pueden adaptar algunos
de los que hay en el mercade debido ¢ la entroda del soporte de los accesorios.

MAQUINARTA

* Egmeril con discos de asbesto y piedra

# Segueta mecinica

# Slerra de disco

#* Torno

# Dobladora de tubo elécrrica

# Taladro de banco -
# Huipo e scladadura eléctrica 1
# Tnyectora de plasticos "
# Fresadora

# Troqueladora

PARTES (TMPONENTES DEL. PRODUCTD

1 PLATAFORMA FOSTERIOR. [s una pieza compuesta de triplay de pino de 9 mm, espum: de poliurctano
y forro de vinilo. Su volumen es de 750xS00x3) nm, se une con tornilles de 1/4" a su base. Se corta

y tapiza.

2 BARRA DENTADA TOSTERIOR. Son dos, sirven para la inclinacién de la plataform, son de solera
de fierro de 3/8"; c/u mide 320x30 mm, se pinta al horno. Se cortan,fresan y sueldan,

3 BASE DE LA HOMERERA. Son dos, de aliminico; volumen de 320x80x50 mm c/u; acnbodo anodizado. Se
colocon en la base de la plataformn posterior, donde se corren y fijon en el lugar deseado. Se

funden, sueldan y pulen.

4 OPRESOR. Son cuatro: de polipropileno; mide e/u 30x10 mmy’ pigmentados en negro. Se colocan en
los soportes de las hombreras y en los soportes de los accesorios. Tienen una barra roscada de
varilla de Fierro de /4" y un presiomador de polipropileno. Se le hace la rosca a la varilla,
se galvaniza y se coloca en vl molde para quedar fija a la perills, y se inyecta.
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5 BASE DE LA PLATATORMA TOSTERICR. Fs de solern de fierro de 1 1/4"; wide 750x500 mm; pintada al
horno, Sobre esta pieza desconsa la plataforma posterior y van soldadas lns horros dentadas. Se
corta, se perfora y se dobla,

6 HRBRERA. Son dos piezas de alumipio v espum de poliurctano forroda con vinilo; volumen de cada
una de 100x50x33 mm. Tienen contacto directo con los hombros de la pociente. Se corton, se sueldan,
se pulen y se tapiznn,

7 UNION DE LA BASE DE [AS FPLATAFORMAS. Son dos piezas de solera de fierro de 1 1/4"; miden 436.5
P

rmm por 1/4" c/u: pintadas ol hormo. Sirven para referzaor las bases de las plataformus laterales.
Se cortan, se perforan, se Jdoblan v se sueldan.

8 APGYO PARA INCLINACION POSTERICR. s una varilla de fierro de 3/8" cubierta con pintura hormeada
y mide 461.9x500 nm, Sirve para dar lns diferentes inclinaciones a la platafonma posterior junto
con las barras Jdentadas. Se corta, se perforn, se roscea v se dobla.

9 LNION OE ESTRUCILRA MEDIA. Son tres piezas de solera de fierro de 1 1/4" cubiertas con pintura
horneadn y mide c/u 461,9%6.35 mm. Sirven paro unir las dos piezns principales de la base central.
Se cortan, perforan, doblun y sueldan,

10 BASES DE ESIRUCILRA MEDIA. Son dos piezas de solemn de fierro de 1 1/4" cubiertas de pintura
hormeadn y mide c/u 500x281.75 mm. Sirven de apoyo pura las articulaciones de inclinacién de la
mesa. Se cortan, perforan y sueldan,

11 TAPA. Son dos piezas de acrilico y mide c/u 530.5x306.5 mm. Sirven para ocultar los sistemms
mecinicos de la mesa. Se cortan y perforan,

12 TORNIIID STD DE Fe DE 1/4x1". Son 38 y sirven para fijar las tapas, las plataformas y las piezas
de inclinacidn. Se campran ya fabricados.

13 BARRA DEL FEDAL SUPERIOR. [s de varilla de fierro de 3/8" pintada al hormo, mide 630x355 mm,
Sirve para acclonar el gato de inclimacién. Se corta y se dobla,

14 BARRA DE AMQCESCRIOS. Son des v sirven para que corran en ellas todos los accesorios y com sopor—
te de unién de 1o estructurn principal. Son de aluminio, anodizndans, miden 610x80x40 mm y son fundi-
das y pulidas.

15 SOFCRTE DE AUCESORIOS. Son dos piezas de aluminio anodizado, con volumen de 40x40x40 mm. Sirven
para la colocacion de los accesorios v corren en la pieza 14. Se fresan, perforan y roscan.
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16 TUBD DE UNION. Son tres tubos de fierro de | 1/4/" cal. 16 acabados con pinturn hormeada, sirven
de refuerzo a la estructura principal. Mide c/u 526.5 mm de largo. Se cortan, perforan y sueldon.

17 BASE DEL RESORTE. Son dos bases de barra ceadrada de Fierro de 1 1/4", una se cram y la otra
se pinta al horno, mde c/u 120 mm. de larco. Sirven para colocar los resortes a compresidn. Se
cortan, perforan, fresan y sualdan.

18 PEDAL. Son dos piezas de hule con acabado narurnl que sirven para aceicnar los gatos de elevacitn
e inclinocidn; volumen de c/u 30x30:15 nm. Se invectan.

19 BARRA DE PEDNL INFERIOR. Sirve parn accionar el gato de elevacidén. Es de vorilla de fierro de
3/8" pintada al horno y mide 700xI55 mn. Se corta y dobla.

20 RESCRTE. Son dos, a compresidon, sirven para regresar las barros de los pedales hacia arriba
automiticanente. Se compran ya fabricados. Difmetro exterdor de 1/2", large de 90 mm y didmetro
interior de 11/32".

21 GAID. Son dos, hidraulicos de pistén de 1" y se compran en el mereado ya Fabricados.

22 BARRA DE APERTURA PARA GATO. Son dos, una pora cada gato, son de varilla de fierro de 3/8" cu-
biertas de pintura horneada, Se sueldon al gato y se unen a las perillas de polipropileno. miden
de largo 275 mm.

23 BASE DEL GATD SUPERIOR. Sirve de apoyo para el gato de inclinacidn, es de placa de fierro de
3/4" y se crom. Mide 230x195 um. Se corta, perfora y fresa.

24 SOPORTE '"U". Son dos, sirven para sostener la base anterior, se Fijen con tornillos a los tubos
de unidn. Son de solera de fierro de 1 1/4" y acabodos en pintura homeada, Miden 335x80.45 mm.
Se cortan, perforan y doblan.

25 AFOYO DE ELEVACION. Es una pieza de ploca de fierro de 3/4" undda a cuatro trames de tubo de
3/4" cal. 14 y cramda, Volumen de 230x195x169 mm. Sirve camo bese y guia para la elevacidn de

la mesa. Se corta,perfora y fresa.

26 PIE. Sirven pam equilibrar la mesa, son cuatro piezas de aluminio fundido, pulido y anodizado,
el volumen de cada uin es de 15030 mm. SE introduce en ellas la parte exterior del tubo de

la estructura inferior a presidn.
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27 TORNTIIO STD DE Fe DE 1/4x2 1/2". Son cuatro y sirven para unir la kase del gato superior a
la estructura principal por medio Jde los soportes "', Se compran ya Fabricados.

28 INION DE ESIRICTERA INFFRICR. Sirve también para sostener la base del gateo inferior. Son dos
tubos de fierrv de 1 1/4" cubiertos de pintura hormeada y mide cada uno 530.5x100 mm. Se cortan,
pecforan, doblan y sweldan,

29 BASE FSTRICTURA INFFRIOR. Son des tubos de fierro de | 1/4" cal. 16 con pintura horneada y dobla-
dos, a lus gue van soldados los tubos de unidn. Sus extromos se colecan a presidén dentro de los
pies o bases. Mide c/u 900190 nm.

20 TRIPLAY DE FLATMORMA. Fs de mdera de pinc de 9 mm v va barnizado. Sirve para dar rigidez al
colchén, Mide 600300 mn. Se corta en sierma de disco,

31 BASE PLATAFORMA FRONTAL. Es de solera de fierro (e 1 1/4" cubierta con pintura homeada. Sirve
de apoyo a la plataformo trontal. Se corta, perfora, dobla v suelda. Mide 600x500 mm.

22 AROYO INCLINACICN FRONTAL. Junto con las barras dentadas frontales sirven para inclinar la plata-
forma frontal. Es de varilla de fierro de 3/8" con pintura horneada com acabado, Mide 380x461.%m.
Se corta, perfora, rosca y dobla.

32 BARRA GUIA. Es complomento para la elevacién de la mesa. Son cuatro piezas de varilla de fierro
de 1/2" cromdas y mide cada una de largo 325 mm, Se cortan, perforan y roscan.

34 BASE DE LA SANGRERA. Fs una pieza de limina de aluminio cal. 14 y varilla de fierro de 3/8",
acabada con anodizado y pintura hornendn respectivamente. Sirve de apoyo a la sangrera. Mide 461,9x
150x15 nm. Se corta, perfora, rosca y suelda.

35 SANGRFRA. Sirve para recibir liquidos provenientes de la mciente durante una intervencitn qui-
rirgica, Es una charola de 1dmina de aluminio cal. 18 anodizada con volumen de 150x150x80 mm. Se
troquela, suelda y pule.

36 (HAROLA DE REJIIA. Recolecta muestras para histopatologia: se coloco scbre la sangrera y pemndte

el paso de liquidos a ésta. Es de lamina de alundnio cal. 18, que se troquela, pule y ancdiza,
Su volumen es de 156x156x28 mm.

179



37 AFOYQ DE ONCLINACION. Es una pieza de barra cundrada de alumnio gque se corta, perfora, pule
y anodiza: mide 50x50x40 nm y sirve para la inclinocidn de la mesa. Se coloca en la cabeza del

gato superior,

38 BARRA DENTADA FRONTAL. Sen dos piezas de solera de fierro de 3/8" cubiertas de pinturn hormeada.
Mide c/u 320¢30 mm. Se cortan, fresan y sueldan.

39 PERILLA DE GAIU. Sirve para ubrir v cerrar el peso de aceite del gate hidriulico; son dos piezas
de polipropileno pigmentade en pegro, inyectables, v mide c/u 20x10 nm,

40 BARRA CENTRAL. Sirve comn apovo mra lo inclinacion, en ella va articulada la pieza 37, Es de
varilla de fierro de 3/8" acobada con pintura homeada: mide 461.Y9 mm de largo. Se corta, perfora
¥ rosca,

41 UNION "1, Son 10 piezas de dngulo de fierro de 1" acabadas-con pintura horneada; mide c/u Ix1".
Se cortan, perforan y sueldan. Sirven para unir las boses a las plataforms.

42 PIEZA DE ARTTGLACION. Son dos piczas de solera y tubo de fierro de 1 3/8" pintadas al horna.
El volumen de c/u es de 1 3/8"xl 1/4"x85 nm. Sirven para el mecanismo de inclinacién y van unidas
a las estructuros principal y media. Se cortan, perforan y sueldan.

43 PLATAFORMA [RONTAL. Es de tripiay de pine de 9 am, espum de poliurctono y forro de vinilo,
se une por tormillos a su hase. Se corta y tapiza, Mide 6COxS00 mm,

44 VARTLLA DR ARTICULACION., Son dos varillas de fierro de 3/8" pintadas al homo, mide c/u 474.6
nm de largo. Se cortan, perforan y roscan. Sirven para la inclinoacion de las plataformas laterales.

45 PIERNFRA. Son dos piezas de aluminio fundido, tapizodas con espum de poliuretano y vinilo,
el acabado del aluminio es anodizado, previomente soldade (varilla de Al de 7/16" a pieza fundida)
y pulido. El volumen de c/u es de 677x373.11x100 nmm, Sirven para que la paciente apoye los pies
y se colocan en los soportes de accesorios.

46 FLATAFORMA MEDIA. Es de triplay de pino de 9 mm, espum de poliuretano y forro de vinilo, mide
350500 mm y se une a su base con tormillos de 1/4x1". Se corta y tapiza.

47 BASE DE FLATAIORMA MEDIA. Sen dos piezas de solera de fierro de 1 1/4" doblodns en sus extromos
mra hacer una sola linea con las bases de las platoformas laterales; se pintan al borne y su volu-
men es de 420x31,75x6,35 nn, Se cortan, perforan y doblan. .



48 AGARRADERA. Son dos piexns de varilla de aluminio de 7/16" cnbiertas en la parte que tiene con-
tacto con la mino de la paciente de plastisol. Se colocan en los soportes de los accesorios; su
voliznen es de 220x48,0x14 mm, Se cortan, doblin y cubren de plastisol.

4G SEPARADDR. Fs una pieza de varilla de aliminio de 7/16" anodizado, sirve para separar vissalmente
la carn de la paciente del resto de su cuerpo: mide 651.11x500 mm; se coloca en los soportes para
accesorivs. Se corta y dobla.

50 PROTHOCION DEL TUBO DE IWNION. Fs wa pieza de hule que sirve para proteger el tubo de unidn
de la varilla del pedal v evitar que se lastime la pintura. Su acabado es natural y se corta de
una dminn de hile de 2 mn de grosor, Mide 20x20x2 nm.

51 APOYO DE GUTAS Y TAPAS. Son dos piezas que formwn parte de la estructura principal, son de tubo
de fierro de 1 1/4" cal. 16. Se cortan, doblan y sueldan. Mide c/u 507,45x000 mm.

52 PROTECCION DE TUIXOS, Son dos piezas de hule con aeabado matural que sirven para proteger la
pintura de los tubos de las estructuras principal ¢ inferior, Se cortan de una lamina de hule de
2 mn de grosor y mide c/u 300x5 mm.

53 ADRTIGUADOR DE PIE. Son cuatro piczas de hule acabadas al natural que se colocan debajo de
los pies de la mesa v sirmven para nivelarla y proteger a los pies. dide cada uno 150x50x2 nm.

MOTA: Cada una de las piezas descritas anteriomente esti relacionada con el isanétrico de despiece
(plano 23) para poder apreciar asi su forma.

PARTES EXISTINIES EN EL MERCADO

# Gato hidriulico de piston de 1"

# Tornillo de fierro STD de 1/4x1"

# Tornillo de fierro SID de 1/4x2 1/2"

it Resorte a compresidén de 120 nm de larpo: difmetro exterior de 1/2" e interior de 11/32"

CUADRD DE DWIOS DE [0S SISTEMAS MECANTCOS

TNCLINACTON DE LA FLATAFORMA TOTAL ARRIBA 15° | aBago 15”0
TLEVACION DE [A_SFSA 120 nm

TNCLTNACION BE A PLATAFORMA FRONTAL ARRTBA 15° ABAID €0°
INCLINACION DE LA PLATAFORMA TOSTERIOR ARRIBA 457 ABAJO 30¥




Vista con hombreras

Vista de plataforms
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Vista con separador
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Vista de los sistems mecAnicos

Vista con piemeras

Vista con agm‘mdﬂﬁ
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