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INTRODUCCION -

) Todas las culturas han ido estableriendo a’través de la innovacién 'y 1a jmi

 1taci6n un universo de obietos Y sxmbo]os que repxesentan el cotidiano y. constan“

.. te legado que la,civiliza idn ~hey 1nduntria1- pretende de]ar a 1a cxvilizacion-»'
) past induatrial. - R . . : ; ) : o

ctuul cultura univcrnal est& 1ntimamente rclacioﬂada con el deaurrollo

,jatos y reélizaciones de ]a sociedad prnsente.

El diseno jndustrial artlcula laq necouidades del consumidor con ]ng recur«>
808 disponibles y en tal sentido no puede ser ajeno al . interés de la alta direec-
. cién de las empresas en la bisqueda de un mayor rendimiento de sus .inversiones.
A través del diseiho, las empresas pueden armonizar la satisfaccidn del consumi—-
dor.con’la implantacidn de la tecnnlogia adecuada y - econdmica, 'y obtenur un ren~
‘dlmionto adocuado ala anerﬁisn. :

abe que la parciclpacxon del dincio sn lu LnduutLin mexlunr VI [0 Y-
ponder.‘a ‘las. necesidades, de ‘hoy frente.a Yas circunntancias euunﬁmjcnn actusles..
‘Eliiniciar una. mejor comprension de’las. ventajas que ofrece el queﬁo .para, ias
,p.qucnal v ‘medianas empresas sembrarf uina tnquietud qua de mantonerse vy’ dasatru~
llarse pormiti:& cosechar frutos. . . ‘

El disefic industrial habfa de generar las basea qgua parmitan una aplicacidn
N Plena de los productos en diversos bGmbitos de la industria racional, :

Lo anterior permite'determlnar que ol disefiador industrial dnbarﬁ ldentifi-
car ampliamente las necesidades de los industrinles mexiconos,
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dor .Cl LA 210.

‘-La metodolog;a utilizada para esta proypcto fne la slquienrv-

- = Como primer paso, se realizo una LnVEQtlgaalcn de mercado dlr:qjda a :dcnl:fl—-
car:los producioa existentes. ’

- Con los ibsultados obtentdos so planteo el oh]ctivo del prnyerto.

" n'g‘én

Einanéiérh;

En la quxnta e concibfo fotmalmenre al ptOdUCtO'y se desarrollo 1a xngen:er{a
del gabinete; esta parte se dividio en las etapac nguipntpq-

- . la. ETAPA, definici&n de [unuiones y ccmponenteﬂ P]PCt!OHlCOB, elaborac:on -
de propuestas a nivel boceto.

2a ETAPA, elaboracidn de un modelo dimensioual.

3a ETAPA, elaboracidn de un primer prototipo en fibra de vidrio (solo 10
piezaW). ’ )
4a BTAPA, propueata para la produccion de: 1000 piezas- en poliestireno forma
do al vacfo. K

10

7/

.
i




Sa: E'rAPA, propuest.a para ‘el primer alcancr_- “de 1a produccion 'd
h:ABS* ‘con BVC 1nyectado




GEHERALE,

; . R B) OBJETIVO DE PROYECTO
B1. - PLANTEAMIENTO

B2. JUSTIFICACION

A) 'MARCO' DE REFERENCTA -




- "Da-dc‘)_‘que 'J.a':conmutacian,gn ‘México esta : diseiada p;ira pi‘iip_orcivonar servicips
- de comunicacibn miltiple a .las ‘grandes y medianas empresas.y que ‘1a adquisicidn - .
'de,un;»_equipo_telefénicq no:es_costeable para las empresas pequefias,

se -ha desarro

cleronts Guardin en 14 sctust
esta de meércadc entre las’ empre
afacturan . ) n:el paisi: ;
Ci6n’ telefdnicos: sé’ presenta’ a continuacidn,i -
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6.~ De los ptoductos gue eldboran, dcu5les aon ﬂim:]are“ en capacidad y- bﬂdleb
'ditarentes? -

-sadox. o microcomputador).

<Cudl es su relacidn capacidad - potencia consumida? (en watts).
10.~ 4Qué procesos de fabricacidn utilizan para. la envolvente y cuiles para la ba-

se?

: 11.- ZQue matexiales utilizan para la envolvente y cufles para la base?

' &Que sistema de procesamiento utiliza? 1utiliza Jogica“cab]eada,‘microproge—’

111»J4




12,= ¢Cudl es’ su relacion capacidad - modulatidad? (C6mo put_de aduptarse al creci—
R fm.tent:o‘del cliente)._- . il N X . i

>_15.— ¢Chmo 6peran -los productos que elaboran? 7

Necesita operador? (Culintos)

7“.Q§i§',cﬁéaé’ldr‘i«_ﬂ' J8ebe” tener e tsuario fra operd

¢Cuiles son sus .fé‘cil'ida;l,es‘ “de mantenimianto

¢Cudl es el précio actual aproximado de sus’ productos?’ !

20.- {Cull es el precio actual por linea y por troncal?




24.~ Existe posibilidad de‘que'el p:oduct6 tienda a desaparecer?

25,~ éQué_mediqs»qulibitﬁzios utilizan para promocionar sus’productos? -




‘Actialmente 'los equipos 'y sistemas de telefonfa so Fabrican contecnologfa.
xtranjexa, ‘el proceso de desarrollo del producto se ejecuta bajo 1as mismas. con-
‘diciones que los productos ya establecidor. Lot materiales que se utilizan para

fabricar ios equipos teleffnicos zén de manufackurd hacional y/o extranjera. La
-fabricacifn o ensamble.de .los sistemas de telefon¥a se realiza on las plantas: in-
.dustriales que las compafias manufactureras tienen establecidas en el pais.

Bl 'servicio telefdnico eén México lo.proporciona una.sola empresa:(TeLdEon .
X €. C.V.D), y por. tantoe, es la responsable-de-la.instalacidn ¥ ope-
“de. equipos teleffnicos eniel pals. Lo anterior permite afirmar. ¢ue L
‘Anetalacidn ‘serS8:irealizada’ upervisada por-Teléfonos ‘da ‘México™ a’ Lravés de sus
ampafifas filfales, o bien ‘a’través de un nuevo centro da servicio conocids’ comg

f‘Cénirbllptegrqdo'dé Telefonfa Electxénica (CITE), . . e . S rrriir

¥

y Los. fabricantes de sistemas telefdnlcos cuentan con equipos tanto similares

en caracterfsticas como en capacidad jcapacidad minima: 4 troncales y 16 exten--
siones) por lo cual son perfectamente adaptables al sistema de telefonfa nacio-—
hal,’ ’

R Para la fabricacidn de ia eunvolvente y de la base, se utilizan materiales
plisticos para alta produceidn como son el P.V.C. (Policloruro de Vinilieo) combi -
nado con A.B.S5. (Acrinolitrilo Butadieno estireno) procesados en inyeceibn, ‘dando
asf un mejor producto en todos aspectos, '

Los conmutadores puoden adaptarse a la demanda de servicio del clionte {ex~-
pansidn a través de la insercidn de circuitos Impresos basicamentel.

Las :dimensiones de ‘los conmitadores los hacen poco practicos y mehuabieé,
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pueden - £lyg b
nciﬁn de’ llamadas, anuncio y epamacion dé Jlamadas, lineas directas, serv
‘cio nocturno, control autom&tico y comunicat.ion mil tip]e. .

' : R

La operacion de 1os conmuLado):(.a se real;zu a t'.).avea de un teblddu digital

o bien, con un botdén adicional inserto en los aparatos telefoxucos, con ayuda de
una operadora. . . . .

e Nomalmente, deberd de capacitaz.se a una persona para -gue opere el conmuta-—.
‘dur,- esto, no - implica gue su manejo sea’ conplejo; por-otra-parte, ‘el manrelumien—
to-da estns equipos es_sencillo. y:. prdctiqo, ya_ gue. al .sex. moduldres, ‘en.caso de
desperfectos’.o averias, se sustltuye el- modulc aanado pm.’ uno ‘en: COndlCLOIIQS op—-

. La ad{quis.léiéh e estos productos Ase pue.c‘h,i cé}-a: travns del Centro Inte—-.
"grado de Telefonia:Electronica (CITEY, "y la publicz.dad y promzx.ion se rea] iza a
~tr:av§” e los medids. masivos de comunicadidn. : :

Los conmutadores actuales son incosteables para las empresas’ pequenas, ya’

que sus necesidades de comunicacidn no son tantas ni tan diversos como 1o son pa-

ra las grandes empresas, de ahil que se pretenda establecer el siguiente objetivo.




'B)” OBJETIVO DEL PROYECTO

i PI.J\NTEI\MIENTO

ERENURR e ST B Paié»cﬁmplir con este objetivo se establecen 105'siéuientes:;aquerimiehtoéfwf

REQUERIMIENTOS DE DISERO INDUSTRIAL:

L“PAcil’de’ instalax
.Po;table IR
WNo utilizar disco marcador.‘»”

REQUERIMIENTOS DE INCFNIERJA

.Autonomo A

.Que su manejo.sea con operador ) -
.Intercomunicar a 10 usuarios entre si, y con-la-red telef&nica por medio
de dos troncales y diez extensiones. : '

.Bajo consumo de energia.




PEL ‘ PROYECTO

La oconomia a través del Llempo mueera la capacjddd clnnllficu y anno]oq1~
ca de los paises avanzados para mantencr y mejorar su posiclén en Jos mercadns in-
ternacionales en productos de bienes y serviclios,

En M8xico existen sectores completos de La actividad  productiva nacional,
f que dependen de tecnologia impoxtada para su operacién, que a veces resulta eg--
~tar’ inadecuadamente’ addptada al medLu, Xecursos'y COHdiCiOHeb nauionaleu.

- Enc Mex;co ‘algunas ramas: productivas dc especjdl 1mportanc
aciones son considerddns estrategicas. : ) S ) ; s

o La rama de las ccmunicaciones ‘ha gido la dctividad, de Tas mis djnamlcas de’

;' 1a economia. en los, filtimos diez aiios, ha crecido a tasas dsl: 15% anual POXT sexr’ un
“insumo indispensable en el desarvollo de pracciuumente Lodas las’ ramas de- la -actyi
.vidad econfmica' y soccial

La evoluclidn de las comunicaciones presenta un acelerado avance Lecnoldgico
en el disefio industrial, estrechamente vinculado al desarrollo de la electrdnica.

En México la investigacidn y el desarrollo tecnoldyico en comunicaciones es

" reducido, la falta de personal capacitado constlituye la principal limitante, a--

. gravada por la deficiente coordinacién entre los esfuerzeos del sector educativo,
B centros de investigacibn, la industria y los prestadores de servicios.

ia como !db'C@“UHL* B

”,
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Se debe racionalizar 1a adquisicion de productos import:ados, 'en favor de 1a
‘disminucion .del gastu publico y.. en. ‘apoy
desm:xollo de’la: inaustr a




1T, BESARROLLO DEL PRODUCTO: CELA 2005

A) ESTUDIO PARA UN PRODUCIO DE
ALTA PRODUOCION '

B) DESCRIPCION DEL PROYECTO
B1. PLANOS GENERALES

B2, CORTES Y DETALLES




'B3. DIBUJOS DE PRODUCCION

B4. SECUENCIA DE ENSAMBLE

B5. ESPECIFICACIONES DE COMPO
'NENTES CCMERCIALES
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", C) ERGONCMIA DEL PRODUCTO.

Cl, INSTALACION
C2. OPERACION

'C3. DIAGRAMAS DE FUNCIONAMIENIO

D) MARCA INDUSTRIAL
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DESARROLLO DEL vpaobuc'm

" parael desarrollo 861 CELA 210,
tes aspectosx '

f,FUNCICNAL .a base dg un: autocontrol Ny
: n que el 1etema sirve a us: prop:.os propositos., Estoit ene; que ver,
; con la tacnolog[a ‘que.se utiliza para el dasarrollo 'y lasg” posi.bilidadea del sis
’ ‘»tema de regirse asimiano. ’ : '

. FORHAL: de acuerdo a las di.mansiones y 1a funcidn que va a- desempendr esto es:
fundamental paxra una mas pronta penetrac:.on en el mercado, tanto nacional como
. extranjezo. . : :

: ERG(NOHICO: esta relacicnado con” 1os propositos de: los usuarios, eg decir, o—-
mar en ’cuenta qpe ‘facilidades -Gebe” tener el sistema en log- aspectos’ opetativos
de’ inatalacion, de embalaje, funciones que es-capaz de reali-

] - El equilibrio adecuado de estos aspectos nos permitir& el: desarrollo ‘de un
mejor sistema de comunicacifn. Para lograrlo, es necesario el trabajo conjunto de
un grupo interdisciplinario de profesionistas.

|
|
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J.natalacj.on y uso, e’ ha pzopuessfo Edbrjcar susg p;\.oplos s-isLemas ‘de’ .
comunxcacx.on,v afin sin contar. con la lnfrnesuuctura, ni 1a c_xpeuencin para el
diseno Y elaboracuon de estoa gigtemas.

Es porxr esto que cl CELA 210',‘ reuicre Ae an estudio eg poeifice, el cnal ce
‘plantea en 5 etapas de trabajo, lay cualés sé explican a continuacidn,

a ETAPA. :

2. tranafomadores (5 v 12 volts*)

1 regulador de voltaje - P

1 panel con 13 leds* para informacin visual :
1 control de encendido y apagado. a

Todo. esto para intercomunicar a 10 usuarios con la red l'.e]'._efc‘)njca por me-
dio de dos troncales y 10 extensiones. .

R Hiablendo definido los componentes electrdnicos.se procedid a realizar pro
puestas a nivel de bocetos, tomando en cuenta. la configuracidn. interna y .la in

.tegracidn del autlcular y el d;sco marcador, mismos que se preaenLan a rontinuu
cibin:




ALTERNATIVAS A NIVEL 'BOCETO

)




ALTERNATIVAS A NIVEL BOCETO




ales fuaron cancelados: debido: al LOBLO tan elevaab ue xequ]té para 7@1
a México, s A. de Cuw. : : o .

La 18gica a seguir vara el ucomodo de las Lurjeraa de circuaitog inpreso, .es o
- 1ogzando la maxima a{xc&encia {menos lnterconaxiones, menos superficle) en la - -
distxibuclﬁn.

. " Esta cptimlzauion se’ obtiene. colocando las tarjetas acostadas una sobre o--
~tza v eepa:adas,pot medic de’ postes de plastico en caJa extremo, ‘para que a. lo:
ge- siga'el "acomodo-de-los- demas componentes: elcctronicos..Loa materiales
pzocesos dtllizados en el modelo dxmenqional sa’ expllcan a continuacionx

MATERIAL: L e
Limina Cold Rolled. Ca. 16% v “ L
Se escogil este materjal por susg propledades mebanicas, ademas da qué eg”
un material facil de obtener ¥ de trabhajar,

PROCESO: R
Hacer el desarrollo de la pieza y dibujarlo en la lamina, para enseguida
hacer el corte, los barrenos y el doblado de la pieza, para después sol-
dar ios extremos. : :

ACABADO: .
Se lija y se limpia la pieza con algfin solvente para despuds pintarla a
base de un esmalte,




PR(X:L'SO H

"1lo

LTodo: esto se llevc a cabc en u

ina d tireno. de ‘5 mmide- ‘espesor ;

‘Se: escog;.o este material por la facxlid Q. que \:j. ! 'para'- trabajarse ma .~ "
nualmente. ' d ey e

_Hacer el desarrollo de 1la pieza y d:.bujarlo en el lam:mado, para coi:carQ

“ io .y pegarlo con "Pegapol" (pega.mento para plasticos) enseguida se pro -

cede a ‘reaanarlc

de Teléfnnos de México 5.4, de C. V.

‘A continuacion se da una exp1106010n mis ¢
delo dimensional, por medio -de los planos genera

grafias.

les y una serie de foto-

n- taller el Centro de. Investlgacj.on y Desarro o

lara de la elaboracion del mo—'

—~30. )
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?3a FTAPA.

f;del prototipo sera unicamente dentro del Centro de Invebrlgaéion 9 Desarrol]o ‘dé .
) ‘Teléfonos ‘de’ México, §.A. ‘de C.V., con el fin de probar y verxrirar 01 funriona-$ 
" miento del CELA 210. ’

Los mater;ales y proceaos utilizados on esta arapa para la base, la enval--
vent= ¥ el molde se explican.a continuacxon-

BI\SF}

.MATERLRL'
: : Lamina'Cold Rolled. Ca. 18. : :

La Y8mina rolada ‘en. frio tiene “Ya ventaj1 de que conserva casien un 80
' ‘sus ‘propiedades molecnlares, débido a su proceso de" transfotmacion adema_
“-de- sexvix .como disipador de calor: .

"PROCESO: o g
Hacer el desartollo de la pieza y dibugarlo en 1la 1amina. por medio de una
plantilla del mismo o de otro material,

Se corta y se hacen los barrenos hecesarios a la pieza, para después hacer
los. dobleces marcados, con una dobladora manual.

En -seguida se procede a soldar uniones de los dobleces y hacer los resanes
que requiera la pieza.




‘e’ fosfaLizado por’inmerslon[“”‘

Después de este tratamiento se pinta con pi
medic de calor se adhiere.

Nota: . -
Cabe mencionar que la elaboracitn de las 10 bases se llevari a cabo en el -
~Taller del Centro de Investigaciln y Desarrollo de Teldfonos de M8xico,S.A.

VOLVENTE

Pléé¥1c6 refﬁ'zadn'lrcsiha'pdiieqrbr

won libra(de vidrio)

:La citnda combxnacion otorga: especiales caracteristicas de raslstenc

materiales, facilidad de manejo por su ligereza Y rqsistencla a la ca =
: rroslﬁn y agentes quimicos,

PROCESO:
’ El procaso propuésto es conformado a mano.
El conformado a4 mano consiste en aplicar sobre la superficie del molde,
de un agente de desmoldeo y seguidamente de un Gel Coat} que sirve para
el acabado superficial del manufacturado. Sucesivamente se aplica una
capa de refuerzo de fibra de vidrio, que se impregna a mano virtiéndole
encima la resina catalizada. Se deja polimerizar y se procede luego a
la aplicaciBn capa tras capa hasta alcanzar el espesor deseado.
» VER GLOSARIO

tira epdxica. en polvo y.por: i

- -mecénlca. Obteniendo .ventajas tales Coino: Menor 'costo: respecto a - otros: )

37 J]




El a(cziba,gid 50 43 e

“MOT,DE
2 Yaso y 18mina de poliatilenc*
PROCESOY .~ S v : : e
L Se mezcla el yeso con agua, se hace el vaciado en un molde hechizo, ‘se
.espera a gque frague, se desmolda y ‘se hacen los barrenos necr—:sarios.
-ACABADO:

coSe empareja vy 6e; lija para sacar un- molde de poljetlleno en Eormddo al: .

“La envolvente'y.sl molde se. vealiziyan an.

i EALE LA eépéumiize{a;i 'enz:mgg
de v1dr10 llamada "vifiplas" Lo v o s

: En seguida se da una exp] icacidn mis’ amplja, ‘con fotografias y con’ pla—"‘
nos, de como se’ 1levo a cabo esta etapa.

__*VER GLOSARJQ
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el pr dl)c
entro de 1la mayorIa de las oEic;nas de Telefonou dae Mexxco, yaique ahl axiste
un mayor hfimero de usuarios. Para tal efecto se poara llevar. a. cabo un” ebtudlo :
".mds profundo ‘del CELA 210, y asf obteéner resultados con mayor exaétitud para Po.
V;der realizar la quinta etapa de trabajo, misma gque posLelxoLmuntu s5& progana.“

A cuntinuac;on se procede a dar una breve explxuacion de cada uno de Loq ma
e utflizan, asi como - §us procesos .y los acabados quea llevan

Lmnina negra Cal. 20 (ron acabdd tropicalizddo) ‘
Lak 1am1na rolada en- caliente ptesenta la‘ventaja de’ conservax sus pxo—
pxedadbs moleculares y mecinicas, ademss de servir ‘como- disipaﬂor de e-
nergia.. :

. PROCESO: . . ,
: Dibujar el desarrollo de la pieza y hacer una plantilla para poder 1lle-
var a acabo el suajado o troguelado de la 1lamina, ‘
. Se hacen los barrenaos. correspondientes para la fijacidn de log componen
,, . - o : tes.
: ’ _'L S wn sequida se hacen loq doblecus marcados .con- una dobladora manual con
: ayuda“ mPcanira.

|




Se 11ja ¥ se. 1imp1a perfectamenle 1a pieza, ya.procesada para .darl
tratamiento de tropicalxzado. . ’ H RN ToAr

ENVOLVENTE

’ MATERIAL- -
X H‘Poliestireno de-Alto Impacto.
"¢E1 poliestireno de alto impacLo oErece ‘una serie

e vant:aja como BOh'

T do” de ptopxedades y la excelento procesabi11dad :

V,Este material tiene un excelente balance de propiedades ofreciendo atta’

. : o ‘resistenciaial’ 1mpacto sin sacrificar brillo ni propiedades a’'la ténsidn:
Sy T SR IR Combina adecuadamente una maxima resistencia al impacto con minima: defor-
= R Co : ol < macidn bajo carga constante, ofreciendo la resistencia quimica nece

aaria en este tipo de condiciones y amhienneb..

- - - PROCESO:
‘ Lo : ) TermoconEormado.

Se trata de bloquear, dentro de un marco especial, una hoja de poliestire
.no y calentarla, bhasta alcanzar la temperatura de ablandecimiento, por me
‘dio de xrradiacion de rayos infrarrojos,

-




Tlene la ventaja de poderhe pigmentar far)lmente urxlizaudo motodcq .con-
'vencicnalc~ para cllo. Comﬂ por ejemplo, en este’ caso se - hace con -algun
»esmalte. : : : | :

_MOLDE:

rhdemdsjdevser.fgc11,de elaborarh

g ‘ancsso- . : - .
Se hace el desazrollo de la pxeza y se dxbuja en la 1amina,~mﬂdiantg
una plantll]a. :

Se hacen los barrenos para la entrada de aire durante el moldvo, para
despuis cortarse y soldarse,

ACABADO: -
Se resana v se. lljdn las partes soldadas para deupues 1impiar oomplcta~
mente la pieza y pasar al termoconfarmado. -




fnuacibnse da \ma explicacion mas amplia, con. £ togra‘fl\a,s 'y con
_now, kde ccuo se llevé a. cabo esta etapa. v V- LT P
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DESCRIPCION - DEL PROYECTO '

‘por : »
LT} pndo dofinit con una mnyo—' precision las’ dimennionea,

fln d. obtener una mayor caudud da producto final. §

a: de 1nio utllizar
losn.ualea se:
Policloruro a vinilo' -pvC~ :

x’pn‘c’a'h' a-céntinuéci&n’:"

1imaracién’ y'se presen!:a nomalmente bajo forma’ ae’ polvo incoloro.

te buenpas.

‘ }\crilonitrilo Butadienio Estireno -ABS-

Las composiciones de los tres monomeroa que ronstituyen el NJS puedeu

:la forma, el material :
y el procesc’ adacundoa para el disefio 'y realizacidn de esta Gltima fase con el

Lo l.on mntoziales y el ptocaso para la base.y para el envolvente, qua ‘66 defi
.‘nIez‘Sn en bule a los resultados obten.[doe de ea'te eﬂtudxo, se expl! can ‘a contl-

‘Bl: ¢loruro de pol.f.vi.nilo es una xesina vmflic que s€, obt:.lene por pO-_ :

,"Es un material rIgIdo con.: flimitada -estabilidad ‘al. calor y una matcada

" tendencia’ a pegarse sobre las superficies metilicas cuando'se calienta.
Desde- un punto de vista quunico, el PVC- tiene buena yesistencia a los
hidrocarburos, a“las soluciones acunsas incluso las alcalinas y a los

" aceites. Los compuestos vinilicos poseen propiedades dieléctricas baqtan

53 )




‘dad y ‘astuerzo al’ impacto, Por su parte el estixeno aporta lustre, rigi'
dez 'y Eacilidad de proraaamiento. -

: R Lo ’CazactetIsticas como son su retardancia a la flama, alta resistencia —-— -
e . - T ) - o tézmica, transparencia, electro-cromado, acabados; de alto.y. bajo brillo
. g asf como. su eapumabilidad, son de gran inrerﬁs para ‘1o

-Huestran cunlldadea de alalamxento Llecttico relntivamente buenas.3
'embargo, ‘tienen una baja resistencia a la radiacidn . ultravioleta por 1o
que ‘deben- protegerse con: la- adxcion de-aditivos resistentes a -la 1luz ul-
travioleta.

PROCESO:
: Inyeccin.

El moldeo porx inyeccidn es el principal procedimien(o usado para la —-—=

trannformacién de los materiales termoplasticos.

La muquina de inyeccidn que se pretcnde utxlizar para la fabricacidn déx
este producto se conoce con el nombre de -grupo plastificador-con torni
1lo pistén y a continuacion sa expliran sus funcionea- . -




. provoca su fusidnpor. medio de: :
‘to de la masa plﬁstica contra. la pared del cilindro calentado ‘ademis la rotacidn

“’del tornillo determina’ la fusidn homogé&nea de toda la’ masa que una vez plastifi-" :

MATERIAL} i o AR :
e " Los materiales que se utilizan para esta fase son los siguientes; :

cada, se acumula:en la cabeza del cilindro. La alta presidn hidradulica es 1la gue

. después empuja al tornillo con un ripido movimiento ‘punzonador y que de ese modo‘ ’

inyecta, a truvés de ‘1a boquilla, a 1a masa plastiilcada en el molde.

: aterial se . solidifica y al’

. 1) Acero plata de 1/2 pulgada,

-2) Cold Rolled de 1/2 pulgada.
3) Acero TX-10 tratada.

- 4) Acero NG-Z Supra

+ -Nota: Ver planos Vder produccidn.
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“placa’ de: reapaldo o
Perno_Limitador

Placa’de respaldo
- botadores.
tta botadores

,Placa dﬂ reapaldo
. ‘Placa potta cavidades

Perno-gufa

- Anillo centrador de
‘cavidades |
_ Placa de respaldo de

cavidades .

Rieles separadores
Placa.gufa de pernos
Canales de refrigeracx&n

RECTIPICADORA|:
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g Bsta enprena qu auprimiendo funciones del conmucador‘en talforma que s@ ~-

r'11096 a 1a._conclusién de que fuera un. sistema autSnomo. coti la ‘opcin de. insertar-

e cualesquiera-tipo de telefono. Tal fue la restricci®n presupuestal, gue el ‘pro

'yecto fue-pospuesto por dos afios, Por tal motivo y.en vista de que- el desatrollo

ra inauficicnte ‘para; una tesis, se, abord&

BRI .Y continuaciﬁn se da una explicacion con planos de como se 11evo a’ cabo es—
: ta etapa:: . :
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CaMBIA-ES LA FORMA DEL -MOL

ARA LA FABRICACION DE LA BASE SE PROPONE
EXACTAMENTE €. MISMO PROCESO Y LA MISMA
g, Lo UNico. aue

ESCALA \'7

DISENO ' INDUSTRIAL
N

NCCA M

PROCGESO 'DE FABRICACION
-] DE_ LA ENVOLVENTE

CELA 210

FECHA

ALBERTO SANCHEZ LEON

78098782 .| 1B

YY)

0IBUJO

AS.L.

012ER0 o, 18
e ———)




/ﬂoinoc-nss

|~ . E

"~ BARRENOS DE
“TEUACION. -

™~

/BARRENOS cua

. - PR3N DISENO  INDUSTRIAL
NOTA® . U . N AT M
: PARA LA ENVOLVENTE SE UTILIZA S - |PUANTA BEL MOLOE :
UN MOLDE CON LAS MISMAS CARAC- PARA LA DASE CELA 210
TERISTICAS. ALBERTO SANCHEZ LEON| 7609a78.2 | 16
P . L HA R [+ . B
R /%767 I"Bumnsx N T 46 )
e ——————— e pre———vr— i >
— e e s .




< | DISENO INDUSTRIAL,

» - 7 R ) o _ UL N A M,

e - S T ) - e R S OESPIECE EN PERASPECTIVA :
PR - o ; : DEL ENSAMBLE * Ne.f CELA 210

J"",-") R A . e RS . S T " DLBERTO SANCHEZ LEON - | 7809878.2 o .
g(; Yo RN R R s e el ) [FECHA PBUIO —DT‘—:F-—.—j‘ /6
; r s . . o TR R I RIS B WXL 4 Epsty W SO YA Y A

o Ot S O
R ———— : — — ——




DISENO INDUSTRIAL. -
: U N .. A M.

OESPIECE TN FERSPECTIVA
DEL ENSAMBLE No. 2 ~CELA 2107

ALBERTO. SANCHEZ LEOM | 7Rosws7e-2 0 .
THA - . lmsu.m ~[oisERD / .
@7 AL p A RARLTY

FE :
H Y1y, $.L. B B
— :




DISEND INDUSTRIAL., v
W UNL A LM

DESPIECE EN PERSPECTIVA .
DEL ENSAMBLE No 3  CELA 210

i A Ceem et WD Lo - | ausento sanerez LEON - | 7eoesre.2 - | 1y
: L . L e eEGeA Ciaa | OSERG e’
e —— - e R Y2.74 14 . ASL. ASL. :

— — —— e ——— S ————



OISENO. INDUSTRIAL
U . N . A . M

DESPIECE EN PERSPECTIVA
DEL ENSAMBLE No 4 CELA 210

ALBERTO §ANCHEZ LEOH . | 78cgsra.2 V2~
FECHA 7 [pisuso WSENO )
- m/k/B7 l A5 L. ASL. 10 J)



DISENO INDUSTRIAL
U N . A M,
| oESPMECE €N PERSPECTIVA -
DEL ENSAMBLE No.'5 ‘CELA 210
ALBERTO SAMCHEZ LEON - (7809878.2 - |. {3 /.
— e x a7 VEB"JOA.S:LA DISERD, o ¢ 10'2




s N2 “DE

/NOMBRE | DIMENSIONES | [ipjpag | MATERIAL. | PROCESO | ACABADO, . -

tropicalizado]

it e v B
o =B 32
[ 200 3 250mm).

A"'¢15mn’ 1

] #10m

: 3

“laern s

10 transformador| 5 voits T a

11 | transformador| 12 wolts 1

12 | pija g 1/8v x 7732
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] ‘NOmBRE

'DIMENSIONES ' |

.Nt - DE
PIEZAS

MATERIAL

PROCESO -

ACABADO .-

volvente -

ver planos’

23

.|£4jacion

tornillo de

6a etapa
1" x 4 1/8%

comercial

' @ ESTOS COMPONENTES SE ADQUIEREN POR MEDIO DE CITES,

a




mascarilla ancisoldante ¥ recubrimiento con algiin barniz’ prctector,‘

cTelones- adacuadas, an ocasicnes se producen. cortos circuitos’ entre plstas cetca
: nas, por tanto el disefio de la Anstalacidn constituye uan aspecto Primoradial pa.
ra gque.el- funeionamiento sea el esper:ado. . .

O El. diBeno ael CELA" 210 debe ‘sér f&cil éle inst.alaraa “en: oficina Lo SPaC:LO‘ -
_arquitecténico, especificamente en. dos formaa- : K s

- m\potréndolo en 1a Pared, en un punto visible para la operadora. (Ver fig 1)

S s o :_ - so‘bre alguna mesa cercana a la operadora, Y tomandc en cuenta que Sea po:ta
: ) T ble. (Ver fig.2) .

- “'B1'CELA 210 requj.ere R-1-3 4 alimantado de -una 1inea de 117 VACY por:lo que
' se ‘recomienda se ubique cerca. de una’ salida de energxa electrica con estas ca
- ractetisticas. : :

* VER GLOSARIO °




"FIGURA |







Y] funciones que actualmente puede realizar el (.ELA 210 son 3

ban a cont.i.nuaciom S ) s

c.2.1. INTERCQMUNICACION . -f' e : L LT T

Medianta esta funcion cualquiera de las 10, extensxones puede' ,-

\el teléfono hacia donde matca ests descolgado, el solicitante dé comunicac:.on xe
cibe tcno de ocupado .

I S ’ ‘c.2.2 LLAMADA SALIENTE

Esta:funcidn permite a cualquiera de las 10 extensiones establecer: comunica
cifn con cualquier teléfono conectado a la red. Para lograr esto, primeramente
“descuelga . su extension, xecibe tono de inv1bacicn a marcar, y marca la clave que
lo ‘enlazaré con una de’las ‘troncales. Una vez’ enlazado con una“troncal x:ecibp el
tono de invitacidn a marcar de la-central. La ‘accitn de esta _extensidn es 1denti
ca a la de cualquier aparato residencial de la red, por lo.que tendra que marcar
‘el nﬁmero de 1a 11ne,a a la que quiera accesat‘j

) Cuando cuelga se rompa la ccxnunicacion con la ‘troncal: Y el conuol scbte

* VEB GLQSARIO

—
— e m———




s extensioneslrecibizs tono de ocupado, al colgar puede realizar cualquler
- secuenc!a de comunicacicn.'i o u 2

‘ C 2 3 LLAHADA ENTRANTE

B o B . ,,lbﬁ . Cuando alan teléEono conectado a la red pretende comunicarse con’ dlguna de ..
i P las extensiones del CELA 210, debe’ maxcax un nﬁmero Ax), que la compania de teld. .

:necasidad de’ transierir 1a llamada teal;za las siguientes acciones.'iia‘~

. Harca el niimero’ de 1a extension hacia la que desea hacer 1la bxansferencla o
“enlacer en el momento que le contestan, la troncal se desconecta pero no se libe
ra, es decir, pasa a un estado de espera. En este momento estdn comunicados la
extensidén y la operadora. Al colgar 1la operadera se- libera y enlaza a la exten-
'8ién con la . troncal que estaba en espera, o sea, se comunica a la extensidn con

‘la linea de la ‘calle. Esta comunicacidn goza de prlvacla.

Si la extensi&n en la que la operadota debe hacer 1la transferencia estd
ccupada, se prende el 1LED? en el panel de Leds de la operadora, que le correspon
de a-dicha extensidn; la operadora informa al teléfono externo la imposibilidad
de realizar el ‘enlace.

ey e et eypR GLOSARTO!

82 J|




. : Sk " CLAVES: -~ LR
DE- QUEREMOS ac 1a. CIFRA . ; T 2da. CIFRA
CESAR: . i b . o e
TELEFONO 1 1 0 ommnom
L 2. ‘1 1

23 i 2
4 ‘1 3
5. o g
6 a ‘5.
o -6

e
1. 8’
o -
o 2
o 2

Como puede observarse la solicitud de cualguier servicio requie:e la max
cacidn de dos cifras. De esta manera pueden incorporarse hasta 100 sarvicios al
sistema, siendo cada par de clbraa la clave de acceso a cada una de &stas.

La - comunicacion entre los usuarios 'y el sistema B8 1lava al cabo mediante
el discado de dos digitos.

88 _J




t:-rol ediante un pax: de hilos.( Ver dl.agrama
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D)mnllJS'lﬂAL

'lbdo disefio industrial camo cua]quier elenento debe de ser. identificadb por
. un nambre, mismo, que servir® . para distinguirlos de :otros elenentos, a esta asig-
'nacim de ncxtbrc ‘98 le llama marca - ndustrial R o T

(XXM)’I'ADOR ]’[ECIWNTCO DE LTNEAS ANI\[D(’IC'A.. DE 2 'mcuc.aus. Y 10

Exmqroms

En cuanto al diseno grafico, se. pretenc.e ‘usar. el logol-_ipo \..tilizando colores o
_,azu]. o negm para. el 1cqotipo ¥ blan'*o rara =1 fondo. (segﬁn sea ‘el caso) )




Para la estética del producto se pz:opone ut:u.izar para la- e.nvolvente colo-
‘res camo’ “azul, ~amarillo gris, vexde o x:ojo, Y. para la base. aolamente €en -negro. .

i mate

1a5 10 extensionea ‘contandocada’ uno de’ 108’ circuloé para marcar En cuanto
las dos 1lfneas; significan las dos troncales el: comutador. o

continuaclbn se da una explicacidn mas grafica dsal desarrollo del dis#m.




M) NORMAS TELEFONICAS
B) SISTEMAS DE TELEFONIA
B.1. SISTEMA HARDWARE -

B.2. SISTEMA SOFIWARE

)



Bl sistema do gefiales internc del conmutador,. goza de independencia, por: lo
que ‘los. tonos de ‘invitacitn'd)marcar,.’ de ooupade, de retorno-de llamada’ 'y lu “co~:.
- -xriente de.llamada puedentener algn grado.de variacidn. con r spedts a-loa:valo.
‘Yas norm: . ajm, Lracuencia,’ cadéncla L ’ LT

2 tablacen’ que-lag sefia pdda’ TINY,

o Law-noxmas. es - ue: .
led, 1 Vpp* y una.frecuencia-da 425 Hz¥ - 108, i

“de B X ‘son "é‘unoifda-—'-.‘

“‘La cadencia del TOC e de 1 seg® prendido y 1 seg. apagado; la’ del. tono de .
R'de Ll es de 1 seg, prendido 'y 4.8eg? apagado. El TIM es una sefial coutinua,

S o K DL T La corkdenle du llaimadd us unha. sefal senvidal de 90 vrms y una, rrecuencia .
. T ' - de 25 H2z ;- 10%. lLos aparatos telefdnicos de disco al marcar, deben enviar trenas
da pulsos .con un ciclo de. trabajo de 60:M seg., 10%, ' T -

H 1",éq"'_u:l§vo déba presentar “una.impedancia.de 600 chme a.la- linea; - de esta xi.i_an_e_‘u
rarge garantiz ‘]‘at‘,ansrxjma;ftrans’fetm’m_{‘a, de :potencia de-entrada o dersalida del’ -~
eireuito, ya que la impedancia’de la linea e tambidn’ de. 600, chmst ol ) ;

L ALY liader pasar una’ sefiAl da i ‘Vpp .y 11000 HZ desde una troncal a un-teléfono’
o:vicavarsa,’ dabe 'de habex upa’ dleniacibn méxima de -3 DB¥. T O HREEETR

AVQlI- J

* VER GLOSARIO e




B i * SISTEMA nAnbwnhE

"131 1 sxs'lmm DE ccm'mox. GE.NFRAL.»

s siquientas

‘_) Microccmputador 8035 HL

: B E:l microcomputador 8035 tiene una arquitectura en la que 1os siquientes
~blogues son ‘fundamentales: unidad aritmética’y’ salida, program qtatus wm:d, con
- tador de programa, témporizador, reloj y bial.cma de reset,. :

2) Memoria de programa.
El‘procesador 8035 HL carece de’ mnmorja de programa. Es. por esto gue eJ

consta” e 47K? Bytes*borrables o luz ™ ult.r:aviolet:a y'progra.mables electrie
2 Tiene ana: veloeidac‘! ‘de accesn de 200" Mseg. ydos "funcionps de'control,‘
8 ip;enable (CE) v Output. enable {0EB) c.uyn ndecuada activacion permite:
‘da’’de’datos. La: infomac:.cn aparece en las’ aalldds en el filo de bajada; dc CE
..'cuando 1a sefial CE. @s’ baja'y las direcciones son esLables. J\l aollcar un nivel
;a].f.o a OE las Balla.das esbaxan an alta 1mpedanc.ta. . :

BN ~e1 CELA 210 el intercambic de datos entre la memoxia y el microcomputa~
' doxr 8035 se logra mediante el auxilio del CI 74 LS 373, .

3) Expansores de puerto.
La informacidn que requiere el microcomputador 8035 (estados de los teléfo

nos y. troncales) y las salidas qgue proporciona una vez que ha procesado la in--
formacion, se manejan por medio de 4 expansores de puerte 8243 de intel. Estos

’ *vm GILAOSARIO

fogram de. trabajo "dellCELA; 210 ‘se ‘graba enla memor:La EpYom 2732 A Bsta mc.mo',




-,‘ekpan'sores de puerto est&n estructuradoé ‘de la siguiente nianeré-

Cada expansor tiene 4 puertos de -4 bits cada puerto y pueden real:.zar las
si.guientas operaciones en forma correcta- tr.:msferencla de los 4 bits mepos sig_
ficativos de acumulador a puerto,wtransferencia de’ conLenido de puerto a acu-
y puerto y. funclon OR'e 'tre acus ulaaor v

I.a senal en PROG habillta alL Puerto- En el CI':LA 210 J.a habllitacion de .ca~

vos del puerto dos-del microcomputador 8035.

Bl.2. H?\RD"‘.'ARE TELFFONT AL

‘Los circuitos telafdnicos bisicos del CELA 210 son los siguientes: la red
‘A cg.mu;aq;.on,ﬂ_ los circuitos de generacidn, ‘ﬁlgtt;bﬂci_.gn y control de tonos y

(1a 1linea de 110 volts AC que proporciona la Compaiiia ‘de Tuz. Este voltaje estd
rectificado por dos’ -puentes de diodos. -Se utiliza-los reguladores ‘de volta;)e
7805 v 7812. Por 1o tanto, su disefio debe de tomar en cuenta la ‘maxima demanda,
los diversos niveles de voltaje necesarios'y el punto mis bajo al -gque  puedan
llegar estos niveles sin causar trastornos.

‘ILa méxima demanda se presentari cuando dos teléfonos estén tratando de co
manicarse con otxos dos, es decir, dos aparatos estin descolgados, y dos apara
tos estin recibiendo RG* Tomande en cuenta el circuito de control de RG, el con
'sumo depido a la RG enviada es de 250 ma* 5v¥* Cada telé&fono descolgado congume

* VER GLOSARIO

o da unc de los cuatrxo puertos 'se maneja mediante los cuatro bits wmis sxgnlficati i

La fuente est& constltuida por un transformador ‘que - Leduce S ,volta:je Qe

alrededor de 50 ma, por lo que la suma de dos telétonoa descolgados es de 100 ma

a6/




procedentas del voltaje 12v. Por lo tanto, la ‘salida de 12 volts debe de ser
capaz de: proporcionar al menos 100 md‘ y la. de 5 volts 150 ma.

J.ando a capacldad ae~1a fuente. en’ sallda de 5 volts sa” podr n.

* YRR GIASARIO . ) ) : < i : .




LB, 2 sisTEMA 'SOFTWARE

N

BZ 1 FUNCIONAMIENTO GENERAL DEL PROGR}\MI\

i El progzama de cont:ro]. del CELZ\ 210 ent‘ranto 1a slguiente problematica., dg- G

-“cientemente rapldas para que el: usuario sea. 1ncapaz de detectar estos retxasas.~
El controlador analiza cada ‘10 mseg. 16s estados de los teldfonos. y soluciona
en base a este anflisis las solicitudes de servicio. El microcomputador 8035
puede accaesar cn forma directa hasta 4 kbytes* de memoria ROM* y cuenta con 64

bytes* de memoria RAM* Estas limitaciones exigieron la implementacifn de rutd--

7 inas de uso: genexal, :Lqualmente apllcables a cualquier telefono ) trcmcal.

’DISEﬂD \ hPLICACION DE.IAS RUTINAS

1 Rutina meou a

L Esta rutina desconecta a cuaquIe: telefono o troncal de las vias. de comu~”‘
‘}~n1cac16n del CELA’ 210, es decir, abre 1os puntos. da cruce del CD® 22101 corres--w_
; pondientes al teléfono o troncal que se le apligque la :uana.,

Esta rutina es aplicada en la parte "Inicio™ del programa, en los ptotesos
de cuelgue de teléfonos, liberacidn de troncales y porx troncal en espera por en
lace o transferencla de llamada.

EZ 2.2 Rutinas de asignacifn y corte de tonos de invitacién a marcar, de ocupa=-
do, de retorno de llamada y corriente de la llamada.

Estas subrutinas’ constituyen la parta fundamental del sistema de senala——-'

- % YER GLOSARIO | L . ‘ - .




©i6n, del CELA 210.

152;2.4 Butina de 11amada de salida.
Esta rutina perinlie a cualquier t:xl.eus.l.on realizar una liamada s.sl:,ento.

‘B2.2, 5 Rutina de llamada de entrada.

nica:se con el CELA ?10. ;

= 1-"1 uso -de. est_a untina es. requerj.do cnando a.lgun telefnno externo desea» comu

20 )]



A) MARCO DE REFERENCIA

B) MERCADO DEL CELA 210
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" A) MARCO DE REFERENCIA

En téminoa de administ:racion de empresas; . eJ. potencial de mercado es @l lfmi. .

: ta’ alcanzado por la demanda del mercado al aumentar- hasta ‘el :lntinxto el esfuerzo
comez‘cial de‘la. .i.ndus!:xfa en un- determinado bien.r - TR ;

También estan los prod\xgtos sustitutos que son aqguellos que aun no contando
con la totalidad de satisEactores puede reemplazar sl producto ideal.
S t.

: por ‘d1timo se encuentran los productos importados y son aquellos que por sus
aracter{aticas, natnraleza y elementcs que: 105 integran no se pueden fabricar,en
industrj_a nacional. - S

cion enr.re By

: i EL canal de diatribucion propueato es. obtenpr directamente del fabricante la
- materia prima necesaria para elahorar nuestro producto, eliminando los intemedia
'rios que pudieran incrementar el costo da fabricacién. .

; o De los:; ptoductos exietenteq en el mercado estan 105 similures Yy gon’ aque.lloa T
: que reunen las. mismas caracterfsticas y atributoq encaminados a: aatisfacer en me-
Ciner o mayor .escala una necesidad . . .

B pzecio del product:o en el mercado se. determina a travgﬂ de la. J.nterrela--'
Eerta Y 1la dgmanda ¥y ‘el margen de util;dades que dese el producto.rv




" B)  MERCADO DEL CELA 210

El CELA 210 es un conmutador concebido y dimensionado de acuerdo a las nece
“gidades y- posibilidades de pequefias empresas; .es capaz de realizar las funciones
'bﬁsicas de ccmunicacién telefonica Yy maneja un nﬁmero Yeducido de extensi.ones y
troncales. : .

La planta de trabajo nacional esta const:j.cux.da en muchos caaos pox. oz.gdniza—

e nizac iones,

. ‘Actualmente los compradores més importantes de conmutadores son el gobierno,
los comercios e industrias grandes.y la industria paraestatal. Esta clase de oxr-
ganismos tequ1eren de COnmutadOLeS de mwuy alta capac1dad. muchas estensiones y
michas troncales. -

EBte tipo de equipcs es muy c«mtoso Y. qeneralmente est ) a del alcance
de. muchas pequenas empresas;’ 1o :mismno que rebasa . enormemente sug
LVar, .por 1o’ tanto 'que el mercado de conmutadores pequenos en
mastro pais estd ra_latlvamenLe desculdado vy lag opciones existentes son de un .

costo elevado.

ones. que . ‘cuentan’con un nﬁmero reducxdo ‘de’ empleados y.con’ 1n5talaciones ubica o
das en’ espacios ‘velativamente pequefias; el CELA 210 constituye una opcidn acepta‘ :
ble para sacisfacer 1os requerimientos de comuni.c.acion telefonica en estns orga— L

equerimientos‘- :

102
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V. COsTOS

A) COSTOS DE PRODUCCION
B) COS5TOS GENERALES
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‘V."cosTO8’

“‘,A) coswos DE PRDDUCCION

» ap:ox1mAdo.

Para la obtencidn de dichos datos, recurr{ a peraonal especialxzado en a . -
materia ~Pl$sticos Impacto— con el f£in de lograr un eriterioc lo mis apegado a-

la reulidad

a ENVOLVE TE y BASE ,_“'

‘«Ponwn CAVIDADES h
'BPLACA DE RESPALDO .
PLACA GUIA DE PERNOS
“PLACA DE RESPALDO DE

BOTADORES 'Y PLACA «-

LT PORTA BOTADORES
B I Coo T _ PERNOS
e o O ) S © - BOTADORES

“A continuaci&n presento el desglose de componentes del molde
: i :

©.6870,000.00"

$ 61,724.00
$.29,600.00

$ 35,610.00
$ 9,708.00
$ 11,102.00

que forman -

|

_aou))



1.017.744.00
1.017.744.00

500.000.00
3.000.000.00

TOTAL DE MATERIAL
MANO DE OBRA .
TEXTURY ZADO

TIEMPO (240 HORASY.

X 27a$7 2.035.402.00

A @

6.553.232.00

NI e+ S E ; : 205)]




B). COSTOS GEN ERALES

NOTA:

“GASTOS F1JOS

“PAPELERIA = -
" APOYO TECNICO
AMORTIZACION EQUIPO
ENSAMBLES

USO DE MAQUINX.:-

. COMPONENTES -
.‘CIRCUITO IHPRESO

7Y BASE’-
- ENSRAMBLES:
T RENTA' -
PAPEL
‘SUELDOS
EQUIPO
INVESTIGADOR
MOLDE
BOTONERA
CORDON DE TELEFONO
TELEFONO
MAQUINA PARA 1 KG.

T O T AL APROXIMADO

MATERIAL DE- ENVOLVENTE

R R R R R R SN R
w
(o]
[=]
o]

15.000.00

300.000.00
: 90.000.00
3,200.000.00

©135.000.00""
.. 45.000.00 -

2.000.00

50,00
600.00
12.693.25
4.000.00
49.476.00
320,00

S 249.329.75

==mommE=oo oo

El- costo est& calculado con respecto a 10,000 piezas al mes.

$76,553.232.00 "
500.000,00

$'1,000.000,00. °

$

$ ;

$ .495.000.00
$

$

$

(sin amortizac

(con amortizacidn)
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VI CONCLUSIONES

sefio’ industzial pertenece a la civ;lizacion actual y pot4lp tanto es

En su ‘desarro 1 ha pasa o por diver
a: 1a realidad navlon L

su’ campo espec1f;co de aceidn. es la innovaclen tecnica”yﬁsuffiﬁalidéd:L{
dar forma 'a los productos que satisfagan las necesidades de

un merocado, - Los
productos que le interesan son aquellos que con el usuario han devmantencr una
relacidn directa.

Cuando hablamos de 1la ubicacidn del disefic industria) - n Gua eMPresa Cowmo
Telefonos de_México S.A. de C.Y, nos referimos a la garhlgxpacién de esta
discipl;na como. un. rontribuc:on a 15_CIQQCLH“, plancacién y realizacidn de sig
temas- de conmutacian'q'e son quavnptlbleu da,uer producidos por wedios Leunxco~

_ipqus: ales que ‘sat sfacen las necesidades. (demandas
Lo labo¥ deX

¥ de pequaias empresas.

tividad emprasarial tnn racional y slbtcmutxva _como, 1a propia adm1nistraclon. -

“Para ampl;ar 10 anterlor es precxso conslderar los aspectos economiroe qun' :

inciden en la acti{vidad del disefador de sistemas de conmuracxon.

De esta manera el disefo apllcado en esta empresa (Telefonos da México, S.
n. de C.V.) como okras disciplinas tenderfn a integrar un equipo interdiscipli

nario y/0 multidisciplinario cuyo propdsito es dar solucidn a 1. problemas de
innovacidén industrial.

Como resultado de la inveraccidn de estos grupos se presenta la creacidn
de un ecuipo de. intercomunicacidén aplicable a la pequena eapresa.
Este sistema de intercomunicacidn nombrado CELA 210,

tiene su localiza--
cidn mediante una red y una tctanal a los usuarios

cuya funcidn es la de (=3
municer a dxez uquarios entre si y con la red tcle[onxua; 1ogrando ast 21 dlsn

cudndosd. mis

iseno en: ;egta emprcsa nodebe ser 1mprov15&da, deLie'desey una- ac
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o de'unfequipo, pzacttco, coﬁfiahle, duradero y de bajo coesto,

B CELA 210 es compacto, por lo que.qcupa un minimc do espacio 'y lar\li-
ta su 1nstalacroh, asi como..su operacxon.

F CELA 210, es un ptimer Paso; hac;a,la'reallzacxon de equxpos deiconmuta’
cion. ‘Bl ptogtama “de’ conhrol es. compatiible con ‘el m:crocontrolador 80517y su
familiaj procesador mas podercio y ton mayor rapacsdad ‘de- memoria.’ De esta ma-
] S nera el CELA 210 nodra ofrecex mayores: facilidades a sus usuarios ¥ estard en.
B . . : posibilidad de aumeéntar su nfimero de 1Ineas y de troncales. El desarrollo de -

e : 7T unared de gonmutacidn més grande, exiqgird el implementar conmutaciones tempo-
“rales y no solamente espaciales; wnin embargo, en nuestro caso no se justifica
esta inversidn debido a que las dimensiones. dLL

sionado deracuerdo a necesldadeq b4 pos1h11;dadps de pnquenas empresanr

ado .anqiderando (urtoros baqiroq com0‘1oJ ergonoml

CELA 210 esta concebido y dimen

109 J§
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