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introduccion




través dé uniproceso o método proyectual,
que-considers ‘séri de gran utilidad el aplicarlo en mi actividad

profesional.




En la actualidad el problema de la habitacidn, es uno de

los mis graves y al que nos enfrentamos cada dia los mexicanos. Es

por ello, que l construccion de viviendas se. esta enfocando en

viviendas

es ‘fundamental. qu a &i&ienda,

reduciendo gastos. de

Dentre

industrial,\séf&eﬁe




entre los que podemos encontrar la casa de Monsanto, las estructuras

modulares kaliskdsmicas que fueron desarfolladas por el arquitecto

Juan José Diaz Infante,y,ﬁuchas:btias,e distintos'paisgs del mundo.

nto

osto fihal—déi producto,

este ﬁitimo’de;grar4imp‘rtanbia para poder ‘entrar en el mercado.




El disefio que resulte, tendra cualidades de versatilidad
y posibilidades de combinacién en sus elementos, para que se acople

a cualquier necesidad o disefio arqqi,t:ec_tﬁnic‘o.




analisis
de las ventanas




Para analizar las ventanas se tomaron en cuenta los

siguientes factores:

EL USUARIO i
FACTORES FISICOS:
AnCroﬁome;fiab(medi

Ergonomfa::(se

FACTORES PSICOLOGICOS

““ELAMBIENTE

NATURALES:




Climatologfa (11uminacion natural, asoleamiento, frfo,

lluvia,’ movimiento de aire)

FACTORES ARTIFICIALES~,'~
Iluminacion

Ventilacidn

LA PRODUCCIOﬁ

MATERIALES:

Clases (plidsticos, madera, lamina, aluminio, etc )
Cualidades (durabilidad, ligereza, acabados, resistencia

a la corrosidén y a la intemperie, etc.)

TECNOLOGIA:

Miquinas y herfgmiéntas
Proceso de fabr;cécién
Ensamble

Apilamiento y transporte



Instalacién

COSTOS
 Cos;§s difé;tcs:é indirectos

. Prec;@FQO@pétitivofderventa en el mercado




FACTORES ERGONOMICOS

Los factores ergondmicos de las ventanas son considerados

de acuerdo a los siguientes sistemas:

ambiente

entrada

‘HOMBRE

salida s
A

Dentrb(ﬂQA

por los efectos en el usuaric

;siéﬁiehtesﬁ

iTemperatur hi
“'nocivos’ ’molestos~avlos'tfabajadores)

Ruidd (iﬁfiuyé negatiQamente en efectos de fatiga y

10



nerviosismo.

Sistema hombre-ventana




FUNCIONES DE LAS VENTANAS

‘(7 Con'base’énfe1‘én§1isis de.los factores importantes a'

consideras deilas ventanas; se planted que las ventanas

VISTAS

CALOR SOLAR




VENTILACION

SECUNDARIAS:

SALIDAS DE EMERGENCIA

' ACCESO DE, BOMBEROS

_ MOVIMIENTO DE MOBILIARIO




CARACTERISTICAS DE LAS VENTANAS

araevitar corrientes de aire, pérdidas de calor,

S, molestos)

ACCESO PARA'LA LIMPIEZA POR DENTRO DE LA HABITACION




DISMINUIR EL RUIDO

W I R IS
| IMPEDIR EL PASO DE VISITANTES INDESEABLES
) -

152

15



DIMENSIONES

El dimensionado de las ventanas forma parte del problema

de la composicion arquitec:onica, pero no obstante esto, -existen tres

.porqﬁgstodb

16



b ]

Pero corren el peligro de deterioro cuando salen ensamblados en

fabrica.

plantiliac

“sfbfmado los

Permanentes




COORDINACION DIMENSIONAL

En base a la tendencia de formar los vanos con dimensiones

coordinadas con una serie de ventanas, el INFONAVIT, ha_y:ecomendado

kuna serie de medidas para vanos - tipicos en edific:.os.

‘_Es té dimens_ionat_ni,e’ntox se- pasa‘ en.

30 —Vqrf\;sﬂ.i ¥ sus respectivos miltiplo

TAMANOS ‘DE ‘LAS VENTANAS

‘n'modulo basico de 30 x

.apegd a . un.: .-

" proceder:’

18



1)

2)

Ocupar el vano biAsico con una unidad sencilla que comprenda
varios eleméntos, pero fabficada como una unidad indivisible.

Acopiar‘f;n‘siqufgpna,combinacién dé. unidades mis pequefias,

‘qﬁé‘?ueden'pdéeer_elémentos'de ensamble entre ellas.

19



ELEMENTOS QUE COMPONEN LA VENTANA

MATERIALES DE. ACRISTALADO,

izado eﬁity:'ddafs las

ventanas:

bir un impacto y: el vidrio armado,
que ofrece 1a ventaja- de ‘que, al-romperse; los afiicos siguen sujetos

por la alémbfera que lleva.

20



El vidrio transparente se fabrica en varios espesores,
que va desde 2mm. hasta 38 mm. y vienen 'en placas de vidrio que
varian segﬁnfel:fabricant:e‘, pero_casi siemprelas surten en placas

de 1,20




SISTEMAS DE AGRISTALADO

'JUNTAS DEL ACRISTALADO:
o La funcidn de estas juntas es recibir los vidrios de la
vént:a:pa‘r y mantenerlos’ éontra ‘toda 'clésye de ypresionesi y succiones

'y hdn de cortar el pass del’a

- provocadas:

‘Tambi&n han d

22



tomar en cuenta su’ resistencia al viento y a la entrada de agua.

colocan a menudo entre el vidrio y el marco, en puntos elegidos

entre las dem3s aristas.

'La'fugéiﬁﬂ‘de'los‘taquillos;dé’situacién es mantener el

dondeé,  sin v st S muev. jacia dentro

jetutad55"poco

importa que ‘el acristalado ‘se haga’desde fuera © desde dentro, al

23



VENTAJAS DEL ACRISTALADO INTERNO:

Facilidad de mantenimiento en las juntas y en la reposicidn

“sobre ‘todo

de vidrios)

n edificios:

La masilla de’aceite:de iinééé:es

‘made : e-endurece por:la‘a

hacerse. muy dura.

a;pérdidé de’ los elementos oieosps por accidn

MASTIQUE:

24



Esta masilla especial estd compuesta de manera que se
adhiera a las superficies no porosas y que seque sin nece51dad de

absorber ninguno da _sus. comp : Este tipokes utillzado en las

ventanas;met liggs, e~9 clavos

s1a masilla.

losibatientes

25



de cualquier material.
Casl siempre este sistema de acristalado se efectiia desde

el interior:'de la vivienda.




material que no fragua.

En vez de aplicar material. que;no.fragua, también se

emplean selladores. EStos . son:materiales

e,..aplicados a chorro,

bé“cpﬂ'prbﬁiedadéé'cﬁmpafableé,

“tiras. es necesa:io;queNEStas queéden: perfectamente manteni

“el’vidrie y. el mavco

27



o en plezas separadas a ambos lados de la placa.

-Las tiras varian mucho en’ dureza, ‘segiin 'la forma de

instalacién

especiales cuando ya. se ha terminado el ‘ensamble principal, para

obligar a los labios de la tira a ajustarse entre vidrio y cerco.




HERRAJES

Estos elementos -son esenciales para que-las ventanas se

vpuedan abrir y cerrar efectiva y seguramente.

icuentran

entre'losf

‘TAluﬁinio‘

~‘Aiéaéioné§‘dq

Acero galvanizado

Acero cadminizadof
Nylon

Celcon




SEGUROS DE VENTANAS:

Las condiciones de seguridad: de las ventanas varian mucho

- P R L
segin su posicidn. Los riesgos: serdn miximos),

‘cu'ar/ndo,haya facil -

En‘estos casos es

R A G R L g g

30



ACCESORIOS DE LAS VENTANAS

MOSQUITERO

VENTAJAS: DEL

“Cuando

feqﬁie:e,1se—buede dejar la ventana sin obstdculos

visuales.

11



DESVENTAJAS DEL MOSQUITERO MOVIL:

Casi siempre requieren para su’'colocacién de marcos y

herrajes especiales para su manipulacién.

ALSLAMIENTO TERMICO:




Se utiliza para guardar el calor y“el frio que entra o

sale por las ventanas.

‘REQUERIMIENTOS DE USO:‘Séfreqﬁieten’eépaéios entre vidrios

spacio destinado al vidrio.

b) o Entradas-de aire par§~9bténet una ventilacidn superior

33



a la minima.
Estas entradds ocupan  ya el drea del vano y las podemos

encontrar-como:pequefias;:puertas. laterales, superiores. e

ontra lailu 'solar

DESVENTAJAS:

f”ﬁeﬁucéh ;§;t;aps@;g;éq;dg';a_l&; diurna difusa.

34



Los dispositivos de sombra externos se pueden clasificar
en:
FILJOS:

a) "Parasdiés;hdfizonﬁalgs '"55=”

b) coe _’farééoléS]ve:ticaleé

“.“Persianas. horizontales

:A}
MOVILES%»'
wy ’éisiéaéé,horizoﬁgéles o'verticales
b) 'old9; ep?6iiébié§,
ROl B ST
4

Le)

“DISPOSITIVOS INT
e pcilizaﬁ»taﬁ:o para dar proteccidn contra la luz solar

comotpa:éqﬂa 1 pg va;iaja»las ‘habitaciones.

VENTAJAS :

35



Quedan protegidos contra la intemperie.
Son fédciles de controlar y.de darles mantenimiento.

DESVENTAJA!

,absoiﬁidé

a)
po

©) 1lables:de tela -

.e ento accesorio de las ventanas se: ut'liza -para
proporciona ,proteccion contra robo, o en el caso de ventanas de

‘bisbuavtechb, contra golpes o-cafdas.de nifios, sillas, etc.)

R RO

36



productos existentes

37



TIPOS DE VENTANAS

los sistemas de ventanmeria existentes se

comenzard por. definir. los e anas.y‘mencionar aspectos

‘importantes

- VENTANAS 'CORREDIZAS -

5.1 N Recprridorhorizﬁntal




Recorrido vertical (de guillotina)
DE DOBLE ACCION (ejemplo: corredera y proyectable,

corredgta~yfpiegabiéﬁ"déjécg:deéh")

11as‘m§éfsehcilla§]y4b ratas
on ventanaé qge‘Sefpuedén abrir

s ficios ‘con’air

esde ‘afuera,

39



VENTANAS ABATIBLES:

s ventanas suelen.girar alrededor del punto

40



permite, las ventanas son reversibles para la limpieza.
En el caso de eje vertical, los pivotes suelen ser

excentricos, casi siempre a un tercio, con la mayor parte de la

'ventana hacia £uera y 1a menor ha21a dentro.

VENTILAS:




Funcionalmente, las ventilas constituyen una variante de

las hojas pivotantes, en la cual cada elemento de la ventana gira

en su centro..

~“La‘caracteristdii
es qué‘una‘gtaq par
proyéc;isn

el in;ﬁfiorvdé 1

DESVENTAJAS

facilidad

VENTANAS CORREDIZAS: -

Pueden ser de recorrido horizontal o vertical; ambos




tipos tienen la ventaja de una ancha abertura, sin proyeccidn fuera

de su plano.

P

ede’ abrir. toda la ventana

cuando’el
es

-siendo

59% ﬁél area

‘DESVENTAJAS.

Es necesario colocar mecanismos de contrapeso, resultando

43



costosas y con frecuente mantenimiento.

La limpieza se tiene ‘que- hacer desde el excarior.

DESVENTAJAS DE LA VENTANA DE RECORRIDO HORIZONTAL

‘El agua que baja por 1a cara exterior de la vencana, entra

eﬁylaé?ranu;as~ e :la:parte’ inferior del marco y puede llegar a

1on, si dlchas ranuras no estan desaguadas

VENTANAS :DE DOBLE ACCION

paisaje.

DESVENTAJAS

Requieren de herrajes especiales y &sto aumenta su costo.

44



TIPOS DE VENTANAS

_Fija

Pivotante
eje hovizontol

il

|

)

Corredera
recorrido horizontal

Abaiivie
sujecién tateral

Pivotante
eje vertical

Doble accidn
corredera

y proyectable

Abatible Abatible

sujecion superior sulecién infer{or

Ventilas Corredara

recorrido vertical

7-ﬂ\ ——
/ L .
/ -
i ':
E
Doble oaccién

corredera y plegable




MATERIALES UTILIZADOS

VENTANAS ‘DE MADERA

de’ humedad .en ‘el ambiente, la

C. é_rjdd dire‘c“‘tém




acabado a los vanos; pero también las hay prefabricadas, las cuales
son entregadas con los marcos completémenca acabados y se sujetan

a la:obia,? r' medic de tacos:prev améh:e'colocados‘en la obra.

:1ﬁp:egnacioh por v
1313b5°f9i5“ del agua por
éstabilizacidn dimensional. '

Los fungicidas e insecticidas se aplican para proteger




a la madera de la propmagacidn de plagas:

ACABADOS :

‘Jos:barnices 'son:los-acabados mds utilizados

ei.'agﬁa‘ —y; de’ la degradaci&n




e oy

Bajo costo.

DESVENTAJAS:

Requxeren de proteccion contra la corrosion, siendo

1ndlspens b

gran4empuj

réflectahte

eléctrica, gran conductiv1dad termica y gran calor especifico.




Los perfiles se obtienen por extrusifén, logradndose

secciones casi perfectas.

al-arco, a“la atmbsfera de

_sometiendo as ventanas.'a ‘un acabado’de-anodizacidn
" deoxidacidn electrolitiéa)'y :

necesario:a zar v laquearlas.. ... -

‘mis importantes de perfiler é o son:

CUPRUM, "ALCAN’ALUMINIO, CONESSA

varias coloraciones, siendo las de azul'y negro

las de menos.estabilidad.

50



Algunos de los herrajes se pueden fabricar del mismo

material.

DESVENIAJAS:

'écébado.,

i 1o 'se. produce

’ VENTANAS




fibra de vidrio.
En las ventanas de PVC existences, 1as destinadas a

grandes:. dimensiones, tlenen ubicados’ en su parte central, encajonado,

proceso de fabricacidn

sol, pero pueden ser disminuidos sus efectos con aditivos.

(ver pag.
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SINTESIS DE LA INFORMACION

fEﬁ-baSeva“la;iﬁyesti aciGhvrealizada, se definid el

eﬁfo(;ué - de

con:

a)
b)

)

sigdiéntes
a)

en la obra.




b)

c)

Funcionalidad de la ventana, logrdndose esto a travéz de
perfiles y herrajes adecuados, asfi como con juntas
herméticas y duraderas.

Ensamblesrsehcillos;




objetivos
del proyecto

56



OBJETIVO GENERAL DE DISENO

Ofrecer:una nueva alternativa en ventaneria, con base en

d) Sin riesgo, los mecanismos'y herrajes deberdn ser

proyectados para que la maniobra de las ventanas no sea

57



e}
£)
g)
h)

i)

e

peligrosa.
Hermetismo, la ventana déberd impedir el paso de aire y

de 1luvia a:la habi:aéian,

88
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del producto




DESARROLLO DEL PROYECTO

; E1fdésatro1l9:§é1 Proyecto.partid de conceptos generales,

pero:fuéinece

Normas del INFONAVIT.




Resultando la ventana de recorrido horizontal o ventana

corrediza y la ventana fija las mids convenientes.




METODO DE INSTALACION :

del método

a) flé medida

,b)

)

ti antillas o escantillones

con las’ dimensiones.adecuadas a la hora de levantar los

muros.

62



2. Formando los vanos con dimensiones coordinadas a una serie

de ventanas, respetande las tolerancias establecidas por

el fabricante S

y tambign se

exceda’ 6:m

ELEMENTOS ‘PROPIOS DE.LAS VENTANAS CORREDIZAS:

KA e Ly e




MARCO PRINCIPAL:

. La’funcidn de ‘este marco es la’de alojar a las hojas .




manera segura y el deslizamiento de las hojas.
CARACTERISTICAS:

Deberd ’i*arélixaﬁi nto-de la ventana en su riel

“'La’fﬁﬁciﬁﬁ d

haciendo al sisfema

Este elemento permitird el ajuste entre las ventanas.

65



ELEMENTO PROPIO DE LA VENTANA FIJA:

MARCO. PRINCIPAL:

' DESLIZAMIENTO

Se evitard el uso de carretillas, por el frecuente

e



mantenimiento que representan.

JALADERAS :

uscari ‘la manera mis cSmoda de poderla asir y mover

" con.1la fuerza d .mucho.’esfuerzo.

rigidez paré*résiSfirﬁlas'qutzas

los; usuarios. .

~Su:ifuncidn es. evitari:que las ventanas sean abiertas

‘el-exterior;




Sencillos en su funcionamiento y construccidn.

SELLOS:

ias’ la de mantener hermeticas las ‘ventanas.

ﬁéiliiariﬁ'cortesva 45°%, ya que éstos” se pueden realizar
y

en fabrica con: metodos de produccion en serie, ademas de dar ensambles

precisos

CALAFATEO

El calafateo de las holguras entre ventana y vano deberi

sellarse con pastas a base de hule butilo o de acrilico en solventes.

68



mMemoria descriptiva

69



Debido a que el material y proceso de fabricacién influyen
de manera . decisiva en el disefio de . los perfiles, se comenzard@ por

definir estos. aspectos




Las propiedades de los compuestos de PVC, varian enormemente
dependiendo de los plastificantes, estabilizadores, lubricantes, cargas,

colotanpes,,mbdific@dp;gs de impacto, agentes.antiestdticos, absorbedores

’ag'egugﬁ d-la . mezcla. Las

‘10s “aceites epoxidados,: 1os polidsteres ¥ las

ESTABILIZADORES: .




- ]

Son agregados al PVC para evitar o prevenir la degradacién
por efectos del calor o de la luz ultravioleta. Llos estabilizadores
pugden'claéifi;arsg‘éﬁ priﬁarios, cuando su:efectiyidadvpérmite

ingrédiénféTégéaﬁiiizédat;ﬁnico.y‘éétﬁndaribs ctando




MODIFICADORES DE FLUJO:

"Sbn_substaqqiés‘que al bajar. la Viscosidad del fundido,

bajan la tem : “pro gééjé‘ylaish: u. ﬁtél:ﬁiémqudé fusidn.

ad’del fundido’y:ddndole.op
cabédé;‘éiguﬁas‘ééferes

étibés;‘pbiigmiﬂas,vé

“se- usan ‘como:modificadores

MODIFICADORES DE.IMPACTO:

'de aditivos que incorporados a compuestos no plastificados

de PVC, les mejoran su resistencia a fracturarse cuando se les somete




a tensiones aplicadas a altas velocidades o impactos.
Estos’ aditivos tienen 1a-caractefiética de conservar su

estructura;molecular-un-tanto independiente~fdel,'syusi';raéo donde actdan,

"'impért’i'ényc‘lo a1%PVCsus éé’raéterﬁﬁiéé_é

ambisn. reducen; el c'ax:x:ibio,

PIGMENTOS:

74



Son agregados para dar diferentes tonalidades.

Uno de los principales: para impartir no sélo blancura sino

opacidad y alta feflectancia

(Queiinfluye,positivamehte en_proteccidn

contra intemperismo). e

arsénico.

‘de cualquier posibilidad de entrar-en contacto con alimentos o

seres vivos.

]

75.



AGENTES ESPUMADORES:

zan _cuando se-busca.a la vez de abatir la densidad,

p 6dﬁ‘t9,£inai; esto. se logra

igéno para

umentan la

- puesto

comportamiento.=

St VN e e

76



inorgdnicos como: tridxido de antimonio, el dcido bdrico, el borato
de zinc, los sulfamatos de amonio, el triéxido de molibdeno; derivados

de bromo, etc.’

propiedades:de’lc

_espeéifico.d est




Bajo costo.

Se. puede extruir, para fabricar perfiles perfectos y

calibrados. .

PROCESO ‘DE FABRICACION

maxim ’prdQeéhoad 1 al Hn serie de

. los plastico

pvpermite‘qbtgner pepfiles pe;fegtos_y

calib?adé

PROCESO DE EXTRUSION:"




PRINCIPIOS BASICOS DE LA EXTRUSION:

- Este proceso consiste en-la conversifén de un material en

dhrpréductk deca:minaqg Cdnfighfacién,~1bucual“§e»iogra forzando

“.La-extrusora’consta..de.una tolva por donde se introduce




el material que se va a extruir; construida en lamina de acero y con

un cierto dngulo de inclinacién para facilitar el movimiento del

material que contiene. Su volumen de,almacenamiento varla de acuerdo

:'se pdéde‘remover araaefgctos de limpieza.

ionamiénto estd a

‘vy el cilindro o can n.

:enfrlamiento para evitarb;a
de 1a maquina V. eliminarﬂlé

;1a entrada del material.¥

y d;spoéiciﬁos pafa.qqn;

.son::pirdmetros, amper

de la4m5§uinéf




La unidad de extrusifn propiamente dicha, consta de un
cilindro o cafidn construido en acero, que lleva en su interior la

parte,compleﬁehtépiaAdel'husillo-3Ai£edeaor~del cii;ndro se localizan

erfil E;tps*deben'tenér una' forma

interior que ‘permita €l flujo del material de una manera continua.




El drea del dado representa un Area de restriccidén que
causa un gran porcentaje de la contrapresi&n desarrollada de la

extrusora. La. parte final del dado, que es. propiamen:e la que da. forma

aidis apciq estabilizadora

uede ser

con

Para‘laAfabricacion de los dados en este'tiﬁdrde:bérfiles,

se utilizan insertos de acero, los cuales al unirse forman la

configuracidn del perfil.




DADO PARA PERFILES CERRADOS:

Para obtener-perfiles cerrados mediante el proceso de




MAQUINA DE EXTRUSION

Garganta de alimantacion [ [ Jolya _Colentodor del dado
\ onfrolador de \
Comisa de enfricmien

- = - |
Jdunta rotatorio 77

N A

L2777 LTI T T 777777

\ T
Entrada de agua \Boadg_de colentomiento
para el enfria - T

miento del j ! Ploca {freno
tornillo sin fin

Yy _ewmpaque de tornillo

{_ Selido de agua




DADOS DE EXTRUSION

’=’IIIIIIJ IS \\\
T
"‘\\\\“-ZZ.,,///

: i
\\\\\\\\5”’ %

"'IIII ’ %
.’lIII/I.\\\\\

corte A -A

corte A-A

DADO PARA PERFIL CERRADO




PROCESOS DE PRODUCCION Y ENSAMBLE

alibra.

requerida y con el dngulo dé 45°.

as -perforaciones y’ raniliras necesarias:dependiendo

. 10.=

115~ 77 e ampa ediante esquineros de unicel’ 'y cajas' de cartén.

120 7 Ventanas terminadas.




DIAGRAMA DE PROCESOS

ESCANTILLON MARCOS HOJAS MARCO PRINCIPAL

CORREDIZAS |
|

-

Mezcla

Alimentacidn

Extrusion

Eatricmionto ¢ callbracién

Arrastre y calibracién

Corte

Armado

Colocacidn de accesorios
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EQUIPO REQUERIDO PARA LA FABRICACION Y ENSAMBLE

l.—- ..“Mezcladora.

alibrador:

‘de-arrastre de

as ventanas..

aterial- de desperdicio.




DIAGRAMA DE INSTALACION DE LA LINEA DE EXTRUSION

©

® e

=13 '; \
e el I
1 ﬁu.tmluumnuumummu:uuum_nmm :L ﬁ); T

SIMBOLOGIA

I.- Extruder

2.- Enfriador y calibrador

3.- Mdquina do arrostre de oruga
4-- Sierra viajera

S5.. Recibidor de pertiles

Rt P}




METODO DE DISERO

proceso de

El proyécto se desarrollé en base al siguiente método o

digefio:

) Definicién‘del,problema.

-Elementos agllproﬁlema.’

conclusion

©  Modelo.

Recopilacisn de dato
Andlisis de datos.
‘Materialeé'yiteﬁﬁologia.
Aiﬁernéﬁi?éé;de $$1uci$n.
‘Expg:iméﬁgaéiégQ

Verificacidn. '

ICdegrésdipggqlaé.escé proceso se llegaron a las siguientes

&s de disefio:

AR TR R NG MR




Las unidades de ventana serdn prefabricadas; totalmente
ensambladas y terminadas en la fdbrica.

,,Cédaﬂdﬂidéd de ventana_.incluiri el acristalado, herrajes,




escantilldn o plantilla en la obra. Este escantilldn se puede colocar

de dos maneras:

l,- o Sé puede fijar a la obra cuando se -alzan los muros.

2,- " iTcuando 1ot vanos ya ‘estdn tarminados;
la ‘holgura entre &stos y la*venﬁané no

- dimensidn de 1la ventana.

ELEMENTOS COMPONENTES

ESCANTILLON:

Este elemento permlte 1a 1nsta1acion sencilla de 1a

'ventana totalmente ensamblada y acabada en fabrica.
El escantlllon tendra 1as siguientes caracterlstlcas.

MATERIAL:

PROCESO: extrusisbn.




ACABADO: ninguno.
ENSAMBLE: a 45°, mediante escugdras comerciales

tas-a presidn.

SUJECION:

JUNTA ESCANTILLON-MURO: -
' ' ' mercial, fabricado

proceso ‘de extrusién,

m:por. lado- de

~ holgura en

MARCO" PRINCIPAL:~




Este elemento es el que alojard a las hojas corredizas.

MATERIAL: . PVC.

PROCESO: - - . ektrusién.

5"y medlante escuadras comerciales

\8stas’a presidn.

ACCESORIOS:

'del marco destinado par

AJUSTES: 7~ "Este marco principal tiene tolerancias

94



con respecto al escantilldn, para permitir
un posible ajuste en la obra.

Lleva intrinsecamente en su'forma los rieles de deslizamiento

de las hogas corredizas.

. MARCO 'HOJAS CO

fMAT:RIAL"_,*i pvC.

’»;:PROCESO. e "extrusion.-
i ACABADO: o : ”"ninguno. s
ENSAMBLE: ‘a 459
INSTALACION: :
ENVIDRIADO:

idrio mediante la colocacion de un

'perfil comercial fabricado en PVC por

el proceso de extrusién, el cual se




adapta a la configuracifn de este marco.

Este perfil viene en varios espesores

pudiéndose colocar vidrios de diferentes

OPERACION:

los:.'cuales
en la parte superior

de los cantos laterales de los marcos




de las hojas corredizas.
ACCESORIOS: este elemento aloja una felpa comercial
la cual servird de translape entre las

~dos hojas éofrgdigé;

Tambi&n alojard este’

y ‘seguro.

HERRAJES:

JALADERA:

MATERIAL: * = = - *éluﬁinio.

PROCESO: comercial.

OPERACION:, «

INSTALACION: . Se sujetard al marco de las hojas

corredizas mediante remaches pop y a una

97



altura conveniente de acuerdo a las
dimensiones de la ventana y al lugar en

donde ‘vaya a colocarse la misma.

SEGURO:

MATERIAL: ~
- PROCESO:. - comercial -

 'OPERACION: ealizari aprovechando los-efectos
INSTALACION: rinstalacidn se‘péfforéri una ranura

déi“iargé‘y‘énchb'del sepguro, en el extremo

98



inferior del marce de las hojas corredizas.
El seguro se sujetara mediante remaches
pop de manera que &ste quede remetido

y . en el mismo plano del perfil en el cual

va aloJado.

CPVC.
: ﬁextrusi&n.
Jjnlnguno.‘

’:33459, mediante escuadras .de’ union comerclales,

insertando ‘gstas’a presion;

'iNSTALACIdﬁz. " se realizaré sobreponiendo este”marco

”“al escancillon ya instalado en 1a, obra

y fijandolo con remaches pop.




 ELEMENTO DE UNION' ENTF

ENVIDRIADO:

fabricado er

LPVC.

““PROCESO: ™"~ “extrusidn.

&ste se realizari desde el interior de

la. habitacidn, sujetando el vidrio mediante

la colocaci&ﬂ,de,un perfil comercial,

ia: configuracisn

“PVC: por. el proceso de’ extrusidn,

del

marco : conercial

espesores

100



ACABADO: ninguno.
INSTALACION: €sta se realizarid antes de izarse las

ventanas,  de manera que quede como parte

inﬁegréﬁté[dé éliaéTI

OPERACION: A'TEstefelemén;Q'perml "ni5njéhtre

4, = '7?C61§qar 1os_taqueteé

5.~ T 1zar el ﬁécanﬁiflon én el vano y fijarlo mediante tornillos.

14




. Fijarla con remaches pop.
" Sellar la

"bdtiioﬂéfagrilico”

Izar la ventana ya ensamblada en fabrica.

Acomodarla sobre el escantillén. .

junta'‘ventan

a-muro‘con ‘pastas a base de hule
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TRANSPORTE, MANIPULACION Y ALMACENAMIENTO

Las ventanas deberin’ transportarse en posicién vertical

uncionamie

103
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PERFILES DE VENTANERIA EN PVC
unidad ventana corrediza

vista frontal. PLANO

esc., |+ 10 jacot- m.m. i
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PERFILES DE VENTANERIA EN PVC. :

ooooo

unidad ventana ogorr

ediza

. mm.

PLANO| (&

2




8 IPERFIL cuRA COMERCIAL [—
) "MARCG TTRVC T
@ | 7 iCoRReDIZAS ., ExTRUIDD || _ NINGUNO
"MARCO 1 T eve !
6 irninciPaL EXTRUpD ;. _ NMNEUNO
S !PERFIL-HONGO | COMERCIAL
PVC
4 {gSCANTILLON EX TROIDG NINGUNO
3 |coLa DE RATA | COMERCIAL —_—
2 PluA "B* COM ERC AL —
I { viorio COMERCIAL —
MATERIAL ¥
No. [DESCRIPCION PROCESO ACABADO

PERFILES DE VENTANERIA EN PVC
unidad ventana corrediza

despiece corte A-A' PLANO

Tﬁccl. mm. 3
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PERFILES DEVENTANERIA EN PVC

unldad ventana corrediza
corte C-C'

Iuco'. mm.

PLANO
5




PERFILES DE VENTANERIA EN PVC

unidad ventanag corrediza
componentes

b

PLANO
6




ESCANTILLON

MARCO PRINCIPAL

MARCO CORRED!ZO

PERFILES DE VENTANERIA EN PVC
unidad ventana corrediza
ensamble .

PLANO

agc. aprox, IOCO". mm, - 7




SILSIZ]

PERFILES DE VENTANERIA EN PVC
unidad ventana corrediza

detatlle. m

esc. 1 | acot. mm, 8 &
e ——————————————————————
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PERFILES DE VERKTANERIA EN PVC

unidad ventana fija

vista frontal

esc. | ' 10 ncot. m.m.

PLANO
9
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PERFILES DE VENTANERIA EN PVC
unidad ventana flja
corte D-D'

PLANO
acol. mm. 1o




PERFILES DE VENTANERIA EN PVC

unidad ventana fijo

componentes

PLANO
[

asc. | i acot. mm.




3

A

Cal

PERFILES DE VENTANERIA EN PVC
unidad ventona corrediza- fijo
vista frontal

PLANO
@sc. 1:10 acod. mm. 12




’V
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. PERFILES DE VENTANERIA EN PVC
unidad ventana corrediza-tijo
corte E-E'

PLANO
@sc. 1 1 acot, mm. ~ 13




=1\

“7.8

30

2.8

PERFILES DE VENTANERIA EN PVC

pieza inyectadaga

vistas genarales PLANO

esc. | 1

lqco t. mm, I 4
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COST0S

Para el desarrollo del presente estudio se eligid una.

eﬁﬁaha;j£5n£o fija como..corrediza, con:un tamafio de 1200

COSTO DE PROTOTIPO




UNIDAD DE VENTANA CORREDIZA:

PERFILES REQUERIDOS PARA UNA UNIDAD DE VENTANA DE 1200 x 1200 mm.

ESCANTILLO

L6464

ELEMENTO DE UNION 1.20 m.

108



COSTO DE PRODUCCION

- Capacidad de -extrusidn: 60 kg/h

) 10,556 kgs. mensuales

1.- COSTO PRINO

='$711,573,760.00

$-.1,157,376.00

©$.12,731,136.00

458,333.33

[}
W

200,000.00

109



2.3 Mantenimiento, reparaciones. 10% de la inversién

de la linea de produccidn. $ 416,666.67

2.4 Ene‘rgia,v‘a‘g‘ua.' L

$ 70,000.00

OTAL COSTOS DE PRODUCCION = § 13,996,136.00

c d s =8 1,325.39 costo/k‘g.'

COSTO 'DE:

“'UNIDAD DE VENTANA CORREDTZA - .

“Total nt ensambladas ‘mensualmente:




Jaladeras-2,618 pzas. a $ 233.00 c/u = § 609,994.00
Seguros-2,618 pzas. a $ 140.00 c/u = § 366,520.00

. Pieza inyectada 'PVC-2,618.pzas. a

66,520.00

5,655,000.00

s ann7,0m00

§ 27,332,125

Ciacién‘del'equipo 11%Z anual

2.1 Dépfg

='$ . 215,100.00

;Od




—_
Inversién del equipo-$ 500,000.00 = § 4,583.33
2.2 Renta del local 50 m2. = § 200,000.00
2.3 Mantenimiento,‘reparac1ones 10% de 1la
inversion delieq : ' =$ . 4,166.66

0
e

+20,000.00

13091qnidédés de ventana ensambladas” ; } ] to/unidad.

COSTO DE ENSAMBLE

UNIDAD VENTANA'FIJ

Total de ve_tanas ens mbladas nsualmente 5618 unidades

“I'vl"Materia“prd

;Perfiies.P 1;325}39”costd[kg.'
SR 8 16,122,402.00

Perfiles comerciales—150.796 kgs. a $ 3,115.00 kg.




$ 469,729.54
Escuadras de unidn-31,416 pzas. a $ 20.00

1t

c/u.

: 3;

$-11,310,000.00

70:00 m2. .a.$'3,000.00 m2.

—_——

% 28,530,452.00

4,583.33

1 4,166.66

=8 20,000.00

228,749.99

$. 628,320.00

‘= ' 200,000.00




TCTAL COSTOS DE. ENSAMBLE = § 28,974,302.00

2618 unidades de.ventana. ensambladas:= $ 11,067.34 costo/unidad

PIEZA DE UNION 1:2

2928 kgs. @




conclusiones
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CONCLUSIONES

~Es de gran importancia dentro del quehacer del

disgﬁédor;iﬁdusﬁtial,dgr aplicaciones:pricticas’ a materiales

alternativos’existentes en:él pais;. aprovechando-sus’caracteristicas

propiéé.

ensamble & instalacidn,

manera integral, ihferféiacionando,adecuadamen:e




b ]

El tipo de ventaneria presentada en este trabajo es
susceptible de desarrollo en nuestro pals, presentando una alternativa

a ‘nuevos inversionistas que, consideren aila investigacion y desarrollo

'de produc:os; como una’ herramien:a par sati facer 1as propias

necesidades con materiales y tecnologia'mexicana.
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