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INTRODUCCION

La porcelana dentsl, es la Unice sustsncia obturs
triz, capaz de devolver s una corona dentariz su forma ¥ su
color con cardcter permangnie.

Michas han sido las rasones del porqué, el Ciruja

ne Dentista, no he hachado mano & este extranrdinario mate-

rial de obturacidn al que ningin otro podries suplir. Entre-

las principales podemos citar las sigujentess

“le= La dificultad de producir correctos coloraéu

‘r‘yfjruhslucidaz’@n lzs diferentes partes de una caroha, de =

anera dé haceria indistinguible, tanto de los dientes veoi

nos como de los antegonistas.

Lgiekp’rmenqie?y habi:idéﬁ:ré§§er§da§pgra-




condensar y fundir lu mess cerdmitu.

4.~ El tiempo requeridn, comparativamente, para=

realizar una restauracidén por lus técnicas cldsicas conooi

* das,

5.~ La fragilidad propis de todo cuerpo vitrio.

La meyor parte de este conjunte de razonss, se' ep

globan en una sola expresién; diffcil manipulacién, cuali~

Qad ésté, qua fus causa primopdial de que ssto material —

. dental, clasificado como vinico en 1o que respects sl con——

* junto de sus- propiedades fisioas, no haya podido ser apli~

ado, taloual sus -condiciopes lo indicaban comd’ primers = -

éle¢¢i§ﬁgtl . i

' En lo-gue Tespecta a su frogilided, muohos son ==

ninos que ve han abiorto y se siguen afin investigam -



los que debe de ser scmetida como material sustituto de ==
los tejidos duros de la boca.

Otros fuaotores, de memor importancia do los des—
critos, vinculéndose a los reaquisitos del materiul on ai,-
los que exigen del operador una delicada preparacidn, ssi-
como exactitud de la copis do 1z mismay operaciones Sstas-
que 56 veian dificuliadas on su realizacidén, ya sea por la
maguinaria y elementos tallantes existentes, como de log =
pocos materiales y itécnicas de improsién conocgidas, lo qus

_hicieron que su populuridaG =e viera entorpecida y mu& po~

c¢o3 profecionistas hicieran uso de ste material.

.,Lg,naqaéidad‘dé trabajer con muy.altas temyératu-
;i#s d§.qui6n;»paraVCQﬁﬁiatarrel‘proaeso piroquim?qo defi-» o
:{#iég};ﬁﬁiéa'pésibi}idéd;QQ‘5ht§nér'dondidiog§s»fiaicas g—%
fké?ﬁigﬁ;e%fgé lp,maéa,,ei di££oil connroi de 1a qonsénira;-

oién de fusi6n de la misna, que obligaba a varias y deter




taban para su elavoracidn en el latoratoric.

Egtos fueron otros de los teéntos escollos que se~
debisron subsenar y vencer a travéas de osfuerzos de loa la~
boratorios de invesiigaciones, de profesicnzles e industria
les, que no cejabsn en quemar etupas para vencer inconveni-
entes, que hicieran de la porcelane, una de¢ les sustancina-
més idbneas de aplicacidén, de acuerde a las posibilidades -
‘que de ella l8gicomente se podia esperar,

La prafesiéﬁ siempre necesitd, de un material ca-
paz de oumpiir en forma cabal con los factores QﬁtétiCOS’ -

{ forma y color), cada voz mée aceptsdos y cade vaz més exie

’-gidos; Ya que sctualmente no o6. popible reataurar fermas,-

'2‘sip'prescihdir‘del color, =n toda ls zona visible de la bo=.

.7 83 pensames en los esfuerzos y adelantos extraor= .

iﬁarioéféﬁa en»p§CQg4dé¢ddas'ae:hgn,obtenido“qn_cdnecihi@gj

descubrimientcs de nuevos y veliosos auXilisresy . ==’ "




sar de ello, no eucontramos naga que pueds, no reemplazar,
8ino 81 guiera acercarse a las condiciones que la porcela
na deptal posee, justificamos plenamente los eBfuerzos de-
la profesidn y de su industria, buscando senderos que pus~
dan satisfacer plenzmente & la gran masa profesional con -
un material, no sdlo indispensable, sino hasta el presente
insustituible.

E1l Cirujsno Dontista debe tener conocimionto com=
pleto de los principics de las restauracionea.y propieda—~
des de la porcelana. La restauracién dentnl oon porcelana
‘s una téonice muy compleja y diffeil de usurse para gm——
chp’s C»J'.‘ru‘janoa Dentistas, pero s8 impertants por»vs‘u astétj;
: éaf ¥ funci_ézﬁé.lyidgd quo otorga.
: : Dado a '1&%’ :;ra.yor parte d.e,’ aste t‘;‘ohjl‘mtq;ﬂdé razones
¥ _'qulg‘{glézﬁc;g éixjt;j;z;oa .,Deptiétvés‘po,’ laconocen a férx@e/i se L
B Preaentaestatems va‘i-l‘z’a."v porge‘léﬁé: com_q‘ maft‘s‘ri‘g:a;l restaura- &

‘dot ‘en la-Odontologfa, -




HISTORIA DE LA FORCELANA

Restaurar dientes con porcelana es relativamente-
nuevo, La percelana aplicada « la resteurscidén dental pro
‘cede a 1885, fue pricticumente limitada s la manufacturs -
da diantes ¥ coronas usadas como restauraciones de cuvida-

~des, y la consiruccién de dentadurss do gouma cuniinud.

VPor eete tiempo wn método pare construir amalga—-=
mas de vidric, fusionando vidrio pulverizado en moldes po-

‘-sitivos do la eavidad, construidﬁa en.un material de inver.

8idn, fue-introducido en ¥uropa. Poco despuds las inoruse .

taciones,fueron‘producidas en América, puliendo matizen .en

las ocevidades y fuuionaﬁdo porcelana dentro de:ellas.

ifEanQOO un&‘ola‘de énpusiésmo prdrrhmpiéjeﬁitpaéé '

tlaé:ﬁ&ftes;dei;gldbd, yfan¢ru'los mét@dbé*para”fabtéurhff?f

los dientes-don porcelana son familieves para muchos den:




Durunte mucpos wios la porceluna cocide ha side -
considerada como un material de restauracidn compatible -~
con los tejidos blandos de la voca y de cualidades estéti=
ces elevades. Aunque es wuy Irégil y we e8 und restaura~-
cidn resistente en caso de oolusién desfavorebls, goza de~
una popularidad en continuo aumento para 1a construccidén =
de ‘coronas fundas, corohas mefdlices con frente estético y
tramos @e:pu@ntes. Con el advendimienio del uso de lag -~
-pordslanas aluminosus, B3 inerementd su registuncia, y si-
ge observan ifodas las reglas para eviter la puptura , la -

».incidshcia de fructuras se reduge notablemsnte. ‘Sin embggbrr>

. go, las coruvnas construidas con los ntcleos de la poreale~

" na sluminosa o superficies oclusales no reemplazan a las =

coronas metdlicas en casos extremon

‘%Ihirdduéi&afqomb-elamentbSresiéurédor»dentax dea= "
) :finesidélfaiglq-pésadbn(restéhr&cionééfgofon&riéé par=~

ihléﬁ)';y4brigcipiqé déigsta.siglbf(réataﬁr&ﬁidp tdt;iﬁc§ 




riddicawente majorados, sino por las serizs dificultades =
de adiestramisnto gue su alegacién requerfa.

Durente mucho tiempo las resinss acrilicas, las =
cuales nunca  robsron ser de aplicucidén satisfucto:ia, sug
tituyeron y alin frecueniemente lo hacen a4 la porcelana co=
clda.

El Cirujano Dentistue debs de tener conocimiento —.
‘Completﬁ de los principios de las reatauraciones y propia4
dades Ge la porcelana. DLa restauracién dental con porcela

.na'es une técnica muy compleja.y dificil de usurse para mu

¢hos Cirljancs Dentistas, pero es importante por su estéti

;,éé y funcionelidad gue brinda.




DEFINICION Y CARACTLHISTICAS.

La porcelana dental es una masa aélidificada, -
compuesta de una o més sustancias silicosas suspeadidas an
un siljcato fundido.

_ Para entender mejor lag propiedades de la pcbceé
lana; @8 necesario considerar los ingraedientes por la cual
esta,formada.

Teles consideraciones presentan que la porcelana

‘eatf compuesta por tres cluses de sustanciass

"Ingrédiéntes basales.
f.S@sfahéiaatfuéipies;;-

> Méf§16§,6isda“5xido§- 
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¢) TFeldsspar.

Siendo los descritos primero muy refracturios, =
los cuales cuando son caleuntados solo sufrirdn intanso ca=-
lor préciicamente sin ningin camvio, y el feldespar una =
sustancia menos refractaria, la cual cuando es calentada a

un alto grado de temperatura sufre licuefacoeidn,

2.- LAS SUSTANCIAS FUSIBLES: También conosidas
‘quéyfluxés las cuales se funden o temperaiuras més bajas-

"~ ('menos de B70° € ), incrementan la rusivilidad de las de=

'més sustanciss relractsrias. Siendo-las que mds 56 utili=

‘zan, los ‘carbonatos de sodio - potasio, borax — widrio, v~

_opdcionalnents 6xido de plomo.

3.~ 108 BETALES O SUS OAIDO3: Qe son: usados

cono’ pignentos, Siendo” los que mds se utilizan los Sxidos




Dentro de sus caracteristicas generales tenemos-
que- 1a porcelanz dental es la Unica sustancia restauradora
capaz de devolver & una corona clinica dentarie su forma y
color con carficter psrmanente. Tomando en cuenta las venia
Jjas que nos ofrece, tenemos gque es muy compatible con los-
tqjidoa blandos de la boca y de cvalidades estdticas muy -

elovadas, Sin onbargo presenta les siguenien desventajast?

1,- Su fragilidad propia de todo cuerpo yitrio.'

pE 2o~ Su diffoil manipulacién.

¥y trenslucidesz.

-bqlﬁsiéhvdesfévo#gble,q_f;ﬁ@@éf ¢aﬁ :;‘-“

3 $u2équad6f¢bafo.‘

3 la dificultud de produeir correctos coloram:

= 'No es_ima.restauracién favorable en aaso de

11
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WENTAJAS, DESVENTadaS Y USOS Du La POLCELANA

‘Lus principales ventajas que posee la porcelana—

dental sons

1.~ Mayor estética, pues semsjan perfeciumente-—
el diente natural, tanto en su color, como-

en. su gpariencia.

2,~ Insolubilidad a los fluidos bucales.
3.~ Resistencia s las. fuerzus de compresién.
4. No sufren deaguéte por la masticacidn.,

Yo em conductcr de sambios térmicos, ni elde

ricos. .

La compatibilidad con los  tejidos blandsn =

eaventajas de la’ porcelana dental sont
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o tangencizles, aungue una funda de metal -
bajo de ellas mumenta su resistencia.

2.~ Su difiecil y delicada menipulacién.

3.~ Turante su manipulecidn sufre una marcads -
contracoidn.

4.~ Sus bordes csrvicales gquedan gruesos y no =
permiten un ajuste exacto.

5= Su alto costo.

"6~ La dificultad de igualar colores.

‘7.- Meyor desgaste de log tajidbd dentales a la

preparacifn de la cavidad.

‘8.~ To es resistente a los oamblos bruscos de - :

Ctempersiura.

0. ugos que sv le pueden. dar a la porcelsna.dep '




Jum
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removibles. Generalmente se usa la porcelsg
na de alta fusidn.

Construccién de tundas de porcelana (Jackat)
sin metal,

Gonastrucecidn de fundas de porcelana aobrek—
una cofia de metal. Coeneralmente de ove ce
rémico.

Construceién de frante estético sobre coro=

“nas metdlicas coludus { Corona Venser ).
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COMPOSICION DE LA PORCELANA,

SILEX. 5ilex (5,0,).

Es el 6xido de 'silicén, es una sustan.iz infusi~
ble, insoluble en todos los 4cidos, excepto en el hidrg—~—-
fluoridrico, pero ligeramente soluble en Caustic ftlx{‘alis."—'
Foi‘ma cerca del 13.9% de la masa basul. Agrega fuorza y -

firmeza a la porcelsna y le da mAs apariencia t'rané:i.l‘ﬁci'a.ar,r S

KAOLIN. : Kaolin, es el silicato de aluxein';d yo—— o

estd colpuesto. bors

241,0; = 6xido do aluminio. -
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agua y otros agentes. Bl kaolin formu cerca del 4.5% de -
la porcelanz. Este es uua arcilla muy refractaris cuando=
se ca‘liente solay pero fdcilmente se une con el feldespur—
cuando se combina con éste. Cuanio se augregs a lu porcela
na le da estavilidud de rorms, tal propiedud permite que —

la porcelane no fundida sea gsoldeada y tullada.

FPELDESPAR. Bs el cilicato doble de. aluminio y pg.-

tasio. Esta compuesta por:

MZO,} - chido de aluminio,

L KZQ ~ . 6xide de potasio. i

i 65102- -y §xrid‘5 de_siliedn, .

: Las :d_ﬁifaréx':cigs ,qu'_im‘i'oraa _)en;t‘r'é, el ﬁr"e;defsjbai-»y

kaoliny ,».éévﬁléiié..fgaii,faldé's’pé;;"_fddn};‘iane Sxide de potanioy del .

usl ‘cutede el kaplin y, ~'.él',,ka¢li'n‘cpvn‘tiax‘m‘ Agun derCcristy




1

celena, dando & este iranslucencia.

FLUXES. los materiales uswdos comunmente como =
flures, para incrementer la fusibilidad de la poreelana, -

gon sustancias que contionen:

Va,.B 0, -~ borate de sodio.

2747

NaECO ~ carbonato de sodioc.

3

K2003 - carbonate de potasio,

(El cual contisne los Sxidos ds Potasio 6 Sodde).

7 Los ingredientes mds rafractarios, el fluz y el frit son = o

jﬁnids“el“fupdamgnto on la préparacidn da la pcraelaﬁg.‘ﬁgcv‘

.f@gqaé;fyéifundido,f$e eféofﬁa,uh cambio quimice, forhghdéil

n"componente. indefinido, en donde ' ninguno de loe ingredi~ =

‘gsfd?igihéies pﬁedé‘sérfaifféiéo axégéto yof alguhos i~¢

L enyueiVeﬁf';'léi:v'kd’ea,:z‘tucgyiﬁhi @a':otroa iﬁg’hqdjiéﬁﬁ?ﬁ; S
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en la manufactura de porcelana denlal soni

- Oro precipitado,
- Platino.

- Pirpura de Casaius (6xido de oro y estafio).

1

Oxides de oro, titanio, magnesio, cobalto, —

hierro, uranio y plata.

Los colores producides por ¢l uso de estos pig--

" mentos en Veriadss proporciones originan natices en roJo,~

amar;llb, azu1;:ﬁerde,Vcﬁfé y gris.




MANIPULACION Y FUSION DE LA PORCELANA
L 4

El materiasl consiste fundamentalmente en polve -
cerdmico finamente dividido. FEete polvo se pigments para—
imitar el coler  matices de les diertes naturrler, y se -

ngzcla con azguu. & fin de cbtener una pasta, A osta prate—

se le da la forma desvada la cual se aplice en forme de ca |

pe sobre. la parte per cubrir y se le cuece a una temparatu:

ra elevada.
Para obtener buencs resultados al trabajar ls ==
ppycélana, debe d¢ usarse un squipo especizl que e derori

'7] bé»a continuacidp, junto con diverros materisles.

- Horno. con pirénetro.

fpvébééﬂywpedgstaies dg]ércillg,iafrééﬁ#giﬁff, 

are introdueir 18 ocoronaal hornos

19
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6.~ Papel secante.

7.~ Lémpara de vidrio & mechero.

0.~ Lozeta de vidrio.

9.~ Aleacibn de oro fundivle a temperatura de
1800° F a 1930° F.

10.=~ Opacador.

11.= Un agente glaseaaor con terperatura de fu=—

8idén ds 1600¢ C.

Con gata combinacidn de materiales y equipo es——
poéibie congegulr un colado que ajuste bien con la preparsg

",cién'dentéria ¥y qus pueda ser recublortio vestibularmente -.

Conipcfcélana, vy sin distorsidén del metal. La wnién entro

‘el ore. con la porcelana es efectiva sin decesidad de alam~.i”

hiéxgd :9tenQi6A.pi1€ngu1oS muertos. ‘

-+ La superticie 'a ser cubiertus con porcelana debe~ -

“de linpiarse perfectamente ds toda contaminacién.  Procede



dor debe de ser mezclado con zgua bidestilude 2 una consis
tencia de tipo cremosa y serd aplicudo lentamente con un -~
peguerio pincel, la caps del opacador serd como de 0.35 a ~
O.4mm de espesor, vibrando para eliminar burbujas, y reti-

rando el excedente de agua cun papel secante.

El opacador deberi de ester terso, uniforme y e .

condensado antes de proceder a coporlo.

Colocamos la coronz en un horno precalentadg a -
12Qd° P para aumentar hasts 1820° P, a razén de 17 gradoé—
pqriminuto, después la retiramos del horno y la protajemos

con calor, usando uua ldmpera de vidrio ¢ mechero, Las &-

© ‘reas grussas o sobrantes del opacador se recortsn con una-

i ,qsbétﬁla:filbsa,y_se'limpiz,cbn un pincel el sobrante dal~

lib:b;dé*bu}bujéé‘y.pordéidadeé.f

Vpdivgg“,Elfbﬁécadér final:débe de séxftarsd y.deberé»est§if‘

lﬁ ;“Elééidqye1Ematiélde,ié’porgglana y e§'ﬁﬁmérp_§ﬁé o

21
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polvo uniéndole con agua bidestilada hastt obtener una masa
de consistencie cremosa y espesa, de manera que cusndo se-
vierta en el vidiec; ls mres muestre teﬁdencix " CRper pero-—
pin llegar hacerlo. FPosteriormonte la aplicamos con la es~
pétula o pincel condensandola con un ligeroc vibrador. Kl =-
excogo de agua se le quita con un mechoro de gas o pspel =
secantie, como durgnte i& fusidn la porcelane se contrae ha
¢ia zonas de mayor vollmsr, el fran&e de la corena deobe de

ser meyor de lo normpal que en su periferis, pers eviiter -

quo la poreelana y el opacador se desprendsn del metal, Bn

8l borde incisel por labial se debe de coloaar una Gaph ma,

‘nos gruess para der cabids a2 lz porcelens incigal, esta dg

bé,aer’éewpéﬁsistencia ligersmente flufda, se avlica segin . =
'lafépéfbﬁgg;&él'drgéuoydentdiié:é réstifuir, Bstas aplica. ' -

ciones ze hacen en capas, después la porcelana .me secs a =

 :ej§bfg£ufa?qé,74QQ° F;lénflafpnetaldéi—hbrnd~9:Bebin5.~ p

roduce ' con unavtéﬁpaiétﬁia“déliﬁiéic dq'1200° Efyfaumdﬁta'
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Bn las zonas gque quedaron de:icientemente cubier
ta8 puede agregarse mis porcelana y cocerla nuevamen.e., ==
Una vez que el frente de la porcelana hu sido alisado super
ficiulmente con un disco y con una goma blanca, se limpia,
Se seca y se le agrega uéds polvo ds porcelana coam el obje~.
to ﬁe tapar los pores, se vuslve hacer un gagundo cocido -

sigubndo todos los pasos descritos y procedomsos a la prue-.

ba en e} vpaciente,
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HORNOS

El horno tiene tres partes fundamentales, el sis

tema de control, el sistems indicador y la cédmara calorffi
“eca. Bl siétama de control, o transformador, regula la can
tidad de energfa eléotrica que pasa a travée del elewmsnto-
,caléfactor, que a su vesz, determina la cantidad ﬁa calor--
gensrado on la mufla. Puede haber fluctuscicnes debidc a~
‘1a cantidad del uso de corriente enyla 1fnea, Estas fluo-
ﬁuaciéges ro sokanente varian con les estaciones, sino tam

bién en las diferentes horas del dfe, lo cual reduce la =

" sfectividad y exactitud de los hornos automfticos.

Bl pirémetro es el sistems indicador, que sefisla .

& temporatura del intorior de le pufla. El pirémetro mo- .

»débidé;gdﬁndo éatéﬁlisfa~1a*coécién. El gradn o CAnﬁidgd;L;

de ouccibn 6o jlizgard visualmente por ia luz rerlejada; mo- "




conducir a leciuras errdneag. los pirdmetros son féciles-
de ajustar y se requiere su control frecuente. Si no se -
pueden hacer ajustes del orden de los 50° F (40° C) a los~
2300° ¥ (1260° C), entonces se devolverf el artefactc a ls
fébrica para su ajuste.

En la mufla, el caler se transmite por convec ~-

¢ién y radigcifn. En los hornmos al vac{c, el calentomien—

to es predominantemsnte por radiscién. ILoe elementos oalg

factores pueden hallarse expuestos o rodeados ds substan~- |

ciae refractariszs. En cada mufla hay su propir zona o lu=-

gar donde el calor eleanza su punto mfa elevado, ¥ ese lu=

ger puede ubicarss en cualquier lugar del interior de 1o~ - ‘

mufla. Los: factores principales que contribuyen a lia inu- :

- Calentamiento demasiado répido de los'primg

‘ros 1000° F (538° C). El calantuiento de=

da 50° F por mimato, 1090,

25



3.—. 0 un calentemiento por encims de los 25C0°F
(13710 C),

Cualquiera de esos factores por si sclo puede re
ducir a la mitad la vida potencisl de la mufls. Se requie
re el calentamiento previo de una mufla nuevk 0 reciente——
mente reparade a 2450° F (135619 C) de 2 a 4 nminutos para -
‘purgaria de guses antes de la COlOCaCién.en alla de porce;

lana.

Dentro de la nufla se puede ver un termopar que~

gobresale, cuyo extremo debe sstar soldado. Un termopur o-

- que generan und-corricnte,al calentarse el axtremo soldado

-ffEéta~cqr:ientefdespués se transforma en temperatura ea al-~

termocupla 85 la combinacifn de los alambres diferentes —

pirdmetro,  Se utilizen Jiferentes combinaciones de meta-—
‘Ieagjellb~depen&é de la temperwziura & que se les someterd,

a trapajo un.porcel zns de wlta fusifn, los uluambres = =
¢ 4 L Tk

26
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gistre con exuctitud el csler dentro de la muila, es preci
s0 gue sea paralela al techo, Para controlar le exactitud
de la temperatura se colecan léminas de oro puro o una pas
tilla Tempil directamente payo la termocupla. Las lecturas
del pirémeirc wiempre devben ser coireciss pura lus tempersas
turas més altas a que se usard el horno.

Los hornos para coccidn al vacid sen de disefio =
bastante mds complejo que las de coccidn comin. Los hér—»
nos de que se. dispone varian en el grado de sutomatizatidn
:fv’t,a.mbién en 1a orientacidn de la muflav. Lag estufas qua—
tianen muflas wverticales, como las de Jelenko, requiarmr-*y

SRt U temperaturas de coccién mas bajas que aquellas con muflas

_’horiz'pntaleg‘,v sin que influya si se usan pars coceién Co—

Cminge al vasig,

-Hay ho_rn‘os__piéi.ra porcelana fabricados per Oijae*,

{rnas ¥ que producen ’resultadosvsimyilarea.” Hay ociertas = = R

'j‘_.féfér‘zc‘idg»fé;é d'et':‘;l_.l‘es‘.k \-._La -_iifacj,l;ciadde_ recambio de las~
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considerado cuando se compra el horno. Los zutores llega=~
ron o la conclusién de que es indispensable en cualquier -
consuliorio un pequeiio horno de vajo costo pera glassado ¥y
pigmentacidn de frentes, y vule lu pens su adouisicién, lo

mismo 51 Se posee un horno pura ceccidn de porcelana al va

¢fo mbs grande con intervalo de temperatura mixima & mano.
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‘REACCION DE La PORCLLaNA A La COCCION.

Es un procedimiento comn para las porcelanaé ——
dentales el someterlas & la coccibén uns o mis veces duran-
to su fabricacién. Eso se concce como "fritado", y mediég-
kte soie procese o3 factible conirolar las. reacciones quimi
cas, disminuir temperaturas de maduresz y atemperar la ¢0n~
traccidn.

Durante el oiclo de co?cién al cqnstruirse unay“__ 

corona, todas las poreslanas sufren una serie de cambios -

ffjsicos, originande'los'siguéntas entadoss

i= - Estado' de bizc00h0s

'3fﬂéduféz;\,lﬂ



aspecto blanco , opaco, sin que aparezcs vriilo ni haya =—
cambiudo de color, y es ficil de cuntaminar por la grasi--
tud de los dedos y otras purticulus que puedun penetrar ==
por la superficie muy porosa, come regla e¢sia etepa no ge

toma en cuente en 8l laboratorio.

MiDUREZ. - La porcslana dsspuds se lleva a "bojaw

madurpz“; orréneanente llamada "alto bizcochado™. Sigue =

la madurez o vitrificacifn, que se puede dividir en fase —

bajs, media y alta.

., "dadero - soler y franslucidez al producirsefla‘conttaéciﬁn,y

do de maduvez..

.La maduresz se reconoce cuando se ohserva el ver—

11al;cdﬂstﬁtafSa_unligerokbrillb en:la superficie de Ja por= .

“gdlanu. - El'ymado de brillo y tvanslueiler derends del mxa .

30
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dubrdé mayo:r unifornidad en los CoiOres Cuallu Varios opera
dores usen la mism& porcelana. wmsie periddo asi mismo se-

divide ens
a) PFase baja.
b) Fase media,

¢) Fase alta.

a) PASE BAJA: Bs en la que apenas se alcanza‘Q

“lamadurez y es cenveniente en algunab bocas [or razongs -

de'e9£é£iCa. La porcelana de bayo glaseado s vulherabléf

”ﬂg?la.absorcién de azua, lo cuzl es indeseacle deade- el pun .

o de vista higidnico.

) |FASE MADIO U GLASEADO WEDiG:¢ : Es el nds uti-- .
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méticamente, pues esté muy préximo a la coalescencir y pro
duce un brillo enormal, #ngulcs redondeados y pérdide de -
detalles.

Las categorias mis recientes incluyen a aguellas
que se utilizan para fusidn sobre mstal y lrg 2lumincsas.-~
Lag porcelanan parn ser fundides sobre esiructuras matéli—
cas vienen asf mismo con intervales de baja vy media fusidn,

_ tanto para coccionea en presencia de aire come il vaecfo.

COCCION AL AIRE. Las porcelanas cocidas nl aire

en.cuanto & su uso clinice poseen cualidades fisicem exce-

“: lentes, comparables a mquellas porcelznas cocidas al vacfo,

‘En-las cocciones sl eire, queda mucho aire enire las parti
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rosee algunas caracteristicas que difieren de la vorcelana
de coccién al aire. Se atribuyen a la porcelana cocida zl
vacfo ciertas cualidades de superioridad, algunas ,ustifi-
cadas y otras por demostrar. Por ejemplo hay un sumento ,~
en lus porcelanas en general en su resistencis, peroc se ha
oe mis evidente en las coronas funda, oue en laz coronas =
de poicelana fundidas sobre metal.

La porecelana tendrd mayor traﬁnlucidaz. Casi -
8in excepeiln lzs porcelanas para coceidn al vaefo traen -

“un color apace correspondiente a cada color de disnte, ¥y ~

- épa gsemejanza de-colores reduce Ya variacidn Jo)l color del

t'[dieﬁté, y‘esa‘similitud de colorex redﬁcé 1a variacidn dew

‘‘eolorss cuando sl espesor de la corona'veria de zona-a zo~




La porcelans para coccidén 2l vacfo contiene pare
tfculas mfs finag y uniformss, por lo tanto asumenis la re—
gistencia del material a la humedud, permitiendo medeler y
reconstruir por agregado de material la forme que se requi
era.

El color sa afecta mercedemsnte por la cocoidn -
al vacio, y cada Cirujono Dentista experimentsrf con lag =
combinaoionaes hasts lograr el color deseado. El mimszo -
menor de burbujas de eire disminuye lsa superficies inter—
nag de reflexidn asf, con la reduceidn de la opacidad y ai

sumento de Lo densidad, es imposibls roprrcducir oon preci-

“aidn los colores que ze obtienen con la porecelana de cope

“eibn al vacfo.

34
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BATIZAD0.

Para dar la coloracién exacta de la porcelana er

necesario tener los siguentes materiales:

_1.— Pincel de pele fino.
2.~ Recipiente de porcelana para la sf%tancia -

de vidrier.

3.~ Pinzaa de punts fina.

4.~ Frasco de glicerina con agua (para diluiz -

los Sxidon que 86 emplean en la coleracibn- .

¥yla sibtancia por vidriar).
‘,jPinza8 dehtadﬂ§'(para asir la cdf@nn),v;' ;;‘1

- Mpdelo de trabajo.

‘

~ ‘Patrén de colores (New Hoe)s

‘Recipiente para colocar 108 colores, die son

‘Vlﬁémsiéﬁénteslv:”
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Diluimos les sustancias para la matfz y le disg=—
tribuimos por toda lu superf{icie en una pelicula delgadisji
me, pera que no aumente el grosor de la corona. Con peque
fias cantidades de coloxes se hacen las mezclas wdecuudas.

Con la mezcla colorante asi obtenida, eplicada -
en'cantidades pequenisimas se matizan las porciones gue 107
requieran. Iste procéso debe eflectuarse com mueno cuidado,

" procurande que el matiz se desvanezca en las superficies -
contiguas, la pelfcula coloranie debo perderse insensible~

‘mente en la superiicis adyacente, para no formar irregula-

‘ridades en la superficie.

Para poder rogular adecuadamente el matfz de ls-

= éﬁﬁe;fioie,de la porcelane, conviens utilivar sl minimo de

“diluente, con ello se evita que los colores se corran y se .

~griginen manohas irregulares e incontrolables.

i.mafizéﬁé'déﬁaré dar a_lafsupgrﬁiciq”de'13_607
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color en la corona, sieipre y cuando el color del harneado
no exceda del punto de fusién de los éridos empleados, Se-

tos son de fusidén nmedia 1950 F comparados con la porcela-

na empleada que es de 2400° F,
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GLASEADO DE LA PORCELaAN.A.

Una porcelana sin gluseado y desgustadua es fspe-
ra @ irritante y de fdcil contuminacidén y es més.dada a la
fractura que i ewtuviera efeciuado el gluaseado. Unu por=
calana puadé volverse a glusear condensande polvo gn 198 -
iporos yihaciendo un cocimiento que pusds wer a difyrsntes~
temperaturas, La porcelana pars glasear es transparente,—
8e colocan en partes delyadas silempre y cuando no pasen de
0.66 mam,

Se hierve la corona pura quitarle excedantéa de;

‘ cér@, 8o lava con detergentes para quitar todu contaminam—

‘1c;§n‘y_la secamos, Bl polve de glaseado debs mezclarae'a~f

una gonsistencia eremosa 'y aplicamos und capa-delgsda on -~

,té@gaflaé,ahpqrficies menos en el metal. Gkulquiérrﬁ$§§99ff 7,f

qus fluye a estd zona debs de ser eliminado; posteriormen—

colooumos ‘la. Gorira cerca asl medherd  Bunhsen. para que-

desaidrate y observiuos lu uniformidad de la porcelen

e faltase porcelans, no devs de’ intentar—



se la reparacidn en esta zona, debe
aplicada y volver a comenzar.
Colocamos el frente de la
del horno pura su calentamiento, la
se iutroduce en ol horno que deberd

de 900° P y aumentarsmos 100° P por

3

eliminarse toda capa =~

cocona en la puerta =
coloc.mos en la muila,
Lener unf temperaturas

rikuto hasta 1600° C,~

Cuando ulcanze la temperaturs de gluseudo { 1600°

¢), se quita ld corrientie y dejamos

que se enfrie, cuando=

estd & 500° F sacamos sl frente de la corona del borno y ~

lo cubrimos con la lémpara.

lors

scers

“pigmentos y ae le examina, con el objeto de observar el oo

* ‘Aplicamos la segunda capa
étéf“aithoéﬁo'y,aé.deja‘ehfxiar.; Eétg coqciGd‘dahqéif
é?almés'bﬁja;temperapurafy,dujagte,un-p6§b‘mésVdé;f~'*"

eupo. para’ que no haya &lteracién de los pigmentos, y nos

En esta primera coccidn deben de aplicarse log »~

de ‘porcelena, 8e vuel= =



rio disminuir>su brillo superficial para arwmonizarlo con -
los demds dientes vecinos, Después del Ultimo horneado es
necesaric desgastar con ayuda de piedras montaldats lus por=
ciones excedentes.

Este desguste lo rsalizamos cor. las coronas colg

cudas sobre el modelo de trabujo, hasta darle la forma que

mds se acerque a la definitivs. Con wun disce de carburo ~ .

se tallan los nichos denturios hasta darles lu rorma denta

ria adecuada.

40
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11POS DE PORCsLANA
i

Lag porcelaznas feldespiticas Tueron clasicamente
divididas en dos diferentes tipos de acuerdoe 2 su punio de

fusidén. BEllas sont

Alta fupifn 1300 - 13709 C (2350 = 2500° F)

Baja fusién 870 - 1065° C (1600 - 19500 F)

las porcelanas de baja fusidn funden par dabajo-

'_”dg_lps 1350% P, es decir por daebajo de la temperatura de -

i fuéién‘dal'dro,purﬁ. Cualquier porcsluna gue-funds por en
tqimé:déflcé.1950°vF; debe,dex¢ongide#arae dezalta-quién,4fx;i;J
‘@ pasar que desde el punto de viata comercisl existe. toda~ ..

ine, gana de porcelanas, que funden entre log 1950° Fly=--
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1,~ Feldespar 60%,
2.~ Silice 127
3.~ Curbonuto 9I%.
4.~ Borax 11"}*"«

5,- Carbonata £ 3%.

Las porcelanss de alta fusién presenten algunas— '

. ventajas sobre lag de baja fusidén. La temperaiurs no. gz =—

“4an eritica y las pigmentuciones. el glasemdo y lus rep&rg

aiones eon wis flciles, especisimente si. se hucen degpubsa-

c-de haber ssteolecido la forme, lmns relaciones de cuntacto~

‘EVY*légpciQeidn., Sin embargo les porcelanas de baja fusibn- o

;:ﬁienéfméritos3dua.hd”§é p05§bla'subdstimar,
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Para reducir el punto de fusién de luu ,orcela~-
nus, 8l feldespur puede ser fundido previemenie con otros-

metunles, tales cumos

1.~ Carbonato ue potasio,
2.~ 3odio,
"3.= Caleio,

4.~ Porate de sodio.

Realizandose fusicnes & altss lemperaturas y pro .

' 7vdoando su eniriamiento y su moliends inmediute; e puade-

bbtenei asi;fgndénteé~qon v;riados'punioa‘da_fuaidniﬂe;mféf

‘déhefdo”a;léé,prqporgighes_dé'aalea‘@gregédag;J”Esjdb fun-~

dentes’ sern:1égicunents ‘do ﬁn'bunﬁp‘dé'f&aiénlméndt-gif

delifel

dospar.on 8{s
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PORCELANAS PinadMETALLICAS,

En la bisqueda de cueryos cerénicos mis resigten
tes se hun introducide en los Qltimos decenios grandes y ~
comprobadas mejoras. Una de ectus es la labricacidn de =—
lus porcelanas paremetdlicus, las cuales ban sido desarro~
lladas, consistiendo ellzs en un tipo especiel ce porcpla"
na con elevado cogficiente de expencién, el ctal ss Iundi-
do, tumbién sobrs {ipos especiules de alewciones metélicas,
saan nobles o no, formendo un t0do “metélico = car&mico",;,

donde la posivilidad de tormacidén de un dnico cuerpo entre

metal y voreelansa, origina al conjunto uns extreordinarius

"rssistéﬂoia5'aiampre aue ne exisien posivilidades de esca-

© pe’de 14 interfase formada entre wnoos cuerpos.

La_ capa’ cerdmica recibe asi del meial Un extraor’

§dinarioﬁféfuepzo, lTibre = su,VeZ\de'tanélth$ que pliedan = .



le= “La reduccidén ae 1os velores de trunsiucidesn,
aue cueden exhipir las porcelun=s solis,

2.~ La necesidad de tellados mds profundos en ~
las estructuras dentarias, & fin de alber--
gor los esposores que 8] maetel y la porcela
na deben poseer para conligurar un cuerpo =
cerémico - meidlico, de propiedades aceptu~
bles, tul cudl &llos pueden proveer; ello -
not dice de su ro indicacidn en nuchos co=-

" sos clinicos, especiulmente en dientes jdéve

_nes con odmsras pulpares aln amplias.

Su elevado cooficiente de expansién térmico, | .

'similer.a los metales.
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2,~ Un Selledo M&s Herméticc; sl cual nos lo ~
proporciona el metul, ya que ul adousurse [ielmente a la ==
preparacién de nuestiros dienies nos permite un mejor selln
do- y con esto ovitaremos la filtracidén ce liquidos, asf -

A
como lz reincidencia de curies an los mufionas.

3.~ Tiene un costo miAs ulcunzavle para el pa=e—

ciente, ya que la porcelana puede utilizarse en un metal —

no preciogo; con lo cual reduciremes notablemente el costo

de nusstra restauracidn, gue puede compararse con el copto’

que tendrfz una restauracidén con resinas aorilicas.
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PORCELANAS ALUMINOSAS.

Con le finalidad de subsanar les inconvenientes—
de las porcelanas purametflicas y elipinar el uso de estrug
turas metéiicas subcerdmicad, se realizan una serie de in-
#@stigaciones buscando conseguir nueves cusrpos gue, 6l no
desmerecor en nada las propiedades intrinsecas de loa cﬁeg
pos cerfmicon, posesn a ;u vez las propledades fisicas ya-
obtenibles an las combinacionss cerfmico~metdlicas.,

Uno de los métodos que ués ss han populsrizado =

on ¢ste Gltinc lustro, y que dfa a 4fs recibe mayor aten——

‘éién'yjdédicaéién, tento por lz industria, como por la pro.

’:fééi6hjdsntél;iea la inclucién dentro de low cﬁé;pcs Vi

ftiidﬁ;”dejidé}elemenioé‘ta;és que,; dispersados en éu»maéaf S
pusdan tranemitir a la misme sus condiciones para la tuale’ -’

“gasles seleccionardn, originandot una.muy grande y eficaw.

‘81 agregedo de’

ma. Tasa cristaline con similar coeficiente.



térmico de expansidn, kclean y Hughes desarrolaron en =—-——

1965 una porcelune la ouel lleva inclufda en su masa, crig
tales do &xido cerdmico, y aldmina (Algo ), lo que ocasio~
na gran resistencia y elasticidad aumentuande no solo el ad
dulo de elesticidad del cuerpe vitrio, €inc 2demls., por su
propia resistencia, obra como freno en la propagacidn de -
microfracturag que pudieran ocasionarse an el rropio cuere

po, siende necesaric fuerzas muy supericres 2 les que frag

turarfan 2 &ste para poder vencer la resisiencia de los =— - .

oristales, o dicho en otras palsbras ls resistencia totsle

“-de la mase cerfmica.

Bl 8x3do de sluminio o )Gmina, slementa axtensm :

mente. encontrado en la nuturaleza, o3 un haterial de gran- .-
gistencla y elasticidad y dado &u coeiiciente .de expan—=

§i6n térmico, buede transmaitir estas carscteristioszs a los

48
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inmediatamente -or debujo del diemente. Su rurdy de fus‘én
o5 muy alto, cercanc a los 3ISCGC P, (2040°C), Sg encuentra
en la neturaleza en formas bastantes purae {corindon, e=zmg
ril) asl como combinado con otres mineruales, siendo los -
-éridos metflicos los que le imparten las dietintas colora-
cionéé.
"La recistencia aaf como iz cpacidad de. un cusre 1

‘po ceréﬁicc reforzado con cristales de aldmina, estén eﬁ ;
funsién é'sué oristales ¢ tamafio de pariicules'.

vGuanto‘méa fino el tamafio ﬁe‘lns éristalas‘mayor"

[rasiateﬁcia,y opacidad ee enconirarf on ls masa.
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CONCLUSIONES.

Como se ha observado en la elavorscién de estes -
tesis, l2 poreelana dentel, reviste una gran importancia -
en el ejercicio de nuentra nrofesidn, lo cusl ror eus ale-
vadas cualidades ectéticas y de funcionalidad, la hacen un
material insustituible.

Bs importante conocer ne s8o0io las aplicaciones =

que esta puade tener en el consultorio dental, sino tembi=

ﬂ-én>1oa cambios fisicos y quimicos que sufre durants su els .

‘voracién y menipulacibn, ye qué, como es muy somplejo su -

mane 10, ha ocacionade aue muchos Cirujanos Dentistes pre—-

‘tieran la utilizacién de otras restzuraciones como son las

ééinaélacrflioas,,ralegando‘n la poreelans » un ségdndo'fflr
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cicres de maycr calided, s:ne que tevbifr nos ajyuda ¢ ojre-
porejenar #1 paciente ls adecuads estética qua este requie
Te.

No olvidande gue pera sl mejor resultado de nues
Vtro trabajo debemor utilirar los materirles adecundos o —— |
instrumental idéneo; asi como las mejores tfenicam de tra—
bajo para obtener una restaurrcidn de lo mids precima, ys -
gque en esto depende mucho nuestro &xito en el conaultorio—
dental.

Antes de comsnzay con el talledo do los dientes—

- en.la realizacién de lonm mufiones, se desbe de preveer copn —

goronas provicionelen que deben de ser de resina mcrflica~

_hécﬁos_'_’p'o‘r, o miemo Vénpl consultorio o en ’el' 1vaborato"ri'o‘—

; 'oi‘ éd'quir_i’endé lae prefabricadas,-

:4‘”."P81'.8" el talii{db dé,:lna dientes en ha reélripainﬁ; e

. de lps mifionss; debemos do utilizsr las fresss adeouadas y . .

o1 msjor ‘manejo en le pieza de mano con abundante sgia pa-

1o pulpa dontaris, lao frosns ofs

das y.xre

comendadas eon las siguientes; -
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~ Fresa de diamante en forme de punts de 1épiz,
- Fress de diamante trouncoednicw 1D-T ( DENSCO).

. - Fresa de diamante troncocénica 1/4D~L ( DENSCO).
- Fresa de diamunie en forma de ruedam 110P-FG,
- Fresa de diamante 110 P.
~ Fresa de caroure 164 L { DENSCO).
~ Fresa de carburo 169-F.

- Fresa de earburo Mo, 5560557 (55. WHITE),

Pera la toms de impresidn y obitencidn de nodelog: -

"“'de trabajo; se recomiondan los materiules de mayer prosi s

j:icién; f

- Tt;faréw1a toma‘d6'impfegiéh existon: loa materiales
'ﬂfbdééagé;siiiédh'cdmo o6 el Optosil con uﬁ'aqtivador'(aiqu'*“T

tomero), una vez tamads ests imprésiCn-procédeﬂ@s;a*fécti_ S

"icai,ltomandojbtia}imprésién‘sabre“la'primer@‘éon[up;h@tgi

ial;reéiifichﬁi,}gué;%gdriéfsef'éifxantppféﬁéfab}ﬁ‘ee;@gi

e con el fin de 6btéﬁér?uﬁa;impfehi5nfbdhamqyorf@xéct ud

1o zona por: impresionsr. Pero antes de toma

gunda’ inpresién ‘es indispensable retrser la.emefay veri
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ficar que se tenga dngulos muertos, yt verificado wsto, ==
procedemos entonces si a tgnar la segunda y definitiva im-
pregién.

A8l obtenida lz impresién ds los dicntes por res
taur&r, tomaremes oira impresidn pero de los dientes antu=
gonistas, para obtener las relaciones horizontal y verti=—
cal en nuestros modelos de trabajo. bOs yesos que se utili
cen para los modelos deben ser durcs y precisos, sl yeso ~
que. recomendamas es sl VEL~MIx SUONE. Ya obtienides los mo~
delos devtrabago, se 1leven al laboratorio para la reaiiz§‘
cicén de lus coronas fundas de metal, que posteriormenta Be:

probardn sobre los dientes del paciente, esto también s -

““muy importante, pmes si ne se hace l» prueba del metal, pg

demos’ fracasar en nuestro trabajo final verifiosde el ado- ..

samientd perfectamente de las coronss fundas de metal Eo== .

}biQkIQS'dienteé,,prbcedéiemos'awld’ﬁérmiﬁaciﬁn de’la préte



te esté totulmente sotisiecho, pura asio ae ls degun il .a
ciente durante unos dfas. Posterivrmente, v dado lo cum=~-
vlido, procedemos 2 cementar con los moteriuies adecuudoss

Se le dard sl paciente ciias consfantes jura la-

observacidn de su restauracidn, que seré al primer mes de-~

haberle cementado la prdétesis , posteriormente citus més -

lgjanas; cags b mesesn,

Dodo & su gran nidcierc de indicaciones y pocas —
cbntfaindicac;oﬁe§, e “toma a la porcelana dental como uno
3 de_iqsfmeqq?es nateriales en rehabilitucién bucul , éue an

la acﬂualidad puedan existir.

porcelina dentul presenta.

" Por lo tanto se elavora ests tesis purs que el ~ 3

Cirugeno’ Deniidts tenga los conocimientos bdsicus que la =

54
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‘GLOSARIO DE 1BHMINOS TECNICOS.

PORCELANA DENTal. Xs una masa solidificada compu -
esta de una o mds sustancias silicosas suspendidas en un =

~pilicato fundido,.

SILEX. Es el 6xido de eilicén, susteancie criste~
1ina, el cual ey blanco, altaments fusibla'y mbdaradananfa

- duro.

. KAOLIN. Bs el silicato de aluainio hidratado, ol

3 cué;fegqﬁlanco,.qpaco, afcillgvrqfraotarié, reaultadoYGQ‘é i

La-descomposicién dél feldespar.

. FELDESPAR ( OKIHUCLASE ). Es ol uilicato ooh aly -

-potasio con:varisciones y en lus cuales el alumi-—
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FUSION.. BEs un czuo ¢ quimico-fisico producido -
por el sometimiento de la porcelana a las suficientes calg
rias durante un tiempo dado para causar un reacuvmcdaniente
de las moléculas, con parcial vitriiicacidn y un vidriado-

de -1n superiicie ae-l:z masa,

COAEUSTION, £b el proceso de cylentar la porcelg

Nn&. en un norno.

SORT BISCUIT. BEs un estedo resultante de calen-

tar la-porcelana lo necesario para endurecerla, perc que =~

permita qué &ate ses esculpida o tallada,

. HARD BISGUIT. Bs un estado resultante de calen- |

"1a porcelans 1o necesaric.para endurecerla perc: que:=-_ '~

_prevenga tellarld, pero no 1antc pues produce contraceién, .
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2000° F,

PORCLLANA DE Bada rUSLUd. Una porcelana cus re-
guiere menos de cinco minutos para fundirse 4 una tempera-—

tura no mayor de 20009 F.

INGREDIENTES wASaLibS. Son wquellos ingreaisntes
gue forman la masa fundamental de la porcelana. Silex, —

Kaolin y feldespar.

FLUX. Bs un meterial us.uo para ircrementur-la= -

fuﬂibillddd d.ev la éQrcalarla‘

'”PideN@QS;f Son ﬁe;élééfdféusf&xidoé,;loﬂfbuéiéé;
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rante para 1e porcelens sental.

CUEBKPD 3J.S5AL. Bs ls porceluna coumpuestu de ingre
ientes basales y pisuento. Esto incluye términos black - -

wody, toeth body, etvec.

FUNDATION B0DY.  Es un cuerpe passl, la fusibili
dad del cual, ha sido incrementaca por la adicidn de un ——-
flux, 8l cusl resuiere de mis de dos minutos para fundivss

en una temperatura da 2100° B,

ENAMEL'BDDY. Es.un;cuerpo«hasﬁlchn suficiente~:

”fflﬁzfédicidnado para dar su nés grah&evfusibilidnd qﬁ¢:¢t¥i




ENAMBEL., ks aquells porcidn de un dienive artili--
cial, corona o incrustacidn, la cual toma el lugar del es-

ralte perdido.

GLAZE. Es una sustancia vidriada, de translicide
“muy alto, incolero, la oual aplicada a la superficie de la
porcelana se funde a una temperestura més baja que la del -

--gnamel, produce una superficie altamente vidriada.

'ORO PLATINADO. B la aleacién de oro platino, =

7.queiddntiene.menos del 50% de platine.

5%
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