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INTaODUCClON 

La porccl~na dental, ea la única sustancia obtur~ 

tri:>. 1 capaz de devolver a una corona dentaria au forma y su 

color con carácter per111Vnente. 

Muchas han sido las ra!'.unc;s del porqué, Gl Ciruj!_ 

no Dentista, no ha hachado mano a este sxtr2ordin!ll'io mate-

rial de o"oturaci.Sn al que ningún otro podl•Í!l suplir. Entre­

laa prjncipal0s podemos citar las siguientes: 

1.- La dificul tlid de producir correctos colorea­

y· trnnsluoidez en las difer1mtes partea de una corons 1 de .. 

manera .de hacerla indis.tingui ble' tanto ele los dientes vóo,t 

nos como de loe antagonistil.s. 

La dificultad de modelar. una coron11 en' coi­

t11riiaño, qli.e. anonice oon loll·demi\'.a dioríten . - · 
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condensar y fundir· la m"-t:1u cerámiou.. 

4.- El tiempo requeridn, comparativamente, para-

reali~ar una restauraci6n por las técnicas clásicas conoo,i 

das. 

5.- La fragilidad propia de todo cuerpo vi trio. 

La me.yor :parte de este conjun tt' de x·a.z.ones, se e,!l 

globan en una sola e:ll.presión; difícil ma.nipulnoión, cuali-

dad ésta, que fue causa primordial de que este mf~terial -

dental, claaificado como único en lo qi.w respecta al con-

junto de sus propiedades fíeioas, no h11ya podido ser apli-

. tal cual eus condiciones lo indicaban como primilorm. ·-

En lo que reapeota a. su. fragilidae., muchos eun _.; 

~ue i;e han .abierto y se siguen aú.n investi~. · 

de superar tal. inconveniente y 

, :p~o~oelan,a 1Ul~:0 inái1m~ 
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los que debe de ser sometida como material sustituto de ~ 

los tejidos duros de la boca. 

Otros fa.atores, de menor importancia do loa des~ 

critoe, vinculándose a los requisitos del material en oí,-

los que exigen dol operador una delicuda pr·oparnci6n1 se!-

como exactitud do la copia do la misma; operaciones óetas-

que se veían dificultadas on su realizaci6n 1 ya sea por la 

maquinaria y elementos tallantes existentes, corno de los -

pocos materia.les y técnicas de impresión conooidaa, lo que 

hicieron que su popularida<l "'·º viera entorpecida y muy po-

coa profeaionistaa hicieran 1.<llo de 6ste ma teriul. 

La. necesidad de trabaj<ú' oon muy ¡u tas teiuperatu-

ras de fusión, para completar el proce,;o pi:r.oquímioo del:'i.-

nido, úriioa posibilidad d.e obtenel' condiciones físice>e a--

oeptables de la masa, el difícil control de la con<;ientra.:-

fusión de la. misma, que obligaba a .varias y dater-: 

' ' 

cooo;lories p<U'a obte.ner. el dominio. del. ajuste. y de-

. ·-. ~ . 

oompl.ioadoa equipos que se neoea;I.-. 



taban rara eu elavoraci6n en el laboratorio. 

Eetoe fueron otros de los t~nto@ escollos que se-

debieron subsena.r y voncer a trRvée de esfuerzos de lo~ la-

boratorios de i nve::itígacíone$, de profesionules e industri.! 

lee, que no cejaban en quemr,r etapas para vencer inconveni-

entes, que hicieran de la porcel<ma, unr;i de las sustancias-

más id6neae de aplicación, de acuerdo a las posibilidades -

. que de ella 16gic1Ju1ente se podía esperar. 

La profesi6n si empro nec.eui t6, de un material 011-

paz de cumplir en forma cabal .con los factores ost~ticos 

(forma y color), ca.da vez mfo acept~dos y oad~. V'1'? más e:d-

gidos. Ya qua actualmente no es posible restaurar formas,-

· sin :prescindíx• del color, '!in toda le. zona v:i.si ble d'<' la bo-

ca. 

. Si pensamos en los esfuerzos y adelantos extraer-

que en pocas Meadas ea han obtenido en conocimié!!. 

tos cy: desoubr:imien:toE< de nuevoo y veúcrnos 11ux::.li 0.rea ¡ 

sf~o ~ly:i.dRnlOB{¡Ue esbmos'vivien1o \'Tili etapa de. adelantos 

. tecnoi6gico~.'jira~~ iUiagiXada rór 1~ htim~nidiid y, .· ª 
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sa.r de ello, no encontramos nada que pueda, no reemplazar, 

sino ei quiera acercarse a las oondicioneo que la porcel.!!, 

na dental posee, juotifioamos plenamente los esfullrzoa de­

la profesión y da su industria, buscando aonderos quo pue­

dan satisf'ao;¡r plenamente a la gran masa profoaion~l con -

un material, no sólo indispensablt:, oino hasta el presente 

insustituible. 

El Cirujano Duntista debe tener conooimjento oom-

ple·to do los p:rincipios do las restauracionoa y ;;ropioda­

des de la :porcelana. La reotauraci6n dentul oon porcelana 

ea una técnica muy compleja y dificil de ua~rso para mu--­

chos Cirujanos :Dentistas, pero ea importante :por su eat&t,!. 

ca y funcionalidad qua otorga. 

Dado a la mayor parta de este conjunto de razon~11 

algunoa Cirujanos Dentistas no la conocen a fonde sé 

esta .tesis a la· porcelána como mataria:l 

5 
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llIS'l'OliIA DE LA l'ORCELANA 

Restaurar dientes con porcelana es relati varuente-

nuevo, La porcelana aplicada a la i·estc.uri;ción dental pr.2. 

cede a 1885, fue práctic<.1ruente limitada a. la manufactura -

de dientes J oo~onaa usadas como restauraciones de cavida-

des, y la construcción de dentaduras do goma continuó. 

Por este tiempo un método pa.:ra construir amalga-

mas de vidrio, fusionando vidrio pulve1•izado en moldes po-

oi ti vos de la cavid .. d., construido o en un material de i.nver. 

aión, fue introducido en fü1ropa. Poco después las ino:rua-

taoiones .fueron producidas en América, puliendo matizas en 

cavidades y fusionando porcelana dentro de ollas. 

En 19<l0 una ola de entuaúsmo prcirrumpié en todaá 

· 1as partes .del globo, y anora loe métodos para re~tauru.r '-' 

dientes· oon porcelana son familiares ,i;ara muchos den~ 

en una medida, 
... ' ,., ,, 

de laafacilidadea ymeJoi'amien~o 
.. · ... 

e~iminiat.ril.ció13 · p~r loa.)'aü~ié~ntes~ · 



7 

Dur1mte u:ucnos uiiOR 111 porcelur.a cocid11 ha sido -

conside1·ada como un material de r·e:; taurac i6n oompa ti ble -

con los teJidos blandos de la oooa y de cualidades estóti-

ci;.s elevadas, Aunque es muy fr;;'.;gil y no es uua restaura--

oión resistente en C<:iSO de oclusión de si' u vori;.ble, goza de-

una popularidad en cvntinuo aumento para la conotrucci6n -

de co1·011aa fundas 1 coronas metúlici;o cou :fr·ente estático y 

tramos de puentee, Con el advendimionto del "'ªº de lau --

porc&lanae aluminos¡,,s, se incrementó su resistuncia, y si-

se observan todas las reglas pur·a evitar la l'Uptm·a , la -

incidencia de fri:\cturas se reduce notabler:rnnte. Sin embar, 

go, las cor·un¡¡.s construidas con los núcleos de la poro ole.-

na aluminosa o superficies ocluso.lee no reempl;;,zan a lae -

metálicas en oírnos extremoa 

Introducida como .elemen·to restau.rador dental des-

del i;iigl.o pasado ( restam·aciones coron~i~s par--

prfoci,PÍOS de este. Bi¿'lO (restd.UI'aci6n total ca 

mU:cuó tieiÚ;:io. o'Lvíd."';~"' no ;or<1ue 
. ' ··. ' -.-.-- . . -.··::·"-' 

lo~cudes füer()ripe,..:., 



ri6dic¡,.1aente maJOl'b.doti, sino por las serü.s dificultades -

de adiestrailliento que ~u aleaci6n re~uería. 

Durwite mucho tiempo las resinas acrílicas, las 

cuales nunca 1:rob<U'on ser de aplicación satisf4c to~ ia., SU,!!_ 

tituyeron y aún frecueniemento lo hacen a la ~orcelana co-

e ida. 

El Ciru;;ano Dentistli debe de tenor conocimiento -

completo de los p.dncipios de lus restauraciones y propie­

dades C:.e la pol'celuna. La 1'estauxaci6n dental con porcel.!!_ 

na es una técnica muy compleja. y difícil de uuarse para m!!_ 

obos Ci:!:u;janos Dentistas, pero es importante por su estéti 

oa y funcionalidad que brinda. 

8 



DE1''IliIClON Y Cii.MC'l'JililSTIC,.S, 

La porcelana dental es una masa solidificada, 

compuesta de una o más sustancias silicosao suspendidas en 

un silicato fundido. 

Para entende¡• mejor las propiedades de la ¡;o:t·ce-

lana, es neoeoario considerar los ingredientes por la cual 

esta formada. 

'l'ales considoracionec 11rosuntan que la porcelana 

está compuesta por tres clases de sustancias: 

1,- Ingredientes ba¡¡alee. 

2,- Sustancias fusibles, 

MetaJ.es o mis 6xidos. 

9 



e) Fold,¡sp:lr. 

Siendo los Clescr1 tos prime>-o muy refracti.rios, -

los cuales cua!'lda son calentarlos solo sufrirt.n inti<nso ca-

lar prácticamente sin ningún camoio, y el feldespar una~ 

sustancia menos refractarin, la cual cuando es calentada a. 

un al to grado de temperatura sufre licuefacoión. 

2 .- LAS SUSTANCIAS FUSJBl,ES 1 Tambiér. conocidas 

como fl1;xes las cuale<i se fund.on a tem¡..eraturus mút.> bajas-

( menos de 870º C ) , incrementan lu fusibilidüd de lús de~ 

más sustancias re1'ractarias. Siendo las que más SEo uÜÚ"." 

·zan,. los. carbonatos de sodio - potasio, bor!Ui: - vidrio, r 

3;- LOS Y.íE'l:ALES O SUS OXIDOS: G;ue son usado.a -

·•pigmentos, Siendo los que .ináa se ut'i.li.zan los óiidoa 

~Íquel, oóoalto, 

el~ro/f.pÚit¡rÍo ·~~tálico~ •··• 

10 



Dentro de sus caxacterísticau g~ner~les tenernos-

que la porcelana dental es la única sustancia restaurador~ 

oapaz de devolver a una corona clínica dentarja su forma y 

color con c~rácter permanente. Tomando en cuenta las vent~ 

j as que nos ofrece, tenomoB q,ue es muy compatible con los-

tejidos blandos de la boca y de cualida~es estéticas muy -

elevadas. Sin embargo presenta las BÍ6'ttentes desventajaer 

1.- Su fra5ilid.ad propia de todo cuerpo vi trio. 

2.- Su difícil manipulación. 

3 .- La difioul t~d de producir corree toe colorara 

y translucidez. 

No .es 1ma restauraoi6n favorable en aáiJo de 

oclus;!.6n deafavoriible o traumática. 

11 
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•VENT.i.JAS, DESVEN'l'.11.J ... s y usos D.C: LA POhCBLA.Na 

Las principales ventajas que posee la porcelana-

dental son: 

1.- Mayor estática, pues semejan perfecta~onta-

al diente natural, tanto en su color, como-

en su apariencia. 

2 .- InsoJ.ubilid;;d a los. fluido u bucalea. 

}.- Resistencia u las.fuorzue de compresi6n. 

4.- No aufr-.en dos¡;uete vor lu maaticaci6n. 

5,- No es conductcr de climbios. térmicoa, ni elic 

La compatibilidad con ioá ... tejidoE 
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o tangenci<:.le::;, aunque una funda. de metal -

bajo de ellas a.umenta su resistencia, 

2.- Su difícil y delicada manipulaci6n. 

3.- Durante su manipulaci6n sufre una marcada -

contracoi6n. 

4.- Sus bordes cervicales quedan gruesoa y no -

permiten un ajuste exacto. 

5.- Su alto costo. 

6.- La dJ.ficul tad do i¡,'1.lalar colores. 

7.- Mayor deGgaste de loe tejidos' denta.lee a la 

preparación d.e la cavidad. 

8~- Mo ea reaistente a los oa.mbioa bruscos de -

tempera tura. 

Loe usos que st1 le pueden da:t' a la porcelana den, · 

tqtaloa; 



rernovibles. Generalmente se usa la porcel!! 

na de al ta fusi6n. 

2.- Consti·ucci6n de fundas do porcelana (Jaoket) 

sin metal. 

3.- Constr·ucción de fundas de porcelana sobre -

una cofia de metal. Gener!ilmente de oro C!, 

r~mico. 

4•- Construcción de frante estético aobre coro­

nas metálicas col~das ( Corona Vanear ). 

14 
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COi•!POSlCION DE LA ?OltCEL.:..N11.. 

Es el óxido de clilio6n, es una sustci.n-ia. inl'usi-

ble, insoluble en todos los áoid.cs, exce,,to en el hidr9--

fluorídrico, pero ligeramein.e uoluble en C'!ustic Al:ealis.;.. 

Forma cerca del 13.5¡;~ de la maua baso.l. Agrega fuerza y -

firmeza a la. porcel<ma y le da más apariencia translúcida. 

KAOLIN • .Kaolin, as el silicato de aluminio y 

eata·compuesto por1 

de aluminio • 

. . 
- óxido do. silioon. 

- Y. agua; 
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agua y otros ae;entes. El kaolin forrr.:. ·1erco. <i¡;l 4,5;i de -

la porcelan:.i. Eato es una arcilla muy refract!iria cuandu-

se ca.lienta sola, pero fácilmente se une con el feldespur-

cuando se combina con éste. Cutin:iu se agx·e¡;;a a la porcel~ 

na le da estauil id<J.d de 1·orma, tal propiedc.d permite que -

la porcelana no fundid¡c sea moldeada y tall&.du • 

. P.ELDESPAH. Es el oilicato doble de alu¡¡¡inio y· P.2. 

tasio. Esta compuesta por: 

óxido ue aluminio. 

óxido de potasio, 

y óxido .de ailicón. · 

.- .:-· ' - . .- . ' . :'·'·'·, '·,·.·-, .' . 

.Las di.ferenoias químicas entre el teldeapar y el 

ea que el felQ.espar contiene ÓXÍdO de. potaEÜO, d.d 
. .'.·· - ·.· ' 

.)~n.l:o~reoe el kaoiin y 1 .el kaclin contiene P.~-u;;. de 



e elana, dando a eet~. tr11nalucencia. 

FLUXES. Los m« t,;,"d al es usados comunmente como -

flWl:es, para incrementar la fusibilidad do l~ porcelan~, -

son sustancias que contionen1 

Na2B
4
o
7 

- borato de sodio. 

Na2co
3 

- carbonato de sodio. 

K2co
3 

- carbonnto de potasio. 

(El cual contiene loe óxidos dq Potasio 5 Sodio). 

Los ingredientes mita rofraota.rios, el flux y ol fri t son -

juntos el fundamento en le. preparP.ción do la porovlana, ~ . 

,tono ea, ya fundido, ea efeo túa. un cambio químico, formando · 

un nomponente indafin1.do'. en domde. ningu~o de loe ingretdi­

originaies :puede aer extraído e:xcopto por !tlgunos - · 

la deet,:.ucoión de otros ingredientes• . 

17 



en la manu!'actui·a ae porct>lana tlentc.l son: 

Oro preci~itauo. 

Platino. 

Púrpura de Cassius (óxido do oro y estaño). 

Oxides de oro, tit~nio, magnesio, cobalto, ~ 

hierro, uranio y plata. 

Loe coloree producidos por el uso de estos pig--

men tos en vw·iadaa pi·oporciones origina.n m.,, tices en ro Jo,-

amarillo, azul, verde, café y gris, 

18 



MANIPULAClüN Y F'uSiüN DE LA PUkCE;LANA 

El materif•l col'!oi >'<te fundamentalmente en polvo -

cerámico :finamente dividido. E" te ;ce- 1 vo SP ricmer.tM r~rR-

imitar el color • maticos de lo!'! dier> tes na turPl !!r-, y se -

mezcle con agua a fin de obtener una p!lsta. A os ta pirnt11.-

se le da la formo. deoend.a la cual se aplica en fc>rriP.. ele Cf. 

pa sobre l~ ra1·te por cubrir y Re le cuoce a una tem;erat!:!, 

l'a el evada. 

Para obtener buenos resultados al trabajar le --

po1·r.el1rna, debe ae ueRr~e un eQuipo especial c;.ue se dur:cri· 

be a oontinuaci6n, junto oon diver~oe materiales. 

1,~ Horno con :pir6met::ro. 

Peanar; :r pedestales de arcilla refractaria 

19 
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6.- Papel secánte. 

7.- Lámpara de vicirio ó mech.,ro. 

o.- Lozeta de vidrio. 

9.- Aleación de oro fundiole a temperatura de 

1800° F a 1;l 30° 1''. 

10.- Opacador. 

11.- Un agente f:ilasoauor con ti2t::¡;era~ura de fu-

eión da 1600º C. 

Con esta combinación de materiales i equipo ea--

posible conseguir un colado que a.Juste bien con la prepe..r~ 

ci6n dentaria y qua pueda ser recub:i.orto vestillularmente -

con porcelana, y sin die torsión del metal. La unión entre 

el oro con la porcelana es efectiva sin necesidad de álam-

bre de retención ni áng¡¡los muer·toe, 

La. superficie a se'r cubiertu con porcelana debe-:-: 

limpiarse perfectamente do toda contaminación. 

· ~0,13 ~ apl.foax el op!icad.or. al metal\ ya. que éste' eá 

y el oro~ Diéno 



dor debe de ser wezclado con agua bidestilada a una consi.!!_ 

tencia de tipo cI'emosa y ilerá aplicado lentamente con un -

pequeño pincel, la capa del opacador será como de 0,35 a -

0.4mm de espesor, vibrando para eliminar bi\I'bujas, y reti-

rando el excedente de abua cun papel secante. 

El opacado1· deberb. de e»ti.ir tor:rn, uniforme y -

condensado antes de p1·oced0r a cocerlo. 

Colocamos la coron¡¡ en un hon10 precalentadu a -

1200° F' para aumentar hasta 1820º F, a razón de 17 grado(';-

por minuto, de~pués la retiramos del horno y la protdjemos 

con ca.101·, usando una lámpai•a de vidrio o mechero. Las á-

reas gruesas o sobrantes del opacador se recorti;.n con una-

espátula :Ülosa y se limpie. con un pincel el sobrante df<l­

El opaoador final ·debe de ser terso y deberá estar 

.burbujas y .porosidades. 

da. la porcelana y el número que 

e1foogemos una eepá. tu~a . de: hoja'-: 

21 
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polvo uniéndolo con agua bidcstilada hastc obtener una masa 

de consistencia creir.ocm y espeHa, de manera que cuRndo oe-

vierta en el vidir-; l"' masa muel:'tre ten1•rnc:i' " C'PPr poro-

ain llegar hacerlo. Posteriormente la aplicamoc con la es-

pátula o pincel condensandola con un ligero vibrador. Rl 

exceso de agua se le quita con un mechero de eas o papel -

secanto 1 como dur~mte la fusión la porcelanP se contrae h!_ 

cin zonas do mayor volúmer. 1 el fr!ilnte de Ja corona d.ob11 do 

ser mayor de lo normal que en su pe1riforin, para evi t!l.l' 

qu<:i la porcelana y el opaoador se desprendim del motnl. En 

el bordo inoieal por labhJ ae debe de colooar una capa tni/J .. 

nos gruesa, pa:ra dex cebida a lll porcolan& irteisul, eata d,!!!. 

ser d.e consistencia lig¡¡ramentlil fluida, se a!'li~~ segihi 

anatomía del t'irgmo dentario a restituir. Estaa aplic~ 

en capas, deapués la porcelana oe sef:D a -

de 1400° F, en la 'pueta del horno y se in-

temp&ra.tur!L de 

raz.S~ de. 160° Ji' por ~inuto. 
. . . ,· ' . . 

ile profoge,·con una· Umpar1L de v¡drio' o 



23 

En las zonas que queda.ron de,icientemente cubie!:_ 

t;,,s v1..iede agreg<>ri>e más porcelana :J cocerla nuevamen.e. 

Una vez que ol frente ó.e la porcelana ho. sido alisado sup~r 

ficialmente con un diaco :J con una. go¡¡¡a olanca, 13<' limpia, 

se seca y so le agrega L!áo polvo de poJ·celana con el obje-

to de tapar los poros, oe vuelve ha.oer un segundo cocido -

. 
si6u~ndo todos los pasos descritos J procodomos a. la. prue-
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HORNOS 

El horno tiene tres partes fundamen ti.1 ea, el <li!!. 

tema de control, el sistema indicador y la cámara calor:l'.fi 

ca. El sistema do control, o transformador, ree;ula la can. 

tidad de energía eléctrica que pasa a través del elemento-

calefactor, que a su vez, detr:rmina la cantidad de calor--

generado en ln mufla. Puede haber fluctuacicnea debido a.-

la cantidad del uso de corriente en la línea, Este.a fluo-

tuacicnes no (ic;J;arnente varían con las eutacíones, uino ta!!!. 

bién en las diferentee horas del día,, lo cual reduce la -

efeoti vi dad y exactitud de los hornos automáticoo. 

El. pir6metro ee el sistema indicador, qué señala 

temperatura del foterior de la mufla, El pirómetro no-· 

eatá lista la cocción. El grad'l o cantidad~ 

juzgará visualmente por la luz 

pirómetro. 
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conducir a lecturas erróneas. Los pir6motros son fáciles-

de ajustar y se requiere su con trol f'recuente, Si no se -

pu0den hacer ajustes del orden de los 50º F ( 10º C) a los-

2300º ~· ( 1260° C ), entonces se dovol v<1rá el !U'tefilcto a h 

En lu mufla, el calor se transmita por oonvec ~ 

ción y radiaci.ón. En los hornos al vucío, el calentP.mien-

to es predominanteml}nfo por radi!\Ción. J..os elementos cal!i 

factores pueden hallarse expuestos o rodeados de subatan--

ciaa refractarias. En cada mufla hay su propia z.ona o lu-

gar donde el calor alcanza su punto más elev!l.do, y euo lu-

gar puede ubicarse en cualquier lugll.1' del interior do la-

múfls.. Los faotor<11¡¡ principales que contribuyen a la inu-

tilizaci6n d!! una mufla son: 

c.a1entamiento dema.a.iado r6.pido de loe prim!. 

F (538° O). El calonbmiohto. 

50° .F por minuto, 10°' o~ 

muy i:-ápido o forzado dila ~: 
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J.- O un calenti>miento por· encima de los 2500ºF 

Cualquiera de esos factores por si solo ¡medo l'!:!_ 

ducir a la mitt.d la vidti. potencial. de la. rr.uflh. Se reqni~ 

re el calernamiento previo de una mufla nuev¡,, o nicicnte--

mente repiU'üda u '1450º F ( 1361° C) de 2 a 4 minutos }lit.!'ª -

plll'garla de ga;rns antes de la coloc"ción en olla de porce-

lana. 

Dentro de la mufla. se puede ver un termopar que-

sobresale, cuyo extremo tiebe esta!' sold<ido. Un termoplir o-

termocupla es la combin11ci6n do los alambres dii'ereiltos 

que generan uno. corriente a.l calentaras el extremo solda.do 

Esta cor:dente después se t:i;anf3forma en terr,peratura on el-

Se utilizan diferentes coinbinaciones de meta--

ello depende de la temperu tura a que se les someteré.. 

trai:laJo cc.n po.rceJ ;c_n¡, tie o.l ta :.'.'usi6n, loá a.lumbres -

¡;h.t,ino pt1:eo 1 ,y.ril otro de una aleaci.6n de 
-·-.·' .. -' ",, . .. 
. . . -

estufas de teml!eratu1·ae bajas, los illarnbres. 



gistre con ex;,ctitud el calo!• dentro de la mt:::'lu, es preci_ 

so que sea p3.ré.!.lela 1>l techo. Para con te-o lar lt. ex;1cti tud 

de la tempe¡·a tUN se colooan láminas de oro pi.ro o una Pª.§. 

tilla 'l'empil directamente oa00 ld. termocu:¡ila. Las lecturd.B 

del pirómetro c;ie1npre deoen ser co.t·recto.s para l<.:.s iemper.!::_ 

turas más al tas a que se usar,¡ el horno. 

Loa hornos para cocci6n al vació son de diseño -

bastante más complejo que las de cocción común. Los hor--

nos de que se disponr;i varían en el grado de aL:tomatización 

y también en la 01·ientaci6n de la mufla, Las estufas que-

tienen muflas verticales, como las de Jclenko, requieren--

temperaturas de cocci6n mG.a bajas que aquellas con muflas 

.horizontalee, s).u que influya si se usan para cocoi6n oo­

·. mun,o al vació. 

Hay hornos para porc<1lana fabricados por otras-­

y que producen resul t¡¡.dos si;nil'1.X"ee. ·B¡¡,y ciertas -

··diferencias de detálles. La facilidad de raownbio de le.Er" 

y de ;eguiar pirómetros·, y la foriiia" de hac¡¡r ooinoL 

con.el e~j>~cio de que se dispone, será ~ 
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considerado cuando se compra el horno. Los autoras llega-

ron a la conclusión de que es jndispensable en cualquier 

consl.41 torio un pequ~1üo horno rle oc.jo co:ito ¡;a:·a ~lauo¡~do y 

pigmentación do frentes, y v;.le l!i _¡¡ene. su odc¡uisición, lo 

mismo si se f'ºª"'º un horno parci. cocción de ¡;orcelana al v~ 

oío más grande con intervalo de teu.peratura máxima a mano. 
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·RiiJACCION DE 1.o. POhCELn..N1l A 111 COCCION. 

Et! un proced.imiento común para lau porcelanas -

dentales el eometorlae a la cocci6n un&. o máe veces duran-

te su fabricaci6n. Eso se conoce como "frita.do", y median_ 

te este proceso es factible controlar las reacciones quím;!_ 

oas, disminuir temperaturaa de l!ladu.roz y a t~mperar la con­

tracci6n. 

Durante el ciclo de cocción al comitruirse una -

corona, todas las porcelanas sufren una aerie da cambios -

físicos, originando los si&,uentes estados l 

· 1~- Estado· de oizcoohO• 

.Ma.durez• 

.Estado ds glaseado, 
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as¡ieoto bL,nco ; opaco, sin que ap1rezcu u1·ülo ni ha.;-a -

cambi<:.do de color, y es fácil d.e cvntan,ir:hr ¡ior la él'a.si--

tud de loo dedos :¡ otras partÍCL.lt<s que ¡:uedan penetrar 

por la superficie muy porosa, como i·c¡_:la ¡¡;;ta etcpa no ee 

toma en cuenta en el la.bo1·a torio, 

Mi.DUREZ. La porctilana. después se lleva a 11buja­

madurez11, err6neamente llamada "alto bizcochado". Si¡;.rn 

la m<1durez o vitr·ificación, que se puede div-.idir en fase -

baja, media y alta. 

La madurez. se reconoce cu1rndo oe observa el ver-

dadero color y translucidez al producirse la contracción,y 

al· constatarse 1m lit;ero brillo en la sui;.erficie d" la po1- · 

Produce 

·Es. m';;.st'ácil 
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iiubr~ m1..,yo;· uni1'01 .. uiác.ú en lo;; colo1·¡¡" cu¡,nuu v~rioa oper!:_ 

dores usen ló1 misma porcelanu. ,¡;sie peri6do a:;Í mismo se-

divid.e en1 

a) Fase baja. 

b) Fase media. 

e) Faue al ta. 

a) li'ASE ll.AJA: Es en la que apenas se alcanza 

la madurez y es conveniente en al 5'Unas bocas fOr razones -

de estética. La porcelana de baJO glaseado es vulnerable-

a la absorción de ab-ua, lo cual es indos ea ole desdo. el PU!l 

b) b'ASE 1".IEDIO O GLASEA.DO AED.í.v: Es el. más úti~ 

la ma,yorfa de los o«sos, por la 

en esta fa::ie~ ·. 

Se evitará 
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máticamente 1 pues está muy pr6ximo a la coaleecenci~ y pr2_ 

duce un brillo anormal, ánc,'l;lcE redondeados y p&rdida. de -

detallas. 

Las ca t.egori" s más recientes incluyen a ?.').Uellae 

que se utilizan para fusi6n sobre metal y lRs Pl.uminosao.­

Las pozcelanao para ser fundidas sobre estructura¡¡ met~li-

cas Viflnen así mismo con inte.rv;üos d!' baja y mecli r, funi6n 1 

tanto para cocciones en presencia de aire como al va.cío. 

CuCCION 1U. AIRE. Las rot'celanas cocidua &l aire 

en.cuanto a su uso clínico poseen cualidades i'Íflic~a exca-

lentee, comparables a aquellas porcelana:;i cocidas 1ü ve.cío. 

coccionelil fll ail'e, queda mucho aire entro las pnrtí 

que interfieren con la reflexión y la transmis16ri -

luminosa. El gas o aire atrapado .dentro d.e la· corona fun­

con frimte eRt,tioo¡ prortuce o r.uroeÚ1>· - . · 
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posee algunas caracte1·ísticao que difieren de la porcalana 

de cocción al aire. Se atribuyen a la porcel11na coc1dr< al 

vacío oiertas cual:idaclefl de superioridad, algunas .iuotifi-

cadas y otrna por domoatrar. Por ejemplo h1>.y un aumento,-

en las porcelanv.s en genor<il en su reGi11tencia, pero oe h.!,!. 

ce m~a evidente en las coronas funda, que en las coronas -

de porcelana fundidas sobre metal, 

Ln poree.lana tendrá mayor tz>ann).ucidaz. Casi --

sin excepción lao porcelanas para cocr,ión al vacío t!'aen -

un color apaco corr~spondiente a cada color de diento 1 y -

esa semejan?-R de noloree reduce~ la va.i·iRc.>ión ileJ. coJ or del 

diente, y esa similitud de colores reduce la variaoi6n de-

cuando el espesor de la oorona_vm.•:ía de zona a zo-

Al construir-· una. corona i'und.a de porcolana ai·_; 

recubrir 1 a matri7. de platino con por-

forllla parte integ¡::ante de la ooron11, é 

trci,ti de ooro~as de porcel~na rundidri 

'armo;iz~Íoon el· ~~lor 0 elegicto~· ' 
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La porcolans para cocci6n al vnc!o contiene rar-

tícula.11 más finas y uniform'3c, ror lo tanto aumenti. la r<t­

siE•tencia del material n la humedad, parmitie>ndo moc!t'lr.r y 

reconstruir por agrogndo de ratitarial la i'o~·mu q_uc oa requi 

era. 

El color se afecta marcndam9nte por la cocoi6n -

al vacío, y cada Cirujnno Dentista exporimontRrlt con las -

oombinaoiones hasta lograr el color doaoado. El núma~o 

menor do burbuja" de airo disminuye li?.s superncios int0r­

niis de reflexión así, con ln reducción de la opacidad y d 

aumento d0 la densidad, es imposibloi r1Jprcducir oon preci­

sión los colores que ae obihinen con lq. porcel ano de ooc--

o:lón al vacío. 
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Para dar la colo1·"~'i6n exacta de la. porcelana ''"' 

necesario tener loa aiguentes materiales: 

1.- Pincel de pelo fino. 

2 .- Recipiente de porcelani. para la eiftitanoia -

de vid.riur. 

3,- Pinza.a de punta fina. 

4 .- Frasco de glicerina con agua (para diluir -

loa óxidos QUe se emplean en la oolora.oi6n­

y la au6atancia por vidriar). 

D·- Pinzas dentada.a (para asir la corona). 

!l'i0delo de trabajo. 

Patrón de coloree (New. Roe). 

· Rociip:lente para colocar loa coloree, qrn son 

los eiguentess · 
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Diluimos las sustanciao para la matíz y le. dis-

t1•ibuimos por toda la superl'icie en una película delgadílli. 

ma, para q_ue no aumente el ~roso1· de la corona. Con pequ!!_ 

ñas cantidades de colores se hacen las mezclas udecuudas. 

Con la mezcla colorante así obtenida, u¡..licada -

en cantidades pequeñísimas se mati~an las porciones que lo 

requieran. Este proceso debe ofec tua:n;e con mucno cuidado 1 

procurando que el matiz so desvanezca en lau superficies -

contiguas, la película colorante debo perderse irHiensible-

mente en la supa:rficie adyacen.1.o 1 para no i'orm2.r irregula.-

ridades en la superficie. 

Para pedal' rogular adecuadamente el mat:l'.z de la-

au)?erf'ioie de la porcelana, conviene. utili?>ar el .mínimo de 

ello se evita que los colores se corran y se 

ma.nóhae :i.r1·ag\llares e inoontrolablas, 

El matizad.o deberá dar a la <iuperficie de la co-

que ::ie · dest1a co~seguir. 

que las mi.nohns. del mati7.~do, 



color en la corona, sic.1p·e y cuando el colo1· del horneado 

no exceda del punto de fusión de los Ó¿idos empleados, és­

tos son de fusión m~dia 1950~ F com~~radoa con la porcela-

na empleada que es do 2400° F. 
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GkSE.iiDO DE LA PORCEL.JI.\.. 

Una porcelana sin glaseado y desgastada es áspe-

ra e irritan te ;, de fácil co1lta1üinaci6n y es más dada ;;. la 

fractura que ~i estuviera efectuado el glaseado. úna por-

celana puede vol ver.;e a glasear conclensando polvo on loa -

poros y haciendo un cocimiento que puecla Ler a difGrontoo-

temperaturas. La porcelana para 5lasear es tranap;u·entti ,-

se colocan en partes delc;adas siempre y cuando no pasen de 

0.66 mm. 

Se hierve la corona para qui ti<lrle excedente.e da-

cera, ao lava con detergentes para qui tnr toda contwnina-­

ción y la secarnos. El polvo do glaseado debe mezclarse a-

una consistencia cremos<r. y aplicamos una capa de16Udü on -

superficies menos en el metal, Ci.u1.lq1üer exceaq 

a. esta zona debe de ser eliminüdo¡ ·pos-!,erior111en­

éo:r{''1.«. .cerca a.el mechero Bunhsen ¡:iar&. qu~-' 
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se 1<> repai·aci6n en esta zona, aebe eliminardo todi.. ci..pa -

aplicada y volver a comenzar. 

Colocamos el f1·ente de l<.. corona en la puerta -

del horno 1•ara ou calenta:uiento, la coloct.mos en la mufl«, 

se ir1troduce en el horno C{Ue deber.'.. ',ener una 1.ernpera tura.-

de 900° F y aumentaremos 100° F por minuto !muta 1600° e.­

Cuando <1lcanza lo. temperatui·a. do glase<1do ( 1600° 

C), se qui ta la corriente y de,jamos qu~ se enfrfo, cua.ndo-

ostb. a 500° F sacamos el ü·0nte de la corona del horno y -

lo cubrimos con la lámpara. 

En esta primera cocción deben de aplicarse los w 

pigmentos y se lo examina, con el obJeto de observar el 09,_ 

lor• 

. Aplicamos la segunda ca.pa ·de porcel .. na, se vuel­

horno y ae. deja enf;i.·i':l.r. Esta. cooclón debe_. 

baja tempera tura y duran te un . poco 111ás de -· 

haya alteración de loa pigmentos,. 

j tersa. 

el> glaae!ido ~uéM ser 
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rio dis:llinuir su brillo supe1,ficial p&.l'<> armoni z;.rlo con 

los demás dientes vecinos, Después del últ'mo horneado es 

nGcesario des¿astar con ayudi. de piedl'P.s mont.d .. u li.s por-

ciones excedentes. 

Este des¡;;aste lo ra«l i'.Oa:nv~ ccr, las coronas rol!2_ 

cadas sobre el modelo da trabuJo, hasta darle la forma que 

máa se acerque a la definitiva. Con un o.iscc dg carburo -

se tallan los nichos dentarios lw.sta darles la r'orma. dent!_ 

ria adecuada. 
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'llPOS DE PORC;;LANA 
i 

Las porcela.naR feldespáticas fueron clarnca:nonie 

di vi di das en dos diferentes tipos de ncusrdo •1 su punto de 

fusión. Ellad sont 

Alta fusión 1300 - 1370º C (2150 - 2500° F) 

Baja fusión 870 - 1065° C (1600 - 19~oo·F) 

Las porcelanas de baja fusión funden por debajo-

de loo 1950° F~ es decir por debajo de la temperatura de -

fusión del oro puro.. Cualqui.eJ:" porcalana que funda por eri. 

los 1950° F', debe de oonaide.rarae de- al ta fusión,-

a. pesaz· que desde el. punto de vista comercial existe toda~ 

de {Jorcelami.s, que funden entre los 1950º F' y ;..._:.. 
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1,- Felci.espar 60%. 

2.- Sílíce 125;. 

3,- Carbo'l<eto 9?o. 

4.- .ilo1•aJ( 11¡.; • 

5.- Carbonato .tí. 3%. 

Lai:; porcelanas de al ta fusión preeont1n algunas-

ventajas sobre la¡,; de baja í'uoi6n. L;,. temperaturo. no es -

tan crítica y las pigmentaciones, el 8laseado y las rapar~ 

oiones eon más fáciles, esvecialinente si se hacen dee¡..utfo-

·de haber estaolecido lu t'ormP .. 1 las relaciones de nuntMto­

y la .. ocluoión. Sin embl;l.!'go las porcelan11s de baja fueión­

méri tos que no ée posible subestimar, 

Las. porcelan.ab de al ta fusión está compueeta<,en-
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Para reducir el punto de f .. sión d.P. l;,n ,01·cela.--

nas, el feldespar f'Uede ser :fundido ¡..rev11;11,i;n;.o co:1 ot:roc-

met;,les, tales cumol 

1.- Ca1:bonato ue ¡Jotasio, 

2.- Sodio, 

3.- Calcio, 

4.- l3orato de sodio. 

Rer<li zandose fusiones a al ta.e; temperaturas y pr2_ 

vooando su enfriamiento y su molienda inmedi«tb., ae puede­

ad fundentes con V¡,_!'iados punt;,,¡ d<0 fuaj6n de --:"'.". 

a las proporciones de salea agregadas, Estos fun­

dentes serán lÓg:l.caínente do un punto dé fusión 
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En 11 búsqueda ó.e cuer,os cerámicos m.;u 1·esist&!l 

tea i;e h"n in iroducicto en loa últimos uecenios gi·o.ndos y -

comprobadas meJoraa. Una de ectas ez lu lub1·ico.c1ón de -

las porcelanas par&metálicaa, las CUlile;:; han sido desarro-

lladas, consistiendo ellas en un ti1>0 ospecil:.l e.e porcela-

n·a c,on elevado coeficiente do exp.;nci6n, el ce.al es ¡'u.ndi-

do, tfimDién sobre tipos especialea de al.:wcionoo metálicas, 

sean nobles o no, 1'ormc11do un tod.o "motál ico - cerií.mico" 1-

donde la ¡>os:i biJ i dlid de t'orPwción de un único cuervo entre 

metal :¡ norcel ana 1 o:-i gina lil conJunto una cxtruordinari11.-

re.sis tencia, si em!Jl'e ~,ue no e.üs ~nh vo¡üoilidades de esca­

pe de üi interfilse .formadt. entre nmoos cuerpos. 

La capa cerámica recibe a<1Í del me 1al un extraor., 

:refuerii.'.o, libr·e a s,u .vez º" ttmsiories que pt1e.dan .... 

fl'actur·1as, 

.;,os prtt1oi¡;hlas i11conver1ierites 4ue 

~~hnoüit~6 .. oncis certir~l.ci1s van1m~~,!lica'~ aoiw 
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1.- La reducción ue los valoi·es de <.rLlnsluctJ.er., 

?.- La necesidad de tallados m'e profundos en -

las estructuras den<.arias, " fin de albar--

gar l~:>s espesores t¡ue el m.;tE:.1 y li• porcel~ 

na deben poseer p~L'a ccni'igur1.1r un cuH¡,o -

oerlí.mico - metálico, ue propiedades aoept;,-

bles, t~l cual ellos pueden proveer; ello -

nos dice de su no indic<Aci6n en muchos ca-

aos clínicos, especí"1111ente en dientes jQV!, 

nes con cámaras pulpu.res aún ¡,,;nplias, 

3.- Su elevado coCJficienta de expansión tlirmico, . 

similar.a los metales. 

ven'taja.á que l'\s porcel«~as ,para.-·'. 
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2.- Un Sellado Más Herm~t.Lc<,;; el ci...al nos le 

proporcíon!i el met&.l, ya que ul <tdosu.rRe rielm<Jn ée a la -

proparuci6n de nuestros dienLes nos pe1~ito un me~or sell~ 

do y con esto rivi taremo~ la fil tr1'ci6n ue líquidos, así -

como la reincidencia de c¡,,_ries en los muñonon. 

3.- 'l'iene ut1 costü mas ulcuuzaole pRra el pa-

ciente, ya que la porcelana pueó.e utilizlll'se en un metal -

no precioso, con lo cual roducü·emos notablewem,e el costo 

de nuestra restaurución, que pue.de compararse con f.ll costo 

que tendría una i•estauraci6!i con resinas acrilious. 



PORCELANAS ALUI'11NOSAS. 

Con la finalidad de subsanar lo~ inconvenientes-

de las porcelanas p11rametfilicas y eliminar el uso de eetruQ, 

turas met-11 icas subcor~micaH, se real i ni.n U!11i ser1 e da in-

vestigacionos buscando conseguir nuevos cuerpeo que, ol no 

desmer~cor en nada las propiedades intrínsecas de loa cue!:, 

pos cerámicoo, poseen a su vez las propiedadms fítticaa ya-

obteniblt11s 011 las combinaciones o.-.r.:'imico-metál icao, 

Uno de lou métodos quo mila se han poptl.l8rizado -

en éste úl tin,c luatro, y que día a día recibe mo.yor &1ten--

dedicación, tanto por la industria, como por la pr,!! 

.feei611 denttl, ea la inclu.C'i6n dentro de .loa cuc~poi¡i vi-­

de los elementos .t<!.les que, dispersados en su maea­

tranamitir a ln. miamu. S\lf' oondioionea. p¡i.:ra la cual­

ae1eccionnn$n l .orie:i nando 1 una' muy g¡'.'.ande y en.caZ-

. Partiendo 
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térmico de expansión. ~,cLean y Hughes dea!l.!'rolaron en 

1965 una porcel~na la o~el lleve incluida en eu maHa, crJ~ 

tales do 6xido cerámico 1 y alúmina (Al
2

ü
3

), lo que ocaaio­

na gran resistencia y elastic.idad irnment<inó.o no solo el .n.2, 

dulo de ela.sticid1J.d del cuerpo vítrio 1 !;'ltlO ndernlis, por su 

propia resistencia, obra como freno on la rropP.e:<>ción de -

micro:i'raoturas que pudieran ocasion<irse an el rropio cuer-

po, siendo necosar~c fuor?.as muy suporiores a las que fra_g_ 

turaríRn a. éste para roder vencer l;;, resistencia de los --

oristalea, o dicho en otras palabras la resiRtcncia tot!l.l-

de la mase cer<im1ca. 

El 6.xido de aluminio o íl J úmin~, elemento e.xtena!!, 

mente encontrndo en la · nt< turnleza 1 es Un ina teI·i al de gran­

reaistencia. y elasticidad y d;;do BU COei'iciente .de. e:X:pan­

s'ión térmico, -rnieds t:rana1nitd:r eGtas oaracteristioas a los 

cuerpos cerámioós de similares coet'icientes) en los q11e -

ffr" e., e su r'l3l'l 0°1'e ~., en 

fa~e cristali "'l >. B¡; ex tr-~mÍ'd"iT'ªnte' d~;o; 
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inmediatamente ::or deb"Jº del di<ment'3. Su r,ur to de !'us"én 

es muy alto, cerc1.no a los 3'",Q(,c J<,, (?0':'0°C). ;::a encuentra 

en la natura] ezu en fn1·mas bastan tes purae \ corindon, ef'm~ 

ril) así como combinado con otros minerales, siendo loe -

óxidos met<'llicos los que le imparten las distintas colora-

e iones. 

"La resistencia as:l' como la opacidad de un cue:r-

¡io cerámico reforzado con criatalell de alúmina, ast6n en -

funsión a sus cristales e tam<tño de partíctll&s", 

Cuanto más fino el tamaño de los cristaltts rnayor 

rflaistenoia y opacidad se enccntrn:rá en l s masa. 
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CONCLUSIONBS. 

Como se ha. obaervarlo en la elavoroción de esta -

tesis 1 la rorcolann dental, reviste una ¡;:ran imrort~ncja -

en el ejercicl.o de nue:>tr~ _:o:rofesión, lo <'\l~l :·or i>UP el e-

vadea cualidadoa estéticas y de funciorrnll.dad, la hacen un 

mat.eri.e.1 insusti tujbls. 

Ee importnnté conocer n0 solo lAG aplicaciones -

que esta puede tener en el consultorio dental> sino tambi..: 

ón loe cambios fíaioos $ q\1Ímicos que sufre durante su el.!!_ 

vo::raoi.Sn y manj.pulaci6n, ya que, como es muy complejo BU -

t'l.eran la t1.tili ?.ación de otrns res tauracionea como son las 

I'eili.nas acd'.lioas, t•aleganrlo ;. la rorcela.no. .'1 un segundo -

Es necesario que el Cil'ujan9 DentiBta oonozoa -

las que pasala _poi·calana, as! -". 

;; .. tio:r,,elenat¡ que el";r<ter. en el_;; 
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re. 

No ol vidrmdo ci.ue para sl mejor renul tado de nuog_ 

tro trabajo debemof' utill7ar les m¡;terir.tles adecuados e -

instrumental idóneo, así corno las mejores técnicas de tra-

bajo para obtener una rG1stau.rre.ción de lo mtfo prooiiir.1, ya -

que en esto depende mucho nuestro fu:i to "n el c:on:oul torio-

dental. 

Antes de oomsn:wr con el talludo do los dientes-

eri la realización de 1011 muñones, se debe de pr1weer con -

coronas provicionalea que deben de ser de resina acrílica~ 

hechos l?Ol' uno mismo en el coniml torio o en el lF<borato:d o 

o adquiriendo lne prefabric11dan. 

Para el tallado de los diflntea en ;ha resHzacicSri 

muñones, debemos de utilizar lM fresas. adcouadaE< y 

_en la :pieza de meno con abunclante agúa pa~ 



- Fresa de dic.ma.nte en form"" de _¡;ur: ta. cie H,,iz. 

- Fresa. de diama~to troncocónica 1D-'l' ( DENSCO). 

- Fresa de diamante troncoc6nica 1/4D-L ( DENSCO). 

- Fresa da di&manto en forma de rueda 110P-PG. 

- Fresa da diaumnte 110 P. 

Free a de carburo 164 L ( DENSCO) • 

- Frrrna de Cl~rburo 169-F, 

- Fresa de ca1·b1L:o No, 5560557 ( s;;. Wlil'rE), 

Para la toma de impresión y obtención ds modelos 

de trabajo; se recumiond<Ln los m¡¡, ierialec< de mayor prosi -

ción. 

. Parl!. la toma do impre~i6n exis'ton loa materiales 

de silic6n como ea el 0¡,tosiil. con un "º·i;i vado1· ( elu.it 

t<;>mero); una vez tomada ea ta impresiCn pi·ocede~os a z·ecti-

,·, .' .. ·. 

>ficar, tomando otra impreai6n sobre la primera con m1. mat,! 

sor al Xantop:ren, eCtl) 'se ,h,!!. 

ctjn ~l ;in de ·obtenerunaimpre~i6n·.·oonmayor exac~itud · 

, sobre~ toda la zo~a por impresionar. PerO fintes de. tomai.1a 

iinpreaión es indispensable retr1>er la enoía y v~r1, 
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ficar que se teng<• iin¡<Ulos muertos, ,V'l verificado t:>Sto 1 --

procedemos entonces SÍ a tonar la SefUnda y defini ti Vil. im-

preui6n. 

J..sí obtoni.da 12 impresión de loe dientes ¡:;or re.!!. 

taurar, tomaremos otra impresión pero de los die1nes anta-

genistas, paro. obtener l "ª relacion<1s horizontal y vei·ti-

cal en nuestros modelos de traba.Jo. 10s yesos que se utili 

cen pai-<1 los modelos deben Ber duros ,Y precisos, el yeso -

que recomend!\r.os es el VEirMU, S'lülIB. Ye obtenidos loa roo-

delos de tr:.ib&.JO, se llevan al laoora.Lorio piua la realiZ2_ 

ción de lt.a coronas fundas de mata.1 1 que posteriormenh se 

pr_oba1·án oobre los dientes del paciente, esto también oa -

muy importante, puas si no ee hace l~ prueba del metal, P.2. 

d~mos fracasar en nuestro tn<ba.jo i'im:1.7 verificado el ado-

a.amiento perfectamente de laa coronas fundas de metal so-

los dienteo, .prooederemos a ,la terminación de la prót,2.· 

probar~mos en loa dientes del ¡ . .ttCiente 1 ;,;.· 



te esté totulmente sotisfectu, p~-a esto se Id deJHn ~1 ~~ 

ciente riurante uno;; días. Poste:riurmen•e, ;; dh1io lo cum--

plidu, procedemos a ce~enthr con 10& mnt~~iuies ~dec~adosr 

Se le da..r·á al µaciet1te ci t.aa conti tan tes ~ . ....i.ra la-

observaci6n de su restau.ración, que será al vl'imer mea J.o-

haberle cementado la próte:;is " postor·iormento c1 tu.e más -

leJanas; caua b meses. 

Dado ;,. su e;1·ai1 númel'o de indicaciones y pocli.s --

contraindicac:i.ones, se toma a la µorcelana. dental corno nno 

de los mejores materiales en rehn.bili tución buo;;.1, que an-

la actualidad pued:m exisür·. 

Por lo tanto ee elavora oHt<l tesis pura. que el - . 

Dent1sol<" ten¡p los conocimíentcs u<Í.sicva que h. -



'GLOS.AllIO DE 'l'ifüftllNOS TECliICOS. 

l'OliCEkilUi. DEifi'AL, .i!;s una masa solidificada oolllp.J! 

esta de una o mús sustancias silicosas suspendidas en un -

silicato fundido, 

SlLEX. Es el 6xido de silic6n, sustE<ncia criat&­

lina, el cual es blanco, alta.mente fusible y moderadamente 

duro. 

KAOLIN. Es el silicato de aluminio hidratado, el 

blanco, opaoo, arcilla refracta.ria, roau:l tado ds -

del feldespar. 

FEL.DESPAR ( .0.lt'l'.!IOCLASE )~ Es el aÜicato ooh !Í.11!. 

v...riacionea y en ltJ.s cuale¡. ei alumi._. 
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~UdlUN •. Es un c~n~ e químico-físico produc1cio -

por el tiometimiento Je la µ01·celé .. n<.• u las suficientes c11.l2_ 

rías durante un tiem¡..o d:•do p1ra caus;;.r un reacúrucdamiento 

de las moléculas, con parcial vi triiic;ici6n y un vidrio.do-

de la super·1 icie cte 12- masa. 

Oübl.i:US~lON, ~s el proceeo de calen~ar la porcela 

na en un horno. 

SOF'~' .BISCUH', Es un estado i·esu1 ta:i to de calen-

tar la. porcelana lo necosurio para enduroce1•la, pero que -

permita que ésta sea ~eculpida o tallada, 

HARD ilISClJi11'. Es un oc.t;;.do resultante de calen-

porcelana lo necesario para endurecerla pero que •­

;r.·even1g~ tallarla,. pE<ro no ianto 1iues µroduoe c.ontracoión. 
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2000º F. 

PORCi!;LANA DE .ói1J1t .c'U8lU1~. Una ¡:orcelana que ro-

quie1·e menos de cinco minutos para fundirse a una tempera-

tura no mayor de 2000° F. 

INUREDIEN'rES .oASaLJ!.S. Son aquellos in1,,Tea.ientes 

que forman la masa fundamental de la porc1~lana. Silex, -

Kaolín y feldespar. 

'b'LUX. Es un material us .. uo }J<u·a incremeutiir le.-

fueibilidad de la port.!elana. 

PIGMBN'POS. Son uieules o sus óxidos, loe 

se adioíonan a li:I porcel e.na y .se caliéntan a un 

producir'án un.lll&.tíz de color definHivo, 

,- --- . 

1m. p1¿inento int~nso el 



CUEhPO J:.SAL. Es la porcelana cumpuesta de in¡¡,r!_ 

dientes bas<ileu y pú'.mento. Esto incluye t1h-1r.inos black -

~ody, tooth body, etc. 

FUNDATl(;N .ilODL Ea lln CUOl'pO oasal' la i'uaibili 

dad del cua~, ha Elido incrernentaua ¡¡or la adición ti.e un ---

flu.:x:, el cual roquiere de m<.ts de do,.; minutos parii f1.<ndin10 

en una temperatura d3 2100° F, 

ENAMEL BODY. Es un cuerpo. basal con euficiente-

flux adicioni•do pal'a dar su más grande fuaibilidad quo '"'""'.-

de.lá fundation oody. 

F'OUNDA'J.l!iN. Es ¡¡.quella :porción del diente arÜ.fi. 

boi•~na o .incru¡¡ tiici6~, la cual tom¡¡. el lugar da la -
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ENAMEL. l>a aquella porción de un dicni.e iu-tifi-

oial, corona o incruntaci6n, la cual túma el lugar del es-

mal te perdido. 

GLAZE. Es una sustancia vidriada, de translúcido 

muy alto, incoloro, la oual aplicada a la ouperficie do la 

porcelana se funde a una temperatura más baja que la del -

enamel, produce umi superficie altamente vidriada. 

ORO PLAi'INADO. Es la aleaci6n do oro :platino, -

que _oontiane menos del 5o% de platino. 
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