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 INTRODUCCION.

En el Dlstrlto de Agua Dulce, uno de los problemas que
se presenta con cierta frecuencia en la 1eparac16n de un pozo
es el de PESCA. Este trabajo esté encaminado a proporcionar -
una idea al estudiante de la Carrera de Ingenieria Petrolera y
al personal que labora en el Departamento de Reparacién y Ter-
minacién de Pozos de los problemas que se pueden evitar, reali
zando correctamente las operaciones programadas y programa----
bles. En todo caso que se presenten, tratar de resolverlos de

la mejor manéra y en un tiempo razonable.

En este Distrito son muy frecuentes las intervenciones
a los pozos por diferentes motivos. En el transcurso de estas
intervenciones sé;pueden presentar fallas mecénicas 0 errores
humanos que~deh lugar a un pescado en el interior del pozo.

Estos problemas de pesca no solamente aumentan la dura-
cibn de la 1ntervenc16n del pozo, sino que requieren de herra-
mientas espec1a1es y de personal altamente capac1tado para re-
solverlos. Tamblén aplaza la reanudacién de la producc16n del-
pozo, asi como una fuerte 1nver516n economlca y-el retraso ‘en
la 1ntervenc16n programada a otros. pozo o ;  ,i, S

En la elaborac16n de este trabaJo, se contéi'o
boracién del personal técnico y. profesmo” 1 el
de Reparaci6n y Terminaci6n de Pozos. =



" CAPITULO II.

DEFINICION DE PESCADO OPERACION DE PESCA HERRAMIENTAS
" USADAS.

PESCADO: Término com(nmente aplicado en el 4mbito petro
lexo a'los‘tfmnos de tuberia, herramientas o accesorios que --
quedan en elfinterior de un pozo en el desarrollo de las opera
ciones de reparaéién y terminacién de un pozo; éstos pueden --
ser: apérejos'de produccidén en pozos fluyentes, en pozos de --
bombeo néUmético, aparejos de bombeo mecénico, aparejos en po-
zos inyectores y-aparejos de cedazos.

También se conocen como pescados, los desprendimientos
de tuberia de revestimiento, asi como los cuerpos metélicos --
que quedan dentro del pozo al fallar herramientas especiales -
como probadores, cementadores, sartas utilizadas para realizar
las operaciones correspondientes en la reparacién y asi como -
las mismas herramientas de pesca.

OPERACIONES DE PESCA:. Al producirse un pescadoﬁen_un po
realiza me-

Z0 petrolero, es necesarlo recuperarlo lo cua
d1ante una operac16n de pesca y es la operac16 MJetar y -
extraer el pescado° Fn ocasiones no se logra la recuperac16n -
del pescado en- el pr1mer intento, por 1o que hay que 1ntentar
en otra forma y con diferentes. herrmnmentas“ Esta operac16n de.
be hacerse correctamente, de lo contrario, puede ser necesario
abandonar el pescado, lo cual obllgaria a deSVLar el pozo arri
ba del pescado o en el peor de los casos, abandonar el pozo.



HERRAMIENTAS USADAS: Existe una variedad de herramien--
tas para la recuperacibdn de los diversos tipos de pescado; se-
ghn su tamafio, forma y longitud. Se necesita tener el conoci--
miento y la experiencia de seleccionar la herramienta apropia-
da a fin de realizar la operacién de pesca eficazmente y en un
corto tiempo.

La descripcién y operacién de cada una de las herramien
tas usadas se haré en un capitulo subsecuente de este trabajo.




CAPITULO III.
TIPOS DE PESCADO.

Los pescados pueden Originarse durante cualquier opera--
cibén de acondicionamiento de un pozo. Durante las intervencio-
nes de reparacién, sean éstas mayores o menores, es muy posi--
ble que se origine un problema de pesca de cualquier tipo.

A continuacién se mencionan los tipos de intervencidn y
trabajos que realiza el Departamento de Reparacién y Termina--

cién de Pozos, los tipos de pescado y causas que los originan.

Los tipos de intervencién que se realizan son:

Terminacién de exploracién .

]

Terminacién de desarrol'f]gq'__' o

Reparacién menor

Reparacién mayor

Taponamientos

Los trabajos que se5efectﬁan son

- Camblo de apareJo
- Alslamlento de xnterva
' c16n de gas acelte:

- Alslamlento de 1nterv 1o
acelte.-.



- Exclusién de agua\saladé dei'iﬁﬁervalo productor.

~'Correé¢ién de la cementacibn primaria.

- CofreCCién de anomalfas en la tuberfa de revestimien-
to. |

- Poner a produccién un nuevo horizonte.

- Prolongacién de tuberias cortas.

- Taponamientos.

PESCADOS EN TUBERIAS DE PRODUCCION‘ L

Es del conoc1m1ento general que una tuberia de produc--
cibén sufra un acortamlento o alargamiento cuando se somete a -.
cambios de preSLGn, temperatura 0 cambios en la densidad del -
fluido de cohtrol.,Engel anélisis de estos esfuerzos, es impor
tante contrarrestar sus efectos, de lo contrario, es frecuente
encontrar en el campo problemas que generalmente se traducen -
en roturas de. tuberia, deformaciones permanentes de tuberias y
comunicacién de la pre516n en apareJos

Los prxnc1pales:efectos que se presentan en el. apareJo

(el cual se quet »1os de pr3516n, temperatura y flota--

cibn en dlfergntes fluldos) son los siguientes:

Efecto de temperatura‘

Efect#lde p15t6n° ,

Efecto de expan516n radial (baloneo)
Efecto de alabeo hellcoidale .




Dichos efectos modificarin las condiciones fisicas del
aparejo en menor o mayor grado, de acuerdo a la geometria del
sistema y los cambios en las condiciones del pozo.

EFECTO DE TEMPERATURA.- En pozos profundos este efecto
es de mayor relevénbia, ya que de acuerdo a la ley que lo go--
bierna, la deformacién es proporcional a la profundidad. Para
cuantificar este efecto una vez que el aparejo ya esté instala
do dentro del pozo, se debe considerar cualquier cambio de tem
peratura que ocurra posteriormente a la introduccién del apare
jo. La deformacién por temperatura se presenta en cualesquiera
de las condiciones siguientes:

a) Cuando se est4 inyectando fluido.

b) Cuando se esté efectuando un trabajo de estlmulac16n

¢) Cuando se pone un pozo a producc1on

EFECTO DE PISTON.- Es el efecto que se crea al aplicar
presién por la tuberia de produccién o por la tuBeria de fevqg
timiento. Las defoymaciones son proporcionales a las fuerzas - o
que las pfoducén, siempre .que no exceda el limite eléstico,sé—
Este efecto‘se manifiesta~particularmente en el fondo de la tu
beria, pero tamblen se debe tomar en cuenta en los puntos en -
donde se presente un camblo en la seCC16n transversal de la tu‘
beria de producc16n°.“ ‘ ’

EFECTO DE EXPANSION RADIAL (BALONEO) -'Cuando la pre-—- w,.

sibn interior en la tuberia de producc16n es mayor que en el -



espacio anula_iﬁ, la tuberia se infla, al mismo tiempp, la sec--
cibn transversal de la tuberia de produccién aumenti, teniendo
como consecuencia un acortamiento en la tuberia si ésta se mue
ve libremente a través del empacador. Inversamente, la tuberia
se adelgaza, reduciendo la seccién transversal y aumentando la
longitud de la tuberfa. Este efecto ocurre cuando en la tube--
ria de produccibn se produce gas a baja presibn y en el espa--
cio anular se encuentre un fluido de mayor densidad.

EFECTO DE ALABEO.- También llamado pandeo helicofdal, -
es producido en una tuberia conectada a un empacador, por una
diferencia de presién (la mayof dentro de la tuberfa de produc
cién y la menor fuera de ella), aln cuando es una deformacién
horizontal en diferentes. puntos de la tuber.iap Este efecto es-
t4 muy relacionado con los dimetros que se tenga en la tube--
ria de produccibn y en la tuberfa de revestimiento.

Estos esfuerzos se manifiestan con mayor intensidad du-
rante el bombeo de grandes volumenes de fluido a altas presio-
nes y temperaturas menores. que las del fondo del pozo, .acorté_g
dose notablemente la tuberig y este' acortamiento puede ser ma-
yor que la longitud de los sellos del empacador. En el caso --
que el empacador permita el movimiento de la tuberia, ocasio--
nando dafio a la tuberia de revest:unlento en este caso tamblen
puede deformar pennanentemente la tuberia de producc16n

Cusndo se tiene un aparejo con 1a tuberta de produccién



anclada al empacador, que no permita el movimiento, los cam---
bios de presién y temperatura producen grandes esfuerzos tanto
en la tuberfa de produccibn como en el empacador que pueden --
provocar dafios permanentes.

Aunado a 1lb anterior, durante el desarrollo del progra-
ma de operaciones de cualquier tipo de intervencién, puede tam
bién originarse problemas de pesca de este tipo.

En ocasiones, al tratar de desanclar el empacador, es -
necesario aplicar tensi6n .a la sarta de tuberia, para lograr-

lo, pudiéndose originar un pescado al sobretensionar la sarta . . ..

de produccién. De igual manera, al efectuar una operacibn de -

desbastado, cementacién, limpieza o pesca, puede quedarse. atra .

pada la herramienta o.herramienfas por diversas causas, y al -
tratar de recuperarlas, puede romperse la tuberfia de produc---

cién.

: ,:‘la‘re51stenc1a a la tensién de una tube--.
ria es func16n del érea"de 1a seccién transversal y da 1la m1n1,
ma resistencia a la deformac16n que. depende del grado de ace--

ro. El factor de segurldad de disefio a la tensién de 1.6 es co-
min en sartas de tuberlas de producc16n unlforme..;;[. o

La tor516n se deflne como 1a defbrmac16”“ e su
cuerpo sometldo a dos pares de fuerza que actﬁan;enr\lrecc1o—-
nes opuestas y en planos paralelos..,. S e R



Por lo tanto, la reduccién del Area de la seccién trans
versal trae como consecuencia la disminucién de la resistencia
a los esfuerzos a los que serd sometido la tuberia de produc--
cibn, estos esfuerzos son principalmente la tensién y la tor--
sibn.

Se ha hecho mencién como puede fallar la tuberia de pro
duccién por tensién, con lo que respecta a la falla por tor---
sibén, ésta ocurre cuando la herramienta o herramientas usadas
se encuentran atrapadas y al sobretorsionar la sarta, puede --
dar lugar a un degollamiento en la tuberia ) desconexién de la
misma.

Labreduccién del espesor de la tuberfa puede deberse a
la accién'Cerosiva de algunos fluidos, a la abrasién causada
por arénd”y'ai'desgaste natural del material durante las repa-
raciones hechas al pozo. |

La tabla I1I. 1 muestra las propledades minnnas de 1a -
tuberla de produ””lén S S R

Se haréAmcnﬁién‘ olamente Zdosifipps;deﬁde§p§r£ectos:
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DESPRENDIMIENTO: - Desconexién de la tuberfa en una de -
sus juntas o bién rotura de la tuberia por desgaste.

Este desperfecto no se puede detectar inmediatamente, sino has
ta cuando se efectfia un trabajo de reconocimiento.

COLAPSO.- La tuberia de revestimiento no resistié a la
excesiva presién exterior al realizar una cementacién forzada.
Este problema puede deberse también a una zona de presién anor
mal, o que la tuberia se desgaste con el consecuente debilita-
miento a causa de los excesivos viajes con herramientas diver-
sas 0 que se haya usado tuberfias de revestimiento recuperadas.
Este problema 1lega a ser tan agudo que origina el abandono to
tal del pozo.

B PESCADOS EN HERRAMIENTAS DIVERSAS

Los problemas con las herramientas dlversas, empacado-¥f

ras, cementadores*“'robadores asi como m011nos u otros, al. ==

ocurrir fallas, pueden dar lugar a un pescado Ademés de los -
pescados en sarta’ de tuberla, esas fallas pueden dar lugar a

problemas en e1 51tio por rotura 0 pegadura Estas roturas o
pegaduras pueden deberse a dlversas causas. B

En las operac1ones de desbastado y desarenamiento, ---
cuando se. utlllza barrena, molino o zapata desbastadora, -
cualqulera que sea e1 1nd1c1o, ya sea. por tor516n o por perd1
da de peso_y pres;én, se debe tomar en cuenta, para tomar una
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decisién sobre la operacién immediata. Si es por torsibn, para
evitar una desconexibn de la sarta, si es por pérdida de peso,
analizar la conveniencia de bajar y tratar de conectarse antes
de sacar. Las causas principales por las que se puede atrapar

una herramienta de desbastado u otras puede deberse a una mala
operacién de ellas, a que las propiedades reolbgicas y tixotrd
picas del fluido de control no sean las adecuadas o que se ten
ga arenado el pozo.

Las herramientas que sean ancladas y es necesario recu-
perarlas, es aconsejable hacerles una revisién estricta en su
mecanismo de anclaje para prevenir problemas futuros. ‘

Ahora bien, con respecto a los problemas de pesca origi
nados al deJar cable de 11nea 0 cable eléctrlco, se utlllza ar

pén para cable o zapata"de fr1cc16n para su- recuperac16n.
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PROPIEDADES ~MINIMAS DE LA TUBERIA DE PRODUC CION
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45| A% | 1260 | izrs 355 |21 | yesa | 3e3y | S2m0 | 5383 glmo 5800 | 143:500! 198030 1521
4300 | 1260 | 1275 c7s | 211 | 3958 33 | 6200 | 5363 64301 7900 [ 1957580 210,030 13521
4500 1215 N80 | 21 | 3958 | 3833 | 5200 [ 8383 E810 | 3430 | 208,730 288040 it

TABLA el
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. CAPITULO IV,

 HERRAMIENTAS USUALES, OBJETIVO, REQUERIMIENTOS DE
DISENO, DESCRIPCION Y OPERACION.

V. 1) - PESCANTE EXTERIOR DE CUNAS DERECHO S-150

(Referenc:la al pescante Bowen)

OBJETIVO - Se utlllza en reparac16n de. pozos para pes--
car exterlormente (tuberias de producc16n, de maneJo asi como
herramientas tubulares).

REQUERIMIENTOS DE DISENO.- Sus principales requerimien-
tos de disefio son: la resistencia a los esfuerzos, posibilidad
de desconectarse, poder circular a.través del pescado, amplio
diametro interior para efectuar operaciones de desconexién.

Se suministran en los siguientes tipos:

a) Para grandes esfuerzos F.S . (Full. Strengh)w‘w t'
b) Para esfuerzos menores S. H (811m Holeh

Los de tlpo F s soportan esfuey 0s max "os:de ten516n,

torsibn y percu516n que se eJerzan sobr herramlenta al’ -

efectuar 1as operac1ones de pesca Lo delgtlpo S.H soportan -
los mlsmos esfuerzos pero. envmeno Jnten51dad que los anterlo-
res. debldo a su construcc16n ’ AR
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v‘Caracteristicas y especificaciones
Difmetro ext. Conexibn sup. Didmetro méximo de agarre Tipo

de 1a hta. B - (Bspiral) (Canasta)
35/8" - 2" gH. 2 1/2" 2n F.S
33/4" ' 23/8" REG.  27/8" . 23/8" S.H
41/8" . 21/2veH. 238" 17/8" F.S
41/20 .. (238" LF 33/8" . 2 7/8" F.S
4 11/16" L.F 321/32 . 3.220"  E.S
51/8" 4 1/4m 3 3/4" S.H
57/16" 4 1/8" 3 1/2" F.S
5 9/16" 4 1/4" 311/16"  F.S
6 3/8" '

4 7/8" 41/4" F.S

.DESCRIPQIQNVvaﬁs principa1es partes son:

© - Conexién superior

Cuerpo (para grandes y menores esfuerzos)

Gufa (normal, de pared y extragrande)
Mecanismos de sello . .

Guia de las cufias. .. .

71

Extensiones

% <delos més usuales en el DlStrlto e
los pescantes owen - Serle lSO y Serle 70 T

de la boca del pescado se debe usar wn sello\de 1mpre516n
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Una vez determinada las caracteristicas de la boca del
pescado: forma, longitud y posicién dentro del pozo; se sele--
cionan los accesorios para utilizar con el pescante.

A continuacién se mencionan las caracteristicas de la
boca del pescado y los accesorios recomendados para usar con
el pescante:- '

- Cuando la boca del pescado se encuentra mellada con rebabas
u otras irregularidades, el pescante se arma con una guia pa
ra las cufias tipo molino fresador, de lo contrario, se corre
‘el riesgo.de. no pescar. ' '

- En caso de tener cople, recalcado o cuerpo de tubo se debe
seleccionar un t1po de pescante, ya sea de su3ec1on larga o
corta. ' ‘ ' ' . )

- Si el dlémetro exterlor del pescado es pequeno en compara---
cién con el dlémetro interior de la tuberia de revestlmlen--
to, es recomendable 1ntroduc1r el pescante con una guia ex--
tragrande para poder qentrar el pescado y efectuar 1a su3e--
cién. , N, L

- Cuando la parte super%or del pescado es de: dlénetro menor o=

con respecto a la parge 1nfer10r, el pescante se. 1ntroduce -
con una exten516n.' S g

perlor, con eliobJeto'de que el pescado no sobrepase al pes-.'
cante. . ” ‘ '
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- Si la boca del pescado es de tubo lastrabarrena, canasta co-
lectora o junta de seguridad, es comln el uso de cufias de es
piral con la herramienta de sujecién.

Como nota aclaratoria, para el uso de las cufias como --
accesorio con el pescante, se tiene la.experiencia de que no -
existe una regla definida en lo que respecta a su seleccién, -
sin embargo los casos que se mencionaron anteriormente son los
mis indicados.

La profundidad de la boca del pescado se debe determi--
nar con exactitud, ésto se logra del dato inicial de los tubos
Tecuperados.

La tabla IV.1, muestra la forma. de selecc1onar el pes--

cante y 1as cuﬁaSwa usarien cada caso.fif“v

Ex éc‘c‘i"érildél p‘esc'adc'

Una vez armado el pescante con los accesorlos seleccio-
nados, la herramlenta se enrosca en la parte inferior de la --
sarta y se baJa hasta cerca de.la boca del pescado, se instala
la flecha y se circula.el tiempo necesarlo para, lavar la boca
del pescado y de 1la herramienta misma. Para sujetar el pesca--ﬂ
do, se suspende la c1rculac16n, y gmrando la sarta a la dere-— ’

cha, al mismo tiempo, se baja 1entamente hasta apllcar de2a
3 toneladas de peso aprox1madamente. , ‘ il ,

Para comprober que la sujecién fue Tealizada
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riamente, se tensiona la sarta de 2 a 4 toneladas arriba de su
peso, en caso de tener resultados negativos, se repite la ope-
racién las veces necesarias hasta lograr la sujecién.

Cuando el pescante se introduce con una herramienta de
percusién (martillo), se debe operar ésta (ltima de acuerdo a
sus caracteristicas y especificaciones.

Al sacar la tuberia,.el.pescante‘y el posible pescado,
se debe evitar cualquier posibilidad de giro a 1a izquierda, -
asi como los golpes bruscos y sacudidas para impedir que se --

suelte el pescado.
Liberaci6n del Pescante

Cuando por alguna razén no se logré la recuperacién del
pescado y se desea liberar el pescante; .Se sujeta al pescante .
a un empuje de media tonelada, se gira la sarta a la derecha, .
al mismo tiempo, se 1événta lentamente hasta comprobar con el
indicador de peso, la llberac16n del pescante. De no soltar de
la manera anterior, se baJa la sarta bruscamente hasta ‘aplicar
un empuje de 2 a 3 toneladas aproximadamente, se glra la sarta
a la derecha, al ‘mismo. tlempo, se levanta lentamente hasta com -
probar con el 1nd1cador de peso, la llberac16n del pescante -
En caso de tener resultados negatlvos con las operac1ones en -
el orden indicado, se debe repetlr la operac16n cqantas veces
sean necesarlas, hastgglqgrarila 1;bera¢1§n delvpesggn;e.

DadavlaSIcérécteriSfiéas\dé'este-pescanté;:Séihépe’elr-
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mis apropiado en los casos en que se requiera el uso de herra-
mientas auxiliares, ya que el difmetro interior de la herra---
mienta de sujecién se ajusta a las necesidades de éstas.
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PESCANTE EXTERIOR DE CUNAS DERECHO S-70
(Referencia al pescante Bowen)

La herramienta esta disefiada para pescar la porcién ex-
puesta cuando es demasiado corta para ser sujetada con pescan-
tes convencionales como el descrito anteriormente (Serie 150),
su disefio es segin el mismo principio bisico de otros pescan--
tes, pero los de esta serie son los mds eficaces para recupe--
rar pescados cuya boca sea tan corta que apenas mida dos pulga
das de longitud de largo. También estén disefiados para sujetar
un juego de cufias de diferentes difmetros. Se compone princi--
palmente de conexién superior, cuerpo, mecanismo de cufias tipo
canasta y control de las cufias. Las cufias de canasta se inser-
tan por arrlba del cuerpo, quedando la lengueta de control por

arriba. . .

‘ Caracteristlcas y especificaciones :
Di4metro - exterlory Conex16n sup. - Méximo agarre _7,Tipq'~’ 
35/8" * .21/27 SH
334 . 2.5/8"
41/8" EG. . 3 1/16" Sy
4 5/8" 31
4 11/16”

51/2"
5 5/8"
57/8"

cante aproplado y. 1as cunas a usar de acuerdo ayla
tlcas de 1a boca del pescado
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IV 2) .~ PESCANTE EXTERIOR DE CUNAS
IZQUIERDO (Houston Engineers)

OBJETIVO.- Se utiliza para sujetar exteriormente tube--
rias de produccibn, asi como herramientas tubulares.

Esto resulta necesario, cuando la sipuacién requiere tgf»
berfa de rosca izquierda o ¢l uso de la herramienta inversora
devrotacién, para recuperar el pescado.

REQUERIMIENTOS DE DISENO.- Aparte de las caracteristi—-
cas de disefio de un pescante de cufias convencional, este pes--
cante est4 disefiado con conexién superior de rosca izquierda.
Las aletas colocadas entre cada segmento de las cufias les per-
mite a éstas Gltimas soportar. grandes esfuerzos de torsiém, el
estriado de 1as cufias soportan grandes esfuerzos de ten516n y
torsibm.

Caracteristlcas Dlmen51ona1es*“

Didmetro extl del '”‘“éxf*ogagayre.‘; "Conex16nlsuper10r
pescante - o
3 3/4m
4 5/32"
4 11/16"
5‘3/8"‘ i
51/2"

5 3/4" ' s

5 15/16" .
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DESCRIPCiON.- Sus partes principales son{-;»*'fﬁ*

-Conexién superior.
- Cuerpo.

.= Gufa.

- Porta cufias.

.- Juegos de segmentos de cufias.

§

Resorte.

OPERACION. - Una vez verificado el correcto ammado de la
herramienta, se conecta el pescante a la junta de seguridad iz
quierda, cuando se introduce el pescante con tuberia de rosca
izquierda, se conecta la junta de seguridad a ésta.

La herramienta de pesca se baja hasta cerca de la boca
del peséado, se instala la flecha y se circula el tiempo nece-
sario para lavar 1a boca del peséado.yﬂla herramienta misma. -
Para hacer la sujecién, se suspende la circulacién, se gira la
sarta a la izquierda (de 2 a 4 vueltas), al mismo tiempo, ba--
jando lentamente hasta apllcar unas. 3 toneladas de peso aprox1
madamente sobre el pescante.

Si se qulere comprobar la. quec16n del pescado, se debe
tensionar la sarta‘unas 4 toneladas de. peso aprox1madamente, -
de obtener resultados‘negatlvos, se replte 1a operac16n ante--
rior las veces: que,sean necesarlas hasta 1ograr la su;ec16n

Despues,de haber logrado la sugec16n del pescado, con -
vueltas a la 1zqu1erda (las que sean necesarlas), se procede a



26

desconectar el pescado y posteriommente se saca la herramienta
y el posible pescado. La tensién que se debe aplicar a la sar-
ta en el momento que se realiza la desconexién, serd de acuer-
do con el peso de la longitud del pescado.

Si se‘intfbduce el pescante con la herramienta inverso-
ra de rotacibn, la colocacibn de ésta Ultima serd entre la jun
ta de seguridad izquierda y la tuberia de rosca derecha. Una
vez bajado la herramienta de sujecién hasta cerca de la boca -
del pescado y circulado, se procede a efectuar la sujecién. Se
gira la sarta a la izquierda (de 2 a 4 vueltas), al mismo tieg
po, se baja la sarta lentamente hasta aplicar 3 toneladas de -
peso apro%imadamente sobre la herramienta de pesca. Para com--
probar que 1a'sujecién fue satisfactoria se tensiona la sarta
unas 4 toneladas aproximadamente arriba de su sto de obtener
resultados negativos, se debe repetir la operac1on las veces -
necesarias hasta lograr la su3ec16n. Hecho lo anterior, se ope
ra la herramienta inversora de rotacién.y“poste#iormente se sa
ca el pescante y‘el posible pescado.

5”ELiberaci6n del Pescanfe» ‘-;_,i_.ﬁ"'

Cuando por alguna razén no se pudo lograr?' recupera--
cién del pescado y se desea 11berar el pesuant ‘ede 1o-—

grar de la manera 51gu1ente'

si la herramlenta se 1ntroduce con tuberia de rosca 1z-_
quierda, se carga suf1c1ente peso sobre el pescante, 1o que. ha
T4 que el resorte se comprima y que los segmentos de las cuﬁas



27

salgan de las aletas, girandb la sarta a la derecha de 4 a 5 -
vueltas aproximadamente, aguantando éstas, se levanta poco a -
poco la sarta hasta comprobar el éxito de la liberacidén con el
indicador de peso. Si no se ha liberado de la manera anterior,
se baja la sarta bruscamente y se repite el paso anterior las

veces que sean necesarias hasta lograr la liberacién del pes--
cante.

Cuando el pescante se introduce con la herramienta in--
versora de rotacifn, se desancla ésta Giltima y se neutraliza,
se procede de la manera anterior para liberar la herramienta
de pesca. ' '




"4“’.‘_Pevéyéonfé E xterior de Cuiias «lzvqu‘ie'rd'
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| IV.3).- TARRAJAS Y MACHUELOS DERECHOS

= PesC'étr"lte Tarraja Derecha

OBJEI‘IVO - Esta herramienta se utiliza para conecjcar ex
terlormente (tuberlas de producci6n, de manejo, mandriles para
Vélvulas de 1nyecc16n de gas y otros dispositivos tubulares).

REQUERIMiENTOS. DE DISENO.- La rosca de trabajo de la --
tarraja cubre todos los diémetr.os estandard de tuberias. Se re
quiere un amplio diélmetrp‘.‘interior para permitir el paso de --.
heﬁrmnientas auxiliares en operaciones de desconexién. La he--
rra}nienta debe soportar esfuerzos de tensidn, torsién y percu-..
si6§1, éstos pescantes no son desconectables y no tienen empa--
ques para circular hasta el extremo inferior del pescado.

.. ‘Caracteristicas Dimensionales

Di4metro de la - Cone: 16nsup ‘Diémetro int. Dimetro int.Long.
herramienta - .;"mayor de'la .. menor.de la
" ~ parte roscada parte. roscada

3 11/16" C213/16" 2 _24"
4 3/8" 37/16" 2.5/8 24"
4 7/8" 3 15/16" %"
51/20 11/2 3
5 7/8" 1.7/ 3
63/8" 4 1, F.’_‘_?' s/ 3 7/8"‘” 3
67/8" . 41/2"REG. 534 438 3
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DESCRIPCION.- Es una herramienta cbnica que tiene en su
interior una rosca especial trapezoidal, con una vuelta de 3/4"
por cada pie de ahusamiento, se construyen acanaladas si asi -
se requiere para facilidad de circulacién.

En el extremo superior de la herramienta tiene una cone -
xibn para enroscarse a la sarta de pesca y una guia en la par-
te inferior. Cuando lo requiera el caso,. se puede maquinar una. .
rosca en el cuerpo.de la herramienta para enroscar una guia ex
tragrande para poder centrar el pescado y efectuar la cone----
xibn.

OPERACION.- La seleccién de la herramienta serd de ---
acuerdo a las caracteristicas de la boca del pescado, (ver ta-
bla IV.3); antes de introducir el pescante, se debe rev1sar --
cuidadosamente la rosca de trabajo de la herramienta. g

Se enrosca el pescante en la parte inferior de. la’safta
y se baja la herramlenta hasta cerca de.la boca del pescado,
se 1nsta1a 1a flecha y se c1rcu1a el tiempo. necesarlo para 1a-su
var la boca del pescado. yﬁ'a‘herramlenra misma. |

conéxién-y7Extra¢c16n del Pescado

Se suspende la c1rculac16n ¥ ensegu1daise pro de%a ---3..

efectuar la conexibén; se sujeta el pescante a?un empuJe'de wa. .

’a 101 )

tonelada aproximadamente, posterlormente s€! deb dar 8
vueltas a la derecha para hincar las cuerdas&"e a herramlenta..fu

en el pescado. Esta operacién se replte enff 1 -
hasta aplicar un peso. de 3 toneladas verlflcando_ er16d1camen-
te la torsién. ' - | | :
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‘Para comprobar que fue satisfactoria la conexibn, se de
be ten51onar(‘a'sarta cerca de 4 toneladas aproximadamente ---
arrlba de su peso

Si'elgpescante se introduce con una herramienta de per-
cusibn, se debe operar ésta filtima de acuerdo a sus caracteris
ticas y especificaciones.

| :Liberacién del Pescante.

' Cuando por alguna razén se desea liberar el pescante, -
la 11berac16n se logra barriendo. las cuerdas de la herramienta
de conexién o del pescado con tensién y rotacién a la derecha
0 con gopos‘enfsentido vertical. o |

Pescante Machuelo Derecho

OBJETIVO - Esta herramlenta se utlllza para conectar in
teriormente al pescado.yﬂrgcuperarlo. Los diferentes tlpos de
pescado pueden ser tuberias de produccién;ﬂde manejo, mandri--.
les de empacadores mandriiés paré vélvulas. de inyeccién de --
gas, vilvulas de c1rcu1ac16n, canastas colectoras, escarlado-—‘
res, tubos 1astrabarrena, tuberias. lavadoras, zapatas desbasta
doras y cualquler herrmnlenta tubular que por su dlémetro exte
rior no permlta ser recuperada con otro pescante o

REQUERIMIENTOS DE DISERO. - Sus pr1nc1pa1e requernn}en—,'
tos de disefio son: soportar los. esfuerzos larosca.de trabajo

del machuelo cubre todos 1os dlémetrOSfe’tan:ard e

Su 11m1tac16n pr1nc1pa1 una vez conectado, es‘el de To poder ~
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pemmitir el paso de herramientas auxiliares por su didmetro in
terior tan reducido. Al igual que el pescante tarraja derecha

no es desconectable y no tiene empaques para circular hasta el
extremo del pescado.

Caracteristicas Dimensionales

Difmetro Con. sup. Didmetro ext. Didmetro ext. Longitud

de la menor de la  mayor de la

hta. roscada roscada

2 3/8" 1 1/4" 8H. 7/8" 17/8"

3 1/16" 2 3/8" 8H. 1 5/8" .. 2 .5/8"

33/8" 2 3/8" I.F13/8" 2 3/8"

4 1/8" 2 7/8" I.F.1 3/4", 2 3/4"

4.1/4" 3 1/2" REG 1" oz

4 5/8" 3 1/2" E. H 1”*5/8" oozamsr

51/4"  4WEH: g 15/16"‘:”

5 3/4" RS VZUE

6 1/8" 43
DESCRIPCION Es’una herramlenta cénlca que,tlene en su

exterior una rosca especial trape201da1 con..una vuelta de 3/4"
por cada pie de ahusamiento, para facmlldad de c1rcu1ac16n se
construyen acanaladas. Se puede utilizar. elxnachuelo con una -
camisa protectora y una guia con la flnalldad de poder ce ----
trar y hacer mis ficil la conex16n del pescado si asi se re--
quiere. ‘ L

OPERACION.- La seleccién de la herramienta a utilizar -
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seri de acuerdo a las caracteristicas de la boca del pescado -
(ver tabla IV.4). Antes de introducir el pescante, se debe re-
visar cuidadosamente la rosca de trabajo.

Para la operacién de conexidn y extraccifn del pescado
es similar al descrito en el pescante tarraja derecha y de --
igual manera su liberacién.
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MACHUEL 08

DERECHOS

E

I1ZQUIERDOS,

SELECCION DEL RANGO DE OPERACION PARA EL OIAMETRO DESEADO

" | TUBERIA DE REVESTIMIENT] M A CHUELOS {[1ysera dE PRODUCCION. | TUBERIA DE TRADAX] TUBOS  LASTAABARAENAS [TUBERIAS LAVADORA
) ) TV | rae ] ziie Jemmir jatarnn| s1/2" | a4t Jan/a® ) 8" [ eu2®
25 o RANG O S At [a71b/ A / / /8 BT/ m]inw/
Eg . me DE OPERAC ION 29bA[4A7Ib/0 [8.5 /Mt [Q4BHAL, (BT IbAY [2450/ft (34.7b/f148TD 10 b/t |261b/1Y,
o g mm DIAMETRO
£+ 2 !.“_‘ EXTERIOR DIAME TRO
D <2 | (pas) - 1600 | 1993 | 2.441 | 2451 | 2.269] 1.750 | 2.00 | 2.250 |4.276 | 4082
ow 5% mdximo | minimo '
I1.6 3873
a2 | 135 3798 | 3 w6 | 28/8" | 1t @
- 15.1 | 3701
© f.aroofarer b oo .
‘ R : N [ el i wiat
S B I IRV T
+|.20.00 [3.924.
6 6/8" | 24.00 {5796
.. |.28.00 5666
©. | ss.0
7 8/e" o T LY
"'{39.00 6800 |

TABLA V-4



36

IV.4).- TARRAJAS Y MACHUELOS IZQUIERDOS

Pescante: Tarraja Izquierda

: 0

AL
OBJETIVO.- Esta herramienta se utiliza para conectar ex
teriormente pescados tubulares que en seguida deban ser desco-

nectados a una prof&ndidad mayor. a la de .la boca del pescado,

equis nimero de metros abajo de donde se conectd el pescado, -
usando tuberia de rosca izquierda o la herramienta inversora. -

de rotacién.

REQUERIMIENTOS DE DISENO = .Son los mismos que el del -
pescante tarraja derecha. :

DESCRIPCION. - La descrlpc:Lén _s 'la’ msma quef 1 ’del pes’i
cante tarraja derecha con la fxn1ca varlante de ser e rosca -

izquierda.

OPERACION Es de pr:unordlal mportanc:La que }
de trabajo .del pescante corresponda a las caracteristlcas' de -
la boca del pescado e

El pescante se enrosca en.la. parte .inferior. de la sar-- .
ta, 1a herramlenta se baja. hasta cerca de.la boca del pescado
y se. c1rcu1a el tlempo necesarlo para lavar la boca del pesca-.,
do y la herramenta mlsma ’ S ' V
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Conexién y Extracci6n del Pescado

Se suspende la circulacién y se.procede a.realizar la -
conexibén con él pescante, cargando una tonelada de peso aproxi
madamente sobre el pescante, se gira la sarta a la izquierda -
de 8 a 10 vueltas. Hecho lo anterior, con una tonelada de ten-
sibn aproximadamente se puede comprobar que se estd realizando
correctamente la conexibén. Se debe continuar de la misma mane-
ra hasta aplicar gradualmente un total de 3 toneladas de peso
y una tensién de 4 toneladas aproximadamente, checando periédi
camente la torsién.

........

Una vez'logfada.la.conexién, con:vue1tas a la izquierda
(1as que sean necesa;iaS); selprocedeAé.deséonectar'el pescado
y por Gltimo se saéa'el'pescahte y..el posible pescado. Lalten-
sibn necesaria que debe apllcarse a.la sarta en el momento. de .
la desconexién, seré de -acuerdo con el. peso de la longltud del
pescado a recuperar, a fln de que en el punto de desconex16n -
no exista ten516n n1 compre516n

f;LibéfaCiéh dé1:PesCante'5 '

Cuando 5 ”desea llberar el pescante, se logra barrlendo .
las cuerdas de la<,erram1enta 0 del pescado con ten516n y rota
cifn a la 1zqu1erda o con golpes en sentido vertlcal '
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_?gSCantg Machuelo Izquierdo

OBJETIVO.‘{ EBs précticamente el mismo al del pescante ing
chuelo derecho, pér’o con esta herramienta una vez que se ha --
conectado el pescado, se utilizari para desconectar el pescado
y reducir as{ la longitud del mismo.

REQUERIMIENTO DE DISENO.- Son los: mlsmos que el del pes
cante machuelo derecho. ‘




‘Tdrrajas
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IV.5).~ MARTILLO HIDRAULICO

.'ﬁ?i (J0hnston)

OBJETIVO.- Esta herramienta también se le con0ce.con el
nombre de percusor, se utiliza para producir un impacto en sen
tido vertical al pescado que se tenga atorado en el interior -
del pozo a fin de recuperarlo por percusién.

REQUERIMIENTO DE DISENO.- Sus principales requerimien--
tos de disefio son: resistencia.a los esfuerzos, poder éircﬁiar
a través de la herramlenta y tener un amplio didmetro 1nter10r
para pemitir el paso de herramientas auxiliares.

Caracteristlcas y especificaciones

Difmetro - Dlémetro Con., sup Tensién méx.. Tensxén.méx Ten516n
exterior 1nter10r SR recomendable de operac16n obtenida
31/16" 1 1/2 f ‘2'”/8"8H 15 Tons.. .23 Tons. 50 Toms.
35/8"  115/16" 2 3/8"8H. 15 Tons.. ..23 Tons. 105 Tons.
NNV 2*3/8 7/878H. 24 38 Tons. 145 Tons.

DESCRIPGION° us partes pr1nc1pa1es son ,ﬁﬁﬁj""'

_vonex16n superlor
v,fCamlsa superior
s Reten rascador ..
< Anillo rascador,_;m

- Anillo cojinete.w.li_
= Vélvula o
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-Mandril superior. ..
“Tapbn de 1lenado

-Funda

Retén del resorte g
Resorte de la vAlwula... ..

Mandril inferior

Pistén compensador. ...

Conexién inferior .

Por la construccién del martillo hidr4ulico, al tensio-
nar la sarta de pesca, la energia originada por el movimiento
ascendente del mandril, produce un golpe abajo de la herramien
ta. De esta manera. puede lograrse la recuperacién del pescado
por percusién.

OPERACION. - Siempre que utilice una herramienta de per-
cusibn, es necesario el uso de tubos lastrabarrena y acelera--
dor para martillo conectados arriba de éste, con la finalidad
de acelerar y/o amortiguar los golpes.del mismo, evitandb”'con
ésto que se dafie 1la sarta o el mistil del equipo. |

Se debe rGV1sar que. el martlllo y todas. sus. partes se -
encuentren en cond1c1ones de operac16n. Esta herramlenta puede
utilizarse tanto con. pescantes exterlores de cunas, tarraJas -

o machuelos derechos.

Su colocac16wren la sarta de pesca es entrefka Junta de

seguridad y los. tubos 1astrabarrena. Se. baJa la éarta*hasta -
cerca de la boca del pescado, se circula Y- se: enchufa el pesca
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do. Después se procede a operar la herramienta de percusién.

Se tensiona la sarta, esta tensién seri de acuerdo a --
las caracteristicas y' especificaciones de la herramienta de --
percusién, manteniendo la misma con el freno del malacate, se
espera a que golpee el martillo. El primer golpe tomar4 de ---
unos segundos hasta unos cuantos minutos, dependiendo de la --
tensibn aplicada, la profundldad y densidad del fluido de con-
trol.

Si ;anfse‘.j,_LIv)ﬁéculcffr efectuar e'l_prijner golpe: :

- Se vuelve a tensmnar -:la sarta de pesca, se. apllca el freno
Y se mantlene en esta p051c16n hasta que golpee. '

- De no golpear de 1a manera anterior, se. vuelve a tensmnar -
la sarta, pero a una mayor tensién, se apllca el freno y se
espera a que golpee. |

De no. golpear la manera antes descrlta, se debe sacar
la herram:Lenta para su reV1516n. I o




‘Martillo Hidrdulico
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IV-6)-']~MARTILLO MECANICO DE ACCION SIMPLE

f":(Referencia al martillo Bowen)

OBJETIVO -'Esta herramienta también se conoce con el --
nombre  de percusor, se utiliza para golpear en sentido vertl-—
cal en forma reciprocante a fin de recuperar el pescado por --
percusién. L

REQUERHMIENTOS DE DISENO. - Sus prlnC1pa1es requerimien-
tos de dlseno son: resistencia a los esfuerzos, poder circular
a través de 1a herramienta y tener un amplio dlémetro interior
para poder efectuar operaciones de desconexién.

Caracteristicas y Especificaciones

Difmetro Didmetro Conexifn Carrera Tensién obte Tor516n

ext. de da (Lbs.)_ f

la hta. 1 U SRR ) 5_;,1
35/32" 1 ' 3/8"REG ’ fj',.s,-,:;zszoooaé 1290
3 3/8" 1 " . " 300000
334" 11/ "REG: 20" : 409200 .10
41/8" 2 ‘-9,'.5:-00‘5 i
vua 11 L o

4 3/4" 20" "..647000

5 3/4" 20" 800700
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DESCRIPCION Esta compuesto prlnﬁipalmpnte por

Conexibn superior . .. .

Cuerpo intermedio.
‘Mandril
Cuerpo del mandril .

Golpeador

OPERACION.- Se debe revisar que la herramienta y todas
sus partes estén en condiciones de operacién. La colocacién --
de la herramienta en la sarta es entre. la junta de seguridad - .
y los tubos lastrabarrena. Después déﬂque la sarta de pesca se
haya bajado cerca de la boca del pescado, circulado y enchufa-
do el pescado, se procede a operar el martillo.

Para golpear hacia abajo

Se 1evanta:1a'sarta'lo suficiente para abrir‘completa--
mente la carréfa7del marfillo enseguida se tensiona la sarta
de tuberia lo perm151b1e, se baja slbitamente (hasta 6 pulga--
das o menos de la p051c16n de cierre del martillo) y se detlej

ne bruscamente el descenso de la sarta con el freno del malaca <o

te.

- Si 1a sarta se ha enlogado 1o suficiente, el extremo 1n‘
ferlor de la mlsma baJara con efecto de muelle (resorte) y ce-
rrari el martlllo Como la sarta es .elistica,. daré una serle -~
de golpes descendentes a la herramienta situada més abaJo del
martillo, se replte la operacién cuantas veces. se requ1era .



46

Para golpear hacia arriba

Se levanta la sarta lo suficiente para estirarla modera
damente y se deja caer una. distancia igual al estiramiento so-
lamente, se para bruscamente el descenso de la sarta, ésto ha-
r4 que el extremo inferior de la sarta baje como resorte, con

r4 répidamente la herramienta de percusibn, con lo que el ex--
tremo superior del cuerpo del mandril daré un fuerte golpe se-
co ascendente al golpeador.




A7

|CONEXION  SUPERICR CONEXION SUPERIOR
GOLPEADOR
ANILLO SUJETADOR. ANILLOS ANILLOS "G" RING.
L}/ ANILLO PROTECTOR
BH-0EL SELLO o
NANILLO " RING  SUsETAY :
DORES-
~GOLPEADOR Y
ANILLOS PROTECTORES
=] 0EL sewo,
CUERPO INTERMEDIO
CUERPO :
INTERMEDIO. |
MANDRIL MANDRIL
I
CUERPO DEL
L[ MavoRiL. >
OEL
. MANORIL

:Mecanico "de.
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IV.7):- MARTILLO MECANICO DE DOBLE ACCION

{(Mc Cullough)

OBJETIVO.- Esta herramienta se utiliza en operaciones -
de pesca para producir un fuerte impacto en sentido vertical -
al pescado que se tenga atorado en el pozo, a fin de recuperar
lo por percusibén. Al igual que las dos herramientas anterio---

res, a ésta también se le conoce con el nombre de percusor.

REQUERIMIENTOS DE DISENO.- Esta herramienta debe sopor-
tar esfuerzos de tensidn, torsién y percusi6n, asi como permi-
tir la circulacién a través de la herramienta y tener un am---
plio di4metro interior para permitir el paso de herramientas -
auxiliares.

, Caracteristlcas Dlmen51ona1es

Diémetro éxtgr;qr;~4;D1émetro interior . Conexién superlor
35/8" . 0 sMv . 23/8"EH
3.7/8" e 3/4” : _‘ . 2 7/8" REG ,
PRV U 2 /8 FH
4 1/2" ‘ g :
4 5/8"

5 3/411
6 3/4"
7"

DEscRiBCiQN

-Esta compuesta pr1nc1pa1ment de 0 
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© = Mandril
- Empaques interiores

OPERACION. - Se debe revisar que la herramienta se en--
cuentre en condiciones de operacién. Su colocacién en la sarta
de pesca es entre la junta de seguridad y los tubos lastraba--
rrena.

Después de que la sarta se haya bajado hasta cerca de -
la boca del pescado, circulado y enchufado, se procede a ope--
rar la herramienta de percusién.

Para golpear hacia arriba

Se baja la sarta lentamente hasta cargar una tonelada
de peso aprox1madamente, se le da torsién a la sarta a la dere
.Cha y aguantando la misma con el.candado de la mesa rotatorla,
se tensiona la’ sarta hasta que dlspare el martillo.

La intehSidad delfgolpé debe ser regulada con la tor---
si6n que se le apllque a'la tuberla Después de- cada golpe, --
elimine la tor516n, 51 es necesarlo repetir la. operaC16n, se -

baja la sarta y nuevamente se’ opera de la manera anterlor

e g‘on‘»ear hacia abajo

Se baJa la sarta lentamentel ast, éfgér‘médié?tonélada

de peso aprox1madamente se apllca” orsi a sarta a la de-
recha y aguantando la mlsma con'el 1a mesa rotato—-

ria, se sigue bajando la sarta hasta que dlspare 1a herramlen-
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ta de pechsién;,bjgf

.\ Para golpear en ambas direcciones

Seﬂéplica torsién a la sarta a la derecha, la tensibén -
hacia arriba hari que golpee el martillo en sentido ascenden--

te, se cafgakpeso.para golpee en sentido descendente. .

Despues de liberar el pescado, se saca la sarta y el po
sible pescado en la forma acostumbrada.

Estos martillos pueden golpear en ambas direcciones, --
tnicamente hay que controlar la torsién, pués a mayor tor516n,
mayor serd la 1nten51dad del golpe.
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1IV.8).- ACELERADOR PARA MARTILLO

OBJETIVO.- Esta herramienta se utiliza en operaciones -
de pesca‘para acelerar los golpes producidos por el martillo y
amortiguar hacia arriba los mismos para evitar daflar la sarta
y el mistil del equipo.

REQUERIMIENTOS DE DISENO.- Sus principales requerimien-
tos son: resistencia a los esfuerzos, poder circular a través
de la herramienta y permitir el paso de herramientas auxilia--
Tes.

Caracteristicas Dimensionales

Didmetro ext.  Didmetro int. Conexién;sﬁﬁ
~de la hta. de la hta. _f:'
st 1y 238 LE
3/ - 11/16" 2 7/8MREG.
1/4" z_l‘t” e AN TR
s &
3/411_ 3
1/4n :
3/4”

e
. 5 1/,32" REG o

O O 1 B BN

: kDESCﬁI?Ci ; aihéf?amieﬁta cénéta_défi
partes: .. SR RS

;lyff'fJ'Cpnéxién superior
A 755'Maﬁdril‘ b
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v f - Cuerpo

1-;Conex16n 1nfer10r ,

';f'-‘Percusor

Y tleneAalgunas Partes 1ntercamb1ab1es con el martlllo
hldréullcou,_fi' BT e

Cuando se Vaya a efectuar una operac16n de pesca en la
que la que se utilice una herramienta de percusidn, es conve--
n1ente usar el acelerador para martillo; ya que proporc1onaré
un amplio margen de seguridad al golpear el martillo, especial
mente cuando se opere con equipos de baja capacidad,en: dopde
la percusibén puede ser de pellgro.

OPERACION.- La colocacién de la herramienta estard en--
tre los tubos lastrabarrena y la tuberfa de produccién.

Posteriormente de haber bajado la sarta de pesca, c1rcu‘
lado y enchufado, se procede a operar la herramienta de percu-
sién y por lo tanto, en ese momento operaré la herramlenta,aqg
leradora. Al dispararse la herramienta de pertusién,(la répida
descarga de energia es transmitida hacia los tubos lastrabarre
na, cuando se alcanza la velocidad mixima del martillo, la -—-k
energia almacenada en el amortiguador se 11bera, eJerc1endo un
gran incremento en la aceleracién del golpe generado por. el --
martillo, el cual es aplicado dlrectamente al:pescado.,.‘rﬂf

Slmulténeamente, el acelerador tlende
vimiento ascendente de los tubos 1astrabarrena Esta caracte—-
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ristica hace posible que el impacto del golpe sea precisamente
en el pescado, independientemente de la profundidad a la que -
se encuentre el mismo.

Inmediatamente que el golpe de percusién es dado, el re
bote de la sarta de pesca es amortiguado por el mismo fluido -
comprimido -~ del acelerador, ésto hace que disminuya casi to-
talmente las elevadas cargas del impacto, mismas que cuando no
se utiliza ésta herramienta, son transmitidas a la sarta, que
a su vez las transmite al mistil del equipo en la superficie,
donde se transmiten con particular violencia.
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~ 1V.9).- JUNTAS DE SEGURIDAD

: (TlpO J Tri-State)

OBJEI‘IVO— Esta junta de seguridad es de gran utilidad
en las operaéiohés de pesca, ya que de no recuperar el pesca--
do, se puede soltar la media junta de la herramienta para pro-
gramar otro tipo de disefio en la sarta de pesca con la finali-
dad de recuperar el pescado.

REQUERIMIENTOS DE DISENO.- Debe soportar los esfuerzos
a los que puede ser sometida, permitir la .circulacién a través
de la herramienta y tener un amplio didmetro interior para el
paso de herramientas auxiliares.

. Caracteristicas Dimensionales:

Difmetro ext e Diéxﬁetro int. 5
de la hta. - ~+ de'la hta. :
41/8" %;‘i; [ L o -2:7/8"1.F

41/2" ~r;l§]?tji" ] zf7/16" ;'.j; . 27/8" LF

DESCRIPCION Esta herra:nlenta consta pr1nc1pa1mente de.
una camisa que en su 1nter10r tiene una guia y un mandril que
en su parte 1nfer10r t1ene unas aletas la camisa y el 'mandril.
estén unidas’ por unos pernos de corte (bronce) .que rompen con
una tensién de 4.5 toneladas aproxmadamente el mecamsmo pa-
ra conectar y. desconectar es. del tlpo "J" . S
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OPERACION. - Su colocacién en la sarta de pesca es inme-
diatamente arriba de la herramienta de pesca.

Para desconectar la media junta

Una vez roto los pernos de corte, se carga media tonela
da de peso aproximadamente, posteriormente se gira la sarta a
la izquierda de 1 a 3 vueltas, manteniendo la torsién con el
candado de la mesa rotatoria, se levanta la sarta por Giltimo
para comprobar que se ha liberado la media junta unos tres me-
tros. En caso de no haber soltado la media .junta de la manera
anterior, se debe reapretar la tuberia con vueltas a la dere--
cha (mayor nlmero de vueltas a la derecha que las que se apli-
que a la izquierda) y repetir la operétién anterior.

Otra manera de desconectar la media junta es tensionado
media tonelada la sarta sobre su peso, se da de 1 a 3 vueltas
ala izquierda, manteniendo .la. torsién se baja lentamente la
sarta lentamente y por. ﬁltlmo se levanta unos tres metros para
comprobar que se 11ber6 1a medla junta, De ser necesario,repe-

tirse la operac16n anterlo s

Para>conectar 1a medla Junta

Se baJa el complem nto de 1a sarta de pesca que traeré
en su extrem ”.erlorfl‘ medla Junta de segurldad 'se locali-

za la boca de‘ pescado (complemento de 1a Junta), se carga pe-

o) 11geramente,vposterlonnente se da vueltas a la derecha Yy se
continua cargando peso hasta una tonelada para que las aletas
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del mandril entren en la guia. Una vez que entvd el mandril, -
se baja (con la torsién aguantada) hasta la parte inferior del
complemento de la junta, sin quitar la torsibn, se levanta len
tamente la sarta para comprobar la conexiénm.

Hay ocasiones en que es necesario introducir la media
junta con una guia para efectuar la conexién, dada las condi--
ciones del pozo.

Junta de Seguridad Tipo. Roscable Izquierda
( Houston Engineers, Tipo X )

A diferencia de la.otra junta tratada anteriommente, és
ta se utiliza con pescantes izquierdos a la herramienta inver-
sora de rotaci6n. Su disefio es similar a la anterior y desco--
necta con rotacién a.la derecha.

Caracteristlcas Dlmen51ona1es

Dlémetro ext ",1Dlémetro int.

de 1a hta " . de la hta.

3 3/40 EERVE

4 1/4n 22
2 9/16" 31/2" LF

4 3/4!' .

Para desconectarée, ‘es. suflclente dar. unas 10 vueltas a

la derecha aproxlmadamente, posterlormente se levanta élmple--
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mente para comprobar la liberacién de la media junta.

Para coneétarse, se baja lentamente la sarta con el com
plemento de la junta de seguridad, se carga media tomelada --
aproximadamente, se le da a la sarta unas 10 vueltas a la iz--
quierda para conectar la media junta, y por Gltimo se levanta
la sarta unos 3 metros para comprobar la.conexién. En caso de
no lograr la conexién de la manera anterior, se debe aumentar
peso sobre el complemento de la junta hasta 1 tonelada aproxi-
madamente y de ser necesario, se repite la operacién.




TiP.O_ et TIPO X

‘Juntas’ de ‘S“egurvild‘cdh__:‘v'ﬂ: .
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IV.10).- HERRAMIENTA INVERSORA DE ROTACION
ok * (Houston Engineers)

OBJETIVO.’- La herramienta inversora de rotacién es usa-
da en combinacibn de un pescante exterior de cufias, machuelo o
tarraja izquierda para desconectar y recuperar secciones de tu
berfas de produccibn que esten fuertemente atrapadas en el po-
zo. Elimina la necesidad de una sarta completa de tuberia de -
rosca izquierda para operaciones de desconexién.

REQUERIMIENTOS DE DISENO.- Convertir la rotacién de sen
tido d’erec‘ho.a_izqui’erdo abajo de la herramienta. Es convenien
te que tenga un di4metro lo suficientemente amplio para ‘pemi—
tir el paso de herramientas auxiliares. ‘

Caracterfsticas Dimensionales . - .

de 1a hta
3 3/4"

4 1/16" -
5 13/16"
7 3/41!

: 13 /‘;/8" ) Lot IR

DESCRIPCION_,, Es la 1’m1ca herranuenta que emplea un en-
granaje planetarlo y: 51stema de anclaje para convertlr 1a tor-
516n derecha apllcada en la superficie, en una fuerte tor516n
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a la izquierda abajo devia_hef;émiéﬁia y directamente al pescan
te empleado. ‘

La trénsmisién de engranes interna de la herramienta --
esta disefiada para dar una relacién de 2 a 1; de modo que una
vuelta abajo de la herramienta, corresponde a 2 arriba de ---
ella, por lo qhe el par de torsibén aplicado abajo de la herra-
mienta es el doble de lo que es arriba.

Consta ademds de una conexién superior para poder conec
tarse a la tuberia de produccién, puntos de apoyo y pifin de -
conexibn izquierda para las herramientas de pesca.

De lo anterlor, puede considerarse como una herramlenta
multiplicadora de fuerza.

OPERACION.-'Una vez decidido el pescante a usar con la
herramienta inversora de rotacién,,se.armaﬂla herramienta de -
sujecibén con la junta de seguridad,,despﬁéé'la herramienta in-
versora de rotacibn y por Gltimo la tuberia de produccibn. La
sarta se baja hasta cerca de la boca del pescado y se circula v
el tiempo necesarlo para lavar la boca del pescado y la herra—
mienta misma. ' ke

Para conectar y recuperar el pescado -

Se aplica peso sobre la herramienta. de conexién, aproxi
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madamente una tonelada, se gira la sarta a la derecha unas --
tres vueltas para anclar la herramienta inversora de rotacién,
se continua aplicando rotacibén a la derecha de 8 a 10 vueltas
para hincar las cuerdas del pescante en la boca del pescado,
posteriormente se desancla la herramienta inversora con tres -
vueltas a la izquierda y con tensibén de una tonelada se puede
comprobar que se esta realizando satisfactoriamente la cone---
xién. '

Se contlnﬁa operando de la misma manera hasta cargar un
total de 2 toneladas de peso y una ten516n de tres toneladas.

Una vez comprobado la conexibn, se procede a desconec--
tar el pescado, 1a ten516n necesaria para desconectar el pesca
do, seré el peso de la longitud del pescado a recuperar. Mante
niendo esta ten516n, se ancla la herramienta inversora y se --
continua apl;qando vueltas a razén de 2 a 3 vueltas por cada -
300’metro$‘dé'tubeiia, siendo ésta de 2 3/8" o2 7/8".

UnaJVei 1bgrada la desconexién, se.debe girar la sarta
a la izquiefdé’unas tres vueltas para retraer las aletas de la
herramienta y por ultlmo se saca la sarta de pesca y el posi--
ble pescado recuperado ‘ - ki :

Se pueden efectuar tantos v1aJes como sean necesarlos.

4?

Para soltar el pescante

Cuando por 11guna raz6n se desea llberar el. pescante y
recuperar 1a herramlenta se debe proceder como 51gue‘v .
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Retraer las aletas como se indic6 anteriommente, se po-
ne la sarta en 'su peso, después se echa la bola de acero ade--
cuada dentrotdekla tuberia de produccién, se circula para des-
plazar la bola de acero hasta el asiento de la herramienta, --
posteriormente aplique una presién de bomba de 30 a 35 kg/cm2
para que se neutralice la herramienta, de ser necesario, dé --
una vuelta a la izquierda para que accione el candado, evitan-
do con ésto la inversién de rotacién.

En ese momento queda la herramienta. lista para que se -
proceda a efectuar la desconexién de la herramienta de pesca,
esto se logfa barriendo las cuerdas del pescante o del pescado
con tensién y rotacién a la izquierda o con golpes en sentido
vertical.

Cuando 1a herrmnlenta se 1ntroduce con el pescante exte
rior de cufias izquierdo, la conex16n y recuperac16n del pesca-
do, asi como la 11berac16n del pescante cuando. el caso 10 re--
quiera, ya se hlZO menc16n de ello anterlormente.,igj '
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65

IV.11).-  HERRAMIENTA HIDRAULICA DE TENSION
( - (Houston Engineers)

OBJETIVO.- Aplicar una fuerte tensién vertical a la sar
ta de pesca, tendiendo a la recuperacién de herramientas o pes
cados que se encuentren fuertemente atrapados.

REQUERBWIENTOS DE DISENO.- No permitir que los esfuer--
zos de tensibn aplicada al pescante se transmitan al aparejo -
de pesca ni al mistil. Pemmitir la circulacién a través de la
herramienta.

Caracteristicas y Especificaciones

Difmetro Difmetro Para operar Carrera Presién Relacién de

nominal exterior en T.R. (cms.) méxima Presifn Tensibn
~. | (kg/cn?) (kg/cn®) (tons.)
51/2" 4172 51/2"y.  60.90 425 70 - 21

425

Y 60,90




66

Esta seccibn permite la liberdcién o retramiento de las
cufias y la eliminacién de la tensibn|originada por la presién
diferencial hidrost4tica.

Seccibén de anclaje

Cuenta con una 4rea de cufias lo correctamente disefiadas
para que al apoyarse en la tuberia de revestimiento no le cau-
se dafio alguno al operar la herram1e1ta con grandes esfuerzos
de tensién.

. Seccibén de tensié
Esta seccién‘produce un fuerte esfuerzo de tensién, al

retraer la carréra de 60.90 cms. de la herramienta, sin que --
dicho esfuerzo se transmita al aparejo de pesca ni al méstil.

OPERACION. - Después de haber seleccionado el pescante
apropiado a utilizar con la herramienta, se arma la herramien-
ta de pesca con la junta de seguridad, que a su vez se ama a
la herramienta hidriulica de tensién, mientras la herramienta
esta propiamente asegurada con las cufias, usualmente en la vél
vula de relevo, se echa la esfera de acero de 9/16" de dléme--
tro exterior y por- dltlmo la tuberi de producc16n. Se da me--
dia vuelta a. lalequlerda para cerr T la vélvula de relevo y -

se baja la- sart dentro del pozo

de anclaJe sean compatlbles con - el}dlémetr ‘1nter10rvde la -
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T.R. Se sitfia la herramienta, se aplica una presién de ----
60 kg/c:m2 par'a que las cufias se adhieran a la T.R. y posterior
mente se baja el elevador para comprobar el agarre de las cu--
fias. Hecho lo anterior, se libera la presién dando media vuel
ta a la derecha, después se baja la sarta hasta la profundidad
deseada y por Gltimo se procede a realizar la sujecién. Des---
pués de que el pescado esté perfectamente sujetado, se afloja
Yy se aplica suficiente peso hasta llegar al punto neutro cerca
no a la vAlvula de relevo, se da vuelta suficiente para conse-
guir media vuelta en la vélvula de relevo, posteriormente se -
tensiona la sarta para extender 1los 60.90 cm. de carrera de la
herramienta y por G1timo se aplicard la presién recomendada,
350 kg/cm en 5" y 420 kg/c:m2 en todas las otras, la pre516n -
en el manémetro ‘indicard los movimientos de la herramienta.

Al flnal del bombeo, se’ abre la vélvula de relevo con
media vuelta a 1ak derecha Sl se qulere un t1r6n adicional, re
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IV.12).- PESCANTE INTERIOR DE CURAS
( Releasing Spear, pescante Bowen
tipo LylL)

OBJETIVO.- Esta herramienta se utiliza.para sujetar inte-

riormente un pescado.

REQUERIMIENTOS DE DISENO.- Esta herramienta debe soportar
esfuerzos de tensibn, torsién y percusién, ser desconectables y
permltlr 1a circulacibén a través de la herramienta.

Caracteristlcas y Especificaciones

Diam. Diam.  Diam. a Alcance reco- Diam, - Expan516n
Ext. - . Int. Pescar. mendado de Ext, de total de

EEET I agarre. la tuerca - las cufias .
1 7/af' 3/3" 2‘-3/8"'1'?_‘ 1.995 D.I.  L2g/32% 7/69"

e .20 lb/ple S
sys R e Sy 15 BV-7 BN V7
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DESCRIPCIQN;ffSUS partes principales son:;:f:;;

Conexién superior
| - Cuerpo
- ~Cufias
Flejes de fr1cc1on

Tuerca

N

El'cueypb esté provisto de una superficie cénica y ranu
ras neutras para el juego de cufias, el estriado de las cufias -
aseguran un agafre fimme y la superficie cbnica interior hacen
juego con la superficig cbnica del cuerpo. Los flejes de fric-
cibén hacen contacto con la parte interior del pescado y sirven
para mantener las cufias estacionarias mientras el pescado es -
enganchado o desenganchado. El pescante puede ir provisto con
una tuerca tipo fresador para conformar la boca del pescado y
asi asegurar la entrada del mismo.

OPERACION De acuerdo a las caracterlstlcas de la boca
del pescado, seflebe seleCC1onar la herramienta apropiada.

Se arma el{pescante a la sarta, cerc1oréndose que. 1as -

cufias se encuen en“en p031c16n retrafda, se baja la herramlen

ta hasta cerca;de“
la boca d pesca o y 1a herramlenta mlsma.'“,j“'*v~vv

0ca del pescado y se circula para lavar

SuJec16n y Extracc16n del Pescad07

Se’ suspende;la c1rcu1ac16n, 1a hernmn enta se 1ntroduce
en la boca del pescado para su3etar éste, es~necesar10 glrar

14
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la sarta lo suf1c1ente para que dé una vuelta completa a la iz
quierda y asi anclar la herramlenta. Efectuado lo anterior, se
procede a 1a,recuperac16n del pescado.

Liberacién del pescante
Para 11berar el pescante, se debe aplicar un golpe brus
co. hacia abajo, g1rando la sarta a la derecha, sin aplicar ten.
sién ni cargar peso, se levanta lentamente la sarta hasta sol-

tar y liberar el pescanxe.

Se debe, programar este tlpo de herramienta preferente--

mente cuando se”tehga suelto el pescado.
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IV.13).- CORTATUBO LAVADOR EXTERICR
~ " (Houston Engineers)

OBJIHIVG,- Esta herramienta se utiliza para lavar, cor-
tar y recuperar tuberias de produccién que se encuentren atra-
padas con aréna, cemento u otros objetos. A diferencia de los
otros cortatubos, la corrida adicional con zapata desbastado--
ra y tuberia lavadora es eliminada, ahorréndose asi como la mi
tad del tiempo requerido para tales operaciones.

- REQUERIMIENTO DE DISENO.- Soportar esfuerzos de ten----
516n, torsibn. ¥ permitir la circulacién a través de la herra--
mienta.

Bspec1f1cac1ones de operac16n

Didmetro Dlémetro T P a cor Ten516n Méx. 1ong Tensmén Velocidad

exterior 1nter10r_t§xﬁ;;- méx1ma a cortar méxuna de corte
SR A '*'?'3\; (Tons ) UWts ) de cor- (r. p. m)
o  ; '".V Ite(Tons ) L
33/4" 2 7/8” ; Cds L0 20- 1oof; 

Sl 20100
14 m;tzoiloo;fj

: """,.1;*171“‘;7 0
fg?z 7/8" * 13. o

4 1/8" 3 3/
4 9/16" 3 3/8"
5 9/16" 4

# Tuberia de producc16n de 2 3/8" 8H,
& Tuberia de produccién de 2 7/8" 8H.
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La tensi6n mixima de corte es en exceso al peso del pescado

DESCRiPCION;—“Las'partes principales son: conexién supe
rior, camisa impulsora, cuerpo de enchufe, camisa actuadora, -
cuerpo guia, cuerpo para las cuchillas, cuchillas, balero anti
friccionante, anillo cojinete, resorte retractor, resorte im--
pulsor, gufa, cufias y resorte para las cufias.

OPERACION.- Se amma el cortatubo lavador exterior a la
tuberia lavadora, la longitud de ésta (iltima estari en funcién
de la longitud del pescado a cortar y por ﬁltﬁmo la tuberia de
produccién. La herramienta se baja hasta cerca de la boca del

pescado.

Se procede a lavar la parte exterior. del pescado si---
gulendo los procedimientos normales de 1avado.

Para efectuar el corte, serd necesario Iéféhtaffla sar-
ta hasta que el enchufe de la herramienta trabe en 1a Junta -
del tubo, sin rotac16n se debe tensionar la sarta unos 1500 --
kgs. aproximadamente, después se procede a dar, rotac16n a. ra--
z6n de 20 a 40 r.p.m hasta que el corte hayi:smd termlnado,

ésto tomaré de 1 a 5 minutos. Por ultlmo se‘”ac aﬁhgrrgmlen-

ta y el posible pescado.

Si ha fallado el corte [} 1a zapata‘ esbastador‘;ha que-
dado sin filo antes de alcanzar 1a profundldad desead '
tatubo puede ser sacado del pozo 51mp1emente levantan_ ;
ta de lavado y cuando se llegue a un cople, se 1evanta 1enta--

mente y con rotac16n simulténea a la derecha para llberar el -
cople. . :
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IV 14) - CORTATUBO EXTERIOR
Triny " (Mc. Cullough)

OBJET_IVO.- Se emplea para recuperar tuberias de produc-
cién por medio de cortes longitudinales variables, dependiendo
de las condiciones que presente el problema en su recuperaciénm,
llegéndose a recuperar hasta 100 m de tubei'ia.' Su uso. ayuda a .
eliminar tuberfas obstrufdas interiormente y. boca de pescados
deformadas, facilitando operaciones posteriores y permitiendo
el paso de herramientas a través del pescado.

REQUERIMIENTOS DE DISENO.-. Soportar esfuerzos de ten---
sién, torsibn y permltlr la c1rculac16n a traves de 1a herra-- )
mienta. ‘ ' ' :

L -Caracteri 1cas Dmensmnales f 2

Méxuno dlémetro_ Méxnmo dléme-

Difmetro ext.’ Dlémetro mt,.»_

4"
4 1/2"
4 3/4" E :
5 3/8","   '.3;;2)3 15/16" SRS
5 5/8"':"' ‘ : 4 1/8" i
'DESCRIPCION.- Las partes principales de ld herramienta
son: W :

~ - -Conexién superior
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..~ Cuerpo
.Camisa actuadora

.- Resorte de comprensién . ..

Juego de cuchillas
- Guia

Para la utilizacién de esta herramienta, es necesario,
previo reconocimiento de la parte exterior del pescado, pro--
gramindose para dicho efecto, zapata desbastadora y tuberia
lavadora.

OPERACION.- La determinacién del cortatubo a utilizar
estard en funcién del difmetro exterior del pescado y del es-
tado mecénico del pozo. Se debe verificar que todas las par--
tes del cortatubo estén en condiciones de operacibn, princi--
palmente las cuchillas de corte. La herramienta se amma a la
tuberia lavadora, la longitud de ésta {ltima serid en funcién
de los tramos de tuberfa a cortar, siendo mayor que éstos y -
por Gltimo la tuberla de’ produ0016n

La herramlenta se baga hasta cerca de la. boca del pes—
cado, para pasar por fuera de. esta, ‘se baja- lentamente el cor
tatubo, de. ser necesarlo, se- glra la sarta a la derecha cuan-'

do se encuentre un cqple"""

Una vﬁz pasada 1a boca del pescado no se debe levan-f
tar la sartalnlentras no se 1legue ala profundldad deseada.
Después de haber llegado a la profhndldad en donde se va ha-—
cer el corte, la sarta se levanta.hasta que los flejes hayan
hecho contacto con el recalcado del tubo, una ten516n de 1a
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2 toneladas aproximadamente se requiere para romper los pernos
de corte, lo que hari que el resorte baje y accione la camisa
actuadora, quedando en ese momento la herramienta en posicién

de corte.

La hetramiénta entonces se baja en donde se desea hacer
el corte,,cuidahdo que la sarta quede en su peso y deépués se
procede a efectuar al corte con rotacién a razén de 40 a 50 --
T.p.m, conservandose constante; la circulacién puede ser mante
nida durante la operacién.

i

Cuando el corte se ha terminado, las cuchillas se pro--
yectan debajo de la‘poréién~cortada,.soporténdola seguramente
mientras es extrafda del pozo.
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IV 15) z CORTA’IUBO QUIMICO
: : GMc Cullough)

El cortatubo u1m1c0 es una herramlenta que se opera --
con cable electrlco ”Se utlllza 4cido fluorhldrlco para cor--

tar la tuber a~de‘producc16n

Contiene cémaras.dobles que alojan sustancias quimicas
para generar gas a presifn, mismo que activa el mecanismo de -
anclaje de la herramienta e impulsa el compuesto de 4cido de -
fllor y otros haldgenos a través de una serie de taberas de la
cabeza de corte que abarcan los 360 grados de la circunferen--
cia de la herramienta.

El cortatubo se corre dentro de la tuberia de produc---
cién con cable electrlco hasta la- profundldad donde se desea -
hacer el corte Un 1mpulso eléctrlco desde la superficie ini--
cia la reacc16n qu1m1ca que produce el gas a pre516n.. :

El corte se reallza autométlcamente al: anclarse la he--
rramienta por 1a acc16n delﬁga'"" ) ”“6;}y ser 1mpulsado el -
~ 4cido fluorhidrlco 2 través de ] toberas contra la tuber{a -

de producc16n

Después deludlsparo; 1as cufias se retraen autométlcamen |

te, permltlendw"querla herramlenta sea extraida del pozo.
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- IV.16).- CORDON EXPLOSIVO

OBJEI‘I”\/'O"_{;E T1eneporobj eto, producir un impacto por ex
plosién que ayude a desconectar tuberfas de produccién, de ma-
nejo, " de perforaéién,.ytubos lastrabarrena sujetas a una peque
fia tensién y torsién a la izquierda, asi como para vibrar empa
cadores que estén fuertemente adheridos a la tuberia de reves-
timiento. '

REQUERIMIE'N'IOS' DE DISENO.- Este dispositivo debe tener
un difmetro suficientemente pequefio para poder pasar a través
de herramientas como: pescante interior de cufia, pescante exte
rior de cufias, tarrajas y martillos hidriulicos 0 mecinicos.

DESCRIPCION.- La parte activa de este dispositivo, es -
un explosivo dispuesto:' en forma de cordén con una determinada
cantidad de materla}1 explosivo por unidad de 1ong1tud De ---
acuerdo a las caracteristlcas de la tuberla a desconectar » Pro
fundidad y den51dad -del flu:Ldo de control que 11ena el pozo,
ser la cantldad a’ utlllzar (ver tabla IV 5) S

El cordén exploswo en su extremo mfenor va unldo a -
una varilla para mantenerla estirada'y en su extremo superior
a un detonador, que. a su vez va unido a una cabeza de dispa---
ros. El cordén exp1051vo es corrido en c:onJunto con un detec-
tor de coples a f1n de localizar o identificar la Junta en don
de se desea hacer la desconex16n. El dlSpOSlthO es introduci-
do al pozo a 1a profundldad ‘deseada con un cable conductor ---
eléctrico y es detonado con un mpulso eléctrico desde la su--
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perficie; dicha detonacién produce una vibracién con la cual -
la junta a la que previamente se le ha aplicado torsibn iz----
quierda, se desconecta.

OPERACION. - Una vez determinado el punto libre de la --
sarta, se procede a reapretarla a diferentes tensiones para --
asegurar que ninguna junta quede floja y pueda desconectarse -
en un lugar indebido. En todos los casos, se debe calcular el
peso de la tuberfa libre o el peso hasta la profundidad donde
se desea hacer la detonacién, de tal forma, que la tuberia no
esté sujeta a un esfuerzo de tensibén ni compresién.

La,torSién'izquierda necesaria para lograr la descone--
xibn seré,defadﬁerQO a las caracteristicas de la tuberia.

Uha vez apllcada la tor316n 1zqu1erda, se: mantlene la -
misma con el candado de la mesa rotatorla Después se baJa el
cordén explosivo altravéf'de 1a tuberia hasta 1a profundldad
programada y se haci 1azdetonac16n"el'cordén. ' S

Una. desconex16
de la mesa rotatorla,

con este d15p051txvo son b551camente los mlsmos,,,“' trata
de produccién, de maneJo, de perforac16n o tubosmﬂa arre--
na. : ‘ | ' e



83

A_’I,orsié‘n Af iz‘quierbda necesaria que debe aplic:arse:

Para tuberla de perforacién de 0 a 1200 m, 1/ 2 vuelta
por cada 300 metros '

Para tuberia de perforac16n de 1200 a 2750 m, 3/4 de o
vuelta por cada 300 metros :

Para tuberia de perforacn.én de 2750 m en adelante, _una
vuelta por cada' ' : ' R T

Para tuberla de producc16 de O a 1850 m, 3/4 de vuelta
por cada 300 metros : : S

vuelta por cada 300 metros

Este disnosﬂifiﬁ"fﬁ?ii‘ en inglés
SHOT. o
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¢ /o 4% 100 100f 100 100 150! 150 150 150 180] 150 50| 150 00| 200 200
Toberia |27, 2 34 Y0 50p S50[S0, 0ol 100 100, 100| 150, 150 150 2000 00| 00| 200
de  [3lar 4y 100] (00| [o0| 100 loof 1500 (80 |56 2000 204 200] 250 950 284 28
percova-| 4 e, 5 Yie" 100 T00] 200|200 aoo| aso| dadi 3co| zeo Hod dod Hool dog Aoy 400
cion | 69" 2000 Qo0ob| 250| 2s0] 2507 AL5n Zoo| Boo| 50| 350 @S| 35( 350| 359 350
1 5% 2000 200| 350! 3sp| 350 3svp A0 Jool Y5p| 450l 550 550|550 S8 S50
34 o N" DE tool 100l 1oo| 100] /50| 150] IS0l (50 (sl 1so| )sof 150] 1S¢ 15 V&0
Tobos A/ a5 A'DE| l0d loo| loo] foq 200 qo0) 200 200 acq 200 A04 200] 2% 250 2%
[ostra-[ 524" o ' 3| 150] 150] |50| |S| 250 asS6] 450 a50] 450 250 25y a5y 309 300 300
bavene |7 V' o B'b.e | 150 150 150] A0y 20| 250 300, 300, 304 3o Hed HOO  +og Aoo| 4ol
B Yy o A"DE| 250 A5p| 3ce| J0p 300 Doy BS¢ 354 354 4 200 Sogq S0 500 500
H " e 53" | 150 150 18p| \sp 150l Vs 1 \se| VS| 159 204 Caod| 2oy Zool 206
Tobevaa |6 o A 200 ace 200 2co] Aoo| 200 20d 204 a0d 200] 204 250 25 250 aso
de 158" 2500 asg 250 2s5p QSo| 25¢ RS 250 254 254 300 3o0¢ 3co| 3c0| 300
tevesti.|8Fp o A" 300 300 300 3G 300 300 200 300 300 300| OS¢ 350 359 350| 320
miento| 998" o (0" 350 350 3%0| 25d 3sd 3Spl 390 350 35d 23 4od Hod 4od Hoo| 400
10 W4t Roo| Hog Mool Hood Nod ool qool iod Hoo| doo| Aso| H50] AsH LSO ASH
{1 3" 40| 45| 4500 HSo 4SOl 450 ASof Msol 450[ 45 S00| 504 <Sod 5oy S00
' %

TABLA IV.5
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IV.17).-. ROLADOR DE TUBERIA DE REVESTIMIENTO

OBJETIVO.- Se utiliza para tratar de restituir tuberias
de revestimiento colapsadas a su didmetro original.

?

REQUERIMIENTOS DE DISENO.- Esta herramienta debe SOpor—
tar esfuerzos de tensibn, torsién y pemmitir la c1rcu1ac16n a
través de ella.

Caracterlstlcas D:Lmensmnales (Wilson)

: Dlémetro de la T. R Dlémetro de 1a hta. Conex16n de la hta

41/ 1 ;??§;15' 31/ . 27/8" REG.
s aue zism
S1/2" . A/ o 27/8" REG

s

6 5/8" e
™o 312
7 5/8" 15’391/2"tREG.

ta a usar, se arma ésta a los’ tubos 1astrabarrena, y porﬁltl— :
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mo la tuberia de produccibén y se baja el rolador hasta cerca -

de la seccibn colapsada. Posteriormente, la sarta se baja len-

tamente para tocar la parte colapsada. Con circulacién y rota- .
cién a razén de 20 a 30 r.p.m se operard la herramienta el --

tiempo necesario hasta restaurar completamente la tuberia dafna

da, seré necesario repasar en varias ocasiones la seccibn co--

lapsada.

Si se encuentran dafios SEVeros,. es recomendable sacar -
la herramlenta para su rev1516n antes: de conxlnuar operando.




" GONEXION .SUPERIOR

'

" ARANDELA
) s uPERIOR

[

|- PERNO DEL
RODILLOD"

RODILLO

. PERNO CANDADO
m !

., TORNILLOS DEL PERNO’

ZGUIA  TIPO.NARIZ..
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IV.18).-  MOLINOS

OBJETIVO. - Estas herramientas se utilizan para desbastar
cualquier tipo de pescado que no se pueda recuperar por otro -
método mis directo.

El desbastado es un 1ntento posterlor a los intentos -
de pesca.

MOLERV_T%ﬂnuno por costumbre usado en el émblto petrole
TO que deberla ser desbastar._/u*s el «

Ex1sten d1ferentes mollnos de acuerdo con su uso .por -
1o que la descr1pc16n de cada uno de ellos se haré a contlnua-

cién.

MOLINOS PARA CHATARRA (JUNK MILL)

Estos molinos se utlllz para degpastar,

- Barrenas ‘
- Conos de barrena.
- Empacadores e
- Probadores

- Escariadores

Su caracteristlca pr

REQUERIMIENTOS DE DISENO 1pa
debe ser la de permitir la c1rcu1ac16n a tra s.de. la erra--
mienta para desalojar los recortes. SR '
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Caracteristlcas Dimensionales

Difmetro de la herramlenta Conexién superior
31/4" -4 3/8"f“}¢ Fa 2 3/8" REG.
412" - 53/ 2 7/8" REG.
51/2% - 63/8" . 3 1/2" REG.

61/2" -73/8. 3 1/2" REG

DESCRIPCION. - Est4 hecho de conexién superior similar a
las barrenas, tiene tres cuchillas de corte en forma de tré---
bol, la circulacién est4 dirigida a cada una de las cuchillas
de corte y al centro del molino para una apropiada remocién de
los cortes. Las costillas estabilizadoras son formados direc-
tamente arriba de las cuchillas de corte para prevenir dafios a

la tuberia de revestimiento. . i

OPERACION. - El molino se enrosca en la base del aparejo. . -
de desbastado, justamente en la parte inferior. del primer. tubo
lastrabarrena (cuando el caso lo amerite,. .se adicionaréluna 0 .
varias canastas coléctoras o trampas entre el molino y los tu-
bos lastrabarrena), inmediatamente después en la parte ‘supe--
rior de los tubos 1astrabarrena, se conecta 1a tuberia de pro-
ducc16n & R i

Una vez que se. ha annado el aparpjovde'de' astado” se -

baja el molino. hasta cerca de 1a boca del pescado y se circula
el tlempo necesarlo para 11mplar 1a parte superlor del pesca---
do. Para 1n1c1ar e1 desbastado ‘se baja el mollno hasta la bo
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ca del pescado, cuando se hace contacto, se empieza la opera--
cién que consiste en dar peso y rotacién, manteniendo la circu
lacifn sin interrupcién hasta lograr un régimen 6ptimo de pene
tracién. Es muy importante observar durante la operacifn, no
exista torsifn excesiva en la sarta..

Si se muele tuberfa de revestimiento corta o tuberia la
vadora, es recomendable levantar la herramienta y circular pe-
ri6dicamente para evitar el atrapamiento de la herramienta.

Si al observar el molino, .se nota un. desgaste parejo,
se puede asegurar que 1a operacién se estd haciendo correcta--
mente, de lo contrarlo 51gn1f1ca que es apllcado poco o dema-
siado peso. - g i

Para eV1tar e1 asentamlent: de los recortes se'reco--—
mienda dar. una veloc1dad de ascenSOVde»SS m/mln y una 1sc051-'
dad de 50- 80 cent1p01ses..,ﬂx; ' (I

MOLINOS_ PARAMATERIALES poqo DURDS ‘(:Ecoiibrn_l_.,lz_

Estos mollnos se utlllzan para desbastar empacadores;
retenedores puentes y principalmente cemento.‘;ukf o

Esté hecho con conex16n superlor 51m11

los cortes y efecto de enfrlamlentd Las.costlllasbmstablllzau
doras son formados dlrectamente arrlba,de las cuchlllas de cor.
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te para prevenir dafios a la tuberia de revestimiento.

Su operacién es similar a los molinos para chatarra.

. MOLINOS AHUSADOS (Tap'er’,Mijll")

Estos mollnos son usados para runar tuber:ias de revesti
miento parc1a1mente colapsadas 0. danadas y conformar su dléme-

tro mterlor, e

REQUER'IMIENTOS DE DISENO.- Sus principales requerimien-
tos de disefio deben ser la de permitir la circulacién a través
de 1a herramienta. y soportar esfuerzos de tor516n

DESCRIPCION. - Es una he’rramienta alargada de una sola> -
pieza, tlene costlllas en forma de esp1ra1 recubiertas con car
buro de tungsteno S ‘

OPERACION Debe de etennmarse el dlémetro mterlor -
aproxnmado de 'la tuberia_de revestzmlento con un sello de Jm--, §

presibn, no usarse. si ”el‘vcolapso ha sobre pasado el centro La
‘d”";be ser »fde un dlémetro aproxmadamente -

herramienta a usar »
1/4" mayor que el 1nter10r de la secc:lén colapsada

‘E1 mollno se arma a 1os tubos lastrabarrena y: por u1t1-,
mo la tuberia de producc16n Y se baja hasta cerca de 1a 'se

cién colapsada. Con c1rcu1ac16n, peso.y rotac16n se deb 3 ope-- »
rar la herramienta el tiempo necesarlo hasta conformar la tube"

-
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én serd a razbén de 30-90 Tr.p.m.

io siempre cuidar de que la torsién no sea excesi-

r{a de revestimiento. La rotaci
Ser4 necesar

va.
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' MOLINO CORTATUBO INTERIOR
(Az INTERNATIONAL)

OBJETIVO Esta herramienta se utiliza para cortar y mo-
ler una secc16n de tuber{fa de revestimiento. El desbastado sec
ciones de tuberia de revestimiento generalmente es hecha por -
tres razones: 1) Para moler una zona de disparos, 2) para mo--
ler una seccién de tuberia de revestimiento en operaciones de
desviacién y 3) para moler una junta floja de la tuberia super
ficial. Con esta herramienta se reducen los tiempos de opera--
cién, porque de un solo viaje se corta la tuberia y se muele.

'REQUERIMIENTOS DE DISENO.- Debe permitir la circulacibn
a través de la herramienta durante la operacién, el cortatubo
hari el trabajo de molienda de un solo.viaje debido a su espe-
cifico disefio. de las cuchillas cortadoras.y al material cortan
te. Cada cuchllla esté revestlda con carburo de tungsteno, sus
pendida en una.matrlz relatlvamente blanda que absorbe los gol

pes.

DESCRIPCION
conexién. superior,
tén. Llas aletas cortadoras del cortatubo se 1evantan:en p051-

‘Esta herramlenta consta prlnc1pa1mente de
cuerpo ‘resorte,. aletas. cortadoras y pls—-—

cibn de corte por 1a pre516n de bombeo. El. fluldo pasa por el
interior de la herramlenta, rncrementéndose la pr3516n por la

reduccién de la boqullla inferior que mueve un plstén ha01a --
arriba y expan51ona las aletas de corte.ﬁq :Hga" ;¢T
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Mtes &e'iniciar la operacién de molido, se tiene que -
cortar la tuberia, utilizando las mismas cuchillas cortadoras.

OPERACION. - El cortatubo debe ser introducido con tubos
lastrabarrena suficientes para dar un peso de 4500 kgs sobre -
la herramienta.

Los coples de la tuberfa de revestimiento pueden ser lo
calizados si se desea, aplicando una prie'si'én' de 35 kg/cm2 apro
ximadamente y bajando la sarta lentamente, las lecturas en el
indicador de peso identificarin claramente cada cople. La loca
lizacibn precisa de los mismos, permitiri al operador ejecutar
operaciones de molido en el cuerpo de la tuberfa de revesti---

miento.

El corte es hecho con una velocidad de rotacién de 60-
80 r.p.m, mienfras qué"'la presibn variard de acuerdo con el --
diémetro de 1a tuberia de produccién, densidad del fluido y la
profundldad -

Sin embargo se requleren nonnalmente de 70 kg/cm apro—
xmadamente a 2450 metros Y 140 kg/cm a 4250’metros— -

Una vez. reallzado“el cor}te:' e  peso se.aumenta ‘gradual—
mente en 1000 o 2000 kgs - La: veloc:ldad";;de rotacid varia'%de'-‘
70 a 120 r. p m ‘ : -

se para el bombeo y se saca 1a herram1



95

MOLINOS PARA MATERIALES POCO DUROS

MOLINC PARA CHATARRA

U, CMOLINO  AHUSADO il

S MOLINOS.o
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1V.19).- * ZAPATAS DESBASTADORAS

OBJETIVO. - Estas herramientas se utilizan para cortar -
en el espacio entre el pescado y la tuberia de revestimiento.
Entre los diferentes pescados se tienen:

Tuberias de produccién

Tubos lastrabarrena...

Barrenas

Escariadores. . .

Empacadores

Cortatubos y ojc_ros'f o

REQUERIMIENTOS DE DISENO - La herram1enta debe pennltlr

ra permltlr la c1rcu1ac16n es necesarlo un espacm 11bre entre
la herramienta y la tuberia de revestimiento. . ‘

Caracteristlcas Dimensionales

Dlémetro estandard de

~Mfnino difmetro de la. | Conexlén
la zapata I B g

e | zapata

: 5"‘

41/ o
5 1/2" ’f<'4 5/8" 5 1/2" H D

DESCRIPCION La zapata consxste de un tubo recublerto |
con carburo de tungsteno en 1a parte :.nferlor carece de ese -
recubrlmlento en 1a parte :mterlor y exterlor de la herramien-
ta. , :
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OPERACIQN.? Sé selecciona la herramienta apropiada de -
acuerdo al difmetro interior de la tuberfia de revestimiento.

La zapata se puede introducir tanto con tuberfa lavado-
ra y tubos lastrabarrena o solamente la zapata y tuberia lava-
dora.

Se_cbnecta la zapata en la parte inferior de la sarta
de trabajo, se baja la herramienta hasta cerca de la boca del

pescado, cuidando que la.viscosidad del fluido de control y la . .

velocidad de circulacién sean las apropiadas, se inicia la ope .
racién, aplicando peso (de 1 a 2 toneladas aproximadamente) y .
rotac16n a razén de 50-100 r.p.m al aparejo de desbastado ---
hasta lograr el objetivo propuesto o hasta que se termlne 1a -
vida Gtil de la zapata.-




Desb astad
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. .= Conjuntc de vdlvula
- Canasta retenedora
- Esfera de acero

La circulacién se obtiene.debidb‘aula.Constfuccién de -
cilindro, después de que la esfera de acero esté colocada en -
el asiento de la vAlvula, el fluido es desviado alrededor de -
la esfera a través de los pasos interiores del cilindro y es -
expulsado hacia abajo en forma de chorro contra el fondo del -
pozo, de modo que fluya en corriente continua y entre en el ci
lindro de la herramienta, pase por el interior del mismo y sal
ga por las lumbreras del extremo superior hacia el espacio anu
lar, R

OPERACION - Se verlflca que la canasta de c1rcu1ac16n -
inversa este debldamente armada y que todas sus partes\fstén -
en estado de. func1onam1ento.— TS iy :

Se coloca 1a herramlenta en el extremo 1nfer10r de. la
sarta y se 1ntroduce hasta cerca de 1a boca ‘del pescado; se ~-
instala la flecha para lavar.el pescado . la herramienta mis--
ma. Se suspende la c1rcu1ac16n y se echa la esfera de acero --
dentro de la- tuberfa, se circula nuevamente durante unos minu-
tos (aproximadamente-l,5vmihutos.por~Cadau300 metros de profug
didad), mientras 1lega. la esfera.de acero al asiento de la val.
vula. Después, Se‘da'rotacién a ld sarta a . la derecha (de 1
a 2 vueltas),. al mlsmo tlempo se baJa la herramienta lentamen
te al fondo del pozo y se 1ncrementa 1a pre516n de bombeo.
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Por Gi1timo, se. saca la herramienta, de no haber recupe-
rado en su totalldad 1!pescado, se replte la operac16n antes
descrita.
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'

—— CONEXION. “SUPERIOR .

) E— COPA DE LA VALVULA

ESFERA DE ACERQ
———ASIENTO DE LA VALVULA

——— CILINDRO " 0 BARRI|
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" CONBXION
~ SUPERIOR

ESFERA DE

) /ACERO

CONJUNTO OE
LA VALVULA T

ZAPATA TIPO/
FRESADORA.

CANASTA DE CIRCULACION INVERS
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- IV.21).- CANASTAS COLECTORAS O TRAMPAS

OBJETIVO?4 Estas herramientas se utiliza para recuperar
residuos de materiales en operaciones de desbastado de herra--
" mientas tales como tapones mecénicos, empacadores permanentes,
tuberias de produccién o de manejo y pedazos pequefios de herra
mientas de mano. . .

REQUERIMIENTOS DE DISENO.- Que contenga un espacio de -
captacién'de}fragmentos suficientemente grande y.amplio para -
alojar tales fragmentos en tamafio y cantidad conforme se gene-
ren. En el sitio adecuado dé 1ugarAa.una.dianinucién del as--
censo del fluido de control para separar. los. fragmentos de 1la
corriente, ademés,.resista.a.la.compresién.originada por el em
puje a que se tenga que someter la herramienta de debastado.

DESCRIPCION Tlene un mandril. que se encuentra concén-
trico a un c111ndro o camlsa, dejando un espac1o entre ellos.
El c111ndro queto al mandr11 cuenta con un or1f1c1o de drene

en la parte 1nfer10r del c111ndro para efectuar 14 11mp1eza -
del mismo. S L : ,
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Se intTOdhce’la herramienta hasta el fondo del pozo, se
C1rcu1a el tlempo que sea necesario, se suspende la misma, se
da un c1erto tlempo de reposo y se saca la herramlenta a la su
perficie. '

De ser necesario, se baja el niple de aguja al fondo -
del pozo, cargando poco peso, posteriormente, se levanta la he
rramienta unos tres metros del fondo,.esta operacién se puede
Tepetir las veces que sean necesarias. ‘

Sino se ha recuperado los fragmentos en. su totalldad
se pueden efectuar tantos viajes como se requiera.

Para.tfabajbs de 1impieza,de 1a‘tuberia.de”revestimien-
to, la canasta colectora o trampa, se coloca entre la barrena
o molino y el escariador. Se baja el aparejo de limpieza hasta
la profundidad deseada, -en caso de encontrar resistencia, se -
circulard y de serrﬁgcesario, se aplicari peso y,rotaCién.

Para moler tapones mecénlcos, empacadores tuberias de
producc16n 0 de maneJo se coloca 1a canasta entre el molino y

los tubos lastrabarrena.iSe baJa el apareJo de desbastado has-

- ta cerca de la boca del‘pvscado y se .efectuar la operac16n de
‘14 manera :sual Se suspende la operacién y se -

01rcu1a, por u1t1mo, se_suspgnde la c1rcu1ac16n_y se saca la

herramlenta.

Niple de aguJa Pedazo de tuberia de producc16n cortada dlago

nalmente._ :



DIAMETRO
DIM,
0.E.] 1 7 | 2a].3 [4 |8 7 I8
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3 | 578" 2" laaTavisers] 4= | 82"
] sy2Bune] 4% | avatlasse] e° las/el 8"
¥ 3./4" i Vil 2o |28 3yan ol
[ tw/16" {11/ 2 3/8" 33/8" | 4 778"
J 7" 8 1/4" |gisa%] 9" s_zuf*aum g 374*
L es5n8° | awe” lnweliowsy v [wsne] 9
™ 2 2" :
N 23 1i/18"_ [zs 178" |243/8243/8[23 31§ 21 56] 2a1/27
» T fo v a" [iovz|e va{o valaivie] o ‘
Q 31" v /230ve| so wz* lssie”
R [N I 1 2" 137 147 I I J
[ 86" [os vzfezvafeondsz vdsz v g 69”
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TANANG s o P Eso RIOR A GPERAR |PINON ¥ CAJA
p.g |P03€A YCO-|RECALCADO
. PLE (Lbo.) CLbasd MIHIMG WA XIMO REO,
0.E 4.1/27 |1.8.16.8 3,828 4.081
4172 9.8 = 2 38"
i . 8" 0.3-19 1818 4,082 4,7%
syz2* 23 23-26
2 Jve® | 13-z 12:3-20 | 4 781 5.32 2 /8"
8 23-26 23
e 18-20 18—20
2A . 5o 32 ) 3,313 3,180
. 8.5/ 11<28 24-28" 3 12*
3 ™ 17— 38 23-38" 3.731 6 730
7 /8 EYY 39
4 75/ 8" 20-33,7 26.9-33,7] 675 7 4%00Q
aazatt  24-4% 32-49 4 172°
o . 9 062
8 Tooe[ 20000 3amaa] "2
10 /4" 32, m.s0. — 9.063)10.192 s s/8"

CANASTA COLECTORA.O TRAMPA =
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IV.22).- PESCANTES MAGNETICOS

OBJETIVO.- Se utilizan para recuperar obj etos pequefios
que se acumulen en el fondo del pozo'tales como conos de barre
na, alambre y herramientas de mano de acero u otras que sean
de fierro.

REQUERIMIENTOS DE DISENO.- .A fin de operar esta herra--
mienta dentro de pozos .adé§nados, es necesario que el campo mag
nético emerga de la parte inferior del pescante hacia abajo, -
ademds, debe permitir la c1rculac16n para fagilitar la extrac-
cién de los pescados. '

Caracteristicas Dimensionales (marca Bowen)

Dlémetro mterlor de Dlémetro exterlor de la o

laT.R - herramenta

4 1/4" -3 = -3'3, -
4 1/2" = B

5 1/8“ _

5 5/8'." -7

plano y tlene agu;]eros de c1rcu1ac16n en el 1mén con el ObJ eto :
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| IV.22).- PESCANTES MAGNETICOS

OBJETIVO - Se utilizan para recuperar objetos pequefios
‘que se acumu‘i’eﬁ enel fondo del pozo-tales como conos de barre
na, alambre y héﬁam1éntas de mano de acero u otras que sean
de fierro. |

REQUERIMIENTOS DE DISENO.- .A fin de operar .esta herra--
mienta dentro de pozos adéhlados, es necesario que el campo mag
nético emerga de.la parte inferior del pescante. hacia abajo, -
ademis, debe permit’ir la circulacién para facilitar la extrac-
ci6n de los pescados.”

Caracteristicas_‘ Dimensionales (marca Bowen) v

Diémetro intgri_éf de. . Diéinetro exterior de.la " - *;‘fCoyn'exién

laT.R " ..ol herraxnlenta _
8H.

4 1/4" - 3 1/2n ;, 7 ‘ :;?n Sl
I RV /8" 8
4 1/2" - 5" oA 2 /8"REG

51/8'-51/20 41/ 2.7/8'REG.
5 5/8" - 6" | rE "7/8"REG.
6 1/8"'4[6f1/2g',, | f‘.f?“ﬁf ‘ ‘};*“f‘ ,»H v; 1/2”REG

'DESCRIPCION - El pescante magnetlco es una. herramlenta
de una sola pleza, en la parte 1nfer101 lleva. enroscado o ator
nillado un imén pemanente, cuyo fluJo magnético. se: dlrlge ver
ticalmente hacia abaJo Consta aderiés, de una guia de fondo -~
plano y tiene aguJeros de c1rcu1ac16n en el Jmén con e1 ObJ eto
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de eliminar los sedimentos arriba del pescado Yy 11berarlo de és
tos; cuando se requiera, puede utilizarse el pescante con una -
guia de labio o una tipo molino fresador.

OPERACION. - El pescante puede ser corrido tanto con ca-
ble como tuberla. Se recomienda correr la herramienta con cable
para disminuir el tlempo de operac16n, 51empre y cuando no se -
Tequiera c1rcu1ar.

Cuando . se corra el pescante con tuberia, la‘colocacién
de la herramienta seré en el extremo inferior de la sarta. Se
baja el pescante hasta cerca del fondo. del 020, se circula pa--
ra lavar el pescado, se baJa Yy se toca varias veces el pescado

y por ﬁltuno, se saca 1a herramlenta.‘




CUERPO

IMAN, .

NN

PESCANTE MAGNETICO.
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IV.23).- SELLO DE IMPRESION

OBJETIVO.- El proplsito de estos sellos es determinar -
visualmente la boca del péscado o las condiciones del pozo, ob-
jetos caidos en el fondo del pozo tales como conos de barrena o
cualquier otro objeto por la impresién obtenida en el plomo.

REQUERIMIENTOS DE DISENO. - Permitir,1a4circulaci6n a --
través de la herramienta para limpiar los pescados de_material
acumulado. LR

'CaracteriSticas DimenSionales1

Di4metro de Peso de la Dlémetro 1nt Dlémetro ext. Espesor del

la T.R 'fla T R ~de.la T.R de la hta. sello de
,;f(lb/plel) ' Coe e plpmo

4 1/2" g j,j4 090-3.920 3 1/2" . . S

5" .0 4.560-4.276 4" . . g"

51/ 012-4.670. e

6 5/8" .049-5.675 5 1/2

7 5/8" ;'7 4157 ozs 6.625

DESCRIPCION L sello de; presibn esta compuesto de -
dos plezas, la pleza que 51rve e soporte y el p omo e

La p1eza que 51rveg'e soporte, t1ene dos pedazos de va- -
rilla soldadas en forma de cruz, ademés unos ganchos que asegu—
ran al plomo en la herramlenta Tambmen tiene or1f1c1os de c1r
culacibn para lavar la boca del pescado. ‘ -
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OPERACI_HONF.' < 'Va,;heri‘a_mi’enta puede correrse tanto con ca-
ble como con tuberia el

Cuandosecorra el sello de impresién con tuberia, su -
colocacién en la sarta serd en el extremo inferior. El sello se
introduce hasta cerca de la boca del pescado y se circula para
lavar 1la boca del peScado y la herramienta misma. Se suspende -
la circulacién y para asegurar un buen grabado, seré necesario
cargar de 3 a 4 toneladas de peso aproximadamente sobre la he--
rramienta y por Gltimo, se saca la herramienta a la superficie
para su examen.
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CAPITULO V.

SOLUCION A UN PROBLEMA OCURRIDO AL RECUPERAR

UN APAREJO DE BOMBEO NEUMATICO.

Pozo: SANCHEZ MAGALLANES No. 164-D -
Clasificacién:  TERRESTRE

1.0.- OBJETIVO DE LA REPARACION: En adicién a los intervalos -
2515-25 y 2475-2490 ya abiertos, abrir los 1ntervalos --
2442- 45 2433 38, 2422-30, 2400-15 y 2391-96.

2.0.- *ESTADO ACTUAL DEL POZO

Dlstan01a de la mesa rotatoria al cabezal de 9 5/8

3. 8 metros
s , ¥ :f j Tuberia de revestimiento
Diémetronx,3 Gxédo Peso(lb/pie) ~ de
6 5/8" ’ }?J 55 28 0.0
6 5/8" J,Q_N—so o 2% 1525.0

6 S/sv* N 80 L w28;  i v1Z130,Q£

Profhndldad 1nter10r or1g1na1 260
Tapén-de- cemento de 2535 a 2580;

Intervalos perforados‘f*
2564 2578 m Aislado con tapén de
v1dad
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2553-2556 m Aislado con tapén de cemento por baja produc-
tividad.
2515-2525 m
2475-2490 m Aislado entre empacadores, improductivo (se-
: ~ mi-agotado).
Aparejo de produccién:
Empacador DBL marca Brown de 6 5/8' . a 2503.0'm

Empacador MR-1 marca Baker de 6 5/8" a 2420.0m
Mandril KBM (obturado con varilla EK) a 2409.0 m

Tuberia de produccién de 2 3/8" 8H., J 55 con vélvulas
de inyeccién de gas de 2399 a 456 m. :

3.0 PROGRAMA DE OPERACION

Punto T1empo - Operaciones
(dfas) : o |
1 3 1 100 - Controlar pozo con agua salada de den-

'*s;.dad de 1.08 gr/cm , TEecuperar apare-
o - jo de bombeo neumétlco y .probar cabezal
oy éon’exiones superficiales de control
. con 210 kg/cm2. .

Rebajar y moler empacador DBL a 2503

me.tros y verlflcar la proflmdldad inte
ior a 2535 m| (tapén de cemento)
Introducn' aparejo de bombeo newnétlco |

def1n1t1vo a. 2375 m.: Con plstolas a -
5 lchorro (o de cépsula) perforar los in-
- “tervalos 2442 45 2433 38 2422 30, -

' 2400-15 y 2791- 96 '
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4 1 2 100 - Operar aparejo de bombeo neumitico para

1nduc1r el pozo a produccién.

Total 1Q diasfh ‘i

Programa sujeto a modificaciones durante su desarrollo.



4.0.- DESARROLLO DE LS TRABAJOS.

Mandrit 34 za09m
. o3
MR- [z 2420m
24 75-90m
DBLES = 2505 m
B 2e16-23m
)
TxC 538-80m

L]
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Con perforador Kinley, perfor6 la tﬁber‘ia-
de produccién a 2081 m.

Con salmuera de densidad de 1.20 gr/cms. -
y viscosidad de 45 segundos Marsh, se con-
trolé el pozo.

Intenté desanclar el empecador MR-1 a 2420
m, con 23, 27 y 36 toneladas de tensién, -
sin é&xito.

~ Con tuberfa flexible, se baj6 hasta 2510 m,

donde éncontr§ resistencia sin vencer (are-
na). Con 1linea de acero a 1 27/32", se ve-
rificé calibre hasta 2414 m y recuperb obtu
rador del mandri a 2409 m.

Trato nuevamente de desanclar el empacador
MR-1, sin éxito. Vibré empacador con cor--
dén explosivo de 500 granos y trat$ de de-
sanclar empacador, sin éxito.

Efectub corte quimico en la tuberfa de pro-
duccibn a 2402 m y sacb; quedando como pes-
cado (empcador DBL a 2305 m, empacador MR-1
22420 m, 1 tramo de tuberia de produccién,

mandril KEM a 2409 m y un pedazo de tubo de TP de 2 3/8" 8 H, siete metros)
Boca de pescado , cuerpo de tubo de 2 3/8" a 2402 m.

Se met16 zapata desbastadora deﬂ 5: 1/2",' 2. tramos de tuberia 1avadora de S 1/2"

4 tubos lastrabarrena de
2410 m, operd sin ’anc

1/8 y.tuberia de producc16n de 2 5/8" 8H. hasta -
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Rucalcadc
T 19132"
: 692 m

Cuarpo dnT;P' T A Peyl

Igr pasca de23¥a"a
40 =i 2402 m cado

26409

Mandril 2409 m

2420 m

MR- = 2420 m
2475-90nm 247590 m
2503 m
o8 L 2503 m BNk
2815-23 ZE 2515-23m
: " 512535~ agm
™C 2535-80 m 2553-56m
=2653-56m
E = 2564-76m
2564-78M
8 P | S 2008 ¢

2608 m

Se metib pescante exterior de cuiias derecho de 5 1/8" (con cufias de canasta
y guia de las cufias tipo molino fresador de 2 3/8'") martillo hidrfulico de -
4 1/2", 6 tubos lastrabarrena de 4 1/8" y tuberfa de produccién de 2 3/8" --
8H. hasta cercd de la boca del pescado, se circulé, conect{) y se pro;:edié a
6péra_1r 1a herramienta de percusién con 34 toneladas de temsién, notando pér-
dida de peso y sac6. Quedo como beca de pescado, recalcado de 2 19/32' 2,682
m . (tuberia de producc16n de 2 3/8" 8H. y herramienta de pesca). ‘ ’
~Long1tud del prJ.mer pescado, 101 m; longitud del segundo pescado 1720 m.
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* Se metib otro pescante exterior de cufias -

SR ~derecho de 5 1/8" (cufias de canasta de ---
321 Pas |Recatcdao. " fi i ino -
cade e wser e 2 19/32" y guia de las cufias tipo molino
S DRSS fresador de 3 21/32") -y tuberia de produc-
20Pes. —7 [e83:32m _
B cibn de 2 3/8" 84. a.682 m, se circuld y -
tado. . .
o se conecté . Al estar operando con 32 tone
ladas de tensifn, se volvib a notar pérdi-
da de peso; quedando como boca de pescado,
recalcado de 2 19/32" a 653,32 metros (lon
gitud del tercero pescado, 28.68 m).
Se metib tarraja derecha de 5 1/2" (rango
de trabajo, 4 1/2'"-2') con tuberia de pro-
duccién de 2 3/8" 8H. hasta cerca de la bo
: ca del pescado, se circuld y traté de co--
Mcndrit 2409 m . . ' '
nectarse sin éxito y sacé.
MR-1 24z0m t
2478-9 on .
; Se metib tarraja irquierda de 3 3/8" (ran-
paL I=F 4 2503m >

T 2515-23 m go de trabajo, 3"-2'"} con tuberfa de mane-

235 8%8m  jo de 2 3/8" I.F a 653 m, se circuld y co-
nectd. Oper6y sacd pescante, recupéro ---
18.55 m. de tuberia de produccién de ----
2'3/8" H., quedando cople de 3 1/16" como-
boca de pescado a 671.87 m.

2564-18n
2605 m

Se meti6 machuelo izquierdo de 3 21/32" (rango de trabajo, 3 2/8- 1 7/8") con
tuberia de manejo de-2 3/8'" I.F. irquierda hasta cerca de la boca del. peéca-'- :
do, se circuld y- conec:t6 0per6 herramienta de pesca y sac, recuperd’ pescan-~ e
te exterior de cuﬁas derecho de 5 1/8" (segqundo pescante), sin guia de 1ds cu o
fias tipo molino. fresador de 3 21/32" gufa del pescante. Qued6 como boca de
pescado, recalcado de 2 19/32" a 682 metros,
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 Se meti6 tarraja izquierda de 3 3/8" (ran-
go de trabajo, 3"-2"") con tuber{a de mane-
jo de 2 3/8" I.F. irquierda hasta cerca de
la boca del pescado, se circulb y conec--
t6. Operb y sach tarraja, se recuperd 64.8
m de tuberfa de produccién de 2 3/8'" 8H, -
quedé como boca de pescado, recalcado de -
2 19/3_2" a 746.8 m.

» " |Coarpo da t )
l, ] ‘{bode 2 38" Se metib tarraja derecha de 5 1/2' (rango

:::;‘.‘1 ¢ de trabajo, 4 1/2"), 4 tubos lastrabarrena
2334 m “de 4 1/2"-2"), 4 tubos lastrabarrena de --

4 1/8" y tuberfa de produccién de 2 3/8" -
8H. hasta cerca de 1la boca del pescado, --
se circuld y conect. Con sello de impre--

Mandri| . 240 = sibn de 1 3/4" a 2402 m, se tomé impresién
MR- ) T 2420m de tubo reducido a 1". Con cortatubo térmi
2475-90m co a 2399 m (encontré resistencia), efec--

pet = 25 03m

tud corte a 2334 m. Sacé tarraja, recupe--
26)8-
2535-00m rando 1585.2 m de tuber{a de produccién -

255366 m .
de 2 3/8'" 8H. Quedb como boca de pescado,-
4- .
2964778m cuerpo de tubo de 2 3/8" reducido a 2 1/4",
2009 n .

producto del corte térmico a 2334 m.

Por observar flujo por la tuberia de producc16n y en el espacio anular, se au -
ment$ la dens1dad de la salmuera a 1.33 gr/cm por 40 segundos Matsh de v1sco.’ -
sidad, - '

Se . meti tarraJa derecha de 4 1/2" (ra.ngo de trabaJo .3 13/32" '2")" martlllo o
-ludrﬁuhco de. 4 1/2" Y. tuberia de maneJo ‘de. 2" 7/8" H.D 22334'm, ‘se 1rcu16 -
e mtenté conectarse sin éxlto ¥ ; :




Cuerpo de T,P
de 2 3/8" dafof

mada @
P4t3.50m

MR-t 2420 m
: 24.T-90m
peL 2] 2503 m
5251523 m
TxC 2535-80 m
52553-%8nm
5 2564-78
P.l A, 2603 m
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Se meti6 molino para chatarra de § 1/2", ca

nasta colectora de 4 3/4', 6 tubos lastra-
barrena y tuberia de manejo de 2 7/8" H.D.
hasta cerca de la boca del pescado a 2334

m y afiné boca de pescado a 2335 m, se cir
culd, desalojando rebabas de fierro y sa--
c6 molino.

Se metib tarraja derecha de 4 1/4"™ (rango

de trabajo, 3 13/16"-2"), martillo hidrau-
lico de 4 1/2'", 6 tubos lastrabarrena de -
4 1/8" y tuberia de manejo de 2 7/8'" H.D.

a 2335.m, se circulb y conect§. Se oper§ -
la hérramienta de percusién con 23 tonela-
das de tensibén y sac6 pescante. Se recupe-
16 mandril KBM de 2 3/8" abierto, pedazo -
de tubo de 2 3/8" 8H. (4.5 m) abajo del --
mandril, pescante exterior de cufias de ---
5/8" (primer pescante), martille hidriuli-
co de 4 1/2*, 6 tubos lastrabarrena de ---
4 1/8" y pedazo de tubo de 2 3/8" 8H., ----
(8.54 .m); en éste tubo, trafa la gufa del

segundo pescante, la gufa de las cufias ti-

.po molino fresador de 3 21/32'" y un cali--
_brador para tuberfa de 1 27/32". Qued6 co-
" mb boca de pescado, cuerpo de tubo de --~

2 3/8" deformada. a 2413.50 m,

Se metid molino: para chatarra de 5 5/8", 6 tubos lastrabarrena de 4 1/8" y --
tuberia de manejo: de 2 7/8" H.D. a 2413 50 m, se circulé y afiné’ boca de pes-
cado a 2414 m; se- C1rcu16 nuevamente y sac6 molino. -

Se metié zapata desbastadora de § 1/2" tramo de tuberia lavadora de S
5 1/2' H.D, 4 tubos lastrabarrena de 4 1/8" Y. tuberia de manejo de 2 7/8'| H
D a 2409 m, oper6 zapata hasta 2420 m,. (empcador MR-l) y sac6 zapata.
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Se metié pescantc. g.xt:enor de cufias derecho de 5 1/8" (cufias de canasta y guia

Coja de 512
3240l m

1Tramg de tw
berfa lavadara

- Zopato desbasiy
MR- =1241,40m E

5E 2a75-90 m

2503 m

E 25187230

“Hesss-aom

2255856 m
; 2564-78m

2680 5m

de las cufias tipo molino fresador de ----
2 3/8"), martillo hidrdulico de 4 1/2", 6
tubos lastrabarrcna de 4 1/8" y tuberfa de
manejo de 2 7/8" H.D a 2414 m, se circuld
y conectb. Operd herramienta de percusibn
con 23 toncladas de tensibn, arrastrb pes-
cado a 2400.5 m, donde se liberd la ten---
sibn. Recuperd pedaro de tubo de 2 3/8" --
(5.20 m), quedando como boca de pescado,-
cuerpo de tubo de 2 3/8'" irregular a 2399.7
m.

Se metib zapata desbastadora de 5 1/2", --
un tramo de tuberia lavadora de 5 1/2" H
D, 4 tubos lastrabarrena de 4 1/8" y tube-
ria de manejo de 2 7/8" H.D a 2408.10 m
(empcador MR-1). Oper6 zapata, deslizando-
empcador MR-1 a 2411.4 m y sacd. Se quedo
la rapata desbastadora y cl tramo de tube
ria lavadora como pescado, boca de pesca-
do, caja de 5 1/2" a 2401 m.

Se metibé combinacién con pifibn de 5 1/2".

‘H.D (nueva), 4 tubos lastrabarrena de ---
© 4 1/8" y tuberia de manejo de 2 7/8" H.D.

a 2401 m, se circuld y operd a conectarse,
con éxito. Sacd, recuperando 1a zapata y-.
el tramo de tuberfa lavadora.

Se met16 zapatakdesbastadora de 5 1/2", un tramo de tuberia lavadora de .- ;t“
5 1/2" H D “4 tubos lastrabarrena de 4 1/8" y tuberfa de maneJo a 2411 m, A

operb zapata
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Se metid tarraja derecha de 3 5/8" (rango de trabajo,
2 5/8" 1 9/16"), martillo mecdnico de doble accibén de ----
4 1/4", 6 tubos lastrabarrena de 4 1/8" y tuberia de manejo--
de 2 7/8" H.D a 2277 metros, donde encontré resistencia y sa--

cb.

Se mefié pescante exterior de cufias derecho de 3 3/4'" --
(cufias de canasta y guia de control de las cufias tipo molino -
fresador de 2 3/8'), martillo hidréulico de 4 1/2", 6 tubos --
lastrabarrena de 4 1/8" y tuberia de manejo de 2 7/8'" H.D a --
2410.60 m, se circuld y conectd. Operd la herramienta de perqg
sibn y sacé sin recuperar nada.

Se met16 zapata desbastadora de 5 1/2", 6 tubos 1astraba
rrena de 4 1/8" y tuberia de manejo de 2 7/8" H.D a 2810.5 m,-
operé la zapata y saco thlo otra zapata de las mismas carac-
teristlcas opero a 2411.60 m, sin lograr avance y sac6

Se met16 zapata desbastadora de 5 1/2" 1 tramo de tube-
ria lavadora de 5 1/2" H.D. 4 tubos 1astrabarrena de 4 1/8"
2411.60 m, oper6 hasta 2411.70 m y saco la zapata. thlé otra
zapata desbastadora de las mismas caracteristlcas a 2411 7 m,-
se oper6 1a zapata 51n lograr avance Y sac6

Se metlo pescante exterlor de cunas de 3 3/4" derecho’ se
rie 70 (con: cuna de canasta .de 2 3/8"), martillo hldréullco -
de 4 1/2"'A6 tubos astrabarrena de 4 1/8", acelerador para --
martillo de _l atuberia de. maneJo de 2 7/8" H.D-a 2410.60
m, se c1rcu16 y conecté Se opero la. herramlenta de percus16n,‘

sin ceder e1 pescado, se desconect6 el pescante y ‘se. sac6
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Se metié zapata desbastadora de 5 1/2", 1 tramo de tube-
ria lavadora de 5 1/2" H.D, 4 tubos lastrabarrena de 4 1/8" y
tuberfia de manejo de 2 7/8" H.D a 2200 m., por cambio de pro-
grama, se sacé la zapata.

Se met16 pescante exterior de cufias derecho de 3 3/4” se
rie 70 (cufias de canasta de 2 3/8"), martillo hldréullco de --
4 1/2", 6 tubos lastrabarrena de 4 1/8" y tuberia de manéjo de
2 7/8" H.D a 2410.6 m, se circuld y conectb. Se bajé cortatubo
quimico sin operar por encontrar resistencia a 2410.6 m.

Oper herramienta de percusibn hasta acabarse vida Gtil de la
misma, se desconect6 el pescante y se sac6 :

Se metid pescante exterior de cunas derecho de 3 3/4” se
rie 70 (cufias de canasta de 2 3/8"), Junta de segurldad de ---
4 1/8", martlllo hldréullco de 4 1/2" 6 tubos lastrabarrena -
de 4 1/8", acelerador para martlllo de 4 1/2" y tuberia de ma-
nejo de 2 7/8" H.D a 2410.6 m. se c1rcu16 y conecté Se opero
la herramlenta de percu31on hasta. agotarse vida utll de 1a mis
ma, se solté la media Junta y se sac6

Se metib med;a junta de seguridad, martillo hidr@alico -
de 4 1/2"~-4’tubbé"lastrabarréna de 4 1/8" y tuberfa de manejo
de 2 7/8" H. D a:-2409.52 metros, se circuld y conect6 la media
junta de” segurldad Se opero la herramlenta de percus16n, se -
desconecté el pescante y se sac6.

Se metlo molino para chatarra de 5 5/8",'canasta colecto
ra de 5", 6 tubos lastrabarrena de 4 1/8“ y tuberia'de manejo
de 2. 7/8“ a 2410.6 m, se 01rcu16 y aflné ‘boca de:
2412 m, se VOIV16 a: c1rcular, desalojando rébabas de flerro y

pescado a;---
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se sac6 el molino. Se recuperd en la canasta colectora, peda--
zos de fierro y hule.

Se metié molino para chatarra de 5 5/8", canasta colecto
ra de 5", 6 tubos lastrabarrena de 4 1/8" y tuberia de manejo
de 2 7/8" H.D a 2412 m y se oper hasta 2412.18 m. Se circuld
y se sacé el molino, recuperando pedazos de fierro en la canas
ta colectora.

Se metié molino para chatarra de 5 5/8", canasta colecto
ra de 5", 6 tubos lastrabarrena de 4 1/8" y tuberia de manejo
de 2 7/8" a 2412.18 m, operé hasta 2412.55 my se sacd el moli
no.

Se metlé otro molino para chatarra de 5 5/8" y la misma
sarta a 2411 55 m, se opero hasta 2416 m y se sac6 el mollno

Se metlo molino para chatarra de 5 5/8" s canasta colecto
ra de 4 3/4", 6 tubos lastrabarrena de 4 1/8" y tuberia de ma-
nejo de 2 7/8" H.D a 2416 m, operd hasta 2417 m y se sacé el -

molino.

Se metlo zapata desbastadora de 5 1/ 2" 4 tramos de tube

2 3/8") Junw Le égurldad de 4 1/8" martlllo hldréullco der
41/2", 6 tubos 1astrabarrena de 4 1/8" y tuberia de manejo -
de 2 7/8" H. D a 2417 m, se c1rcu16 y conecté Se oper6 1a he-

rramlenta de percusmn y se: sac6 el pescante, recuperando e
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51.9 metros de tuberia de produccién de 2 3/8" 8H. tapados con orena. Quedd -
coms boca de pescado, cople de 3 1/16" a 2469.70 metros.

Se metié zapata desbastadora de § 1/2", 4 tramos de tuberia lavadora de
5 1/2" H.D, 4 tubos lastrabarrena de 4 1/8" y tuberia de manejo de 2 7/8" H,
D a 2495 m, donde encontrd resistencia (arena), desarcfié hasta 2503 m (empaca
dor DBL), se circuld y sach rapata.

Se metié pescante exterior de cufias derecho de S 1/8" (cufias canasta y -
guia de las cufias tipo molino fresador de 3 1/16"), martillo mecdnico de doble
accién de 4 1/4", 6 tubos lastrabarrena de 4 1/8" y tuberia de minejo de ---

2 7/8" H.D a 2469 m, se circulbé y conectb.-
Operd herramienta de percusién y sacd pes--
l cante; recuperando multi V" del empacador
N DBL y complemento del aparejo, tuberia de -
1 produccién de 2 3/8" 8H,, qued§ como pesca-
Tcé-z,we"sh. do, empecador DBL a 2503 m.
o Se meti molino para chatarra de § 1/2", ca
nasta colectora de 5", ¢ tubos lastrabarre-
na de 4 1/8" y tuberfa de manejo de 2 7/8"
H.D a 2503 m, operd molino, deslizando cmpa-
s cador a 2533 m y sac6 molino.
Se metié molino para chatarra de § 1/2"y -
' misma sarta a 2533.4 m, oper6 y desliz§ em-

y pacador a 2535 m, se circulf y se sacf el -

mandeit] 2 .jessom molino.
K- g 2378 Se meti barrena de 5", canasta colectora -
[ A 247800 de 4 3/4", escariador de 6 5/8" y tuberfa -

de produccién de 2 3/8" 8H. a 2395, circuld
2515-23m Y 53(’-6-
12535~ 80 & Se meti6 molino para chatarra de § 5/8",.ca
nasta colectora de 5" , escariador de 6 5/8"
y tuberfa de produccién de 2 3/8" 8H. a --
2395 m, se desjlazé salmuera por agua dulce
y sac§ aparejo de limpia. : B
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Se metié aparejo de bombeo neumético a 2373 m, anclé empa
cador KH-8 con tres toneladas de peso; quedando los demis acce
sorios como sigue: Mandril KBM abierto a 2360 m, 9 vélvulas de
inyeccién de gas a 2329, 2255, 2085, 1907, 1663, 1414, 1171, -
803 y 425 m.

Se obturé el mandril y se observo operac1on del aparejo -
de bombeo neumétlco. o

=
®
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Al poner‘en aécién el aparejo de bombeo neumético, se ob-
serv6 produccién de aceite, por lo que no se efectuaron los -- -
disparos; posteriormente se abrieron 2 de los 5 intervalos pro
puestos, 2392-2394 y 2443-2446 m,

Del problema analirzado, se puede constatar que el tiempo
de duracién de la intervencién se ve incrementado al sucitarse
un problema de pesca y la complicacién del mismo. En este caso,
se necesitaron 70 dias para lograr el objetivo de la interven-
cibn. Ademds, se tuvieron que utilizar dos equipos de repara--
cién, ya que el primer equipo fue de capacidad insuficiente pa
ra realizar las operaciones siguientes en la solucién del pro-
blema y cumplir con el objetivo inicial de la intervencién. --
También se utilizaron varias herramientas de pesca y tuberia -
de manejo para la solucién del problema. '

Conseéuentemente, la inversifn econfmica aument$ conside-
rablemente con‘respecto ala inyerSién considerada al inicio -
de 1la intervencién, asi como el retraso ala intervencién pro-
gramada a otros pozos y el aplazamiento de 1os programas de --
produccibn. |

De pléticas stténidas con el personal que labpréﬂen el -
Departamento dQ'Réparacién y Ternﬁnacién;de‘PQzOs, prinEiba1—-
mente de la seécién‘de operacibn, se hacen las siguiéntes ob--
servaciones en torno al problema de pesca: .
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- A éste pozo se le hicieron previamente 6 intervenciones, de---
las cuales, 4 fueron de reparacién menor (cambio de aparejo)
y 2 de reparacién mayor de explotacién. En todas las inter--
venciones, se encontrc’? arenado el pozo, por lo que se tenia__
antecedente del arenamiento encontrado al realizar la inter-
vencién. De ahi que la tuberia de produccién se haya debili-
tado y no resistié a los esfuerzos a que fue sometida, por -
lo tanto, se concluye: después de haber efectuado el corte -
quimico, era conveniente utilizar tubéria de manejo en lugar
de la tuberia de produccién, a fin de evitar los dos proble-
mas de pesca debido a la fatiga de la tuberia.

Se pudo reducir el tiempo de operacién en la recupera---
cibn del pescado, pero debido a la carencia de herramientas de
pesca y refacciones, éste se alarg.
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CAPITULO VI.
CONCLUSIONES.

Debido a un gran nﬁmero de factores, en el Distrito de -
Agua Dulce, durante la intervencién de un pozo, existe -
la posibilidad de que se presente un problema de pesca y
como consecuencia de ésto, pérdidas econémicas. '

Como se ha definido, un pescado es todo objeto extrafio -
que se queda en el interior del pozo por diferentes cau-
sas. Cuando se presente un problema de pesca, éste se’'re
solveré'mediante una operacién de pesca y para.hacer es-
ta operacién se debe contar con herramientas de disefio -
especial de acuerdo a las necesidades del problema.

Una de las causas principales que originan los problemas
de pesca en éste Distrito, es el uso inadecuado de la'tu

“beria de produccién, ya que es frecuente utilizarlas co-

mo tuberia de manejo durante la. intervencién de un pozo.
De aqui que la. mayoria de los pescados sean originados -

' por estlramlento y rotura de tuberia. .

El abuso y no remplazar oportunamente 1as»herram1entas -

nos, zapatas desbastadoras y cuaiqulerhotra herramlenta

y/o accesorio ut111zados en la produCC16n, asi como las.
ut111zadas durante el desarrollo del programa de opera--f
ciones de reparac16n de pozos que frecuentemente OTlgl--“
nan problemas de pesca V | LT




El colapso de-la tuberia de revestimiento de explotacidn
es otra de las causas que provocan un problema de pesca,
se debe a no haber explotado las diferentes arenas en el
orden adecuado. Aunado a lo anterior, cuando se intervie
ne un pozo, se hacen un sinnﬁmero de vi:ijes con herra---
mientas diversas, lo que ocasiona el debilitamiento de -
la tuberfia de revestimiento.

'

Se ha constatado que el error humano es otra de las cau-
sas que provocan y originan grandes problemas de pesca,-
tales como caida de herramientas y/o tuberias, mala ope-
racién de las herramientas utilizadas durante la inter--
vencién a un pozo y otras.

Un anélisis minucioso del pescado, asi como el disefio de
un programa detallado para la solucién del problema que
incluya una o varias opciones de operacién. Ademés, un -

recuento de las herramientas con que se disponen y las -

condiciones éstas, disposicién del personal especializa-
do durante las operaciones de pesca serén en gran parte
los factores fundamentales para la solucién del proble--
maa' ‘ :
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RECOMENDACIONES

Contar con un grupo de herramientas de pesca en buenas -

condiciones y una sarta de tuberia de manejo especifica-
mente para trabajos de desbastade y pesca.

Determinar con anterioridad a la intervencién, qué cau- -
sas probables pudiesen originar un problema de pesca (te
ner una historia del pozo desde su terminacién, en espe-
cial, con respecto a la tuberia de revestimiento de ex--
plotacién y de produccién), poniendo énfasis en las zo--
nas con resistencia, intervalos disparados y redispara--
dos, arenamientos y estimulaciones que se hayan hecho.

Las herramientas y/o accesorios utilizados tanto en el -
aparejo de produccibn como en los aparejos de desbasta--

do, limpieza y pesca deben estar sujetas a un manteni---

mlento preventlvo programado.

Integrar un grupo de tecnlcos especializados para anali-
zar cada uno de los problemas de pesca y elaborar un pro
grama adecuado para resolverlos. Se debe valorizar el --

problema en su cabal magnitud, ya que son. operac1ones sﬁ
mamente costosas debido a perdlda de tlempo y. el empleo

de herramientas y refacciones espec1a1es, que en su tota
lidad son de 1mportac1on.. R |
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