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. INTRODUCCTION

La vida del diente depende mis de las con@iciqnpl pre-
sentes en los tejidos de soporte que de la vitalldid‘pulpar.

Es por esto que en §ste sencillo trabajo dc-Tesll,ﬁtlto-'
de crear conciencia de que la mentalidad del odont8logo, ante
la presencia de caries de cuarto grado 6_£ractutul pltéial.l.‘
coronarias, debe ser la de agotar los conocimientos y expe-~ -
riencias adquiridas, para consexrvar y salvar 10-’6:qin01 den-
tarios en la cavidad oral: ya que nada artiticili, suplirf en
su totalidad a lo natural. '

Esto se logra, mediante la combinacidn de las freas --
OdontolSgicas como son: La Endodoncia y PrStesis.




CAPITULO I

INDICACIONES VENTAJAS Y DESVENTAJAS

La Odontologla restauradora y la Endodoncia, han llega
do al punto en que pueden disfrutar una relacifn simbidtica.-
El odontdlogo restaurador necesita usar el tratamiento endo~--
dbntico para conservar dientes con lesiones pulpares & peria-
picales. Después de la terapelitica endodéntica, han de poner
' ge en practica métodos r;stahradores muy espec{ficos para pre
servar y proteger el diente tratado.

¢Porqué@ se utiliza una incrustacién de resistencia?, =

es decir, una vieza colado con anclaje en el conducto.

Obviamente después del tratamiento endodéntico, ellcon-
tenido vital del conducto ha sido eliminado y ha quedado el -

diente sin pulpa y €sto conduce a la mayor debilidad del dien
te tratado:

l.- Bl diente despulpado pierde elasticidad y resisten-
cia debido a su desecamiento (deshidrataciln) y o--
tras modificaciones flsico-quimicas, gque tienen lu-
gar en la dentina, situacidén que se acentia con el
tiempo, presentando los problemas pronosticables de
fracturas radiculares, cuspfdeas, § de coronas clf-
nicas.

2.~E1 techo de la cémara pulpar tiene la configuracidn
de un arco, que ¢s una forma extremadamente resis--
tente a las presiones y esfuerzos.~ Cuando se le --
elimina para obtener el acceso endodSntico, se redu
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ce muchisimo la resistencia intrfnseca del diente
tratado.

3.- La mayoria de los Srganos dentarios, estén tan mu
tilados por caries, restauraciones previas y poz‘
el acceso endodéntico, que gueda poco de la coro-
na clfnica para retener la restauracifn final. -
Con frecuencia, sflo qudan la rafs 8§ raices para
retensr la corona protisica.

En las piezas en que queda poca 6 ninguna corona c!£n£
ca, pero, que tengan rafz & raices de longitud apropiada, grue
sas y resistentes, se puede hacer un muilon artificial con es-
piga.

El debilitanmiento producido conduce a la necesidad de
un interior fuerte asf como de un soporte exterior.

El ensanchamiento del conducto elimina una porcibn de
la resistencia interna del diente y reduce la dentina radicu-

lar. La obturatiSn del conducto de ninguna manera devuelve -
la fuerza a esa frea.

Los dientes con restauraciones § caries mfnimas no re-
quieren, normalmente, terapefitica endodfntica. Son solo aque
1los con grandes restauraciones, recidivas, los que hecesitan
una preparacién coronaria desusada y se convierten en candida
tos para el tratamiento.

Alin cuando no quede pulpa viva, los tejidos de sostén
del diente tratado endodénticamente permanecen vivas y no per
turbados por el tratamiento. Por lo tanto, alin tenemos un =~-



-4 -
miembro excelents de la arcada dentarias.

El diente tratado endodSnticamente puede ser restaura-
do para que actlle como miembro individual del mecanismo denta
rio, § para que sirva como pilar para un removible. Para que
el diente funcione satisfactoriamente, en cualquiera de &stas
categorfas, se deba planificar cuidadosamente el procediniento
restaurador. :

El diente tratado endodénticaments debe ser reforzado
de tal manera que soporte las fuerzas verticales y latsrales
y no quede sujeto a fracturas. )

Con el £In de reforsar el diente tratado y protegerle
contra las fracturas, se requiere estabilizacién y ésto se lo
gra mediante el uso de un perno mufion y corona, ofrece varias
ventajas:

l.- La ndaptnci&d marginal y ajuste de la restauracién
e» independiente del ajuste de la espigs. En el -
futuro se puede substituir, sl es necesario, la --
restauracidén sin tener que tocar el muiin y su es-
piga.

2.~ S§i el diente despulpado se utiliza como pilar de -
puente, no es necesario paralelizar el conducto ra
dicular con el eja de insercisn de los otros plla-
res,

t
3.~ Otra ventaja es que al conservar el resto radicu--
lar el ligamento parodontal, 4 informacién al sis
tema nervioso central de la pfopiocepci6n, 6 sea,-
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lo qua estf aconteciendo y la ubtcacién exacta de
l1a piexs, restaurada, aln cuando se pierde la coro
na clinica.

4.~ Tambifn mantiene el nivel de la cresta Ssea inter-
proximal, evitando as{ la resorcidn del tejido du-
ro. '

8in embaxgo 8l fracasc do'uho solo de los pason a se--
guir en la restauracidn del diente ya despulpado, por fractue-
ra, recidiva, porfdrncisn accidental de uns porcifn de 1a - -
rafz, § el transtorno del sellado apical, puede ser suficien-
te para traer aparejado la pérdida dil Srgano dentacio.



CAPITULO 2

CONSIDERACIONES PARA LA ELABORACION DEL PERNO MURON
LONGITUD DE LOS PERNOS.-

La longitud de los pernos, § sea la profundidad de la
preparacién en la porcifn radicular, debe comprender las 2/13
partes de la longitud total.

Lo expresado estd condicionado a los, varios factores
dno tienen relacién con la p(otundiaad de los pernos a saber:

1.~ LONGITUD DE LA RAIZ
2.~ LONGITUD DE LA CORONA CLINICA
3.~ RELACION CORONA CLINICA RAIZ.
4.~ REMANENTE DENTARIO CORONARIO.
5. REMANENTE DENTARIO RADICULAR.
6.- DIAMETRO DEL CONDUCTO.
7. CONDICIONES PUNCIONALES (PUERZAS)

LONGITUD DE LA RAIZ.-

A mayor longitud radicular, mayores posibilidades van
a existir para desarrollar un perno que permita repartir § --
distribuir la fuerza ejercida en la superficie, externa corona
ria, sobre una amplia superficie dentaria, que corresponde a
la cara iqtcrna del conducto. i

Por consiguliente debe expresarse, que a mayor longitud

radicular, mayor serf la longitud del perno.



LONGITUD DE LA CORONA CLINICA.-

A mayor longitud de la corona clfnica, mayor debe ser
el perno a construir. Este nunca, serl menor que la longitud
de la corona él!nica, aunque se debe expresar que el perno =--
comprenderf las 3/4 partes del conducto, dependiendo de las -
condiciones gque se estan enumerando.

RELACION CORONA CLINICA RAIZ.-

~El caso mis desfavorable estf dado por un rgano de co
rona clfnica larga correspondiendo con una rafz corta, hecho
que sucede con frecuencia en dientes apicectomigados.

Ello debe solucionarse con una preparacidén que permita
la confeccibn de un perno de la mayor longifud posible, con =
un difmetro conveniente, y con el mayor paralelismo, § sea, -
menor conhvergencia hacia apical, aunque siempre conformando -
una preparacifn expulsiva,

S8e expresa difmetro conveniente para significar que el
conducto preparado debe tener la amplitud suficiente como pa-
ra que ¢l perno tome contacto con una extensa superficie den-
taria de la pared del conducto, sin detorninar con el desgas-
te, zonas débiles en esas paredes radiculares.

REMANENTE DEﬁTlRIO CORONARIO. -

Un remanente dentario coronaric que conserve un sopor-



te dentinario sano, aunque de escaso espesor y de reducida re
sistencia, se comportari como fuerte si el anclaje del perno

en el conducto estd de acuerdo con las normas de longitud y -
difmetro conveniente, y ese remanente participard activanmente
en la absorcidn de fuerzas ejercidas y transmicibn de las mis

mas a las extructuras de soporte.

Por este motivo, estd contraindicado con el desarrollo
de una adecuada técnica, el eliminar en todos-los casos el re
manente coronario en los dientes despulpados, pues ello signi
fica en muchos, la elimingcién de un cuerpo dentario {itil.

Cuando la porcién coronaria estd totalmente perdida --
por razones ineludibles, es impresindible lograr el anclaje -

maximo en los conductos.

REMANENTE DENTARIO RADICULAR, Y DIAMETRO DEL CONDUCTO.-

La dentina de la porcidn radicular debe tener un espe-
sor adecuado para soportar sin deterioro las presiones ejerci
das.

En el caso que alguna zona radicular reducida muestre -
un excaso espesor de dentina y vea asf{ comprometida su condi-
cidn de resistencia, la pieza podri conservarse siempre que -

el anclaje dentro del conducto sea miximo.

Por el contrario, si las paredes radiculares presentan
un gran espesor, es debido generalmente a una Lnauficiente_--

preparacidn & tallado de las mismas, 6 sea la confeccibn de -
pernos de difmetro reducido. K



De ser asf, &stos no actuarkn con éxito, frente a las
fuerzas oclusales 8§ incisales, al distribuirse estas sobre --
una escasa superficie dentaria en la porciln radicular.

Por eso es de importancia que se contemplen, los distin
tos aspectos: el esspesor de la pared dentaria, y la longitud
y difmetro del perno, €stos factores que estarfn en relacibn
con la longitud y difmetro de la rafs,

El dttnnt;o del perno deberf medir como minimo un ter--
cio en relacién al difmetro de la rafz, en cualquiera de las
freas a considerar.

Teniendo .n_cuonti esos elementos § tactorci, se po= =
dran reconstruir en oportunidades, rafces fracturadas subgin-
givalmente, siempre que sea posible devolver condiciones mini
mas acogtahlcl de resistencia. '

En esa evaluacién, nb solo es importante la cuidadosa -
observacidn clfnica, sino tambin la adecuada interpretacién
de los eximenes radiogrificos, fundamentales tanto en el diag
nSstico, durante el tratamiento .ndod&ntico, como para despe-
jar dudas con respecto a la longitud de la rafz y del conduc-
to durante la preparacifn del remanente dentario radicular.

En esta etapa, es importante la eliminacién de irrequ-
laridades de las paredes del conducto; ya sea mediante el des
gaste realizado con la fresa troncocSnica en el acto de su --
preparacidn, 5 en casos necesarios, mediante 61 cementado de
las pequeiias &reas retentivas.

~ Bn dientes j6venes, en que no ha sido posible conse~ -~
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guir el completo crecimiento radicular previo al tratamiento
endodéntico, el conducto presenta paredes paralelas, y a ve--
ces divergentes hacia apical.

~En esos casos, la preparacifn tendrf paredes casi para-
lelas, con ampiio difmetro y la mayor longitud radicular re«-
quirifndose desgastes compensatorios, y freas cementados en -
las paredes internas del conducto. (rig. 1)

E Representacién esquenftica

2 de un diente anterior sin -
crecimiento radicular alcan
sado, con tratamiento endo~

d8ntico realizado: A, pared

interna del conducto antes

e A " de la preparacifn mecknica.
B B, pared interna del condug

to luego de la preparacifn

cavitaria. El desgaste com
bcnlntorio elimina el teji-
do dentario comprendido en
el Lrea rayada. C, cemento
de fosfato. D, obturacién
ildlcullr. E, foramen api-

cal amplio .ohtuvado.

Pig. 1

CONDICIONES PUNCIONALES.= ¢
El estudi de las condiciones funcionales est& compren
dido en el examen del paciente, cuando qnnli:an aspectos rela
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cionados con la oclusifn y fuerta masticatorfa,

Las fuerzas oclusales creadas por el mecanismo neuro-mus
cular, pueden ser fisiol8gicas, (masticacién, deglucién) § pa-
tolégicas (bruxismo y otros hibitos).

Estas fuerzas actuantes se considerarfn teniendo en - -
cuenta la musculatura, el punto de aplicacidn y la intensidad,
la direccifn y la frecuencia de las mismas.

Estas fuerzas se pueden observar en componente untozlor
de fuerza: cuando se acercan los dientes superiores e inferio
res para encontrarse en oclusifn, los ejes longitudinales de -
los dientes maxilares y mandibulares confluyen en un fngulo. -
Los dos vectores producen una fuerza resultante en sentido me-
sial, y cada diente es empujado mesialmente. (Pig. 2)

Los ejens longitudinales, a.-
de los dientes superiores e
inferiores se.inclinan hacia
C.A. la parte mesial; cuando los
‘ dientes se unen en oclusién,
se desarrolla un componente
- anterior de fuerza, C.A., =--
que empuja los dientes mesial
mente.

rig. 2
Cuando estos factores estin vinculados con el hfbito -

del bruxismo, las exigencias en relacién con 10l.problcmaa de
resistencia y retencién deben ser llevados al mfximo.
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El anklisis conjunto de los factores ﬁenclonadol. in--
trinsecos y extrinsecos al diente y del estudio de influen- -
cias recfprocas, sequirf en definitiva la concepcifin del ta--
1lado dentario coronario y radicular y, por consiguiente, la
soluci8n correcta de los problemas-de resistencia y retencién.

En resumen se deduce la importancia de aplicar un con-
cepto definido, que permita una precisa preparacién del rema-
_nente dentario coronario y radicular en la recoastruccién de
los dientes doupufpldou. ’

CONSIDERACIONES ADICIONALES EN LOS PROCEDIMIENTOS DE PERNO
NURON PARA DIENTES CON POCO O NADA DE CORONA.-~ o

1.- Necesidad de ubicacisn de un frente:

En tal caso, se prepara en vestibular un hombro & cha-~
flin, como para una preparacifn corriente para corona Veneer
y/0 Richmond, y se 4% al perno mufién forma acorde para dejar
lugar al frente.

Be prepara el hombro con diamante tronco cénico de ex-
tremo romo, que se lleva hasta un tercio dentro de la regién
interproximal para brindar la méxima estética. El hombro de-
be ser llevado 1 a 2mm por debajo de la cresta de la encfa de
modo que se vea poco 8§ nada metal, y se bisela con un dianante :
clnico fino de punta redonda.

t
2.~ Si se desea colocar up frente, pero no queda sufi-
ciente estructura dentaria Vestibular, Cuando se.desea un ==

frente pero no queda hdocuqda estructura vestibular, el hom--
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bro ﬁodxl ser colocado Integramente en el nficleo § nuibén en el
momento del encerado. (Pig. 3) '

Hombro ubiccdo'totullonto so
bre el muiién.

rig. 3

_ Eeto ss logra cortando el hombro en el patrén, para el

mufién en el momento del encerado, ubicfndolo tambidn, un ter--
cio dentro del espacio proximal desde la superficie vestibular
AGn cuando se mantenga la banda gingival, lo pis fina posible,
suele estar comprometida’la estética por verse una 1fnea fina

de metal, ’ ' ‘ '

3.~ S1i se desea un frente y la eatética es una conside-’
racifn importante.-

Bn las restauraciones anteriores de dientes tratados en
dodfnticamente, con poca § ninguna estructura dentaria lﬁpra--
gingival, a menudo se plantean grandes exigencias para obtener
los mayores resultados estéticos. En estos casos una banda de
“metal 6 hasta el oscurecimiento de la encfa por metal subgin--
gival serfan inconmpatibles con el resultado deseado. Con el -
£in d¢ evitar estos problemas, la porcifn vestibulogingival --
del colldokdcl perno muiln serf eliminada en un tercio dc;'ca-
mino dentro de las freas proximales. Esto dard lugar lufidicg
te para que sSlo se vea frente por sobre la encfa.



- 14 -

Al perno muiin se le recorta en la cera toda la porcibn
vestibular, de modo que no quede metal en el hombro y siguien-
do un tercio dentro del espacio proximal,

Con este procedimiento se sacrifica algo de retencifn, -
pcrb se deben llevar las porciones proximales y lingual ' a 2
am. subgingivalmente, sin afectar la encfa libre § marginal.

Se deben utilizar preparaciones con agarre, si es posi--
ble, y emplear un bo:no muy largo para ganar retencidn en otras
freas de la superficie radicular. (Pig. 4) y (Pig. 4a).

Vvista frontal de la rafzs y -
del muiién, con 1a poreién -~
vestibular recortada para --
dar lugar a una mejor estéti
ca.

Vista desde arriba de muiién
y diente, donde se muestra
el muiin recortado para per-
mitir que la corona se apoye
directamente contra el teji-
do dentario.

t

?iq. ‘ﬂ. . ) .



CAPITULO 3

MATERIALES Y METODO PARA LA PREPARACION DEL CONDUCTO
RADICULAR.

Una ver efectuada la obturacién del conducto radicular,
dobe considera:se la preparacidn, primero del remanente denta-
rio coronario y luego del remanente dentario radicular.

La conservaciSn de un remanente dentario coronario es -
aconsejable, siempre que en esa frea sus paredes mantengan un
espesor dentario adecuado. Este remanente colabora con las pa
redes internas del conducto en absorber las fuersas sjercidas
sobre la superficie externa de 1a restauracién.

* E1l tallado del remanente coronario es prcvl& a la toma -
de anrcnt&n 8 confeccifn del patrén de cera para la construc-
cifn del perno muitén.

81 rauanonte coronario d.b. propatlrlo en forma precisa,
es decir, que si la restauracibn lndicada a realizar es una co
rona, se efectuarf el desgaste casi definitivo de las distin--
tas superficies del diente, en tratamiento, afin cuando algunas
de ellas estén parcialmente eliminadas por la pérdida de teji-
do ocasionada por el proceso patoldgico, fractura, § defecto -
congénito,

En esta etapa del tallado del remanente coronario, el -
clfnico debe concebir la reconstruccién terminada, para defi--~
nir la preparacién indicada, cada preparacidn dentaria debe ~--
ser analizada en relacién no solo a los requisitos de la recons
truccién individual, si no a toda 1a rehabilitacién oclusal.
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De &sta manera, se lograrf la inclinacibn aproplada de
las paredes, desgastes de suparficies, confecciln del hombro
en las preparaciones para coronas, fundas, etc., y esos pla--
nos, orientarfn el perno mufbn. El perno muién sin el talla-
do previc del remanente coronario arriesga el &xito zinni de
la preparacién,

Una ver tallada la poreibn coronaria, se inicia la pre
paraciSn del conducto ya obturado hay varias técnicas; como -
las tres siguientes que a continuacidn mencionaré:

TECNICA # 9
MATERIAL QUE SE UTILIZA

1.~ Presa redonda.

2.~ Contra &ngqulo de baja velocidad,
3.~ Pieza de mano,

4.~ Frasa Tronco cSnica § 701

S.~ Ensanchador 6 Lima.

METODO.

Ya efectuada la obturacidn total del conducto con guta
percha, se usa primeramente una fresa redonda de un difimetro
ligeramente menor al difimetro en esa frea del conducto que va
a prepararse. El instrumento rotatorio, a velocidad conven--
cional, seguiri el camino indicado por la gutapercha usada en
la obturacibn radicular. t

Posteriormente, una fresa trxoncocbnica § 701, general-
nanta,’rogulariza las paredes aunhntando'la luz del conducto
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y déndole oxphllivldad.

Es imprescindible que el eje longitudinal del instru--
- mento que se utiliza, la'!rela y por consigulente de la pileza
de mano, coincida exactamente con el eje del conducto, pues -
as{ se evitan perforaciones, que si suceden son de diffcil so
lucifén exitosa.

Desde el cbntcn:o de la preparacién debe lograrse la -
apertura 6/ difimetro aptopiado y definitivo del conducto, lo -
cual permite una visualizacién més fécil y directa de las z0-
nas mnls profundas del mismo.

El sentido del tacto se desarrolla a tal extremo, que
se percibe facilmente la diferencia del fresado sobre la guta
percha & sobre la dentina, lo cual demuestra la eonvonloneia
de un buen ensanche del conducto previl a la obturact&n.

84 suxgieran dudas por temos a profundizar la fresa en
4l conducto, debe tomarse un ensanchador § lima y se sjerce -
presibn apical. Si se estf en la via del conducto, el instru
mento se introducirf ligeramente., en la gutapercha, lo cual -
es percibido tlictilmente por ser diferenciable de la dureza -
dentaria.

Ese instrumento de conductos permitir8 por consiguien-
te, comprobar si la direccifn es correcta.

En caso necesario, las Presas nmencionadas, redondas y
troncocbnicas, rectificarén la direccidn, seleccionandolas de
acuerdo al didmetro del Lrea del conductc en tratamiento. --
Con las primeras se profundiza y con las segundas se regulari
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zan las paredes y sc logra el difmetro conveniente.
TECNICA # 2
MATERIAL QUZ SE UTILIZA

t.- Turkiza,

2,- Diamantado cénico de punta redonda
- 3.- Rueda diamantada pequeifia,

‘4.- pPiamantado en forma de bola

5.~ Fresa # 1D

6.- Contradngulo de baja velocidad

7.- Fresa redonda del # 4

6.- Juego de 6 ensanchadores de peeso

9.< pieza de mano

METODO, -

Como mencioné€ anteriormente se desgasta el diente te--

niendn en cuenta qué tipo de restauracidn va a llevar.

En un éiente anterior, probablemente serid una corona -
de metal, porcelana, se hace la reduccidn inicisal con el dia
mantado cdnico de punta redonda, quitando unos 2 milfmetros.

Se inicia la reduccidn axial con el mismo instrumento,
(fig. 5).



La reduccibn axial es el --
primer paso para realizar -
una preparacibén para el mu-
fién artificial con espiga.

La reduccibn labial debe tener de 1 a 1.5 milfmetros -
de profundidad, la reduccifn lingual se hace con una rueda =-
diamantado pequefia.

Con una fresa redonda se quitan todas las caries, ce--
mentos de fondo y restauraciones previas. Lo que resta se --
examina para ver qué estructuras sanas de la corona, van a ==
ser incorporadas a la preparacifn final, las paredes finas de
extructuras no loéorﬁadal se eliminan en este momento. (fig.6)

A continuacién se eliminan.
las extructuras dentarias -
no soportadas.

NO es necesario suprimir toda la extructura coronaria
supragingival si no estf debilitada § minada.

El diente ya estf én condiciones para la preparacién -
del conducto.,
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Bl instrumento de eleccifén para ensanchar el conducto
y eliminar la gutapercha es el ensanchador de peeso.

Se puede conseguir en juegos de 6 tamaflos, que van de
0.6 a 1.6 nm. de difmetro, como tiene la punta roma y no cor-
tante, el instrumento sigue la vfa de menor resistencia, que
es la gutapexrcha del conducto.

Un ensanchador de peeso del # 1 se pone encima de una
. radiograffa del diente que se va a restaurar y se determina -
la longitud del ensanchador que va a tenarse que introducir -
en el conducto. (fig. 7) '

La profundidad hasta donde

debe ensancharse se determi
na superponiendose un ensan
chador de peeso a la radio-
graffa de. 1 diente a tratar

Se coloca en tope en el mango del instrumento, utili--
zando una referencia, por ejemplo, el borde incisal de un - -
diente cont1§uo, de 8sta manera nos indicarf el final del en-
sanchado. |

Cuando se llevaval dlente, el escariador ase extiende -
en el conducto haciendo presifn firme y a vclocidldin 1ent‘ Yy
media, pivoteando s8lo con la punta § posiciln extrema fija,-
para aplanar la extructura dental y abrir el difimetro del con
ducto, mientras se mantiene afilado para retirarlo,
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La preparacidn para la espiga debe toher una longitud
equivalente de 2/3 de la longitud de la rafz, (fig, 8)

}c La longitud mi{nima de la es
piga (B), ha de ser igual a

la de la corona (A), y la
Sptima es la de 2/3 a 3/4
de longitud de la rafz. En

B .
el extremo apical del canal
deben quedar, como mfnimo,
3 nm., de gutapercha (C).

A

Pig. 8
Deben quedar, como nfnime 3mm. del relleno del conduc-
to intactos en la zona del Spice para evitar que el material
de relleno se mueva y que hayan filtraciones.

" La preparacidn para la espiga tiene que ser por lo me-
nos, igual de larga que la corona, para que tenga la adecuada
retencidn con 8ptima distribucidn de las fuerzas; ademfs de -
la preparacidn con la necesaria profundidad y ancho, se ha de
prestar atencifn a la configuracidn de la zona en el orificio
ovitknddqo un orificio redondeado para poste, se podr§ esta--
blecer la mejor forma de resistencia a-ia rotacidn del mismo
poste. (fig. 9)

Evitar las configuraciones
redondas en 8l orificio pa-
ra poste.

P1§. 9
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S8i no me consigue poner en préctica estos criterios el
" pron8stico de¢ la restauracién no ser8 ideal, y es preciso ex-
plorar las posibilidades de ganar la necesaria retencién. de -
alguna manera.

‘'S¢ coloca posteriormente el ensanchador en el diente a
la profundidad predeterminada, y se toma una radiograffa para
comprobar la exactitud de la longitud escogida. Se emplea --
esa radiograffa para establecer la longitud final. Se conti-
nia ensanchando con los distintos difmetros olcalonadoi, has-
‘ta alcanzar el mfs ancho permisible en ese diente (fig. 10)

El conducto se prepara con
" ensanchadores de peeso.




.23-

_ El tamifio del ensanchador depende del tamaiio del dien-
te, esto se puede ver en la siguliente tabla:

ENSANCHADOR DIAMETRO : DIENTE

84 1.2 mm. Incisivos inferiores
Premolares superiores
Nolares.

s . 1.4 ma. Incisivos laterales
' Superiores
Caninos inferiores.

'e o 1.6 mn. ‘Incisivos centrales
v ' iupc:tot.
Caninos superiores.
Premolares inferiores

Una ve:z preparado el condnct6 para la espiga, con una
fresa # 170 se haca una ranura oclusal, en el &rea del diente
donde haya miximo espesor. (fig. 11)

Con una fresa del § 170, se
talla una ranura gufa.
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La profundidad de la ranura debe ser aproximadamente -
el difmetro de fresa (imm. aprox.), y su longitud, la de la =~
parte cortante de la fresa unos 4mm.

Con un diamantado en forma de bala se hace un marcado
contrabisel en ¢l contorno exterior de la cara oclusal (Pig.
12} .

El contrabisel se taila coﬁ
un diamantado en forma de -
bala.

fiq.‘t

" Eate tallado 4& lugar a un collar de oro alrededor del
perimetro oclusal de la preparacién. Ayuda a ﬁanEenor_unida
la estructura. Esto sirve de salvaguarda a la espiga de pre-
ciso ajuste, que tiene tendencia a ejercer fuerzas latcralés
en el momento de ser cementado.

Se podrin observar los detalles de una preparacién pa-
ra un mufén artificial con espiga, en la siguiente figura., --
{fig. 13 . )

anura gufa
Contrabisel 7

e
Los pormenores de una prepa
racién para un mufidn artifi
cial con espiga.

\

Linea terminal o
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TECNICA # 3
MATERIAL QUE SE UTILIZA

1.= Atacador de conos.

2.- Escariadores de mano.

3.~ Irrigante de conductos & agente quelante.
4. L&mpara de alcohol.

METODO. ~

81 se utilizd gutapercha como obturacifn radicular, se
coloen:l en el conducto un atncador de conos calentado para -
comenzar la preparacifn para el perno. Al retirarlo, partes
de la obturacibn reblandecidas saldrfn adheridas al instrumen’
to, y se continfia hasta alcanzar la penetracifén deseada. S5e
emplean escariadores seriadamente para ensanchar el conducto
de modo que por su accidn quede un corte relativamente circu-
lar.

Los atacadores calientes y los escanadores de mano sélo
eliminarfn materiales y estructura dentaria del conducto y de
las zonas adyacentes a las paredes de los conductos.

8i el conducto estuviera muy esclerosado y el ensancha
miento se torna tedioso, serd una ayuda el uso de un irrigan-
te del conducto & de un agente quollhco.



CAPITULO @4

TECNICAS DE IMPRESION

TECNICAS DE FABRICACION PARA COLADO DE POSTE Y CENTRO USADOS
EN DIENTES DE RAIZ UNICA.-

Después de preparar el mufién radicular, para aceptar -
poste y centro, deberan comprobarse de nuevo los siguientes -
aspectos:

1.~ No deberfn existir &reas delgadas & ain soporte de

estructura dental restante, Los biseles deberén -
eiiulnar Estas eficacmente.

-2+~ La preparacidn de orificio para poste debera ler'-
lisa y no tener contiquruéi&n transversal circular
p;!l todos los postes & pivotes con excepcibn de -
los patentados. El uso de luces de fibra Stica --
ayudan a evaluar el orificio para poste, asf como
la transiluminacidn.

La longitud total del ori{ficio deberd comprobarse, de
nuevo para estar seguros de que se ha logrado la retencién --
del sellado apical y una longitud méxima.

3.~ Todos los margenes periféricos deberén estar'en -
subgingival, con bordes lisos y bien definidos.

Deber3 comprobarse la direccién correcta del orificio,
para peste. ¢t

Se usan 2 técnicas para obtener colados de centro y --

polte: .
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EL METODO DIRECTO Y EL METODO INDIRECTO.

En el método Directo existen dos formas de obtener co-

lados de centro y poste (perno muiién):

Mediante el uso de cera directa y

Mediante el uso de rasina acrflica.

Estas dos formas resultan f8ciles sn las Areas bucales

mnds accesibles.

METODO DIRECTO.=-

Confeccidn del patrén dclcqrn para perno muflén.

l,~

3,-

Luego de preparar el conducto convenientemente es
decir, sin imperfecciones se lleva al mismo una go
ta de vaselina 1fquida, y una sonda gruesa y recta
es dcliizadn ynrill veces por sus paredes, para ~-
quitar las pequeilas irregularidades que a veces man
tienen.

Se lava el cohducto con un chq:zo de agua, elimi--
nando la vaselina usada y los pequefios restos § de
tritus.

Se seca el conducto y se humedece nuevamente con -
vaselina lfquida, eliminando el excedente si es ne
cesario ' ‘

Se introduce en el conducto un cono de cera, pre--
viamente preparado, de un tamafio aproximado al con
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ducto a impresionar,

Se calienta a la llama la sonda gruesa, recta § a-
codada, se funde ¢l cono de cera dentro del conduc
to e inmediatamente se lleva al mismo, otro como -
frfo, presionandolo sobre la cera anteriormente re
blandecida & fundida. Aunque se obtiene una impre
8ién nftida en cera del conducto que no se fractu-
ra ficilmente, puede aconsejarse, por razones de -
seguridad, volver a fundir esta cera en el conduc-
to con la sonda utilizada anteriormente, introdu--
cifndo en &l un perno pléstico previamente ajusta-
do. (fig. 14)

Plg. 14

La varilla de plistico se contornea

para ajustarse al orificio del poste,

Puede ser tambi&n una varilla de pl&stico que puede =--

cortarse de la tapa de una caja de plastico 6 algiin otro mate

rial que se incinere durante el procedimiento de colado,

1

t

6,- Una vez que la cera hamcnf:;ado el poste deberi re

tirarse y volverse a colocar varias veces para ase
gurar la facilidad del retléo final, y también con
el fin de\comproﬁir s{ la impresién es correcta, -
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_En caso de haber vacfos debe:i hacerse la correccién
. con materiales nuevos.

7.- Después de comprobar la reproduccidn del orificlo,.

Para poste (fig. 15), puede colocarse de nuevo el --
poste en el diente.

A La cera & reaina se adhiere a

la varilla y reproduce la for
ma del orificio para poste.

L

rig. 15

8.~ Posteriormente se hace el agregado de cera necesario

para completar el patrSn de cera que se est§ confec-
cionando. La longitud del perno pléstico no debe in
terfexrir con el tallado de la cera. Los dos nateria
les, ccca y pléstico, se eliminan al calentarse 51 -
cilindro en el horno sin dejar residuo alguno.

Se define la planimot:;p general, es decir, se cons-
trave el muiiSn hasta lograr el volumen deseado y se

corrige el alineamiento. Comprobandose también los

ajustes periféricos y oclusifn. Ademis se tallan al
mismo, los elementos que reprxesentarfn el sistema -
de retencifn para la posterior restauracién corona--
ria. (fig. 16)
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\
(] ¥
[ }
’ [
' patron terminade en su
lugar.
rig. 16

lu-
2,~

FABRICACION DEL PATRON DE RESINA
ACRILICA
MATERIAL QUE SE UTILIZA

Disco de granate, grano grueso en mandril Moore
Dimco de papel de lija, grano fino, en mandril

- Moore,

3--
‘o-
5.-

6.~
7.-
8.-
- 9.-
0.~

11.=-
12.-

Pledra Verde.

Rueda Burlev en mandril.

Jito de colada de pléstico macizo, calibre 14
(1.7 mm.). '

Vaso Dappen.

Espitula para cemento.

Torundas de algodén.

Vaselina.

Resina acrflica, monﬁhero y polfmero (Duralay,
Reliance). ¢
Cuentagotas.

Modelador de obturaciones plésticas.
4
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La caracteristica del Duralay es que el polfmerc es de
grano mAs fino que el del acrilico convencional, ésto hace que
la reaccibn isotérmica de polimerizacifn szea de menor tempera-
tura, para as{ no lesionar los tejidos adyacentes,

METODO. =

Recorte un bebedero de colada de pléatico maciso ce mo-
do que ajuste con holgura en el conducto y que llegue hasta el
_fondo del trayecto ensanchado.

Se hace una psquefia muesca en la cara anterior de la --
parts qua aob:eanlc} que servirid de iaﬂul de orientacidn en --
los siguientes pasos, (fig. 17), también se hacen otras muas--
cas en la parte que va a ir en contacto con el conducto, con -
el fin de qua sirva como retencién alracrtlico.

Recorte un jito de plittico
de modo que ajuste con hol~-
gura en el conducto ensancha
do.

En un vasgso Dappen se hace una mezcla fluida de mondme-~
ro y polfmero de resina acrflica.

Mediante un ensanchador de Peeso, provisto de un poco =
de algodén, se lubrica el conducto con vaselina se llena con -
un 1nstrumento de modelar, tanto como sea posible, la boca del
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conducto. Con la mezcla de resina acrflica. se pinta con mo-
nomero el bebedero de pléstico y se introduce hasta el fondo
del conducto. Hay que asegurarse de que en &ste momento éste
cubierto de resina el bisel exterior. (fig. 18)

La primera mezcla de resina
debe llenar el conducto y -
cubrir el contrabisel.

rig. 18

Es diffeil tlplr,'nil tarde, el bisel sin alterar el -
ajuste de la espiga en el conducto.

Cuando la resina empiece a cubrir el bisel, muevase la
espiga de plistico hacia arriba y hacia abajo, asegurarse de
que no ha quedado atrapada por alglin socavado del interior --
del conducto.

Cuando la resina ha polimerizado del todo, retire la -
espiga del conducto y asegurese de que ha llegado hasta el --
fondo de la zona ensanchada. &1 se ha quedado alguna burbﬁja,
se rellena con un poco de cera blanda. La espiga se vuelve a
incertar en el conducto y se mueve hacia arriba y hacia abajo,
hasta estar seguro de que va a entrar y salir cSmodamente en -
todo momento. ¢

Se vuelve a lubricar con vaselina el conducto y se rein
serta la espiga de acrflico. Se haee‘dna segunda mezcla de -~
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acrflico y se coloca alrededor de la espiga que sobresale, has
ta que se consigue un gruesoc suficiente para tallar un muiibn.
(tig. 19)

Se aflade una segunda mezcla
para edificar la porcibén co
ronal del nufibén.

Mientras va pifmerizando,con los dedos, se pueden mode-
lar algo las caras labial y lingual. . El muiién se puede. desbas
tar en la mano, con piedras verdea y discos ds granate de gra-
no grueso. El1 tallado se completa con el patrén puesto en su
sitio, en la rafz. (fig. 20)

La porcién coronal del pa-
tr8n de acrflico se prepara
para que pusda recibir la -
regstauracién final,

Es conveniente hacer todo el tallado en el acrilico, =-
pues retocar el colado es diffcil y consume mucho tiempo. E1
nuiin de acrflico se termina alizéndolo con discos da papel de
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lija fino y puliéndolo con ruedas Burlew. ELl patrén no debe
presentar ni rugosidades ni socavados y debe tener exactamen-
te la forma del mufiSn artificial definitivo.

MODQ INDIRECTO.-

El m8todo indirecto hace uso de materiales de impre- -
sidén eldsticos para reproducir los orificios de poste § dien-
tes adyacentes, Si esti bjién articulada la impresidn propor-
ciona oclusidn funcional y alineamiento correcto. -

El mé@todo indirecto puede ser usado en todos los casos
aungque estd capeclalmente; indicado an'aquellos conductos 4i-
vergentes, que requieren la construccifn de incrustaciones de
zebiltencia.mﬁltiples, y también cuando varios dientes unirra
diculares deben ser reconstruidos simultfneamente. Cuando se
lleva a la practica el mé&todo indirecto en las soluciones de
dientes despulpados, el material de impresién mis recomenda--
ble, es el Mercaptano (regular) cuya consistencia es la mas -
apropiada para este tipo de intervencidn, sin dejar de recono

cer que las siliconas pueden ser lgualmente aceptadas.

Estas impresiones para método indirecto pueden tomarse
con Banda de Cobre, con Cubeta de Acrflico, & de Metal Perfo-
rado, y con jeringas para hules y silicén. Estas dltimas son
las mis aceptadas.

El uso de cubetas para la toma de impresién en la con-
feccion de las incrustaciones de resistencia, es aconsejable,
cuando mads de un diente despulpado esti siendo reconstruido -
en la misma arcada.

El uso de la Banda de la toma de impresisn para cons--



truir las incrustaciones de resistencia {perno-muiidn) de dica-
te despulpados con conductos na:cadgnonto divergentes, puede -
aconsejarse en casos de reconstrucciones individuales.

Ootra técnica que merece considerarse para la toma de inm-
presiones individuales, es la que se usa una cubeta de acrili-
co en sustitucidn de la banda de cobre, confeccionada en parti
cular para un Srgano a impresionar separadamente. Pueden cons
fruirlo directamente en la boca, haciéndose luego los alivios
correspondientes, que permiten mantener un espesor uniforme --
del material de impresién.

De la misma manera que en el caso de la banda de cobre =
nencionada anteriormente, pueden desponer de un agregado que -
oficie como tope y gufa para facilitar la ubicacién de la cube
ta.

En relacifn con el tipo de cubetas utilizadas, no se ==
han comprobado diferencias en la precisién de las incruatacio-
nes de resistencia cuando se ha usado metal con pertoracioneé
pequefias y muy prSximas, en comparacién con‘el uso de la banda
y cubeta de acr!licd, siempre que mantengan el material de im-
presifn en un espesor relativamente uniforme.

EN LA TOMA DE IMPRESION CON CUBETAS PARA METODO INDIRECTO SE =~
CUMPLEN LAS SIGUIENTES ETAPAS:

l.~ En los casos en que es necesario el desplazamiento
del tejido gingival previo a la impresidn, debe u--
sarse hilo premedicado, mantenisndolo ubicado por -
unos minutos.

2.- Durante ese pc:fodo, es seleccionada la cubeta de -
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metal éettorado y recortada. En caso de usar cube-
ta de acrflico que toma un sector a toda la arcada,
ésta debe construirse en base a una impresidn de al
ginato tomada en la wsesifn anterior,

El vaciado se hace inmediatamente condensita.

En el modelo obtenido se adaptan dos hojas de ceras,
gue cubren totalmente los dientes a impresionar, y
luego se cubra toda la cera con acr{lico autopoli--
merizable, Una vez retirada la cera de su interior,
se pule, y la cubeta estf confeccionada,

Una vez probada y aceptada la cubeta de acrflico, -
se pinta su cava f{nterna y bordes con adhesivo. Es
to no es necesario si se usa la cubeta de metal per
forado,

Se aisla el Arxea con rollos de AlgodGn y 8e seca --
completamente,

Se nezcla el material de impresidn, tanto en propor

cibn como en tiempo.

Se carga la cubeta, se retira el hilo usado para el
desplazamiento de la encfa, se seca esa zona y el -
material de impresidn es llevado a la cavidad del -
diente,

Para facilitar la profundizacidn del material 8e in
presién dentro de los donductos preparados, se usan
instrunentos rotatorios en espiral (Ldntulos), cuyo
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didmetro, gensralmente grueso, y longitud estarfn -
en relacidn con el difmetro y longitud de los con--
ductos a impresionar.

ElL instrumento lleva el material a todas las freas
de los conductos, requiiiindone, que siempre rote -
al entrar y salir de los mismos, en la direccida de
bida. Se introduce y se rotira el inatrumento rota
torio dos & tres veces en cada conducto eliminando
- burbujas de aire, que si ast‘n presentes ocasionan
an ellos la rotura de la impresidn al retirarlia, -
pudiendo gquedar el material retenido. Provectando
aire se consigue desplazar sl material de impresidn
a las demBs Sreas de la cavidad, especialmente a --
-las_proximales, ayudados también con instrumentos
Y se llena totalmente la cavidad.

8.- Se ubica la cubeta ya cargada, en posicién, Qe espo
ra al tiempo correspondiente de 8 a 10 minutos, y -
“me retira, logrindose asf{ la impresién.

9.~ Los registros interoclusales son importantes en to-

dos los casos, y més afin si conjuntamente con el --

perno mufién, se elabora sobre el mismo troquel la -
gestauracién coronaria final.

Los materiales mis frecuentemente usados con ese --
fin son: La Pasta CinqueviSlica, Siliconas y Ceras.

TOMA DE IMPRESION CON BANDA PARA METODO INDIRECTO.-

‘Con el ffn de confeccionar el pernc mudén, se cumplen -
las nismas sxigencias que actuando con dientes pulpados:
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.Se prepara la banda, cumpliendo los pasos de selec-

cifn, contormacidn, recorte, ajuste y pulido.

La parte basal debe ser recortada 3am. mis allf de

las caras oclusales, y cumplida exa etapa se hace ~
el sellado de la misma con compuesto termoplistico,
1o cual confina el material, y evita la deformacibn
de la banda en el momento del retiro.

Se siguen las mismas indicaciones ds la técnica de

la cubeta, en §ste caso banda, en los puntos 4, 5,-
6,7, 8y 9, que mencionf anteriormante, con-la 4i-
ferencia que no es necesario al‘uoo dsl hilo para -~
el dclpluzauiontoidc la encfa, porque la misma ban-
di; sf estd corractamentea preparada y llevada a su

pouict&n, 1o consigue sin ocasionar leaidn alguna -

del tejido gingival.

La ubicaci8n correcta de la banda de cobre pusde es |
tar facilitada con una llave de acrflico § compues-
to'ternopliltieo confeccionada en la boca, que al -
-lano tiempo que sella la banda en la abertura ba--

‘sal, logra establecer topes en los dientes vecinos,

anterior y posterior, que gulan su postci&n,‘o im-
piden una axcesiva profundizacifn en beneficlo de -
la integridad de los tejidos blandos. Este tipo de
cubata individualizada para cada 8rgano dentario, -
ofrece menos posibilidades de ocasionar lesiones en

los tejidos gingivales. ¢

Eatas generalmante son provocadas por malas manio--

hras realizadas durante la toma de impresibn con -~
bandas de cobre., ‘ ot
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TOMA DE IMPRESION CON JERINGA PARAR HULES ¥ SILICON,

Es otro método en la toma de impresién indirecta en el

que se usan silicones de cuerpo pesado y cuerpo ligero, Estos

los encontramos en el mercade con diferentes nombres comercia~

les.

1.'

Seleccionamos el porta impresidn adecuada para el -
S§rea que deseamos impresionar.

Posteriormente preparamos nuestro silicén de cuerpo
pesado y préviamente secado nuestro diente por im--
presionar, realizamos la obtenciln de nuestro nega-
tivo en la forma convencional. Una vez gelificado
lo retiramos de la boca y se limpia perfectamente.

Con la ayuda de una jeringa especial para hules y -
silicén ligero, inyectamos el silicén en el conduc-
to que ya hemos preparado, y llevamos de nuevo nues
tro negativo que obtuvinos prineramente con silicdn
pesado y al cual también le colocamos silicdn lige-
ro hacia el &rea deseada con el fin de obtener to--
dos los detalles deseados para la elaboracién de --
nuestro perno muitén, Este se deber§ retirar cuando
nos hallamos cerciorado de que los dos silicones --
hallan formado un solo cuerpo.

Una vez que se retir§ la cubeta con el negativo de
la cavidad oral, procedemos a obtener nuestro mode-~
lo positivo, con un yeso mejorado y vibrador para -
evitar asf la presencia de burbujas indeseadas y po
der confeccionar por el método indirecto el patrén
de cera. - '



CAPITULOS

RESTAURACION TEMPORAL

La restauracidn temporal puede ser manejada por cualquie .
xa de los métodos adecuados, El objetivo no es proteger la --
pulpa, como en los dientes no tratados, sino mantener las rela
ciones interdentarias sin alteraciones mientras se cunpleh los
procedimientos dollaboratoxio, e impedir que 16- tejidos gingi
vales se ubiquen sobre los mirgenes.

En los casos de restauraciSn temporal, donde queda esca
sa corona clinica, el Endopost resulta ideal para confeccionar
una solida restauracidn provicional.

Se elige una corona gque corresponda al tamaiio del dien-

te original y se . le ajusta el contacto y el ajuste gingival me

diante el empleo de una fresa de carburo para acrflico. Termi
‘nadaa las adaptaciones, se eligc el Endopost, se le dobla por
el extremo externo del mango de bastdén, como para que entre en
la corona, se le podr& Eecorta: de modo que la porcidn corres-
pondiente quede con muescas que ser&n inclufdas en el acrflico

Se prepara una porcidn cremosa de acrflico de fraguado
ripido y se llena al tope la corona; también se pintara el ex-
tremo libre del Endopost, y se llevarf todo a su posicién me--
diante suave presién. El exceso puede ser retirado mientras -
estd blando mediante explorador. Estf indicado el uso de vase
lina en pequefia cantidad como separador que serd pintado qon -
un pincel de pelo de camello sobre el diente preparado., Si --
queda muy poca extructura dentaria, una pequefia cantidad de sa

4

liva leti suficiente como medio separader.
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Cuando el acrflico fragua dentro de la corona, junto con
el Endopost, se retira todo de la preparacidn, se recorta el -
excedente remanente y se pule la corona temporal.

Se vuelve la corona a la boca para realizar los ajustes
oclusales, s! son necesarios. Se asienta entonces, la restau-
racién temporal en su lugar con un cemento provisorio, adecua-
do



CAPITULO 6

TROQUELES 7 MODELOS PARA CONFECCIONAR
EL PERNO MURON

En el método indirecto, los troqueles se construyen en -

estos casos con densitas.

Una vez tomada la impresidn se confecciona un boxing, v
se prepara para efectuar el vaciado, usando proporciones ade--
cuadas de polvo y agua,

PRECAUCIONES.~

La contaminacién del polvo por humedad afecta el tiempo
de fraguado. Deben de mahtene;se bien tapados los recipientes
y no introducir en ellos instrumentos que no estén completamen
te secos.

PROPORCIONES .-

Las mezclas efectuadas sin medida, consiguen modelos de
baja calidad. Medir las proporciones de agua y polvo en volu-
men y'peso, respectivamente. Se puede confeccionar los medido
res para ahorro de tiempo y perfeccionamiento del trabajo.

La dureza y resistencia a la comprensién puede ser au-=-
mentada, reduciendo el exceso de agua. Esto es sumamente im--
portante cuando se confeccionan pequeiios modelos & troqueles -
para su uso en el método indirecto. ¢

MEZCLADO,~
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El agua debe llevarse primero a la taza, La tempera
tura del agua tiene poco efecto sobre las propleda~
des, aunque debe trabajarse con agua a temperatura

aublenée.

El polvo debe agregarse al agua. Las particulas de
bolvo encierran aire, y si el agua es agxegada al -
polvo, el aire quedax8 encerrado en la mezcla. In-
corporando lentamente el polvo, expulsando el aire.

Debe tenerse en cuenta que el proceso de fraguado -
no progress répidamente hasta dasples de cumplido -
el espatulado.

Espatular la mezcla en 30 & 45 segundos y homogenea

Todas las porciones de la mezcla deben sexr igualmen
te aspatuladas inclusive aquellas que se ven a los
lados de la taza de goma., Cuando se usan yesos, de
fraguado :ipldo, un excesc de espatulado puede cau-
sar tiempo de trabajo inuuficlente. En esos casos,
no pasar los 30 segundos de espatulado.

El vibrade de la mezcla permite eliminar el aire en
cerrado, 1Inclinando y rotando la taza de goma so--
bre el vibrador se logra llevar las burbujas a la -
superficie.

La mezcla mBs uniforme, con menor contenide de aire,
se obtiene mediante el espatulado mecfnico al vacio.

Mszclas muy aceptables son, hechas con espatulado -
sanual en taza de goma,
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MODELO.~

t
Todos los vaciados deben ser réalizados lo nis pron
to posible, luego de tomadas las impresiones.

La impresiSn debe ser bién enjuagada bajo el agua -

corriente y §sta debe ser eliminada en el momento -

de efectuar el vaciado. De lo contrario, la super-

ficie del modelo serf de pdbzo calidad.

Pequeilas cantidades de la masa espatulada deben lle
varse a la impresifn previamente preparada para re~

¢ibir la mezcla, usando ligera vibracidn que permite
el ffcil corrimiento de la porcién incorporada.

El agregado se hace siempre a travéz del mismo pun-
to. Excesiva vibracisn ocasionarf en trampe de ai-
re.

El uso de modelos & troqueles deber& efectuarse lue
go de una hora, por lo menos, de realizarse el va--
ciado, cuando la reaccifn se haya completado.

La resistencia y dureza en la superficie del modelo
aumentari aproximadamente en el 1008 mediante seca-
do. Pequefios troqueles requieren 12 horas, como m£
nimo para perder el exceso de agua, mientras que mo
delos grandes necesitan 2 § 3 dfas.

N
Evite el excesivo contacto del modelo con el agua.
Troqueleas § modelos pueden ser mantenidos a tempera

L]
tura ambiente y humedad por tiempo indefimido, sin
exhibir cambios en sus propiedades,
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8.~ Troqueles a usar en métodos indirectos debarfn ser
lubricados previamente al encerado. Eso se logra
l1levando al troguel, con un pequeilo pincel, una ca
pa de lubricante eliminando cualquier exceso antes‘
del encerado.

9,- Los troqueles tambifn se lubrican manteniéndoles -
sumergidos en vaselina 1lfquida, 8§ colocindolos en
un recipiente con reducida cantidad de lubricante,
de modo que s8loc unos pocos milfmetros onﬁ‘ sumer-
gido. El lubricante subirf por el troquel en esta
do seco, logrindose una saturacién completa del -~
mismo y la finalidad perseguida.

10.- Los modelos ds estudis pueden ser proteguidos lle-
vando el modelo seco a una solucién de jabbdn lfqui
do al SOV en agua. Las marcas que se desean hacer
deberSn efectuarse previamente. El tiempo de inmer
si6n es de una hora, puliéndose el modelo con un pa
flo seco. '

~11l.~ La cilidad de la superficie del modelo varia con el
material de impresifn utilizado.

Lo mencionado anteriormente son los pasos a tomar en la
elaboracidn del troquel y modelo.

Una vez obtenido este troquel, se procede a obtener el
patrdn de cera mediante el método directo, que se menciond con
anterioridad, '

Ya elaborado el patrSn de cera, se continfia con la pre-
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paracifn del patrdn para el revestimiento.

Las

etapas involucradas en la confeccién de las piezas

metflicas deben practicarse con dominio de las técnicas y de

los materiales usados con el fin de evitar colados defectuo--

sos. Por este motivo, es conveniente dar una serie de reco~-

mendaciones bfsicas aplicables a la construccién del perno mu

Adns

PERNO DE COLADO.~-

1.- Bs importante la seleccidn del perno en longitud y

5--

difimetro del cilindro a utilizar.

Una vez retirado ess perno del revestimiento, &ste
presenta un conducto que facilita la eliminacién de
la cera, permite la entrada del material fundido --
desde el Crisol y provee un reservorio de metal 1f-
quido que compensa la pérdida de volumen resultante
del colado por la contraccién del metal al solidifi
carse,

Un error comiin que determina porosidad en el colado

es el uso de pernos demasiados finos,

Cuando el metal fundido es introducido en un molde,
la superficie externa del colado enfrfa primeramen-
te, formando una capa de metal solidificado rodean-
do un centro fundido. ¢

Al continuar el enfiamiento la capa externa solidi-

ficada aumenta en espesor. ;
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6.- Las &reas de escaso espesor, es decir finas, del co
lado, también se solidifican mientras en el centro
de las secciones gruesas existe afin metal fundido.

7.~ Si el perno es muy fino y se enfrfa antes que el -
colado propio, €ste mantendrf material fundido que
luego enfrfa y contrae. Posteriormente, esta zona
se muestra porosa, pues no recibe suministro del -
metal fundido que estarfa presente afin en un perno
grueso & cémara de compensacién. Este tipo de po-
rosidad no es defecto del metal & aleaciSn. (fiq.~
21 y 22).,

INCORRECTO CORRECTO
PFig, 21. Fig. 22

INCORRECTO.~- Perno fino y largo. Al enfriarse an-

' tes que el metal correspondiente a la
incrustacidn ocasiona porosidad de &s
ta.

Correcta.- El patrén de cera estf ubicado a 6mn.
de la terminaci8n del cilindro y el =-
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perno grueso concentra la porosidad -
del oro.

8.- El metal solidificado ocupa menos espacio que cuan
do el mismo estaba 1fquido, y si el metal es exigi
do a ocupar el mismo espacio que llenaba en su for
ma flufda, puede hacerlo s8lo si agrega a su volu-
men una porosidad adquirida.

Para resol;er el problema planteado debe ser usado un
cilindro de mayor longitud (fig. 23)., Para que el metal que
ocupa la zona de interfs B no enfrfe en Gltimo término debe -
crearse en el Krea C las condiciones adecuadas que son: i

_ Caracteristicas del ciline-

dro para revestir incrustas

ciones q. resistencia lar--
gas--para colar con m&quinas
/ centr{fugas horizontales. -

A, B, C, corresponden a las
zonas que deben enfriar en

. . primero, ssgundo y tercer -
rig. 23 termino respectivamente.

l.- Usar un perno grueso,

2.~ Practicar una extensa cimara de compensacién cuyo
difinetro seri mayor que la porcifn m&s gruasa del
patrSn de cera y &sta deberf ocupar una posicidén -
en el cilindro que permita enfriar antes que e} --
perno 8 clmara.

3.- Si se usa una cfmara de compensacin, Esta deberi
estar ubicada lo m&s cerca del patr§n de cera, a -
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1 mm. y medio aproximadamente. (fig. 24)

El agregado de la clmara de

4 ’ compensacifn permite que la
a : porosidad ss encuentre fue-
. (1) } ra del Srea de la incrusta-
- E eién.
o
. :
-
CORRECTO
rig. 24

®

4.~ Con cera auhentar al doble el aifmetro del perno =
que comunica la cimara de compensacidn con el ex--
cedente del metal que toma la forma de la base,

5.- S1 la cera esti lejos de la terminacisn del cilin-
dro, el espesor del revestimiento es excesivo, la
entrada del metal fundido se ve dificultada por =-
la lenta salida del aire, el metal enfrfa antes de
llenar completamente la cavidad, y los bordes del
colado aparecerfn redondeados. (fig. 25).

El patrén de cera estf ale-
jado de la terminacién del

cilindro, dificultfndose la
salida deflire, y ocasionan

S AR RS

do colados con bordes redog'
deados.

»
4
L
1
[ ]
.
[ ]
[ ]
.
’

INCQRRBCTO
Pig. 25
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Elta-sltuac;én se agudiza cuando se realizan cola-
dos de coronas completas.

81 e) colado se realiza con miquina centrffuga, la
cimara de compensacidn puede ser sustitufda por un
perno grueso (fig. 22), el cual oficia como reser=
vario de metal, quedando en &1 las porosidades.

Pernos cortos y diimetro adecuado reducen la poro-
sidad local y aumehtan la velocidad con que se lle
na la cavidad, lo cual es importante en colados de
espegores reducidos y de metales con temperatura -
de fusidn elevada. 4 '

El uso de pernos cortos no debe ocasionar dificul-.
tades en 1a expulsidn del aire por aumento del es-
pesor devreveatimiento, en la terminaci8n del ci--

l1indro. En los casos necesarios este problema podrid

resolverse evitando llenar el cilindro completamen
t..

Emplear un marcado exceso de metal en el acto de -
colado., Esta es una importante condicién para ale
jar el lrea que enfrfa en @iltimo término, de la zo
na B correspondiente a la incrustacién de resiasten
cla,

Colada, de esa manera, el Area de mfs tardfo enfria

miento estard representada por la clmara de compen

sacidn, el perno grueso y parte de la base colada.

51 e utiliza una mds reducida cantidad de metal,
01 exccdente enfrfa antes, por estar en eontacto -
con la temperatura ambiente y si se comunica con -
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la ciAmara de compensacidn por medio de un perno ==
mids fino que el propuesto, tambifn enfrfa ésta an-
tes que el Area de la incrustacifin de resistencia
producifndose un colado defectuoso. Este es un --
procedinmiento que permite alcanzar excelentes cola
dos de perno mufiSn cuando se usan miquinas centr{-
fugas horizontales.

8i se usa un procedimiento de colado y exige la fu
sién del material sobre sl mismo cilindro de reves
timiento y ocupa éste una posicién vertical, debe-
8 controlarse el dlfmetro del perno. Si este es
cxcoatvo, al material tpndido puede deslizarse a -
travéz de §1 antes del acto mismo del colade y oca
sionar fracasos. Esta situacién se crea cuando se
utilizan niquiqas de colados a presifn de aire.

En esos casos, para colar exitosamente incrustaciones

de resistencia, se debe usar un cilindro ligeranente mis lar-
go, para confeccionar una c8mara de compensacién del mismo --
diimetro gque la anterior, pero més extensa longitudinalmente

.y usar pernos mis finos (fig. 26). Los dos tramos del perno
son del mismo difmetro. Las ceras revestidas deben estar ale
jadas de la terminacidn del cilindrxo en 6 mm.

En esa forma la zona C enfrfa en Gltimo término y ga--

rantiza el

éxito del colado,
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Caracter{sticas del cilindro
para colar incrustaciones de

resistencia largas con el --
mismo an posicidn vertical,-
como sucede con las miguinas
de colado a presién de afre.

Notese que el perno que comu

nica la cimara de compensa--
c¢idn con la base es mis fino
Fig. 26 . que en el caso anterior, y -
la c8mara mis larga en el --
sentido longitudinal,

SELECCION DE LA BASE O PEANA.

Se debe usar una Base apropiada y de acuerdo con la tég
nica de colado a realizar,

l.~ La forma de ia base es un factor importante., Una -
base de escasa altura 8 profundidad no concentra el
metal sobre la entrada del conducto en la necesidad
requerida; si en el caso se usa una centrffuga, el
matérial puede perderse en pequefias partfculas.

2.~ Una base excesivamente profunda, nresenta inconve--
nientes para colar con miquina de presifn, por que
la llama alcanza el metal con tal dificultad que no
se legra el colado deseado.

) t
3.- Deben seleccionarse bases de dimensiones apropiadas,

4.- S1 se realiza el revestido a} vacfo, la base debe -
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ser de goma para lograr un cierre hermético en su
adaptacién al cllindro,

LIMPIEZA DEL PATRON DE CERA.~

1.- Previamente al revestido, el patzdn de cera deberi
ser pintado con una mezcla en partes igquales del -
per8xido de hidrSgeno y tintura de jabén verde, es
to quitarf el lubricante usado en el troquel y re-
ducird la tensién superficial. También puede ser
pintado con Debubblizer,

2.~ Luego se enjuaga la cera y se seca conpletamente -
con una proyeccidn de aire. El patrén de cera no
debe presentar ninguna clase de humedad, que dilu-
ye el revestimiento, caﬁhiu su congsistencia, modi=-

tlcayla expansidn y determina irregularidades en -
el colado final.

PREPARACION DEL CILINDRO.

1.- El cilindro deberi seleccionarse en relacién con =
" el volumen de la cera a revestir,

2.~ Colocar una l&mina de asbesto en la cara interna -
del cilindro.

3.- El asbesto no deberd sobreponerse:-en més de Smm. .
4.~ Deberd colocarse seco. Luego se introduce en la -

taza de hule con agua, comprimiéndolo ligeramente
y elininando el exceso 'de agua,
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5.- La ldmina de ashesto debe quedar a 2 mm. de la ter
minacidn del cilindro que toma relacién con la base

Estas indicaciones gse toman en cuenta ya que la expan-
8i6n de fraguado que toma lugar cuando la mezcla cambia ltqui
do a s88lido, representa una quinta parte del total requerido,
lo que da idea de su importancia y explica la necesidad de -~
usar una capa asbesto himedo en la cara interna del cilindro.
Esto es con el fin de evitar que el revestimiento vea impedi-
da su expansidn térmica y principalmente defraguado, en las -
extremidades del cilindro, donde el revestimiento toma contac
to directanmente con €1 y no se encuentra limitado por paredes
rigidas. Una distorcin puede ocurrir cuando es usada una ca
pa corta de asbesto, pues el mnte:iai no puede expdndergc la-
teralmente en las extremidades y si en el centro.

EXPANSION TERMICA.-

Ocurre durante el calentamiento dei cilindro, en el eli
minador hasta alcanzar la temperatura de 1250 grados Pahren--
heit (676°C).

REVESTIDO DEL PATRON DE CERA POR EL METODO DEL PINCEL.-

l.- En ausencia de instrumentos para revestir al vaclo
con los cuales se obtienen mejores resultados, se
sugicre el uso del espatulador mecfnico.

En caso de no disponer de #1, debe hacerse la pez-
cla con espitula de mano y vibraciln suave para re
tirar el aire de la mezcla,
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Un buen espatulador meclnico produce. una mezcla --
nfs homogénea y mis libre de burbujas que la logra
da por el espatulado a mano. S1i se nantienen bur-
bujas en la mezcla, €stas se adosan fracuentemente
a la cera ocasionando el fracaso del colado.

Una vez medida el agua y pesado el Cristobalite en
cantidades requeridas, se lleva el agua a la tata
de goma Yy luego el revestimiento.

Es importante seguir las indicaciones del !abricng
te en cuanto a la proporcién polveo-agua, pesando -
los elementos, agua y revestimiento en la balanza.

Una mezcla con mfs cantidad de revestimiento de la
que corresponde serf do-ailcdo espesa, deficultard
1a operacién del revestido con cualquiera de las -
técnicas usadas y la cera puede fracturarse.

El cipntulado debe ser continuo por ! minuto, vie-
brindose luego durante 30 segundos.

Preparada.la mezcla se pinta el patr8n de cera, con
un pincel de pelo de camello, proyectando aire re-

petidamente y pincelando nuevamente hasta conpro--

bar 1la cera perfectamente mojada con la mezcla pa-

rd asegurar la ausencia de burbujas.

El cilindro se coloca sobre la base y se llena el

‘'mismo con revestimiento desde un lado hnsta‘sdbre-

pasar en 1/4 de pulgada la cera revestida, sin vi-

brarlo intensamente para evitar que las partes ﬁ&l
{

densas del revestimiento se dirijan a un lado del
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c¢ilindro, trayendo el agua a la superficie.

7.~ Si el tamafio del cilindro es el indicado, debe pre
ferirse como técnicas de revestido la que llena =-
primero el cilindro y luego introduce en el rcves-
timiento los patrones de cera va nincelados v colo
cados en su base, con ligero movimiento vibratorio
de la mano, cerr@ndose asf la parte superior del -
anillo,

8.~ Incluido el 5 los patrones de cera no debe agitar-
se & vibrarse el cilindro.

9.~ Dejar fraguar el revestimiento por lo menos durante

45 minutos.
ELIMINACION DE CERA Y CALENTAMIENTO DEL CILINDRO.-

l.- La eliminacidén de la cera se debe hacer en hornos
con mufla, con temperatura controlada y comproba-

da por medio de instrumentos-,

2.- Un molde secc nunca debe colocarse en el elimina--
dor de cera. El revestimiento es un material ais-
lante y el agua libre es usada para cénduciz el ca
lor uniformenmente a trAvez del molde a su zona mas
interna.

En los moldes secos el revestimiento préximo a las
paredes de la mufla estarid m&s caliente que el de
la zona interna.
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Los moldes mantenidos en un humedecedor retienen =
1a mayor parte del exceso de agua de 19 nezcla, ya
que siempre hay mis agua en la mezcla de) revesti-
miento que la necesaria para la reaccisn quimica.

Este axceso de agua permitirf durante el calenta--
miento una temperatura m&s uniforme del revestimien
to. El exceso de agua se volverf vapor de agua, -

) quo se mueve de la zona externa a la mis interna -

-del cilindro.

Cuando un molde se mantiene en ambiente seco ¥y per
nite Que-lo .vapord el exceso de agua, al ser ca--
lcncndo en el sliminador ¢l calor no penetrarf en

el molde uniformemente por. dos razones tnportnntols
primero, porquc sl revestimiento no es buen conduc
tor del calor, y segundo, por la falta de vapor de
agua necesario. | ‘ 7

Por esa razfn, los cilindros gque se mantienen en -
-ambiente seco conducen a la produccién de colados
de luporfiéiol &speras y, por consiguiente, de me-
nor ajuste en comparacién con aquellos mantenidos
en unlhunedeccdor. )
Colocar el cilindro en el eliminador con el condug
to del perno hacia abajo, de manera que la cera co
rra facilmente hacia afuera evitando licuarse y em
beber el revestimjento.

Es conveniente usar una cubeta acanalada de mate--
rial refractario debajo del cilindro, que evite me
jorar la mufla del eliminador de cera derretida, y g
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pernite el pasaje de aire por debajo dando al ox{-
geno oportunidad para penetrar en la cavidad, eli-
minando el carb8n residual de la cera al tranafor-
marlo en gases.

Colocar el cilindro en el centro de la mufla algo
aproximado a la pared poaterior con el £fin de ase-
gurar una mayor regularidad de la temperatura.’

El tionio requearido para la elininacisn de la cera
-n‘dn extrema importancia. No dib' olvidarse, qus
1a temperatura del revestimiento al comisnzo ds la
oparaciln estf nuy retardada con relacién a la tem
peratura interns de la nmufla, porque el agua conte
nida en el cilindro no asciende a su punto de ebu-
114c46n hasta que es transformada en vapor, para -
1o cual toqdlaro calor y tiempds. Bl total de agua
puede ocupar aproximadamente 1la mitad de volumen -
del contenido del cilindro.

Cyando la temperatura de 1,300'gra601 Pahrenheit, -~
breve perfodo, ya que el pirfmetro registra la tem
peratura del horno mas rfpidamente que la del inte
rior del revestimiento.

Durante los primeros 25 minutos el cilindre plerde

su agua libre lo que significa que en Este perfodo

latemperatura del revestimiento no deberf ser ele-
vado. ‘ ¢

E1l acelerar el perfodo de calentamiento, es causa
confin de fracasos, Esto no puede apresurarse ni -
siquiera cuando se use la técnica del horio preca-
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lentado.

14;- La regularidad de auperflcie del colado depende de
muchos factores y uno de ellos es sl grado y proce
so de calentamiento del molde. Generalmente esa -
superficie serf mas irreqular § Kspera cuanto m8s
ripido sea ese calentamiento,

15.- Sobrepasando los 1,300 grados se obtienen colados
quebradizos por la formacifn de gases sulfurados -
que se combinan con el metal, colados de superfi--
cles irregulares y de extructura inferior, porque
‘el metal es indebidamente mantenido a una tempera-
tura elevada. _ '

16.= El colado debe hacerse lo mls pronto posible uni -
vez retirado del horno.

Cuando el patrdn es slaborado en resina, el cilindro con
el patrén en revestiniento debe quedar en el horno de incine-
racién una media hora mds de lo normal, para asegurar una cogt
pleta eliminacidn de la resina,.

" COLADO DEL METAL.-

Se emplean diversos métodos para inyectar el metal en
el molde. Algunos ejemplos de éstas técnicas son la presién
de aire, la presidn al vapor, presién de aire y vacio y fuer-
za centrffuga. La centrf{fuga para colados es probablemente,

el aparato mis popuiar en la actualidad, y son muy seguras y
ficiles de manejar. Se puede variar fécilmonte por medio de
estos apa;dtos la fuerza necesaria para inyectar el metal en



- 60 -
el molde graduado el muelle § resorte del mator.

Para el colado se puede utilizar oro § metales no pre-
closas como el Albacast, pero siempre tenifindo en cuenta su -
punto de fusibn, para evitar colados defectuosos por falta de
calentamiento.

Para que un colado sea satisfactorio se necesita el ca
lentamiento répido de la aleacifn en condiciones no oxidantes,
hasta llegar a su'temperatura de colado, y el paso del metal’
derretido al molde con una suficiente presisn para que rellene
todos los detalles del molde. - '

E1l soplete de aire y gas es el que se usa mids frecuente
mente para fundir la aleacibn y, sf se ajusta correctamiente,
4f buenos resultadol; Es inportante aplicar la parte reducto-
ra de la llama contra el metal y utilizar una llama de tamailo
adecuado para que pueda fundir la aleacién lo nis répidamente
posible, ' »

Poniendo una pequefla cantidad de fundente en el metal
‘se disminuye la posibilidad de oxidacién,

Se debe evitér el calentamiento prolongado porque se =
pueden afectar las propiedades de la aleacibn.

El soplete de oxfgeno y gas, que produce una llama més
caliente, tiene utilidad para calentar las aleaciones de pun=-

to de fusidn mfs elevado. ¢

LINPIEZA DEL COLADO.-

. [}
Daspufs del colado, se deja enfriar el cilindko por lo
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menos 30 minutos para el adecuado tratamiento térmico. Poste
riormente el colado se limpia del revestinmiento que gqueda ~-~-
adheridos con instrumentos manuales adecuados 8 capillfindolo
con un cepillo de diente. A continuacifn, se examinan con ==
cuidado las superficies de ajuste del colado para ver si que-
dan residuos de revestimiento, X1 mis pequefio vestigio de re
"~ vestimiento que pueda quedar en la superficie de ajuste de un
colado preciso, puede impedir que £ste se ajuste completamen-
te.

Las burbujas de metal las producen las burbujas de aire
gque quedan en la superficie d¢ unifn del revestimiento y la -
ceza durante el procesc de aplicacién del revestimiento, Cual
quier oxidacién § mancha en la superficie se puede limpiar co
locando el colado en una solucidn fcida y calentfndolo sobre
una llama pequafia y en un recipiente adecuado.

No debe hervir la soluciln; pueden usarse &cido sulff-
rico diluido (50% de Scido y 50\ de agua), Ecido clorhfarico

en la misma proporcién, § cualquier solucidn que se consigue
en el comercio.

El colado no debe dejarse en la solucién durante més -
tiempo del necesario para limpiar las manchas. Las pinzas --
que se usan para llevar los colados a las soluciones fcidas -
deben tener una capa protectora de pléstico. Esta capa sirve
para proteger las pinzas y, tambin, para impedir que se acu-
mulen slementos bfsicos en la solucién Scida que pueden alte-

rar las otras aleaciones que s; limpien posteriormente on 1la
misma, solucién,

De todos modos, lqi aleaciones fcidas se deben reempla
sar frecuentemente para evitar la contaminacién de las alea--
ciones. ‘ ‘



CAPITULO 7

ACABADO, PRUEBA Y CEMENTADO.

Una vez limplio el colado se quitan las pequefiam burbu-
jas de metal que pudieran haber quadado con un cincel dental
pequeilo de punta afilada.

La porcisn. del pernc no deberf ser alterada excepto pa
ra quitar cualquier burbuja § excedente. Se comprueba el ajus
te y oclusién . del coladofnlohtindolo en ol diente cuidadosamen
te con una ligera presién, para asegqurarse de que no se aplica
fuerza indebida a la rafz., Se se traba 8§ no acaba de entrar -
del todo, se pinta de rojo de pulir disuelto en cloroformo. -
Se vuslve a incertar en el conducto y quits metal de los si- -
tios que han quedado ma:endon,_utili:ando piedras,

La parte del mufifn del colado se pule A un acabado mate
satinado con una rueda Burlew, Los pernas muiiones deben soi -
correctaments pulidas en las itaql\que toman contacto con o= ~
tras pliezas coladas, ya ienn de pernos § restauraciones coxona
rias.

CEMENTADO DEL PERNO MUNON,.-

De manera que obtenido el colado y pulido, se efectiia -
el cementado. Luego se suceden escasas mddi!lén;iones por des
gastes.

t

La oclusifn también ha sido controlada de modo que exis
ta un espacio libre, uniforme y suficiente, que sera ocupado =
por la préxima pieza, 6 sea la restauracién coronaria. o
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CEMENTACION.-

La cementacidn es una etapa desiciva en el t:nb.jo_roai&
zado. La inadecuada consistencia del material y la. falta de -
ripido escaps, son las causas nfs frecuentes de fracaso.

Por ase motivo y teniando en cuenta su.importancia, no
1610 es la etapa de cementacién de las incrustaciones de resis
tencia, sino también al finalizar complejas rehabilitaciones,-
sh que oo'contidoran sus acpectop princlpalol, a llbl!x’

Pr.caucioncs,'Inattuncntou, Proporciones, Meszclado y -~
COnlLatonch.. :

PRECAUCIONES., -

1.~ Mantener los frascos perfectsments cerradas, La‘tdl
-c46n § pérdida de agua, an en pequedias cantidades,-
afecta las caracter{sticas de fraguado y ra-lltoncla

2.~ ¥o debe utilizarse el 1fgquido con presencia de cris-
tales § enturbamiento. :

3.- El fabricante suministra un exceso de 1lfquido para -
la cantidad requerida por el frasco de polvo. Des--
carte el excedente del 1fquido no utilizado.

4.- Mantenga el polvo libre de impurezas, lleve a su vi-
drio la cantidad necesaria por medio. del dispensador
no debe volverse al frasco el polvo no utilisado.

5.~ %o use un polvo y un lfquido ‘gque correspondan a d&is-
tintos fabricantes.
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INSTRUMENTOS VIDRIO Y ESPATULA.-

1.~

2.~

Ho use un vidrio rayado y pequefio. Su dimensidn -

deberf ser aproximadamente de 15 x 8 cm.

Use un vidrio de 18mm. Qe espesor aproximadamente
y espltula de acero inoxidable, secos y frfos.

PROPORCIONES .~

lt"‘

2.~

MEZCLADO.

l,=-

Usar la mayor cantidad posible de polve para alcan
zar la congistencia dessada.

Colocar la correspondiente cantidad de polvo en la
mitad derecha del vidrio. Utilizando el cemento -
White, se usarfn aproximadamente 400 miligramos de
polvo para 4 gotas de lfquide.

» Colocar 4 gotas de 1fquido en la mitad izquierda -

del vidrio en sl momento de ser usadas.

Dividir el polvo en 8/8, separar en mitades los ~-
1/8 de los dos extremos, y unir los dos dsl céntro.
formando 9 porciones.

El objetivo principal en la mezcla del cemento al
fosfato de zinc es incorporar el méximo de polyo a
una cantidad determinada de 1fquido para producir
la consistencia dessada,. '
Durante el espatulado use movimientos tot;torioa -
con la espftula y no lo haga en un'qnpaqio reduci~
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do, Use la mitad de la tableta de vidrio aproxima-
damente. '

Durante el espatulado el cemento debe ser recogido
varias veces en una masa con el borde de la espitu-
la y nuevamente extendido para facilitar la mezcla.

Cada porcidn de polvo debe ser perfectamente mezcla -
da, antes de agregar la prdxima porc1§n.

Primeramente, espatular una perquefia cantidad de pol
vo (una cabeza de alfiler) en el lfquido, dejindolo

reposar por 2 minutos con e) g!n de reducir la acf-

7.‘

dez y ratardar el tiempo de fraguado,

Mezclar luego, la primera porcién (1/16) de polvo -
en el 1lfquido y espatular durante 10 segundos.

Repetir ésta operacifn para cada una de las porcio~
nes de acuerdo al orden indicado en el esquema, hag
ta alcanzar la consistencia deseada.

81 esta consistencia fuera lograda antes gque todo el --
polvo es mezclado, no aqregar el resto del polvo,

8.~ La mezcla debe Ber completada en un minuto y medio.

1/16 1/16 1/8 1/8 1/4 1/8 1/8° 1/16 1/18

CONSISTENCIA
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1.- Consistencia del material para cementar incrustacio

nes de resistencia.

a).~ El cemento presentarf la consistencia adecuada
cuando la mezcla se estira sin cortarse al le-
vantar la espftulada de 13 a 20 mm. aproximada
mente y vuelve a formar parte de la masa origi
nal al cortarse, sin deformaciones,

b) .- SL un hilo de cemento sigue la espltula, pero
se corta antes de 1imm demuestra que la consis
tencia no ha si{do lograda, y sf{ sobrapasa los
20 mm. indica que est8 espeso para cementar --
una incrustacién de resistencia.

c) .~ El cemento preparado adecuadamente debe llevar
se a toda la zona interna de la restauracibn.

d) .~ E1 cementado requiere un campo seco y el tiem-
po de fraguado ez de 4 a 8 minutos, durante el
cual debe mantenerse presidn constante.

Teniendo estos puntos en cuenta los pasos a seguir en -

la cementaciSn del perno son los siguientes:

1.‘

Se retira la restauraciSn temporal y se limpia el -
condnctq minuciosamente con el tamafio de la lima --
que corresponda al conducto preparado.

t
Se aisla el frea y se le seca con aire y puntas, de
papel. El uso de éstas es importante, puas no se -
podr{a secar con aire la porci&n apical de la prepa

racién para el parno.
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3.- Una vez probedo el pernoc mufién y afectuados los --
ajustes adecuados para dejar espacio interoclusal
suficiente se hace un canal a un lado de la espiga
desde su extramo, hasta el contrabisel, para dar -
una via de salida al cemento (fig. 27).

Cementado de¢ la espiga pro-
vista de un canal para el -
oicapo del cenento (G)

4.~ Se prepara una mezcla de cemento (fosfato de Zine)
teniendo en cuenta los puntos anteriormente mencio
nados.

Se introduce en el conducto con un instrumento de mode
lar, con Léntulo 6§ con un tubo Jiffy, también hay que asegu-~
rarse que el cemento esté incertado en el orificio del ‘conduc
to para evitar trampas de aire.

Ademia se pinta también el perno con cemento y se asicen
ta suave y lentamente en su posiciSn con presién manual.

No se ha ds qartillat el perno hasta . -su posicién, hi--
drfulica generada dentro dol‘conducto pod;!a~conducir a la -~

fractura radicular.

Se introduce lentamente énti dar.t;inpo de quh el cxcg'
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so de cemento escape.

A partir de aquf, al diente se le trata como un pilar
cualqguiera. .

3
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CONCLUSIONES

Una de mis finalidades en esta tesis, es la de aportar
elementos de juicio y soluciones para prolongar la vida de 65
ganos dentarios altamente comprometidos en la integridad de -
sus tejidos. Ya que la vida del diente depende mfs de las --
condiciones presentes en los tejidos de soporte que de la vi-
talidad pulpar.

La restauracién denputn‘del tratamiento endodéntico, -
debe devolver a la pieza dentaria, por recursos meclnicos, la
resistencia perdida como consecuencia de las modificaciones -
biol8gicas, que ocasionan la pérdida do;la pulpa, sin descui-
dar los aspectos que contribuyen a lograr la rehabilitacién -
funcional y estética del sistema eatomatogniitico.

A travéz de eate sencillo ﬁ:abajo de tesis, no preten-
do considerar que solamente una té&cnica es la mejor para reha
bilitar un diente desuvitalizado, sino que pretendo aport&t to
dos los medios posibles, con sus técnicas correspondientes, -
para que conjugando todas éstas, podamos encontrar el mejor -
camino para conservar nuestros Grganos dentarios dentro de la
cavidad oral, y as{ obtener todas las ventajas, estéticas y -
funcionales gue &stas ofrccen en el sistema estomatognitico.
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