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I.- INTRODUCCION. 

AÚNQUE LA PERFORACION ES UNA CIENCIA RELATIVAMENTE 

VÍEJA UTILIZADA PARA LA EIPLOTACION DE MINERALES Y MINE -· 
RIA, FUE HASTA ALREDEDOR DE 1946 QUE UNA BARRENA DE CORONA 

DE DIAMANTE FUE MANUFACTURADA Y UTILIZADA COMO UNA HERRA • 

MIENTA EN EIPLORACION PETROLERA. LA BARRENA lEQUIRIO DE -

UN BARIIL ESPECIALMENTE DISEAADO PARA HACERLO COMPATIBLE • 

CON EL TAHAAO DEL POZO Y LA HERRAMIENTA ESPECIALIZADA QUE

SI USA EN LOS POZOS PETROLEROS. 

ERA UN BARRIL TOSCO, CONSTRUIDO PARA TOMAI !·O PIIS• 
. DE NUCL!O, Y PERPOIAI UN ROYO COMPLETO DI 7-7/8" X 3-1/2" ·

DI UN NUCLEO. UTILIZANDO UNA CABEZA ~OIONADA CON DIAMANTES 

COMO MEDIO CORTANTE. 

ANTIRIOIMINTI A ESTE DESARROLLO LA PERPOIACION PITIO 

LIÍA EIA RIALIZADA POI UNA BAll&NA DE IODILLOS. CON LA LLE· 

GÁDA DE LAS BARRERAS DI DIAMANTIS, UNA NUEVA INDUSTRIA SE -

DISAllOLLO. 

HOY IN DIA IL 3~ DI TODOS LOS METIOS PIRPOIADOS EN· 
BUSCA DI P&TIOLIO y sus' ,DllIYADOS IE llALIZA ,COll RllRAMIER-. 

TA, PllWOIADOIA Y COITADOIA QUI TINGA DIAMARTIS. 

F:S LA IlfTEllCION DI ISTA TISIS DI IAllEllAS DI. DIAMAli 
' . ' -

TZ PROYlll LOS RICROll·J DATOS· PAIA llOllTUR IN QUI MOMINTO -

LA HERIAMIINTA DI. DIAMANTI DBÍll SIR UTILIZADA Y COMO USAILA 

DE LA MARERA MAS ICONOMICA~ 
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CAP. II. - HISTORIA SOBRE BARRENAS. 
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HISTORIA SOBRE LAS BARRENAS. 
···············--········-········ 

LAS PATENTES DE TREPA.NOS A RODILLOS DATAN DE ANTES DE 1866. 

SIN EHBAIGO, UNICAMENTE TRES PATENTES FUERON EMITIDAS ANTES 

DEL DESCUBIIHIENTO DEL YACIMIENTO DE SPINDLETOP CERCA DE -
REAUMO~T TEXAS EN 1901. 

!N SPINDLETOP SE PUSIERON EN EVIDENCIA TODAS LAS -

VENTAJAS. D.EL PIOCESO ROTARY DE P!RPOIACION EL QUE FUE HE!! 

PLAZA.DO A TODOS LOS OTROS HETODOS DE PERFORACION DE POZOS

nE PETROLEO. LOS TREPAMOS DI ARIASTRE, A DISCOS, A RODI -

LLOS EN CRUZ Y A DIAMANTES, HAN SIDO EMPLEADOS EXTENSAMEN

TE. EN LOS TREPAMOS A DIAMANTES SE HAii. LOGRADO ALGUNOS PR,2 

GRESOS RECIENTES. SIN EMBARGO, EL TRIPAllO A RODILLOS SE -

EMPLEA HOY UNIVERSALMENTE Y CASI EXCLUSIVAMENTE EN LA PF.R

FORACION IOTATIVA. 

EL Tll!PAlfO D! DOS CONOS IlfrlODUCIDO IN 1904, FUE -
EL PRIMER HIPA.NO QUE UTILIZO COlf EJITO LAS UTRUCTUIAS --

CORTADORAS QUI ROTAN .EN !L FONDO D!L POZO~ t.A ESTRUCTURA -

CORTADORA DIL TiEPANO CON DO.S CONOS PEIMITIO QUE .LOS DIH -

TES DE ACERO PUllAR RELATIVAMENTE LARGOS Y FUERTES. 

LOI' DIIJIHS PUllOJI llAQUilfADOS 10111 LOS COllOI Y 11· 

TOS ESTAN HOJITA.DOS SOBIE COJINETES IR .VOLADIZO. EL LUllICA'!., 

'TI CONTEHDO IN UN DEPOSITO EN CADA UlfA DE LAS PATAS DEL 

TIEPANO, IS IMPULSADO O FORZADO HACIA LOS COJINETES PARA 11 

DUCIR LA POTIRCIA llECISARIA PARA QUI EL TIEPARO ROTE. 
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EN EL AÑO DE 1910 SE EFECTUO LA INAUGURACION DEL 

PIIHER PROGIA"A DE INVESTIGACION EN LA I~DUSTRIA PARA ANA-

L IZAR LA PERFORMANCE DE LOS TREPANOS. 

1917, INTRODUCCION DEL TREPANO A CONOS PARA ENSAN -

CHAR EQUIPADO CON DOS CONOS REGULARES Y UN ENSANCHADOR EN -

SU PROPIO CUERPO~ 

EN 1919, POR PRIMERA VEZ EN LA INDUSTRIA DEL TRATA

MIENTO TIRHICO SE USA ALEACION DE ACER0 1 EN LAS UNIONES, 

PROLONGANDO Y AUMENTANDO SU DURACION Y RESISTENCIA. 

CON LA INTIODUCCION DI LOS CONOS AUTOLIMPIANTIS, EN

EL AftO DE 1924, LOS TREPAMOS DE DOS CONOS ESTUVIllON IN CO! 

DICIONES DE PERFORAR EFECTIVAMENTE UNA MAYOR VARIEDAD DE -
FORMACIONES, LAS PARTICULAS DE TERRINO SE ELIMINABAN DE LOS 

ESPACIOS PllDillTIS POR ACCION DI LOS DIENTES DEL OTIO CONO 

IN DICHOS ESPACIOS. ADEMAS AL ENTIELAZAR LOS CONOS, SI RI

ZO POSIBLE OITEllR MAS ESPACIO PARA COJINETES MAS GRANDES Y 

MAYOR PROFUIDIDAD DE LOS DIENTES. 

PARA 1926, CON LA INTIODUCCION DEL COJINETE ANTIFII~ 

CION A RODILLOS Y BOLILLAS, IL CUAL IRA LUBRICADO UNICAMENTE 

POI EL FLUIDO DE PllFOIACIOR, SI LOGRO .MAYOI DUIACION DIL -

PIIMITIVO CO.JlllTI, Y IL DllAllOL.LO DIL PIIJlll .IACATISTIG.O -
PAIA usu · ¡¡ roRliAc1ol11 DURAS. 

Ell LOS COMIINZOS DIL AIO DE ·1929, SI ALAIGO JIAS LA -

VIDA DEL TllPAIO CON LA APLICACION A SOPLETE DI .CARBURO DE· 

TUIGSTINO PARA IMDUllCER LAS CARAS DI LOS DIENTES A FIN DI -

· .COMIATll LA AIUllY~DAD D. LOI TlllHOI• 

( 5 ) 



EN EL AÑO DE 1931 SE EFECTUO EL PRIMER TIPO UNITA
RIO Y COJINETES ANTIFRICCION, ELIMINANDO LOS GASTOS Y DE

MORAS ORIGINADOS EN LOS CAMBIOS DE CONOS, 

PARA 1933 SE TIENE EL PRIMER TREPANO TRICONO (TRES 

CONOS) CON DIENTES ENTRELAZADOS QUE FUERON BASICAMENTE S! 

HILARES A LOS MODERNOS TREPANOS, SE EMPLEARON COJINETES -
ANTIFRICCION Y EN VES DE TENER LOS DIENTES EN LINEA SOBRE · 

LA LONGITUD DE UN CONO, ~ADA HILERA DE DIENTES FUE PRODU

CIDA SEPARADAMENTE Y tSCALONADA CON LOS DIENTES DE LAS ·
OTRAS HILERAS, ESTA CARACTE~ISTICA, ESCENCIALMENTE DOBLA•' 

LA VELOCIDAD DE PENETRACION Y LOS METROS O PIES POR TREPA 

NO. 

1938, DESPUES DE VARIOS A&os DE INVESTIGACION SE -
INVENTA LA. PRIMERA BARRA DE PERFORACION UNITARIA (BARRA -

UNION), MEDIANTE EL PROCESO POR EL CUAL LA UNION Y LA BA
RRA SON INTEGRAMENTE SOLDADAS. 

HASTA 1942, SE INTRODUCE EL REVESTIMIENTO DE CARBU 

RO DE TUNGSTENO EN LAS UNIONES PARA PROLONGAR SU VIDA. 

LA APLICACION DE UNA ~APA DE COBRE IN LAS ROSCAS -

HACHOS Y REMIRAS DI LAS UNIONES PARA. MINIMIZAR EL INGRAN! 
MIENTO DE LOS FILETES Y LAS ROSCAS QUE FUE EN EL ARO DE -
1945. 

1947 INTRODUCCION DI LA ROSCA IN LOS PORTAMICHAS. 

SICU.UION MUCHAS MEJORAS IN LOS COJ Illl.T!S Y EH LA· 

ESTRUCTURA CORTADORA HASTA QUE UN IHPOITAllH ADELANTO - -

FUI LLIYADO A CABO IR 1948 CON LA Ilft'RODIJCCIOlf DI LOS 'rl&PAHO,S • 

e ' > . 



A CHORRO, LAS BOQUILLAS EN LOS TREPANOS DF. F.STE TIPO ENVIAN 

EL FLUIDO DE PERFORACION A ALTA VELOCIDAD CONTRA EL FONDO -

DEL POZO PARA REMOVER Y LEVANTAR PARTICULAS A MEDIDA QUE -
EL TREPANO AFLOJA EL TF.RRENO. 

EN 1949 TNTRODUCC!ON PEL TREPANO CON COJINETES PARA 

AIRE UTILIZADq EN LA ~NDµSTRIA MINF.RA Y EN LAS CANTERAS. 

UNA IHPORTANT! MO.IFICACION FUE .INCORPORADA A LOS -

TRF.PANOS HEDIAN'U. F:L !f?PLF.O DF. INSERTOS DE CARBURO DE TUNG!!_ 

TENO COMO ELF.HtNTOS COITANTF.S. DICHOS TRF.PANOS APARECIDOS

EN 1951, TENIAN INSERTps DF. CARBURO DE TUNGSTENO CILINDRI -

COS, REDONDOS EN SUS EXTREMOS, COLOCADOS A PRESION EN AGUJ! 

ROS PATRONES, HECHOS ~N tos CONOS PARA FORMAR LA ~STRUCTURA 

CORTADORA. EL PRIMITlVO F.XTREMO OVOIDE DEL INSERTO TENIA -

LA RESISTENCI~ Y CAPACIDAD DE TRITURACION NF.CF.SARIAS PARA -

PERFORAR DE TR!S A DIEZ VECES HAS QUE LOS TREPAMOS CON DI'-! 

TES DE ACERO EN LA FORMACION MAS DURA, TAL COMO PEDERNAL Y

ELLOS GENERALMENTE DURABAN HAS QUE LOS HF.JORES COJINETF.S -

DISPONIBLES DE ENTONCES. 

EL TRF.PANO DF. MAYOR YF.LOCIDAD DE PENETRACION FUF. HE 

CHO EN 1957 PARA LOS TERRENOS BLANDOS DF. LA PARTF. SUPERIOR

DE LA PERFORACION. 

EN 1959, LA PRIMERA APLICACION PRACTICA DE SELLADO, 

COMPENSADOR DE PRF.SION Y SISTEMA DF. AUTOCONTENIDO DE LA L~ 

BRICACION, PROPORCIONO A LOS COJINF.TES A RODILLOS LA AYUDA 

NECESARIA rARA PROLONGAR LA VIDA DEL TREPANO, PIRO !STO •• 

rur. TOl)AYIA I•ADICUADO PAIA LOS TllPANOS CON INSERTOS DI - . 

CARBURO D! TUNGSTENO. 

. ( 7 ) 



LA APLICACION CON ARCO ELECTRICO A LAS UNIONES FUE. 

EN EL AÑO DE 1961, Y ES LO QUF. PROVEE LA l!NION HAS RESISTI! 

TE AL DESGASTK QUE SE PUEDE OBTENER EN LA INDUSTRIA. 

D~ TODAS LAS EXPERIENCIAS OBTENIDAS CON LOS AÑOS, • 

EN 1964 SE COMBINAN LOS ULTIHOS DISEÑOS DE ESTRUCTURA CORTA -DORA, TIF.N~N UN NUEVO COJINETE SELLADO Y AUTOLUBRICADO CON. 

LAS VENTAJAS DE LOS TREPAMOS A CHORRO, TAHBIEN EL TREPANO • 

A PERCUSION IAHBLAST, CON INSKRTOS DE CARBURO DE TUNGSTENO. 

PARA. 1966 SE,OBTIINEN 3 NUEVAS MEJORAS EN LOS TREP~ 

NOS TlICONOS y SON: APLICACION DE METAL DURO HUGHF.s-x, EL

HEE-PAC PARA MANTENER EL DIAMETRO NOMINAL DEL POZO Y EL TRI 

PANO 1551 PAIA P!ltrORAI PORHACIONF.S PLASTICAS QUE NO ERA P,!? 

SIBLE P!RPORAR ANTES CON OTROS TIPOS DE TREPAMOS PARA FORM~ 

CIONF.S BLANDAS TAMBIEN SE TIENE EL SOFT-SHOC PARA ABSORBER

LAS VIBRACIONES DURANTE LA PEIPORACION. 

EL MAS RECIENTE Y ISPICTACULAR PROGRESO LLIGO CON -
' ' 

LA INTRODtiCCION DEL COJINETE A FRICCION EN 1969. 

LA DUIACION DE ESTllCOJINITE FUE PAREJA CON tA DE -

LOS .INSEITOS DI CAllUIO DI TUNCITIMO EN LA ESTRUCTURA COl-

TADOIA CON LO CUAL', LA VIDA DIL TRIPANO PUE .DOBLADA, TlIPL! 

CADA f El ALGUNOS CASOS CUADIIPLICADA • 

. El 1970 -SE IITRODUCI EL PlIMER COJINETE JOURNAL QUI· 

IS MAS SOFISTICADO f CON llTIIAS DI PLATA IN SU IITEIIOI, -

.11 LOS TllPANOS CON INSllTOS DÍ CAllUIO DI TUNGITllO. 

( 8 ) 
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EL PRIMER TREPANO A DIENTES PARA FORMACIONES BLAN -

DAS CON COJINETES JOUINAL SE TIENE EN 1973 Y ADEMAS HUGHES

ANUNCIO LA INTRODUCCION DEL PROCESO TUFWELD PARA OBTENER EL 

UNICO CONJUNTO DE UNION Y BARRA TEMPLADO Y NORMALIZADO EN -
LA ZONA DE VINCULACION ENTRE AMIAS. 

!L PROCESO INERCIA - WELD SE EFECTUA EN 1974, EL -

CUAL UTILIZA EL CALOR POR FRICCION CONTROLADO Y LA PRESION

PARA UNIR LA UN ION A LA BARIA DE PERFOIACION. TAMBIEN SE -

INTRODUJO UNA UNIDAD DE PIRFORACION MOVIL IN EL AlTI~O PARA 

USO EN EL OLEÓDUCTO DI ALASKA. 

1976, INTRODUCCION DEL LLENADO DIL DEPOSITO DE LUBRI 

CANTE DI LOS COJINETES SELLADOS DI LOS TREPANOS TRICONOS 

POR EL METODO DE YACIO - PRESION. 

HISTORIA SOBRE LAS IAJlllRAS DE DIAHAltTES • ......................................... 

A FINES DE 1952 SALIO AL HEICADO LA BARRENA DE DIA-
MANTES PAIA PERFORACION DE POZOS DE PITIOLIO~ SIN IMIARGO,

SU uso EUUYO LIMITADO POR VARIOS dos .A LA PEIFOIACION. DE -

FOIHACIONIS DUIISIMAS, AIRAIIYAS Y•IN .G,INllAL DIFICILIS. ISO 

SI .DllIO AL POCO CONOCIHIINT,O QUI EUSTIA DI LA PIOPIIDADlll..; 

DI LA IAllJllA Y. A SU USO IIWADICUADO. 

LA IXPlllHCU ADQUIRIDA CON IL TUMPO, HAS LOS PRO· 

GRESOS IN TECNOLOGU MIJORAION LA llAIÍlENA Ell TAL FOlf'.IA QUE-· 

LA QUE SE USA HOY IS HUY SUPERIOR A LA DI HACE 10 AAos. 

( 9 ) , 
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DE ESfE HECHO SE PUEDEN DAR VARIOS EJEMPLOS. 

l.- HACE 10 AÑOS UNA BARRENA DE DIAMANTE PERFORABA 182 

FT, HOY ALCANZAN HASTA 690 FT. 

2.- EL COSTO POR EL PIE (Fr) PERFORADO CON BARRENA DE • 

DIAMANTE BAJO DE US $ 9.34 EN 1960 A US S 4.95 EN -
1969. 

3.- EL PROMEDIO DE DURACION EN EL USO DE UNA BARRENA -

SUBIO DE 86 HRS. EN 1960 A 111 HRS. EN 1969 O SEA • 

UH AUMENTO DEL 28i. 

NATURALMENTE !STAS CIFRAS SON UN PROMEDIO, PUES EL· 

RENDIMIENTO DE LA BARRENA VARIA CONSIDERABLEMENTE SEGUN LA· 

DUREZA DE LA FORMACION A PERFORAR. 

AUNQUE LOS MEJORES RESULTADOS OBTENIDOS CON LA BA • 

RRENA DE DIAMANTE S! DEBEN PIINCIPALMENTE A LOS' ADELANTOS • 

EN EL DISEÑO Y MATERIALES USADOS EN SU CONSTRUCCION, NO SE· 

DEBE OLVIDAR QUE LOS METODOS DE PERFORACION DE CAMPO TAMIIEM 

HAN AYUDADO CONSIDERABLEMENTE 'A ESTA MEJORA • 

. \. ~ . 
. •, 
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PARTES DE LA BARRENA: ..................•...... 

. ESTA DIVIDIDA EN 2 PARTES: CORONA Y VASTAGC C ZANCC KAQt:INADO, 

I) •• CCRONA: ES EL .CCNJUNTO CE LAS SIGCIENTES PARTES. 

1) CCNO C GARGANTA. 
2) NARIZ. 
3) PLANCO. 
4) HOMBRO. 
5) CALIBRE. 
6) CRAFLAN DE LA CORONA. 

7J ZANCO HOINEADO • 

. l.- ·CONO O GARGANTA: ES EL CONDUCTO POR DONDE LLEGA EL -

FLUIDO DE PEIPORACIOR A LA FORMA -
CION, ESTE FLUIDO, ES A BASE DE AGUA 

O ACEITE. 

2 ••.. NARIZ: 

3,-· PLANCO: 

4.- HOMBRO: 

5.~ CALilll: 

ES LA PARTE CORTANTE DE UNA BARRE-~ 
' . 

NA QUE SUFRE MAYOR DESGASTE. ESTA -

COMPUESTA POR DIAMANTES Y CARBURO -

. DI TURGSTENO. 

PÁITE. COITARTE DI UNA IUIERA.QUE • 
•VA AMPLIANDO EL HOYO PERFORADO. 

ES LA PARTE QUE VA A EMPEZAR A DAR

EL DIAHETRO DE PERFORACION. 

··IS IL MAYOll DJANETIODÉ LA COIORA.:, 

( 12 ,;) 
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6.- CHAFLAN DI LA.CORONA: ES POR DONDE DESALOJA LOS CORTES -

CON EL FLUIDO DI PERPOIACION. 

7.~ ZARCO llOllCIADO: IS UNA ALMA DE ACIRO MAQUINADA Y • 

NOS SIRVE PARA ADHERIR IL CARIURO

DI TUNGSTENO CON LOS DIAMANTES. 

· I I ) • - VASTAOO O ZAMCO. 
ICAQUIIW>O: 

:, f 

1.- ROSCA.INTERNA: 

. " 

·1s IL CONJUNTO DI LAS SIGUIENTES • 

.P,llrES: 

1 f ROSCA INTllNA •. 

2) CUllPO Di LA ROSCA. 

J) IANUIAS .PARA HONTAJI. 

. 4) P IION AP I. 

IS LA QUI NOS S ~RV! PARA. UNIR LA CO 

IONA CON ÉL ZARCO 'HAQUIIADO. 

2.- CUllPO DILA ROSCA: ·NOS. PIRMITI ALOJAÍt A LA CUllDA DI -

-LA CORONA. 

3.;.. IANlllAS<P~ llJMTAJ!: . ltos s'1ln 'PARA APRETAR o:,.~_rio.Ju 
L~ 'IAllHA A LA SARTA DI. PllFOIA 

. · CIOR;. .• 

4 • .;. Pib API: . 
•' .. , 

· · 11 u colan• QUI· 1101 uH L.\ ·:uaa18:A · 
CON ·u SARTA DI PlllOUCIÓN~: .. 
' 1 •• .•' • •••• :·· 

,( ··ROIMA. API ) •·· '... ,_·. ;·. ,/: . .. 



SECCION DI UNA BA .. RINA DE 

DI AMAN.TES 

COIDNA 



NOMENCLATURA PARA BARRENA DE DIAMANTES 

AllltTUllA 
DEL TltlPll 

llCCION. 
DIAMANTll 
. llDNTADOI 

Uolo. m 'LA NAlllZ ' ---

Al'ICI---. 

ANIULO DIL 

Tltll'll 

ltÁDIO 
·, MTO O. CALllH · 

llTltlAI 

CoemtOL DE DWllTltOI 
Altll TOTAL m· f'LU.10 Y ·· 

COLICTOftl 

l'HFIL 
m· LA 
COltOllA ·,· "'. 

-..1111-~ltMUltA ... A. -lllAll O 
. . Al'RlTAlt 

.,.:O· 

. : '~ 

. '~ 



NOMENCLATURA 

A Garwoftta e ~· .. 

e Rldlo lftteriar dt lo nariz 

e Nariz 

D Radio ••terior dt la nariz 

E Dlamttro •itel'lor (calibre)· 

F DiamontH dt arriba o de encima 

G AncaalO ea t•lor dt lci corona 

H vaataoo o Zonco acero 

1 \11111 dt aóua1 · 1 

'· J Mue1c·a diGlll .•••• o ranura e 
I< Punto ele contaCto/ dlometro 

~· '·L Hombro 

M 'AnQulo ... Hombro 

N Angulo •••"º"• 
p · Ciltrda .... plfton 

Q Entrado del fluido 

R Antulo del cono , 

s Corono 

T V•taeo •o. aanoo •-..IMdo 

u Toma.i\o de.la borrtna 

V. •e.seo . ~ ••. ciuaf r0'~ : 

.. \~~:.-:· ,," 
" 

" 



•O•l•C L ATURA 
OICClllOllll 

A.. ....... ...... ( IDllMe). 

... ..... ....,.., ••• 119'11 

e:.·. Merla 

D.- . •Mie ....,.. di le 11eri1 

1 .• o~ •• ...-. 

·~ vi.e • .... 

··- Plnlt• ......... 1-.. 

•- ............... . .. ~ ..... 
·-e-
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PERFILES· DE<IARRENAI ·Dl·DIAllANTE <utADOI MAi cOMUNMINTI. 
. fY CUALQUIERA. DE aul ce>M11N~CH)NEI ) ..... ·····.. . . . . 

. . ca&.~·· .1xTDlllDA ... · é. . 

· .. COllO.DE'.TIPO ltTMIWI>· ',. 
NAltlZ:·~PAllAloLIU . 



TIPICO 

D18EÑOI DE CALIUll DI UNA BMRINA DI DIAllANTll 

CIRCULO COlllPL !TO. 

llCAL• cimiLl10 

ANlmllA ·OGMPLITA•· 
•• CUClllUM) . 

HCALOft LAlttO 

ANll'lmA~TA 
CI CUClllLLM)· 

. llCA'LOll COllTO 

. ,. 



III.- COMO ESTA DISEÑADA UNA llARRENA DE DIAMANTES. 
········--·······························-·········· 

LOS DISEÑOS DE LAS BARRENAS DE PERFORACION, SON Gf 

NERALMINTE COMPLICADOS Y EN PARTICULAR EL DISEÑO DE UNA BA . . . -, 
RRENA DE DIAMANTES IMPLICA LA APLICACION DE UNA TECNOLOGIA 

BASICA A DIFERENCIA DE LAS BARRENAS DE DIENTES FRESADOS O

' BARRENAS DE BALEROS, LA BARRENA DE DIAMANTES NO~MPLE~ ~AR. 

. ... . 
. .. 

TES MOVILES • 

. COMO ES BIEN SABIDO, LAS BARRENAS REQUIERl;N DE UN , . 

FLUIDO PARA.REALIZAR LA OPERACION DE PERFORADO. 

LOS CONDUCTOS PARA ENCAUZAR ~L FLUIDO DE PERFORA;-

C.ION EN LAS BARRENAS DE -DIAMANTES NO SON TAN VARIABLES· co~o 
LAS DI LAS BARRENAS DE.CHORRO CON TOBERAS. TIENEN DOS CON

FIGU~ACIONES BASICAS - EL FLUJO CONTRA MATRIZ Y EL FLUJQ.RA 

DIAL. TAMBIEN EXIST~~ VARIACIONES DE CÁDA .TIPO, ASI co~o ~ 
COMBINACIONES DE AMBOS. 

LA CONFIGURACION DEL FLUJO CONTRAMATRIZ. 
~··········--··················--·············· 

SE ·CARACTERIZA POI LA PllSIN.CIA DE ARIAS EN LA CAIA 

DF. LA BAlRENA QUE ÁLTHNAN .EHTIE PRES IONES ALTAS y _BÁJAS .> -
ESTAS AREAS DI PRESIOH_S ALTAS Y BAJAS. PEÍtMITEN QUE EL PLU! 

DO DE PEIFORACION FLUYA· A ALTAS VEtOCIDAD!S .A TRAVES DE LOS 

DIA~ANiE~ HACIA LAS A~!AS D~ PRESIONES BAJA~. 

ESTE TIPÓ DE FLUJO ES ESPECIALMENTE UTIL PARA LA PER 

FÓIACION IN ·roRHACIONIS BLANDAS o SUMAMENTE DVIAS O. PARA '.LA

.. PIRFOIACION CON LODOS. A .IÁSI H .AC!ITI ( FIG •.. l ) , 
'«·.·· 

. '~ 

. ·., ~· .. 

·'. ( 20 ) 
" .. ·' 

··;.·:, 
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,. 
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r:-- ·. 

LA CONFIGURACIÓN DE FLUJO RADIAL. 
···························-············ 

SE CARACTERIZA POR EL HECHO QUE EL FLUIDq DE PERF~ 

RACION FLUYE DESDE EL CENTRO DE LA BARRENA HACIA EL DIAHE-
- . '·. . 

!RO .EXTERIOR, ~ ES'U .TIPO DE FLUIDO ES HUY UTIL PARA LA PER 
• • . . "J -

FORACION D.E LUTITAS EN FORMACIONES MEDIAS BLANDAS, MEDIA -

NAS y HF.D IAS DUhS. PE.RO ES HENOS. EFECTIVO QUE E.L FLUJO 

CONTRAHATRIZ PARA LAS FORMACIONES PLASTICAS O DURAS Y LAS

AREN'S ABR~SIVAS·:·. · CrIG, •. · 2 ) 

LOS CONDUc.ros PARA FLUIDO ÉXTEilIORES SON HF.NDEDU.RÁS ' 

EN LOS COS.TADÓS'DE J.'A HA'l'IIZ DE LA HRRENA, LOS CUALES PER·. 

MITEt\' QUE. PARTICULAS GRANDES SALGAN DE' u roaf'iÁcION Poi. DE-, ' ' .. - ·." . ',. .,· . . . ;'· ' . '• 

BAJO DE. LA BARRENA; EVITÁNDO QUE ESTA SUFRA· DAÑOS; EN ALGU-
. . . ' 

NAS:BARRENAS, .. LOS CURSOS D~ FLUIDO EX~ERIO~ES'FLUYEN DESDE-

EL ENCÁUSE 'D! FLUIDO C~N~RAL, LO· CUAL·. FACI~ITA EL DESALOJO~ 
DE' i.os 'RIPiOS .PAiA LIBRAÍ· A',LA' B~RIENA. (FIG. l). ESTE TIPO 

DE BARREN~ E~TA DISEÑADA P~RA CIRCULAI FLUIDOS D·~ PERFORA .o 

e 10N A rllAvls DEL cupo r ALHDEnda ·~E ·u· CARA DE.· L.A .. a.\ a a~· 
NA A rR.AvEs 1>1 r.:As vus DE c1R.cuLÁclo1t Y A !IAVES DE tos. -· 

1 ;' 

EL FONDO DEL H~YO culiA LAS VIAS DE ClltC'ULACIOlf: ~~':'. 
RA CREAI RUTR ICCÍ:OHS ·DI FLUJO .. Y ,F,OIZAli LOS FLUIDOS DE na .. 
FOIACION A TRAVES. ,DEL ·DIAHANTE:PARA·: ENFIÍAR y LIMPIAR LA BA-' 
RRENA. 

' ' . ' 

·,PARA DISEIAR UlfO DEH. SELECCIONAR .EL BOSQUEJO DEL PE! 

FIL BASI.CO Y LAS VIAS 'J>E CIRCULACION QUE 'SE VAN .A· USAR. UNA -

VEZ. wi ~SITAi ~llTlcM BM ·IÍDO 11uéc:10llADAI '11. BACllf LOS ',DlaU .. • . 

;os. DE :'l1teli.111~~ ·~; FAlat~~ ~· nnOIÍ '.éClll. EL cU~L '!A'· 1~1NA rUln,; · 
·sER)fÁNtwACTURADA. '>•;¡: . , ,': ' .. .. . . ,\'' 

,.,¡;,-;_ :,, 

.f ... · 
·: .. ;. ' 

. >:·, 

( 22 )·· · .. ·"' .,·' .... :'-··' 
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'FLUJO RADIAÍ. 
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" MANUFACTURA " 

LOS MATERIALES MAS USADOS EN LA MANUFACTURA DE BARRENAS DE DIA 

MANTE SON: 

DIAMANTES, CARBURO DE TUNGSTENO, TUNGSTENO, ALEACION "1ADORA (AMALGAMA) 

ACERO Y GRAFITO. 

DESPUES DE QUE EL PATRON DE GRAFITO HA SIDO HECHO DE MANERA QUE SIMULE -

EL TIPO DE LA BARRENA, SE PRENSA EL PATRON EN UN MATERIAL, PLASTICO, SUA

VE; CONTENIDO.DENTRO DE UNA OLLA O RECIPIENTE DE GRAFITO DURO, 

' ' ' 

D!SPUES DE PRENSAR EL MOLDE. LOS' AGUJEROS DONDE VAN LOS DIAMAN

TES soN HECHOS DE TAHAio ESPECIFICO EN UNA·LOCALIZACION PREDETERMINADA~ 
SE PROCEDE A.SECAR ELHOLDE DESPUES DE LO CUAL LOS DIAMANTES SONSELEC 

CIONADOS A MANO Y COLOCADOS EN CADA AGUJERO. 

EL MOLDE QUE CONTENIENDO LOS DIAMANTES SE LLENA CON POLVO DE -· 

CARBURO DE TUNGSTENO Y Al.HA DE ACERO •. EL Al.HA DE ACERO SE MAQUINA Y.SE. 
.. . . 

HACE CUERDA, CONICA EN .. EL TORNO PARA CONVERTIRLO EN EL ZANCO MAQUINADO.· 

. LA MASA DEL ALMA DE ACERO, CARBlJRÓ DE TUNGSTENO, TUNGSTENO Y •• 

DIAMANTES SE CALIENTA, SE.AÑADE LA AMALGAMA O (ALEACION ATADORA) Y TODO -

EL MATERIAL SE CoMPAC,TA JUNTO POR MEDIO DE .ÚN.\ ACCION DE CAPILARIDAD LUE

GO SE. ENFRIA LA BARRENA Y SE MAQUINA EN EL DEPARTAH!llTO DE PRODUCTO TERM! 
NADO. 

' LOS DWwnES y CARBURO DE ~GST!f(O SE SELECCioNAN PAL\ ESTE --

PROCESO POR su DUÍIZA, FUERZA DE COMPRESIBILIDAD, CONDUCTIVIDAD y CAPACI-
DAD TERHICA, 

EN TODAS LAS IAllENAS Dl DIAMAWJ'E DESPUES DI SD twwrAcnntADAS· 

SE llVISA '·n. DWtrftO, LAS IAlllllAS DI DWWITl SON MAllUPACTIJIADAs COll ~ 
.LOIANCJA HUY~EWDAS. 

. - ~. ,; 



TODAS LAS BARRENAS DE DIAMANTE SON MANUFACTURADAS --

CON TOLERANCIA NEGATIVA. MIENTRAS QUE LAS BARRENAS DE RODI

' LLOS SON ENSAMBLADAS O CONSTRUIDA CON TOLERANCIAS POSITIVAS. 

POR LO TANTO AUNQUE EXISTAN .HALAS CONDICIONES. DEL AGUJERO, -

UNA BARRENA DE DIAMANTE DE TAMAÑO NOMINAL SEGUIRA A UNA BA -

RRENA FRESADA DE TAHARO NOMINAL y VICEVERSA. 

f.-. 

·";j :· 

'.,,:'<'' 
·~ .. 

: •• ~ 1 ' ' • 

. :•,. 

( 

.'·,· 



!,; 

··MATERIAL 

~ ... 
·CAUDO'DI 
i'uNGsr1110. 

,•, 

'{I · .. 
ACERO 

_·;,· 

.coau: 

.7000' 

2750 

300 

820 

FUERZA D! ·. 
·. COHPRENSION 

'f.a61x10 6 

' ' 

0.6141106 

','-

. . : . . . . . 
--:-~~------~·: 

----------- ' ' ' ' 

' CONDUCTIVIDAD 
: . T.ERHlCA·~ 

5~ 9 · 

'' 

" 

0.47, 

·------

0.94 

CAPACIDAD; 
CALORI~.ICA. 

0.508 

.· ... 
0.38,8 

.. 1·· 

------~ 

; 



EN LAS CARACTERISTICAS Y DIMENSIONES EN LA HAYO -

RIA DE LAS HERRAMIENTAS SON ESTANDARIZADAS POR LA D.C.D.H.A.

(ASOCIACION ESTADOUNIDENSE DE FABRICANTES DE MATERIAS DE PER-. . . 

FO~ACION A DI~HA~TES), Y ~TIOS ORGANISMOS EN EL MUNDÓ. 

EL PRINCIPAL· MATERIAL USADO PARA LA FABIICACION DE 

BRO.CAS Y RIMAS !S EL ACERO. 

, LAS llOCAS IMPREGNADAS SE FABRICAN. CON DIAHA,N'US • 

sºINTUICOS DE ALTA .CALIDAD y DI TAMALilO MUY PEQ·u18ó'~::~IU'RIBUI 
·nos EN LA MArur : t~ rEcNoLQGu .HA soLucroNAno Ei. r1~a.l.1HA ;E 

·.LA DIURIBUCION 'NO' UNIFORME Di LOS· DIAMANTES, ASEGURANDO QUE -

;rói>o~ tos nlAH.\11rís'r1AuJi1 D1.uu·MA!f!IA rGuAL 1!suii~Ntio 
UNA PEN!Tuc1oil ÍrAs RAPIDA 1 UNA vIDA MAs LARGA. .. 

LA DUREZA DE .LA MATRIZ ES TAL, QUE SE VA DESGASTA,!! 

DO DUl~NTE SU USO, , SOLTANDO DUMANTIS QU!llADOS Y DEJANDO AL -
DE,s,cun.nro DIAMART&s NUEvo~ Y. c.~RTANTES. ,LA PARTE IMPilGNADA 

.·sE DESGA.STA TOTALME.NTE .IN EL IARIEflO. 
', ~.·, ' .. · 

' , ,: ·.· _···,-. ',. .· 

sE· urii.1z9 llMA HAI'RIZ ·at.AHDA PARA u111NA•. roaMAc10N1s __ • 
I .•,., , 1 

MtrY .DURAS r N'o Alau:nAs. 

HATRIZ·;DURA PARA PÉRFoRAR 

POR IL CONTRARIO, SE UTILIZA ~NÁ• ••· · 

ROCAS .HAS BLANDAS PERO MAS A1'14SI --

VAS~: 

•, 1 • 

EN . !L CASO' 'DI lltOCAI :IHPHGNADAS. LOS DIAllAlfTIS-'SON' 

. HUY, PEQui:Aos 'Y soio' RESALTA~ DE LA MATRIZ UN ~oco, · coaTANÍ>o LA 

ROCA CASI DI LA HÍl~A MANllA COMO UNA MUELA' CORTAlIA ,IL ACERO. 

UNA PE~E'l'RACI~N HTISPACTOIIA SI OITIINI C,ON LA ADICUA,DA. COMBI 

NAÚON DE PRISIOll. Y ;.YJLOCIDADIS DI ROTAc'IO" MUY ALTAS. 

· .... , 

·':'1 



(,,· 

* s EL t.c e I o N • ........................ 

··.l~- ~TAMAiO DE LOS·DI.\MANTES • 

~· ..... 

........................ ft••••• 

~F.NTRE~H~S GR~NDRS HEJOR P~RA DESPRENDER PARTlCUL4~ GR~ND~S~ 
Y DF..JF:N ~ U VE~ ESUC to; F.NTRE J,A. ROCA v. J.A M~TRIZ, PARA.;. 

._::;' 
QUF. PASF.N LAS CORT~DttRAS. 

. ''· . ~-. 

F.N L.as ·roaHACIONES DURAS nr.li!\N USARSE DIAHÁNrr.s
1

'.r!m.1r.~os.;; ·.· 
·F:L "TAMAÑO nt:J,OS 1>IAHANTF.S SE ESPECIFICA POR·'EL'.NUHf:Ro ••· · 

.·: Á:PRÓX~·J)E PIEDRAS X QUILATE y SÉ. EXPR~SA COMQ INTERVALO; L •• 

,. 1.:., 
. . .. ,·: ~~.\ . ···;. -~. 

' 1.J!HPLO: : T.AHA.ÑO 16 '30. SIGNIFICA. QUE LOS nuti'Ar(r!s SON DP:l; . 

'T~ TAL.. QUE' CADA QUJUTF: LO FORMAN . D~.j6·:.,¡\' lÓ PIEDIAs ~ . 
. _.,,. '.,,·. 

2 •• NUH!ROS DE ~IEDRAS. 
----······~-~~-·--··· 

.~X IS TEN DOS e RAZONF.S 'PAU AUMENTAR. EL, NUHUO" DE U.IAHAHfFoS:.;.. 

.. , Qll~ D!ll~ J,LF.Y.U UNA UOCA" CUANl)O J.Á DllRF.ZA ·DÉ·),;\ FOIHA ·-
:-·:. C ION-; ES HUY.·· .AllASlVA·. . :··:: ·;:··~· 

,:, . ' . , .. · ' , 

<.'.u AUME~T.U LA olllEzA. DI ~~A lllOCA DISMUNllYF.' F.L ~·~HAAO ÓF. ~. 
us coarAoif uS.. QUE 1s . Pos nu · n.:snF.NoER, POR·. LO ·fANTo . iu; •. · 

'.o.ucE u >Y1L~c1pAD DE u'itzraA~ioN· H'' llRA MISMA iaocA .co11 LA. 
QUI SI P!IFOIA. H -HA IOCA DADA y LUEGO- H UIÍA IOCA -

' ,. ' ,' • • . ! 

MAS DllRA. H COHPBNSA ESTE uzcro' USANDO NAS DI~MAllT!!(DI 
.M·r.l.01 ·.:,:~AMjl·O~ . to QJ;1: c01ict~11tOs·. · ·· ··., · · .. ,, .. , '·:,.;._ . .., . ' . . / 

•.'.IL. r1•1a NATOl·_llUMllO. DI ILINIHOI• HIMlfl•.QUJIC: RATA' ~llA •• 

·.·· .:: Múoli-Dllil·r~rrcro• 01 L" ••~11011·;. ll~1r~~no ¡~ 1.'~uf:' ·u . DA ~ 
'.: :.ÁJ:11f\1:ó1-:1'1~~·~:hs· ~01 r~NEI' u~~).P1tti1óí1'· :~.Xci:"SIYA'i·Ell. FORNA- . 

" • .. ,: • , • - • ' ' •• : ; ' ' -. >. ~ " •• " ~· 1 ' •• '. "· ' 

.,·, 
. ,:, ... ·• (", 



.'-:. 

: :· 

3.- CALIDAD DF. LOS nIAHANTES • .............................. 

PAU PUFOUCION. - SF. USAM l'.9-'-U-.Y--t¿O,llJi.Q. Y HENOR ESCAl.4 EL 

EJ. MIOll6Wa 

LA!I CAJ.IDADES Dr DIAMANTES HAY CUATRO QUI SON: 

. "A",: "AA''• "AAA",. "AMA", A MAYOR llUHIRO ·DI Ll!ftAS ME.lOR CALJDAD. 

4.- DJl~ZA DI-LA MAf~IZ. 
·---····-----------' ' 

·. . · .. 

Rlf FÓINAC·I~JU!~ ABRASIVAS.- SI LA MATUZ ES DEHASIADO 

ILAIDA SE· D!SGASU COll RAPIDEZ ,· DljA A .LOS DUMA~flES AL ªª"ºº 1>1 1>ESrasl.011n. Lo qui ocA~Io1t.: º"": ,·!101nÁ .uc11s! v• 0,1 l>1M.••1'zs. 
POR LO TANTO Sli DEBF. AUl'IF.NTAI LA DllRF.ZA DF. LA MATRIZ~ 

S.- NUMERO DI YIAS DF. AGUA • .............................. 

AL Pt:IFOIA& FOIMACIOlllS ILHDU Y l'IGAJOSAS.- SE ACUMULA -

T.AS COITADUIAI IN LA CHA DP. J.A HOCA LO QUE IMPIDE LA 

CIICUL~CIO• DEL LIQllIDO DE PllFORÁCIOR y SE lllCP.SHA MAYO-' 
\· . . . ' . - ·. . . 

IKS PIÍSIOHS DE IOMlliO, SU SOLUCIOI ES AGHGAllDÓ MAS .YIAS 

~·,AGUA A LA ,llOCA nao COR curro LllllTI DI LO COHIARiq

lis LI HHAIIA. roor.a OI CORTI DI LA HOCA.' 

6)-. COllICl~AD DI LA PAIJ!D IHIHA DE LA BROCA. 
,----·.~···~ .. . --
.LAS. IRO~A,, PUIDr.11 TIHR PAIED C.OllICA O llCTA. 
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INSTRUCCIONES Y REPORTE DE 
F/\BRIC/\.CION. 

BARRENA SERIE No. ________ ___ 

MEDIDA 

TIPO 

T/\.MAAO DE DIAMANTE ________ _ 

FECHA 

IMPRESION DE MOLDE: 

TAMA~O DEL DIAMANTE _____ EXPOSICION __ _ 

VIAS AGUAS PRINCIPALES: 

NUMERO __ ANCHO_. __ PROFUNDIDAD ___ _ 
•.'. ._ . 

VIAS DE' AGUAS SECUN~ARIAS: 

.NUMERO_. _ANCHO __ PROFÚ,NDIDAD ___ _ 

DIAMANTES Í · · 

TIPO y TÁ.'ll~'~o . ouiLATE~' . 

,-,·; 

TOTALES 

MATERIALES UTILIZADOS: 

PROGRAMADOS 

. . . CARBONO DE ~UNGSTENO 

QUILATES 

REAL 

·,: 

_;_...;... _____ ._KG 
__ .. _. _______ KG 

.... 
,·,., 

----...;.....-..:...._....,_;,. KG 
ACERO • DIAMt:TRO_. -· _PULG LONGITUD . .-.. _ _;_ __ _...·_-.._. PULG 

TUNGSTEf/:O .. · 

AMAtGAMANTE ... 
. ' 

TIEMPOS: .. 

'~PARACION ·Y P~ENSADO· DEL MOLDE. _____________ , HRSC/MIN 

IMPRESION : 'HRS/MIN 

SECADO . . . . HRS/MIN 
·',,.>;:.;· ' 

. MODIFICACION A VIAS .DE AGUA . HRS/MIN 

P~,EMAQUINADb DEL ~AsT !\GO HRS/MIN 

PESADO" y CÓLOCÁCION DE. DIAMANTE -----------· HRS/MIN 
. ' ' • HOR~EADO . HRS/MIN 

.. '.' \: . :.~ . 
MAQUI~ADO HRS/MIN 

TERMINA!?<> ·· .HRS/MIN 
' :.,. ·;. 

FECHA:· DE~. ·INICIACION. ______ _..__.. ____ ....;.;...._ ____ ..-, ___ _ 

: FECHA; TERHIN~DO.' .----· _ ... _.;·•: ... ·· ---'---------------------

'. ' .~,s;r~ycéloNES ESPECI~És_." ..... ,._ .. ----------------------
·,'"":'·' 

· cl2 > · 
.. ' ::_ . . ~ 



., .. ,.-

. ' 
-> 

.\ 
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' ' ~.::·.,, ' :- : 

PE,~CUERDO CON EL nICCIONARIO W~BSTER, s~ D~F!NR co 

.~O "L~ CIENCIA QPE TRAfA LA HISTORIA r SU ~IDA, ESPECIFICA ~ 
. ··, . . . . . .. ··.· . 

MENTE .COMO ESTA. GRABADA EN LAS ROCAS". 
'' 

_< LA ROCA fUNE ES.TRUCTURA Y 'ES. UN CONGLOMERADO FORMA 

':na':DE HIN.ERALÚ~ CONTIENE UNA' COHPOSICION QUIMICA·' ESPECIFICA 

'",·,IJ'••ii!'.(:;~:YN ARREGLO AT~HICÓ' ORDENADO. 
,· ··,_ .: .. '. . . . . 

LA·: ÚtNTIFICACION :HICROSCOP.IÚ DE TODOS LOS. HINERA

,,.:.,,:\''\ti~ ÉN LA éORTEZ•( DE LA TUI~~. SON hétLf.iENTE IDENTIFICADOS- . ' 

•. Pt)R· sui' Bt1t1i:.:rttNG!~cÍA. (E( ótri REFR:¡CTA:· DOBLEHE~TE LA LUZ); 

:.·'.\.. 
·" . ~:: ' ' 

• • ~ " ' • \ • ' ' .. " ' ' ;" ' 1 • . ' " • : • ' . . .. • 

INTERFAÚ' i¡¡'..j~&;Qit, 'iÜINDIHIEN'Í'O (INDICAtRU) •. PLEOCROISHO, -
¡ •. .-,RE~IEVE', Drspf:'a~'ioN~·· ANGuto'nE· E·xrÍHcioN ~·oru.s cAa·.\cn:us
~'\i1~•·s zN:uNÁ>szc'cíti~·tit1cAoAY coN ~. ÍtE~1srENc1A·.01·u" 111 -

· · :· ~ ~:::~~:~ ~r :::~::•:::~:rin E~:s ·:~:1tT :::::" c~·~:~E.r ~:::;A~A:~~.; :·. · 
.· <z.A _»!' co.MPRE! nr.i:.:~pAD Y DENSIDAD. 

·. EL ·uB_ÓRAf.Olip Dt GEOLOGIA ES C::.APAZ DF. ANALIZAR· 

·HuisrRAs DE 1oc'A Ai;'caÁDo QUE ·u HA DEsc1ü1'0 coN EL PRoPosr
·';ró· PRÍMÁRio DE :O!ÍTEÍU:R UN' HEJ6a ENTENDIMIENTO' DE LA PERFORA-._.;, 

·a1iu.A» DE uifA .roRN.ActoN i:sPEctrtcA. · h AllALISts DI ian;ou 
' .,,'· - . . ; , " ' " .'_ ' : ·. : . '. '. ~: . '. . .' . . .. : :~' . . . : ·. . ~ . '. .. " ' : ,. : 

IILIDAD :sz BASA POR LO ?ARTO !11 IL TAMAAO '.DE LA PAlTIClfLA ~ • 

DUlEtA MI~EIAL ,: CEHIN.TACIO" •. TEXTURA IJ.ASTICA y RO ILASTICA. . ' . ' . ' ' 

IJC. '/. 

· ·· .. · ·.· · ·.· ·EN i'.uGAR •J)E rERHINOLOGIA CONVENCIONAL DURO, SUAVE O 

-BLANDO •. !t:.LABORATORIO. isro'aúlA. POR REAL,IzAlt J,IN COMPLETO -

Y'HINUCIOSO ARALISU' DILA ,PllFO&AIILIJ>AD, H -LAS MUESTRAS • 

::~:i::C~ª~1~1::•Z:c~ ,', U>t, •11ui!~ JiMTO m.. ·~•~ 
< .' \'"·.: 

·~':' >' <:\ ', . 

... 



REQUERIDO POR EL CLIENTE, 

l.- MUESTRA (TESTIGO) - CORTEZA U OTRO TIPO DE MUESTRA. 

•) SECdION DELGADA· UNICAHENTE. 

TALLA MINIHA. 

1 11 .f X 211 LARGO. 

b) SECCION D~LGADA ~.FZA. DE COHPRENSIBILI~~D~ 

TA.LLA' HIN·IHA. 
2 11.1 • X 6 11 LARGO. 

2.~ NOMBRE GEOLOGICO; 

3.- NOMBRE DE LA FORHACION. 

4.- TIPO D! FORMACION. 

S.. PROFUNDIDAD (PUS)'. 
• •• ¡ ,. 

6."' 

7.- CAMPO. · ..... 

.,.,··. 

\ ~ ' . 

8.- CIUDAD; ESTADO, UIS:. 



····.'·'· 

.__-1.-

··.- ', .' 

REPORTE DE LABORATORIO • 

ANALISIS DE LA FOltHACION DE .ROCA. · 

a) . MINERAL PRIIU.RIO. 

b) AGENTE DI CEMENTACION. 

e) T~O DE LA PARTICUtA. 
d). ·CONftNIDo DI MINERAL 1.~ 
e> · c~nrtc~ctCll .' 

. r'' 

.i. 

n - SOBRE· CR!cittID,TO (RELACioHAÍ>O A LA S~ARACI~ -HINIW} DE 

PARTicin.I.:~ : - ._ :- " . i'. ' - - - • . . : . ::·: . ' 
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,· .. i·.··, 

COMO LAS MUESTRAS DE CORTEZA NO SON DISPONIBLES FACIL 

MENTE ES ESENCIAL PODER INTERPRETAR OTRO TIPO DE DATOS DIS

PONIBLES PARA TENER UNA IDEA GENERAL DE: 

l.- TIPO DE FORHACION. 

2.- PERFORABILiDAD~. 

3.- CONSISTENCIA • 

. 4.- PLASTICIDAD. 
S.~ ABRASIVIDAD (DES~ASTANTE, RASPANTE). 

FUERZA C~HPR~~SÍVA. 

PARA PODER DETERMINAR iAS CARiCTERlSfICAS DE ESTAS ~~ 
FORMACIONES :¡5 NE.'C!SÁRIÓ. TENER RIG·1Staa.·' .. ELECTRIC0 1 ··y RECORD~.~(· .. 

, DE RENDIHI~NTOS DE POZOS. PREVIOS •. · GRAFICANDO EL RECORD DE~ "•; 

' LA BARRENA. CON 11 'u··coNDICION DEL' DIAMANTE GASTADO". JUNTO 

... ·(:'oa Í.os REGisnos ELE~nzqos, DAN UNA i~u a1NIRAL QUE PUÉ.

. i>E' siR DETEIMtN~NTÉ ~~u CADA uNo DE LOS PUNtos unuous. 

'EjEftPLO: 

1.- EL ll!CISTRO ELECTUCO PUEDE. DETERM.INAR AUNA, AICILLA .·, 

.ESQUISTOSA, CAL VIVA, ETC. 
. . ., : 

i. -, .. UNA. 1u1114 'PSNSflACIOR, ·DESGASTE HID.ÍANO DÍ LA IAIRl!NA 
. ', ... 

INDICA 11.liM~:PElFORAaILIDAD. 

LA PINETRACioÍI: LÉilTA, Poco DESGASTE DE u . JAJtHNA uc;... ~ • 
DICA UllA , FOIHACIO~ PLASTICA iuAVE •. 

4~~ ' .EN LAS CAJUll~AS COITAS DI LA llA~IENA, ,EL HSGAS~I MAS·,·,, 

·.PISADO· ·IiDICA FOINA~ION AIRASIYA. ' 
~., . 

;·.J ·.'.,.· ' 

, .... ·: u ·n11;iAcno11 ~INTA,' y· n D!saAS·r1 LIVIANO 1111>1cA1t -
'ALTA ru~IZ~ DI 'COMPJllSUILIDAD. y UNA' CORTA .VIDA DI LA ., . . .' 

' í,~ ' 1 ' 

' 



N O T A: .....••.•• 

VER REGISTROS ELECTRICOS EN LA PAGINA SIGUIENTE, 'POR HEDIO 

DEL ANALISIS DE ESTOS DATOS PODEMOS OBTENER UNA IDEA DEL-

TIPO DE FORHACION, LA PEIPOIABILIDAD, LA CONSISTENCIA·, 

PLAStICIDAD, ABRÁSIVIDAD Y FUE~ZA DE COMPRESIBILIDAD. 

ENTONCES SE PUEDE HACER UNA SELECCION DEL ·TIPO DE DIAMANTE, 

DISEÑO DEL PERFIL Y DISEÑO HIDRAULICO. · 

·.··~ ' 



INDUCTION ELECTRICAL LOG 

SPONTANEOUS POTENTIAL 
MILLIVOLTS 

RESISTIVITY 
OHMS M}M 

CONDUCTIVITY 
MILLIMHOS I M 

. ','.,' 

--:~~ 
<t; 

~~-::;;;:::::::::=--... ~-r~~~11;-..... """"====~~~~~-;~:;:!!!!l ..... ~~~~--: ..... :··J 
·y~ 
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SELECCION DEL DIAMANTE. 
··············-~·ª············ 

EL DIAMANTE ES UNA DE LAS FASES DE UN POLIFORMO 

ALOTROPICO DE DOS FASES CON LA OTRA FASE DE GRAFITO. 

LAS CONDICIONES REALES DEL EQUILIBRIO DIAMANTE 

GRAFITO, SE MUESTRAN EN LA SIGUIENTE PAGINA. LA GRAFICA 

DE EQUILIBRIO DIAMANTE ES REALMENTE INESTABLE EN LAS CO! 

DICIONES EN QUE SE ENCUENTRA SE USA ~ SE DESGASTA. SIN· 

EMBARGO LA RAZON POR LA CUAL EL DIAMANTE NO CAMBIA EXPO~ 

TANEAHENTE A GRAFITO SE.DEBE SOL~MEN~E .A LA VELOCIDAD IN 

FINITESIMAL DE UNA REACCION EN EL CUAL LAS RELACIONES DE 

t~ERGIA LA FAVORECEN • PESAR DE TODO. 

LA CRAPICA DEL E9UILIBRIO INDICA QUE LOS DIAMANTES 

i~ VUELVEN HAS INESTABLES AL AUMENTAl LA PROFUNDIDAD DEL 
POZO (LA PIESION D!L FONDO DEL HOYO) . 

LA EXTREMA DUREZA Y ·u ALTA CONDUCTIVIDAD TERHICA

DEL DIAMANTE SON LAS DOS PROPIEDADES HAS IMPO.RTH!'.!S. QUE 

HACEN DEL riIAMANTE EL.MATERIA~ HAS CONV~NIINT! PARA IA -

RR!NAS D! PHP'OIACION;Y CORONAS. LA DUHZA DEL DIAMANTE 
ESTA EN EL RADIO DE ro: y 7000 IN 'u. ISC~LA· MOHS, y .ltOOP'S 

•' ' \ \ 

RESPECT,IVAM!NTE; EN CADA CASO, SON EL LIMITE SUPEIIOi. DE 

LA ESCALA PORQUE EL DÍAMAlffE. IS HOY. EN DIA EL MATERIAL 

MAS DUlO QUI COllOCI iL ~as. TAMIIDI . tA .ccliooctI~IÍW> TmlICA -

DIL DWWITI A mcPIMTUIA:MmI!lft'I ES MAYOR- qui IL·DI CUALQUID • 

o.TRA SUSTANCIA; o APIOIIMAIWllllTE CUfCO v&cll MAYoa qua LA ~EL co -
SRE. ESTA ES . uNA PRO~IED.\D HUY IMPORTANTE ·.pAJÁ. sus ÁP~l~ACIOOS !N-

' pf:110IAC10N PORQUE EL DIAHAnl TIU! LA 11AÍ1i.iDAD DI QUITAI CALol. -

DE SU SuPIRPICII COITANfl, ·roa. LO TANTO, AYUDA. A PRIVUil PllDIDd· 

POR QUIMA~URAS O. PIÁCTUMS T!UfICAS •. 

U11A LISTA DI PIOPIDAllll PDTllllllTU. 1111. DWWITI 11 HllU •• 
TRAN°A CONTINUACION. :,,:· .. 

·.· .. (41) 
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3000 5000 

1700 / 
/ 4500 

/ 
/ 2400 / 4000 

/ 
2100 GRf,Pf-!liE / 

3500 / 

1800 / 
3000 = .... .... :e 

ISOO 2500 :lit e:> ... e 
ce ... ,. 
~ 1200 -2000 

... .... 
~ z ... ... 900 

DIAMO~JO. 1500 

600 1000 

300 500 

o l. ' 2 4 5 6 8 9 IC 11 12 13 

. 5 
Presso re in PS 1 X 10 

( 42' )' .. 
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PROPIEDADES DEL DIAMANTE. 

SIS TEMA: 

DIMENSIONES DE CELDAS: 

CONTENIDO DE CELDAS: 

DISTANCIA ENTRE ATOHOS MAS 

CERCANOS: 
COHPOSICION QUIHICA: 

ESTRUCTURA HOLECIJLAR: 

COMPRESIBILIDAD: 

CONDUCTIVIDAD TERHICA: 

EXPANSION TERHICA: 

PUNTO DE FUSION: 

FOIMAS COMUNES: 

ROMPIMIENTO: 

FRACTURA: 

TENACIDAD: 

DUUZA:· 

DENSIDAD: 

COLOli 

BETA: 

LUSTRE: 

OPACIDAD: 

. .. 
·'· 

ISOHETRICO. 

• - J.s610¡ 

z - 8. 

• 
1.54.4 

CARBON PURO. 

ENLACE COVALANTE. 

1.8Xl0- 7CK. a /Kg. ó S.6 X 106 K1f?m· ó ex107 PSI 

l.82Xlo4 BTU EN Hrl rr~ llF -1 

1.45Xl0·6 DE 280 A 10511C. 

J7000C . + 100. 

OCTAEDRO, DODECAEDRO, CUBICA, TEfRAEDRO, 

CRIPTOCRISTALINO. 

OCTAEDRO (PERFECTO) 

CONCHOIDAL. 

rRAGIL, QUIBIAl>IZO. 

10 ESCALA DI HOHS. 

3.40-3.52 C;tf/CC. 

IICOLOI, AMilILLO.PALIDO, CAPI, BLANCO, 

.um. cn:r.o. NAIAllJA, lOSA~ AZ1JL •. YDDI, 

lOJO, RICIO. 

BLANCO. 

.DIAMAMTI1'0. 

TRANSPAllNTI A TIAILUCIDO • 

' . ' ' . 
·."',,· 
":: 

:•1.'·· 

i', 



CRYSTAL STRUCTURE· OF DIAMOND 



ANTES DE SELECCIONAR EL TIPO DE BARRENA (TIPO DE 

DIAMANTE. PERFIL Y DISEÑO HIDRAULICO), ES IMPORTANTE ENTEN

DER COMO PERFORA EL DIAMANTE. LA BARRENA DE DIAMANTE PERFO

RA 3 MANERAS BASICAS: 

l.- ACCION COMPRESIVA. 

2.- ACCION ARADORA. 

3.- ACCION ABRASIVA. 

« ' 

CUANDO 'DECIDIMOS QUE EL DIAMANTE PERFORA POR· ACCIONCOMPRESIVA, 

QÜEREHOS DECIR QUE E.L DIAMANTE CREA. ESFUERZOS EN' LA FORHACION. 

Y QUE LA FORHACION SE ROMPE A CAUSA.DE'ESTOS ESFUERZOS. LA-· 

FORMACION ENTONCES SE MUEVE O St PASA ATRAVEZ DEL DIAMANTE. 

NOTA: EL DIAMANTE PERFORA DE ESTA FORMA APROXIMADAMENTE &o\ DE LAS 

i,•. 

'CONDICIONES DI' PDrOIACION DE HOY !lf'l>IA caaiuua:N~ DE3.s·
FT/HR. A io .. rT). 

•¡.i -

;· : 
. ~ '" 

'• 



II.- ACCION ARADORA. 

LAS BARRENAS DE DIAMANTE PERFORA EN FORHA DE ARADO -

CUANDO ES POSIBLE VENCER LA FUERZA COMPRESIVA DE LA ROCA. -

HASTA EL PUNTO DE ROTURA ENTONCES SE PUEDE CUCHAREAR O RECO 

GER LA FORHACION ENFRENTE DEL DIAMANTE. 

: ... 

NOTA: LAS BAllENAS DI DIAMANTES PllPORA DI ESTA twmlA a. 
: . ; .~" :· . ' ' ~ 

.APROIIMADAH!NTE.51 DI LAS COIDICIOllS DI Plll'OIA • 
CIOI DI.HOY INDIA (GINEltAUlllft'I CUAllDO MaOS 

.... u) n/HR. O.HAS). 

·( 46 ) 
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III. ACCION ABRASIVA. 

LA BARRENA DE DIAMAHTES PERFORA DE ESTA MANERA CUANDO LA 

FORHACION ES TAN DURA Y ABRASIVA QUE EL DIAHANTE'NO PUEDE • 

PENETRAR EN LA FORHACION Y POR LO TANTO QUITA Y RIHUIVI LA

FORHACION COHO SI FUERA LIJA • 

. WMil7tt:~Zifífr15'7CZt 
. __._ - . ' . . . . . . . . . ..· ~.·~ .. :'. 

~ ·-:. :' ~ 
,., ..... i • 1 . tt'' 1 ·- '$' 

. . . ·¿".¿-.·±.;.· · i · bit .. · ' "t .ti• "-rh ;; :. ;; 

NOTA: EL. DIAMANTE PERFORA DE: ESTA MANERA :APROIIHADÁH!NrE • 

1.L üi DI LAS APLICACIORIS DE PIRFORACIOll DE HOY IN

~IA (0~5. A Jrr/RR~) 

IN .GINEIAL LA BARRENA DI DIAHANTIS PERFORA IN UNA DE 

DI E8rAS ri1s 
0

MANIRAS •. CUARDO VA AIAlfDO S! DlH Ul.U/DUMA! 

TES GRANDES' PARA EXCEDER LA FUIRZA DI COHPRISIIILIDAD DI LA 

PORNACION Y PllHirIR LA SALIDA D'I RIPIOS O llCOH'IS. . . 

. CUÁRDO S 1 PHFOIA !N LA ACCIOlf COHPllSIVA. LOS TAHA• 

ios. DEL DIAMANTE ES DI 1 QUILAH I PIIDIA A 's PllHAS/QUI-

LATIS SOll UTILIZADOS. IN LA' ACC.ION AllASIVA,, DIAHAllTIS 11• 

IL UNGO DI. ª· PUDIAS/QUILArlS A .15. PIIDIAl/QUlr;Arl. so• -

c•lf,IRALNlllTI USADOS. EN ALGUlfOS. ,;.CASOS, .SI PUÍDI UIAI IllCL!! 

11fs ·,UirA;: MA~llZ · tllPRÍGIADA; DI DIAMARTI. 

'"•'1 

.. . . ';,: 

. './ .. · c:.:f,J > ;·:?~ .. 
'¡.,,' 

··: ... 



DESPUES DE QUE EL TIPO DE FORHACION, PERFORABILIDAD, 

CONSISTENCIA, PLASTICIDAD, ABRASIVIDAD Y FUERZA COMPRENSIVA 

HAN SIDO DETERMINADOS (O CUANDO MENOS SE TIENE UNA BUENA -

IDEA DF LOS VALORES RELATIVOS DE LA FORMACION), SE SELECCI~ 

NA EL DIAMANTE. EN GENERAL MIENTRAS MAS DURA, MAS ABRASIVA 

SEA LA FORHACION, MAS PEQUEÑO EL DIAMANTE QUE SE USA. 

EJEMPLOS: 

l.- 10 PIES/HR. PERFORACION CON BARRENA FRESADA, 

T 1-~. CONriICIONES DEL DIENTE 1 QUILATE PIEDRA. 

2.- 8-10 PIES I HR. PERFORACION CÓN BARRENA FRESADA, 

T:3-4 CONDICIONES DEL DIENTE 3 PIEDRAS/ 9UILA -
TES. 

3.- 6 ~I!S f HR. P!RtORACION CON BARRENA FRESADA, -

T 4.:,;6 CONDICIONES DEL DIENTE 3-6 PIEDRAS/QUILATES. 

4.- 4'PIES / HR. ~ERFORACION CON BARRENA FIESADA¡ -

T 5-7 CONDICIONES DEL DIENTE 6-8 PIEDRAS/QUILA

TE.S. 

5.- 1 - 3 PIES / HR. PERFORACION COll BARRINA FRESA

DA, T 6-8 CONDICIONES D!L DIENTE 8-15 PIEDIAS/

QUILATES. 

D!SPUIS DI QUI LOS VALORES DE CONSIITHCIA, ELASTI·

CIDAD 'y ABIASIVIDAD HAN SIDO DETERMINADOS, EL TIPO DI PIE-

DRA' QUE ~E VA A USAR PUEDE SER SELECCIONADÓ. 

-.,..· 



HAY 3 FORMAS BASICAS DE DIAMANTES. 

I.- DIAMANTES DEL CONGO. 
II.- .DIAMANTES DEL OESTE DE AFRICA O WESTAFRICA. 
III.- DIAMANTES CARBONADOS. 

I.- DIAMANTES DEL CONGO: 

II.-

. III.-

EL DIAMANTE DEL CONGO. QÜE ES CLASIFICADO COMO -
"!STANDARD" EL DIAMANTE NATURAL, GEllRALMINTE DE· 
FORMA REDONDA Y TIENE UNA SUPERFICII TEXTURAD.A. -
HAY OTRAS DOS VERSIONES _DEL DIAHANT~ DIL CONGO, -
EL "SELECTO~', QUE ES EL DIAMANTI ESTANDAID PIOCE
SADO Y EL "CUBO". EL CUBO ES DIAMANTE NATURAL DE
FORMA CUBICA. SU SUPERFICIE ES TEXTURADA CON LAS-

. . . . 

ESQUINAS ! OJtILLAS LIGEIAH!llT! JtEDONDEADAS. 

DIAMANTES DE WESTAFRICA O DEL OESTE DI AFIICA, 

EL D~AMANTE WESTAFRICA, QUE ES CLASIFICADO COMO -
"Pl!MIUM" VIENI EN FORMAS DE DODICAIDtO Y tÉDON 
DOS DE SUPERFICIE PULIDA, PERO IRREGULAR. EIIS -
TH OTRAS DOS VERSIONES DEL .DIAMANTE WISTAPIUCA, -
Pl-EMIUH ESPECIAL, QUE IS UllA PUDRA MUCHO 

0

MAS Sl
LICCIONADA DE LA MAS ALTA CALID.AD Y EL "PSPH11 QUE 
ES UNA MEZCLA 50/50 DEL PREMIUM Y PRIMIUM ESPECIAL. 

DIAMANTES CAlllONADOS • 

IL _DIAMANTE CAllONADO SE CLASIFICA COMO: 
UN DIAMANTE NO CRISTALINO O DIAMANTE AHOU'O. 
ES. COMl'LETAMINT! OPACO Y DI POJlMA IlllEGULAI. Til
NI, LA MAYOR PUl,IZA DI IMPACTO Y LA MAYOR RESISTE!! 
CU ABRASIVA, SIN EHJIARGO SOUÍCIMTI IS DISPONI 
ILI H CAllfIDADll · L_IMIS'ADAI' 1':' 11 .MUY cuo. 

" ' 

( 49 '>' 
\ .' 

: . ,·, 



.. ·.,;'·· 
,''. ·¡ ·. 

l'Oll Ctmnt. Rll.ATIVO ,DI. lllllllTaRCIA 
AL --- --~ y -- - - -- ·~ ªº 1 ~ 40 10 •o 70 1, t n 1 IG .. 

le.~ ... 'f'of:~efl... ···IX IX: ~ "')<"" :X .X. X .• , .. , ............ . 
l.....,lCll · TIXTUUDA. ,_/ :/ / 

' ' .ePIQ- IQ/P 

1 

8P/Q IGIP·: -.... ~ 

1 ... •Mil !.~.':0.u..,...O X X X X X .X X 
•·MOmte..._lt1D,M·LS 111• 

U PID•·· COltAICNI IUIO. [/ _/ ./ ~ 

·;· 

3P/Q 20/•' 

.·. .. CUIO 
llMtAllft COllO M1UML .... X X X: X :X: X l.X. 
'•A c•tcA, ... llPl,C. TIJl"IUl~~a:~;i::;::;~~=r==t=:;---b--t--t 
y LM .HtUlffAI Y a.&&.A8 L 1.- :,,/'; l./' . J • ....... ---~·· ' ...., 

,' 

14P/Q f.p/Q •.. \11
1

. ·.r D< IX IX .. ··D< .XD< [X lX l.X.l..X. 
~,¡t,' · •C:-r•r ./l. /1 ........ , .. /1 /•./ . ..,, ,,, ,,,,, ,,. 
CMWHI_,, ....,.... l.:/': .. 1.......- ¡_.......: .!/'. .......- ,,,,,... .. · i.......- · ,,,,,... . ./' ~ iPIQ 

'. "' 

,, '-~~0.···· ... , ,.;.' 
··.· · ... ·.· ,~ ... 

·¡ .. 

•. '· ·:1' ··:.·· 

.. ~ ' ~ .• ' . ' '/ ·; -~ ...,.' ¿. . . : <. 

·,.:•.·; ···--.'~, "'·" 1 "' ,•· • ('.:?'.:,ri,'. \-'..;'1: \.-\~ 1 ~.;~: .:~,j~;,.:~·~3 



DEL 

_DIAMANTE 

USADO 

o 

CORSIDE-

RADO, 

CAMBIO SIGNIFICANTE DEL TAMAÑO DEL DIAMANTE. 

5-4 4.1 3.74 3.39 3.11 2.92 
- Q/P 

2-2.5 
QiP 

1 Q/P 

3/4 
Q/P 

2-3 
P/Q 

i-4 
P/Q 

4-5 
P/Q 

5-6 
P/Q 

6-8 
P/Q 

8-10 
P/Q 

10-12 
P/Q 

12-15 
p/Q 

2.55 

1.5 

12..;_15 10,12 8,_,-1 .. 0 __ 6-8 5-6 ·1 ---- . p /Q 
4-5 3-4 2-J .314 ... J.. 2:..2.s s-4 

P/Q---+I 

TAllAilo llJCISilIO PARA lil CAHIIO SIGIIF.ICANTE 

1.23 

IW>IO DIMASIADO PEQUERO PAJIA CAMBIO SIGNIFICATIVO EN • 

IL TAMAio DEL DIAHANTE. 

IS EL RADIO QUE SI_ NECESITA PAIA CAMBIO SIGIIFICATIVO

DIL T.AMAiO DIL DJAllAllTE. 

: ( 51 ) 



TAMAÑOS DE PIEDRAS DE DIAMANTE ·······••Dm•••·············-·=········ 

CARTA COMPARATIVA • ...........•...••..... 

CADA CIRCULO CONTIENE VEINTICINCO QUILATES. 

5 QUILATES 
PllR f H:DitA 

f.&\ 
'81 

3 PIEDRAS 
PORQUILAHS 

. ···. 

3 QUILATES 
POR F'IEtRA 

5 PIEDRAS 
POR QUILATES 

r, ·• ·,,, 

1 QUILATE 
!'IJ~ !'!E!l?_A.. 

9 PIEDRAS 
PORQUILARS 

e s2 > 



GUIA DE DIAMANTE EXPUESTO: ............................... 

DIAMANTE NUEVO 

A.• DIAMITIO DIL DIAMAl'J'I. 
l.• DIAllAnl IDGAIO • U/l X A) Md. 

C.• IUJITADO • (2/l X A) 
o.. . UPACIO NUDfO • ( 1/6 J A ) ULAHPMX>. 
l.• PllllTIACIOll • ( 1/6 J A ) 
F.• di& DI COM'ACJ'O. 

º"~ ·~·º· ~ ll&IUKA. 

.. · 
. ' 

G 

E 
FORMATION 

' . : ' 
,. ·, >' 

·, 

·,·1 

· ...... 

. . 

. ·:; 
,','. ·'· 

.;-



E . 
X 
p 
u 
E 
s 
T 
o 

p 
u 
L· 
G 

.A 
D 
A 
s. 

TAMAÑO DEL DIAMANTE 

¡--PIEDRA/QUILATE 1 QUILATES/PIEDRA! 

12·169:1078 6 5 4 3 2 1 H'2·2 2-3 3-4 4-5 

~ g::> ª° =:") ~ ~'.) ·~8 ;e. &:) ~-\ ~ :() :('"") ; 
. . : . . . . .., .., "' :"!...._; "fJ "!,._..., "'!'-._./ : 

.0101---· -----------------

.015t--------------------~-~ ·.º022°sj: ..... -· ...... ""' ~:-
.-u-~ ~-'"="'"c-';"'"';11';""'="" . 

. 030._j __ -;;;-_-_-_._~_. _=_·:'-"""--""'--"""--"'="'----~-----'---· 

.o.04305L. ____ =_·_~~-= __ -= ___ "'=' __ -=-_~:----'--~· ...,.... .• -!·...,.¡~.~·~1""'=7'! ; 

-045~ ________ :_-=_:_-=_._"'=_._:_'<::7_·_!_~_~:-~_~¡---1¡ 
: : . l i 

.050 . "'=" ¡ '=" : "::;::>' . ~ ¡ "=7' 1 ! 
1 • • • • • --..., 

.o 55 1 : "C7 1 <:::7' : ~ 1 '=7' : '-.::::=:- . 
1 : . 1 . 

.060 

.0651 

.070 

'. 

:, 

i· 

¡' : ¡ ¡ 1 1 • ¡ 
i l : 'C7 '7"' ;;::::;::71 .075 

~080 
! : . : . . 1 

1 ' '7'7~ · ! 1 T 1 ! 

.oesj i ' ¡ i ¡ : 1 '7 ! '=71 ..___, ! 
i 1 1 i l 1 

.oso ____ !_,._· .... i --+--1'-· _....! __,ii--_..____.l _ _....._~CJ-· , C7 1 

··095 l 1 1 1 1 ¡ ¡ . 

. JOO 1 1 1 i ! . 1 

.I05 !. ; 1 ¡ 
1 

l i 
1 1 
¡ ; .110 ¡ i 

' 
Du.irn muum.. ~- • (l/.J : lt DIA). 
DWllJll'I: ~ .mw. • (1/6 • DIA). 

'C7 'C7 

'7 
1 

1 1 "7 

1 1~1 1 
' 

. co1'-r. ni.svDSAL o PDrIL ftAlllY!ISAL DI IXPOIICION DEL.DIAMANTE. 
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TAMAÑO DEL DIAMANTE 

, t---'IEDRAS /QUILATES---~1~QUILATES/PIED~ 

.o3s: 
.040 

1 
E ,045· 
1 

1 
. ' p .oso' ' u 

1 .055 
s 
T .oso! 
o 

". .0651 

p ¡ 

u. .070! 
L 

1 

G .01s¡ 
A 
D .oao' i 

101,,'\'!Q 
. 'l;'J''! 

A 
s ,095¡ 

1 . 
!10!10 1 ¡ l 1 ! : 

'1 i 
1 ' ! : ; ! 

' ' l 
• 1. ' 

! ,, 
i !101!0 lÜ\ 

.095 l 
1 

1 1 ' j ' i ~Ol10I 1 
1 

1 1. ' l 1 1 1 

· .IOO 1 1 : ¡. ! 
1 

1 i 10 1 
1 l ¡ ! 

JOS i ! ! •O 1 i 1 ¡ 
1 

1 
¡ ! 

•O 1 1 
1 
1 -

DWWft'I muuto MAi •• ( JJI. X DL\.) 
: .:· 1DIMM1111:~ 1119. • .C.Vt I DI.A.). 

' ' ; . ,i·;. ' :~ . . . , ''. . . '. •. . ; .. 

·DIAJllTIO. DIL DWWITI DPUISTO. 
,'·':.·. 
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SELECCION DE P!RPIL 
·--···················· 

Am'ES DE SELECCIONAR LA BARRENA QUE VA A TIA.BAJAR, !L TIPO DE -

PERFIL QUE SE VA A USAR DEBE SER DETERMINADO EN BASE A LA -

FORMACION. PARA APLICACIONES DE PERFORACION !STANDARES.LOS 
SIGUIENTES PERFILES SON USADOS GEN!RALMENTt PARA DIFERENTES 

FORMACIONES: 

I.- CONO DOBLE 

EL PERFIL DE CONO DOBLE SE USA GENERALMENTE EN -
FORMACIONES BLANDAS, MEDIAS BLANDAS Y MEDIAN.AS. 

!~TE TIPO·~E PERFIL SE ri!SAlROLLA 'ARTICULARMEN

TE· EN ESQUISTOS. TIENE UNA NARIZ PUNTEAGUDA Y -

AFILADA. !~GENERAL, .MIENTRA MAS AFILADA ES LA

NARIZ HAS BLANDA ES LA FORHACION • 

. . ~ ' 
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CONO DOBLE MODIFICADO: ·························-

EL PERFIL DE CONO DOBLE MODIFICADO, UTILIZA UNA -

NARIZ MAS ANCHA Y GENERALMENTE SE TRABAJA CON -

FORME LA FORMACION SE VA HACIENDO MAS DURA O SE

VA ENDURECIENDO. ESTE PERFIL SE DESARROLLA BIEN 

EN ARCILLAS HUY DURAS, CALIZAS MEDIAS, ETC. EL -

CONO DOBLE MODIFICADO GENERALMENTE UTILIZA 2 TI

POS DE GARGANTAS, 

.. ( 57 ) ' 



III.- CONO REDONDO: --········=·---

EL PERFIL DE CONO REDONDO SE UTILIZA CONFORME LA -

FORHACION VA DE DURA A EXTREMADAMENTE DURA~ -
LOS RADIOS DE PENETRACION SON GENERALMENTE HUY 

LENTOS ( lA JFT'HR.). ESTE PERFIL SE UTILIZA -

EN FORMACIONES EXTREMADAMENTE DURAS PARA OBTE

NER COVERTURA APROPIADA DEL DIAMANTE EN EL --

AREA DE LA NARIZ DE LA BARRENA. 

ESTE TIPO DE PERFIL SE DESARROLLA EN ARENAS -
DUIAS Y CALIZAS D!'.:NSAS. 

,'\ .·· 
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H I D R A U L I C O: 
-·········-~············ 

DESPUES DE QUE EL TIPO UE FORMACION HA SIDO DETERMINADO -

SE HA HECHO LA SELECCION DE DIAMANTE Y PERFIL, LA POTENCIA HI -

DRAULICA APROPIADA DE LA BARRENA DEBE SER SELECCIONADA PARA UN

DESARROLLO OPTIMO. LA POTENCIA HIDRAULICA PARA BARRENAS TIPO -

"J" Y BARRENAS CONVENCIONALES DE RODILLOS. 

PARA EM~EZAR EL TAMA~O DE LA TOBERA PUEDE SER CAMBIADO EN 

LAS BARRENAS DE RODILLOS PARA CUMPLIR LAS CONDICIONES HIDRAULI

CAS DEL EQUIPO. EL AREA Dt LA TOBERA EN LAS BARRENAS DE DIA -

MANTES ES FIJA SEGUN EL MAQUINADO DE LA BARRENA. LAS CONDICIO

NES HIDRAULICAS PUF.DEN VARIAR UNICAMENTE CAMBIANDO LA DESCARGA

DE LA ROHIA EN EL EQUIPO. 

T'HJUF.N J::N LAS BAR!P.NAS CONV!':NCIONAJ,7.S DE ROD!LJ.OS l,.\S T~ 

!!FRJ\S SON llli; FORMA CONIC.'\ APROXtMADAH!;NTE D~ 2 O 3 PllJ,G-'lM~ OF.l, 

FONDO n~L HOYO QUE sr. P.STA P~RFORANDO. 

EL FLUIDO DE PERPORACION SIRVE PARA ENFRIAR A LOS DIAMAN

TES, ASI COMO TAMIIEN ELEVA LOS RIPIOS GRACIAS A UNA FUEP.TE CIR 

CULACIOll DI LODOS, IMPIDIENDO QUI SE DESPRENDAN LAS PAREDES DEL 

POZO. 

IR LO QUE RESPECTA A LAS BARRENAS DE DIAMANTES EL FLUIDO

D! Pll10.RACIOll CUCULA A TRAVES DE LAS VIAS DE AGUA Y POR ENCI

MA DIL DUJIAITI, LO QUI llOS PIRMirl TllllR A NUESTRA RHRAHIENTA 
111 OPTIMAS COllDICIOllll, PARA SO IUlll FUllCIOllAMillTO. 
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EN EL CASO DE LAS BARRENAS DE RODILLOS, LA CAIDA DE 

PRESION DE LA BARRENA SE LLEVA A TRAVES DE 3 TOBERAS. LA CAI

DA DE PRESION DE UNA BARRENA DE DIAMANTES SE EXTIENDE A LO •• 

LARGO DE LAS VIAS DE AGUA, MAS EL AREA DEL DIAMANTE EXPUESTO

MENOS LA PENETRACION DENTRO LA FORHACION. LA PERDIDA POR CAI

DA DE PRESION ES UNA SUMA DE TODAS LAS PERDIDAS CREADAS POR • 

FRICCION, FORMAS Y TAMAROS DE LAS VIAS DE AGUA, PENETRACION -

DEL DIAMANT~, PARTICULAS DE LA FORHACION, ETC., Y NO ES SIM -

PLEHENTE LA PERDIDA A TRAVES DE LA TOBERA. 

COHO HABIAMOS SEAALADO EN DISE&o LA BARRENA DE DIAMANTES 

UTILIZA BASICAHENTE 2 TIPOS DE FLUJOS, EL FLUJO CONTRAHATRIZ Y EL FLUJO ~ 

DIAL. FLUJO CONTRA-MATRIZ: ES CUAN()() LA CARA DE LA BAllllENA TIENE ALTERN~ 

TIVAM!NTE AREAS DE ALTA Y BAJA PRESION. ESTO PERMITE QUE EL FLUIDO SE -

MUEVA A LA AREAS DE BAJA PRESION A TRAVES DEL DIAMANTE A ALTAS VELOCIDADES· 

ESTE TIPO DE FLUJO TRABAJA BIEN EN FORMACIONES MUY SUAVES USANDO ALTA PO -
TENCIA HIDRAULICA O.EN FORMACIONES EXTREMADAMENTE DURAS CON BAJA POTENCIA 

HIDRAULICA. TAHBIEN ES MUY EFECTIVA PARA PERFORAR LODO A BASE DE ACEITE. 

( 60 ) 



EL DISEÑO DE FLUJO RADIAL: ES CUANDO TODO FLUIDO SE Ul 
PARCE (IRRADIA) DEL CENTRO AL DIAHETRO EXTERIOR DE LA BARRENA. 

ESTE TIPO DE FLUJO ES UTILIZADO PRINCIPALMENTE PARA PERFORAR -

LOS ESQUISTOS MEDIOS BLANDOS, MEDIOS Y MEDIOS DUROS. GENERAL -

HENT,E NO ES TAN EFECTIJfA COHO EL FLUJO CONTRAHATRIZ EN FORHACIO 

NES PLASTICAS, NI TAMPOCO EN ARENAS DURAS Y ABRASIVAS. 

PAlA PODER ESTANDARIZAR LA HIDRAULICA EN LA INDUSTRIA, -
UNA Al!A TOTAL DE FLUIDO SE DA PARA CADA IAll!KA DE DIAMANTES Y 
ESTA PUIDI Sil IGUALADA A LA ·roRHULA PARA EL CALCULO DE CAIDA -

DE PllSION :A, TIA!&S DE LAS TOllUS. ·· 

". 

,···. 

(U) 

". 
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CONOCIENDO ESTA SUPUESTA AREA DE FLUIDO, SE PUEDE CAL· 

CULAR LA CAIDA DE PRESION CON LOS VOLUHENES Y PESOS DE LODOS 

EXISTENTES SIHPLEHENTE USANDO CUALQUIER CALCULO CONVENCIONAL 

DE BARRENA DE RODILLOS O POl LA SIGUIENTE FORMULA: 

-4) p • (0.921 1 10 
11.• 

(Qª) (V) 

P• CAIDA DE Pa1s10• (PSI) LB/Putc.• 

Q• GALOl!S POR MINUTO (GPM) 

Ww PISO DEL LODO POI CALON(LBS/PULCS.) 

. A• AIEA (PULGS •1 ) .. 

!JIMPLO: 

Q• 320 º'"· 
V. 15 LIS/CAL. 

•· • so rutes •1 
• 

•· o.•n x io .. 1'-';·r110a ,;·~z· 15 • 
(O.SOi) 

.. ,· 

.... < .. '' 

566 PSI 

1 .. , 

·,,, 



EN LA INDUSTRIA DE I.AS BARRENAS DE DIAHANrE, LA HIDRA_!! 

LICA DE LA BARRENA SE EXPRESA COHUNHENTE EN TERHINOS DE POTEN

qIA HIDRAULICA POR PULGS. 1 DEL AREA DEL HOYO, EN LUGAR DE 

SIMPLE POTENCIA HIDRAULICA. PARA CALCULAR LA POTENCIA HIDRAU· 

LICA/PULGS1 , SE APLICA LAS SIGUIENTES FORMULAS: 

HHP .Q X P 
1714 

1714 FACTOR DE CONVERSION. 

HHP POTENCIA HIDRAULICA. 

IDIP/PULGSI • HHP . 
--¡-' 

HHP/PULGS1 
• POTENCIA HIDIAULICA POR PULGADAS CUADRADAS. 

EJEMPLO: 

Q 320 GPM 

P • 566 PSI 

A • 57 PUJ.GS.ª { 8 I/ª" HOYO) 

IDIP • l2Ó 1 566 • 106 
1714 

HHP/PULGS. ·• 106/57 ~ 1.9 

, ' 

,, 

·,. 
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EN LA PERFORAC ION CON D !AMANTE, HHP / PULGS .• REQUf 

RIDA O DESEADA CONTRA LA PENETRACION ES DE LA SIGUIENTE MANE-

RA: 

RADIO DE PENETRACION HHP/PULGs.• 

10 FT/HR. 3.0 

6 FT/HR. 2.S 
4 FT/HR. 2.0 

2 Fr/HR. 1.S 

NOTA: LA POTENCIA HIDRAULICA ES EXTREMADAMENTE 

IMPORTANTE PARA EL DESARROLLO EN FORMA -

CIONES SUAVES, MEDIAS SUAVES Y MEDIANAS • 

. PARA OPTIMIZAR LA POTENCIA HIDRAULICA 'CUANDO SE -
PERFORAN FORMACIONES SUAVES, ES NEdESARIO CALCULAR LAS PERDI

DAS DI~ SISTEMA A TRAVES DE. LA SARTA DE PERFORACI~N. LAS PER

DIDAS DE PRESION DEL SISTEMA SE PUEDEN CALCULAR. PARA PODER~ 

CALCULAR LAS PERDIDAS DEL SISTEMA SE NECESITAN LOS SIGUIENTES 

DATOS: 

1) DIAMETRO EXTERIOR, TIPO, PESO/PIES Y • 
LONGITUD DE LA TUBERIA DE PERFORACION. 

2) LONGITUD, DIAMETRO INTERIOR, DIAMETRO· 
EXTERIOR DEL LASTRA BARRENA. 

3) PIOGIAMA DI .TUBERIA DI R!Y!STIMIENTO. 

; . 
4) PUNTO DE C!D!NCIA, VISCOCIDAD PLASTICA, 

Piso· y TIPO DI LODO~ 

( 64 ) 

'""' 



LAS PERDIDAS.EN EL SISTEMA PUEDEN SER CALCULADCJS • 

PARA DETERMINAR LA CAIDA DE PRISION DISPONIBLE EN LA BARRENA.

COMO TODOS LOS EQUIPOS SON OPllADOS CON UNA PRESION DE SUPERFl 

CIE LIMITADA, SI SE CALCULAN LAS PERDIDAS EN VARIOS VOLUHENES

SE PUEDEN HACER UNA GRAFICA DI HHP/GPH. 

LA GRAFICA SIRIA DI LA SIGUIENTE MANllA: 

P• •AX 
,.i., 

PSi 

HHP 

,-, .. 
•. ,1 

'' :.: 15 

::.-i .. ··• 



. ~. \ . 

1 rl ... ,'· 

11 

1 
'{' 1 

··.~··· 
........ __,.,:.....;..~-....---.... .-"'-+-.001or-· -""'"-'-.. -:-r~-

·;i· 

•• ,,_·:'·" 

• 
1 
i • 
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SELECCION DE BARRENA • ......................... 

UNA VEZ QUE LA GEOLOG;A, LA HIDRAULICA, TIPO DE PERFIL, 

TIPO DE DIAMANTE Y LA ECONOMIA HAN SIDO ANALIZADAS SE PUEDE -

HACER UNA SELECCION APROPIADA DE .LA BARRENA. SI TODOS LOS AS

PECT6S HAN SIDO EVALUADOS CORRECTAMENTE SE PUEDE ESPERAR UN -

HAXIHO RENDIMIENTO DE LA BARRENA Y POR LO TANTO UN AHORRO MA

X IHO. 

EJEMPLO I: 

CONDICIONES: 1) E~QUISTOS Y ESQUISTOS ARENOSOS. 

2) PENETRACIOff : .l.60 FT EN 20 HRS. (S ·FT HR.)' .. ,,·· 

3) CONDICIONES, DEL DIENTE DESGÁS.TADO T.;3, 9.;3. . ' 

ANALIS,IS: 1) PERFORABILIDAD :_ DE REGULAR A BUENA. 

2) CONSISTENCIA - REGULARMENTE 'UNIFORME. 
' . 

3) AllWIVIDAD-RELATIVAMINTE NO' ABRASIVA' (NO HAY l:IF.NTES -
ROTOS.) . . , 

4) DENSI¡¡AD • SUAVE, MEDIABA. 

TIPO DE BiJIRENA: , . . · 
1) PEll'IL.DE DOBLE CONO. 

2) UN QUILArE ESTANDAR O DIAMAHTE SELECTO. 

3) POTENCIA HIDRAULICA SOBRE EL AREA DE 2 A .3 HHP/PULG.1 

EJEMPLO II: 

COIQ)ICIONES: · 1) ARENA-ESQUISTOS CON FILETES DE CAL. 

2) P~ETRACION~80 FT.EN 14 lllS. (S.7 ;T/HR.) 

3)' CONDICIONES DE.DESGASTE - T-4, 11~4, DIENTES ROTOS. 

ANALISIS: 1) PIUOWILIDÁD- DE UGULAR AMALA. ' 

2) . CONlllTlllCIA · - RO'l'A, PIACTUIADA. 

3) ABWIVIDAD - HODERAJWIENTE ABRASIVA. 
' ' 

4) DlllSIDAD • HUY DENSA. 

TIPO 1:1 · BAlll!NA: 
' 1) PEll'IL MODIFICADO. 

2) ('2-3 ) O .( 4-6 ) PIIDW/QUILATES SELECTO. 

'3) ;omcIA RIDltAULICÁ DI 2 A·2~(~(PÚLc.1 · 
, .. · 
•;, 



.. 

! 
.. ., . 

EJEMPLO III: 

CONDICIONES: 1) CALIZA CON FILETE DE ARCILLAS. 

ANALISIS: 

2) PENETRACION - 50 FT EN 16 HRS. (3.1 FT/HRS.) 

3) CONDICIONES DE DESGASTE - T - 6, B-5 DIENTES ROTOS. 

1) P!RFORABILIDAD - MALA. · 

2) CONSISTENC.IA - ROTA, FRACTURADA. 

· 3) ABRASIVIDAD - MODERADAMENTE ABRASIVA. 

4) DENSIDAD - MUY DENSA. 

.'•'• "'' 

TI~O DE.BARRENA: 

;.,.:, 

1) PERFIL MODIFICADQ, O CORONA REDOND;A~ <' 

2) (6 - 8) O. (8-10) PIEDRA/QUILATE. PREMIUM ESPECIAL. ':0: 
' . · · . . . . ·'''fe. 

3) POTENCIA HIDRAULICA DE 1 • 5 A 2 • O HHP / PULC. • 

. ,. 

·"::·' 



·._,,-,,-• .1=···:,".' 

~"'·"' ' ' , ... ,, ; ... ' 
'., ·· ..... ~- .·. 

)'' 
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' U.TA IWlllA 11 USADA u ;0..W:10..r:s PLAsrrcAI BWDAS. COMO .c¡~GAH:SQurs -
' ' - : . . _. . ~. : .. : .. · -.. ~- ! ., - '._; ,, ·: . . . ... ' ... ' ; -: ··., .. :. . . " . ; " . . ' . ' . . . 

TOS~.CAL ·y OTIAS DOLOMITAl•Y·CALIZAl'•DW ILAIO>AS~. ES NOIMALMENTE USADO CON· UNA~ 
•OT!lfcr.. au>iAuuCA DE 2-l.o IOIP/•~-·. 1:i.·1Aitoo. DIL: rAHAt10 .. DE oJ:~TE Es i-2 
QtJILATIJ./PIEDIA A 2•l' rllDW/QVILArU.•' Pol l.() TAl•~~);ESTA IAllÍ:NÁ ur1r.r(. ~:~.'f.UJo·. ~ 
COllJIA~KATalZ, ES TNlll.111 UCOMIND.DA ·pAIA ~J)os Á IASE: DE ACEITE• .. : , 

"\ ·.·.::. 
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-·~ WU.¡·ni~. IS o•.At..m1 USADAS .-w·roJNACIOlfES.,.¿DIAI ·ILAl.li~s. -
ESQUlSfOS y· ~s. MIDIAS 8LAMD4S r:.MJDJAS DUIAS,(:·~ . . . . ' . . ' .,, . ; . 
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Dllll'Í'I FUSADO IAIRINOS DI INSERTO 
DI DIAMANTE. 

CONDICIONES DI COJINETE 
(REVISI EL PEOR CONO). 

DISGAITI 
DIL DlDTI. 

-~-~---~---···!'•. -··· .:~·-···~····~---·········-··----······~······~························-····· 
Tl.. • • • • ALTURA DIL DIENTE. 1/8 DESGASTADA •. 

T2...... ALTUU DÍ DllllTE 1/4 DESGASTADA. 

T3 •••••• ALTURA DIL DllllTI 1 /8 DllGAITADA. 

T4 •••••• ALTURA oSL DilllTi i.-. DESGASTADA. 

T5 ••••••. AiTURA DIL DIENTE 5/8 DESGASTADA. 

T6 •••••• ALTURA DI DIINTE .3/4 DESGASTADA. 

T7 •••••• ALTURA DIL DIENTE 7/8 DESGASTADA. 

TB •••••• ALTURA DIL DIENTE eotl'LET.AHENT!. 
DISGAITADA. 

...... 

V8 DE LOS INSllTOS PERDIDOS O • 
ROTOS. 

t/4 DI LOS lNSDTOS PERDIDoS O 
ROTOS. 
1 /8 DE LOS INSERTOS .PERDIDOS O 
ROTOS. 

Bl ••• VIDA DEL COJIJIETE • 
USADA 1111. 

. B2. ; • VIDA DEL COJillETE -
. USADA ,#..(AJUSTADO), 

, rl ••• VIDA DEL COJINETE • 
. USADA· 3/8. . 

1, DE LOS INSERTOS PERDIDOS O - B4 ••• VIDA DEL COJINETE -
ROTOS~ USADA ª'. (MEDIANO) 

5/8 DE LOS INSERTOS PERDIDOS o- es ... VIDA DEL COJINETE -

ROTOS. USADA. 5/8' 

.3/4 DE LOS INSERTOS PERDIDOS O- 86; •• VIDA DEL COJINETE -
ROTOS. USADA. 1 /4 (SUELTO). 

7/8 DE LOS INSERTOS PERDIDOS O- 87 ••• VIDA DIL COJINETE - ' 
ROTOS. . USADA 7 / 8. 

TODOS LOS INSERTOS PERDIDOS O - B8 ••• TODA LA VIDA DEL CO· 
JINETE USADA (TRANCA 
DOS O PDDIDOS.) -



' J". 

E C O N O H I A: 

,EN COHPARACION CON OTRAS BARRENAS, LA BARRENA DE DIAHA! 

TE ES BASTANTE COSTOSA. SU PRECIO VARIA DE 3 A 4 VECES EL -

COSTO DE LAS BARRENAS CON INSERTOS DE CARBURO DE TUNGSTENO, 

Y ESTAS A SU VEZ.PUEDEN COSTAR VARIAS VECES HAS QUE LAS BA

RRENAS co~ DIENTES DE ACERO. PERO LA BARRENA DE DIAMANTES -

ASI COMO LOS DIFERENTES TIPOS DE BARRENAS DE RODILLOS, SE -

EMPLEAN CUANDO SE JUZGA QUE ESTAS PUEDEN OFRECER UNA VENTA

JA' ECONOHICA MAYOR DE LA QUE. PUEDEN OFRECER OTROS TIPOS DE-. 

BARRENAS. ÓUANDo"sE COMPARAN LAS DIVERSAS BARRENAS CON RES 

PECTO AL COSTO POR HETRO DE HOYO PERFORADO. ES NECESARIO IN 

CLUIR LOS SIGUIENTES FACTORES PARA EFECTUAR LA COHPARACION: 

l.- EL COSTO NETO DE CADA BARRENA QUE SE CONSIDERA. 

2.- EL COSTO DE UNO O HAS VIAJES REDONDOS DE LA SARTA 

DE ·PERFORACION, CALCULADOS EN TERHINOS DEL DINERO 

QUE VALE UTILIZAR LA INSTALACION. 

3. - !L COSTO DEL TIEMPO DE ROTACION, .CALCULANDO EN -

TER~INOS DEL DINERO GASTADO POR HORA. 

4.•. EL C~STO ADICIONAL DEL LODO DE PERFORACION NECESA 

RIO PÁ~A LAS CARRERA •• 

SE CALCULA LA SUMA DE TODOS LOS FACTORES REUNIDOS Y EL

TOTAL ES LA SUMA DIVIDIDO POR .EL NUMEIO DE METROS PIRFOIA -
DOS POR, CADA BARRENA. 

COMO REGLA GENERAL PARA ÁYUD.AR CON LOS CALCULOS, 'GIN!RAL 
. ' .· 

MENTE SE CONSIDERA NECESARIO EMPLEAR UNA.~ARRENA DE DIAMAN • 

TES. CUAIDO EL IECIMiN DI PENl'.flACION DI UNA BARRENA. DE RODI

LLOl-:IS ;ti11os DI lOPT (3 MH~,. POR HOIA •. 
' . 

·( 73' j 
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EN ALGUNOS CASOS, LAS BARRENAS DE DIAMANTES PUEDEN -

COMPETIR CON LA PERFORACION DE BARRENAS DENTADAS EN VELOCI

DAD DE 15 A 20 PIES / HR. 

CON LAS MEJORAS EN LOS DIAMANTES DE FORMAS COMPACTAS -

HECHAS POR EL HOMBRE, LAS BARRENAS Df D!A"ANTE PUEDEN COMP! 

TIR CON PERFORACIONES DEL RANGO DE SO A 100 PIES / HR. PARA 

DETERMINA~ CUANDO UNA BARRENA DE DIAMANTES PUEDE SER USADA, 

·'SE DEBE ESTABLECER UNA NECESIDAD. EXISTEN VARIAS RAZONES -

"poa LAS CUALES UNA BARRENA DE DIAMANTES SE PUEDE USAR. 

-_:·,:-·. 

l.- ESTAN EN EL HOYO DONDE EXISTEN ALTAS. ,RESIONES-

O PELIGRO DE UNA EIPLOSION. 
! . 

/ 

2 .- ESTAR EN. EL HOYO REDUCIENDO EL PESO Y LAS COND.!_ 
CIONIS DIL LODO. PARA PREVENIR LA PERDIDA DE -
CIRCULACION. 

3.- · PARA CONTINUAR PERFORANDO CUANDO POR MAL TIEMPO 

ES PELIGROSO SACAR-o METER TUlllIA DE PERFORA -
CION . (CARRERA). 

4.-

s.-

REDUCIR .!L DESGASTE DEL EQUIPO. 

CUANDO 
1
• !L uso DE ESTA BARRERA DA COMO RESULTADO •. 

EL CO~TO HAS BAJO POR PIES PIRFOIADO~ 

LOS PUNTOS DEL 1 AL 4 SON INTANGllLIS O SIA QUE 

NO SI PUZDH , ~ALCULAR H TliMINOll DI ABOllO ·~IN IMllAR • 

GO LA atAZON PRINCIPAL PARA USAR llARl!NA"D!' DIAMANTE ES 

COMPLITAMl•TE' BASICA " ICONOMIA" •. · 

·UNA YIHAJA ADICIONAL DE LA BARRENA DE DIAMAN • 

. TES 11 ~UI SE PUEDEN YOLYll APIOYECBA~ LOS DIAMANTES • 

QUI AUll RIHAi~ .... 



UTILIDAD, LUEGO DE SACAR LA BARRENA DLL HOYO. EL VALOR 

DE LOS DIAMANTES QUE SE VUELVEN A UTILIZAR, CUANDO SE RESTA 

DEL COSTO ORIGINAL, DA EL COSTO NETO DE LA BARRENA. NO OBS

TANTE~ UNA BARRENA DE DIAMANTES GENERALMENTE CUESTA HA~ QUE 

UNA BARRENA DE RODILLOS. EL FACTOR HAS IMPORTANTE A SU FA -

VOR ES. EL HECHO QUE LA BARRENA DE DIAMANTES PERFORA MAS QUE 

CUALQUIER oiaA BARRENA DURANTE su VIDA ROTATORIA. A PESAR -

QUE LA BARRENA DE DIAMANTES DURA HAS Y REQUIERE HENOS VIA -

. JES.R!DONhos PARA HACER CAMBIOS DE BARRENA, ~STA SIEMPRE DE 

BE MANTENER UN REGIMEN DE PENE.TRACION RAZONABLE; DE' OTRO H_2 
DO, EL TIEMPO DE ROTACION PERDIDO CANCELARIA LAS GANA~GIAS

EN VIAJES REDONDOS PARA EFECTUAR CAMBIOS DE LA BARRENA. 

LAS BARRENAS DE DIAMANTE PUEDEN REDUCIR ~L COSTO. POR -

PIES PER,FORADO. PARA CALCULAR EL COSTO POR PIES SE DEBE USAR, 

LA .SIGUIENTE roáMULA: 
;,J 

DONDE: 

c· • 8 + CO (V+R) 
p 

1, 

c. costOcPOR PÍE'tHETRO) DE HOYO PERFORADO ($/PIES) o 

($/METROS). 

CO• COSTO DE OP!RACION DE LA. INSTALACION POR HORAS ($/HR.) 

V • DURACION DEL VIAJE R!DOHC) o CARRERA EN (HORAS) •. 

R • TIEMPO DE ROTACION (HIS.) Dl.PERFORACION ABAJO. 

8 • COSTO DE IARIÍNA ( $ ) 

P • PIES PIJllOltADOS O METROS PSUOMIQS POR LA BARRENA.· 

. . 

NOTA: CO li COSTO DE OPIRACION DE LA DITALACION POI 

HORAS ($/Rl.) ES IL: COSTO DI OPllACioR DIL EQUIPO 

QU! IllCLUYI TODOS LOS.COSTOS IELACIOlfADOSTALES -

COMO: LODO, RENTA DE RllWMIENTM, Cos'l'Q .DE TRAll! 
. POlft;: SUPDYillOll, are. 

. !- . 



.' 

EJEMPLO: 
BARRENA DE RODILLO (B) • $ 625.00) B/CO•BARRENA. 

COSTO DEL EQUIPO (CO) • $ 350.00) HR. 

(ROTACION) TIEMPO DE BARRENADO (R) "' 20 l~ HRS. 

TIEMPO DE CARRERA O VIAJE REDONDO (V) • 12 HRS. 

PIES PERFORADOS {P) • 150 PIES {6.8 PIES / HRS.) 

C • B + CO (V+R) 
p 

C • $ + $ (HP,S) 
"""'iiiiS • s 

'""F'f" 
F T 

c • 625 • 350 (12+20.5) 
150 

C • $. 80 •. 00 /FT. 

PARA PODER DETERMINAR EL RENDIMIENTO ESTIMADO DE UNA -

BARRENA. DE DIAMANTES. EL COSTO/ PIES, ESTIMADO DE LAS BA.RRE -

NAS DE DIAMANTE PUEDE SER DETERMINADo'y ,COMPARADO co~ LOS AC 

TUALES D~ PERFORACION COSTO/PIE~. 

PARA PODER IR CALCULANDO LOS COSTOS/PIE. MIENTRAS EL POZO ESTA -

;SIENDO PERFORADO. LOS SIGUIENTÉS CALCULOS PUEDEN SER GRAFICADOS DE LA -

SIGUIENTE.ECUACION: 

.. 

. 1'. 
C • 8 + CO (V+R) 

p 

. ·. ·: ,DESPti.AlfDO ~ ECUACION NOS QUEDA LA SIGUIENTE: 

... , l 

P • CO (V+R+B/CO) 
e 

P • PIU PufolADOS Cn) O Cm.) 
. co. ~ cosro Í>1 0PE1Ac10.. i>I. EQUIPO e s · /8~. > 
(V) • rimo .DE. CAIUIA + (l) TIDIPCJ DE wiENADO + .• (l/CO) RELACION 

IAlllllA. 

' i ( 76;)' 



YA QUE EL EJEMPLO DE cosro DE BARRENA DE RODILLOS FUE 

$ 80 .• 00 /FT. LOS DATOS GRAFICADOS DEBEN SER CALCULADOS EN • 

COSTO/FT. ABAJO Y ARRIBA DE ESTA CANTIDAD. 

SUPONGAMOS: 'CU.ÁtQUIER COMBINACION DE ,CV+R+B/CO) • 100 HRS. 

CALCULAR: . LOS PIES O.METROS REQUERIDOS A) $ 60.00, $70.00 • 

EJEMPLO: 

$ 80.00, $ 90.0~, $ 100.00/FT. 

P ~ ~O (V+R~~/CO) 
c ',"·' 

p·. 350 (10.0) •... 583FT 
60 

C• $60.00/FT 

p (Ft) C ($/Ft) · 

583 •• ;;.~-----------~-~----~---~.:...:.10 
·., . ·.· '. . .. : :"··. 

500 --~----;;. ___ .;. __ ~-------~--~--~ 70 

438 --- --- -- - -.- -- -- -.-- -- --------- .·eo· 
. . : ' ' . 

. ·399 .• ;;..;.-.;;·-----------------------·- ·90 
. . . . ' 

.350 ---~------------------------- 100 

·· (V+l+B/CO) • lO: O. HRS. 

GlAPICAI: P~ES. SOIU. cv+R¡B/CO) y TRAZAR LAS LINEAS ENTRE CERO y LOS -

PUlft'OS: cUrICADOS ~W VARIOS VALOUS DE COSTO/PI!• .·· 

Cvi:A GurlCA au:Axl:;EN) .. 
',,., 

CALCULE: (V+R+B/Co) PARA BADINAS D.E RODILLOS, BARRENAS TIPO "J" Y BA

IURA DI.DIAMANTE. 

AftAÍ>ll: . RORAS llAlRllfADÁS A LOS VALOllS .APIOPIADOS (V+B/CO) Y 
GRÁJIÚl CON PIIS' PAIA· DETERMINAR EL. COSTO POR PIES. 



·. ,:, 

EJEMPLO: 

(BARRENAS DE RODILLOS • $ 600.00) 

B • (BAR1'.ENAS TIPO "J" • $ 3,000.00) 

(BARRENA DE DIAMANTE NETA • $ 7,000.00) 

(V+B/CO) 

(y.¡B/CO). 

(V+B/CO) 

BARRENA DE RODILLO 

BARRENAS TIP0' 1'J" "'· 

BARRENAS DE DIAMANTE 

• 12+600/ 350 • 13. 7 HRS. 

• 12+3,500/350 • 22 HRS. 

• 12+8,000/350 • 34.8 HRS. 

SI: UNA BARRENA TIPO "J11 PERFORA. 200 .FT. EN 20 HRS. GRAFICA 

·20 + 22 • 42 vs 200 0 . 
. . ./ . 

SI: .UNA BARRENA D_E DIAMANTES PERFORA 700 FT. EN 100 HRS. 

GIW'ICA 100+34.8.134.8 VS 700 FT •• (VEA EJEMPLO EN GRAF.! 
CA). 

USARD~.IL COSTO DE ~AIREN.DÓ Y LA GRAFIC~ BIEAKEVEN, -. . .. ' 

COSTO/FT •. PUE.DE SER CALCULADO DESPUIS DE CADA BARRENA PARA 

CUALQUIER T·IPO DE BARRENA. CARRERAS LARGAS CON BARRENAS DE -

DIAMANTE PUEDEN SER CALCULADAS DIARIAMENTE A~ADIENDO'O SUMAN 
. ' - : ',' 

DO EL VALOI APROPIADO ( V + B / CO ) A LAS HORAS PERFORADAS··<' 

QUE SE H~ESTR•~ EN EL REPtiRTE MATUTINO Y GRAFI~ANDO CONTRA -

PIES·.O METIOS. · 



'150. 
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GUIA DE SELECCION DE BARRENAS • ...••.....•......................... 

TIPOS DE BA • TIPO DE 
FORMACIONES. RRENAS. LODOS BARRENAS 

A BASE DE -· LODOS A BASE 
AGUA. DE ACEITE. 

BLANDAS-FORMACIONES -- TIBURON 12 , ~':JTIBURON 12 
BLANDAS Y PLASTICAS CO TIBURON l~~'b: TIBURON 11 
HO MAIGAS, ANHIDRITA:; ~~~ GARRAS DE OSO 
llE SAL, CRETA, CALIZA- ~~~· 
BLANDA,. TAMBIEN ESQUI,! .... -...W.'ti'' 
ros y' ARENA CON POCA - ' ~~DILLO 12 
FUERZA DE COMPRESIBILI ~~ v ARMADILLO 11 
DAD. . -~t' • AGUILA U . .I'~ 
MEDIAS BLANDAS • ES -- · ARMADILLO 23 TIBURON 23 
'Qliisfós ·Y ARENA CON HE TRIGO 23 . 

. : DIA A POCA FUERZA . DE :; 
. COHPRESIIULIDAD TAM -- ·· 
'BIEtf ·CALIZAS BLANDAS Y 
DOLOMITAS. 

,, .MEDIA • DOLOMITAS RE ~ 
. COCXR!S; CALIZAS, Al!•. 

·r.'·ifAs Y ESQUISToS BLAN • 
.• DOS SON ABRASIVOS Y •• 

HUY. CEMENTADAS •. 

MEDIAS DIJMS ~ AIENAS·' 
HUY CEH!Ñf ADAS Y AFILA 
DAS, ARCILLAS DURAS, :: 

"CALIZAS DENSAS Y DOLO· 
; HITAS. 

ARMADILLO 23 
TRIGO 34 • 45 ·. 
FIERA 34 

FIERA 46 
LOBO 46 

DURAS • AlENAS S!HI.;. • .·· •LOBO 810 
. :ÁllASIYAS ,Y CALIZ"5 • .;. ... LOBO 68 

. DENSAS CON ALTA, FUERZA · · 
. DE. COMPRESIBILIDAD. 

HUY DURAS ··UTUMADA - .LOBO RS 
. ·· Miíifi btJiAs .• " ro1111Acl011.;. 
': ABUSIVA COI ClllDTA .,;; 
• CION FIIMI D! HUY ALTA• 
<ruERiA DE'COHPRESIIILI· , . 

.. DAD. 

·,.1 

TIBURON 34 

tiburon 56 
LOBO ·46 

.LOBO 68 
LOBO. 810. 

LOBO RS 

. ''• .. , ·~1··, 
·.•:. ~; ;t~ 

.. . ,.. ' ... ~- ' ·•. 

EQUIVALENTES EN 
BARRENAS DE RO
DILLOS• 

OSC3, OSClG, Yl2, 
Yl3, S3 , S4; DI. DJ , -
X3A, X3, Sll , 512, .;.· 
S335, 533~ 5DS, SDT.~ 
J22, rrs2. s84F. 

OWV, Y21,. H4N, .vi, •• 
x16. su; ·544; si>6, • 
J33, FP53; S8~F. F.2. 

·· .. r' 

' ,·~ 

wol Y22.i··M4, v2., 
S611 1 S8DF; F3.; .. · · 

OWC; Y23, H4L',.T2, ~
XV, S21, M44N, J44,-
F4F45. , . 

W7, Y31; . H7, L4, 
X7, 531~ H77, J88~-~ 
EP72, H88R, F6.' . 

W4, Y34, WC,, XHR ;;. 
S34, H77C,· SWC, J~\I;' 
1P83; HIOO, F4. 

•:'cetr. ·· 
.··.;. 
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COMO 'CAt;; :¡8Qtirltol;' MocAI,: O'l'IAS 'cALIZAS .y DOÍ.GMITAS 'MEDIAS ·BLAllDAS.\ IS "°IHAL • ':w~ 

,', 1111'1'1 UL\DO CON "" llAJIGC) -~i .. 2··· .3:Pár!Rc~ HIDRAuLICA/PuLCAi>A1 • EL ~Go DIL TAHA· '• 
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ARMADILLO III. 

·,,." 

. . ISTI DISdo DI llAIUtlNA Is GENIRALHENTI USADo PARA PiuoucÍONIS 111.ANl>AS. 

llDua. 11w1>As, al:SQU1stos1 .. a.u •ous; 1irLu1ii0 1s RAD1•Ceilr.uif 1tANGO.n1:. 
2 :A:) POTENCIA HimMUÍICA/PULGÁDA'. EL rAHAAó o! DIWHTI it1~i>Áii0 1s· .DE .l/4 A. · 
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TAMAÑO DE LA BIJUlENA Y DIAMANTE RECOMENDADO SEGUN -
ESPECIFICACIONES API. 

.................................................................................. 
DIAHETRO PESO DE DIAHETRO DIAMANTE 
DTERIOR LA TUBERIA INTERIOR DIAMETRO RECOMENDADO 
{PULGADAS) (LIBIAS) (PULGADA) (PULGADAS) ...................................................................... ~············ 
4-JI' 9.50 4.090 3.965 3-7/8 
4-1! !O.SO 4.052 3.927 3-7{8 
4-1! 11.60 4.000 3.875 3-3/4 
4-JI' . ll.50 3 • .920 3. 795 3-3/4 

5 11.50 4 • .560 4.435 4-1/4 
s 13.00 4.494 4.369 4-114 
5 15.00 4.408 4.283 4-1/4 
5 18.00 4.276 4.151 4-1{8 

5-1' 14.00 .5.012 4.887 4-3{4 
S-1' IS.SO 4.950 4.825 4-3/4 
5-JI' 17.00 4.892 4. 767 4-3/4 
.5-1' 20.00 4.778 4.653 4-5{8 
5-1' '23.00 4.670 4.545 4_r,e 

6-.5/8 20.00 6.049 5.924 ' 5-7/8 
6-5/i 24.00 5. 921 5.796 5-5/8 
6-5/8 28.00 s. 791 .5.666 5-5/8 
6-.5/8 32.00 5.675 5.550 5-318 

7 17.00 6.538 6.4ll 6-1/4 
7 20.00 6.456 ' 6.331 6-1/4 
7 23.00 6.366 6.241 6-1/8 
7 26.00 6.276 6.151 6-1/8 
7 29.00 ' 6.184 6.059 6 
7 32.00 6.094 5.969 5-7/8 
7 35.00· 6.004 5.879 5-3/4 
7 31~00 5.920 5.795 5-3/4 
7-5/t 24.oo 7.025 6.900 6-3/4 
7-5/8 26.40 6.969 6.844 6-3/4 
7-.5/8 29.70 6.875 6. 7.50 6-5/8 
7-5/1 33.70 6. 765 6.640 6-5/8 
7-5/8 39.00 6.625 6.500 6-1/4 

1-511 ', 28.00 e.011 7~892 7-7/8 
-~,,. 32~00 7.921. 7.;79fi 7-5/8 
8-518 36.00 7.825 7.700 7-5/8 
8-5/1 40.00 7.725 7.600 7-3/8 
8-518 '44.00 7.625 7.500 7-3/8 
8-518 49.00 : ~-511 7.386 7-3/8 

9.-5/8 

( 92) 



DIAMETRO PESO DE DIAMETRO DIAMANTE 
EXIERIOR LA TUBERIA INTERIOR DIAMETRO 
(PULGADAS) (LIBRAS) (PULGADA) (PULGADAS) RECOMENDADO 

··9:5¡a···········j27j5•e==··········9:ooi·········-·ª-ª8~845·····-=·==··=a:j¡4·===a 

9-5/8 36.00 8.921 8. 765 8-3/4 
9-5/8 40.00 8.835 8.679 8-5/8 
9-5/8 43,50 8.755 8.599 8-1,a 
9-5/8 47.00 8.681 8.525 8-IJI 
9-5/8 53.50 8.535 8.379 8-3/8 

10-3/4 32.75 10.192 10.036 9-7/8 
10-3/4 . 40.50 10.050 9.894 9- 7/8 
10-3/4 45.50 9. 950 9. 794 9-3/4 
10-3/4 51.00 9.950 9.694 9-5/8 
10-3/4 55.50 9. 760 9.604 9_1,0 
10-3/4 60.70 9.66(1 9.504 9 
10-3/4 65. 70 9.560 9.1104 9 

11-3/4 
11-3/4 
11-3/4 
11-3/4 

13-3/8 
13-3/8 
13-3/8 
13-3/8 
13-3/8 

16 
16 
16 

llJ-5/8 

20 
20 
20 

42.00 
47.00 
54.00 
60.00 

48.00 
54.50 
61.00 
68.00 
72.00 

65.00 
75.00 
84.00 

87.50 

94.00 
106.50 
133.00 

11.084 
11.000 
10.880 
10. 772 

12. 715 
12.615 
12.515 
12.415 
12.347 

15.250 
15.124 
15.010 

17. 755 

19.124 
19.000 
llJ. 730 

10.928 10-3/4. 
10.844 10-3/4 
10. 724 10-5/8 
10.616 10-1/ 2 

12.559 12-1/4 
12.459 12-1/4 
12.359 12-1/4 
12.259 12-1/4 
12.191 12 

15.062 15 
14.936 14~3/4 
14.822 14-3/4 

17 .567 17-1¡'1 

18.936 17-i..a 
18.812 11-i..-
18.542 17-1,a 

. e 93 > 



FECHA POZO DIAHITRO 
IAllENA 

•.:· 

HAICA 
, TIPO 

. -::·-
,C A R D E N A S. A ·R E A 

INTERVALO RECORD DE LA BARRE~!_ FORHACION OBSERVACIONES 
QUE' METROS HRS.DE , MINUTOS/ 

PEllFOIO. PERFORADOS· ROTACION METROS • . · ................................... ~ciiaiiTiÑSiÑ···················································-~·····················= 
19-04-84 JUJO 44 '9 Jf'. l.P.P.I. 4845-4940 95 204 128 PAL PERDIO 17 PIE

DRAS EN·EL -
AREA DE ATAQUE 

01-05-85 JUJO 44 CHIISTENSEN 4940-5004 
2.P.P.K. 

19-05-84 JUJO 44 9 .,. ACC. TRIGG. 5004-5012 
1-2 P.P.K. 

14-06-84 * JUSPI 1-A 9 .,. ACC. TRIGG, 4676-4802 

22-06-84 * JUSPI 1-A 9 ,,. ACC. TRIGG. 4830-4860 

* MISMA BARRENA. 

NOTA:' , PAL • PALf.OC!NO, 

KSH • CRETAClCO ~UPERIOR HENDEZ. 
~S.F' >ca°ErÁéICO s'Arf FÚ,TPE. , , 

64 100 93 PAL 

8 24 180 KSH PERDIO BARRE-
NA EN BUENAS-
CONDICIONES. 

126 47 KSH 

30 27 54 KSF. DEJO DE PERFO 
RAR POR LLE -
GAR A l'ROF. • 
PROGRAMADA. 



RENDIMIENTO DE BARRENAS DE DIAMANT~S 198~.-
====••=====a•==•am=•••====a================ 

••••••••••••••••Z•••==••zm•az•==•••~a•••••==•=••=•===zaa=====•======•=•=======-=== 

FORMACION p o z o ~ BNA. M A R C A MTS.PERF. HRS. PROMEDIO 
••==•••••••••••••••••••••••••==•m=•••••==•====•==•=m==========•=====•============== 
K.S.M. 

K.S.H,* 

.K.S.F ·** 

K.S.H. 

K.S.M.*** 

K.S.H.*** 

K.S.H. 

*·-

**·-

***·-

BELLOTA - 12 9 1p11 CHRISTENSEN. 103 200 117 1 

.BELLOTA - 12 9 1p11 A C e ~ 14 25 107 1 

BELLOTA - 12 6 1¡2 11 CHRIS. 43 104 1.:.5 1 

EDEN - 31 9 1¡a 11 CHRIS. 74 203 165• 

EDEN - 31 9 1p 11 CHRIS. 4 16 240 1 

EDEN - 31 9 1/1 11 CHRIS. 37 141 229 1 

EDEN - 41 9 lf' 11 A C c 102 201:30 118 1 

PERFORO NORMAL Y SUSPENDIO POR REGISTROS ELECTRICOS Y CEMENTA

CION - 7 5/811 • 

,.IEN LOS ULTIMOS METROS PROMEDIO HASTA 330 MIN/MTS. POR LO QUE -

SE DECIDIO SACARLA ACTUALMENTE PERFORA DE NUEVA CUENTA. 

BARRENAS USADAS. 
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DIAMITIO HARCA INTERVALO RECORD DE LA BARRENA 
F E c H A llAIRINA TIPO QUE METROS HORAS DE MINUTOS FORHACION 

PERFORO P!RFORACION ROTACION t'uJt METRO 
••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••m••••••••••••••••••••••••••a•••••••••••••••••• 
ll-llfll0-84 8 3/811 CRRISTIN • 5002-5079 77 120 93.5 KS.HINDEZ. 

SIN 36304. 

* 28-111110-84 8 3/811 CHIISTEN • 
SIN 36304. 5100-5110 10 18 108 PALIOCENO. 

3-MAIZ0-84 8 3/811 CHRIS.36590 4350.:4350 30 60 120 PALIOCEHO. 

29-AllIL-84 8 3/811 FIERA 3 - - 4845-4903 129 210 9.3 K.S.H. 
ce 429. 

25-HAY0-84 8 3/8" FIERA 3-ACC 4995-4102 107 207 116 K.S.H. 
426. 

8-JUNI0-84 8 3/811 FIERA 3-ACC 
426 USADA. 5112-5140 28 66 9.0 K.S.H. · 

l 9-JUNI0-84 8 3/.411 FIERA ACC -
S-431. 5166-5180 14 45 192 K.S.H. 

EQUIPO 313 CAPARROS O 31 

30-0110-84 8 3/8" TIIGG-ACC 4865-5075 210 280 80. PALEOCENO, 

22- Fll.-84 8 3/811 FIERA III 5075-5204 129 207 96 PALEOCENO. 
ACC 15VA. 

22., HZ0.-84 8 3/811 ACC-FIERA 
III 5227-5274 47 130 166 K.S.H. 

9-HAYO -84 8 3/8" FIERA ACC-
15VA 5434-5461 27 77 171 K.S. SAN F!LIPt: 

NOTA: * l.ITA IARHNA QUEDO DENTRO D~L HOYO PERFORADO. 



e A M p o C A Jl D F. N A s. 

DIAMETRO HARCA INTERVALO RECORD. ·DE LA BARRENA 
p E e H A BARRENA TIPO QUE METROS· HORAS DE 

0

HINUTOS FORHACION 
PERFORO ' PERFORACION ROTACION POR HETIWS 

••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••~•c•m•••••c•••••••••••••••s•~~=••s••••••••c•••••••••sm~•• 

OCTUBU.20/ 9 lf' 11 CHRIST. 5195-5321 126 207 98 POLEOCENO 
9 lf' 11 ACC 5030-5120 90 106 70 ·PALEOCENO 
9 lf' CHRIST. 5158-5242 84 159 113 K.S.H. 
9 lf' 11 CHRIST. 4974-5040 66 109 99 K.S.H. 

9 lf' CHRIST. 5170..5203 33 80 150 J(.S,H. 
9 1/111 CHRIST; 5421-5444 23 45 118 K.S.H. 
9 1/1 CHRIST. 5239-5363 124 244 118 K.S.H. 
9 lf' 11 ACC 5472-5525 . 53 148 167 K.S.H. 
9 lf' 11 ACC 5375-5465 90 169 113 K.S.H. 

9 lf' ACC 5261-5375 114 170 89 K.S.H. 
9 lf' 11 ACC 5103-5239 136 203 89 K•S.H. 
9 lf' 11 ACC 5483-5516 33 70 127. K.S.H. 
9 lf' 11 ACC 5379-5475 96 198 123 ·K.S.H. 

9 lf' 11 ACC 5244-5370 126 202 96 K.S.H. 

9 lf' 11 ACC 5108-5244 136 160 70 K.S,H. 

'',,,._·. 
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c o N c L u s I o N E S: 

DE TODOS ES CONOCIDO QUE LA INDUSTRIA PETROLERA EN MEXICO, 

ES LA QUE CONTRIBUYE CON EL MAYOR NUMERO DE DIVISAS EN EL RA -
HO DE LAS EXPORTACIONES, PERO TAMBIENES UNA DE LAS QUE REQUIE-. 

RE EL MAYOR VOLUMEN DE MATERIALES Y EQUIPOS EN EL RAMO DE LAS

IHPORTACIONES. 

LOS EQUIPOS EMPLEADOS POR PETROLEOS MEXICANOS REQUIEREN 

DE UNA TECNOLOGIA ALTAMENTE ESPECIALIZADA LA CUAL HASTA LA FE

CHA NO HA SIDO POSIBLE DESARROLLAR INTEGlAMENTE EN EL PAIS. 

GRACIAS AL PROGRAMA DE SUBSTITUCION DE IMPORTACIONES -

APOYADO POR PEMEX, SE HAN LOGRADO DESARROLLAR EN LAS. INDUS 

TRIAS NACIONALES LA FABRICACION DE MAQUIRARIA Y EQUIPOS DE --· 
IHPORTACION, EN ESPECIAL LAS BARRENAS PARA EL PERFORADO DE PO

ZOS, PERO HASTA LA FECHA LA PRODUCCION NACIONAL NO ES CAPAZ DE 

SATISFACER LA DIMANDA INTERNA, POR LO QUE UN VOLUMEN CONSIDERA 

BLE TODAVIA TIENE QUE SE~ IMPORTADO. 

POR ESTA RAZON TIENE GRAN IMPORTANCIA EL CONOCIMIENTO -
.DE LA TECNOLOGIA PARA LA PAIRICACION DE LAS BARRENAS DE PERFO· 

RACION Y EN PARTICULAR LOS ~UI TIENEN INSERTOS DE DIAMANTE, YA 

QUE IN NUISTRO PAIS ACTUALMENTE SE ESTAN PERFORANDO POZOS HAS· 

TA 6000 MTS. DE PROFUNDIDAD Y ES DONDE RESULTA REALMENTE IHPOR 

TANTI LA VIDA UTIL DE LA BAIRINA POR EL TIEHPO Y COSTO QUE RE

PllSIRTA LA IJTIACCIOR DI LA SARTA DE PllFOIACIOH DESDE ISA 
PROFUllDIDAD. 
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COHO SE DESCRIBIO A LO LARGO DEL DESARROLLO DE ESTF. -

TRABAJO LA EXPERIENCIA HA DEMOSTRADO QUE LOS MEJORES RESULTA

DOS SE OBTIENEN COMBINANDO LOS DIFERENTES TIPOS DE BARRENAS -

EN FORHACION DE LAS CARF.CTERISTICAS DE LA GRAN VARIEDAD DE TE 

RRENOS EN QUE SE HAN LOCALIZADO ULTIMAHENTE LOS YACIMIENTOS -

PETIOLIFEROS. 

SIN IHBARGO ES IMPORTANTE NO PERDER DE VISTA QUE EL -

COSTO DE LAS BARRENAS DE DIAMANTE NO DEBE CONSTITUIR UNA LIHI 

TACION 'PARA SU EMPLEO, YA QUE LOS BENEFICIOS QUE PUEDE REPRE

SENTAR IN LA ECONOHIA DE OPERACION PUEDEN A8SORVER SU COSTO -

ELEVADO. 
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8 I 8 L I O G R A F I A: 
c•a•~•••••••••=••••~•=••a••=• 

DIAMOND DRILL MANUAL 

NORTON CHRISTENSEN 

LA BARRENA. 

BARRENAS DE DIAMANTES. 

DEPTO. DE TECNOLOGIA. 

CONCEPTOS BASICOS DE PERFORACION. 

MANUAL DEL TREPANO. 

BARRENAS DE MEXICO. 

BARRENAS ANAHUAC. 

BARRENAS DE SONDEO VAREL •. 

ENCICLOPEDIA. 

TECNOLOGIA DE LA PERFORACION. 

DE POZOS'PETROLEROS. 

MANUAL DE PERFORACION. 

C.I.A. A.e.e. 

CIA. CHRISTENSEN. 

I. M. P. 

CHRISTENSEN CIA. 

P.E.M.E.X. 

I 

HUGHES TOOL CIA. 

SHITH TOOL CIA. 

ANAHUAC. 

VAREL MANUFACTURISHO CIA. 

PROMEXA. 

ASOC. INTERNACIONAL DE 
PERFORACION DE BARRENAS. 

· ( I. A. D. C.) 
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