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RESUMEN. 

'::>:'' ·:.'·,:~ 
ALVAf'<EZ CARRO MARCOS "SAULO/:ESTUDIO· ECONOMICO PARA LA 

FABRICÁCION'> CÁSERA DE COLMENAS TIPO~ JUMBO. Bajo la 

superv¡si6ni~~e'1i;I),-: MigLtel Angel Carnona Madei-o.y del .M.v.z. 

Al fon~6 ~at\6: Bi~e~~o l 

E~ el presente estudio se expone la necesidad de 

di•ponerde colmenas tecnificadas tipo jumbo con dimensiones 

estandarizadas pai-a la f abi-icación casera de este mate1- ial 

apicola. 

Se enLtmera el listado de mate1-ial qLte se reqL1ie1-e y se anota 

el costo de prodLtcción de una colmena técnica considerando 

diversos tipos y calidades de maderas, se comparan los 

costos de p1-oducción con los costos comerciales y se discL1te 

el beneficio qL>e representa para el apicultor fabricar él 

mismo sLt material apicola, con precios de abril de 1992 el 

ahorro que puede obtener el apicLtltor al fabricar él sus 

colmenas flLtctLta entre $51,750.00 a $118,715.00. 
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I NTRÓOUCC ION.'-

~citencial apicola 

definido por la gran dive1-sidad de zonas ecológicas en el 

pais, el desarrollo de esta zoocultura ha sido lento, 

observando en los últimos anos un crecimiento casi nulo y si 

adicionalmente se contempl~ la reciente africanización de la 

Apicultura en el pais, que data desde el ano de 1986 a la 

fecha (1992) prácticamente es f act ib le un 

1-etroceso. ** 
En el émbito del desan-ol lo cientifico el pano1·ama no 

es alagadar puesto que en el lapso de 5 a~os anteriores a 12 

fecha <abril de 1992) son pocos los trabajos de 

investigación apicola qLte se han desan-ol lado en el 

territorio nacional. 

Otros paises como ejemplo a seguir han estudiado 

cientif icamente el comportamiento de abejas, los 

requerimientos de polen, néctar u otros nutrientes, as! como 

los beneficios de un manejo sistemático basado en el ... 
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desarro 11 o b io 1 óg icti 'dé ras pC::Íb 1 aeiori~s 'de h:as;; abej ;~/,todcis 
estos estL1dios se han llevado a.,ca:~o ¡~, ~.~s#}~, 8~ l~ limitante 

de sL1 poco potencial apicola ¿{•;;~~~{Jy;' ~'á~s-• dé- Alemania, 
·':'~r~. 

F1·ancia, Canadá e inclusive E.E.U~U. J9,i:o>:· 

Desde 1986 México se enf1·«i!nta 'ál p1·oblema de la 

africanización en la Apicultura y sobre todo la poca cultura 

1·ealizada con la e:·:plotación de Apis mellife1·a, ello ha 

ocasionado cambios en la tecnologia de manejo que 

paulatinamente están tratando de aplicar los apicultores en 

las zonas rurales.** C3,41 

En el ámbito educativo la Secretaria de Educación 

PL'.lb l ica desde el 1·égimen de 1 presidente Lác •q-o Cá1·denas, 

impulsó 'la tecnologia apicola basada en ~rganizaciones 

cooperativas de producción, comercial izació-.i y consumo de 

los productos y subproductos que de las abejas se 

de1·ivan. * ( 11 

Actualmente y considerando qLle el desarr °".") 1 1 e·· 

tecnológico y cientifico del pais requiere la preparación de 

profesionistas con una calidad cientifica que compita 

favorablemente ante cualquier pais. 

La Facultad de Medicina Veterinaria de la U.N.A.M. ha 

estructurado el Diplomado en Apicultura para los egresados 

de la carrera M.V.Z. ó disciplinas afines 

CBiologia,zEtmologia,Ecologia, Ingieneria ag1·opecuar ia, 

etc. 1 
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Sin emba\-go t~~o:•d~sari~o1Jo cient:Í.fico.· \~equiére· de un 

desan-ol 1~ t~cn'bió~ico y ~entro d~ ~·{:1J' es n::~e~~~fo ¿ont•é\r 

de con. los ieíemer\tcí~ prima,-.ios como 

equipo; ~~ti.vid;d que genera empleo y mano 'cie obra a una 
. : .: .. ~ .. ::~: 

gy-:an 2antidad de personas 1-elacionadas con esta p1-odúcción 

pecuaria, actividad que de acuerdo con las necesidades 

actuales requie1-e el establecimiento de una normatividad que 

unifo1-me la g1-an va1-iedad de eqLlipo apicola que se L\sa 

actualmente, sobretodo en e 1 su1-este de la Repúb 1 ica en 

donde se emplean colmenas rústicas, colmenas tipo jumbo y 

colmenas tipo Langstroth predominando estas últimas,pero que 

al comparar a cada una de ellas se obse1-van una g1-an 

diversidad en cuanto a las dimensiones que deberian tener 

para aplicar racionalmente el intercambio de material. 

La falta de uniformidad en equipo Langstroth o jumbo 

que se está elaborando en el sureste provoca que al 

intercalai- los elementos de la colmena, hallan 

hendidu1-as, espacios que las abejas inmediatamente sellan con 

propóleos, ella hace qL1e el c.picultor al ti-atar de retirar 

los depósitos de miel que han sido llenados, efectúe 

movimientos bruscos al separar esos elementos irritando con 

el lo a las abejas y provocando L\n ataque masivo, lo mismo 

sucede con la revisión cotic:Íiana al tratar de separar los 

bastidores los que en muchas ocasiones están sumamente 

ajustados 8n las cejas de la colmena, las alzas y los 

bastidof'es son fabricados sin ning<.tn? no1-ma. 
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Los apicultores de la zona han comenzado a sustituir el 

equipo Langst1-oth por el equipo jumbo sob1-e todo cuando 

valoran la ventaja de usar alzas cuyo peso lleno (12-15kg de 

miel> es más lige1-o que las alzas de tipo Langstroth qL\e 

tienen una capacidad que casi es el doble de alimento de 

miel. 

IComunicación personal del M.V.Z. Miguel Angel Carmena 

**Comunicación personal del Dr. Sergio Carrasco . .. 
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OBJETIVOS." 

Deteriniriár .. el costo de, ·'¡,,~oducci:Ón poi· concepto d'"' 

5br~~ ~·~. J~d;c:'oill\"'n;; técnica d(2 tipo júmbo 

con especi ~i~~c¡~n e~~:nJ~~i·~a~~ Zn s~1s ·.~ imencio~es > ·· 
Comparar···es~'ostco~tg·~. 2:~n ~l 'cie las calm~n<!\1'!t:i.bo jumba 



MATERIAL Y METODOS. e 

La colmena técnica tipo jümbi:J ,que' se . desci-ibe a 

continuación está integrada poi- los siguientes elementos: 

piso o fondo reversible, cámara de cría, 10 bast~dores para 

cámara de ci-ia, una alza o depósito de miel, ocho bastidoi-es 

para al za tapa interior, techo eHte1-io1-. ( Ve1- figura 1). 

En el presente estLtdio se obtuviei-on los costos unitarios 

opor concepto de material, madera, clavos, pintura, thinner 

y mano de obra <horas hombre para la fabricación de Lma 

colmena>, cuyo costo total se comparó con el precio de este 

equipo en el mercado. 

El matei-ial requei-ido pai-a la fabricación de una colmena 

técnica por concepto de madera para cada una de las partes 

que la integran se anota en el cuadro NQ 1 

El proceso técnico para la fabricación de una colmena 

jumbo completa se describe a continuación: 

Primero se arma la base de la caja, se ensamblan las 

dos tiras de 56cm de largo y la de 40.5 para hacer el 

ensamble, se corta un cuadro de 2cm por lado en las esquinas 

que van unidas de cada tira, se pone pegamento y luego se 

lava, quedan tres lados de un. marco. El cuarto lado del 

marco lleva la tira de 40.5cm de largo por 2cm de ancho, que 

se une a una punta de las tiras de 56cm con ensambles, 

pegamen¡o y clavos. Clava la tira de 36.5cm de largo bien 
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centrada y po1- dentro. del mafco, '3:1a,/t:f~:4ó.§C:~ po1~ 5cm, El 

piso .de la base Eóe cú~1~e ~~nias_t'atill;.~ d~ ;4~~
1

;'dE! lai~go, se 
'.;)'','~; 

pegan y c 1 a van . cada Lln~ ~l; ni'~i-d;~.·¡{~.aj't='.~E~i-_¿;¡~~d€''!21=-'ia se· -hace 

con dos tablas de. 50~;g:~p¿;:~,;~f~j~~~)!gJ~-ié~.~ig~ ;Je -~ncho, dos 

tablas de 40.5cm por C:'t·'.=i~rnf~Y-.~~%§,~~;;tf~-~~ ;d~ 36.5cm de largo 

por 2cm de ancho y \c~· de gr:L\eso'.•_::·-Para• hace1- los ensambles 

de la cámara de cria y lÚego la .. del alza se marca Llna linea 

de 2cm de las pLlntas de las tiras, se crL\za esta linea con 

otras a cada 5cm y de los rectángLllos que qLledan marcados, 

se corta uno si y otro no, se trabaja con formón y martillo. 

Arma los 4 lados de la cámara con las tablas de 50.5cm y 

40.5cm con pegamento en los bordes, se ensambla y luego se 

clava metiendo los clavos inclinados para qL\e quede más 

firme. A las tablas de 40.5cm se les recorta 2cm en el borde 

de arriba, para que ahi se puedan sostener los bastidores. 

Sobre el borde recortado de las tablas de 40.5cm se pone 

pegamento y clavan las ti1-as de 36.5cm, asi se completa el 

escalón de bajo donde se apoyarán los bastidores. 

Pa1-a hacer el alza, se toman las tablas de 50.5cm y 

40.5cm por 15cm y se recortan los bordes para podei-las 

ensamblar. El alza va sobre las cámaras de cria, a los dos 

lados que miden 40.5cm qLlitan 2cm de boi-de de an-iba, en 

estos cortes se van a apoyar los bastidores de 

alza.Continuando y siguiento can el ent~ri.or y~ hechos estos 

cortes, se pegan y se clavan las uniones de ensamble. Los 

clavos se meterán inclinados para qLle no se salgan tan 
~ 
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fácilmente•. 

delgada, 

por 40.5cm de ancho, 
' - . . , 

o dos tablas unidas~ 

marco de 

de 6.5cm de ancho 

pegamento y se 

Cubra el marco 

ancho necesario, se pone pegamento y luego se clavan sobre 

el marco. Este techo se cubre con la lámina de aluminio, se 

corta un poco más grande que la tapa, se pone encima y se 

dobla alrededor, para luego fijar con clavos. Para manejar 

fácilment"e la cámara de cria y el alza se a·; .-.,.-nillan en el 

frente los rectángulos de madera de 10cm de largo por 3cm de 

ancho. La esti-uctLtra de la c.3ja es m.i\s ,-esist.ente se se 

refuerzan las esquinas clavando unos cuadritos de aluminio, 

que pueden recortarse de los que sobran de la hoja. La caja 

se protege de la lluvia y el sol con pintura ó cera, que se4 

pone en toda la SLlperf icie de afuera. Por Lt 1 t irno se hacen 

los bastidores para hacer los de la cáma1-a de cria, se 

reco1-ta en cada punta de las t ii-as de 3. 5cm de ancho un 

rectángulo de 1.2cm de ancho por 2.5crn dra largo, a 10cm de 

esa punta se emoiezan a angostai- las tiras para que queden 

de 2.5cm de ancho hasta las otras puntas y luego se le hacen 

4 agujeros con una separación igual entre si a cada una.Se 

ensambl' y clava la tira de 48.5cm en la punta más ancha de 
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las ant9rio~~·es;··,d~·ja~:~o »\~n-:: ~o~:h.;.;~·t_~ ;;- ó. ;;cnarC,;ie~,,:.;.;de.:·2·.:5cm a ·cada 

lado luegoseen~.;mbla y cr~va\a.fi1-.·.;\7c1';~::i.3~mfinalmente, 
se pasa por los. aguje~os;el ~l,;:~bf~ '.';Kc'e/aéii:i .qúe':sii-ve para 

sostener la cera e~tampa~a '~n • la,:;~u~ i~s :~bé!.ias hacen sus 

celdas • 

.. 
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LISTA DE MATERIAL 
·--

MEDIDAS 
PARTES TTDt.~ T.UH ;..,;: 1 ;. or..f\ .'. l't.1 (' llf\ r..D~ 11:' ~O 

1 .1.1\l'\o.:'f 1 !1.ULl'\c.~ Lll.l\VV t'l.1,\JllV Vi\UL,_•V - -·----
2 56.Gcl'I 5c11 2crt 

!BASE 1 4G,5C!'I 5c!'I 2crrr 
1 4G,5cl'I 2c11 2c1• 
1 36,5c11 2crrr 2r." 

2 54.0cl'I 2c11 
CA MARA .2 50,5c11 29.5c11 2cl'I 

DE CRIA 2 ':'. 2 4G.5Cl'I 29.5c11 2c11 
.•·. :"/ '> ·. 36.5cl'I 2c11 1cri 

ALZA i' '2 50,5cl'I 15c11 2cit 
'. 2 4G,5Cl'I 15c11 2cri .. 

TAPA 
IlllTERIOR 1 50,5cl'I 4{1.5cl'I 1crt 11 

·-···----... - ··\I 
TAPA 2 56.5c11 ! 6.!)Gl'I 2m 

EXTERIOR o 2 46,5Cl'I 

i 
6.5c11 2cl'I 

3 46.Sc"' 2cN 

CADA BASTIDOR DE LOS 10 QUE VAIN! EN LA 
B CAMl\RA DIE CRIA LLEVA: 
A 2 29.8crt 3.5c11 1cl'I 
s 1 48.5cr1 2.5cri 1m 
T 1 43, 3Cl'I 2.5crt ·::.il" 

I _l. -·-···- ··--·----
2 • 30 ME.TROS DE ALAMBRE: ACIER.f\.[·\.• 

D ·-CADA BASTIDOR DE l_OS B QUE VAN EN EL o Al_ZA LLEVAN: 
R 2 15.Gc11 

l 
4.5Cl'I lcl'I 

E 1 48.5cit 2.5cl'I 

1 

1c11 
s 1 47.5c11 2.5C!'I 1cl'I 

1 METRO IJ E A'-AMBRE ACIERADIO 

ADE"AS LE HARAtl FALTA: 

2 HECTONGULOS OE MADERO DE tacn POR LADO POR TRES DE n!'ICBO V DOS DE GRIJESO. 

CUADRO 
MATERIALES Y MEDIDAS DE LAS PEZAS DE UNA .. 
COLMENA TIPO JUM80.C8l 

HOJO DE ALUtm110 DE IOOCA POR LAOO V lni> DE G11t:rn1. e~v~ ITSíS rm ~rnr 
CAJA DE CLAvas DE , 112" DE LARGO. SAUM nE u BIBuor 
ni º""ºr. nr- nrr-Hn mnw1nnn1 r. n• t/r,~." nr- r.nnr.r.n.PFGMtr-tHn m nNrn . . .. ~Lt.\ 
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TIPO JUN\BO 

--] b.5 ems. 
--

1 

\5 c.M~ 
1 

-J 
4i 

1 

1 

~q .5 cms 
1 
1 - - iÑf. 3G:5 ~s. ..J 
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RESÍJL TADOS. ' 

El costo del matei·ial "lmp,_le.id~- en •la _;fabricácÍ.ón de una 
.. ~' 

CONCEPTO 

CLAVOS C300gl 
PEGAMENTO RESISTOL 5000C500ml) 
PINTURA DE ACEITE C500ml) 
ALAMBRE C50g) 
INSECTICIDA C400ml) 
LAMINA CHOJA DE LATA) 
GRAPAS 

T O T A L 

-COSTO 

$1,800.00 
$2,925.00 
$6,500.00 
$ 700.00 
$4,800.00 
$2,560.00 
$2,000.00 

$21 285.00 

CL1adro NQ.2 Costo del material empleado enla fab1·icación de 

una colmena tipo jumbo, excepto madera, abril 1992. <2,5> 

Para la fabricación de la colmena tipo jumbo completa, con 

una alza se requiere 3 tablas de madera de 250cm de largo 

por 30cm de ancho y un grosor de 2cm, el costo por concepto 

de este material se anota en el cc1ad1·0 NQ.3, de acue1·do con 

la calidad de la madera empleada. 
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Las-. hora;;; ,b~i'nbre'·.re~üe1~ idas para fabrica1~ Lma col.mena 

moderna es/ d~( ~brsT · d'cm¡;,id~i-arido< un s~la~i~ ''de $i6,;)00.ÓO 
.-. ':>:; ... /~·-·· --.: :·,~;,:_ .,, :'·.,i(~ -:·· .. -.. '·· ' <" 

por ca1~pirite1;0 ¿;~1i''fú:~d~"--~F costo originado a la. mano de 

ob1-a. es él_e $4;'o~J: ~~- k :. · '' 
. i .••••. i''.'>) 

El costo:tótal-de-·un._a_ tol111ena, completa depende del tipo 

de madera usada en este estudio determina1-on los siguientes 

costo: 

CONCEPTO COSTO 

CON MADERA DE PINO DE 3a $ 79,285.0(1 
CON MADERA DE PINO DE 2§: $106,285.00 
CON MADERA DE PINO DE 1ª $115,285.00 
CON MADERA DE CEDRO $250,285.0(I 
CON MADERA DE CAOBA $275,785.00 

Costos de las colmenas considerando los 

distintos tipos de madera. 

El costo comercial de una colmena jumbo con una alza en la 

empresa Miel Carlota es de $250,000.00 en madera de pino de 

2&• En la empresa Granja Luchita el costo es de $158,000.0(I 

con un material igual al que se emplea en las casas 

comerciales el ahorro es de $51,715.00 a 9118,715.00. 
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DlSCUSION. 

Es 

colmenas 

evidente: que<· eL ca,rnb.ií:J ·:de colmenas rústicas a 

mÓ~e1-"na¿'es!Úna nec~¡;Ú:Íad :ifll~É!\)os: pára tecnifiC<,\l_-
'·<r, ', ,,/;. <._ . .. :...·.:-·- ··; .·. 

la Apicultura en el' pais~:)(6)<'";;, "> ·''' :,' · 

También resül¿ :~ .L\~·,c;·~~QGa(·~~~~-tJ:'~sti'o~±~1·~L=j~ue la. 

creciente "C:\e "l.a;Ápfc1Ú'~L\;¡:_·'es Ur,gente sobre. tecnificación 

todo por la africanización ··que se e~~á 1~e~iiz'~~¡j~ en el 

territorio nacional. C4> 

El disponer de equipo con medidad uni~· • sGm y que sean 

accesibles a la gran masa de apicultore• .. 4ue generalmente 

son campesinos, implica que ellos dispongan de un manQal de 

fabrica.ción case\-a y éste trabajo pueda se,- L~na fuente de 

consulta tanto para los productores apicolas de es;casc>s 

iniciai-se en la ApicultLn-a. Los costos que aqui se anc;• 

son válidos para el mes de abi-il de 1992 los que pueden 

variar rápidamente en algunos rubros y mantenerse estáticos 

en otros; circustancias dadas por una Econornia en la que la 

inflación es muy rápida y en la que los topes salariales 

hacen que el salario mismo tenga muy poco avance. 

No obstante, se ha desglosado la cantidad y tipo de 

material que se requiere para la fabricación de una colmena 

moderna. En cuanto al tipo de material los costo!~ se elevan 

cuando ~e emplean maderas finas como l..;i c:~;io1J<'1. '/ el cedro 



máxime si estos mat~riales. son traidos a la ciudad y aqui se 

adquieren para ·elaborar lp~· cajones. 

En el ti-ópico estos materiales son más económicos y los 
~:···' <:;.,, :. . 

apiculto1-es los prefieren por se1" más,i::IL\)-J;¡bJes,: .. ·pero un buen 

tratamiento para preveni1-

humedad a la madera de pino; PE!l<m·i~\ii:.fa. que esta durara 

hasta 5 aft.Ps en buenas condicíl::mes · pi:.\di~ndo aprovechar los 

recursos madereros ocomo la caoba•y el cedro a satisfacer a 

ot1-o tipo de consumidores en el mercado nacional o en el 

mercado internacional. 

La alta 1-entabilidad de las empresas apicolas sobre 

todo cuando e:üste una eHp lotac:ión integral de la 'misma 

aprovechando los excedentes de c:era, propóleos, jalea real e 

inclusive abejas~ permitiria amortizar, rápidamente la 

inve1-sión poi- concepto de equipo apicola, at'.tn cuando este 

fuese menos durable. 

Comparando el costo de producción obtenido en este este 

estudio con el precio que el p1-oducto tiene en las casas 

come1-ciales se puede notar que el apicultor se aho1-1-a por 

fabricar él mismo las colmen'1s sabiendo qL1e en una Jornada 

de Shrs puede fabricar '' colmenas al dia en elaboración 

pocos estudios tratan el aspecto económico con 

respecto a la fabricación de material apicola pero es 

importante que estos estudios se ejecuten para determinar 

con pretiición el tiempo en ho1-as hombre, el material, qL1e se 
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requiere _y ei 'có:,;to <de\:_ mismo· p~~a-; l.B:. elab61~ac::Í.ón d~ velos, 

ahumad~res'.;'t' .:;~~;~, ~eH~1~ai::_t01~~s:i 1:1nq~e~; ciia ~edime~tc:¡::iÓn ,, 

tramp~~:w~~'alpc{f'.~ri:~:Y:'.~n.; bé~E!;~~1.4a•. ;.1~;·1 .equipó 

neces~ri~ ·p;,:1-~- ·á~'5.,¡'\"1~l'.)í)".:'.i-· y:;.tb~~tr~~l~) las ne~~~{dades de la 

También seria en- algunas zonas 

indigenas en donde se tienen recursos maderables se 

implusara la fabricación de equipos apicolas mediante 

cooperativas de producción. 
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