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!. !i. r a º- º- ¡ui. _c. !. º- !i 

', ---': - ' 

Con ef~n-' e~_tU.~.1a~.~;¿-: ,!~N¡-~;'¡·_~-;-·e}t.A_. i_!·ú:rp_dLJc_ción,_ que será 

la presenfa·c1·dn. ::;·~:~:·:.~i;_~-p-~:~:;,~~:~;~~-,;~~f_::·t~-~-1~- ;_~~aj~ el. tftulo 

"INSTALiú:roiJ o·~;~~¡J~-_:~w;g..;~ ~~AiL:;/ ;,, 
'-'.'-:- .. ·~/:i.,. ·:~·~ :--:;,_-::_:;:~x. -~i :_;;.::::. - · -

En·i~-~:¡,~~9~'.i;,~;~ ~'~'.~i/d~:~~-~~~~Y~i~ffJ.~-~~'-~Í-k~:,~:i-e:tuo _O~_ hacE· muc~o 
- O ''•'•'•' '~.'..:_:J• ;:·'.:v:-.:'" ~ -

t 1 ~-~~º/ ___ ~~--~-:~4~~~~~S~iJ1:~~,~:r~~~::~;:~.R.~--~,-~-~~ -~r~-~-;~_ S'_t.~a f(Jg-_ -irb riis-¡ ~~~ ~--1e9 
·1 nau·s t r-~·a·1·-~';'~~-~- ·/d:'~ ~~~~~~l~i·~-~-_::~~n··.'-~~--~y~6-t-_a-:···~ue_·:~forme las base a 

para. la_;~ c~·eac\J!ó·~·;_·~~>:~ ~~~~ '-~~(V~:~·t~<.--:'d¿_;:f :-~~-·~~ 1 ~-o-;< e~~~ ly~:i v~-~~n-~"'~~-~ 
o•r• ,¡. proCJt1",~n:_r~ii'~Z:..~ik~~;::_1 .. ~d~~ora~J~n:-:c > "·" . 

. : ... (· - ·.· ';'•< ,. ·~~;¡;;,::, :;'i~-:.( 

Puecio con. 'J1{i:i:}1 ~ff~~tf,sác'bió~ é<dre~~r·~~e,!Ú Nen} 

de mi proy~iiió ~i;~~'.si:cio. cÍeciiitdo•:~~ra;•po> ~~.F•t'é~t/ y 
cumplir un··.~·~~~;~·~it:b ~;;i;f;;,,;x~~~}\;.··~~·11~ ,;;{.ºp~·~:~,~~n ;,téná' 

te~i 9--. ~~,.,-~ ·~td·o~~.;·~-~~~~·~r~'a-~- cú:-: ·a;:r.·~9·-··a·tr~·~\·.cie-~·de .. Í;Ü~-:-~y~·.:~~:¡-:~¡º~. 
ae ·mi ~:--~~·--~:,~-~~;.~::~ l7::_~~;;'~-~p-~b-~-~· .,t,.~~~i~i6;,· -~~,~-Í~~~~~'.~-. :;~' ~-:;;~-·~~{ca~~:{~ 9 

de ~s-t~·-,; -~!:ib;~CFfii.1i:J~-rf;:··.:·~:~:~;~i~·<··.'- ú~~ba"jaaa··· - con euOs,-:·· 

empa;~~~~~-~:·:. -:-~.~--- :_-~:i::::¡-~;~-~~·-~;~~¡){~--:"~-~:~ ;·~:·~~-~:~ ~--~-J~:J_~~d_LY_'~~~: __ ~ ~n- --

____ brd_.la-,~te~-~01~{ja~-;,~;- c~~~--~~~'~j¿;~_::_e-9 ld ~ ~-~-ea~-il',',;·. dC!_ ,trdi0~s. 

di~:r~ñ~:~-:· y1~ ·~~~,-~<;~J;:r;_~~· para.:la' ·o,~·te:rl·C.ión a~ telas artJntJcag 

para ar· d-~~ 10;¡-~ó ~-~:-~ .~:,~~.~~a·r: 

Es 

.-:_~.:-' '- ,:_ ~ : .::.-::. : ·;. :. 
una· Í-~~u'·~·i1 /i~·-, Q~e·-··na.'~-~-ro·voca agtio o cansitnc1o de 

una combinación 

T~cn:ica, por ser de mueh~ 
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En }09 talar~s manuaJ~g, el movimiento d~ 109 
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Ante esta 

como para el .e~~ernQ, _la 

materia9-,~ 

y rayón, 

incluye 
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1.3.2 Determinación del.precio. promedio. 
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e, ramos de 9 1 000 mt a de dicl,-o hilo. 

EMPRESA PRECIO 

peao 

est& 



la reali2aci60 de la macrolocalización, 

2 .. ~ Materias ~rimas 

3.- AspeCtoe ~iscales 

a.- Condiciones clim~ticas 

S.- Ae;ua. 
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6.- Enere1a eléctrica y combu9tibles 

?,- Control ambient~l 

8.- Medios. de t.ra_ns:porte 

9.- Ma~o de obra· 

10.~ 

11. -
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a abrir mercado 

se ·'tratar& de 

mi,S_m'o tiempo se 
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Debido 

industria 1 

respecto. 

a "que el a2ua no es de.importan~ia.:~n nuestra 

se le ponderd con un.OX .. No:~~~ comentar~· al 

-".-. :.::-.'. 

2. 1. 1 .'6 Ener¡ia el.ÍClt~~~~.Y)~·~mb~~titi1ei 
,r.:,;. ,. -:~;;~;_;:· (·z' ·.·;:,:r1; : \.'.;'.~.: ·.·.• •. • . 

.. " •. ';;,::_~,:~e_·'<:..:,::;_"--' '·~:,;-.~ - - -
__ '"' 0-.-~-~~~b~A'f_;·-r~~7r,:0o~~~ ~-,o:=_:~. ·-·· ·-- · --

~·.abem·o·s ¿:}os·>-\: .. >telaÍ"eS -> n·&cesi tan;·· 'de e-~_ar21a· 
- • - :.:_ ·--·'>·· 

eldot·r-ica· P~-~~::.:~:~--:~;~hC~~~::~:~h-~-~-"-~-~>Y(~n :~.~·9~ Cuat·ro es tildas 
. . . --.~, '-'- ... •. -· - .. -. . .. -- ... - >. ";_(-¡' . ,• 

existe esta, por- lo ql:!_e .. _se·"l~:as~e~~ .,una_'_calificación de MB 

COmo 

------> ID. 
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2.1.1~? Control ambiental. 
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2. l. 1. 11 Factores de: 'la Comunidad . 

. . 
bien .los fac:to;e·~ de !'a' 'o~;J.·un~dad por·· lo. que se les 

.· .·._,· 

ealii'ica· con- MB .,_.:_,_;-__~:;_-_,.;,:_; -:1~-~-· 

gen fu·~.d~~~~J.6.!-'~-~.2. :>pa¡_~~- e1~-~~-~·~rrOf1~· de 
_:, _',o·-~- ,- - .,;-, - - . : • • -

una indusú•ia.--

P_ar io que." -~-;-,.·c~-~if'·i:~-~-... ~;on.:·A-a- ::---> 10·, a los eu~tr~·esiado~ 

ele.2idOil.'--

cada 

uno de--l:·~··_:_·e_·~~ .. ~d~-~~- -~~ lle~ó . .-~. 1·~· c-~~~·i~~~-~·iZ·S~~~;.'._;~:~·::}\ ~-u~b_le 
es: e Í:~~ lúi·'~ ~ib:ea l~ ~~~a -1 a -1ns·t af~~i¿ri d-~~~~--~ ;~~~u~J!;'~- _:'.~~-br~~a: 
ya qu~ ob~uv: !~ ~i!• ~ita ponder~cid~ de'•ié ~~v~ít~~idn, •.. lo 

cua· 1 -·qú1er .. e. deCir ·; qtie :_:é'ueMta -~~Con .;~~Od~'s'.: i:'~~ :?.P.~r'acit'&r'!stfca s. 

r'~q'ue~id_a s-~- Y. ~~--~-~-~-~s~r1a s_-;~-~p~r.~;c~ur~~b~~é-~~~~~~:b~~~~~~·en tO y 

d~sarr.;110~. [Tabla r) 
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A:-

B.'-

TOLÚCA. 

~uEs(A 

C :- .SAN LUIS' PO.foSI· 

o. - QUEÁETAFÍo 

1. MERCADOS 

2. MATERIAS 
PRIMAS 

3. ASPECTOS 
FISCALES 

4. CONDICIOtlES 
CLIMATICAS 

5. AGUA 

5. ENERGIA 
TRI CA y 

?. CONTROL AM-
BIENTAL 

e. MEDIOS. DE. 
TRANSPORTE 

A a c o " 

2 

15 

10 

15 

o 

10 

o 

15 
11.15 
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LUGARES 

PUNTOS 

9. MANO DE OBRA 

10. OE5ARFl0Ll.0 
DEL LUGAR 

11. FACTORES DE 
LA COMUNIDAD 

12. COMUNIC/\CIOUóS 

TOTALES 

Como 

altti e~=st1malo~ia i' 
para mont~t nuegt~a 

A B e o " 

10 lO 15 
11 .15 1,_15 
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2.1.2 Microlocalizaci~n~ 

.. . -
Puebia e~~~:~situad~ ~'-135' K~~~ ~l sureste de la.· Ciudad 

Méxic~t ,-s·U· ~Yf.~~~~·-~-~ ·:~':.~~~-.!<~.~~~-: '.<Es'¿_:'.:~on'6ciCf~ por 

importán te:s -1.~·~w.s.·t,ri-~~:_::d·~.:~.-~ü ~'~~~~·ó;·.~;~ ;·;~5J·~ ~~!.:,:_. ,:·PJ:~'),·~ :'~:s_'i-_~do-:, se 
;~;. ' 

de sus 

encuentra ~b ic8.do. ··en .:·~1--..,~-,/~·e~:t ~ ·-·:d-iii.'·~~~~1·f 1'~i~·~:-~·-·.~·~r1·t ra·1·: de la 

AepObl ica·~, - -entre :-~~~Í~-~~~~~{;~~~-j~j~~ ~-~~á~~?~F;~?-1~=1~~~¡;;~~;~ .. :-
~-' ' ·:· ' ':'é; -c-~5:-t;- ,i;'.'¡~;- --~:--; •. -. -~·'-o 

Ot:i en t,al ·"'- ;:~-- . -·~=----='= _:;"~- :,.. --.-::~': :-=:-;J:,~~ ~.o:~,,."~ ~~i~"f:-~-'. -'E::' :·::;::;: ~~~.~ 
-;~;~-- ( . ' ~;:: :;_ ._-,. •, >:>- : : . 

' ' ·1 '¡ "'~:"'-,_ '::.-'._;· .-'' ·:, ;, 
·"~' ,,. ·,.-.• •,-,,_ . ';.;:::~:-e-, .·,y -· 

con limita-· ~-~ l' riO~~t~~~,'.~ ~:~I: ~~.~~~'~3~~f~.'~~Pii.{~~f~-~~~--;~~f~). 9Ur" 

ba xac:~--~ ~ ---~-~-~-~~~º~-~~Li_, :~-~~-~~--~~~~::=;~~§,ij~ h~~'fiP:f~-~~:~~,~-~-c-~~:?~.::· .f1~~~c~ i a- -

e l-:lidal2o_. ·;:{~~~e'~.:~~~·:: e::t.:·~'n,~~i~'ri ~-:t'er:;1t6~·1:ai'T~~·-: j;~ ~~.~ 902 

•1Ídmetros cuadr~~os.: En ~~. J~e ~~'.;)~ji·~¿·~ u¿ ; .~ect~r 
i naus i: ri a-Í ~:· e-1,: ,es t rido ·.Se· .~ne~-~·~ t~~:· ... ~:·~'.:::~&~~·<:~:e,f:~:~}jo·:~~i~~~fpf~·nt:e 
de ' ·dé s·a·r'~·~_i_ fa~:·:·:~:~'.:;·:- c-~-~·rt_~a·:_:2~~'do~\j·~--- ~i~~·:rj~1-;-i'g~~fJ~·:;~:'.-~:·:~ · el 

·:-.;::>- :¡,'.·~-.- ºt' ~'.~Sir--.-_·?~<-. " 
qu,e de9 tacan· : -i a-; ~ 2 r.iC·u i-t\;~ª ~-~-{l ~ ·:·~2an~~-d-~,.~'~'a:~:~~)~·:a~ -~"~ic~l.:~ ~~.ª-·' 

la In_du.str.ia ;,,~-~ó~t_'11,:.' i~'.:::I~-aJ~~·~~--~- ·/~:J1·:~-~i~:-~·-;\I,~;: '.::Y.~, '.~·1 ... e:u~~s 
:, ·· · .. ". · ... » • _,:: r ~:o: 1.:.-> '.'-"> - · 

p·ianta··~·-· ae-. engamb{:~'je·,' pr~~-~:~¿:io·~~.:;~_b .. ~> ~'b'e··~·¿f(-;:~··~<¿·c;~'.~f P.~pel/Y 
. ,;,-"<,''·' ,.,~"'.-'<7-:\- ;.·.::;.,, -.-,-,l~-·. 

p~~~:~u i~J~:cs~ .. la min;e~~:¡':~~#~~~i;.i1t~;~j;i.~f;_ ~~-~-t~~· 
2en_~raaqr~ 9_ .. d~· ,_ene·r2i a_. el 'et rica,;'~.:}'_;''! t>:: t1.frj,sm'?;-;;--qúe ·:·es una 

rama importante en la• econ6m1;•;:~J~tafi~J. ~t~~~~~~ifÍJ\•' . 
-.~>.'-::':~;)·: . ,·~ ~-::;i,,,,,, ;~~~:;:r.' .. ";r.· ';-~;:,:> -~~:,_:,, -? 

Por lo oue respecta ~i~uei;~'¡s';.; ;;~~2~~l;: j~:cl~·~ en 
la zona IIIB;. clrea ~·t/:~c~ri:'.;~oi'i::~~,~~¡~J·{.' tt'.~}~ ,~-'.'.,~·:i: .-·;:~.~:~~~·;~~,~11·~ 
urbano indUstriaJ.. Ad~mci.9, .~~t-· ~_rj~-~~~:~ '..t;t,;~ ~;·~"f:~~·:¡;~:~d· .. :~: la 

oue 
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15.- Una vez medida ge procede 

ya mEcdnicamente 
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trabajan de 

mediante 

una forma 

~alp.adores, 

ancho ·de 





calificado. 

A~i' mism~, ae·.r~quiere de mec~nicos que den un buen 

man~~~i~iehto .··a las mAquinas,- obreros especialt~ados para 

l.os':·Ur.ci"Íd:o~·~· .. 5: .Y_
0 

__ .pa·r.d los. telares; esto quiere decir que un 

obre'ro ·:tr.at)ilja·;rd ocho telares por turno ya que son 

·_·a"·u t_~~~ ·ó .. a·o.E/~:' -Y-~--_un·_ .- 961 o 

-~ e·~i i·u t q_m~.:~/~o ~-~---
obretro por urdidor ya que son 

·Para: i'a. descar2a, pasaje y almacenarnj en to· da ·las cajás 

·de---·hilo~ sé."re·q-üiere de persondl -en dichas ·dreas 1 asf como 

en eL drea de control de calidad se necesi·ta · per~oÓ~l de 

limpieza, y pe.rsonal que ll~ve-a 

dos para ; iniciar 

r~corridos in las princi~al~s ciudades de México. 
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TABLA III 

Oesiznación oeJ- modelo 

Elemento$ de inserción d& ·tr~ma 
(cintas pJnzdaords, pa~tidas, 
transferencia por la punta, .. por 
lazadd) 

Gama-de finura~::~~:~,~~-;~;~,~: ~~-Z~.~- -·-­
Ctex (N~)-,\~:'dt-e:~ · .f"d_E!n~~.v 

-. ;. _,, 

G.!ma de. hÍia~~~---~·~ ·-t~-;~a QLtP­

·se ,.-pu~den·:·l·r_i:fb~Ja·r-:. a -·oús-mO 
tiempo·desde/h~sta· 

Densidad dE: tr::ama .desd.e/lít!sta 
e hilos/cm) 

.. . 

Centidao de cofor:e.s a· ·_tipos ~-e 
tri:t_~a ~o·g·i.~~~-s._ · -· -. ·· 

Pfcanol !\J. V. 

GTM-A 

Cinte!~ t:iinzaoor·as. 
part1cas· •.. transferen­

. cia por la'pun~~ 

__ ._:~5º •. ~."';. 3.13_-_-t ex:- u~m.-_ 200 •• 
·.:::i¡ ...... . 
·24:. ·ºººº .dt•'• 122'. .. 

. _4P~9 cieill 

·s .. -.·3~3 tex_ .· 
-24-.• . aaoo -,in~~--

2 ... 133. 

.••• B 

discreci-onal pie ~ 
'"pi-e:· 

! ·.4 

Rendi~ien.i:ri:, ~r;~ii~.9~}ciOn:i~-~~'.'t_,·;~~-~~~-·::l~~" 
-d.e9.~e/ffi~-~~:-(.~/-~~.~r,;;:~'~ - --.;;--< ~- ~;-900 

• -;,h.:-

;:·<~::: ,.:_:,_"'': ~-

Va r i acioné~ ~: 'dé<·a·nch·o·~'~Po9ib1e~:-~::-ila9 t·ei:·:. 

( cm) . ···. , 1
._ ( • • • :0; ):¡ .. •·.· < 

T ra~ sf e1·e~c:.f'i;."l> ... cJ~ .~t'~.a~~a':!.pO~:-:·ap~,r t u'i·_a 
controlada':_de '_l'es·:epiri'z'a·s '.(s:!/.n'o) .. _ 

Organos de:-;~~i"~,,~ -_.:.p,~·~a ~~~:~·:·:_'~;~.-~-~-~s 
piryzado_r'a-s:·r sl/nol 
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TABLA .III·:. 
Trecna-de .las:.ct~~as pinzado1•as 
a.fustableg (si/n-o) 

Mdndo Ce las Cintas pinzadora~ 
( e)l.cen~ricos ,· · diferen-cial~~ bf&_­
la. o_tro_s) _ 
. .. 
Disoo9itivos'oe ·formado~.de l~ 
cei lada_ ( excdn trices o. m·dqui na 
li.zos, ml!tQuina- .Ja~_quard) · 

Cantidad d~ lizo~ m~~imo·· 

Aitura·--tle- ld ·ca-1"1.Jd­
(mm) 

Formá~i dn 
tiaos, .. 2aza. ce vuelta, fundidos) 

-Punto ae detencion del bot~n al 
oardr la mdouina (~justale, oro-
2i-dn"fable) 

Dispositivo oe pasados vacas en lo 
oue~ta en rnarch1., (si/no) 

91 

cuadrildtero articu­
l~~o, ... tipo_ maniveia­
brl~a~cin · 

e~~~nt~icos, m~Quino 
de :i 1 zos, m~qui na. 
Jacquard 

22 

~ ¡~~~= 1 ~ !~~c1~~ ~~~J·~ i ;~~~~n ~~o: a u r.; ~ l e:.t~:rd~i ~d 
Didmetro m~x1rno ce 0Je2aoor ne ur-· 
cimt•re (mm) 

_Enrol 1 dt!df.-ntc t.l1~ l!~•'ero ( &n 1-d 
.:.iutna . .,..,.oardllo! 

Oisouesta para co11Akión con el 
ceso de flatos f si /no) 

TieMoo n~c~sario o~ra dispof\a~ 
m~ouina o~ra ur1 Mrt!culo con 4 
ios, c~1·colds. •~r• color oe _tr~md y 
una varJació~ ~P ~1,chura de 20 cm 
( 1nin) . 

12 liZO".i, ti.O 11ilos/raµorlo CJe tramo 
4 coloreg ae trama y una varla~i6n 
d~ anchL1r~ ae 20 cM Cmfn) 

Disnositivos complementürios 
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.·; .. 1bbo 

~-t:~---º t~º'.. -~~~~u i "·; o se -

:·,Pdr~lf'? 

PSO, mando y control 
~~ la mdauina d~ te­
jer por microprocesa­
dor~s. lubri~icdcion 



TABLA III 

Saffiet 

Oesigndción del modelo ·"Master SM 93" 

Elementos de· in~erciOn 'de .. 't.ramd- __ ., -·cintas PinZadOraS, 
(cintas pinzadoras. ·part_id'3&, .-:\'-~. P:artfdas; ·_t ransferen-
transferencld por 16 puntat_.;p·or.--.:-ó ·:c.ia:··por .la punta 

lazada) - ,._ "~- -.~-~-'" .":~;-:.-:-'_'.:-~-:,: 
Pard la producc:ión -d~. ,"~-~-ji~·~:-<~-:~:·:·- - :-.~o ... -;·?SO 

oeso desde/has.tet ( .e;/m~2)~,~ ~--'.~-~ .;:;_~·'.·, 

Hilos de tramr.i a~:~-~-~·:~-;~-~~~~-~-~·rr~·:;~,-- -Hilos de fibras car-
de fibras coJ•tadas,-~Til_a_iTieri'tos<d.e ·_ · .~adas: y __ f'ild_menlos 
fibras natural .V -:_Q~_tpl~13-~)~-~ ·~-' 'de -f'ibras· naturales 

-0f.:"qúim1¿~s 

- Gama_ de finura:;,:, t1ít Gde/ has t·a,;;__._. ~:;:_~t,;" -"- ..;:-- :_.:.t~--? ·i.~~·- 1090 t eA 1 Nm 
e te-= e Nrñl, dte)t ·e de,n·1 l-~-·, .·. _-. -s.~a-.- .-.~ 11 

Gama ~e ~!lados pa 
.se _pUed.en ___ tr-abajar 
tiemoo .desde/hasld 

Densidaa de 
(hilos/cm) 

Cantidad de 
trama pasicles 

Correlación 

Potenc1~ n~cesdria para·et accio-
namiento de la mAQuina {kW) · 

R~ndimiento d~ 1r1serción de 
desde/hastil ( m/mj n) · 

165 .. ·. 460 

Variacione!> de rlncno p'oSiblé~ -~·asta: 
e cm} . . . . 80 

. . · .. · -·,:. 
Transferencia de tr~ma.p~r~~P~~tu~~ 
~ontrolad,1 de las pinza's e 9!/no) no ·- .. ·. ·······' 
Organog de 2uta_.-para '¡"~-~---~-,~-~:~,~-~:·:-: -

pi nzadoras (.s!/no) · · si 
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TABLA III 

Trecha de' las ~intas plnzedoras 
ajuste.bles· ( sJJno) 

Mando de Jas ci11tds pinzadoras 
e exc~ntricos. diferencial, bie-

Dispositivos de for~ad~r. de la. 
calada (exc~ntrlcos, m~q~ina a& 
lizos, mdquina .Jacquard) 

Cantidad de lizos m~ximo 

Golgc._de lizos (mm) 

Altura de la calada ~es~_e/h_~_S_ta_ 
-(mm) 

Formación de. los· or~i 1 lo'~· ( reme-
tidas J __ _ 2._á.~~ d.~ _v_."!.~ l _t_a, ~--f Un_di dost·., 

_Pu_nto. dP.. ·dete?.ncld~ del hatl!\ñ-_'".ef 
parar_', la_, tri~q-ui na· CtJju S t .STe ,--~Pro:...--.~ 
gramable) 

D~spositivo ae pasadas vacas·en 
puesta en rnarchd C si/no) 

Dispositivo acsenrollador de-1~­
dimbre (me¿c1rdco, electrónico) 

Oidmetro mé~imo de plegador de ur­
dimbre e mrr.) 

_s_"i 

exc~ntricos 

exc~ntricos, máquina 
de- 11 zog, máquina _.;. 
.Jacouard 

mAquina de lizos : 20 

12 

28 ... 32 

r~·metidos, 2aza de 
v·uel ta o 'flindid0s 

•','._-~-o - -- --

-· meC'1n.tco 

. • ·_!_:.~ sr.o 
. '' :.~ "'.. ·. ._ 

Enrollamie-:it1: CP ME!nero (en la m~-- ·'·-.· .. :en· ·l~ mi:iouina o se-
qu1na. 5pp¡;;ri1rJoi .·:p·a·~~-Oo 

Dispuesta oa1·ü conexión con el 
ceso de cato~ (si/no) 

TiemPo necesario para disponer la 
m~Quina pa1·a un artículo con 4 11-: 
zos, cdrcol~s. un color de trama y 
uno variació1l da anchuro de 20 cm 
[ mln) 
12 lizos. 40 hilos/raporto- iJe --fr',~úne-;-
4 colore5 Je trdma y una variación 
de anchur·a ae ~O cm (m!n) 

Dispositivas ~omplementarios 
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210 

ple2ador pelo el~vado 
partida en dos o tres 
disoo~itivo desenrro-
1 laaor de urdimbre 



Oesi~~~cid~ del modelo 

Elementos de inserción 
(cintas pinzadoras, pdrtidas~­

transf~ren~ia por. la p~nt~. ~or 
lazada) · -. 

Par~ la pro~uccJón de.tej~do de' 
peso desde/h~sta Ce/m·2) ·· 

Hilos de tramn aProp1odO~ ;~(~;'~¡;~·f,··,-.--~~1~~-S d~·'rtbras cor-
CJe fibras Cortctdos,.·:ftlameMtos ·ae·~· .tadas.· y· fila.mentas 

fibras naturales y qui.mi e::~ <> '.'.{ ~\~:~~~=•naturales 

-Gama de-''-tin-uraS .desde/hasta' .·,-~, -::-6. ?.·;· .-1000 ·te.11. f Nm 
(te• (Nml, dte~ (den))."··· · 150 ... 1) 

. : , __ -
_Gama de,,h:i-i~Oos~--"cte Tr·am_d-:-·qü(i-.­
. s_e _-p_uea_·é~-- _trabajar a- misrño·-'­
-~i~_~P-.º---~-=e_s_~~/_h_asta_ - -

Densfdad :de trarña des.de.tháSfa 
(hilos/cm} · · 

- - -, ··"'·-·'.·" 
Cant'idad de_ colo1~es-- o:--_tip_os:-tcté· 
trama_:: ,:,-o·s-16ieS: '"'·:~~-~-~~"·,-

-.·:-.:_·_- -_'", 
._ .. - ; . : 

Corr~lacion de tra~~~ ~~~1~i~s 

10: .. 1:?10.dte• (9 . 
. • • 1100 den) 

·. 
~is~r;¿16n~l .~ic ~ 

Potencia ;;~ci~'saria ~~; .. ;;; "&ca .... ,. 

01

'~ 
nami en to. de :!,~·-~~l~~~-Í:"ª·' r~-~) :;'\'.- 3 ~-ª~ 

==~~!;~:::~ ~:;~~~~rción ae t'•m:_ó, 'if0'.~~130~'. 
Anchuras" iJ t.t j~!-:~ ---~:~-~~~~~/~as ta (cm) , --:: 150:.: __ ~-, 3'eo 

Vari oc :1 one s de_;_ ~ncho pos--~'~ie·~~/~-~~·:-~'..a· ·~··:;'.., 
e cm} ' . . '. ::60 

T ron sf e rene 1 a de __ -_t_rarria'::por· --ape-~-t Ur·a -­
con t roTada ·ei·e--;-1-~s Ptn2as (.st/rl~) 

Org~nos de gute pare les c:1ntas 
pinzadoras {si/no} si 
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Trecha de las cintas 
ajustattle_s (si/no) 

Mondo de los. cintes pinzodoros 
(excéntricos, diferenciol,_bie-

Oisposiiivos de formador de lo 
calada (exc~ntricos, máquina de 
lizos, mdQuina Jacquard) 

Cantidad de lizos m~ximo 

Galea de lizos tmm) 

Al tura de la" 
(mm) 

~ormociOn de los 
t-1-cio·s, · g-eáá':·_ ce-·:-VUe 1 

-- ·,-,,- - - -7-. 

-c·Punto -de~:-deü~_nci:ón 
pa·r-ar -.1d mdQ-uind ( 

2r~mab le) 

Didmetro mdximo de plegador. 
dimbre (mm) 

Enrollomiento de género (en 
Quina, separado) 

Dispuesta para conexión con el pro­
ceso de datos {si/no) 

Tiempo necesaria para disponer la 
mdQuina pard l1n articulo con 4 11-
ios, c~rcola~. 11n color oe trdma y 
una variación d~ anchura de 20 cm 
( minl 
12 lizos, 40 hiloq/raporto ce tramo 
4 colores de tr~m8 y uno voriaci6~. 
de anchura de 20 cm (min) 
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si 

.engr,onoje helicoidol 
_con;carrero-vo~ioble 

o se-

.150 

180 
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m6Quino Jocquord poro 
tejer -orillo9 e5cr1--

- tos, t emplazo sobre -
to d. o e f ancno d~ t ra­
oajo 1 dispositivo en­
sanchador, almacén -­
para otros pleeadores 



Desi2nación ael model6· 

Ele~entos de inserci6n_d~--trama 
[cintas pinzadores, partido!>;.·: __ · 
transferencia por la punta:, .oo_r 
lazada) · · · 

Paro la producción de ·tejido d~~ 
oeso desde/hasta {g/m~2J 

Hl los de tram~ aprapi"odos (·hÍ·~·~:~ -
de libras cortadeis 1 f'i l_ame·ntaS --de--~ 
fitwas n·atura les y quimicas), 

Gama dE: __ ~if'lurds 
( t.ex-fNrri) 

1 
t1t~"' 

Game··de hileaos oe tram~~q~µ 
se pue9en tretitljtU" á:;.rni<amQ:.·' 
tiempo desdefhas;~ -~·= 

-·-- -, --

P/QOlS 

- ·¿i\1_;~~- s- 'P1n2adora 9 
1 

~oftid~~~ t~~ns~eren­
·;· Cie_:::por·.ld: punta 

·-··> ' : 
"3o: .. sso 

1-Úlos-~·ae fibras cor­
't_ada.s'. y filamentos 
de fibrae naturales 
y qul<nicas 

& • ? .. _ 1 000 le 11 ( Nm 
_ ís_o ... -n 

- 10 ... 1210 otex ( 9 • 
• • • 1 tOQ den) 

Oensidaa de _l~ram~·_.,_aes-de/ti~-s-C-cl 
-e ni los/cmJ 

- C-'° -- ---

Cantidaa·de colores ~.-tip~~ ~e 
trama ~osi_ble.$.~ ·· ·-- --

C.orr~'1ac.i6·~-~ "ª~ tramas· po_s1b-lés 

' . ---· ... __ .:;f:_-.-~::~\'. ·"' 

Po: en~,~-~-·_ rú~c ~~~~.:; i:~-\~~:~>~~ -~,~:~·~a-~tt~=-<·· 
ndi11fientO "tié ·ra··:·:mAQuin'c,·: ( k~) · 

F\endimie·ntO'L-~,~·.:_..:i_~:~:~·~'.j'{·~'~·;···~·~;:.·~;.~m~'.'.' ~" 
desde/hasta ( iñ/mió}: .-,~-,· 

l.2 •.. 150 

... a 

discr&'c"ional pie -a 
:pie:: 

-2 .• ? ... s .. s 

)C.:1 ~no 
Anchuras:: ~(i :l.es,·,:d·;~~,;fu~:.s,t:J~'.¿~·~)~~---~~~.:. ~:'1:6°0·.~,;-3~-tf - - _, -

Vd r i_~~-Í~~-n ~s. .-a·c~- -.M}~ ~-~. · pO_s_i b l,~·~·- .'!i.~ s_I: ~--_-
[ cml · ) • . 1cio 

l ransferencia df: tr_ama pOr.· ópP.~:ú/rd 
controlada de la~ pinzas (sfjno) · no 

Oreanos de gu!a pdra las ~intas 
pinzadoras ( st/nn} $1 
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TABLA III 

Trecha·oe'las cjntas pinzadpras 
ajUstables { st/no) 

Mando de la9 ci11tas pinzadoras 
{ &xcE!ntricos, íl1ferenci~1, bie~ 

Dispositivos de formador.'de la 
calada (excéntricos, .m~q~ina · 
lizos, m~quin~ Jacquard) 

Cantidad 

Gal.ea de lizos {mm) 

Altura_de la 
(mm) 

l="ormación 

parar ·1a··mdquina 
2ramable) 

puesta en 

Enrollamiento de 2~nero 
quina 1 separ.900) · 

Oi9puest~ par~ conexión 
~~_s_o :__~-e _t;1a_t_o ~_;f _r~ 1. /_0~_)_: __ 

Tiempo necesario para disponl!1~- ia: 
máquina para un ar.tic_ulo ·can··4 11...; 
zas, ·cdrcolas, un color de. trama;j 
una. v~riaciOn de anchura de 20 cm 
(mi n) · · 160 
12 lizos, 40 hilos/raparte d~ tram~ 
4 colores de trama y una variación 
de anchura de 20 cm (mfn) 180 
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TABLA' rrr 

Dispositivos complementarios 
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m~quina Jacquard para 
tejer orillos escri-­
tos, femplazo sobre -
todo el ancho de tra­
bajo, dispositivo en­
sanchador, almacén -­
pera otros plegadores 



A 

empleaa~s 

tipo : 

·'. < ·' 
In2; Te>(tn, 

Aelifsildo-res. 
-;.. _- - -·.-

Alma'ce~,éi ~t'~··~'';, .. 

Gerent"B ~·~-/'.'.pr·ó:~~(. ,-1 
, ~,e~·~'~ t ~ ·~'.J.~~~~~~~º"~_·:.'.:~-:·, 

,, 

'1' 
'·' :,-· :: '. ·:.-: - ~·-:.:~' ::_'.:~\··:, 
C-orl{~d-~~~ 

--~-~e;~~:-~~:~}~~:~;;\·-~ 
~-~CQ-;·~·~~-:~:,~'.~ -r 

s·~r2--~~o~~-~ 
•','.,.'' :' 

_vendedo_t~.,~ 

Ver Esquema III. 

3 

2 

2 

3 
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UIAGAAMA DE l'HOCl'.SO Dt:. rl.UJO 

01<~g1.1uta No._L _lioja l ile , _ 

r ···----- --·---·~ -·--·- -·---·. ·--· <LJ r.f3no de Obra 

O M:tlo1\;ilos 
C) tqulpo ACTIVIDAD 

Acl!~idadlProceso --crc~o-;;--Q 
-,-----'T,=&JEDOR ·- Tn1n,po1I• l.:) 
~il\p-leia: ,--r;;;¡-,,-;-- Espa1• D 

. lnspece.IOn l] 
}.>REA: T!LARIS Ahr.aten:unlonlo \J 
OPERARIO tS): 

~ealizado por: fee:r-ia 

Aprobl'ldO por. fecha 

DETALLES DEL MCTODO 

Ü ACTUAL 

Q PROPUESTO 

O\Slnne:la tmelrosl 
Tiempo lhts hoinb1e) 

COSTO: 
Mano de Obra 
Ma1edal 

TOTAL 

1--------l--f--l-l-1--

-- ---------- -- - ··--<e-1-+--1--t--l-------·l--·H·-++-H 

-·--------·---· - ·-f- - -f--+-i--1----- --· - ____ ,_ 

-11----------- f--· ·- - - - -1- - ------ -1- - -1-•-+---------- - - ___ , _ __,_, _ _, -il--+--------<- f- ----!-+----------- -·· -1-1-.¡__,__, __ .f-_,__ _____ _,__,_.i-;1-+-<--< 

-1--1--1--------<- ,_. - -
1-+---------f-·-- _.__ ·- -r-

-11---------- - ·- -1-- -lf--1--1--l---------l-t--l-+-H-l 
-1---------1--r-1---1--·--l--i--l-------l--ll-
·-·----------t-•l---t---f--l--l--+---t~-f-------•--1- -~-'---
·-·---------- --i-- --·02 -1-1-1-



01/\.GR/\.l,iA DI! pnoc1:so 01:.1:1.UJO 

1).,1:)1,1111.i No-2.._ltnJa-1... __ d~--

<D M'1no de Obra 
O MalC'1ialcs 

O Fquipo AClWIDAD 

ActMdad/P1oceso ------i--o·-.. -,-,-,,ó-n·--~O 

DRDIDOR Transpo1te 1.:) 

RESUMEN ____ ··--·--
Actual P1opuesla Aho110 

-No. Tpo. No. Tpo. 
0

ÑO -rp¡; · 

Emp;;;;, ITc;=;~ ·- ;::.•:;clón 8 
~REA: DRD!_IJf>l_ __ _J,-;::-A:::lm'.'.''C.,',:-º"~'m;::l,:,en::':lo::¡-"7'--i--'--t---'--+---"--j 
OPERARIO (SJ: ~:;:;:';hr~m~~,:~re) 

COSTO: . 
- ---- ____ , ____ _.., 

n1?ali1ado por. recha 

Ap1obado por: recha 

DETALLES DEL METO DO 

Ü ACTUAL 

@ PROPUCSTO 

Malt'.!rial 

ANALISIS 

Slf.·lBOLO CAN· DIS· llfM-

·- --,-,--,--l TI· TAH· ro OBSERVACIONES 
QqQ(JV OAO CIA 

·-~----------+-rl----<-•-"-~~ --+--------1-t-t-+-+-r-< 
_l. ....QllllAR_C:IDIOS.JlLETA_~.l- 1- - - -1- _fiQ. -

.~- .!1!J..lúlPARLQSJllSAJNi. !~¡<;:_t- •- _ --- _ .60 ----__ -

.l. _LLE:YARLOS_A._A.LJiA.Cfili ___ ·- ~ ~ >"° -· -- -15. - - . 

_L ...ALMACENARLOS .. --. -- - ·- :;:;:--:.......::: - ·- - ...l0.1-------1-

J. _fj"QN'J'i\RLOS.....Eli. .f'ILCTA._ . --- --i-:- - - .. 00 --· -----·-1- - -1-1-
_2._ ..TRAelLlllL05..ALMACfill . r ,e_ -l.5-

_4: _A,mlDAR._lflLOS__ ~- ____ -· __ -·· _30. ---------l- _ 
_5 . ..cAH1NAILEL-T.A.H.BOR..-- - -:::- :...:;:;:: - -- ·- - --3. ------- - - -1-
..1 . ....I.NSUCCIONAB--------;:::;::'~~-- - - _lQ. - -f-1-

_6..._CAJCut•R fltLOS-IlSAR....- - --1--·- -W->-------+--i-i-i--++-! 
.L _..CALCULAlLi'.II.E.LTAS._ _ - ·~ :--r- - - - -5-1-------+--i- - -f-1-

JL _@..N.1'.!\llJfJ.1@____ 10.1-------l--l-H-l-+--l 
_?. _ANUDAR...HILOS_A_ USAR ... _ :--1- - - - .. O .... ---- - -1- - --1-

~0 _cOLOCAR...NUDO . ..'UliBO!l.. - f-- - ~- - -· - a...S.1-------1-1--l-t--l-"-< 
lL _J!fALlZA!Lll_ Ul!.DIDO •. - - - - - - --- -- - ..S.1--------t-·t-i--t--+-1-1 
t 2 .. EARABJ'.AHDOR _L_F.ASE . ,__,_ 
~J __ JlACER-l.! .. CRUZ ___ -· -'-------- _2 ---------i-i-i-1-

~'1-i-cAHillAlLXA!il!lll!.-- - - _l_ --------l·-+--t-t--+-1-i 
~~ _f~BaR.T/,l!DOR_~_f.J.SE - - - -1.1-----·-+-l-+-l--I 
µ-~- ~_cruzz___ -·~ - - --- - -1..1-------+-+--t--t--++-< 
l_L~lITl.ll .. ~J-~,Zb__ - -l--l--t-11-1--1·--l--'1-l-------t--+++-IH--l 

lI a ~D'T't.DLA r MfUDARU. - -1-"--1--+--<---+~5+--------+-I-+-,__,_,_ .. 
1 9 COLOCAR 2 O NUDO T. 

- -
-1--~ 

~ .Jm.Q!.!L~!__FASR____ _ f.- ______ -==ct-------1--1 

t2_l COHPLe't'AR SIG. PAJAS JO --------1--4-

2.. _LH1!Rc.c.rOMAR_._ __ .1-1- - "":l. - -1- ~.5"!-------1-! 
-·---------1- - - - rfr3 r--- --1-1-1------+--1-l-1-



011\GHl\l.IA DE PllDCESO ~E FLUJO 

··-·-Q)--~;;e-0-b-.,---~~~~-------_·-_-_--- ·-_-R~ES_U_M_E_N=======-·------

0 Mi1lc1lalcs Aclual Propuesla 11.horro 

1---º---".:.•"-'1"-º-·----~--A_c_·_ri_v_m_A_D~~ 11 _Ñ_._··7~ __ r~·-·-· No. rrpo. ·No:'" rpo-
Ac11vidad1P1oceso OperaclOn Q 27 355 

URDIDOR Tianspolle 1~ 3 40 
-,-m-.-,.-,.-. ---rTu;;;;;;;~.----. - E!.Pº" o o o 

L Inspección O 3 17 

1_,_~_nE~A~'----º~R~D~·r:no-;;.==-·~ 1 ..,,.A~J~m~oc~•n=a~m=le~nl~o~'V.:_;--'--+--1-'--l-0_1 __ ._-'-; 
1 _0;_.,_•n_c_l•~lm_e_h•_•_I --•-------- ------

OPERARIO 1si: ,_r1_om~·-·~'"-·-·-·-··-··-··-1-1----1--.:i.·~·= 1•1-1---1-
COSTO: 

Re~ll1ado por. Fecha 

Ap1obado p'1r. Fecha 

DETALLES DEL METODO 

Ü ACTUAL 
@ PROPUESTO 

Mano de Obta 
Male1/al 

TOT Al 

~1§._ 

SIMBOLO CAN· DIS· llEM· r- t-C~~IQ_ 
JI. TAN· PO OBSERVACIONES Q;" ~ ü e ..: 

o~oo'V D•D cJA HUI~ , _________ _ 
22 J!OHTAlLilJLllWJRlUlXll it-·- 10 1-~-. 12:j .....E.IJAR.LO.------- - . -1- - 1·-

tl L~ª/JLJ:IYP.Q_SJ.L__J_llLl< - ·- - - ,_ - 1- Wll ----- - - . - . 
22._ -.AMR8ARLOS _____ . - 1--t---; '·------·1-1-
_i -1Nfil'2CCl.O!i__ __ . -· :=> --"~ ·-f--1--i--'-I·---~---~-.-.. 

1~l.Rni.I.2Al!JLJIL\SEAS! r: ,_ is.1------·++-H-t-H 
22:._D ··- vT ••••Tn l ··-1---i-i-- -''i-\-------1-+-f-+-J-t-j 
-1_ -- ¡-.. t-~-1º-------r-- -
l--+---------•--1-f-i-~-l-f--

.· 



ílc11lilado por: Fecha 

Ap1obradu por: fecha 

DETALLES DEL METODO 

Ü ACTUAL 

GD rnorur:s10 

DIAGll/11.1,\ ll~ PROCESO DE Fl.UJO 

Mano de Ob1a 
Malcllal 

T 0 T Al 

SIMBOLO CAN· DIS· llEM 
JI. TAN- PO 

e)':;'[) i]-; DAD CIA 

ANAUSIS 
CAMBIO --

OBSERVACIONES a: ~ i5 "' 
i!~~~~ 
a8~3~~ 

l-J_-_~JIC--NTAJL--J-DL_I_O-ULAJL.-----l-_-r-+t,,,-l_~_-1_--+_-l--l-1---l-_}-_-1-_-_-_-_-_-----~~----!=- - . -· 1-

- ', 'l'Dl.DD ª"'A.DORA....__ > -·..s.__---· --- - - - - -
2_...1'ffiWLCA!lALL~. -·--"- ________ ,_,_ -

...l... Jd:CMODAR.....Hl.LOS......Y ..... _ - ·- ·- .5- ----·---- - -1-1- -
........... y "!SElifR.&IlAR_ - - -- ...1.5-1--------

...5... _MQMll.Jl._GOIAS-Al'ADOllA - -r-- ·-f- -- - -- -5 1-------1-·+-l-l-t-l--l 

.li.:.ESTIRARI...A5.__. ,-.--f--.. - - _2.._1-------1-
:.J_ ------ -- -- - -1-1-- -- __ ; __ .1_ --------t-·l-l-l--t-1 

:JL ~.I_...UJAR--llll-. - - -5....1-------+-l-<-l-+-+--I 

-9 J':OllEB.......1ll5-N.VOS--A..-, - --i-i.---,- -5.1-------t--l-·HH-!--l 
w J!E.!.NAIL.LJ)ESJ<!i!WIAB- • -15-1-------t--J-t-l~t-!--l 

1 unu ..... n "UIAS 1-J..-1--l-l-~---l--+--'"'-1-------IH·-l-+-H-l 
l V.S't' .. n,,_.,,._., -2....1-------t--J-t-- -

Ll: .....E.LIA.llLA--- - -- - - - --1- -1-1-------1-1-1- - -
_,_, ....E..~JIJLID<-

-'- -IllSl!J<CCl ..•• - -1'.1- - - - -L1-------!--l-HH-l-l 



Dl/\GHf\r.~,\ DI.: fllH)Cl:SO DE HUJO 

1)1,1gr,1111a No_ J --""'"' 2 . _de __ 

,.-------0·- -1,•,,•111 dr OIJr~--- --- .-...--- ---- -···--··- - ---~-rt..!:~UMf~~--------~~- .~~- ~ 

/\clual P1opul'ila Ahouo O 1.t:i1c1ialcs 

Ü íq11ipO l\CflVIOl\O 

Operación -¿y ,,.- , •• - ----
, ______ ATADO Transpo1l1t ~ 1 5 r Ño- -¡¡,-;;· ·J,;,~ ·r;.º· 

"_:m_º_''_,._· __ __,¡L-~~-~;~~~-----~== ~~s:P::ción l3 ~ l~ 
AílEA" Almaccnamienlo \J O o __ 
------·---a!~ºº------·-· Dislancla (me11os) 

011[RAl"UO {S): -T-ie_.-'"~-P_o-::_1-1_,~,_s-::_h-o~m~b-•_o_l-::.~:>-_-::_-_-::__-__ -11--2...!l--ll----- ·-=--=-= 
COs10 

Mano de Obra 

"-'-ªn_"-"-º-ºº-º-· ---'-"-"-'---1---"-''-"'-'-' --1----<----1•----
_,p,obado por: recha To TAL 

DETALLES DEL METODO 

Ü ACTUAL 

SIMBO LO CAN OIS· T1fM 

1-- ~~LIS_I~ -~ 
CAMBIO 

TJ. JAN· PO 

¡..O~r-:>-·-D~O~'V-iº'º CIA 

OBSERVACIONES ce !i .~,_ "' .e 

!li~~~ G PROPUESTO 

·....,---------+1-+--+-t-l-l--t-+--1------+-t-1-t--1--

~ .:~~~==¿~;-~J·===~-,==.=!.·===-~---=-=.=~ .. -
2S. Ji!T.ER_TUBOS. POR.CRUZ ~L --· 1- - - - - _2_ ------------ - - -- -
26 .• HEClfAR.ANDAR.TEUll-. - t-r==;:- -1- ·-·-l. -·-·--------- -:--- -
A. JHSP.ECc.tWL.F.lHAL.. __ ·- - - -:-_ - --- -- -5. ----------- ·- -· -· .. 

-- __ ,_ ·- - - - - -------+-t-f-f-
1---------1-- - --!- -1- - -r---·--- - -1- - - -

- -------·--------- -----~~ ------------ -
- --------- - - - - -f--- -+--•------+-·f-i'-1-

-- - -~i--r- - ------+-•·· 
-- ----·----------- --- -- - - -- ·- - - ------ - - - -· - 1-- --------- - -·- - - - ---------- . - - . ,_ 
-· ----------· -'- - f-1- --· - --·-------!-

------------ - - -i-- --+--·l--+--1-------1-

•- --------- -+-l-+-+--1--·f--t--l-------t-I - - -1-

---------·--- - -- ,_, _ ,-+--~--1--t-------r- - - - ·-1-

-1------------··- --t---1-t-f- - - -i------+-1-
- ----------· ------ --- ------- - - ·- - ·- -
1- ------- ·--- - -1-1--1--1----1--1--11------- -
1-- ---------- -- - - -- -- - - ---------1- - -1--- :­

----·--~----· - -t- - - --f--l--+------1-1 
·-·----------- -1--- -·- - -'-- --·-------t-f--t-

--·--·~-i-------1-'-f· 1- - -1-1--1---------·--i---r . ....,,,,..._" _ _, __ 1-------1- - - -1-1-

-•---------1--¡--1--1-11-+--t--1--1------+-1-·- -1-1-



OIAGAAMA DE PROCESO D,E FLUJO 

Oiagri!ma No-A_lioj•_ l.._de_ 
~--0--M-,-,-.-d,-o-.-,·.---~~~=::::::=.-:_-:_-:_-_-_-.---.. :_-R_-e_-s_u-::_-M_-e_-N,-:_-_-_-_-_-_-::~---·:: 

O Mj)lctl;ilcs At1ual P1opuct!a At'oono 
0 Equipo ACTIVIDAD • No. Tpo. No. tpo. '"No:"~:~ 

Atl1vld.1d/Proe.uo O¡>e:r1cl6n O 
RBVISADOR Trans.po11t 1~ 

Espera 0 
lnspeccl6n O 
Almaeen;amlenlo \l 

12 68 ·.: 

l l 
o o 

o . o 

•. 

Empieza: _J_=-~­
~REA: CONTROL. D! CAL_I-ºML._ 

OPERARIO 1sr 
Oislancla (metlos) _ -_-_·-_~ __ ·· ==~====-1----~-~--_-_:_-<· 
Tiempo lhts. hombre) __ - -::._ .: 

l·c~O~S~T~O~:"""C"-~-"-;---- --------

ncatiudo por: Feeha 

Aptobado por: Fecha 

DETALLES DEL METODO 

Ü ACTUAl 

@ PROPUESTO 

Ma"ode Obra 
Malet1a1 

TOTAL 

:5 -- ,_ - -•--+-~-:~. +-------+-++-! 
_¿ .JALARLA 10 

J ~---··-· -- r...,. ...... +-------+-l·+-Hi-+; 
~ _AY..ISMLlllW!'ALLAS-- • - -f- - ·-- -;-- ..l.ty""l------+-l !---

-6 -HON7AJU.A.....IDLHAOOIHA . -1--- _..:.... --- - -- -5- ------1--1--t-·i-l--t·-I 
_7 -MENDE.IL..L.l.-LDZ--- - - - -1-- - -- .....L.1--------++-i- - -

8 ENROLLARLA -1- - - -· - --2-1---·----l· r- - - - -

_J. -2-1-------++-t--1-
lQ AA U.RT A ns >O~Qll..Uil..-. ? 

IJ1LI?-l--'•EN>"·'OLJ···~ •• ""-.'----1-t-l--!--+-+--!--t--!--':~1-------J-t-+4-J---

__! _TJ&i'ARLA..A...ALllb.CBIL 1-l-'-~--1--11--1---+--l-.Y'------+-+--l-+·+~ 
- ----------- -11---1--+-+--+-+---+-+-------r-t-;-1-
1--·<------------t--1-+--+--+-t--t--il---+------iH-l-
·-----~----·-•~>--+--+--+---1---+-i--~ 



Dll\GRl\MI\ DE PROCESO D.~ Fl.UJO 

Oiag1>una No_S_Jinja _.-1 ..... dc! ..;..__ 

O 1.tarto doº"" -v.:::::-_-_-' ... _-_-.. -_-__ -R-_r,-,~-l!-!:._-~E-N-=_-_-_-_-_-_-_-_-:._-_----· 
O .. MMcrlrilcs Actual P1op~1cst11 /\hcmo 

- O r::qulPo ACTIVIDAD · Ñ0. Tpo:- Ñ~ -:¡;;o.- NO," ·-rp~: 
Aetividad/Proc:esá 

ALMACENAJE l Tc1mlna: 

ft.REA: ALKACBN 
CP~RARIO ($): 

Realizado por. 

Ap.1ob1do por.. Fecha 

DETALLES DEL METODO 

Ü ACTUAL 

CD PROPUESTO 

Opctaclón o 
Transporte. ~ 

Espera D 
Inspección O 
Almace.oamler.10 \/ 

Olslancl• (mehos) 

Manode-Obt1 
Ma!ed1I 

TOlAL 

SIMBOLO CAN· O!S.. llEU· 

4 3 
2 e 

o 
1 
o 

11· IAH· PO OBSERVACIONES 
Q-,.q_,.Q-,·Q-r"V-i DAD CIA 

ANALISIS 

J. _BESI'r'IR fl Tpt l!; -- -L - - -- - -f- _l --,_ - - - ,_ 
¡-{ JIHll:rAllLL__ ... -:..,__,[-;-.1-J_,__.. -1-

¡J.l.Bl~trn~LKE'.t.BPiJJL_._ -- '--· - - -1- - -- ~.i1-·--·- - - ·- -
-2. _.1.~SAR_NOMBRE __ , -· 1-~ - 1--1-- 0.....S. -- - - - -
¡_¿ J.Ll!YARLA. A..SD.J.UGAR __ k:'.,_ -· ·- ___ _ s_ ------ _ 
l-3. - -·--- -···-· _o(_,_ -1-~1---<~-+------1-+-l-'f--l 
--;~::. , ~ --1--1-_._:1-------++-H-

·-

_,1---------1--l--+-ll-l-+--l--+-l-l~-----~-+-1-+--·-

1-1---------¡--¡-¡¡-... -¡1-+--1--i--¡1------+--<-1-i·- - -

l-+-:-----~-~-¡--¡,-¡-+--t--1-~+--t---t-~~·----+-t-+-Hl-l­

-11--.,.--~----!--t--t-ll-l-+--ll--l--l-------l-4-H-I- -

-
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4,3 Date rmina-cióñ de,, i~s' coa toe ~~J.?~ .cY . vari,.~c~ le~ .• 

indir~~to':~d} fab;io~óion ·., 1) Gasto9 
.. \ :· .. _··-·.··,' 

- Am-cú• t f~ft e i in· ( ~~:t-~~8 ~:~;~~;í;'~--b id f, < ~-'J~--. 
- ~ --"' ~~-~-- - .;;:. ..,'°e,··.--:.·. 

niaq Ui ~:~f i~·:; ~·- _, _, -.~:~~~:~ --~·:·,;-~ /·; :'.·;.,_·.-.· ~. 
- .. Refocoi~n~'h,c/.1fa~ J7,ó •.. • ••. • 

- Ot-~Oi·~a-~Bi:?-s···-

2) á~st~-á; ~1~\·; Ve~cf·~ 
,._ .. ,' 

- s~~i:d~~': 

- --y,._. '.: ... ·---: ~::,,---~-:. '>-, 
- S~eur~~-;d~:tra~~port~ 

- Üe·~~e~1·~~~:~-~~- :ci~:':·,;-~:-hicui-Os 
- -Emp'aqúe'~ .·:;>\·· 

- Lu-~,·~;Y>f~~-~,~~:~-
--3) -Gastos-:ci'¿~-~-d~~fñ"'f-it-;~--~-iÓ~ =~! _-c---_7 00 ---.---0,_----c~--

- Pa~-~~~Fia -Y:·.;·a_;f~.·c·~-~-~:J~-: de. '!sCritorio 

- so'e .. 1 d-o~"-;:~ ~:~;k.1'~1~~-~:~:~~·~· ·:, 
- Oep~eó:~-:~:~·.~'.·;: dS:: ~~~'.~-{'.,{~: 
- Lu~- Y .-fU&r~á \',_;:::···.~:-~r:···:,.:·:;::~'·'."> 

- Teldfonos . ' • . ·••• ·. . .... 

- Mantenimiento d~ ~quipo d~· ~ficina 

-71-

,·- : .. · ' -

--------------
s2;poo,ooo.oo 

·9s,ooo,ooo.oo 

22, 322, 264. OO. 

·I, 400, 000. 00 

.1.·000' 000. 00 

10,soo,000.00 

2,000,000.00 

200,000.00 

BS0,000,00 

6,540,480.00 

150,000.00 

500,000.00 

e,000,000.00 

288,750.00 

150,000.00 

100,000.00 

200,000.00 



4) Gas toe z1a_ryer:1:1e~ .~:, 

- Ariic~lbs··d~ aseo 

- Hoool"a~i~~·-~'·~·'. p-~~f~,:~-:¡Orii::~ tas_ 

- M~t~:r.1~'?;°·~~:}~·~p-·~,-~~J1·~n~-:-·;-,_ . 
. :~~:~:''.· ... 

- p·-~p;~ci·~-,á~:h~~~:s. 

S) -. !m'p\1eS:{Ó~:~~(?d~iff:¿i~~; ·~~~~~t~:~~·--­
-1)~.- ,~-~-.~-~ . .'.~-1úfeÍ'~-~~~~f- ~~~;;~: ;;/>-

- 2% e a-~~~-~·:)~'.ó~-i-~i;~. 
- cu·c;t ~~: c-.i~·~>~::~~f~:~ ~~¡~ , 

.-' __ ' ~',.' -:_.:.;S;:.~-C.o~·;..¡"-.c·o -_, ;:O.,,-. 

Oli::~~ ~rmp·u~e'9.tO_s·~:3~:);~¿ ~~~.~- -;>'-r.'" 

s) - Ga~·t-~s ·-d~-~-.~:~f:z¡-~'i'~ri \;~'~.~-~1:· 
·,·( <- ~- .-,·:: 

, - Cuota· P~t~_·.'.~~~~í'·~:-'&1.<Íf'.t~_i(·14~">-
;:;:c..· --·'. 

-- cuota '-írú·o·~~·~'i{~·s'i'.:_.:' 
_;_,.,-.• ~·· <''.:'."t.·o:-: 

- Mut_ua.i-fdáCi~~-?.'.':E,:ff-~-,::>>.; · ·· 

: -:::¿:%~:w?7:t~~:St:::: 

200 ··ººº. 00 

406,224.00 

·.:.,-, .·_,-· .' 

2,oú,1úí.oo 

F, áo?, S6S. oo; 

' i ¿~Ta~Ó. ~o 
·.3cici; ooci. oo 

- -Aho~~o·(f~-x\r~.~·~:é~:·:- ~-~.-~,-lci~·s·,_. 4·~ -3-~-a:·;jioó~, oo 
... ¡~ -~,;~·.· -. ' . ' 

?) GAst·~·~.~<~~;f;~jj~,~:~~l!á~~~-~f~.~~.~;~<~:~:-~-" -,- -. -~-- -~ 
~ccaiiíi91ón/deiiilíi1to i>C.rsiíeo c*.si· '.2J,·~~ci:~ao.oo 
-. !~fe·:~-~~~~::;~ m~;~,~~~i-~,~~i:: ~~-~ '·p'~¿:.it'~,~~·a :-·~~x~~)\ }~-~d;/;'33. 00 

- IÍltere·s·a~"'. ~:~i~~'~,~.J6·1:~:~-1~'~:.º ~'~\'.i~~.;0~-~-,:.-/~- .. :~'} ··2L·~~-~,-~~~~,~ 
- COmiSión',-·ren'a"VaC'Í'~.n~·,Cfe· d~~-Ó~~~~~~~~:;{~·t~~·j/>· -~Ej~«:;~~--~-
- Inter,~s~s:·y .Ó:~·mi~'io~~-s. ~é:~~~~;o.~~~o·~ .. -:· 
docume~tOs (~.9) .1 ' 6?0' ººª. 00 

-72-
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4.4 

Man'o de obra directa 

Ga~tos indi~ectos de ~abricaci6n 

-14-

la 

4,996,4?0:00 

3,os9,ss6,7s1,oo 

• ¿s4,~;;·,~3ri 'ºº 

-º- ---- -·--

de _tela de tapio~ria 

COSTO 

23 l. 322; 800 ;00 

18,898,256.00 

41.?. 499 > 88?. ºº 



,' -::-',· 

Gas~6s de v~~tas 22,?23,614.00 



Aqui .esto 

va 

el 

; - ~ ' 

1n·eres·o-s; se 

de30 ·ser.:4 de contado~ -
.;·.-· 

-~"''- -, __ 

_:;:_ .. __ -;. 

rNGAESOS VENTAS CONTADO 

1989 10,?52,oo_q,000 ?,526,400,000 3,2~-~_,6(]0,000 

1990- } 1-,-o?4, 5so, ooo ? , ?S2 •, 1 ~~, Q_Op __ . '3; _322. 368. 000 

1991'- 1_1,406,?96,000 ?,984,?5? 1 ?00 3¡422,039,000 

1992 11,?48,999,000 8 1 224,430,040 3,S:Úl~?00, 100 

1993 12, 101,460,000 8,4?1, 162,900 3,630,441, 100 

1994 12,464,512,000 8,?25,29?,?00 3,?39,354,300 

1995 12,838,44?,000 8,98?,0SS,SOO 3,851,534,900 
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Honorarios 
Profesionistas 

Materia.! de 
reparación., 

documentos 

Intereses·mo-: 
ratorios por 
prest~mo 033 

12? 

10? 

asa 
4,424 
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Salida Total 
de E:feCtivo 

.:.79 __ _ 

E.STA 
SALIR 

iESI~ NO DEBE 
DE l~ BIBLIOTECA 

9·,120 9,353 44,512 



GRAFICA II 

¡:;'. .. ¡ 
.. , ¡.·. 

¡.· 
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En la ~12uie~te~t~~i~ 9e_prese~tan ·las ~~ntag· a~o 
a partir de :\:9~~;::·.:~-·· ~;~·~·t·~·'.{;gg'~¡': 

.·::,__· __ :_'.~)-_'_~- •¡_.,,.-..:-· 
- ··-:'r,'"- :-o -. :-:o--~._:,:~ :,-;/- . 

AñO 'P · · .:;; :Q' ·/ ;,;:::.,."y > Cf .+.'CV :: 

1909 641,ooci·~ h';92b · :. fr, 4tis,?2o,oóo (.;?,229;469,ooo 

1990 6~6,oob·'~: ;;·;~;~o:;:?, ·Úie~~;290,ocio' :12j91:;\~b;cíoá 
1991.: 6?9;, ~C1p·'~;, ~·?]% ·:T~ '. .·t~; l~·~:. s~Ci.:rio;; ~ 12;.~s2;~ 11; ººº ;, 
1992 's9a;oéió:*' "1(92o L j~; ~ri~ 1 1{0,Ó~o •·•. 1~;;'1~)a:t,°aoo· 

·Co:· .-.< 
1993 ? li,ocí,o ,*.: 1?,92'0 ,2Fs é{2,.~4.e. ~~O¡OClO ;,'12,~~s;:(~3;[JOO .•.•.•. 

,- e ·'.: dT":::- ·'Y·J. -. ' - -.. --'". ,-. v.-• -

?_3.~ ,- P,~~~-:~~~_;;~;~i~:.~.-;?_::·i~:i~ º'~~!i_!~~~~~ ~J,~~ -;~~~~ 7~~~:-~ _3~'"él3? i:24,·ooo::.· 

?ss,oó,[]'~e(l?,9.20 '.:\; ,1 .. 3,s29,6op,ooo 

_,1994-

1995 

'·:~:. , ... .,. "<'""""'"· . ..:,;:'.'. e·.~----·-:_,-,_:·";_,'--~·<·' "---- -_ J _ .. _- ., ?) -~:;'.:{.·. 
·A ~~·6·~~é{~~H~i1-~~ ii~ ~:~:~'.~--~~~·~,~~~\a·<t~'.~·i:: ,;·-~-~;~;~e~~,~-~~-~-ieh·t°~ 

~ 0-·-.~~--_L_::::..; ,;,_;·< '•;;--;-f:< <,~-;._~,-,e,'-="'-~''-'-·~-::· ·=-~·-}~:~ __ -;:<;;._':;.-;;-_· 

Punto< d·~_.-Eq~ú\:i"~~:~¡~·;~: :.-..· 
. ,. /. . <1'-" •. ~···· 

VENTAS PRO,¿JcRhN ·; ';~~ '+ cv > -
--,·11 .. r. ·.s, :. ·.''",, • ·:.\: " •. ,. •• ,,, -;:.·2\::f·" . 

. :.~-6_4.-~:·j]~_q'j~~;· ~;-;,6~~-;·,;~~:;-2po 1 ooo_ +. :-r · 
:._~~: -s~·t;:-~ ;:-:s·,4,:;.4;7~9 1 000 -,·º 

· :~~-~6~,t;~~¿\i( ~->:s·-~:-?_?;~·--~:~:q·o ~~oa·a ~-~.'.-_. 
--~~:_;{··>!·,.,. ·.:·s ~ 6..1s·,9~.o 1 ooo 

· 6?9(oaoi )k.#i.~rio;~Ücí + 
.-.º·:·:~; - ·,¡~~-· :,;~ 1 ?:??_, 611 , ººº 

19B9 

199CÍ 

'1991 

. _:19<J2~:::L§~1rg~;e~~~~~~:~~~~~~~·· 
1993 

1994· ?36 •. ººº 
1995 ?55,000 

6,??S,200,000 + 
6,100,953,000 

6,??S,200,000 + 
6,262,624,000 

6,??S,100,000 + 
6,424.295,000 
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. ' . ,· . ; · .. '; ~- .,.; '~-

;; r;;} EQÜILIBRIO 

. ·.· 
_•":; 

' - ; >';·:-~>· .. ~-;.-. ' 
13_!_~3?-~'62_4'/_000 



En el cJlculo del punto de equili~rio para una 

> 

COSTOS VAAIABLESj_ 

- Materi~}p¡:Í~a~ . ;].:;!a\,322;000· ... -. -·. -' "~ ;,_ -

p ·." >-· ·~·· __ .;·~_,., :. ··-.;· _;7~Y3á·o·~,~~s:: 
- a20-. a ar~.~,~--- .?~ii~~: .. . 

Teñicio -1>i1ci"';:~ ';~# \i~~9~2.ooó;C!óo 
. .. ~·:'2'.--·· ~¡_;:¿;.:_: 

- Teñ_~:~~--=1~,~l:i~~~-~~r.~~ ;~i~2:3-~~~~-:~~~-
~-'3-92 Ó03 ¡'696 -

"," 

COSTOS ~r~6~ ;.~~""'­.:-~L_~;}~~~-.. ~- ~>:.J~~~ 
- 's~ei=d:~s.·.'.Y ;~~:{'~/!-'c;s 

'i' 
- Band·~-~~-z-·~ "«Y::)f;~-~~.~eza'..",:. 
- M~~ t·~·~im·r~=º{~~~- ~~tj~~:t~'~ri ª · · 

~-:- ·.-::::1.:~··:,·::>--"._ ;_: - '. ----: : .. « 
- O~pre.17,iacAdn<~ _á~~r-t_i:zaci_one·s 

.·- ._.-__ _.,._ :_ ··. 

- Ener¡iia e'fe9tr:icá~ 

- Otros- ¡a9to-s 

- Fletas· y acarreos 

- Se,¡uros 

--- Empaques-

-·Papelería 

- Taliiforios 

- Mantenimiento ·oficina 

- Art!cul~s ~e aseo 

- Honorarios ·a profesionistas 
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intervienen 

4~91?·1 40_0· 

500,000 

25?,4?2;230 

, • 000. 000 

2,000,000 

200,.0_0D 

S,S40¡480 

500,000 

100,000 

200,000 

200,000 

2,000,oao 

lo• 



COSTOS FIJOS :,.· 

- M~t~f~al~.de· ~eparaoión 500,000 

- PÚbl.ic'idad 1 ,000,000 

- Imp~_e9to_s· y. d.~!'.é.~_ho·s '1t824, 6?2 

- Ga9fos de. p~~vt"~)6n·:_:·s.Do:L~l 

- Gast·~g 

-. Articulas· .terminados: 

ACHVO ;l'IJO 

- Maq'ufnari·a 

Oeprecieoidn 

3,G1?,G3?,246 

266,800,000 

231,322,800 

26,?S?,S48,000 

2,943,330,280 

23,814,21?,?20 
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- Hobiliario•y ~~uipo 
34,650,000 

:it, 185,000 

18,600,000,000 
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CAPITAL 

Gastog de venta 

Gastos de administracion 
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10,000,900,000 

2,9?8, 156;002 

31,5?_8, 156,002 

3,00?,196,400 

231,322,800 

2,??5;0?3;600 

:º2·'· ??S, ~~3, ~.0.D 

:,5,236, ?.?0, 19s 

.. ,. . . ·: ---------
·a,o.12:s·s1 ,.?9s 

. ;0,~12,fü, ?~6 
,-.:2, -1 ~·a~;.·~:oa·: ó-~ó -

s·,·es2, 2s.1 .• ?~~ . . . 

_Jci' ?52_., º-º~' º~9_. 
,5 1 862; 251·, ?96 

4,889,?48,204 

2?2,685,?58 

110,865,000 



Gastos 2ener&ies 

Impuestos.y derechos 

Gastos de 

Gastos y 

Utilidad 

y 

Tijado 

TRI = 30", 

proyecto .. · 

14?,2?1,4?6 
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.CONCLUSIONES. 

;' .·· 

En eSfa .. te~.Í~ ;:~:e. ~:~.~~~¡.b· :'1:~\'.·~·:t:~~1'i~~.ª~~·.~·.'.·d~~:~?P/~~·e.c.t'¿. de 

a e ue rdo con.' l_Q a:·.~f .. ao t.'óí-&'s···::':'p.rd~~--0~~~~.~n t 'é 9 ·.-·e·n·: --~---~?:·~~~;~-oad·o· .. de,· la 9 

'.Celas: d~ '.)_:aP~~;.~~~~-; /:1'~·::~~~~1?-~t~·~1~~~n,c·.:~~~~-:~fA~.r~-~~ú-~a:td 9 -,:J:on: .1as. 

c.oato's· -~~:~-~-- 1~9-.-~;';'.·i·f»ai~~s-a-~:-·; ·"~'e·cé·á·ar·i~-;=~--- --i;~-~~;~~:&'1~&'~-a~-1~·; .\'';~la 
1 ocal i zaoi 6n, ~-6p~t i~l'~' ~~~tJr~~~~;~i~f;..~:~~~'-(~;i:i~-~-~:~ir::uO";-.; mayor. 

'.;..* 'V• -~''".''o: .~·"~-" .~ • ,,,·;.,< .. -o~¡;.·:,· . 

. ~:~d~¡>~i~,t~~~,~~~~~~~t!f t;~~~r ¿ttg~t;i~i~~~~[)0~:;f e~~··· 
~- _re n t á6'3"1{~0~~-r\0~7;'á~~f~-ff;;~~~~~~~=-¡-¡;.,· -~-6~~-; r_do· ~eón e ·s-t·o sr~,'Pun t·o-g 

se' llo&o )1~."<i<ln·:1u:i6n'J.: ~ue ~; ü~_pra'.i~cici ;'~'.~t;b'Ie de· 
muy .· aÚ~c:t1'•~~f:óJbt~i~ ;qJe ;~pre~~~ta\ J~'h'fQ'¡:i~~~~·; •,in 

,. - - -.;<""~--.:-= 

embar2ó_ :~·i/~¡-"ún·'.~ c~·r~~·~/~--:--::.~~y~-: --· :·de ·,~uy - alta 
~ .. :· ·'.:-~-:~-. ·::;-·:. ·., :-.<~:--!· 

recUperacidri· . 

·->:··:··­
Cr~o 

. '.f:'", 

'.: -?·!1: 
q·ue> por ;-~er :~~a ;,. ~~b-~ica ~·.·:-~n;ca~irí·li·d~-- _l"e 

roáÚ~a~ió~\ d~i u~:\iro<!licto t~n e:~ecfali~;do/ y. de ;Eran 

t eó~~~-c:!'.2\.i'_~ -:_-:· ~W-~:~s~ 'a'~ t~·ce~de~te'~-:~h'i S't'~~fi;; ~:·:·~~~(·:~~·y ;-.~-;.,~_i'~-~-o-~··, 
J. - • ( ~· ' <'. -'>-~· . 

:: ;:::;.:~{~~~i~'.;i~~~¡f ~ti:li~~füªt-i~J~ 
.,, ¿~'e· ·:.:.· __ .,. '.:'l:.i'.'..' ·.¿_;¡ :\!-_,,f ·: ;:;,\_':; • / >""!,' ;:; ---~:.:·-.~~.·.·.·.:·;··.> 

p~oya;cto.·. ·: ... _. -·.,.>, '''<. '-:~.:~'-;··f:)~: ;·,::;:-::~?:·:;;;;'· .... :o:: --· 
•.<, ~;\:-:·; :;{i-< -~f~t,· 

',-· :;~,,\'._ ,·:.~: ., ···.-," /;,x~;, , ~ _.,."_.., ~-:;_~· .. - ·< .. ~ :-,:· 
~-,_, . ·,., .. , .. "" ·--"''i < - ' ' :-;;~ ' - -i¿~' "< '. -·'· . ' --

En , Otr·~~~--·. :.g·~-Í~;;~.- mas :·d~:~~~·;·~i'í;~:~;6.-~;~~-: esf~ ':,;_~~'.-~;~~,~,~-~~ ~-.. sÍ! 

haca a ury, lado y-ª·ª --~~d·¡,~·e·~---~~:~·i-o::--~{á~or~~--¡·o:n,'.,<~~·:Y- ~:~-'{-~~ ·ne 

al ta pr'oduCcidn pero·:;~:~ -~~-Ja ~.a1_~.~-ad/,.:-_s1n0 ~~p~~-t~-¡. _le base 
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arte9anal de las· mismas~ Por esta ra~~n s_c_ dej~ ·~:~ abi_~rto 

a~:~pta-~1;,. de· bUen' 2usto·-::.Y 

. . ' - . . 
un m'érCa-dD /~-¿;·:~·écxi:·~,n9o, al ta· 

cal ida·d· · :que· Cpúéde · '.,:·~·~·~·- ~-~~-~-V~~-~-~-~~i': p~--~·:·:~~:::~'.~ p~y~ ->·\;_amo\ el· 

. n-~e·s't;':; ,~q,~_:_~::·~:· _'~-~'.~:~~-~-i·t·~~ _en ·.·v1a a ·de·:_: de s~~f ,.·~i10· -:·Y~-:~on-:~- mi ras 
'._'. T-•' • _;~.,· • • •' .-,. 

a-~:p! ... :.--. ~º·.:,·-·,,..·. oe:·ac···~h>a~r .•.•• ~:-.~--~··lfat-ªi~m::_prol· .•• ~.'.-~n~>t' .• -·~caild. nl.!;b r•: 'com'e re 1 ó ;· :por. -,.-~~:.ttr·.~,~.~:-y:_ •. 1 . d=~b ~'. " 
. . .. _ .__ . _ _ de·· ~r·'?·ye~t·,a:~··;:~c-~·~6 _. :i-;'que 

··;¡ -_-; .... ,,1 

9~-.;~~~~" -~-¡~-.lún·~·~t-~ · bendjicoa. <pa~·a-'.\á:~a~:~»_n~~--~~ ·:·:~~f~· '.::~i.J.'.é:--: bUen 
:--,,. · .. 

P~~~t:i·¡i-~ ·:.:~-et-e·,-_: ·n·lf~9tr:~ 
·=,~ '-f:~ -':5,-.~--- _--'--.'.: ·-

di9 t iñc-·idn ~-f~::-~~e .~--!~-~-

p-~-~ ~s :_~~ i-~;~~-~-~~ r~:- :i~~~~~·'.:~~:;-~!tf ~:~~.ú. ~ita~-
:=. - -- ""~:".~-·¡e,;._,_,_ "' 

-~~~ -9~-~:-_ d~-i ·_ ~~~~-td\,~r~·t,::;r;·~'kd~:.-:;: ,. 
-,~.~¿.-· __ , ':~ -:,~-:~;;·:·_~:~»: -.¿: 

Siemp~ei c\Jn meroa:C>(~qj;~ .·~;:if~D ~n' p~oducto 
; · _ ,_' _ ·, ~:··:· ·_._:. " .. ' ~'i_: "°-'°'--'--- -~,-, : . - :-~~'.o_:.__ ..;;s:;:~- '-;e!-'-~\ ·''".'."~;-.- -

- pro-du-C.fdci'-;;_--: -¡:.-/óff!i.ion-a1m&n'le/·:~ ~~'.~·: ~:~·hiaq-Uin·a-~i·a.,, a1 tamente 

de~~rrollá~·~: .k~~ ~i.¿~~r~ rna'teri•l~;de.'~~irnara.: calidad; 

como en:·;e·9·i~-~éá9Q·:_:'er~·Jt:·;~~-:. ~·i:~~~~;~*~~·~-~-~;,.:p-~::~~~e~~~--~r ~; rayones, 
'. ,. ,_,,' '' ,..... '. "'• . ·--·. >f''":e,'(":· ;·;'~';, · ,,,.,¡,.' ·.·.·:¡:;, .;é).-,'-.· •L .' 

. ::• .P:~·;~:~!t~~:~!;i~i§1~~~~~:~·1:i·ffJjQt~:t~$:'uflt:ro::.;~ y un 
proCftJcctoº·: ec:cin-dmi~~;;~{~~;t:.b~'á~:~:·~~~ii~~~~--;;fd:our~:~~-Í"i·i:ad·:- y _d.e a~an 
be l_ le 2 a,._: ~-~ ~~~'.d~f ~--~- ~:~ {¡;~-~· i'ci r;l~~· :-.:~Jl~,-~:;~.-~ ~~~ih} .(]{;, {ii~·c 

.... , · -;· '" ,., .; .. ~~tC~~i,;·:~· ·:.'.:'.'·( "~'.f;f_:::;-,o::· -" · -~{:\~;::·~ ·:~,~ ;~:~: .. ~ .. -:~~t:>, </t.i". 

e""º ·'J~;¡;í~ i~lktf~1:I ~~~~;~~.;;-~~~'6tt~~~~~;'fr~r";~;~¡. 
para Úeíiar' a' c·~~~,;~t{1~J1~~f\l.~.~}:~~-~-.·.~,-~._·_:::_-, ,'-un· 'P~'oy·~_:c·to~< coma 

- ' - ' ',~.'.{:"' 

e 9 t.'e, · debidO ·~-~~-:~ue:.:p·~o'~'~:~~,~,~~~!.~~;:~ ~.~~~~-~~ t ~:~·:-~:~~_-U1 ~'edoa. 
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