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!NTBODtJCC!ON 



INTRODUCCION 

La Odontologfa es, ha sido y será una Ciencia y un Arte, -
cuyos própositos son la prevención y la solución de enfer­
medades Buco-Dentales asf como también la rehabilitación -
de las funciones masticatorias, estéticas y fonéticas de -
la cavidad oral. 

Este trabajo comprende 1os materiales dentales que se em-­
plean en los procedimientos mecánicos incluidos en la Odon 
tologfa restauradora; para crear u obtener modelos de tra= 
bajo a partir de impresiones Buco-Dentales para la elabora 
ci6n de incrustaciones, corona y puentes. 

El objetivo de este, es presentar el estudio de los mate-­
riales dentales considerandolos, desde el punto de vista.­
de sus propiedades Ffsico-Qufmicas, relacionadas con las -
manipulaciones, y aplicaciones clfnicas. 

La investigación y el desarrollo de los materiales denUles 
avanza rápidamente debido a la constante busqueda de nue-­
vos materiales con el fin de perfeccionarlos. 

El profes1ona1 que posee conocimientos profundos de cada -
uno de ellos, debe analizar las tensiones a las que han de 
estar sometidos estos materiales, y con esto en el momento 
oportuno sabrá elegir los materiales, las manipulaciones y 
las técnicas variables y adecuadas según el uso a que se -
confiera y asf obtener resultados satisfactorios. 
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HISTORIA DE LOS LíATERIJ.I,::.S DE ¡¡¡pru:;sIO!l. 

Hasta nuestros días, la historia de los material.es de i111-
presi6n no ea muy larga ye que 'atoe tuviéron eu aparici6n 
e mediados de la d6cada de loe afioe veintes. 
Existen datos para suponer que laa técnicas utilizadas en 
la elaboraci6n de incruetaci6nee parecen haber requerido 
conocimientos no solo de técnicas de limado eino también 
de anatomía dental y de manejo de loe materiales por in­
crustar; se han encontrado mutilaci6nes dentarias que -­
consisten en Bl.terar le cara vestibular del diente con -
lee técnicas de incrustaci5n. 
Como material de inc::-uetaci6n se utilizaba la pirita eieE, 
do le mlis anti¡;ua, le ei¡;ue la Jadei ta y por fil timo la -
Turquesa y el Oro, 
Teniendo 6eto de antecedente , sabemos qJJe ee hacen ob-­
turaci6nes directamente sobre la boca y así se tuvieron 
que crear técnica.e que hiciéron posible la eleboraci6n­
de reeteureci5nes fuere de éste, Poeterion:iente teniendo 
conocimientos m{ie avanzados neci5 la o~ceeijad de crea.r 
un material. de impreei6n, 
Loe primeros materiales de 1mpreei6n y su desarrollo, 

La cera como material de :mpreei6n especinl.mente le cera 
de abejas fu6 empleada segun nos dice la literatura den­
tal. en el siglo XVIII y principios del siglo ~IX. 
La aplicaci6n del yeso para la toce de i.mpreei6nee, eJi, de­
sarrollo y uso de la.e no~elinae dental para el mismo -­
objeto comiense con le mitad del siglo XIX (1844) éetoe 
dos productos ocu¡aron UD lugar importante entre los ma­
terial.•• pa.ra impreei6n y no tuvieron rival hasta que -
epareciéron los productos de hidrocoloide e bese de egar, 
Airededor de 1920. Todos 6etoe material.es han eido mejo­
rados y refinados después de su introducci6n y SUD hoy -
son w:ipliamente usados, 
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Loe yesos y lae modelinas no tienen suficiente elasticidad 
para permitir la impresión de superficies retentivas, al 
quitarlos de un area eemejante las modelinas de i11preeión 
sufren dietoreiónee permanentee y los yesos ee fracturan. 
La aparición del primer material elástico de impresión, -
el hidrocoloide .lgar alrededor de 1925, fu& una gran con­
tribución a la Odontología Clínica. Se usó principalmente 
en el terreno de lae prótesis parciales removiblee hasta 
1937 1 &poca en que Sears introdujo eu t6cnica aplicable 
a la construcción de incruetaci6nes,coronas y puentes m'8 
ó menos en la misma &spooa en que hicieroa su aparición -
loe hidrocoloides en el terreno de las dentaduras parcia­
les, se comenzó a usar un nuevo material en la construcc­
ión de las dentadurae completas, las ~aetas de óxido de -
Bine y eugenol .con otros agregados que desde ti111Dpo atrás 
se usaban como restauración temporaria y en cirugía se -­
empezaron a utilizar alrededor de 1930. 
Tambi&n se empezó a utilizar el caucho blando como mate-­
rial de impresión presentando como desventaja que no se 
le podía colocar en el portaimpreeiónee en su condición 
de elasticidad (plasticidad) para que se adosara a loe t! 
jidos bucales que se pretendía impresionar y adquiriera -
posterormente el estado de elasticidad adecuado. 
Durante la ee1'1ll!da guerra mundial, ee cortó la fuente de 
importación de Aaar del Japón y no se dispuso m4e de &ate 
hidrocol~ide a base de &eta substancia. 

Se recurrió entonces a un suetituto ó material para impr! 
si6nes hidrocoloidalee de tipo irreversible a base de al­
ginato con excelentes resultadoe,que se produjo por pri-­
mera vea justo antee de la segunda ¡;uerra mundial, 
Bate material polvo que ee mezcla con agua constituye un 
material elástico para impreei6nee que es de t4cil prepa­
ración y utilización, 
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Su aplicaci6n ha superado en mucho a loe hidrocoloidee 
reversibles como ee el costo, manipulaci5n, preparaci6n, 
almacenaje, pero no en exactitud. ~n la actualidad se -­
utiliza ampliamente y de manera particular para impresi_é 
nes en Ortodoncia, Pr6teeis Parcial y Pr6teeie Total. 
Alrededor ae lJe al'loe cincuentas, comenzaron a utilizar­
se materiales sint~ticoe a base de polímeros llamados~ 
Mercaptanos, 6etos polímeros a menudo denominados gomas 
de polisulfurt; cuando estan inte ·radoe con aditivos~ 
adeouadoe constituyen materilllee elásticos para impre~ 
si6nes comparativamente establee y altamente resistentes. 
Casi al mismo tiempo, que loe mercaptanoe, ee empezaron 
a usar com1 materiales de impreei6n las Gomas Siliconas, 
las cuales en ciertos aspectos ofrecen ventajas sobre ..­
loa anteriores. 
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rISTOl'lA D!:: LA PROT=:SIS FIJA 

Loe primeros escritos •'dicoe y dentales del antit>Uo egip­
to son loe Papiros bbere,ali;Wios de loa cuales estarían ya 
fechados en el aflo 3700. A.C. 
i::n éll'.le se menciona a J!eei-Re que fué desi¡;nado dentieta­
jefe de los ínraonee en el aflo 3000 A.C. 
Los primeros aparatos jentalee se deben a la artesa.nía de­
los ::truecos ;; otras civilizaci6nes, y al descubrimiento-­
de las cinas de Hubia en el aflo 2900 A.C. 

El puente fijo se desarrollo quizás a partir tie una féru~ 
la perioJontal de la cual se ha hallado un ejecplo en una 
tucba del ceaenterio de Gizah de las grandes pirá.mides y­
la ,;;sfince. Este puente consta de un negundo y tercer mo-­
lares inferiores izquierdos unidos entre sí 1or un alambre 
de oro. 
Sin duda la prótesis fija fué conetrui~a en el siglo VII-­
A.e. Por loe fenicios ~ue emrleaban oro blando 5 en rollo 
y alambre de oro para su constrUcci5n, ta::ibién la soldadu­
ra y casi con ae¡;uridad usaron :iJDpreei5nes y codelos • .izan 
oodeloe de terracota de loe labios y dientes del donador -­
que se ofrecían a las divinidades ror las curas recibidas. 
Loe Etruscos, fundadores de 2oma en el afio 7~4 A.C. y habi­
tantes de Etruria :fu~ron loe nrteeanos ra6.s habilidosos de­
la 6poca. Produciá.n puentes cuy c:>::iplej:>s en los que se -­
e::ipleaban bandas de oro soldadas ent::-e si y pónticos tochos 
de dientes hu::ianos 5 de animales fijados con remaches de--
oro. 
Weinberberg en su Introducción To The Hietory of Dentie-­
try al tratar las reliquias de llayer describe una pr6teeeie 
dental Etrusca ~ue data aproximadamente del rulo 600 A.C. 

Y en la que un par de centro.lea ausentes habían eido reem­
plazados por un diente de buey. 
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Es de artesanía fina y eetd formado por siete bandas eolda­
dae entre sí; ci~O~ de las oualee estaban fijadau a los --­
dientes presentes, 
Existen trunbién ejem¡ los de ¡iuen tea hechos de hierro que--­
datan de loe siglos XVI a XVIII, 
Pierre Fauchard (1678-1761), considerado como el fundador-­
de la Odontología Cien tífica Hoderna, en eu libro eecri to -­
en 1723 deecribe tantJ lae técnicae Operatoriae como la con­
fecci6n de Pr6teeis empleando p:.ira ello tiras de oro previa­
mente eEl"l!ll tado y que remachaba luego al hueso como dientes 
artificiales, Tallaba adernde conductoe radiculares para co-­
locar Pivote hechos de oro y plata que servían para retener 
coronas y dientes hechos con hueso, 
PHILLIP PFAFF deecribi6 por pimera vez la toma de una impre­
ei6n (1756), pero fué hasta c1menzar el siglo Si5Uiente cu~ 
do se generaliz6 el uao de la técnica con el empleo de una-­
mezcla de cera de abejae, ¡proa laca y plomo blando, 
El doctor Paul Revere coloc6 en 1775 un puente tallado on--
1\tarfil y ligado a loe dientes con alambre de plata, 
Loe dientes de porcelana se emplearon por primera vez en---
1832, La conetrucci6n de puentee fué descrita por,J.B Gariot 
de Paría en 180~ y es posible que haya sido la primera per~ 
eona que mencion6 el uso del articulador para éste fin. 
Harria en lt89-1890 empleaba en particular dieefloe de puen-­
tee fijos, locr6 ase¡;tirnr una adecuada retenci6n con el uso­
de coronas comJJletas de perno ref:>rzadns con polleras de oro 
y a menudo trabajaba sus incruetacíones de oro en su sitio-­
con oro cohesivo, 
Ln 1914 Chayes enfatiz6 las ventajas de permitir el movi-­
miento fisiol6gico normal de los tejidoe,con la incluei6n 
de la encía, loe alveolos y el periodoncio defendiendo de 
ésa manera loe dis~flos fi~o-movibles observando que éete ti­
po de puentee reeul taba mds duradero, 
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CLASI.PICACION DE LOS MATERIALES PARA IMPRLSION, 

Loe materia.l.ee de impreei6n ee uean en la preparación de 
una r~plica exacta, ya •ea de la boca entera con 6 ein -
dientes,. como de una zona de ~lla o de cavidades en loe­
dientee. 
El objeto ee obtener un negativo detallado y fiel, ya eea 
de tejidos duros o blandos que a eu vez noe de una repro­
ducción positiva lo oáe exacta posible. 
La reproducci 'n de ésta replica detallada ;r clara del -
diente y eue tejidos adyacentes es importante en la cone­
trucción de incruetaciónee, puentee 6 dentaduras y en la 
evaluaci5n del e.reo dentario cuando pueden e:z:illtir pro-­
blemae de oclusión, ortodoncia, etc. 
Loe materia.l.ee de impreei6n que el cirujano dentista ~ 
necesita en eu labor diaria, debea t¡yier determinadas e~ 
racter!sticas: 
l.- Que permita la reproducción de la zona impresionada. 
2.- Que no tenga cambio• dimensionales de va.l.or clínico. 
3.- Que sea para poder eludir retenci6~ea, ~guloa muer-

tos 6 en au defecto que se fracturen con nitidez, ~ 
para construir posteriormente el modelo, con conee~ 
cuencia de detormaciónes permanentes. 

4.- Que eea de fácil manejo y coneervaci5n, con un míni-
mo de equipo. 

5.- Olor y sabor agradables y con un color estético. 
6.- Auecencia de conetituyentee t6xicos e irritantes. 
7 ,- A·'lec11aia vi.la o\ti.1 de acuerdo a lae exigencias esti­
puladae para el almacenaje y dietribuci6n. 
8.- Económicamente ajustada a loe resultados obtenidos. 
9.- Características de endurecimiento de acuerdo con las 

exigencias clínicas. 
10.-Consietencia y textura satiefacttriae, 
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11.- Reeietencia adecuada para ao deegarraree, ni rom­
perse al ser remoVidae de la boca. 
12.-:Estabilidad dimensional por arriba de los rangos de 

temperatura y humedad normalmente encontrados, en loe 
prodecimientoe cl!nicoe y de laboratorio, por un ;pe­
ríodo lo euficiean•emente largo para permitir la con­
fección del modelo o troquel, 

13.- Compatibilidad con lea materinlee del modelo y tro­
quel. 

14.- Exactitud en el ueo clínico, 
15.- Endurecer a la temperatura de la boca 6 ligeramente 

superior a 6lla, 
16.- Ser plaeticoe a una temperatura soportable por el -

paciente de modo que no produzca quemaduras en loe 
te jidoe blando e. 

Ningun material reune todo• 6etoe requisitos, la selecci5n 
del material se regir' por lae neceeidadee eepeoialee de 
una tfcnica 6 si tuaci6n clínica determinada y 1·or la pre­
forencin in:iividunl del piioi'eeionista. 

RIGIDJS 

L!ATERIALl:S DE !1 :Plll::SIO!l 

ELASTICOS 

MODELINA(alta y bajafueion. 
CO!.!l'UESTOS ZINQUEJ!OLICOS. 
n:so DE PARIS. 
Y-t:SO SDr.tIBLE. 

Rl.'V';:.1!SI:BLES 

HllJROCOUJI!lES 

( agar-agar) 

IñREVJ:RSI:BLo.S 
(alginat:>) 

HULES 

POLISUL?URO(mercapteno) 

SILICJNES(ligeroe,medienoe 
y pesad.os.) 
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MATEilIALi:S HIDROCOLOIDALJ::S. 

(AGAR-AGAR) (ALGINATO) 

Loe primeroB materiales elásticos, para impreei6nes que 
se utilizaron fu~ron compuestos de celee c>loidalee, -­
euebetancias eemejantee a lae gelatinas, que pueden for­
marse en tal condición en la boca, dentro de un portaim­
pree16nee, y ser retirado con facilidad de loe 6.neuJ.os­
muertoe, 
Si la concentraci6n de la faee dieperea en el hidrocoloi­
de ee la apropiada, con el descenso de la temperatura, el 
sol puede traneformaree en un material oemie6lido conoci­
do como Gel. La temperatura a la que se produce éete cam­
bio ee conoce como tempsratura de gelaci6n. 
GEL: masa coherente elástica formada por floculaci6n de 
una eolu~i6ncoloidal y conetituida por un líquido que • 
oontiene diepereao en toda eu masa partículas ultra mi­
croec6picae dispueetae en finísimo retículo 6 estroma, 
en cuyas micelae está aprisionado el líquido por adhe-­
eifo capilar. 
La diferencia radical entre un hidrocoloide reversible y 
un irreversible ee el mecanismo de 6elaci6n. 
En loe hidrocoloidee reversibles como el Aé;ar, la gela~ 
o16n ee producida por una reacc15n f!eica, ee decir que 
la energÍn cinética del gel ea menor q~e la del eol. 
El gel para que retorne a eu condici6• de eol ee debe -­
calentar a una temperatura máe alta, conocida como tem-­
peratura de licuefacci6n. 
En loe hidrocoloidee irreversibles, la gelaci6n ee pr~ 
duoida por una reacci6n química; de una alginato soluble 
reaccionando y traneformandose en un alfinato insoluble. 

~)ol! la HllP9,r•tu;:• DO inWrri•n•. 
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Las tenei6nes inducidas en loe dos ti¡,oe de ca terialee 
para icpreei6nee varían de acuerdo con la nanera como 
toma luear la Gelificaci6n. En el caso de loe hidroco­
loidee rcveraiblee, la gelaci'n se hace en forna cen-­
trípeta debido a la refrigeraci6n del portnicFresi6nee. 
Ee decir que comienza en las ;cartee adyacentes a la misma 
y continua en direcci6n a loe tejidos bucales a medida 
que ee enfría. Coco el eol es mal conductor t~rmico el 
enfriamiento rápido puede inducir mayores tensi6nes en 
las proximidades del portaimpresi6nee donde el material 
selifica primero. Por consiguiente es preferible hacer 
la refrigeraci6n a una temp•ratura de 20°c. 
En loe hidrocolidee irreversibles, la 6elaci6n cocienza 
en las rartes adyacentes a loe tejidos, donde hay mayor 
tempreatura y continua en direcci6n al portaimpreei6nee 
es decir centrífugamente. Independientemente del l~ 
donde comieo•e la gelaci6n. 
Si la iopreei6o durante ~ate periodo no ee mantiene en 
poeici6n con firmeza,ee pueden inducir tensi6nee de con­
siderable importancia. Si el portaimpreai6nee se ;;ueve, 
aunque sea liser:i.~ente,entre las porciones ya gelificadaa 
y las que lo están parcialoen'9 6 se hallan 11úo en est~ 
do de sol, se producen tenei6nes tangenciales que poste­
riormente se relajan produciendo distorsiones. 
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HIDROCOLOIDiS REVERSIBLES A'JAR- .tGAR 

El Agar ea un coloide orgánico hidrófilo (polisao6.rido) 
que se extrae de cierto tipo de algas carinas, 
Ea un ester sulfórico de un polímero lineal de la galac­
t.osa, La temperatura de l.lelaoicSn del agar está en las -
vecindades de loe 37º0, la temperatura exacta de gelacicSn 
depende de varios factores incluyendo en ~lloe el peso w 

molecular y su pureza, 
La temperatura a la que el gel se transforma en sol está 
entre loe 60 y 10°c, que evidentemente es más alto que su 
temperatura de gelacicSn, 

CO!.!I'OSICION,- :ra constituyente básico de loe ~drocoloid­
ee reversibles para impreeiónee ee el agar, pero de mane­
ra al.guna es el elemanto que entra en mayor peso, Se halla 
en une. proporción de 8 a 15;~. 

El principal componente en peso ee el agua, No obstante 
alguno de loe modificadores que entran en cantidad menor 
en peso, ejercen una influencia considerable sobre las -
propiedades del material. y pueden constituir un factor­
predominante en el fracaso cS en el 6xito del material., 

Su composición es: 

MATERIAL 

Ai>ar 

Borax 
Sulfato de PJtae:o 
Agua 

PORCENTAJE 
8-15 ;. 
0.2:~ 

2,; 

8),5'.~ 

El borax ee inoorpora como material de relleno con el 
fin de aumentar la. resistencia lel sel, ya que parece 
formar boratos que aucentan la densidad de lae micelae 
e incrementan la viecocidad Je la eoluci6n. El borax 
tBtJbi~n e.et-da como retardador del fraguado de loe pro­
ductos del &YJlBO, 
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El. eu1tato de potasio se agrega para contrarrestar la acc­
ión del borax pa que es un acelerador, 
La estabilidad dimensional de los hidrocoloidee dependerá 
de loe mecanismos de imbibición y sinéresis, Ea decir que 
si el volW:ien de agua disminuye habrá una concentración 
de1 gel,si la pérdida de agua se re!lliza por exudado de 
un fluido se llama sinéresie; pero ei el volW:ion de agua 
aumenta, el gel ee dilata 5 hincha, éeto sucederá si el 
gel tiene poco contenido de agua y se coloca en contacto 
con 6se elemento, entoncee ee produce una eorción llama­
da imbibición. 
La impresión debe tener cuerpo y resistencia eUficiente 
como para no de!ormaree o doblaree bajo el peeo del yeeo 
utilizado para contecccionar el modelo, 
La reeistencia a la compresión es tambi6n un valor emple­
ado para evaluar loe materiales de Acar y probablemente 
da una medida de la resistencia a la ruptura, durante la 
remosión de la impreei6n de la ~ona donde se to~o. 

l.!AJIIl'ULACDll,- El asar se presenta en tubos de polieti-­
leno 6 metal que se recortan y ee ponen en un mezcla~­
dor de goma que ee introduce en un recipiente con agua-­
hirviendo durante el tiempo requerido para eu licuefacc­
ión, en la jeringa mezcladora se daja cinco minutos, ti! 
mpo necesario para transformar el hidrocoloide en eu ee1 
ado de gel a sol, 1aentrae cuanto ::iayor es la temperatura 
a la que se calienta el material, más corto será el tieE 
po necesario para que se produzca la licuefacción. 
Una ve~ pasado éste tiempo deberá de retirarse del maz~ 
clador de goma y la jeringa mezcladora; se destapa y se 
extrae el aire, se tapa nuevamente y ee amasa comprimien­
do el ~ezclador varias veces •ntre las canoa, posterior­
mente ee traslada a un reciyiente en el que el agua se -
encuentra entre 45 y 56°c manteniendoee por espacio de 
cinco ninutoe (a 6eta temperatura ee le llama temperatura 
inicial de trabajo), 
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Si el, material ee prepara como lo acabamos de describir 
y n) ee llega a emplear puede volver a licuarse posterior­
mente por inmerei6n en agua hirviendo. En algdnoe caeos -
el tiempo requerido para hacer una eegunda licuefacoi6n -
eerá máe largo, por cuya raz6n cada vez que el material 
sea vuelto a licuar será necesario un tiempo adicional -
de doe a cuatro minutos. El. material endurecido puede P!: 
eeentar máe firmeza cada vez que ee haGa hervir. Si &eto 
ocurre aa! variando aua propiedadee f!eicae queda li.mi.~ 
do el ndmero de vecel que tal producto puede aer recale.e, 
tado. 1'1 ni1mero de vecea variará con cada producto pero 
el de cuatro ea un m4ximo ein mayores riee~oe. 
Cuando el material ae licua, puede eer guardado por va-­
riae horas y conservarlo pronto para el uso, sumergiendo 
el contenido en agua a una temperatura que oscile entre 
63 y 66° C • Cuando ee necesita, se eaca el material del 
ba.~o de almacenamiento y ee coloca inmediatamente en ·un 
portaimpree16nee templado. 
El portaimpreei6nee lleno ea lleva entonces a templar a 
46°c; 16:6°c por un minimo de dos minutoe antee de ser 
llevado a la boca, previa eliminación del material que 
eetuvo en contavto directo con el agua del baño de tem­
plado. 
El templado ee un requisito necesario con el fin de en-­
friar el material basta llevarlo a una temperatura com­
patible con la de loe tejidoe bucales, lo que eirve tam­
bi~n para desarrollar máe cuerpo en el material. 
Cuando el portaim¡.reei6nea está en poeic16n,jentro de la 
boca, el agar se enfría para obtener eu fra¡;uado. Para-­
'sto ee hace circular agua fr!a a trav'e de loe tuboede 
refriueraci6n colocados NI el portaimpres16nee especial 
para éste fin, el ag,a en éetas condiciones circula al­
rededor del portaimpreei6net\ durante cinco minutos apr~ 
ximadamen te. 
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Para la toma de impresi6nes de piezBll preparadas para re­
oibir restauraci6nes, coronas y puentee, se utiliza la • 
jeringa de inyecci6n y un ~ateriál. de agar algo m~e flui­
do, Se consigue el aumento de fluidez aumentando el con­
tenido de agua. 
Este material se suminiotra en forma de.pequelos cilin­
dro• de tama!lo correcto para ajustarse a la jeringa. 
No es necesario el templado antes de usarlo, se saca del 
ba!lo de almacenamiento y ee inyecta directamente el A¿;ar 
en la preparaci6n del diente. 
Este procedimiento puedo variar de un producto a otro y 

las indicaoi6nee del !abribante deben seguirse cuidado­
sacente. 
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HIDROCOLOIDBS IRJIBVERSI.r.ES. ALGDlATO. 

El conponente principal de loe hidrocoloides iirevereiblee ee 
alguno de los alginatoe solubles. Un alginato ea una s&l del -
'cido alg!nico que se obtiene de las algas marinas. Se consi-­
dera que por lo general es un poli6ero lineal de la sal de so~ 
io del ácido Anhidro-Beta-d-1.!anur6nico; ei bien el ácido algí­
nico no es soluble en agua, algunas de sus sales si lo son. 
El ácido se puede trane!ormar rápidamente en un 6eter, ya que 
loe carboxiloe polares tienen libertad de reacci6n, 
La nayor!a de las salee inorgánicas son insolubles, excepto ~ 
las sales de sodio, potasio, amonio y magnesio. Los materialea 
dentales para impresi6n contienen escencialmente alginato de -

sodio 6 de potasio. 
Los alginatoe solubles, al mesclaree con e.gua !arman un sol si­
milar al sol de agar, 
Las salee son sUl!lamente viscosas, aun en bajas concentraci6nes 
pero loe a.lginatoe solubles utilizado• en Odontolog!a, siempre 
que el polvo de al.gineta y el agua ee mezclen vigorosamente, -
!arman soles con rapidez. Dependiendo del tratamiento induetrj. 
al, el peso molecular de loe coropueatoe de alginato puede va~ 
riar a.r.ipliar.>ente, 

Ouanto mayor es el peso molecular,tanto máe viecoeo es el s~1. 
Composici6n,- Una !6rnula probables de un material para impre­
si6nes de al.gineta es la siguiente: 

ALGDlATO llE POTASIO 

TERRA Di:: DIA'.I:':JJ.!EAS 

SlltPA~J D~ CALCIO 
(DIHIDRATO) 

FOSFATO TRISODICO 

12~ 
74',: 

12~ 

2;~ 

PRI!ICIPAL COhlIO!!E!ITE 

MATERI.AL DE RELLJ:JIO 

La proporci6n exacta de cada uno de loe componentes varia de 
acuerdo con el febrivante y el tipo de materia prima. 
La Tierra de Diatomeaa.- Tiene en le í6rt>uJ.a una simple íun­
di6n de material para relleno. En cantidades adecuadas, au~ 
mentan la resistencia y la rigidez del gel de a.lginato al mi~ 

mo tiempo que le donfiere una textura uniforme Y carencia de 
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adhesividad superficial., As! mismo contribuye en la forma-­
ci6n del sol dispersando las partículas del polvo de alui­
nato en el agua, 

Si se prescinde de éste material para relleno, el gel ea 
falto de rigidez y presenta una superficie pegajosa cubier­
ta con un exudado einérico, 
La cantidad de fosfato trie6dico de manera peduliar, se debe 
ajustar duidadoeemente como para proveer un tiempo de gela­
di6n adecuado, 
SUlfato de Calcio.-Bn un compuesto de a1ginato la reacción 
eer': 

sulfato de calcio(eecaeamente eoluble),Alt;inato de po­
tasio (soluble), fosfato trie5dico(retardado•) y agua, 

Reacciona primero el sulfato de calcio con el fosfato trie6-
dico y cuando se termine la reacción con éste, el sulfato de 
calcio comienza a reaccionar con el a1ginato de potasio para 
producir alginato de calcio. Bate aleinat' de calcio ea inso­
luble en agua y eu formación conduce a la eolidificación-
del material mezclado, 
No ea posible invertir éeta reacción (como en loe hidroco­
loidea a baee de agar) o volver a la fase de sol (licuefacc_ 
ión). 
Tiempo de gelaci6n.-Probablemente el tiempo óptimo eet' com­
prendido entre loe tree y eiete minutos a la tempreratura 
11J:1biente (20°c), En algunos alginatoe el tie:opo de gelaci6n 
ee puede regular variando la relaci5n A/P (a&'Ua-polvo) y o 
el tiempo de eepatulado, pero es preciso tener presente que 
éetoe cambios pueden perjudicar a algunas propiedades del­
gel. El mejor método, con que cuenta el práctico general 
para regular el tiempo de gelificaci6n ea el de variar la 
temperatura del agua que utiliza para la mezcla, 
Cuanto m'e alta ea la temperatura del agua, tanto m'e corto 
ea el tiempo de gelación. No ea recomendables el ueo de • 
agua por Jebajo de loa 19°C ni por arriba de loe 25°c. 
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La resistencia de éstos materiales depender' de: 
a).- La relaci6n agua potvo recomendada por el fabricante. 
b).- El tiempo de eepatulado. 
c).- La temperatura del agua. 
d~.- El mantenimiento de la impresi6n en la boca por el 

tiempo neóeeario a fin de obtener el: rango de fra­
guado parn evitar fracturae del gel. 

Aunque loe alginatoe tienen valoree de resistencia a la 
compresi6n máe altos que loe hidrocoloidea de tipo agar, 
ee rompen máe fácilemente que áetoe tiltimoa en las zonae 
deleadae, Se especifica una reeietencia de 3500gr por om2• 

ESPATULACION.- Loe al.ginatos, vienen en forma de polvo, 
el cual tendrá que ser de textura fina, uniforme y exceE 
to de sustancias extraf\ae. 
Unicamente necesitan de agua para poderlos usar, las de­
bidas porporci6nea deberán ser dadas por el fabricante. 
Generalmente es una medida de polvo (aproximadamente 10 
gramos) por 20 cm3 de agua fria c20ºc). 
En la taza primero ee pone el agua ya medida y luego se 
le agrega el algimato, ee comienza a batir enárcicamente 
con movimien toa de rotaci6n en un solo sen ti do y procu-­
rruido que toda la superficie de la hoja de la espatu1a 
ee apoye en lae paredes de la taza para evitar que ee -­
formen grumos, hasta objener una pasta cremosa y suave. 
El tiempo de espatulado no podrá exceder de un minuto. 

TECNICAS DE D.lI'RESION .- Para la toma de impreei6nee con 
alginato es necesario preparar la zona por impresionar, 
'ato se consigue pidiend' al paciente que ee enjuague 
la boca con una eoluci6o de detergente y astringente bu­
cal diluifo en agua. Esta maniobra permite remover y eli 
m1-e.r detritus de loe pliegues más profundos de la boca, 
ademáe de la tenei6n superficial. 
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Permitiendo la toma más nítida de impresi6nes evitando con 
éllo burbujas ó deficiencias en la imrresi6n, 
Una vez hecho lo anterior, se llena con el aleinato, pre­
viamente mezclado, el portaimpresiónes. bJ. cual debe ser 
perforado para darle retención al material, 
Alisase el material con el dedo humado y llevese a la boca, 
Debe mantenerse firmemente en posición sin movimientos -
(para evitar la inducción de tensi6nes), hasta el fra¡;u~ 
do completo (minuto a minuto y mejio) según las retencii 
nee de los resquicios proximalee,Sabemos que el material 
ya gelificó, porque su superficie deja de oer brillante 
y porque al tocarlo con l:>s dedos ya no se pe¡;a, para r!_ 
tirarla deberá hacerse de un solo movimiento en dirección 
paralela a los ejes mayores de lae preparaci5nes~ 

Impresi5n con Jeringa,-Después de que el paciente se enJ 
ua¡;Ó con el astringente bucal, se car¡;a le jeringa espe­
cial para alginatos, y el resto del material se coloca 
en el portaimpresiónes, luego se procede a empacar el -­
material en las piezas dentarias preparadas,inmediatameE 
te después se coloca el portai:n¡,resi.Snes s:>bre el mater,! 
al ya depositado, 
Es nedesario hacer mención, de que al combinar ésta tét­
nica de impresión con jeringa y portaimpresiónes, no ee 
debe de humedecer la superficie del material, puesto que 
el a¡;ua servirá com> aislante impidiendo que se adhiera 
el material depositado en las prepara~iónes ~el del p:>¿: 
taicpresi6nes, ~l tiempo de trabajo para su correcta ma­
nipulaci6n no deberá ser menor de dos minutos y medio, 
contando desde el comienzo del espatulado. 
Una vez fuera de al. boca, se enjuaga la impresión con -­
S.,,"'1la, se seca y se procede de inmediata a obtener ~l po­
sitivo con un yeso que satisfaga nuestros f!nes clínicos, 
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CARACTERISTIC.iS QUE DEBEN DE REUNIR LA ESPATULA Y LA TAZA., 

La taza deberá •e ser 11.exibles, de goma 6 de plástico, 
La secci6n transversal media del interior de la taza , 
debe tener de preferencia, una forma parab6lica, de man.!!. 
ra que, no presente ángulos u otras discontinuidades, d_g, 
nde el material pueda collecionarse o estancarse duran*e 
el proceso de la mezcla, Las paredes deben ser lisas y -

resistentes a la abrasi5n. Cualquier ranura 5 pliegue -­
que tenga retiene material, aWi después que se lave, 
Hay que recordar que éstos restos obran como codificado­
res de las propiedades 1'Íeicao, así también como modi-~ 
fice.dores del tie:opo de endurecido del material en las 
subsi¡;uientes mezclas, 
Si lahoja de la espatula es flexible, se traba cuando se 
le forza a traYé~ de una mezi:la ::ruy viscosa del material 
y el espatu.lado resulta incomrlet:>. 
Con una espatula de hoja rígida y de punta redondeada se 
adapta oe jor a la forme de la taza, de codo que permita 
batir rápidanon te la mezcla dende el fondo has ta la per.!_ 
feria, 
La verdadera espatulsci5n se lleva a cabo agitando vigo­
rosamente la mezcla y arrastrando al mismo tiempo las P".!: 
tes que quedan adheridas a la superficie de la taza, ha­
cia el centro de la cisma. De esta cacera se asegura que 
todo el polvo de la mezcla se humedezca y se mezcle uni­
:f'or::ieoente C' )n el, n.:ua • 
. c.l espatulado se continua hasta que toda la mezcl4 tenga 
una textura lisa y homogenea. 
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MODELINAS 

Las modelinaa se ablande.n por acci5n del calor y solidi! 
ican cuando ae enffían sin que tome luear ca.r:lbio quí11ico 
al(;'6no, de ahí que a éstos compueotos ee lea clasifique 
como suetaociae termoplásticae, 
Eetoe materiales termopláeticoe ee ablandan a la consis­
tencia ~til por inoerei6n en a._."Ua caliente o templando~ 
los sobre la llama. 1n la boca, el material ablandado se 
enfffa hasta volverse una masa rí."ida que aui'rirá diatol: 
ai6nee o doblamientos ai ee remueve de una zona retentiva, 
Debido a ésta cualidad, las modelinae solamente ee usan -
donde no haya areae retentivas 6 donde ae neceai te un re­
eietro exacto, 
~atoe productos no impreeion11n loo detalles finos de su.E 
erficies tan facilroente como otros i·iateriales, 
lli1tre las diferentes modelinas existe cierta variaci Sn de 
la temperatura a la cual tiene lugar el ablandamiento, ,. 
pueden ser dividijoe por éat~ propiedad en moaelinae de 
alta y baja fuei5n, Se han encontrado adenáe variaci5nee 
en las cualidades de manipulaci6n en relación con el ¡:r~ 

do de plasticidad y consistencia del producto •. 

CO!·!IOSICIO!l .-Lae formulas de los nejores tipos de compue.!!. 
tos para modelar son secretos comerciales. De manera que 
la discusi6n que se baga sobre su cocposici6n será espe­
culativa, 
Una de lae primeras sustancias que ee empleo como me.ter,! 
al de impreai6n fué la cera de abeja. l:.n el mooentJ° pre­
sente ea posible que eea uno de loe componentes de algú­
nos productos modernos, la cera de abeja sola ea frágil, 
carente de estabilidad dimensional, li&eramente adhesiva, 

Para mejorar su plasticidad y me.nifilaci6n se le a{;l'9gan 
ciertoe.plaotificantes, tales como la resina Burgundy, 
boma laca y gutapercha, 



CERA DE ABEJA 

RESINA 

GOMA LACA 
GUTAl'ERCEA 

RESINA KAURI 
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ACIDO OLEICO 

ACIDO ESTEARICO 

ACIDO PAIJJITICO 
RELLENOS 

COLORAJITES ~ 

Otra combinaci'n, quizás, m&s representativo de lae f6r­
mulae modernas ee la Estearina {Acido eetlarico, palmíti 
coy ol~ioo) y Reeina Kauri~ Entre loe 55 y 10°c aproxi: 
madamente eetá el intervalo de eu temperatura de fuaíon 
act6a como un excelente plastificante de la Resina Kauri 

con la que puede fusionarse fácilmente· a temperaturas -­
compatibles con las de tomar im¡reei6nee. 
A éstos dos compuestos se les agrega comunmente una sus­
tancia para relleno, como tiza francesa que mejora la -­
manipulaci6n en la textura de la modelina • .::o las mode­
linas actuales ee han reemplazado la Eetearina por el -­
'cido eetearico comercial. Este ácido ee una c~~binaci6n 
de ádidos est~arico, oléico y palmítico. 

A mayor cantidad de dcido ol6ico presente menor resulta 
el punto de fuei6n y la dureza, Bl ácido pal.mítico es 
un endureced~r y para quitarle lo pegajoso a la resina 
ee le ngraga talco 6 carbonato de calcio. Bl ácido es-­
teárico es más uniforme que la Estearina y ae comporta 
como mejor ]'lastificante, c~ntribuye también en la die­
persi6n uniforoe del relleno, 

ta resina t.nuri se utiliza como plnatificante; en la ac­
tualidad ali;Wlos fabricantes tienden a reemplazar las ce­
ras y resinas naturalee, por productos sint~ticoe, que -
tienen propiedades físicas mAs consistentes. Como la .­
Idenocuoarona p•roitiendo que sus propiedades sean más 
constantes en las distintas rer.ieeas que se usan para la 
fabricnc16n de lad oodelinas, 
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Se utilizan rellenos para que sus ¡Jart!culas forDen una. 
unión interátomica. con la matriz (ua.riz: componentes 
que rodean loe rellenos que suelen denominarse carsas)¡ 
son químicamente distintos a. loo comronentes principe~ 
les, act\1an mejornndo la viedocida.d y la rigidez del -­
compuee to. Cuan to menor sea su ta.maflo, m6.s at.men tará la 
resiatencia y la dureza del producto. 
El colorante más coounmente empleado para pigmentar es 
el Rouge, aWlque no es raro encontrar oodelinas c'torea­
daa de negro 6 de verde. 
Las modelinae deben de cumplir loe ei¡;uien tea requiei toe: 
1.- Deben estar excentoe de cor.lpueotos nocivos 5 irri-

ta.otee. 
2,- Endurecer a la te~peratura de la boca ó lieeraoente 

superior, dado que es poco probable hacer descender 
la temperatura de la modelina l:omo,:;enea:;¡ente por de­
bajo de la del medio bucal. 

3.- Ser plásticos a una teuperatura soportable por el p,! 
ciente de modo que no e~ produzca..~ quecadurae en lee 
tejidos bucales. La temperatura de ablandamiento, por 
consiguiente, debe estar comprendida entre la mínima 
de endureci~iento y la máxima de tolerancia a ~ue se 
refieren éstos dos dltimoe requisitos. 

4.- J::ndurecer uniformemente cuando se enfrían sin sufrir 
deforI:Jaciónes n• dietorsiónes de nin¡;una naturaleza, 
la falta de endurecimiento ea debida a una serie de 
teneiónee y deformaciónee internas que C!l.s tarde se 
liberan por relajación. Aun cunndo el r.aterial está 
física.mente h:>moc;eneo en el comienzo del enfriw;iiento 
su baja conductibilidad térmica impide que el mismo 
sea uniforme en particular cuandJ la refriceración 
es demasiado rápida. 

5.- Tener ~ ln te~peratura de ablnnda::iicnto una consis­
tencia tal· que per.:ita re¡;iotrar todos loe detalles, 
hendid-.i y margenes, ;• conservarlos des:¡:ués que -­
h:iyan eoliJificado. Deben de ser lo suficientemente 
coherontee como ro.ra CUO?lir con éote requisito. 
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6.-Sea de naturaleza tal que al retirarlos de la boca, no 
se deformen ni fracturen y reproduzcan por completo 
todos loe ángulos cuertos. 

7.- Presentar una superficie lisa y glaseada despu6e de 
haber sido pasado por la llBllla. 

e.- Permitir una vez aolidificadoa su tallado con un ins­
trumento filoso sin quebrarse ni astillarse. A veces 
es necesario recortar una impreei6n con todo cuidado 
y delicadeza y el material debe permitirlo sin que -
afecte la exactitud. 

9.- !lo experimentar cambios de volÚJ:Jen ni de forma dur~ 
te ni deapu6s del retiro de la boca y mantener sua -
dicensi4nee originales indefinidBlllente basta el mom­
ento del vaciado. 

CONDUCTIDILIDA!l T~Rll!CAI La conductibilidad t6rmica de ~ 
las modelinas es baja cuando se sUlllerge en agua caliente 
6 se calienta sobre la lla.ina,CU&ndo ee uaa el calent8.!:11~ 
nto sobre la llama es necesario ser cuidadoso, puáe un -
eobrecalentaciento de la superficie puede provocar la ev.!! 
poraci6n 5 combuati6n de loe componentes volátiles, 
La inmersi6n prolongada en e.gua calien~e producirá la Pi 
rdida de loe cocponeates r.iás volátiles 6 solubles y al t~ 
rará las propiedades físicas. 
La baja conductibilidad tárcica influye en el enfria.inie,a 
to de áotos caterialee, puesto que la superficie exterior 
de la masa del compuesto ee endurecerá rápidamente, la -
zona interna percanecerá blanda.Debe ponerse cuidado en 
que las icpreei6nee tonen el tiecpo adecuado para enfriar 
conplete.oente antee de retirarlas de la boca. 
El eecurriciento de las modelinas constituye por una P"'l: 
te una ventaja, y por otra un cotivo de error deepuáe -
que han sido ablandadas y mientras son presionadas con­
tra loe tejidos, es necesario que flu,.va conetantenente, 
de cenera que registren con exactitud todos loe detalles 
e irregu1aridades¡ en ásta force se evitan loe fen6menos 

de relajación, 
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La viecocidad o el eecurrirniento del material durante e! 
te periodo ea funci6n de la temperatura y de la composi­
ci6n del mismo. 
Una vez que la modelina ha solidificado, de producirse -
alguna deformaci6n el ideal seria que ásta fuera elásti­
ca ya que as! al retirar la impreei6n de la boca evita­
ría las distorsiones permanentes de loa fen6menoa de es­
currimiento. Las modelinas actualce no poaeen tal propi­
edad. 

lüliIPOLACION: 
Siempre que sea posible las modelinaa se 

deben ablandar por calos seco como el de un horno u otro 
dispositivo similar. Con la práctica, las porci6nea pe­
quenas del com1uesto aueleJI ablandarse en la llama. J::n -

tales casos hay que cuidar que loe com¡oonentes no se qu.! 
meo 6 hiervan., de lo contrario se corre el riesgo de que 
ee volaticen algdnos de sus componentes FáB importantes. 
Cuando ea necesario ablandar una cantidad apreciable co­
mo para impresionar todo un arco dentario ea rná.s fácil -
calentar el compuesto uniformemente y entonces resulta -
má.e conveniente hacerlo en un bailo de agua controlado -
te?"Ooetáticamente o con un calentador de pastas. El cal.! 
ntador se ajusta a la temperatura recomendada por el !a­
brican!;;e, después de loscuál se swaerge el material so­
bre las superficies de un papel celotá.n para impedir que 
se adhiera al reci¡iente, dejandolo que se reblandezca y 
se amase envolvicndolo en el delofén, pera que no toque 
el agua y se evite así el eecurriciento. 
Despuás de retirarlo del agua es cocWi acasarlo con loe 
dedos para homo~enizar la plasticidad de toda la masa 
~los dedos del operador se cubren li&eramente de ¡;raea­
s6lida con el fin de evitar que iaduras), hasta darle -
una forma apropiada para colocarlo en el portaimpreei6-
nee no 11erforado. 
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Se f'lamea la superficie de la pasta y se ;empla por me­
dio de una breve reinmersiSn en el baflo de agua, LLeno 
el portaim¡iresiónee con la pasta, está listo para ser -­
llevado a la zona por impresionar dejandola que ee endu­
rezca en b cavidad oral. 
Para ayudar al endurecimiento, podemos utilizar en oca~ 
ci6nes el rociado con agua fría facilitando allí la toma 
de la impresión en virtud de ser el material poco térmico 
asegurando mayor exactitud, 
El tiempo exacto requerido rara un enfriamiento correcto 
variará con el tamaflo de la impresión y con el compuesto 
en particula:D empleado, 

EPECTOS DEL .AMAZAOO HUl4EDOI Cuando 11e ablanda la paeta en 
un bafl.o de ai;ua,para impreeionee completas, se acostumbra 
amazar el material con loe dedos, para mejorar lae condi­
ci6nes S cualidades de manipulación y darle la forma ap~ 
opiada del portaimpresionee, Este amazado húmedo tiene -
varias desventajas, por ejemplo; Si el compuesto se ca-­
lienta durante un período excesivo, se hace fr¡\gil y ~ 
moeo, debido probablemente a la filtración de algi1nos de 
sus componentes de menor pello molecular, 
La principal desventaja cuando el compuesto se ablanda en 
ol a¿¡ua ea la alteración en la plaetioidai que puede su­
frir durante Ja maniobra preparatoria de colocarlo en el 
portaimpresiones. Si en &ete momento ee le incorpora agua 
ea evidente que ésta actuará como plaatificaote, 
~l aumento de la plasticidad del compuesto conduce a re­
gistrar mejor loe detalles de le impresión, 
También en la impresión endurecida B\L,enta la plasticidad 
pero en éete caso, el corrimiento agreeado ea indeseable 
y puede llevar a la distorsi6n de la icrreei6a al remove~ 
le de la boca, este efecto sobre las cualidades de le el­
asticidad se atribuye a la incorporeci6o del agua y posi­
blemente el aire en el compuesto, loe cuáles eegd.o ee cree 
act-6.ao como plastificedoree, 
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ELASTOMEROS 

Adem'é de loa geles hidrocoloidalea, existe otro tfpo de 
materialeo eli!.iiticos para impzesionea, que son blandos y 

semejantes al caucho, conocidos t6cnicamente como elast~ 
meros,. En contraste con el caucho natural, éstos materi~ 
lea ee dla.ei:fican también como cauchos sintéticos. Aunque 
loa cauchos sintéticos, por lo común, oe acrupan como s.!!. 
lee coloidales, a diferencia de loa geles hidrocoloidalea 
son por naturale•a hidr6foboa. 
Loa elástomeroa están constituidos por dos sistemas de -
componentes, loa cuales en prescencia de ciertos reacto~ 
ea químicos reaccionan entre ei provovando una polimeri­
zaci6n por condensaci6n. 
Uno de ellos tiene como base un coJJpuesto poliaulfurado 
mientras que el o.tro una ailicona. Inicialmente se dedi­
caron al uso industrial y luego modificados, se adapta~ 
r6n al uso dental, Estas gomas, son escencialmente polí­
meros liquidas que pueden convertirse en gomas s5lidas -
a la temperatura ambiente, si se mezclan con 1n catali-­
zador apropiado, 
Para usarlo como material de impresi6n, el polímero li­
quido se nezcla con elem11ntoa de relleno para :for1nar uni. 
pasta adecuada que se suministra en un tubo metálico j"!! 
tBI:lente con otro tubo que contiene el catalizador. 
Cuando se mezcla la goce base y el catalizador, la pasta 
reaul.tante policeriza en la boca en :force de goma semi~ 
a6lida, 
Tanto los cercaptanos como las siliconaa han experiJ:len-­
tado cuchas mejoras desde su aparici6n y continuan pro-­
¡;resando. En éste sentido dada ¡;rupo tiene BUS ventajas 
y desventajas. Los cercaptanos se han utilizado un poco 
más de tiempo que las siliconas. Son productos resisten• 
tes, relativa::iente establea que si se manejan correcta-­
mente pueden dar excelentes resultados como material el~ 
atice de impreai6n. 
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HULES DE POLISOLl"URO 

Podemos considerar que éstos hules de polieulfuro de 
caucho, reaccionan por lo general con peróxido de plomo 
y pequer.ae cantidades de azufre, llamado mercaptano, 
Para comprender la reaccion, debemos saber que habr' de 
realizarse una vulcanización 5 cura (combinaci6n de go­
ma de caucho natural con azufre por medio de calor). 
~l componente básico del polímero líquido es un mercap­
tano funcional 5 polímero sulfurado que por medio de un 
reactor se polimeriza 5 cura para dar el sulfato de cau­
cho. La probable fórmula estructural para el líquido es: 

H S (R/S/S) - R- S H En donde se sabe que R son 
dimercaptanoe, loe cuales se 
convierten en goma s5lida por 
oxidaci6n. 

Las gomas así producidas son extremadw:iente resistentes 
a loe disolventes y pueCen resistir temperaturas por en­
cima de un rango entre 70 y 300°1'. :.:uchoe son los agen-­
tee oxidantes que pueden usarse para transformar el pol,! 
mero líquido en una goma e5lida.La mayoría requiere des­
de varias horas hasta varios días para ejecutar una cura 
completa del polímero, h'l agente oxidante que ae ha em-­
pleado más ampliamente en loe compuestos de impreei6n, 
es el peróxido de plomo.La transformación del polímero -
líquido en goma es probablemente así: 

2 H S-(R-5-5) -R-S H + Pb o2 
R-S-5-R {S-5-R-) -S- + Pb S, 

-S (R-S-S J23 

Ea una reacci6n ex~térmi~a y los awJentos de temperatura 
ó hu:iedad aceleran la reacción,h'l agregado de ácido es~ 
teárico u Oléico retardan la reacción, 
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Cuando ee destina a fines odontol5gicos el policero li­
quido está com,ueoto ajemáo con elementos inhertes de -
relleno que modifican la viecodidad y dan resistencia 
y color a la impresi6n endurecida. 
Entre ~atoe se han usado el 6xido de zinc y el sulfato 
de calcio. 

Componentes de una pasta de i"presi6n de caucho-.cercap­
tano. 

c0i:ro1a:nn;s 
BASE 

ACELEllAroR 

Polisulfuro de caucho 
Oxido de Zinc 
Sulfato de calcio 

Per6xido de plomo 
Azufre 

Aceite de castor 
Otras euetancias 

P!-:5•)¡; 
79.72 
4.89 

15.39 

77,75 
3.52 

16,84 

l.99 

Cuando ee me~claL la base ·.-y el acelerador, esa l!lezcla 
plástica se va endureciendo gradualmente hasta formar 
una masa sorooea e6lida. En ~ate proceso de endurecimie.a 
to pueden destacarse dos etapas. 
En la primera la paeta aumenta ¡;radualmente su rigidez 
sin que aparezcan lae propiedades elásticas, en el se­
gundo periodo comien::e..~ las rpopiedades elásticas y un 
canbio gradual hacia el caucho e6lido. Para sus apliea­
ci6nes clínicas el material solo puede manipularse du­
rante la primera etapa del proceso y deberá colocarse 
en posici6n en la boca antes de que apare::can las pro­
pieda:lee elásticas. Si se pretende to::ar la i~presi6n 
cuando las cualidades elásticas ya ~atan presentes, -
pueden producirse defor::iaci5nes que al liberrarse una 
vez quitada la impresión de la boca, darían por resul­
tado cierta inexactitud. La primera etapa de polimeriza­
oi6n se conoce co.co tie.,po de trabajo 6 de cani¡:ulaci6n 
y el punto de traneici6n entre el pricero y el segundo 

periodo ee la policeri::aci6n inicial, il final .. el se--
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:::undo periodo eetá conetituido por la polimerizaci6n fi~ 
al. 

PROPORCIONES Y MEZCLA!Xl: 

Generalmente la.s indicac:i1.\ries Ja.Ja.~ por 11s f"nbri NU1 ti->e 

racomiendan cantidades iguales del :material de acbos tu­
bos. Be muy importante que loe dedos no entren en con.:­
tacto con el material pegajoso durante la mezcla ni du~ 
rante eu uso, para éeto se puede a"1dar con una espátula 
de mango plástico 6 de cadera y que sea de acero inoxi~ 
dable. 
Se hace la mezcla y éste proceso estar~ completo cuando 
no apare=can vetae colorea.das y ee haya c•neeguido una 

consistencia uniforme. Si hay defectos en la dietribu-­
ci6n del catalizador, dentro de la mezcla en éste perí2 
do de tiempo, ésto llevará n una polimerizaci6n irregu­
lar y a inexact1 tudea poeililes en la lr.ipreni5n. 

PRPPr::::nAJJES: 
Debido a que éete tipo de eláetomeroe repelen el agua, 
no existe el problema de i"bi bici6n, ni de sinéreeie1 
Un mercaptano tiene entre cinco y ocr.o minuto& de tra­
bajo, a 25°c y de dos a tres minutos, a 37°C. Por lo -
tanto decimJe que ea mu~· aensible a la temperatura y -

que el tiempo de policerizaci6n o 25ºc eetá dectro 
de 9 y 12 minutos. Y a 37ºc de 4 n 6 minutos. Por lo -­
tanto la tempera*'1ra ambiente influye en e1 ~iecpo de -
policieri zaci6n •. 

El agua en pequefiae cantidades acelera su polimerizaci6n 
de alli el cuidar tanto la teoperatura de la lozeta como 
la temperatura del medio ambiente. 

VENTAJAS: 

Estos materiales clínica.cente son tan exactos como loe 
hidrocoloides de agar y de aJ.ginato, ofreciendo a.demás 
algunas otras ventajas. 
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Son más sencillos de preparar en el consultorio que los 
productos de a.;:;ar, además de tener mayor estabilidad di­
mensional que éstos, antes del vaciado de la irnpresi6n, 
son más establee que los alginatos y en caso necesario 

se pueden usar para confeccionar modelos de metal, por 
metio de electrodep6sito, así como las cualidades antes 
mencionadas, 

JJESVEN TAJAS : 

En algunas ocaciones en la superficie de una impresi6n 
obtenida con mercaptano aparecen concavidades esfáricae 
(n6duloe). 
Su color caste.f'lo y la calidad extrernada~ente pegajosa de 

la pasta recién lllezcle.da. 
Si el material se adhiere a las manos o a la ropa, es d.! 
!icil de quitar y ademil.s la manc!Ja. j¡etas dos cualide.des 
del color y del manchado se deben al Ul!O del per6xido de 
plomo como catalizador. En productos recientes, ee ha ut_! 
lizado otro catalizador, con lo que ee ha reelll!lto el pr.f!_ 
blema del color. 
El olor desa¡;radable tan notado en loe primeros productos 
hoy ee ha superado casi considerablemente • 

.A!lllES!VOS 

Estos son materiales suministrados por el fabri­
cante para unir la base de goma mercaptano al portaimpre­
siones. Parecen ser soluci6nes de caucho en un solvente -
oreil.nico volátil. El adhesivo se aplica a las paredes del 
portlrimpreei6nea y se deja secar. 
Queda entonces un de~oei~j ~e:ga5~ de caucho al que se -

adhiere la pal!ta de impresi6n. Si se coloca el material 
a base de goma en el portaimpresi6nes, antes de que el -
adhesivo se halla sec&do, no sera bien retenido. 
Loe enva.,es del adhesivo deben de mantenerse bien tapados 
para evitar la evaporaci6n del disolvente ,. el aw:iento de 

la viscocidad. Si ee usan porto.impresi6nes perforados, no 
ee requiere de adhesivo. 
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SILICO!IAS 

Las eiJ.iconae son po1ímeroe eintáticoe a.cplia.::iente usa­
dos como aceites, grasas, resinas y cauchos. 
Para la formeci6n de una eilicona elástica, eJ. constitu­
yente básico que •e empl&a es alguno de loe tipos de un 
Di6rgano polieiloxano, tal. coco el poJ.i (dimetileiloxano) 
La cadena del polímero está coc;ueeta de silicio y oxí-­
geno unidos para formar la cadena eiloxano, así: 

-O-Si-O-Si-

Di!erentee radical.es orgánicos pueden disponerse al.rede­
dor de la cadena central para formar com¡ueetoe como el 
dicetil polieiloxano. 

~3 ';'113 ~H3 
R-Si--O-Si--0-51-R 

' 

Lo mismo pesa con i:ruchoe otros poliDeroe, sucede con la • 
cadena eiloxano, que su longitud determinará el reeo ~ 
~lecuJ.ar y el caracter de la eilicona. Loe polímeros de 
cadena corte son líquidos y eetl\n representados por acei­
te de silicoil. 
Es interesante el. uso de ástoe aceites de eilicon en Odo~ 
tología, en iorma de banoe líquidos para esterilización -
en caJ.iente, debido a su al.to punto de eb~ci6n y a su 
bajo &redo de evaporizaci5n. A ~edida que la cadena silo­
xano atl:leata en longitud, la eilicina se torna ca.s viecoy 
es. Pueden producirse uniones cruzadas entre cadenas y -
ésto se ha visto en el caso de las resinas ae eilicona ~ 
que son e5lidea. 
Algunas siliconas líquidas pueden convertirse en gomas -
por el empleo de catalizadores apropiados, :a reacci6n -
consiste en una polimeri~aci6n posterior y en la produ­
cción de moléculas de !:layor ta!:lar.o,y va aompañada por -
al:-unas uni~nes cruzadas. 
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Esta reacci6n ee le bese de las ailicone3 dentales pare 
la impreei6n, 
El polímero líquido cuendo se uae como compuesto de im-­
preai6n ee mezcle con rellenos inhertee para formar una 
pasta de coneietencia a propieda, Esta pasta generalmen­

te ee expende en tuboe pláticoe 6 de metal junto a un en­
vese separado que contiene el catalizador, ye eea en for­
ma líquida 6 de peste, 
Como reactor ee utiliza un cocpueeto orgenocetálico (oc­
toaleto de eetafio), 6 bien un silicato alqu.!nic~ (3ili~ 
cato de etilo), 
Lotos reactores producen, en algunos caeos liberaci6n de 
H2 que lesiona le su¡:erficie del modelo de yeso, dejaud_:? 
la con mil.l tirlee orificio e, por lo tan to se le egrge un 
aceptor de hidr6Geno, como el oxíeeno de croco o de ald,!!. 
hido o de loe dos. 
Tambián utilizamos poli (ailiato de etilo). Ee posible -
obtener una polimerizaci6n sin libereci6n de hidr6geno, 
Se dice que la reacción ee produce a traváa de loa ¡¡ru­

poa hidroxilos tcrair.alee. 
La fabriceci6n de les ailiconee ae realiza de le cenera 
siguiente: 
Se recibe une pasta de polidimetileiloxano y el poli etil 
eilicato,habiendolea agregado un relleno inherte que deb,!!_ 
rá tener partículas finas de eilice, cu:;o tamal'io deberá 
ser aproximado al de lae cacromoláculae del po ímero de 
eilicon (diámetro de 10 a 20 Hm). ::.'l. reactor que regulB;!: 
mente ee use líquido está compuesto por octoaleto de ee­
tafto y un colorante que permite observar una mejor homo­
eenizaci6n de la mezcla. 
Ll tiempo de trabajo y policerizaci6n son modificados en 
lea eiliconae por: 
l.- La proporci6n del polidioetileiloxano y octoalato de 

estallo ; a mayor cantidad de reactor, menor e e el -
tiempo de polimerizaci5n, 

2.- l::l tiempo de trabajo ea de 2 a 3 minutos ¡U ieual que 

el de policeri:eci6n. 
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En lae siliconas se observan cambios di nen si ~nales de ºº.!!. 
tracci6n durante le polimerizecion. Les contrecci6nes son 
de 0.23 a 0.41~ despu~s de 24 horee. 
Durante las 23 horas siguientes existe una contracción -
adicional de 0.2.:, por lo tanto debemos obtener el modelo 
inmediatamente deepu6s de obtenida la impresi6n. 
ror lo tanto de~emoe obtener el modelo de la impreeion -
como máximo 30 minutos deepu6s de haberse obtenido. 
La coneervsci6n de la impresi6n de ei~icons en una ....,º~ 
fera hÓJ:leda de cloruro de calcio (Ca ci2 ) reduce le con­
trscci6n del material. 
Esta contrecci6n no ee manifieste clínicamente. 
La temperatura actúe sobre las eiliconee con un coefici~ 
nte de expansión de 200 .104 x oc. Por lo tanto una im-­
pree16n de eilicone en la boca e 37ºc que el retirarla 
se pese al medio ambiente a una temperatura de 20°c, el 

material experimentará una contreoci6n de 0.34 por ciento 
ein embargo no tiene significación clínica en la exactitud 
dimensional. 
La temperatura sctue al elevarse, disminuyendo el tiempo 
de polimerizaci6n. Pero el tiempo no determinará le con­
sistencia final. 

1.- La eorci.6n del ~i.>.:l ue las eilic•nea es ineignific~ 
te, ya que 6etoe materiales eon hidr6foboe. 

2.- !lo afectan la dureza de la superficie de loe produc­
to4 del gipeo. 

3.- El desprendimiento de hidrógeno en lae eiliconee pr~ 
duce en loa modelos pequeftae perforaci6nee. 

4.- LJ. octoalato de estru1o (reactor) ee t6xico, sin emb~ 
rgo el producto final no le es. 

5.- El color y el olor no son repulsivos e l paciente y 
son limpios en eu manipulación. 

6 .- La duración del es terial no será mayor de 11 meses -
refrigerado, desde su producci6~. Esta propiedad es 

importante, dedo que deberá pbtenerse directamente -

de l!l fábrica. 
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J::xieten trae tipos de eiliconae; de consistencia lieera, 
de consistencia mediana y de consistencia denea, 
Betoe tipos dependen de: 
A) A cedida que la cadena de eiloxano aumenta en longi-­

tud (núoero de polímeros) las siliconae se tornan más 
viocosae. 

B) hJ. polímero líquido cuando se usa como compuesto de i~ 
presi~n se mezcla con compueetos inhertes para formar 
una pasta de consistencia apr,piada que se mezcla con 
aceite 4e silicona para darle fluidez al producto, 

MAl'!IPULACION : 

La mezcla puede hacerse en una lozeta, papel 
encerado (con medidas), vidrio 6 sicplemente sobre una -
azulejo. 
El azulejo tiene la ventaja de tener una base de barro -
que permite la absorci 6n del agua ;: por lo tan to, bajar 
la temperatura de la lozeta, ya que la capa porcelaniza­
da del azulejo ea muy pequefta¡ al aumentar la temperatura 
baja el tienpo de trabajo, 
La impresi6n con silicona de consistencia densa tiene que 
ser rectificada a fin de detallar aó.n máe la icpreei6n. 
Dicha rectificaci6n se llevará a cabo con una silicona de 
4onsitencia lieera (eilicona de cadenas larcae mas aceita 
de eilicon). 
La t~cnica es como sigue: 

Se mezcla la eilicona densa po­
niendo sobre una lozeta graduada la cantidad necesaria -
de base y reactor en las debidas proporciones recomenda­
das por el fabricante, Se me~cla con una espatula de 10-
ja rígida como la descrita en loe hidrocoloides irrever­
sibles. 
La paeta se aplana y alisa junto con el reactor de mane­
ra que ambos queden mezclados, !'rimero ee exparse sobre 
la lozeta, luego se recoge y nuevamente ee exparee; as! 
se continua hasta que la masa adquiera un color unifor­

me y no se observen estr!as o vetas. 
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Si la mezcla no es homogenea la polimerizaci6n no -
será unif6rmemente completa.En tal caso se obtendría 
una imprcoi6n distorsionada. 
Si tanto la base como el acelerador de las siliconas se 
presentan en forma de base, la mezcla ee efectuará en di 
chae condici6nee. Pero como se ha visto, el reactor por 
lo general se sw:iinietra en forma de un liquido_oleoeo. 
En el caso de que la base venga envasada en un tubo, so­
bre un bloque de papel se exparse u.~ de terJ>inada lolllgi­
tud del material, y al lado de éste rodillo se depositan 
unas gotas de reactor (líquido). 11 nlli:iero de éstas ¡;o-­
tas que por unidad de longitud de rodillo conviene uti­
lizar, debe estar de acuerdo con las inetrucci5nee del 
producto en particular. 
Si la base de la silicona se sumnistra ea una caja, la 
porci6n a utilizar se mide por volW:ien aproriado. El nú­
mero de gotaa de acelerador tiene que estar de acuerdo -
con el volW:ien de la pasta. 
in cualquiera de los casos, la base se levanta con la -­
espatula y se le aprisiona contra el reactor. ~J. eepatu­
lado se hace durante treinta ee¡;undos en la misma forma 
como se ha descrito anteriormente. 
Poetriolll!Ilente se coloca en el portaimpresi6nes; no es ne­
cesario colocar un adhesivo, ya que el polidicetilsiloxa­
no adtúa coco tal y el sílice hidratado proviene del sili 
cato de etilo y forma una uni6n física con el portnimpre­
si6nes. Si consideramos que entre cáe pequena sea la can­
tidad de silicona entre el portaimpre~iones y la zona por 
impresionar, más exacta es la imrreei6n. 
Con ~ota impresi6n no se pretende obtener toloe loe deta­
llee, :l se re tira de la boca cuando la ;;oma se ha endure­
cido, se oeda, y a continuaci6n se aplica una capa 4elga­
da de una goma de caucho fino y li¡;ero sobre lo. impresi6n 
previamente obtenida la cual se vuelve o. colocar en la -
boca,ajuetandola y aeentandola así plenamente. 
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El portaimpreeiones debe manteneroe euaveoente para no iE 
troducir 6 inclinar loe dientes que sirven de soporte, d~ 

ba mantenerse inm5vil durante 10 minutos a partir del mo­
mento en que se comenz5 la mezcla, y allí se aw:ientan lae 
cualidades elásticas. El rponto retiro de la impreei6n -
orieina dietoreionee. El grado de fraguado se puede com­
probar en la boca con un brullidor redondo, hundiendo la 
punta en la superficie unoe dos milimetroe sobre el cau­
cho que éetá a la vista.Cuando ee retire el brul'lidor del 
caucho, debe recuperar su forma original inmediatamente. 
Cuando la impreei6n ee ha endurecido se retira el porta­
impreei6nes de la boca sin hacerla basc•tls.r 6 rotar para 
evitar la deformaci6n permanente, si¡;uiendo la dirección 
de la linea principal de entrada de las preparaci5nes. 
El proceso de sacar la impreei6n de la boca se J•Uede" fa­
cilitar aoltando el sellado periférico de la impreei6n, 
mediante la apli.aci6n de presi6n de aire o a¡;un a lo l&,!; 
go del borde del portairoprcsi5nee. A continuación se en­
juaga y se seca con aire y se podril. observar que la nueva 
capa ha reproducido todos los detalles de la preparación. 
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CARAC'~'l::RISTICAS QUE llEBE;N T.t.'l!ER LAS I'IEZA:l ili.1lTARIAS 

PARA LA T'.l!.tA DE I!.::Plti'.:SION COMO ru;quISITOS !UNr.JOS. 

a).- La parte preparada no debe eer retentiva. 

b).- Se acostumbra labrar la porción cervical en eecal6n, 
con ali;unae excepci6nee. 

c).- Se¡;wi el tipo de corona que ee emplee, el eecal6n -
puede abarcar -todo el contorno cervical de las pie­
zae 6 exolueivar.iente la porci6n meeioveetibulodietal. 

d).- El borde del eecal6n es biselado. 

e).- La profundidad subgin¡;ival ee r•Gida por la inser-­
ci6n epitelial. 

f).- Tiene importancia el estado de ealud de la encía, del 
cual depende hae ta cierto punto, el tama!lo del borde 
{jingival libre que normalmente tiene un milímetro y 

medio. 

g).- La porci6n sub¡;in~val de la preparación Jebe estar 
sie~pre en tejido dental sano. 
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Pl!EP.il!ACION DE LA llOCA PA.RJ. LA TOMA DE mPRESIONES. 

Control del flujo salival._ La saliva sule constituir un 

obst!culo para obtener una impresi6n exacta cuando se en­
cuentra en cantidad excesiva o cuando es demasiado espesa 
o viscosa. Si ee excesiva, suele forca.r vacíos ~ burbujas 
en la inpresi6n. Si es rica en nucina, oculta los detall 
es obatru::endo replie¡;;ues, surcos y declives, de nodo que 
la impresi6n no los re¡;istra, adem!s de resultar arduo -
mantener una impresi5n en un ca::ipo eeco, no contaminado. 
La aparici6n de salivación abundante se puede obs rvar -
desde las primeras citas. 
Por lo general el piso de la boca se llena Je saliva du­
rante el ex!men habi tua1 y la palpaci5n, o bien, al tomar 
radio;;rafias.La saliva abundan'e puede ser re¡;ulada ha-­
ciendo que el paciente se enjua¡;ue con agua helada antea 
de introducir el portaimpresi6nes,lo que obtura en parte 
los orificios de s&lida de las ¡;lá.iidulas salivales, 

Saliva espesa y Tiscosa.- En el tercio palatino posterior 
se encuentran •'s de 350 ¡;11\ndulas saliva.lee, ::n algúnos 
pacientes latan glMdliJ.as secretan ¡;ran cantidad de sa­
liva viscosa que puede obetaculi~ar el re¡;ietro exacto 
de la impresión, 
Puede identificarse ~E<te til'·' d• J'&cion te, fro ta:tdo la -
yema de los dedos contra el paladar, Si la mucosa se sieE 
te demasiado resbaladiza, indica que esti cubierta con una 
capa cuy ¡;ruesa de cucina. Si se :rercilJ,, con facilidad-• 
la textura relativBl:!ente rugosa de la mucosa palatina no 
existe ceyor problema, La saliva viscosa puede controla,:: 
se mediante un enjuague bucal elaborado don media c~har~ 
dita de bicarbonato de sodio diauel'o en medio vaso de• 
agua.Este tiene un efecto adel·a:adjr s~bre la saliva, por 

lo que evita que se oculten los detalles en la iopresi6n. 
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Si ~etoa métodos resultan insuficientes, por tratarse de 
casos extreljlo&, puede recurrirse e la prescripci6n de un 
antisi&loeoeo como por ejemplo el sulfato de atropina 6 
el J'ro-B&nthine administrando cada una de 6sta.s dro¡;as 
30 minutos o una hora antee del momento en que se desea 
su efecto. Estos medicamentos no deben ser administratoe 
a pacientes con antecedentes de Glaucoma o de enfermeda­
des ca.rdiácas severas. 
O tre al terne ti ve es que el pecien te ee enjua¡;ue con una 
sustancie detergente y aetrincente bucal, se secan las -
glándulae tnlcoeae con gasa de algod6n. Se coloca en le e 
boca un eyector de ealiva y se aisle el aree con rollos 
de elgod6n. Se eecan loe dientes y le mucoee contigua -
con elgod6n, las zonas interproximeles de loe dientes ee 
secan con le jerin¡¡a de aire y lee preparec16ne:i de loe 
dientes se secan con torundee de elgod6n. 



La eadodoacia es la rama de la odontología que tiene por 
objeto la terapéutica de las piesae dentarias cuya pulpa 
ha sido afe4tada, 

El tratamiento de endodoncia consiste en el vaciamiento, 
la preparaci6a y la obturaci6a del conducto o loe condu~ 
toe radiculares para eliminar el estado patol5gico y re­
cuperar el estado del parodonto, cuando éste ha sido ~­
afectado tambHin. 
Al intervenir en loe conductos radiculares,para log:rar -
el acceso a la cavidad pulpar, es necesario eliminar te­
jido dentario. Esto ee aplica cuando la leei6n pulpar no 
es consecuencia de deectrucci6n enrona.ria. 
Loe caeos en que ee conserva la integridad coronaria,pu~ 
den considerarse 6ptimoe para 91 tra.t1'.:llio·1to rsilc,ua.r. 

La pieza dentaria, reforzada con un poste, equivale a -­
una pieza desgastada, sobre la cual ee aplica ulteriorm~ 
ate la corona protésica. La conveniencia de reforzar el 
mufion dentario con poste anclado en parte del conducto -
radicular ee pone Je manifiesto en la sigui en te raz5n: 

Cuando el tercio apical del conducto se ha obturado ade­
cuadamente y el resto de: co~ducto se ha utilizado para 
anclaje del poste, el cual en eu porci5n corono.ria resti 
tuye la forma de una pie~a pre¡nradn, 
Previa preparaci6n del renanente dentario procedemos a 
hacer la preparaci5n Jel conducto radicular. 
a).- ::noanchado del conducto radicular con una fr~ea de 

bola de ta..maf..tJ peq_uef¡:J, ha.eta ll priner 'terci:t ra­

dicular en sentido cervico-ar.icnl. 
b),- Se sigue el ensanchado con otra fresa de bola de 

mayor tamaL o. 
c).- Se termina de ensanchar con una fresa de bola de 

ma~·or tamaño aun. 
d),- Se ensancha 6 se desobtura hasta el ee¡;undo tercio 

radicular con un ensancl.ador del mise>o tamaño de -­

dirunetro del conduct~ radicular. 
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Con una piedra montada de forma troncoc5nica (prot~sica 

larea) se ensancha el conducto radicular haata que la -­
fresa ocupe parte de la luz del conducto radicular. 

TECNIC.t. DE ll!PRESION El! PREPARACIONES CON PIVOTE (~) 

La conatrucci6n del poate se comienza. con la preparaci6n 
de un alambre met'1ioo que se introducirá en el conducto 
y servirá de guia para tomar le. impreei6n del mismo. 
Este alambre puede ser un clip, clavo delga.do 6 una pun­
ta de acrílico, uno 4e •u•· extremos ee hace romo con un 
disco de carbure. Con ~ste miamo se le da aspereza a la 
superficie del metal a la eu¡,erficie del metal que va e. 
quedar alojado dentro del conducto radicular, con el ob­
jeto de que favorezca la retenci6n del material de impre­
s16n. 
Pe.re. comprobar que le. guia met'1ica ha quedado convenie~ 
temente alojada en el interior del conducto, se le hace 
W'.la marca al ras del mufí6n que indicará le. profundidad -
alcanzada. 
Efectuando ~o anterior, el primer paso para la constru-­
cci6n en cera del molde que servirá para vaciar el poste 
consiete en cubrir la superficie del alambre guia con -­
cera pegajosa.Para efectuar 6sta operaci6n en forma f'-­
dil y sencilla se calienta el al.abre en la llama y a co~ 
tinuaci5n ae paaa por la superficie del bloque de cera , 
la que ae adherirá fácilaente al metal por la aapereza -
que previamente se le di6 a la superficie. 
Revestido el metal con cera pegajosa, Se recubre la :nisrna 

con ctora azu.l. Para que al llevar el alabre preparado al 
interior del conducto, no se adhiera la cera e. las pare­
des del mismo se lubrica con una aoluci6n de partee igu,! 
lee de glicerina y agua bideetile.da 6 con cualquier otra 
euetancia de las ueadae como seraradores en la constru~ 
cci6n de las coronas sobre dados de cobre. 
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Flameada ligeramente la porci6n encerada del al&aabt., se 
introduce en el conducto haata la oa.rca que seflala el n_! 
vel .iel mu.'16n. 
Tras habernos cerciorado de que el alaobre no tiene mov_! 
lidad, en el interior del conducto, se saca para compro­
bar la exactitud del molde obtenido. En ocaciónes se ob­
servan al¡;únas deficiencias porque la cera no ha sido -­
bien retenida por el extremo del al~~bre. :;o ésta cirCIJ!l 
stancia si el resto del molde está en buenas c~ndici6nes, 
se acosturJbra ai;reea.r un poco de cera a las porciónes -

defectuosas y se introduce nuevariente en el conducto. 
Antes de prose¡;uir, deberá obtenerse una impresión perf~ 
eta del conducto. 
Al tomar el molde del cinducto, los excedentes de dera -
reproducir~ ligeramente el borde pirwnidal de la porción 
correspondiente del muñón. Guiandonos por la se~.al en el 
alambre que indica el ras del muii6n, agregamos cera para 
crear la parte que va a restituirse, ~n lo que se refiere 
a la toma de impresión y al subsi¡;uien te molde del con­
ducto, deberá establecerse la separación entre la parte 
radicular y la parte coronaria. !:ato facilitará la labor 
subsi¡:uiente. Colocado nuevamente dicho molde en el con­
ducto radicular ee agreca cera, con la eapntula caliente, 
para restaurar la porci5n faltan te, hasta reproducir la 
preparación, 
Cuando se trata de una pieza eurerior anterior, conviene 
que al coele representado por el excedente de alambre an 
su porción incisal se le dé una posición que ,.ermita ln­
oclusión. Bi el paciente ocl~:e, puede reconstruirse la 
porción faltan te de la preparación, deja.~do espacio su­
ficiente para dolocar adecuadamente la prótesis. 
Notese que al alambre se ledió la forma precisa para que 
sirva a la vez de ¡;uia para la ir.ipresi ón y oodelado de -
la porción radicular y de sostén al ~1lde cuando éste se 
prepare para inveet*dura del mismo. 
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D!PRESION DE LOS CAl'IALES DE LJ.S PREPARACIONES PIVOT.lll4S, 

Loe materiales de impreei6n a base de goma se pueden inye.=, 
tar sin inconvenientes, en loe canales de loe pina (pivotes) 
siempre q•• ee use una boquilla pequeBa, 
Estos material.es no ee pueden inyectar fácilmente con 
boquillas con extremo• estrechos y paredes paralelas, CE, 
mo loe que ee uaan con paetae de agar, 
Se deben usar boquillae pequeBae puntiagudas.La t'cnica 
de inyecci·Sn requiere que el extremo de la boquilla se 
inserte cuidadosamente en toda la profundidad del oanal 
del pin antes de ecpezar a inyectar la pasta. 
A medida que ee inyecta el material, se va retirando len 
tamente la b'.><!uilla y el canal ee va obli tarando con la 
pasta, el mismo procediciento se realiza con cada canal, 
y cuando se hayan inyectada todos,_ se puede cortar el -
extremo de la boquilla de celuloide con unas tijeras pa­
ra que quede más ancho 0• ee acelera la salida del mate­
rial para la inyecci6nd del reato de las preparaci6nee. 

OTROS llETD!XlS,-El material de impreei6n,a base de goma 

se puede introducir en los canales por medio de un es­
piral de loa utilizados en los tratamientos endo4onci­
cos (lént'i.loe), eeneralcente ea mas fácil de usar si -
ee corta el espiral en la mitad de eu extenci6n. Be más 
conveniente el léntulo corto y duro. 
Se coloca en léntulo en la piesa de mano, se sumeree en 
el material de impresión y se inserta en el canal; con 
el movimiento de la pieza de mano se va introduciendo el 
material y se mantiene funcionando mientras se retira -
poco a poco, el léntulo se sada del canal. Esta técnica 
ee puede usar cnn cualquier canal para pina que pueda -­
recibir la entrada del espiral. 
Otro método que se emplea con frecuencia para tocar las 
1cpreei6ne. de los canales para loe pina, consiste en CE, 

locar pina plásticos, 
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Cuando se han colocado todos loe pina plásticos, se tome 
le impresión en le forma habitual, y loe pina pláeticoa 
se retiran junto con la impresión , El tipo de canal de 
paredes inclinedse se perfore con una fresa protéeica l~ 
rga¡ loe pina plásticos, que están hechos del tamallo de 
la fresa dan buenos resultados. 
Antes de utilizar estos pime hay que asegurarse que quedan 
fijos en la impresión aumentando la retención de su extr~ 
mo mas ancho. Esto se puede hacer comprimiendo el pin con 
una pinza de ext~emoe dentados.Para estar seguros de que 
los pina queden inmóviles en los canales durante la in$e­
cci6n, cuando la pasma tiende a d eeplszarloe, se debe -
barnizar cada pin con una cepa muy fine de cera blanda -
que se puede extender con una eepatllla de cera previame~ 
te calentada. !lo se debe colocar la cera . n la parte re­

tentiva del pin • .ldem's de asegurar qu• loa pina no •• -
muevan, ln cera facilita le operaci6n de sacar los pina 
del modelo de yeso obteni4o de la icpreeión, e impide que 
se rompe el yeso en las zonas aledañas donde esteben los 
pina. Si la inpresi6n se ve e reproducir por medio de ele_ 
ctrodep6eito, de plata o cobre, usando polvo de grafito -
coloidal cono agente metalizador, le cera será util tam­
bién pera syuJar a que el polvo de grafito se adhiera sin 
dificultad e loe pina. 
Existen pines plásticos disponibles pera les técnicas de 
pines paralelos, cuyo diái:ietro se nproxinadB!:lente, 5/lOOnm 
cen>r que el taladro que se utiliza pare hacer loe canales, 
Caei eiec¡ re ae suministre con un ex treno retentivo y se 
usan coco los pins de paredes diagonales que acebB!:loB de 
describir. 
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DIPRESIORES IllllIVIDUALES COI! lWfllAS. 

Hay situaci6nes en las cueles ee considera aconsejable 
tomar una impresi6n individual de una pieza preparada, 
con bandas de aluoinio o cobre, Si hubie4e varios pila­
res, la impresión puede ser hecha una o dos veces al 
mismo tiempo y permitir el modelo positivo, Ellas no -­
son retiradas hasta dP.epu6s, cuanJo una icpresidn ee ~ 
tocada del arco entero con la icpresiSn de banda indi-­
Vidual dejarla en ev., lu;;ar. Cuando la icpreei6n total del 
arco es retirada encontraremos esta 1cpresi6n individual 
de banda que vendrá con la ic¡·reei6n cotJ¡-.leta de oerca:p­
tano.I.l!uneniendo su correcta relación con loo otros die.!!. 
tes y tejidos. 

TECllICA DE ll!PRESIO?I COll ll.Ul!l.l DE COBRE. 

Material e instru.llentoe requeridos para la toca de impre­
sión para este c~todo1 

a).- Estucho con hor!lae y bandee de distinto diW:ietro. 
b).- Tijeras para recorte de las bandee (tijeras para 

cortar oro). 
c).-Pinzas de ce.cpo. 
d).- Piedra cilíndrica montada 
e).- Pinzas para contornear. 
f) .- Recipiente con ¡;rasa s5lida 
g) .- Lár:ipara de alcohol 
h).- Material de impreeidn. 

El estuche de bandan de cobre se compone le treo secci1 
nes a saber: 
Dos cajas superpuentas divididas en comparti ,ientoe y 
una tapa sobre la caja superior. En el dorso de esta tapa 
hay 20 protuberancias cil!ndricae numeradas progresiva~ 
mente del l al 20, aei mismo loe coopartioientoe de las 
cajas eetlin nw:ieradoe del l al 20; el nrunero grabado en 
el fondo de cada compartimiento, indica la banda de cobre 
que correepon•e al mise~. Lee bandee de cobre depositadas 
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en cada compartimiento, pueden estar numeradas o no. 
Si la banda de cobre lleTa el 1115.oero que indica RU di! 
metro, se c~:o1•retide que ea facil seleccionarla, Cuando la 
banda no esté numerada, para elegir la de diámetro dese.! 
do, se recurre a las protuberancias que existen sobre la 
tapa. Bn la tapa de referencia e•isten unos sobreealien~ 
es numerados, que indican el diá~etro externo de la banda 
en el caso de usar banda no numerada, este aellccionador 
perr.iite averi¡;uar su nú.~ero. 
Lastijeraa de puntas delgadas son fuertea, se eoplean P.! 
ra recortar y conforoar la banda sogun lo necesite cada 
pieza. 
Lea pinzas de CWlpO son auxiliareo insustituibles para la 
toma de impresión con ban;la de cobre, 
La piedra cilíndrica tiene cooo objeto recularizar los -
bordes de la banda ya contorneada. ' 
Las pinzas de contornear se usan para elininar las desi­
gualdsdee que las tijeras l:sllan dejado en el borde cin­
gival de la banda al recortar loa excedentes, sirve tar.i­
bién para diaoinuir la luz de la banda, cuando sea nece­
aari o doblando el borde hacia adentro. 
La crasa s61ida ee usa r·ars evi ter ri.ue el naterial de if! 
presión (modelina) se pegue a loa dedos. 

SELECCION Y PREPARACION DE LA llANllA 

Si el operador hece el desgaste de la pieza dentaria in­
mediataoente antes de proceder a seleccionar la banda de 
cobre tiene una noción bastante exacta del contorno de la 
pieza y de la foroa cervical que ha dado a la oiama. 
Teniendo el operador conocil9iento n¡:;roxinado de las car_! 
cteristicaa de la pieza, debe elegir,una banda adecuada, 
La ba!lda se coloca sobre la pieza dentaria después de -­
apla!lar algo con loa dedos loa sitios que corresponden a 
les caras dentarias conti¡;uaa, Al pober la banda sobre -
le pieza, debe evistrae retener dentro de ella porciónee 
de encía. 



47 

La banda de cobre solo se introducirá hasta que toque las 
papilas interdentariae, aunque no llegue al borde libre -
de la encía en las caras vestibular f palatina 6 lingual, 
La operaci6n de retirar la banda de cobre con el material 
de impmeeión alojado en su interior, tras haberla nplic! 
do sobre la pieza preparada se facilita si se hacen dos 
perforaciónee en el borde libre, Ee'8e perforaci6nee se 
practicarán en loe puntos que corresponden al diám•tro -
meeio-dietal. 
Recordando el desgaste efectuado en la pie·~a, ee recol: 
ta el borde de la banda correspondientes a la porci6n ~ 
ngival de la preparaci6n a fin de que sirva de futura r_! 
ferencia para la colocación de la banda sobre la pieza -
preparada, al efectuar el mencionado recorte, conviene d,! 
jar hacia la porción vestibular la cara donde está 8rab,! 
do el nilloero correspondiente a la banda. 
Ya sabemos que el borde alveolar de loe maxilares ee más 
saliente en loe espacios interdentarioe. En cuanto a la 
anatomía dentaria, bastará recordar el capítulo de pre­
paración de lo pieza para saber el contorno que corres­
ponde a una pieza determinada. 
A continuación empleando al efecto las pinzas de contor­
near se dobla ligeramente el borde de la banda hacia su 
luz, al mismo tiempo se eliminan lne deformaci6nee que -
pudieran haber causado las tijeras. 
Procede~· de inmediato a colocar la banda en la boca no 
solo sería inadecuado, sino perjudicial, pues podría OC,! 

cionaree lesiones irreparables de loe ligamentos de la -
pieza y de loe tejidos blandos que ln rodean. Para evitar 
~ato se realizan el aplaeta.~iento y el doblez. 
l!ediantc el empleo de la piedra cilíndrica, introducida 
en la banda, se regulariza y afila el borde. Loe oiemo 
ee hace en la superficie externa de la banda. 
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Se debe modelar la ba.~da de cobre, p:i.ra adaptarla a las 
ce.racter!sticas a.oat6micaa Ce la rieza. 
Colocada la banda de cobre s:>bre ln rie-:.a ¡;rer·ara.da, º:P!. 
raci6o que debe efectun.rae con B\L~'.) cul dado rarn no eje.:: 

cer excesiva preci6n que rudiera in-:roducir la bo..."l.da cá.s 

allá d' la preparaci6r. ee conforma el borde la llanda eo_E 
re la circunferencia cervical de la rie~a, e"rleando al 

efecto un instrumento romo, a fin de no lesionar loe te­
jidos peridentalee. 

l!AlcrFULACION DE LA MODELIN.l. 

Hecho lo anterior, ee desaloja la banda y ee lava para -
eliminar cualquier residuo de ean¡;re o saliva. 
Conviene que el operador lubrique aus dedos con un poco 
de grasa, oo mas de la necesaria para icpreenar ligera­
mente su piel. Un exceso de :;rasa podría ser perj~icial. 
Trae calentar d.irectru=iente el extrer.10 de la r.:iodelina a la 

llama, se introduce en la banda de cobre por el extreco 
oclusa.l o libre de la misma. 
La modelina ligeranente reblandecida llena la luz de la 
banda !aeta el borde ein¡;ival. A continuaci6n con lamo­
delina en s~ interior, la banda se ca.lionta li¡;eracente 
a la llama • Obturaodo con un dedo la luz el borde gin­
gival, ee presiona el extrano opuesto, para que la mode­
lina penetre y llene perfecta::iente la banda, 
Se calienta de nuevo ligeramente a la llana el borde giE 
gival de la banda. Se sujeta l~ banda fircemente con loe 
dedos, se toma la barra de modelioa por el extremo libre 
7. sé tira de el, para comprobar que la sustancia se ha -
adherido al interior de la banda, haata el borde ¡;ingival. 
Si tal cosa no ocurriese, habría que comenzar de nuevo, 
Coviene cerciorarse de que la modelina se ha adherido ef~ 
ctivamente al interior de la banda hasta el borde ¡;ingi­
val.Aei ea tiene la seguridad de que al to .. ,ar la iopresi6n 
de la piesa dentaria la modelioa no se desalojará hacia 
el extremo libre de la banda, lo cual defornaría la huella 

del diente y haría inutil el procediriiento. 
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TOK.l DE DlPRESIOR DE PRUE1U.. 

Cocprobado lo anterior, se calienta ligera y uniforme­
cente la banda do cobre, a fin de que la nodelina a.dqlli2 
ra la fluidez preciea para recibir la 1opres16n de la~ 
pieza prerarada. Conviene lubricar ligeranente, aplicando 
erasa a la superficie de la modelina que va a estar en -
con tac to con la pie"-a preparada. 
Debe evitarse un exceso de ¡:rasa. Realizado lo anterior, 
Se aplica euvenente la banda de cobre sobre la pieza pr2 
parada llevandola has ta el borde gin¡;i ·:al. 
Ea conveniente que un pequefio excedente de la codelina, 
rebase el borde ein¡:ival. Así se tiene la ee¡;uridad de -
haber r:erarado la encía de la porci6n cervical de la pi2 
za preparada y se evita laeticarla.Pijando con las ul'!as 
el borde libre de la banda puede introducirse nas en se11 
tido sub¡;incival. 
En ásta opernci6n no se obturará la luz de la banda para 
que pueda ealir el exceeo de oodelina. Se pbtura con el 
dedo el extremo libre de la banda para presionar la ood2 
linn hacin el interior de la ciena.Así ce aoecu.ra que la 
nodelina obtendrá una impresión exacta de la piesa prep_! 
rada. Bebe eeflalarse que no ee ha enfriado la banda con 
la codelina alojada en eu interior, porque la inpresi6n 
es solanente de prueba y en consecuencia pudiára no estar 
en perfecto acuerdo con las caracteristicae de la pieza 
prerarnda, 
Bl excedente de la "odelina en contacto con el borde Gil! 
cival y loe tejidos blandos, se eliaina con un inetrur.ie11 
to de punta a·-.1aa, teniendo swoo cuidado de no leeionar 
loe ligamentos reridentales. Así tanbi6n como el poder -
deformar la huella del surco r,ingival dejada en la mode­
lina. Recordenos que en el extreno libre de la banda de 
cobre se practicaron dos perí'oraciones. in ellas se int_r 
oducen las puntas a,eudas de las rinzas de campo. 
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baeta una ligera presi6n para retirar le bruida de cobre 
con la :Jodclina impreoionada. 

Ee conveniente advertir que esta operacion S•' efectua 
en sentido exactamente ~ruesto al sccuid~ nl colocar la 
banda sobre la 1iieza ¡ire¡1arada;ee evi ta.rá toda des·1iaci6n 

respecto al eje de la corona clínica pues la in; esi6n -
lograda se defurmaría, 
La banda de cobre ae retira en forna ndecuada y rermite 
apreciar lao carncter!.eticaa cervicalt;•G :: lo. lont;i tud de 
la pieza preparada. Observese que oe ha rerroducido parte 
del escal6n nesiovestibulo distal;; que en al¡;unos sitioe 
no se lo¡;r6 abarcar de manera cabal y útil ia porci 5n -
preparada. ~l extremo &in¡:;ival de la b3..~da de obre debe 
recortarse ¡iara adaptarlo a la forna peculiar de la. po.,;: 
oi5n cervical de la pieza prepnra5a. Para ~llo son de -
ina¡)reciable utilidu.d lae tijeras descri tnR a.nteri:>r::iente. 

Con ellas se efectúa el recorte aelectivo,icualando el -
borde de la banda de cobre c~n el de ~n in1resi5n obteni 

da. Del mis?Jo l'odo que es preciao recortar el borde de la 
banda de cobre de acuerdo con las co.r~cterísticas cervi­
caleo de la rie~a pre~arnda, en ocaciJnce es ~recieo ta.a 
bián cJdelar ln banda Bif.'Uiendo la f'rmn wiat6::licn ccrv:!, 
cal, que presenta dcprcsiónee lon.=-i tud:inalen, secun la -

pieza de que se trate. 
La iDpresi6o correcta de las depresi5ne, solo es posible 
recurriendo a la conforoaci 5n cervical :!e la banda de c2 
bre. Esta nan~obra puede efectuarse con el dorso de la -
ulla, adaptando el contorno a las características que -
hayan sido reveladas por la impresi6n de prueba. 
Sabe~oa que as prec~s) ~e~ar!=B.!' los ~~rdes de la ha:!' 
da de cobre pa.:?·a colocarla sobre la pie::a preparada. 
Al recortar c~n las ~íjeras la bandu de cobre, lne irr~ 

gularidades quedan hacia el exterior de la banda, 
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Por consiguiente, basta regule.rizar esta cara. En oca­
ciones, sin embargo al igualar el borde cervical de la 
banda las rebabas ee proyectan hacia el interior. in -
estas ciecunetanci&s para aliae.r el bortle es necesario 
desalojar la modelina, despues de hacerlo se rer,iüari­
zan las su¡erficies con la piedra cilíndrica. Efectuado 
lo anteraor, ee rellena la banda con la modelina en la 
forma indicada. 

ll!PRESION DEPINITIVJ. 

Si al conformar la banda no se de­
form6 ni modificó la modelina que aloja, se calienta -
suavemente, la modelina debe reblandecerse un poco sin 
llegar a la fluidez, entonces la banda se coloca sobre 
la pieza preparada. 
Ltedio.nte el uso del mane;o de cu .. lquier instru::iento, se 
introduce haota un sitio ligeramente subgingival la 
banda de cobre rellena de modelina.Debemos observar que 
en ocaciones la introducción se lleva maé ella de lo -
necesario, en este caso se seccionan los ligamentos P,! 
ridentales. Conviene advertir que no se prpduciré des­
r,aste sino sección mas facil de cicatrizar ya que se -
indic6 anteriormente a la banda de cobre oe le dió bo,;: 
de cortante. Si ocurriese tal contratiempo, se haré un 
le&rado sub¡;ingival que daré por resultado que los li­
gamentos vuelvan a adherirse a la posición que tenían 
antes de la lesión. 
Despu~s se procederé a enfriar la impresi5n puesta so­
bre la pieza preparada por medio del atomizador. ~l -­
enfriamiento no debe ser excesivo, dado que, por no -­
haberse calentado la modelina hasta la fluidez, ya ti_! 
ne cierta solidez. 
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DEl'ECTOS Y ERRORES El'I LAS TECNICAS DE D!.PI!ESION CON 

BA!illA DE COBRE E l1!PRESION RECTil'ICADA. 

En la forma que hemos indicado, ee obtienen la nayor pa;¡: 
te de lae impreeionee con ba.~das de cobre en lae pie~ 
zae preparadas. Sin embargo, aveces ee dificulta obtener 
una buena impreei6n de la pieza preparada. Una de lae­
caueae que ocaciona una mala inpreei6n de los bordee -
cervicales, ee la adherencia defectuosa de la modelina 
a la banda de eobre, lo que produce desprendimiento en 
el extremo gingival del material de impreei6n, 
En otras ocaoionee la detormaoi6n depende de una burb~ 
ja alojada en el interior del material de impreei6n, 
LBte error ee debe a descuido del operador al tomar la 
impreoi6n, solo proce.oien•!o con ::ieticuloeo cuidado al 
introducir la modelina a la banda pueden e''itarse ee~ 
toa errores. La deformaci6n puede producirse tambi~n -
al desalojar la impreei6o, 
Cuando ha ocurrido cualquier Jefor::iaci6n o defecto, se 
rectifica el error por medio de un .iaterial que pe~­
te la toma de la impreai6, sin necesidad de reretir tE. 
do el procedimiento. ~ate material para rectificaci6nee 
es una cera a la cual se le ha a¡;rer,ado ¡;rafi to, auet_! 
ncia que facilitará el bailo electrolítico. 
~l punto de fuei6n es mucho náe bajo que el de la mod~ 
lina. Lata circunstancia brinda la seguridad de obtener 
una reimpresi6n de la pieza preparada ein deformar la 
modelina. 
Uno ~e loe defectos máe comúnes en la toma de impresi6n 
con banda•de cobre y modelina consiste en no reprodu~ 
cir debid8"'ente la terminaci6n Gingival, cuando se ~ 
ta de una corona ~etál.ica vaciaja o vonvinada. 
Cuando el error se deba a falta de compreei6o de la CE. 
delina en el interi1r de la ban~a de cobre, o a la de­
formaci5n al desalojarla, ee preciso llenar la icpre~ 
ei6n con cera ¡;rafitada calentada a la llaca. 
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Cumplidos eetoe requisitos, el material de impreei6n 
o rectificacion ee coloca en el interior de la impr~ 
si6n ebtenida con anterioridad. Acto seguido ee ca­
lienta a la llama el borde gingival de la banda de ~ 
cobre, Se coloca la banda sobre la pieza preparada, 
procurando no pellizcar la encia, luego ee enfria la 
impreei6n, ee retira y ee observa esta nueva impreei6n 
debiendo reproducir tod~e lee caracterieticae de la pi~ 
za preparada, De no suceder aeí ee repite ~ete último 
procedimiénto• 
Una buena impresi6n von banda de cobre y modelina in­
cluso ei ee rectific6, no debe tener modelina que re­
baee el borde gingival de la banda. La banda debe estar 
en íntimo contacto con la porci6n cervical de la pie­
za preparada en su ezterior. 
Toda banda que no eet~ perfectamente ajustada al con­
torno del cuello de la pieza es deficiente. 
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RESINAS 

Son plásticos sintéticos de compuestos no met~icos que 
se obtienen por síntesis (generaloente de com¡uestoe -
orc~icos) a loe cuales se lee puede moldear en dieti.!l 
tas formas. Todos estos materiales tienen cierta seme­
janza química, ya que eetr<>cturalmente son polímeros 6 
moléculas comrlejae de alto peso molecular. La diepoei 
ci6n y la morfología molecular son las que eotablecen 
en gran parte, si se trata de un pláotico fibroso, el! 
atico o rícido~ 
Por lo general para la obtención de artículos plásticos 
diversos las resinas sintéticas se moldean de alguna -
manera por medso de calor y preei6n, oi el proceso se 
realiza sin cambi~ químico, ablandandola por calor y 
preei6n y luego enfriandola para fijar su nueva forma, 
las resinas se clasifican como termoI'lásticas. 
Las resinas termoplásticae son fusibles ,, por lo común 
solubles en solventes orcánicoe. 
Si por el contrario, toma lucar una rencU6n qu!oica 
durante el proceso de moldeo, de r.ian .. ra que el produ_!: 
to final reeul ta quimicamcn te diferente a la sustancia 
oricinal, la resina se clasifica como termocu.rable. 
Las resinas termocurables son por lo ceneral insolubles 
e infusibles. 

Oompoeic16n: 

La constituci6n de una sustancia polimérica se describe 
en términos de sus unidades estructurales. La polimeri 
zaci6n se realiza por medio de una serie ,;e reacci6nes 
qu!oicao a raíz de las cuales a partir de una molécula 
simple denominada mon6mero se foros una oacrooolécula 
denmminada polímero. 
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lláeicrunente el polímero está constituido por las uni~ 
dades estructurales simples del oonómero que se repiten 
succei var.ien te, 
Las unidades estructurales se encuentran unes e. otras 
en la molécula del polímero por medio de uniones cll-­
valentes de alta energía. En general le. polioerizaci6n 
es una reacci6n intermolecule.r de re¡etición que fun~ 
cionalmente es capaz de continuar indefinidrunente. ~~ 
proceso se realiza sin la producción de subproductos. 

H H H H ll H ll H 

H R H R H R H R 

PROPIXD.AllES: 

La resistencia de las resinas aw:iente. ráp! 
dnmente con el auncnto del grado de polioerizaci5n, -­
he.eta alcanzar un cierto peso molecular cnracter!stico 
pare. cada polímero. ~n general, cuanto mayor es le. teE 
peratura, oae debil y mas blando se he.ce el polinero. 
Hay que tener En cuenta que la polimerización eerd af_! 
ctada por impurezas que darán motivo a que queden mol_! 
cula.s de n )n5neroe libree. 

ro:snus ACRILICAS. 

Le.e resine.e acrílicas son derivados -
del etileno que contienen en su fórmula estructural un 
grupo vin!lico • .t:Xisten por lo cenos dos series de re­
sinas acrílicas de interés odontol6giwo. Una de éllae 
ee deriva del ácido acílico CH2=CHCOOH, y la otra del 
ácido metacrílico DH2.C(Cll3) COOH, Alllbas polioerizan 
por adición de la n!l.llera habitual, 
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Metalrilata de metilo,- ~l mon6mero líquido (Metacril~ 

to de metilo) se mezcla con el polímero que se presenta 
en forma de polvo. ~l mon6mero disuelve ;arcinlmente nl 

¡iol!11ero dando una maea plástica, 
El metacrilata de metilo ee un líquido claro, transpa­
rente a temperatura ambiente, con lae siguientes pro~i 
edades físicas: 
Punto de fuei6n de -48°0 (-54.4ºP) 
Punto de ebullición de 100,8°0 (213,4ªp) 
Densidad de 0,945 gramas por centímetro clibico a 20º0 
(68°F) 
Y calor de polimerizaci6n de 12.9 Y.ilacalariae par mal. 
Jlurante la palimerizaci6n del mon6mero puro ee produce 
una contracci6n de valW:ien de 21 por ciento, 

Poli (metacrilato de metilo).- Eeta ea una re"ina su~ 
mamente transparentf, su dureza en la escala de Knoop 
ea de l!! a 20, su resistencia teneional aproximadame~­
te de 600 ![¡; por centímetro cuadrado 18500 lbe,Pulg. ) 
y eu densidad es de 1.19. 
Tiene un módulo elástica, de aproximadamente 24,000 Kg 
por cent!roetra cuadirado (350 000 lbs. Pulg2 ), 
~e muy estable, no se decolora bajo la luz ultraviol,! 
ta, ee estabiliza quimicamente con el tiempo. L~ calor 
no modifica su compoeici6n. Se ablW1d11 11 125°0 (260°F) 
y se puede moldear como material tercopllietico, 

l::ntre esta temperatura y la de 200°0 (400°F) euf"re un 
proceso de deepolimerizaci6n, 
Aproximadamente a loe 450º0 (850°F) 111 deepolimeriza~ 
ci6n lleca hasta un 90; transfarnandoae en nonómero. 
~~ poli (metacrilato de cetilo) como todas las resinas 
tiene tendencia a touar agua par un proceso de inbi bi­

ci6n. 

• 
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iORTAll!PRESION INDIVIDUAL (Resina acrílica) 

Material y equipo: 

l.- J.!on~tJero y pol:!rJero de redna acrílica (autopoli-
merizable), 

2.- Recipiente de vidrio 
3.- J;spátula 

4.- Loneta de vidrio e azulejo 
5.- Papel de asbesto, eotru1o o cera, 
6.- J.Jodelo de studio 

7 ,- Jlaterial je irJpresi5n elástico 
R.- Jerinca para irJpreoiones elásticas, 

'r&coica: 

Sobre el modelo de estudio se coloca el papel de asbe.!! 
to, estai\o o cera con una mil.ltiple finalidad: 

l.- !..1.iJ:lioar la retenciones originadas ror las carac­

terísticas nno.t6oica" rer,roducidas en el rJodelo, al 

contraerse ln resina ack!lica durante su polioeriz~ 
ci6n. 

2.- El de servir cooo aislllllte entre el oodelo y la r~ 
sine acrílica iopidiendo que 6eta ul til:Jo. ee o.dhiera 
nl noclelo. 

). - Como guío. para de ·.errJinar la co.nti<iad de nn •.erial 
de impresión a utilizar. 

4.- Coco relación en la colocación del portaiopreei6nse 

individu~l en la boca. 

Se hace un pequei'lo corte, en forna de tri6.n¡;ulo, sobre 
el papel o la cera en la regi6n que cJrreeronde a la. 
cara ocluaal de nl¡;una de las piezas ,Jentario.s a fin de 

relacionarlo al eer colocado en ln boca, ic~idiendo asi 
que bascule o ser mal colocado en la boca, 

Se vierte el polímero (polvo) en el reci~iente de vidrio 

se le o.i:;rega el mon6r.iero y s., mezcla con la espatula 

hasta que se h:>I'lot;enice la :r•asto.. 



Se saca del reci¡11ente y se le coloca sobre la lozeta 

de vidrio o azulejo y la extendemos hnsta darle un -­
grosor aproximado de 2 a 3 cilímotros, se le lleva e.l 

modelo previamente aislado coco se rnencíon6 anterior­
mente y s~ le adosa a éste constru;:endosele un nani;o. 
~e retira antea de tercino.r su polinerizaci5n , hacenos 
un pe«uefío rollo con el papel o ln cera para darnos 
idea de la c!llltíclnd del material de impresí~n C<Ue deb~ 
moa utilizar ya que esta cantidad será aproximada al 
volúmen del rollo de papel o cera. 
Si se cuenta con adecuada asistencia y ayuda, las do$ 
mesclae pueden prepararse al mieco tiempo. Antes de ~ 
colocar el material de impreei6n en el portaicpresí6nes 
individual de acrílico, se barniza con una sustancia -

adhesiva C<Ue puede aplicarse en cual«uier momento, pero 
necesita por lo menos 10 ninutos parn secar anteo de -
que se use. 
Se puede obtener retencí6n adicional, sí se desea, ha­
ciendo perfornci6nes en la resina con una frena de bola 
de [;l'an tamaño, 

CARGA DL LA .rLRTI•GA.- Las distintas jerini;as varian en 
la forma en que se llen,Ln siendo el tipo mas c:>mun el 
de aspiraci6n •. La pasta se puede aspirar directamente 
desde la lozeta 4onde se hizo la mezcla, o desde cual­
quier recipiente adecuado, p~r ejemplo un vaso Dappen 
(eodete). Cuando se aspira de la lozeta, se inclina un 
poco la jerinGa de la vertical y se empuja hacia

0

ade-­
lante dentro de la pastn¡ nl niono ti, ripo se retrae el 

émbolo :: de esta manera se mantiene un pedazo de la me~ 
ele en la entra.la del tubo de la jcrin¿;a y no se aspi­
ra aire, a c~ntinuaci5n se urn~ la jeringa •. 
l:.l émbolo de la jerinGa d··be de esta .. li¡;erancnte lubri 
cado ca.da vez que vaya a usarse. r.:m ústo se nseG"UTa. -

una aepiraci6n eficiente porque se impide que entre -­
aire en el 6:-1bolo. 
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Carga del portaimpreaion•• indivi&ual.- La pasta se e~ 
parce en el portaicp,·esiones con la e epa tul a con que -

se hizo la mezcla, Bs conveniente depositar la pasta en 

el portaicrresi ones pasando la eapa tul a por la perife­
ria; es nejor hacer esto !!Obre el b:irde lin¡;ual para -
evitar que quede cauch:> en el borje vestibular del -­

rortai:Jpresioneo porque pasaría a los labi'.lS del pncieE_ 
te cuand J ee col ~ca el portair.Jpresi 1nes en la b:>ea. 

Los na terialcs de impresión a base de t;'.luas sint~ticas, 
se contraen li¡;eraoentP. durante la polimerizaci5n, Si 

conaiderru:ioe que contenea el cínirno vol\u::ien del mater.!,. 

al a utilizar, entre el p1rtairnpreoiones individual y 
la z.Jno. pJr ilJ~ zeei )nar. 
Ya que la exactitud de la imr,resi6n de¡,ende de una capa 

del¡;ada de dicho material.Foro la capa de elástocero -

debe oer de un espesor suficiente para percitir una r~ 
cuperaci6n c>n¡ileta de la deforuaci6n producida al re­

tirar el portainpresiones de la boca por las zonas so­
cavadas de la preparación. J;n la 1Jayor:ía de los casos 
clínicos lo mas indicad~ es un espesor de unos 3 a 4 

milímetros, 
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l'ORTA.Il!PRESIONES TOTALES, 

~l portaimpresiJnes tiene por objeto llevar el naterial 
de l::n11reai:Sn a la boca., sobre los dientes y can tener­

lo •n poeici6n hasta que endurece. i:.o general loe por~ 
inpreeiones pueden clnsif"icaroe en usuales e individua­

les, Loe primeros son elaborados por loe fabricantes -
dectales :v· aulen ser de oatal de diversos tama.ftos. 
Existen rortaimpreeionea para dentados o deodentadoa y 

ha~' otro ti}):> que tiene una depresi6n en la parte an-­

teri~r, dioctado especialnente para procesos que con-­
eervan solo los dientes anteriores. 
Loe p:::irta.i::irreeionee usuales deb;:.n ser perforados para 
retener el oaterial de ÍQpreni~n en el lugar adecuado, 

o bien de\•en elnbornree con W1 borde retentivo para -­
late prop5si to • .r.a borde retentivo mantiene el 1!laterial 

de i~rreei6n en su lubar por medio de Wla saliente que 
lo atrapa. Otro ti¡l) de rortaimpreeionee usual, ea el 
diseñado para emplear hidrocol•ide reversible, con si~ 
tema de cnfria•Jien to con ª&Uª• 
DESVINTAJ AS: 

a),- lb ee puede controlar en fo=a precies el grosor 
del .. terial de impreei6n, esto es importante -­
cuando se emplean materiales de impreei5n del ti­

po elast5mero cuyo ¡¡;roeor no debe exceder de 2-4 
milímetros, ya que las porci5nee oae ¡;ruetlas se 
deforman cuando el material polimeriza. 

b).- no se aja.;~e.n correcta:l!"nte a la auperlicie pala­
tina, teniendo como resultado W1 pequeño deeplaz~ 
ruiHn~o del naterin.1 de i;1p-~eni·Sn 1 sin icpresionar 

esta &rea .fW1dBJJental. 
c).- J\o permite registrar exacta...,ente el borde perif6,r 

rico. 
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l'ORTAD!PRESIONES TOTAL USUAL MODIFICAD:> 

(cucharilla indiVidual) 

El p~rtaimpreoijnes usual puede n~dificarsG con el uso 
de modelina o cera C·Jn el fin de obtener \L"l pn·ta..icpr,! 

si5nes exact:>, y ee le dá el n:>obre de "cucl".nrilla 1,!! 

dividua.l", La t~cnica ofrece ventajas e:>bre el p:>rtaia 
Jreeiones individual e:>bre t:>d:J al usar alcinato C:>co 

caterial de irnpreei:>n, ya que n:> re•¡uiere fabricaci6n 

previa del p~rtaim¡,reei ::mes. 

TECNICA,- Se coloca ~odelina, rrevi8..'Jente rebla..~decida 
eo el portaiopreabnea usual, de :ndo que abarque las 

áreas desc!entada.s e incluya uno o d:rn d!en tee o.d::acen_ 

tes al eoy.acio. La cucl'.arilla se coloca en la iJoce. y -

ee deja que la ~odelina ae enfría sin permitir que en­
durezca p::>r c::mrlet·o, con el fin de i·::redir que quede 

atrarada entre loe dienten. Cua1do se r.a endurecido lo 

suficiente rara C'Jriscr..~ar S'.l f:irc:i, ne re'tiY-a de la b.2_ 

ca y se enfría cuidnd:isa;:;ente. 

Se ajusta el p:irtnir.'lyreei ~nes dt· .. ,a.nt-rn Q.Ue n') raca C~.!! 

tact:> con l:>e dientes aJ.::a=entes :· se des ~asta la r.i:>d!_ 

lina en las aren.e deGdenta.das a u.:1a · rofundidad de 2 a 
4 mil:!::ietr:>s dand:> e::pacio a una ca;-a unifQr::ie del ?:1!!; 

terial de im1 reci5n. 

~n la i::ipresi5n sup~ri~r, la o:>delina ~ebe cubrir esp~ 

cios desdentados y palru!ar: :~~ debe ajus't.aree en f'Jrna -

exacta a la z:ma 5el sellado p:ist.eri:ir. 

An~ca de colocar et oa~erial dent~J de la cucharilla, 
debe barnizarse la codelina c:in adhesivo ~ara que se 
una a 61la el ;:iaterial ;le io;.:-eai5n el~stic::>. Si ee usa 

alf;inato 5 a.car, ~uede llevarse a cato antes de colocar 
el :Ja:.eri!ll. en e: ;,Jrtn.iiJ1 rLoi:rnes, c&.lent..ando la su­

perficie de la n:idelina n le fl~a. ~tr:i nétodo es b~ 
nizar la superficie de la ~Jdelina CJn un s:ilvente cooo 
cl::ir.::>!oroo : ara hacerla. "recajosa" y colocar f:ibras de 

al¡;od6n que lo r.i:unendrán adberid' a ln surerficie de 

la c"Jdelinn. 
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Si ee ec¡ilea material n bo.se de cnuchJ, sr: ho.rni-za la 

modelino. con a.dliesi V:> para ca.u cho e 1n el r:iisrno :pr::>ro­

si to. Si se desea en lu;:e.r de la nodelina, 1·ucde erJpl.!_ 

a.rae cera ]'ara elaborar un i1ortai!!:presi:>neo iudividual. 
Cuar.d~ ee usa cera, deben hacerse rerf1raci5nes para -

retener el material de i"rres16n elhetico lo que evita 
que el material ee levante o mueva. 

La técnica de cucharilla individual es 6til -
eeriecia1 eoente en bocas der.msia.d"> -randen 5 :pequeflo.s, 

o con fe>rrJa a.nori!la.1 1 que no J'lle~ien rer.:ietraroe c::in po_.!: 

ta1,,pret:ionec' usual. Una ventaja i:irorto.nte ~s que el 
portaimpreoi~ne~ c::>n 6e~e nétod~ ruede llevarse a cabo 
eh una aoln cita. 
Otra ventaja sobre el portaimpresionee convencional es 
que el S''llado posterior puede establecerse ce>n exact_! 
tud. Una ven,aja m!e es que la modelina puede moldear­
se a.fi.e.diendo porci6nee pequeLas al r,ortair:ipresi Jnbs, 

co:i lo que puede rirobaree varias veces. ~·:ato ee conve­

niente en ¡mcientee propensos a e;;frir nliueea.s ya que 
permite repricir eu tecor de que el cueri·o,,extraf.o se 
vaya B lB [;Br¡oanta. 

DESVE!iT.l.JAS: 
La.e des7entajas de ésta técnico son doe: 

A excepci6n del sellado posterior, no pueden regia~ 
trarse con exactitud loe licites periféricos, adecás 
el portnirapresiones es cucho mlis voluminoso que el in­
dividual, 

!LECCION DEL ?OllTill.:P!!ESIONES. 

Ee ~da.mental para el proceso de impreei6n la elecci6n 
del portnicpresionee adecua.do que mejor ajuete en la -
boca. El portailnpresionee debe eer humedecido antes de 
probarse con a¡;ua rara reducir la fricci5n con loe la­
bios y mucosa bucal. Loe costa.dos del portaimpreeionee 
no deben entrar en contacto con la.e euperficies bucal 

y lio¡:;uBl de loe dientes, sino que deben estar separa-
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aos unos seis rnilíuetroe. 

1'1 portairnpresi6nes superior debe al1arcar las escotad.)! 
rae hamularee. L'l inferior debe de extenderse hasta loe 
espacios retrornolareo. 
Al tomar le impresi6n debe tenerse cuidado de reeular 
en lo posible el r,roeor del material de impree16n, de 
modo que sea uniforme le cantidad entre la superficie 
del porteinpreeionee y las estructuras registradas. 
La uniformidad del material disminuye la diferencia de 
loe car:Jbioe dimensionales de un lu¿;ar a otro, aunque -
obvienente la impresi6n será r.iiis 1;ruese en el paladar 

que en lee su¡•erficies oclueales de los dientes. 
Al probar el portaimpresi6nes en le boca, es convenie.!! 
te ensa::ar una poeici6n de BJ'Oyo confortable pare evi_! 
ar la necesidad de modificar la poaici6n de loa dedos 
dura.~te el tie:;ipo que requiere el registro Je le im:rr.!!. 
ei6n. Al probar el :rortaimpreoioneo inferior, no es C,2 

rrect'.l dar inotrucci6neo al pacierJte con respecto a 1a 

poeici6n •¡ue debe adoptar su len¡;ua. Si se le pide que 
la mueva hacia arriba, al introducir el portaim:rreei5-
nee, lo hnrá interfiriendo la visibilidad así como con 
la colocaci5n a:lec,,ada del portainpreaionee. 

Pl!XP.lP..lCION DEL PORTAIMPRESIONES. 

Puede mejorarse el ajuste del portaimpresi1nea coloc8.!!. 
do en loe bordes perifericos cera noldeable suave, abar 
cand:> la zona del sellado posterior con el fin de que 
el material no resbale hacit:i. la bucJfa.r!n;-;e. Ade·1!is de 
r.iej:>ra.r el n.j~1s-:c ::lel p-:>rtair.irresi jnee y ser mas cor.::i~do 

rara el racicnte, la cera de los bordes r·erifericos -­

eirve cono tope veatib.üer, 
Otro beneficio que ee obtiene con la cera es que dism1 
nu"·e la l'oeibilidad de que el borde del portaimpresi6-
nee perfore el material de impreaion el presionar la -
1nrreei6n hacia su 1ucer sobre los dientes. 
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El portaimpreeionee debe e~ru modificado con cera en 

cualquier lu¡:ar que no alcance a abarcar. Por ejemplo: 

ee frecuente que no se re¡:iatren en forma debida a loa 

veati bulos aupt!rior e inferi:ir, a me.nos que se contornee 
el borde labial del portaimpreei6nea con cera, con el 

:fin de obtener una [;U.is ex.a.eta que 1aantenee. el material 

de impresi6n en dicha area. 

Si lu b6veda palatina ea demasiado profunda, debe col.2 

caree r:1odelina ~ c~rn como ee indicó antcri 1rr.ien te en 

la zona palatina del portnimpreaionee, con el fin de 

evitar que ln material de impreei6n ee deelize forrnwi­

do un hueco debido a la fuerza de atracc15n. 

Cuando ee ac;rer,a cera a éeta superficie, jeben labra.r­
ae pequefioe ar;ujeroe, con eeparaci6n de cinco milíme­

tros aproxiraa.damen te, para riantener el t:::1a terial de im­
preei 6n en su l u¡:ar. 

Otra raz6n por la cual debe colocarse cera cuando el 

paladar ee profundo, ea que se acumula en dicho lugar 

un volúrJen dernaeiado ¡;rende de material de 1mpreai6n, 

lo que trae en consecuencia un mmdelo inexacto y por 
coneigu1ente un dceajuete en la pr6teeie. 



65 

lJ.lPRESION ID:C':T!'!CA'!}A. Ir.Y";;CC!Oll DEL llAT"if:IAL DE Da'lIBS!Oll 

{CON .P'....RING.l) 

En dete:n:iinadas oca.ciones se hace necesario el rec­
tificado de las impresiones, a fin de obtener una ma­
yor definici6n de las caracteristicas e.nat6micas de -
las piezas preparadas, asi como también de loe tejidos 
blanU~s Q.U•- le.o cirCWlBcriben. 

Para tal efecto la odontoloeia se vale de técnicas a 
instl"\Uilentos ¡.ara lle,·ar a cabo dichas rectificaci6nes 
unos de ~stoe s~n las jerincas. ;:xistiend:> varios tipos 
de jerin¿;as, secun las necesidades del us~, acorde con 
el material seleccionado, 
La técnica a se¡;uir es: 
LLenar la jerinea monci>nada con el material de impre­
si6n elegido y previa limpieza y secado de la pieza d2 
ntaria prapa.rada. Se pr:>cede a drenar la RGUjn (de la 
jerinGa) con el proposito de linria.r la ¡¡unta de ésta 
de aire, llGUª o cuo.lquier nateria o cuerpo cxtrallo al2 
jado en el interior de la oisma. 
Se deposita a lo larco del surco eineiveJ. y de la pie­
za IJre¡)arada un volMen riequeflo del naterial de i::ipre­

ei6n. La e.ruja se coloca d1rectar:>ente s~bre el piso·­

gincival en la ~urerficie distal nas p~eteri~r y el 

material se de¡·:>si ta. La p.tnta de la. cuja se alza SJbre 

la surerficie del piso ocluaal { tecl:o ptl.par) y se ba­
ja por r.ieeial. La a.cuja deberá remanecer en c:mta.cto 

con la aurerficie .:len"tal todn el "tien11·:>, r·ara evitar el 

atrapa."ilientcJ de burbujas de ui:-e al ser ..ie1~:>oi tad:> el 

pa-:erial. Tiesru~s los dientes vontif;\1os anter:ores y -

posteriores, te.::ibién ser6.n entera~ente cubiert)d con 

el material. 
Se ruede Cllocar una porci6n del naterial en cualq~ier 

parte an~cr1or de la boca, co~' -.iia del tie~~:> de en­
durecicicnt:> del ma'terial del r·:lr-:ai:Jpresi::meo. La -

arlicaci6n del r.m1.erü•l en l::i s\1!"erficie dental deberá 

ser 1:- su.ficient~nente rár·!d.a ro.ro. ::13.l"' 'tier:iJl' de que e1 
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material depositado en el diente ;¡ el del pJr .• tair.i:pre­

ai6nea se at11:ieran en la ir.¡Teodn. 

MATERIAL llE Dl.l'IIBSIOJI PARA UTILIZAR CON JERINGA. 

El tiempJ de endureciiJien to de los produc toe que se -

usan en la t6cnica con jerin¡;a · ot& notn\Jle::ente in-­

fluencinda p:>r l:>e cMbios de te::irerut"\rro. y cuando se 

trabaja con ticr.p.> mn.v cálido, en ill1 coneul t'.lrio sin 

aire acondicionado, puede encontrarse dificultad en la 

inyecci6n del :¡iroducto de ln .~eriiira, nnten de q1;e el 

naterie.l endurezca. 

Se pierden a.1:r:>xinadB.r.lcnte 4 r.iinutos del tieiJr1 de tr_! 

bajo si la tem¡1eratura dL' la pieza au·1ents de 70 n 80 

¡;rndos Fnrenhei t. Y \Ula vez que la teopern1:ura de la -

pieza subi,i) ror encina de 7:-lºF , se Lace neceoari') -

controlar su efecto sobre el cateria.l de la jcrint:a.. 
!:.:et:. se puede hncer eun.rdand~ el r:ia teria.1 ·en un lucar 

!rasco o colocando los tubos en a 'In a unos 65°F por 

16 minutos antes de usarlos. 

Deben t:JrJnroe dos precauciones: 
l.- La tapa del tubo debe perna.necer fuera del ªL"''ª y 
debe tenerse cuidado de que el ~1a n:> conta.:.Jine la -

meccla. 
2 .- En tie¡:¡po muy hú:::edo es necesario asecurarse que 

el material no se enfríe por debajo del tieoro o punto 

de rocío. Si B\lcede esto la h\lloadad se condensará sobre 

el ma~eria.l durante el mezclado ;¡ lo hnrá end\lrecer más 

rlípidamen te. 
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PROCESO DE IJ. OBTENCION DE MODELOS DE TRABAJO 
"E!ICAJO!IADO" 

El encajonado de la impresi6n, ea un proceso que tiene 
como finalidad el de formar una pared o caja de cera -
alrededor de la impresi6n, donde se verterá y vibrará 
la mezcla de material piedra recién hecha para poder -
obtener (de la impresi6n) el positivo, modelo o troquel, 
Como las impreaiónea pueden estar hechas total, parcial 
o individualmente de un ?Jaterial termopláatico que pu.!!. 
de sufrir diatore16n !'cilmente ea especial a tempera­
turas elevadas, ea deseable c:rnaeguir una cera de ene_! 
jonado que se adapte c:facilmente a la impreai6n a la -
temperatura ambiente. Be a propiedad reduce las posibl, 
lidad~a de diatorsi6n de la impreai5n, tanto Jeade el_ 
l'"nto de vista de la temperatura como de la tensión 
involucrada en loe procedimientos del encajonado, 
Brevemente ln técnica consiste en lo eieuiente: 
Beta operación c::>nai.;te en adaptar pri!lero una tira de 
cera aneoeta y larca alrededor de la impresión por de­
bajo de nu altura periferica (tejidos blandos o fondo 
de saco) y a continuación, también una tira de cera -­
(ancha) rodeando toda la impresión, la mezcla se hace 
correr por los lados de la impresión, de las partea más 
al tas a las máa¡,rofundae de manera que el aire sea re­
chazado y los dientes y otras cavidades se llenen con 
la ffiiorna.. 

Esta cera de !'referencia debe ser li¡;era.'Jente adtesiva 

y tener euficien te resistencia y tenacidad para poder 
recibir una nanipulnci6n c~nveniente. ~eta cera para e1 
encajonado se conoce como "Carding'' y debe poder doblSE 
se a loa 70ºP y retener su forna a loe 95°P, 
J;n u .. sentido más aroplio, esto define su bajo límite de 
temperatura en lo que ee refiere a ductilidad y fluencia, 
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OBTENCION DE MODELOS DE Tl!AllA.JO, 

Llodelo.- );s una replica en positivo de la torocrafía de 
una area determinada, ~ partir de una iropresi6n. 

El modelo de estudi J es un modelo que denota el prof>O­
ai to de estu..;ia.r y planí:'nr el tro.t:i::iient:> rr:'lr:irci:rno:! 

do datos que no pueden Jbtenerse por otros mediJB Y -­
son de valor inestimable en la f:irraulaci5n tle juciJB -

importantes en la preecri1·ci6n de lu :•r5tesie. 
Ciert.a.mente, los modelos ce diacn5otico son tan 6tiles 
para divernas finalidades que ea tn.n dificjl llevar a 
cabo una pr5tesis parcial sin em¡·learlo. 
Estos modelos para ser utilizados eficazmente, deben • 
ser relacionados en el articulador entre si, de manera 
que permita simular los movioientos mandibulares del -
paciente. 

Ademá.s estos modelos se obs·rve.rán ta.mbién en el e.na~ 
lizador (paraleli zador) 1 esto ir.iplica que el modelo -
sea retirado del articulador para llevarlo al parale­
li zador y posteriormente colocarlo de nuevo en el arti 
culador. Para frte pr6posi to son ttiles loe articula-­
dores que oo necesitan yeso. ~i se emplea un articula~ 
or convenciJnal, se recomienda al¡;un 8epe.rador para -­
volver n m~ntar en el articulador. 

AllALISI& DEL JIOI!ELO EN EL ARTICULADOR 
L'l estudio de los modelos en el articulador, revela la 
relaci6n entre dientes y pr:>leaoa desdentados opueetos 

la cual no puede obs•rvaree en otra forma, Debe prest"!: 
se especial atenci6n a loe siguientes puntos, 
Oclusi6n.- :Pude observarse la relaci6n de cerda de loe 
dientes de una arcada con lo• de la otra. luede adver,1 
irse la prescencia de dientes inclinados, ¡;irovertidos, 
intruidos y extruidos, Asi como determinar los proble­
mas que estos originan en el diseño de la pr6tesie. 
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-llano ocluaal..- La ei tuaci6n del plano oclueal es im-­
portantieima para valorar el pron6etico para la pr6--­
teeie y puede ejercer una influencia !undd.mental en el 
tipo de pr6teeis que debe prescribirse, Un ple..~o irre­
gular debido a dientes meeiali=ados o dietalizados y 

extruidos dificu1ta gravemente la !ormaci6n de una ocl):!. 
ei6n correcta, Dado que la ocluei6n adecuada ea deter­
minante en el ~xito de la pr5tenie parcial , el plano 
oclusnl 11.ue ee a¡>arta en !orca notable de lo normal -
marece un andlieis profundo. Un ejemplo muy frecuente 
que ilustra loe problemas orieinados por un plano ocl:!:!. 
eel irregular son loe molares superiores que han erup­
cionado en forma excecive y que suelen veetibularizaree 
a tal ¡;rado que lee cuápidee lin¡;ualee se meten, Estos 
dientes dn!\(111 coneidero.blenente la ocluei6n. 
Espacio entre loe proceaoa,- Le centiJad de espacio en­
tre loo procesos dea4en tados de maxilares t 1Jendi bula 
debe oer valor~de con todo cuiJedo. Tiebe prestarse es­
pecial cuido.do y o.tenci6n a la re.:;i6n de la tuberosi­
dad debido a hirertrofia 6sea y fibrosa, suele existir 
contacto entre loe ¡:roceeoe residual y loe dientes in­
feriores, o bien entre loe dos rr~~eeos desdentados, 
1:1 eepnci'J entre r·roceeos en la rer:;i6n de l::>e incisiV'OB 
ruede haberse perdido a consecuencia de la extrusi5n de 
loe dientes ir.f ~ri~ree hasta llecar a hacer contacto con 
la ruucvsa ~ulut1na cuando los dientes están en oclusi&n. 
Espe.aio interocluaal.- ~J. espacio entre las superficies 
ocluaal e incisal de ciertos dien'tee es de su.ca io;,'Jr­

tanci~. Loe codelos de dia,,"tl5etico articulados permiten 
observar la su1·erficie linCU.al de l:is di en tea pil.nree 

con todoa los dientes en oclusi5n c~ntrica con el fin 
de deterninar la can tidaj de es1>aci :i disr')ni ble para 

que puede def· niree con rrecisiSn el tipo de pr6tea1a 
que deba rirescri birae. 
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ANALISIS DEL MODELO UI EL PARALl:.'LIZAlX>R. 

l:.'1 paruleli~udor dental es en escenciu un inetrwacnto 

utilizad:J 1iara de erminar el 1n1ro.leliam::> relativo de 

dos 6 tlllB superficies dentarias o de en~ucturae ady_!!: 

centea en 1H1 modelos de dou¡;n6atico o de trabajo. 

~n su forma m6.e siruplificuda conetn de u~lEl ! lataforma 

hori~ontal , un vAetaco verticul, un brazo h::>rizontal, 
una acuja 111u·alelj zadoru :: una pla'tnf:>ri:.ID. ajustable -­

para e~rntcner el modelo. l..'1 ue::> de este inatruinento -

deeecpefia W) J)B.pel ir1disrensal•lc, en la :i'lwlificaci6n, 

diar,n5et~co s en la rca.lj::n.ci6n del ;Jan de tratMiento, 

en catii t.i~l.ae lo.a fa.nea de su rehubili tuci6n. 

:...1 model::> sr ni::>nte. eu el pn.rnlel ~::1Ptr~ y se :lel.ermina 

la tru··ectorio. de ineerci5n, puede definirse la traye 

ct"J;iu de inaercl6n c::>m:> la 11 dirccciSn en la cual s-; 

inserta la rcstau.ro.cl6n (puente) e:>bre l::>s Jjentes pil!: 

ree, ea .1..::cir ln direcci5n I !'inci;·al en que se alinea­

rán lae prepuracii6nee de l'JB d:i.atint:>c anclajes. 

Loe t~rminos tra:·:ect::>ria de inaerc1 6n e incll naci 5n del 

m'Jdeln uunque no son sin5nir::ioa, ee encuen tra.n intima-­

mente ligudos. La inclinnci5n del coJclo se refiere a 

la poeici~n de éete en el ana.li~ador en relaci&n con -
el plano l,orizontal durante el curso de dieeflo de la 

pfoteeie. ~)e lo o.nteri~r ee deduce que la trayectoria 

.:ie ineerci5n de la pr6teeis ea eier.:pre. paralela al -­

vé.etago del wiali::.a.dor. Pay que· pbservar la preca_!O 

ci6n de c::mseblljr que la direcci6n princ11ial aeu. lo 

mas coneerYadora p"JsiLle de l.:i. ouo--:u...~ci~ jen"ta.ria de 

l:>s dientes pilare!;. La direcci6n del eje ca;.ror de cada 

pilar se t"Jc:ia en el plwio medioCiatal :,• se marca en el 

model~ sJbre la buee. 

l.!uchae veces, le. direcci6r; de l~e ejee may:>res de loe 

pilare e no es paralela, :.· la direcci 5n principal del 

puente ee seleccione. en un J'UOt:> interruetli~, ln línea 

que eicue la direcei5n rrinci1:al del puen'te Jetermina 

la. direccl 6n de las ra.re.:es e.xi al es de los mufi~nen de 

reteoci6n • .:...n el plan~ veatibulo lincual BP. ei[;lJe un 
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prooediwiento similar. CWJ.Odo ys. se hs. establecido ls. 

linea que eieue ln dirccc16n principal del puente, ee 

determina el JiEU·ahlim:io dl' Cllda diente ¡;1lnr y se se­

lecc:iona el .ijiO de r(;tenedor, teniendo en cuenta t::>doe 

loa fact:>res involucrados. Cuando es indispensable si­

tuur la direcci6n ¡irincipal del p:.iente en sentido dis­

tinto ul eJe l".'.>nc:itudirial del diente, se: nlter:1 la ee­

lecci :u1 del :metenedort en ciertos casos :· tamt:i6n puede 

influir en el tiv::> tle cont>c tor em¡jleo.do. 

lJ.cu.noa re'tened:1ree, com:> J':lT ejero¡l:>, loe Pinledeee, 

no perrni tftn rnucl.oe curnbi ::1e, p~r el peli~:r:l de que loe 

pivotes penetren en la envidad rul¡ ur a n:> ser que -

ee:.én en la mioma <lirecc:i6n del eJe m1::::>r :lel diente. 

!ii {in'te ea el cano, ln m~dif1 C'!aci~n en la 11neu de la 

d1recci6n 1:r1nci¡.u.l ee Jeben acer en el otro reteneB, 

~r, o en l~~ ntr~o, si eJn mas de dos., y ni esto no ec 
pasible, n:> se ]':>dr6. em¡,lear una preparadi~n del tipa 

J inlorlce. Ji. VE·cee hn~: que hacer une. corora1 telesó:Spica 

o \Ul cnnector oemirrig1do para rcconcil ia.r lu Wl~la.-­

c16n de l:>s rila.reo. 

Tambien p.ieden r:·eeecta.ree l r:Jblemo.s en la eelecci:Sn 

de lu du·ecci6n princ1;1ul del !'Uente re1aci::>nadoe con 

1oe diente;; cantit'.'1..IOB n los dientes de anclaje en al­

cunac Ell. ruuci 6nea, cae:i eicr::pre en la _;a.ndibula, Cu.a:! 

do los dientes raeteri:Jres se ban movida o inclinado. 

Aunque los retenedores eet~n alineados de manera ea­

tisfact:>ria el 11uente no p::>drá entrar, una vez termi­

nnd~, ¡1or ln relo.ci6n que exiete entre 6e"te y loe d.i.!, 

ntee conticu::is. 
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DA.!JOS INDIVIDUALES 

Un dado individual es 10. replica en Yf'S.:1, electrodep6-

oi to o cualquier otra aleo.el 5n, :1bt.eniña. de un r?"imer 

procca:> de vaciado de una imrreai :Sn ~le las .piez.a.s r~.!. 

paradas, (troquel). 
J.::stoe troqueles se liueden ob"'tener de vari --.e ca~tod::>e: 

1.- Uno de ~llos es la secci6n del oodel::>; recortado 

con wu1 sierra; de t:iodo que ln .J:o1rci:5n radicular 

(poste-001)orte) converJu ar-' en.loen te, de .~ando la 

rJrci6n r.ias Wlcha del troquel l1 la nl tura je l.a 

l::!.nea de 'terminaci 5n ¡ el exceso r-:rues::> debe re­

cortarse co:. una recorta.dora; el rec:lrte fi::al, 

eepecialmen te cerca del marcen de la prepn.raci 6n 

ee hace con m.n fin:> inatru:.:icnt:i cortante. Esto -

asegura w1 r6.¡iido acces:> a los cá.rcenes cuando se 

11rer.a.rwi y uciapta."l l :ia pa tr6nee de cera. 

2.- L~ dado ee obtiene a partir nt una icpreeión indi­
vidual (bnnda de cobre) de lae pc:::n~ prepnraJae y 

encaj~nadas. ~ste dado puede ser en su p:>rci6o co­

ronaria electrode¡i:>si tnda y cocplerientada, la por­

ci&n rudicular, con yeso. a ser el dado c::>rnrleta...­

menLe de caterial piedra. 

TRANSFERE!lCIA DE DAJ>)S IliDIYIDll"ALES CON COPIAS 

.tCRilICAS 

Una ve: que ee obtuvieron loe dadoe individual.es, se -
cone'tru:·:en las transferencias representn.Jae por :fundas 

O cofjae acrÍlicae t"ane;arenten, e~rects.raente SJbre loe 
dado e, se recort.an en su p:>rci6n cüic-i val de acuo?rd:> con 

la extenci6n de la preparaci6n; se conformnn descastando 
sus paredes para que eea fncil vieilar eu acom:>do sobre 
la.e piezas den 'tariae preparadaa, I·:ir la transferencia 

del material acrílico puede comprobarse la exactitud del 
ajuste en poeici6n, dado que es p:>sible Vi.sualiza.r si la 

11:.e:a. pre¡in.rada ee aloja a~ecua:ia:nente en el interior de 
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la transferencia. Es importante que su diámetro incieo­
gingival no exceda de la preparaci6n. 
No deben de hacer contacto de ninguna es¡,ecie con piezas 
o preparaci6nes ¡iroximales ni antagonistas. 
Se colocan las atrae traneferencine en posici6n ei¡:uie.!!. 
do el mismo m~t')do. Rec'.lerdese que es necesario desga_!! 

tar lne transferencias cuando pree~an interposici6n. 
Coloco.das las traneferenciae acrílicas sobre las }Jiezae 

se ferulizan por eeccionee¡ nunca ee aplica ruezcla acr.,! 
liza e.Jbre ellas, puee esta mezcla ee contrae durante la 

poliruerizaci6n cuando abarca un espesor de mae de wioe 
milimetroe. 
Se aislan secan y pincelan con mon6mero y entre eue -
caras proximales se aplica el polímero en cantidades 

mínimas. Un requisito escencial ee la contig1lidad de las 
transferencias ¡ deben estar separadas por el espacio 
mínimo requerido para evitar el contacto. 
La feruliznci6n puede ).aceree en wia e~ln secci6n Bi,!! 
mrre y cuando las pre11araci6oec ae encuentren parale­
las en direcci6n. Cabe hacer menci6n, que al hacer la 
feruli:.aci6n de las secci6nes debe dejarse que polim.! 
ri:.e el material que se usa para wiirlas en posición -
estable. llespu~e que ha poli¡;¡eri:.ado el acílico que si¿; 
vi6 pura Wlir lae secciones de la f~ru1a se retira ~eta 
y ee elir:iinan loe exceden1iee. Así mierJ:) se comprueba el 

ajuate de la férula sobre los dientes. 
Si las férulas impidiensen la oclusión norraal del pacie.!!. 
~e sería necesari:> des·~astar las 1nterpoeici:Snes hasta 

elicina.rlaa. 

Ferulizac16n do espacios desdentadoa.- Obtenida la wii6n 
de las transferencias contiguas, se selecciona un pequ.! 
f\o tro"'o de acrílico y se talla en forma de barra pris­
mática 'triancula.r, con el v6rtice i1acia el proceso re­

sidual alveolar, sin que llecue a t:>car el mis~:>, se C,2 
loca en~re las transferencias, deja.~d:> un pequeño desa­
juste que facilita la uni&n je las tra.nsferenciaa con 
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acrílico de autopolimerizaci6n, 
Como la reacci6n del acrílico es exot6roics, mas intensa 
ei ee trata de cantidnrloe oayoree que la.e necesarias -

para una simple 'ini6n; se aplica 11n bailo de preei6n para 
contrarrestar el calor al mismo tie~pJ que se eliminan 
loa Yaporea que desprende el acrrilico de autop~lirneri­

zacj 5n. Loe pacientes en ocnciones se nuestran incoca­
d:>e por 6stos varJrea, que inclusive pueden irritar la 
cuco~a. 

La necesidad de quP la iopresi6n del arco desdentado -
sea B(lecuada, oblica a dejar u..1 es:;L1Ci:J entre el rro­
ceso y la f~rulu, yara que el 1::iaterial de ir.ipreei:Sn -

que hakrá de ocur·o.rlo no se fracture al quitarlo; en -
caso de fractura, ea fácil la recons~rucci6n, por el 
tru:ialla de loe fracoentae, 
Con ln t~cnica que esta.coa tratando deexplicar, reco­

menda.mas t)~a.r la icpresi6n con las transferencias en 
poeici5n en las arcadas, con yeso tipo Prench (soluble) 
pudiendo usar como variante alginata, 
El yeso aun :r cUAndo puede causar molestias al pacieE. 
te, esta iopreei6n se encontrárá compensada por ser el 
material 5ptiu~, p~r notivo C3mpren~ible, para obt~ner 
el positivo de la impresión, ya que en el laborato~io 
el operador dispondrá de tieo¡>o suficiente para redar_ 
tar loo eo·1rtee de las dados, paraleli~arlos, evitar 
interp~eici6nes y pulirlos, lae icpreni5~c~ de tiFO 
French (yeso) no se alteran con el tiempo, como suce­
de con otroo nateriales de impreei6n. Ho obstante pue­
de emplearse alginato si el positivo se obtiene iDl!ledi,! 
ta::iente después de tomada la impreei5n. 
Otra t]e lao ventajas de íerulizar entre si lo.e transfe­
rencias colocaJ.ae en poeici6n sobre las preparaci6nes, 
es to~ar un registro oclueal can loe antagonistas en 
relaci5n céntrica, que permite articular loe modelos de 
trabajo, 
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Además dicha férula de transferencia cste.bili"-a en su 

rosici1in, en el material de im;::-cei6n, .v loe .lados ae 

colocan en las tra.neferenc_ae co.rres;i:>ndientee¡ en p:>­

eid6n exacta. 

Fo ocurre lo mism') con las t:-s.ns!'ere.Pjc:i..a.·~ CJJ ')1·.s.:~S.f' :l¿; 
di Vidual.mente en Ja ir.iprüsi6n. l.rJ éste ca.so al rrocede..: 

se n la c:1l:icuci5n de l:>s dad:ls en cn:la Wlfl. de las tr.! 

ns:ferencine, f!:Atn.e 11odf:fan moverse o..lto, lo que se tr_!!: 

duci:r:!n en rm.ln p')eici5n de l:is darl'.'.ls en el r.>ojelo o 

pOS) ti V:) de yeeo. Se nseeura BU ji:>siCl :Sn J101" medio de 

alfileres o.:beridoe a loe poetee de Ens~,en :!e loe c.a.i:>s, 

para lacrar u.~~ fi:~za abe~luta. 
Advertimos que n3 ha s:id::i menest{>r unir con cera pecs­

joee. el dad') a lo. 'transferencia, Jmts el njuste ea muy 

e:>:acto y no se desaloja es;-:mt.:1.nea.:1t.•nte. 

i:laborad~e y c:>locaó:ie c:rnvenicnte iente l~e da.dos a:->bre 

lae transferencias se unen sus extrernJn 11bres p:>r medio 
de un pequet~o troz-, :le cera b1a.'1íln rrol:>nt;n.."ld:ila }.acín. 

la Iwrci6n '\ .. eetj bular a fin de crea...- un n1ch~ o espacio 

entre lJe extremos libreo de loe tr;:,q,uelea y el material 

Jlieára qu:· se.:-á inv·eatiC:> sobre ln ir.:11resi6n, eVi twido 

así qut::. l:ut:i:e entren en con'tac"t;:i ~ in:; idfl..."l el desalojo 

de loe dadoa; otrs rentajn de col~car la cera en la !o.! 

na cito.da es el de ¡•:ider articular el rJodel 3s con loe 

antac::n1iote.s sin l.lecar a cubrir l;,.s extrem:>a libres 

de loe dudoa o troc::uelee. 

~e lubrice..."l con t;ra.en s:Slidn los !•ostee c::irres11ondien!. 
t.ee e. l:i.a B~J':'.',:"''tee Ce los Jn.!Jc, :·~:r-a que no se pee.len 

al ,material 1.1e:;i.ra :: la im11res!5:-: e2· .. á lis-:.a rara ob­

t.ener el poei ti, .. o, con la. tecr.: t-.!l .:1e !·incel, C"Jn el tWt) 

del viliro.d.::ir, 11nra im¡iedir qui 1)$ .'.!a.J.::>o se muevan, los 

::poai tiV:>S :>bt.enidos C')Jl lstll técnica., tc;:idrfin asrecto 

irrtgul!L""" f· El~ u~a 5t· sepa:'nr l:>s !!l::>:'.el3n je la iorresi6n. 

Se verifica que las transferencias no !'u.e:":>:; desal~ja.das. 

Qui ta.das lae ferulae debe obaerv&.rne que n:) ha;ra material 

·pi.edra sobre lae pie~a.o descs.stsdn.s ni el el interior de 

las tra.~e!erencias ues ello in~ical"ia desa~~jamient~ d~ 
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loe dados. 
Para facilitar el desalojo de loe d!ldoD, del modelo, y 

evitar que ee fracturen l~s bordes es necesario elimi~ 
ar lo que representa el fest5n gincivnl. 
Beta labor debe realizarse al nivel gingival de cada -
uno de loe da.dos individual{·s, cuando seM c::>nticua.s, 

se eliminará el r.mterinl · iedra de loo es11aci:ie inter­
pr:n:irJales y el corree}"Jndiente a las crestas. 

~in embarco, cunndo ee elimine el fest6n ad:.>o.ccnte a 
un espacio desdentado, ne tendrá much:i cu1dado para no 
mutilar la porci5n alveolar. 

El dado se desaloja del modelo con swna facilidad, ha­
ciendo preai6n con un inet?"U!!lento en el extremo del -

dado, por el nicho que ee confecc15no con la cera. 
Para facilitar la obtenci6n de los pat~ones de cera, 
se rebaja uniforMe 0 1ente el r.iodelo en el intcri or del 
extreino g1n¡;ival de lae cavidades quo alo. an los dados 
a fin de dejar libre el borde sub,-inr:ival Je la prepa­
raci6n rerresentada por el dad::> individual o troquel. 
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ELECTRO!JEPOSI'l'O 

La obtenci6n de poaitiwoe individua.lea, parciales y t~ 
talee en pr6teeie ee puede hacer de mÚltiples manerae, 
una de ellas es el electrodep6eito, electroplateado, -
electrocobrizado. 

Ol!TERCIOl'I DE TROQUELES m!TA.LICOS :POR JlEC.A.NISMO 

ELECTROLITICO (ELECTRODEPOSI'l'O). 

El proceso de ln electr6lisie es fundamental para el -
proceso de electrodep6eito, que se utiliza en odontol~ 
g!a para la obtenci(L de troqueles metálicos. ,,:,, la el,! 
bornci6n de coronas puentee e incruetnci6nes por el m! 
todo indirecto. 
J::l electrodep6ei to ee un fen6meno fíeico-qu!ruico (oxido­
rtducci6n ). ~~ equipo eecencial parn lo¡;rnr ésta oper~ 
ci6n, es unn fuente de corriente electrice continua. y 
un electrolito (bnllo electrolítico). 
~l bnlio electrolítico eetá constituido principalmente 
¡ior: Una eoluci6n !cidn de sulfato de cobre a ln que se 
adicionan otros componentes como aditivos que poseen la 
proriedud de aumentar la dureza y ducti bilidnd del de­
poe1 "to. 

Se han proruesto una cantidad de f6rmulas acepte.bles -

de éntos bwloe electrolíticos, estas fórmulas pueden -
modificnrae dentro de ciertos límites y dependiendo del 
ti}lO de electr~de¡16ei to que ee quiera realizar. 

Unos eje~rlos de ~etas soluci6neo son: 

Sulfato de Cobre 
(crietaleej 
1~cido sulfúrico c::inct•ntrado 

Acido fenoleul.fonico 
li.G'la ;Jcotila:!a 

200 ;:re 

30 mle 

2 mls 

1000 mle 

Com¡-:>eiciS:i ;le u.na eoluci5" electrolítica pnra un ele~ 
tro5ep5aito Uc C3bre. 
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Cirum.ro de J:lutu 

C1wJUl'O de rrotuaio 

Carbonato de 1rntueio 

7b 

c;J:TJ'l,\;J 

}6 i:;.rs 

liO .t:ra 

.;5 ¡;.re 

Agua deo tiladu lr.~oo · 1le 

Co.m11oeici6n de una. ED1uci6n electrolíticu pn.rn un 

el.ce t.rodc¡>6si to ele ¡ ln ta.. 

!1u.e im11reol ~nea de hidroc':lloides son difíciles tle el¿e­

ptrodeposi tur y "n la rró.c ticn dental lu t6cnica no r!. 

eul.tn fuctiUle ¡102· nutrir def~rrmcj -'inca di·•eneiono.lee 

conoidern.l!lcfl el muterial eláatico; u r)eonr cte que es 

poai h1B hucer electr'ider6sJ to r.n lns irJJ):l"'r>!1i ,ncs de -­

Bilioonn lo.e cuule~i tu¡.¡bj én ll1)r:n:1 u ouf'ri r tt·tus def,2. 

rnnci&nt·a, p-:>r 1~ cnnJ n-:> l'B r~·c:1:wud4Llt! teta tf.cnicn. 

J'rcviu 1inrjp:~a. de lu imJ)J'nsi6n, c:->?I el nbjftt::> de eli­

minar t3dOEl 1 ~tt reot'ln de se.li va, .c:.i:1;:re 1 frn,;nentoa-­

den ta.ri:>a o cutl.lcru1 t·r otru j r,1riureza c1u(' pudiera estar 

rruauute • 
.1.l prir.ier J'IUG1 pUl'U el r1"'.·icea::I ~le {aec <T'.'Hh'j•:Ssi t::> 1 CD,!! 

siete en tratru· lu ou1 1erficie de lu imr e;,i6n de mane­

ra 'lue ~;ea cond~•Ct.:J:-a electricu, a cvt.'.J ne conJce como 

metoJ.i::ucJ 5n .. 

Son muchos loa nrenttH3 JHE:to.li::ud~>reo :;.ue ee pueden usar 

con éste fin, eutre l:Js que ee inclu·en: 

Polvos de bronce suspendidos en aceite de a.lmendrae. 
SUSJ1&1~ei::mes de l!OlVo de rlntu )' r;rnf1 t? c:iloidal, 6ste 
1U t"iruo c:s r.1e.s frecuer.tcruente util::. .. ad::>. ~1 :i:L"lf; ell::rn non 

fac'til,les de flE'l' \Jruf1:iC:3e o :~irite..1:>s !iJbre ln superficie 

dl• ln imJ"r&al :Sn }':JI' r.lc-~::. ~ ó~· U.11 1,.::.ncel df' J•el o óe ca.tu!_ 

llo y ae le ~r~a secar hnT.es Qt; c:Jl::i;·!l!" 1:1 impre!'iiÓrJ eo 

el ba.'10 1>l1>ctrolitico. 

l;·')F!T:'l 1;.::....-r~;~;li..T'.J.J: _;1 equip~ necl"su.ri~ ;1a.n1 e1 eJ¿ctr:>­

de116ai to (cobre ~· yla'tS ·i C:tHSt!l :!e! 

1.- 1Jn ta.:H,:w.: je lk:i.ina c:w Yi.:iri ~ {1·:..:.~·s {1ue n:l :re.acc­

ione con el Ua!:o elcctrolí tic::i \ :-u~r'tier:>t>ntc esc:ifinaAo 

.r;ste rec1.riente jebe 'tener U..'1!:1 ta;·a , cubiert;a rara -
e\Pi ta.r la e\•a11oraci~n de~ electr:'.)li 't:» untes oencitma­

do .. 
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2.- Se rtiquiert de ur1 clJ..tJd~ DUD!•endiao :; ad.Lcr!d::> de 

ti}'º individual o núl tj.J1le. J...cí c::imo un 6.nod~ df~ o.cero 

inoxiduble adherido el cuu.l contendr' i.:l r.ietu.l puro -­

fJJluta o c~iirc). 

).- Corrient.e e)~ctricn continua. 

4 .- Un u.:nperinutro que reaictre miliWJperi:10 .'' de ser 

JJOE!j.hle ujuctable, oorj ur1 recorrido de O a ~j .c. J¡lilio.m­

pcri ou. 

'J.- l;i clcctroli to del.le ecr preparo.do en fo:>rma. :,. J!ropo_r 

ci6n rucomendudo. por el fabrivwi te en fonaa o onceo trada; 

uuuulruentc ae dilu;,•e en u.cuu deatiluda. General~1ente una 

voluci6o rcciliu hecha, debe perc:::i tir su uso al día ei~ 

uiunte. l~atu eoluci6n debe eet.a.r a una temperatura de 

77 a ~oº F , yo. que expide .'.asee t6xicoe. 

VENTAJAS: 

Fue tora u 11or loe cuales loe electrodepoei toe en impre­

ei6nea de eluet6meroe son ¡>referj.doe o. loe <lndoe de m.,!_ 

,;;erial pi edra, 

l..-- ~on man ?'eeietenteB y no sufren fro.ct\U"ae .. 

2. - Le ama facil de hacer un pu tro:D de cern y 

rl:!encero..r lu.e vecee que eeW'l neceaariae sin 

peligro de daf\ar el tr:><¡nel durante dicho 

modelndo. 

}.- Tienen mejor dcfinici6n onrcinal. 

4 .- El J>roblema de axpanei5n y contracci6n del 

ruuterio.l JlieJra no esta presente. 

'•·- 1ltu·ante loe procedimientoe de anclaje en -

rrofundidud en donde el oodelo se ha compl!. 

tu.do df' ma'teriH.1 piedr!;l. y sera.randola una -

vez frat,"llado el tau tt=rial; esto a :pueden re­

tira.rae d~l m:>delo y ser recolocadoe ya -

que están reuli~~dos e:ibre una especie de 

clavijas que se int:roducen aier:¡Te en i&Ual 

llOBici6n dentr:> de la IllEJ,SEl de :fBB:> j'iedra¡ 

iiod1·íu dec1rai:: lJ.U~ se trata de -.:.na varia."l'te 

eu lu o\Jt~nci'5t1 de Jadoe individ'.lalee por 
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el mhodo de dowcl ¡>ina. 

6 .- l}or eu r.ucyor Ucfinici.1n fucili ta el 

deueaste de lu 1;orccluna. 

7 .- Lo.a retencioneo en la prepuruci-Sn aon 

mna f{J.cjles ele tlet.ectar en un dudo• de 

clectrodep6ei to. 

f:.- lion puntos altos en lu oclusi6n f'on 

fáciler.iente c1ctec ·.:ucba sin uaar pa­

pel C!lrb6n, 

9.- Tienen hu1~nu eutubilidud di icnai :-rnnl, 

bajo condici6nc:a normulna ele uoo y -

conacrVaci6n. 

10.- ]>oaeen unu su¡ierfici!! liau y Uura. 

11.- ::i c:>lor óel dudo puvde: fucili tar loa 

procodi~1icnt::>a de luborut~rio, talen 

como el uncel':.J.d'.) de tul putr~n que ca.u 

truatu con e1 ce>lnr df! lt1. ccru. 

1.2 .- ...;n 6m l.e ;,1{ t 1dn l!!1 d:i.:f:íc1l que queden 

irregulw•idañeo u11 ol i:iotiel::> (bl!rbj! 

jus, n6dul'Js:•. 

13.- Bn un rwdel:-i e lu DU!1erfic1e oclueal 

de rlu tu C '111 torueu,lO. :preVi ene el UD:> 

de la.a c1ísriciee dttrant.c lü. conntrucc­

i:Sn de un U]1ti.r;~to .:1e1 u.reo 0111wnto. 

1.- La deeventaju del n~t~d~ indirect:> ee 

la acuctüaci6n de err:>res debido a la 

nmni11ulaci:5n de -eres r.m terialen dife­

rentes; el rnl;j.tt:r:..u1 .:le ioprPAj 6n y ou 

t6cnica, la construcci:':in .:.: el r.iat.eriD.l 

del troriuel y l.e. prepuruci~n t1el pa­

trón dt> ct?ra. 
2.- t:'iem¡1:i.- La facil1dnd cnn que el r.1at2 

rial pueJa ser ad.artad:) n la i:Jr;reai6n 

y el tiem! J ql1e ee necesita }11.U''O. q,ue 

el mDdel0 :itroquel t:!st.e: lict:> para ser 

utilizudo. 



),- Adnrtnci&n de la cera.Los troc¡ueJ.ea metli­

licoo eon bu .. ,noe conductores de calor y 

c:>mo connocuencin la cera ablundnda colo­

cada. sobre ellos oe enfría rá1titiw1ente. 

Es1,e cnfriu iiento rá11ido puede : roducir -

tenei onoo in teruue que tueden pr.Jv:>cc.r -

w1a d:lietorsi6n del putr6n d~ cern denpu6e 

de retirado del troquel. i.l enfriumianto 

súbito de ln cera fundida arJ.icado sobre el 

troquel puede liacer que oo contrair:;a sepn­

ru.ndoee del miar.u y pueden producir diacr_! 

]Ull1ciae entre ~l patr6n y el troquel. 

!;atoe problemas ee eliminan calen.tanda ªu.! 
veme u te el troquel n una teOJJeru tura apro­

xi~ndn a ln de la boca. 

4 .- Aun cuando un a.1•n.rato que trabu,ie corree t.!! 
mente !rny prob1 enns rej ucj :-lnudos con el pr.2 

cedir.Jicnto en si que a in desconcertantes, 

como 10 t'!'. una fallu en el suministro de -

corriente o fnllne del aparato utilizado 

(J;l nmperime tro puede seílal.nr el ¡1aeo de la 

corriente pero la impreei6n no ae metaliza 
o lo }1ace en forma muy lenta, o bien este 

defec ta ee debe a un e 1rto circui t::> en el 

electrolito, generalmente debido a un defes 

to de dejar una parte del nlwubre conductor 

ex¡rneoto Jentro de la aoluci6n, 

5.- La solución electrolítica produce gasee a1_ 
ta.meu te t6x.icoe, y sori J)eli¿;r;:>soa, debiendo 

t~nm.!"' e.xtrict&.a meOJ.1daa de eecuri.::.a.d (tapar 

la eoluci6n ~· buen u ver.:tilaci6t1). 

6,- llurw11;e el elactrodep6si 1'o el 1'aterial tie.!!. 

de a contraerse asi las superficies planas 

tienen propene16n a curvarse, Si el material 

electrodepoei tado no se adhiere tenasmente 

al material para ir.preeiooee la dietorei6n 

es iayor. 
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Y E S O S 

L'l gipso eo un mineral que oe encuentra diseminado en 
varine partea de la tierra, QuimicDr.Jentc ce le forma 
dihidratada del sulfato de calcio (Ca so4 , 2H2o). 
Ea eeneralmente de color blanco lech~so y et· encuen­

tra en formu de masa compuctu.. Sin emburr,o, a veces p 
puece e.parecer gría rojo o co.ntll.ÍJo dl1 bid::> a ln pree-­

cencia de rnnteriua extru.fí.aa, coro::> arcilla, oxido de -
hierr" u 5xido de otros ruetalea. 
El yeao eo el rcsu]tudo de la culcinncion del cipeo, 
ea un aemild dru to del nu.:.fnto de cn.lci J. 

Todas lue va.riedadf'a del producto del gipuo se obtie­

nen u 11a..rtir de e ate mineral.. 

Al B• r cnlcinndo el mineral BE deshidru ta, I•erdicndo 
mol~cula y ruedin de eue doe ruoléculue de ni;ua. de cri.!!. 
tnlizuci6n y se convierte en oulfato de 11nlcio semi-­
hidratado • Cuando se mezcla este último con a¡;uu se 
produce la re:.i.cci6n inversa, convir'tiendose el sulfato 

de calciJ aemihidratado eb sulf&to .:le culciJ dihidra­

tudo: 

ca so~ 

La rea.cci~n del sulfato de calcio semiUdratado con el 
arua, cnnsidcrese com:> una ecnaci6n química tírica.. 

La reacC'i6n es ex::itermica -::.- secu.n la ecuaci 5n n:ie:i:rrc 

que una m:llf'C'ul a {"Tarrn de sul :!'a 'to de calcj ::> ser:iihidr,! 

tad".> reaccióna con m0lécula :,• n1ed:.a .:1e n¿::;a, se f:>rnn. 

una m:>le·c\Üa r,ra.rn::i 4e sulfnt"J de calci '> y se desarrollan 

3900 cal'Jrius. l::sta reacci6n q'.lÍmica sierJrre tiene l,!:­

r;ar, yu sea que se use tL'1 !'ro:luct.o jel gi11s'J c:>m:> mat!_ 

rial de im~~·eeJ ón o corn:> nuterial de c:>del:> o C'Jtl'J -

cona ti tu~tente de un reYea'tiirient.o de c:>lados. 
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I:l. ycA0 dcr:to.l, el :reao piedrú :: ;Jcjorados non loe treo 

tip >B importo.ntes o relativnmente puros de loe produc­

toa de c;ipoo que ee utilizan en odontoloc;io.. 

Aunque loo #Ten resronden a. lu uimJu f6rmulo. quír:'licn -

de aulfc.to de co.lci:J eumihidrutucio Cuso4 .1/2 H20 -­

poacen propiedatlca químicuo difercnteo que ho.cen que­

cudo. unn lWEl util puru. tm 1rnoposi to distinto. 

J.uo trcr: forrouo provienen del minurul ¡:; ¡rno Ca so4 • 2H2o 
oulfuto de calcio dihidrutudo, ro.dicundo lu difcrenciu 

princj }>Ul en el modo c01.10 cudu unu li beru lo. porci ~n 

de ll[':UU de criatn1izo.ci6u de lu molúculo. de sulfato 

dihidrutL<clo. 

1::1 :man den tul EW fori ia J>Or cu.lentnraiento del rnineral 

ci11ao en un recipionte o.bierto, con Wlll temperatura de 

llo o. l:'oºc oe obtiene aoi un semihidruto conocido -

oomo oemihiclru to Beta.. Late pDl V:) ee curncteriza. por 

aue crJ.Btult:n de forrJu alG~) irrccuJ.ar y que se conni­

dcrun de nut.uralv~~u porosa. 

f;ln cr11hru·co, si uaa. r.iisnu acuo lle cristaliznci6n del 

eipno eo liLt~rnUu bnJo prnei6n y en prescenciu de va­

por rie uruu a 125°C el :product~ obtenido se conoce -

e nao hidr'Jcul o yen'J piedra. 1,ue 1nu·ticu1 a.n de Jl'llVo 

de óete rroducto EL1n de form1 rJno tmi:forme y oe con­

sidera.u 1.16.a dtmaas en compo.ruci:Sn con lo.s del yeso -

dunto.1. ;,ste nulfuto producido Je ooi.o. forruu Be de--­

sit;na sur:Jil:idrat:::> ulfa oc. 

Ll tercer tipo se produce cuando el agua de criataliZ_!! 

ci6n se t!uitu iior uedi:) de la ebullici6n en una sol'il­

ci6n de cl'1rm·n de calcio al 30-:~, después de la cual 

los cloruros se q_ui tan co1~ ~l a.::;un y el sulfa'to de ob]; 

cio semihidratado se seca y se pulveriza a 2-a. fineza 
deseada. Las 1•articulE>B de pal vo asi obtenidas son de 

forma cubica o rec"tangul.ar y e.Jn. 1as :13.S Jpnnue de loa 

tras tipos. A estos ti11oe se lea conoce com:> Yeeoe 

Piedra Mejorados. 
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RELACIOJ: AGUA-YESO 

Las cantidadoe de a¡;ua y de hemidra.to ae deban medir 

por pcao con exactitud. 

La relación entre el agua y el polvo del hemidrato, 

por lo comun ae expresa como una relaci6n agua-yeeo 

por el cociente que Be obtiene dividiendo el peeo 

(volúmen del ar,ua) por el peso del ~!eso. 

iln la determinaci6n de las propiedades f:Íeicae y quf 

micas del gipeo final, a la relnci6n A/Y es un factor 

de auma importancia. Por ejemplo, cuanto muo al ta '"'ª 
la rclncion A/Y tan to mno la.rr,o ecr6. el tiempo de fr.!! 

euado:'y mue debil eer6. el producto clel 1:i¡ieo. 

llL'LACIO!l AGUA/YESO l'Ii~Tll!A Y J•i;;n .A 

! ~:.JO HADO 

Como lo dijinoo untes, lu difreroncin principal entre 

ek yeso dental, yeso piedra y piedra mejorado esta en 

la forma de loe criatalee de oulfato de calcio semi-­

hidratado. Com¡ia.rntivumente eln¡¡unoo cristales son de 

forma irre¿_;ul.ar y de naturulezo. porosa, Esta diferencia 

en la naturaleza de loe criotalee y en la forma física 

hace ¡ioei ble la obtenci6n de una conoietcncia similar 

empleu.ndo 1aenor CEllltió.ad de O.L;tla con el yes::> )1iedra s 
el yeso riedru J1ejorudo, que con el :·e~:) dental. 

lJEl proporci6n A,, 'y tiene un efecto r:bonw1cindo a:::>bre la 

reaistencio. a la con11resj 6n ~." 5'.)bre lu resiotencia o. 

lo. abrnsi6ñ. lU.. icual que e1 r,rado clP. en11utn1nci6n y -

la terJpera'tura. ctel ucua ele la r.1ez.clu afee ~ .. an el tiempo 

de fraeuatlo y su ri!siotencia. 
La &e11atulo.ci6n tieue \ll1 c!'ectJ dcfin:ao sr:ibrf> el tie,l!! 

po y s:ibre la ex¡>nnci6n del frn'.'.Uudo del nateris.l. 

1,entro a~ ciertos líni tes rr6.ct::ccrn, u.n au.-.1en'tn en la 

eapalitlluci6n iiaoinuirá el tiemr~ :le f:racuudo. 



El alean e P. r:enernl del e opa 't'Ulado puede es'te.r in::'J. uc.n 

ciudo vor le vc:'Jcidnd, por el tie:::ir; cie es;.u.'tUlo.ci6n 

o 1;or C...'1iiOD factores carot::.nados. '.:u.rWlt~ lo. eepa.tuln­

ct6n ene dihidrato rec:.én forr.mdo oe roope Qn cricta­

leo 1:i{w pequefins, 2.oe que a ou ve11 vnn a cornJti "tuir -

nuuvoo n'Ó.cleos, e.lreñedor de los cuuJ.ec Be va. u proc,i 

pl tur e1 oufnto de culcio diln.drntudo. Cuando H! UUJ¡l,! 

ntu 1u vulDcióo.d de eapa.:tuluc:61; :.: con cl:.o ae provo­

ca lti forrJuci6n de uáe cent1ros nttcleo.res, la conver­

oi6n út:) oe1Jih10.rn to ea dihidra to requeriri1 un tier.1110 

I:IÓ.D Urcve. J1e unncra e::.cillll" n lo. ex.pwrn16n del fra.m:; 
udo ncl ~1ueo 1 es u.iet: tu.do l'ºr lt.i. t:upu tuluci 611. Una 

oapotuluci611 11u:,· uhtmdrurte .; 1rnduci!·á U11 u1uJel!t) en la 

expwun 6n deJ fra~~uudo. 

Unu ve~ frat:-tludos l:>e Jiroduc"too del c11ioo e,-Jnben vu­

loree de rea1r:"tencia u la con1,reeión relutiva.:,iente -

u1 'toa. Lu Im.:,•:'lr cantidad ;ie excea:J de a~~1a. 'rJuyor CElE, 

"tiOud de urua. en lu relación at_~ua po~vo lu tiene el 

yee:J Uenta.l t ';ien'trUD que loe yeB::>B r±.cd.ra y loe yesos 

1~iedra r:Jc,Joru.d3u s·w los que 'ti.enen oenos. 

Este exceao d~ ~L'Ull ee'tá wiiforoe~ente dis"tribuido en 

lu 1wz.cla, no "tar.1t:ndo nineun 1:11<.1 de e.f.:..nidad 'lUÍmi­

ca. ~n étJta f'>rma el exceso de a,si.1a con"tribuye al ªJ:! 
rJur: :o d~l vol\i:rnn debido e.1 crecirnien'to ele l':>s cris-­

talt.:u de Li¡;r:i,to i:¡ucieudo esta mezc:.a mus frágil. 

Ca.lse hacer ~ienc:;.on de que r.a:: d":>a 'tip'.)S de resiatencie:1 
La rca:!..s tencia h1.uoeda es aquella en que la tiez.cla CD,!! 

a•:rvc. ul¿:;o o t3da. B'.l acJ.a. de oezclado. 

Bu ca.rubi<J la recieteuc1a. eeca. es aquella que presenta 

el , ::ia terial una vez que he. perdido todo su exceso de 

a.1;.,-ua libre. 

La reeiei;encia seca a. la. comrreei6n ea generalmente el 

d~Ll~ o mas que la resistencia h:.uneda. 
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del medio n.=;b~e~te que ~odoa, t~one e~ e!ec~'.J nobre el t! 
CClJ•O de :frü.[:iudo de lon produc t'.Js je: -cipo o. 

rrobablcr.rnn te no hu.y o~rn prop:edaC f'!81.Cll. que sea tM a.!'!, 

ctaón r-or loe ca:J:b.!.oa dt 'teo11erntura co=o el t-::..c:Jpo de !:-~ 

CU.UdO. Yin 08..'Jbio en :a te.opern:uru _ruede O.pB.rCJU!" la Va!"Í,! 

ci6n en lo. ealub:...l::..da..d de lJs dos oul:'u tos• lJ que a su -

vez puede alterar la vel;;cidad \le lu ruacci6n. 
Ln gt::ncrr.:.l, n mcd:.du que ln teo1;era:uru uu.:.ienta, la :lO\"'i,1, 
idud de lon ioswa calcio y aulfato au:m11ta, c~rn lo cual ee 

tiende u utwen t:e.r la veloc:..dud de :.u .reut:c.i:Sn o oe acorto 

el tienr.:! de frnt:uudo. 

llAHPIJLACI01' DE LOS YESOS. 

I~a.t·a la ne-:.clti. del yes.) c:Jn el neun :: la obtenci.Sn del -

poei tivo de lu irupreei6n, deberá contare·· con el oicuien­

te equipo y nn terial: 

l.- Yeu0 :: Uf;ua. 

_.. tina _pro Le tu &ra.duada. 

3.- Mac1tla. 

4.- l'a;;a de hule. 

5.- 1.:apntul.a. 

6.- \'1 k,\rad~r • 

.;:l p1·:.11,\edir:.ier.'to c~nsiete e::: pnsc.r er. lu 'iJÚ~;cula el p~lvo 

~· me,:ir el ut_,'11a con la rrobeta sef"{ul lu rf>luc1'5.n .. ~--un/Yeso 

indicaju por el :"alY!"':bcun'te. 

CuWldo oe :Jezc:!.u cmC.qtu.era de l ":>s p-r.'.lduc*::>s del ¿:ipso debe 

hacerat.> u:i espat:.:.lad:i c:>rreC""'to a f:..n de c::msecuir tma cezcla 

su.ave •.. at::> se Jbt:iene oas !áci2..:¡ente s1 se va cerniendo el 

111.>lV";J d~n't!"O dt: '..tna taza de hule d::>rH.i~ ya se hu puest:> la 

can tiduJ de a¿:i.ta adecuada. 



!Ja eeriatula.ci~n puede eer hecha, a man::> o c:m eapatula.do­

rea oecániC:)S 'J n:.aqulna.e je vuci.l; ya sean a.c:rnd1ci )nadas 

a car;'J :J c".>tor. 

C:lr. el fi:-. de: J ti tiE:n~r el r~ár.i:io de e:.taviJa:l. en la mezcla., 

el ¡o::>lV:> J1 el :'.l{.""U.S. :::cLen ne=clarel:' rr~~erj c.:>n l~ l:J;,atu­

la. de r.rn.n'J :·· des~.·Ut:s c:>rJ timuar c:irJ t:: es1 a tu.la.dJ rJec6...'lico. 

C:>r:n e~ menciJn5 un:> de l::>s i:1convenitntee que ~a·: q,ue 

evi t.&.r ea el de 1nc:irp:>rar aire en la. l':iezcla. durante el -

eor,ati.tla.d.">. las burbu~as Ce a:ire q_ue queda.."J. i:::!n el r:r:del-, 

e·::m i:::f~n-~f.'s :· ;r-J:: 1 1ce~ E:..i.! er:"ic: es inexactas ;¡ ta-:~ien 

ót:Vllitan el rn?.:lel1 :> p:isi"tiv:> de nariera det'i:ntiva. 

f•ara re¡,:¡ver las burbujas de aire duran -:e la ce:.cla, la. -

as"'Li.da. dt: W-¡ v1tr~d:ir a.ut:::>::.át1c:> es de inest:1::iabl€ YB.l:>r, 

eie!':lrre que lae Yi bra.ci ~nes eee..n de al ta frecuencia :r de 

lir.ü ta:.: a ar.ir 11 tud. 

~i el vibrad:>r rr:i.d'¡Ce vibraci5:-.es v:">l!:"l tn.s, en ve: de -

cl1m!.nar b'.ll"bujas :Je aire las in t:r'lduce en 1 a r:ie:.cla. 

!::l t1e1.:;,-· q•Je ...;eI.Je jur-ar tUl eepat"'.J.la.:11 nJr~sl e:o Je uno a. 
d:->s r.ünut:>e a;r:)x:u:-:.aja:r.:en"te. 7"-€nt.r) Ce lí:.litee ;·ráctic::>s, 

Ct!n.n "t) r:.9.~f:ir sE:a &l tienr 1 .v la ra11ide:. erJ.rleaja en ce=cl 
ar el ~·t!:n, ts..~t:> r...1en:>r ee:-.d su 'tier::~ 'l de fra:_,"Uado, Inne­

di~t.arJenU:' que el ~·ee'l t:>na c:rntac~ c:>n el e.!...~!l se fJr:na.n 

alL'"Ufloa cris•.aJ..ee "1e ci;:a::.. Cuand:> se CJ::::::ienxa la ne=cla, 

la !'.lrna.ci5n de ~at~s cris"tales au~:ienta, !•er:> al r.:iis::i:J -

tier::r') o::in !":Jt:>e p:lr la acci 5n del es¡•a-::llad::>., y distrJ:. 

bu1 d.Js ;-:>r t.:.da la ca~a. 

!'e ~s~J !"'- n·.~: ta '.JI.a ni:;.;e:-.:>sa nueva .f:l!"':J3..Ci •,n Je nucleoe 

de cris:alizaci5n que ac'tÚan coro') aceleradores del tie~p~ 

de frac.iad:i. 



DADOS SECCIONADOS CON DOWEL-FINS. 

Tomada la impres16n y realiza.do el encnj:>nad:>, s .. hace a 
modo de referencia., una marca con tinte. s:>bre Jo. irn11rcni5n 

a nivel de la al tura J'eriferica (tejidos blandos o fondo 
de saco) en reluci6n a la. huella de loa dientes, corespo.!J. 
diente al lucar donde ee colocuru.n l 'JB Tiawel-J>ina .. 

Se vierte la. mezcla del material JlieUro. (yeao piedra, yeso 

riiedra mejorado o "'ºªº de presici6n) llenando con un pin­
cel el f:>ndo de lo. irnpresi6n y vibrandola para eliminar -
lne burbujas de aire, cubriendo unicamente en este primer 
Jlroceao, la.a huell&.a de l=>e dientes. 

Se colocan en su lugar, verticalmente loa Dowel-Pine(aran­
del.ae y pernos) sumergiendolos en el material piedrp. hasta 
la mitad de los misrn:>a y e:>steniendolos en posici6n para 
obtener el dado de tra.baj:>. 

Una vez ci.ue ha endurecido el material piedra se a.plica. -­
con un pil)cel W1 medio de Bl'parn.ci6n • Se completa, en eete 
eegwido proceso de va.ciado, el model<> de trabajo con mate­
rial piedra o yeso dental de preferencia con un aeterial 
de color contrastante con la finalidad de observar ma.s­
claramente la divisi6n entre los procesos de vaciado de -
la impresi6n. 
Una vez q_ue ha endurecido éste Último proceoo de va.cll>a.do, 
ae saca de la impresi6n y se hacen unoa cortes con una -
sierra de hoja fina y delgada entre las prepnra.ci6nee de 
loe dientes (eepaci~e interdentnrioe). 
Loe cortes se prolongan o~s all~ de la uni6n de los di­
f erentea materiales piedra. Se e~paran loe dados del mod_!! 
lo loe cuales pueden eer.recoloca.doe en poeici5n lne veces 
q_ue eean necesaria.e, sin ller,ar a perder las relaci6nes -
con las deo~e piezas dentarias y tejidos reproducidos en 
éste oodelo. 



DADJS s;;cc101;ADOs COI! DI- LO!: 

(técnica) 

VaciadJ del modelo JJaeetro.- La impreei6n de material -

el~otico eerá preferentemente vaciada en dados de material 

piedra, eliminadas las burbujas de aire para proveer un -

modelo de má.xi::ia dureza deepu6e de vibrado el r.iaterial -­

piedra¡ la impreei6n ea vaciada com}'letur.iente en un solo 

paso. Se a<liciona l'laterial piedra para crear 1ma base de 

2 a 2.5 cm de r:roaor. 

Se requiere una sola impreei6n .v un mJdelo. Jlo ª" utilizan 
Jlowel-l'ina·, mecanierne ensambles o l'lodeloe individnalee. 

PREPA.llACION DE LA BASE DEL t!ODELO MAESTRO. 

Cuando ha endurecido el naterial piedra uel nodelo caeetro 

loe eetrernoe de loe bordee de la base son adelgaeadoe so­

bre una recortadora. La base será extendida aproxicadameE 

te 15 IDl'l debajo del máreen eincival de loa dientes. Las -

superficies ¡>ala.tina.a o liDQ.tales de la bllSP del modelo -

eon recortadao con un ecmeril cilíndrico 1::iontad::. sobre un 

torno, la base ea recJrtada bucal j linf:ualcen te hasta que 

ajuste en el interi"Jr del conf~rrnador Di-Lok. Ho es necea~ 
rio o deseable recortar la base de rJodo que el 1ndelo aei_!!. 

nte hasta que el márcen ¡;in¡;ivril éste a nivel de loe hom.): 

roe del confor•·:ador. 

Son crea.das en la bas~ del modelo unas no.reas s')cavridae -

con Wl inatrttnento cortante, por eje.mrlo tres discos de -

carbur'l r.lOrit;:.l.llOe a"Jbre un úandril. Estas r:mrdaa socavada.e 

sirven :rara retener el nodelo na.cetro dentro de la nueva 

y precisa bnoe de naterial piedra que será f~r~ada porel 

T1j -link • .:a 1.:.i')Jelo . .:e en tancea au.~ergido en acua. 
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VACIADJ DE LA NUl:VA BASE DE PF.ECISION, 

El contormador :ni-1,,:>l: ea llenado treo cmirtns parteo de 

eu caracidad con \Ula r.iezcla de wa terial !'iedrn con llil -

color contraotante con e) .::lel t:.i')...iclo maestro. 

El r.iaterinl piedra. ee vibra.do dentr') de le. ou;·erfjcie in­

terior ilel intrincado rntron del confornndor. AJ.eo de ~ate. 

nueva rnezcla de 11a terial Jdedra será. car are ida .:'.ien tro del 
aoca.ve.do en la base del r:iodelo "ªestro y el r:i'delo co e.sen. 
te.do dentro jel confornnJor, il "'e.terlnl piedra será de -

conaietencla oe1ue~jante cono Jiara reeis't±r la ten:J.encia del 
modelo r:mestro a SW'lcrcirae to.nb1~n lej0e en el interi )r 

del conforna.dor por lu fuerza de .'._.'"raVl dad. 

Cuand'J el 1:1aterial riel!ra. ha nlca.nzucl".> el frnt..,-uo.do inicial, 
loe excesos ocrá.n recorte.dos e i¡;ualadoe con loe hombros 

del conforna.d'.lr con un inetrunent'J ror:io o s.n fil'J eer.:1ejaa 
te a. una ecj,utulo. rara batir cer:ient')e. ::1 nuevo vaciado 

de ne.terinl piedra ea e.liando bajo una corriente de avia. 

Permitiendo que fre.1:ue durnnte ocdia hora como mínioo, _ 
pero preferenter.iente hasta el d:!.a sjci.üente. 

PRi:.1'Al!ACIOJI DEL TIAIXl JlJ::jQBIVJ.E "iE Fil~CISIO'.l. 

Abrir le. cerradurn del brazo hacia la parte tre.ocre. del 
conf'or1oador levantandolo en direcci5n vertical con acboe 

dedos (indice y medio}. Golpear li¡;era.r.iente la terminal <i 

distal jel brazo del conforoador con un mazo Je cuerno. 

Separe el bruzo exterior ¡·or preei6~ di·:i tal. 
No apartar le. terminal distal del brazo luteralmente -

puesto que puede ocaci1nar astille.dure.o en le. be.se de me._1 

erial piedra nuevarJente for~ada; en el area de lae huellae 

de li.e eatrie.e dejada.e por la ourerficie interne. del brnzo, 
Al miec1 tiecpo ~anteniendo el modelo en un plano vertica1 
entre el pul¡;ar y loe tres primero e dedo e de le. me.no iz­
quierda. y apoy:llldo el tal6n de la palna sobre le. superficie 

euperio• de la oesa de tra~'~º 80lp1ando ligera~ente el -
refuerzo hacia el extrem, a~terior del e.rea. de la bnee del 

confornador. 
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COl'fl'ECCIO!I DEL PATROl'f DE CERA 

Eliminadae lae retenci6nee eobre lae euperficies de las 
preparaci6nes de los dados dentro de los confin•s de las 
preparnci5nee con ayuda de cera de al ta fusi6n antes los 
dados eon lubricados. Pinceladas las nereae de contacto -
del adiente adyacente ein preparar y ligerwnente ra.epa.doe 
fuera de aquellas marcaci6nes con un inetrw,ento filoeo. 
Los da.dos son entonces lubrica.dos con un medio de eepara.­
ci6ñ p confeccionados loe patrones de cera. 
Al terminado de loe da.doe, requerirá ajuste o no en la ~ 
boca si ~ete procedimiento es ee¡:;uido. 

AJUSTI; TIE WS COLAD'.lS ANTES DE SER LL1'VA1XlS A 

LA OOCA. 

La colocaci6n de lae afeae de contacto del diente adyace.!l. 
te J' la superficie ocluaal del nnta.eonieta con mercuro--­
cromo., cunlquoer punto de interferencia eobre loe colados 
pueden ser fácilemente encontra.doe. Loe dados podrán estar 
en rooicl6n c~rrecta en el c:>n~'lrnador · la cerradura del 
braz.".'l c·n eu lu¡~ar cuand'J l:">e c:>lad'JB son proba.dos p:>r CD.E, 

tacto y oclusión. Loe contact~a serán checad'JB con hilo -
<lental :r .~anteniendo el r:i'ldel') contra la luz. 

Cun.nd'J Ot' rebaJun las aereas do c:lntacto de W1 C'Jlado, no 

UDC una J•iedra burda que deje una su:•erficie rr:>xir.lal -­

nerera. ,,f:\t.as eurerficies asperas p:>drán C.cs;:a.a'tar las -

areao Je CfJJl"";acto del diente Je naterio.l ¡.ie.:lra ad:racente 

cor.i"J eritos oJn :.rJbndos eobre el oodel:i resul tand:> un C:>.!!, 

tacto }:ernético ~at:i ocurre ta!!lbién en ln. bJca. 

llae un d1oc') o rueda de llule rara a.justar estas ares.a. 

Los c1ludJs Je ntncun nodo eer,,ñ for=nd,s dentr:> del -­
dad'J de r:m:ter1al pied:::·a. :.:llos será.n asentn.;los c')n lic:;ern 

r.:-eoi 5~: dic1 t.al. Si no se l:igru de ~;-:ta. manera ; exa'1ine 

la BUI erf~cie interior de n:~duloe u ,:>tr:rn defectos del -­

colado. 
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METODO DIRECTO Y METODO INDIRECTO. 

El ciátodo indirecto está yirincir::.il11cnte cJnfinndo a la 

construcci6n de I'ucntcs y c'1r::>naa, fuera de la b'Jcn; en 

1:> que a encera J rw refiere. 

<'J.rucia!3 a la j '· trod11cci fo de l l")[j rt'.1.tJ'!rj nl~s rara inrre-­
ei '5n, que n::>n ;·r>rni ten 11Jtcner l '18 di vera1s tj ,!''18 .1e tr2 
que]ea :· no,1fl'l')C. 

Las :rir1ci;alrP ~esver1ta~~a del r~6t~dJ inJircc~o a:>n la -

acnnulnci5n de err,,re!: J defectos, Jebic'b n lao na.":>ree -

no.niru1nci~nes :t t6cnico.r: C:1!'l1•n.U.a!:'! en J:rn d:ifcr(>nteo nnJ: 

eriales que exif:e 6~te 1:16t:do. ~;ntre éot'Jn : ·rnibleo err:J­

rea tenerna: 

1.- i:.'1. r.:ateria.l de j:"lpreoi6n y m1 tt':cnicn de uao. 

2.- La c'.lnfecci5n :: el naterial ~lel r:ndel:> ·) tr1quel. 

3.- La rreraraci6n del po.tr6n de cera c:>n ou técniva a 

er.irlear. 

Solo loo errorcr: >'.J..Hr c:irres; :>n1en a 1.'1 rre! 1araci5n del 

ratr5n ~'ie Cera l1r<l ÍOCTUD"tnci5ne. C'Jn Sn JJO.niptl[lCi6n 'j' 

t~cnica aon inLerentea al 1:.i~t.,d·) directo •. :l c•Jal está de,!! 

tina.do casi exclueiva:.i·.n'te a l:rn trnb::iJ,D de Orerat'1rin -

Dental. 

Las ventajas del r.6t~dJ indirecto son: 

~oJae las au;c~icic~ =e! ~ª~~5~ =~ cera ~et~~ directaoe~ 

te bajo el C(l.':lf':l visual del opernd:>r. 

Peroite obeervar n~í nis~), t:>~an las características, r~ 
tenoi6nee, o !orno.e ciue se les dí5 a las ric::.ao dentarias 
prep11radas por ea tar en z-inaa r:>c'J a.ccesi ble::;. 

O'trae de las preferencias jel ua:> del :6t:>do indirecto -­

sobre el directo eon: 

!.Jl ln boca ~uchas z~nae, particula.r.Jente en las reci6nee 
posteri:>rea, en lo cp.:.e se refiere a visión y C?r.l')didad, -

son poco:> acceni bles :' el e!Jculpid:> del patr~n de cera, se 

torna dificultoso y p:>r en:le 1 ::>frece JJªY:>res errores. 
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C E R A S 

La cera es un rnetrial maleable que se utiliza en odontol~ 
cía para diversoa uaoa ya aea para una relaci6n intercus­
pides, patr6nes de cera, para vaciado o encajonado, para 
rodillos en proetodoncia, etc. 
En pr6tcaie fija se utilizan doa tipoa de cera dental para 
incruataci6nea, coronas o pivotes. ~Á tipo I para el cét.2. 
do directo y el tipo II para el cétodo indirecto, 
Si el patr6n de cera se hace en el cismo diente, la técn! 
ca ee denomina método directo y ai se le prepara en un tr!' 
quel o modelo el procedir.iento se conoce como método indi­
recto. Como quiera que se haya preparado, el patr6n debe­
rá ser una reproducci6n exacto de la forma de la eetruct:!! 
ra uuaeHte Jl•l diente el que a su vez, se construye dura....:!. 
te un proceso de c'Jlado en oro, el que ta.mbi·':n a su vez -

utiliza la técnica de la cera perdida, 
Es ta cera tallada y ya lis ta ee sucerce dentro de un re­
veo ticicn ta de Lir-so-ailice para foroar un ~"Jlde, con un 
perno que va deeje la superficie externa del revestimiento 

hasta el 1ie.tr6n de cera. Poateri::irnente, oediante calor y 

ablWlda.niento ae elicina la. cera y el t:l'Jlde se calienta en 

un horno en f"Jr::ia. c"Jntrolada, haota que eet6 en candiciÓ!! 

ea de recibir el netul fundido. T.:or coneiéjlleiente el coll! 
da no puede ser ~as exacto que el patr6n 4e cera. 

FROPIDJADBS DESEAELES DE LAS CERAS: 

1.- Que dejen \Ula eurer:ficie tersa, glacea:la, pulida y sin 
eeca.r:Jae. 

2.- Que r.ermi ta tallar IJtir¿:enee si.L-:;.amente fin')B. 

3,- Que se elinine por volatíli~aci5n dejWJdo paredes pel: 
ceables en el investido que debe ser perr.ieable. La cera 
se debe eliminar totalr.iente durante la cor.ibuati6n dej~ 
do en las paredes wia vapa de carb5n sin residuos pe&a­
josos o clnnulnree, 

4,- Que la cera tenga un rlujo suí"ieientenente alto que nos 

remita llevarla l') adecundanente plástica al diente a 
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a una temperatura que no ocacione lesiones al paciente. 
5.- Debe tener un escurriniento o flujo máximo de l~ a 

la ter.ipera tura bucal, és ·.a 6J. tima propiedad será -
diferente en las ceras tipoI que se utilizan para el 
método directo y en ceras Tipo JI que se utilizan -­
parn el método indirecto. 

Cera tiro I punto de fusi6n de 40º-42°c 

Cera tipo JI punto de fusi6n de 20°- 3oºc-

Tipo 

I 

II 

COJ.lJ'OSICION: 

Consistencia Color Propiedad 

Dura Azul 

Recular o mediana Allul o 
Rosa 

Reblandece a mayor 
temperatura que la 

de la boca. (• de 37°C) 

Reblandece a ~enor 
ten¡ieratura que la 
de la boca. 

se conocen unas f6rr.iulas mil.e sencillas y otras mil.e comrl,! 
jas, pero al fin y al cabo todas compuestas para obtener 
un patr5n de cera con eeo:ientoe característicos. 
l.- Parafina.- Entre 40 y 6cr,;, se obtiene de las fro.cci6nes 

del pétroleo de alto punto de ebullici5n. Es 
unn r.iezcla de hidrocarburos de la serie del 
rnctano aunada a can tidadee 1Jenoree de las -

fases Br.lOrfae o raicrocrie~alinae. La fuei6n 
de la cera depende del reso m.,lec,üar. 
La parafina tiene un defecto que inpediri!. su 
uso, ese defecto es que al tallarla se escama 
con facilidad , ademi!.e no produce después del 
flw::ieo una superficie tersa ' lisa y claeeada. 
Para lo¡¡rar esto se le a¡;rec;a otro tipo de­
cera y resinas naturales. 
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Gorna Dammara.- Es una resina que se obtiene de algunas v~ 
riedndcs del 1iino. Tiene coco pro!iiedadea 

nejorar la tersura en el nodela..10 y au.men.§ 
tar la resistencia Je la ro.rnfina,a la fr~ 
ctura y al C!DCBr:'lado. 

Cera Carnauba.- Se le encu~ntra en p:>lvo fino sobre la h.Q. 

jas de al&,;nas palmeras tro; icaleo. Carac­

terística.- Al ta tenpera tura. de fuaS6n y 

una eran dureza, disr.iin~·e el eocurrir:1iento 
de la pe.ro.fina n ln tenperatura Je la boca 
y le da mm surerficie claeeada a 1h:.~cera. 

Tal vez nas de la. qUc le diera la co~a da­
r:m1e.ra ; la cera Cnrnauba puede ser sus ti tJ! 
ida por la cera 11 Candelilla" cuando se ut,i 

lize un pll.Ilt;O de fnaión r.lÚs baj1, disminuye 

la dureza que le da la cera Ca.rnauba. 

Actualmente la cera Carnauba ee rcer:i.plnza por ceras sint,! 
tiesa de las cuales dos son las r.ias uouales: 

Cera de compuesto !!i tro¡;enado, derivado de los acidoe er~ 
sos de alto peso molecular. 
Cera compuesta por ésteres derivados de la cera de i:ontán 
proveniente del petróleo, 
Colorantes.- Com~ puede verse, se requiere q~e la cera te,E 

ea un c:>lor contrastante para ayudar a la -
visibilidad durante el trabajo, con loe teji 
doe del 6iente o con el material del troquel 
cuando está en c::mtacto c::>n ellos. 

Escurrimiento.- Cuand~ se reali~a un patr6n directa.~ente 
en la boca, la cera debe calentarse a una 
temperatura determinada a la cual tendr' 
la fluencia. o c 1rri11l en to nPcenn.!"i., r::i.ra 
reproducir, bajo conpreai6n, todos loe d.!_ 

talles de la pre11nrnci6nes. 

La terperatura ae trabajo eatiafact~ria debe ser indicada 

por el fabrivante , esta no debe ser denaeiado alta para 
no dañar al paciente riri:>duciend1 una lesi6n perDWlente en 
la vitalidad del di en te, 



e o N e L u s 1 o N E s 

La obtención de las impresiones y los positivos, permiten compro 
bar si el resultado de las preparaciones dentarias son optimas~ 
o no lo son. De ser necesario, se efectuan las ractificaciones. 

Estas modificaciones deben hacerse deinmediato. No es aconseja 
ble dejarlas para una sesión ulterior, Es desagradable para eí 
paciente advertir inexactitudes en e] trabajo, sin contar que -
al efectuar las correcciones en una cita ulterior, se prolonga­
innecesariamente el tratamiento. 

Los diferentes materiales que han ido apareciendo no sehan deja 
do de usar ya que cada uno tiene un fin, y aún teniendo desven~ 
tajas siguen siendo útiles. 

Antes de elegir el material y la técnica de su empleo, son nece 
sarias ciertas consideraciones tecnicas, como las proporciona-~ 
das por el fabricante. Acerca de la obtención de la impresión­
y el positivo. Este análisis nos indicará con exactitud el ma­
terial de elección. Es positivo obtenido servirá para las 
tareas de laboratorio, encaminadas a la construcción de prótesis. 

No se puede decir que existe el material dental perfecto pero -
no se duda que pronto se logre obtener el material perfecto o -
idea 1 . 

~l materialelegido debera tener suficientes propiedades para -­
permanecer inalterable, cualquiera que sea el proceso de elabo­
ración a que se sujete. 

Sin embargo conviene valorar las cualidades del positivo obteni 
do por uno u otro procedimiento, desde el punto de vista clfni; 
co. 

La elección del material y su técnica de empleo se verán asf -­
mismo influenciados por la preferencia particular de el profe-­
sional, en beneficio propio, pero principalmente en beneficio -
del paciente. 
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