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MODELOS DE TRABAJO Y DADOS RE:.:OVIBL~;s 

I N T R o D u e e I o N: 

Los modelos de yeso con dados remcvibles S'' ,,ti 1.izan "'.1r2. f:'l.bricr:r 

prótesis colocRdas )'Or la técnica in,.Erecta,uns. m:ticulosn.cprepara--

ci6n dentt~rLi.,un trata:niento de los te,jidos y un<i. im,.,ri;>sión ±'ir;>l son-

L,, les ~rcrenui2itos ~!DC-22 ·.rios r.nr.::t obt·?.n0r el -:1od.elo 11u0 s·:r~. 1...-: !"'-inli 

ca de lqs riezas dentariRs del ~acie~t0.La transformaci6n de ~n8 im--

p::-·esión- d:i un modelo de tr:.iba,jo fin;-1.reouierfl una modificación del -

modc·lo dc·ré1:lic•\ 
1
junLc cv.:1 la intt;r~·-ret::-.. ci~n d·? j.1:forT!'.)C'i,~!"! <·c:.rle--

ric. 

bles esta dt0ec:rit"- T·or su uso co~iún ::: roe -1.12·0. 

cisxa bandeja (cucharilla) de 
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Uno es corregido en yeso piedra y usado por ambos vaciados,dismin!,! 

yen gradualmente el(vnciado) metal del Dowel Pin en co=a!:'íia de cabe

zas sierra son usados co~o dados extensionales.Estos da.dos tienen un_ 

s6lo canal.para volver a ser recolocados en su lugar después de haber 

trabajado en ellos. 

DIFERENCIAS Y TECNICAS ENFOCADAS: 

El canal o conducto del Dowel Pin sostiene una posición mientras -

son montados en el primer fluido de yeso y el canal esta separado eru

tre el dado y el modelo de trabajo que fué llevado a cabo. 

La preparación del diente en los dados es situado no sólo en las -

áreas del arco,cstos son hechos con Dowel Pin re movibles .E1
1
' contacto_ 

con las 6.rcas es finalizado en moldes mejor evaluados. 

Ocacionalrnente un solo canal en el dado viene afuera de la base de 

apoyo al hacer el vaciado adyacente a la dentición re movible. 

El edentulo hace una coordillera entre dos pilares remov:i:bles que_;, 

son exactos,es de provecho y forma firmemente y parcial los pónticos_ 

de la dentadura.La impresión final para fijar la pr6tesis puede ·hace!:. 

se de Hidrocoloide Reversible o de material Fasta-Base. 

Las impresiones con pasta-base tienen varias ventajas por encima 

de las hechas con hidrocoloide,la pasta-base es menos susceptible a 

los cambios dé-"temperatura y humedad y es más fuerte que el hidroco-

loide. 

Dos moldes sucesivos pueden vaciarse igual que, la impresión de pa)! 

ta-base y el segundo molde duplicarse de el prime.ro.Si la impresión -

es hecha con hidrocoloide reversible otra impr:esiónno seria necesa--

ria para derramar el segundo molde. 

~'.~~\·: 

TECNICA DE CORTE ( SOVl-c -•OUT-e).~,''""" """'' e/·~~:> ... -
, ,; , 

:·· •,,',.,, ·' 

IMPRESIONPASTA-BASE. ~~·-~co7[~,; --~_:, --~~;)¡ .:.=' 

a) Enjuagar la impresión pasta-'1:Íc?:sé ·firih Con~~gJá.·a te!!l1Jeratura 

ambiente dejandola libre de saliva y re~iclÍlbs.S~~~r ia: i1¿pres:i.6n con_ 
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una suave c:.rrie~te d8 aire, 

b) Sobre cada rr~~ar~!ci6n y si:io adyecPnte ó~l diente conducir 

.',J les rins rectos del flan.co bucal he:.cía lingu;ü de la imr:resión,Si e·l_ 

::in es puntiagudo,ric:cto y pe~ueilo se corre me::::.o¡:, riesgo de distorci6n 

en l& imr.rf!si6n. 

-

e) 11'.anf!ra de colocar el Dowel :=-in: 

Colccar dos ~·ins rectos ,y ce·ntr:itdos en li:. r:reraro.ci6n Situada en -

el di~r:te sin toc?.r el fondo con el lado plano ,:iacía distal y a gran_ 

dist:;.ncia del eje tl·:;l Dowel Pin p<'<ralero a lo l_areo del eje de la --

raíz áel diente ,Los Jowel Pin deben ponerse en áres.s adyacentes n.ara

lelos uno de otro, 

Colocar cera peeajosa en el pin ya colocado- nítidamente. 

:'ICTA: Esta es una v~c.ri~mte popul8.r del :r.étodo dC'nde el Dowel :;:"in es -

colocado por un tubo plifatico a través de un T'Uente directo orientado 

Ll pin. 

d) La i:npresi6n es. vaci?da en dos etapas,la r!·irr1erR etapa es torna

da d.C' las 1:1rcparac:i.o:v·s CJ) loe ciie!'ltC-!S unilEterc·.les y árE>as edentulas 

(arco denté•l), 

La seeundEt etars. es v1'1.ci&da con la narte SU'l'.'':rior de el nrimero Y;_ 

forma le. .base y el molde. 

:Para prevenir el - tr:irf1.:niento de bDrbujas de aire causadas nor lu_ 

superficie cioi· :¡_, tensi6r1 del yes e- ni edra use 1.ü: agente h\lrr.cao en ia._:_ 
impresión antes e.arrida. en la primere etapa, 

Es1:1e.tule el yeso riedra. de acuerdo con las indicaciones del fabri

ca:ite ,Comenzando a vibrar el talqn del área d·'rntro de la im-nresión -

sal.picando y haciendo funcionar el lado onuesto,teniendo cuidado de -

no atranar burbujas. 

La orofundidad de el primer vaciado debe venir ligeramente plano. -

abajo del pl.n rec-to y con cera pegijosa embeOidos-(clips) dentro del_ 

segmento de el prirr.er vaciado,este no esta rirqgr3.lllacdo siendo re:novi-

ble. (algum' parte no esta hechf: con el nin), 



e) Después el primer vaciado es rmesto fin,1lmente, 'j' removido el -

pin recto y se limpia la cera pec;ajosa alrededor del -::>in.El Dov;el Fin 

colocaoo dentro de el primer vaciado cortar el destello con r-iedra y_ 

crear una punta de uni6n.Cortar dos hemisferios indicando el hoyuelo_ 

dentro de la base de cada parte del Dowel Pin una en bucal y otra en_ 

lingual. 

Use una fresa del No. 8 redonda,no lavar la fresa dentro de la niQ 

dra más alla de la mitad de el diámetro de la cabeza de la fresa. 

f) Aplicar separador a l.:ts bases dE? las n:i.rtes O.U<'! contiene el Do

wel -Pin si este no esta en. las áreas de la nrimera etana estará r.ro..:

e;rnm:'lda ~ . .;_ra S•':r !'€movida ::on la intensi6n de no senarar 1L11ni.:im')nte 

p:'lrn. la segunde. •;tapa, 

g) H<.<:rl'1decer la surerficie del pri!ner vaciado ,y nroGed·:r a fabri-

cor la base Je ya20 niedra nRrn ~e~artir el trabajo,A~o~toriar la "ie-

rlra h21sta. casi alcanzar la "unta de el Dowel Fin sin ser reala.cnte ·2!!, 

terrado1,no unir las bolas de cera a la ~rcilla del Dowel Pin incli-

nando la loca liZ;",ción d•:'l ?in. 

Si en la cera hay residuos ae arcilla encontrar el camino dentro -

del a[\ujero ·:íel Do,.:el fin y re.nov·::r el dado a voluntad en :>u sitio. 

La :.ejor o~ci:".n es colocar una red nl:í.stica abc.rcfü15o 1a nunta d~l 

:re1iaa,'"ntc :no.rlcion'.l.do.Si •Jl nlástico cubi·?rto no esta disronible,no_ 

usar cualquier cosa.l~nseeuida colccé;r encirr1s de l&. surerficic de ri:--

ten~i6n óel yeso nicdra,osí el moldo. dQ trabajo au0dBrfi re~lcio y mon-

tado en sl articu~ador cuanco ?e a tJ.··mro en la bcca.Colccsr· Pl man~o 

de l~ cuch~rilla dentro de 61 a~roriado y i~jar la i~rresidn colocada 

hr.icio. el lado de arribe .• 

h) Espera1~ h&sta qu9 el s~pu~do V5Ciad·c ~lcance el fin8l y i~narar 

el ffiolde de la i~nresi6n. 

i) El ~i:S1.li :-~_t-:: n:~20 ee cort&-r li-;;e1·&_;-:ne;~~t-~-. el- --::-.-::ld'?. ,-?n.::t·e..-E-~ctr·lc de

la r·~eda no ~yc:esivo r:.rq:.le nuede -ttrr;-u.i!i.ar r.:.J. m-o'C.~:2.c ~~ t: ... -.. r,:~"i..io,::i --
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las precauciones no son to:!iadE.s en cuenta los residuos con intensión_ 

de pegar la superficie del molde lo hacen asnero e inexacto. 

Antes de recortar el molde empapar en S .D.S. por ti.l minuto.El. emp~ 

par tiene la intensi6n de menor tend~ncia al ~egar,es de ~rotecci6n -

adicional cubrir el molde siguiendo la rorma del arco con una gasa h~ 

meda. 

DespuE!s el molde es recortado,enjuaeado aunque en S .D.S. go:tpee en 

seco y colocar aparte .:Eºr. 30 min. 

j) Aclarar alguna niedra lejos de los pins sin exceder casi 2 mm.

deben exponerse a la vista, si cubre habría que usarlo combinado. 

k). El sitio exacto del molde de trabt?.jo en el articulador relacio

nando el record jWltos para el montaje de el mod.elo de trabajo .Donde_ 

mejor· se pongal'l los dados con sierra y tocando afuera del r.rimer tiem 

po.Ver el procedimiento de montaje y proceder a lo siguiente. 

1)' Usar una hoja plana cortando el dado finamente ,cortando desde -

la cresta eingival,~reas mesial y distal a la pre-raraci6n del diente _ 

_ Dowel abajo de la uni6n en el primero y segundo vaciéldO de el molde -

de trabajo.Si el dado no tiene otro segmento rernovilJle 2.dyacente,'el -

segundo corte debe convere:er haci::t la be.se del molde ,Si este número -

de dados c9nsecutivos y dientes. en Dowel presentados, lo más mesial y_ 
1 • .• 

lo más disfal del corte debe converger hacía la base del molde.Todo -

intermedio cortado debe bisectrizar el angul0 hecho por la convergen-. 

cia afuera cortada. 

m) Para el molde colocado abajo de la tabla y acunado en la nalma_ 

de la rnano,ejercer presi6n hacía abajo sobre la punta dül Dówel Pin. 

El·área del Dowel Pin debe ser soltada • 

NCTA: Nunca cortar fuera lós dados del diente Dowel ·y soltarlos antes 

de recortar el molde procediendo a agotarlo.El dado una vez¡ removido_ 

decidir no retornar a poner el recorte obtenido dentro de la cavidad_ 

del· Dowel Pin. 

n) E1 pr6ximo pasº E!ª para recortar el dado •. 
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Analiz-;_r ol ?Jr<;cedi!:!;!.o;::to ex'.-1.cto descrito para obten-?r los d'.3.dos -

remo~ibles le trabajo con la im~r~si~) de nasta-base P&ra la técnica-

;- de corte nfuera,El :nétodo 'ie cort':! afuera comienza con la ir.n,re·;,ión -

de hidrocoloic:'es es casi ide!'"l.4,~}'•La :liferencia en elca:nino áBl Do'

wel Pin es la nosici6n Dor~ue el hi~rocoloide reversible tiende a re

tener el pin recto este es ~ebil y de divide o narte f~cilme~te, 

a) El material je i~~resión de hidrocoloide reversible nresenta in 

gredientes se¿;uros que :0.fe.::tan .J.a sunerficie "del yeso.l"iedra,Para co!!! 

pensar el probleme. sum·certeir la ir!JDresión en 2¡;. de solución de Sulfato 

de Potasio por 5 min, antes d<> continn&r,esto sirve c_o;w fijRdor. 

b) Usa:Jdo un 1'1riz indel'2ble ,hacer marcas bucales y linf;(Uelee la -

preparación ady:,,c~ntc '.".l rj1-o.1te ,Las m"lrc~·.s deben ser lo <0uficientemen 

te arribr, para poder s·?r vi2illl.0s dr>sf'Ués de, 111 nr:ímerfi et8.ra del va-

ciado del molr!e de! trabajo. 

c) Colocar el Dowel Fin en un Bobby Pin el intento~! naracolocar 

el Dowel Pin dentro de 1:1 f'!'Pr>:',rl'ición situada adyacP.nte al dient~.Im-

rrimido al instante susrªndido nhra el Bobby Fin, 

El 13obl1y Pin '""' ,,;or:cr·ti·.do nor LH n:=-.red buc:i.l y line;t.tal de le. imrr~ 

sión.Bajar el Do11el J'i:-i en las áreas oeleccion:?.das acor:irrndo la 111::i.nc-

ra de 3er descri to_,:3 r.\.:r la i ·nnresión nas1;:·i.-bf1P_e ._ 

L'-' cern reg¡:,_;joss. tlel .iJow.;-1 Fin en el Bobby fi11 v c01oc~•.rla i·eunilla 

aparte. 

d) La primera etapa ~'e vaciado de el modelo de tra'Qr.jo.Usando un -

lápiz indeleble m?.rcar 12s guías ele T'Osición del Dowel Fin o Bobby -:-

Fin reunidos estos poniendolos correctos¡El Dowel Pin es nar3lelo a -

la longuitud del eje del clif'nte y multinle y cons·2cutivo al Dowel Fin 

paralelo a cada Un;l .• 

e) Dejar el .veso piedra e:1 11°, l'rimera etfl.n~ que llegue a alcanzar_ 

y poner final.Remover el Bobby Fin y limniar la cera pegajosa de el 

Dowel Pin 0re!"arA.r 1&. tmi6n en dom!·~ .;l Dor.el Fin entra en l:'l T'rimera 

etar:-;s., 
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f) La segunda etapa de vaci'.!do cort'' .:1 mold·= nc¡,\·i··m"nt" descrito 

En el método de banda matríz el corte no rmede ser usado com,.,leta

mente en área proximal donde la ,,renaración es también terc!linada nara 

cada una o para cada diente adyac·:nt?.. 

El método de dados removibles hechos es útil en estos casos,dos má_ 

lesimos de nule;ada de material de banda matríz esta se1,ara los dádos_ 

adyac~ntes ;.iar~1. cada uno y nara el resto del areo dental en la nrime-

ra etapa de vaciado. 

JJesnués la se~unda etana de vaciFi.dl? es coloc·'lda la nlaca de metal_ 

es removida .v casi eliinimida lo ctw.l r.:s nara ,:er .cort:.;.do.El material_ 

banda matríz es disp,mible en 5/16 y '7/l6 de nttl,::;ad.a de ancho,u3e 

cualquier ancho para cualquier situnción. 

I!uT'RESION 'PAS'PA/BASE, 

a) Cortar en form~ tra~czoidal la nlaca dividiendo de 0.0002 nulg. 

la ban,la de material '!letríco de <icero li:nnio "'On·?r estas i'h1cas mesi,!! 

les y distales de la nren~raci6n del diente aituados adyac~ntcmente,

use una sóla nlaca en cada área internroximal,las nlacas juntas con

las uaredes del lado de l;. imnresión hBciendo forma de caja alr..,dcdor 

de cada área de inter4s. 

Cada fo:-ma Je placa para confor:ni1r e 1 contorno facial, lin¡.;ual y -

gingival de la irni:resi6n de la n,~rt•~ de afuera basatnte con.11ovedor. 

Para est2.r ser,.Aro r:er:nitir 1 mm. de. esT'acio en:tre la J.;11Presi6n __ :~i;-
-- - ---- - . ' 

la -cr..:;;s-ta e;ingivP.l nroxirn'.ll ie la banda de mnterial.Colocar -a un lado 

la placa cort8.da en el orden de ,ecuencia nara ::;.yuciar a colocarlos -

con ex:tctitud. 

b) Cuidadosamente ?.pliqne de 1 n. 2 mm de es,.esor de cera en lo~ ª.§. 

rectos facial y lingual de la i:.1nresión sob.'.'e l~s iml':?:'es:i.ones rre..:ar~ 

.aes al diente adyec?~te.Caliente la nlaca met~lica c0n la flqm~ Rbie~ 

t 0 • lo suficient,-, :-·ara fundir la cera uti lizad!'i y col.oc8.rl~ L'c:~iJ·nente 



Toda ..... :_,,....es:. inter":l(~:li :;_r~t-0 b"!.:~cct~~:· ..:..-~ an~·J.lo f&t:ricado ... ar 2-3. con. 

ve rgencio:. de a.fuer,~. d? l<'. ~ lhca, 

e) l'osici'.n del lJo".":?1 ~i:1 us"°:i,-10 .~: ~i.:-, re~to o 2or-by 'Fin co.r.o :né

todo rr0visional deS"cr: to,.-'. cFUn'?.S t~c:-ii Ci' .. ~ 001-.1cr.i:"J 'Ü Dm1·el f'in en --

de control mí~i~o. 

d) I1e·~L1cir .. al mínimo ::1 '.: .. tr[:."'~:.l;ni.~: .. ·~o 2. .. ~ barb1_lje.s ;i_ó'.",, .•.ire ~:ira u2~:.r 

un;.;. ~?)Jr:-::r-ficie tqn.-sion~.1 r~j:ucid-:'- s(·b~-,t~ ~:"L uio.t:1ri.r::1.l de ,.....9_st2 .. -h;is·:i v:i-

no son d_;sti."1ados n~1r-:t Y-·?11(-.?iblP.Usc· un l·:i.vad~ :;.~nor,nln:nbrc,(~~i.sn o -

nequeños nodu1os dr yeso Diedre. 

imi.icr•n.,io d•ort·P.sio~ws "·'·I'~, 11uc:,1 y Jin{''Xl.} dr.·1 De,.,.;,~) Pin ·ccin fresn-

No. 8 redond~::..Filrtar con se~ .. 2r::i.d!~--r scbre de le:~.:: bt-!..-:'-·7·s ctr:~ lr:.:-; riartes -

recibir ;,1e.:·J ··iec.1rr: erLh:r!··::~do sobre 1Jl.:1·0;·1tr..:.; -'11 :nodc-1o :le t1·~t1::::-·:Jo .Y_ 

sntngonist~ ~n articulsdor, 

e;) Use un::>. hoja· de si·::>r1·0. del No.0000 teniendo cuidado d·~ (.:or·tar 

desde la croet~ eingival h~JÍa abajo de la ~laca.Ren~eva cada ~arte 

del Dov.el ,.,<,n'< l'renss.r a el el i.lowel ''in solt~~rlo h:-·,cía ?.fúer:;.¡,. T'~;.ru 

oril'as de ls nl~ca ccin hoj1 ~~ ~uchillo del ~o. 25. 
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e o N e L u s I o N E s 

Habitualmente las preferencias del odont6logo o el técnicc Jeter~i 

nan la té,cnica que se 'ltiliza para el desarro1.lo del modelo de traba

jo con dados removibles,El dado removible es una coria fiel de la nr~ 

paraci6n dentaria que nuede ser devuelta a su relaci6n original en el 

modelo de trabajo.Se utiliza rara f;:;.bricar el 1'atr6n do cera y oura -

el acabado de los márgenes.Si el modelo al ~ue corres.,.,onde el dado r~ 

movible ha sido correct~mente montadQ en articulador será posible con . -
struir una reproJucci6n con forma,cont~cto~ y oclusión correcta.El -

¡ 
criterio p.::c,r& considernr aceptable al modelo de trab2jo co'n dodos(1-) 

f ¡;; -
removible (s) .incluye: _ / ! 

1 
Sunerf:i.cie y mar1renes de la nreraraci6n del do.do de trabajo: 

1 

l. El dado de trabajo debe reproducir fielmente a la preparaciód--i , 
dentaria. 

-----/ -- \ 1 

2. La superficie .Y los margenes de la preparación deben carecer de 
- \ , -

1 
. 1 
éla¡ri-

burbujas. 

3. Los margenes gingivales deben permitir ·~e~ observados con 

dad para realizar el encerado, 1 
4. Fundamental que el dado recortado rer.roduzca la est;ructura dehta 

1 -
ria por lo menos hasta O. 5rnm. hacia a1'.'ical de los margenes de la nre-

paraci6n. 

Estabilidad del dado: 

l. El o los dados luego de ser removidos deben permitir ser devuel

tos exactamente a su posici6n oriF.inal. 

2. El o los dados colocados en el modelo no deben permitir ser des

plazados en sentido mesio-d~_stal ni vestibulo-lingual. 
'" . ~ . 

3. El modelo de trabajo debe pod-~r ser invertido en ausencia de mo

V:im.ientos- p.e los·;-qa\io;-3. 

Dowel Pin y cort~s con la sierra: 

1, Los Dowel Pin deben ubicarse en el ce:--it;ro del troquel, 

ESTA TtSIS rrn nrnf 
SALIR DE LA tri~LWTEG.~ 



-

- 10 -

d O 1. '" 1 r i :1 • 

re:- ;_ica '·:.'.",:;:~·) <i? l·.c 1:.:·.,,, .. ; .;i•·:l .ia<lo :: c].:;1_ do·· "l rin. 

2. L~ in~~rf~s~ ~ntre .~:~:8J3 r~bas~d0 j~b~ s?r cor·tq y vers2 l1hre -

de nód 1J ., os o buro1Jjas. 

Se.c:u::d.o ~·aci•.tdo_rar~t lci. b::-;se dcJ. ;r.o::\·~1.o: 

l. r:1 .sevunJo r:1od1?.1.0 d··:~l~:.-; :~d::~"'t?:.r :..lr~,:ledo~"' d·?l dor·:;"}_ --.-.in. 

"ntr" 

:fr·ía.D·?b:: .:~\~it~2~r:::e 1':1 2:nrls=o e~~, j0rinr::.5 de .;ire--;.:=1 .. e;u:-1,rinP~~to qu..-~ ·:i.lt:~ 

nn.s :,:;st~n t: :'.:.ir-;:-!:ic:1~ ccr. u.1 c:;;¡:,"n1;:.:.:ctor .Y -~l. :··~-.,;a c~·,·~.ientt;i distor·:-,iona_ 

el nid1·ocoJ.oide .31 <:>xceso <J.-, ~:·~U-• do;' be eli:!1ir1arse tJe lfJ imrresión con 

ale;in'•.to y esta ci:•be sur:er.r~i.r:3e co:1:0 S(> :nenciono :.".ntes en i.;n8. solu--

ción de sulfato d0 notasio;esto mejor& los detalles nurerficial"s,ac~ 

ler:,.nüo el f::·~·1.o;•_1,;,do,endu'·~ce ~3. su,..erfi·:::ie d<?l ~reso,reduce 18. forrn"i-

ción e\•? r_e:r;:dr:'.tc•s en d.irh2 :':U~-7-r.fi:::ie :i~•.ndo como resu1tr•.dc un r.i".',do -

~'.l 
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