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DADOS RENOVIBLE

INTRODUCC I ON:

Los. modelos de yzso con dados remcvibles se ntilizan »sra fabricar
rrétesis colocadas nor la téenica indirecta,una m2ticulosarprepara—---
cidn dentaris,un tratamiento de los %ejidos y una imrresidn fi2l son-

los »reresuiszitos nccez:irios nara obia
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Uno es corregido en yeso piedra y usado por ambos vaciados,disminu
yen gradualmente el(vaciado) metal del Dowel Pin en commaiia de cabe-
zas sierra son usados como dados extensionales,.Estos dados tienen un_

sélo canal para volver a ser recolocados en su lugar después de haber

trabajado en ellos,

DIFERENCIAS Y TECNICAS ENFOCADAS:

El canal o conducto del Dowel Pin sostiene una posicién mientras -
son montados en el primer fluido de yeso y el canal esta separado eri-
tre el dado y el modelo de trabajo qhe.fué llevado a cabo.

La preparacidn del diente en ldé.dados es situado no sélo en las -
dreas del arco,estos son hechos con Dowel Pin removibles.El{contacto_
con las dreas cs finalizado en moldes me jor evaluados.

Ocacionalmente un solo canal en el dado viene afuera de la base de
apoyo al hacer el vaciado adyacente a la denticidn removible, _v

El edentulo hace una coordillera entre dos pilares removibles qué;
son exactos,es de provecho y forma firmemente y parcial los~p65fi¢oé;
de la dentadura.lLa impresién final para fijar la prétesis puéde~haceg
se de Hidrocoloide Reversible o de material Pasta-Base. |

Las impresiones con pasta-base tienen variass ventajas por encima -
de las hechas con hidrocoloide,la pasta-base es menos susceptible a -
loé cambios dé#temperatura Y humedad y eS'méS'fuefte*qqe~el~hidroco--
oids T : _J:,‘, :

Dos moldes sucesivos pueden vaciarse 1gual que la 1mpre516n de pasg

ta—base y el segundo molde duplicarse de el prlme .Sl la wmpre516n -

es hecha con hldroc0101de reversible otra 1mn es no ser;d necnsa——

ris para derramar el segundo mo’de.

TECNICA DE CORTE  (SOW-:

IMPRESION‘PASTA_BASE.
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La;*mvraéién es vacizda en dog etapas,la v

‘11* “rhvarac101? de 1os di ntes unlleter'
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cante, .Comenzando a vibrar el %aldn del drea’ dzntro de:la immresidén -=

ulplcando ¥y haciendo fun01onar el lado onuesto,teniendb cuidado de =
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anar burbugas.

La orofundldad dn el prlmer vaclado debe venlr llyeramente plano, =
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e) Despuds el primer vaciado es nuesto finalmente, y removido el =
pin recto y se limpia la cera pegajosa alrededor del »in.El Dowel Fin
colocado dentro de el primer vaciado cortar el destello . con riedra y_
crear una punta de unién,Cortar dos hemisferios indicando el hoyuelo_
dentro de la base de cada parte del Dowel Fin una en bucal y otra en_
lingual. : :

Use una fresa del No, 8 redonda,no lavar 1a fresq ﬂentro de la nlc
dra mds alla de la mitad de el didmetro de 1a cabeza de ?11 fresa.

f) Aplicar separador a 1las bases de . las nqrtea aue contlene 01 Do-
wel Pin 21 este no esta en, las éreas de.la nrimers etun ﬂvctari~nro~~

erainada —ara sor cemovida zon la intéhsién:de no senafe 1nm1:\m°nbp

para la segunda otapa. T 75 .: i;i‘“.r f

g) Humadecer la quvurf1c1e del rr1mer V& 01edo v ﬂrovﬂdvr a-fabri--

car la base de "yzzo niedra nara r@parulr ﬁl trib 10 Amontonar la rlp-
dra hasta casi zleanzar la runta do el Dovel Pln aln galmcnte 2n
terrade:,no unir las bolas de cera a:la‘arc1lla del pqwel'PinAinC1i——k
nandoc la localiza c1on d21 Fin, ' : ' b :
Si-en la cera hay residuos e ar0111a eﬂcontr rlel camlno onntro
del agujero.del dowel Tin y Te novar =l daQO a voluntad en su blLlO.

v

La wejor orcifn es colocar una rad wl«:tlca &b”rc%ﬂ:o 1a'nunta del

Vovel Pin cutricado unz nart3~‘ 'ag@nte de Ll "P"ﬁlrn

rreviawsnse mencionado.Si ol nlaetico,cubierto no “esta disronible,no
usar cuzlauier cosa.linseguida coleccsr encima de le surerficic de re—-

teneidn del yess riedra,asi el moldz de. trabajo cuzdaras

zado y omon-
taco en &1 articulador cuanscce 2&'s tieomro en la L&ca./o’ car el mango

de la cuch“zllla dentro de €1 a"ror*ado Yy i“’nr 1z lq esién,colocada

hacia el lado de arribs,

i) Bl siguizfte paszcoes corter-lizer

la ruedsz no s¥eezivo riroue nusde Arrud

i-,*,‘,9 -Diante ',,',,,,
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las precauciones no son tcmadas en cuenta los residuos con intensién_
de pegar la superficie del molde lo hacen asrero e inexacto.

Antes de recortar el molde émpapar en 'S.D.S, por ! minuto.El empa
par tiene lz intensidn de menor tendencia al pegar,es de vroteccidn -

adicional cubrir el molde siguiendo la Torma del arco con una gasa hu

Después el molde es recortado cnauagado aunque en S D 5. golpee en
seco y colocar awarte _por 30 mln.

i) Aclar ar alguna nledra lejos de los plns gin exceder casi 2 mm, -
deben exponerse a la vista,si cubre habria que usarlo comblnado.

k) El sitio exacto del molde de trabajo en el articulador relacio-
nando el record juntos para el montaje de el modelo dé trabajo,Donde_
me jor -se pongan los dados con sierra y tocando afuera del primer tiem
po.Ver el procedimiento de montaje y proceder a lo siguiente,

lj‘Usar una hoja p;ana cortando el dado finamente,cortando desde -

la cresta gingival,éreas mesial y distal a la prenaracién del diente_

Dowel abajo de la unidn en el primero y segundo vaciado de el molde -

de trabajo.Si el dado no tiene otro segmento removible adyacente,él -~
segundo corte debe converger hacia la base del molde.3i este mimero ~

de dados consacutlvos y dientes, en Dowel presentados,lo mds mesial y_

" lo mds dlstal del corte dabe con«erger hacia la base del molde.Todo -~

1ntermed10 cortado debe blsectrlzar el angule hecho ror la convergen-
;;a afuera cortada. T Sl

m) Para el molde colocado abajo de la tabla v acunado en la valma
de la mano,ejercer presién hacia abajo sobre la punta del Dowel Pln.

BN érea 'del Dowel Pin debe ser soltada.

‘NOTA' Nunca cortar fuera los dzdos del diente Dowel y soltarlos antes

de recortar el molde pvocedlerdo a agotarlo El dado una vez)remov1do

de01d1r no retornar a poner el recorte obtenldo

entro de' la cavidad_
del Dowel Pin. ‘

n) EX -préximo pasgnggvpgra';ecqrtar“el,dado.u
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Analizar ol procedimizsto exacto descrito.vara obtensr los dajos -

removibles ¢ trabzjo con imrrésidil de nastd-base ‘narz la .técnica-

1-s
©

de corte afusra.Bl métoio <de corte afuera comlenZa con la imrre«idn -

de hidrocoloizes =g casi iie.t*on La Jlfmr“ﬂ01c =n ¢lcamino ael Do .
wel Pin es la nosicién moraus el hiZrocoloide reverelble tlnnde a re-
tener el pin recto zste =s 22bil y de divide' o rarge: f&c*:m nte,

a) E1 material ie impresién de hi dw000101de rnversibla nrcsentﬂ in
gredientes seguros que zfectzn la suverflicie’ dal yeso rledra Para com
pensar ¢l problemsz sﬁmerrir~la imnrrs én en 2% e soluc on de Sulfato
de Fotasio por 5 min, antes g4s cont*nuhr esto sxrve como fl)ador.

b) Usando un 14riz indelstle hqcnr marcas buca)es y -1npu91e= la -
preparacidn adysc:nte =1 diznte,Las marcss deben'serjlo ~uf1ﬂlentﬁmen
te arribs para poder ser v:31h1\s dearuds de"léipfjuw}é atora. de1 va-
ciado ‘del molde de. tr::),bajb. .

c¢) Colocar el Dowel Fin en ua Bobbv Pln 2] 1ntentc 28, nara co‘ooarv
el Dowel Pin centro de l}‘nvmﬂurac én situada adyacente al dlﬂnt..Im-
rrimido al ins tante su;r ido nAara al Bobby Fin, » :

El- Bobbhy Fin ez sor tvdﬂ nor La nared bucul y 71nFunl de 18 1mprc
sidn. Bagar el Do\\e1 Fin en las dreas seleccionadas acorcancoflq @nnp- ‘
ra de ser descr1to~ ¢ 1a inwpresidn nasta-base, '

~powsl ‘Fin en gl Bobby Tin y colocs rla 1eunlda

aparte.‘f; ' : .

' d)'La'primera etapa de veciado de el modelo de trabﬂgo Usando un -"

ldpiz indelebln marcar las gufas de h0°1c1on del Dow l r1n o Bobby -

Fin: reunldos estos POHlPHdO7OS correctos El Dowel Fln es nar’lelo a -

la longultud del e;e del.diente y~mu1t1n1e~y ¢ons cutlvo al Dowe l. Pln,'

‘pardlwlo a cada unp.

‘e ) Dejar el veso nledra en 1u nrlmera etann aue 11egue a alcanzar
¥y.poner final.Remover el .Bobhy Fin-y-d1imniar la céra negagosa de el
Dowel Pin nrerarar ls unién en donds 21 Dowel Tin entza 2n 1la brlmﬂra

etanra,
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) f)'La Ségunda'étapa de vacindo corta @1 molde wrevi?ménte descrito
; En el método de banda,matriz el corte no nuede ser usa QO cownleta-
mente en 4rea proximal donde la nrenaracién es Lanblén t=rn1nﬂda nara
ada una o para Cuda dlente adyac:snta .
£l método de dados remov1b1es hachos '&s dtll en:estos casos,dos m1
lesimos de pulgada de,mater;al de banda matrlz esta separa 1osldados_‘
adyaczntes nara cada ﬁno4yfnara 21 reéto”del Areo déntal‘en la nrime-
ra etapa de vaciado. oS 1 e : : 5 /
bezouds la ﬂ%ﬁundﬁ étana d§ vaolnao es co’opﬁda la "laua dc metal

@s removida y casi ellmlnada 1o oual as vara ser cortado. 1 matorlal_

cualquier ancno‘para cualquler s;tua01on.

ILFRESION PASTA/BASE, o 0 TS

a) Cortar en forms trarezoidal la placa dividiendovde.0.000Q nulg.
la ‘banda. de material metffco dé acaro llnnlo ronar nstasrhlnc 3 m951a
les y distales de la nrenaraciéd del dlsntm smtuﬂdos adyacn ﬁtomente,
use una séla nlaca en cada drea 1nternrox1mal las nlacas juntas coni=
las varedes del lado de la imnresidn haclendo forma-de caja aLrédedor-f°
d2 cada-“drea de interZs T ' ' ;' :

‘Cada forma - de nlaca para conformar el contorne tfacial, 11npual Y —-~f
gingival de la. imrresidn de la rarte ue afusra bdsatnte conmov=dor

‘Para estar seguro rﬂrnltlr l mm. de QEFaClO entre la: nrnelén de-

'lafyrga a rlnplvgl nrox:mﬁ] 19 1a banda da" material, Colocdr @ un ladoT'

la placa cortada en =l ord@n de {ecunnc1n nara 1jucar a colocarlos -
con exactltud.

',b),Cuidadosamgnte aplioque de 1 a 2 mm de esrese r dmfcerP Pn 103 as

rectos facial y ling

2
)
l_l
o
¢4}

1z 'nnreslén =ob"e las 1mr“es 1nﬂs rraﬂara

-dDS'al diente. adyacEﬂte.Caliente'la hlaca matalics can.la,flqmqﬁableg

ta lor suf1c1cr 2 rarz fundir la

¢oAversen las rlacaz metdlicas




m£3 distal lazs plzeas en sz szegmentcs isoon converasr.ohacia arical,
t

serqedic vshe biscctar en anvilo fabricadol -or Tz con

o n reto o Forby Tin ¢oino mé-
todo rrovisional deserito.Xigunzs tfenicas enlnecan al BDowel Pin 2n -z
hieso - susve "Faso Librz" irngedisntacente dosruds d= 1z rrimera etara -
de vaciado,~ste métedo == uzado con Yien rezultsdo marco laz tdenica es
de cont"ol minimo,

d) ﬂ@&l”l“val minimo 21 wirardmiesto d» burbujss de sire rora usar

sebre &1 matorisnl ds rastzabaze val

‘,,ﬁensionqlfr

de ' imrree—

nar. unps’ r-*tonyléd mecdnic

o aves dn lasnrimera etznr esto<
ne =on a“stlu“dos rara removrible Use un loyads menor,alﬂmbrc,q;sa'o -
neque osk oaalos de yeso niedra,

‘e oea'uﬁ: Tinalmente ronmi on la »rinera etune el tzladro reouep

'1vu10(n~o denresiones y lingual del. Dowel Pin 7c¢n,frgsa--~

No. & red onda, Finter con sévarador sobre de leas

de- les partes -

del vowel vzéikﬁo er rrade ol nolde de trebsiofe mreoa

e BT Tivl de et Doel Tin,i

f) Corter ligerimente =1 medslo de tr

hajo taniendo cuidedo d& nc

recibir'ye~ riedra embarrido sobre 41.iontar o) medelo de

Jntt"Onlat zn o articuls dor.

“) Use unzs noaa de  sizrrs del No. COOO teniendo cuidado do cortar: -

- desde 1la cre gingival ha:ia azbajo. de la nlnca Remueva cada rarte -

del Dowel wara prenssr & £1 el Dowel Tin soltarlo hacia = fuﬂra Vara -

un buen resultado Briuvsre e xwonerrlasbucsl; Mnpual-y -singival. de.los

oriliams de 1z rlzca con hoisi gz cuchillo. del No. 25,



CONCLUSTIONES

Habitualmente las preferencias del odohtélogo o-el téenice determi
nan la técnice que se utiliza para el desarrollo del modelo de traba-
jo con dados removibles.El dado removible es una coria fiel de la nre
paracién dentaria gque puede ser devuelta a su relacidn original en el
mocdelo de trabajo,.Se utiliza ﬁdra fabricar el ratrdn de céra y nara -
el acabado de los mdrgenes.Si el modelo al aue corresronde el dado re
movible ha sido correctamente montado. en articulador serd posible con
strulir una reproduccidn con forma,contcctos y oclusidn corr cta Bl ——
criterio paré considerar aceptable al modelo de trabejo cqn dados(k)_
removible (3).incluye: ) |

Superficie y marsenes de la nréraracién‘dél'dado'de trabajo:

)

]

'

1
l. Ll dado de trabajo debe reprodu01r flelmente a 1a prenqraclén;~

denuar1a.

- : L ) ‘ SR E S o e . 1
2. La superficiey los margenes;dg la pre n-deben carecer ?e_
bservados con clapi-
PN B . 5

4. Fundamentel que el dado recortado rerroduzca 1a 2ztructura d°kta

burbujas.,

3. Los margenes glnglvales deben nermltlr ser

dad para realizar el encerado.

ria por lo menos hasta O, Smm.khacwa avlcal de los margenes de la rre-

”p4ra016n. : AT . S

Estabilidad del dado:

1.:E1l o los dados luego de ser removidos d=ben permitir:ser devuelé
tos exactamente & su p051c16n orlylnﬂl k ’

2 El o los dados Lolocados en el mecdelo no deben pormltlr ser des~
plazados en sentido me51o—dlsta1 ni vest1bulo—11ngua1 :

3. El modelo de trabaao debe podar ser invertido en uusen01a de mo-,

"v1m1entos de 1os dados.

Dowel Pln‘y cortes con 1a sierra:

1, Los Dowel Pln deben ublca rge 2n el ceatro del froquel,

ESTA TESIS hn mege
SR BE LA mduigTecs



con uns Suavircratin midxica d2 6a 2 arados an divecoidn a la bege,
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2. Lm 1n*°*t’s~ entre-athos rebasido Atbha ey corgaoy versas libre -

dﬁ néuu 08 o buroujas,

Segu:do vacindq_f

ro la base del mod=2lo:s

1, Bl zepundo nodelo de

adzriayr zlradedor dal dovol rin,

Tivres 4~ burhuiss,

svvponto e Ve Paze do medelo

jeringrs de aire-agus,ruesto aue al e
snbzder y 2l srue entiente distorsiona;
el nidrocoloide .81 oxceso d= =iu~r debe elisminarse de 1a inwresiGn con
alginato y esta dobe surergirse coms s2 menciono =ates en una solu——=
cidn de sulfato dé= notasiog esto wzjora los detalles surerficialns,ace

lersndo sX

,_

wad o, endu cice 137 d=2l yeso,reduce la formse—

cidn de rxztes en dAichs su-srficzie dundo.como resultede un dado =
surerier,
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