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IHTRODUCCION • 

No hay dia enla consulta odontol6eica que no se 

aplique el hidrocoloide irreversible o alcinato para -

resolver -un tratamiento. 

En primer lugar en ei>te trabajo mencionare, al ma-

terial que tiene mas uso en nuestra practica diaria, 

para obtener modeloi:: de trabajo en la co1wtrucci6n de 

·'incrustaciones, pr6tecis parciales y totales, aparatos i' 

de ortodoncia y otros usos que cada profesional quiera 

y desee dar. 

En. la practica profecional cada vee que .se decide 

retituir la función de una pieza dental, se realiza la 

evalue.ción del tratamiento considere,ndo la funci6n que 

habrá :de.~desempeñe.r .y tomando en cuenta aspectos como 

la esactitud, sellado, resisten~ia, elongaci6n, elastici

dad, tenciones y tanto propiedades físicaA, químicas y 

bioloe;icas de los materiales. dentE'.leEo' que nos JJermiten ... .. 
decidir con criterio profecional que habra de hacerse, 

que material sera el mejor y como y cúnndo debe aplicar-

se. 

Los materiales dente.les son ~~,i~.rni,el principio 

básico de todo tratamiento odoritolÓ~Íq((y~ esp_~cialmente 
·.=;· ·:? -~< .,__'.-'.:.'..:'·" -~-;:;'.:;: 

---- ·o·--o..: __ _:_,;;:,,.o.'.>;->-·:¿~'.<;-_l:~..:..-;." _ _:_., '·;-.'.,_'-~""~ --~:, __ :.-- ~ - ·--- -- _, 

la obtención de un exelenté niod.el:o;{Cié~'.;:f;rabe.jo, utilizando 
-·: '.·-,.':';:·7c;"·i•,-:".".;··;',-.·,.,., ·' ."'-

el material adecuado al tipo'cúi t'~ai'km"'i•eri~o~qu:é requiera 
'. ;~;-=--'-~"e:::::~::::'._:__'"--_,;_:...' - -=~::=--·>·~"=-.'.-__ 

el problema a resolver en e'l·p~ei.enie 



HIDROCOLOIDES IRREVERSIBLES 

EL ESTADO COLOIDAL 

Un coloide es un sistema de dos faces en el cu-

al una substancia, generalmente un solido, está dis-

persa en otra, generalmente un líquido, pero en el 

que las dos fases son microsc6picamente irreconocibles. 

Este estado coloidal puede ser consi.derado un estado _ 

intermedio entre una solución y una suspensión. En 

una solución las particulas del soluto son pequeñas y 

de dimensiones moleculares o ionicas y tienen una atra-

. cción mutua con las del solvente; son libres para mever-

se en la solución y se distribuyen en forma uniforme a 

ella. Una suspensión está constituida por las particu-

las de mayor tamaño que pueden ser detectadas por el mi-

croscopio o aun a·simple vista, dispersa en.un medio. 
é· 

A diferencia de la solución que tiene una sola fase, la 

• suspensión es un sis:tema de dos fases. 

En el coloi~e, moleculas o conglomer~dos de molécu-

las conocidas como la fase dispersa, se encuentran en Ul 

medio dispersante. Si el medio dispersante es el agua 

el material es denominado hidrocoloide. Las particulas 

son más grandes que en las soluciones y ocilan entre 

l-200iim. La distinción entre colÓides, soluciones y 

suspenciones a menudo no es definida y puede haber un 

cierto grado de 



Los coloides en los que un liquido constituye el 

medio dispersante, puede presentarse en dos form~s di-

ferentes conocidas como !'sol" y 11 gel 11 • Un sol tiene 

el aspecto y la mayoria de las características de un 

líquido viscoso; un gel, por otro lado, es un semi 

solido obtenido a partir de un sol durante el proceso 

de gelación, por formación de fibrillas de la fase dis-

persa que se entrelazan para adquirir las caracteristi-

cas de una gelatina. La mayor parte del medio disper-

sante es ·mantenldo entre las fibrillas por medio de fuer 

zas capilares, .. 

La resistencia del gel depende de la concentración 

o densidad de la estructura fibrilEr y la concentración 

de:rellenos inertes que pueden inc0rpornrse, Las parti-

culaa de relleno quedan atrapadas en la trama fibrilEr 

y su tamaño, forma y densidad son importantes para de-

terminar su eficacia. 
~ 

El agregado de rellenos también 

pe_rmite aumentar la viscosidad del sol. 

coloides reversibles, cuanto me::ior es la teml'Jerat~§:_; ;::_. 
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sumerr:ido "en apua esa pérdida ef' "r-ec~~eradalt '6n un 
' , _. , ·.- -. - >." -- ~ ó- .: .. --~e,.- • 

Lbs C~1bid~s :re~ 11roce~o conocido como.imbibición. 

vcr~ibles no absorbern más el ap,j] q~e lEl~"~e~dfda por 

cvnnoraci6n, pero el proce!!o se ve asociado· con alguna 

distorsión y, por lo tanto, debe ser considerado incon-

veniente en un material utilizado para la toma de impre-

siones. Los materiales irreverf' ibles, en cambio, con-

tinuan incorporando agua más allá de e8e punto, lo que 

se traduce en aumento de volumen y distorsión, ademas 

puede haber pérdida de agua por un proceso de exudación 

conocido como sinéresis, que tambien involucra la per-

dida de algunos de los componentes más solubles. La 

sinéresis produce la formación de p.equeñas gotas de 

exudado sobre .. las superficie del hidrocoloide y el pro-

ceso es independiente de la humedad de la atm6sfera cir-

La~.:¡:iérdida de humedad por evaporación y s iné-
··.:/.'t \~f· . 

re~'3-~S es; menar: e\{,ios; hidrocolo id es que contienen eleva
~;'";~~><--~: ~-='-"~-

' _:·:J 

da concentrac'ión' .c'ié:':ff3.se diepersa. 
'' -.: - .:.;>-:>:!-, i::;~; ~,-:;, ·/,-,,:{'.,( ·--~º -,--- • . 

.Los· :hiar2'Co'i'oic1es para uso odontológico pueden ser 

r~y~fs.;~i·~~-'.~,;~'Í,f;r~e~e;~ibles, pero como este. último es 

más f~e~J~ht~'.~eJt~ utilizado será analizado en primer 

lugar, 



HIDROCOLOIDES IRREVERSIBLES - ALGINATOS 

Los idrocoioid~s.Tcreversiblee para impresión son 

pre.sentados .en forma de polvo. Al ser mezclados co~ 

agua resulta un sol viscoso que es llevado a la boca 

en una cucharilla apro~iada~ Despues de un tiempo, 

que varia de un producto a otro, se forma un p,cl elás-

tico y puede ser retirada la impresión. Los componen-

tes,principales de estos materiales son sales del ácido 

alginico, un derivado de las algas marinas, y por ello 

son denominadas alginatos. 

COt.f.PONENTES 

El prinsipal •componente reactiVo es una: sá.l solu

ble del ácidor.af~Í~{~o,frcom~ el alginato de sodio, pota

sio o amori:i.o.'.'._%~i'/a1~i~ato de sodio es quizás el más 
">·~:," :·;~::;:::~: 

utilizado y ;~·~?i; P.:2e~i,~nte en el polvo en una proporción 
l<'..' ',, :c:~:t::~:.·>t~;,~;.,:~:/ ~· 

.~~, •'· ~;r.:·).--:··,' ·- -- ,- :' '; ·. ' 

cio para :f¿~ifiáY:,i:tinfalginl:ito de c~ldic);iri~oluble. Para 

evitar .. · l~.;g~fig·¡ó~~in~edfata,;i«~:,~é~~ti~:~)a .·•mezcla con 

el 

.. : '. -~-- -. ''".:. ,/',_''.' :· .:: . 

La ra~c~ión seria: 
1 
,¡ 

1 



Con una concentración de fosfato trisodico del 2/Íi 

es posible obtener un retardo que brinda al profesional 

un adecuado tiempo para el trabajo, El silfato de cal-

cio es utilizado como proveedor de iones calcio debido 

a que es una sal ligeramente soluble y libera los iones 

lentamente. Con una sal más soluble ·colo el cloruro 

de calcio la reacción E<eria: casL inmediata y no podria 

ser controlada la gelaci6n.~.c 

Para mejorar la. Cóhesf6n~~Y .disminuir la· pegajosidad 

de la mezcla hay que .incbr~~r~:~ +~~'~ta 70%) de un relle-

no inerte, .Con este proposito 'ut·i~f~·ada la tierra 
,_-.·.---; .. ,_ ·' 

de diatomeas, ob.tenida ¡;¡. partir de restos silíceos de 

pequeñas pÍantas acuáticas denominadas precisa.mente dia

tomeas. _ Como_ sera explicado. algurios.~alginatos produ

cen un efecto delatéreo. sobre ~i~l:-ciureza superficial de 

los modelos de yeso pfed:i:-8_~\IJQr'lo que la. mayoria de ::kE 

alginatos moderdoslfohti~ii'~~ {iii~·-~equeña·-cantidad de un 
:.: :.:.:·,,:_ -~a:"' , :~~:°"~:,, ·;~:-~:~.·-.<j<" ~-., : .. ~· ... _ . -

endurecedor para,~i~:~~",iri;~a~Jo~; ;''.':, 1~?:~}~niÚdos C'ón esa n~ 

nal idad fl uo :~~E:8~$-~{;~~~k~_§_~tu_€~fui7ik,·~1~.~§!~,~Ú~~-f~~.a:~§~ , · ·· 

-oarte de productos1·6;·ri-tienen- J~eA~ei coloran'te~ :Y,sa:Po-
- -.~'.f.~_j ;.,Oc;-=.-_-·-~.- - ---.- -- ., 

riferos. 
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C0'·1PONr;NTE;) TIPOCO~ DE -UN ALG lNATO DE. mrnh~ TON 

:~·;·:>--. ',>º~~'-

A lg ina to de sodiO 
,- f,, 

Sulfato dé· cai.Cio 
Fosfato Trl.~ód:iho 
Relleno-
Endurecedo1:< ~'ei;modelo 
Colorante~ Y'.\s#f.grJferos 

,\'". ·-: ;{. ·,.: 

Al mezclar eÚ P.~J.-V:~~-2,~r:Oei Jaglia és;~ohtenido un sol 

hidrocolo.idal ~4er'1::6~rcikz~1;skgelfi~16h 'ki::no• ~x:i.ete un 

re tarclador 4u~:r_Ú;g~r6rie·¿;~·~;ef;s~~f~to, cíe' ca'_lcíio:. La· 
- ~-~\- .~~~ _;~·-- .--:~~,~-~---.. -'{.: ---

ge lac ió n se·.prpdu~~e ~ºE·ror1)Í~ciÓnde uri rüginato de cal
º io in;Ó 1-U b,le~;• .. . . .. 

2~~h~t~; - n c~so4 ~· l1~a2so4 - canA7g2 
- . - - '. , ... ,- ~ •/, ·_ ~. 

Las :f.ib~¡i1:~ q~J:·.,;~;J,j.~h~~rii,cia~ a.partir de esta 
.... ··- " ' . - _,,_;,. ,'• . , :_ ''." ~:: -.~ 

reacción· ·ie,;f' e~tr:~c~~zefh~.9él.~~~i:~i;.Tás debido. a·· 1a forma-
··:: 

c_i6ri ___ de, ~,A~·~~~-~ _:e~i~.blé~id#~ .~'brlos ior{•;f'.j.e ,ca.icio 
,· 

· - ---~- ~~u~frJ'.tl.66"i~'J~~~rc~p~ih~·igrii1Jc>'s~:f\irlciJ11á_J_·eE:,~,¡ca,ih9'.:ú~o .. ,c~':,_;;_-__ 
>.' .. --~i,;: :·' ·_. ,:- ·. · :~ :<.L(:: ·~:::, ,_ ... _ .. -- ,:.~~,, ,,,,-, - -·7j;; • . 

( coo---);·'ct·~Xriad.enris ad Yac &rites-~)t' '.;;:Er1,·;f:T?!rn6mento;.éit .-.• rtue_ ES 
. ".";~ _,,;·.-: .. >-;~~~( "'~·:-,.;-· -;·~·?"-·.::· ;-·,1: .·,-

:::::~f ;:i~i~;:;:rt~i~~~~f ~¡{r_._·_'-~-•-~~¡:~td~~1t !:;~:f :,::~ 
.·, ',<''.}"• , -'r." -··,; ,~ ';·<,·; _,;¡, '"o"• }'•. C- '··\: • ._·;• '_:;.: ," 

las· de~ #.~;1.t,~r~;-;Í~~·~·;K~~r'.t?.i~c~;~h~;~J;i.ie..' I'eiq·~ i6ri Y .e i · · 

e;,,c,Ei 8·1- ~~)~~¿~J.t1~~\É~-~.¡}~:iri~j:6]~~~:~~isi~i~ 2 ~~ e i n: ismo 
-~ .:. ' -.t{f:•'-- ,-"·<'.:¿)).":'.··,:.·_ . ,·,_; ·' :;, . ·;;;·<.'.> 

::.=~}~Jf~{r~~~~:!~f~~··;:~~:,::::::h ::· ,:·::::::_ 
- ;-ji 

" :/ 



1 
,\ 

or, en cóinbinaci6n de la :ef<.tructura, :fibrilar del gel. 

Ep el entiecruia~i~~to de li~; i-ibrillai: p~r parte de , 
.~e::...~ -·· _;_ . 

. - . ., _,;~(~ 

lo F. iones de •caldo. i~ 1~~~\~QJ";iii.t~':o_bteriel:- }.Ó, r~CÚpern,-

C i6n elástica 'y JÜe'·id~;·:i~~f~·~i¿n man~ene;a'. su forma des-
. ·:.--'~'J'-,' · .. :~:! ,·;;:·;~ -_::;; 

pues de ser retirada'de>iastscíce.vádos. 
-.... . . __ . __ , ~f;-·;,,,;~;~~<;¡;~f;,-~-:·--~ .·.:: 

Aun cuando pliecief~f:~&fcdr~t}·bi~f;ido un momento en el 

cual se produce f~;'~il'~·~;~~~~:~J~;ei~·:;e~plinto .de vista cli

nico, la re~cdlÓ~.:~;~t~{~i·~J:~;~ri~'-to de sodio y el sulfa

de calcí¡{ c~~~i~~~i?·;; ~,:~ehtüalmente la masa total se 
:·:;< -.:::·:·.- ::·~-!·: ·>r:·:·· ~,·o-·; .... ;~'.:~i):~~t.:\\~l:: .·::._:·;- -

- •''.i ·~: ... \.;~¡)' .·; .. \',"-·. ' ·,-. 

r;t~:cwiert~/~ri. 8:igin8'.~();;;'d~);ba\bJq' que.es duro y fragil. 
->.:. é;J.y,.,~- :::;.:;' . ..:':- :~/:'~-<;~-: , . . _,,~.·: - _ _'._:_~-

Esto pu~dé ~'eói-~lii~i~i~<i.'o-_W{t>b's'<r~v·an'do :liria irnpresi6n de· ale.. 
~'---,._; "-.,O-·.:~¡,:;··:--')'~/;/:-; :::-·";_'-.;~ ·e 

se 

de los 

en 

otros ~i 
. -'.:~;: <;i;i{~f~-h~~~:~ii ¡:;.~.~ 

bien 

· - de:f'ÜJ.rci~ 
,, ~·· :-~'<':<·:;t:··º ·:.'',':{' , .. 

prob~i:i:l~< rtordd'e'.,retirar/18:··· i¡npr~si6n 

: .. r.npemrae'tsu1~r6:··.anm···[·•.:d·.•.·.nu··.•·.'i.'r·.··.•.'.•.a~ ... n(.tt1.l.~.·e::(·'.·¡······cl,;.a0.·.;····~·!.·.~ei;.'..~el;; .. ·atc~.'1;.·.6/:nn~.:.;.e,:r.·.•·.tun'.·.t ..•..••• t1.•·.'.aepns·~··00 ;~o'i'-!f~;;r la 
. .. .. . .. · "' . . . b~¿~~v:.pa';aque. 

esto n~ oc\~fia,' r~~;;r::~ii.Ll~J~r1t¿j;~_:;~\·i· 



A~P.SC'l'OS TECNICOS 

Los ffle;ina:tos según recordamof! necedtan para 

formar una estructura clinicarnente aceptable, una can-

tidad de agua, que el fabricante habrá de dar, a~i como 

una cantidad determinada de. povo y agua. exactas para la 

mezcla; una vez hecho esto en el pasiente, preparamos 

la zona a impresionar de la siguiente forma: 

Habrá de limpiarse con cepillo y pasta la boca.dd 

pasiente y.se deb tener. listo.un vaso de agua, una solu-.. 
· .. ·,-,:.':::· --- " 

ción·d~:;ci~J~;r!g~h'te•~cy:ast~lngente. que .. deberá .enjuagarse 
- :· -_-: =-~-.--;_;~~-_,_-§,é:·~_,-;,~¿'.. ~-= ;=-;- - ---.-, ,- -_';_'_:-'-:· '<~.: -

un inst~ht'e a'~te~ de ~e~ lleva.do el material a la boca 
'----~ :;~.;~..;~.~-·-;_!._, ,_::."/ ----

esta mai1idB:ri4··~hm'iri~:1.a: ·terisi6n superficial de .1a 
--~--;~- -.-~~~f ;~~;~~f ~Y~?o:_;~<_:_~; ;--~;.;,"o_ ·::~_:,: :~ -

zona a \m]Jr~~Jon~r:.:ey:l..ta!la(); ccin .. ello burbujas o.d.ef:i.ci-

encias ¿n·~a"irn~~eS,i6n~··· · .. )/ ;; .....••...• '?'Y): \ 
- , ;, . ·.·., . , ··- , . , ".--,-- /:.; .. ·Y;-;··· ··''. .,:·,,,_, ' 

Ah~rJ bfen;. .• p~ra~l;; p~=.~~)f.~;í0~~-~tlá~~¡;~:e~.ij~~'·' -~on~ 
dremos una taza; de hule{coi:i_agua~:;•:preyiámenJe'¡,med.idá a 

, .. '· .. , ··,;,·-;~~;:·· \·r::t •i' ,_;(, - :,,k:f''' ¡~· - ' :-:.. ,:' 1, 

una temperatura• ci~.·2_0_.~p}~~~f~.:fciU'~~'.~.~~.rii~-~~·i.a'ria:' pOi- espa-

-·-c i~ .-d;~-;i-·~iijfa?.:~·~:~d.~~~tA~~~~~~~-~}.;~~i~~~~~~~~·~c ~ro 
' ',:,_,~: ' ,-. -· -,.>:_'- ;_ ~:h:.,. ~·)_-; ·<·'~~ -<·J::>.: '~- .. >-." ~ :~?~:'/'- ·:><~.- :/~: 

inoxidat~::, f tsilif~,~B'~~"~~\tf'\[{t~~~:~ .~.e · ... trbajo necee ario 

para su·cilrrecitá nianipúlaii16ii',•,(ci:ilocaci6n en .la jeringa 

. :.·~ci:h~~~iiff f ::z~!~[:~~:~~1f ~ .. ;:·::::i:: 
.. ·- y ei ~67ti3'..frrit:~~i"crri~'~?tt~~1's-~~~~~~;f 6j:~d.~-%-°'c6h f ;¡¡ten:.. 

ciones alredé,c1or··~el ~bc>bde+· i:t'jfü~-i~e~ie :;~e~'enjuagará 
.. :\ 



con el detergente y el astringente. Una vez hecho 

se seca} se l~eva con la jer~uga de1 fondo a la su-
. . 

-perficie de ·1ae cavidades, se coloca en la boca el . . . 

portaim-presi6n cargado y se nant~ene en posici6n sin 

movimiento por el eflpacio de 5 minutos, para evitar 

la induce i6n de tension~s ~~e .def~rmarian la impre

si6n, haeta que i;;e/l()gr~~t9talrnenté la reacci6n de 

p:oJ;.:i.ficaci6n. ;Pii~a·Í-~t'°ii.'li~ia deberá hacerse de un 
" ' .,,; ' . ~], :;._;. 

,·.·,:;:Lo m~~Xni{~~§ci:é~'.~;~·;:j_~·;·~ife:bc iÓn. ~aralela a loi: ejes 

mayo;e:i;;~·JJi~~7~"~~~i~?Jr~·~es:··· .•.... 
--·~2~~-·o:::,_-i~s·i;;.,~: .. : ·:~,~:·;'.··... . __ . -~ 

Un~~!.~~'l'!~~t~lta.~:,1ab9ba, }a.im:pres~6n deberá 
- ""' ,- ;~::~~-~~~~~~~~=;:~~~~:·!~-~:-f:~' ;~:,";_'.~:::-"'~ --: . 

lavarse a:L~chor'Fo'.id.'el·agua y C:olocarla en una soluci-
.· /"--·· ~.\~.,',;. \.:::,.\;::·-

on. de f,¡uÜ'at~:}~'é;:p;,tasio al 2 % durante dos minutos 

( este i:lájü:i~/d.':i.~mi.nuye el tiempo del fragua.do de yeso 
e ' ,· __:: - i~-J~.::.-~:~;t-f:::~i;o ='},~.-

que ;se~i#in;~tahcia.do por el b6rax que contiene el algi-

seca la im-presi6n y se. vac ia nató' eri 5t;;rcirm'ula) t se 
-- __ : ~ .i~ _;· ~j::~t~~'~: ~ of_-J;~,--- _:_:\.:~--~=---
inm~ d .i~t~~ e~t~ijéon ei yeso .que nos convetig~~ ].)ara nues-

- ;7.:.- ''.· ·¡. ·.~'C' _;, . ··::: -':,.,::~:'.' .. ·: 

tres :f'{;~~ cl:i.n1cos. . )!'. <· / 

L~' ~~¿gt r~u¿;·~~' la. reproducc'.iÓ. ·6e~.t~.~~I~~Iiuida 
por ·1a·;)g~ri~~·~~~~l~J;'f~i~:'in~t'J¡y;~~~~JÍK91 :¡ ~j~~;Jm~~ñ~da de 

. ·,.:·::/·~:>;::~~·:; ~:·j!-.~ .~.-_ .. ,," ;.:..: /.:> ,~':·~:f?>· ;<k:: r· ·;,'_i: ·/-'''·,' -~,:-~~~ :Y!SJ. ;;'.:;'">.:-·'\!:.; ~:f.~t::º:-- .• ._,\-, :.·· 

una ' '· '·:· · · 6 ,.,. '· · ... ···•·· :~i~.~~.li~i Jt~·~~~\'.~~~~\J!~ ,;r·~~c e i6n 

.iSi¿;;~Bf~~~~~~~~!d%~{~fj#~~f~?J:l\~~~~~c~· · ••m~iOE 
d im cnc'ion~;~ sí·r;.~~:~;~~.;.J:iii1~:r.106·11·~k~.~ 6rif!;ic1e fa.r •1 os je no-

- - " -~ .oO~Ó.·':o.,· :"~::·~·, ~·r"-:_•_ /'.'~~- - • .:~;·<~i~>-~~~-=~;; 

~irié'I'~s~s.·y por últim,o, la exao. 

. ;\ 
:; 
¡ 



titud en la reproducción de detalles que se encuentren 

entre.2 y 7 ~. 

'! 



''• 

Material e i11strumc11tal 
Tipodo11to, taza de hule, 
respectivas medidas 

,•l 

11cccsario para tomar imprc~io11cs c11 algi11ato. 
espátula, portaimprcsión, alginato y agua en sus 

115 



Colocar primnro d algi11ato 1•11 polvo 1'11 la taza de hule 

1 lí1 



... 

;·f 

Agregar la nu•d1'd l . a e<' agr . . w rrrrl1c1ufo al 1 1 w "ºen la 1 a=n ilc• lrul<' 

117 



. ., 
. '· 

Mezclar cspatulando hasta obtener una pasta u11i/orn1e 

ll8 



,., 

1 
1 
' 

1 

J 

.. ·~·- .--

Colocar d algi1111to en la jr·ri11¡w 

119 ·~ 
"· 



-"",;r ··-, 

~; ' 

\ 
_'\ 

• 

Dc¡m.~itar 1•11 la ravidad por impresionar el algir1alo ron la jt•ringa. 1•11i/111ulo 
alra¡mr /111rlmjas rfr aire, l/t!nando drl fondo a la supaficit• de la zona por 
imprcsio11ar 

120 

-! ~ •'. ~~~t:!~~':~~~.,..'lil.~~'7f.~;~"'~· "':', 

. ..J 

··~ 

¡ 

l ~ 
' 1. 

, . 
;; 
i:il 



. ! 

Cubrir la superficie de las piezas para cspt>rar q11<• wrr d portaimpresiárr 
cargado de algirrato se tome la imprl'siórr dr la rr•giórr 

.. 

121 
;¡¡; 

lí 



'," 

122 

.. , 
., 

51' '''lr/!11 1•l ¡wrtni111prl'.<icí11 mu u//!irwlo 



'. ,,, 

Se lleva a la -~ona pnrim • . prt.SIOllflr)' S ·e snstien . e por 5 mi1111/os 

123 



~. 1 

~/ 
,,,. ... 

S1• rl'/irn In imprr•sió11 <ÍI' la zoiw por imprf'.<i1111ar 1fr 1111 mio mol'imi1•11lo para 
1•11i/or lo i11duc1·ió11 dr ll't1.<io111'.< y"" 0/1/il'lll'. así. la i111¡m'.<iri11 d1•.<Pad11 

124 
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.:_c_. --,º~-;.- -_. -~-

:.iAT ER I ALE~i lJB IMPRESWN ;DUROS. 

' -

----•--;;:,].~~oratorio.tas 
,_-_·. ~ •_' ; .. 

uso del alginato (hiu,r~6~t~-id,e-
üreve.rsib1Cr -Yot~o~ materia1e~; ae _im-Pren_ióri~:·.;:.;.Eh anos 

·-;-;.-.·:~ .. --_· .:··.,._· ··.· ." ~-~~:- . ., ·'· , , . . . . . -·.'.·~;--;-.· ... :,,_- __ ,~_,,:·:-""S~~~(:.:~;~::·-·:-·.~ 

rec ierd;es ei incrciinento es- interesr1nt'e; .cúáilcfó':~~;xfüi:'if 
-_ .. -. '.:---- ·-.",~l: .; '\. : ,·. -. 

un estudiO<~ob'ce' elide talle de~fo~(l:_tfe;:~~J1~b~ub6i6;1-de1 

hidro6~1hf~;t~:.~;e:ikibl~>JT_~t,~o~~m~~ofi¡ff¿s-}ü{-irripf;es~n 
~~- ~~~~~ -~~ 

mas ·a:uro~:. -;! 'trri:·~:Jtúci:íá·:,~·0-6-óiriWa.il~Ii:i.d'e.d:ccatiipresneie·_ 
.,, · ··.-:<>.,/·,~·-~:-~·, ~-~r-· .. -;ifi::- ·.y·-~-:~·, 

e1 tipo :no~fukl'.Ctii1Ji(;i.?;J:t)~.6é: có\~_C:a i~_illlpresión de-mate-
:¡,, ~---- ?"" ·- " - '-~ '.2:''{j._.._- j :_::;:~··:..::'.:.:_{_; ••• ;,~.:-.. ~.-- -; ••• 

:::::::~~~~¡~f l~j~l~l~~i:;:::::::":::,,::'· 
dureza de i()~6~k~i~iiJ.iJ;'.,~S{~~~Ji1{~roc ~ioide ;· La r~spµerita 

;;<_.'.:-_ ,.;: 

En197~·::s%fJ~t~~i~~oh't1s •• -tipos~.de _1h;idr-ogoloides ir.re
>t·'.-

v ers ibles(~~.·c~;f•?-~otY.,·,ó,·~r.f~:fi~ o_e~/c6ll1ll,8r~.~1n:i.:anto-· ., de estos 

Eh Ü 79;~,~·~N~W~~~~g(t_f~ ~l~~te~~ia1

Í,EÍ ~;~~·6-Et';iifata y en 
'·''<·;;:.. . .:.::.~::.·,-:, .···"~<·' ¿,'.{::· ~- • .';~-.;:'..io·. ·,,·.'.~:AL·· -'':VJ>' ·~,~.":··;:,;;:. e,;:: 

'.9ªr~~~r i~i1~~t~ti~~t~~~1~i~~~~:1~g}~[~:~~:t't ~: 
·"f:.-.>:~~r\.~~Jf~;:~>~~{·<;\;~·::.-)}[!5:~>/:.'-·"··.·---_:,~-;:=_- \,, ~ - , ... _,;;e·. -~;r:;,(~}::;;\:-:_'·.':;~· 

eron 5,eleCcionÍ3_d~:;·~;~·;t~c).I>iJ.J;ln~f~te'~:PO~ ;6U.'J~:fibac':Í.á ,y exper 
-- .• ; .'' - ' 1). ~ - ---~ ; ,~.~~"-'''.';';•'•·.!--'-', 

- rimentando,;pO!' SW C_ompa"Qivilidad Con t·~~~;1 rnatefiales'. den-- ' ' - ',,' - - -- -·,1.·- , . 
1 
1 
l 

. \ 
'I 



talea mas duros répr&::•c.c.rLtnt:i.v:i:::. 

Los resultadol:' p:révio¡o 1.:l e_studio indica que Die-

Y.een aveces correfq:ionde a -la dureza de lOf> matcritües 

seleccionados en la tabla _III lo complementa el ADA 

en su especificaci6n·No 18 con un~ modificaci()n de alfa 

Calcio sulfato hemihidratarite, se seleccior1~n.y·coornpara 

la dureza previamente el estúdio se his() uii1,1)prK~b~ .en 

el vloke de la durezá normal, y:1.o"s ~~r1;s; rnat'eribi.fes 

e onforma,dos .en· 1.lna gra fici:é·cf:r-'¿ii~:; . . ~:i·• ··· /_,;: A. ,;'~:._ ...... ·· 
El /dJA"ell su e~'~e~if'i¿a~i6ii:ú; 18 ~di·~~ ~he .los reque

rimienios,,d6,f;~P}'fil_~if ¡i~~~~ix de ofo?f a;u.liheaJ.eá:. 

Houvere~•m2~ c1~·;&JH'.iri'ln.~t6i~Ía· en· su <lspecificac :i.on __ de 

o. 025 mm "i:i.ri~a~\~~;{cüi;.;~:Ó ~.elecc:lona ia eviiluac i.9n para 



dél materialell; elrededor expresando eLe;<eE{o;cie Jllªtºe.ri_-
-.,.· - ·,~- ... -. '-·.\- - -. .:<' _;· ', .·- ·-

al en elred~dÓr el rern1:tnente sin.alt~ra~Lfr'~i~·¿1 .• asen-
• '•_::,V', ·--•' ~'~••''~ :,\";-~~ 

tarniento ~en :la" 'punta. es de 15 -seg:+;.•~;,:;,) _, " " t 
.:·::: '·.;'" _? - ~·~"- .. _.... ~--

El· 9uarto donde nsada. la pfuE!ba)18. ; t~m:Pé;ratura es 
' ;·-~; 

oX i·-6 .. -··• . --· · .. de 71 s./13 F c,on ambie.nte humea.o·~c-

D~s;~E!zd~l5 min•lOs;n~t~ffa~es 'de. impresión se 
-.·;~o-,-:-~>¡;·. '.e\._)-· ,· ._,," 

separarori a•é1 bloke,:;,5acU:d.ie~~~d>;-f rel11ovieriao. los exesos 
' .• ··-' . ·;e·,.·:_.:-.· .. -.·-- •• ,, . . , .- . ''.'-¡. ,, ... _, -N~ _• ••• :e __ ; .. ·•, ./.. ' • 

de l'n11~edEiCi~';L :_;~n -10~' ~~~efiale~"· duros e):i algunas propor-

ciones· ~J:~~a.~~º :~~iz:~e~~,.EY j.tlrt~[da"o•a i'odbs los fabrican-
·,., .... ---.:-·'.::- .,· ... :_:,~\.,:-· ·,:·'._-\-;. 1.:;r,:· ~~;---- '.-~:·, 

tés qtl~.c~é-co:r~ie,~d~h":~>··~-º~~~,~~''.€i~~~§.-~estilada, es-

tando· e~;at'~il3.rid.<E:~1~~~{'¿g~'fg]i;·ítf#~~i*1gii ia pre e ion 
·"' "~ ~:·;'- -,.,-7' .;-"".::-.· 

LL>: ._ .. ,-. i·,.,·,,: •''-''-~· ~~~<-.:;.- .· <.::, 

a tmos ferica .. poI'-.t~'1~e~~·~t~,f-~~~~~~~~~T~~~j;!~,·~~brando las 

muestras • < ··v16~~zi~();;¡~i_~~"r~);~;1~~r6~~!;~.rir;~;espacio ··donde 

es·· bañada· ;g9(:{~f~~if~~f~'¿ti.ffi~t ;[~ fbo .. ~~ ;~ á_elai;iva• humedad; 

por 30•-··fd{i{~·-;:.•f'~~Ó~1icI~f:.~~~itt·~Ó~~ :~:~~$,~~~ ~-ic;~:~c\ije~ los 
•,.'.,. :; ·:¡',>-·"i-'~.''i.· .-~,, ·.0·: ;;',::5,~,._-.é. :·.<:;:.~:.:.,~ .. ,···'<·-··· •j,8., :< ;_¿:;;:· <:;;"e\ '0\ ~.-•..• ···:-·-- - ~~><_,_·;:·,: ::/«i;; 

- '--·-.' _>, ·-=-'~"-~~~~>~~0_.i:~_j;;.;¡ .. :.- -_1:___ ,c,.::~.:>;:;,;,,;:,;>.;_t:\··· . .: .. \<·:(·. 

resultados': eii"::ér'.¡;a.-iscic} c!'.e"':·'tciád'."rf'1""ca'.'6iíSrie'n'eiiiado opues
. ··-··~:-.·,.,,-e .··,;;-.,' . '.tX/~· '·.~:2. -. :,,,·/~· • ·;:~;:::'o_·_'.;:_o~:/'·:f~l",_k;· •'.'?; '. :Í .º4~( '··.'.,, ; : -~~.·;::::~~''. .; ;;·,,~ 

to de la ilripi~si6r{;$é';':;e'6otióce1:al m~~~J;-~;~,;i~~~I'que' los'• 

tres. d tif~ ~-2ji~'fra~·;;~~2á~1:f~f~~~~~-;~.t~~g~'¿·;:~;&~~-~~.·:ti'?e1~~t ipo• 
J.-.·c::'"'. ,.e~ 

de· (l u~e za. _é'l11k ri'od~'.~a\}~?- e#'.·-~~~ ~t~~f ;()~~; .·ii}~t~·d~B'i'¿rid b· 10 

e jemp 1 os , e on e ual quie'r llla t~/{# ·:~e i'í~~·~~iJ..~+::~h. ~§/kure-
za, rcsul tando en 10 ejemplos'' x · 12 ·fr.íároü•o:i:biá.es frrever.., 

sibles X 3. en 

EVliLUACION -DE EJ E~F'LOS. 

En este· estudio·lá. :observa.ci6wf :i.sual estallumenta-. 

-- T 
l 



da x 15 aRrandando el anr,ulo (20°) de ilumináci6n. 

Elmaterial $lE' vacüido en um• taza de hule: .. __ ~_or{~:r5>iibl"cion 
;~.:> :·):,·:. <:~;\- :.'-~:::/···::-\-;_:. \ 

de 1 X 4 en la repro·auc.ci:Ón es de 00025;\ílun:lineales' 
. ,, 

.. ·,..;: • ...:·¿~1;;.'i; '"'' -· "' •. -

definiendo en la evalúaci6n asigri~~a bks"~ri~'6s¿', ~D- ~i~ 
·-· .. ·-.:·_;,--:· ~---· ·-~·:;-:~-/_:. 

reriroducci6n en el o~ 025 .mm l.i'nf~J_:~~ Yc>i··'óJa1ts ~stan 
\ . :~:>''..".··,' 

enseguida. - .. '-~:. 
- _;;·::"¡. 

l, - Una Uu·ninaé6n .. c~nd.C> ~).rl~~i;'ri,1~e_~: ~~s·t~ri~,~~ ·de o. 025mm 
._-/:'.-~.: '.¡·•· --~- -. , --~':.~"'-· --.=-~:.:·· . •' .:.'.':~',_. .,., ,:, :,-. -:··. 

,_ ':,;'. ·.• -> -:-,:~?-'' :.::~';-~~-- ··.:....· ;.,-,; ·::~:·:· ::.-.(, 

linrales,. •. ,, :.·,: •. ·º _ ~· .,, :e·,, ·~~ •.t: .~· . ~; •• ·L ) 
' '.' '· .",'i-·'; ~::'':!'¡; ·<~·- .\.; ··"····· , ... -·¡:-~--

2. ~ ?.º~~~Ü~~- ·~-~n~~~;_¿:~ij!~~~f~.E~.~*·};,~~JJ~,t€• cr<:ancio un Pººº 
de .. · p ercl ida,cé~ti:~:ü~;f~.f'fa::;·~ ,, .. ~~ .. ~~ ~1- -~~ .~=' . -~ •. 

3. - Perdi~k ~"~J.f•:i.;~/de·,i,0;;025lf.mm :lineales 
~- ~ ·~· -. .-. •.. ': ·" 

~·-·-~~!:~:<z.~~~~:-:L~-i~~r .... _;~h~2±.:~~~:J ~ ·:;¿;_" __ _:_,,-~- - -

4•-. Eii·o. Ó251únm;'.:Iii1e 
.-/•'\ -~,'.~;:;,;:: ;,~~ ·-<:}::-{-'./-' --- -. ···.:···- '~- '.~. 

En .i976?'~~i(~f;%;~aéi~ri i5.tl.pos de hidrocoloides 
•· . , - e ·:.5;«~:~-~ -\~; <:):t,~;(~-{,o.';},'_ --·~'.-~{·;:-.· J'.~i 

se 

En 1979 se aumento coloco y c'~:r:\iff9 9f'e:L?'.é6mp6r~a:niento. 

tres. mai'~t~;ic~s ~;~ \a _ÍiSta y en 1980. para· llegar a 19 

materialSs.{:. }·· 

ancho de :ii.J.ine,a esta determinado la maxima dureze acor-

dada po;· ~t ~ciu~~do de lós :fabric'antes ba.sahdose directa-:-
.. - , . .. ,; . . :·.', "- :,:-~·.:_·_·:· ... ·: - ;;· .• -.:"· .;· ,-~'- -, 

ment~· •. 1~ :Pf.\i~liri 'de,l :tábic¿> usando •• un::circ1'.l]:os imilar·.a. los··. 
,._,.y ?·:·:,~": --.;~>:- .:;-:··~;:-·' ,,~·/.\ .·; :_::;~)s'--,>: ·,}\:·.<·( ' ~·;:;:·<··-·,:: .~.:":\'~)::>· ~-~~~,::. ,/·, ::;~.~·.~. ·" 

usad 9 ~ -···~;p;~+;{~si~~·i!q;.6.~,~,ci§~f ~{~g#z$f~~J.'.(~€i,~,~Í;}~1,;~"dé( i¡n-
.--.> ~-".'.~··'{·~- .,• ',-:,>>).;¿_-" -'. 

p~e s ió~y2~611bir~JóJ[:~,.~~~~~:~E~~EeJ,i1:fr;~t.~~li!éS1.·_~i~~~~~~1ª~ , .·. · ·· 
·\.-;,,: - :.,,\-

dentales cuandi llo' especi~enes'~o~ toniacids' en un dia,. 
- . - -~· =::.·-.~ -- o:~--=---.----- -'--.-_-_=d·~--oc-~.:·,· _ _:._·~·--__:~·'.-- ____ ~·~2c-_-

repartidos entres'dias.separados, en·totál es•de 1050 
'\ 



'•" 

manipulaci6n po:r;; eb}rii.');i,ob'se;baciorie's.~eri.. la' prueba 
::,~;;::. ·-:~·.- ''·i~·~·'.'.' _,.¿:~;..,· • '·" , .. ;,;,_,:;: ·,~-~¿>.-:'.:>: '," -.· -. -~ 

,. <' • ;· 

cw..ndo v.i.enén'eif; c)fdfft°.a.é~cie':éiíii:i.cii-~ei.~rrbr d~~itnul; eva-
... : 

luuci6;·¡ que la .. pr-uev:a 
''.' ,·_:)·~o'\ _-j '. '.~ 

RE:3ULTA1XJS.~ : ~·· •';\'.J··< 
350 pruebr:is, atro}aú. veiltajosas evaluaciones en orden 

:··-- - - --

de a.na.nsi; de dé.to', -~l áser1tamiento de re.Eul.tados cue.ndp 
«.;::<. -':_:·'.·;:,;:· ;".<":·:·":;:y-:·:~:_"(·:-~<. :.:':\"> ... . -. ·:-';~.::·: 

el anlisis e1'i-la·váreaci6n de) 'factores la dureza en el 

h.iarócciloid.e .:i.r~ersibie.es· offserbado, ·/La··• ob~e~baci6n 
de factore;s sci'n r~ietiáa¿•:c;~t~~í'~-~-t:cí~·ie?ÜJ.t¡;_do( tabla r:.i:) 

.. -:- , .. ,:_:~,\-~~·~--~~-~~- . .-'.o~-:-~-. ·. :1:0= :._;_·~--.e -,:_:::~~~-.'..-0:~·-~·-::~~,·~·~º~i--;-=- - "'-· ·'-· --- -" -

EL a:11isis cie ··1a.,v~i-'é~~di61t'.e1~~ia 1rite'facc i6n entre 

las 

. En rar1go ·de espesura ¿Í te~~ectiyh .~~errtamiento . 

mediaito de la-dti'reza/hidr~cioi'~idé:ir;~versible la combi-

naci6n, ¿sta prtieba de~b·~tf~ '4_ue':1'a cbnbinaci6n no esta 

estatica de cualqi.ifer;ordert /~;;i.~oÍ) es señalado en la 

tabla III en fa ev~J.uE3.cf6n.> dÍl la düreza No 1 (die-Kee~ 
segundo a loe miiteriaies: de impresión con hidrocoloicJe 

inóversl.ble, son .est~ticamente .co1npátibles los resulta

dos de al to rango: .. Óoe:, ICalginate¡ Proi;esional, Produc-
. - .- . - ,.·- . . . ·, 

to,: Í!idro/Je1; Nu-G~l( J~ltr~te, Jet~Set y :Kerr. 
, ' , ,- .< -'. , ~·"-' .. • ,,• C, '.-,e e • '..' , : , ' , -

La tabifi i/~~pS~.rclva~eaÍli~nes . mfidianas de dure za/ 

en ra-· ilnpi:-es'fon:fa~-~~it~eifai~s~de-hidrocoI()ide'~ frrevers i-
. . . 

ble, determinado dar a tres evaluaciones -_del dentis a~ 



La combinación ef'. aveces detdr:nianda por cualquiér 

parte de lanimpreDibnes de material. con el registro 

~e las tres du~ezas. En la tabla I deciueetra la deter-

mirmci6n ae la ~statificaq i6n es a·e. insificante raJ1go. 

Durez~ nt@'(~Íe--Keen) no arroja estadísticamente 

diferenc.ias:s{g~~-fT~ativas '(p=.01) entre 18. lista de ma-
::.·--.- ·.i-;_". 

terfal:es·; ell. la. tabla: III. Dure za N.o 3 (alfa cale io sul-

fato hemihidratante) exibiendo los resultados similares 

en el rango de la adeci6n de necesidad de trabajo en lcm 

materiales de imp:i:;esión en l.a c_oncileasi6n de los pro-
.- .. :.> 

duetos profesionales~· (Hidro'- Jel} 'foAa_ determianci6n de 
. ;- - .,_ -. . . '-, ·~ - - --... ,.. ·' --' 

--(•;. -

aceleración de•au:e_z~ · ~~~~~~~IT~\r-~~)~~~~~~J~rerior de aque-

llos (No 1 ; 3,) cl~Fmi~ní6:: rango en ·ra ~-~tadistica, 
•<.,- · •;,.1· ·''.:_;_f:: '._l .. '.}_~_~] __ -,-~:-·:}~~;_:., !.,'}~};·;~'~J~c:·~-~ :<r~J- -

, - . ..:';·: .. '.·, "~' .. - ' _,,,:.;._:,~.:" ~ . ,, ,.. 
DISCUSIOt{· . ' ' '· -•· ;,:r~f(l'.•'''·.:•·.•.:·::'.:;:~,, .. -•:,. ,. · 

"°ºo if~~{ Ía~ m~•~t¡~~i~~l'!~l9W!f ?u •• X1ir0
"" 

lo id es· hirr¿~eI's
0

i~i~~ c~iid'.J: sei:ci~ih~ririit;h'l:Iii'\trds dÚeren-

t es -_.·~:~1~~~s;·~e~~i~:i~'.~=;z~~Jk.~~~7~~-dx~.~~~~ii~¿~§~4~:~ii.~-~ú~ª.d •- -. 
La modÚfc~b:i.6ñ en ·ADA es·~~~'iii~~d:i.6'ti Ni; Í$ ~í1>~ste estu-

: ;·_ ',~;:,',: 

dio •. - : -,_,, /i:~:' -. 
::. >~:. ~: ~-

1. - El o~ó25 Xmm- i:i.Üe~i~~11 ~sta.prueba sé blokea ·cuando ::e_ 
.· ·' «·: ;:;::>· < "'' <·\·i~~~-~-~-:-'.'.~'._'. ':/':': 

usa pd~aey~lúac{6!1.antes 1ineaÚs.· 

2 • ..; ·Ma~C:arid6!;f{~~ ~~ta acop1andoa.bajo .. de1 aumentox i5 
- O ·c-:o.'=;7r'=- ~;o._~ O--."'.- .~-- .-.-f::'-'-'"'~";--~",.0.- __ _¿~->-: ;•,_;_:~~-"·-' :., O 00 _" 

'' • ~:?. :. ..•·.·· 
:.~~::='=::_,·~·~:J' ~~~ 

-··- 3,::-:Las~materiales de hidroc_oloid~s. i~~~ye~úkú,s. y la 

dureza cuando se mezclan con espatu1~6i6~ mecariíca re-
- \ 



du:üendo la presión' admosferica, 

Los resultados en es_ta pruehi:. indicun que Die-Keen 

esta.dkrno~;~~~,d~'~JJel'1~:b~~;~·ji~i1{dadde durez[" e11 tres 

pruebás7/co~,-,rn1Jt~rial de impresión dando obtimamente el 

grado cuando se combinu con Die- Keen pero aveces no es 
-- ' ··"·:· ,:<:!·:. ·.::· ;· .. , 

satisfac'.fof-Ío mejor que el Kalgim1te, Productos profesi-
_·; -·.·· --. ·. 

onale,s, ;Hidro- Jel, Nurgel, Leltrate y Keer muterj.ales dJ 

imyires i6n. 

Cuando se selecé'iona loe materiales de impresión , 

los f~cto:Fesde igual suabidad se pone, textura, resisten-

cia á :i.k.'·dbl'~s¡Ón y ablandando el manejo teniendo gran 

in:riortarnzia en el uso c_linico y en el uso diario. 



Hidro e olo ide 
irreversible 

DP 
Coe 
Kerr 
J eltrate 
Unijel 
Nu-¡;el 
Lactona 
Profesional 
Productos Hydro-Jel 
Bosworths' 
Jel-Set 

· Kalginate 
SSVI 

TABLt. E 

1.46 
2. 29 
1.63 
l. 36 
2. 23 

Source Deerees of 
free dom 

Mer~.1; 

Stone 
Irreversible 

1 
2 

Hitlrocoloid ----- -11-
Stone/Irrev-c'rs iblc 
Hidrocoloid 22 
1 error 312 
Observe1' ,2. 

Obse!'ber/ Stone 4 
ObPerber/ Irrev-ersible 
Hidrocoloid 22 
Obssrverl Idrocoloid 
irreversible Stone 
2 error 

44 
624 

3.53 
2.03 
2.3 
2. 24 
3. 83 
2.03 
2. 58 

3.12 
2.62 
2.33 

. 2.03 
3"33 .-

meé·n 
souared 

5' 284. 81 
43.45 

--- 27.12 

F 

7,7'.)5.45 
64. 2 

40.os.·· 

Durczr, e 

2. l~ 
LB! 
l. 4l 
i. a: 
3. 4; 
l. 9; 
2. 2: 

2.5:,' 
l. 75; 
l. 1.i 

1.4 ¡ 
2.6J 

Tail' 
urobabf 

o 
o 

o 

o 
o~ 

o. 

o.' 



TA3I,A III 

rnm.:v íQ~ 1 :1L? STOJ\E AV?;EI1GE 
H IDHOCOJ,() TD ratine;. 

Coe Die-Kee:r. 1.23 
Kalginate Die-Keen l. 36 

" Hemih;i1dratante 1.4 
Profesional 11 roducts. 
llydro-J el Die-Keen 1.47 
Keer Hemihydratar!te 1.47 
Nu-gel Die-Keen l. 58 
Jel-Set Hemihydra.tante l. 6 

11 Die- Keen r. 63 
Jeltretc " l. 67 
Bosworths' Hemih;tdratnate l. 79 
Coe 11 1.83 
Nu-r;el 11 l. 92 
Coe Quickstone 2.03 
Nu-r;el " 2.03 
K::;lginate 2.03 
Kerr Die-Keen 2.04 

' 



' . . .. . . 

Huptura enereetica en la ~h!treminaclón -de.los di.fl,... 
·---"-~~,::_ --

renten tipos de materia.les. a~>1m~fe~.iof1;}fos: hidrócolo-

ides irreversibles. mues~~~r. ÜriX-~;~~-~V~ña''y '.~·i1'\Íid~ ru~ 
:;~~;~ '' 

:\. :·.::;']L> ''"~" .. -,. •:· --~~ .. _··:::,_ .. ·. 
-.-·:; .... ·,::.-:· '":,.' .·; ' tura .de energia. 

.··_:. ___ :,: 

·~ ,· ' . . ·,_:;.- \ -.- -- '. ·· .. _. 

Condenzaci6n de ~ll.{c~ria por ~~ición, pol:i.eter y 
~ ·,'.· - :-- ~-j:. .. .' :)t . ·. -. . ··:.-. < . . . 

las impresiories del matefiaT de pOlisulfuro c6incide11 

en una elevada y ·v1:duada ruptura de energía • 

. Al material a¡, plosulfuro en particular conceden 
";: ~-;:>". . 

una e_leyad.a i1ld.ucci.6n, la ruptura d~c~rie_rg{!3, ~~ende a 

un inc rem~ i'.1t o , . • r:i BUl end o e i, agar--ag1Í·,f élJgi~~at(), ··la 

··c 01ld(iij~~Jo!}i~~ ,-sú),c cm~-s·;;f~o~~~:t~t~fu'~~cÚif~rtacfcís'' con_·. 

silic¿n~s· j po1i~ulfuf6s•y,' .;iL~r:teJ~áa:rupttirade ener-

l;i~ ~·~·····~~- ·~~;~~H~.t.~_-'.:.;~~:t~t,~1~~~~~-0:a.'-~equ~_Ílos· va_1o~e.e;1 para 
:;",~:¡: ' 

·la .. _ .. ,º ." ··'< 'i,·t~~~°'~i~~¡~~t~~.i~J~}:~.{~~--~mi:~s_i~le~;}~~.r 
la· ruptkafü:lfl':,:erj'er1':ta'{·0 ';~\~I>~'nt'rb del :r:a.n,c;o d~ 16$ ma te1i-

·-~··· -, .. ¡'>, ._: ... ~;~x _.,,._,::,,;?:;-::" '~:i~· :::\ .. ,. '.;?;:?.·- . 

alés de;:i.ni:Pi-és\c5h bón:i::~i~:;,iomfrt:li .. ·.·· 
- -- -0-=- ,--,..=---c_=-~-=------=~-~,c;..o;~~=---=:;~' -~'.;:~-,-'.:·-~,_-:·~,'.-~if-::-'-~- ~?~---.'---.~~"--::--'·' .--,-=--o-=;:-,-_,.;- ,,.~- -=0-----,----0--:-,-:-

La perdide. cie' eriergia en los m2.teriales dent&les 

es de gran impofta'.ncia cie.11do una impresión carece de 
. :~_'; 

volumen. 
' ; -·- o-"- ~~C-0-- :.00~~~· ,-·:_¡;~~~~-~~.:~~='·~;<:• ' ' '' =o-'-~-"'-~-,_

s it ua c 'i 6~'c'i:L~iá, cUDndo en un material de impre-

!!.oll ;encontrar .una mficanica. Representando 



:I 
'i\ 

CiÓn f.:S re.htivnii\erife alta;perdJ.daile energía ·qUo es re-.. 

quer idn, :Pósición ly 2 lá perdida es ]lronunc iada y 
)'. '· ;. --·:~ .. :·::){~~:,_'' 

d esprov !!e a lóf;~(~ r~t1/ú~:;, '):>os;iqi6n·:3 ;; e orrespond e a una 
-'-- -";<;;,--.··,,-,~T·";~.c- F;.-'¡;;;;-7-::_":: .. ':; -.;=- - J -- - --"-

capa e:::tre~adn~~i;t~td~.i~~~a;:·?~··rr{~t~ri.a1 de impresión en-
'''>:<.::::;;--.'- Y· - "'}./:_~,:'-, ;>:;~·~·-:, -· .:,:·~·-;.'.~·.'.;\ ,_ •. ,"-,. .. 

tre la PF~h!i~!=l-c,~gnk:.~,~:t_~J;~I]~~-;t~ e :•La? carene ia de ad he s~on 
-~·· • ,r- , ' •.. ' ."\:.' • ··:,'.~-''. ·.:;· .e:.. -

ele lor.' ~~~:~r:~~·i;~~;;~*::1·§:r~~~~~-[rf;~~,#~:-·ruW~,e~ t.e~a de estudio 

para .la·:}r~tff~i~fi~:~·~'.~Í';;¡~o~~n~~fa'.€:t·¿~ t{e\{1;'om}limiento de 

energia .. ,det8.i'~{{fi6;;Y~ ú:~
1

CÍ~::s '; 'ótit·;,.;~i~ocf :ae materiaJ.es 

de imp;~sli~~-\ 

rno[l 
1\.1\ . .'·. 1Í~.-r 

.Ale;unas situaciones clinic2::: tipicrrn en los roque-

ri:nientos "Para loe materiales de imprer.:i6n con relativa 

perdida cie ~Tie~g~a.",. ..• ·· 

:M T ERrAL:'~s-~i~i~:on~~-js;,;~ ---· .-;·,:· 

Los 7dirciierit-Els?:na-teri&.les usados en el e¡,¡tudio es-
,.::-{"', :-~. ,.,· ,~ 

datos;rei~c'.,ig;~~¡~::~t;;o~ ~~:~tmero de vareaciones, algu

nos ·eép~ctcl·k'1f:·;.xi~J~~on ~~o{~dos. 
- e_:::- e·---".-. ---7,··-;;~ ,_!'· t . • ''h .o."';'-""""' ~i;_).~ .;;_~ 

tienen tipOs,'bfen definido;,· para obtener ·e1 metodo de 

Esta::: impresiones 

la·ruptur8: dJrecta. 



Enbla de los diferentes materiales de impresl6ninvestigados, midi

endo Jn perc1ifü• cle enereia (kJ/m3 ) corresponde B loi;. errores estan

d&r de la perdic1H y al numero ae replicas (n) 

Agar-agar 

Alginato 

Polisulfuro 

Condensat ion 
silicone 

Addition 
Silicone 

Colloid 80 
Cavex combiloid 

CA37 
Cavex, dust 
free 
Vericol 

Coeflex,regulpr 
" .. 

Speedtray, medio 
Sil 2I mediuin 

" " Low 
Xe.ntopren, green 
Regular 
Xantopren, " 
plus, medium 
Xantopren,blue 
light 
Xantopren, regu
lar 
Xantopren, light 
Zeta plus ( cat • 
fluid), putty 
Zeta plus (cat 
paste) 1 putty 
Zetaflex (cat, 
paste), low 
Zetaflex (cat, 
paste), low 

Baysilex 

President,light 
" Regular 

" heavy 
" Regular 
" Putty 

Provil,Llow 
" M medium 

" 
" H, high 

P, putty 

Dent Products, Japan 
Keur & Snelties 
the Netherlands 
" " " 
" " " 

G-C Den~al Industrial 
Japan 
Coe Laboratories,USA 
" " 
" 11 

Keur &:3nerties 
The Netherlands 

" " " 
Bayer, FR Gerrnanj: 

" " " 
" " " 

" " " 
ti " ti 

Zhermack, Itali 

" ti 

11 " 

ti 11 

Bayer, FR Germany 

ti 

" 

Coltene, Switzerle.nd 
ti ti 

\ 11 " '\ 
11 " :¡ 
11 " :i 

Bayer, FR Germa:m.y ' 

" ti " 
ti " ti 

" ti " 

016(004;31 
023(001;3 

018(003;3 

482( 009 ;:o 
270(009;3 
037(001;3 
074(004;3 

069(004;3 
043(001;13 

072(002;3 
045(003;3 

058(001;3 

o 39 ( 001 ;33, 

090(002¡4: 
080(001; 3• 

059(003;3 

052(001;3 

105(002; 5 
072(002;5 
098(002;5 
134(004;5 
088(005;3 
130(000¡3 

"065( OOI; 5 
)062(002;5 
'075(002;5' 
132(003;5 



_. 

forme 

· d :rei"ori;;,_mu' ve loe id ad uni-
e~_',:,;~::~;~· .'O;<<-~.·~>,·,. -~--~';'._.'._o. • ~-. • .. , 

_de prueba: Cf~_ta calcu-

de 

i ¡ 

t ·se re-

ro:npimi-



cnto energetico. 

DISCUSION 

Basados etjlos !l:L~ETzgos del estudio, la. vareaci6n 

en el rom~irnieri~o;'ae\,e~~rgia para los diferentes tipos 

de matéri?:1~'.~<d,r:~hi~fési6n (puden. ser obserbados en ll:l 
¡--·· r 

tabla);I,()~·.~.~ib}~~.p~~a: ei rompimiento enere;etlco de 
. ,. -,<~ 

loe m8.té!'fa.18~ ~~··JínPresi6n aearragar no· han dido in-
···:.·:>·. 

"• 
i-:.1:.·'; ;·.~::.' .. ··.'.··-.:..· .. -

,'.·; .. 
.. ;: 

e omo'.e;i·ó s·1na.;t~f ia :Les\ t :t~n~~·1YJii~iB1~ói'de :xompimien-
-·-·~:-~>:~;--;,~;;;~_,. ,. . :<,>, : •',."'.,~"." '"' ·:··:~:~:· ,;_'·(:·:: ~?:~'.<>.:.:;' :_ -- -~-·-

menta1m entc(.~ow. ~~t~¡éEª~~~*t-;~;i!~~~~~~f ete :!~n~: ~.~····.·· ..••. ··sin 

embareo c'ómo s~ · f~ai:cf~~t·;:?i:fi1i0'."tfi'l:iii'i·i~ó~'Vi08.'teriaies de • 

impres i6n ci'e,. hid;~~ci¿1J{'d~;~; :::re:~~~i~~es, .· ~·o·d'.~ost;ados 
. :.;,:: - '.-~- .. ,.~:_·;-.:; ,'. ~>:.:·_;::-.'.:·: \~l-~(:·f:~.~fa-:.-;{ -°'~\-~) --~~~-;;;· -;':-·:':'.- -- -

abajo .de·p:qf ~~j.~tf.~.i.~:~,;~~~·'c-f~~i~~;i6i1)y.:~~:s ~~eciones .. de 

los s iiÍ~f.oH~;.s.',·%á~\1(b~~~~d~~~.• +.;~;~~fr.? t~T1ér ~1t'6s-ro.inpimien-
-.- ' «, .. , . ••<e·,--- ~;-.:::,,· • _:'.--1'.!/!':~'i 

:::,:::::~~1,~!~ti~iil~~~ll~1i~l:~~i!:~::: 
.• ~ . . : ·.·_,,,! .- . --: "-\ ¡:.)·~~;·~'!,·~"·'·- ,;.··-e _ _:_:;--~~!}'.: ·<;~_;-~(-/:,~~; ;·º-::-,';-;.:_;~;'-;_ . ':;{-." • ;e-::,; .. , .- ., ·.-,,: 

ba j o,• ~.º m~i~;i~~-~f 6,;t~~~~:~f ·~;~~~~~«~:.i~r8,é1~~;~ i6:; .~x~º·~-f x-~16.~·~ s 

ex i v ido 9,·;aép ~~·~ifi;i;~~-~[}~·~;; c~~I'.~·~-:p~ >~dñ··· rrlás' be.j'6s ,'-~úri 
aquei1orJ.·XJfa1;~-~-·~~~~'#{~j_~~-~i1astometri~o·~ y· i6~ m~t~ri~ 
.ale.s .. de·:~~¡~Í~t'é~f_i{#~~h J.r~1óres. ··en el .~ango _de•;lo8 mate-

riales _d~ ~-:iG;6h .• • ,¡ 



Tan nront~ co~¿ el ·. diferencias ron detec-

tadas, f.le ~ugfore qJe 'e:st;as pué,d~n ser. significativas, - ·'-•· ·-· /'f:_ . ..,_ .. -···' ____ , .. ·- . ' 

sin embargo; esé nUlllero ;de>aifcrer:c inr: For. m:;?.s nequcúrH; 
.',.·:::.;;- - ~'' . ',:\<- -.-;;-,, ._,_·'_i_ . •• ;:·;. ' 

que lé. varE!~éi~i1;Léri~r¿ i6s producto~ cornecialei;;, 

Tod¡~ r~~.pfLleBas en el eFtudio fu.er'o:r. llew.daE a 

cabo a une. ~Jl:()cidad d~ ro:niiirniento de 5 cm/i:lin. Sin 

rnebargo .. el r()mpimiento energet ico aUJnt.!Hta con el aumen

to cíe la v'el~c.idad. de ro·npir.1iento • 
. . ---- < . ·._, ... - ··._ : .'" 

•• El. rCJm~~111i:enI-() '.~ne;reet ic o de silicone~> :PoJ.ieteres .· 

y máter.i.a:i,'e~";c1e ~mpres i6riae···a:rf:ináto se é11Ctf~r!-trai{ .. ª 

En.li:.t base del trabajo previo se puede esperar que 

las mue~tra.::. ·de materiales no eean innJericfados'por 
- .. ·: . . ·.· .. . . .. -

diferentes vefocidadef.: de rompiiniérítol~·cual ·~ebiera . . . _,_ ,:, .. . ,._,-.. , __ ,._ .. , ,, 

de_ sel"g_e: _:irnpOria,n~ia.ScTin:ica~·¿()ffi(J':un':-riei3&0:--d..e"ro·mpfmi..: 

en to de·. una; i~P~~e;fan 'en:' la: avHidad x~ ;~er~~ehrado: 
,se ··debe hhi~r.\~:'. ~dbertenci~· ·o:~e. ;l·o~~ ·;;~~ftad·o~ 

obter.idoe .nÓ ~ftl~~~~'.,>e~; i~{lc~dot·· a.to~b~' l¿~·E·t,t'cria-
·~>' . ' -·. - "· :-. - .'.. ->::·~¡~_>.}··~ 

les ne im;1~esLs;a.1Ji~nd() ttns cdns.idérB.bl'e:aií'ércncia en:-
··.-\--

tre lo.s. Ill~ter;í§.~~~~"~I~~J_1'.~~~-sJ,,)~~,§.;2~J*.~-~.f .. ~cla~~~efü2~e mate"-
··¿_· 

f 1a1er-····si~i~~-l';}~;,~~e~~~.i~:fs~1~~e~.'.~.~~~·1.~.~~11c.~a_s2p_~~a:n .. s.ao 

~ignificativás'erffEique:Üoe~cas'os.e'n io-s c\láies. ei=ta pre-
¡ 

~entes la im;u~ucencíR dei v()lu:nen del materi?l, en las 



arene criticas de fullaF cte .romp1:nieuto e11 .tales sircuns-. 

'combeniente en um: tecnicr• de i:npre:;:ión 

Se,Cionólúye que es necei;arlo un selecto cuidhdo de 

a!nbon tif)o~/aEi !Jl~~te,rlr:!lef:> '1e .impresión y garantiear cl 

sufic :Í.cr1té~o~.Pi~1ien to· ene;e;et ico en fiferenter; si tuac i-
: :-·_, - --~'·':. '- ·- -_ 

ones. diinic<.<s: 



H<TRODUCCION 

Algunos articules recientes han publicado ciertos 

conceptos sobre. los riesgos. toxicológicos implicitos 

en el uso del alginato dental debido al contenido de 

plomo. Este material esta contenido en estos materi-

alee de. fanpresión .ya sea como impurezas o como comnonen

tes .pár¡:¡,>mejóz:ar lar;:: propiedades elásticas del materiál. 

una vez .qüe'césfo .ha~cfraguado~ 

·La presencfa de sales de plomo en substencia.s que 

estén-en cor:tinuo contacto·con .. lowtejidos del ore;anis-

mo es un del 

producto. 

c~al estriba en: 

1) La inhalación 

- -- ·· asistenté:.dentaL·- _: __ ~ .. -·-·~·'..o~i.;~¿¡~~¡~i;~ 

2) La ingestión del 

En lo 

mundo 



y l~O u¡; en loR paipe~ R&jop) ~e i:iuecle upreBin:r que 

si lB dosis se in¡;ie:re .. accidentalmente sólo,_una ve:-, 

no tendra alp:un efecto nocivo en el orp:anizmo, puer 

el Instituto Britanico de normas ha establesido que 
" .. ~... . ' : 

el contenido de plomo en}~:: f1:lginat0s. de.nteies deber~ 
\ .'·.··~·--, 

ser •nenor a lar, 250 ppm );, 
' ~; .'' . , 

'~ .~ 

.¡/: ~.i.i1, <··· . 
Diversose$tu'.d.:i.c:i's'h.ci.n'·.~ein'ÓrdtraC!o ·~U.~fi~···ihgeetión 

,,~~,: .~,.·.:_~:·. ,;.¿-y:-: -,~;.~,· ---, ,;- - :;<:~ .. , : ·\;::>. .,.,. -~\::fr-''.;:3'.~-:- '¡·· ;":-

de plomo. no~ ·e~: tiin,:<ia~'ih~· d61!ld'._ ;i~,~~a:1~¡;·±¿~N~Yª que 
·:·.\-., r::·¡_ 

·la. penetraci6~· ... cf~ \-~t~(~~i;á\ .~·bc>;;~fB:~iz'.~~~itatoriia 
'·'• -' ;·.... ·-:e__:: __ ·:.~;_:_:_. • '-. _ __:__:._~:_:_ -··--'--·· -~;.·\ ~,:;,~~c,-,0'.,~;· =,"' -· 

e>Cist_e ... --lih·-~íií~i&r~"i~~ci'~~-;i~ -?~t~nct6Ü;;; fó:-~lf~~i.ilííiJiica -·un 
•, :- .,- -- ;!:.--;-"..- ...... . 

ma;vorfi~~ffo ''~Uiiari~e ::1~::\ííarii~µiaÓ'.ión ,de 'í!l&t-~rié.ies .que 

lo .c-o~t~~i~n.~º; ~=;,~k~~~-~;?~ -ha. -~;::ibl~;~~: ·~d~'..·i1\i~omCl 
,· ·:· .-.\,"' '·.~,:• ~;"•". -·_,.,<'." ·~/: :J! :.'°,'\;;.'. '•· ,'.~t-;:.'· ',r :':",··, > 

inhalado e¿ d~.· J;J.d:!'ii :·J.~(j;iv,g¿~~f ~á~ lct_~i':i.c~i q~e Úi· He ea-
.... ., .;.-, .. ..,. "·"> :.·~·,·.-.-"~-~·;,~~,-\·--"~--- -~ .. , , . -··r-· "' 

ra a -l~f!ie;±;~~~j;,d1\if}ri'~~\~;~~~:#,P&'rfo>:tÍ-~s.'~;~i~~ .J~~' oI'eanis.~ 
'nio iaÜ~q~i:tJb~;1-J;~¡~~~~~~~~~:~~ \:ri~ r,s_-_:.•.,e.·_:_·.~-·,_:_!_h.:~ ;·Jtb~it~~ oi tlil art i~ 

,. -, .- ··<-\:;:;._::_,·:; 'i,~;¡ \ ';;·f;)·.· ;·'1·::- :~:~ , __ :_:;·::.; :~:';~-:- ->?" 

culo sobf~;;,i~''d~iii;'~d¿:d_4~; ~·~~~~?~~\.l~k p\.i~'ci~.~er.'~c~p{~da 
· - --- ri~rij-~i6~~~~?~·,~ci~~~~-,:~fü[i~~¡~t·r~-~~~fifail#~~í~c~6n,;~.~- ·"°s ±n

' ein haf go\ .~º ·hi,y'':~~e ~,~s~!r•• ;,or :ni8< io~'."eº~c1of3 .qJe con 
-: · ... :·., .. ~· ;:::, ·-.:, .. · .;,:>.~:r .. ·.-.' /:·_.·/-';;:;:.) )r:~-~-.--::_;.r--· ·-:~;)';~' __ :--·r;::.:_.:'. 1 ::~(,~:-._~~--~: ... _-· ·::-;z.:'.-~- --:·. 

seguridad, oca:::iona la,inhalációii· delpolV:o· y_materiáles 
' , : • • : • . ' •·•• -"'' _. ,._. ·-~- ' ·-·- '~- ,_, .1.· •. ; "·'·--'· _, .;,- '.·. ,,,, - ._., - -·· -"-- . ;· ' . ·. ·- - ' 

siliceos,;>~mbos ríCos éri{;foM~;iyYcol1/ii_~c.i'i.e'hé;i.a Jirese.n~ 
-... -·:~_-.·.;: \ ': >'. >.:.:·_'."/ ::,.·:<'/'.~ -~. :.;·.:-~:¡'-' ~~~3!:.:;.:2~á~$~ '\~~~('.~; :}.','-':. ·:-{. ·:· -~-;:~- · .. :_,. L·/ · :- " < ·.. ', · 

tes en .e'1 am~ie~-tJ~.~p :;,*}!'~'~:~¡i~-~t~.~~~~.°:'~~.e,[,::é~~~j:8 ••en ros 

,e stado~,;~~id~e; haJ.~ si¡b'.f~~ia.8~Iqh'~',:f~-r~x~os{~ió!l ~.eriuit.i-
- -_;,· .·>·---_:_:_.:·:·,;_:_·:- ',, ' - -·•. ,,• . ·:· . -· -- . '' -- - ';· 

.da co~6,1~¡ni~_e-. ~at~_jsW ~·~~'.;~i~ ~hti~te< WL;:r;¡c;i~.de 



8 horHs es de 200 up;. de plomo por metro cubico de 

aire • 

calculnr q1 .. w eLlO j. clel plo:no contenido e.p lor" iol{'.i-

netori cl.0i1t~i~·~ ~lcanzo un nivel .de toxicidad ante una 
- >'. ,_.,_·. '·''• ,' ; • __ -." -

ex¡'1or:.íc:Í6~"a~· ~oc<:> ···dure.e ión. cuando 

l. ce c~ioóriik)a~ 
com;ult()~i~::d:~;1~ai~; 

,;e·. 
)' .,, 

En relac'icSl1 a e~to 
-,~· 

t is tas· puecl-~rl")'.1~g~Í· ~:t én~·~ un. al to< cont_enid ~·;de plomo 

en saner~ ~i ~:u:i~~--e!~~lear alp;inatos -e~~ dfm1clefl can-
--}···:'. .-· 

t idudes de plomo:e~F su c ompo~· ic ión, :r'ieEigci grl:e'•~,u~_le __ .··.·· 

disminuir casien·su 

rüües de imp:r;esióiliencapsuladbs. 

Es difici]. p~d~·~- Í1egar á\de·ter~i;~r·i c~i1~füifiva'" 
'•, _ _ :_: :--·~:;·_ .' '-~·<.,...,: 

~- - . ~-~- -- -

mente el. plomo. en •. ib's ~a:Ceri~les de :Í.m;i~~·~·:L¿~ ~\).c./ios 

c o:itenean•• ~-{~:iX' 'infor.iores .. á 1e'25ó· .. pprn~;i_ •.Ei{~~• l11'ptoc1os 
, - - - -- --- ~-- -- -:~~--;-.~.~ ~- --~- ~- -- -

quir~urios que los cuantifican Bon ·corrl~ilctcdbst:Y .'fciiJortm 

re~'ultados vagos ya que los alginatos•>~o~i~ie~e ~I'ni1de8 
ca:1tidades de materias orp,anicas fns~lu~:Lé;s. (a])~6:úmada-

mente un 20 ¿(, ), .tos análizis por· rhe~io'; de absorción 

es11ecto.cro~'.pic·~·. a.tó:ic~;han•d~mcs~ra~~o··~a~pi~n. ·.tener 

· c icfrfa :c-o':n¡)tefi(iS:aT}yo.iq~;~~7 ~t~d¿~~~i- :lí~;;b'. puetle · ene on 
·.:f ~·. , ._·. '._ ,::.'. ;.., .. ; : . ; '. :: ., . ~ . 

trr, r:> e e n~~óiiié:i:6~~~~.'aés.t!··~.IÜºs!'6J!iip[~~~1~ ~-7~~;.!i-itX~. ~ 1le d-~n ••. • 
~-·o.Y- ·: 5::·_.;_'.;,,-,- ,_:...:~,~,- .'7; ~>- '.,~-,--,:-;,o-~;-c,-

c omp o rtars e de~c1ir~;;etit§ m~rí-/{I--~ ··~l.i~<~i~;]itoíll~ ·.libre y el 

limite de con~ent!'~~;~6~? pára ia isciLJ·i~~;' ( f~ie~ig~ a la.s 
·, 



250 ppm ) JJUede tener um_. viscof'idad com;idcr;;lJlc. 

El prei;ent"' F.rticulo dei;-cribe un método empleado 

t:into fluoree1mcia con ra:yoP X y auRorci6n atómica el 

cual pcrmi te obtener det.ermina.c ioner: de plomo de rn&11C1ra 
' , ·.·:·.. ,_·, 

raJiida y eficae; ienaq\i.elloi;; materiales que contengan 
·; 

entre 10 y •]00 11pm ·de /esta sushnc iü. El metodo ha-

.. 
ce posible··'.q~e ·iof; analisis tengan tm rnárgcn de czacti-

tudaproxiJ!ado 

.-.· -., - ._ 

Para el me todo de dete'rmiriaci6n ·1Jcir; fltwrecenc ia 

:.. ·-,; .,., .. ; . .__,,,,: ~ ";(-.< ~-·:.:.. .' ~·· 

rayos x an6dico cie;JU.~~erió~ :·.:,~6·~'i\r.icf3;.p,or4fl·k:v y 10 mA 
·~o>);<'_:_.'.-'~ ,,,~f5h:_5~~:j~"' -.-~5~ ?'·0:fA'.:~~ ~·-~~:J~r~0-·'."-<"·~ --

el crista1 ana.rÍ~aá:ori)}rU:é~ r,1nr2J:cno~'r'l'l .ri!i 1iriea ªª 
-:::.:'~: .<}.:: ;''.";'._,," ' ~5í{>~!.' '< Y<, '· ,.:,1 .. ; ·:· •• ·-' :.·:~:;: •» '>:~;.;; j,;.f: • >: .. ~:¡ , 

plo:~º. : 15.-t.jg"'if~~:?i0t11.·~~(1~J;irÍ~]j~:.f~:&t;·:'" ;;; de :ú.92~ 
- - - - ~, - .~-;-~: :-. :-;·;:('·;::,---:;---.·;- 7,·."';7.-.::~~;¡,> ~J~(,~-'"'i-=o4:....:o~4;~~~.::;--o-::-;.-;o;;-;:~.'..,,~--~ 
El .• l.i:Ilíie:'.ci~·>c2ó•;)'CJ:e:~33i{3~1'.1:.:;i;3'if;;6o'.::t~é~rEtstféaaa·· un' 

·" .;- . ~:,.' J;'t:_.';•: -~-·-: '. '._;' ;;.~ _,•e' é. '1 ',>(.'· .'-'i""· .;:·-~~·'/ ;·:~t-~: ..... :O.e; 

.... · .. · · .·'~·o'}. :c.•· ·•'h 4 -'· · •< · 
conteo .d.e 9~ Ol<jp~Jr ·10 :p~ra ·lae ¡/{1ahtif:Í.~~ciiones la 

base de córreécí6~>;~~fa ;'ia~l~ter;i¡ci~a del plomo se cal-
·-·,._ ._>···; -

culo de· la·.· ... siguiente mú1era. 



T:iUESTRA CONTEO 
POR >!INUTO 

Ki3r 3230 
11 2062 

" 1799 

" 1197 

" 
K8r/Al¡;;inato 

Alginato 

" 
" 911 

" 1350 

" 1104 

" .1000 

ppm de 
Pb 

260° 

133 

100 

Jl. 

. 10 

273 

249 

10. 

87 

10 

52 

23 

12 

r.TAHCA 
Dl•iL. PRODUC'.CO 

Jeltrate (caull() 

Palg~te ·(Es pe}· 

411818. 

Dl57 

Zelgan (de Troy) 006548 

klgiCap ci/i;'.~da~tf 57Ü 7f7 

700977 

Fast Set (de Trey) 061700 

'j 



de: 

D.~: •. ~;'J.ó6:'}1X:~~~~1~~~1:~~~~;~~;~L.·~-} / ·~ .. 
' . . . ~.~~ :;~:~.::.·~;-·~·\' ·:,·- " 

. ·~~1~IJJ 5s :~~~~~r.· , ?4¡, "'.~~: 
En. :figU.ra7/(t'{'íi*i,~lin7~:·é~~·g~de. g'~~;t"ifíc~ción de· 

···~\ .. :·''.··' ·.i5:t~·. -.. ·:;.:-.~ ' . . . . . 

aproximad_a:nent~ 26: %.{~~ 20~ wrr;~_ d'e, .PtOlllO; _5j'. en. 100 ppm 

de pb y 1·% e!l.1a1~ ~2~o~~~~ ( 1 ·S, i; · 
PREPARACION''JJ~·,L~f?'. :M:~Es·~~-4J:-.· é:7: 

Tat;t~ l:~~; aíhiiatbs)est1lcJ.ia.cl.6s ~orno 18.s ·inuestl-a~ & 
· .'. ~-'.·:- ·-.:<,o:?\-:,::.:. •h,. 

,, .. ,.,_. :_:::_; 

· ···· e o rre ri_c_ic 6nc"aec2'rn"a'1feJ!'tr6Tf-'cpmoc0,"ún"cm1rt"óCí'o!1"$-e!J;? r:e:to'"Y·~rac-H= · 
~,,; "<~_:' 

mente re!lrodllcibit' - p~~a 
1

e~i tar e~~of'~ci'.,eri'ia densidad 

de muestr:s de p¿{vo· ~e pr~esionb cad~ $~y~;·1ellas entre 

dos prensas de acerO. inox~dabl~, ·b~jd '~}i~~S
1

·,Jcm2 dúran-

t e 2 min.. Las mue strás. :res1~lt~rf~~-~;-.;!fJ~;I'iih '.tabletas .. de 
'. ·· .. ·' ... ··~·: ,_ ;,;· '~· 

,, /"• ... , ./• .;:.·;.~·/;:/; _, . '.!,.>\~. ·-:,~; .. -- ·:..:i-:-c, ' 

.l. cm .de ... cl.iamet~o.,yp~2'.rnm~i~d~(ré.~Ji~'~?~~':C,~'i~~s;.~'c.I'~18.tiva~.c·· .. , 
'-,;·:··.-· ,,,, "•',':;;·:_;/-:: ''-':" _--:·_-¡. .. ; :··,;'.J{!;\-i'-.<-

mente resis..:t~n1e1~)' _ l:c;_~. c_~coi~~~-~.~~;~~ot~~ii};pfi:;r~Ó~i}:t~.roente 
en el anarato fli,l,gr-ec ente. ·''O".Fi~~·~a.·~~·gJ'i.i~·sEi:::qe: .. 12;· dis-

•.,' - A,,\ -



Ur10 de lo!: p!:i.f'Of' m¡;.¡· im11ortairter duru1;te el y.roce-

di·niento fué la prepnrucí6n de la~' mue~.trur- du corr·ecci6n 

(co:-.trol~rn), n::i.rri ha.cer que ·ef'.taE contubienm una cmrn-

ciurl cn;edflca .de plomo. Los coiJtrolei; ge elavoraroú 
·, - _ .. \ '. __ 

con io. gr <ie 1{.E~ (uftaJ?11I'e>Y iile'zbiaao c.cii 2. o m;:;:r. de 

Pb(lw
3 

)
2

.. ;duJ'i!l~e 4.s Js él¡· un;~ort~ro .. :; 
Po s.tertorme~te s e•.~to:~~c)11;;peji;i'íq.~_ nju_e.~i;1"as. de i·· 

•. º·::·· ~ -

producto res.ultante .misma~, q~e'.f~er:C>il ~il\Íi~es y• mez,...., 

cladasen condiciones esp~c Hicas/de::x:Br,T 0011 á;Yuaa· ele 
. -,'.. :" .. _, ··, ... ;·;·.•_>·';e·-,:·;-•>:-,_--:·--:~,:;·-·',·:-:~-~.-:-,- 7:,,:,.-.·-=·.-- 'e 

otro mortero; >aei producto final. r.e'efa'1Jorar~n .tableta: 

e1: la mizme. forma que las. mues,t;a.~ Je ;{i~int;~o}bo~ e~t~ 

. diar.despues ele. determinar~1 c:o~u~e.hi4~ a; ~l.~·fo::~e cach 

una de las. tabletas por medio del a;a;ato :fluo~ec.~nie . 
...... se."efectuaron_lo~.--~na~!_s~s ... de. abs_or~·i_~~-~ti~id~~ t~¡ Pue.~ 

las tabletas eran totalmente }li~ro~¿i\l~1e~T} ~'a homoBe

·con. este 



'!:i . :: , ···• . .a..,.., •. _4 •rn~. 

c;:n•fica de calibración es lineal con 250 ppm de plomo, 

lo que puede expresarf:le de la sieuiente manera: 

Y - 9X + 900 

. . 
Donde X es•;is\ial.al.contenido de plomo en ppm y Y 

'--' ~~- .,.-. 

es el No· d~ ~·~ri~~o~lii6i-'j~~~üt.~~·· '~D-3: . ; · · 
·. P~ra.}~~t.i~~~¡~~(;e:~;'~l~~~·~~~86j¿~.!~c-f~ ~;~~tri~, _se 

prepararon •. r~~e~~~~~;,~~§Í~~,;:;i~S·~~-~!5~:-~;~ii).·~·r·,?~1.Z~~~ina
t º marca .·•.rv ovai:~~,~F;f~~itw~~~~J,~~;f~~~:~s~~~~l'f ~i'..~f~'.f ·~fe la~· 
cuidadosamente¡I.0 .. g~.ji~·.;~igilii,t~{y_ir~O.'áél~·Knr. 

: - -·-1. . .-~ . ,_ . . 

;~1 ·conte<F~--~ciriC<)~ª~~~-!é;~·~a,;~jt;tª~e;:¡~t·¡pfoxiÍnadamente 
249 ppm d~.~b·.·_obI~11;fci~k.ª'6n .• '~~i'ap~;(':tozi~uo;ecente; la 

difer~~ri:ii:. e11W~r/13·J"7~·~~;Z,~i6i~s fué tal que se detel'

mfoo com6>1tl~iJ~~-~\~~.~~a~ i~.i~nil~encia de ·le .. m~.triz en 

las muestr;ds/es:t{;af~d~s> 
·········~<Gomo~c~estu11e:n IJUécle decirse. 

. , . .', -- -- --.- -.,--,~,----~,-----·-- .,1,. -~--~.:___~ _ ___. __ !· =-'='-:,~.~~·-~~; ~~s __ "" -~-
ia curva d_e ca.libraci6ni>los a"Utofe's'J:¡):dis'eri.tari"·Uri nieto·. 

_, ·.- ' : -... _-,,. . · .. ·-:·-;·;:·:~,·-~"--!):X'.-~,>:}·~:::_-~;:~:.·~'; "~-~:-;e· . ~::~:: ~ -~,:·.~.:-:·'.]!\ . . ,_ ." . , -
.'·: .-. ::·· .. -.-·i '," ''.·"' · - ·.-,..~-·<·' '.·- .:··_ .. ,·.·. >-.'. -~.'~-';.'_~_ .. ~~;J~·:o·_·,,._-.-._:-. · "-''.·;;. -. 

do eficaz -pa.ra ·determinar calibrE1.'ci6ñ¡,·1of!fs.utores,pre 
... .. , · .. · -,·. __ . ·.;,--.' ~_,..,.- ... ·.,,., .. _;.·:::.~·) .. <,,;\' ':-::::r: ..... ,:: __ ,_- _:;.:-;-;-···:,._·_,_'.·, _._:, - -

· ... . : ~-·._; 

sentan .. un me todo par8. ahe'iiú;a.r i~·ciiahtiric;~~~6n de 

plomo en alginatos c~y~ niv~i ~s in;~:i:x>ri~s ~5b~pm. 
··1 

i! ¡ 



ENFRASCADO RAPIDO DE IMPRESION1~ CON HIDRO-

COLO ID.ES IHREVERS IBLE~;. 

Varios metodos, materiales y tecnicas para enfras-

car impresiones han sido descritas para aseeurar los c~ 

tornos, regularizE1.r el tam1:1ño y grosor de moldes, faci-

lita el vaciado de los materiales de los moldes, pre-

serve.r los contornos del tejido de los rnoldes minimi-

sando la exposición de los moldes al agua evitando la 

exesiva hwnedad, protejiendo los bordes de la impresi6n 

con un area seca. 

La tecnica de enfrascamiento icieal de ma·teriales -

deberian proveer un soporte para protejer los bordes üe 

la impresion sin distorsi6n, siendo facil, rapido y de 

resultados inmediatos siendo compatible con los materi~ 

les del molde y los materiales de la impresión y siendo 

economico. 

Stipho describio. una ºtecnica de enfrascamiento y -

encentro que el ·~iJ~ocoloide irrevernible :rue un metodo 
'. ' ,:. ' ·; . ~" '·· .· . .'. ,-

de enfrascamiéntó ;'d~1U:~Urocioioide · irreversillle usando 
;. ".· '_'. -· ·:'~ ···" .-.. "'' -

·, ·~·. ;_,--·-'· -

un enfrascami~r1{~i ff~}{,qu~ s~e· #á:µcé;la·c~,rtÜdad c1e .tiem-
~-- ·¿;, ' < -.,:,' : ,:.· •• : .... ,,~... • •• -

po y mat'.erJ~_f·[ii~~~·~~~i~··~fi;a eiiúa~c:icio .. de ·ll!la· impresi-

ón mi~nir3i~oi~iie"t~s"Jd~~~ti~n~n. y ~~ot~gen~J.C>§ i93~es.,'. e~ 
·"uJ'.lfi"nl~:!J{a~~]_{f;era•d~Lhidro9()l9~·~·~·~~r}'~\TeEs:i.blE'. us~ 

me,id s m=~~~lfi~ii; ;c;J:ti;'.c ~l vaoi~dO d~l ~·!~dbr ~ ~; -

*1aterial para.¡~ue llO haya distorciÓn. COll. la presencia -. 
; ., 

" 



del hiñ:rocoloide se facilita el soporte que minimi:;a u1 

potel'lciid cid 'dfotorci6n, que· puede 'ocurrir en trnfltff.c2.-

miento de mate1•iuJ.uE de consis·tencü. líe.era, cm cori~:<·-

': ,-, ;·:-

cuencia. el enfn:.scamlento del material puede ser facil-

mente limpiado, descascarando sin dañar la impresión, 

esta tecnica de enfrascado es facilmente adecuada para 

impresiones que tienen oclusiones maxilomandibulares y 

podrían usarse diferentes medicamentos. Comprometidos 

con el paciente para disminuir e:U número de citas nece-

sarias para fabricar dentaduras completas. 

PROCEDIIHENTO 

I) Pueden ser hechas varias formas de enfrascamiento 

de diferentes tamaños vaciando una pulgada de yeso (Sy_ 

bren, Kerr, Romulus,Mich) en un vaso regular de plasti-

ca y se acomodan las impresiones de yeso de diferentes 

tamaños y tipos. 

·El. material debe ser-vaciaao - sobre las formas en-
' '.::··.·· 

.:·;·'' 

fraseadas para cóláb'ora:r,;/'.cop su ei;idurec imiento y pro te-
,. - ' . -~~\ '. ... ~·:' . ,,. . ·: .. <(.·.: ,,:~ \'.'·~;-.'~ >;:.'" 

gerle.s a·~ §ú~~~~~:~fü:.~~~~~,lll~ric~a y lubricadas. pon sili-
·i~;.-·: ,: ;;; , - ~f,\fi -~ ·:'.(¡'.~' 

eón ca.da:v.E!z,que;i)se''1.~~aí:l( J· .. 

-=,·-~::-''' ~: _,_·!~; .-.:.·<t>\·:_~i-:t··. :-~·+:+.:!,;_~:,;~: ·;,~·,;~· 

: :1to;:~~~~~f ~if I A~~itt;~n::·~ ::~p::.::::.:::·- ~ . 
• ; -~ :<·'· ;,.::> -.·;:;-:~~- "· ~-'i• 

-- . ~-- --,'":'~----_~'- --- · __ -c_;·,-,-:¡-#~:~-;·;~~;~~·,~~~-~·i>-·_;~:_'._:~~~'~:,~+· :·: ~~~ '·._..:l::- __ :_¿, -~ -_ ·:· ·.<__ -. .:: __ : \- .... ' ,._' _:·;· _,:: .::: . 
. las . franjas/par.alelas :;a,-Tá-:fórmaº del ·enfras.camientci. 

·'"" --- -~-~-.- .. :-~-¡·c.=- '- -',O..;o-o:: .. _,-~-;!'; - -o-Se_ - :, 

El area rétrb~oiai. de 1El:;ifuPi'.~esi6~ ~e.nclibula~:firfol noi 



'1ebe descansar en la forma de enfrascamiento para evi-

tar lu diE::torci6n. de la impreni6n y facilit:,_r la extu,, 

ci6n del hitlrocoloidv irreversiblt!. 

3) llumedecc!r un& franjB de 3 pulgadas de anc;ho (ade_ 

siv8.) y .protejümclola de lu exc,~i:.iva embolvor la basu -

clel enfrascamiento, sellando h1. tapa del er1fresc~;.c10 con 

una bE.nda de hule. 

Espatulantlo la mezcla liquida con la ccpHtula el 

exc~$O de hidrocoloide facilmente remivido del lado ci.el 

tejido de la. impresi6n. 

4) Reta par el enfrascamiento, espv.tulado, y vibn<rlo 

y cuando comien~.E! (2) 'fragu13.r; se quita la tapa y ee 

descorteza. los sobfaütes d~ hichocoloide. clel material : .... 
, -, -;·.'.L,:~~j;\)~i~ ·.:_:~;~º.;:~ \¿~, ~, '<·,,. ~l<;>«- ';>-~-: ~ 

enf:l'.'as6aí;íi~1Ít ci~' ).:. :: ;~/ ,, ... < : .... · 

5 :) V~c ikr!,~l~~Jrdefrod1ri' i_~'j~if~p~e h6n . e~ · ufi l uga~ para 
-~---o;_,~-~~;- =-·;:,:·:~~<;-: ·-- ~~~~~ ~-~~;-, ~:,~:~~~}~~~~-/~:~~-~-~--- ~ ~ !~J~- :___ - . _-

pro t ege!i. la s.upfrf.icj:e';.u,el_;tr.hba:jo{tle: 'la/abrasión nivel 
:'> ·'.~:F:-:?·i~;:i);·,')~~::;. -,~.~.:·;,·· ~ .... 5~:~- .. ó·_") ... 

ei1'.úrlá·:8.rea;,seca,,,unad.~sve:rit~tja es que el hi-

del 

4 a 6 mm 
·.:~~~~:: j,;•~. ;~;{\:' >."' ''V ;t.'.,' .. 

drocolo:Ldé1rir'e:~:~f~iiie{deshidratu i·&pidamente r1.si cuan 
• ,;.~"· "r>'. -

; ·::·: - '~ - , ::::-:- ".: ,: - . 

do el mit~~~~~' d_'e''~eh~f;8.~car!lien:to el _hidrocoloitle t•e pr~ 
·:}'.- - -;j{ - ... .,_/·.::·-, -

sentú del:J~Vsif ~~{~1l.ci:id~/y 61, ·endure e imiento vaciando -
··:~ 
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Fig. 2.• Complclcd boxing form covcrcd wilh vncuum· 
nd~plcd splinl mntcrial. . 

.Fig. 4. MonJibular impr~ssion. mounte<! on hoxing 
form wilh blockout compound to prevcnt l:listnl cnds of 
imprcssion Crom louching. 1 
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. :J~:hy 
i Fig. S. lrre\'crsihle h)•drocolli1id b ,_ _ , . . eing , poured in to ¡ 
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Fig. 6. Completely trimmed ªFa! d indexe~ casts ,'.,ith 
_impn:ssion in place. A, Maxilla ~ imp,ression and cast. 
B, Mandibular imprcss\on and ast. 
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CONCLUS ION>'. 

Despues de haber estudiado cada una de las partes 

de este trabajo que pasa por los aspectos generales del 

algina~o, su comparación con otros materiales de impresi6n 

y_,aspectos nocivos de este, porque tenemos que conocer 

cada una de las propiedades, usos y efectos del material 

que utilizamos en nuestra practica diaria, 

Se elavoro este trabajo esperando tenga una aplica-

si6n practica por el Cirujano Dentista en la practica 

en el consultorio particular. 
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