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DOS PALABRAS 

LA ELABORACIÓN DEL PRESENTE LIBRO SURGIÓ DE U\ PROBLH\l\TILA EXISTENTE EN -­

U\ REALIZACIÓN DEL MANTEIHMIENTO PRACTICADO AL EQUIPO DE CONSTRUCCIÓN DE U\ 

SECRETARIA DE Cof.uNICAC!ONES Y TRANSPORTES, LO CUAL PROVOCA GASTOS INNECES8. 

RIOS QUE AFECTAN SUS PRCGRAl'AS PARA U\ CONSTR\JCCIOO DEL MISl"Q, 

El l·WHENIMIENTO PREVENTIVO CON UN PRffiR#VI APLICADO CORRECTJll'ENTE, ES U\ -

FORMA QUE SE PRESENTA CWO ALTERNATIVA PARA U\ OBTIMIZACIOO DE LOS ESCASOS­

RECURSOS ECONÓ'1ICOS DESTINADOS AIA CCNSERVACIÓll DEL EQUIPO DE CONSTRUCCIÓll, 

RESPECTO A LO EXPUESTO, EL i·'ODELO SE IDEO PARA SU REALIZACIÓN EN EL SECTOR­

P0BLICO, l"ENCIONANIJO ADEMÍIS QUE ES SUCEPTIBLE DE SER i"ODIFICAOO PARA SER­

APLICAOO EN CUALQUIER ORGNHZACIÓN GUBERNJl/1ENTAL O DEL SECTOR PRIVADO REIJ\­

CIONADO CON VEH1CULOS, EQUIPO Y W\QUINAR1A. 

ESPERl'l'OS QUE U\ PRESENTE TESIS AL ESTAR EN IWIOS DE NJESTROS 1'111GOS, W'1P8. 

ÑEROS DE ESCIJEIJ\ Y PERSONAS REIJ\ClrnADAS CON EL MANTENIMIENTO DESPIERTE -­

EN ELLOS EL MISl'O INTERÉS QUE EN NOSOTROS Y LES SEA DE UTILIDAD PARA RESOL­

VER PROBLEMAS REIJ\CIONADOS A ESTA RJll'A CON UN ENFOQUE l'ENOS CONVENCIONAL Y 

t·'ÁS CREATIVO. 

AGRADECEl'OS A TODAS IJ\S PERSONAS QUE NOS APOYARON DE UNA Y OTRA FORMA, A U\ 

DIRECCIÓ'I DE M<\QUINAR1A DEPENDIENTE DE U\ S.C.T, IJ\S FACILIDADES Y APOYO -­

BRINDAOOS SIN LOS OJALES NO HUBIERA SIOO POSIBLE U\ REALIZACIÓN DE ESTE 

ESTUDIO Y MJY EN ESPECIAL A NUESTRO DIRECTOR DE TESIS, EL C. !NG, RllFAEL -­

RESENDIZ liJERTA, POR SU ASESORJl/11ENTO Y AYUDA PARA EL LffiRO DE ttJESTROS - -

OBJETIVOS, 
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INTRODUCCION 

LA INGENIERÍA ES UNA DlS !PUNA FO~ADA POR UN CONJUNTO DE CONOCIMIENTOS, -­

TECN!CAS Y HERRAMIENTAS; QJE USADAS ADEOJADl>l-\ENTE FAC!LlTAtl A LOS H13EN!E-­

ROS LAS ALTERNATIVAS Y SruJC!ONES POSIBLES A LOS PROBLEMAS Y RETOS PRESENTtl. 

DOS DJRANTE SU DESARROLLO PROFES!CNAL, 

TawIDO EN QJENTA LO MlTER!OR Y DADO QJE tl.JESTRO PAÍS ES CASI EN SU TOTALI­

DAD DEPENDIENTE DE TECNOL03ÍA EXTilM'lJERA Y ADEHÍ\S ATRAVIEZA POR UNA ETAPA -

DE CRISIS ECONÓ-HCA, SE VE LA NECO:S!Di\D DO: PRESERVAR EN E!.IENAS COND!C!ONES­

LA TECNOL03ÍA PROPIA Y LA ADQJ!RlilA, CREANDO E IMPLANTANDO PARA LO ANTERIOR. 

PRCGRAl'V\S ADECUADOS DE l''ANTEN!M!ElfTO, 

lA SECRETARIA DE Co'1.iN!CAC!Cl~ES Y TRANSPORTES AFECTADA POR LA CRISIS :1ENCIQ. 

:WJA Y CONTANOO DE!HRO DE SUS ACTIVOS FIJOS CON UNA GRAN CANTIDAD DE VEHÍCU. 

LOS, EQJ!PO Y Ml\QJINARÍA DE DIVERSOS t·'ODELOS Y MARCAS, ASÍ Ca'O LA !MPOS!Bl 

L!DAD DE ADQJ lR!R <füEVAS UNIDADES, PARA LA CotlSTRUCC!ÓN DE NUEVAS CARRETE-­

RAS Y LA CONSERVACIÓN DE LAS EXISTEliTES, CONSIDERAMOS PRIORITARIAS PARA EL­

DESARROLLO ECONÓMICO DEL PAÍS, LE ES INDISPENSABLE PRESEF'VAR El~ E!JEN ESTADO 

LA FLOTILLA DE UNIDADES CON QJE QJENTA. 

POR LO EXPUESTO, LA PRESENTE TESIS PLANTEA UtlA ALTERt~ATIVA PARAIA OPTIMIZA­

CIÓN DE LOS REQJRSOS ASIGNADOS AL IWlTEMIMIENTO DE LAS UNIDADES CON QJE - -

CUENTA DICHA DEPENDENCIA. ESTA ALTERNATIVA ES EL "DISEÑO DE UN S!STEMI\ DE 

i·iANTEN!MlENTO PREVEtmVo EN LA S.C.T." a OJAL, ES LA CREAC!OO DE UN PROORA 

t·\11 HÍBRIDO, RESULTADO DEL ANÁLISIS Y WJD!FlCAC!ONES HECHAS A ESTUDIOS REALl 

ZAFOS AL l'ANTENIM!ENTO PREVENTIVO POR EL SECTOR FIJBL!CO Y A LA lNlC!ATIVA -

PRIVADA. 
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LA CREACIÓN DEL SISTEMll RESULTA w;;:. UNA PROPUESTA DE SOLUCIÓN A LA PROBLE.­

f"ÁTICA GlJE SE HA VENIDO PRESENTANDO EN LA DIRECCIÓN GENERAL DE CoNSERVA- -

CIÓN DE ÜBRAS PúBLICAS EN SUS PARQJES DE M>\GllJINARÍA, QJE SON LOS DIRECTAMEt[ 

TE 8~CARGADOS DE PRESERVAR LOS VEH1CULOS, EGIJIPO Y ~\l\GIJINAR1A DE ESTA DEPEt! 

DENCIA. 

LA AAYOR PARTE DE LOS PAROJES DE t\r\GIJINARÍA CUENTAN CON CAPACIDAD INSTALADA 

SUFICIBHE PARA ATENDER LA D8WIDA DE M41ffENIMIENTOS PREVENT!VOS, CORRECTI­

VOS Y REPARACIONES GENERALES DE SU REGié!~, PERO RESULTA INSUFICIENTE DADA -

LA DESORGANIZACIÓtl Y EL i"AL ENFOOJE GIJó SE LES HA VENIDO DANDO A LOS PRCGR6_ 

~'AS DE 1'WITEIHMI ENTO EXISTENTES EN LA ACTUALIDAD, 

POR LO Ml\NIFESTADO ANTERIORMENTE, EL PRESENTE LIBRO ESTA DIRIGIDO CONCRETA­

MENTE A DAR RESPUESTA A LOS PROBl..EAAS OBSERVADOS, TENIENDO W'10 ESTRUCTURA­

EL CONOCIMIENTO DEL Ml\NTENIMIENTO, DIRECCIÓN Y APLICACióN DEL MISMO, CONO-­

CIENDO ADEJ'ÁS LOS REQJRSOS cm LOS CUALES DE OJENTA EN EL t-1CT-1ENTO DE MODIFl 

CAR OJALOJIER SIST~ DE t\t\NTENI:·11ENTO 

EL PRESENTE ESTUD 1 o PLASl·\tl AD8\<\S LA PROBl.JIMÁTI CA EX 1 STENTE y ur IA DE LAS -­

FO~S PARA SER SOWCIC\'WJA, SIENDO ESTA MEDIANTE FUiKIONES A DESARROLLAR -

POR CADA INDIVIUJO QUE liffERVB~A DIRECTA O INDIRECTA'1ENTE CON EL AANTBH-­

MIENTO. DESCRIBIÉNDOSE A LA VEZ, LA DIN.Í>J1ICA EN G8~ERAL DEL SIST8·'A Y CON­

CEPTO~ TÉCrncos M11W'10S, PARA LA W1PRENSIÓ11 DEL MISMO. 
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CAPITULO 

EL MANTENIMIENTO_, FUNDAMENTOS 

y 

GENERALIDADES 



1 EL rwITENIMIENTO, RJNllllimos y (BIEMLIDAIIS. 

1.1 INTffiOOCCIOO. 

EN ESTE PRIMER CAPITULO INTRODUC!t'OS DIVERSOS CONCEPTOS BÁSICOS DE LOS DIFE­

RENTES TIPOS DE MllNTENIMIENTO, HACIENDO MENCIÓll DE SUS PRINCIPALES CAAACTE-­

RlST!CAS E lf'PORTNlCIA, DADO QUE EL MANTENIMIENTO ES UNA FltlCIÓN QUE ESTÁ -­

PRESENTE EN TODA ACTIVIDAD PRODUCTIVA, 

TllM!IÉN DISCUTIREMOS BREVE~ENTE EN QUE CONSISTE EL f'ÉTODO DE LA PRUEBA DE LA 

GOf A QUE SE APLICA A LOS ACE !TES LUBR 1 CANTES, AD8'1ÁS1 EL USO DEL ESPECTROFO-­

TOMETRO DE ABSORCléN ATÓP-ICA UTIL!ZAOO EN EL ANÁLISIS DE ELEMENTCS DE DESGAS 

TE MEZCLAOOS CON EL ELEMENTO LUBRICADOR DE UN f'OTOR, AS! MISf'O SE EXPLICARÁ­

LO QUE SON LAS REPARACIO'IES Y LOS PROCESOS DE RECONSTRUCClétJ, 

1.2 BPE\'E HISTORIA SOB~ EL Ml>/ílHHM!ENTO. 

EL MNlTENIMIENTO, DESDE EL COMIENZO DE LA l-OST6RIA CON EL Hll'llRE, SURGE DE -

LOS PRIMEROS INSTRLMENTOS QUE LE FACILITARON SU 50BREVIVENCIA, NECESITABA -

l'MTENERLOS AFILADOS Y Sl~PRE DISPUESTOS PARA EL USO, LA EXPERIENCIA HACE­

APARECER LAS PRIMERAS HERRAMIENTAS SIENDO: LA RUEDA, LA POLEA, EL MWXJ E -

INSTRMNTOS DE PELETERIA, LABRANZA DE TIERRA ENTRE OfRAS, AS! COl'O EL DESC.U. 

BRIMIENTO Y USO DE l·:ETALES, LOS CUALES REQUERf¡.¡¡ 'WITENERLOS EN CWDICtalES­

ÜTILES Ó FABRICAR OTRO CADA QUE PRESENTABAN DETERIOROS O DESCCM'OSTURAS, 

EL FENá-IENO DE DEPENDENCIA ECCNÓ'11CA QUE SURGE EN !NGLATERRA A M"JJIAOOS DEL-

ll 



SIGLO XVII, AFECTA A LA INDUSTRIA CON EL NACIMIENTO DE LAS PRIMERAS f"AQUINAS 

PARA LA PRODUCCIÓN QUE DESPL.AZAR[AN LA "1ANO DE OBRA, OCASIONANDO CON ELLO - -

lJ'lA PRIMERA AUTQ'"ATIZACióN DEL SISTEMI\ PRODUCTIVO (REvoLUCIÓN INDUSTRIAL), 

EN 1723 EL MECÁNICO JOl-tl i<AY INVENTÓ UNA LANZADERA M:JVIDA CCX'l UNA 1"1\NIVELA-­

CCX'l LA QUE SE REDUC[A A LA MITAD EL Nlr~ERO DE AYUDANTES TEXflLES REQUERIDOS 

PARA UNA ACTIVIDAD ESPECIFICA, 

EN 1761 LA SOCIEDAD IMPULSORA DEL ARTE Y DE LA INDUSTRIA, OFRECIÓ PREMIOS A 

QUIEN DISEÑARA UNA Mol.QUINA PARA HILAR, NO FUE SINO HASTA 1765 EN QUE EL TE-­

JEDOR JJ'MES HARGEAVES INVENTÓ UN PEQUEfK> HILADOR MECÁNICO, AL MISMJ TIEl'l'O -

EL Cl'MILLERO HIGS INVENTABA LA WATERFORME, Mo\QUINA ~'OVIDA POR AGUA, QUE FA-­

BRICABA HILO CON U~ RETORCIDO ~\Í\S FIRME Y UNIFORME, 

EN 179'.J APARECE LA FUERZA HIDRÁULICA QUE SUSTITUYE AL VAPOR UTILIZADO EN - -

LAS FÁBRICAS, STEPHENSON APLICÓ LA FUERZA M:lTRIZ DEL VAPOR 4 LA PROPULSIÓN -

DE LOS MEDIOS DE LOCOM:X:IÓN INVENTANDO EN 1814 UNA LOCOM:JTORA. LA FUERZA FUlO 

APLICADA A LA NAVEGACIÓN EN 1807 CUANDO EL NORTEJ'MERICANO FULTON CONSTRUYE -

"El... CLERMJNT" PRil'ER BARCO M:JVIDO POR VAPOR, 

U\ EVOLUCIÓN TECNOLÓGICA, OBLIGÓ A LAS EMPRESAS A EMPLEAR cm ~\l.s FRECUB~CIA 

EL HIERRO Y CARBÓN, LOS QUE SE CONVIRTIERON EN ELEMENTOS Fll'IDN"ENTALES PARA 

LA INDUSTRIA, EN ESTA ETAPA Sl.RGIERÓN EL PROCESO BESSAMER FAR.'. PRODUCIR ACE­

RO, DESCUBIERTO EN 1856, SE PERFECCIONO LA DINAl'O EN 1873, AS! COMO LA IN- -

YEWIÓN DEL l'IJTOR DE C<MJUSTIÓN INTERNA EN 1876, 

EL VELÓZ AVANCE TEamLóGICO HA HECHO DE LAS f'ÁQUINAS SWPLES INVENTADAS EN -

EL PASADO, LNA COMBINACIÓN DE MECANl~'OS SOFISTICADOS DE IWITENIMIENTO PARA 

SEGUIR FUNCIONANDO DE ACUERDO CON LAS ESPECIFICACIONES CON QUE FUERON D!SE-­

ÑADAS, 

El... PANOIW'A ANTES EXPUESTO NOS DA UNA IDEA DE LA ANT!GUEDAD DEL r"ANTENIMIEN­

TO CAS[ IGUAL A LA DEL HOMBRE Y SUS NECESIDADES, 

12 



1.3 r-'AITTENIMIENTO 

SE DENcx-llNA IWITENIMIENTO A LA SERIE DE ACTIVIDADES QUE DIRIGIDAS POR UNA -­

PERSONA O UN GRuPO DE PERSONAS, TIENE COl'O FIN LOGRAR Y ASEGURAR EL APROVE­

CH/>MIENTO f"AS VENTNOSD DE LAS MÁQUINAS Y EQUIPOS QUE OTROS ELEMENTOS DE UNA 

ORG/>!HZACIOO NECESITAN PARA EL DESEMPEÑO DE SUS FUNCIONES Y OBTENER LA ÓPTl-

1·\6. RECUPERACIÓN DE LA INVERSIÓN, 

[E LA FORMA EN QUE SE DEFINIÓ ANTERIORl'ENTE EL MANTENIMIENTO, INDICA QUE­

CUALOUIERA QUE SEA LA DRGNHZACIÓN, ~STE !):SEl"l'EÑA UN PAPEL WPORTANTlswo -

DADO QUE MANEJA UNA FASE DE LAS OPERACIONES DE DICHAS ORGANIZACIONES, 

1.4 OBJEf!VOS IR 1"#.'TENJ~IENTO 

Los O!l..IET!Vus DE LA FUNCIÓ!. iJE 1-WITENIMIENTO SON LOS SIGUIENTES: 

l.- ~oAXIMIZAR LA DISPONIBILIDAD DE MAQUINARIA y EQUIPO PARA LA PRODUCCIÓN 

2,- PRESERVAR EL VALOR DE LOS BIENES, MINIMIZANDO EL USO Y DETERIORO 

3,- CONSEGUIR ESTAS METAS 8< FORMA MÁS ECONÓMICA POSIBLE A LARGO PLAZO 

1,5 ALCPNCE 

EL ALCANCE DE MANTENIMIENTO DEPENDE DE LA ELABORACiá-1 !:E LOS PROGRAMAS Y DE­

LA INTENSIDAD DE su APLICACiá-1. 

1.6 lr'PORTA"ICIA IIL PROGPAMA DE f"ANTENIMIENTO 

LA IMPORTANCIA DE DESARROLLA~ UN PROGRN'A DE MA.'ITENIMIENTO !ENTRO DE LA SE-­

CRETAHIA DE CoMLJNICACIONES y TRANSPORTES (S,T ,(,) SE FLMlfl'o\ENTA EN LOS SI- -

GUIENTES ASPECTOS: 
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LA DEPENDENCIA ANTES SEÑALADA REALIZA OBRAS EN fl,J¡C!~~ A LOS VEH!CULOS, - -

EQUIPO Y MAQUINARIA DISPONIBLES, EN VIRTUD DE QUE EL COSTO DE ESTAS OBRAS -

DEPENDE DEL BUEN O MAL FUNCIONN-\lE.'ffO DE LOS MIS~l'.JS, 

EL PROGRl'l'A DE MANTENIM18ITO PREVENTIVO FUNDAMEt:TA SU 1t'foRTANCIA ~ LA l'OD1. 

FICAClóN DE ASPECTOS TALES COVO: 

Al, - !NCR8'1ENTO EN EL NÚ'ERO DE HORAS EFECTIVAS DE TRABAJO 

Bl ,- DISMINUCIOO DE LOS COSTOS DE OPERACIOO 

cl ,- DISMINUCIÓN DE LAS li~TERRUPCIONES DE TRABAJO Y LOS COSTOS INP.ERENTES 

Dl,- J.\UMENTO EN LA VIDA ÚTIL Y ECONÓ'\ICA Dl'L EQUIPO 

El,- GARPNTIA EN LA DISPONIBILIDAD DE EQUIPO PARA NUEVAS OBRAS 

Fl MAYOR AVANCE EN LA OBRA CON LA MISMA INVERSIOO EN EQUIPO 

l. 7 FASES IIL Ml.NTENIMIENTD 

LAs ACTIVlDhDES DESEMPEJ~ADAS POO EL rwITENIMIENTO SE PUEDEN CLASIFICAR DE LA 

FORl'A SIC01ENTE: 

Al.- JNSPECClétl.-

Bl.-SERVICIO,-

Es EL EXÑ-\EN DEL EQUIPO E INSTALACIONES, CON EL FIN -

DE DETECTAR POS !BLES FALLAS Ó DESW<IPOSTURAS. LA lNS­

PECClóN PUEDE SER SUPERFICIAL o TAN PROFUNDf>, com SE­

REQUIERN FUE[.¡: REQUERIR LA REVISil:tl DE REGISTROS O EL 

DESl'.CtlTAJE DE ALGUNAS PIEZAº PUD!EtlDC REVISARLA!:,, USJ\tl 

DO LENTES, TINTAS PERMA~ENTE~ PART[CULAS, ULTRASONI­

DOS, RAYOS X, Y OTROS PROCEDIM!Et.'TC5 DE INSPECCI6N. 

ACTIVIDAD INAPRECIABLE PARA DAR BUENA APARIE~;CIA Y -

BUEN FU'ICIONAMIENTO A LAS PROPIEDADES FISICAS DE LA -

ORGANIZACIÓN, Y ÉSTAS SON: LlEl'PIEZA, PINTURA, DESIN­

FECCIÓN, TRATAMIOOO ANTICORROSIVO, ABASTECIM18ff0 y­

LUBRICACIÓN, 
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c) .- REPARACIÓN.-

Dl .- CA'1810 

SON LOS TRABf>JOS NECESARIOS PARA LA CORRECCIÓN DE LOS 

ELEMENTOS DE l-1ÁQU!NAS QUE vm DESDE lN SWPLE AJUSTE, 

HASTA EL RE8''.0 LAZO DE UNA PIEZA EN EL LUGAR DE TRAP.A-

JO, CurnANDOSE DE NO C<l'IFllIDIR LA REPARACl(rl cm LA -

CORRECCIGl DE LtlA FALL'I: EN LA PRWERA SE TRATA DI' Ll'l 

TRABAJO ELEMENTAL Y LA OTRA PUEDE CCWRENDER TODAS -­

LAS OPERACIONES DEL MA:•TENIMIENTO, 

CoNS 1 STE EN SUST !TU! R Ltl Wlf'OllENTE QUE HA FALLAro O 

ESTÁ DEFECTUOSO, QUE AGOTÓ SU VIDA ÚTIL, O BIEN, NO -

ESTÉ EN CONDICIOOES DE TRABAJO, lJN CM'lllO DE PIEZA -

W'l'RENDE LAS FASES SIGUIENTES: 

1) REPARACIÓN-/l..JUSTE o REGLAJE 

11) REMOCIÓN-TRABAJOS SUPW'ENTARIOS (L111'IEZA) 

lll) INSTALACIÓ'l-PRUEBA FUNCIONAL 

E).- f"ODIFICACIOO,- GRUPO DE OPERACIONES NECESARIAS PARA ALTERAR EL DISE-

ÑO O LA C<X>lSTRUCC 100 DE LAS P !EZAS QUE CCMPONEN LAS 

PROP 1 EDADES F 1S1 CAS DE UN EQU 1 PO O MAQU !NAR 1 A CON OB­

JETO DE REDUCIR O ELIMINAR LAS FALLAS REPETITIVAS OCA 

S!ONADAS POR EL ~\llL DISEF!O O DEFECTUOSA CetlSTRUCCIÓN­

DE SUS ELEl'El'ITOS, 

1.8 ASPECTOS PMI\ IHIDIR EL Mfll';'TEN!M!Ef'ITO, 

CUALQUIERA QUE SEA LA EMPRESA U ORGANIZACIÓN DEBEN TENERSE EN CUENTA LOS SI­

GUIENTES ASPECTOS PARA DECIDIR A QUE UNIDADES CONVIENE APLICAR EL MIWTENI- .,. 

MIENTO PREVENTIVO, 

- SI EXISTE LA PROBAfllLIDAD DE QUE LtlA FALLA PUEDA LESIONAR O HACER QUE.AL'-­

GUIEN PIERDA LA VIDA, 

- SI SE CLeNTA C<1'l EQUIPO SUSTITUTO EN CASO DE LA m¡;pOSTURA, ( 
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- SI UNA DESCCMPOST\JlA PERJUDICARA GRAVB1ENTE LOS PROGRAMAS DE CONSTRUCCIÓN -

Y CONSERVACIÓN, 

- SI EL COSTO DE EFECTUAA Utv>. INSPECCIÓN DE f>'ANTENIMIENTO PREVENTIVO RESULTA­

MÁS ONEROSO QUE EL DE UNA REPARACIÓN HASTA QUE OCURRA LA AVERIA, 

- SI ES MUY CCMPROBABLE QUE OCURRA UNA SUSPENSIÓN v/o GRAVE Dl'ilO CON o SIN -

CONTROL DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO, 

- SI SERÁ ANTICUADA LA UNIDAD DE EQUIPO ANTES DE QUE LLEGUE AL PUNTO DE DETE­

RIORO QUE DETERMINE UN PARO, 

EN A FIGURA 1.1 SE OBSERVA CCM:l SE DIVIDE EL MANTENIMIENTO EN GENERAL, EXPLI­

CÁNDOSE A CONTINUACIÓN EN FORMA BREVE EN QUE CONSISTE CAfJA FASE DE ESTE, 

1.9 f'VINTENIMIOOO PRE.VOOIVO. 

MANTENIMIENTO PREVENTIVO, TA'1BIBI LLAMADO MANTENIMIENTO PROSRAMADO, SIGNIFICA 

ATENDER EL EQUIPO SISTOOTICAMENTE PAAA REDUCIR LAS INTERVENCIONES MECÁNICAS, 

Es UNA APLICACIÓN MCXJERNA DEL VIEJO AD/ll310 QUE DICE QUE UNA PUNTADA A TIE/"PO­

AtmRA NUEVE, Utv>. INVERSIÓN MODERADA DE TI EPO DEL oPERADCR, DEL MECÁNICO, Y 

EL CONTA!lffi REEMBOLSAN UNA Y OTRA VEZ CON LA VIDA EL MEJOR FUNCIONA"llENTO Y -

EL COSTO REDUCIDO DE LAS OPERACIONES, 

El MANTENIMIENTO PREVENTIVO INCUNE: 

Al UN PROSRAMA DE WBRICACIÓN 

B) UN PROSRAMA DE AJUSTES 

e) LIMPIEZA FRECUENTE 

Dl CORRECCIÓN RAPIDA DE PEQUEÑOS DEFECTOS 

F) LLEVAR REGISTROS ca'1i>LETOS 

CoNCLUYENDO PODEMOS DECIR QUE EL MANTENIMIENTO PREVENTIVO LLEVADO CORRECTA'\EN-
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TE SE REALIZA Cctl EL FIN DE EVITAR EL DESGASTE EXCESIVO O PREMATURO QUE HACE 

NECESARIAS LAS REPARACIONES COSTOSAS QUE OCASIONAN LOS TIEl1'0S l'l.JERTOS, 

POR LO ANTERIOR, SE DEDUCE QUE ESTE IWffENIMIENTO LOGRA CctlSIDERABLES Al-KJRROS 

Y DISMINUYE LOS COSTOS DE Cf>ERACIÓN, 

1.10 PRUEPA l:E LA GITTA PAM fll:EITES LUBRICAr/TES 

l,10,l IfSCRIA:IOO. 

EL Mtrooo DE LA PRUEBA DE C-.OTA ES UNA FO~ SENCILLA y PRÁCTICA DE DETERMINAR 

EL C<WORTAMIENTO DE OPERACIÓN DE UN MOTOR DE COOBUSTIÓN INTERNA, V TAl'lll~N -

DE ESTABLECER EL PERIÓDO DE Cf.MBIO DEL ACEITE DEL CMTER·,· CON EL FIN DE OBTE­

NER EL MÁXIMO RENDIMIENTO TANTO l:X:L ACEITE CCl"O EL MOTOR, 

ESTA PRUEBA CONSISTE SENCIL!..A"ENTE EN OBTENER UNA MUESTRA DEL ACEITE QUE SE -

ENCUENTRA EN EL CÁRTER l:X:L ,'\QTOR, PARA ESTE FIN, SE SACA LA BAYONETA DE ME-­

DICIÓN DEL ACEITE Y SE DEJA CAER IJ'lA GOTA EN EL CENTRO DEL PAPEL ESPECIAL - -

QUE SE PROPORCIONA PARA EL Cc.NTROL DE ~1'i'ITENIMIENTO PREVENTIVO, 

PARA OBTENER RESULTADOS QUE NOS INDIQUEN REALMENTE EL ESTADO EN QUE SE ENCUEN 

TRA OPERANOO EL MOTOR Y LAS COODICIONES DEL ACEITE, S!EM'RE SE DEBE SACAR -

LA MUESTRA Cctl EL MOTOR OPERANDO, O If'M:DIAT/IMENTE DESPU~S DE QUE SE HAYA -­

PARAOO, Es MUY 11-V'ORT/>l'ITE QUE AL IX:POS!TAR LA GOTA DE ACEITE EN EL PAPEL ES­

PECIAL, ~STE EST~ SOSTENIDO POR LOS EXTROOS, SIN NINGÚN OBJETO DE APOYO EN -

SU CARA INFERIOR LO CUAL EVITARÁ LA ABSORCIÓN CffiRECTA DE LA GOTA, 

IlEsP~s QUE SE HAYA "SECADO" LA GOTA DEL LUBRICANTE EN EL PAºEL SE PUEDEN - -

OOSERVAR LOS SIGUIENTES ASPECTOS: 

1.- SI HAY IBERGENTE EN EL ACEITE O SI ESTA AC-OfAOO 

2, - ACUl1.ILACIOO 1:E WITAlfüWfilS EN EL ACEITE 

3,- D!Ltx:ICJ'l POR m1BIBTIBLE 
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LA BASE CE LA EVAWACIÓN CE ESTE TIPO CE PRIEBA ES LA CCM'ARACIÓN CE LOS RE­

SULTAOOS OBlENIOOS EN LAS PRUEBAS ANTERIORES CEL MISM:l TIPO OC ACEITE, Y - -

OCL MISM:l MOTOR, CONTRA LOS RESULTAOOS OC LA PRUEBA QUE SE ESlt EFEC1UANOO. 

Los RESULTAOOS OBTENIOOS ENTRE OOS PRUEBAS CONSECUTIVAS QUE DIFIEREN GRANDE­

f'ENlE ENTRE S1, SON UN AVISO QUE DEBE TQl>WlSE 11JY EN CUENTA, PUES ESTAS - -

VARIACIONES SON SEÑAL OC QUE LA Cl'ERACIÓN ES AIKJR/"AL Y LAS CPIJSAS OC ~STA -­

DEBERÁN INVESTIGARSE Y CffiREGIRSE OC INf'EDIATO PARA EVITAR PROBLEl'AS POSlE-­

RlffiES, 

EN UNA PRLIEBA CE (;)TA CUAIIDO EL DETERGENTE DEL WBRICANTE ESTÁ FUNCIONANOO 

BIEN, LA MANCHA SE EXTIENDE PORQUE DICHO OCTERGENTE "ARRASTRA" EL LOOO, - -

l-OLL1N Y OTROS CONTl'MINANTES HACIA LA PERIFERIA, EN CA'\BIO, CUAIIDO SE KA - -

P&OTAOO EL ocrERGEt/TE, LOS CONTA'\INAllTES SE QUEDAN EN EL CENTRO OC LA MAN- -

CHA, MIENTRAS QUE EL ACEITE SE EXTIENDE PRODUCIENOO UNA MANO-IA CLARA. ESTO -

ES INDICACIÓN CE QUE EL USO DEL MISM:l ACEITE KA SIOO IJEMllSIAOO PROLONGAOO. 

EL ACEITE SE OEBE CA'IBIAR Al/TES OC LLEGAR A LA CONDICIÓN QUE NOS f>UESTRA - -

ESTE TIPO CE GOTA, YA QUE EL USO OCL MIS!'O ACEITE POR MÁS TIEMPO DARÁ CCMJ 

RESULT AOO UNA GRAN FORWIC 1 ÓN OC OCPOS !TOS EN EL ~OTOR, 

EN SERVICIO f'IJRMAL, TAi/TO EL ACEITE CWO LA MANCHA DE LA PRUEBA CE GoTA VAN 

A MOSTRAR CAMBIOS DE INTENSIDAD CE SU COLOR DEBllJO A QUE SE TRATA DE UN PRO­

CESO DE ACLMJl.J\CIÓN CE CONTAMINAllTES, DE ACUERIXJ CON LAS HORAS DE TRABAJO -

QUE HAYA EFECTUAIJO EL ACEITE, CoN LA EXPERIENCIA SE PROffiÁN APRECIAR ESTOS -

CA'IBIOS, QUE SON NORMALES. Si TODAVIA HAY CETERGENCIA, LOS CONTN1INANTES SE 

EXTIENDEN; EN CAMBIO, OJAIIDO SE ESTÁ ACABAN!XJ LA DETERGENCIA LOS CONTAMitWl­

TES QUEDAN EN EL CENTRO, SI EL C#1lIO SE PRESENTA BRUSC#\ENTE, ESTO QUIERE -

CECIR QUE LA VIDA ÜTIL DEL WBRICANTE SE KA TERMINADO DEBIENOO DRENARSE DE -

ItKIJIATO, SI HAY UN CPl"ll!O DE ESTE TIPO Al/TES CEL PERIOIJO NORMAL CE CFERA-­

CIÓN PARA EL ACEITE (SEGÜN LA HISTORIA Y EXPERIENCIA CON EL MOTOR EN C:UES- -
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TJÓN), ESTO INDICA UN CA"BIO RADICAL EN LAS CONDICIOOES DENTRO DEL MOTffi, No 

ES SOLAMENTE TIEMPO DE CA"BIAR EL ACEITE, SINO QUE HAY U'lA FALLA DENTRO J:E -

LA MÁQUINA LO QUE REQUIERE ATENCIOO INl'EDIATA, 

Es DIFICIL TRATAR DE ESTABLECER UNA GUIA FIJA PARA LAS IWICHAS DE ACEITE - -

OBTENIDAS POR LA PRUEBA DE GoTA, YA QUE CADA TIPO DE MOTOR TIENE CARACTERIS­

TICAS PROPIAS, Y AÜN DENTRO DE LA MISMA MARCA, EXISTE VARIAC!ttl EN LOS RE- -

SULTADOS, 1-'ENOS ACENTUADA ENTRE LOS DISTINTOS TIPOS DE CADA 1"0DELO, INFLUYEN 

TN13Irn GRANOCMENTE LAS COODICIONES IlEL l'OTOR IlE QUE SE TRATA EL TIPO IlE - -

TRABAJO QUE EST~ EFECTUANOO Y LOS HÁBITOS DEL OPERADOR, POR ESO ES DIFICIL­

ESTABLECER PERIODOS DE CA"B!O PRECISOS, DE ACUERDO COO LAS INDICACICJlES DEL­

FABRICANTE; SIN EMBARGO, USANDO LA PRUEBA DE GoTA SE APRECIAN RESULTADOS CCN 

LOS CUALES SE PUEDE DETEP1'\INAR CUANDO SE HA AGOTADO LA DETERGENCIA DEL ACEI­

TE, O S 1 HAY FALLAS EN EL l'OTOR, 

1.10.2 COLOR E !NfENSIIWJ JE LA W\NCW\, 

OORE LAS MANCHAS CETEN!DAS EN LA PRUEBA DE GoTA DE DISTINTOS f'OTORES HAY -

GRAN VARIACIOO, (Ol'O INDIC/>POS ANTERIOP1'\ENTE HAY DIFERENCIA ENTRE l'OTORES -

DE DISTINTAS W.RCAS Y TN13I~N ES NATURAL QUE HAYA DIFERENCIAS ENTRE LAS IWl­

CHAS OBTENIDAS IlE l'OTORES A GASOLINA Y f'OTORES DIESEL. LA IWICHA DE ACEITE -

DE UN MOTOR A GASOLINA NOP1'\AU'éNTE ES MENOS OBSCURA Y, CUANDO HAY OXIDACIÓN­

DEL ACEITE, LA IWICHA ES DE COLOR CAFt ROJIZO. CUANDO HAY EXCESO IlE LODOS, -

EL COLOR PUEDE SER DESilE GRIS HASTA NEGRO INTENSO, EN UN f'OTOR A DIESEL EN -

QUE POR EL TIPO DE COMJUST!BLE UTIUZJIDO, LA CONTAMINACIÓN CON PRODUCTOS DE­

CCMJUSTIÓN ES NO~, LA MANCHA ES NEGRA DESPUtS DE UNAS POCAS HORAS DE SER­

VICIO Y LA INTENSIDAD IlE SU COLOR VA EN AUMENTO, CONFOWE TRANSCURRE UN MA-­

YOR NÚMERO DE HORAS DE TRABAJO DEL ACEITE DENTRO DE LA MÁQUINA, YA QUE LA -

CONCENTRACIOO DE HOLLIN SE INTENSIFICA EN RELACIÓN A LAS CONDICIONES DEL - -
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MJTOR, Dla-tAS ~WlCHAS SE MUESTRAN EN EL ANEXO No, l. 

No DEBEN COMPARARSE LOS RESULTADOS OBTENIDOS EN LA PRUEBA DE (j)TA DE DISTIN­

TAS MARCAS DE MOTORES, PUES NO EXISTE COORELAC!Óll DEBIDO A LOS DISTINTOS DI­

SEÑOS Y CONDICIONES DE OPERACIÓN DE CADA ~'OTOR, EN C#ll!O, SI ES POSIBLE - -

HACER COMPARACIONES ENTRE LOS RESULTADOS OBTENIDOS DE LAS ~CHAS DE ACEITE­

QUE PROVIENEN DE MOTORES DE LA MISr'A MARCA, PARTICULARl-ENTE Y AÚN MÁS·, SI -­

ESTÑ'l EFECTUANDO UN TRABAJO SIMILA1' Y EN CONDICIONES DE OPERAC!á-l SEMEJANTE, 

1.10.3 DILUCI~ 

LA PRESENCIA DE COMBUSTIBLE, O DILUCJOO, EN UN ACEITE USADO TIENE ACC!á-l MUY 

MARCADA EN LA FORMA EN QUE SE EXTIENDE LA MANCHA, SE PUEDE OBSERVAR UN AN!-­

LLO BIEN DEFINIDO Y NOTfollLE DENTRO DE LA MANCHA O EN LA PERIFERIA, CUANDO -

SE ENCUENTREN ESTOS ANILLOS, HAY QUE REVISAR lt-l-1EDIATf.MENTE, EN UN ~OTOR - -

DIESEL: LOS INYECTORES, LOS FILTROS DE AIRE, Y LA RESPIRAC!á-l DEL MISMO, S! 

ES UN MOTOR DIESEL DE DOS TIEr'POS, LAS LlMlRERAS DE LOS CILINDROS, EN VOTO­

RES A GASOLINA DEBE REVISARSE LA C/>RBURACiá-J, BWIAS, TIEWO, SISTEMA DE -­

IGNIClá-J, ETC, Es NECESARIO HACER ÉSTO PARA EVITAR POSIBLES Y PELIGROSOS LI­

MITES DE DILUCIÓN Y EXCESIVO CONSUl'O DE COMBUSTIBLE, 

1.10.!J DEfE~It:ACJC11 OC PRESENCIA !E p[jLJA 

LA MANERA MÁS FAC!L Y PRACTICA DE DETERMINAR LA PRESENCIA DE AGUA EN EL LU-­

BRICANTE ES PONER 3 Ó lJ GOTAS SOBRE UNA LAMINA DELGADA, PREFERENTEMENTE DE -

ALUMINIO, Y CALENTARLAS A FLAMA DIRECTA, POO DEBAJO, S! HAY AGUA SE PRODUCl 

AA UN 11CHISPORRETE011 DEBIDO A LA EXPULSIÓN O EVAPOOAC!ÓN RAf>lDA DEL AGUA A -

TRAVÉS DEL ACEITE; LA INTENSIDAD DE ESTE SONIDO PRODUCIDO POR EL "CHISPORRO­

TEO" NOS DARA LA MAYOR O l'fNOR CANTIDAD DE AGUA PRESENTE Ell EL ACE 1 TE, POR -
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ESTE ~000 SE PUEDE DETERMINAR CONTPMINACIÓN DE AGUA EN ACEITE DESDE - - -

0,001.%. 

1.10.5 VCNTAJAS QUE SE OBTIENEN cm LJI. PPLEBA LE GITTA. 

A LA MAYOR VENTAJA DE LA PRUEBA DE GOTA ES QUE EL PEPARTAl-'ENTO DE ~W.TENl 

MIENTO PUEDE LLEVAR Lf< REGISTRO O RECORDS DE CADA fl(J'l'OR SEGÚN EL ACF.ITE 

UTILIZADO, CoN ESTE CONTROL PUEDE COM>ARAR LA GOTA RECIENTEMENTE OBTENl 

DA CON LA DE PRUEBAS ANTERIORES, CoN EXPERIENCIA SE PUEDE DETERMINAR EL 

ESTADO MEc./oNICO EN QUE SE ENCUENTRA EL MOTOR, PARA Pl.JWEAR LA REVISIÓN­

PERIÓDICA Y REPARACIÓN DE LOS 1"ECANISMOS CON TODA OPORTUNIDAD, 

fJ.L Mism TIB"PO, SI SE NOTA UN CPMBIO BRUSCO ENTRE DOS PRUEBAS CONSECU­

TIVAS SE DEBE INVESTIGAR LA CAUSA DE ESTA VARIACIÓN, LO QUE NORMAU-\ENTE 

ES UN AVISO DE QUE HAY FALLAS EN EL MOTOR, 

B ÜTRA VENTAJA ES ESTABLECER EL CCtJTROL DE PERIODO DE CAMl!O DE ACEITE -­

SEGÚN LAS CONDICIONES MECÁNICAS DEL 1'0TOR, U\ RECCMENDACIÓN DE LA FÁBRl 

CA PARA CPMBIOS DE ACEITE ES NATURALMENTE MUY CONSERVADORA, BASADA EN -

CONDICIONES DE TRABAJO FAVORABLES; PERO CUl>NDO SE RECURRE A LA PRUEBA -

DE GOTA SE PUEDE DETERMHIAR EL PERIODO DE Cl'MBIOS MÁS ADECUADOS Y AS! -

MISMO EL ESTADO f'ECÁNICO DEL MOTOR SE REFLEJA EN DICHA PRUEBA, 

EN ESTA FORl'V\ SE PUEDE OBTENER MAYOR RENDIMIENTO DEL ACEITE, CA"BI.l>J.UX>­

LO CCX>I MAYOR O MENOR FRECUENCIA SEGÚN LOS REQUISITOS DEL lilTOR Y LAS -­

CO'lDICIONES DE TRABAJO, 

C TAMliéN SE DETERMINA SI HAY DILUCIÓN EN EL ACEITE QUE SE ESTÁ UTILIZAN­

DO PARA PODER INVESTIGAR LAS CAUSAS CORREGIRLAS DE IN1'EDIATO, 

1.11 ~V'.NTENitllEl'fTO PREDICTIVO, 

EsrE TIPO DE MANTENililEtlTO TIENE cwo PRINCIPAL CARACTERfSTICA ¡_~· TEóR1co ~ -



í.lUE RESULTA, AS! CO"O LA TECNOLOG!A TAN AVANZNJA UTILIZNJA Ei'I ALGU'JOS DE SUS 

f-ÉTODOS, LA PLANEACIÓN DE ESTE SISTEWI RESULTA SER MÁS UNA FILOSOF!A QUE UN­

f'trODO DE TRABl'JO, PRETENDIENDO DETECTAR UNA FALLA ANTES QUE ESTA SUCEDA, 

EL f>WlTENIMIENTO PREDICTIVO SE ENFOCA HACIA LA PLANEACIÓN DE OTRAS FASES DE 

f'\ANTENIMIENTO COl'O LO SON: EL MANTENIMIENTO PREVENTIVO, LA REPARACI6N Y LA -

CONSTRUCCIÓN, SU APLICACIÓN SE APOYA EN EL ESTUDIO ANAL!TICO Y PROFUNDO DE -

DATOS ESTAD!STICOS DE VIDAS ÚTILES, DE PIEZAS Y CONJUNTOS QUE INTEGRAN l.N -­

EQUIPO Ó UNA r-1ÁQUINA; EL ANÁLISIS FISICO DE PIEZAS DE DESGASTE; EL N'lÁLISIS­

DE LABORATORIO Y DIAGNÓSTICO DE CAl'f'O CON LO QUE SE PODRÁ PROGRA"AR EL MANTf. 

NIMIENTO RESPECTIVO ANTES DE QUE SE PRESENTE LA FALLA, 

¡lpLICANDO ADECUADAf\ENTE EL iWITENIMIENTO PREDICTIVO, SE LOGRA ELIMINAR LOS -

SIGUIENTES PROBLEMAS: 

A) SUSTITUIR EN FORl'A RUTINARIA PARTES COSTOSAS, SÓLO PARA ASEGURAR EL FUN­

CIONAMIENTO DEL EQUIPO; SIN QUE SE TOME EN CUENTA SI fll·:ERITA O NO EL - -

CJ!l'B IO, 

B) PREVEER EL TIEM'O QUE LES QUEDAN DE VIDA A RODAMIENTOS, AISLAMIENTOS", -­

ENGRANES, MJTORES, TRANSMISIONES ETC, 

C) SUSPENDER EL SERVICIO FUERA DE PROGIW'A POR FALLAS WPREVISTAS, 

1.11.1 ITTODOS ~ f'WITTNIMIOOO PIEllCTIW. 

Al ANALisis EsTAD!snco, 

ESTE Mtrooo DE MANTENIMIENTO CONSISTE EN CAPTURAR LA MAYOR INFORMACIÓN -

POSIBLE SOBRE EL EQUIPO vio INSTALACIONES (BITACORA ó EXPEDIENTE) QUE -

VAYN'IOS A PROTEGER; POSTERIORMENTE Y CON EL DATO PROPORCIONADO POR LOS -

FABRICANTES DE LAS HORAS PROMEDIO DE VIDA DE LOS DIFERENTES SIST8o\AS Y -

SUBSISTEWIS CE MÁQUINA, SE PROCEDE A ELABORAR UN PROGR/>lo\A DE REPARACIÓN-

0 Cf>MBIO DE CONJLtffO COl'O PARTE DEL MANTENH\!ENTO PREVENTIVO, PERO NO -
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EXISTE LA SEGURIDAD DE QUE LA REPARACIÓN O REEMPLAZO SEA NECESARIO EN -

ESE TIEM'O POR CADA r-tl.aUINA; POR LO TANTO CONCLUl1"0S QUE SE DESCONOCE -

EL DESGASTE 1 NTERNO DE LAS P 1 EZAS EN TODO MCMENTO, 

sl IWAL1s1s Fls1co. 

ESTE TIPO DE ANÁLISIS, AYUDA EN EL CAUDAL DE VELOCIDAD DE DESGASTE DE -

PIEZAS O CONJUNTOS POR MEDIO DE LA MEDICIÓN DIRECTA DE LAS MISMAS Y AS! 

PRO'IOSTICAR SU DURABILIDAD C01"0 EN EL CASO DE LAS MEDICIO'IES DIRECTAS -

EN CO'IJUNTO DE ORUGAS O CARRILES PARA VERIFICAR EL DESGASTE DE LOS RO­

DILLOS Y ZAPATAS Y DEMÁS COl-'PONENTES, 

1.12 ANALISIS II LAllOf\l\TOOIO Y DIAGNOSTICO II rk'iPO. 

ESTE TIPO DE ANÁLISIS NOS PROPORCIONA LA INFORMACIÓN SOBRE EL ESTADO REAL -

DE LOS l¡fM'S Y SUS ELEMENTOS EN EL MISMO FRENTE DE TRABAJO, EL EQUIPO PARA­

REALIZAR ESTE MANTENIMIENTO ESTÁ CCWUESTO POR UNA SERIE DE APARATOS MJNTA­

DOS SOBRE UNA CAMIONETA LA CUAL SE TRASLADA AL LUGAR EN QUE SE ENCUENTRA -­

TRABAJANDO LA W\QUINARIA Y Mil SE ANALIZAN, PRESIÓN, TEf'PERATURA Y OTROS -­

FACTORES QUE INDICAN EL ESTADO GENERAL DE LA W\QUINARIA, TN-1BIÉN SE ANALl 

ZA UNA MUESTRA DE LUBRICANTES DE LAS UNIDADES, CON EL FIN DE PREVEER Y MINl 

MIZAR LAS FALLAS Y REPARACIONES DE MOTORES, TRANSMISIONES Y PANDOS FINALES, 

1.13 EL ESFfCTl{fOTQ'>ET~ IE ABSOl'Clí1l AT~ICA 

CADA PIEZA MÓVIL DE UNA r.\ÁQUINA POSEE UN INDICE DE DESGASTE, EN LA MEDIDA -

QUE SE DESGASTAN LOS COo"PONEl./TES, LAS PART(CULAS MICROSCéPICAS QUE DE ELLOS 

RESULTAN Y QUE NO ALCANZAN A SER RETEN IDAS POR LOS FILTROS SE :'EZCLAN CON -

EL ELEMENTO LUBRICADOR (ACEITE), LA MEDICIÓN DE LA CANTIDAD RELATIVA DE ÉS­

TAS PART!CULAS INDICA EL INDICE DE DESGASTE DE LOS ELEMENTOS DE CADA r'\<\aUI-
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NA, LA CMITIDAD RELATIVA DE LAS PARTfCULAS PROVENIENTES DEL DESGASTE, ES -

PoSBIBLE MEDIRLA CON LA AYUDA DE UN ESPECTROFOTMTRO DE ABSORCIÓN ATÓ'llCA, 

EL CUAL SE BASA EN EL PRINCIP 10 DE QUE LOS ÁTO"OS DE CADA ELEMENTO ABSORBEN 

WZ TAN SÓLO DE UNA LONGITUD DE ONDA ESPECIFICA, EL IMSTRLMENTO SE REGULA­

DE FOl't'A TAL QUE SÓLO IMITA Y DETECTA LUZ DE LA LONGITUD DE ONDA DE CADA -­

l.tlO DA LOS CINCO ELEl1oNTOS QUE SE ESTUDIAN, ALLMINIO, COBRE, CROO, HIERRO­

y SILICIO, 

1.13.l FUNCICTWil8ITO 

EL Fl.tlCIONl'MIENTO DEL ESPECTOFOTÓ'lETRO DE ABSORCIÓN ATÓ'llCA ES MuY SH'l'LE,­

CONSTA DE UN QUEHAOOR ENTRE LA FUENTE DE LUZ Y EL DISPOSITIVO DETECTOR; ME­

O 1 ANTE UN TUBO DE V IDR 1 O SE SOMETE LA MUESTRA A LA ACC 1 ÓN DE LA LLAMA, LA -

QUE PRODUCE LA SEPARACIÓN DE ÁTO'XlS. Los ÁTOMOS LIBRES PASAI' AL RAYO DE LUZ 

Y ENTONCES SE :1IDE LA LUZ QUE ABSORBEN, LA CUAL ES PRCPORCIONAL AL NÚ'\ERC -

DE ÁTO'XJS EN LA Ll.Al'A, Y ÉSTO DEPENDE A SU VEZ DE LA CAi/TiMO DE CADA UNO -

DE LOS ELEMENTOS EN LA MUESTRA DEL LUBR 1 CANTE, 

1.13.2 El.El'ENTOS CE CESG1\STE Y SU IITTERPffTACial. 

Al HIERffi.-

al CRCfO,-

el ALLMINIO.­

ol COBRE.-

GENERAIYENTE REVELA EL DESGASTE EN LA BCNBA DEL LUBRICAN­

TE, EN EL CIGUEÑAL Y EN LAS Ci'MISAS '.JE LOS CILINI:ROS, 

rt1ESTRA DESGASTE DE LOS ANILLOS, PISTONES, COJINES Y EN -

ALGlllOS MOTORES DE LOS VÁSTAGOS DE LAS VÁLVULAS. 

INDICA DESGASTE EN LOS PISTa-IES O COJINES, 

INDICA DESGASTE DE COJINETES DE EMPWE ENTRADA DEL AGUA lE 

LOS ENFR 1 ADORES, DESGASTE DE LA TRANSM 1 S l ÓN Y DE LOS D 1 S-­

COS DE LA DIRECCIÓN, 
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El SILICIO.- EVALÜA LA ENTRADA DE TIERRA AL SISTEMA, 

1.13,3 CCWCNOOES JH ESPECTffiFOTü"'ETRO If ABSORCIC!'I ATOMICA 

í l LAMPARA SE UTILIZA UNA Úl'l'ARA DE CÁTODO HUECO DE EMISIÓN Y QUE TIE. 

NE UNA VIDA APRÓXIMADA DE 500 HORAS O 6 MESES; CONTIENE DOS 

ELECTROOOS Y UN GAS INERTE CON UNA VENTANA QUE ES !JE VIDRIO 

TRANSPARENTE, PRODUCE UNA RESONANCIA EN l.DS ÁTOf'IJS Y EMITE 

ll'lA RADICACIÓN ELECTRO"AGNÉTICA CON Ll'lA LONGITUD DE ONDA DE 

ACUERDO A l.DS ELEMENTOS CONCENTRAOOS EN EL CÁTODO, 

1 J) G(}lCMJRQ INSTRU'1ENTO QUE SIRVE PAAA MEDIR Ñ'IGULOS y/o ÁllGULOS DIE- -

OROS Y /o ÁNGULOS FOPJ-\ADOS POR HACES LUMINOSOS EN ÓPTICA, 

111) CQL!W\lXJR lNSTRLl'\ENTO ÓPTICO PROVISTO DE UN SJSTEl-Y< DE RET\CULAS QUE­

PERMITE OBTENER UN HAZ CON PRECISIÓN, DISPOSITIVO CONSISTEN 

TE EN LtlA LENTE COOVERGENTE Y UNA RENDIJA SITUADA EN UN Pl..A 

NO FOCAL, 

IVlflCNQCRíl"AOOR DISPOSITIVO ÓPTICO QUE SIRVE PARA OBTENER LUZ l'O'IOCROMÁTICA 

Y QUE CONS JSTE EN UN ESPECTOORAFO EN EL CUAL LA PLACA FOTO­

GRÁFICA ES REEMPLAZADA POR Ll'lA PANTALLA PROVISTA DE UNA REtl 

DIJA QUE PERMITE DAR PASO A LAS RADIACIONES MONOCROMÁTICAS, 

vl QlfW\DOR o MECHERO DE BuNSEN QUE TRABJl.JA A BASE DE GAS COMBUSTIBLE u -

M::CHERO ÓXIDO ACETILENO, QUE ASPIRA POR ums ORIFICIOS y SIRVE PARA 

REALI ZAA LA NEBULI ZAC 1 ÓN DE LA MUESTRA, 

VI) !BECTOR APARATO UTILIZADO PARA DESCUBRIR LA PRESENCIA DE PART\CULAS 

ElECTRCN!CO SENCIBLES A LA LUZ, TRANSCRIBIENDO LA INFORMACIÓN EN UNA -­

GRÁFICA CCTo\PARATIVA POR UNA MICROCOl.PUTADORA. 

VI 1) REFERENCIA Es LA S81AL REGISTRADA POR LA MICR0-C01"PUTADORA QUE SE EN--

SH·'PLIFICADA MARCA EN UNA GRÁFICA DETERMINADA POR EL ELEMENTO ANALIZADO, 
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lAs VENTAJAS QUE SE OBTIENEN CON EL MUESTREO PERIÓDICO DE LUBRICANTES SON -

LAS QUE SE MENC 1 ONM-1 A CON TI NUAC l ÓN 

¡) EsTAR EN CONDICIONES DE DECIDIR, SI EL EQUIPO SE ENCUENTRA EN CONDI- -

CIONES DE TRABAJAR Y EL ESTADO MECÁNICO QUE ~STE GUMDA, 

l ¡) SE ESTÁ AL TANTO DE CUALQUIER ERROR QUE PUEDA SIGNIFICAR UNA FALLA, -­

~STE PUEDE SER POR DIFERENCIA EN EL MANTENIMIENTO O TIPO DE LUBRICAN-­

TE INADECUADO. 

ll ¡) fuVAR LA VIDA ÚTIL DE LOS COM'ONENTES, PUESTO QUE ES FACTIBLE PERCI-­

BIER LOS PRIMEROS INDICIOS DE DESGASTE EXCESICO, DE ESTA MM-IERA SE­

PUEDE PROGRAMAR UN CftMBIO lNf'EDIATJIMENTE Y EVITAR PAROS DE SERVICIO DE 

LA MÁQUINA, 

JV) SE PUEDEN PLM-IEAR LOS PERIODOS DE INACTIVIDAD BASADOS EN LOS DATOS DE­

LA TASA DE DESGASTE CON LAS SIGUIENTES VENTAJAS: 

1),- i"'AYOR DURABILIDAD DE \fM'S 

2) ,- los COSTOS DE OPERACIÓN SE MANTIENEN BAJOS DEBIDO A QUE SE PUEDEN 

HACER LAS REP MAC l ONES ANTES DE QUE EX 1 ST M-1 LAS FALLAS, 

1.14 f"OOENIMJOOO Pl{!)JCT!VO POR VIBPACICT\ES 

DuRANTE LOS ÚLTIMOS VEINTICINCO #íos SE HA VENIDO DESARROLLM-IDO EL SISTEMA -

DE Í'1ANTENIMIENTO PREDICTIVO EN EL MUNIXJ, PRINCIPALMENTE EN SISTEMAS INDUS- -

TRIALES CUYO FUNCIONAMIENTO ESTÁ BASADO EN MAQUINARIA ROTATORIA, 

TODAS LAS ~IAaUINAS Y EQUIPO MJESTRM-1 CUADROS DE VIBRACIÓN MECÁNICA INDEPEN-­

DIENTE DEL ESTADO DE DETERIORO, CALIDAD DE MAQUINADO O DISEMJ, EL <n"i>oRTA-­

MIENTO VIBRATORIO PUEDE M-IALIZARSE MEDIM-ITE APARATOS ELECTRÓNICOS QUE DETEC­

TM-1 LAS CAUSAS DE LAS VIBRACIONES, SU INTENSIDAD Y SU VARIACIÓN Ce.ti EL 

TIEMPO, ALGUNOS MECÁNICOS EN BWES, DESBALM-ICEO PROGRESIVO O DESALINEACIÓN­

DE FLECHAS, DESGASTE EN ENGRANES Y RODfoMIENTOS O FABRICACIÓN DEFICIENTE, --
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NCR-W11BHE DETERIORAN EL FUNCICl'IJIMJENTO DE CUl\UMER f'IGUINA, Y SOO CAUSAS 

POTENCIALES DE FATIGAS MECÁUICAS o, EN EL MEJOR DE LOS CASOS, DEL FUNCIONA­

MIENTO DEFECTl.OSO. 

SE HA cmPROBAOO QUE CUALCUIER ALNENTO DEL C!M'ORTAMIENTO VIBRATORIO EN EL 

TIEMPO PUEDE SER PATRÓN DE MEDIDA DE DETERIORO MECÁNICO, Y SIGUIENDO LA - -

"HISTORIA CLJNICA" DEL SISTEMA SE PUEDEN PREDECIR cm EXACTl1UD DISTitlTAS -

CLASES DE AVERIAS MECÁNICAS, AHORRANDO TIEMPO DE MANTENIMIENTO Y EVITANDO -

MUCHAS VECES EL IMPREDICIBLE ABASTECIMIENTO DE REFACCIOOES. 

DICHOS MtTOOOS PUEDEtl JUSTIFICARSE TtCNICA-AIMINISTRATIVA Y ECOIÓ'llCAMENTE, 

A MEDIANO PLAZO, EN LA DETERMlflAClÓN DE ESTADO DE DETERIORO DE VEHfCULOS -­

AUTcW.TICOS, PARTICULARMENTE S 1 EL VOLt.nN DE LOS MI st'OS REPRESENTAN LNA -

GRAN CARGA DE MANTENIMIENTO CORRECTIVO Y PREVENTIVO BASADO EN TIEMPO, 

1.15 fW:IDHMIEMTO CffiRECTIVO. 

Es EL NIVEL MÁS POBRE Y GENERALIZADO DE MA.NTEN!MlENTO, ES REALIZADO DESP~S 

DE LA FALLA YA SEA POR SINT01AS CLAROS Y AVANZAllOS O POR FALLA TOTAL. 

EsTE f'ANTEN!M!ENTO SE TIENE FUERA DE PROGRPl'\11 OR!GltlANDOSE CARGAS DE TRABA­

JO lNCON"mOLABLES Y SU EJECUCIÓN IT11EDIATA ES IMPERATIVA POR LO QUE SE AVOCA 

EXClUS!VAMENTE A CORREGIR LAS FALLAS QUE SE PRESEtlTAN, IMPIDIENDO HACER UN­

DIAGNÓSTICO EXACTO DE LAS CAUSAS QUE PROVOCARÓN LA FALLA, y su cosm ES MUY 

ELEVADO, PUESTO QUE OBLIGA AL PAGO DE HORAS EXTRAS INTERRlW!ENDO EL SERVI­

CIO Y LA PRODUCCIÓN, HAY NECESIDAD DE Cefü'RAR TODOS LOS MATERIALES EN UN --

1"111ENTO DADO. EsTA SITUACIÓN OBLIGA A CORREGIR LA AVERIA EN EL LUGAR DOODE 

OCURRIÓ, lfTILIZANOO LOS RECUlSOS DISPONIBLES Y DANDO SOLUCIONES INMEDIATAS, 

EsTE MANTENIMIENTO ES IMPRESCINDIBLE PERO SUCEPTIBLE DE MINIMIZAR CONTANDO 

cm UN BUEN PROGRAMA DE l·WITEtllM!ENTO PREVENTIVO. 
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r.ARACIER!STICAS 

- SE APLICA resPl.tS DE QUE LA FALLA SE HA PRESENTADO 

- Il!FIOJLTA LA ORGANIZACIÓN !El fWffENIMIENTO POR SU lti'ROVISACIÓN EN LA -

OORA. 

- SE INCREMENTAN LAS FUNCIONES DEL PERSONAL re MANTENIMIENTO WP.ANTE SU - -

APLICACIÓN, 

- EN OCASIONES SE HACEN NECESARIOS LOS SERVICIOS DE TAU.ERES PARTICULARES, 

- Cosro ELEVADO. 

1.16 f"n!IDHM!ENfO POR ro!JLtITOS O ccwafl!TES 

SE PLEDE CONSIDERAR CCMJ EL VERDADERO f"ANTENIMIENTO PLANEADO O PROGRAMADO, -

CUANOO SE CUENTE CON FLOTILLAS rE MAQUINARIA I:EL MISMO TIPO Y ~'ARCA DEBIENIXJ 

COORDINARSE CON UN BUEN MANEJO DE PARTES Y REPARACICX'lES EN TALLER, Ane1As -

ES UNA VARIABLE DEL MANTENIMIENTO CORRECTIVO EN CUANTO A QUE SUSTITUYE \J'lA -

PARTE O UN TOOO re UN CONJUNTO EN i·V\L ESTADO, DE LA MISMA FORMA ES LtlA VARIP/:l 

TE DEL MANTENIMIENTO PREVENTIVO EN LO QUE SE REFIERE A EVITAR MEDIANTE LA -­

SUBSTITUCIÓN DE UN CO'\PONENTE NUEVO O REPARADO A TIEMPOS PLANEACOS QUE EL -­

CO"PONENTE ORIGINAL SEA SEVERA"'l'NTE DAÑADO O INUTILIZADO POR USO EXCESIVO, 

TIENE ADE1"ÁS LAS VENTAJAS DE QUE PUECEN HACERSE LAS REPARACIONES FUERA DE -

OBRA Y CON MUCHA ANTICIPACIÓN, !GUALJIENTE PEPS1!TE HACER PEDIOOS DE PARTES -

POR ANTICIPADO Y A rWlulNA ABIERTA, LO CUAL SE TRADUCE EN ECONCV•IA Y EFICIEt! 

CIA. 

1.17 ~PARAC!OO 

[UANIXJ CON EL SERVICIO PROGRAWúlO YA NO SE GARANTIZAN LAS PROPIEDADES F\Sl­

CAS CEL EQUIPO, LO QUE ACARREA UNA INEFICIENCIA, SE RECURRE A LA REPARACIÓN, 
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l.A REPARACIÓN CQ'ISISTE EN lW\ REVISIÚ'I METICULOSA DE TODAS LAS PIEZAS DE LA 

MÁQUINA, PROCEDIENDO A SU REACOO!JICIOOA'llENTO O SUSTITUCIÓN, DE ACLl:RDO A -

tAS ESPECIFICACIQ'IES DEL FABRICANTE Y EFECTUANDO LAS PRUEBAS NECESARIAS, 

LA REPARACIÓN SE LLEVA A CABO EN INSTALACIONES ADECUADAS (TALLERES), CON -­

PROGIW1AS PREESTABLECIOOS, Et! LOS CUAL.ES EL EQUIPO ES SCNETIDO AL DESARME -

PARCIAL DE SUS DIFERENTES SISTEWIS, PARA REALIZAR lJIA INSPECCICtl DEL DE'!E-­

RIOOO EXISTENTE. 

POR LO Al'ITERIOR, SE DECIDIRÁ SI SE REALIZA UN CAMBIO DE LAS PARTES D/lÑADAS, 

LA REPARACIÓN DE LAS MIS:-'AS O SI SE DEBE ESPERAR A LA SIGUIEllTE INSPECCIÓN 

DEL DETERIOOO EXISTENTE. 

LA FRECUENCIA DE LAS REV!SICA'IES ESTA PASADA EN LA CARTA DE SERVICIO QUE SE 

ELABORA CON LOS DATOS DE :wlTE."l!MIENTO DE RUTINA O DIARIO, AS[ W'O LAS QUE 

PROPORCIONA EL FABRICANTE DE LA MAQUINARIA POR MEDIO DE MMRJALES Y CATÁLO-­

GOS, 

1.18 f{PAPACIO'!ES W\YOrfS. 

CUANOO Hl\Y NECESIDAD DE REl-'ABILITAR LA MAYOR PARTE DE LOS ELEME.'ITOS DE lJlA 

1'1ÁQUINA, MCD!FICARLOS O .A!JAPTARLES OTROS 1'fÁS Fl.tlCIONALES, ESTA'·'DS RECONS- -

TRUY~NIJOLA • 

tsTA CLASE DE MREGLOS SE PRECISAN ESTUDIANDO LOS REGISTROS HISTi'.tllCOS DE -

REPARACIONES A LO LARGJ DE oos o mes N~OS PARA OBSERVAR u. TENDENCIA DE -­

LAS DESCCJ'1POSTURAS QUE SE HAN VENIDO l'ACIENDO. SI LA FRECUENCIA DE LOS MIS­

l'tJS SU COSTO Y EL TIEMPO DE PARO DEMUESTRNI 1 R EN AL.MENTO S 1 EMPRE CON MA YQ_ 

RES COSTOS, SERÁ CONVENIENTE HACER lJ'lA REPAAACIOO GENERAL l..ft CUAL PUEDE Pl.i\ 

NEARSE CON SEIS MESES A UN Aib DE ANTICIPACIÓH PARA PERMlTlR LA ENmEGA - -

OPORTUNA DE LAS PIEZAS JE REPUESTO ASf MISMO EL DEPARTJIMENTO DE CONSTilUC- -

CIÓN (PRODUCClóN) PUEDE INCORPORAR ESA INTERRUPCIÓN A SU PRQ;R.AWI, O BIEN -
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HACER UNA RECONSlRUCC l ÓN QUE ES UNO DE LOS ASPECTOS DEL t-'ANTCN IM 1 ENTO QUE -

f"ÁS BENEFICIO REPORTA, PUES SE PUEDE OBTENER UNA MMUINA CON LAS CARACTERf1l 

TICAS Y PROPIEDADES DE UNA NUEVA A BAJO COSTO, SE CONSIDERA COSTEABLE LA -­

RECONSlRUCCIÓN CUANDO NO REBASE EL Ll0% DEL VALOO ACTUAL DE LA UNIDAD. J:EsDE 

LUEGO LAS INSTALACIONES Y EL EQUIPO DE TALLER EN GENERAL DEBEN SER ADECUA-­

DAS, Y QUE EL PERSONAL TtCNICO TENGA LA CAPACIDAD SUFICIENTE PARA TAL - - -

EFECTO. 

Ce« ANTICIPACIÓN A LA OBRA HABRÁ QUE O:WARARSE EL COSTO DE LA REPARACIÓN O 

RECONSlRUCC 1 ÓN EN GRAN ESCALA CON EL DE UNA M.ÓOO 1 NA NUEVA, 

PoR LO GENERAL LA N'LICACIÓN DE LA RECONSlRUCCIÓN TIENE LLGAR AL FIUAL DE -

LA VIDA ÚTIL O DE LA VIDA ECCX'l&-11CA, DEVOLVIENIJOLE SUS ESPECIFICACIONES ORJ. 

GINALES DE DISEfll O SUPERIORES, UTILIZANDO EL MAYOR NLMERO DE PARTES RECON1l 

TRU[DAS Y EL MINI~ DE PARTES NUEVAS, AIJ~UE TAMBllON PUEDE HACERSE ANTES SI 

LOS RESULTADOS DEL MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y COORECTIVO AS[ LO INDICAN. 

RECONSTRUIR IMPLICA DEVOLVERLES A LAS PARTES, MECANISl'OS Y SISTEMAS AFECTA­

DOS, SUS ESPECIFICACIONES ORIGINALES DE DISEfl:l, UTILIZANDO PARA ELLO, LOS -

PROCESOS CON LOS QUE LA TECNJLOGIA CUENTA, EVITANDO AS[ LA COMPRA DE LOS -­

MISMOS, 

1.19 PílXEOS !E IHOOSTRUCC!lll. 

1.19.1 POR SOLDP!lJAA. 

El CUAL SE DIVIDE EN: 

Al FUSIÓN 

Bl RESISTENCIA ELi:CTRICA 

el UNIÓN EN ESTADO SóLIOO 

D) UNIÓN EN ESTADO LIQUIDO-SÓLIDO 

El UN l ÓN CON AlliES 1 VOS 
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1.19.2 ~'EfALIZAOO 

EsTE PROCESO ES EMPLEADO PRINCIPALMENTE EN l'llUELU\S PIEZAS QUE RE- -

QUIEREN DE UNA ES1RlCTA TOLERANCIA, DICHO PROCESO SE DIVIDE DE LA -

FORMt\ SIGUIENTE: 

A) Roc!ADO,- QUE EMPLEA CO"O t"ATER!AL DE APORTE LAS ALEACIONES 

B) GALVANOPLASTIA,- EL CUAL CONSISTE EN DEPOSITAR METAL EN LAS PIE­

ZAS A TRAV!OS DE UN PROCESO ELEC1ROL!TICO 

C) ELECTROPLATE,- PROCESO DESCUBIERTO EN LOS ÚLTIM:>S AÑOS PARA EL -

DEPÓSITO INTERMJLECULAR A MUY BAJA TEMPERATURA,, 

1.19.3 M A Q U 1 N A D O 

1.19.4 

EN EL PROCESO DE RECONS1RUCC!ÓN S ltl LUGAR A DUDAS ES DE SUMA IMPO-­

TANCIA EL MAQUINADO DE METALES, PARA ESTE SE REQUIERE DE MÁQUINAS -

HERRPMIENTAS TALES CCMJ: 

- TORNOS 

- TALADROS 

- Mo\NDR!L.ADORAS 

- CEP!LL.ADORAS 

- FRESADORAS, ETC. 

TMTAMIENTO TEJl!UCO 

ExlSTEN CXWONENTES DE MÁQUINAS QUE DEBIDO A SUS CARACTER!ST!CAS DE 

DISEib EN SU FABRICACIÓN ORIGIMAL, ES NECESARIO SCNETERLAS A TRATA­

MIENTOS °ltRMICOS PARA LOGRAR LA DUREZA ESPECIFICADA O EL REVELADO -

DE ESFUERZJ, DEBIDO A ELLO, LOS TRATl'MIENTOS ITRM!COS SON DE USO -­

CCMÚN EN LA RECONS1RUCC IÓN, 

EN FORl"A GENERAL LOS TRAT~M!ENTOS °ltRM!COS UTILIZADOS EN LA RECONS-

1RUCC1ÓN SON: 

Al REcoc100 
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B) TEMPLADO 

C) REvEN l DO 

EEL CUIDADO QUE SE TENGA EN LA APLlCAClóN DE ESTOS PROCESOS, SE OB­

TENDRÁ LA CALIDAD DE LOS ACABADOS QUE INCLUYEN LAS TOLERANCIAS DEN­

TRO DE LAS CUALES TRABAJAN, EN COMBINACIÓN CON LAS DEl-1.!i.S P 1 EZAS DE 

SU SI SID1/\ COORESPONDIENTE, 

l.AS PIEZAS QUE REQUIEREN RECONSTRUCCIÓN SERÁN ENVIADAS AL PROCESO -

ADECUAJlO, EL CUAL SEA CUA!., SEA ESTARÁ CC:WLESTO GENERALMENTE POR LA 

ca1BINACIÓN DE METALIZADO, SALDADURA, MÁQUINADO y TRATi\J.\IENTO 

TtRMICO, 

REALIZADAS LAS OPERACIONES ANTES SEfW.ADAS SÓLO RESTARÁ REALIZAR -­

W ADECUADO CONTROL DE CALIDAD. 

34 



CAPITULO 2 

ESTADO ACTUAL DEL PARQUE DE MAQUINARIA 

EN LA S, C. T. 



2 ESTADO ACTl.V\L 111 PARQlE JI W\QUINARIA EN LA S. C. T, 

2, l INTRODUCCIOO 

Es Il'fORTANTE HACER MENCIÓN DE LAS CARACTERISTICAS DE ~'iANTENIMIENTO PREVEN-­

TIVD QUE HA VENIDO REALIZANDO LA S,C,T, A LOS VEH!C:JLOS EQUIPO Y MAQUINARIA­

('JEM'S) POR LO QUE EN ESTE CAPITULO INTRODUCIREVOS LOS ANTECEDEi':TES DEL 1".A:l­

TENIMIENTO Y LA NECES !DAD DE CONTAR CON PROGIW-1AS DE CAPACITACIÓN PARA EL -­

PERSONAL EN GENERAL, ASIMISt'O SE MUESTRA LA ESTRUCTURA ORGANIZACIONAL DE - -

l1'I CENTRO s.c.T' y DENTRO DE ÉSTE EL PARQUE DE MAQUINARIA, ADEl'\ÁS SE ANALIZA 

RÁN LAS FUNCIONES DEL PARQUE DE t·\AGUlllARIA Y EL EFECTO OCASIONADO EN EL -

EQUIPO POR LAS TÉCNICAS DE t<\ANTENIMIENTO, 

EH'ECOOS DEFINIENDO EL CONCEPTO DE VtM'S QUE SE Et·'PLEA DENTRO DE LA SECRETA 

RIA DE Ca1UNICACIONES Y TRANSPORTES Y QUE UTILIZAREl'OS A LO LARGO DE ESTA -­

INVESTIGACIÓN, ES SÓLO UNA DESIGNACIÓN A f<\ANERA DE ABREVIATURA DE LOS CON- -

CEPTOS SIGUIENTES: 

V Es LA LITERAL PARA IDENTIFICAR A LOS VEHICULOS 

E LITERAL PARA DESIGNAR AL EOl.JIPO 

M LITERAL PARA DESIGNAR A LA f·IÁOUINA EN GEMERAL 

S LITERAL UTILIZADA A r\ANERA DE PLURALIZACIÓN 

2.2 AflTECEDENTES IIL flANTENlf1IENTO PREVét.'TIVO EN LÁ SECREfARlA DE cau11 
CACIONES Y TRANSPORTES. ,. , ...... '. 

- .. ····.:y·-:,~·:·:'·.~,·~ .. ->~ 
HACE ALGl1'10S AÑOS HUBO EL INTENTO DE WPLANTAR EN ESTA DE~ENDENdii EL MMffE-
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NIMIENTO PREVENTIVO A VEH!CULOS, EQUIPO Y MAQUINARIA, SOU./1ENTE QUE NO lliGÓ 

A APLICARSE CON TODA Al'l'LITUD, YA QUE OPERATIVAMENTE SÓLO SE CUBRIÓ EL MEA 

DE LUBRICACIÓN, 

Fu~ A P~RTI R DE 1973, EN EL CUAL, PERSONAL DE ~os DEPARTfoMENTOS QUE CONFOR-­

MJ\BAN EN ESE ENTONCES LA DIRECCIÓN GENERAL (DEPTO, DE [·'li\NTENIMIENTO, DEPTO, 

T~CNICO Y IJEPTO, lDG!STICO) ESTUDIARÓN PROFLNTh\.'\ENTE Y DESARROLl.ARÓN EL 

DISEÑO INTEGRAL DEL SISTEMA DE fWffENIMIENTO PREVENTIVO, 

EN 1976 SE INICIA LA OPERACIÓN DEL SISTEMA, EL CUAL, A LA FECHA HA SUFRIDO -

f'ODIFICACIONES PRODUCTO DE LAS RECOMENDACIONES HECHAS POR TODO EL PERSONAL -

QUE E!l EL OPERA, A PRINCIPIOS DEL AfD 1977, SE El"PEZÓ A CONCEBIR LA IDEA DE 

UNA FCRl·V, PRÁCTICA Y VERfDICA PARA DETECTAR LOS PROBLEMAS QUE PRESENTABAN -­

LOS CElffROS Sl>}1QP EN CUANTO AL F~CIONAMIENTO DE LOS PARQUES DE ~11\QUINARIA, 

Y PARA TAL EFECTO LA l-"ICA SCLUCIÓN SER[A LA DE PROGRN"AR VISITAS PERWINEN-­

TES DIRECTAMENTE EN LAS MEAS DE TRABAJO, 

HA INICIOS DE 1978, SE EMPEZÓ A TRABAJAR E!l LOS PARQUES DE Í'\l\QUINARIA SI- -

GUIENDO lW< SECUENCIA DE ACTIVIDADES PREVIN·lENTE ESTABLECIDAS, 

EN ESTE DISEfb SE TOl'Ó EN CONSIDERACIÓN QUE EL SISTEMA FUESE APLICABLE EN -­

CONDICIOliES PARTICULARES DE LOS \/EM'S Y AL MIS/'() TIEMPO QUE SU PRODUCCIÓN -

y COSTO 3ER[A ALTAl"ENTE BEN~FICO PARA LA SECRETAR[A, CONSIDERANDO LA GRAN -­

DIVERSIDAD TANTO EN !"ARCAS, !'ODELOS Y TIPOS DE LA PLANTILLA CON QUE SE CON-­

TAM, --~ CUAL, A LA FECHA HA SUFRIDO CN·1B!OS li·'i'ORTANTES, 

SE PUEDE DECIR QUE LA PRESENTACIÓN OFICIAL DEL SISTEMA FU¡; HECHA A FINES - -

DE 1973, EN UNA REIJ'lIÓN DE PLANEACIÓN EFEC11JADA EN ÜAXTEPEC, f'bR., A DONDE -

ASISTIERÓN LOS SUPERINTENDENTES GENERALES DE LOS PARQUES DE 1'1/\QUINARIA, EN -

ESTA SE EXPL!CARÓN DETALLAD/11'\ENTE TANTO LA FILOSOF[A CO"O LOS O&JETIVOS DE 

ESTE PROGRN1A, LA ESENCIA DE LA FILOSOF[A ERA DE PREVENIR FALLAS EN LOS - -

VEM' S ANTES DE QUE ~STAS SE PRESENTARAN, Y AS [ INCREMENTAR LA DI SPON IB 1 LI - -
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DAD DE LOS Misros; ESTO, SE ALCANZARfA MEDIANTE LA APLICACIÓN DEL SISTEMA 

DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO EXISTENTE HASTA LA FECHA, EN EL CASO DE VEHfCU­

LOS, TENOOS 3 TIPOS DE SERVICIO (A., B Y C), QUE SE APLICAN DE ACUERDO AL 

SERVICIO PROGIW·\t\DO, POR EJEMPLO: 

A 5,COO l<f.1 

A 10,000 l<f.1 

ll 15,00J l<f.1 

A 20,00J l<f.1 

A 25,CXXJ l<f.1 

e 30,00J . l<f.1 

EN LA 11<\QUJNARIA sm 3 TIPOS cCl'l LA SIGUIENTE SECUENCIA 

A 125. HORAS 

A 250 HORAS 

B 375 HORAS 

A 500 HORAS 

A 525 HORAS 

e T~ HORAS 

A 875 HORAS 

A lCXXJ HORAS 

/INTERIORMENTE EXJST[A EL TIPO ''D" PERO SE SUPRIMIÓ POR CONSIDERARSE QUE LOS 

SuPERJNTENDENTES GENERALES ÚNICAMENTE LO PROGRA'\6.PAN 11'\S 1..0 LO REALIZABAN, 

ESTO CON EL FIN DE OBTENER MAYORES RECURSOS FINANCIEROS EN CU'\NTO AL PROGR/l 

11<\ DE Wo.NTENIMIENTO PREVENTIVO, ESTE SE PUEDE CONSIDERARSE SIMILAR A ll-IA R~ 

PARACIÓN MAYOR, 

RESll1JENDO PODE!o\'.JS MENCIONAR LA FORMA EN QUE HAB[A VENIDO OPERANDO ESTA f.E­

PENDENCIA, EN CUANTO AL RENGLÓN DE PRESERVACIÓN DEL EQUIPO HABJAN SIDO UTI­

LIZADOS eÁSJCAf>'ElffE LOS PROCEDIMIE!HOS DE.TIPO CORRECTIVO• 
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lo /llllTERIOR, OBEDEC!A TANTO A CARENCIAS DE TIPO ECONá~ICO CO'IO A LAS DIFI- -

CULTADES DE TIPO ORGMIZACIONAL QUE PRESENTA LA INTRODUCCIÓN DE UN SISTEWI -

DE PREVENCIÓN, 

2, 3 NECESirADES DEL PERSO'lAL lAPAC!TArO, 

~NO DE LOS FACTORES QUE MAYOR WPORTM-lCIA TIENE PARA LOGRAR u:JA PRODUCTIVI­

DAD ADECUADA EN EL f'WlTENil·:IENTO, CUIDADO Y C!'ERACIÓN DE LA /•;o;QUlt/M!A ES EL 

11: CCl'ITAR CON EL PERSONAL l·Ec:.::ico y DE OPERACiétl CON LOS CO~CC!M!ENTOS SUFl 

CIENTES PARA QUE PUEDA 1•ESAAiiCLLAR SU TRABIUO CON EFICIENCIA, PARA LOGRAR -

ÉSTO ES NECESMIO CONTAR cm PROGRN'\l\S DE CAPACITACIÓN PARA ESE PERSONAL. 

A PESAR DEL VALOR TAN ALTO DE LAS INVERSIONES EN MAQUINARIA Y EQUIPO LA - -

S,C,T. ENFRENTA ca; APATlA EL ?ROBLEl'°IA DE LA CAPACITACIÓN YA QUE CUENTA CON­

PROGAA'\AS, PERO NO LC•3 LLEVA A CABO, POR LO QUE EXISTE !J>IA DISMINUCIÓN DE -­

~WIO DE OBRA CAL!F!CAOO SIENDO DIFICIL LA CONTRATACIÓN DE PERSONAL QUE !lUIE­

RA TRABAJAR EN LA SIERRA O SIMPLEMENTE CN1BlAR SU LUGAR DE RESIDENCIA, 

2 , 4 llECURSOS CO"'PLffENT AR !OS A LA lAPP.cIT AC 1 ON 

W.:o CD'1PLEMENTO _A _LA coRRECTA-APLICACtéti rn:L 1-IANTEtI!MIENTO Es ,v(¡y IMPORTA'l­

TE QUE EL PERSONAL ESTÉ EN CCl'ITACTO DIRECTO CON EL EQUIPO Y TENGA LA INFO~·\!l 

CIÓN DE QUE EXISTE LITERATURA CCWLEMENTARIA A SUS COOOC!M! ENTOS Y COSTUI':- -

BRES, 

LA INFORMACIÓN MENCICNADA ES PROPORCIONADA PRINCIPAU•IENTE POR LOS DISTRIBUI­

OORES DE EQUIPO Y FABRICM-lTES, PONIÉNDOSE A DISPOSICIÓN DE LOS USUARIOS . Y -

QUE ES LA SIGUIENTE: 

A) CATALO'.iO lI PARTES 
ESTE PUEDE SER Ltl CUADrn~o o FOLLETO EN EL CUAL SE INDICA ELDESGLOSEDL 
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LOS DIFERENTES SISTEW\S, LAS PARTES CCi'lTEMPLADAS EN ESTE CATALOGO, SON­

IDENTIFICAMS POR UN NÜMERO DE REFERENCIA CORRESPOt-IDIENTE AlA MISMA - -­

ACOMPMADO CON SU NIM!RE, DICHOS DATOS SON lt-IDISPENSABLES PARA ORDENAR-­

UN REPUESTO , 

Bl r"ANU/IL DE OPEPACJC(~ 

LA LITERATURA CORRESPONDIENTE A ESTE PUNTO TIENE CO"O OBJETIVO PRINCIPAL 

INDICARNOS POR PARTE DEL FABRICANTE LA FORt·\<\ IDEAL EN QUE EL EQUIPO DEBE 

SER OPERAOO, EN ESTE SE ENCUENTRAN LOS LINE.AJ11ENTOS Y RECll'\ENDACIONES -­

PARA EL TIPO Y Flt1ES DE CAMBIOS EN LOS SlSTEl-\<\S a.JE REQUIEREN LUBRICA- -

CIÓN Y REFACCIONES MENORES, 

c l MlWUAL DE T /lllER 

ESTA INFORMAClóN IMPORTANT!Slt-'A DEBEAA SER ADGIJIRIDA SIEMPRE QJE SEA - -

POSIBLE, EN ELLA SE NOS INDICA SECUENCIAS O BASES Ell QUE DEBEN REALIZAR­

SUS AJJSTES DE MECA.NI SMOS Y HASTA AJUSTES 1·\llYORES DE l'OTOR Y LOS DEl-1ÁS­

CONJUIHOS DE LA l"ÁQJINA; NO SóLO LA l•\<\NERA PRÁCTiCA 8l LA HERAA'11El·ITA -­

ADECUADA ES LO IMPORTANTE, srno TAMBll:N SE llOS llIDICAN CALIBRACIONES o -

TOLERANCIAS NECESARIAS PARA REALIZAR TALES OPERACIO!lE5, 

Dl OJADROS DE UJBRICACHXi 

ESTOS PRESENTAN UllA RELACIÓN IDEAL DE LOS WBRJCANTES PARA CADA SISTEW\, 

ASl COMO LA CANTIDAD DEL MISMO DEPEND!EllOO DE CADA t-'ARCA Y TIPO DE Mfl- -

QUINA, ALGUNOS FABRICANTES HAN AYUDADO A RESOLVER EL PROBL8"A DE WBRl-­

CACIÓ:l El-1 EL CN<\PO, COLOCANDO EN SUS f\l>.QJINAS PLACAS METALICAS EN DONDE­

VA GRABADO UN CROOIJIS COl"l'LETO Y El'I DONDE SE INDICAN TODAS LAS PARTES A 

WBRICAR, LAS HORAS ENTRE UNA APLICACIÓN Y OTRA, LOS TIPOS DE GRASAS Y -

ACEITES A USAR. 

PARA QJE EL PERSOIW. PUEDA Cll'1PRENDER y EFECTUAR LO seiALADO EN LA HlFOR 

t-'AClá~ ESPECIALIZADA DEBERÁ CONTAR CON UNA EDJCACléx~ MEDIA DE POR LO ME­

NOS SECUNDAR !A TERt-11 NADA, 
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2.5 ORCANIZACICXl 

SCf'l DE GRAN Il'PORTANCIA LOS ORGPNIGRilWIS EN CUALQUIER TIPO DE ORGANIZACIÓN,­

POR LO QUE EN ESTE CASO HAW'OS REFERENCIA AL DE LA S,C,T, Y POSTERIORMENTE­

AL DE LOS PARQUES DE Mi\QUINARIA, NO SÓLO PARA APRECIAR CON CLARIDAD LA OR-­

GANIZACIÓN ESTABLECIDA, Slri> TN\BIÉN PARA ANALIZAR Y MEJORAR LAS COMUNICACIQ. 

NES Y VINCULACIONES DEL PERSIJ'lAL, ESTA CLASE DE GAAFICAS, ADEMio.S DE FIJAR -

EL LUGAR DEL PARQUE EN EL CENTRO S,C,T, DE CAfJA ESTADO ESPECIAU~ENTE CON Rgs 

PECTO A LOS CENTROS DE DECISIÓN <DIRECCIÓN DEL CENTRO S, C. T. Y SUBDIRECCIÓN­

DE ÜBRAS), TN'illÉN SIJ'l DESCRIPCIONES NO ORALES QUE DETERMINAN LAS LINEAS DE­

AUTORIDAD, 

EN LA FIG, 2.1 SE MUESTRA EL ORGANIGRAMA DE UN "CENTRO S,C,T, " 1 OBSERVi\NOOSE 

QUE EL PARQUE DE MMUINARIA DEPENDEN DIRECTA"ENTE DE LA SUBDIRECCIÓN DE - -­

ÜBRAS, 

2.6 EL PARQUE OC f'Y\llJIWIRIA Y EL Mi\NTENIMIENrO PPOOJIVO. 

Es !!'PORTANTE MENCIONAR QUE EL PARQUE DE ~'l\QU!NARIA SIENOO UNA DEPE~m<:NCIA DE 

SERVICIO SE LE ENCOi"ENDAAAN LAS ACTIVIDADES DE MANTENER, CONStRVAR, P.EPARAR,­

y CONTROLAR EL EQUIPO PERTENECIENTE A LA SECRETARIA DE (CJIUr/ICACIONES Y TRAN.S. 

PORTES, RAZÓN POR LA CUAL SE f\11 PREOCUPADO POR EMITIR DISPOS IC!ONES TENDIEN­

TES A INCREM:NTAR DENTRO DE SUS ACTIVOS LOS DIVERSOS ELEMENTOS MECÁNICOS QUE­

SE REQUIEREN PARA ATENDER COO PRECISIÓN EL PROGR/lHA DE f'ANTENIMIEMTO PREVENU 

vo. 
Aom\.s DE LO ANTERIOR AL OONT8·i'LAR LA PROBLEMÁTICA EXISTENTE EN EL M/lNTENI-­

MIENTO ES NECESARIO ATENDERLO EN FORMA SISTEM/o.TJCA, ADECU/lJA Y CORRESCT/li'.ENTE:, 

ES DECIR, MANTENER EN LUGAR DE REPARAR ' No QUI ERE DEC 1 R CON ÉSTO QUE EL HE­

CHO DE MANTENER EL EQUIPO VA EVITAR QUE TENGA QUE REPARARSE, PERO si MANTENm 
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FIG. 2.~ ESTR!JCTIJRA DE UN· PARQUE DE MAOUINARIA, 



LO, PUEDE OBVIN'ENTE N'LPZAA O SIMPLIFICAR MUOif\S DE LAS REPARACIONES EN EL 

EQU 1 PO DE CONSTRUCC I óN Y VEH 1 CULOS, !JI F 1 G, 2, 2 CORRESPONDE AL ORGAN 1 GIW'\11 

DE UN PARQUE DE MAQUINARIA IDEAL (LA ORGANIZACIÓtl PlEDE V.l\Rl.l\R DE .l\".:IJ".RDO­

A LAS NECES 1 DADES DE CADA EsTAOOl , 

2. 6.1 FUNCIONES 

IJ\s PRINCIPALES FUNCICX'lES QUE TIENE QUE DESEl'l'EÑAR UN PARQUE DE Í1iPQUINARIA -

SCX'l: 

Al PROPORCICX'lAR EL SERVICIO DE ~\l\NTENIMIENTO Y REt'ARACIONES A LOS VEH!CUL.OS, 

Ml\QUINARIA Y EQUIPO DEL CENTRO S.C.T,, AL QUE PERTENECE DICHO PARQUE, 

Bl VIGILAR LA CORRECTA OPERACióN Y UTILIZACIÓN DE LAS UNIDADES MENCICX'lADAS­

EN EL INCISO ANTERIOR. 

cl Sll'11NISTRAR DE LA IWIERA ~'As ÓPTIMA LOS CO'U!USTIBLES, LUBRICANTES, LLAN­

TAS, HERRN1IENTAS DE ATAQUE Y DEMÁS RECURSOS NECESARIOS PARA LA OPERA- -

CióN DEL EQUIPO, 

Dl VIGILAR EL USO RACIONAL DE ESTOS RECURSOS, 

El FORMULAR Y CONTROLAR EL PRESUPUESTO ANUAL DEL PARQUE, CO"O TAMBIÉN ANAL.1 

ZAR LOS COSTOS QUE ÉSTE GENERE POR CONCEPTO DE MANTENIMIENTO Y REPARACI.Q 

NES NECESARIAS DE LOS VEM'S ADSCRITOS AL CENTRO, 

Es Wl'ORTANTE SEÑALAR QUE SE RECOMIENDA PARA CADA RESIDENCIA DE CONSERVACióN, 

UNA SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO CON EL FIN DE HACER MP.S FUNCIONAL LA -

ESTRUCTURA DE CADA PARQUE, 

2 .7 MIWíENIMIENTO Y COSTO. 

!JI AUSENCIA TOTAL DE PAROS O UNA POCO REALISTA. ESCASEZ DE ELLOS, ES UN CLA~ 
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RO INDICIO DE QUE SE ESTÁ TRABAJANDO Cct-l Ltl EXCESO !:E t·'ANTENIMIENTO Y POR -

LO TANTO EL PRECIO DE tSTE, ES DESMESURADO Y ANTIECONÓMICO PARA CUALQUIER -

EMPRESA. 

lJN EJEMPLO POR DEl"ÁS REPRESENTATIVO DE LO ANTES EXPUESTO ES LA RELACIÓN DE­

LOS COSTOS COOTRA LA C/>HTIDAD !:E SER1.1ICIOS DE tW!TEtllMJENTO CQ'lO LO MUESTRA 

LA flG, 2.3. DEMASIADO tWHENIMIENTO PUEDE RESULTAR TAN COSTOSO CO'\O POCO, 

T0'1ANDO EN CUENTA LOS COSTOS AFECTADOS POR LAS FltlCIONES DE t'ANTENIMIENTO,­

SE PUEDE ESTABLECER UN NIVEL ÓPTWO DE tSTE QUE PROPORCIONA Lit: MÁXIMO BENE­

FICIO MONETARIO, 

CABE ACLARAR QUE LOS PAROS NUNCA PODRÁN ELIMINARSE POR CO'IPLETO, POR QUE SI 

tSTE FUESE EL CASO, EL COSTO DE Ltl MANTENIMIHffO PR!:VENTIVO EXCESIVO NEUTRA 

LIZARfA SUS BENEFICIOS, 

2.8 EFECTffi PROOIJCIOOS EN EL EOOIPO POR LAS TWHCA5 If Mll!ílENIMIEMTO. 

Al EFECTO PRODUCIOO EN lA vmt\ LfTIL y ECctlmICA IIL EQUIPO. 
LA FIGURA 2,l¡, ILUSTRA LOS EFECTOS QUE PRODUCEtl LAS TtCNICAS DE MANTE­

NIMIENTO EN LA VIDA ÚTIL DE LA MAQUINARIA, 

LA VIDA ECONÓ"llCA VISTA DESDE orno PUNTO ES LA PRESENTADA EN LA FIGURA 

2,5, EN DONDE SE APRECIA EL PUNTO DE LA VIDA ECONá1JCA QUE SE ENCUEN-­

TRA POR DEBAJO DEL PUNTO CORRESPONDIENTE AL :::!: '."AYOR UTILIDAD, ADB"ÁS­

LA CAfDA DE LA CURVA SE HACE SUAVE A MEDIDA QUE TRANSCURRE EL TIEMPO.­

Lo ANTERIOR, TIENE SU RAZÓN EN LAS BONDADES BRINDADAS POR EL MANTENJ-­

MIENTO TRAYENDO COOSIGO UNA VIDA ECONÓ'11CA MÁXll·\.;, EL POOO QUE NOS -

MARCA ESTA VIDA ECOOÓ'11CA TIENE OOS OPCIONES DEPEN!JJENDO DEL DIAGNÓSTl 

ca YA SEA UNA REPARACIÓN o BIEN UNA POSIBLE RECONSTRUCCIÓN, 

¡) CoSTO DE UNA REPARACIÓ'~ GENERAL QUE PUEDE REPRESENTARSE DE Lill 20 HASTA 



30% DEL VALCR DE AOOUISICIÓN, 

¡¡) tl COSTO DE UNA RECONSlRUCCIÓN OSCILA ENlRE EL 35 Y 50% DEL VALCR DE -

AOOUISICIÓN Y QUE MlS PUEDE DEVOLVER KA.STA EL 100% DE LAS PROPIEDADES -

DE LA MÁQUINA, 

sJ EFECTU PRl1JUCIDU 81 EL VALffi DE RESCATE.. 

LA FIGU<A 2.5 NOS MUESTRA LA DIFERENCIA ENTRE LA DEPRECIACIÓN REAL CON­

LA LEGAL, ES DECIR SU CAIDA ES MUY RÁPIDA Y CUANDO SE KA.CE ASINTÓTICA -

CON EL TIEMPO, POOEMOS INFERIR SU VALCR DE RESCATE, COSA QUE NO SUCEDE­

SI SEGUIMOS A CLRVA DE DEPRECIACIÓN LEGAL, EL 11'-K:REMENTO EN VALCR MONE 

TARIO QUE MUESTRA TilMBIÉN LA GRÁFICA DESDE WEGO NO ES CONSTANTE, VARfA 

DE ACUERDO CON LAS LEYES DEL MERCARO EXISTENTE PERO NOS DA UNA IDEA DE­

SU PROGRESIÓN CRECIENTE Y SE PUEDE ESTABLECER UNA COo\PARACIÓN ENTRE - -

ilMBAS CURVAS, 

IJS 
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CAPITULO 3 

CAPACIDAD INSTALADA PARA EL MANTENIMIENTO 

EN LA S, C. T. 



3 CJIPACl[ll\J) INSTALADJI. PARA EL f'WITENIMIENTO EN LA S. C, T, 

3.1 IITTR011JCCICT'l. 

A FIN DE PODER EFECTUAR UN SERVICIO DE /WffENIMIENTO EFICIENTE A LOS \iEM'S, 

ES NECESARIO CONTAR CON LOS TALLERES E INSTALACICX'-lES ADECUADOS y LA s.c.T.­
OJENTA CON PARQUES DE MAQUINARIA UNO EN CADA ESTADO, ASIMISMO EXISTEN TAU.E. 

RES CENTRALES TIPO (A, B Y c), ÉSTO ES DE ACUERDO A LA EXTENSIÓN TERRITO- -

RIAL Y RED FEDERAL QUE ABARCA CADA ESTAOO, TflMBIÉN SE CUENTA CON TALLERES -

DE APOYO Y QUE EN GENERAL SE LOCALIZAN EN LAS RESIDENCIAS DE CONSERVACIÓN -

IGUAU-IENTE SE CUENTA CON TALLERES Y UNIDADES DE MANTENIMIENTO MóVILES QUE -

SON ESPECIALMENTE PARA DAR MANTENIMIENTO AL EQUIPO Y MÁQUINAS EN SU CENTRO­

DE TRABAJO, POR OTRA PARTE EXISTEN TAU.ERES QUE SC!I AJENOS A LA SECRETAR!¡; 

PERO QUE EN DETERMINADO MJMENTO SE PUEDE RECURRIR A ÉSTOS CUANDO AS! SE RE­

QUIERA, 

3, 2 TAUEPES 

EN EL PASADO SE TUVO LA IDEA QUE EL TALLER ERA EL LUGM EN QUE SE LLEVABAN 

A CABO UN MANTENIMIENTO RUDIMENTARIO Y LAS REPARACIONES ffillGADAS POR PARO­

DE r<AQUINARIA, ERA UN MAL INEVITABLE AL CUAL SE LE TENIA QUE HACER FRl:tl. 

TE CON LOS ELEMENTOS DISPONIBLES Y QUE RESULTARNI ~ÁS ECONÓ'1ICOS POSIBLES, 

ANTERIORMENTE TAMBIÉN UN TALLER SE IMPROVISABA El/ CUALQUIER TIPO DE BODE- -

GA, SIENOO MEDIO ADAPTADA PARA PROTEGER LAS UNIDADES Y AL PERSCNAL CONTRA -
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LAS INCLEMENCIAS DEL TIEWO, EN ELLA SE CCX>lTABA CON ESCASAS HERR/l/11ENTAS DE 

MANO, POR LO QUE EL PERSCX>lAL MECÁNICO SIEMPRE TENIA QUE RECURRIR A SU INGE­

NIO PARA PODER LLEVAR A CABO LOS TRABAJOS l'ÁS VARIAOOS, 

Ccx;FOR/IE LA TÉCNICA HA AVM-IZPOO EN LA MEJOR M:CNHZACIÓN DEL EQU!Po DE CONS­

TRUCCIÓN, LOGRANDO COO ELLO UN MAYOR VOLLMEN DE OBRA, TN>'lllÉN SE HAN MEJORA­

DO LOS PROGRAMAS DE SERVICIO POR PARTE DE LOS FABRICANTES Y PROVEEDORES DE -

MAQUINARIA, Y W'O CONSECUENCIA NATURAL, LA f\llYORfA DE LAS EMPRESAS CONSTRU.C 

TORAS SE HAN DAOO CUENTA DE LA ll'f'ORTANCIA QUE TIENE EL CONSERVAR SUS EQUI-­

POS EN CCX>lDICIONES DE TRABAJO EL MAYOR TIEMPO POSIBLE, MEDIM-ITE UN EFICAZ -

Mf>J-ITENIMIENTO PREVENTIVO Y REPARACIONES OPORTUNDAS, 

LA SECRETARIA DE COMUNICACIONES Y TRANSPORTES COOCIENTE QUE SU EQUIPO DE - -

CCX>lSTRUCCIOO REQUIERE DE ATENCIÓN CONTINUA, DESDE EL MOMENTO DE LA AOOUISI-­

CIOO, CUENTA CON INSTALACICX>lES Y TALLERES ADECUADOS, DISEÑADOS DE ACUERDO A 

LAS NECESIDADES ESPECIFICAS DE LOS \IEM'S AH! ATENDIOOS, 

Los TALLERES DE ESTA SECRETARIA SON CONTROLADOS POR LA DIRECCIOO GENERAL DE­

CaNSERVACiétl DE ÜBRAS PÚBLICAS ATRAVÉS DE LA f'IRECCIOO DE :'ML'INARIA, 

LA SECRETARIA DE COMUNICACIONES Y TRANSPORTES CUENTA PARA l.J. REPARACIÓN DE -

SUS \IEM'S CON DIFERENTES ALTERNATIVAS, LAS QUE SON INDISPENSABLES DEPEND!Ef!-

00 DEL f'OMENTO Y NECESIDAD, SIENOO ÉSTAS: 

A) TALLERES CENTRALES 

B) TALLERES Aux 1 LIARES o DE APOYO 

c) TALLERES 1'ñv1 LES 

o) TALLERES OOERNOS (AJENOS A LA SECRETARIA) 

LA DESCRIPCIÓN Y UTILIZACIÓN DE CADA UNO DE ÉSTOS SE t'éNCIONA EN LOS PÁRRA-­

FOS SIGUIENTES: 
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3,3 TA~S C8füW.ES. 

Esros TALLERES NACEN A RA 1 z. DEL GRAN NOMERO DE vw. 1 s' LOS CUALES SE E.'iCUEN-­

TRM DISEMINAOOS EN DIFERENTES PU'ITOS GEOGRÁFICOS, DE CADA UNA DE LAS ENTI­

DADES INTEGRANTES DEL TERRITORIO NACiotlAL, DE TAL FOPW>. SE JUSTIFICÓ LA -

INVERSiil-1 EN INSTALACIONES y TRANSPORTE DEL EQUIPO DEL LUGAR EN nuE R!:SULTA­

RA LA AVER!A AL TAlliR Y DESPUÉS EL REGRESO AL FRENTE. PARA DEClrlR LA CON_S 

TRUCCIW DE ESTOS TALLERES SE PENSÓ QUE LAS l~lSTALACIDNES DE LOS ~:IS.''OS SE­

R!#l DEFINITIVAS, SE LLEGÓ A ESTA RESOLUCIÓN TO/WIDO EN CUENTA, LOS CCSTDS -

QUE IMPLICA EL CN-IBIAR DE UN LUGAR A OTRO EL TALLER, JUNTO CON LA OBRA, LOS­

COSTOS EMANAOOS POR ÉSTO Y TAMBIÉN LOS TIEWOS l"IJERTOS ACARREADOS POR ESTOS 

. COOCEPTOS , 

DENTRO DE LOS TALLERES CENTRALES LAS PRINCIPALES ACTIVIDADES QUE SE Lt.EVAN -

A CABO S<X>I LAS DE RECONSTRUCCIÓN Y REPARACIOOES MAYORES DEL EQUIPC, 

3,4 TIFUS DE TALLER CENTllAL 

AcruAU'10NTE DENTilO DE LA DIRECClá• GENERAL DE COOSERVACIÓN DE 0eRAS ~LlCAS, 

SE CUENTA rol TRES DIFERENTES TIPOS DE TALLER CENTRAL, LOS CUALES so; JEOOMl 

NAOOS DE LA SIGUIENTE FORMA: 

¡J TAUER CJ:TRAL TIPO A.- CONSTA DE l»\ MEA TOTAL DE TALLER oc. - - - - --
2596,815 ~',2 , EN ÉL SE ENCUENTRAN LAS MEAS DE: MAQUINARIA, l'l·'lT\JRA, _"' -

ELÉCTRICA, OFICINAS, BAfxJS, ETC, 

B) TAUER CENTr.AL TIPO B.- CONSTA DE LNA ÁREA TOTAL DE TALLER I:€ - - - - ~ 

2365.155 11,2, EN EL CUAL SE CONCENTRAN LAS M!Sf·1AS INSTALACIONES GUE EL -

TIPO A, PERO ALGLl'lAS ÁREAS CCX'l MENC!l DIMENSIÓN, 
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c> TAUER CENfllJ\L TIPO C.- msEÑAOO CON rnA AREA TOTAL DE 2133.!J95 t-:2, -

CONT/>l'lllO CON LAS MISKllS INSTALACIONES QUE LOS TALLERES ANTERIORES PERO 

CON ALGIJ'lAS ÁREAS l"ÁS RESTR l NG l DAS, 

Los PLl>l'lOS CORRESPONDIENTES A LOS TALLERES CITAOOS SE LOCAL!ZNI EN EL />l'lEXO 

NO, 2 DE LA PRESENTE TESIS, JVENC!ONANDO DE ANTEMANO QUE LA DISTRIBUCIÓN - -

PRESENTADA ES DEL TIPO IDEAL, TENIENDO LIBERTAD CAfJA SUPERINTENDENTE GENE-­

RAL DE ACONDICIONAR EL TALLER SEGÚN SUS RECURSOS Y NECESIDADES, 

los DIFERENTES TIPOS DE TALLER FUERON DISEÑADOS DE ACUERDO A LAS NECESIDA­

DES DE LOS EsT AOOS, ÉSTO ES DEB 1 DO A QUE CADA ENTIDAD POSEE UNA RED DE CA-­

RRETERA D l FERENTE COl'O COOSECUENC l A DE SU EXTENC l ÓN TERR l TOR l AL, SE LE DEBE 

PROPORCIONAR CONSERVACIÓN, VAR!Pl'lDO CON ÉSTO EL NCf.'ERO DE VtM'S A LOS CUA­

LES DEBEN SER MANTENIDOS EN CONDICIONES DE SERVICIO, 

3.5 TAUH::S OC APOYO. 

EsTos SON OTRO TIPO DE TALLER CON QUE CUENTA LA SECRETARIA DE ~!CAC!ONES 

Y T IWlSPORTES, CQIJTROLADOS Ti>MB!ÉN POR LA DIRECCIÓN GENERAL DE CONSERVACIÓN 

DE ÜBRAS PÚBLICAS, SOO FIJOS Y SE LOCAL!ZJW GENERALJVENTE EN LAS ~SIDENC!AS 

DE CooSERVAC!ÓN, CONT/>l'l::O CON INSTALACIONES Y HERRAMIENTAS NECESARIAS PARA­

REAL!ZAR UN r-wlTEN!MlENTO PREVENTIVO TIPO "A" Ó "B", 

Los JVENCIONAOOS TALLERES SE CONSTRuYERON ESTRATÉGICAMENTE DENTRO DE CAfJA ~ 

TADO, PRESTANDO SERVICIO A LOS ~'S QUE REQUIEREN INTERVENCIÓN M:CÁN!CA, -

LA CUAL NO AMER !TE LA l NTERVENC l ÓN DEL TALLER CENTRAL. 

lAs ACTIVIDADES PRINCIPALES DE ESTOS TALLERES SON: 

A) EFECTUAR TODO TIPO DE REPARACIONES A LOS EQUIPOS O BIEN REACONDICIONAB. 

LOS, 

B) PROPORCIONAR A LAS UNIDADES EL M/>l'lTEN!MlENTO EN si QUE NOS REOOMIENDA-
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EL FABRICJINTE DE LOS EQUIPOS EN LOS PERIÓOOS QUE MARCA SU EXPERIENCIA, 

Los Pl..NlOS TIPO DE ESTOS TALLERES Sctl LOS QUE SE MUESTIWl EN EL f>NEXO flo.2. 
CctlTl'J'lOO CMJA TALLER Cctl UN ÁREA TOTAL DE 112 M2, SABIENDO DE f>NTEMtNO QUE­

LA DISTRIBUCIÓN CIMENTADA ES LA IDEAL, 

3,6 TAurn::S t'OVILES. 

DENTRO DE LOS PARQUES DE t'1AQUINAR!A EXISTEN UNIDADES CON CHASIS DE 3Vz TOO,­

DEBl!W'ENTE DISTRIBUIDAS CON HERRAMIENTA Y EQUIPO l'ECÁNICO DENOMINADO: TA- -

LLER MÓVIL, 

Esrns TIPOS DE VEHICULOS RESULTl'J'l DE GRAN AYUDA EN LA CONSERVACIÓN y MllNTE-­

NIMIENTO DEL EQUIPO DE CONSTRUCCIÓN, BASICJIMENTE CONSISTE EN lNA CAJA METÁ­

LICA CERRMJA, f'CNTADA SOBRE LA PLATAFORMA DE LA tJHDAD PARA ESTE FIN, ESTE -

VEHICULO ESTÁ ACONDICIONADO INCLUSIVE CON EQUIPOS PROPIOS DE lN TALLER DE -­

APOYO, PUESTO QUE DE OTRA FORMA RESULTARIA DIFlclL TIWlSPORTARLOS AL SITIO -

DE OPERACICT-i DE LA f'ÁQUINA. 

los ELEMENTOS BÁSICOS INDISPENSABLES COO QUE CUENTA CADA TALLER f'ÓVIL SON: 

ll VEHICULO 

2) PLl'l'lTA DE LUZ 

3) foUIPO DE OXIACETILENO 

4) TORNILLO DE Bl'J'lCO 

5) JUEGO DE AUTOCLE -1 % A 23/8" ENTRADA 3/4" 
6) J LIEGO DE AUTOCLE -3/8 "A 114" ENTRMJA 1/2" 
7) EsMER 1 L DE smco 

8) JUEGO DE EXTRACTORES MECÁNICOS 

9) TABLERO 

10) TABLERO DE PRESIONES (Mt>NéMETRO Y VACUWÉTROS) 



lll EsTETOSCCI' 1 O 

12) tAUSPRESO'ÉTRO 

13) JUEGO DE u.AVES DE I~'l'ACTO 

14) GARRUCHA 

15) BANCO DE TRABAJO 

16) HERRPMIENTA DE twlO (VARIADAS) 

EL EQUIPO ANTES MENCICt'-IADO ES EL Mlmro NECESARIO rn CADA VEHICULO DE ESTE -

TIPO, ESTANDO EN C!l"PLETA LIBERTAD EL SUPERINTENDENTE GENERAL DE ACONDICIO--

NARLO DE ACUERDO A SUS NECES 1 DADES , 

lAs VENTAJAS QUE REPRESENTA ESTE TALLER QUE HACEN POSIBLE EL BUEN DESEMPE~'O­

DE SUS FU'ICIONES AS! CO'·'O SU JUSTIFICACIÓN ECONá-iLJCA SON: 

N ELIMINAR EL ItJCONVENIENTE DE TRASLADAR LA MAQUINARIA AL TALLER MAs CER-

CANO, 

B) !\HORRA TIEl'PO Y GASTOS POR CONCEPTO DE FLETES, 

e) DESPL.AZ.AMIENTO DE PERSONAL Y REFACCIONES, 

D) PUEDE OPERAR EN CORTAS Y LARGAS D 1 ST ANC 1 AS , 

E) Su PRINCIPAL lJTILIZACIÓN ES PARA EL EQUIPO MONTADO SOBRE ORUGAS, 

F) PROPORCIONA SERVICIO EN EL LUGAR MI~'O DE OPERACIÓN, 

EN EL ANEXO llo, 2 SE PUEDE OBSERVAR UN CROQUIS DE ESTOS TALLERES, 

3, 7, lXH !'AD DE Ml\NfEN !MI 000 PRE\tNT IVO. 

T CA'IANDO EN CUENTA, EL AL TO COSTO QUE ACARREA EL TRASUICO DEL EQU 1 PO DE CONS­

TRUCCIÓN PARA PODERLE REALIZAR EL MANTENIMIENTO PREVENTIVO INCLUYENDO EL - -

SERVICIO DE LUBRICACIÓN CORRESPONDIENTE, DESDE EL FRENTE DE TRABAJO HASTA EL 

TALLER DE APOYO Ó CENTRAL, ASI COMO LAS PÉSIMAS CONDICIONES EN LAS CUALES SE 
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TRASLADAN LOS f'ECÁNICOS CON HERRAMIENTAS A REALIZAR EL SERVICIO A LAS MÁQUI­

NAS CON NECESIDAD DE DICHO SERVICIO EN EL LUGAR DE TRABA.JO, 

1JNA MEDIDA TCMADA DENTRO DE LA SECRETARIA PARA PODER SOLUCIONAR LOS PROBLE-­

f"AS ANTERIORES Y ELEVAR LA EFICIENCIA DEL MISl'lJ, FUE EL DE TENER VEHiCULOS -

(CHASIS-CABINA DE 3Jh Tctl,) ADECUADOS PARA P0t€R REALIZAR EL MANTENIMIENTO -

DE 1-WlERA CORRECTA Y OPORTLtJA, DADO QUE LOS TRABAJOS A EFECTUAR Sctl EN SU -

f"AYORIA SOBRE EL PROPIO VEHICULO AL CUAL SE LE REALIZA EL SERVICIO, ESTE - -

SERVICIO POR LO GENERAL ES EN EL FRENTE DE TRABNO, 

Cof'¡ LAS ltJIDADES DE l"ANTENIMIENTO SE ASEGURÓ EL DESARROLLO DE LOS TRAFNO~ -

DEL M,P,, l'EJORÁNOOSE SIGNIFICATIVAMENTE, YA QUE LOS MECÁNICOS TRASLADAN SIN 

RIESGO ALGLtJO LAS REéACClONES, HERRPMIENTAS, AS! COl'O TOOOS LOS ELEK::.'TOS -­

NECESARIOS PARA PODER PRESTAR MEJOR SERVICIO, 

EsTOS VEH ! CULOS ESTÁN OOT AOOS t€ 

Eau1po DE LUBRICACIÓN 

TANQUE DE AIRE A PRESIÓN DE 8,45 KG/m~ (]20 LB/PULG2) 

ÚJNEXIONES Y SIST8'A DE PROTECCIÓN 

REFACCIONES PARA IWITENIMIENTO PREVENTIVO (EMPAQUES, TORNILLOS, GRASE­

RAS, ETC,) 

LUBRICANTES 

FILTROS 

l1ATERIALES 

HERRPMIENTAS 

Et. DISEÑO DE LAS UNIDADES DE M<INTENIMIENTO PREVE~'TIVO Cctl QUE CUENTA LA SE­

CRETARIA DE CoMUNICACIONES Y TRANSPORTES SE MUESTRA EN EL NIEXO r!o, 2 SEf'A­

LANOO ADEl'ÁS QUE SE CUENTA ACTUALMENTE CON UNIDADES SUFICIENTES PARA PODER -

REALIZAR EL ~WffENIMIENTO, PLANEANDO DEBID#'ENTE ESTA ACTIVIDAD, 
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3,8 TAUEIES EXrE~. 

Es LA DENO'llNACIÓN PARA TODOS ~UELLOS QUE NO PERTENECEN A LA SECRETARIA DE­

CO'ILtHCACIOOES Y TRPNSPORTES Y QUE EN UN l'a'.ENTO DADO LAS UNIDADES llE ESTA -

DEPENllENCIA REQUIERPN llE LOS SERVICIOS DE ~STOS, 

Es DE Sl.l'1A lfi'ORTANCIA TENER CONOCIMIENTO DE LA EXISTENCIA DE ESTOS TALLERES, 

PUESTO QUE AUXILIAN A LOS TALLERES OFICIALES EN SUS DEFICIENCIAS, RESULTAN -
. . 

DE NO CONTAR COO EL EQUIPO NECESARIO O POR NO TENER LA SUFICIENTE CAPACIDAD-

PARA ATENDER LA FLOTILLA EN UNA SITUACIÓN CRITICA, 

Los TALLERES REFERIIXJS PUEDEN SER UTILIZADOS TN1ll&l PARA EFECTUAR TRABJUos­

cuvA REALIZACIÓN NO RESULTA COSTEABLE QUE SE HAGA DENTRO DE LOS TALLERES DE 

LA SECRETARIA, 

DENTRO DE LOS TALLERES EXTERNOS, EXISTEN LOS DEDICADOS Ó ESPECIALISTAS DE -

UNA MARCA DETERMINADA, UN SISTEMA O COOUNTO DE PIEZAS ESPECIFICAS, SOBRE -

~STOS SE PUEDE DECIR QUE CUENTAN CON UNA l'E..JOR CALIDAD DE MANO DE OBRA QUE -

LA EXISTENTE DENTRO DE LOS TALLERES DE LA SECRETARIA, 



CAPITULO 4 

ESTRATEGIA DE ATAQUE A LA PROBLEMATICA 

EXISTENTE EN EL M. P. 



4. ESTMTEGIA lf ATAQlf A lA PROBL.m\TICA EX!SfE!!TE El'' EL ,.,,P, 

4.1 JITTRODUCCICN. 

[Cl>\Q SE ESTUDIÓ AITTER!Olo"1ENTE EL PROGRAMA DE fWffENIMIENTO PREVENTIVO FUNDA­

NENTA SU If'l'ORTANCIA EN EL t'EJOR APROVECHAMIENTO Y CONSERVACIÓN DE EQUIPO, -

t1<1DUINARfA E INSTALACIONES, POR LO QUE SE PLANTEAN Y ANALIZAN DIVERSOS ASPE,¡; 

TOS QLE INFLlNEN EN LA WPLAITTACIÓN DE UN PROGRAMA Y 1-'ANTENIMIENTO, Asf MIS-

1"0 SE DEFINE LA ESTRATEGIA A SEGUIR UNA VEZ ESTABLECIDO EL PROGRAMA DE MPJl!Tf 

NIMIENTO, EN ESTE CASO EL DA LA SECRETARIA DE COMUNICACIONES Y faJWSPORTES, 

4.2 OBJETIVO ra PROGMMA DE Ml.~'TENIMIEll'fO 

EL OBJETIVO DE ESTE PROGRAMA ES EN ESENCIA EL DE MAXIMIZAR LA DISro,IIBILIDAD 

DE LOS IDl'S, AS[ COMO EL DE REDUCIR LOS INDICES DE COSTOS TANTO EN INTER- -

vt:NVIONES DE MANTENIMIENTO CORRECTIVO CCMO DE REPARACIONES MAYORES PARA - -

EFECTO DE RACIONALIZACIONES DI VERSAS, 

PARA CU''PLI R PLENAM:NTE CON LOS OBJETIVOS ANTES EXPUESTOS SE CUENTA CON LOS 

RECURSOS SIGUIENTES: 

Al INTERVENCIÓN A LOS PARQUES DE f'iAaUINARfA (PERSONAL TtCNICO DEL t\,p,) --
--=--; ~--=·--

C.00 EL FIN DE INSTRWENTAR EL PROGRAMA, 

sl EVALUACIÓN y CONTROL DE LOS PARQLES DE MAQUINARIA CON RESPECTO AL PRO­

GR/>W\ A Ifi'LANTARSE, 

el lNIDADES f'óVILES DE t'JINTENIMIENTO PREVENTIVO, f"lANTENIMIENTO CoRRECT!VO 

Y TALLERES 1"óVILES, 

EN Ttfil'llNOS GENERALES, PODEMOS DECIR QUE LOS PROPÓSITOS DE ESTE PROGRAMA --
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SOO: REDUCIR LAS AVERIAS lf'l'REVISTAS, DISMINUIR LAS RECLAl'ACIONES DEL M#ITE­

NIMIENTO PREVENTIW Y DISMINUIR LAS SOLICITUDES DEL OPERADOR, 

EL PROCESO QUE SEGUIRÁ EL SISfü'A DEL M,P, PERMITIRÁ FUNDNIENTALMENTE TENER­

EN LAS MEJORES COODICIONES DE FlJlCIONAMIENTO Y OPERACIÓN DE MÁQUINAS Y VEH!­

CULOS DE LA SECRETARIA DE Ca·\UNICACIONEs v T RPNSPORTEs. 

4.3 PROBl..EmTICA PAPA LA I~PLANTAC!ctl IH SJST~A JI ~JlNTtr:WlEIITO --­

P!BfNTIVO. 

1\ CONTINUACIÓN SE ENLISTAN LOS PRINCIPALES PROBLEMAS PRESENTADOS AL INSTALAR 

CUALQUIER PROGIW\A. DE M#ITENIMIENTO DENTRO DE LOS PARQUES DE MAQUINARIA Y -­

NO SIENDO LA EXCEPCIÓN EL CONTEWLADO EN ESTA INVESTIGACllt-1, SE ~'ENCIONAN -

CON EL FIN DE CONOCER Y TRATAR DE SOLUCIONARLOS SATISFACTORIAMENTE, EL OR-­

DEN EN QUE SE INSTALAN, NO INDICAN PRIORIDAD ALGUNA EN SU ATENCilt-1, NI TAM'Q 

CO CONSECUENC 1 A UNO DEL OTRO, 

4,3,l POCO APOYO DE TAilllfS CENTPAL.ES. 

Es DE DESTACARSE EN LOS SERVICIOS ~CÑllCOS DE l'WITENIMIENTO PREVENTIVO DEN­

TRO OC LOS TALLERES CENTRALES, RESULTAN M RAaU!TICOS, TawIDO EN CUENTA SU 

CAPACIDAD INSTALADA ÉSTOS DEBERÁH PRESTAR MAYOR SERVICIO A LOS \ltl".'S QUE AS! 

LO REQUIERJ!N, EL PROGRAMA PLANTEAI.C ES DEBIDO A LA SEDE EN DONDE SE LOCALI­

ZAN LOS TALLERES CENTRALES, ÉSTOS EN SU :·'AYOR!A SE LOCALIZAN EN LA CAPITAL -

DEL ESTADO, AL IGUAL QUE LOS CENTROS S. C, T., PRESTAN MAYOR ATENC!lt-1 A LOS -

VEH!CULOS DE PERSONAL Y FUNCIONARIOS, DESENTENDIÉNDOSE DE LA MAQUINARIA Y -­

EQUIPO LOCALIZADO EN EL CAMPO, EsTO NO 15 EN GENERAL CLARO ESTÁ, PEOQ EXISTE -

EN LA MAYORIA DE LOS ESTADOS, 
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4.3.2 IffIC!ENTE PRCXJIW1' OC rwlIDl!MIEtfTO. 

fxISTE A NIVEL NACIONAL SALVO CJ:NfADAS EXCEPCIONES DEFICIENCIAS EN LA PRO- -

GIWIACIOO DE LOS SERVICIOS, EL HECHO DE EXISTIR ANTEPROYECTO DE PRESUPUES­

TO EN DONDE SUPUESTN-'ENTE SE C®El-i>LAN UNO A UNO LOS SERVICIOS DE M!>tffENl-­

MIENTO PREVENTIVO, A REALIZARSE EN EL SIGUIENTE JliiO, NO REPRESENTA EN SI EL 

PROGRI#\ ANUAL DE l'\lwrENJMJENTO PREVENTIVO, YA QUE EN PRll'ER LUGAR ES ELABO­

RADO EN EL l'ES DE JULIO DEL ANO ANTERIOR A OPERARSE Y DETE~INAOOS LOS PRO-­

BLEMllS INTERNOS DE CADA CENTRO S, C, T,, ESTE SUPUESTO PROGRAMA ANUAL DEBE TE­

NER VARIACIONES, 

EN SEGUNDO LUGAR, ES CAS 1 ll'l'OS !BLE ASEGURAR QUE EL PROGRAMA ANUAL ELABORAOO 

POR LOS PARQUES DE Í'WlUINARIA SEA UNA GUIA PAAA ELLOS, PUES POR ANÁLISIS HE­

CHOS LA MAYOR!A NO LO UTILIZA, Es SIM'LEl'ENTE UN RECURSO MÁS PAAA OOTENER -

RECURSOS ECONtmcos QUE SOLVENTEN OTRO TIPO DE r-wlTENIMIENTO CCM:l EL CASO -­

DEL "CQR~Cf!VO", AL CUAL SE LE LLEGA A ASIGNAR HASTA EL 85% DEL PREStPUESTO 

PAAA IWITENIMIENTO EN GENERAL, 

4.3.3 M:DIO Al1B!ENTE <HOST!U IE TPABAJC IE LAS Ml\QU!NAS. 

Al EL POLVO,- Es UN AGENTE QUE OBTRUVE LOS CONDUCTOS DE AIRE EN LA l'ÁQUJNf\, 

AFECTA LAS PARTES QUE TRABAJAN A FRICCIÓN, CONTAMINANDO EL -

LUBRICANTE QUE ACTÚA ENTRE ELLAS, 

Bl EL CALOR.- AFECTA LA J:ENSIDAD EN LOS LUBRICANTES EVlTN-lOO CON tsro, QUE 

ACTUt CON LAS CARACTER ! STI CAS REOUER IDAS, 

el LA HlJ'lEDAO,.fSTA ES UN AGENTE DIFICIL DE CONTROLAR DEBIDO A EL ME!llO M-

BIENTE Y OCASIONA DESGASTES PREMATUROS EN LOS METALES, ACTUA!i 
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DO POR f>'EDIO DE LA OXIDAClltl~ EN á>OCA DE LUNIAS ESTE ES MAS 

ACELERADO, 

4,3.4 LOCALIZACllJI OC LA WIQUINARIA Y EQUIPO LEJOS OC Lffi CEl~ROS OC - -

RJBLACH1l. 

A) DIFlclL ACCESO,- EN ALGUNOS CASOS SE PRESENTAN PROBLEMAS CO"O ABRIRSE PA 

SO EN ZOOAS SELV/\TICAS O Bf>JAR DE ALGUNA SIERRA, 

B) EL EQUIPO Y MPQUINARIA,- P.EQUIEREN DE SER TRANSPORTADOS PARA SU ATENCIÓN 

f>'ECÁNICA, TRAYENDO CONSIGO GASTOS EXTRAS, 

4.3,5 INESTABILIIY\D PIESUPUESTAL. 

TRADICIOOA!YfNTE SE HA SUFRIDO DENTRO DE LA SECRETARIA DE Cot\UNICACIONES Y -

TRANSPORTES DE INESTABILIDAD PRESUPUESTAL, QUE DE 1-lmERA DIRECTA O !MDIRECTA 

AFECTA AL PROGRAl'A DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO; LA FORMA EN LA CUAL ES AFEC­

TADO, ES LA SIGUIENTE: 

A) DIRECTAMENTE, PORQUE LOS RECURSOS REALES QUE TIENEN LOS PARQUES DE 1"~-­

QUINAR!A NO SON SUFICIENTES PARA CUBRIR SUS NECESIDADES TOTALES, AUNADA 

A ESTE HEOiO EL NO ESTABLECER LOCAl..1'ENTE POLIT!CAS CONCRETAS PARA Aw.1-

NISTRAR SUS RECURSOS, ÉSTO ES ACTUAR POR RESPUESTA, 

B) lNDIRECTA'1ENTE DEBIDO A QUE CADA AÑO UN BUEN NÚl'ERO DE \i8'1'S SE QUEDAN­

PROGRPMADAS PARA IUAPACICtlES to'AY0RES, SIN QUE ÉSTAS SE LLEVEN A CABO,­

PRODUCTO DE INSUFICIENCIA PRESUPUESTAL, ESTO NOS LLEVA AL PLANO DF. 1'°.Atl 

TENIMIENTO CORRECTIVO, PUES EN MUCHOS DE LOS CASOS NINGÚN SERVICIO DE -

MANTENIMIENTO PREVENTIVO ES COSTEABLE APLICARLO, 
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4,3,6 ESCASO SEGUIMIENTO AL PRffifW"A JI f"MTENIMIENTO P~I~. 

Es UN Pl.NTO DE SIJ'A ll'PORTANCIA EL HECHO DE QUE EN LOS PARQUES DE MAQUINA- -

RIA EXISTA lJI ESCASO REQUERIMIENTO A LOS SERVICIOS PROGRf>MADOS, ÉSTO ES, SE­

APLICA A lJIA UNIDAD PERO NO SE LE DA SEGUIMIENTO A LOS SERVICIOS POSTERIORES 

AS! REQUERIOOS, 

4.3.7 INDIFERENCIA AL P!UiMWI. 

llNALIZANOO ESTAD!STICAS Y ANTECEDENTES SCBRE LA INDIFERENCIA AL PROGRAMA DE­

fW.lrENIMIENTO PREVENTIVO POR PARTE DE LOS SUPERINTENDENTES GENERAL.ES, ENCOO­

TRA"OS QlE LA GRAN MAYORIA f'U:STRAN INTERÉS SOBRE EL t"ANTENIMIENTO PREVENTI­

VO Y DESIITTERÉS HACIA EL PROGIW'A, 

l.6GICAMEITTE AL PREVALECER LA SITUACIÓN ANTERIOR EN LOS ENCARGADOS DEL PARQUE, 

ES DE SUPONERSE QUE LA ORGANIZACIÓNDEPENOIENTE DE ÉSTA, PRESENTE UN PENSA- -

MIENTO Y ACTUACIÓN SIMILAR, LLEVANOO A CABO SOLUCIONES DE PROBLE/"AS INl'EDIA­

TOS <MANTENIMIENTO CoRRECTivo), EN CONSECUENCIA LA INDIFERENCIA AL t'1.r>NTENl-­

MIENTO PREVENTIVO, 

4,3,8 r.EFICIENCIA DE FfR.'ffit\L CAPACITAOO. 

El BAJO RENDIMIENTO DE LOS f'ECÁNICOS ES UNO DE LOS PL/•UTEPMIEITTOS QUE PRESEli 

TAN LOS SUPERIITTENIBITES GENERAL.ES, BAS/>NooSE EN EL NIVEL M.IN!f'O DE ESCOLARl. 

DAD QlE ÉSTOS TIENEN , 

A ESTE RESPECTO SE REALIZÓ UN MUESTREO AL PERSONAL QUE TRABAJA EN EL TALLER­

CENTRAL DEL EsTADO DE COAHUILA, SIENDO ELEGIDO AL AZAR REPRESENTATIVO Y OBT.E 

NIENOO LOS DATOS SIGUIENTES: 
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PlESTO EDAD ESCOLARIDAD Pl'lffi JI QJR)(S !E CAP. 

SERVICIO IHIBIIXB 

M:C, DIESEL 55 MOS SECUUWUA 26 6 

AYIE. M:C. 22 MOS Plff'AAATORIA 1 o 
ff:C, GAS, 35 AA'.lS TECNICO 17 2 

AYfE. GAS. 23 p¡¡J) TECNICO 1 o 
PINTOR 30 MOS SECUN!YIRIA 8 2 

TO~ERD 50 AA'.lS TECNICO 5 o 
OP. fo1AQ, 43 NIDS SECUNIY\RIA 22 4 
SQIJlJlf(lR 37 PfilS SECUNI\llRJA 8 1 

CEL MUESTREO ANTERIOR, SE DEDUCE QUE NO ES PROBLEMA DE ESCOLARIDAD, SINO - -

DE CAPACITACIÓN O DE ACTUALIZACIÓN DE CONOCli:JENTOS, POR LO CUAL, SE INVESTJ. 

GÓ Y REAl.J'CNTE NO SE HAN WPARTIDO CURSOS llE MANTENIMIEtITO A LOS MECÑHCOS -

(ÜLTllW'ENTE), 

4,4 ESTRATEGIA DE ATAQlE EN LA If'PLPNTACICl'l IIL SISID'A lI fW,'TENIMIEtl 

TO PRE\OOIVO. 

4,4,l ÜETERMINAR EL ESTADO F!SICO DE LOS \l:M'S, TOMANOO EN CUENTA LOS -

QUE HAYAN TENIOO UNA REPARACIÓN MAYOR RECIENTE (MENOR A UN Mio), 

4,4,2 ESTABLECER llE ACUEROO AL ESTADO F!SICO DE LOS VEM'S UN PROGRAMA DE 

MANTENIMIENTO PREVENTIVO A TODA LA PLANTILLA ESPECJFICANOO CLARN'l:NTE PRIOR! 

DADES, PRINCIPALI.'fNTE A LOS VEM'S DE f"AYOR PRODUCTIVIDAD EN LA OBRA TALES -

CO"O : 
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f"AOO !NAR !A 

A) ft>TocetlFORMAOORA, 

B) CAAGAOORES FROOTALES, 

e) TRACTORES, 

o) llPLMADORAS, 

YflllCULCE 

A) Ci'MIONES DE VOLTEO Y REDILAS, 

B) T RACfO C/IM!Ql. 

el PETROLIZADORAS v PIPAS. 

O) PICK UPS, 

Ellll~ 

A) ÚLENTADORES DE ASFALTO, 

B) Jh.BAS DE ASFALTO, 

4,4,3 IBER-ilNACHll OC IHURSCE. 

4,4,3,l HLJ"ANOS 

A) CNIT!OAD, 

B) CALIDAD. 

C) C#ITIDAD DE TRABAJO Y PROOOCfIVIDAD INDIVIDUAL, PRct'éDIO, TOTAL 

Y POR PUESTO, 

D) PRO'IED!O DE EDADES POR PUESTO, 



E) SUELDOS Y SALARIOS POR PUESTO Y SUS PRCl"EOIOS TOTALES Y PARCIA-

LES. 

F) EsCOlJ\RIDAD POR PUESTO Y PRCl'EDIO, 

G) NECESIDAD DE CAPACITACIÓN Y A QU~ ÁREAS, 

H) EsTAOO DE SALUD, 

1) RELAcrál INTER E INTRAPERSONAL. 

J) CrnD!CIONES CLIMATOLÓGICAS y TCPOGRÁFICAS (EN EL DESARROLLO -­

DE LOS TR/>JlAJOS), 

K) RELACIONES SINDICALES Y CIRCULO SOCIAL, 

L) ÜBLIGACIOOES, PROOOCTIVIDAD, CJlLIDAD DEL TRABAJO, CUIDJIOO, RES­

PCNSABILIDAD, CN'ACITACIOO, NIVEL DE ESTUDIOS, SUEUXJS, ESCOLA­

RIDAD, ETC, DE LOS ct'ERADORES, 

M) SEGURIDAD DE LOS TRABAJADORES Y DE LOS \l:M'S 

4.4,3 .2 l'ATERIALES 

Ñ CANTIDAD DE LOS 'S>i'S ADSCRITOS AL PARQUE DE f';pa(JINARIA (coos1-

DERAR LOS TR#IS nos)' 

B) lNSTALAClctlES, 

BJI TALLER CENTRAL (HERIWfüNTAS DE MPl'-lO, APARATOS y EQUIPO AUXI- -

LIAR). 

B2) TALLERES DE llPovo. 

B,3) SANITARIOS, BODEGAS, OFICINAS, ÁREAS DE TRABAJO, 

c) INVENTARIO DE MATERIAL Y EQUIPO DE OFICINA, 
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D) ÜlNDIClalES FISICAS Y EQUIPPMIENTO DE LOS VEH!CULDS DE LOS MECA 

NICOS, 

E) INVENTARIO DE HERRAMIENTAS DE ATMlUE, 

F) INFLUENCIA DE LAS CCl'IDICIONES CLIMATOLÓGICAS Y ToPOGRÁFICAS EN­

EL MANTENIMIENTO PREVENTIVO, 

G) PoL!T!CAS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO EN 'IB'l'S 01sPcmBLEs - -

(INACTIVOS POR FALTA DE OBRA O BIEN POR FALTA DE REFACCIONES), 

4.4,3, 3 Ecrnrn1cos, 
A) PRESUPUESTO DE REFACCIONES, 

A,l) DE ACUERDO A NECESIDADES, 

A, 2) üPoRTIJIO, 

A, 3) IllSTRIBUCIOO DE PROGRPMAS (MANTENIMIENTO PREVEITTIVO REPARACIO­

NES EN TALLERES EXTE~os)' 

A,4) foRWI DE DEiERMINAR LA INVERSIÓN (PARA QU~, EN Q~, POR QU~), 

A,5) PoLIT!CAS DE ECON04IAS, 

A,6) FORMA DE CALCULAR SUS NECES!DAU:S EN REFACCIONES ANUALJ-\ENTE, 

B) PoLIT!CAS PARA LA BÚSQUEDA DE MAYOR RENTABILIDAD DE LDS 'vl:M'S, 

4.4.3.4 PrnlNISTMTIVIB, 

A) EFICACIA DE LOS REPORTES DE INSPECCIÓN Y ÓRDENES DE IWfTENI- -

MIENTO PREVENTIVO, 

B) WACITACI~ DE Ar:t-iJN, DE LOS PROGRAMAS DE f":ANTENIMIENTO AL -­

CUADRO DE l-WIOO DE LOS P, Í'], 



e) /li>ovo AitUNISTRAT!VO EN EL D. F. 

D) NIVEL llE COORDINACIÓN ENTRE EL M,P, Y LA LINI!lAD AiJ.IINISTRATIVA 

llE LA SECRETARIA DE Ül-IUNICACIONES y TIWISPORTES. 

E) NIVEL DE COORDINACIÓN OFICINAS CENTRALES DIRECCIOO llE MAQUl 
NARIA y JEFATURA S.C.T' 

F) PROCESO DE PLJll'lEAC I á-1, 

G) AooU!SICIOO Y DISTRIBUCIONES llE REFACCIONES (FO~, CALCULAR -

INVENTARIOS), 

H) AÍ>ROVECHPMIENTO llE LA INFORMACIÓN GENERADA DE LOS REPORTES DE -

RETROALil'ENTACIOO Y DE LAS ESTADISTICAS ELABORADAS, 

¡) T~CNICAS llE CONTRATACIOO DE PERSONAL, 

4.4,4 O~IZACH1'l IE LOS IHUPSOS. 

4.4.5 !EOOERIMIENTOS PAAA MR lf:SPUESTA AL PRffi~ II tWITENIMIOOO Pif:­
VENTI'AJ. 

LA POTENCIALIDAD DEL M#lTENIMIENTO llEPENrt llE LOS SIGUIENTES FACTORES: 

4,4.5,l !ECURSOS HWNIOS 

Es UN REQUISITO FUNDA"ENTAL A FIN DE CONSEGUIR UN MmTENIMIENTO oPORTUNO Y -

ADECUADO CON EL SIGUIENTE PERSONAL: 

A) fo'Eckucos DE MPNTENIMIENTO PREVENTIVO (Cll/1>0 y TALLER) 

5) AYUDPNTES DE fo'ECÑ'lICOS llE MmTENIMIENTO PREVENTIVO (CAMPO y TALLER), 
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e) PERSONAL All-IINlSTRATIVO PARA PROCESAR LA INFORMACIÚ'l DE ~.ANTENlMlENTO -

PREVENTIVO, AOOU!SICIOO Y DISTRIBUCIÓN DE REFACClctlES, ETC, 

o) f'EcAN1cos DE LusRJCACtá>l Y LAVADO (CM-IÍ>o v TALLER), 

E) AYUDANTES DE rtckltcos DE LUBRICACIÓN y LAVADO (cA"Í>o y TALLER). 

F) NIVEL DE COORD!NACIOO Y ESTADO DE LAS RELACIOOES CON OTRAS l\::PENDENCIAS, 

EsTE PERSONAL DEBE SER SUFICIENTE Y cWACITADO, PERO NO EXCESIVO, Y EN -

VIRTUD DE QUE LAS CAAGAS OC TRABAJO SON IRREGULARES Y NO SIENDO POSIBLE­

VARIAR EL PERSCNAL OC PUWTA SE PUEDE RECURRIR A : 

F,l TIEl1'0 EXTRA DEL PERSONAL, 

f,2 CoNrRArACIÓN TEM"ORAL O POR OBRA DETERMINADA 

F .3 flPoyo TEWORAL DE PERSC«AL DE OTROS lEPAITTM-ENTOS 

4,4,5.2 !HURSOS 1"ATERIPJ..ES. 

A FIN DE POteR PROPORCIONAR lJl SERVICIO DE MANTENIMIENTO EFICIENTE, ES NECESA 

R!O CONTAR CON LOS TALLERES, INSTALACIONES ADECUADAS Y DISPONER OPORTWl>M:NTE 

DE: 

A) VEH!cULOS PARA l'fCÑllCOS (f'ECANISMOS Y LUBRICAC!OO), 

B) VEH!CULOS PARA SERVICIOS GENERALES, 

c) REFACCIOOES Y TIPOS DE ~STAS PARA EL PROGRAMA f.E IWITENIMIENTO PREVENTI-

vo. 

o) T !PO DE LUBRICANTES (CN'f'o y TALLER) 

E) f'lATER!AlES CCM'l.EMENTAR!OS (TALLER Y cA"Í>o) 

G) /lpAAATOS DE MEDIC!Ú'l Y EQUIPO AUXILIAR (CN,.Po Y TALLER) 

H) fou!PPMIENTO f.E LOS VEHICUUJS DE f"ECÁNICOS, 



1) PAPELERIA IMPRESA, 

EN ALGUNAS ORGANIZACIONES; EL DEPARTMNTO DE f"ANTENIMIENTO MANEJA SUS­

PRoPIAS ADQUISICIONES DE REFACCIONES Y MATERIALES NECESARIOS·, Y ~STO,­

ES LO MÁS ACOOSEJABLE EN AQUELLAS QUE All'llNISTRA l.J.IA FLOTILLA IWClffAN­

TE DE UNIDADES, 

4.lJ.5,3 PECURSOS FINANCIEROS, 

Es OBVIO QUE EL DEPARTAMENTO DE f"ANTENIMIENTO EN PRIMER LUGAR DEBE CONTAR -

CON LOS RECURSOS FINANCIEROS NECESARIOS PARA CUM'LlR CON SU OOJETIVO, POR -

LO QUE DEBE FORMULARSE lJ.I PRESUPUESTO ANUAL QUE INCLUYA: 

A) PARTIDA PARA SALARIOS DEL PERSOOAL, 

B) PARTIDA PARA REFACCIOOES EN MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE ACUERDO A INDI­

CES ESTABLECIDOS, lJTILIZACIOO PROMEDIO Y PERIÓOOS DE SERVICIO, 

C) PARTIDA PARA REFACCIONES MAYORES Y RECONSTRUCCIOO, 

D) PARTIDA PARA LUBRICANTES Y CCMlUSTlBLES DE ACUERDO COO LA UTIL!ZACIOO -

PROMEDIO y PERIÓDO DE SERVICIO. 

E) PARTIDA DE MATERIAL PARA TALLER Y HERR/lMIENTA DE MANO, 

F) PARTIDA DE APARATOS EQUIPO, 

4.lJ.5.4 PECURSOS Ai1'1INISTRATI\IJS. 

CON EL OBJETO DE LLEVAR A CABO UN BUEN MANTENIMIENTO T~<l'IICO Y All'llNISTRATIVO 

ES NECESARIO CONTAR CON LOS SIGUIENTES t'ATERIAL.ES: 

A) PAPELERfA IWRESA NECESARIA (ORDEN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO, REPORTES 

DE INSPECCIÓN, ETC,), 
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B) MATERIAL DE Ü'ICINA, 

C) Mk!UINAS DE ESCRIBIR, CALCULADORAS, ETC, 

D) INFCRMACIÓN SOBRE RECffiRIDO PR0'1EDIO, COSTOS DE LOS DIFERENTES TIPOS -

DE SERVICIOS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO, REPARACIONES MAYCllES, ETC, 

4,4,6 UNA VEZ DEFINIDOS PERFECTi'MENTE TODOS LOS REQUERIMIENTOS NECESA- -

RIOS PMA PODER DAR RESPUESTA AL PROGRAMA DE MANTENIMIENTO PREVEN­

TIVO, SE DEBERÁ CO•\PARAR CON LOS RECl.RSOS CON QUE CUENTA CADA PAR-­

QUE DE ~QUINARIA, DEFINIOOOSE ENTONCES LO QUE REALMENTE FALTARIA 

PARA RESPONDER EFECTIVAMENTE AL f'lANTENIMI ENTO flREVENTIVO, 

4.lJ.7 IMPLANTACICT\ CPl:RArIVA DEL rwl!ENIM!ENTO ffiEYOOIVO. 

4, 5 PROJHN1A DE ACT!VllJPlll:S PMA LA IMPLANTACIOO Del PRffiM°'il\ DE f'WITE-­
NIMIENTO PREVEN! IVU. 

A) PLATICA CON LOS USUARIOS, EXPLICÁNDOLES LOS OBJETIVOS Y BENEFICIOS DEL -

IWITENIMIENTO PREVENTIVO, PIDIÉNDOLES A LA VEZ su CooPERAClOO PARA LA -

IMPLANTACióN DEL MISMO, 

el HERRA'IIENTAS DE MANO v APARATOS DE Mrn1c16N, 

B.l VERIFICAR HERRfoMIENTAS Y APARATOS DE MEDICIÓN CON QUE CUENTAN LOS MECÑU. 

COS DE CAMPO, 

B,L VERIFICAR PERSONALMENTE EN EL All"ACBJ 6 TALLER LA EXISTENCIA DE LOS El.E. 

MENTOS ANTER IffiES, 

B.3 ~LICITAR FLATANTES EN BASE AL PUNTO ANTERJffi, 

C) SoLICITAR EQUIPO FALTANTE PARA ADECUAR LA UNIDAD DE MANTENIMIENTO PRE-
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Dl 

VENT!VO, EN CASO DE ENCOORAR INCcWLETA ÉSTA, 

DOTAR DENTRO DE LO POSIBLE y DE ACUEROO ¡,¡_ PRESIJ'UESTO A LOS MECÁNICOS­

Cctl VESTUARIO Y EQUIPO DE PROTECClá-1 Ar.ECUADO, 

E) EFECTUAR UNftCORRIDO A LOS TRM"i'.JS CORRESPOODIENTES PARA DEFINIR EL EST.8 

00 FISICO DE LAS UNIDADES Y EN BASE A ELLO ELABORAR UN PROGRPMA DE IN-­

TERVENCIONES, 

F) ELABORAR lliA RELACIOO DE REFACCIONES POR TIPO, M/\RCA, AflO Y MODELO DE -

LOS \IEM'S QUE SE REQUIEREN CON l'ÁS FRECUENCIA, AS! COO DE LA COMPl>füA-

0 EST{IJlLECIMIENTO QUE LOS DISTRIBUVE, 

G) HACER UN ESTUDIO DE NECESIDADES DE LUBRICANTES CON BASE />l.. INDICE DE -­

IJTILIZACIOO, 

H) DETERMINAR El ÁREA o LA SECCiá-1 DE IWITENIMIENTO PREVENTIVO EN El TA- -

LLER SEDE, 

l) fx?U CAR A LOS MECÁN l COS EL LLENADO Y EL USO CORRECTO DE LAS FORl'AS DE 

IW>ITENIM!ENTO, 

J) Cctl BASE EN LOS PUNTOS ANTERIORES, ELABORAR EL PROGRM<IA ME~ISUAL COORES­

PONDlENTE AL 1-WlTENIMIENTO PREVEITTIVO, 

K) DE ACUERDO AL PROGRA"A ANTERIOR, PREVIA'1ENTE ELABORADO SE CG'IUNICARÁ -­

OFICIAU'iENTE A LOS USUARIOS, PARA QUE PREOISPONG/>N OPORTUNM·IENTE LAS -­

lli I IJADES PROGRJ\W\DAS, 

U INCREM:NTAR DENTRO DE LO POSIBLE EL 1'\A.xlMO NÚMERO DE INTERVENC!Ct~ES DE 

K<\NTENIMIENTO PREVENTIVO EN EL TALLER SEDE, 

M) ELABORAR W ESTUDIO DE ESPECIFICACICllES TÉCNICAS DE LA PLA'lT!LLA u~ - -

\EM'S y ENTREGAR UNA COPIA A LOS MEcfmcos y A LOS OPERADORES LA HOJA -

CORRESPONDIENTE A SU UNIDAD, 
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•¡) BUSCAR UNA FORl'A DE t'OTIVAR AL PERSCX'lAL MECAN!CO, 
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CAPITULO 5 

ORGANIZACION EN EL SISTEMA DE MANTENIMIENTO 

PREVENTIVO 



5 ORGANIZAC!ctl EN EL SISID'A DE W\l'ITENIMIENTO PREVBffl\IJ, 

5.1 INTRO!lJCCJOO, 

Es DE SlW\ Wl'ORTANCIA ASIGNAR LOS NIVELES JERÁRQUICOS Y DE RESPONSABILIDAD­

TANTO AL PERSONAL Ail'1INISTRATIVO CQYO .AL DE CNi'O, ~sro ES, PARA PODER Cct:i 

TROLAR Y EFECTUAR UN BUEN PROGRM'A DE MANTEMIMIENTO, EN EL PRESENTE CAP(TULO 

Kt\BLAROOS DE LAS ACTIVIDADES A DESARROLLAR EN PRIMERA INSTANCIA POR EL -

SUPER 1 NTENDENTE GENERAL DEL p ARQUE DE MAQU 1 NAR (A y EL SUPER 1 NTENDENTE DE 

~\owrENIMIENTO PREVENTIVO, SIEMDO ÉSTOS DE QUIEN DEPENDERÁ EN GRAN MEDIDA SE 

CUMl'LAN LOS OBJETIVOS DEFINIDOS DEL MISl'O, POR LO TANTO SE ANALIZA Y ELABORA 

EL PROGRAMA DE TRNJAJO Y DE ACTIVIDADES PARA EL PERSONAL MECÁNICO, SIENDO -

ÉSTOS ÚLTWOS LOS DIRECTN'ENTE RESPONSABLES DE SU EJECUCIÓN, 

5,2 INSTRUCTIVO DE Cff:Rl\CIOO !EL PRCXJR#'A DE f'W-ITEN!f"IENTC PREVOOIVr. 

TawiDO EN CUENTA QUE EL SUPERINTENDENTE GENERAL ES LA PERSONA QUE REPRESEN­

TA A LA DIRECCIÓN DE f"MUINAR!A EN CADA EsTADO Y ES EL RESPONSNJLE DIRECTO -

PARA QUE LAS UNIDADES ADSCRITAS A CADA CENTRO S,C,T, RECIBAN LA ATENCIÓN ME­

CÁNICA ADECUADA, VIGILANDO EL USO DE LAS HERRAMIENTAS, REFACCIONES, CCM!USTl 

BLE, ETC,, SE PRESENTA LA NORMATIVIDAD QUE llEllER(A EXISTIR EN LOS CENTROS -­

DE TRABAJO PARA CUMl'LIR ADECUADPl"ENTE CON LA FUNCIÓN ENCO"ENDADA, AL INl-­

CIO DEL SISTEMA, EL SUPERINTENDENTE DE MIWENIMIENTO PREVENTIVO y/o PER­

SONAL DESIGNADO PARA LA IM'LANTACIÓN DEL PROGRAMA, SE REUNIRÑI CON EL PER­

SONAL MECÁNICO CON OBJETO DE COORDINAR LA INSTRUCCIÓN Y DAR LAS ORIENTACIO-­

NES PERTINENTES SOBRE EL SISTEMA A LOS INSTRUfOOS, EXPLICknx>LES ADEl'ÁS LA -

INTERVENCIÓN QUE CADA UNO TENDRÁ EN ÉL, 
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EN LA MISWX RElX'llÓN SERM EXPLICADAS LAS DIFERENTES FORMAS DE CONTROL CCT>10 -

Tf>MBIÉN LA FORMA EN QUE PUEDEN REPERCUTIR LAS INFORMACIONES ERRONEAS O FAL-­

SAS, QUE PUDIERAN SER ANOTADAS POR DIFERENTES CAUSAS, 

E°NTERAOO EL PERSONAL MECÁNICO DEL OBJETO DE LA REUNIÓN Y LA INFOITTl\CIÓN POR­

RECABAR PARA EL SISTEMA, SE DESPLAZARÁN AL FRENTE DEL TRABAJO CORRESPONDIEN­

TE, CON EL FIN DE RECABAR LECTURAS DE HORÓl-IETROS Y O!Já.ETROS DE LAS UNIDADES 

A SU CUIDAOO EN LA HOJA DE INICIO DEL PROGRN'1A, TENIENDO ESPECIAL CUIDADO -­

DE ANOTAR LA FECHA DEL ÚLTWO SERVICIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO AL CUAL -

SE LE HAYAN EFECTUADO; AS( CCT>'O EL ESTÁNDAR DE UTILIZACIÓN, 

CcJN LOS DATOS DE CADA UNIDAD, EL SUPERINTENDENDE DE f"l.ANTENIMIENTO PREVENTIVO, 

ESTARÁ EN CONDICIONES DE PROGRAMAR EL RECORRIOO OCL PERSONAL f'ECÑHCO PARA -

REALIZAR LAS INTERVENCIONES CORRESPONDIENTES A LA MAQUINARIA O VEH(CULOS -

QUE NECESITEN DICHO SERVICIO, 

l:EFINITIVMNTE ESTE ESBOZO NOS PRESENTA UN PANORAMA GENERAL DEL INSTRUCTIVO 

EL CUAL NORMA LAS ACTIVIDADES CORRESPONDIENTES A CADA UNA DE LAS PERSC!'JAS -­

INVOLUCRADAS PARA LLEVAR A CABO EL SISTEMA DE MANTENIMIENTO, QUE SON: 

5 .3 ACTIVIDArES !EL SUPERIN1ENIINTE GENEML !EL PA~LE DE MMUINARIA. 

5,3,1 SOLICITUD IE A!WISICIOIJ. 

EN BASE AL RADIOGRAMA DEL SUPERINTENDENTE DE f't.NTENIMIENTO, EN EL CUAL SE -

LE CCM.INICA LA EXISTENCIA DE P.EFACCIONES EN EL MERCAOO LOCAL Y SOLICITANOO 

LA ADQUISICIÓN DE ELLAS, EL SUPERINTENDENTE GENERAL DEL ºARQUE DE f'lAOUINA­

RfA, FORMULARÁ LA SOLICITUD DE REFACCIONES QUE EL PRIMERO SOLICIT;., O BIÉN­

LA EX 1STENC1 A OC ÉSTAS EN EL ALMACÉN CENTRAL, 
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·.,3,2 IHEPCICX'l Y lflol!SICX'l !E IUACC!CflES. 

EFECTUAOO EL TfW.IITE DE AOOU!S!ÓN, LAS REFACCIONES INGRESARÁN AL ALMACtN DE 

LA SEI:E, EN DONDE DEBIDO AL VOLl1'1EN DE LAS MISMAS EL SLl'ER!NTENDENTE GEf'ERAL 

DEL PAROUE DE MAQUINARIA DECIDIRÁ SI tSTAS Y LOS MATERIALES SE REMITEN AL -

CENTRO DE TRABAJO POR UN TRANSPORTE ESPECIAL O BltN, SI LOS TRASLADA EL SU­

PERINTENDENTE tE r1ANTEN!M!ENTO PREVENTIVO AL INICIAR SU RECDRR!!Xl, 

UNA VEZ QUE LAS REFACCIONES SE INTEGRAN AL ALMACtN DEL CENTRO DE TRABAJO Q~ 

DARÁN A DISPOSICIÓN DE LOS l>'ECÁN!COS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO, LOS CUAL.ES 

LAS PODRÁN RETIRAR MEDIANTE LAS SOL!CITUrES DE ABASTECIMIENTO CORRESPONDIEN-

TE, 

5,4 ACT!Vllll\IJES !:tl SLPERIITTENIDITE !E K'WlH!IMIEllTO ºPEV"JITl\10 

EL SUPER!NTENCl:NTE DE Í't<\NTENIM!ENTO PREVENTIVO LLEVARÁ EL CONTROL DE LOS - -

l/EM'S POR MEDIO DE BITÁCORAS DE CONTROL DE MANTENIMIENTO, PROPORCIONANDO - -

ADEMÁS A CADA UNIDAD UNA AUTOB!TÁCORA QLE SERA PAAA EL CO'ITROL DE CCX'1BUSTI­

BLES Y OTROS SERVICIOS, ESTOS DOCU1ENTOS SE EXPLICARÁN EN EL CAPITULO SIGUlEJi 

TE: 

5,4,l ~UNIOO EN EL CENTRO !E TPABAJQ, 

Al. INICIAR LA REUNIÓN EN CUALQUIER CENTRO OC TRABAJO ENTRE EL SUPERINTENDEN­

TE DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y EL PERSCUAL MECÁNICO, EL PRIMERO DEPERÁ PE­

DIR A LOS MECÁNICOS LOS REPORTES DEL PROGRAl"A EJECUTAOO CON ANTERIORIDAD, --

EXCEPTO AL INICIO l::l:L SISTEMA, P!CHOS REPORTES SON: 

A) HOJA DE INICIO DE PROGRAl1A DE rAN'TENIMIENTO PREVENTIVO, 
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B) HOJA DE PROGRAMA, 

e) HOJA DE SERVICIO, 

D) ÜRtEN OE MNITEN!M!ENTO PREVENTIVO, 

SOBRE EL LLENADO Y FORMA DE LOS REPORTES l'NTES CITADOS SE ExPLICAN Y MUES- -

TRAN EN EL SIGUIENTE CAPITULO, ASIMIS~'O EL SUPERINTENDENTE DEBERÁ ENTREGAR 

LA DOCLMENTAC!OO SIGUIENTE: 

A) HOJA OE INICIO DE PROGRAl'A DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO, 

B) HOJA DE PRCJGRM<\, 

el SoLICITUD DE ABASTECIMIENTO DE REFACCIONES (F.STA SOLICITUD SE lllTU'il) E~: 

BASE A ESTUDIOS Y ESTADÍSTICAS DE COUSUMO Y EN EL ANEXO No, 3 SE MUES­

TRAN ALGUNAS RELACIONES CE REFACCIONES Y LUBRICANTES PARA CADA SERVICIO 

DE VEHICULOS Y MAQUINARIA), 

D) HOJA DE SERVICIO. EsTA HOJA ES EN si UN REPORTE DE INSPECCIÓN DE i'Nff.E. 

N!M!ENTO PREVENTIVO PARA MAQUINARIA O VEHICULOS, EN ESTE REPORTE SE E.S. 

PEC!FICN'l EL TIPO DE SERVICIO A EFECTUAR (A, B 6 C) Y LAS OPERACIONES -

QUE TIENE QUE REALIZAR EL MECÑ'llCO, Su DESCRIPCIÓN SE DETALLA EN EL CA 

PITULO SIGUIENTE, 

El ÜRDEN DE MANTEN 1M1 ENTO PREVENT! VO, QUE DEBERÁ DE SER Ltl 1 CA POR CADA SER 

VICIO PROGRWiADO, 

CABE ACLARAR QUE PARA REALIZAR LOS SERVICIOS DE MANTENIMIENTO PREVENTI­

VO "B" Y "c" DEBEN DE ANEXARSE LAS FORMAS ANTERIORES: A PARA EL "B", 

A Y B PARA EL "c", YA QUE REALIZAR UN SERVICIO TIPO "B" INCLUYE AL AN­

TERIOR (SERCIVIO Al, 
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5.4.2 l'·NALISIS IE RffilITTES. 

EJ.. ANÁLISIS QUE DEBE EFECTUARSE EN LA HCUA DE PROGRAl'A, ES CCA'l RELAClltl A -

QUE EL t'ECÁNICO HAYA ATENDIDO A TODAS LAS MÁQUINAS INCLUIDAS EN EL PROGIWIAJ 

EN CASO NEGATIVO, DEBERÁ INVESTIGAR EL mnvo DE LAS SOLUCIONES PARA TCl·IAA -

LAS ALTERNATIVAS PROCEDENTES EN CADA CASO, 

PoR OTRO LADO, OBSERVARÁ LA COLlM-lA DE LECTURA DE HORálETRO Y Of.Ó"ETRO, A -

FIN DE QUE SI FALTA ALGUNA ANOTAClá-l, AVERIGUARÁ EL MOTIVO PARA TRAMITAR, EN 

EL CASO DE llESCO"l'OSTURA DE ESTE !NSTRl..MENTO LA AOOUISICÓN O REPARACIÓN ll:L­

MISM:l, [GUAl.YENTE VERIFICARÁ EN LA COLl..l'l'IA CORRESPONDIENTE QUE EL M:CÁNICO 

HAYA ANOTADO EL TIEMPO EYl'LEADO EN LA EJECIXIÓN DEL SERVICIO, DEBIE..'lOO CON­

FIRMAR TW8I8'1 LA FI~ DEL MECÁNICO Y OPERADOR AL PIE DE LA l-0..IA, 

CON RESPECTO AL ANÁLISIS DE LAS HOJAS DEL SERVICIO, DEBERÁ VERIFICAR Ql.€ SE 

HAYAN Cll'l'LIDO TODAS LAS INTERVENCIONES, AflEMÁS DE FIRMAR ACEPTANDO Hl\BER -

REALIZADO LA REVISIÓN Y PROGRN'A!XI EL PRÓXIMO MANTENIMIENTO, ESTA !NFORMA-­

Cllll SERÁ ACENTAflA EN LA BITÁCORA DE COOTROL DE l<V\NTENIMIENTO DE LA UNIDAD -

CORRESPOND! ENTE, 

EL REPORTE AL MECÁNICO DE 1-WITENIMIEITTO CORRECTIVO SERÁ OTRO llOClJ'iENTO QUE­

ANAL!ZARÁ EL SuPERIITTENDENTE y CANt.l..IZARÁ AL MECÁNICO CORRESPONDIENTE cm -

LAS OBSERVACIONES QUE CREA PERTINENTES, 

5.4.3 ELABOPAC!OO IIL PRaJRA"V\ !E TPA!\l\JO PARA LOS M::CPN!Cffi IE f"/11./TENl­

MIENTO P~!W. 

\hA VEZ QUE EL SUPERINTENDENDE DE f1ANTEtHMIENTO PREVENTIVO HAYA ANAL!ZAOO -

CADA UNO DE LOS REPORTES RENDIDOS POR LOS MECÁNICOS, DEBERÁ ANOTAR EN LAS -
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"BITÁCORAS DE CONlROL DE ~\AITTENIMIEITTO" LOS DATOS SOLICITADCS POO ELLA, 

PARI\ ELABORAR EL SIGUIENTE PROGRAMA DE lRABAJO EL SLPERINTENDENTE DEBERÁ CON 

TPR CON LA INFOOMACIÓN DE LAS BITÁCffiAS ANTES RECABANDO LA ItFOOMACIÓN NECE­

SMIA EN LAS "HOJAS DE PROGRf>11A", TENIENDO ESPECIAL CUIDADO EN .AQUELLAS UNI­

DADES QUE EST~N PRÓXH"AS A LAS /'JJ HrnAS O 3()(XX] KI Lá-1ETROS, PAAA NO INCWIR 

LAS DENTRO DEL MENCIONADO PROG~\A, ADEMÁS TODAS LAS UNIDADES QUE LLEGUEN -

A ESTE PERIÓ!JO DEBERÁN SER REPffiTADAS A LA SEDE DEL PMQUE DE MAaUINARIA, -­

PUESTO QUE LOS SERVICIOS CffiRESPCl'IDIENTES (TIPO "c") DEBERÁN SER REALIZADOS 

EN EL TAIJ..ffi CENTRAL O EN EL TALLER EXTERNO QUE DESIGNE EL SUPERINTENDENTE -

GENERAL DEL PAAQUE DE M.cl:JUINARIA. 

PAAA EVITAR EL ENTffiPECIMIENTO EN EL TRASLADO O INTERVEt\CIÓN MECÁNICA DE ES­

TE SERVICIO, EL SuPERIITTENDOOE DE MANTENIMIOOO PREVENTIVO DEBERÁ COODINAA­

SE CON LOS JEFES DE LOS CENTROS DE TRABAJO PARA SOLICITP/l TODAS LAS FACILIDA 

DES POSIBLES POO PARTE DEL PERSONA.L USUARIO. los PERIÓDOS EN QUE SE APLICAN 

·LOS TIÓS DE SERVICIO ( A, ll V Y ) SE MUESTRAN EN LA TABLA DEL ANEXO NO, 3. 

5.4.4 PRCliRA'lA DE RECOORIDO. 

DESPU~S DE HABER ELABORADO LOS PROCRM1AS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO A CADA­

UNA DE LAS UNIDADES Pffi ATENDER EN LOS DIFERENTES CENTROS DE TRABAJO, EL -

SUPERINTENDENTE DE MANTENIMIENTO f'REVEITTIVO DISB'lARÁ EL PROGRM1A DE RECffiRI-

00 QUE DEBERÁ REALIZAR ENTRE REUNiótl Y REUNIÓN CON EL PERSONAL MECÁNICO, 

l.A PROGIW\ACIÓN DEL RECffiRIDO SERÁ REALIZADA Y PRa>UESTA PARA LA CONSIDERA-­

CIÓN DEL SUPERINTENDENTE GENERAL DEL PAAQUE DE MMUINAR IA EN LA HOJA - - -­

"PRffiRfW\ DE RECffiRIUQ" QUE SE PRESOOA EN LA HOJA SIGUIENTE y QUE ES EXPLl 

CADA A CONTI NUAC 1 ÓN, 

EL PROCR»\A DE RECffiRIDO CONTIENE EN LA PRIMERA COW'\NA EL PERIOOo DE RECO--
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00 ENTRE COORO DE TRABAJO Y CENTRO DE TRABAJO, ANOTANOO Etl ÉSTA LA FECHA EN 

QUE SERl-N VISITADAS LAS LtHDAOES ADSCRITAS A CADA FRENTE, 

EN LA SEGUNDA COWt•'l'lA SE ANOTARÁ EL LUGAR EN QUE SE ENCUENTREN LAS UN 1 DADES, 

EN LA TERCERA COUJ't>IA SE REGISTRARÁ EL No. DE \fM'S ADSCRITOS, EN LA CUARTA­

COLU!'NA SE ANOTARÁN LAS ACTIVIDADES, REFIRIÉNDOSE A LAS QUE DESARROlli DUfW! 

TE EL RECORRJOO, TALES COMO REUNIOOES DE TRABAJO, SUPERVISJóN DE MAG'UINARIA, 

VERIFICACIÓN DE T!El''i'OS ESTANDAR, ETC, ESTA FORMA DEBERÁ E!AlORARSE POR DU­

PLICADO, CON EL OBJETO DE QUE UlA CCf'IA PERtWlEZCA EN EL PARQUE DE ~lft.QL'JNA-­

R!A Y LA OTRA EN PODER DEL SUPEPl'!TENDENTE DE f"IANTENH\IENTO PREVENTIVO, 

5.4,5 IHORR!D'.l OCL SUFER!['llHl!B-:-:E l:t l'W!TENIMIBITO PRE\H'.fl'llJ. 

SI EL SUPERINTENDENTE DE f"WlTENIMIENTO PREVENTIVO EN EL SUPUESTO CASO QUE NO 

liJBIERA COl'l'LETAOO EL RECORRIDO PROGRN'AOO Y NO CORRESPONDA REUNIÓN, DEBERÁ­

CONTJNUAR CON EL RECORRIOO Fl\SANOO IJ.. SIGUIENTE CENTRO DE TRABAJO, POR EL COtl 

TRAR!O SI ESTE SUPERINTENDENTE COOCLUYE SU ROL, DEBERÁ TRASLADARSE A LA SEDE 

DEL PARQUE DE f>'"'1lUINARIA PARA RENDIR W INFORl'f CCt'PLETO DE LAS LABORES REA­

LIZADAS DURANTE SU RECOí\RlDC Y PROGRA"1AR A LA VEZ EL PRÓX!t'O, CONJUNTN<ENTE­

CON EL SUPERINTENDENTE GENERAL DEL PARQUE DE f"AQUINARIA, 

5.4,6 VERIFICACH1l [f IHACC!CT'lES EN AIJoWIN. 

OfRA DE LAS ACTIVIDADES QUE LE CORRESPONDE DESEMPEÑAR AL SUPERINTENDENTE ES­

LA DE VERIFICAR FRECUENTEM:NTE LA EXISTENCIA DE REFACCIONES EN EL TALLER CEli 

TRAL PARA LA REALIZACIÓN DE LOS M/4>lTENIM!Et'ffOS PREVENTIVOS EN EL CffPO, EL­

SUPERJNTENDENTE DE f1iANTENIMJENTO PREVENTIVO ACTUARÁ COMO CONDUCTOR DE EFEC-­

TOS EN EL CASO DE EXISTIR LAS PIEZAS REQUERIDAS EM LO FORANEO, 
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5.4.7 AOOIJISICl!Jl JE REFACCIOOES. 

Et_ SuPERINTENDENTE DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO CONJUNTAMENTE CON EL DELEGADO 

A!J.iINISTRATIVO DEL CENTRO DE TRABAJO, ESTABLECERMl SI LAS REFACCIONES NECESA 

RIAS PARA MPNTENER UN STOCK ADECUADO EXISTEN O NÓ EN EL MERCADO LOCAL, Sr -­

LAS REFACCIONES NO EXISTEN EN EL CQ"ERCIO LOCAL EL SUPERINTENDENTE DE 1'1ANTE­

NIMIENTO PREVENTIVO, FORMULARÁ LtJ RADIOGRN"A AL SUPERINTENDENTE GENERAL DEL­

PARaUE DE t'iAaUINARfA SOL!ClTN'lOO SE AOOUIERAN LAS REFACCIC~IES, LUBRICANTES O 

FILTROS EN LA SEDE, POR OTRO LADO SI LAS REFACCICNES SE ENCUENTRAN EN EL -­

CO'IERCIO LOCAL PROCEDERÁ A FORMULAR LA SOLICITUD DE REQUISICIÓN, CONUUNTA-­

l'ENTE CON EL DELEGADO ADMINISTRATIVO, EL CUAL ADEMÁS SE ENCARGARÁ DE DARLE -

TRÁMITE, 

5.4.8 PRCXJIW1A PffiXIWI ENT!fVJSTA. 

ESTA SERÁ LA ÚLTIMA ACTIVIDAD QUE REALIZARÁN CONJUNTAl'ENTE EL SUPERINTENDEli 

TE DE 1WiTENIMIENTO PREVENTIVO Y LOS MECÁNICOS, EN ÉSTA SE PROGRN"ARÁ LA FE­

OiA DE LA PRÓXIMA REUNIÓN DE TRABAJO, MISl"A G!JE DEBERÁ SER RESPETADA AÚ'I - -

CUN'lDO NO SE HAYA Cll'\DLIDO EN SU TOTALIDAD EL PROGRN"A N'lTERIOR, 

5.5 ACTIVIDAIES !E Lffi f'ECANJCC6 JE r~J\1'.'THlIMIENTD PIBkJITIVO. 

AATES DE INICIAR ESTE RECORRIOO, EL l'ECÁNICO DE l"ANTENIMIENTO PREVENTIVO 

CONCURRIRÁ CON LA SOLICITUD DE ABASTECIMIENTO DE REFACCIONES A LA BODEGA DE 

SU CENTRO DE TRABAJO CON EL FIN DE RETIRAR LAS REFACCIONES NECESARIAS PARA -

CLMPLIR CON EL INTINERARIO SEGÚN LA HOJA DE PROGR/>/"A, 
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fu.. LLEGAR EL MECÁNICO A UNA MAQUINA INCLUIDA EN EL PROGRAMA, EN PRIMER LUGAR 

I:E!ERÁ VERIFICAR C(Xll LA LECTURA DEL HORÓ'URO U ODÓ''ETRO, SI !ElE O NO EJECJ.! 

TARSE EL SERVICIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO, ( ESTOS SERVICIOS NO SE EJE­

CUTARÑ-1 CUANDO FALTEN, EN EL CASO DE MÁQUINAS, 30 6 MÁS HORAS DE SERVICIO, -

Y EN EL CASO DE VEHfcULOS, l5lXJ 6 MÁS Kl LÓ'\ETROS), 

5,5,l VERIFICAR ~WfilNIMIENTO. 

S! POR ALGlX'IA ClRCltlSTi'WC!A EL MECÁNICO CONCLUYE QUE LA UNIDAD EN TURNO NO -

LE CORRESPOODE MANTENIMIENTO, DEBERÁ REGISTRAR LA LECTURA DEL ODá-IETRO U -­

HORáaRO EN LA HOJA DEL PROGRN'A CON OBJETO DE PROGRAMAR lJIA NUEVA VISITA -

A LA f"AQUJNAR!A O VEH!cULO AL T~l<'11NO DE SU RECORRIDO, O REPROGRAMARÁ EN LA 

PRÓXIMA RElJIIÓN CON EL SLPERINTENDENTE r€ M#rrENIMIENTO, 

EN CASO COOTRARIO, SI CORRESPOOIJE ~WITENIMJENTO, EL MECÁNICO DEBERÁ PREGUN-­

TAR AL OPERADOR LAS POSIBLES FALLAS QUE TENGA LA MÁOUINA, DJQ-IAS FALLAS DE­

BERÁN SER VERIFICADAS Y i'WOTADAS EN EL "REPORTE rEL OPERADOR", AS! MISM:l EL 

~CÑ4ICO DETERMINARÁ SI SE REQUIERE O NO ALG!Jl SERVICIO DE f'lANTENIMIENTO - -

CoRRECT!VO, REPDRTl'WDO LA WoUINA AL MECPNICO DE ESE SERVICIO POR MODIO DE 

LA FORHA "REPORTE AL r'°EcÁNICO DE Í"JlNTENIMIENTO CoRRECTIVO". ESTAS FORMAS SE 

EXPLICAN EN EL CAPITULO SIGUIENTE, 

CNlE ACLARAR QUE AL HABLAR DE MECÑ4ICO NOS ESTPHJS REFIRIENDO Ti'WTO AL ~'ECÍ\ 

NICO TIPO A (OFICIAL), CQ"10 AL l'ECÁNICO TIPO B (AYUDi'WTEl, SIENDO QUE ÉSTOS­

EST Á'l AS 1 GNAOOS POR PAREJAS , 

5.5.2 EJECUCION r:E SERVICIO r:E W\N1ENIMIENTO PREVE!ff!VO, 

EL ~CÑ-llCO EJECUTARÁ EL SERVICIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE ACUERDO C(Xll 
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U\S INDICACIONES DE LAS HOJAS DE SERVICIO CORRESPONDIENTE A LA UNIDAD (MAQUl 

NARiA O VEH!CULOS) AL TERMINM DEBEAA REC¡IJJAR LA FIRMA DE CONFORMIDAD DEL -

OPERAI:OR O ENCARGADO DE LA UNIDAD, FECHAA LA HOJA Y Fll<'\ARLA, 

AL ESTAR REALIZ/INDO EL MANTENIMIENTO EL l'ECANICO DETECTAAA ALGUNAS VECES LA 

NECESIDAD DE INTERVENIR CORRECTIVN·\ENTE A LA UNIDAD, POR LO QUE REPORTARÁ AL 

MECÁNICO DE IW!TENIMIENTO CORRECTIVO EN UNA FORMA IJa'IDE SE RECABAN LOS -

DATOS DE LA UNIDAD, SISTEMA DOODE SE DETECTA LA FALLA Y DESCRIPCIOO DE LA -

FALLA. SI EL MECÑHCO DE rwffENIMIENTO PREVENTIVO HA CONCLUIDO CON EL PRO­

GR/>/111 ASIGNADO PROCEDEAA A INF0~11\R AL SUPERINTENDENTE DE t'WlTEtHMIENTO PRE­

VENTIVO, EN CASO NEGATIVO VERIFICARÁ LA FECHA Y LUGAR DE LA PRÓXIMA REl.tliéx-1, 

EN CASO DE QUE EL MECÁNICO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO LE FALTEN SERVICIOS -

PMA TERMINAR SU PROGR/>/111 Y CORRESPONDA RELNIÓN EN EL CENTRO DE TRABAJO CON­

EL SUPERINTENDENTE DE t'WlTENIMIENTO PREVENTIVO, DEBEAA INTERRLMPIR EL PRO- -
GRJl/>\A PARA ACUDIR A DICHA RELtlIOO, 

AL TRASLADARSE AL CENTRO DE TRABAJO, PARA LA PRÓXIMA REl.tllOO EL PERSONAL DE 

MANTENIMIENTO PREVENTIVO INFOR1'\llRÁ AL SUPERINTENDENTE DE lo\t.NTENIMIENTO PRE-­

VENT!VO SOBRE LAS ACTIVIDADES CORRESPONDIENTES AL CICLO QUE TERMINA O SE -

INTERRUWE PARA RECIBIR U\S INSTRUCCIONES Y OOCLl"ENTACIOO PARA EL NUEVO CI-­

CLO QUE SE INICIARÁ, 

l.As l.tlIDADES QUE DEJARON DE INTERVENIRSE O QUE SUSPENDIERON EL SERVICIO POR­

r'OTIVO DE REUNIÓN DEBERÁN ENCABEZAR LA PROGRAMACIÚ<l DEL SIGUIENTE CICLO, 
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CAPITULO 6 

DINAMICA Y CONTROL DEL SISTEMA 

DE MAN TE NI MIENTO PREVENTIVO 



6 DIN.AMICA Y COOROL IH SISTEWI II f'W'ITEl'l!MJEUTO PPEVHITIVO, 

6,1 IITTRODUCCICT-1. 

EN EL CAPITULO ANTERIOR SE HABLÓ DE LAS ACTIVIDADES QUE DESARROIJ..AR.ÓN TANTO 

EL PERSONAL MEC#IJCO Cct'IO EL AJ:MINISTRATIVO PARA CLWL!R CON LOS ffiJETIVOS­

DEL MANTENIMIENTO, EN EL PRESENTE SE EXPLICAN DICHAS ACTIVIDADES Y LA DINA 

MICA A SEGUIR PARA SU EJECUCIÓN·, YA QUE ESTE SISTEMA DE MANTENIMIENTO PRE-­

VENTIVO CCW'RENDE LA EJECUCIÓN SISTEMÁTICA Y PROGRN-IADA DE SERVICIOS, INS­

PECCIONES, AJUSTES Y CN"SIOS DE PARTES CCl'l EL OBJETO DE MANTfJJER LA VIDA -­

ÚTIL Y ECONá>IICA DE LAS UNIDADES, 

CooSISTE EN UN DISEÑO INTEGRAL VODIFICAIXJ, A PESAR DE CONTM CON WA FLOTA­

DE UNIDADES f'EZCLADAS EN LO RELATIVO A MARCAS Y f'ODELOS, CCWUESTO POR UN -

SUBSJST8'1A PARA VEHlcULOS y orno PARA M/IQUIMARiA PESADA, A'IJOS REFERIDOS A 

LA UTILIZACIÓN DE LAS UNIDADES EN KILMTROS U HORAS, 

ESTE PROGRl'i'\A ES TAL VEZ EL QUE CONTRUBUIRÁ DE MANERA MÁS IM'ffiT/>NTE EL OB­

JETIVO GENERAL DE MAXIMIZAR LA DISPONIBILIDAD DE LA FLOTILLA Y TIENE POR -­

PRINCIPAL OBJETIVO: OPTIMIZAR EL t-WITENIMIENTO PREVENTIVO, ES DECIR, ALC/\tJ. 

ZAR EL PUNTO TEÓRICO, DE M!NWO COSTO DE tWITENIMIENTO, CUYA INVERSIÚI DE­

REFACCIOOES Y f'MO DE OBRA DIRECTA APLICADA EN EL MANTENIMIENTO PREVENTIVO, 

REPRESENTE El 85% DEL TOTAL Y EL 15% REST#lTE PARA EL IWITENIMIENTO CORREC­

TIVO EXCLUSIVMNTE Y NO CCffi ES l>W1EJAOO ACTUAlMENTE EN QUE LOS PORCENTA-­

JES ESTÁN !NVEíffl DOS, 

6,2 BITACOPAS oc ca·mn !:E f'#ITENIMJ8ff(l, 

l.As BITACORAS DE MANTENIMIENTO SOO CUADERNOS O LIBROS DE REGISTRO OOIDE SE -
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NIOTPN TODOS AQUELLOS DATOS O INFORMACIÓN WPORTNITE POR CADA MMUINA O VE­

H!CULO, CUYO OBJETIVO ES CONOCER LAS CARACTERISTICAS (MARCA, MODELO, SERIE, 

TIPo, CAPACIDAD, DIMENSIONES, ETC,), SERVICIOS EFECTUADOS DE IWlTENIM!ENTO, 

HORAS TRABAJADAS, TIEMPOS DE OCIO Y OBSERVACIONES DIVERSAS, 

ÜlJETIVO T~CN!CO.- Tooos LOS REGISTROS QUE SE LLEVAN EN LA BITÁCOOA, TIENEN 

COMJ FINALIDAD EL CCfüROL DEL t-w;TENIMIENTO, OPERACilN -

DEL EQUIPO, CALIDAD DE FABRICACIW DE LA MMUINA, CALI-­

DAD DE IWlO DE OBRA V MODIFICACIONES NECESARIAS, 

ÜBJETtVO Ecoo6'lico.- EsTAS BITÁCORAS sE PU:DEN wPLIAR EN su DISEflo PARA -

PODER PRCl'ORCIONAR DATOS SOBRE COSTO DE MANO DE OBRA,­

MATERIALES Y REFACCIONES INVOLUCRADAS EN LAS DISTINTAS 

OPERACIONES DE MANTENIMIENTO SIRVIENDO PARA EVALUAR LA 

VENTAJA o DESVENTAJA DEL SISTEMA E!'i'LEA!Xl, AS! COf.P PA 
RA ESTUDIOS DE RENTABILIDAD; COSTOS DE IYERACIÓN O RE­

POSICIÓN DEL EQUIPO, 

ExtSTEN CAITTAS DE MANTENIMIENTO (BnAcoRAS), PARA ALGLtlAS WtJU!NAS QUE SON­

PROPORCIONADAS POR EL MISMO FABRICANTE·, PERO, LA Ml\YORÍA ESTM EN INGLES O 

EN EL IDICW\ DEL FABRICANTE, 

ESTA BITÁCORA SERÁ ÚNICA Y EXLUSIVA PARA LLEVAR EL CCMROL POR ltl!DAD -

(MAQUINARIA O VEHlcut.O), PoR LO TM-110 TODAS LAS Ltl!Df>llES DE LA SECRETARIA -

DE CcxwtCAC!ONES Y TRANSPORTES DEBERÑ-1 CONTAR CON ESTE OOC!.M:NTO, DEBIENDO 

RENOVARSE CADA /lf.tJ, 

El COORO'... DE ESTA BITÁCORA LO LLEVAAA EL SuPERINTENL'ENTE DE 1"ANTENIMlENTO­

pREVENT!VO Y PERMA'IECERÁ EN EL TALLER CORRESPONDIENTE, 
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6.3 INSTRUCTIVO rE COOROL. 

Pi_ IN!C[AR EL CCNTROL DE LA BITÁCORA SE DEBERÁl'l RECMJAR LOS DATOS SIGUIENTES: 

Ne Eco., TIPO r:e UNIDAD, ESTADO, SUPERINTENDENCIA; AS! M!Sr-tl SE DEBERÁl'l - -

A/IJTAR LAS ESPECIFICACIOOES DE LA UNIDAD, l'OTOR Y ACCESORIOS, AS\ CO"lJ TAM-­

B[ÉN LAS DIMENSIONES Y PESO, POR OTRA PARTE PARA EL CC\'>lTROL DEL MANTENIMIEN 

TO LA BJTÁCORA SE DIVIIX EN J2 l·'ESES (CALENDARIO), NIOTANDC EN EL ENCABEZADO 

IX CADA MES EL ESTÑIDAA DE lJTILJZACIÓN DE LI\ UNIDAD~ EL CUAL ES OBTENIDO -

DE LOS MECÁNICOS DE MANTENIMIENTO, PREGUNTANTO A LOS USUARIOS EN CUNITAS SE­

l'ANAS LA LN!DAD TRABAJADA 125 HORAS O 5(00 KM, ESTE DATO DEBERÁ SER ESCRITO­

QJN LÁP[Z PARA PODER REGISTRAR LOS DATOS NUEVOS, SI ES QUE HAY Vl\RIACICNES, 

EJEMPLO: UNA l"OTOCONFORMAOORA NECESITA TRES SEl'WlAS PARA CTWLETAA 125 HO--

RAS DE TRABAJO, EL ESTÁNDAA DE UTILIZACJÓ'I ES ~ ~ 41 HORAS POR SEl'ANA, 

EN LA PRIMERA COLU"NA DE CADA l'ES DEBERÁ ANOTARSE EL DfA EN EL CUAL SE REA­

LIZÓ EL SERV[C IO, EN LA SEGLtlDA COLlt'tlA SE flMJrMÁ LA LECTURA a:L HORÓ'IETRD­

U OOCMETRO; DATO QUE OBTENDRÁ DE LI\ SEXTA COLlffiA DE LA HOJA DE PROGRPMA, -

EN LA TERCERA COLIMlA SE REG[STRARÁ EL TIPO DE SERVICIO REAL[ZA!JO, EN LI\ - -

CUARTA COLUl'NA LA LECTURA PROGRN'1ADA PARA EL PRÓX!f'O SERVICIO Y EN LI\ QUINTA 

COLUl-NA ANOTARÁ EL TIPO DE SERV[C!O DE W\NTENIMIENTO QUE CORRESPctllll\, fN 

EL ANEXO No. 4 SE T! ENE EL FOWA TO re ESTA B lT ACORA, 

AL FINAL DE LA BnAcoRA SE NlOTMÁ LA LECTURA DEL HORWETRO u o!X:M::TRO f[­

NAL E JN[C[AL, OBTENIÉNDOSE EL TOTAL DE HORAS O KILÓ'ETROS, 

As! M[Sl'Q SE REALIZARÁ Ltl RESUl'EN DE HORAS TRABAJADAS POR TU~os, LOS TIEI+-

_/~---·Pos PERD[DCS POR REPARACIONES o POR OCIO, Lo AITTERIOR ES PMA LOS DOCE />E-

SES. MOTANOO AIJEl'ÁS LAS OBSERVACI~ES Ql.E SE CREAN PERTINENTES, POR ÚLTI-

1'0 FIRMAN EL SLl'ERrNTENDENTE DE r'ANTENIMIENTO PREVENTIVO Y EL SUPERINTENr:eN­

TE GENERAL, EL PRWERO DE HABER REALIZADO Y EL SEGl.WO DJWDO SU VISTO BUENO, 
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6,4 AlJfO BITArDPA, 

EL OBJETIVO OC ESTA AUTOBITÁCORA ES EL DE PODER CONTROLAR LOS GASTOS DE OP.E. 

RACI6N OC LA UNIDAD, 

EL DISEflO FUE HECHO PARA LLEVARSE EN LA UNIDAD (M<l,QUINARIA O VEH(CULO) Y -

ANOTARSE EN ~STA TODO TIPO DE SERVICIOS O REPAAACIONES QUE LE SEAN REALIZA­

DOS, TENIENDO UNA CAPACIDAD PARA DOCE t'ESES (CALENDARIO) SIRVIENDO A!EMÁS -

DE PORTADOCU"ENTOS, !.As HOJAS A LA IZQUIERDA ESTÁN FIJAS A LA BITÁCORA Y 

DEBEN CONSERVARSE EN LA MISMA, LAS HOJAS A LA DERECHA ESTÁN PERFORADAS PARA 

QUE AL TERMINAR EL MES CALENDARIO, SE DESPRENDAN Y ENTREGUEN A LA OFICINA -

OC COOTROL DE VEHICULOS, fffJAS HOJAS SON IDENTICAS COO EL OBJETO DE CctlSSi 

VAR LA MISMA INFORMACI6N EN EL VEH(CULO Y LA ENVIADA f"ENSUALM::NTE A LA OFI­

CINA QUE CONTROLA LOS VEH(CULOS Y LOS GASTOS DE OPERAC!étl, POR LO TANTO EL 

USO DE ESTA BITÁCORA SERÁ OBLIGATORIO PARA TODOS AQUELLOS FLl'ICIONARIOS Y -

El'l'LEADOS DE LA SECRETARIA OC W1Ll'IICAC!OOES Y TRANSPORTES QUE TENGAN A SU­

CARGO VEH(CULOS O MAQUINARIA PROPIEDAD DE ESTA SECRETARIA, EN EL ANEXO NO, 

4 SE MUESTRA EL FOIO'IATO DE DICHA AUTOBIT!ICORA, 

6.4.l IYITOS J:t U:BíT!FlrAC!Cl'l. 

EN LA PORTADA DE ESTA AIJTOBITACORA SE #lOTAAA EL NO, ECXltirnco, W\RCA, TIPO, 

NO DE f"OTOR, SERIE, REGISTRO y f"ODELO DE LA LtHDAD, Esrns MISl'OS DATOS SE -

ANOTARAN EN LA PRWER HOJA ESPECIFIC#lDO A QUE PARQUE DE f'IMUINARIA O CEN-­

TRO S,C.T. PERTENECE, EL N!l'BRE DEL ENCARGADO DEL VEHlcULO, OO>llC!L!O Y EN­

CASO DE CONTAR CON DOTACIÓN lE EQUIPO Y HERRAMIENTA DESCRIBIRLO, 
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6,4.2 LLENAOO DE lAS HOJAS lf COOffiL. 

Coro YA SE DIJO ANTERIORMENTE LAS HOJAS IZQUIERDA Y DERECHA CONTINENEN LA MI~ 

MA INFOR/'ACIÓN Y éSTA ES LA SIGUIENTE: EN EL ENCABEZADO SE ESCRIBIRÁ EL NOM­

BRE DEL MES, EN LA COLU/'NA NO, l SE ANOTMÁ LA FECHA, EN LA COLl.»lA 2 SE RE-­

GISTRARÁ LA LECTURA DEL HORl'.v-1ETRO U OOOMETRO, EN LA COLUl>T'JA 3 SE ANOTARÁ LA -

DOTACIÓN DE WlBUSTJBLE, COLU"NA 4 EN ESTA SE ESCRIBIRÁ LA CANTIDAD DE ACEITE 

QUE SE LE SUl·11NISTRA, COL1.1'1'1A 5 ES PARA ANOTAR SI SE LE APLICÓ S<:RVICIO GENE­

RAL, COLUl'NA 6 ES PARA REGISTRAR OTROS SERVICIOS O REPARACIONES SI ES QUE LOS 

HUBO, EN LA COLut'NA 7, SE ANOTMÁ EL IMPORTE DE LOS CONCEPTOS Al-ITERIORES, 

CABE ACLARAR QUE SE DEBE ANOTAR LA LECTURA AL PRINCIPIAR EL MES AS! Ceffi AL -

TéRMINO DEL MISMO, AL FINAL DE ESTA COLll''NA SE ENCUENTRA lJ.I RENGlÓN QUE 

SE UTILIZA PARA ANOTAR LOS TOTALES DE LAS COLlfflAS 3 A LA 7, 

AL REVERSO DE LAS HC\JAS QUE ESTPN PERFORADAS (HOJA PARA LA OFICINA DE CON- -

TROL DE VEHfCULOS), EL ENCARGADO DE LA Lf.llDAD ANOTARÁ EL MES AL QUE CORRES­

PONDE DI0-',0 REPQ;iTE, EL NO, DE VEHfCULO O NIJ.v:RO ECONÓ'llCO, PLACAS, NCl'U!RE­

DEL QUE ESTÁ A CARGO DE LA UNIDAD Y SEDE DEL PARQUO DE f>'AQUJNARfA, 

EN LA OFICINA DE CONTROL DE VEHfCULOS REGISTRAN LA LECTURA OBTENIDA DEL -

HORé:METRO U ODÓ'lETRO AL EWEZAR EL l'ES, AS! COf"O AL TE~INAR DICHO MES, OON­

LO CUAL SE ENCONTRARÁ EL TOTAL RECORRIDO, TN'lll~ ANOTARJ.tl LA CANTIDAD DE -­

CCMlUSTIBLE CCtJSUMIDO EN EL l'CS Y SU !/'PORTE, EL IMPORTE DE SERVICIOS rE­

LUBRICACIOO Y LUBRICANTES, EL IWORTE DE REFACCIONES ADQUIRIDAS, 

SIJ.IANDO LO ANTERIOR SE OBTIENE EL COSTO TOTAL DE OPERACIOO. 

POR ÚLTWO SE TIENE UNA SECCIOO PARA ANOTAR LAS OBSERVACIONES QUE SE TENGAN-

1:€ ACUERDO A LOS GASTOS DE OPERAClá-1, 

AL REVERSO DE LAS HOJAS FIJAS EL OPERARIO O ENCARGADO DE LA il'IJDAD ANOTARA-­

LAS OBSERVACIONES QUE CREA CONVENIENTES DE ACUERDO AL CONSU"O DE CO/"BUSTI-
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BLE O LUBRICANTES, 

6,5 HOJA Jf INICIO Jf PfílGP.JIW\ DE rA.'IT8HMIENTO PFEVEIIT!VO. 

ÜBJETIVO DE LA HOJA: 

EsTA HOJA TIENE CCM> FINALIDAD PRINCIPAL, RECABAR LA INFORMAClóN NECESARIA 

1E LECTURAS IE HORl'.ff:TROS Y OLÚMETROS Y AS( OBTENER EL ESTÑlDAR DE UT!UZA­

ClóN DE LAS UNIDADES, ~STO PARA PODER LLEVAR EL RECORD Y ASENTARLO EN LAS -

B lT ACORAS IE CaiTROL' 

EN ESTAS HOJAS EL SUPERINTENDENTE DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO INICIA LA -­

PLJ\NEAClóN IEL SISTEMA, ENTREGANoosELOS A LOS MECÁNICOS QUIENES SE ENCARGA­

RAN DE OBTENER ESTA !NFoo-11\C!OO, 

EL FOO'IATO DE DIOlA OOJA SE OOSERVA EN LA SIGUIENTE PAGINA, 

6.5.1 UBWXl Jf LA OOJA. 

EN EL ENCABEZADO EL MOc:AN!CO ANOTARÁ EL ESTADO AL QUE PERTENECE EL CENTRO -

S,C,T,, AS! CWO EL NIÍ'ERO DEL PAROOE DE rAQUINARlA, SIN OLVIDAR ESCRIBIR -

EL PER!bOO CORRESPOODIENTE Y EL NLMERO DE HOJA, 

EN LA COLl»'NA NO, 1 EL l'ECÑllCO ESCRIBIRA EL NÚMERO ECOOá-llCO DE LA UN!L\l\D­

DE OOE SE TRATE; EN LA COLll1M NO, 2 REGISTRARÁ EL FRENTE OCL TRABAJO EN -­

QUE SE ENCUENTRA O LUGAR IE ADSCRlPCióN EN LAS COUJM'IAS 3 Y 4 REGISTRARÁ -

LAS LECTL!lAS DEL HORá'ETRO U Or:á'f.TRO, SEGÚN SEA EL CASO (MAQUINARIA O .VEfÚ. 

CULO); EN LA COLLffiA 5 ASENTARÁ LA FECHA DE LA TG'IA DE LECTURA, EN LAS -­

COIJ.MJAS 6 Y 7 REGISTRARA EL ÚLTIMO SERVICIO REALIZADO ANOTANDO LA FEOiA -­

y EL TIPO RESPECTIVAMONTE; EN LA COLlffiA NO, 8 EL MECÑ-llCO ANOTARÁ EL ES- -

TAN!YIR IE UTILIZACIOO PREGUNTANDO A LOS USUSARIOS EN CUANTAS SEMJINAS LA l.fü. 
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OIRECCION GENER.<L DE CDNSERVAODN DE CllRAS PUSLICAS 

DIRE't°CION D'E MAQUINARIA Y TRANSPORTES 

CENTRO S. C. T. PARQUE DE MAOUJNARIA NCll ---

HOJA DE INICIO Ol!L PROGRAMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO 
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DAD TRABAJA 125 HORAS O RECORRE 50'.JQ KILC\'1ÉTROS, EN LA COLUMNA NO, 9 EL ME. 

cPNICO UTILIZARÁ ESTA COLU"NA EN CASO DE EXISTIR ALGUNA OBJECIÓN O ACIJ\RA 

Clá-1 PARA N'IOTAR SUS OBSERVACIONES, 

flL. CGNCLUIR EL MECÁNICO CON ESTE PROGRAl'IA Fll0'1AAÁ AL FINAL DE LA HOJA DE -

HABERLA REALIZADO, AS! CO''O EL SLPER!NTENDENTE DE HABERLA REVISADO Y ASEN­

T AOO ESTA 1NFORMAC1 ÓN EN LAS B 1 T ÁCORAS DE CONTROL, 

5, 5 HOJA DE PRffillN'A. 

ÜBJETIVO,- PRDGIW\l\R A LAS l'N!DADES QUE LES CORRESPGNDA ALGW TIPO DE SER­

VICIO DE fo'ANTEN!M!ENTO PREVENTIVO PARA ÉSTO EL StPER!NTENDENTE DE Miwn:NI­

M!ENTO PREVENTIVO HABRÁ ANALIZAOO LA lNFORW\ClÓN DF. LAS BITÁCORAS DE Ccr!­

TROL DE fo'il>J'.ITEN!M!ENTO, 

lA PROGRAMACIÚl DE ESTAS HOJAS LA REALIZARÁ EL SUPERINTEIIDENTE DE ~1.omENI­

NlENTO PREVENTIVO MISMAS QUE ENTREGARÁ POSTERIORM:IITE A LOS MECÁNICOS PARA 

SU EJECUC!éN, ÚIBE ACLARAR QUE ESTAS HOJAS SERlw ENTREGADAS A LOS l'ECÁNI­

COS CON LA !NFORl'ACIÓN NECESARIA QUE SE PIDE EN LAS COLlffiAS 1, 2,3, 4, 5 
y 7. 

5, 6, 1 L1.ENAIXl IJE LA FOWA, 

AL IGUAL QUE EN LA HOJA ANTERIOR EL SUPERINTENDENTE N'IOTARÁ EN a ENCABEZA 

DO EL NOMBRE DEL ESTADO AL QUE PERTENECE EL CENTRO S, C, T., EL NO, DE PAR­

QUE DE l'.AQUINAR!A Y EL PERióoo EN o!AS CALENDARIO CORRESPCX-IDIENTE A D1010-

PROGRA'1A, EN LA PRIMERA COLUl-l'IA1 ANOTARÁ EL NLMERO ECc:tlÓMICO DE LAS U"1-

DA!lOS A LAS QUE SE VAYA A PROPORCIONAR SERVICIO, 
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fN LA SEGUNDA COL\fflA LA LOCALIZACI{:t; O LUGAR EN QUE SE ENCU::NTREN TRABAJ/\tl 

DO, EN LA TERCERA COLLffiA SE INDIC#I LAS DEPENDENCIAS A QUE PERTENEZCAN -

CADA IX'lA DE LAS LtlIDADES, fr.¡ LA OJARTA COUJ.l'M SE ANOTARÁ EL SERVICIO QUE­

CORRESPONDA (A, B 6 e)·, DE ACUEROO A LAS HORAS TRABPJADAS CUPNDO SE TRATE -

DE MAQUINAR!A O LOS KILÓ"ETROS RECORRIDOS CUANDO SEA CUALQUIER TIPO DE -

VEH!CULO, EN LA QUINTA COLLl'NA SE ANOTARÁ LA LECTURA DEL HORá-\ETRO U OOO~E. 

TRO DEL SERVICIO A'ITERIOR, LA SEXTA COLLffiA DEBERÁ LLEVARLO EL ~ECÁNICO -

QUE EFECTOO EL SERVICIO DE MANTENIMIENTO ASENTANDO LA LECTURA (HoRá·:ETRO U 

OOOURO) DEL SERVICIO ACTUAL, fN LA S~PTll'A COLLttlA EL SLPERINTENDENTE OC 

!"'#lTENIMIENTO PREVENTIVO, ANOTARÁ LA FECHA PROGRAMADA DEL SERVICIO DE ACUE.B 

00 AL ESTÁllDAR DE UTILIZACIÓN, fN LA OCTAVA COLWNA EL MECÁNICO ANOT/IRÁ LA 

FECHA EN QLE LO REAL 1 ZÓ, 

fN LA NOVENA COLlffiA, EL l'ECÁNICO ANOTARA EL T!Ellf'O TOTAL QLI: LA MÁQUINA -­

HAYA ESTADO PARMJA POR MJTIVO IR SERVICIO, 

fN LA J:tCll'A COL\.ffiA TANTO EL SUPER INTENOCNTE CCMJ EL MECÁNICO ANOTARfiN LAS 

CllSERVACIGNES QUE EST!l'EN PERTINENTES, EN LA S!GU!ENTE PÁGUINA SE MUESTRA­

EL FORMATO, 

P<.. FINAL DE ESTA HOJA EL l'ECÁNICO FIWMÁ DE HABER CGNCLU!DO CGN EL PROGRA­

MA V EL SUPERINTENDENTE DE Í'1ilm'ENIMIENTO PREVENTIVO FIRl'ARÁ SU AUTORIZA- -

C!W, NO OLVIDANDO PctlER LA FECHA DE LA PRÓXll'A RELt-HÓ'l, 

6.7 OOJA !E ~!MCIO, 

Ü8JETIVO DE LA fQRl"A,- MOSTRAR EL l'ECÁNICO EN FmMA DESGLOSADA LOS SISTEMAS 

OC MECANISMOS V LUBRICACIÓN QUE DEllE REALIZAR EN LA i.A'llDAD, AL EFECTUAR EL 

SERVICIO DE MANTENIMIENíO PREVENTIVO, 

EL MECÁNICO RECIBE LA 'HOJA DE SERVICIO", SIENDO ÉSTA Ll'l REPORTE DE INSPEC-
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DIAECCION GENERAL DE CONSERVACION DE QBRAS PIJBLICAS 

DIRECCJON DE MAQUINARIA Y TRANSPORTES ¡;;.~ 
CENTRO s. c. T. -- ---- -···-- -- PARQUE DE MAO\JINARfA No. ___ EHOJ~ 

tfOJA DE PROGRAMA . · .'-'-. . .J 
----,----- -----

"""- 1 
f:CO.I LOC.llLIZACIO'il 

-1., .... .-_--.I ;.,º -
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DEHCI.\ OE 

S!RV. 

-- -------l---+ 

5.l!:RVICIO 

ANTCRIOR 

Lf~R~oo;~!;~~~-c<:cc--¡•-•_--¡ 
SERVICIO 

ACTUAL 

'E 1 1 1 ---r::--r:-~=-t --t ··----

REALIZO AUTORIZO PROXINA .AEUNIOlll CON 

HO.W!IAE Y l"IAMA OE&. NE:CAJUCO C. ' 5UPOTE. 111.A#T. PAEW#nYO EL 5UPOTL OI!: NANT. PREVOO'rlO, 
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CIÓN EN LA QUE SE ESPEC!FICN'l LOS MECN'llSf'OS O SISTB-11\S QUE SE DEBEN ATEN­

I:ER, ESTA FORMA SE HA DIVIDIDO EN DOS GRUPOS QUE SON: t·'J\QUINARIA PESADA Y 

VEH!CULOS DE GASOLINA, PARA AMBOS SE TIENEN TRES TIPOS DE SERVICIO A, B Y C, 

QUE SERÁN APLICADOS DE ACUERDO CON LAS HORAS TRABJ\JADAS EN EL CASO DE MAQUJ_ 

NARIA Y KILCMETRJ\JE RECORRIDO PARA VEH!CULOS, ESTOS PERIÓDOS DE SERVICIO SE 

APRECIN'l EN LA TABLA DEL ANEXO NO, 3 

EL SISTEf\I\ HA SIDO IDEADO PARA QUE TN'ITO LOS SERVICIOS DE MECANISrl()S COl'O -

LOS DE LUBRICACIÓN SE APLIQUEN SIMULTÁNEAl'ENTE A FIN DE REDUCIR EL TIEMPO -

!E LA l:·llDAD PNWJA POR Ca<CEPTO DE INTERVENCIONES, CON ESTE PROPÓSITO, SE 

HfoN INCLUIDO EN LA MISf'A HOJA LOS SERVICIOS DE Í"ECANISM'.JS Y LUBRICACIÓN, 

A) EN EL CASO DE MAQUINARIA SE DISEÑARON 5 FORl'-11\S DIFERENTES DE MECANIS-­

rl()S Y LUBRICACIÓN, ÉSTO ES DE ACUERDO AL TIPO DE UNIDAD, CO"O PUEDE -

OBSERVARSE; EN EL ÁNGULO SlPERIOR DERECHO DE CADA HOJA SE HA ESPECIFI­

CADO EL TIPO DE UNIDAD PARA EL CUAL SE DEBE APLICAR EL SERVICIO, ASI­

MISMO CABE ACLARAR QUE SE DISEflÓ UNA HOJA PARA CADA TIPO DE SERVICIO -

(A, B Y Cl Y PARA EFECTUAR LAS OPERACIONES DE LN SERVICIO TIPO "C" SE 

DEBE INCLUIR PRlf'ERO LOS SERVICIOS ANTERIORES (A Y 8), 

EL DISEÑO DE LA HOJA DE SERVICIO TIPO "A" SE IDEO DE TAL Fffif'A QUE SE 

PUDIERA DESPRENDER LA PARTE CORRESPONDIENTE A 11 LUBRICACIÓ'l11 DE LA DE -

"MECN'llSMOS", SIENDO EL NO, DE OPERACIONES EQUIVN...ENTES, ÉSTO PARA QUE 

EL f'ECÁNICO REALICE LAS OPERACIONES DE MAYOR RESPONSABILIDAD QUE SON -

LAS DE LOS MECN'llSf'OS Y SU AYUDANTE LE REALICE LAS OPERACIONES DE LU-­

BRICACIÓN, 

B) EN EL CASO DE VEH!CULOS, EL LA PARTE SlPERIOR DERECHA DE LA HOJA DE -­

SERVICIO CORRESPONDIENTE SE HAN N'IOTADO LOS DIFERENTES TIPOS DE UNIDA­

DES QUE CCWONEN ESTE GRU'O, f-11\RCN'IDO CON UNA "X" EL TIPO DE VEH!CULO-
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QUE SE VAYA A REALIZAR A ÉSTE, UTILIZÁNOOSE UNA HOJA POR UNIDAD. 

EN DICHAS FOR/>'AS SE INCLUVEN TOOOS LOS SISTEMAS QUE PUEDA TENER CUAL­

QU 1 ERA DE LAS ltJ IDADES ARRIBA ANOTADAS , EL D 1 SEÑO DE EST P S HC\JAS DE -

SERVICIO SE OBSERVA EN EL ANEXO NO. 4 DEL PRESENTE LIBRO, 

CABE HACER AQU! LA OBSERVACIÓN QUE ESTAS FORW\S TENDRÁN QUE VENIR 

Aa:J'f'PÑADAS DEL FORMATO "REPORTE AL MECÑHCO DE MANTENH11ENTO CORREC­

TIVO". EsTA FORMA LA UTILIZARA EL MECÁNICO PARA REPORTAR UN AJUSTE­

º UNA REPARACiá-1 DETECTADA DURANTE SU INTERVENCIÓN A LA UNIDAD, 

/lJ... TERMINAR DE REVISAR LOS MECANIS~l'.JS Y DE REALIZAR LA LUBRICACIÓN EL l'f.cA 

NICO DEBE ANOTAR EL TIEMPO EMPLEADO EN LA EJEQJCiá-1 EN HORAS Y MINUTOS ADf. 

f\ÁS DE FIF<'\A.R EL FINAL DEL REPORTE AL HABER COOCLU!DO CON DICHO PROGRN·lA, 

TAMlIÉN FIRf>lARÁ DE CCXllFORMIDAD EL O'ERAOOR DE LA UNIDAD Y POR ÜLT!t'O FIRMA 

RÁ DN'/DO SU VISTO BUENO EL SUPERINTENDENTE DE rWfilNIMIENTO PREVENTIVO, 

LA HOJA DE SERVICIO DEBERÁ LLENARSE DE ACUERDO COO LA FORW\ DE LA "HOJA DE 

PlloGRAMA" DE LA SIGUIENTE MANERA: El SUPERINTENDEtHE DE MANTENIMIE!:TO PRE­

VENTIVO ANOTARÁ EN EL ÁNGULO SuPERIOR DERECHO DE DICHAS FORMAS, EL NCf.'ERO­

ECOOÓ'llCO CCM'LETO DE CADA UNA DE LAS M.\QUINAS O VEHICULOS QUE APAREZCAN -

EN LA PRil'f.R COLlffiA DE LA HOJA DE PROGRAMA, As! Q)flO EL NÚ"ERO DE ORDEN -

DE MN'/TENIMIENTO PREVENTIVO QLE LE CORRESPONDA, 

/lJ... TERMINAR DE LLENAR LAS HOJAS DE SERVICIO OORRESPONDIENTE A TODAS LAS -

UNIDADES PROGRAMADAS, EL SUPERINTENDENTE DE ~MTENIMIEtHO PREVENTIVO EN-­

TREGARÁ A LOS MECÁNICOS LA DOCUMENTACIÓN CORRESPONDIENTE JUNTO CON LA HOJA 

DE PROG~, PARA QUE ÉSTOS HAGAN EN ELLAS LAS N'/OTACIONES QUE LES CORRES­

PONDA'!, 

IJNA VEZ EN POSESiá-l DE DICHA DOCUMENTACIÓN LOS MECÁNICOS PROCEDERÁN A EFE¡; 

TUAR LOS SERVICIOS A CADA UNA DE LAS UNIDADES PROGRAMADAS, 
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6.8 REPORfE IIL CffMDOR. 

ÜlJETIVO,- EL OPERAOOR DEBERÁ REPORTAR CUALQUIER FALLA llETECTADA EN LA UNl 

DAD AL PERSONAL DE IWITEIHMIENTO QUE SE PRESENTE PRIMERO AL ESTAR HACIENOO 

SUS RECORRIIXJS DE ~WffENIMIENTO O SUPERVISIÓN, 

PARA EL LLENAIXJ DE LA FO~'\A EL OPERAIXJR JINOT ARÁ EN EL ENCABEZADO EL ESTADO 

AL QUE PERTENECE EL crnrno S.C.T,, EL NÚ'fRO DEL PARQUE DE l'AQUJNARIA, LA­

FECHA, EL NÚMERO ECOf;éX·\ICO Y LA LOCALIZACIÓ'l DE LA l.NJDAD, 

ESTA FORMA INCLUYE CUATRO COLU"NAS QUE SON LAS SIGUIENTES: EN LA PRil'ERA -

COLU"JllA SE TIENEN 24 SISTEMAS DIFERENTES QUE ABARCJIN A CUALQUIER TIPO DE -

l'AQUINARIA, 

EN LA SEGUNDA Y TERCERA COLUl'NAS SE TIENE EL CONCEPTO llE FUNCIONA'llENTO --

11CORRECT011 O 11 1NCORRECT011 llE TAL f'WlERA QUE EL oPERADOR IElERA IR MRCJIJ'IDO 

CON UNA CRUZ DE ACUERDO A LAS RESPUESTAS, 

EN LA CUARTA COLU'\A SE DESCRIBIRÁN LAS FALLAS QUE SE OBSERVAROl'I EN CADA -­

SISTE/'\A, SI ES QUE LAS HLBQ, EL FOOWITO llE ESTA HOJA SE PRESEHTA EN LA Sl 

GUIEITTE PAGINA, 

AL TERMINAR DE LLENAR ESTA FOWA EL cPERADOR LA FIRMARÁ Y ENTREGARÁ AL PEB. 

SONAL llE l'AQUINAR!A MISl'O QUE FIRMARÁ DE HABER REVISAIXJ PARA EFECTUAR EL -

SERVICIO O f'WlTENIMIENTO CORRESPONDIENTE, 

6.9 REPORTE AL M:CANICO IE f'W!TENIMIENTO CORRECTIVO, 

ÜlJETivo, - QuE EL 11:cknco DE rwlTENIMI ooo PREVENTIVO AL REALIZJIR sus N:.­

nvmADEs o AL JINALIZJIR EL REPORTE DEL OPERAIXJR~ DETERMINE LA INTERVENCIÓN 

EN LA UNIDAD llE ALGÚN TIPO DE SERVICIO DE MANTENIMIENTO CORRECTIVO INFOOME 

INl'EDIATAl'ENTE AL SUPERINTENDENTE DE MIWTENIMIENTO f'RE~NTIVO , EL DISEflo 
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DE ESTE REPORTE SE MUESTRA EN LA SIGUIENTE Pf>.GINA. 

EsTA FORMA DEBERÁ LLENARSE CON LOS SIGUIENTES DATOS: 

EN EL ENCABEZADO EL MEcNlICO ANOTARÁ EL ESTADO AL QUE PERTENECE EL CENTRO­

S.C,T, Y EL NO, DEL PARQUE DE f'INJUINARIA AS! MISMO SE DEBERÁ INDICAR EL WJ. 

GAR ~DE SE LOCALIZA LA UNIDAD, LA fEQ-jA EN QUE SE HACE ESTA SOLICITUD, -

NÚ>lERO ECONÓ'IICO, TIPO·, SERIE·, M:lDELO, MARCA, ETC, 

EN LA SIGUI ENTE SECC I 00 DEL REPORTE SE ANOTARÁ LA LECTURA DEL HORÓf-'ETRO U 

ODÓ'ETRO QUE LA UNIDAD INDIQUE, INllfllIATN'ENTE ABf>JO SE ENL!STAN 16 SISTE­

MAS DIFERENTES QUE ABARCAN CUALQUIER TIPO DE UNIDAD, EL f'EC#llCO ANOTAAÁ -

ll'lA CRUZ EN EL CUADRO DEL SISTEMA O SISTEMAS EN LOS CUALES SE LOCALIZA LA-

FALLA, 

SIGUIENDO EL FORMATO INMEDJATA"ENTE ABAJO DE LA SECCIÓN ANTES DESCRITA SE 

ENCUENTRA EL TITULO DE ''DESCRIPCIÚ'l DE LA FALLA" SIGUl!Xl DE VARIOS RENGLD­

NESJ EN LOS QUE SE HAAÁ LA DESCRJPCIÓ'l DE LA(s) MISMA(s) QUE SE OBSERVEN -

EN LOS MECANISMOS DE LA UNIDAD·, ~STO ES, CON EL OBJETO DE QUE EL f'EcNlJCO­

DE MANTENIMIENTO CoRRECTIVO LA(S) RESUELVA CON MAYOR Cil'lOCIMIENTO DE LA -

CAUSA. EsTE REPORTE DEBERÁ DARSE A COOOCER AL SUPER INTENDENTE DE rw-imu 

MIENTO PREVENTIVO POR MEDIO DEL CONDUCTO MÁS RÁPI!Xl (RADIO, TEÚFONO) Cil'l­

EL OBJETO DE QUE SE DETE~INE LA PRIORIDAD EN LA SOWCIÓ'l DEL PROBW\A - -

ATENDIENDO A LA Iff'ORTANCIA DE LA IOOUINA EN FUNCIOO OC LA OBRA EN QUE ES­

Tt TRABAJANDO, 

AL FINAL DE LA FORMA Fl~A AL CALCE EL MECÑllCO QUE HAGA EL REPORTE y EL 

SUPERINTENDENTE DE rw-iTENIMIENTO PREVENTIVO, 

EN LA PARTE PoSTERIOR DEL REPORTE EL f'ECÁNICO DE Ml'NTENIMIENTO CffiRECTIVO­

DEBERÁ ANOTAR LAS REFACCIONES NECESARIAS PARA EL AJUSTE O REPARACIÓN DE LA 

FAUA DETECTADA, 
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6.10 INSTRUCTIVO PAPA EL lliNAOO JE LA ORIEN IE Ml\NTENIMIENTO 
PJ[VENfIVO. 

6.10,1 OBJErIVO DE LA FOP/14. 

RECOPILAR MEDIANTE EL REGISTRO DE LA JNFO~IACIÓN LOS COSTOS DIRECTOS EN LOS 

QUE SE INCURRE AL EFECTUAR EL MMITENJMJENTO PREVENTIVO; TODO ~STO CON EL -

FIN DE ESTABLECER CRITERIOS BÁSICOS EN LA TO"IA DE DECISIONES Y CONOCER EL 

EFECTO GENERADO POR LAS MISMAS, 

6.10.2 ixNERALIMS. 

Es Jl.'PoRTANTE HACER NOTAR QUE CADA LNA DE LAS FORl'AS sóLo PODRÁ CONTEWLAR 

LN TIPO DE MANTENIMIENTO APLICADO A LN SÓLO TIPO DE LNIDAD, 

LA FORl'A HA SIDO DISEÑADA PARA PODER SER tJfJLIZADA TANTO EN EL TALLER ca-n 

EN EL C/lM'o, i'bsTRPNIXJSE EL FOIO'IATO EN LA SIGUIENTE PÁGINA. 

6,10.3 lliNAOO IE LA FOm\, 

PARA EL lliNADO DE LA FORl"A SE INVOLUCRAN LOS PLNTOS 10, 11 Y 12 LOS CUA-­

LES CO'lTEMPLAN AL PERSONAL QUE l:EBE INTERVENIR Y REALIZAR EL lliNADO DE -­

LOS MÓDULOS E INCISOS DE LA MISMA, 

TOMANDO EN CUENTA EL RAZONPl~IENTO ANTERIOR, SE ExPLICARÁ EL LLENADO DE CA­

DA MÓDIJLO CON QUE CONSTA LA FOIO'IA f'ENC 1 ONADA, 

ENCABEZAL'O 

ESCRIBA EL ESTADO AL QUE PERTENECE EL CENTRO s.c.T., AS! COM'.l EL NÜM:RO -

OORRESPONDIENTE AL PARQUE DE l~UINARIA, 
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EN TAillR O EN CPWO 

Mt\RaUE CON UNA CRUZ EN EL CUAOOO CORRESPONDIENTE A ''TALLER", SI EL SERVICIO 

SE EFECTÚA EN EL TALLER CENTRAL DEL PARQUE; DE NO SER AS! MARQUE EL CUADRO 

CORRESPONDIEmE A "C/>wd', 

MJil.JLD No. 1 

rwm:NIMIENTO PR&NTIVU TIPO 

Ml\RaUE CON UNA CRUZ EN EL CUAOOO CORRESPOND 1 ENTE AL TI PO DE W\NTEN 1M1 ENTO -­

QUE SE VA A UEVAR A CABO, 

MJIXJLD No. 2 

QJ\SE DE TRAPAXl 

2.1 PRCXJRN-wxl CX> 

INDICA QUE EL TRABAJO HA SIDO Pl./oJ'lEAIXl Y PROGRJl/>WJO CON ANTICIPACIÓN DEBl~N­

DOSE MARCAR CON UNA "PN..I:J:loA" EL CUADRO CORRESPONDIENTE, 

2, 2 No PROGRAMADO CY) 

INDICA QUE EL TRABAJO QJE SE ESTÁ EJECUTANDO NO FU~ PLANEADO O PROGRJl/>WJO -­

ANT 1C1 PADA"EmE, 

MJil.JLD No. 3 

~'ffil ECOf'0\11 Cll 

A!DTE EL NÍÍ'IERO Ecof'á.IICO DEL VEH!CULO, EQUIPO O Ml'ru!NARIA QUE VA A SER IN­

TERVENIDA POR MEDIO DE UN MANTENIMIENTO PREVENTIVO, 

t'OllJLD rti. 4 

l'UERO DE LA OR1IN OC ~WITENIMIENTO PREVENTIVO 

SE RECOMIENDA QUE EL NÚ'ERO FOLIADO SEA SECUENCIAL CON CIERTAS CLAVES PARA -

DIFERENCIAR LA ORDEN DEL TALLER Ó DEL CIWO PARA SU FUTURO ORDENl'MIENTO, 

MJIXJLD rti. 5 
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!Yl~JS REALES 

5 • .i LECTURA OIX1-VHORC1'1 

MlTE LA LECTURA DEL 1-0RÓ"ETRO U Or:i:Mo'fRO DE LA UNIDAD QUE SE INTERVIENE. 

5. 2 Jt,GRESO AL TALLER O TP.AMJO EM'E7AIXJ EN EL CllWO 

Af.DTE LA HORA (HORAS Y MIN\JTOS) Y LA FECHA (DlA.. M:S, AÑO) EN QUE SE INTER­

VIENE LA UNIDAD. 

5. 3 SALIDA DEL TALLER O TRABAJO TEFJ'1INAOO 

Af.DTE LA FECHA REAL Y LA HORA EN QUE SE TERMlf'i> LA INTERVENCIÓN DEL \IEM, 

tll)IJJL.0 tlo. 6 

DATOS PROGRPmX>S 

6. 1 LECTURA, OOCf'VHORCJ>i. 

Af.DTE LA LECTURA PROBABLE DEL Oi:x'.x'l:TRO U HDOO''El"RO (DE LA UN 1 DAD) EN LA CUAL 

SE ESTIMA QUE TENDRÁ NUEVN'l:NTE UN f1AttfENIMIEtffO PREVEtfflVO. 

6.2 INGRESAAA AL TALLER O SE EMUAM EL TRABAJO EN EL Ctffi'.J. 

Af.DTE LA FECHA Y HORA EN LA ClJAL SE PROGRPWI VOLVER A INTERVENIR LA UNIDAD -

CON UN ~WITENIMIENTO PREV. 

6, 3 SAtE DEL TALLER O SE "l"m11NA EL TRAPAJO EN EL rJlllf'O. 

ANoTE LA FECHA PROBABLE, AS 1 M 1 SMJ LA HORA EN QUE SE CALaJLA QUE DEBEAA -­

TERMl NARSE LA INTERVENCIÓN DEL MANT. PREV, 

fo'ODULD No. 7 

TRAPAXJS ESPECIALES 

DESCRIBIR DE UNA MANERA BREVE LOS TRABAJOS QUE SE TENGAN QUE REALIZAR EN - -

FORMA POSTERIOR AL MANTEN !MI EtffO f'REVEtfflVO, 

tllJIJJLO No. 8 

TRANSITO 

SECCIÓN DESTINADA A LA CAPTACIÓN DE DATOS RELATIVOS AL TRASL.A!Xl DEL PERSONAL, 

PARA LLEVM A CABO EL fo'ANTENIMIENTO PREVEtfflVO. 
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8, 1 fiMERO DE PERffiNAS 

fwJTAA EL ~ DE MECÁNICOS Y/O AYUDANTES QUE SE TRASLADAN PARA REALIZAR -

LA 11'/TERVENCION, 

8, 2 fU·'f.RO DE HORAS 

EsCRIBIR EL TlfWO TOTAL EM"lEADO EN TRÁNSITO PARA REALIZAR LA INTERVENCI6N, 

8.3 TOTAL DE HORAS-fmlRE 

fwJTAA EL RESULTAOO DE MJLTIPLICAR EL f'ÚMERO DE PERSONAS POR EL NÚ-lERO DE -­

HGAAS, 

rmJLD No. 9 

OBSERVACJOOES 

EsTA ZONA ESTÁ DESTINADA PARA REALIZAR OJA!.DUIER ACLARACIÓN REFERENTE A ES -

TA ORDEN, 

rwLILD tb. 10 

1'ECJ\NJa) 

FIRWI. DE LA PERSONA RESPONSABLE EN LA INTERVENCI6N DEL MANTENIMIENTO PREVEN­

TIVO, 

MlllJLD No. ll 

INSPECCJIJI DE CALIDl\D O 

AlITOR IZAOO POO 

fll<MA DEL JEFE DEL TALLER O IR SUPERINTENIJENTE DE MANTENIMIENTO f'REVENTI -

VO O LA PERSONA RESPONSABLE DE VERIFICAR EL lRABl\JO REALIZAOO. 

MJruLD \'b, 12 

DE CXlf'Rlff'1IlWJ 

FIRMA DEL USUARIO O DEL OPERADOR ENCARGAOO DE RECIBIR LA UNIDAD INTERVENIDA. 

SU FIRW. INDICARA QUE EL MANTENIMIENTO PREVENTIVO FUI: EFECTUADO A SU ENTERA­

SATISFACCIIJN, 
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MCWLO No. 13 

W11BHAL DIREC\O 

EN ESTE M'.JDULO SE ANOTARÁ EL COSTO TOTAL DEBIDO A LOS WITffilALES DIRECTOS -

UTILIZADOS EN EL MANTENIMIENTO PREVENTIVO (ANEXO NO, 3J, SI EXISTIERA WITf 

RIAL DIRECTO QUE SE UTILIZAAA CONSTANTEMENTE EN CNJA UNO DE LOS TIPOS DE -­

LOS t'\llNTENIMIENTOS, BASTARÁ CON ESCRIBIR EL IMPOOTE TOTAL POO ESTE GRUPO DE 

W1Tffi1 ALES, 

13.1 CAITTJDA!l 

Es EL NÚ'\ERO DE P 1 EZAS O UN ID AD ES USADAS EN CADA UNO DE LOS RENGLONES DEL -

l'\llTERIAL DIRECTO, 

13.2 UNIDAD 

EN ESTA COLLl'\NA SE ESCRIBIRÁ EL TIPO DE UNIDAD DE QUE SE 1RATE~ EJEMPLO: -

LITROS, PIEZAS, METROS, ETC, 

B • .S DESCRIPCION 
SE ANOTA EN ESTA COLLl'\NA EL NCMBRE DE U\ REFACCióN UTILIZADA·; O BIEN DEL NÚ­

MERO DE VALE, 

13.!J CUSTU UNITMIO 

Es EL COSTO DE LA REFACCIÓN O MATffilAL QUE SE EMPLEÓ EXWSIVAMENTE EN ESA -

UNIDAD. 

13.5 CüSTU TOIAL 

i:N ESTA COUJ>1NA SE ANOTA EL ll'J'OOTE TOTAL DE CADA UNO DE LOS RENGLONES, 

13.li TOIAL \JE MATERIAL D!HECTO 

Es U\ SU'A DE LOS COSTOS TOTALES DESCRITOS EN EL INCISO 13,5, 

t'ODULO No. lq 

tWU DE OPAA DIRECTA. 

EN ESTA ~'ÓDULO SE ANOTARA EL COSTO Y TOTALES DE WINO DE OBRA DIRECTA QUE SE 

OBTW!ERON EN LA INTERVENCIÓN DE U\ UNIDAD, 
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14. 1 CLAVE DEL l"ECANJCO 

fwJTM EL NÚMERO DE IDENTIFICACIÓN DEL MECÁNICO Y/O AYUDANTE QUE INTERVIE- -

NEN DIRECTPMENTE EN LA REALIZACIÓN DEL MANTENIMIOOO PREVENTIVO DEL VEM, 

14. 2 !-ORAS - Mlt-UTOS 

fwJTM EN HORAS Y MIM.JTOS EL TIEM'O QUE EL MECÁNICO Y/O AYUDANTE HAYA EM --­

PLEADO PMA LLEVM A Cf.J'JJ EL MANTENIMIENTO PREVEf/TlVO, 

14. 3 OJSTO HORARIO 

ESTA COW·1NA DEBE SER LLENADA POR LA UNIDAD DE CO~ffABILIDAD DEL PARQUE, BA -

SÁNDOSE EN EL PROCEDIMIENTO QUE SE MJESTRA EN EL PRESENTE LIBRO. 

14. 4 C O S T O - T O T A L 

fwJT M EL 1 WORTE DEL COSTO POR CONCEPTO DE LA fW,lJ DE OBRA D 1 RECf A DE CADA 

UNO DE LOS MAESTROS Y/O AYUDANTES QUE INTERVINIERON EN EL MANTENIMIENTO PRg, 

VENTIVO, PARA EUD MJLTIPLIQUE EL TIEWO El'l'LEADO POR EL COSTO HORMIO CO­

RRESPONDIENTE, 

14. 5 TOTtliS DE LA rw.o DE OBRA DIRECTA 

SE OBTIENE DE LA SUW\ POR COUJMN.l. DE LOS 11\CISOS 14.2, 14.3 Y 14,4, 

MJOOL.D No, 15 

TAl..illES EXJCRNJS 

EN ESTE t'Ól:IJLO SE ASENTMÁN TODOS LOS COSTOS EROGAOOS EN TALLERES PAAT!OJLA­

RES, QUE TENGAN RELACIÓN CON LA INTERVENCIÓN, 

15, 1 No. DE LA ORDEN DE TRABAJJ 

fwJT M EL f'ÚMERO DE LA ORDEN DE TRABAJO DEL TALLER EXTERNO, 

15. 2 OJSTO DE l'\l\TERIAL 

TRANSCRIBIR DE LA NOTA DEL TALJBl EXTERNO, EL IWORTE POR CONCEPTO DE MATE -

RIALES (REFACCIONES Y/O WBRICANTESl. Lo REALIZARÁ EL GRUPO DE CONTABILIDAD 

DEL PMQUE DE Ml\QUINARIA, 

15. 3 OJSTO f>WlJ DE OBRA DIRECTA. 
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~~.AllSCRJBIR DE LA NOTA DEL TALLER ExTERNO, EL IMPORTE POR CONCEPTO DE LA - -

!'ANO DE OBRA, 

15.4 QJSTO TOTAL 

l\NoTAR EL COSTO TOTAL POR CONCEPTO DEL TRABAJO DESCRITO: PARA ESTO HAY QUE -

SUM'\R EL COSTO DE LA MANO DE OBRA Y LOS Ml\TERIALES, 

15. 5 TOTAL TAUERES EXTERí'rJS 

SUM'\R LOS COSTOS TOTALES DE ESTE tilruLo 

11'.JUJlD No. 16 

(J)S'fO JE... MIOOEN !MIENTO PREVUIT IVO 

16.l QJSTO DIRECTO 

Es LA SUMI\ DE LOS Ml\TERIALES DIRECTOS Y LA M'INO DE OBRA DIRECTA EMPLEADA EN -

LA REPARACIÓN DE LOS TALLERES S.C.T, Y LOS TALLERES EXTERNOS, 

16.2 GASTOS INDIRECTOS VARIABLES 

ANOTAR LOS GASTOS INDIRECTOS INQJRRIOOS EN LA REALIZACIÓN DEL W\NTENIMIENTO 

PREVENTIVO, 

16. 3 COSTO DE fwnBHMIENTD PílE'ltNTl\O 

Es LA EROGACIÓN QUE SE REALIZA POR COSTOS DIRECTOS Y GASTOS INDIRECTOS VARl.8 

BLES PARA LLEVAR A CABO EL l'WITENIMIENTO PREVENTIVO, 

AL FINAL DEL REPORTE DEBERÁN FIRMAR: EL MECÁNICO QUE REALIZÓ EL SERVICIO DE 

Í'i, P., EL INSPECTOR DE CALIDAD O Gl.llEN LO HAYA AIJTORIZADO Y POR ÜLTIM:l EL U-­

SUARIO O ENCARGADO DE LA UNl[lloJ), 
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6,11 ll'ISTRUCTIVO PAAA lJ\ EL.AllO!lACION Ifl IEPORTE M:NSlW.. IE 

tWITENIMIENTO P~IVO. 

6.11.1 OBJETIVO OCL IEPORTE. 

ESTE REPORTE TIENE CONO FINALIDAD PRINCIPAL, W'ITROLAR EL PROGIWIA DE ~Wl­

TENIMIENTO PREVENTIVO, EN BASE A LAS INTERVENCICX'lES QUE SE EFECTÜEN EN LOS 

\fl'l'S AS! COMO EL PODER OBTENER ESTÑ-lDARES LO Mf>.s REALES POSIBLES DE LOS -

COSTOS Y TIEMPOS EN LOS DIFERENTES TIPOS DE SERVICIOS, 

CllSERVAC !Ctl. 

CABE HACER INDICACIÓN QUE PARA EL LLENADO DEL REPORTE~ SE HA IDEADO LtlA -­

FORMA LLAMADA "FOP!'A JI CWTIR UITER'ID IEL PAIWE" J CON LA CUAL SE FACIL.L 

TARÁ DICHO LLENADO, 

6.11.2 Pf«EDIMIENTO PAPA EL IEGISTRJ If L('6 SERJICIOS !E rwrrmMIENTO 
Pff\IOOIVO, 8'I lJ\ FO!WI !NlEIWI OCL PA!WE. 

ESTA FORMA SE UTILIZARÁ lJ'IA PARA CADA TIPO DE lJ'llDAD Y TIPO DE SERVIVIO, 

EN LA PARTE SUPERIOR DE LA HOJA, SE NlOTARÁ LA ENTIIWJ FEDERATIVA A QUE -­

PERTENECE DICHO CENTRO (''DLW.NGO, VERACRUZ", ETC,) AS! COf'O EL NÚ"ERO DE -

PARQUE QUE LE CORRESPONDE; EN LA PARTE SUPERIOR IZQUIERDA SE ANOTARÁ EL P~ 

RIÓDO QUE CORRESPCX'lDA (l!'. DE ENERO DE 1987 Al~ DE FEBRERO DE 1987, ETC,)­

TPMBI~ SE ANOTARÁ EL TIPO DE l.tl!DAD DE QU: SE TRATE Y EL TIPO DE SERVICIO 

A INTERVENIR, EN LA COUMIA NO, 1, SE ANOTARÁ EL NÚ'ERO ECCT'lÓt-'ICO DE LA -

l.tllDAD A LA QUE SE LE EFECTÚO EL SERVICIO, AS! COl"O EL NÚ1ERO DE ORDEN DE­

f>WfTENIMIENTO PREVENTIVO, 
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EN LAS COU.ffiAS NOS, 2 Y 3, QUE COR~SPCfüEN /lL SERVICIO REALIZAOO POR - -

s.c.T., SE ANOTARÁ SI DIOIO SERVICIO SE EFECTLÓ EN EL CAMPO o EN EL TALLER 

DEL PAROLE, INDICANDO EN LA COU»IA NO, 2, CCtl UN NÚ'IERO, A QUE RESIDENCIA 

PERTENECE EL CN'l'O (CENTRO DE TRABPJO); POR EJEMPLO: UN CENTRO S.C,T, QUE­

OJENTA CON CUATRO RESHENCIAS, ESTÑ'I ENLl'ERADAS com SIGUE: 

IBIJINCIA 1 
II:SIIINCIA 2 
II:SIIINCIA 3 
IBIIINCIA 4 

CA!JA UNA TIENE TRES CENTROS DE TR.ABPJO; ÉSTOS SE ENl.M:RAN CCX'O SIGUE: l,l,-

1,2, 1.3, PARA LOS QUE PERTENECEN A LA RESIDENCIA 1, 6 2,1, 2,2, 2.3~ PA 

RA LOS QUE PERTENEZCAN A LA RESIDENCIA 2, Y ASI SUCESIVWENTE, EN LA CO-­

Ll.MlA NO, 4 SE ANOTARÁ SI EL SERVICIO A, B 6 C SE REALIZÓ EN TALLER EXTER 

NO, rE LA COLlffiA 5 A LA 10 CORRESPONDEN LOS DATOS A SERVICIOS RE/lLIZAOOS 

POR LA S,C,T ,, EN LA 5A, COl.J..M'lA SE ANOTARA LA M,Q,Il, EN HORAS, ESTAS HORAS 

SERÁN LAS REAIYffil'E INTERVENIDAS EN LA LtlIDAD, 

EL LA 6A, COLl.M'IA, SE ANOTARÁ LA M,Q,Q, EN PESOS, DE LOS f'ECMICOS QUE IN-­

TERVENGAN EN LOS SERVICIOS EFECTUADOS, 

EN LA 7A, / 8A, Y 9A, / COLLl'NAS PERTENECEN A WITERIAL DIRECTO, EN ELLAS SE­

ANOTAR/>« LA CANTIDAD EN PESOS DE ~FACCIONES, ACEITES Y GRASAS UTILIZADOS -

EN CADA SERVICIO Y EN LA lÜA, COUHlA, SE NlOTAAA EL Il-'l'ORTE DEL SERVICIO -

CCM'LET01 QUE ES LA SUl"A DE LAS COLllif'lAS 6, 7, 8 Y 9, 

l.As COLlttlAS 11, 12, 13 Y 14, COR~SPOODEN A LOS DATOS DE TALLER EXTER-

NO, 

EN LA COLLl"NA 11 SE ANOTAAÁ AL IGUAL QUE EN S,C,T., LA f'l,Q,D, Ei'I HORAS EM-­

PLEADAS EN EL SERVICIO, ESTE DATO SE LE PEDIR!\ AL ENCARGADO Il:L TALLER EX­

TERNO, 
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EN LA CDU.ll'NA 12 SE ANOTARÁ LA M. Ü, D. EN PESOS, Y EN LA COLll'\NA 13, EL-­

COSTO EN PESOS DEL MATERIAL DIRECTO QUE SE UTILIZÓ DUIWITE DICHO SERVICIO, 

EN LA COW''l'lA 14, QUE PERTENECE AL IWORTE DEL TALLER fxrERNO, CORRESPONDE 

LA SUMA DE LAS COLLl·'NAS J2 Y 13, 

LA COLIJ'NA 15 ES EL ll'PORTE DEL SERVICIO EFECTUADO EN s. e, T" T ALl..ER Exrm 
NO O EN fo/''ilOS; SI EL SERVICIO SE REALIZÓ SÓLO EN S,C,T, EL lf'PORTE TOTAL -

SERÁ EL MISl'O DE LA COLLl'W\ 10; SI SE REALIZÓ SOLA'ENTE EN TALLER ExfERNO, 

DiCHO ll'PORTE TOTAL SERÁ CORRESPONDIENTE A LA COLlfflA 14 O SI SE REALIZÓ -

CONJUNT Pl-1ENTE, EL ll'l'ORTE TOTAL SERfl LA Sl.WI DE LAS COLlffiAS .lD Y 14, 

EN LA COLUMNA 16, SE ANOTARfl EL TOTAL EROGADO EN LA PARTIDA DE "REFACCIO-­

NES", ENTENDIÉNDOSE QUE ESTE TOTAL CORRESPONDE A LA SIJl1A DE LAS COLUMNAS 7 
y 111. YA QUE EL IMPORTE DE LA COLlffiA 14 PERTENECE A LJ\ PARTIDA DE "REFAC­

CIONES", 

lA COLll'NA 17 QUE ES EL TIE/1'0 TOTAL INTERVENIOO EN EL SERVICIO CORRESP!l'l­

DE A LA SUMA DE LAS COLLl'l'lAS 5 Y 11, I GUAl.J'ENTE LA COLUffiA NO, 18 QUE ES -

LA M,Q,D, TOTAL EN PESOS, SERÁ LA SUMA DE LAS COLlffiAS 6 Y 12, 

EN LA COLUMA 19 SE ANOTAA/w LAS OBSERVACIONES QUE SE CREPN PERTINENTES, OC 

B 1 ENOO F 1 Rf'AR AL F INl'J.. DE LA FORMA EL PERSONAL DES 1 GNADO, ESTE FORMATO SE 

l·USTRA EN LA SIGUIENTE PÁGINA, 

ESTA FORMA SE LLENARÁ l'HISUAIJlfNTE Y AL FINAL DE ÉSTA SE SUMARÁ EL TOTAL -

DE LA MISMA, PARA OBTENER LOS PR0'1EDIOS QUE SE VACIARÑI EN LA HOJA DE RE-­

PORTE DIQjOS PROflEDIOS SE OBTIENEN DIVIDIENDO EL TOTAL DE CNJA COLlffiA EN­

TRE LA CANTIDAD DE SERVICIOS REALIZADOS, 

PARA LOS PRCMEDIOS EN s.c.T ,, SE DIVIDEN LOS TOTALES ENTRE LA CPNT"IDAD DE­

SERV l C !OS REAL! ZAOOS EN S, C, T, 

RESPECTO A LAS COLLMIAS DE TALLER EXTERNO (11, 12, 13 Y 14) SÓLO SE PRCit'f 

DIMAN CUANDO HAYA ALGÚ>I O ALGUNOS SERVICIOS QUE SE HAYA'~ EJECUTADO EN - -
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s.c.T. COMO EN TALLER EXTERNO, 

EN CASO DE QUE NO HAYA SERVICIOS REALIZAOOS O EJECUTADOS Cü'll'LETl'MENTE EN -

TALLER EXTERNO, NO SE PROl'EllIAAA Y EN LAS COLlffiAS 12, 13, 14 Y 15 CORRESl'Oli 

DI ENTES A TALLER EXTERNO DE LA HOJA DE REPORTE, SÓLO ANOTMÑl LAS SLMAS -­

DE LAS COLl.ffiAS 11, 12, 13 Y 14 RESPECTIVl'MENTE DE LA FORMA INTERNA DEL PJ\B 

QUE, 

los PR0''1EDIOS OBTENIOOS EN LA FORMA INTERNA DEL PARQUE NOS SERVIiWJ PARA -­

LLENAR LA HOJA DE REPORTE MENSUAL QUE A CONTINUl\CIÓN SE ExPLICA: COMO - -

VACIAR DICHOS DATOS, 

6.11.3 Ll.ENAOO [f LA FO~ II lmlRIE f/ENSIW.., 

PRIMERAr'fNTE, EN EL REPORTE llE Mt\NTENIMIENTO PREVENTIVO SE MOTARAN LOS DA­

TOS QUE SE PillEN COMO : PERIÓDO, ENTIDAD FEDERATIVA A LA QUE PERTENECE EL -

CENTRO S,C.T., EL NÚl'ERO DE PAROLE QUE LE CORRESPONDE Y EL NCt'ERO DE HOJAS­

DEL REPORTE CORRESPONDIENTE, 

PARA LA COLlffiA NO, 1, SE l>NOTAiWJ LAS CANTIDAIES DE SERVICIOS REALIZADOS -

EN S,C,T,, ESTE DATO LO OBTENEl'OS DE LA Sl1'1A llE LOS TOTALES DE SERVICIOS -

REALIZADOS EN S,C,T, COLUl1'lAS 2 Y 3 llE LA FoRMA INTERNA DEL PARQUE, 

CoLUf1\IA NO, 2, SERVICIOS REALIZADOS EN TALLER EXTERNO,- fN ESTA COLlffiA SE­

ANOTARÁ EL TOTAL llE SERVICIOS REALIZAOOS EN EL TALLER EXTERNO, EL CUAL OBTf, 

NEMOS DE LA COLIJ'M NO, 4, llE LA FORMA INTERNA llEL PAROLE, 

CoUMtl NO, 3,- EROGACIÓN TOTAL DE LA PARTIDA DE 11REFACCIONES11 
,- EN ESTA - -

all.l.JMllA SE ANOTARÁ EL TOTAL DE LA COLl11'A NO, 16, llE LA FoRMA INTERNA DEL 

PARQUE, 

CollMIAS NOS, 4 Y 5,- EROGACIÓN TOTAL EN LA PARTIDA DE 11LUBRICANTES11 (GRA­

SAS Y ACEITES), ESTE VALOR SERÁ LA CANTIDAD TOTAL DE LAS COLUM'lAS 8 Y 9 DE-
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LA FoRMA INTERNA I:x:L PARQUE, 

CoU.M'lA NO, 6,- TIEl'l'O PRClo\EDIO EN HORAS,- EsTE VALOR CORRESPONDE AL PRCl'E­

DIO OBTENIDO EN LA COLll'NA NO, 17, DE LA foRMA INTERNA DEL PARQUE, 

EN LA COLUl-WI NO, 7, SE ANOTARÁ EL PRCl'EDIO DE LA M,Q,D, EN HORAS CORRESP@ 

DIENTE A LA COLLl'NA NO, 5 DE LA FORMA INTERNA DEL PARQUE, 

EN LA COLUl'NA NO, 8,- SE ANOTARÁ EL PROl'EDIO EN PESOS DE LA M,Q,p, QUE SE -

OBTIENE DE LA COLlfflA NO, 6 EN LA FoRMA INTERNA DEL PARQUE, 

EN LA COLLMM NO, 9,- SE ANOTARÁ EL PRWiEDIO DEL MATERIAL DIRECTO EN PESOS, 

EL CUAL PROVIENE DE LA SLWI DE LOS PRa'l:DIOS DE LAS COLLl'NAS 7, 8 Y 9 DE -

LA FORMA INTERNA DEL PARQU:, 

[A COLLWI NO, 10,- EL WPORTE TOTAL POR S,C,T,, SE OBTIENE DE LA COLLl'NA -

NO, 10 DE LA FORMA INTERNA DEL PARQU:, 

PARA LAS COLLl'NAS 11, 12, 13 y 14 (pl1()'EDJO EN TALLER EXTERNO) SE PROCEDERÁ 

DE LA MISMA MANERA QUE LOS PRWiEDIOS EN S,C,T., TO'lANDO LOS DATOS DE LAS -

COLLl'NAS 11, 12, 13 v 14 DE LA Foo-\11 INTERNA DEL PAROUE, 

PARA LA COLlffiA NO, 15, lfi'ORTE PRl»EDIO TOTAL, SE TOMARÁ EL PRO".EDIO DE LA 

COLl.ffiA NO, 15 DE LA foRMA INTERNA DEL PARQUE, 

EN LA COLlffiA NO, 16, SE N-IOT ARÁ LA Sll'A DE LOS TOTALES DE LA COLLl'NA 1 Y 2 

DEL MISl1J REPORTE, 

EN LA COLLffiA NO, 17, SE ANOTARÁ LA CANTl[\l\J) ACLNULADA DE LOS SERVICIOS REA 

LIZADOS DURANTE EL AF.'O, 

CoU.ffiAS 18, 19 20 Y 21, CoNTROL DE PROGRAMA, 

EN LA COLlffiA NO, 18, SE ANOTARÁ LA CANTIDAD DE SERVICIOS QUE SE PROGRAMARrn 

PARA EFECTUAR EN EL r-ES CORRESPONDIENTE AL PRESENTE REPORTE, 

EN LA COLLWI NO, 19·, SE MOTARÁ LA DIFERENCIA DE LAS COLLl''NAS 18, CONTRA LA 

16, INDICANDO SI ES EN MÁ.S O EN MENOS DICHA DIFERENCIA, 

EN LA COLl..M'IA NO, 20, SE ANOTARÁN LOS SERVICIOS PROGRN'llDOS ACLMULADOS A LA 
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FEOiA !JIJRJWTE EL AflO, 

EN LA COLLMlA 21, SE ANOTARÁ LA DIFERENCIA DE LA COLl..f>'t-JA 20 CCl'ITRA LA 17, -

INDICM'l!Xl SI ES EN MÁS O EN l'fNOS DICHA DIFERENCIA, 

CoU.ffiAS NOS, 22, 23, 24, 25 Y 26.-CO~PARACIÓN DE LOS SERVIC!OS CO'l RESPEC­

TO A LOS PR<PoED !OS DEL REPORTE mTER !OR, 

COLU'NA NO, 22,- EN ESTA COLU'NA SE ANOTARÁ LA CANTIDAD EN HORAS, YA SEA EN 

MÁS O EN f'fNOS DEL REPORTE DEL PERIÓ!Xl ANTERIOR COORA EL ACTUAL, AS! MISWJ, 

SE PROCEDERÁ CON LOS DATOS QUE SE PIDEN EN LAS COLU·T-IAS 23, 24, 25 Y 26 AL 

FINAL DEL REPORTE DEBERPN FIRMAR LOS INDICAIXlS, ASIMISMO SE ~UESTRA ESTE -

FORl'ATO EN LA SIGUINETE PAGINA. 

6, 11. 4 OBSERVAC HNS (fNEfl.A.LES, 

1.A,- CADA HOJA DE ESTE REPORTE SIRVE PARA CONTROLAR HASTA 3 UNIDADES -

ANOTAN!Xl (tHCA"ENTE EL TIPO DE UNIDAD Y SU NÚl'ERO ECO'lá11CO, 

2A,- EsTE REPORTE DEBERÁ SER ENVIADO f'ENSUALl'fNTE DENTRO DE LOS PRit'E­

ROS CINCO D!AS DE SU PROGRflMA EN CADA MES, EL CUAL NOS SERVIRÁ -

PARA LLEVAR EL CllNTROL DE SU PROGRPWI PARA LA CALIFICACIÓN DEL -­

MISMO, 

3A,- EN LOS CASOS DE QUE TENGA QUE EFECTUAR ~A ACLARACIÓN CcWLE--

r'éITTARIA1 PUEDEN HACERLA AL REBERSO DEL REPORTE, 

4A,- DEBERÁ OBSERVAR QUE LOS REPORTES QUE ENV!Etl f'ENSULPJ'ENTE·, VENGAN­

DEBIDJIMENTE REVISADOS, PARA EVITAR OMISIONES DE ALGUKJS DE LOS DA 

TOS ANTES REQUERIJXJS, 

5A,- ESTE REPORTE DEBERÁ VENIR FIRMAOO POR LOS SUSCRITOS QUE SE f'ENCIQ 

NAN EN LOS MISMOS: C, JEFE DE CO'lTABILIDAD P/-lAL!T!CA, C, SuPERIN-
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TENDENTE GENERAL DEL PARal.E DE f"MU!NARIA, 
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CAPITULO 7 

CONCEPTOS TECNICOS UTILIZADOS EN EL SISTEMA 

OE MANTENIMIENTO PREVENTIVO 



7 CCllCEPfffi 1ECNICOS Uf!LIZAOOS EN EL S!STm\ DE t'WlTENIMIENTO 

Pll\IEITTIVO. 

7,1 INTRODUCCHJI. 

EN ESTE Cl>J'!TULO A r-wlERA DE REPRESENTACIÓN SE DESCRIBEN LOS PROCEDIMIENTOS 

PARA EFECTUAR ALG\J'lAS DE LAS OPERACIOOES DE LOS TRES TIPOS DE MMffENlMlENTO 

PREVENTIVO CA, By Cl PARA LAS DIFERENTES MÁQUINAS QUE POSEE LA s.c.T. 
WANOO SE TRATA DE Lt!A OPERACIOO EXCLUSIVA PARA CIERTA(s) MÁ!lUINA(s) SE -

HACE l'ENCIOO DE ELLD EN EL RENGLÓN oc O!lSERVACICNES. EL QlJE NO SE ESPECIFl 

OUE NADA AL RESPECTO, SlPOOE QUE ESA OPERACI~ SE DEBE REALIZAR PARA TODAS 

LAS MAQUINAS, PARA EL CASO DE QUE EL PROCEDIMIENTO DE l11A OPERAClÓl"I SEA Dl 

FERENTE YA SEA DE \J'lA MÑJUINA A OTRA, O BitN DE UNA WIRCA A OTRA, SE DETA­

lJ..A EL PROCEDIMIENTO POR SEPARAOO, 

SE HMI lNCLUIOO EN CIRTOS CASOS, LAS ESPECIFlCAClOl'IES PARA REVICIOOES, 

PERO tsro DE NlNGLtlA ~WlERA CUBRE TOOO> LOS Pl..t4TOS DE REVlSIOO PARA LAS DI­

FERENTES MilaUINAS EN SUS VARIAOOS t-'Oll:LDS; a:BIÉNDOSE RECURRIR AL Mf>NUAL -

DEL F ABR 1 CIWTE CORRESPOODI ENTE A LA MARCA Y MODELO DE LA MISMA, 

7.2 lfSCRIPCIOO. 

<JlEAAC!(fü REVISAR FlR'lCIOOAMlENTO DEL MOTOR, 

PRCXEJIMIENTO: PooER EL MOTOR EN MARCHA Y OBSERVAR DETEN IDN-elTE -

SU FU«:IOOPMIENTO PARA DETECTM POS !BLE DESCAl.lBRA­

C!!Jl DE VÁLVULAS, ( SE ESCUOiA \J'l RUIOO CARACTERlS-
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OB.SERVACJOtES: 

OFERACION: 

FROCEDIMIENTO: 

OBSERVACIONES: 

OPERACION: 

FROCEDIMIOOO: 

OBSERVACIM:S: 

CFERACION: 

PROCEJ !MIENTO: 

TICO) O W\L FIJNCIONllMIENTO DE Ba'1BA DE INYECCIÓN O 

1 NYECTORES DEWT AOO POR UN COLOR ANORW\L DE LOS GA­

SES DE ESCAPE, 

SI SE ENCUENTRA ALGUNA Af.0.1AL1A EN EL FUNCIONA'llEN­

TO DE INYECTORES Y LA ll0'1BA DE INYECCIÓN.. SE DEBE-­

RÁ REPORTM PARA PROCEDER A SU REVISIÓN, 

REVISAR ESTAOO Y "TENSIÓN DE BANDAS DEL MJTOR, 

OPRIMIR LA BANDA CON EL DEOO INDICE A APRÓXIMADA- -

/'ENTE LA MITAD DE LA DISTANCIA ENTRE LAS POLEAS, 

CON UNA ESCALA MEDIR LA DEFLECIÓN ORIGINADA, SI LA 

TENSIÓN 00 ES LA CORRECTA, AJUSTAR MJVIENDO "TEM-- -

PLJ\OOR", REVISAR EL BUEN ESTADO F!SICO DE LAS BAN--­

DAS (QUE 00 ESTEN LISAS O AGRIETADAS), llt'PIAR LAS 

BANDAS FROTANOO CON LIQUIDO PARA FRENOS. 

VER ESPECIFICACIONES DE DEFLEXIÓN, 

REvlSAA ESTADO Y FUNCIOtwlIEf'ifO DE INSlRLNENTOS DE 

1"EDICIÓN. 

ENCENDER M:lTOR Y CO'f'ROBAR EL CORRECTO FUNCIOIW!IE!! 

TO D€ LOS INSTRUfENTOS DE l'l:DICIÓN, TALES a:ffi: Ho­

RWErno, TEWERAlUlA DE A~A, IDf'ERATURA DEL ACEI­

TE, if/of'ERATI.RA DEL aJNl/ERTJOOR, PRESIÓN DEL ACEITE, 

A"f'ERll'ETRO, ETC, REVISAR SU ESTADO FISJCO, 

VER ESPECIFICACIONES DE RANroS DE FUNCIONAMIENTO, 

L!WlAA FILTRO DE AIRE (TIPO SECXJ), 

ExffiAER EL FILTRO DE AIRE Y LlWIARLO CON AIRE A -­

UNA PRESIÓN NO WIYOR DE 100 LBIPULG2 (7 KG/(}Q - -

DIRIGl~NOOLO DE ADENIRO DEL FILTRO HACIA AFUERA • 
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OBSERVAC!OtES: 

il'EPACION: 

PRDCEJIMIENID: 

OBSERVACI OtES: 

il'ERAC ION: 

P~IMIENID: 

DPEMCION: 

PRDCEJIMIENID: 

OBSERVACIOtES: 

OPEMCION: 

PRJCEJU11BITO: 

OBSERVAC!Dt.ES: 

Si LA f'ÁQUINA TIENE INDICADOR DE BANDA, UNA VEZ QUE 

SE HA LWl'IAOO EL FILTRO, AJUSTAR EL INDICADOR DE -

M:JOO QUE LA BANDA ROJA NO QUEDE VISIBLE, 

SOL.O PARA f'1ÁQIJINAS CON FILTRO DE AIRE TIPO SECO, 

LAVAR RESPIRADERO DEL M:JTOR, 

A) FILTRO DE Mo\LLA,- DESMJNTARLO Y LWl'IARLO CON -­

AIRE A PRESIÓN. 

B) TUBO, - DESMJNTARLO Y LAVARLO CON ro-IBUSTIBLE Y -

SECARLO CON AIRE A PRES l ÓN, 

REFACCIÓN: EMPAQUE, 

REvlSAR Y APRETAR TORNILLOS DE SOPORTE DEL M:JTOR, 

REvISAR EL ESTAOO F!SICO DE LOS TORNILLOS Y APRE- -

TARLO DE ACUEROO A LAS ESPECIFICACIOM:S DE TORQUE, 

REvlSAR Y APRETAR TORNILLER!A EXTERIOR DEL M:JTOR. 

APRETAR LOS TORNILLOS EXTERIORES DEL M:JTOR COMJ: --

11JBOS t-0LTIPLES DE A™ISIÓN, ESCAPE, GENERADOR, MJ­

TOO DE ARRmJUE, TAPA DEL VOLANTE DEL CIGUEÑAL - -

(CAWAM) ETC, REVISAR QUE SE ENCUENTRAN EN BUEN -­

ESTAOO, 

VER ESPECIFICACIONES DE TORQUE. 

REVISAR NIVEL DE ACEITE DEL MJTOR, 

ExrRAER CON LA MANO LA BAYONETA MEDIDORA DE NIVEL: 

S l ~STE NO ESTÁ ENTRE LAS MARCAS DE LA BAYONETA, -­

DEPOS l TAR ACEITE POR LA TC\'IA DEL f"OTOR (EL NIVEL SE 

DEBE MANTENER LO t-1ÁS CERCA POS !BLE DE LA MARCA SUPg 

RIOR), 

PARA TRACTORES CATERPILLAA, JoHN IlEERE Y KC\'IATSU LA 
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OPERACION: 

PROCEDIMIENTO: 

OPEHACION: 

PROCED !MIENTO: 

Cf'ERAC ION: 

PROCEDIMIENTO: 

OPERACION: 

PROCEDIMIENTO: 

OPERACION: 

PROCEDIMIENTO: 

OPffiACION: 

PROCED !MIENTO: 

REV l S l ÓN SE DEBE EFECTUAR CON EL 1-tJTOR FUNC 1 ONANOO 

A RALENTI. 

REv!SAR SlSTEW\ DE PARO DEL 1'0TOR, 

ESTAIXJ EL MJTOR FUNCIONANOO, ACCIONAR EL MECANISl'O 

QUE INTERRUM"E EL PASO DE CQ'1BUSTIBLE, El mTOR - -

DEBERÁ PARAR DE llf"EDIATO, SI NO ES ASj, AJUSTAR, 

REvISAR ESTAIXJ DE CONEXIONES Y rwlGUERAS DE Cü'1BUS­

TIBLE. 

REvISAR EL CORRECTO APRIETE DE LAS CONEXIONES Y EL 

BUEN ESTAIXJ DE LAS IWJGUERAS (QUE NO SE ENOJENTREN 

AGRIETADAS O UJRASJ. 

REvISAR FUGAS DE a:MBUSTIBLE. 

ESTANDO EL 1'0TOR EN foWlQiA, REVISAR FUGAS EN EL DE­

PÓSITO, MANGUERAS, CONEXIONES, FILTROS, BOMBA DE -­

INYECCIÓN E INYECTORES, 

P.EVISAR ESTAIXJ DE COIEXIONES Y MANGUERAS DEL SIS- -

TEMA DE ENFRIAMIENTO. 

REVISAR EL CORRECTO APRIETE DE LAS CONEXIONES Y EL 

BUEN ESTAIXJ DE LAS r-wJGUERAS (QUE NO SE ENOJENTREN 

AGR 1 ET ADAS O UJRAS J. 

RE\IISAR FUGAS EN SISTEW\ DE ENFRIAMIENTO 

CON EL mTOR EN f'\ORCHA, REV 1 SAR QUE ID HA YA FUGAS -

DE AGUA EN RADIADOR, MANGUERAS Y CONEXIONES, 

RE\IISAR CONDUCTOS DE AO'llSIÓN DE AIRE. 

REV 1 SAR EL BUEN EST AlXJ DE LAS MANGUERAS QUE VAN 

DEL FILTRO DE AIRE AL mTOR (QUE NO HAYA INTROMI- -

S IÓN DE AIREJ. 
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OPERACION: 

PRJC8l!MIENTO: 

OBSERVACIONES: 

OPERACION: 

PRJC8l!MIENTO: 

OFEAACION: 

PROC8l!MIENTO: 

OBSERVAC!Of'ES: 

OPERACION: 

PRQC8)!MIENTO: 

REVISAA TERMJSTATO, 

DESl'ONTAR EL TERl'tlSTATO, COLOCAALO EN UN RECIPIEN-­

TE LLENO DE N3UN COLOCAA UN TERl'Ó'1ETRO DENTRO DEL 

RECIPIENTE Y CALENTAA EL AGUA, TOMAR LA LECTURA DE 

LA TEMPERATURA A LA OJAL EL TERMJSTATO 00'·11 ENZA A -

Am IR, ASl C01"0 LA TEMPERATURA A LA QUE ESTÁ COI-!- -

PLETA'ENTE CERRADO, 

VER ESPECIFICACIONES DE TEMPERATURA PARA M'ERTURA -

Y CIERRE DEL TERl'tlSTATO, 

REvISAA FUNCIONA'\IENTO DEL TM'ÓN DEL RADIADOR, 

REVI SAA QUE EL TAPÓN SE ENOJENTRE CCRRECT/IMENTE - -

INSTALADO Y QUE NO HAYA FUGAS DE N3UA, CoN EL f'O- -

TOR CALIENTE, Am!R EL GRIFO DE DRENAJE DEL RADIA-­

DOR, ASl, EL N3UA DEBE DEJAR DE SALIR EN UN PERio-­

DO DE TIEl'l'O CORTO, SI LA SALIDA DEL AGUA NO SE - -

INTERRUl'PE, CJIMBIAR EL TAPÓN DEL RADIADOR, 

REvISAR NIVEL DE AGUA DEL RADIADOR, 

CUANDO EL l'OTOR SE ENOJENTRE A UNA TEMPERATURA IN-­

FERIOR A LA DE EBULLICIÓN, DESl'ONTAR EL TM'Óll DEL -

RADIADOR Y REVISAR EL NIVEL DE AGUA, ESTA SE DEBE -

ENCONTRAR A l'BJIA DISTANCIA DE LA BOCA DE LLENADO -

DEL TAPÓN, AGREGAR N3UA SI SE REQUIERE, 

CüwROBAR QUE NO HAYA f'ANCHAS DE ACEITE O BURBUJAS. 

A TEKPERATURAS DE CONGELACIÓN, EL AGUA DEBE CALEN-­

TARSE ANTES DE VACIAASE AL RADIADOR, 

Ll M' 1 AA PANAL DEL RAD 1 ADOR, 

Llf'l'IAA CON AIRE A PRESIÓN, DIRIGIENDO EM SENTIDO -



OPERACION: 

ProCEDIMIENTO: 

OBSERVACIONES: 

OPERACION: 

PROCEDIMIE!ffO: 

OPERACION: 

PROCEDIMIENTO: 

OBSERVACIONES: 

OPERACION: 

COtffilAR!O AL FWJO RECIBIOO POR EL f"OTOR QJANOO - -

TRABAJA, ExPULSAR TOIXJ EL POLVO ACUt'1.JLAIXJ, 

REVISAR AJUSTE DE EMBRAGJES DE DIRECCIÓN, 

CoLOCAR UNA ESCALA PERPENDIQJLAWENTE A LAS MANIJAS 

DE LAS PALANCAS; JALAR tSTAS Y 1'ED!R SU f"OVIMIEl'ffil 

LIBRE, SI NO ES EL ESPECIFICADO, AJUSTAR, 

AJUSTE: DESMJNTAR LAS TN'AS, AFLOJAR LA CONTRAlUER­

CA, APRETAR TORtllLLO DE AJUSTE HASTA LOGRAR EL f"O-­

VIMIENTO LIBRE ESPECIFICADO, 

SoLO TRACTOR DE ORUGAS; f"OVIMIENTO LIBRE (CM); IN-­

TERNATIONAL TIJ9-B:5-10; CATERPILLAR 05: 3.2-5.1: -

i<n'1ATSU D:O A 15: 2, 5-4, 0 

REVISAR NIVEL DE ACEITE EN CAJA DE EMBRACIJES DE - -

DIRECCIÓN (i<oMATSU D :0 A 15). 

ExmAER LA BAYONETA MEDIIXJRA; EL NIVEL DEBE MANTE-­

NERSE LO MAS CERCA POS !BLE DE LA MARCA SUPER JOR, 

AGREGAR SI ES NECESARIO POR EL MISf"O TAPÓN DE LA -

BAYONETA, 

REVISAR AJUSTE DEL PEDAL DEL EMBRAGUE. (SERVOTRANS) 

OPRIMIR CON EL PIE EL PEDAL DEL EMBRAGUE; SU CARRE­

RA LIBRE ANTES DE PRESENTAR RESISTENCIA DEBE SER DE 

N'RÓXIW.OJIMENTE 1/2-1 PULG, SI ES NECESARIO, AJUS-­

TARLO AFLOJANOO LA CCMRAlUERCA Y GIRANOO LA VARI­

LLA DE AJUSTE, 

SoLO f\Ó.OUIMAS CON CA'IBIOS MANUALES. 

REVISAR FUNCIONAMIENTO DE COLLARIN (MÁQUINAS CON -­

CAMB !OS MANUALES, ) 
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PROCEDIMIENTO: 

OBSERVACIOf'f:S: 

OPERACION: 

PROCEDIMIENTO: 

OBSERVAC!Of'ES: 

OPERACION: 

PRCXEJ !MIENTO: 

OBSERVACIONES: 

OPERACION: 

PROCEDIM!El'.10: 

CoN EL MJTOR EN MAAOiA, OPRIMIR EL PEDAL DEL EMBRA­

GUE; AL HACERLD, NO SE DEBE ESCUCHAR NINGÜN RUIOO -

EXTRAÑO; DE LD CXJITTRARIO SERA NECESARIO REVISAR, 

SOLO MÁQUINAS CON CJl/'llIOS WOOALES, 

RE\IISAR AJUSTE DE FRENO DE TREN DE Et-.'GRANES, 

(D-1700). 

MEDIR LA DISTANCIA ENTRE LA CABEZA DEL TORNILLO DE 

AJUSTE Y LA RONDANA TOPE DEL RESORTE, ESA DISTANCIA 

DEBE SER DE 6-9 M>\, CoN EL M'.lTOR A MEDIA VELOCIDAD, 

LA PALANCA DE AVN'l:E. Y RETROCESO EN CUALQUIER VELO­

CIDAD Y LA PALANCA SELECTORA DE RAl'X;O (ALTA O BAJA) 

EN NEUTRAL, OPRIMIR A FONOO EL PEDAL DE 8'1lRAGUE, -

AS1 LA FLECHA DE ENTRADA DE LA CAJA DE VELDCIDADES 

IE3E PARAA COMJ MÁXlt'O EN ut.OS 5 SEG.INDOS. 

~bTOCONFOR/WXJRA HUBER ( CN'il I os rwtJALES) ' 

REvlSAR AJUSTE DEL PEDAL DE FREOO. 

OPRIMIR CON EL PIE EL PEDAL DE FRENO; LA CARRERA Ll 

BRE ANTES DE PRESENTAR RESISTENCIA DEBE SER DE APRQ 

XIW\!JA'EfffE UNA PULGADA. SI 00 ES AS! SE DEBE AJUS­

TAR, 

AJUSTE: AFLOJAR LA COlffRATUERCA Y GIRAR LA TUERCA -

DE AJUSTE HACIA LA DERECHA PARA DI&'IIIVIR EL RECXJ-­

RRIOO O HACIA LA IZQUIERDA PARA ALM:NTARLO. 

APRET AA LA CXJtmlATUERCA, 

ExcEPTO TRACTOR DE ORUGAS Y APLANADORA. 

REvISAR FUGAS EN EL SISTEMA DE FRENOS, 

RE\IISAA VISUALMONTE, POSIBLES rulAS DE LlQUIJ:O DE -
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OBSERVAC!Of'ES: 

OPERACION: 

PROCBJIMIENTO: 

(FERACJON: 

PRJCBJ IM IENTO: 

OBSERVACIOf'éS: 

OPERACION: 

PROCEDIMIENTO: 

OPERACJON: 

Pl«EDIMIENTO: 

OPERACION: 

PROCEDIMIENTO: 

OPERACJON: 

IWCED IMI ENTO: 

OBSERVACIOllES: 

FREOOS EN DEFÓSITO Y MANGUERAS. 

SoLO MÓ.QUINAS CON FRENOS HIDRÁULICOS, 

REVISAA NIVEL I:E LIQUIIXJ I:E FRENOS, 

DESTAPAR DEPÓSITO Y OBSERVAR EL NIVEL, QUE I:EBE ES­

TAR A UOOS 5 l'f-1, DE LA BOCA DE LLENAIXJ, AGREGAR SI 

ES NECESARIO, 

REVISAR AJUSTE I:E FRENO I:E ESTACIONAMIENTO, 

ACCIONAR twllA!J1ENTE EL FRENO CE ESTACIONfoMIENTO. -

Si SE NOTA MJY FLOJO O TENSO, AJUSTAR GIRANIXJ LA -

MANIJA DE AJUSTE, 

ExCEFTO TRACTOR DE ORUGAS, 

REVISAR ESTADO DE CONEXIOM:S DEL SISTEMA HllllÁULICO, 

REVISAR EL CORRECTO APRIETE DE LAS CONEXIONES Y EL 

BUEN ESTADO DE LAS MANGUERAS (QUE NO SE ENCUEmREN 

AGRIETADAS O DURAS), 

REVISAR FUGAS EN SISTEMA HIDRkJUCO, 

CON EL MJTOR EN MARCHA, PONER EN FUNCIONfoMIENTO EL 

S 1 STEMA Y C0'1PROBAA QUE 00 EX 1 ST AN FUGAS DE ACE !TE 

(DESDE DEP6SITO HASTA CILINDROS), 

REVISAR FUNCIONfoMIENTO CE CILINDROS HIDRÁULICOS. 

CON EL MJTOR EN MARCHA, ACCIONAR EL SISTEMo\ HIDRÁU­

LICO (FALDÓN O CUCHARÓN, SEGÚN EL CASO) PARA VERIFl 

CAR SU CORRECTO FUNCION!'MIENTO, 

LiWIAR VÁSTAGOS DE CILINDROS HIDRkJLICOS. 

CON UN TRAPO HLMEDECIIXJ DE ACEITE HIDRÁULICO, LIM-­

p I AR LA SUC 1 EDAD QUE CONTENGAN LOS VÁSTAGOS, 

ExCEPTO APLANAIXJRA, 
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OPEJlACJCX'l: 

PROCEJIMIOOO: 

OBSERVAC!OtES: 

CfEPJICJOrl: 

PROCEllf'HENTO: 

CBSERVACJCX'lES: 

OPEJlACIO!l: 

PrmDIMIENTO: 

REVISAR VÁST/l«JS DE CILlNDROS HlllRAULICOS, 

REVISAR V!SUAl.Jl1ENTE QUE LOS VÁSTAGOS NO ESTEN RAYA­

OOS O TORCIOOS; COl"PROBAR SU CORRECTO FUNCIONJIMIEN­

TO ACCIONANOO EL SIS"ID\<\ HlffiÁULICO, (MJTOR EN f'Wl­

CHA), 

ExCEPTO APLANAOORA 

REVISAR TENSIÓN DE LAS ORUGAS, 

ESTANOO EL TRACTOR EN TERREOO NIVELAOO, COLOCAR UNA 

BARRA RECTA SOBRE LAS ORUGAS ENTRE LA RUEDA GU1A Y 

EL RODILLO DE SOPORTE; MEDIR LA DISTANCIA ENTRE EL­

BORDE INFERIOR DE LA BARDA Y LA GARRA DE LA ZPJ>ATA 

~ dNrnICA, SI EL PANDEO NO ES NJRMA, SE DEBERÁ -

AJUSTAR, 

AJUSTE: Al TENSOR f'EcAfllCO, - QUITAR LOS TORNILLOS -

DE SWECIÓN Y AFLOJAR CONTRATUERCA; GIRAR EL A.JUS-­

TAOOR HACIA LA DERECHA (VISTO DE ATRÁS) PARA TENSM, 

Y A LA IZQUIERDA PARA AFLOJAR, 

Bl TENSOR HIDRÁULICO, - AGREGAR GRASA POR LA GRASERA 

EN Vk.VULA HASTA EL AJUSTE CORRECTO, PARA AFLOJAR, 

GIRAA LA VÁLVULA DE DESCARGA PARA PERMITIR EL ESCA­

PE DE LA GRASA Y APRETARLA.. CUANDO EL A.JUSTE SEA -

CORRECTO, 

SoLO TRACTOR OC ORUGAS; PANDEO OORMAL (CM); JOHN -

!JEERE (2.2-2,8); Klw\TSU (3-4); CATERPILLAR (2,5-3, 

8). 

REVISAR DESGASTE DE RUEDAS DENTADAS Y RUEDAS GU!A -

REVISAR DESGASTE DE LAS RUEDAS DENTADAS (CATARINAS) 

Y LAS RUEDAS GU!A DELANTERAS, SI ES EXCESIVO REVI--

127 



OBSERVACIONES: 

OffRACJON: 

PROCEDIMIENTO: 

OBSERVACIONES: 

OPERACJON: 

PROCEDIMIENTO: 

OBSERVACIOl'ES: 

il'ERACI~: 

P[{JCEDJMIENTO: 

lllSERVACIOf'ES: 

il'ERACJON: 

PROCED !MI EN1D: 

OBSERVACIONES: 

OPERACJal: 

PROCED IM IENTU: 

SAA LA ALINEACIÓN DE LOS CARRILES, 

SoLO PARA TRACTOR DE ORUGAS, 

REvISAA Y APRETAA TORN!Ll.DS DE f'ONTAJE !:el El'l'WA-­

OOR DEL CUOiARÓN, 

REVISAA VISUl.A'ENTE EL BUEN ESTAOO DE LOS TORNIU.OS 

DEL El'l'WAOOR, WRETARLOS AL TORQUE ESPECIFJCAOO SI 

SE RECOMIENDA AS! (VER Ml\RCA EN LA CABEZA), SI NO -

TIENE TORNILl.DS, REVISAA EL DESGASTE DE LOS BUJES -

Y PERNOS, CON EL CUOiARÓN LEVANTAOO, 

VER ESPECIFICACIONES DE TORQUE, 

REvISAR DESGASTE te FALOON Y CUCHILLAS, 

REVISAR VISUAl..1'ENTE EL DESGASTE, SI YA ES MJY NOTO­

RIO, REPffiTAALO PARA SU REPARACIÓN O SUBSTITUCIÓN, 

PARA TRACTOR DE ORUGAS Y f'OTOCONFOMAOORA. 

REVISAA l:eSGASTE DE CUCHARÓN Y ESCARIFICA!XJR, 

REVISAA VISUAJJ.ENTE EL DESGASTE DEL BORDE DE CORTE­

DEL CUCHARÓN Y ESCARIFICAOOR, SI LO A"f.RITI\, REPOR­

TAALO PARA SU REPARACIÓN O SUBSTITUCIÓN. 

SoLO CAR~ OC NfillÁTICOS, 

REVISAR DESGASTE DE LOS BUJES DE LOS YU!?IJS DE LOS -

CILlNDROS DE LEVANTE. 

i"ED IR EL DESGASTE DE LOS YUGOS DE LOS C I L l NDROS DE­

LEVANTE, SI EL DESGASTE ES WIYOR DE 0,4 M,M, (1/64-

PULG,) SE DEBERÁN CAMBIAR, 

SoLO r-'OTOCONFORJ'IAOORA, 

REvISAR DESGASTE DE BUJES DE BRAZO lNDICE, 

MEDIR EL DESGASTE DE LOS BUJES DEL BRAZO INDICE, SI 
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OBSERVACI<lES: 

OPERACION: 

PROCEDIMIENJO: 

OPERACIOO: 

PROCBJIMIOOO: 

OBSERVACIOfES: 

CJ'ERAC!ctl: 

PROCED !MI EN10: 

OOSERVACI rnES: 

OPERACION: 

ffiOCEDIMIENlO: 

EL t€SGASTE ES t-'AYOR A 0, 4 11'\ (1/64 PULG) SE DEBERÁN 

CPMBIAR. 

Sol.O f1JTOCONFORW\OCAA, 

ílEVISAR FUNCIONN11ENTO !:E WCES, 

F'of'ER EN FUNC!ONN1IENTO LAS WCES DE LA MAoolNA CCl'XJ: 

WCES DE FRENTE, TRASERAS, DE PMO, ETC, St HAY ALGU­

NA QUE 00 RJNCIONE, Il'NESTIGAR SU CAUSA (Ml\L OJNTAC -

TO t€ CABLES, FUSIBLES FUNDIOOS), 

ílEVISAR Y />J'RETAR TUERCAS DE RUEDAS NEOOTICAS, 

REY! SAR VI SUAU'iENTE QUE LAS TUERCAS SE ENCUENTREN EN 

BUEN ESTAOO, luBRICAR LA ROSCA DE LAS RUEDAS Y APRE­

TAR AL TORQUE ESPECIFICAOO, 

PARA CARGAOOR DE NEOOT!COS Y M'.JTOCONFORMAOORA, VER 

ESPECIFICACIONES t€ TOOQUE, 

VERIFICAR PRESIÓN LE RUEDAS NEOOTICAS. 

ESTANOO LAS W\NTAS FRlAS DESMJNTAR LOS TAPONES DE -­

LAS VÁLWLAS; INSERTAR LA BOCA DEL MEDIDCR A LA - - -

EN'TRADAl RETIRARLO Y Tct'AR LA LEC1URA, LA PRESIÓN DE­

BE ESTAA !:ENTRO DEL RANGO ESPECIFICAOO. DE LO CON -

TRAA!O INFLAR O EXfRAER AIRE SEGÚN SE REQUIERA. 

CARGAOOR DE NEtW\Tl cos, l'IJTOCONFORMADORA Y VER ESPE-­

Cl Fl CACIONES DE PRESIÓN. 

REVISAR t€SGASTE DE PLACAS DE FRICCIÓN. (G.JJAS DE -­

VERTEIXJR), 

EL DESGASTE DE LAS PLACAS DE FRICCIÓN O GUfAS DEL VEf!. 
TEOOR ( PLACAS DE PASTA), DEBE SER l NFER IOR A l li'\; -

ES DECIR 2PM, ENTRE LA CORREDERA DEL VERTEOOR Y LAS -
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OBSERVACIONES: 

OPERACION: 

PffiCEDIMIENTO: 

OBSERVACIONES: 

OPERACION: 

PffiCEDIMIENTO: 

OPERAC!OO: 

ffiOCEDIMIENTO: 

GUIAS, YA SEA EN SENTIOO 1-0RIZONTAL O VERTICAL, -­

CJv.ulIM LAS PLACAS DE FRICCIÓN SI TIENEN UN DESGAS­

TE WIYOR, 

SoLO PARA l'OTOCONFORMADORA, 

REvlSM DESGASTE DE RASPAr.oRES, 

REVISM VISUA!YENTE QUE LOS RASPAOORES DE LOS RO -­

DILLOS NO SE ENCUENTREN EXCESIVJIMENTE DESGASTAOOS, 

SOLO PARA APLANADORA, 

AJUSTAR BALATAS DE RUEDAS, 

A) CARGA!XlR DE NElW.TlCOS, - LEVANTAR LAS RUEDAS ( -

DELANTERAS Bl\JANOO EL QJCHl\ROO Y LAS TRASERAS CON -

GATO HllllÁUUCO), GIRM LOS TORNILLOS DE A.JUSTE ( -

EN SENTIDO COl'mlAAIO EL UNO DEL OTRO) HASTA QUE LA 

BALATA PRESIONE SOBRE EL TPMBOR Y CONSECUENTEJ.'ENTE 

00 PUEDA GIRM, GIRM EL TORNILLO A LA INVERSA HAS­

TA QUE LA RUEDA TEr-t;A l'OVIMIENTO LIBRE, 

AJUSTM DE IGUAL IWERA TODAS LAS RUEDAS, 

B) M:JTOCONFORMADORA. - LEVANTAR LAS RUEDAS Y COLO- -

CARLA DE MANERA QUE AL QUITM EL TAPÓN DE LA W\ZA -

QUEDE VISIBLE EL MECANISM'.l DE A.JUSTE ("ESTRELLA"), 

REVISM VELOCIDAD f"ÁXIW\ Y M!NIW\ DEL l'OTOR, 

CoN EL MJTOR EN MARQ-JA, TCl'\l\R LAS LECTURAS DE REVO­

WC IONES POR MINUTO A RALENTI Y MAl<IMA (FUNCIONAN -

DO SIN CARGA), 

li'fDITTANTE: No ACELERM A LAS RPM, MAxlMA HASTA -

QUE EL l'OTOR HAYA ALCANZAJXJ SU TEW'ERATURA DE FUN-­

CIONA'llENTO, SI LA MÍÍQ!JlflA NO CUENTA CXlN TACÓ/'ETRO, 

INSTALM UOO EXTERNO. 
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OBSERVACICN:S: 

OPEMCION: 

POOCEDIMIENfO: 

OPERACIO'l: 

POOCEDIMIENfO: 

OBSERVACIOf'ES: 

OPERACION: 

POOCED IMIENfO: 

OBSERVACIONES: 

OPERACION: 

POOCED IMIENTIJ: 

VER ESPECIFICACIONES DE VELDCIDAO, 

REVISM PRESIÓN DE ACEITE DEL MJTOR, 

CoN EL MJTOR EN MARCHA DE 800-1000 R, P, M, HASTA QUE 

LA TEM'ERAlURA DEL ACEITE SEA DE ED'C (140'F); RE­

WCIR LA VELDCIDAO DEL MJTOR A RALENTI Y TOMAR LA 

LECTIBA (SI LA MÓ.QUINA NO TIENE MMIÓMETRO, CONEC -

TAR UNO EXTERNO) , 

APRETAR TORNIUOS DE LA CABEZA DEL M:>TOR. 

APRETAR LDS TORNILLOS DE FIJACIÓN DE LA CABEZA DEL 

MJTOR, AL TORQUE Y EN EL ORDEN RECDl"ENDADOS, EFEC­

TUARLD CON EL MJTOR FRlO, 

VER ESPECIFICACIONES DE ORDEN Y TORQUE, 

REVISAR CCWRESIÓN DE LDS CILINDROS DEL. MJTOR, 

DESMJNTAR CADA UNO DE LDS INYECTORES, Y EN EL ORI­

FICIO, COM:CTAR LA MANGUERA DEL COMPRESÓMETRO, 

Acc IONAR LA MARCHA, y TOMAR LA LECTURA DE CADA c I -

LlNDRO (LA MAYOR). LA LECTIBA INDIVIWAL DE CADA -

CILINDRO NO DEBE TENER UNA DESVIACIÓN MAYOR AL 20% 

DEL PROl'EDIO GLDBAL DE TODOS LDS CILINDROS, 

VER ESPECIFICACIONES DE COl'PRESIÓN, 

LAVAR TAPÓM MAGNtTICO, RESORTE Y CEDAZO DE LA ro+­

BA DE CXMJUSTIBLE (MJTOR ClJ.'MINSl. 

DESl'IJNTAR LA TAPA DE LA PARTE SUPERIOR DE LA lJ0'1BA, 

Exml'ER EL RESORTE, MALLA, El'i'PDUE, RITTN E ll'ÁM Y 

LIM'IARLAS EN UN SOLVENTE, APLICAR AIRE COM'RIMIOO 

A ESAS PARTES. DESPUt.S COLDCARLDS EN SUS RESPECTI­

VOS WGARES, APRETAR LA Tff'A A UNA PRESIÓN DE 2. 8 
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OBSERVACIONES: 

OPERACION: 

PROCEDIMIENfO: 

OBSERVAC!Ot-ES: 

OA:RACION: 

PROCED IMIENID: 

OPERACION: 

PROCED Ir11 ENTO: 

CPERACION: 

PROCEDIMIENTO: 

KG,M.-3.5 KG.M, (20-25 l.B-PJEJ. lA MALI.A SE DEBE -­

INSTALAR CON EL AGWERO HACIA ABA.JO, 

f·bTOR Cl.Jl.'MINS Y i<OM4TSU (IBACTOR DE OOUGAS D50 A15), 

lAVAR CEDAZO DE LA BOMBA DE 1RANSFERENCI A, ( CO"l'A~ 

TO JOHN DEERE), 

DESMONTAR VASO DE SEDIMENTO, LAVARLÓ CON CllMBUSTl­

BLE Y SECAR CON AIRE A PRESIÓN. 

APl.ANADORA COMPACTO. 

REVISAR Y Llf'PIAR MOTOR DE ARIWOUE. 

RmNER LOS TORNILLOS DE MONTAJE DEL MOTOR DE ARRAN 

QUE, RETIRARLO, DESARW\RLO, LIMPIAR ESCOBILLAS Y RE_ 

VISAR SU DESGASTE, (SI ESTÁN MUY DESGASTAOOS SE -

DEBERÁN REEWLAZAR), REvISAR LA TENSIÓN DE LOS MUE_ 

LLES DE LA ESCOBILLA, LIMPIAR COLECTOR, Y REVISAR 

SU DESGASTE, REVISAR JUEGO DEL EJE DEL INUJCIDO. -

LIMPIAR Y ENGRASAR COJINITT DENTADO INTERIOR DEL -

PltlÓN. 

REVISAR ESTADO Y CONEXIONES DEL SISTEMA ELÉCTRICO. 

REVISAR QUE LOS CABLES SE ENCUEN1REN EN BUENAS COt!, 

DICIONES (QUE NO ESTÉN "PELAOOS"), AS! COM:> LA CO­

RRECTA CONEXIÓN DE TERMINALES. 

REvISAR Y Ll1'V'IAR GENERADOR O ALTERtiAOOR, 

REMOVER LOS TORNILLOS DE MJITTAJE DEL ALTERNADOR, -

RETIRARLO, DESARMARLO, Ll1'V'IAR ESCOBILLAS, Y REVI­

SAR SU DESGASTE. CoMPROBAR QUE LOS ORIFICIOS DE -­

VEITTILACIÓN Y ESPACIOS DE EITTREHIERRO NO ESTÉN OB.§. 

TRU!DOS, Lit-PIAR LAS PARTES CON UN TRAPO fUMEDECI-
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OPERACION: 

PROCEJ IMIENfO: 

OBSERVACIOrtS: 

Cl'ERACION: 

PffiCEJIMIENTO: 

lXl DE C0'113USTIBLE, 

REv 1 SAR RANGO DE CARGA DEL GENERAIXlR O ALTERNADOR, 

DESCONECTAR EL CABLE DE TIERRA DE LA BATERIA Y CO­

NECTAR UN Jlt'PER]f'éTRO DE PRUEBA ENTRE LA TERMINAL -

PRINCIPAL DEL ALTERNADOR Y EL CABLE DESCONECTADO; -

CONECTAR ttJEVPMENTE EL CABLE DE TIERRA DE LA BATE-­

R 1 A. ENCENDER LAS WCES DE LA Mi1:Ju I NA UOOS 3 M 1 M.1-­

TOS Y CON LA CARGA ELÉCTRICA CONECTADA ARRANCAR EL 

MOTOR Y A LA VELOC !DAD ESPEC 1F1 CADA, TOMAR LA LEC-­

TURA, PARA ESTO LA BATERIA DEBE ESTAR CQ'1PLETPMEN-­

TE CARGADA, 

VER ESPECIFICACIONES DE VELOCIDAD DEL ~OTOR PARA -­

EFECTUAR LA REVIS16N, AS] CQ"O EL RA~O DE CARGA -

NORMAL. 

REVISAR ALIM:ACI6N DE TRANSITOS 

ESTANDO LA MÁQU 1 NA EN UN TERREOO PLAN::>, MANEJAR EL 

TRACTOR HACIA ADELANTE Ul\l'.JS 30 M SIN TOCAR LAS PA-­

LANCAS DIRECCIONALES. PARAR Y OBSERVAR LAS ARTICUl.8 

C 1 ONES DEL CARR 1 L EN RELAC l 6N CON LOS BORDES DE LA 

RUEDA GUIA DEL CARRIL. SI LA DISTANCIA ENTRE EL - -

BORDE DE LA RUEDA GUIA Y LAS ARTICULACIONES DEL - -

CARR 1 L 111'.l ES l GUAL EN l>MBOS LAIXJS DE LA RUEDA, ES -

NECESARIO !'.JUSTAR, (MIRAR ENTRE DOS "ZPPATAS DEL - -

CARR 1 L SOBRE LA RUEDA DELANTERA). 

AJUSTE: DESl'IJNTAR UN ESPESOR (LAINAS DE AJUSTE) DE 

LA PARTE POSTERIOR DEL SOPORTE DE LA RUEDA, DEL LA­

DO EN QUE HAYA MEOOS ESPACIO LIBRE ENTRE EL BORDE -
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OBSERVACIOl'\ES: 

OFffil\CION: 

ffiOCEJIMIENTO: 

OBSERVACICX,lES: 

OFffil\C ION: 

PROCBJ IMIEllTO: 

OBSERVACICl'lES: 

OPERACION: 

PROCBJ IM IENTO: 

DE LA RUEDA TENSORA Y LA ART!OJLACI6N DEL CARRIL. -

YA QUITAOO EL ESPESOR, REVISAR EL AJUSTE Y QUITM -

LDS ESPESORES HASTA OOE LA RUEDA TENSORA DEL CARRIL 

QUEDE CENTRADA ENTRE LAS MT!CULACIONES DEL CARRIL. 

SOLD PMA TRACTOR DE ORUGAS. 

REVISM Y APRETM TORNILLOS DE ZN'ATAS DE CARRILES, 

REvISM EL BUEN ESTAOO FISICO DE LOS TffiNILLOS, 

APRETARLOS AL TORQUE ESPECIFICAOO. 

VER ESPEC 1F1 CAC IONES DE TORS 1 ÓN. 

REVISAR AJUSTE DE MAZAS DE RUEDAS DEITTADAS (CATER-­

p Ili.ARl. 

0UITM LA PROTECCI6N DE LAS RUEDAS DEITTADAS, HACER­

PALANCA CONTRA CADA LADO DE LA RUEDA DEITTADA CON -­

UNA BARRA, SI SE f'.OTA flOVIMIEITTO LATERAL, SERÁ NE<:g_ 

SARIO AJUSTAR EL COJINETE, 

AJUSTE: 0UITM EL PERNO Y LA TRABA, QUITM LA TAPA 

Y LA TRABA DEL RErtN, AFLOJAR TUERCA DE AJUSTE Gl-­

RANDO HACIA LA DERECHA; APRETAA LA TUERCA RErtN DE­

OO'.l-700 LB-PIE (83-97 M KG.) INSTALAR LA TRABA Y LA 

TAPA, APRETAR LA TUERCA DE AJUSTE GIRANDO HACIA LA 

IZQUIERDA. 

TRACTOR DE ORUGAS ( CATEflP 1 UM D5l. 

REvISAR VÁLVULA DE DES8-\BRAGUE DE LA TRANSMISI6N. 

CoN LA PALANCA DE Ci'>MBIO DIRECCIONAL, EN NELJTAAL, -

ARRANCAR EL flOTOR Y ACELERAR A APROX. 1100 R,P,M.; 

APLICAR LIGEAA'Ei'ITE lDS FRENOS DE SERVICIO Y CAM- -

BIAR LA PALANCA DIRECCIONAL A LA POSICIÓN DE AVANCE, 
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OBSERVAC!Of'ES: 

OPERACION: 

PffiCED I:-118lf0: 

OBSERVACIOfES: 

OPffiACION: 

PffiCEDIMIENTO: 

OBSERVACIONES: 

OPERACION: 

PROCEDIMIENTO: 

OBSERVACIOi'lES: 

a>ERACIDN: 

PROCEDltl[ENrO: 

OBSERVACIO~: 

SI LA 1-'ÁQUINA AVANZA.. ES INDICATIVO DE QUE LA VÁLV)J. 

LA DE DESEMBRAGUE 00 FUNCIONA BIEN, Y SERÁ NECESA-­

R 10 REEl'Pl.AZARLA, 

PARA CARGAOOR DE NEU'1ÁT!COS (MIOJIGAN 55AWS), 

REVISAR AJUSTE EN TREN DELANTERO. 

LEVANTAR EL TREN DELANTERO (CON LA CUCHILLA) Y VERl 

FICAR LOS AJUSTES, OlNVERGENCIA. ÁNGJLDS DE DIREC­

CIÓN, POSICIONAOOR Y TOPES DE BRAZO PITMAN, VERIFI­

CAR ll:.SGASTE DE BUJES Y PERl'lJS, REAPRETAR 1UERCAS -

Y TORNlll.OS, 

Sol.O MJTOCONFORt"AOORA, 

REVISAA Y APRETAR TORNILLOS DE LA TRANSMIS16N. 

REVISAR EL ESTAOO FfSICO DE LOS TORNlll.DS DE MJNTA­

JE DE LA TRANSMISl6N, APRETARLOS AL TORQUE ESPECl-­

FICAOO SI SE REClA'llENDA AS1 (VER MARCA EN LA CABE-­

ZA), EN MÁQUINAS OlN EMBRAGUE f'ECÁNICO, PROCEDER -­

EN CAJA DE TRANSMISl6N; PARA MPoolNAS CON SERVO - -

TRANSMISIÓN, TN-IB11'N PMA EL CONVERTIDOR. 

VER ESPECIFICACIONES DE TORQUE. 

lJ\VAR Y ENGRASAR CAJA DE DIRECCIÓN, 

DESTAPAR LA CAJA DE DIRECCIÓN, LAVAA EL INTERIOR -­

CON GASOLINA. SECAR CON AIRE, ENGRASAR, 

SolO MJTOOlNFORl'\AJXJRA, 

REvlSAA NIVEL DE ACEITE EN RUEDAS DENTADAS. 

DESt'ONTAR EL TAPÓN DE tHVEU SI AL HACERLO, EL ACEl 

TE ESQJRRE, EL NIVEL ES CORRECTO, DE LO CONTRARIO, 

AGREGAR ACEITE POO EL MISMJ TAPÓN, 

&ll.D TRACTOR DE ORUGAS, 
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OPEMCION: 

PROCEDIMIENTO: 

OBSERVACIONES: 

Of'ERllC ION: 

PROCEDIMIENTO: 

OBSERVACIONES: 

OPERACION: 

PROCEDIMIENTO: 

REYISAR PRESIÓN DE ACEITE EN CONVERTIOOR (SERVO- -

TRANSMISIÓN l. 

INSTALAR UN ~RO DE PRESIÓN EN EL ORIFICIO QUE 

PARA TAL EFECTO TIENE EL CONVERTIOOR, APLICAR EL -­

FREfl\:l DE ESTAC ION#l 1 ENTO Y COLOCAR LAS PAL.ANCAS DE 

VELOCIDADES EN POSICIÓN NEUTRAL CoN EL f"OTOR EN -

MMCHA, A LA TEWERATURA DEL ACEITE Y VELOCIDAD - -

DEL MOTOR ESPECIFICADAS, TQ'\AR LA LECTURA DEL rwó­

METRO, SI LA PRESIÓN EXCEDE A LA ESPECIFICADA, SERÁ 

NECESARIO LIWIAR EL ENFRIAIXJR DE ACEITE, 

f\IJTA: SI LA MÍÍQJINA NO TIENE MANÓ"ETRO, INSTALAR -

UNO EXTERNO, 

SOLO MÓ.QU!flAS CON SERVOTRANSMISIÓN, VER ESPECIFICA­

CIONES DE TEWERATURA DEL ACEITE Y VELOCIDAD DEL -­

MOTOR PARA EFECTUAR LA REVISIÓN, 

REVISAR TOPES DE EJES DE DI RECC 1 ÓN, 

CoN LA t'ÁQU I NA EN UN TERRENO PLANO, GIRAR EL VOLAN­

TE DE LA DIRECCIÓN EN i'MBOS SENTIOOS Y COf"PROBAR -­

QUE NO EXISTA ROCE ENTRE EL tlEUMÁTICO Y EL BASTIOOR, 

SOLO CARGADOR DE NEUMÁTICOS Y f"OTOCONFORMA!XJRA, 

l\JUSTM VÁLVULAS DEL f"OTOR, 

DESMOtffAR TAPA DE BALANCINES, COLOCAR EL CILINDRO -

No, 1 EN PUNTO MJERTO SUPERIOR (EN CCM'RESIÓN) HA-­

C I EN!XJ COI NC ID IR LA l'V\RCA DE LA POLEA DEL C I GUEÑAL 

CON EL MONOBLOCK; EN ESE f'CMENTO, CALIBRAR LAS V~L­

VULAS DE ADMISIÓN Y DE ESCAPE CO'IO SIGUE; 

AFLOJM CONTRA TUERCA Y TORNILLO DE AJUSTE, I NTRODJ-
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OBSERVACIONES: 

OPEMCION: 

ProCEDIMIENTO: 

OBSERVACIONES: 

OPERACION: 

Pl{JC8JJMIOOO: 

CIR EL CALIBRADOR DE HOJAS ENTRE LA PARTE SUPERIOR 

DEL VÁSTAOO DE LA VÁLVULA.. APRETAR TORNILLO HASTA -

QUE EL BALANC1 N APENAS TOQUE EL CALIBRADOR, 

FIJAR TORNILLO DE AJUSTE CON LA CONTRA1UERCA. PRO­

CEDER DE IGUAL FORWI PARA EL RESTO DE LAS VÁLVULAS, 

l~WRTAN!E: No GIRAR EL C!GUEÑAL UT!L!ZM:OO EL VEN­

TILADOR, 

VER ESPECIFICACIONES PARA HOLGURA DE LAS VÁLVULAS, 

REFACCIÓN: &'Pl\QUE DE LA TAPA DE BALANCINES, 

!\JUSTAR INYECTORES (f'OTORES ÜJl'MINS), 

PROCEDER !GUAU>\ENTE QUE LA FORl'A ANTERIOR, SOLO QUE 

ANTES DE CALIBRAR LAS VÁLVULAS, SE DEBEN CALIBRAR -

LOS INYECTORES Y CRUCETAS CCffi SIGUE. 

APRETAR EL TORNILLO DE SUJECIÓN DEL U.VECTOR A 

30-32 LB-PIE, APRETAR EL TORNILLO DE /\JUSTE HASTA -

QUE EL tMBoLO APENAS TOOUE LA COPA, WEGO GIRAR - -

UNOS 15º MÁS PARA EXPULSAR EL ACEITE QUE PUEDA HA-­

BER EN LA COPA. 0ESPU~S AFLOJAR UNA WELTA EL TOR-­

NILLO DE AJUSTE Y APRETARLO AL TORQUE ESPECIFICAOO, 

APRETAR LA comRATUERCA. UNA VEZ CAL!BRAOOS LOS IN­

YECTORES Y VÁLVULAS, PONER EN MMCHA EL l'OTOR Y - -

UJANOO EL ACEITE ESrt A €{)ºC (140ºF) DE TEl'PERA1URA, 

CAL !BRAR f'l.IEVN-'ENTE, 

SOLO PARA f"QTOR ÜJ/111NS, 

CiV>UllAR AGUA AL RADIAOOR. 

DRENAR EL AGUA DEL RADIADOR EN UN RECIPIENTE, LLE­

NAA tiJEVMNTE EL RADIADOR CON LA M!SW\ PGUA, DES--
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OPEMCION: 

PROCEDIMIOOO: 

OBSERVACIONES: 

OPEMC!Q'I: 

PU~S DE QUITARLE EL SEDIM::r-rro, PAAA QUITAR LA MJGRE 

DE LOS CQN!)JCTOS, AGREGAR lKG DE SOSA DISUELTA EN -

10 LITROS DE NJJA, HACER FUNCIONAR EL l'OTOR DURANTE 

1 fPRA DEJAR ENFRIAR EL AOJA,, DRENAR Y LAVAR CON -­

AGUA, CERRAR EL GRIFO DE DRENAJE, UENAR EL RADIA­

DOR CON AGUA QUE CONTENGA BAJO CONTENIDO DE SALES -

MINERALES, 

t{)TA: CO'-IPROBAR QUE EL KJJA FWYA LIBREl'ENTE AL OOJ;. 

NAR EL RADIAtQl, DE LO CONTRARIO SERÁ NECESARIO - -

SOODEAR, 

Ú'ffiIAA ANTICORROSIVO (MOTOR CU'l'IINSJ. 

CERRAR LOS GRIFOS DE LAS lUBERlAS DE ENTRADA Y DRE­

NAJE, DESATORNill.AR EL TAl'ÓN DE DRENAJE DE LA PARTE 

INFERIOR DE LA CAJA,, QUITAR LOS TORNIU.OS Y SACAR -

LA TAPA. QJITM LA PLACA DE SUJECI6N DEL ELEMENTO, 

SACARLO Y DESECHARLO, SACAR LA PLACA QUE ESTÁ DEBA­

JO DEL ElHENTO, SACAR EL RESORTE DE LA CAJA, L!M­

PIAR LAS PLACAS (SI AL HACERLO, SE DESCUBRE l'EOOS -

DE LA MITAD DEL METAL, INSTAU\R PLACAS NJEVAS,) - -

INSTALAR EL RESORTE Y LA PLACA INFERIOR, QUITAR LA 

BOLSA DEL EW'ENTO N.JEVO, HlSTAU\RLO EN LA CAJA; -

INSTALAR EL TAPÓN DE DRENAJE Y ABRIR LOS GRIFOS EN 

LAS TUBER1AS DE ENTRADA Y DRENAJE, 

Sol.O f'OTORES CU't-1INS. REFACCI6N: ELE/'EWO ANTICO- -

RROSIVO, 

REVISAR Y WBRICAR ARTICULACIONES DE ACELERACI6N -

Y PARO, 
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PROCEl !MIENTO: 

OPl:RACJON: 

PROCEDIMIENTO: 

OBSERVAC IOl'ES: 

OPCRACION: 

PROCED ltUENTO: 

OBSERVACIONES: 

OPERACION: 

PROCEDIMIENTO: 

OPERACION: 

PROCEDIMIENTO: 

OBSERVACIONES: 

REvlSAR LA aJRRECTA CONEXIÓN DE LAS AATICULAC!ONES, 

AJusTAALAS SI ES NECESARIO, ACEITAR LOS PUNTOS DE -

aJNEXlÓN, 

CPMlllAA ACEITE DE FILTRO DE AIRE (TIPO i-Ol'BJO), 

REMJVER EL DEPÓSITO DE ACE l TE, TIRAR EL ACE l TE - -

USADO, LAVAR EL DEPÓSITO CON Ca-IBUST!BLE, DEPOS!TAA 

ACEITE DEL f'OTOR HASTA LA Ml\RCA, 

SoLO PARA Wooo!NAS aJN FILTRO DE AIRE TIPO 1-ÍJMEIJO, 

REV!SAA NIVEL DE ACEITE EN 00'\BA DE INYECCIÓN, 

(l<0'1ATSU D 50 A 15), 

DESMJNTAR EL TAPÓN DE NIVEL; SI EL ACEITE 1'l'.l ESCU-­

RRE. AGREGAR ACEITE POR EL MlSMJ TAPÓN HASTA QUE -

EfAPIECE A DERRAMAR, 

Solo TRACTOR DE ORUGAS. i<a'-IATSU D 50 A 15. 

CcJl.v>ROBAR WBR!CAC!ÓN DE BALANc!NES, 

PoNER EN MARCHA EL 11JTOR Y CCM'ROBAR VISUALMENTE LA 

CORRECTA WBR!CAC!ÓN DE LOS BA!.PNC!NES, (SE VE - -

SALPICAR EL ACEITE), 

CJv.m 1 AA F l L TRO ( S) DE CCMBUSTI BLE, 

ROO VER LOS DEPÓSITOS DE LOS ELEMENTOS, EXTRAER - -

ÉSTOS y DESECHARLOS, LAVAR DEPÓSITOS CON ca-musn-­

BLE. INSERTAR NUEVOS ELEMENTOS, COLOCAR NUEVO EM'A­

QUE, ("LIGA") Y ATORNILLAR DEPÓSITOS, PuRGAR EL -

S!STIMA.. AFL.DJANOO TORNILLOS DE PURGA Y ACC!ONANOO 

CON LA r"ANO LA BCMlA DE CEBAOO, (HASTA QUE EMPIECE 

A SALIR CCl'llll.JSTIBLE PURO. APRETAA TORNILLO DE PURGA), 

REFACCIONES REQUERIDAS: FILTROS DE ffi'IBUST!BLE Y -
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OPERACION: 

PROCEDIMIENTO: 

OOSERVACIONES: 

OPERACION: 

P~CEDIMIOOO: 

OPERACION: 

PROCEDIMIENTO: 

OBSERVACIONES: 

OPERACION: 

PROCEDIMIENTO: 

EMf'AQUE, 

DRENAR VASO DE SEDIMENTO DE LA BCl'1BA DE TRANSFEREN­

CIA, (JD-450 B), 

REVISAR EL VASO DE SEDIMENTO DE LA Ba'1BA DE TRANS­

FERENCIA; SI SE NOTA QUE TIENE WITERIAS EXTRAÑAS, -

DEJAR VACIAR EL C0'1BUSTIBLE HASTA QUE SE DRENEN - -

AQUELLAS. 

TRACTOR DE ORUGAS (JOHN DEEREl. 

lll'PIAR BORNES Y TERMINALES DE BATER!A, 

DESCONECTAR LAS TERMINALES DE LA BATER!A, Llf'ó'IAR -

LA CORROSióN CON UN CEPILLO IJJRO, LAVAR LAS TERMI­

NALES CON UNA SOWCIÓN DE A"DNIACO Ó SODA, ENGRASAR 

LIGERP/o\ENTE LOS BORNES Y REVISAR LOS ffilFICIOS DE -

VENTILACióN DE LOS TJIPONES. 

REVISAR NIVEL DE ELECTROL!TO, 

0JITAR CADA UNO DE LOS TAPONES DE LAS CELDAS Y REVl 

SAR EL NIVEL; DEBE CUBRIR JIPRÓXlfo'ADN-ENTE 1 CM SO-­

BRE LAS PLACAS. AGREGAR AGUA DESTILADA SI ES NECE-­

SARIO, 

No SE DEBE AGREGAR ArJJA A TEMPERA TURAS DE COl'XiELA­

C l ÓN A l'ENOS QUE EL MJTOR VAYA A TRABAJAR UNOS - --

30 MIN, PARA QUE EL AGUA Y EL ELECTROLlTO SE MEZ- -

CLEN. 

REVISAR NIVEL DE ACEITE DE LA TRANSMISIÓN (CAl'BIOS 

MAflJALES), 

REVISAR EL NIVEL DE ACEITE YA SEA EN BAYONETA O RE­

MOVIENDO TAPÓN DE NIVEL. SI SE TRATA DE LO PRI/o'ERO, 
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OBSERVACIOtES: 

CFERACION: 

PROCEDIMIEl'ITO: 

OBSERVACIOtES: 

Cl'ERACION: 

PROCED 1 MIENTO: 

OPERACION: 

PROCED !MIENTO: 

EL NIVEL DEBE ENCOITTRARSE ENTRE LAS OOS MARCAS, SI 

ES TAPON, AL QUITARLO DEBE ESCURRIR LIGERJIMENTE EL 

ACEITE; AGREGAR EN CASO NECESAR 10, 

SoLO PARA MÁQUINA CON Cl'MBIOS WINUALES. 

REVISAR NIVEL DE ACEITE DEL COfNERTIDOR, (Wl;iUINAS 

CON SERVOTRANSMI SI ÓN), 

ESTANOO LA MÍ>QUINA EN UN TERRENO PU\NO, EL ACEITE A 

LA IDPERATURA ESPECIFICADA Y EL M:JTOR TRABAJANDO A 

RALENTI, INTRODUCIR LA BAYONETA t1:DIOORA. EL NIVEL 

IBlE ESTAR LO 1'\ÁS CERCA POS !BLE DE LA MARCA SUPER 1 OR, 

SI ES NECESARIO, AGREGAR ACEITE POR LA TCl"A, 

SoLO PARA Wl;iUINAS CON SERVOTRANSMISIÓN, VER ESPE-­

CIFICACIONES DE TEMPERATURA PARA EFECTUAR LA REVI­

SIÓN, 

REVISAR NIVEL DE ACEITE EN DIFERENCIALES DEU>.NTERO 

Y TRASERO. 

DESM:JNTAR LOS TAPONES; SI EL HACERLO EL ACEITE ESCJ.! 

RRE EL NIVEL ES CORRECTO; DE LO OONTRAR!O SERÁ NEcg_ 

SAR!O AGREGAR POR LA TG'1A HASTA QUE SE EMPIECE A -

IERRPMAR, 

REVISAR NIVEL DE ACEITE EN PLANETARIOS Y DIFERENCIA 

LES. 

OBSERVAR SI LA MARCA EN LA twA SE ENQJENTRA HACIA 

ABA.JO; SI NO ES ASÍ, MOVER LA WooINA HASTA QUE - -

QUEDE EN ESA POSICION, DESMJNTAR EL TAPÓN DE NIVEL; 

ESTE ES CORRECTO SI EL ACEITE ESQJRRE POR EL ORIFI­

CIO DEL TAPON; DE NO SER AS! AGREGAR POR EL MIS"O -
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OBSERVACIONES: 

(X'ERACION: 

PROCEDJMIENfO: 

OBSERVACIOOES: 

OPEMCION: 

PROCEDIMIENJO: 

OBSERVACIOOES: 

OPEMCION: 

PROCED !MIENTO: 

OPEMCION: 

PRJCED IM IEN!D: 

OA:RACION: 

PROCEDIMIENfO: 

TAPÓN HASTA QUE SE DERR/IME, 

SOLO CARGADOO DE NEUMÁTICOS, 

REV!SM NIVEL DE ACEITE EN MANOOS FINALES, 

REM:lVER EL TAPÓN DE NIVEL.. ~STE r:EBE SER TAL QUE -

AL QUITAR EL T/IPÓN, EL ACEITE ESQJRRA. SI NO ES -­

AS1, AGREGAR ACEITE HASTA EL NIVEL CORRECTO. 

PARA TRACTOR DE ORJGAS Y MJTOCONFORMADORA, 

REVISAR NIVEL DE ACEITE EN REOOCTOR, (MO.NOO FINAL), 

DESMJNTAR EL TAFÓN DE NIVEL; SI EL ACEITE NO ESQJ­

RRE DE ll'NEDIATO, SEM NECESARIO AGREGM POR EL TA 

PÓN DE NIVEL HASTA GXJE EW!ECE A DERAA'\l\RSE, 

SoLO MJTOCONFORWIOORA. 

iJJBRICAR MECANJSl'OS DE CONTROL, 

APLICAR WBR!CANTE POR LAS GRASERAS SI SE TIENEN, 

DE LO CONTRARIO APLICAR ACEITE DlRECTNENTE A LAS 

ART!ClJLAC!ONES DEL MECAN!Sl'O, 

REvlSAR NIVEL DE ACEITE Hlffi.Ó!JLICO. 

CON EL EQUIPO SOBRE EL SUELO (FALDÓN, OJCHILLA Ó -

QJCHARÓN, SEGÚN EL CASO), REVISAR EL NIVEL YA SEA­

MEDIANTE BAYONETA MED!OORA EN CUYO CASO, EL NIVEL­

SE DEBE ENCONTRAR ENTRE LAS OOS MARCAS, U OBSERVA.!'! 

DO EN LA MIRILLA PMA LA CUAL EL NIVEL DEBE ESTAR 

A LA MITAD DE LA MIS'lA, 

l\GREGM ACEITE EN CASO llECESM!O. 

REVISAR NIVEL DE ACEITE EN ROLES SUPERIORES E INl'g_ 

RIORES, 

REMOVER TAPONES DE ROLES; SI EL ACEITE NO ESQJRRE 
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OBSERVACIO'ES: 

OPERACI!rl: 

ffiOCEIJ !MIENTO: 

OBSERVACllJES: 

OPERACICN: 

PROCBJIMI ENTD: 

OBSERVACIONES: 

CffRACION: 

ffiOCED IM l8ffil: 

CffRACION: 

PRO<EJIMIOOO: 

IWEDJAT/>MENTE SERÁ NECESARIO AGREGAA POR EL MISl-'O 

TAPÓN HASTA QUE SE DERRA'E, 

Sol.O 1RACTOR DE ORJGAS. 

RE\IJSAR NIVEL DE ACEITE EN CAJA DE DIRECCIÓN, 

DESMJNTAR EL TAPÓN DE NIVEL., SI EL ACEITE NO ESOJ­

RRE DE 1""1EIJIATO, SERÁ NECESAAIO AGREGAR POR EL -­

TAPÓN DE NIVEL HASTA QUE Eff'IECE A DERRPMAASE, 

Sol.O APLANADORA, 

LUBRICAR PAATE SUPERIOR DE W\SA, 

LIM"IAR LA TIERRA QUE PUEDA CONTENER, Y APLICAR Dl 

RECT/>MENTE EL DIESEL EN LA W\SA, 

SoLO PAAA MOTOCONFORW\DOOA, 

REVISAR DENSIDAD ESPEClFJCA DEL ELECTROL!TO, 

DESffiNTAR CADA UNO DE LOS TAPONES DE LAS CELDAS DE 

LA BATERlA.. INTROWCIR EL HJDRéM:TRO, EXTRAER LA -

MJESTRA.. SACAR H 1 DRMTRO Y T<l'Wl A LA AL TURA DE -

LOS OJOS LA LECTURA QUE JNDJ(,¡JE EL FLOTADOR, 

LA LECTURA SE DEllE TO'Wl ANTES DE AGREGM N3UA A -

LAS CELDAS. SI LA DENSIDAD ES INFERIOR A LA NORl>'AL 

(GENERAl.l'ENTE l. 225), LA BATERÍA SE DEBERÁ CARGAR, 

C/IMBIAR ACEITE DEL f'OTOR, 

CoN EL MJTOR PAAADO, A SU TEWERATURA NORl"AL DE FU!i 

CJON/>MIENTO, DESffiNTAR EL TAPÓN DEL CARTER, HASTA­

QUE EL ACEITE SE DREtE POR CXWLETO, !NSTALAA EL -

TAPÓN, LLENAR EL CAR TE POR LA TCl"A HASTA LA r"ARCA 

SUPER 1 OR DE LA BAYONETA, ARRANCAR EL t-OTOR Y REY 1 -

SAR fl.JEVPMENTE EL NIVEL, AGREGAR SI ES NECESARIO. 
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<FEPACION: 

PllOCEDIMIENTO: 

OBSERVACID.'éS: 

Cl'ERAC ION: 

ProcEDIMIENTO: 

OPERACIOO: 

ProcEDIMIENTO: 

Ü'MBIAR FILTR9S DE ACEITE DEL l'OTOR. 

A) Dos FILlROS, - llESMJITTAR TAPÓN INFERIOR DE LOS-­

F 1 L rnos y DRENAR EL ACE 1 TE, EXTRAER LOS ELEMEITTOS, 

QUITAR LOS EMPAQUES ("LIGAS") Y DESEC!-Wll.OS, LAVAR 

VASOS CON COM3USTIBLES, INSTALAR NUEVOS ELEMEITTOS, 

COLOCAR NJEVOS El'PAOUES. MoITTAR VASOS, COLOCAR TA­

PÓN DE DRENAJE, APRETAR TORNILLO CEITTRAL, EL FllRO 

SEQJNIJARIO DEBE LLENARSE CON ACEITE. 

B) UN FILlRO, - DESMJITTAR EL TORNILLO SUJETADOR DEL 

FILTRO, EXTRAER VPSO, DESEOiAR ELEMENTO, LAVAR VA­

SO CON CCl'Ull.JSTIBLE, INSERTAR NUEVO ELEMEITTO Y NUE­

VOS EM>AQUES ("LIGAS"). 

REFACCIONES; FILTROS Y El"l'AQUES. 

LAVAR O CJIMBIAR FILlRO DE ACEITE DE LA TRANSMISIÓN. 

REl'OVER LAS PARTES QUE OBSTAQJLI CEN LA SALIDA DEL 

FILlRO, EXTRAER ~STEJ SI LA MALLA NO ES METÁLICA, 

DESEOiARLO Y SUBSTITUIRLO POR UNO NUEVO, Ü'MBIAR-­

l.OS EMPPQUES ANJLARES, No APRETAA EXCESIVPMENTE -­

EL F 1 L rno. CoN EL l'OTOR EN Ml\ROiA, REV 1 SAR QUE NO­

EX 1 STAN FUGAS DE ACEITE, SI LA MALLA ES METÁLICA, 

LAVAR CON CO'IBUSTIBLE Y LIWIAR CON AIRE Y UN CE-­

PILLO LA SUCIEDAD QUE PUDIERA TENER, 

LAVAR O CJIMBIAR FILlRO DE ACEITE HIDRruLICO Y DE -

lRANSMISIÓN, 

REl'OVER LAS PAATES QUE OBSTAQJLICEN LA SALIDA DEL 

FILlRO, EXTRAER ~STEJ SI LA MALLA NO ES METÁLICA -

DESEOiARLO Y SUBSTITUIRLO POR UNO NUEVO, Ü'MBIAA -

LOS EMPAQUES Al'ULARES, No APRETAR EXCESIVPMENTE EL 
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CFERACICX'l: 

PROCEJIMIENTO: 

OPERACI(Jl: 

PROCEJ IMIENID: 

OBSERVACI!1'1ES: 

OPERACION: 

PROCEJIMIENID: 

OBSERVAC!orB: 

OPERACIOO: 

PROCEJ IN IENlD: 

FILTRO, CoN EL f1JTOR EN MAROi!v REVISAR QUE NO EXI§. 

TAN FUGAS DE ACEITE, Si LA MALLA ES f'ETÁLICA.. LAVAR 

CON CQ'olBlJSTlBLE Y LlM'lAR CON AIRE Y UN CEPILLO LA 

SUCIEDAD QUE PUDIERA TEl'ER. 

LAVAR O CJ'MBIAR FILTRO DE ACEITE HlrnÁUL!CO, 

RE/'OVER LAS PARTES QUE OBSTAClJLlCEN LA SALIDA DEL -

FILTRO, EXffif>ER ~STE; SI LA MALLA NO ES METÁLICA -­

DESEOIARLO Y SUBSTl TU lRLO Pffi UNO NUEVO, Ú!MB l AR -

LOS EMPM;iUES Afl.JLARES, tb APRETAR EXCESIVMNTE EL­

FlLTRO, CoN EL f1JTOR EN MARCHA, REVISAR QUE NO EX!§. 

TAN FUGAS DE ACEITE, SI LA MALLA ES METALICA.. LA -­

VM CON CQ<1BUST!BLE Y LlM'IAR CON AIRE Y UN CEPILLO 

LA SUCIEDAD QUE PUDIERA TENER, 

C#IBIAA ACEITE EN EMBRPaJES DIRECCIONAL.ES, 

DESl'OtffAR AMBOS TAPONES DE DRENAJE Y EVAClJAR COM -­

PLETN>ENTE EL ACEITE, Col.OCAR NJEVAMENTE LOS TAPO -

NES Y DEPOSITAA ACEITE POR EL TAPÓN DE u.ENADO HAS­

TA EL MIVEL CORRECTO, 

TRACTOR DE ORUGAS. 

Cil.MBIM ACEITE DE LA CAJA DE EMBRASJE PRINCIPAL ( -

CJIMBIOS MAMJALES) , 

IJESl'ONTAR EL TAPÓN DE DRENAJE, Y EVAClJAA CWl'LETA -

MENTE EL ACE 1 TE; COLOCAR EL TAPÓN, Y AGREGAR NJEVO 

ACE 1 TE POR EL TAPÓN DE ll.E/iAOO, 

MiiooINAS CON OOIBIOS /WLIAL.ES, 

LAVAR CEDAZO DE TAmUE DE ca1BUSTIBLE, 

ExmAER CON LA MANO EL CEDAZO QUE SE ENCUENTRA EN -

LA BOCA !E Li.ENADO DEL TAN:lUE DE COMEUST!Bl.E, LAVAR 
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OPERACION: 

PRQ(E)IMIENTO: 

OBSERV.\ClaES: 

OPERACION: 

PRO(E)IMIENTO: 

CON CXl'1BUSTIBLE Y SECAR CON AIRE A PRESIÓN, REvlSAA 

EL ORIFICIO DE RESPIRACIÓN DEL TAPÓN, 

RE\llSAA EL NIVEL DE ACEITE EN CAJA DE C!RUJLO DE Gl 

RO, 

DESMJNTAA EL TAPÓN DE NIVEL.: ESTE ES CORRECTO SI AL 

HACERLO EL ACE 1 TE ESUJRRE, S 1 NO ES AS J, DES/>'ONT AA 

EL TAPÓN DE LA TOM4. Y AGREGAR ACEITE KllSTA QUE EM -

PIECE A ESCURRIR POR EL TAPÓN DE NIVEL, 

SóLO P AAA M'.JTOCONFORMAOORA, 

l..uBR 1 CAA PUNTOS CON GRASERAS, 

LIM'IAA LA TIERRA QUE PUDIERA CONTEl'ER LA BOQUILLA 

DE LA GRASERA, INSERTAA PISTOLA INYECTCAA DE GRASA­

OPRIMIENDO KllSTA QUE ESTA DESPLACE A LA GRASA USADA, 
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PRUEBA DE LA GOTA 



PRUEPA DE LA GOTA 
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EJSRO # 1 
t>UTOR A DIESEL 

ílJESTRA TlPICA DE LUBRICAN­
TE EN QUE SE HA TERMINADO -
EL PODER DETER'.;ENTE-D I SPER­
SANTE DEL ACEITE. lo REDU­
CIDO DE LA 1·\\.\0IA Y LA IN-­
TENSIDAD DEL CQOR NEGRO DE 
LA MISMI\, INDICAN QUE LOS -
ADITIVOS NO FIJEDEN l·\ANTENER 
EN SUSPENSIÓN LOS CONTN·ll-­
NANTES, EN ESTAS CONDICIO­
NES SE lNICIA LA FORWICIÓN­
DE DISPOSITIVOS 8~ EL t'OTOR. 
Es NECESARIO CA'lBIAR DE !N­
MED !ATO ESTE ACEITE , 

EJ8f'LO # 2 
t'OTOR A DIESE<-

lA MPl'lOiA 11JESTAA DETERGEtl-­
CIA ACTIVA E~I Ei.. LUBRICANTE 
Y MEDIN-10 ll!V2... JE CO~ITN1I­
llANTES, 

SE APRECIA TN'B!Étl DILUCIÓN 
DE C0'1ú3USTl&.t: ''.JR EL ANl-­
LLO MARCADO s. s~ crnrno. 

-------- . -------
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EJEi"IPLO li 5 
f'OTOR A Dl ESEL 

TAMBIÉN HAY DETERGENCIA EN -
EL ACEITE. lA CONTPMINAClóN 
ES W>.YOR Cel'\O LO !IIDICA EL -
COLOR NEGRO MÁS INTENSO, 

Los CONTM·\!NANTES PlJEDEN SER 
HOLLÍN Y SUB-PROllJCTOS DE -­
CO.v.BUST!ÓN DEFICIENTE, 

--------- . ---------

EJB'f'LO # 4 
t'OTOO A DIESEL 

f'W-lOiA DE ACEITE CORRESPON-­
D I ENTE A Utl 1-PTOR OPERADO EN 
BUENAS CCX'lll I C 1 CNES , U. DE-­
TERGENC IA ES BJENA Y BAJO EL 
NIVEL DE COOTl'i'\INAHfES, 
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EJEMPLO# 5 
ríJTOR A DIESEL 

SE APRECIA CLARAIHITE UN -­
A~ I LLO DE COLOR t'ÁS INTENSO 
EN LA PEREFERIA.. LO GUE SE­
flALA DIFUCIÓN DE CCT'\BUSTI­
BLE EN EL ACE !TE , 

LA DETERGENCIA Y CONTA.'1INA­
CIÓil SE WlllTIENEN A ~'EDI/\J'O 
NIVEL. 

SE DEBE Ci\MBIAR EL WBRICAtl. 
TE Y CORREGIR LA FALLA, 

EJ8'PLO # 5 
rílTOR A DIESEL 

LA t"ANCHA INDICA O.JE HAY D!;. 
TERGENCIA Y POCA CONTJIMINA­
CIÓN, 

POR EL ANILLO ~W<CADO EN LA 
PERIFERIA SE PUEDE DETERMI­
NAR DIWCIÓtl DE CCJ>1BUSTIBLE, 
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EJEIRO # 7 
MOTOR A D 1 ESEL 

Ei"-1 ESTA l•UESTRA LOS ANILLOS 
DE LA PERIFERIA NO SBWAll-

~~il~~1éA~1~~ ~~~~13~~ 
UT!L!ZMI DETERGElffES ESPE-­
C JALES, TALES CCl·O VEEOOL -
HD PLUS O VEEDOL t iJL TI GRADO , 

Los DETERGENTES DEL WBRICAil 
TE SE ENCUENTRAN ACTIVOS, - -
LA CONTPMINAC!Ó'l SE fl;l,NTIE­
NE !\ M8Jll\1l0 NIVEL, 



ANEXO 2 

CAPACIDAD INSTALADA PARA EL MANTENIMIENTO 

EN LA S. C. T. 
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ANEXO 3 

ORGANIZACION EN EL SISTEMA DE MANTENIMIENTO 

PREVENTIVO 



TABLA DE SERVICIOS Y PERIODOS EN KILCX'ETROS 

EN QUE DEBEN APLICARSE LOS iWfilNIMIENTOS PREVENTIVOS A 

VEHIUJLOS DE GASOLINA Y DIESEL 

TIPO KILOMETRO 

A 5,00) 35,00J 65,00J 95,00J 

A 10,00J L\(),OOJ 70,00J 100,COO 

B 15,00J 45,00J 75,00J 105,00J 

A 20,00J 50,00J 80,00J 110,00J 

A 25,00J 55,00J 85,COO 115,00J 

e - 30,000 60,COO 90,000 120,00) 
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TABLA DE SERVICIOS Y PERIODOS EN HORAS EN OJE DEBE 

APLICARSE LOS i'W'ITENIMIENTOS PRt."VEl'iTIVOS A LA ~~OJINAAIA 

PESl\DA 

TIPO H O R A S 

A 1625 

A 250 1000 1750 

B 375 1125 1875 

A 500 ll25 20ll 

A 625 1375 2125 

e 750 1300 2250 
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2375 

2500 

2625 

2750 

2875 

3000 



REFACCIONES Y REPARACIONES POR TIPO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO 

A 

1 FILTRO DE COMBUSTIBLE 

1 FILTRO DE ACEITE 

4 FILTROS DE ACEITE MOTOR 

AUTOMOVILES. 

B 

1 FILTRO DE AIRE 

1 JUEGO DE llUJIAS 

1 CONDENSADOR 

c 
RETENES, RODAMIENTOS PARA RUEDAS 

TRASERAS Y DELANTEROS 

1/2 LITRO DE ACEITE TRANSMISION 1 PLATINOS 

2 AMORTIGUADORES DELANTEROS 

2 AMORTIGUADORES TRASEROS 

2 CRUZETAS 1/2 KG, GRASA PARA CHASIS 1 BANDA VENTILADOR 

1 TAPA DISTRIBUIDOR BALATAS DELANTERAS Y TRASERAS 

1 JUEGO CABLES DISTRIBUIDOR RECTIFICAR DISCO Y TAMBOR 

1 REPUESTO PARA CARBURADOR 1/2 KG. GRASA PARA RODAMIENTOS 

REPARACION ALTERNADOR 1 LITRO LIQUIDO PARA FRENOS 

REPARACION MOTOR DE REPUESTO PARA BOMBA DE FRENOS 

ARRANQUE Y CILINDROS 
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REFACCIONES Y REPARACIONES POR TIPO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO 

• A 

2 FILTROS COMB.USTIBLE 

l .FILTRO ACEITE 

6 urRo~.,Ac~}T~J.~qI~R 

1 LITRO ~t~Y~itRANSMISION 
.1/2 K~l c¿~~ii'~l~Á¡ C:ttAS IS 

PICK-UP. PATRULLAS. ESJAQUITAS. 

B 

1 FILTRO AIRE 

1 JUEGO BUJIAS 

1 CONDENSADOR 

1 PLATINOS 

2 BANDAS 

1 JUEGO DE CABLES PARA 

DISTRIBUIDOR 

1 TAPA DE DISTRIBUIDOR 

e 

2 AMORTIGUADORES.DELANT~ROS 

2 AMORTIGUADORES TRASEROS 

RODAMIENTOS Y RETENES PARA -

RUEDAS.DELANTERAS Y TRASERAS 

2 CRUZETAS 

BALATAS DELANTERAS Y TRASERAS 

RECTIFICAR DISCOS Y TAMBORES 

1/2 KG. DE GRASA PARA RODAMIE!i 

TOS 

1 REPUESTO PARACARBURADOR 1 LITRO LIQUIDO BE FRENOS 

REPARACION MOTORDE ARRPNOUE REPUESTO PARA BOMBA DE FRENOS 

REPARACION ALTERNADOR V CILINDROS 

192 



REFACCIONES Y REPARACIONES NECESARIAS POP TIPO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO 

NODRIZAS. YDITEOS. ESTAQUITAS. REDii AS. PETROI IZADDRAS A Gl\SOLl~J\ 

A 

1 FILTRO ACEITE 

2 FILTROS COMBUSTIBLE 

1/2 KG, GRASA PARA CHASIS 

7 Fl LTROS ACEITE 

1 LITRO ACEITE HIDRAULICO 

B 

1 JUEGO DE BUJIAS 

1 REPUESTO CARBURADOR 

1 PLATINOS 

1 BANDA 

1 CONDENSADOR 

1/2 KG, GRASA 

REPARACION ALTERNADOR, 

REPARACION MOTOR DE 

ARRANQUE 

193 

c 

RODAMIENTOS, RETENES PARA RUEDAS 

DELANTERAS Y TRASERAS 

2 CRUZETAS 

2 AMORTIGUADORES DELANTEROS 

2 AMORTIGUADORES TRASEROS 

REPARAC!ON SISTEMA ELECTRJCO 

REPARACION RADIADOR 

1 REPUESTO PARA SISTEMA DE FRENOS 

RECTIFICAR TAMBORES 

BALATAS DELANTERAS Y TRASERAS 



REFACCIONES Y REPARACIONES NECFSARIAS PARA MA~ITEN!f>?IENTO 

EEEY.OOJY.O 

YOl IEOS. REDILITAS. PETROI IZADORAS. NODRIZAS A DIESEL 

A 

1 FILTRO ACEITE 

2 FILTROS COMBUSTIBLE 

18 {1;RO~ ACEITE MOTOR 

B 

2 BAllDAS 

l EMPAQUE PUNTERIAS 

2 MANGUERAS RADIADOR 

2 LITROS ACEITE l FILTRO AIRE 

TRANSM 1S1 ON 

1 LITRO ACEITE HIDRAULICO REPARACiml ALTERNADOR 

1/2 KG, GRASA PARA CHASIS REPARACJON MOTOR ARRANQUE 

194 

e 

REPARACION BONBA lNYECCIOrl 

REPARACION RADIADOR 

REPARACION SlSTEMP. ~iECANICO 

RODAMIENTOS, RETENES PIRU~DA 

3 CRUZETAS 

AMORTIGUADORES DELANTEROS 

AMORTIGUADORES TRASEROS 

EMPAQUES 

RECTIFICAR TAMBORES 

BALATAS TRASERAS Y DELANTERAS 



REFACCIONES Y REPARACIONES POR TIPO CE MANW!IMIENTO PREVEt:TIVQ 

APLANADORAS Y DORJILOS 

A B 

2 FILTROS COMBUSTIBLE 1 BANDA VENTILADOR 

2 FILT;•c~ ACEITE 1 EMPAQUE PUNTERIAS 

12 LITROS ACEITE MOTOR MANGUERA HIDRAULICA 

2 LITROS ACEITE TRANSMISION REPARACION MOTOR ARRANQUE 

2 LITROS ACEITE HIDRAULICO REPARACION ALTERNADOR 

. 3 LITROS ACEITE TRANSMISION 

1/2 KG. GRASA PARA CHASIS 
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r c. 

REPARACION RADIADOR 

REPARACION SISTEMA ELECTRICO 

2 MANGUERAS RADIADOR 

REPARACION SISTEMA DE INVECCION 



REFACCIOflES Y REPARACIONES POR TIPO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO 

A 

2 LITROS COMBUSTIBLE 

3 LITROS DE ACEITE 

20 LITROS ACEITE MOTOR 

MOTOCONFORrADORAS 

B 

3 BANDAS 

2 MANGUERAS RADIADOR 

2 FILTROS DE AIRE 

(PRIMARIO Y SECUNDA­

RIO) 

e 

REPARACION SISTEMA DE INYECCION 

REPARACION RADIADOR 

6 PLACAS DE DESGASTE 

10 LITROS ACEITE TRANSMISION 2 EMPAQUES PUNTERIAS 4 TORNILLOS CIRCULO 

10 LITROS ACEITE HIDRAULICO 1/2 LITRO LIQUIDO FRENOS 5 JUEGOS DE EMPAQUE ESTACIONES 

5 LITROS ACEITE TRANSMISION 

AUTOMATICA 

1 KG, DE GRASA PARA CHASIS 

1 MANGUERA CON CONECCIO­

NES 

REPARAC!ON ALTERNADOR 

REPARACION MOTOR ARRANQUE 
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REPARACION SISTEMA ELECTRICO 



REFACCIONES Y REPACIONES POR TIPO DE MANWl!MIEtlTO PREVFNTIVO 

TRACTORES Y CARGADORES SOBRE ORUGAS Y NEUMATICOS 

A 

2 FILTROS COMBUSTIBLE 

l FILTRO ACEITE 

10 LITROS ACEITE PARA MOTOR 

2 LITROS ACEITE TRANSM!SION 

4 LITROS ACEITE HIDRAULICO 

2 LITROS ACEITE TRANSMISION 

AUTOMATICA 

l KG. DE GRASA PARA CHASIS 

B 

2 BANDAS 

2 FILTROS AIRE 

(PRIMARIO y SECUNDA 

RIO) 

EMPAQUES PUNTERIAS 

REPARACION ALTERNADOR 

REPARACION MOTOR ARRANQUE 

l LITRO LIQUIDO DE FRENOS 
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c 

REPARACION BOMBA E INYECTORES 

REPARACION SISTEMA ELECTRICO 

REPARACION RADIADOR 



ANEXO 4 

DINAMICA Y CONTROL ()EL SISTEMA 

DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO 



SUBSECRETARIA DE INFRAESTRUCTURA 

DIRECCION GENERAL DE CONSERVACJON DE OBRAS PUS, 

DIRECCION DE MAQUINARIA 

AUTO_BITACORA 

NQ. ECONOMICO --------------

MARCA TIPO -------

ti. .MOTOR SERIE------
REGISTRO MOOELO _____ _ 

ESTADO-------------~-_:_..:_ 

SUPERINTENDENCIA------------
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HW,AS O KMS.¡ TIEMPOS 1 
T rt'lfr16'soos l?ERDIDOS 

2 1 oc1ol REP. ! 
1 

. 1 
>---+---+--+--~---+------·--------------·----

2 f-----+-- 1 1 
'€NERO 

~~ +-f=t~~f=F=:==~=~-~:=-==-:= 
71 1 1 -
B ! i 1 

A8RlL 

>---·--+-g-·r ¡ ,----+,--------
MA vo =+-----------··--------

10 --r.' --¡-!. ---+------------------· __ ¡ 
JUNIO +--- --- ·-·~---:---·r----·--·------·- ---· _______ __.! 
1-----~13~---+-----c,--~!1-----------------------

JULIO 14 i -¡---¡--·--·------- --:--=~~ 

AGOSTO ~ 1 1---L__ .. 
16 1 1 J___________________ . -- ·-~ 

1 

¡ 
1 ' ,-¡¡ 
!~¡ 
¡ .. ¡ 
\ 

. ' u 

i ¡ 
1 

! ¡ 1 --! -r J 

¡ l ', i 1 11 ¡ 1 

,_ill_uJJj 

"' "' " "' " 1 :!! 
n 

L .1 - ~-·-
ú 
2 

"' " 

" 
~~~~~~.~ 

¡ i 
'--' 

m ,e 
1 ~' 

'"' 1. 1 

lJ 



; 1 

IH
 ii 

, 
-

_
e;_

 
"~-·-

-
-
-



2C7 

INSTRUCCIONES 

El uso de esta l\uto-Bitfu:::ora es c:bliqatorio para to:!os 

aquellos funcionarios y eiplead:>s de la s.C.T. que - -

terqan a su cargo velúculos o m:iquinaria propiedad de 

esta Secretarla. 

l.as hojas a la izquic..-da están fijas a la Bitácora y -

deben. conserv.:irsc en la misma; las hoja.s a la derecha 

estan perforadas para que al terminar el rres de calen­

dario, se despreOOan y ent.rcquen a la oficim de Oorr­

trol de Vehículos. Arrbas hojc::is son idénticas. con el -

objeto de oon.servar la r.ri.:mu infonnación en el vehícu­

lo y la ernriada mensua.l.rte'ltc c::i la oficina que controla. 

los vem• s y los gastos de q::eración. 

Todo tipo de S<?->v icics o rcp.:ir<Jcioncs deben .:.tn:1tarse -

en la columna oorreSFcmdi.cnte en forrra br<..>ve pero cla­

ra así c:mo el costo que haya origimdo en la últina -

oolumna de la hoja. 



o=ct1 DE Mi\q!JNl\R!A 

HOIA PAAA LA OFICINA DE o:>mror. DE VllHIQJI.OS 

MES DE DE I9 -----

KME3J Ea>. PIAO\S. _____ _ 

A CARGJ DE: ----------------

PAIQ.!E DE Mf.Q(JJNARIA CDN SEDE EN: --------

------ -------
LECIURA lJOfU'll:.-I'l~ U CDCMI::mO AL EMPESAR EL MES _ 

LECIURA H0001L'l'RO U OOCME'I'ID AL TERMnN! Et. MES __ _ 

'lUrAL RECXlRRIOO EN EL MES -----------

DATOS DE 00?'&.Ml 't OPERAC:ION 

a:MBUSTIBLE ffil..">UMIDO EN EL MES __ r.TS. 

SERVICIOS DE I.lJllfUC'\CION Y llJBRIC/\Nl'ES 

REPARACIONES: 

CDSID ro!l\L OPERACION 

OSSERVAClONES 

·,, 

$ 

$ 

OllSERVl\CIONES 
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D!HECCICJN DE Ml'QJIN1\RIA 

HOJA PAPA IA OFICINA DE CXNlmL DE VElila.Jim 

~()f-! 111< j41 

Nl-IERl ECD. ·------- PIXAS -----
A CAA'.Xl DE: -----------------
PAR;.IUE CE MJ\(UlN.l\IUA CON SEDE EN: 

LEClUM HOI01E'l'ro U cxx:ME'I'R) AL E?-!PESAR EL MES 

LECIURA HOR(l>IE'!'PD U COGlE:l'RO l\L TERMINAR EL MES 

TOl'AL HECDRRIOO EN EJ, MES -----------

DATOS DE O)l'&JMJ Y OPERACIOO 

CXMBOSTIBLE CXlraMl EN EL MES ____ LTS. $ 

SERlllCIO DE lllllRICl\ClON Y lllllRICl\Nl.'ES $ 

REPl\AACIONES: 

CllS'ID 'Il1l'AL OPERACION 1 $= 

OllSERVACICHS 

OllSEl1\IACIONES 
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!;JX.1<1':111.RL'\ m: UMJNlC.'\l."IONI~; Y 'l'IW{..;l'l.IH'~; 
lilru::x:c.ION DE MJQ.HNi\l.Wi Y TW\R:J'OR'mS 

REPORTE DE JNSPF.CrTON DF. Mm·:rr-.NTMH:tm> PP.r.vr::tll'JID Pl\RJ\ 
MlQJ fNl\HIA P~~>fl 

MECANIS>IOS y umRTCACION 

~-----------------------T_r_ro_• n " M1IYXDNF0IMNXJ1"' 
~~~~:rrr9_~'fl_~ 

!:O·tvicio r_i:11plP!11 '1'1¡0" :\ .. 

t'_~'!'...!~!!. 
1 - Rcv1:;.J.r ncc.'.l1Ü5rros t.lc .-.u.Y.!lct'-'dóu 
2 - Ajustar VMJ llü.s golcr1Ln1or de col.:i.. 

S1 ~""ID1A o:MIIISTIBCE 

3 - Revis.:tr in:lic.JOOr 
4 - Rc\!i!;M.H münJllCl";lS y c.:ont:Xiofles 
5 - IJ.nvi..1r mal J.1 lx..rrb:l de inyección 
6 - Lint1:i...ir co.Lzo 1:arhJ c!e transferencia 
7. - Revis.:ir orificio de respiración dc-1 tapÓn 

del tan¡ue de =ib.lstiblc 

SIS'l.1:l<lA ENFRIAMIENlO 

8 - Cimbiar agua al radiador 
9 - Ajustar barrlas ventilacbr y verificar 

estado de fas misrras 

SIS'I'EMA ESC\PE 

10 - Apretar núltiplc 

SISID1A CARRJLr:S 

11 - Aprct.ir tornillerla en general 

SISl'EMA ATAQUE 

12 - Revisar desgaste vertedor, cuchillas y ga­
viLlnes 

SISTEMA Tru\lS'USION 

13 - Revlsilr presión de aceite 
14 - Ajustar perno del tren <le en;¡r.mes 
15 - Revisar soporte y apretar eorni.llos 
16 - Revisar toler.:ux:ia entre piñón y oorona rrotdz 

REALIZO DE COtrCJlMIDAD 

MEC, l'ANTENIMIENTO PREVENTIVO a>ERADCR 

!~l::'IH•'U\ _1·111::rn:~ 

f"I· 1:1•v1: .. 11 IUVc·I dt• IÍ•JUido, ·J·u~1::, 11ll11p 1•1lvi1t;, 1·e­
S(Jrl1•:•, L.unl.(.1n~5 y aju:;t,ff 11.."llat.1~; 

111- nevi:o..ir b.i.rr.1 tlc .:iviso dl! ujustc rJe b. .. "'tl;iws en ci­
lin.ko rnacsti o 

1~- Ajuste de frcros en general 

SISTIM\ UIDRJ\IJIJW 

:.!O- Revisar fUJ<:i5 en coneYJ.oncs y n1t1n_rucr<lS 
:.!l- Hcvko..u· c°l}.ur.ilO:i PlLctriCX>~ inlic&J1.k.>rcs 

emano DE GUO 'l Vt::H'l'fIX)R 

22- Verificar uju::>te 
23- Revisar desgaste de guías y ajustar 
24- Revisar desg<lStc de guías y vertedor 

Tiarpo Hrs. Min. 

WBRIO\CION TIPO "B" 

Servicio o::npleto Tipo .. l\ .. 

M O T O R 

1- canbiar LlCY.:itc del Cilrtcr y filtros 
2- carrLi..:u- filtro de aire si es ncccs.:irio 

S~A~ENIU 

3- carrbiur t1<JUcl al radiacbr 

SISTE>'JI TMNS>!ISION 

4- cambiar aceite y eletento, filtrante del convertidor 
y transmisi6n 

5- Glmbiar elem:mto filtrante 
6- Liapiar o ca:rbiar filtro de succi6n 
7- Reponer graseras fol.tantes 

Ti.._ __ _ Hrs. Min. 

VO.BQ, 

SuPERimOOElm DE MAmENIM!EiiTDPiiEVEÑT--¡yo.-



SECRETARIA DE COMUNICACIONES Y TRANSPORTI::S 
OIRECCION DE MAQUINARIA V TRANSroRTES 

R.El-.ORTE DE INSPECCION DE HAln'ENlMIE~'TO PREVENTIVO PARA 
MAQUHIARIA PESADA 

HECANIS!-DS Y WBRICACION 
TIPO "C" MOTOCOt.TORMAOO'l.~, 

MECANISMOS TIPO "'C" 

Servicio completo Tipo "l\" 
Servicio comf.>l1?t.o Tipo "B" 

M O T O R 
1- Afinar limpiar y calibr.:ir vdlvulas. cruc~ 

tas ~~ in:,.•ectores 
SISTEMA COMBUSTIBLE 

2- Revisar 1.iistemas de inyección 
3- Desmontar bamba e inyect•ires y mandar ve­

rificar. dosificar y cambiar elementos 
4- Lavar tanque de combustible 

SISTEMA EUFRlAMlENTO 
S- Revisar bomba y cubo de ventilador 
6- Revisar presonci,'\ de burbujas o manchas de 

aceito en radiador 
7- Comprobar fluidez del agua en radiador y -

sondear de ser ncccs.-ir io 
B- Revi~o..1r r.ldnquer.Js y termostato 

SISTEMA EMBRAGUE 
9- Vcrific'1r presión de trabajo convertidor 

10- Verificar indicador de temperatura 
tidor 

SISTEMA TRANSMISION 
ll- ReviGar presi6n de aceite 

SISTEMA HIORAULICO 
12- Comprobar presión de bomba y sistema 

SISTEMA DIRECCION Y EJE DELANTERO 
13- Levantar con cuchilla tren delantero y hacer 

ajustes necesarios 
14- Apretar tornillos y verificar desgaste de bu 

jes y pernos -
SISTEMA ELECTRICO 

15- Revisar estado general de luces 
16- Ree;aplaz:ar partes necesarias del sistema 

REALIZO DE cotFCJlMlDAD 

MEC, fWITENIMIENlO PREVENTIVO Cl'ERAIJCR 

SISTEMA FRENOS 
17- Verificar dcstancla cnt.re b.irra empujadora 

del cilindro maestro 
SISTEMA TRACCJON 

18- Revisar desgaste anormal de llantas 
19- Apret.ar tuercas de ruedas 

SISTEMA TANDEM 
20- Revisar catarinas y ajustar cadenas 

SISTEMA CIRCULO DE GIRO VERTEDOR 
21- Verificar desgaste de yugos (Bujes soportes) 

del cilindro 
22- Verificar ajuste chumaceras y perno balancín 

superior o silleta 

Hrs. Min. 
Tiempo 

LUBRICAC10N TIPO "C" 
Servicio compl cto Tipo "A" 
Servicio completo Tipo *B" 

M O T O R 
1- Cambiar filtros de admisión de aire 

SISTEMA TRANSMIStON 

2- Lavar malla de filtro y cambiar elementos -
filtrantes 

3- Vaciar y lavar depósito, malla y respiradero 
cambiar filtro y llenar a nivel 

4- Lavar respiradero y cambiar aceite 
5- Lavar caja y cambiar aceite 

SISTEMA EHFRIAMIENTO 
6- Cambiar anticarros i vo 
7- Engrasar cubo de ventilador 

HrS.' Mio. 

Tiempo 

VO,BO, 

----~----
SUPERINTENDENTE DE ~ANTENIMIENTO PREVENTIVO, 
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SECRETAHit, flG COMutlICACION!c.:S Y TRANSPOR1'ES 

DIRECCION llE MAQUINARIA Y TRANSPORTES 
REPORTE DE INSPECCION DE MJ\NT.ENJMIENTO PREVENTIW PARA 

MAQU!Nt\RlA I't::SAD/\ 
MECANISMO~; y LUHRICACiorJ 

TIPO_~·--····-·----------·- ·- __ ·--~flc~,..!_!!! l'lR!J:O_A..L__ 

~h'A_N_J:i!°?~;, TIL·,. " • ."." 

: . ._.t·va:io r.:urnpJclo T1pu "/\M 

servü.io comph•to Tipo "h" 

SJSTi:.HJ\ CO~liU::J~ 

1- Hcvh>ar sistema::; Lle luyccción 
2- Dcsnoont.:ir bomba e inyectores y mandar verific.u-, 

dosificar y ca:r.biar elementos 
3- Lavar tanque de combustible 

SISTEMA ENPRIA.'!IRNTO 

4- Revisar bomba y cubo de ventilador 
5- Revisar presencia de burbujns o manchas de aceite 

en radiador 
6- Comprobar fluidez del agua en radiador y sondear 

de ser posible 

SISTEMA EMBRAGUE 

7- Revisar err.hrague, collarín y portacollar!n 

SIST!::MA TRANSMISIOH 

B- Revisar crucetas y apretar tornillos de bridas 

SISTEMA HIDRJ\ULICO 

9- Revisar y apretar selles de cilindros 
10- Comprobar presión de bombas y sistema. 

Hrs. Hin. 

Tiempo 

REALIZO 

J'EC, MANTENIMIENTO PREVENTIVO 

DE C:OtflJlMIDPD 

CPERAIXJ!--

.!.~~-'J~~l~~~.~.!...:i:.·J~_:,-_ .. __ 

SCrvicio 1..-vmplcto Tipo "!t.* 
servicio <.:Olllfl)C't(• Tipo "ll"' 

H O T O 

1- C.'.l.ltl!:li.J.r filtros de adlnisiOn de aire 
2- Cor.iprobar lubricación de balancines 

SISTEMA EMBRAGUE 

3- L.iv.i.r cocpart.imiento de embragues de dirección y 
poner aceite 

SISTEMI\ TRANSHISION 

4- Llrcn.:11: y lav,"'lr dcpósito5 de trJn!Omisión y oonvcr­
thlor, poner aceite a nivel 

5- Lavar m.l.lla d<? filtro y cambiur elementos filtran - -
6- Lavar respiradero y car.tbi.:ar aceite 
7- Lavar caja y cambiar aceite 

SISTl::MA l:NFRIAMIEU'ro 

B- EngrolSar cubo de ventilador 

Hrs. Min. 

Tiempo 

VO,BO, 

1 

_______ _J 

SlPERINTENDENTE DE MANTENIMl,ENTO PREVENTIVO, 



SECRETARIA DE COMUNICACIONES Y TRAUSPORTES 
DIR!:;CCION DE MAQUlNl\RIA Y 't'RANSPOR'l'ES 

REPORTE DE INSPECCION DE Ml\NTFJUMIENTO PREVENTIVO PARA 

MJ\QUINAlUA PESADA 

MECANISMOS Y LUBRICACION 

MECANISMOS TIPO •e" 

Servicio completo Tipo "A" 

M O T 0 R 

1- Revisar soportes 
2- Verifica.r vclocidc"\d máxima y mínima 
3- C.-ilibrar válvulas de admisión y escape 

SlSTl::MA ENFRIAMIENTO 

4- Cambi.nr agua al radi.1dor 
5- Ajustar band:is del ventilador y verific.."lr estado 

de las mismJs 

SISTEMA ENCENDlOO 

6- Revisar y limpiar rotor de arranque 
7- Revisar y limpiar generador o alternador 
8- Revisar instalación eléctrica y corrcqlr, fallas 

SISTEMA C.l\RRILES 

11- •cviear ·'JW<ee mas••_"º c•t•rinOB y ru-"as gu{os, 

Hrs. Mm. 

'l'icmpo 

TIPO "B" TRACTOR DE ORUGAS 

LUBRICACION TIPO " 9 " 

Servicio COtllPleto Tipo " A " 

M O T O R 

1- C.:.unbiar aceite del cartcr y filtros 
2- Cambiar filtro do aire si es necesario 

SISTEMA EIIFRIAMIENTO 

3- Cambiar agua al radiador 

SISTEMA TRANSHISION 

4- cambiar aceite y ele:ncnto filtrante del converti­
dor y transmisión 

S- Cambiar elemento filtrante 
6- Reponer graseras flatantes 

Hrs. Hin. 

Tiempo 

l 
9- Ven.ficar y ali.near tránsi.tos 

10- Apretar tarni.llctÍ•• en general 

-----·-----·--------- -----·------~------ -----·-
REALIZO DE WFCRM!DAI\ vo.oo. 

MEC. MANTENIMIENTO PREVE1mvo: ll'ERAIXR SuPER!ITTEf'IJENTE DE MAMTENlifili¡fopÍlEVEITTlVO 



• ~t.NlSK>S TlPCl • '- • 

~ 
: :..U't'ieur. qener&l di! la KSquinll 
l '-""'u..ir re¡xirte del oper«<ior 
~ Fev¡sar: .i)uste y deUeuón de 
~11,¡; estado de i.nstrucentol de 
~ICl¿n 

.;. ~evnu, estoldo físico en!ri~r 
.:e .. =:ette: indicador filtro do aüe: 
Jone•..'I p.iro del iootor 

:: ~ ....... ¡s;ir ¡• apret.u- torniller!a ute­
ri::.r 1e! i:vtor 

S!.s:T!:MA Co,.tl;USTIBLE 

l for.-ooi.1:0• !uq11.n de ood>u,,t.ible: y 111<1-

ll.a de l~er'IJ.dc de depSuto 
• i'cvu.a~ v.:nlla)e de aceleraci6n 

SISTE.AA Ol11UMIDl1'0 

~ rev1c.u flJlfllli de ac;ua 
-t ¡.._-vu.air :.an<;-r.&a y !W'lcion.:.tento -

t..ipln .!e: riodador 
!C• ?,.,,¡,ur =n<;ueras .:ia en!i-i.ador do:o 

~~,..1te 

1\ ~c\·¡s.sr 1ndu::a.dar do tea;peratura Y 

:i!STE.'Vt. Ff!O«JS 

t. ;.J·.at.u heno de estac1o<H1Aiento 
; recorr i.di.I hbu del pedal 

l l ílC'\ºlt ~1 nn·d l tc¡u1do de !renos y 
.:::;"rt...;.r !vqn del 11Ut.$-\ 

:;:stuv. hINAut.ICO 

!.< l<e·:i•.ir ~urctón .ie ,nr• en s111te=..1 
~; ~ev~..i•f '"'"'t><i'.1111r.u y cone.&l.onc• 
•. .i.,us1-.>1 v•nll•l"' de <;ent.rolcs 

, lh.tr.i:.ll~• d• ,;qu~lón 

i 
L ____ -------- -·------

Ru.t.IZO 

SECBARIA !E C!IUfüACICIES V TRlll9Ul1tS 
DIRECCIOO l:l: WAIU~IA Y llW4SPCRTtS 

Rt:PCRTt. DE lNSPECClCH DE Ki\'iTElHHIFNTD Pf!EVef'TlVO PARA 
ll'llUltlAR!4 PESllY\ 

MEC.NitSttt; Y WIJUCASICJI 
TIPO" A• ~ FRaiTAL SOERE NB.tlATlro'i 

ATAQl.ffi 

17 R.cvisai:: y •pret.a.r tornillos del sionta­
je ~JJ&lor del r,;u:::h.lrÓl\ 

HI Aiustar y nivelar e.ac;.antillón dul r,;u­
charón 

19 Rl!Yisi\X: deaqa1te de1 eucb.ll6n y esca­
rificador¡ pernea y tiujes de .artic:ul.'l­
ción 

SISTEMA t:c..n:n:uco 

20 itt'vbu lueaa y funblu 
l1 Rl!Viur lU% de paro 

SlSTDfA T1U.ffs.Ml51QI 

22 Corn-qir !uqaa de aceite 

SISTEMA TRACCIOO 

2l Roviill•r y apretar tuerca• de ruedas 
24 Veritic.1r predón de llanta• - - -

noita.kic:.u 

l!r. H.in. 

'liePpO. 

J 
DE c:m>CRMIDAD 

UJllAICACIO!Z '1'Il'O •1t.• 

~ 

1 Revisar y hacer limpillla ante!Utro 
nivel de c:.ut.er fuqaa de aceite y 
oorrt19ir 

l &nqra1.ar cub::i do boa>ba de ac¡ua. y cubo 
de polea de b.1tlda 

l Lubric.:i.r art.ieul•cionea de acelara- -
clón y paro 

4 :..ú:;iur respiradero y colector de -­
poh-o 

S Soplcteu tiltri:i do ol.ire a«a 
6 Revisar y elimino..r reatriccionca en 

el alat.-=a de ud!:iisión 

SISTEMA COM!<USTillL!! 
l Revisar n1V•l en ~ de inyección 
e crenar t..tnqUe de ~t..ible 
9Ur.·•rt c:eda=b:>c:adetllnqUcd•~­

bustlble1 YUOll de :ied~nto CCllllbu5t.l­
ble y c~iar filtro 

10 Cm:.biar fl.ltroa prU=ado.11 y 11ec:und.A-­
rio• 

11 LL=¡il.ar v.uo de aod1-ltto y =-illa de 
lx>~ de traNoíercncia 

SlSTD'.A ELECTRlCO 

12 S-cvisa.ri tet111in.lles y liJllpiar bornen 
de b.tteriA y ei~r.'ls•r 

1l Revhal:' elotetr"lito y poner a. nivel 
14 t.ubricu bujes de =t.or de arranque 

1· 111tcrn4<kir o 9eneradc!r 

SISTE.MA El'mi!M.-U.t 
lS E:lqrasu- ...rt1cu1Jcloncs da pal.neas 

51STD'.Jri E:;FfUAMlDn'O 

16 SOplet.ear p.aMl de r"41ador y enfru.­
dor de aceite 

ll Poner •9"-\ .a nivel y revisar tensión 
band;i.s de vent•l.Jdor 

VO,BO, 

Sl~ TRA.HSMlSION 

18 L.b:pLar repir.idcro d• tntts111iaión 
19 Rwisar y poner a nivel acci.t.11 d11:­

dif11rond11lea y cub>s planeta.do• ~ 
de aios dcla.'ltarc;ia y t.raserus¡ trllll!. 
alaión y co:nv<1rt.idor 

lO t:nqr4.!14t c:ruceuii. y horquill.is dcs-­
li:.40t.ea du flecM di" m&n<lo 

21 Lub!'icar jl1lltus univerulcs 

SlGTtAA O",llTROLES 

22 fn9r.iaar ..ec11nipoos ne cont,01 

SISTEMA HlOMULlCO 
2) Rcvisar y tener .• 1 n1vc1 ceposn.o 
24 L!=piar v!bt.t9os de dllMro5 y fll­

tn> de .lee\tlt 
lS Lubricar r..Stulaa <le ..:ill.ndros 

51 5TDIA ATAl?IJE 
26 E.nqrasar pernos, b\l.)esi, c1llnd1oa 

hldraulicoa y .trtir,;u\;1.1;:Jones del ~ -
euch.t~n 

27 Lubde.:1r .srticuladonea de control y 
ucantHlón de cuch1>rón o a9u1lón 

SJSTl:J".A F'kENOS 
l8 Lubricu art1C\lhdoncis d._. Pl!<la.--

le11 y palanc•:i 
29 Rcviur y tenc1 o nivel J (quido tn -

el dep$sit.o 
lO Revisar y li"piar t"p<ín di" rei.plr .. -­

dero de la bolllb'1 principal 

SJS'fDolA OUIECClON 
Jl t.ubric.lr lu-s puntos cvu qrA.SCUll en• 

tren del.ant.111ro y rued.ta¡ rodomien- -
t.ol de c3e11 t.r.iseros · 

l:Z 1.aV.lr rc5pír .. dcrolll 

T~e=po. _ __J 

t'CC.. f"AÑTEtilMfEiffilpRfvOOIVO,. 
liSWkR--- SlJ>ERIHTElllENTE DE !'VJfTEHIKlE'.tlTO PREVENTIVO, 



ME0\.1{191'.Xi TIPO " e " r Scrv iclo o::q:ileto Ti p::> " 1\. " 

M O T O R 

1- Revis.u scpxtes 
2- \'crificar vclccid.id llÚJciml 'i m1nima. 
J- CalU:orar v5.h-u!.a de a<hisi6n y eSC<lp! 
-1- Revi.2r resuiceicn:s en aónisi6n 
S- ,".,prf>tar tarrull.05 de la c.Jheza 

SIS'lU'.A CIMIUSTIBI.E 

Ó- i'teVlS-U" fl'"Csi6n de b:zli><¡ U ~5 
7- Revisar retorTQ e:n la ltrca del c;arb..mt.illle 

SJSI'tMA~ 

:8-Ca::bi.ua.,-.iaalr.ld..ialbr 
9- h:¡ust.:ir t.al'rlas t~Ulador y veri!lcar estlldo 

de las t:"..i.Sl:olS 

S~EXDDIOO 

l~ ~ r li::pi.v gcneroa:ir o alternador 
1 !- ?C\'is.ir tnst..ilaelbn eU:ctrica y cccregir fallas 

. !~- il.-?°ll.Si.lT S'oo'ltd: ;cr.cral de o:irriente 
13- P.c'Jl.S<v ran;o de c.uqa 

S!SI'IMA o.RRlUS 

p.i- ,".¡1reur u..rnillcr1a en qencral 

j SIS"r!)f.\ A'UOJE 

JlS- :.1ust:.a:" •:..uiUas y CU'ltrole:s hiddulicos del 

SEOl1TAAIA [E a:HJNIC'ICIQES y nwliPCR'l!S 
OmICCIOO DE M.'1QJnWUA Y 'lW\..~ 

RmlR?E OC I?G'EQ:IOH DE lWmXMIENlO FRE'lilll'IW PAPA 
walnWUA~ 

Y.E:O\..'il91:6 Y WDRICM:ION TIPO " B " 

Stsrf.M\~ 

17- ilevisu vSJ.vu..La de~ 
18- ilev"..Jl.U' p:res1&!. e.al.ida aceite a:mocrtidor 
19- Lilq:>i.v resp~ de ejes de ~y plzme­

umu 

SISTD<:\ """'6 

2G- Ajustar vllvula de seguridld del cllln;b:o imestro 
21- ._..,i.sar nivel de l.1qui&, gemas, o;brepolvoe, re­

N>F..es, tiEt:ares y ajustJzr balatas 
22- Revisar barra de aviso de ajuste de balatas en d­

liniro fl\X!Stro 
23- Ajustar de fren:ie en 9Cf1Cl'al 

S!Sl'fWI. HIIIW!LICD 

24- Rcvl.Jlar fugas en~ y~ 
25- Revisar sucd.6n de aire en la 11nea 
26- P.e•,;isar aparates eléctricD!. irdicaólrea 
27- P.cvisu b.ljes de art.tcu.l4ci.6n del cud\U6n. 
2&- a:rd.sar presi&l de .e.c:eite hldrlullco 
29- A.jl!Star wrlllas y ccritroleu hidctiulicDs del iJ;Ui­

lfn 

s~o~ 

30- Ajustar ~ y barns de d.t.ro:x:Jln trasel'll.5 ,-..,,. 
31-~ estado vbtagOS de ctlinitos ~es 
32- ~a.ir ~ de ejes da di.reccitin 

Hrs. Kin. 

~~~::1~·· 1 
servicio caq:ileto Tipo " A " 

H O T O R 

1- Cmtiiar tieei.tc del cartel" y filtros 
2- CS!Cliu" fl.ltro 00 aire si es ~ia 

Slsrt:M\ EH'RIR[IENIO 

l- c::m:biar agua al radiador 

SISI'fMA. 't'fWaUSICfi 

4- CY!biar aceite y el~o filtrante del <XlrlYl!Ctitbr 
y transr.Uslfin 

S- OmbLlr elaicnto filtrante 
~ Lil:pi.ar o caibiar filtro 00 succi6n 
7-~ i;rascras faltantes. 

llro. !<in. 

Ti...., 

1 

1 

1 •sr.i.116" 11&- P{".-lr.lr ",'iJSta:]06 y \"dl\"UlilS de OJl'IUOl del OJCMr6r& Timpo 

1 

L _____ _ 
RUU.IZD 

~~-~~--~~-
""f.t, fi'ANTtNIH19fTO rffEVDlflVO. 

DE caf<H1UWJ 

IJ'ERADCll 

':1' 

w.so. 

SlPERINTEK>ENTE DE t"AAIDll/'llENTO PREVEHTIW, 



SECRl:."J'ARCA 01:: COM1JNIC:ACH1m;:; Y Tlt,,NSVQR'J'F.S 

DHH-:n:ION fJC M/1~ltllNl1ltlA y 1'1tAN$h.1H'rl:s 
kEPOl<Tl:: UF. IN:-.11 l::Ct;J(1N m; M/\rtrl·:NJMrnr.i·rn l'kEVf.trl'l~J l'AkA 

Ml\QUIW\Hlt; l't~:;,\l•A 

MECANHil-llii Y l.l.JllfUCAL'IPU ----=====:::::_ _________ _..!T.lPO "'2_..:_ __ ~~~~}J!-~!!~~. 

!"~~¡~;:_~~~ .. l:.~ 
$erv1~:io completo 'ripo "A" 
servicio complct•I Tipo "11" 

~~ 
1- Pc\•is.:ir sistern.Js Je inyección 
2- Dcmxmtar Lomba e ir.ycctores y ?nandar vcrificnr, 

dosificar y canllúai· elemento~ 
3- Lavar tanque de combustible 

SISTE!o'.1\ E:UF'RIAMIEm'O 

4- Revisar bornba y cul:x:i de ventilador 
5- Revisar presencia do burbujns o rMncll<'lS de aceite 

en radi:i:dor 
6- Comprobar fluide2. del agua en radiador y sondear 

de ser necesario 

SISTEMA HIDRAULICO 

7- Comprobar presión de borr.bas y sistema 

SISTF:"'.A DE DIRECCION Y EJE DELM:TERO 

B- Ajustar rótul.:1 de cih.ndro 
9- Revisar mecanism:is. articulaciones y barra de -

dirección, ajustar 
10- fievisar vástagos, rótulos de cilindros hidráuli­

cos y válvula dC! control 
11- Complrob<l.E,Presién de b:Jmba 

SISTEMA 1\.TAQUE 

12- Rev1sar y ajustar rovimiento lateral de cucharen 

SI STEHA TRACCION 

13- Revisar planetuios de ruedas 

hrs. Hin. 

~'..!:..!~_:..s:_ 
Servicio completo Tipo " A " 
servicio complC!tO Tipo " e • 

~ 

1- Cambüar filtros tlc :idm:i!:üón de airC! 
2- Comprobar lubrica.ción de b.llancint'!s 

~~~ 

3- Cambiar •1cC!itc de cubos planetarios lie ejes trase­
ros y d('}anteros 

4- Cilmbi..ir .lCOÍtC! 1lifcrC!nci.1lcli tle-1.mtcros y tri.J.seros 
5- V.-ici.1r y la.var dC!pósito, malla y resporadcro, cam­

biar filtro y llenar a nivel 
6- Lavar respiradero y cambiar aceite 
7- Lavar caja y cambiar aceite 

SISTEMA ;,TAPUE 

8- Cambiar filtro de la carg.idora 

SISTEMA ENFRIAMIENTO 

9- Cambiar anticorrosivo 
10- Engrasar cubo de ventilador 

Hrl!il. Min. 

Tiempo 

Ti~---------- ___ -------

_J 
REAL! ZD DE COtflllMIDAD VO,BO, 

MEC, foWITENIMIENTO PREVENTIVO (PERAOOl SUPERHITEllJEllTE DE f'ANTENIMIENTO PREVENTIVO, 



¡-
Mt.U.ll!Sl't;)S TIPO• "• 

1 t.11:i¡11 .. z.1 <1ener•l de la HÑ¡u1n• 
.: focv11 .. •r rc.,.,,rtc U.1 Opc:!i-Wor 
J l<~·vu.:in AJu1>t• y Oerlexlén d<1 - -

h.11~1., .. ¡ c•t.odu dt1 inst.n=ent:os de 
l'le<Ju:1••n 

4 hrvuu y apretar torn1Uer11'> 
•=•tcrlor del Motor 

'. H:vh•r indic.:i.dor filtro de ane 
•· Vcr1ht..u tr~.t de •lllla 

!;lS'ttKA !XlHBUSTIBI..E 

7 flevl ... r fu<J•• de ccabu1tible y aalla 
<lo l lcnndo de depódto 

SISTDCA ENFRIA.'tIEN"t'O 

u l<avh .. ri Fuqas de A<¡U•u aan91.1e:rH 
''ª r.l<iiodori tenio1tato y twiciona• 
,.10111<> wpón del radiador 

l 
'J Movh .. r 111hibidor de corro.tl.ln y -

.mt1C.<>ll'i01ante en luquee fries 
IU Hovts.u ln<lleadol;' d• tscparat.ara 

l
ll ......... ,::: ~.:::: .,.. 

l<evl•.a: )!.leqo libre 1111 p11lanca. y 
tun<:1<.1,,...1ento de collartn 

!ibTE!'Uo f'llf:NCS 

AJuste freno de e1taelol\llAl•nto y -
u .. _..,rr 11tu l lbl'o cica pedal 
toQvl• .. r ulvel 11.qu.ldo d• fr•no• 
Jlt•Vl•·ll" '-í•twl de tr•no• ·----------

REALIZO 

. f'EC, IWITENIHIENTO PRéVEKTIVO 

s.:rn..ol<lIA ..: II111.i¡;;¡¡.i;o::; v m:=rcs 
OIRECCIOll DE IWlJH:Ar.IA Y TI'.N:SPOOTES 

REPORTE CE H6PECCIOU DE ,.AUTBllHlBITO ~mvo PMA 
!¡'{J[jlrW.I.i PEsnJA 

l'ECJJllS'OS V UIBRICACJcr: 

StSTtKA l!lOfl.W'..!CO 

16 J!ovh.ar ,....nqul!r•• y conexione• 
17 llevllar tu9111 en Cm1exiri11t1.1 y M•n­

quera.1 
18 Revisar pre.11.ón de Ac•lt• 

SISTEMA COtn"ROU:S 

19 Revisu Movi•i•nto libre de P.1lanc;\ -

SIS"":"D'Jl.EUC'rlllCXI 

20 11.eviur luee• y fuaibl•• 

SI~ TRANSHlSICN 

21 COrr09ir tu.q•• de aceite 

SlS":"VlA TRACC'ION 

22 lleviaar deagute d.e rupadcr11.1 y/o -
CepUlcl y Ten.ans de rncrua 

ll fl•via&r d.e.19a.1tfl de ru.•du CO!lf'•ct•­

"'m 
Sl5'1:H.JI RIZ:CO 

24 Revi1.1.r tubodu y tan:¡uo 

Min. 

.,_ 

DE COFCRHIDAO 

TlfO "A• 

WMICACION TIPO • A ~ 

l llevi .. r y Hacer lbip1cu "nte!iltro 
niv•l de carte.r !ug•• d11 acelt• y - -
corr•glr 

i &ni;ru.tr cuto do b:lzlba de agua y cubo 
d• poloa .s. ba..-.::!a 

l L.sv&r 1:141la y car.biar aceif.o en tiltro 
4e adaiai6n de aire en tipo húlM!'do 

~ ltavi••r y •liain.&r rea"tricclonore •n el 
ehte=d•~ieión 

SISttK.ii IDK6USTIBL!'! 

5 Onnar tanque de co11b•.1..1tlbl• 
6 Lavar c:sduo boi;a d• t~ de =mba­

tible y vuoa de aedi.llianto 

SISTt>tA EU:CTRICD 

7 Ravisar. u.r=.in4l11 y ll.:cpiar borna• d.e 
bateria y •ngra.1ar1 eloetrolito y poner 
• ni"l 

B L!Jbrica.r bujes da cotDr da arranque y •l 
ternador o 9arw:rador -

SISTL'\A ENFRIJ.KI~lrn) 

9 Soplat.ur panal. de radiador 
10 Poner llqUo.I a nivel y r.,,iu,r t•nsi6n de 

ba.n:!a.S.":itilad.ar 

SISTEMA '?RANSllISIDN 

11 L~iar r.rpiradero de. la tr1nmaiai6n 
12 Raviur Y poner a nivel aomita de. la -

tranaai11!ón y oonvartl.dor 

vo.oo • 

Al'lAIWOlAS y llOlllU.OS 

1 
1l Lutirlcar )unta• u.niverulea 

SlSTDL\ WT:ntOL.E5 

14 En<;ruar -c:•n1111J11U• de cont.rnl 

SISTDIA HIDAAULtCO 

IS L~iar hltrn de aceite 

SISTEMA CA!IRIL.ES 

1 

1 
lG ~r!~ª:r~~:° -i;tro y cojinetea ..i~ l 

SI!:TEJtA f1U:NOS 1 
17 :;.~:;: mi~l•oio, .. do pod•I•• y 

1 

10 Revisar y tener • nivel t!quido en -
el Depóalto 

19 Lubricar ,¡rtlcul•cione5 del pedal y 

freno de e•~•cio~Jentn ! 
SIStt.Mli DlR~CCICN j 

20 ~ricar loa p.int.aa cnn guaer•a en: 
Tren delantera y ruedas¡ rod,'\l!lientoa 
de ejes truero.1 

21 Lavar re1pii:adero11. 

Hin. 

TillDJlO. 

1 

IPBWXR Sl..PERIHTEK>ENTE DE l'AHTENIMIENTO PRriEHTlVO, 
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SECRl:.'TARIA DE OJMUN1C;i.c1om;s y TRANSPORTr;S 
OIRECCION OE MAQUINARIA Y TRAflSl'ORTJ::S 

REPORTE DE INSPECC'JON ot-: HAm'i::NIHIEtrro T'REVENI'IVO PARA 
HAQU IN/\RIA flESADA 

MECANISHOS Y UJDllJCl\CION 

... T_~l'fl." _f_ .. _ --·-- -----------~:r.~~-~-~-~~~J~.Q.~L 
~t:.•'!'!~'=~·~ ~-1_1~~-.. ,~ 

Servlt.:ic1 cnmplrto Ti¡,.• "A" 
Servicio comph•to Ti¡)(• "H .. 

SlSTt:MA Cl)MJIU!:o'TillLE 

1- Lavar tanque de combustihlc 
2- Rev1~.:1r carbur.:ldor 
3- Rev1s,i.r bomba Je gasol in•• 

5ISTt.'MA ENFRIAMIL"NTO 

4- Revi!iar bomba y cubo de ventilador 
S- Revisar prcsenci.1 de burLujas v manchas de aceite 

en rad1ador 
6- Comprob.:ir fluidez del <.1.qn.i. en radiador y ~,ndcar 

de tiCr necesario 
7- Revisar mangucra!i y termo!it ato 

SISTl::HA TRANSMISION 

?-2- Revisar, baleros y escobillas ae generaaor o a.1:c:cx--
nador y motor de arranque 

13- Revisar estado de precalcntadorc~ 

SISTE!-\A EUCENDIOO 
14- Ca=biar buj!as, platinos y condensador, (H.G.) 

Hrs. Min. 

l~l_!l~!':~l:l.11N. :~.l}~' .• "'_i:" 

~crvicío ccmiplcto 'tipo .. A .. 
Servicio completo Tipo "ti .. 

H O T O R 

1- C.nnbiar filtros de admisión de aire 
2- Lubric01r flecha de t.~cometro 

SISTEMA TRl\.NSHISION 

l- T.i'lv.:ir i:espira1k·Tt> y C·ll?lbi.:ir aceit." 
4- 1.avar caja y c.:imbfo.r aceite 
S- flrrn.1r c:uíri.l'ln1· el(' .:icejte (url - :! - A'1 
G- C.lmlll.\T o·u:eitc t.r.u11:.1nir.1ún .autnm:Ílh:..i cun fíltr:o 
7- Cambi:ir •tceite transmisión reductora con flltro 
O- Co.:nbL:u- aceite caja de transferencia de rodillo 

motriz 
9- Limpi.:i.r tapones magnéticos 

10- J.ubricar cojinetes de ruedas neumáticas de trans­
portes (kt-7A) 

SISTEMA ENFRIJ\MIENTO 

11- Cambiar llnticorrosivo 
12- Engrasar cubo de ventilador 

Hrs. Hin. 

Tiempo 

~ ---·-- ·-·-·-- -----------~-----------
: REALIZO DE COO'Cl1MIDAD va.ro. 

----------------
MEC, DE MAllTENIMIENTO PREVENTIVO CPERA!XR 5\JPERINTOOENTE DE MAllTENIMIEITTO PREYENTIVO 



SW<ETMIA ~ UJIJllCU:ICJIES Y TIWISIUITES 
DIREc.CIC1l DE. !")t)JUWHA Y TJWlSPal'TES 

REPCRTE DE lNSPEC.ClClN DE :-'AIITTHIMJEIITO PREVENTIVO PARA 
VE!HCQOS OC Gt<Sll. INA 

!'ECA:lls."OS Y UllRICACICI' nro ·A· 

PICK • l9S 
AIJl!HlVILES 
FAlRU.1..AS 
"'1.lBlS 
l'E11<JCIZAOOAAS 

1 , ,.,, .. ,. ""'""'·:.',":'..'·=~;'.~ .•. ;; ::~::~~:~::;:;E~::;~~::::;:!:'.'~·~·· - ""~'""';_;"' · · · 1 
l ~···,¡,.:u rc¡•>rtc d• 1 o¡>era:ior Jl J1ev1sar t1.19..a del di!erendal Y caja de vctocidad•a 1 Soph1teiu: !Utro de .::iir• tlloO sccn, CoUflbur o1celte 1 

1 

1 1 1 "'''''"' hlt<" J., Jire Stsn:Jot>¡ SUSl'VlCIOll y lavar ... u. c.., !lltro tip;> hU.....to 
1 ~ ¡., • .,., ... ,, ¡ule ..... e11tado y termléin de b.v>da11 ll hevu.i.r •:>es, m"•ll~•· resortes, 11:10rti9~r11s 2 0reflar carter, ~lar Ultru de .:ice1te y iu:ctt•• 

1 
•, 1<cv1s.ir ruqa• cm junt.::i" a~ai.4deras Y hcrq1.allaa 3 LJ.Jrfit.>r n:spirao!1uo de c.arter 'J tur..:n dn .:iC1'ite ¡ 

SIS-::EKA C:.1'.C"TRICO SlSTE!V. DIIU'..COON ' ~t~ TAAliS."tISION 

1 
r, l<ev11..:u nivel del clectrnlitn, •tolte)c ¡• 33 f¡r/isar jiJ.eqQ volanta Y b.lhrtia flojo11 da ruedaa 4 Verificar nhl!l de aceite en ca.10 da volucid~c<; 'I 1 

11u1•·•1r.n del• baterh SlstY.IU. P'~S C1 el di!uencial 

l 7 ll11v1Hr y apnta.r l11t'lllinalc<; de b,)tw:!a J4 Revisar aucc16n en 11iat-.. de vacio S t:n9ut1.ar tln!.cnes univeuales y 'tuqc do1olh.:itl 11 1 
, ll lru.p< .. u.:l.;n c.U.1H y ten::.in.1.,., d<> 1naulaclón JS Ajuat.=• frenoa Y ped&l, freno d11 c.tacion=ientQ 1'1stl:HA CIR!XCION 
J el.fi.:rnc,io .36 V•ritle4r foo;¡u ..n •i•t"""" tl!neaa y =n&1<tcne11. - 6 Engra$&r pernos. tll=inule• y art!c:ulaclc.ne• 
¡ ·t llf'Vll!ar e•t..00 y fw1c1n:i":ni11:it..c de luce•, 11eñales balaba m.lUtra bosterl 7 1urv111.u niv11l de .scettc del 11!.nffn v en dcp5111.tt •• Jo 1 
¡ 

10 
~~7.:;t:~~::!anto J7 rr"Ob&r trono• ~11~~\c~ aarch4 '/pando di.reccitin h~~aR:JE:i45 

! !! ~~';:~~~~~~~~:t~.,d~i=~:~~=a:~::- lB RaVi.,.r a¿af.ido~=;/•r~a. etc. e Reviauc prea~1~111anua ¡ 
¡ 11 Vc:urt.:"r lru1tn11&11ntc .. d11 l!l..dición d11 tabl•ro 39 Revuu ••PlllO retrovlaor Y lateral•• 9 Eru¡r:isar artieulacuine• e)e delantero 

' 14 ln•¡• .. ccuinar clr~~ .. ~!~!~d• encand.l6o :~ :::;::~ ~~:i:;11 ~:t.~==~.Uvulu y ~tuda de 10 Cru;ru.ir pi~~;;~ eo~'ci~~· de 111uollu eje t.r1m:ro ! 
! LS 1.1.,plar • 1na~cionar rotor (a.oob11lal aire del u:q...- (¡>etrolh.ldoral 11 Revisar Jlivel lÍquido de re.no• y •gre<;ar en c1&11<'l -¡ 
j •'• ~~~~!:' {!eq~::~~~:~~;i~;:'; platino• y 42 Aevi9&r aalanto:r:~~te~iorH y •ecHorioa niKeurio ~ 1 
! ¡ ·1 ¡, 1._.,¡,.r t4pa d• dhtribu.idr;ir lkornu) 4J Rflv11ar pl&eAI Y 6oc'Jldnto11 12 Lul;;rica.r ecn aceite del<J&do t.or.nJ. lloa y pivote• <.111 1 

11• "Jwitu tluip::i d• •ncu\1!100 SH."'TL:XA HICPAU..ICO BiH<'lr&a, Pestillo•, GuJaa de puertas, kiolea de -
&Il;':'DU. CC»'.alSTIULE u, aav1iu funcic11•.11:1UentQ, conUOl•• y i:ont•j• de - aaientQ• 1 

¡ J .,.,vu11T fuq;i.e, ••llo• .., o=paquo11 del •i.at- de ~ d• c.t.r<J• Y dauear9a do ca.ja de volte::i y,.:•- ~ 
uoO>liu•t.1ble to hi.d.dulioo 13 LW:>ricacJ.6n da ct>a•1.• en 9eneral 

_o T.t,.pl•r fi11.ro da 9.uolina 'I ::.canie:io aho9ad<;ir SISTDlA o.u:>rr.uanrro SISTEW. l'CTOR DE BOK!IID 
~I ~""'"rnbar .:;arbu.r•ci6n 45 Revi1u t\1nci.cr.a=l•nto 11.911111t(l:Cl.A11.9 c.&lu.t-111:! 14 Srerar carter y ~iar acaite.Ntor petrollr.ad(..ot•• 

SIST!':>tl. ci:Mt.u.MIElm:t to y oondu.:tQre1 de ~titile <!e~· - - 15 Cambiar filtro de aceite 'J revuar filtro ce.iabu,:tl-
U kevl .. r rüw11l, pn•í6n '/ t;p:sn del rr.4!.a.dor ( .. pr•aal _ ble • 
.ll h·v1 .. r J'&Nl de radiador y bo:.::.ha de aqua UáTDU. R.-tcXJ nr. !Un. 1 
•• 4 Jluvl~"' &\nqU&raa y abrar.adera• (tugae) 46 ReVilar qu.eiudoru y vfivulu d• !;win:u .,,_ rie,.a Ti 1 

SlSTDQ ~SCAPe 41 PeVl•a.r 90P(lrt.AI• d11 bf.rra .,,_ de-¡o Y do-. lx:oba D¡lQ 

~:: ~:;;::~ !~=~~!::; ~ :;!:~: ::~ :!:,; d11 hc11pe 4S RrñNr e•¡:r .. • 11;;.~~; lle bCBm 1 
H 1<..v .. •r "''lvulu d• o:introl din<11co 49 ~u.ar ""'b:tr da P.=llH4ora J 

BlS'TtM.\ TP.1.N~lSlOS Kr. Kizl. 

Jtl l<•vlur tundo~!~~~ del l!IWra'i"ll Y Aiuatar Pedal Timipo ---------

REALIZO DE CCtfCR"'lllWl va.so. 

t'EC. tW{fE'!OMIENTO PREVENTIVO (ffRAIXR SlPffilNTEM>OOE DE tWITTNll'\19ml PREllOOIVO, 



SECRETARIA CE COMUNICACIONES Y TRANSPORTES 
DlRECCION DE MAQUINARIA Y TRANSPORTES , 

VEHICULOS 
-PICK-UPS 

nlH'ORTE DE INSPECCION DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO PARA 
VEHlCULOS DE GASOLINA 

-¡WTOMOVI~ES 

-PATRULLAS 
MECANISMOS Y LUBRICACION -VOLTEOS 

TIPO " B ., -PETROLIZADORAS 

MECA?USHOS TIPO "B" 

Servicio completo Tipo "A .. 

M O T O R 

1- Rcvis.:ir uistcm.:i de vaci<• en tnGltiple; de ud-
mit.ión 

2- Revisar filtro de .:iirc del purlfic.idor 
3- Apretar tornillou de base del motor 

SISTEMA ELECTRICO 
4- Revisión y ajuste del regulador 
5- Revisar sistema de arranque 
6- Comprohür régimen de carga del generador o 

al tcrnador 

SISTt;MA ENCENDIDO 
7- C.:imbiol.r buj ias y platinos 
B- Revisar punterias y tiempo de ignición 
9- comprobar lubricación en mecanismos de pun 

terías -
10- Revisar avance, neum¡tico y centrifugo 
11- Revisar circuito primario del encendido 
12- Limpiar carburador (cambiar repuesto en caso 

necesario) 

SISTEMA COMBUSTIBLE 
13- Inspeccionar tanque de qasolina 
14- Limpiar bomba de gasolina (cambiar repuesto 

en caso necesario) 

SISTEMA ESCAPE 
15- L<lvar v5lvula de ventilación positiva 
16- Limpieza del eler:iento filtro del sistema d~ 

control de emisión de gases 

SISTEMA ENFRIAMIENTO 
17- ProLar, a.justar o reemplazar termostato 

SISTEMA DIRECCION 
19- Rotación de llantas 
20- Revisar alineaci6n y balanceo 

SISTEMA SUSPENSION 
:n- A:justar 11morti9ui'dores flojos y muelles 
J.2- Rr.vi:u1r y apretar flcch<1n l.'\ter•1lcs 

SISTEMA HIDHMULICO 
23- Revisión g1.:neral del !lÍStema hidráulico 

SI STF.HA MOTOR DE BOMBEO 
24- Revisar bujías, platinos y condensador 

(cambiar de ser necesario) 
CHASIS 

25- Revisar montaje de carrocería, uistema de 
caja de volteo 

26- Apretar tornillería en general 
CARROCERIA 

27- Revisar y rep~1rar pintura dañada, logotipos 
laderas y defensas 

Tiempo 
Hrs. Hin. 

LUBRICACION TIPO "B" 
SP.rvicio completo Tipo "A" 

SISTEMA EHFRIAHIENTO 
1- C.:unbiar ilgUa radiador y aplicar soluble (a 

temperatura menor de 5°, usar anticongelante) 
SISTEMA FRENOS 

2- Lubricar chicote y <1rticulaciones del siste­
ma de frenos de estacionamiento 

CARROCERIA 
3- Llenar de agua el recipiente de limpia para 

brisas -
4- Rcvis.:ir grascr.is en generill (cambiar si es 

necesario) 
Hrs. Min. 

Tl.empo 
18- Li.'.'.1!'!:.~~-_:_~b~ntilador_ ------·--------·-- ----

REALIZO 

MEC.-MA/ITENIMJENTO PREVENTIVO 

DE COIFCRMIDAD 

CPERAIJ(J! 

va.so. 

süPER INTENTEiiENTE-ñEi'AmEllTRTEllT!l--· 
PREVENTIVO, 



SJ;;CHET,\RIA o~ COMUNICAC1oui.;s y TPM~SPORTES VEllICULOS 
DlRECCION l)J;; MAQUINARIA Y TltAN!>l'l'lRTES -PICK-IJPS 

Rf:Pl1í<TJ:: •H: nssrcccroN flf; ¡.t,\N'l'l·:NJHJCr1TO i'IH·:V1·:w1·1vu J'/\lfl\ -AIJTOHtlVJl-:J.S 
ve111L"'UJ.11!; 111:: (;l\:;01. lNI\ -1'1\'l'HUt.r.A!i 

Ml~Cl\NJ SM(J!; '{ l.IJlll< 1 CAC ION -VOI#TE05 

------·--..!_~(~--"~--- _ ---- ---· --· _-..E_ETROJ,!~~!?..Q!!2_ 

MLC:.111: ~{-~_].'...~!:~·~:.:• 

Scrvici•, c .. t::iplctr, 'l'ipo "/\ .. 
iicrvjcio 1:0111plcto ·ripH "J1" 

M O 'r 0 !I 
1- C.imLia1 l>•lll~-----
2- Hcrl ir comprcsiñn 111; C·'lrl•l 
3- Mcri.ir fug;.is de et 1 indros 

SISTt:M1\ i:.:LECTRlCü 

de los cJ lindro~ 

4- Desmontar ultcrn.:Hl'"lr (c.unhiar baleras en c.11so 
ncccsar jo) 

5- Limpiar ventilador y colector dol generador 
6- Hevisar solenoide 

SISTEMlt. ENCENDIDO 
7- Checar condensador (cambiar en caso neccsorrio) 
8- Rc\'isar estado general del distribuidor 
9- Chec.l.r bobina 

SlSTEHA <.;OMBUSTIBLE 
10- Revisar ti!pÓn de gil.salina, que sea al indicado 

;;(:;'l'EZ.1/\ i·'Jil-:tHI!; 

.!o- f'o.,v i :J.1r 1 .1mh11rc; ·.¡-·j,:¡l.)l.1:i; i:cct ií icar y -
C'11!1hi.1r L'a f."i\SU llC<:Cs..ir ic• 

SISTEMA llIDHAULICO 
21- Revisión qcnarill del sistema hü1ráulico 

•.ricmpo 
Hrs. Hin. 

J.UBRICACION ·.ruo "C" 
S•·rvici'OComplcto Tipo .. A" 
Servicio t:vmpletu Tipo "h" 

M O T O R 
1- e.imbiar filtros de aire 

SISTEMA TRAt<SMISION 
2- Drenar c.ija de veolocidildes, lir.müar tapón 

m'"1qnético 
3- Drenc:ir d.ifercncial, limpiar resp.iradero y 

cJmbiar aceite 

SISTEMA DIJlECCION 
SISTEMA TRANSMI!:ION 4- Cambiar <1ceite del S.l.ntln 

11- Revisar crucetar de trunsmisi6n y cojinetes de 5- C.'lrnbi.1r aceite de dirección hidráuliCa 
.tpoyo 

12- Revisar soportf!'s central 
13- Apretar juntas dí! caj<a de velocidades y dife­

rencial {posibles fug.:isl 
14- Inspeccionar estr.i.•s de flechas y yugo 
15- Ajustar pedal de embrague, revisar disco, co-

llarín {cambiar collnrín de ser necesario) 
16- Revisar y engras.11r baleros de ruedas 
17- Revisar y apretar tornillería en general 
18- Apretar abrao:aderas de muelles, buje& de per-· 

chas, columpios y v.;iriJlaje · ' 
19- Revisión general sistct:i..:1 de transmisión de 

SISTEMA RUEDAS 
6- Engrasar chicote velocímetro 

SISTEMA MOTOR DE BOMBEO 
7- Drenar caj;:i de velocidades y cambiar aceite 

SISTEMA ñIDRAULICO 
8-: ,cambiar aceite del sistema hidráulico 

Hrs. Hin. 

·'':;t~empo 

_p_et:_roli~~.!!'?!:~ _ ___ _ ___ -· -·---. ---------·------·----
REALIZO DE COtflllMllJAD VO,BQ,, 

MEC:MAifüNIMIEllTO PREVOOivO-- CPERAOOl Sü>ERI~~ DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO, 



MECANis<lS Tiro '"A'" 

= 
l Luip1eza qenerd de la ...iqu1na 
;;! P.evuar repon.e del oper..dor 

· 3 !lev1111r: .:.)U.lite y de!lexión do bdn­
d.iso1 e5tAJo de lMtr\IJlentoa de Jri0-

~1c::.én 

~ l'e'llS&r• eatadc f!s1co enfriador de 
a~1111t..i: u.ch~r filt.rt> d., ;iir.,1 -
:Oi.SUlt-1 puo d.,l motor 

s:~04A CUU!tlSTlBLE 

~ P.evu.ir• !uqas .!e c:>mtiu:;tible¡ f!J.n­
=~::.r.=1er.t.o de 1J1Y9.:tore., 

{. ;;.,vi.s.u- art1cu:acione• de .;i.calera-­
;1én ¡· ., .. :.:aoi;-<1 :le p;uo 

.il.i:'D'.A Etffll.lMlt.:tn'O 

~ ioe·11s.i.r !1.9.u de a;u.:a 
; fevun ~~r.:as de r-11ador y 

::..>r.quHl.• je e:ifriador de aceiU 
sl'ev1s..rterr.iost.:at.o 

.:.ISTOI.\ tMBRAGlJE 

l:; ~e·1J.sar ;·~.,.,., llbre 11n p.t.J&nc• y -
t .. r.c1·-:-,.1.:1:ento .Je colluin 

u ""'"1•.1r !.1,,• )" pres16n de aceite 
er. tu1t:u.u; 

~ 
1.: "'l'-•tar !n::v.> de e11tac1onui.iento y 

rf"L...,H1•~> ht.:re fGd•l 

: IS"TDU Hl:;F.AllLJCO 

11 Pevi&Ar --,•<T.:er.111 y cer>e•l<:~ll 

H llevuar !.:<f.u an ~ne•i=o:• y P"n­

• q"~tr•• r ['\lrqar •lt.te-

L--~-- ----·--
i{!';f..1...120 

!WU/füA !E Cl:tl!Hll\Cl'.IES Y TfW&'(lllES 
DIRE.ctlCft DE l'W\llMRIA Y TP/illSPCRTES 

REP00TE tE lHSPECCIOO te Ji'PM"ENIHIEtITO PRB'EfrrIW P.AP.A 
ll'i!Jl'W!IA fESrilA 

tt:.CNHSMJS Y lllmlCICIOO 

15 Ajustar eslabones de pal&Jlco• 
16 Rcvhar pre1Hin de 4C11ite 

SISTEMA CXlwrRCt.ES 

17 11.justar jueqo de peJ..,.c .... de c¡iro 
18 f!.evisu- y ajustar lll:lhraque,. direccio­

na lea 

Sl~o.AAn.ts 

19 1ijuetar t..,nsi.Sn de ea.rrUes de a.~r­
do eonc!iciones dd t.11rreno 

20 llevisar de,.qutc do EVle11 n::periote:i 
e inferiores 

21 Revisar deag.i.sta de c.s.rrilas y C'1ta·­
rin.ss 

22 1111vi&ar desc¡aate y alineaci.Sn. de n.ie­
d.-.s gut .... 

23 Apretar tornillos .111 ra¡>at.as de c:arrl 
le• -

SISttMA 1iT1iQUE 

24 ReYi11ar y apretar tornill.DG del ""n~• 
1• u:pujador del c-.ich.u:6n -

25 1'JUStar y nivelar e•01ntJ.ll.Sn del - -
cucharón 

26 Fevia.u duqaate '1•• cuciuu'i'm y esca­
ri!l.cador ¡ pernos y bujes da art1cul4 
ci6n -

SISTEl'tA ELECTRICD 

27 Revi&llr luces y tusibhs 
28 Aaviaar luz. de paro 

SIST!".Klo TAANSK1SlCN 

29 Corteqir fuqH de aceite 

Tiellp;>. 

DE affCIV1.1DAD 

TIPJ"A" CAlliAOOR FTIWTAL SOBP.E ORUGAS 

LtreRICACtOO TIPO '"A'" 

~ 

1 itev1•ar y hacer hmpiera ant.111filt.n:i 
nivel de cartor fug&s da &c;eita y c:o­
rreqir 

2 &r>gru.u- 01oos deo bod>a de •9U• y da 
p;ilea de banda 

J Lubricar articul¡¡c:iones de &celerac:i6n 

YP= 
4 LiJl:piar rt11:pullrlern y cclact.or da 

""'~ 5 Soplatear !Ut.ro de •ire seco 

SISTEMA CDMStlSTIBl.E 

6 J1ev1111ar ni:vel en h=..b& da tnyocc:t.Sn 
dxer.:ar t.anq,,e do =.l:> .. 111tible 

7 I-'V.>.II c:.dllt.O b:>c.>. do t•nque de g:¡ebl/.s 
t.ible 1 vesos da sedlm.ionto QXIOOst.lbl; 
y c'3.b1ar !iltro 

8 Liloplar vru;o •l!dimient..o y malla. de b:i~ 
b.adetre.:ui!ertincia 

SISTEMA EU:CTRIOO 

9 fiavl•=• teruin.ale'J y limpiar bQrM& 

1 

de bateri• y enqr.as.>.r 1 r ..... ls.ar elec-­
trolito y poner a nival 

10 Lubricar b-Jje11 de =tor de arurque y 
1 4lternador o qenerAdor 

! SJstEKA DUIAAG.:E 

1

11 t:.nqr .. ~$.U- balero dtt collartn y &rt~cu­
l11ciones d11 pd&nc • .s 

1 
l~ Fevuu aceito do c:invartidor 

SISTF.AA ENF"JltA.'UE!ftO 

15 Li."t)iar r••{liradero de t.rans11.1si6n 
16 Revisar y poner a nivel aceite d., l.i 

transmiaión y ccmvertldor 
17 LubriC11.r1 bil1cros y crueet.•s c!t. la -

!lei;ha da ....ndo¡ juntas univ.,r&.ilcs 1 
18 Enqr••.ir crucetas y horquillas de•!1-

r.inte• de rtach1:1 de ...,.n..lo 

SlSTD'IA C01'TllOL.&S 1 
t')flevisar¡ p.ilancas¡ tCll'plildorc•1 trln-

quat•• y buje• de :Mn<!o 
JO R111vi&.ir y tener a n1vl!l m.irdos Hnalca1 

21 En;r.iur ::~::o:u::rol ! 
22 flevi&.ir y tener a n1V111 ilepóllito 1 

";::::•.;:!;;;"'• •• '""""º'' m--, 
:24 Lubrii;:ar rótuht. de i;U1ndro& 

Slsn:HI\ •"MRtU:S 

2S En qras.ir qu{n5 y c4tarlnai. pivotes -¡ 
del bast.l.dor y b.lrra& duglll. 

26 Lubnc:an Pl.flÓn y g:¡rona i:r:itric·e!i pi­

votes y articul. del cilindro 
27 Ravisllr nivel de 11ceite en roll!'J suf'! 

rioraseinferior•• 1 
SlstDtA l\Tll.~E: 1 

~e Enr;1u:;ar pernos, bules, 1;11indro:.11 h1-
drauliai• y .i.rticul"ci.nnrr. de cuch.uón 

29 Lubric11r art.lculllc1<ines de c:r>ntEVI y 
esc:4nt1l1Ón de cuuharón o ;.quilón 

.SI~AíliEllOS 

JOl.ubricnr~•Yf'"lanc;is 
Jl Revis11r y dren.lr c:or.;i.:art. de i;.i.j• d.,. 

¡:: :::;;:;::::,::~:: :~:=~·,:::::~:: 32 §~'.tfi:;~:;~:;~:::·:.:::~::j.-
?>óll la de ventil.ul.ur SISTEMA MRtCClOll · 

1 
SISTU\A TRAJ~ISION ll LllVilr rcspir.adero• 

· _ __ Tieti?O ~"cc'·c."co'~•·----
VO.BO. 

-----~~~~- Slf'ERHITE!-DEKTE DE t\4.NTENJMIENTD PREVEHTl\10, ~e. PWlTEJHHIEMTO PREV001VO , -



,. 
SECflETARIA DE COMUNICACIONES Y TRANSPORTES 

DIRECCION DE MAQUINARIA y TRANsrORTl::S 
REPOIITI.: tJE INSPECCION DE MANTENIHil::.:N'I'O PREVENTIVO PARA 

Mt!QUlNJ\RIA PESl\DA 
l.\l::CANISMOS Y LUBRICJ\CION 

MECANISMOS T1rn "D" 

Servicio c:urnplcLO 'l'i¡1U .. ,. .. 

~ 
1- Revisar soportes 
2- Vei.·ificar velocidad I!l.:Í.xitn.l y mínima 
3- Revisar presión de .::u:citc 
4- Revisar restricciones en admisión 
5- Apretar to1·nillos de 1<1 cabeza 

Tll'U "U" SIST:GAI>O:T:::TAJ, SODl<E ¡·~.mX:"5 
1.9- Rt•VJ~ar v.1st.1qos v.'ilvul.1~ de coM iol del r:uchar6n 

SISTE:MA 'l'RANSMISION 

20- Revi.sar JUCgo de palanca de cill!lbi.os 

SISTEMA HIDRJ\ULICO 

6- Hevisar compresión de cilindros 
7- Desmontar y revisar b.lndas (cambiar si es necesario} 

~~ 

8- Revisar presión de bc:1tnl.J.l. e inyectores 
9- Revisar retorno en línea del combustible 

SIS'l'U-lt\ ENFRIAMIDITO 

10- C:~lmbiar ..a']ua al rddi.•riur 
11- /\ju.:Jtar band..is vcntil.1dor y vcdfic.ll" estado do las 

miSll\d.S 

SISTEMJ\ ENCENDIDO 

12- Rcvisnr y lilnpiar genera.dar o alternador 
13- Revisar instalación cléct..rica y corregir fallas 
14- Revisar swuitch general de corriente 
15- Revisar rango de carga 

SISTEMA t,;,"\RRILES 

16- Verificar y aline.ir tránsito 
17- Apretar tornillcrla en gener.:i.l 
l!_-_ _R~v_i_:;>~~i::.__.~~~~. ~-e_.f~F~n~~-'i .• ;tJ_~~s __ gµ.f~!! 

REALIZO DE CCffOOMIDAD 

--------------- ------
MEC, MANTENIMIENTO PREVENTIVO CPERADCR 

21- Revisar bujes de articu1.ición del cucharón 

Hrs. Min. 

Tiempo 

LUBRICA.CIOU TIPO' "B" 

Servicio completo Tipo " A"' 

L2-!..._!?___!! 
1- c."Ulll:li 0 1r iu:rdt~ del c.1rt.er y filtros 
2- Cambi•1r filtro de .1irc M~ es nml!~.i.rio 

~~ 

3- Crunbi.:ir agua al radiador 

SISTEMA TRANSMISJON 

4- Cambi.:1r elemento filtr..inte 
5- Reponer graseras faltan tes 

llrs. H.in. 

Tiempo 

VO,BO, 
_l 

Sll'ERINTEllJENTE DE MANTBUM!Elffil PREVENTIVO 

·:t.'1'<"'.1 .,-,,,;.·,;..,1~,,,-~,r.;.-,s;.;11.:"'4 .:tK-1l'"'!~~q¡. .,,v.-:·,,~,.,,,.._~,: ... ,.....,,.,__,...,.,.~•""-'"-"""_,.., • .,,,,~.~-,.,~., ••• ,. 



SECRL"TARIA DE COMUlUCACIONES Y. TRANSPORTES 

DIRECCION DE MAQUINARIA Y TRANSPORTES . 
REPORTE D& IHSP&CCION DE MIUITLNI.M.IENTO PREVENTIVO PARA 

MAQUINARIA. PESADA. 
MECANISMOS Y LUBRICACION 

TIPO "C" CARGAOOR FRONTAL SOBRE O~UC:A~ 

MECANISMOS TIPO "C" 

Servicio completo Tipo "A" 
Servicio co-mpclto Tipo "B" 

Sl!:>'TI::Ml, CüMilUSTIBLE 

l- Hl·vj :;;u· :.i~.lll•m.,u 1k i n:¡c•:l·i1"1n 
2- Dc;.;l"lll:l11t..i.r, bamb.1 e i nycctorc!> y mandur variíicar, 

dosif:i.c;,.r y cill1!bi.:i.r elementos 
3- Lavar tanque de combustible 

SISTLMA l::NFRIAMIENTO 

4- Revisar t.ombu y cubo de ventilador 
5- Revis.i.r prcscnci.t tle burbujas o lllilnd101s de ·accitcl 

en radi.:1dor 
6- Comprobiir fluide~ de .-i9u11 en r~'ldiador y sondear -

de ser nc.ces<irio 

SISTEMA TRANSM.ISION 

7- Revisar crucetas y ,,pretar tornillos de bridas 
8- Revisar baleros y sellos 

~~~--l~T~l.:.!f!! 

9- Revisar dcsg.Astc de vti::.t:.agu:o 

~~ 
10- Revisar bujes, b.:ili;:ro¡.¡ y esoobillas de gencr~or 

o altern.-idor y motcr de arranqu1! 
11- Revisar estado de precalentadl"'rcs 
12- Revisar estüdo general de luces 

SISTEMA DE F'RENOS 

13- Revisar balat.'.ls y t;:imborcs 

SISTEMA CARRILES 

14-J~i;'!i!'M.-P~'l,Jjg,~ y .~rfl!'~' -~-~~!~Q~ .. Y ~~~---. -··. 
REALIZO DE COM'CRMIDAD 

MiC7MAiñEfüM!Eiñii?REVEÑnvo- CPERAOOl 

SISTEMA ATAQUE 

15- Revisar y ajustar, movimientos hteral dt.; cucharón 

Hrs. Min. 

Tiempo 

LUBR!CA.CION TIPO " C " 

Servicio completo Tipo " A " 
Servicio completo Tipo .. B " 

M O T O R 

1- Cambiar filtros de admisión de aire 

SlSTl::M.-' WBllAGUE 

2- Cambiar aceite del convertidor y filtro, lavar malla 

SISTEMA TRANSMISION 

3- Lavar malla de filtro y cambiar elementos filtrantes 
4- Vaciar y lavar depósito, malla y respiradero, 

biar filtro y llennr ,, nivel 
5- J,;wnr rt!!lpir.trl1>ro '/ c:.arnlii.1r ..iccit•~ 

G- Lavar l.·.::aja y c.i.mbinr accJ te 

~~ 

7- Cambiar filtro de 1.1 cargadora 

S!Sl'EMA EtlFRIAMIENTO 
8- Cambiar anticorrosivo 
9- Engrasar clJbo de ventilador 

Hrs. Min. 

Tiempo 

VO,BO, 

SUPER lllTEiiiENTE OEMAifüÑIMI8ffiiPREVEÑfii/O, 



CONCLUSIONES 



CDNCWS IONES 

EL PRESENTE ESlUDIO SE REALIZÓ DADA LA PROBLEMÁTICA EXISTENTE PARA LA APLICA 

CIÓN COORECTA DEL MANTENIMIENTO PREVENTIVO, EN LA SECRETARIA DE (CMUN!CACIO­

NES Y TRANSPOOTES, SE PLANTEARON LOS SIGUIENTES OBJETIVOS A ALCANZAR EN EL 

DESARROLLO DEL SISTEJ>IA, 

A) REDISEÑAR EL SISTEMA DE l'ANTENIMIENTO EXISTENTE DE ACUERDO A LOS RECUB. 

sos y NECESIDADES DE ESTA DEPENDENCIA. 

B) SISTB-IATIZAR LAS ACTIVIDADES DEL PERSONAL RELACIONADO CON EL PROOfW\11, 

c) CoNTROLAR LOS RECURSOS H..MANOS, WITERIALES Y ECOl'ÓllCOS DEL SISTEMA DE­

l"ANTENIMI ENTO, 

D) ABATIR COSTOS POR COO::EPTO DE REPARACIONES PARA ALCANZAR LOS OBJETIVOS­

EXPUESTOS, NOS El'FRENTN10S A UNA SERIE DE PROBLEMAS ACTUALES QUE IMPl 

DEN EL BUEN FUNCIONA'11ENTO DEL PROORAMA CON EL QUE CUENTA ESTA DEPENDEtl 

CIA. PARA PODER DAR SOLUCIÓN A DICHOS PROBLEMAS SE INICIÓ EL ESTUDIO­

ANALIZANDO LA CAPACIDM INSTALADA, TIPO DE UNIDADES DENTRO DE SU FLOTI­

LLA Y EL PERSONAL CON EL QUE SE CUENTA, EL ANÁLISIS SE CCMPLEMENTÓ -

REESTRUCRRANDO E IMPLE1ENTAfDO N.JEVOS PROOIWIAS DE ACTIVIDADES PARA -

EL PERSONAL. HoJAS Pal TIPO DE SERVICIO Y FORMATOS NECESARIOS PARA LA 

CAPTURA Y CONTROL DE LA ltfl:llW\C!ÓN TODO t:STO PARA EL BUEN FUNCIONA- -

MIENTO DEL MISMO, 

TCWINDO EN CONSIDERACIÓN QUE EL PERSONAL MECÁNICO Y All'11NISTRATIVO ll'NOW--
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CRAOO EN ESTA ACTIVIDAD SEA ADIESíRADO CQ"O SE PROPONE PARA REALIZAR SUS - -

FUNCIOOES Y SE CUENTE CON LOS REOJRSOS MÍNIMJS PARA SOSTENER UN INVENTARIO -

DE REFACCIONES, ASÍ CCT·'O DE CONTAR CON LA RESPONSABILIDAD DE CADA UNO DE LOS 

OPERAOORES DEL EOOIPO !INOLUCRAOO, LA HNEST!GACIÓN PROPUESTA NO TENDRÁ PRO­

BLEl'A ALGUNO PARA FUNCIONAR CCT'll SAT!SFACTOR DE LAS NECESIDADES EXISTENTES -

DENTRO DE LA SECRETARÍA DE CO'·UNICACIONES Y TRANSPORTES, 

EN BASE A LO ANTERIOR Y TCW>NDO EN CONS!DERACIOO, LAS MJDIFICACICJlES HEOlAS­

AL SISTEl'A ACTUAL, ASÍ C<Ml LA FORWI PROPUESTA DE COORDINAR Y DIRIGIR AL PEE. 

SONAL Y DE CONTROLAR LOS REOJRSOS GIJE INTERRELACICMN EL Mt\ITTENIMIENTO, PARA 

GIJE CONJUGADOS TODOS ÉSTOS EN a NJEVO SISTEl'A REDJNDEN EN EL ABATIMIENTO DE 

LOS COSTOS POR COOCEPTO DE REPARACIÓN RESULTANDO, ÉSTO DE UN 11:.JOR S!STB-'A -

DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO, CCT~CLUYENOO CON LO ANTERIOR GUE LOS OBJETIVOS -

FIJADOS Ell EL PRESBffE TRABAJO SE ALCANZARON SATISFACTORIAMENTE. 
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