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INTRODUCCION

LA IMPORTANCIA QUE TIENE EL ASPECTO FíSICO PARA EL HOMBRE ES TAN AN— 

TIGUO CONO LA HUMANIDAD DEBIDO A ESTO DESDE ! POCAS MUY REMOTAS COMENZIS A

ELABORAR PRODUCTOS COISMéTICOS RUDIMENTARIOS CON EL FIN DE EMBELLECER 0 ENFA

TIZAR LAS LINEAS DEL ROSTRO; ESTOS ERAN ELABORADOS CON INGREDIENTES NATURA— 

LES Y SE PREPARABAN PARA SU USO INMEDIATO DEBIDO A QUE LLEGABAN A DESCOMPO— 

NERSE FUILMENTE. CON EL PASO DEL TIEMPO FUERON EVOLUCIONANDO ESTOS PRooUc— 

TOS DANDOSE CUENTA DE LA IMPORTANCIA QUE TENIA EL LLEVAR UN CONTROL EN CADA

PASO DE SU MANUFACTURA SURGIENDO DE AHí EL CONCEPTO DE CONTROL DE CALIDAD. 

EN LA ACTUALIDAD LOS PRODUCTOS COSMITICOS 50. 4 SOMETIDOS A UN RIGUROSO

CONTROL DE CALIDAD COMENZANDO POR LA MATERIA PRIMA, PRODUCTO EN PROCESOt — 

PRODUCTO TERMINADO Y PRODUCTO ENVASADO CON LA F114ALIDAD DE ASEGURAR LA VI— 

DA DEL COSMITICO YA SEA EN EL PERfODO DE ALMACENAMIENTO COMO EN CONDICIONES

DE USO Y ABUSO POR PARTE DEL CONSUME DORg ASEGURANDO ASÍ QUE ESTOS CUMPLAN

SU5 FUNCIONES SIN CAUSAR DAÑO ALGUNO. 

EN LOS 6LTIMO AÑOS SE HA DADO MUCHO AUGE AL CONTROL MICROBIO16GICO YA

QUE SE HA TOMADO CONCIENCIA DEL GRAN DA. 0 QUE PUEDE CAUSAR UN PRODUCTO CON~ 

TAMINADO AL CONSUMIDOR. 

Es POR ESTO LA i NQU 1 ETUD QUE SURGE AL PRESENTAR ESTE TRABAJO, EN EL QUE

SVE OBSERVA CLARAMENTE LA IMPORTANCIA DE REALIZAR UNA BUENA MANUFACTURA PARA

OBTENER UN PRODUCTO CON UNA CAL¡ DAD EXCELENTE. 



CAPITULO 1

1 GENERALIDADES

A) HiSTORIA DEL MAQUILLAJE_. tARA OJOS

lLoS OJOS HAN SIDO UNA XREA DE ATRACC16N ESilECIAL DEL ROSTRO FEMENINO

DESDE TIEMPOS REMOTOSi DE AHí LA IMPORTANCIA QUE TIENEN LOS PRODUCTOS EM— 

PLEADOS CON EL FIN DE EMBELLECERLOS Y A PESAR DE QUE LAS MODAS VAN CAMBIAN

Dol PERMANECE EL INTERIS EN LLAMAR LA
ATENC16N HACIA LOS OJOS SEAN LOS

PIRPADOS, LAS CEJASI LAS PESTAlAS 0 LOS BOIDES- 

POR TAL MOTIVO DESDE ESOS TIEMPOS SE BUSCABA LA MANERA DE EMBELLECER

LOS OJOS* HACIENDO POSIBLEMENTE DEL MAQUILLAJE OCULAR UNO DE LOS MIS

GUOS. 

LAS MUJERES GRIEGAS Y EGIPCIAS PINTABAN CON NEGRO DE HUMOS MARFIL — 

CALCINADO, CARSSN DE HUESOS; ADEMIS USABAN UN UNGUENTO HECHO DE MINERALES

DE ANtIMONIO PULVERIZADO QUE No S6LO ALIVIABA EL DOLOR EN LOS OJOS Y LOS

DESCANSABA DE LOS RAYOS SOLARES, SINO QUE TAMBIEN CONTRIBUIA A LA BELLEZA

NATURAL DE SUS ROSTROS. LA BLANCURA DEL GLOBO OCULAR s£ ENFATIZAOf POR LOS

PXRPADOS ENNEGRECIDOS Y LAS GRANDES pUptLAS OBSCURAS
APARECIAN E% SU CEN— 

TRO COMO NEGRAS LAGUNAS, 
HACIENDO UN EFECTO TOTAL MUY LLAMATIVO. 

ESTE PRE

PARADO 0 " UNGÜENTO" ERA LLAMADO POR LOS EGIPCIOS
11MASTEMT11 Y " KUHL 11 0

KOHL" POR LOS GRIEGOS Y ARASES# 
USXNDOLO TANTO HOMBRES COMO MUJERES* 

EL ' 1MASTEMT11 0 ' 1KOHI—t MIS TARDE FUE USADO PARA ENNEGRECER LAS CEJAS

Y LOS PIRPADOS; SIN EMBARGO, SE CONSERV6 COMO LA PRIMERA
SOMBRA PARA

OJOS Y NO COMO EL PROTOTIPO DE LA MODERNA MISCARA. 

ACTUALMENTE EL PRODUCTO DE ESTE UNGUENTO HA DADO UN CAVISIO
POR LOS

MODERNOS ' lKOHL" l ESTANDO C(> NSIDERADOS COMO SMNIMOS
DE COSMETICOS PARA

PESTAlAS. 

ADEMÁS DEL " KDHL' l, LOS EGIPCIOS USABAN "
MALAQUITAIQUE ES UN CARBONA— 

TO HIDRATADO DE COSRE NATURAL, 
PARA DAR UN MATIZ VERDE A LOS PXRPADOS. 
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LAS MUJERES INDGES PINTABAN SUS PIRPADOS CON "
TS0000% EL CUAL TENIA

UNA BASE DE ANTIMONIO, MIENTRAS QUE LAS MUJERES CHINAS Y JAPONESAS USABAN

PERUVIAN BARK" ( CORTEZA PERUANA) PARA MAUILLAR SUS OJOS - 

LAS MUJERES FENICIAS PROLONGABAN SUS CEJAS CON UNA PASTA NEGRA COMI" 

PUESTA POR GOMA ARIBIGA1 ALMIZCLE, EBANO Y POLVOS NEGROS DE INSECTOS* 

LAS MUJERES GRIEGAS USABAN PARA PINTAR SUS CEJAS UN TINTE NEGRO MECHO

CON MINERALES DE ANTIMONIO PULVERIZADO 0 TAMBIEN CON
HOLLIN; LAS DAMAS RO

MAI* AS NO S6LO PINTABAN DE NEGRO CEJAS Y PESTAlAS, 
SINO QUE LLEGABAN A

SUBSTITUIR LAS NATURALES POR LAS TEÑIDAS. 

EL BISTRE, QUE ES UN COLOR PARDO OBTENIDO DEL HOLLIN (
USADO PARA

SOMBREAR L@S PARPADOS)* ERA EMPLEADO PARA DISFRACES TEATRALES 0 EN LOS RI

TOS RELIGIOSOS Y POR PERSONAS DE ELEVADO RANGO. 
EN LAS REPRESENTACIONES

TEATRALES LOS COSMITICOS SE CARACTERIZABAN POR SU TINTE MATIZADO COLOR

PASTEL, PERO CON EXCEPC16N DEL NEGRO DEMASIADO DESTACADO: 
SU FUNC16N RES- 

PONDE A LAS EXIGENCIAS ESTITICAS CUANDO SE INTEGRAN TONOS QUE COLOREAN LA

CARA SIN PRODUCIR CONTRASTE. 

B) DIFERENTES TIPOS DE MAQUILLAJES _PARA OJOS

POR MAQUILLAJE OCULAR SE ENTIENDE UNA MEZCLA DE POLVOS DIVERSAMENTE

COLOREADA 0 SU SUSPENSi6N EN UN MEDIO FLUIDO Y CUYA FINALIDAD ESENCIAL ES

LA DE ADORNAR LA PARTE DEL ROSTRO SOBRE LA CUAL SE APLICA. 

ESTE MAQUILLAJE TIENE COMO OBJETIVO PRINCIPAL EL DAR 0 CAMBIAR COLOR9

TAPAR PEQUEÑAS IMPERFECCIONES, 
ABSORBER SECRECIONES TANTO GRASAS COMO ACUO

SAS, CONFERIR FLEXIBILIDAD, SUAVIDAD Y ASPECTO ATERCIOPELADO, DAR LUMINO- 

SIDAD A LOS OJOS, AGRANDAR Y EMBELLECER LAS PESTAÑAS, ETC. 

EN LO QUE RESPECTA A MAQUILLAJE PARA OJOS, 
PER16DICAMENTE APARECEN



DIFERENTES FORMAS DE APLICAC16N Y NUEVAS MATERIAS PRIMAS QUE PERMITEN LA

FORMULACtóN DE COSMETICOS OCULARES MZS EFIOACESI QUE DUREN
MZ5, QUE NO SE

CORRAN 4 MZS EMOLIENTE! iÍ, CON NUEVAS COLORACIONES, 
MXS BRILLANTES, ETC. 

Los COSMETICOS EMPLEADOS EN EL XREA OCULAR SON LOS SIGUIENTES: 

1) DELINEADORES.- TAmBIEN SE LES LLAMA PCRFILADoREs. EL PROP651TO DE ES- 

TOS ES DELINEAR 0 PERFILAR EL OJO* yA QUE SE APLICAN COMO UNA FINA LINEA

SOBRE EL BORDE DE LOS PARPADOS. SE PRESENTAN EN VARIAS FORMAS COSMET# CAS: 

A) DELINEADORES LÍQUIDOS

S) DELINEADORES CREMOSOS

C) DELINEADORES COMPACTOS

Los DELINEADORES LIQU10DOS SE PRESENTAN EN EL MERCADO EN PEQUElOS

FRASCOS DOTADOS DE UNA BROCHA LINEAL 0 PINCEL. 

Los DELINEADORES CREMOSOS SE PRESENTAN EN TUBOS SEMEJANTES A LOS DE

LA MASCARA PARA PESTAlAS APLICANDOSE CON UN PINCEL9 EN LUGAR DE LA BROCHA
ESPIRAL PARA MÁSCARA - 

LA FORMA COMPACTA SE OFRECE EN CHAROLAS DE PLISTICO9 ALUMINIO 0 ACERO

y rARA SU APLICAC16N ES NECESARIO PRIMERO HUMEDECER LA PASTA. 

1- 

2,),

1

SomBRAS.- SE APLICAN SOBRE LOS PIRPADOS CON OBJETO DE DAR PROFUNDIDAD
ENF4TIZANDO ASI LA

A LA MIRADA Y RESALTAR EL COLOR NATURAL DE LOS OJOS* 

PELLEZA DEL ROSTRO. 

ESTAS SON VENDIDAS EN UNA VARIEDAD DE TONOS POR
EJEMPLO: CAFE, GRIS, 

AZUL, VERDE Y OTROS. PARA SU USO EN LA NOCHE, BAJO LAS LUCES ELECTRICASIp- 

SON MEJORAOA POR LA ADIC16N DE FINAS PARTfCULAS METZLICAS9 PRODUCIENDO UN

EFECTO DORADO 0 PLATEADO; PARA ESTE PROPSSITO SE ADICIONAN EN LAS F6RMULAS

PIGMENTOS APERLADOS.- I



FORMAS' 
L jkS SOMBRAS ESTZN DISPONIBLES EN DIFERENTES

A) CREMA

13) LIQUIDAS ( SUSPENSIONES 6 DISPERSIONES) 

e) EN BARRA

0) COMPACTA

LA FORMA COMPACTA ESl PROBABLEMENTEl LA MIS POPULAR* 
SE PRESENTA EN

ESPECIES DE CHAROLAS CUBIERTAS DE ESTAZO, ACERO 0 ALUMiNl0v EN UNA GRAN lé

VARIEDAD DE FORMAS Y TAMAAOS. EL PRODUCTO ES APLICADO CON UN PINCEL, EN m

CUYA PtINTA TIENE HULE ESPUMA* 0 CON BROCHAS SUAVES - 

LAS SOMBRAS EN BARRA HAN ESTADO DE MODA DURANTE MUCHOS A9051 PERO « 

SUS FORMULACIONES HAN SIDO MODIFICADAS EN EL TRANSCURSO DEL
TIEMPO, PUES

Si BIEN SU APLICAC16N RESULTA FICIL Y PRZCTfCA, 
HAN ADOLECIDO DE MUCHOS

DEFECTOS COMO SON POCA DURABILIDAD Y FORMAC16N DE LNEAS. 

LAS SOMBRAS LíQuIDAS SE PRESENTAN EN FRASCOS 0 COMO CREMA EN PEQUEF405

TUBOS, PARA APLICARSE SOBRE LOS PIRPADOS CON LA PUNTA DE LOS DEDOS; 
SU — 

ApLICACI&« ES UN POCO SUCIA Y EN EL CASO DE LAS LIQUIDAS SE CORRE EL RJES

Gl DE QUE SE, DERRAMENI PERO HAY QUE
RECONOCER QUE EL RESULTADO AL APLICAR

LAS Y SU DURABILIDAD SON EXCELENTES. 

ACTUALMENTE LA TENDENCIA INDICA UNA BAJA CONCENTRAC16N DEL MATERIAL

CUBRIENTE Y DE C' LOR, BUSCINDOSE MIS LOS EFECTOS DE BRILLO TRANSPARENTE Y

PERLADO LEVEMENTE COLORIDO. 

3) MAQUILLAJE PARA CEJAS.— ESTE PUEDE TOMAR LA FORMA DE CRAYONES EN LOS Y

CUALES LOS PIGMENTOS ESTAN PRESENTES EN UN NIVEL TAN ALTO COMO EN LAS PRE

PARACIONES DE SOMBRAS £ N CREMA, 0 TOMAR LA FORMA DE LZPiZ, 
SIMILAR AL OR— 

DINARIO LIPIZ DE GRAFITO. ESTA ULTIMA FORMA SE APLICA MAS FUILMENTE QUE

EL TIPO CRAYU. 
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SON USADOS PARA MODIFICAR 0 ACENTUAR LA LíNEA DE LAS CET4S DESP6ES

DE DWILARLAS. UN ASPECTO MíS NATURAL ES OBTENtDA POR APLICAUN DEL API7

EN UNA SERIE DE ANEAS PARALELAS SIGUIENDO EL ARCO DE
LA CEJA, EN LUGAR & 

DE UNA SOLA TNEA GRUESA. 

4) MASCARA PARA PESTA! As.— ESTE PRODUCTO TIENE GRAN CONSUMO DESDE HACE

MUCHíSIMgS AÑOS, CUANDO SE FABRICARA EN BASE A JAB6N EN EL CUAL SE "
AS!)' 

DISPERSADO NEGRO DE HUMO y SE ApLICABA CON UN
CEPILLITO. EL PROP6SITú ES

DAR ENFASIS A LAS PESTAlASI HACERLAS MIS ViStBLES, 
MIS PRONUNCIADAS Y? POR

LO MiSMO, RESALTAR LOS OJOS. SE HA PRESENTADO AL CONSUMIDOR POMO PASTILLA, 

CREMA 1. 1OUiDA1 SIENDO ESTA GLTIMA LA QUE HA DADO ORIGEN A NUMEROSOS E ti! 

GENISOSOS APLICADORES EN FORMA DE TUBOS QUE, 
MEDIANTE CEPILLOS CIRCULARES

0 TORN 1 LLOS, PERMITEN CUBRIR LAS PESTAÑAS CON UNA FINA CAPA COLORIDA. 

PARA ALARGARLAS, SE INCLUYEN EN LAS FORMULACIONES PEQUEÑAS FIBRAS N. L

TURALES 0 SINTETICAS. 

LA MASCARA EN SUS DIFERENTES FORMAS COSMETICAS DEBERZ CUMPLIR CON LOS

SIGUIENTES REQUISITOS: 

A) FXCIL PARA TER APLICADA

e) DAR APLICACM UNIFORME

C) DEBE SECARSE MiDAMEN1¿ 

0) NO DEBE SECARSE EN EL ENVASF

E) NO DEBE APELMABARZE SOBRE LAS PESTAKAS

F) NO DEBE DESCASCARARSE DESPUES DE SER APLICADA

G) NO DEBE SER TiXICA NI IRRIíANTE



C) ANATOMIA DEL ORrANO OCULAR Y
PATOAGICAS DEBI7-0 AD USC` 

DE COSMETICOS

EL APARATO PROTECTOR DEL Ojo COMPRENDE LAS CEJAS, 
LOS PARPADOSS LA  

CONJUNTIVA Y EL 9P& RATO LACRIMAL, LOS CUALES TIENEN GRAN IMPORTANCIA PARA

PRESERVAR AL 6RGANO DE LA VISTA DE LOS AGRESORES EXTERNOS. LA FORMA DE - 

LA CEJA CONSTITUYE UNA ESPECIE DE BARRERA QUE OBLIGA AL SUDOR U OTRO LlOU1

00 A QUE CORRA SOBRE LA FRENTE Y SE DIRIJA AL MARGEN LATERAL DEL
ojo. EN

CASO DE QUE ESTA DEFENSA SE SOBREPASARA, 
LOS PIRPADOS Y LAS PESTAÑAS SE 4

OPONDRIAN AL EFECTO AGRESOR9 YA QUE EL MOVIMIENTO DE ESTOS IMPEDIRíA
L A

ENTRADA AL OJO DE POLVO 0 CUERIOS EXTRAIOS DURANTE LA VIGILIA Y EL SUEÑO. 

HAY FINALMENTE EXCRESIONES GLANDULARES QUE SE vIÉRTEN CONTINUAMENTE

SOBRE LAPARTE ANTERIOR DEL OJOl DELIMITADA POR LOS SACOS CONJUNTIVALESI

PARA GA,RANTiZA R LA LUBRICACISN DE LA CONJUNTIVA, 
FAVORECIENDO EL DESLIZA

MIENTO DEL PZRPADO SOBRE EL GLO80 OCULAR Y PREVINIENDO LAS CONSECUENCIAS

DE LA EVAPORAC% 6N, QUE OCURRE EN LA PARTE EXPUESTA AL AIRE. 

ENTRE LAS DIFERENTES GLZNDULAS QUE SE ENCUENTRAN EL EL APARATO PRO., 

TECTOR DEL Ojo, LAS QUE REPRESENTAN EL MECANISMO LACRIMAL TIENE MAYOR IM- 

PORTANCIA. LAS FUNCIONES MECANICAS DEL LíQUIDO
LACRIMAL SE MANIFIESTA - 

CUANDO HACE SOBRE EL OJO UN VERDADERO LAVADO
SEGUIDO A LA LACRIMAC16N - 

ABUNDANTE PRODUCIDA POR CUERPOS EXTRAÑOS 0 SUSTANCIAS IRRITANT£ 5. 
EL LAVA

00 NO TIENE OTRA INTENC16N QUE ELIMINAR AL AGRESOR. 

EL EPITELIO CONJUNTIVO OCULAR ES PERMEABLE A DIVERSOS PRODUCTOS QUT- 

MICOS Y MEDICAMENTOSOS, POR LO QUE A SU TRAVIES SE PUEDEN SUMINISTRAR FIR- 

MACOS QUE NO LIMITAN LOCALMENTE SUS EFECTOS Y PUEDEN DAR LUGAR A FEN6MENGS

GENERALES. 

LA CONJUNTIVAV LOS MISMO QUE CON LOS PRODUCTOS MEDICAMENTOSOS, 
PUEDE

TAMBIIN ABSORBER PRODUCTOS T6XICOS QUE DESENI POR TANTO, 
ESTAR RIGUROSAMEN
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TE AUSENTES EN LOS CoSmITICOS EMPLEADOS EN
EL TRATAMIENTO DE LOS OJOS—

LA

PERMEABILIDAD OCULAR ES SELECTIVA Y LOS CATIONES PE:
NETRAN CON DIFICULTAD

HACIA EL INTERIOR DEL Ojo, 
MIENTRAS QUE SE ABSORBEN A TRAVES DE LOS FOLI— 

CULOS CILIARES. ESTE 04MINO LO SIGUEN MUCHOS PRODUCTOS LIPOSOLUBLES. 
EL

EPITELIO DE LA CONJUNTIVA ES, ADEMZ51 UNA VIA DE ELiMINACISN DE LOS ANIO

NES Y DE ALGUNOS COLORANTES ELECTRONEGATiVOS, 
QUE PASATI DE LA SANGRE AL — 

Li,, uirO LACRIMAL- 1

ALTErACIONES PATOLOGICAS

ESTAS PUEDEN SER pRODUCIOAS POR LOS COSMETICOS USADOS EN LOS OJOST YA
SEA PORQUE ESTEN MAL FORMULADOS Y PREPARADOS* 

0 p OR UN ERROR EN LA APLICA

CISN DE LOS MISMOS - 

1) DERMATOSIS DE LOS PÁRPADOS Y DE LAS cEjAs.— 
NORMALMENTE SE PRODUCE DES

PUES DE t. A DEPILACISN DE LAS CEJAS CON pINZAS 0
AFEITADO; SE NOTA UN PUN— 

TEADO
IELO SE HA EXTIRPADO, Y TODA LA ZONA ADQUIERE UN

i
SANGUINEO DONDE EL

CARÁCTER EDEMATOSO QUE, SIN EMBARGO, SE RECUPERA FÁCILMENTE 51 NO INTERVIE

NEN ULTERIORES CAUSAS DE IRRITACi6N9 COMO
POR EJEMPLO, LA APLICAC16N DE — 

LOS COSMETICOS DESPUES DE LA DEPILAC16N. 
LAS CEJAS, AL IGUAL QUE EL CUERO

CABELLUDO, PUEDEN ESTAR AFECTADOS DE ALOPECIA - 

2) 2_LEFARITIS— 
ESTA ENFERMEDAD SE PUEDE ESTABLECER EN EL

BORDE DE LOS — 

PÁRPADOS, CAUSADA POR LOS COMPONENTES IRRITANTE$ 
DE LOS ENCAUSTOS CILIARES

Y DE LOS COLIRIOS. SE PRESENTA GENERALMENTE EN
FORMA ESCAMOSA1 CON ENRO— 

JECImIENTO DE LOS BORDES DE LOS PÁRPADOS, 
QUE SE CUBREN DE ESCAMAS BLAN— 

QUECINAS; APARECE UN LIGERO PRURITO Y LA POSIBILIDAD DE LA FÁCIL CATDA DE

LAS PESTAlAS. 
ALGUNAS VECES LOS CNCAUSTI S IRRITANTES PUEDEN PRODUCIR LA — 

GENERAC16N DE PEQUElOS ACCESOS EN LA BASE DE LAS
PESTARAS, DONDE OBSTACU— 
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LIZAN LA SECREC16N
SEBORREICA Y FAVORECEN A LA CONTAMINAC16N DE MICROOR— 

GANISMOS- 

VA Y EN LA CÓRNEA.— 
ALGUNAS PARTICULAS

3) CUERPOS EXTRAÑOS EN LA CONJUNTIVA

S6LIDAS DE COSMETICOS 0 GRANULOSIDADES PRESENTES EN LAS FORMAS PASTOSAS9— 

ADEMIS DE LOS MISMOS INSTRUMENTOS QUE SIRVEN
PARA EL PINTADO, PUEDEN PO— 

NERSE EN CONTACTO ACCIDENTAL CON LA CONJUNTIVA Y LA C&
RNE4- AUNQUE SEAN — 

CUERPOS MUy PEQUEÑOS, 
PRODUCEN NOTABLES TRASTORNOS: 

SENSAC16N DE PICAZU, 

DOLORES, LXGRIMAS, FOTOFOBIA Y ENROJECIMIENTO. 
ESTAS SENSACIONES DE: SAGRA— 

DABLES PERMANECEN DURANTE ALGGN TIEMPO DESPUES QUE SE HA ALEJADO EL CUER— 

PO EXTRAÑO. PARA EVITAR EL PELIGRO DE A6TENTICAS LESIONES DESPUEG
DE UN

CONTACTO ACCIDENTAL, LOS COSMETICOS PARA LOS OJOS No SE DEBEN FORMULAR

CON PRODUCTOS IRRITANTE$, CAGSTICOS 0 ABRASIVOS9 CAPACES DE PRODUCIR NE— 

CROSIS 0 CICATRICES. 

SON OBJETO DE TRATAMIENTO COSMITICO EL DESARRILLO DEFICIENTE DE LAS

PESTAÑAS, 0 SU FXCIL CAJOA, A NO SER QUE SE TRATE DE UNA CAIDA PERSISTEN— 

TE, PARA LA QUE EL OCULISTA DEBERI ESTABLECER UNA TERAPíA
CAUS4L; EL ENRO

6N DE FATIGA EN LOS OJOS, DESPUIS DE LA

JECIMIENTO MODERADO Y LA SENSACI

EXPOSICISN AL AIRE FRIO, AL HUMO DEL TABACO, A LOS AMBIENTES POLVORIENTOS

0 A LA FATIGA POR LA LARGA VIGILIA. 
ESTAS CIRCULISTANCIAS, CUANDO NO PRODU

CEN VERDADERAS Y AGTENTICAS LESIONES, 
DAN LUGAR A EFECTOS ANXLOGOS A LOS

CUERPOS EXTRAÑOS E IRRITANTE$ QUE SE PONEN EN CONTACTO CON LA CONJUNTIVA

Y CON LA C6RNEA; LAS MOLESTIAS DESAPARECEN RZPIDAMENTE CON UN BAÑO OCULAR

LIGERAMENTE ASTRINGENTE. LOS TEJIDOS RETROCEDEN DEL ESTADO DE LIGERA IRR.!_ 

TAC16N Y EL Ojo SE PRESENTA MZS LfMPIDO Y BRILLANTE. - i
mw& 
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A P I TULO I I

MiPORTANCIA DE LOS PIGMENTOS PARA SU EMPLEO EN PRODUCTOS PARA OJOS

PNTES DE MENCIONAR EN DETALLE: LOS DIFERENTES TIPOS DE MAQUILLAJE PARA

oJOS9 SE COMENTARÁ BREVEMENTE SOBRE LOS
PIGMENTO$ EMPLEADOS EN LAS DIFEREN

TES FORMULACIONES - 

Los COLORANTES QUE HAN DE USARSE EN LOS COSMET 1 COS DEST¡ NADOS AL EMf9

SELLECIMIENTO DE LOS OJOS DEBEN RESPONDER A DOS CARACTERISTICAS FUNDAMEN— 

TALES: UNO, NO IMPARTIR COLORACIONES PERMANENTES AL CUTIS Y A LAS PRODUC— 

cIONES CUTÁNEAS SOBRE LAS QUE ACTGAN, Y DOS; SER PERFECTAMENTE INNOCUOS — 

PARA EL DELICADO SRGANO oE LA VISTA Y PARA EL APARATO PROTECTOR DE LOS — 

ojos. TALES CARACTERISTICAS LIMITAN LA ELECCt6N DE LOS COLORANTES A LOS — 

COLORES MINERALES Y A LOS COLORES METÁLICOS EXENTOS DE
ARSENICO, ANTImoNIO, 

DEL. CIANUE

M£ RCURIO* PLOMO, COBRE, ESTANO, BARIO, CROMO, CINC, DERIVADOS

NO Y DEL URANIO, ASI Como PRODUCTOS ALQUITRANOSOS (
NEGRO DE ESQUISTOS). 

SE DEBEN EXCLUIR LOS COLORES SOLUBLES Y LAS LACAS OBTENIDAS CON COLO

RES SINTETtCOS NO ALIMENTICIOS. 

Los COLORES QUE SE USAN EN EL MAQUILLAJE DE LOS OJOS SON: 

I PIG." ENTOS INORGANICOS

A) PIGMENTos NEGROS.— ESTÁN FORMADOS CASI TOTALMENTE POR CAR0614, 
QUE CON— 

FIERE SU PROPI59AI) PIGMENTANTE y SE OBTIENE GENERALMENTE POR COMBUSTi6N — 

INCOMPLETA DE VARIAS SUBSTANCIAS ANIMALES 0 VEGETALES. 

EL NEGRO DE HUMO ES UN CARBONO AMORFO MUY PURO, 
FORMADO POR PARTICU— 

LAS LIGERAS Y FINAS, OBTENIDO HACIENDO ARDER PETR6LEO 0 ACEITES PESADOS 4

DE ANTRACENO ( NEGRO DE LZMPARA) 0 TAMBIEN HIDROC!. ROUROS CASEOSOS ( NEGRO

nr cAnBóN). EL NEGRO DF LÁMPARA TIENE UN TONO MENOS INTENSO
QUE EL NEGRO



10

rF CARBON' Y TIENDE A DEGRADARSE A GRIS 0 A PARDO f, F UNA REDUCCIN; 

ADEMIS ES MENOS PURO, CONTENIENDO CERCA DEL 2% DE ACEITE Y 119 DE HUMEDAD. 

CUANDO EL ACEITE ES DE ORIGEN MINERAL, EL NEGRO DE HUMO PUEDE SEP IRRITAN

TE PARA LOS OJOS Y LOS EMPASTES UNTUOSOS RESULTAN DE LENTA nEsEcAciSN. LAS

PARTICULAS DEL NEGRO DE LIMPARA SON PE0UElAS, TIENEN EL DIÁMETRO OF-- UNAS

0. 4 tk, APROXIMADAMENTE, Y SE PRESENTAN MENOS UNIFORMES QUE LAS PARTíCULAS

DEL NEGRO DE CARBON. TIENE UN PODER DE ABSORC16N DE ACEITE, APROXIMADAMEN

TE, DE 90 A 136 Y UNA MASA MENOR QUE EL NEGRO DE CAR86N. ESTE ES MÁS DEN— 

SO QUE EL NEGRO DE HUMO, TIENE UN PORCENTAJE DE CARBONO DE 99 POR 100,  

POSEE UN COLOR MUY OBSCURO Y UN ELEVADO PODER COLORANTE; LA ACSORCIU DE

ACEITE ES% APROXIMADAMENTE, ¡ 50; LAS PARTICULAS SON DE FORMA ESFERICA, — 

CON UN DIAMETRO DE 0- 005 A 0. 3 gA ; EL PESO ESPECIFICO VARIA DE 1. 8 A 2. 11

ES MUY HIGROSC6PICO Y PUEDE: ABSORBER MIS DE 10% DE HUMEDAD. 

Los NEGROS ANIMALES SON LOS PIGMENTOS MAS INNOCUOS PARA LOS COSMETI— 

COS DE ojos. Los MIS APRECIADOS OERTENECEN A LA CATEGORíA DEL NEGRO DE — 

MARFIL, OBTENIDO POR CALCINAC15N DE LOS TROZOS Y DE LAS RASPADURAS DE — 

MARFIL. ESTE NEGRO, CUANDO NO ESTÁ FALSIFICADO9 TIENE UN MATIZADO MUY BELLO

E iNTENISO. 

EL NEGRO DE HUESOS ES MENOS APRECIADOl PUES ES POCO ACTIVO C' MO PIG— 

MENTO PORQUE CONTIENE SOLAMENTE UN 20% DE CARBONO, ESTANDO FORMADA LA PAR

TE REMANENTE PnR LAS SALES MINERALES DE LOS HUESOS. SE EMPLEA PARA LAS TO

NALIDADES MORENAS. 

B) PIGMENTOS BLANCOS.— TIENEN POCA IMPORTANCIA EN LA PREPARAC16N DE LOS — 

COSMETICOS PARA LOS OJOS Y SE PUEDEN EMPLEAR PEQUElAS CANTIDADES PARA MA— 

TIZAR, AUNQUE PARA ESTE EFECTO SEA MIS INDICADO EL OCRE. 

ENTRE LOS NUMEROSOS PIG'; ENTOS BLAN OS S6LO SE USA EL Of5XIDO DE T, TA

N 1 0 . 
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C) PICMENT-os AMARILLOS Y Rojos.- Los OCRES SON SUFSTANCIAS COLORANTES NA

TUrALES A BASE DE 6XIDO DE HIERRO, CUYAS COLORACIONES9 VARIABLES DEL AMA- 

RfLLO AL ROJO OBSCUROI DEPENDEN DE LA CANTIDAD Y DEL GRADO DE HIDRATAC16N

DEL 6XIDO. EL COLOR SE PUEDE MODIFICAR HACIA EL PARDO POR MEDIO DE 6XIDOS

DE MANGANESO. 

SON PRODUCTOS DE CANTERA QUE, PARA LOS COSMITICOS FINOS, SE PRIVAN

DE LOS MINERALES SOLUBLES QUE CONTIENEN POR
LEVIGACIONES susECIVAS Y TRA

TAMIENTOS ESPECIALES. Su COMPOSIO16N ES VARIADTSIMA; LOS QUE CONTIENEN ME

TALES NOCIVOS Y ESPECIALMENTE ARSINICO, SE DEBEN ELIMINAR. Los OCRES AMA- 

RILLOS ESTXN CONSTICUIDOS POR ARCILLA COLOREADA, 
OXIDO DE HIERRO HIDRATA - 

no Y PUEDEN CONTENER ARENA SILfCEA, CARBONATO DE CALCIO, 6XIDO DE MANGANE

SO, SULF ATO DE HIERRO, CALCIO Y aARio. Los OCRES ROJOS SE OBTIENEN GENERAL

MENTE CALCINANDO LOS AMARILLOS, CON LOS QUE TIENEN ANALOGIA DE COMPOS1-- 

C16N; EL COLOR MZS OBSCURO ES DEBIDO AL 6XIDO DE HIERRO ANHIDRO. 

DE Los OCRES SE OBTIENEN VARIOS PIGMENTOS COMERCI- LES ROJOS, 
POR ME 

DIO DE PROCEDIMIENTOS MAS 0 MENOS LABORIOSOS, PERO COM MINIMAS VARIACIONES

ESTRUCTURALES DESDE EL PUNTO DE VISTA GUTMICO. 

0) OXIDOS DE: HIERRO ARTIFICIALES.- t_OS 6jiDOS DE HIERRO OBTENIDOS ARTIFI

CIALMENTE POR VARIOS SfSTEMAS DE PREPARAC16N, SON SIMILARES A LOS OCRES - 

COMO ELLOS, TAMBIEN SE ENCUENTRAN EN EL COMERCIO CON DIVERSO GRADO DE HI

DRATACIU Y DIFERENTE ESTRUCTURA, VARIANDO LOS COLORES DEL AMARILLO CLARO

AL ROJO, AL VIOLETA Y HASTA EL NEGRO. SE PUEDEN EMPLEAR EN EL CAMPO COS- 

METICO CUANDO ESTXN EXENTOS DE MINERALES PERJUDICIALES, 
EN ASOCIACISN CON

LOS OCRES Y OTROS PIGMENTOS, SOBRE TODO CON OBJETO DE CORREGIR LOS MATICES. 

E) PIGMENTOS AZULES.- EL AZUL ULTRNMAR ES EL PIGMENTO MZS USADO. SE ENCUEN
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TRA EN ESTADO NATURAL Y SE PREPARA TAMB 1 ! N 1 NDUSTRI ALMENTE PART 1 ENDO DE

CAOLÍN, ARCILLA, CARBONATO Y SULFATO SSDICOS Y AZUFREI AL CUAL SE AlADE — 

UNA SUBSTANCIA REDUCTORA. 

EL TIPO MXS COM61,1 ES EL AZUL
ULTRAMAR PURO, AZUL ROJIZO 0 AZUL VER— 

DOSO, SEGGINI EL METODO DE PREPARAC; 6N Y LA PROPORC16N DE SUS COMPONENTES. 

TAmatEN HAY ULTRAMARES DE TINTES VERDES Y VIOLETAS. 
Los MEJORES PRO— 

DUCTOS COMERCIALES
CONTIENEN COLORES BIEN DEFINIDOS E INTENSOS, 

Y SOLA— 

MENTE INDICIOS DE SALES SOLUBLES y DE AZUFRE: LIBRE. 
TIENEN, APROXIMADAMEN— 

TE, LA SIGUIENTE COMPOSIC16N MEDIA: síLicEl 30% ; ALG` tiNA, 26% ; sos& j 24% 

Y AZUFRE, 12%. 

EL AZUL DE ULTRAMAR SE PRESENTA COMO POLVO FlNySlMol S6L'
DO' SE tlEZ— 

CLA BIEN CON LOS OTROS PIGMENTOS, NO ES VENENOSO Y ES COMPATIBLE CON LOS

EXCIPIENTES COMUNES - 

Los ULTRAMARES DE TONALIDAD CLARA TIENDEN A TOMAR COLORACISN VERDOSA

EN EXCIPIENTE GRASO, MIENTRAS QUE LOS OBSCUROS SE OBSCURECEN TODAVíA MXS- 

Los XCIDOS, AGN LOS DiBiLESI ATACAN EL PIGMENTO, QUE ES RESISTENTE A LOS

ALCALIS; LOS PRODUCTOS DE BUENA CALIDAD MANTIENEN MUCHO TIEMPO SU COLOR

EN PRESENCIA DE LA LUZ. 

LOS PIGMENTOS ULTRAMAR PARA USO COSMtTICO NO DEBEN DESPRENDER OLOR

DESAGRADABLE EN PRESENCIA DE ALBóMINA. 

EL AZUL COBALTO, EXENTO DE SALES SOLUBLES Y DE METALES T6XICOSt ES

UN SILICATO BASTANTE COMPLEJO, DE COLOR AZUL CARACTERISTICO, 
QUE SE PREPA

RA INDUSTRIALMENTE Y SU VARIEDAD MZS FINA SE PUEDE EMPLEAR EN LOS COSMITO

cos. Es UN PIGMENTO MUY LIGEROS ESTABLE AL AGUA, 
S61—100 A LA LUZ Y A LOS

AGENTES QUÍMICOS - 

F) PIGMENTOS VERDEs.— Los PIGMENTOS VERDES OUE SE USAN EN LOS COSMETICOS
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PARA LOS OJOS SON LAS TIERRAS DE VERONA, DE TONA'.- IDAD VERDE OLIVO, MUY - 

BELLA Y PURA. SE ENCUENTRAN DIVERSAS CALIDADES COMERCIALES DEL CLARO
AL

CeScuRO, DONDE EL PRINCIPAL COLORANTE ES UN SILICATO
FERPOSO, IMPURIFICA

00 POR OTROS COMPONENTES COMO EL MANGANESO* 
CALCIO, sODIO Y POTASIO. PARA

PODER USARSE LAS TIERRAS DE VERONA EN EL CAMPO COSMETICO NO DEBEN CONTENER

ARSINICO Mi SALES SOLUBLES. 

11 PIGMENTOS METALICOS

ESTÁN CONSTIlUIDOS POR METALES 0 POR ALEACIONES METÁLICAS AL ESTADO

DE PonVO IMPALPABLE Y SE USAN EN LOS COSMETICOS PARA EL MAQUILLAJE PARA - 

OJOS, CON OBJETO DE PRODUCIR EFECTOS BRILLANTES* 

PARA LA TONALIDAD PLATitADA SE EMPLEA EL POLVO DE ALUMINIO; 
ESTÁ DOTA

00 DE MUY BUEN PODER CUBRIENTE, 
SPTIMA OPACIDAD Y REFLEJA EL 75%- FR LAS - 

RADIACIONES LUMINOSAS- INCORPORADO A UN EXCIPIENTE UNTUOSO AnDUIERE UN BRI

LLO ESPECIAL. 

EL COLOR ORO SE OBTIENE PULVERIZANDO BRONCES, 
CUYA GAMA COLOREADA ES

MUY RICA EN MATICES, DESDE EL ORO PÁLIDO AL ORO ANTIGUO. CUANDO EN LOS

BRONCES ESTAN PRESENTES PEQUEFÍAS CANTIDA3ES DE HIERRO TOMAN UN COLOR AMA

RILLO VERDOSO ( BRONCE PARISIENSE), DE NOTABLE EFECTO A LA LUZ ARTIFICIAL. 

PARA OBTENER REFLEJOS DORADOS SE USA TAMBIEN EL POLVO DE ORO PURISI- 

MO; PERO PARA LA TONALIDAD PLATEADA NO SE EMPLEA GENERALMENTE LA PLATA, 

PCRQUE ESTE METAL, PULVERIZADOj S E OXIDA CON FACILIDAD, 
ENNEGRECIENDOSE. 

No SE USA EN LOS PREPARADOS PARA LOS OJOS EL ORO MUSIVO (
SULFURO ES- 

TZNICO), ALEACIONES METÁLICAS 0 COMPUESTOS
DEFINIDOS QUE CONTENGAN META- 

LES NOCIVOS. 

TODOS LOS PIGMENTOS MITILICOS SE EMPLEAN EN EXCIPIENTE GRASO AL ESTA

DO DE EXTRAORDINARIA DIVISIN, PARA EVI-, AR ZUE, SI ENTRAN ACCIDENTALMENTE
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EN CONTACTO CON LA MUCOSA DE LOS OJOS$ 
PUEDAN PRODUCIR EFECTOS IRRITANTES. 

Los PIGMENTOS COLORANTES INORGUICOS PUEDEN EMPLEARSE SEPARADAMENTE

0 MEZCLARSE ENTRE ELLOS CON EL FIN DE OBTENER EL MATIZ 0 EL TINTE DESEADO. 

CON ESTE OBJETO SE USA LA TECN@CA DE LAS MEZCLAS, 
TENIENDO PRESENTE QUF  

EL COLOR DE UNA MEZCLA DE PIGMENTOS ES EL COLOR DE LA LUZ REFLEJADA CUANnO

LA TONALIDAD DE LOS PIGMENTOS HA ABSORBIDO AQUELLOS COLORES CON UNA LONGI

TUD DE ONDA QUE: CADA UNO DE ELLOS ES CAPAZ DE ABSORBER
POR ST MISMO. POR

OBTIENE POR SE— 

T ANTO, EL COLOR RESULTANTE DE UNA MEZCLA DE PIGMENTOS SE

LECC16N DE ALGUNOS COLORES POR UNA FUENTE LUMINOSA; 
POR ESTE MOTIVO LOS

COLORES APARECEN DISTINTOS A LA LUZ SOLAR QUE CUANDO SE PERCIBEN A LA LUZ

ARTIFICIAL. ESTA CIRCUNSTANCIA SE DEBERZ TENER EN CUENTA EN LA FORMULAC16N

DE LOS COSM! TtCOS, SEGUN EL MAQUILLAJE HAYA DE USARSE DE DIA <> DE NOCHE. 

Los PiGMENTOS COMERCIALES INORGÁNICOS NO SON pROBUCTOS BIEN DEFINI— 

DOS, 

1

PUES PRESENTAN FRECUENTEMENTE GRAN VARIACISN DE MATICES £ 
INTRODUCI— 

DOS EN LOS PRODUCTOS COSMITICOS SON SUSCEPTIBLES DE PRODUCIR
CAMBIOS EN

LA PUREZA Y BRILLO DE LOS TINTES. 

I) E AQUI LA CONVENIENCIA PRZCTICA DE ESTABLECER CON SUFICIENTE EXACTI

TUD LAS F6RMULAS Y, ADEMX5, EMPLEAR MATERIAS COLORANTES Y COMPONENTES DE

LOS EXC 1 PIENTES QUE POR SU FUENTE DE
PROCEDENCIA S£ TENGA LA SEGURIDAD — 

DE CONSEGUIR MfNIMAS VARIACIONES QUTmICAS Y ORGANOLIPTICAS, 
CON EL FIN DE

OBTENER PREPARADOS CONSTANTES. 

CON EL USO APROPIADO DE LOS PIGMENTOS IN6RGANICOS CITADOS ES POSIBLE

OBTENER UNA GAMA DE MATICES MUY VARIADA. EL PARDO, POR EJEMPLO, SE OBTIE— 

NE MEZCLANDO EL NEGRO Y EL OCRE OBSCURO; EL CASTARÍO, MEDIANTE EL NEGRO Y

EL OCRE CLARO; EL CENIZO, CON EL NEGRO E INDICIOS DE BLANCO Y EL GRIS, 

CON EL NEGRO Y EL AZUL ULTRAMAR. EL MATIZ DE LOS TINTES ESTARZ NATURALMEN

TE EN ARMONIA CON LAS EXIGENCIAS DE LA MODA. 
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Los PIGMENTOS MINERALES SE USAN GENERALMENTE SOLOS 0 CON PEQUElA CAN

TIDAD DE PIGMENTOS IN64GANICOS INNOCUOSI DE MODO QUE ESTOS OLT; MOS SIRVAN

DE: mEDIOS DE MATIZADO. 

PARA LA TONALIDAD PLATEADA COMO MEDIO MATIZADO ESTZN
INDICADOS LOS

PIGMENTOS VERDES 0 AZULES; PARA LOS DORADOS Se USAN LOS OCRES DE COLORES, 

QUE ENTONEN CON EL PIGMENTOS METÁLICO. 

LA CANTIDAD DE PIGMENTOS A EMPLEAR VARIA SEGGN EL TIPO DE LOS COSMI— 

TICOS PARA EL MAQUILLAJE Y SEGON LA INTENSIDAD DE Los COLORES. 

ENTRE OTRAS SUBSTANCIAS CAPACES DE DAR ASPECTO APERLADO SE ENCUENTRA

LA GuANiNA 0 HiPDXANTINA COMO PIGMENTO NATURAL QUE SE OBTIENE MOLIENDO Fl

NAMENTE LAS ESCAMAS aEL ARENouc. EL PIGMENTO RESULTANTE ES FÁCILMENTE DIS

PERSABLE EN CUALQUIER MEDIO, DEBIDO A SU BAJO PESO ESPECIFICO Y EL EFECTO

QUE PROPORCIONA ES MUY SEMEJANTE A LAS PERLAS NATURALES* 
YA QUE TIENE UN

TNDICE DE REFRACCISN DE 2. 1-5 Y SUS PARTTCULAS TIENEN ORIENTAC16N PARALELA

HOMOGINEA, 

EN SEGUIDA SE ENCUENTRA UNA SERIE DE PIGMENTOS SINTETICOS CUYO fNDICE

DE R£ FRACC16N LES PERMITE OFRECER EFECTOS APERLADOS MÁS 0 MENOS INTENSOS. 

ENTRE ESTOS ESTU: CRISTALES DE PLOMO ( 1. 6 A 1. 8), CARBONATO DE PLO

rio ( 2. 0), PLOMO HIDROGENOFOSFATO, PLOMO HIDROGENOARSENIATO, EL OXICLORURO

DE BISMUTO ( 2. 15), EL 016XIDO DE TITANIO ( 2. 5). TAmBiEN EXISTEN DISPERSIl

NES DE ESTOS PIGMENTO$ EN AGUA, EN ACEITE MINERAL 0 ANIMAL AS¡ COMO 13EP6 

SITOS DE LOS MISMOS SOBRE MATERIALES INERTES CON PROPIEDADES ESPECIFICAS

COMO ES LA MICA. IDEMZS HAY SUBSTANCIAS' QUIsDEOIDO A SU COMPO51C16N QUIM-1

CA, TRANSFIEREN AL MEDIO UN EFECTO NACARADO. DEsioo A SU TOXICIDAD, LOS

PIGMENTOS DE PLOMO NO DEBEN USARSE EN COSMETICA1 YA QUE EL PLOMO ACUMULADO

EN EL HTCADO PUEDE PROVOCAR SATURNISMO. POR ESTO SE EWLEAN S6LO MATERIA

LES PLASTICOS, PINTURAS Y ESMALTES. 
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PARA CALIFICAR Y SELECCIONAR A UN PIGMENTO PERLINO SE USARAN LOS Si— 

GUIENTES CRITERIOS: 

1) INDICE DE REFRACCI6111: 

UN PIGMENTO NACARADO NECESITA TENER UN NDICE DE REFRACC16N ALTO. 

MIENTRAS MAYOR SEA ESTE, SE OBTENDRÁ UN EFECTO APERLADO." it! S. NATURAL., 

ADEMÁS DE QUE HABRÁ MENOR DESVIAC16N DEL RAYO LUMINOSO AL RESTARSIE LOS

DICES DE REFRACO16N DEL PIGMENTO Y DEL mATERIAL EN EL QUE SE INCORPORE. 

2) TERsuRA, UNIFORMIDAD DE LA SUPERFICIE DEL PIGMENTO: 

UNA SUPERFICIE DESIGUAL REFLEJAR£ LOS RAYOS DE LUZ DESORDENADAMENTE

PERDIENDOSE EL EFECTO. EN CAMBIO UN PIGMENTO CUYAS PARTICULAS TENGAN UNA

SUPERFICIE TERSA, REFLEJARÁ LOS RAYOS CON LA MISMA ORIENTACISN. 

3) BUENA TRANSPARENCIA: 

EL PIGMENTO NO DEBE ALTERAR EL COLOR ORIGINAL DE LA PREPARAC16N. 
UN

PIGMENTO CON BUENA TRANSPARENCIA REPRODUCE FIELMENTE EL EFECTO PERLINO A

PESAR DEL NGMERO DE PLANOS QUE TENGA QUE ATRAVESAR. EN LO' CONTRARIO, SE

OBTENDRÁ SOLAMENTE EL REFLEJO AL RAYO LUMINOSO. 

4) TAMAÑO DE LA PARTTCULA: 

DEPENDIENDO DEL TAMAÑO DE LA PARTICULA, 
SER! EL TIPO DE EFECTO LO -- 

GRADO ( SATINADO, SEDOSO 0 METZLICO). A MENOR SUPERFICIE DE LA PARTíCULA, 

MÁS INTENSO ES EL RAYO REFLEjAoo. ESTUDIOS REALIZADOS CON LOS DIFERENTES

TIPOS DE PIGMENTOS HAN PERMITIDO AVERIGUAR QUE EL RANGO COMPRENDIDO ENTRE

3 y 150 micRAS OFRECE UN BUEN EFECTO. PERO EL RANGO 6PTIMO DE TAMAÑO DE

PARTíCULA ESTÁ ENTRE _ 5 y 40 MiCRAS. 
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5) EsPESOR DE LA PARTICULA DEL PIGMENTO: 

UN PIGMENTO CUYAS PARTIGULAS SEAN MUY GRUESAS, 
OCUPA MUCHO ESPACIO EN

REALC16N A OTRO QUE, SIENDO MZS DELGADO, OFREZCA EL MISMO EFECTO, ADEMIS

DE: QUE PRODUCE DESCompoSIC16N DEL RAYO LUMINOSO EN COLORES
PRIMARios. EL

CASO CONTRAR101 CUANDO LAS PARTICULAS SON
MUY DELGADAS* PUEDE OCASIONAR

FRACTURA DE LAS MISMAS, LO QUE DISMINUYE 0 ANULA EL EFECTO APERLADO. 

OTROS CRITERIOS MUY IMPORTANTES EN LA SELECCISN DE UN PIGMENTO APER— 

LADO NACARADO, SON SU ESTABILIDAD ANTE TEMPERATURAS ALTAS, 
INFLUENCIA OXI

D& NrE DEL MEDIO AMBIENTE Y SU CATÁLISIS EN
PRESCENCIA DE LUz. ADEMÁS DEBE

SER INSOLUBLE Y RESISTENTE, TANTO A MEDIOS XCIDOS COMO ALCALINOS. 

LA MAYOR TRANSPARENCIA DEL MEDIO EN EL QUE SE INCORPORE EL PIGMENTO

AYUOARI A MEJORAR EL EFECTO DEL MISMO. SI EL MEDIO ES OPACO 0 EXISTEN

OTROS PIGMENTOS DE COLOR, CUYA COMPOSIC1604 QUIMICA LOS HAGA MUY DENSOS, 

DISMINUIRÁN 0 ANULARÁN EL EFECTO DEL PIGMENTO NACARADO. 
EN CAMBIO USANDO

COLORANrES TRANSI- 6CIDOS Y EVITANDO LA PRESENCIA DE SUBSTANCIAS OPACANTES, 

POR EJEMPLO: OXIDO DE ZINCISE LOGRARZ EL MEJOR RENDIMIENTO DEL PIGMENTO o

NACARADO, ADEMÁS QUE SE REQUERIRÁ UNA MENOR ADICIU DEL MISMO. 

EL BRILLO APERLADO 6PTIMO DEPENDE DE LA TRANSPARENCIA DEL MEDIO EN 4

UE SE INCORPORE. 

Es Muy IMPORTANTE AL AÑADIR UN PIGMENTO NACARADO, 
COMPROBAR LA VISCO

SIDAD DE LAS SUSPENSIONES 0 MEZCLAS, PARA EVITAR EL PROBLEMA DE LA SEDIMEN

TAC16N Y LA AGLOMERACISN DE PARTICULAS QUE TRAIGAN COMO CONSECUENCIA MER

MA DEL EFECTO APERLADO. 

ES RECOMENDABLE AÑADIR EL PIGMENTO A LA PREPARAC16N COSMETICA HASTA

EL FINALV HOMOGENEIZANDO BIEN LA MEZCLA. 
HAY QUE EVITAR SOMETER AL PRODUC

TO A UNA AGITAC16N A ALTAS VELOCIDADES9 PORQUE
PUEDE QUE LA SUPERFICIE

nEL PIGMENTO SE RAYE, DIsMINuYENDO EL EFECTO. 

LAS CANTIDADES A AÑADIR soN Muy VARIASLESI OSCILANDO ENTRE EL
AL
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5 %, AUNQUE UN PORCENTAJE RAZONABLE ES EL 10 % PARA CUALQUIER TIPO DE PIG

M. E NT 0. 

FACTORES FISICOS QUE AFECTAN EL USO DE COLORANTES EN COSMETICOS

EL PODER DE UN COLORANTE TIENE UN RANGO DE VARIACIGN EN PORCIENTO

PRESCRITO POR LA FDA. 

L4s CORRECCIONES AL RESPECTO SON CALCULADAS POR LA DIFERENCIA EN FUN

CISN DEL CONTENIDO DE COLOR PURO- ASí, S' SE TIENE UN COLOR CON 90 % DE — 

PUREZA COMO ESTANDARO Y EN UN MOMENTO DADO SE DESEA FORMULAR CON EL MISMO

COLOR PERO kSTr EN EL ANXLISIS D§ 6 85 % DE PUREZA, ENTONCES SE CALCULA LA

CANTIDAD DE COLOR EXACTA oE 85 % QUE DEBE FORMULARSE: 

BASE 1() 0 GRAMOS. 

100 G ( CONCENTRAC16N DEL ESTANDARD) 90 % _ 105- 88 G. 
CONCENTRAC16N COLOR ACTUAL) 85 % 

Es DECIR, QUE EN LUGAR DE USAR 100 C. DE COLOR DE 90 % USARIN 105. 88 G. 

DEL COLOR DE 85 96- 

TAmatiN ES UN FACTOR IMPORTANTES PARA QUE MERME LA BUENA FUNCIONALI 

DAD DEL COLOR, LA CApENcIA DE SURFACTANTES EN LkS FORMULACIONES; 
A ESTE — 

RESPECTO LOS TIPOS ' 1AMERCHOL" SON DE COMPROBADA BUENA CALIDAD, EN LOS CUA

LES SE PUEDE HACER UNA PREMEZCLA DEL
COLOR CORRESPONDIENTE, LO CUAL VA 0

EN FUNC16N DE LA BUENA TECNICA EM- LEAOA POR EL
COSMETOLOGO. LA PREPARAC16N

ISASADA EN ESTOS AGENTES REQUIERE COLORES COMPATIBLES, 
DEMANDANDO ESPECIAL

PRECAUC16N LOS COLORES VERDE No. 6 D& C, Rojo No. 17 D& C, AMARILLO No* 

D& C, YA QUE SU SOLUBILIDAD ES POCA. POR TODO LO ANTES DICHO PARA ESTOS

FACTORES DE AFECCION DE LOS COLORES ES CONVENIENTE, 
HASTA CIERTO PUNTO, 
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DEL COLOR EN LIQ IDO INCLU— 
LA APLICACION 0 PREPARACION DE UNA PREMEZCLA

YENDO DESDE LUEGO SOLUCIONES COLOREADAS EN AGUA, 
PERO SE DEBE CONSIDERAR

nUE LOS COLORES PREPARADOS EN ESTAS CONDICIONES SON SUSCEPTIBLES DE ATA-- 
QUES QUImiCOS Y SIOL6Gicos, 

POR LO QUE SE DEBEN OBSERVAR LAS PRECAUCIONES

SIGUIENTES' 

1) Los MICROORGANISMOS SE MULTIPLICAN VIGOROSAMENTE EN CASI TODAS LAS SO— 
LUCIONES ACUOSAS DE COLORES, SE DESVANECEN Y MUEREN EN LA PRESENCIA DE — 

1 % DE ICIDO BENZOICO 0 15 % DE PROPILEN GLICOL. LA AUSENCIA DE BACTE— 

RIAS, LEVADURAS Y MOHOS ES CADA VEZ MZS IMPORTANTE EN LA TECNOLOGIA COSM—E

TOLOGICA Y EN ATENCISN A TALES DETALLES BACTERIOLSGICOS ES NECESARIO BAJAR

AL NGMERO DE COLONIAS CERCA 0 HASTA EL NiVEL DE CERO. 

2) Los COLORANTES REACCIONAN EN MENOR GRADO* 
CASI DESPRECIABLE, 

CON SUB$— 

TANCIAS INERTES Como VIDRIO, ACERO VIDRfADO1 ACERO
INOXIDABLE, PL%STICO, 

EQUIPO DE ACERO Y COBRE, AS! COMO ENVASES DE LOS MISMOS - 

3) AUNQUE LA MATERIA INSOLUBLE DE UN COLORANTE USUALMENTE ES 0. 1 96 HAY QUE
NOTAR QUE 12 KILOS DEL COLORANTE EN UNA SOLUC16N

TENOR! UN PROBABLE RESI— 

DUO oE 11 GRAMOS o mXs. Es RECOMENDABLE LA ELIMINAC16N DE ESTE RESIDUO POR

FILTRAC16N. 

4) Los COLORES SOLUBLES AL AGUA MUESTRAN UNA DISMINUC16N NOTORIA DE SOLU 
BILIDAD EN LIQUIDOS HIDROALCOH6LICOS- 

CONSECUENTEMENTE ES RECOMENDABLE UN

ESTUDIO CUIDADOSO EN TALES CASOS PARA
ESTABLECER SOLUBILIDADES M' XIMAS Y

AS! PREVENIR FLOCULAC16N DEL COLOR EN COSMETICOS ENVASADOS. 

Los CoSmITICOS FUERTEMENTE ALCALINOS INDUCEN A LA PIRDIDA DE COLORA— 

CI& N DEBIDO A LA RUpTURA DE LA MOLICULA DEL COLOR. 
MIENTRAS No SEA SOLU— 
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BLE EN AGUA LA COLORAC16N ES PERMANENTE 0 CON ESTABILIDAD RAZONABLE. 

TAMB11N COMO FACTORES DESTRUCTIVOS PARA LA PERDIDA DE COLOR SE INC- U

YEN AGENTES REDUCTORES, 
OXtDANTES, LUZ, CALOR Y FORMAS DE MICROORGANISMOS

VIVOS. COMUNMENTE OCURRE QUE LOS AGENTES REDUCTORES MtS DAZINOS CON EL — 

s0;>* AZÚCAR INVERTIDA, ACEITES CROMATICOS (
ESPECIALMENTE ALDEHIDICO01 ACI

DO ASCUBICO 0 COMPLEJOS XCIDO METX1- fCOS; COS COMPUESTOS OXIDANTES INCLU- 

VEN CLORO, AGUA OXIGENADA* OZONO; EN EL CASO DE LA LUZ ESTA PUEDE SER LA

NATURAL Y LA ARTIFICIAL; EL CALOR PUEDE DESARROLLARSE DURANTE EL PROCESO

DE ALMACENAMIENTO; LOS MICROORGANISMOS PUEDEN APARECCR POR CONTAMtNAC16N

DIRECTA 0 POR LA ATM6SFERA. 

LA RESISTENCIA POTENCIAL DE COLORANTES, 
LACAS Y PIGMENTOS PUEDE SER

MEDIDA oc UN MODO GENERAL POR SU ESTRUCTURA QUIMICA- 

UNA GUiA GENERAL PARA VER LA ESTABILIDAD DE COCORANTES
SOLUBLES EN

AGUA Y OTROS SOLVENTES ES HACIENDO UN GRUPO DE CUATRO CLASES DE ESTRUCTURAt

1) QUINOLINA ( MUY ESTABLE) 

2) ANTRAQUINONA ( REGULARMENTE ESTABLE) 

3) TRIFENILMENTANO9 FLUORENO Y AZO (
ESTABLE) 

4) FLUORAN, PIRENO, ( POCO ESTABLE); E INDICO. 

POR LO QUE RESPECTA A LOS COLORES INSOLUBLES EN AGUA COMO LAS LACAS, 

FORMAN DISPERSIONES MOLECULARES QUE ACompAMAN EL ESTADO DE LA SOLUC16N; — 

ESTAS PARTICULAS SON PIGMENTOS DE 1 MICRA 0 MENOS DE DliMETRO, SIENDO EL

TAMAIO DE LA PARTICULA EL QUE DA LA FUERZA TINTORIAL. 

Los COLORES COMO EL Rojo No. 21, Rojo No 27, AMARILLO No. 7 D& C* QUE

PRODUCEN FLUORESCENCIA, EN MEDIO ALCALINOs SON LOS MAS SENSIBLES A LA LUZ. 

MUCHOS AGENTES REDUCTORES SON INTENCIONALMENTE AGREGADOS A COSMETI-- 

COS PARA DESARROLLAR COLOR. TAMBIEA LOS AGENTES OXIDANTES INDUCEN A PRODU

CIR COLOR PERO CON MENOR ACC16N 0 GRADO QUE LOS REDUCTORES. 

CUANDO SE USAN SUSTRATOS MAL EMPLEADOSI Como POR
EJEMPLO EL D16XIDO
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DE TITANIO SIN PURIFICAR, 
iSTE PUEDE ACELERkR LA PERDIDA DE COL" R- 

Los PIGMENTOS INORGZNICOS LLEVAN LA cARGA DE COLOREAR LOS COSMITICOS
MÁS IMPORTANTES LOS 611005

OuE SE APLICAN EN EL ÁREA DEL OJO . SIENDO LOS

DE FIERRO9 uLTRAMARINOS9 SXIDOS DE cRobio, NEGRO DE CAR56N Y ALGUNOS METI— 

Licos. ToDos SON EXCEPCIONALMENTE
Fijos Y ESTABLES EN LA PRESENCIA DE LA

LUZ, Y SUS SALES 0 EN COMBiNACION
PROPORCIONAN LOS VALORES BÁSICOS

P -ARA

COLOREAR. 

Los 6XIDOS DE HIERRO TIENEN LA MAYOR
DEMANDA. PUEDEN SER HIDRATADOS* 

ANHIDROS9 COMPUES70S. 
SUS TONOS DE COLOR TIENEN UN RANGO DESDE AMARILLO, 

PASANDO POI EL Rojo Y EL CAFE, 
HASTA LLEGAR AL NEGRO CON TODOS LOS POSI— 

BLiES TONOS INTERMEDIOS; 
NORMALMENTE SON ALGO HIDROF6SICOS Y RESISTEN

LA

DISpERSISN EN UN VEHICULO ACUOSOc

CONSECUENTEMFNTEI CADA PARTfCULA DE HIERRO
INMEDIATAMENTE REHUYE A

OTRA PARA PROPORCIONAR UNA DISPERS16N UNIFORME EN EL AG . VA CON EL MNIMO
DE ENERGIA MECÁNICA REQUERADA. 

Los PIGMENTOS ULTRAMARIONOS SON COMPLEJOS DE POLISULFUROS DE SILICA— 
TO DE 50010 ALUMINICO CON EXCELENTE

RESISTENCIA A LOS XLCALIS. ESTO LOS — 

HACE CANDIDATOS PR$ MORDIALES PARA COSMETICOS
CON ALTO PH. SIN EMBARGO, EN

UN AMBIENTE ICIDO,, SE LIBERA SULFURO DE HIDROGENO DEBIINDOSE TOMAR LAS

PRECAUCIONES PARA EVITAR CAMBIOS DE PH ALCALINO A ACIDO - 

AZULES DE HIERRO (
FERROCIANUROS FERRICO01 SON RESISTENTES AL ÁCIDO

Y SENSIBLES A LO ALCAL§ NOy DONDE FORMAN UN HIOR6XiDo FERROSO DE TONO CAFE
soso. 

Los HIORÓXiDOS Y 6xioos DE CROMO, 
OFRECEN TONOS AZULOSOS AMARILLEN— 

TOS CON EXCELESTE RESISTENCIA A LOS MEDIOS LATENTES DE ALCALINIDAD Y AC1— 
DEZ. SIN EMBARGO, DEBERÁN SER BAJIS EN CONTENIDO DE JONES DE CROMO No CON

VERTIDOS* AS¡ COMO EN SALES SOLUBLES DE CROMO PARA QUE
HAYA UN MINIMO DE

POTENCIALIDAD DE RESTAR DE LA ESTABILIDAD. 
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EL D16XIDO DE TITAN109 EL ADITIVO COLORANTE BLANCO MZS IM ORTANTE, 

SE ENCUENTRA EN DOS FORMAS DE ESTRU
CTURA CRISTALINA; 

ANATZSICO Y RUTILO, 

INCLINZNOOSE ACTUALMENTE POR LA FORMA RUTILO POR TINER MAYOR PODER CUBRlEN

TE. OTROS PIGMENTOS BLANCOS (
AL6MINA, BLANCO FIJO, 6XIDO DE ZINC Y TALCO)* 

ENCUENTRAN SUS APLICACIONES Como EXTENDEDORES 0 DILUYENTES DE COLORES 0 — 

CoMo INGREDIENTES FUNCIONALES EN UNA
FORMULACISN COSMET§ CA. PARA ESTE USO

LAS PROPIEDADES FíSIOAS
TALES COMO OPACIDAD, 

DESLIZAMIENTO, 
ADHES16N 0

FLUYDEZ PUEDE IMPARTIRSE A UN COSMETICO ELIGIENDO CORRECTAMENTE EL EXTEt— 

oEDOR. 

EL NEGRO DE CAR136N, SE LIMITA POR NORMA DE LA FDA Y LA SSA AL TIPO

DE 08TENC16N LLAMADA ', 
CHANNEL" 0 " IMPINGeMENTI11 USANDO coMo MATERIA PRIMA

EL GAS NATURAL. LAS GARANTIAS DE PUREZA DEBERIN SER SIMILARES A LAS OFRE— 

CIDAS PARA EL NEGRO DE CAR86N GRADO ALIMENTICIO. 

PLOMO ( C0" 0 Po) NO MZS QUE 10 PPM

ARSéNICO ( COMO AS) NO MXS QUE 1 ppM

METALES PESADOS

EXCEPTO PO Y As) 
No MAS QUE TRAZAS

COLORANTES SINTETICOS
AUSENTES

ORGXNICOS

COMPUESTOS AROMATICOS
UN EXTRACTO

HETEROCICLICOS

CON BENCENO NO DARI EVIDENCIA DENTRO DE
2900 A 3500 1 DE ABSORC16N- 

Et NEGRO DE CAR86N ES UN COMPONENTE COLORANTE DE MUCHA IMPORTANCIA

EN LOS TONOS SIENAS Y PARDOS CONJUNTAI.ENTE C) N LOS 6xyDOS FIRRICOS. 
Los COLORANTES NATURALES ORGINICOS SON RELATIVAMENTE MAS COSTOSOS. 
TAMBIEN SUS PROPIEDADES FISICAS y QUImICAS DEJAN MUCHO QUE DESEAR EN

ETICO SE LIMITA, 
SIENDO

CUANTO A SU VIDA DE A NAQUELI POR Lo QUE SU USO COSM

LA ExcEPC16N LA LACA ALUMINICA DE ACIDO
CARMINICO . (

CARMIN), LA CUAL OFRE— 

CE IMPORTANTES PROPI£ DADESI
CSPECIALM.E ITE PARA CIERTOS REnUFRIMIENTOS DE
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MAQUILLAJE PARA OJOS - 

TODOS LOS CnLORINTES 0 PIGMENTOS SINTITICOS U oRIAN§ COS NATURALES

APR05ADOS, DEBERÁN SER CUIDADOSAMIENTE CONTROLADOS EN CUANTO A SU CALIDAD, 

CONSIDERANDO QUE AUN CUANDO LOS FABRICANTES DE COLORES HACEN LO POSIBLE — 

POR GUARDAR UNIFORMIDA01 MUCHAS VECES EXISTEN ERRORES
HUMANOS, POR LO QUE

ES RECOMENDABLE UN LOTE PILOTO A NIVEL DE LABORATORIO COMO UNA MEDIDA MÁ— 

XIMA DE PRECAUC16N. 
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CAPITULO 111

FORMULACION Y MANUFACTURA DE LOS PRODUCTOS COSMETICOS PARA LOS OJOS

Los PRODUCTOS QUE SE EMPLEAN EN EL IREA OCULAR Y
CUYA FINALIDAD ES

REALZAR Y EMBELLECER LOS OJOS SON LOS SIGUIENTES: 

MASCARA PARA PESTARAS

1) MISCARA EN PASTILLA.— LA MZSCARA PARA PESTAfÍAS ES UNA DE LAS MIS A14TI— 

CUAS PREPARACIONES DE TOCADOR. SU PROPOSITO ES ACENTUAR LAS PESTAÑAS, 
DAR

LES MAYOR VISIBILIDAD Y PRONUNCIARLAS mXs. 
LA APLICAC16N oE ESTA DEBERX — 

SER FICIL Y HOMOGENEA, SECAR RIPIDAMENTE Y NO DESMORONARSE SOBRE LAS PES— 

TAÑAS. 

ORIGINALMENTE, LA MZSCARA EN PASTILLA, ESTUVO COMPUESTA DE NEGRO DE

CARa6N Y DETERGENTES DE ESTEARATO DE SODIO. 
PARA AYUDAR A REDUCIR LA IRRI

TACISN POR EL INEVITABLE CONTACTO DEL RPODUCTO CON EL OJO, EL ESTEARATO

DE SODIO FUI SUSTITUIDO POR EL ESTEARATO DE TRIETANOLAMINA SOLO 6 EN COM— 
BINAC16N CON EL MONOESTEARATO DE GLICERiLO. 

HECHO EL JABU ES POSIBLE PRO

DUCIR MASAS CREMOSAS QUE SE pUEDI: N APLICAR A LAS PESTAÑAS. 

LA LANOLINA ES INCORPORADA A LA FORMULAC16N PARA AYUDAR A LA DfSPER— 

S16N DE LOS PIGMENTOS Y DAR UNA TEXTURA CREMOSA AL
PRODUCTO FINAL. LA CE 

RA DE ABEJAS IMPARTE PERMEABILIDAD A LA PELICULA APLICADA SOBRE LAS PES— 

TilliASi CONTRIBUYENDO TAMBIEN A LA ADHERENCIA DE LA MZSCARA SOBRE LAS MIS— 
MAS. SE DEBE HACER NOTAR QUE LA ADHERENCIA A LAS PESTAÑAS DEBE SER CUIDA- 

DOSAMENTE BALANCEADA PARA EVITAR LA UN16N DE ESTAS. EL PETROLATO Y ALGU— 

NAS VECES LA CERA DE CARNAUSA SON USADOS PARA IMPARTIR
BRILLO A LA PELíCU
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LA APLICADA. 

LA FUMULA No. 1 ILUSTRA EL USO DE ESTOS MATERIALES PARA PRODUCIR

UNA MIACARA EN PASTILLA; EN ALGUNAS OCASIONES SE ADICIONA ACEITE MINERAL

PARA SUAVIZAR 0 ABLANDAR EL PRODUCTO FINAL, 
SIENDO APLICADO CON UN CEPILLO

HGMEDo. ESTO ASEGURA QUE LA PELICULA SOBRE LAS PESTAÑAS SEQUE RXPIDO9 NO

SEA PEGAJOSA, TENGA FLEXIBILIDAD Y BRILLO. POR SUPUESTO TALES PRODUCTOS

No PUEDEN SER EN REALIDAD PERMEABLES, DADO QUE LOS EMULSIFiCANTES §
NCORPO

nAnos A LA PASTA ORIGINAL SON UNA PARTIE INTEGRAL DE LA SEQUEDAD FINAL DE

LA PELTCULA. TALcs PRODUCTOS CUMPLEN SATISFACTORIAMENTE SU COMPROMISO, 
AL

MENOS PA . RA QUIENES PREFIEREN EL TIPO DE APLICACISN CON CEPILLO# 
PERO AUN

AS¡ MANCUAN CUNADO SE HUMEDECEN. POSIBLEMENTE ESTA DEFICIENCCIA CS LA

CAU.SA DE SU RECIENTE PERDIDA DE POPULARIDAD. 
EMPERO, LA INCLUS115N DE CE— 

RAS PROPORCIONA A LA PELíCULA ALGO DE RESISTENCIA AL AGUA, 
EVITANDO QUE

SE CORRA AL CONTACTO CON ELLA. 

FORMULA No. 1

MISCARA EN PASTfLI- A* 

ESTEARATO DE TRIETANOLAMINA

PARAFINA 57' C

CERA DE ABEJAS AMARILLA

LANnLINA

CERA DE CARNAUSA

PIGMENTOS INORGXNICOS

PRESERVATIVOS C. a. P. 

ANTIOXIDANTES

PARTES POR PESO

15 - 30

15 - 30

10

5 - 10

2

10 - 15
10 - 15

EL jAs6N ES PREPARADO EN LA MISMA F& Rtl.ULA, 
muCHAS VECES EMPLEANDO Ll

GERAMENrE MENOS ALQUILAMIDA QUE LO REQUERIDO PARA
COMPLETAR LA NEUTRAL¡— 

ZACISN DE LOS ACIDOS GRAsos. LA SELECCISN DE LOS XCIDOS GRASOS Y SUS PRO— 

PORCIONES DETERMINAN LA DUREZA DEL JAB& N PRODUCIDO, LO QUE SE DEBE TOMAR

EN CUENTA PARA LA EVALUAC16N FINAL DEL COMPACTO. EL XCIDO OLEíCO PUEDE — 
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SER USADO JUriTO CON EL XCIDO ESTEIRICO. 

EN ALGUNAS LITERATURAS INDICAN EL liso DE PEQUEÑAS CANTIDADES DE AGUA

PARA AYUDAR EN LA PRODUCCIU DE ESTOS COMPACTOS; SIN EMBARGO ESTO SE DEBE

CONSIDERAR CUIDADOSAMENTE, YA QUE NO ES MUY ACONSEJABLE PORQUE AL TERMINAR

t. A MÁSCARA EL AGUA SE EVAPORARIA RESULTANDO UN PRODUCTO EXCESIVAMENTE SE— 

eo. AUNQUE ESTOS PRODUCTOS SE ELABORAN SIN AGUA, EL COMPACTO ES APLICADO

CON ESTA POR EL USUARIO - 

EN LA FORMULAC16N DE MÁSCARA PARA PESTAF!AS SIEMPRE SE DEBERZ111 INCOR— 

PORAR PRESERVATIVOS CaMO SON LOS PARABENOS SOLULBES ¿
N ACEITES Y ALGUNOS

DOWIcIDES. PUESTO QUE ESTOS PRODUCTOS CONTIENEN LANOLINA Y OTROS INGREDIEN

TC5 SUJETOS A LA OXIDACtáN, PUEDEN SER EMPLEADAS PEQUERAS CANTIDADES DE

ANTIOXIGANTES PARA AYUDAR A PREVENIR LA OXIDACION- 

EL PERFUMADO DE TALES PRODUCTOS ES UN PROBLEMA MENOR. 
Los PERFUMES

MUCHAS VECES SE OMITEN COMPLETAMENTE DE LOS PRODUCTOS PARA LOS OJOS* 
PERO

CUANDO SON INCORPORADOS, NO DEBEN EXCEDER DE 0. 3 %- 

Los JABONES DE RESINAS NO SOLAMENTE CONTRIBUYEN A DAR CREMOSIDAo A

LAS MÁSCARA$ COMPACTACS, 51 NO TAMBIIN SE HA ENCONTRADO QUE AYUDAN A LA

PRESERTAC16N DE LOS MISMOS - 

PROCEDIMIENTO DE FA13RICACION: 

LA FABRICACISN DE LAS MÁSCARAS COMPACTAS INVOLUCRA LA MOLIENDA DE LOS

COLORES DENTRO DE LA MEZCLA HOMOGINEA DE CERAS Y ÁCIDOS GRASOS, 
ACOMPAÑA - 

00 POR LA ADIC16N DE LA BASE PREPARADA DEL JABSN. 

LA FORMA FINAL DE ESTOS PRODUCTOS ES UNA ESPECIE DE CAZUELA, 
0 BIEN

PUEDEN SER PREMOLDEADOS DENTRO DE MOLDES SEMEJANTES A LOS USADOS EN LA

PRODUCCION DE LAPEZ LABIAL, SIENDO APLICADA CON UNA BROCHA PARECIDA AL CE

PILLO DE DIENTES. YA QUE EL PRODUCTO SE TIENE QUE HUMEDECER ANTES DE SER

APLICADOl LA CACEROLA DEBE TENER UNA CUBIERTA DE ALUMiNIO9 PUESTO CUE
UNA
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CAZUELA DE ACERO
MCiSTRARÍA ENMOHECIMIENTO EN SUS ORILLAS DURANTE EL USO

PUEDE SER DE TIPO FEN6LICO
POR EL col<sumiroR. 

LA CUBIERTA 0 REVFSTIMIENTO

o EP6xico. Es IMPORTANTE CONSIDERAR QUE LAS CAZUELAS CUBIERTAS DE ALUMINIO

No TIENEN EN SUS ORILLAS DICHO METAL, 
YA QUE EL PROCESO DE REVESTIMIENTO

ES HECHO DIRECTAMENTE SOBRE LA LAMINA DE METAL ANTES DE FABRICAR LAS CACE
ROLAS. 

2) MÁSCARA LIQuIDA.— 
ExisTEN HOY EN OTA DOS TIPOS DE mZSCARA LIQUIDA: 

A) DEL TIPO EMULS16N.— ESTAS MISCARAS OFRECEN AL USUARIO LA VENTAJA, 

COMPARADA CON EL TIPO DE COMPACTO, DE APLICARSE DIRECTAMENTE DEL ENVASE - 

No OBSTANTE, YA QUE ELLAS SON FORMULADAS COMO EMULSIONESi PRESENTAN

ALGUNOS PROBLEMAS CON RESPECTO A CORRIMIENTO y EMBARRAMIENTO DE LA MISCA— 

RA, SIMILARES A LOS PROBLEMAS YA MENCIONADOS EN LA MASCARA COMPACTA. 

UNA F6rMULA TIPICA ( 2) PARA LA 4SCARA EN EMULS16N . ES LA SIGUIENTE: 

FORMULA No. 2

MISCARA EN EMULS16N: 

PARTES EN, PESO

EL SISTEMA JABON EMULSIFICADO PUEDE CONSISTIR -
E OLEATO DE TRIETANIL

AIIINA 6 ESTEARATO 6 ALGUNA MEZCLA DE LOS Dos. 
LAS CERAS TALES COMO C- RNAU

BA Y DE ABEJAS § M- ARTEN ADHEREN^ IA DE: LA PELICULA AL PELO, 
ASI COMO TAM-- 

BliN ADICIO'. AN lUFRrO A LA CNPA DE COLOR OEPOZITADA. 

4. 75
ACIDO OLEICO 1. 25
MONOESTEARATO DE GLICERILO

g. o
CERA DE ABEJAS AMARILLA 6. 5
CERA DE CARNAUBA 1. 5
CELLOSIZE

5. 0 — 8- 0
PIGMENTOS

2. 5
TRiETANOLAMINA

PRESERVATIVOS C. I3- 9- 

ANTIOXIDANTES C. S. P- 
100. 0

AGUA C. D. P. 

EL SISTEMA JABON EMULSIFICADO PUEDE CONSISTIR -
E OLEATO DE TRIETANIL

AIIINA 6 ESTEARATO 6 ALGUNA MEZCLA DE LOS Dos. 
LAS CERAS TALES COMO C- RNAU

BA Y DE ABEJAS § M- ARTEN ADHEREN^ IA DE: LA PELICULA AL PELO, 
ASI COMO TAM-- 

BliN ADICIO'. AN lUFRrO A LA CNPA DE COLOR OEPOZITADA. 
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LAS GOMAS SOLUBLES EN AGUA, ADEMAS DE 4YUDAR A LA SUSPENSISN DE LOS

PIGMENTOS, SIRVEN PARA PREVENIR QUE LA PELICULA FORMADA NO MANCHE 0 ENSU— 

CIE DESPUES DE SER APLICADA. 

ANTIOXIDANTES COMO EL BUTILATO DE HIDROXI ANISOL ( B. H. A.) Y BUTILATO

o£ mIGROXI TOLUENO ( B. H. T.) y SUS DERIVADOS PUEDEN SER INCOROORADOS A LA

F6RMULA PARA PREVENIR EL DESARROLLO DE RANCIDEZ DE INGREDIENTES SATURADOS. 

a) MXSCARA TIPO SOLVENTE.— Es UNA MISCARA MIS IMPEAMEASLE, 
PUEDE SER

HECHA EXCLUYENDO TOTALMENTE EL AGUA Y LOS EMULSIFICANTES. TALES SISTEMAS

NO ACUOSOS CONSISTEN DE SOLVENTES HIDROCARBUROS EN LOS CUALES VARIAS CE -- 

RAS PUEDEN SER DISUELTAS. NUEVAMENTE LAS CERAS SON SELECCIONADA CON RESPEC

TO A LA CONSISTENCIA DESEADA DEL PRODUCTO FINAL, ASí COMO POR SU BRILLO Y

ADHERENCIA AL PELO. LA F6RMULA No. 3 MUESTRA UN EJEMPLO DE ESTE TIPO DE

MxSCAq-A. 

FORMIULA No. 3

MtSCARA TIPOS SOLVENTE: 

EN ESTI FÓRMULA EL ESTEARATO DE ALUMINIO ( QUE PROPORCIONA CUERPO A EL

PRODUCTO FINAL) ES ADICIONADO AL SOLVENTE CON AGITACI16N . MIENTRAS CUE LA

MEZCLA ES CALENTADA A 90' Cg MANTENIENDO ESTA TEMPERATURA HASTA QUE LA SO 

LUCISN 0 GEL SEAN EVIDENTES. LAS CERAS SON FUNDIDAS JUNTAS Y ADICIONADAS

AL SOLVENTE. Los PIGMENTOS SON MOLIDOS EN UNA PORC16111: 1DE LA MEZCLA
SOL-- 

PARTES POR PESO

5 - 10
PIGMENTOS

26
CERA DE ABIEJAS

4
OZOQUERITA 75/ 78' C

0. 5
LANOLINA

0. 25
PRESERVATIVOS

2. 5
ESTEARATO DE ALUMINIO

SOLVENTES HIDROCARBUROS C. B. P. 
100. 0

EN ESTI FÓRMULA EL ESTEARATO DE ALUMINIO ( QUE PROPORCIONA CUERPO A EL

PRODUCTO FINAL) ES ADICIONADO AL SOLVENTE CON AGITACI16N . MIENTRAS CUE LA

MEZCLA ES CALENTADA A 90' Cg MANTENIENDO ESTA TEMPERATURA HASTA QUE LA SO 

LUCISN 0 GEL SEAN EVIDENTES. LAS CERAS SON FUNDIDAS JUNTAS Y ADICIONADAS

AL SOLVENTE. Los PIGMENTOS SON MOLIDOS EN UNA PORC16111: 1DE LA MEZCLA
SOL-- 
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VENTE– CFRA Y ADICIONADOS AL RESTO DEL LOTE. 
LA AGITACf6N DEBE SER CONTI— 

NUA PARA EVITAR QUE LOS PIGMENTO$ SE SEDIMENTEN AL IRSE ENFRIANDO EL LOTE. 

LOS SOLVENTES DE HIDROCARBUROS SON ESCOGIDOS EN BASE AL RANGO QUE SE

DESEA DE SECADO DE LA PELICULA DESPUES DE SER DEPOSITADA SOBRE LAS PESTA- 

rqAs. 

EL NIVEL DE PIGMENTOS DEPENDE DEL TOMO DESEADO; 
NO TODOS LOS PIGMEN– 

TOS TIENEN LA MISMA FUERZA DE COLOR y PODER CUBRIENTE, 
DE AOUI QUE SU SE– 

LECCIÓN Y COMBINACISN DEBAN HACERSE CON MUCHO CUIDADO. 

OTRA MISCARA TIPO SOLVENTE, ES EN LA CUAL SE ILUSTRA EL USO DE FIBRAS

y PEQUEÑOS PORCENTAJES DE ESTEARATO DE TRIETANOLAMINA PARA AYUDAR A QUITAR

LA, ES LA SIGUIENTE: 

FORMULA No. 4

MíSCARA TIPO SOLVENTE: 

EL PROCEDIMIENTO DE MANUFACTURA ES SIMILAR AL DESCRITO ANTERIORMENTE, 

EXCEPTO QUE EL XCIDO ESTEIRICO SE FUNDE EN LA BASE OLEOSA Y LA TRIETANOL– 

AMINA SE ADICIONA PARA PRODUCIR EL JA86N ES ESTA FASE ANTES DE COMBINARLO

CON EL SOLVENTE; LAS FIBRAS SON ADICIONADAS AL GI - TIMO. 

Los ENVASES PARA ESTE TIPO DE MASCARAS CONSISTEN EN UN TUBO
CERRADO

AL FONDO Y CON UNA ANGOSTURA EN LA PARTE SUPERIOR. 
LA TAPA INCLUYE LA VA

RILLA CON EL CEPILLO ( EN ALGUNAS OCASIONES ESTE SE PRESENTA CON UNA PAPTE

PARTES POR PESO

27. 0
CERA DE ABEJAS

4. o
OZOQUERITA

2. 0
AcIDO ESTEXRICO

0. 25
PRESERVATIVOS

7. 0
PIGMENTOS INORGXNICOS

0. 7
TRIETANOLAMINA

2. 5
ESTEARATO DE ALUMINIO

5. 0
FIBRAS DE RAY6N

100. 0
SOLVENTES DE HIDROCARBURO C. S. P- 

EL PROCEDIMIENTO DE MANUFACTURA ES SIMILAR AL DESCRITO ANTERIORMENTE, 

EXCEPTO QUE EL XCIDO ESTEIRICO SE FUNDE EN LA BASE OLEOSA Y LA TRIETANOL– 

AMINA SE ADICIONA PARA PRODUCIR EL JA86N ES ESTA FASE ANTES DE COMBINARLO

CON EL SOLVENTE; LAS FIBRAS SON ADICIONADAS AL GI - TIMO. 

Los ENVASES PARA ESTE TIPO DE MASCARAS CONSISTEN EN UN TUBO
CERRADO

AL FONDO Y CON UNA ANGOSTURA EN LA PARTE SUPERIOR. 
LA TAPA INCLUYE LA VA

RILLA CON EL CEPILLO ( EN ALGUNAS OCASIONES ESTE SE PRESENTA CON UNA PAPTE
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ACANALADA Y OTRA CON LAS CFRDAS) QUE AL SER SACADO POR LA ANGO- 7URA, 
LA — 

c, jAL POSEE UN 41EMBRO DESPOJADOR HECHO DE MATERIAL
FLEXIBLE, ELIMINANDO — 

EL EXCESO DE PRODUCTO ADHERIDO AL CEPILLO. 

Mi
JAS RESULTA DE UNA

UNA 13UCNA APLICACIÓN DE LA
ASCARA SOBRE LAS PESTAF

SUENA COMBINAC16N DE LA VISCOSIDAD DEL PRODUCTO, 
EL CEPILLO Y EL AJUSTA— 

MIENTO DE LA VARILLA. EL TAMAMO DE: EL CEPILLO Y VARILLA DEBEN SER DE TAL

MANERA QUE SUFICIENTE MATERIAL PERMANESCA SOBRE EL CEPILLO AL SER SACADO

DEL ENVASE. EN EL TIPO DE CEPILLO CON CANAL Y SIN EL, AL PASAR POR LA -- 

APERTURA QUE ES DE UN DIZMETRO UNIFORME, 
LA PARTE QUE CONTIENE LAS CERDAS

SE LIMPIA Y UNA PARTE MEDIDA DE MASCARA PERMANECERA EN LAS RANURAS CUANDO

s£ SAQUE DEL ENVASE. 

Los MATERIALES ESCOGIDOS PARA LA ELABORACISN DE
LOS ENVASES SE DEBEN

CONSIDERAR CUIDADOSAMENTE JUNTO CON EL PRODUCTO QUE VA A SER ENVASADO - 

Los PRODUCrOS SIN SOLVENTES PUEDEN SER EMPACADOS EN APLICADORES AUTO

MATICOS HEcHOS DE PLISTIco. Los RECIPIENTES DE PLZSTICO SON PERMEABLES A

LOS SOLVENTES A TRAVES DE SUS PAREDES, DANDO COMO RESULTADO QUE LOS PRO— 

DUCTOS ENVASADOS AHI SE LLEGUEN A SECAR. 
EL METAL ES, POR LO TANTO, EL MA

TERIAL ESCOGIDO PARA F6RMULAS CON SOLVE . NTES. 
PARA MISCARAS TIPO EMULS16N, 

EL METAL Y EL PLISTICO SE PUEDEN USAR, 
PERO SE DEBE PONER ESPECIAL CUIDA— 

DO CUANDO SE USE EL METAL. UNA LAMINA DE ACERO DELGADA RECUBIERTA DE UNA

CAPA EPDXI Y FEN6LICA ES MEJOR. EL ALUMINIO TAMBIIN SE PUEDE USAR. 

LOS ENVASES DE VIDRIO SON ADECUADOS PARA LOS DOS TIPOS DE MASCARA — 

MENCIONADAS; SE DEBE TENER ATENC16N DE QUE EL SELLADO ENTRE LA TAPA Y EL

ENVASE SEA HERMITICO PARA PREVENIR LA EVAPORAC16N YA SEA DEL SOLVENTE 0 — 

DEL AGUA . DEPENDIENDO DE LA FORMULA, QUE SE VAYA A EMPLEAR. 

LARGADORES DE PESTA! As.— Los ALARGADORES DE PESTAlAS SIRVEN
PARA AUMENTAR
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6 MAS 131EN ALARGAR LAS PESTAlAS NATURALES E INCLUYEN EN SU FORMULACIU GE

uN 2 A 5 ' q6 DE FIBRAS DE NYLON 0 RAY6N
CON UNA LONGITUD DE 1/ 1611 A 1/ 3211

APROXIMADAMIENTE; AUNQUE ESTAS SE PUEDEN INCORPORAR A LAS F6RMULAS LIQUIDAS9

SE DEBE TENER CUIDADO AL REAJUSTAR EN EL PRODUCTO LA PoRO16N LIQUIDA Y — 

LAS FIBRAS9 TOMANDO EN CUENTA LAS PROPIEDADES DE ABSORC: SK Y ESPESOR DE — 
LAS FIBRAS EMPLEADAS. UN DESCUIDO DARIA POR RESULTADO UNA PASTA EXCESIVA— 

MENTE ESPESA LA CUAL SERIA DIFICIL DE APLICAR Y UN ALTO CONTENIDO DE AGUA

DARTA POR RESULTADO QUE EL TIEMPO 0£ 
SECADO FUERA MAYOR. 

LAS MISCARAS PARA ALARGAR LAS PESTARAS SON PRODUCIDAS EN LOS TIPOS

EMULS16N Y SOLVENTE. COMO YA SE DIJO ANTERIORMENTE, EL TIPO SOLVENTE ES

mXS PERMEABLE QUE LOS PRODUCTOS EMULSiFICADOS. 

5 

OMBRAS) 

1) SOMBRAS COMPACTAS: 

EXISTE UNA GRAN VARIEDAD DE PRESENTACIONES, 
SIENDO LAS DE TIPO COMPAC

TO LAS MIS POPULARES HOY EN DIA. 

SE PUEDEN COMPACTAR 0 COMPRIMIR EN ESPECIES DE CHAROLAS DE ESTAn0

PLATEADO, ACERO 0 ALUMINIO EN GRAN VARIEDAD DE TAMAnOS Y COLORES; 
EL PRO— 

DUCTO ES APLICADO SOBRE EL XREA DEL PARPADO CON UN APLICADOR EN CUYA PUN— 

TA TLENE UNA PORC16N PEQUEMA DE HULE ESPUMA 0 USANDO UNA BROCHA BLANDA. 

LOS TONOS PUEDEN SER MATES 0 APERLADOS. 
51 ELLOS SON DEL TIPO APERLA

00 SE CUENTA CON UNA GRAN VARIEDAD DE MATERIAS
APERLANTES, LA ELECCISN DE

ESTAS DEPENDE DEL EFECTO QUE SE DESEA
OBTENER, TENIENDOSIE EN CONSIDIERA1-- 

CIÓN EL COSTO DEL RPDOCUTO FINAL. 

MATERIALES.— LAS SOMBRAS COMPACTAS LLEVAN EN su rORMULAC16N TALCO, — 

PIGMENTOS INORGANICOS, ALGUNOS JABONES METALICOS QUE CDNTRIBUYEN DANDO — 
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TERSURA AL PRODUCTO Y FICIL ADHESISN A LA PIELI PRESERVATIVOS Y YA QUE ES

TOS INGREDIENTES SOLOS SE DESMORONARIAN AL SER COMPACTADOS PARA PREVENIR

ESTO SE USAN LOA AGLUTiNANTES DE VARIAS CLASES. 

EL AGLUTINANTE PUEDE SER ANHIDRO PERO EN ALGUNOS CASOS, 
ESPECIALMEN— 

TE CUANDO SON INCORPORADOS A LA FORMULAC16N ALTAS CONCENTRACIONES DE OER— 

LA, TAMBIIN SE USAN LAS SOLUCIONES DE GOMAS SOLUBLES EN AGUA. EL USO DE — 

AGLUTINANTES ACUOSOS REQUIEREN DE ESPECIAL CUIDADO DURANTE: SU PRODUCC161,19

COMO SE INDICA MIS ADELANTE. 

A) TALCO.— EL TALCO LIBRE DE ARENA, AS13ESTOS Y METALES PESADOS FORMA LA

BASE DE LAS SOMBRAS COMPACTA. EL TALCO ASí OBTENIDO TIENE UN GRADO PARTO

CULAR DE SUAVIDAD, ADHESIBIDAD Y TRANSPARENCIA. 

LOS TALCOS MIORONIZADOS REFLEJAN LA LUZ INCIDENTE, 
MIENTRAS QUE LOS

TALCOS CON PEQUEÑAS PARTICULAS ESPARCEN LA LUZ Y APARECEN
MENOS TRANSPA— 

RENTES Y MIS OPACOS. EN SOMBRAS CUYA APARIENCIA FINAL ES EN TONO MATE% SE

PUEDEN TOLERAR £ INCLUSIVE REQUERIR TALCOS CON GRADOS DE TRANSPARENCIA ME

NORES, PERO EN SejiBRAS QUE CONTENGAN GRANDES PORCENTAJES DE VARIOS APER— 

LANTES ES NECESARIO EL USO DE TALCOS TRANSPARENTES, YA QUE DE LO CONTRARIO

SE DESTRUIRíÁN LOS EFECTOS DE ESTOS. 

8) JABbNES METILICOS.— AL IGUAL QUE LOS TALCOS, EL ESTEARATO DE ZINC ES

BLANCO, INODORO Y MUY TERSO Y CONTRIBUYE TAMBIIN A LA FXCIL ADHESiSN DE

LAS SOMBRAS AL PZRPAoo. EN ALGUNAS OCASIONES SE USA EL ESTEARATO DE MAGNE

SIC, PERO ESTE NO TIENE LAS MISMAS CUALIDADES QUE EL DE ZINC. 

EL ESTEARATO DE ZINC POSEE MIS PODER CUBRiENTE QUE EL TALCO; 
DEBIDO

A ESTO ELPORCENTAJE USADO DEPENDE EN PARTE 51 EL PRODUCTO SERX MATE 0

APERLADO Y SE ENCUENTRA EN LAS FORMULACIONES DE UN 2, 7 6 10 %. 
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c) K. NOLIN.— EL KAOLIN ES UN SILICATO DE ALUMINIO, 
DESPUES DE -, U OBTENO16N

SE PROCESA QU~ CAMENTE HASTA OBTENER UN POLVO FINO BLANCO, 
FXCILMENTE — 

DISPERSABLE EN AGUA, CAPAZ DE ABSORBER GRANDES CANTIDADES DE ACEITE. 
SU — 

ESTRUCTURA ESPECIAL PROPORCIONA UN BUEN PODER CUBRIENTE AL MISMO TIEMPO — 

UE AYUDA A LA ADHES16N A LA PIEL Y A LA
COMPACTACISN DE LA PASTILLA Y SE

USA DE UN - 5 A UN 10 %. SIN EMBARGO LAS PASTILLAS QUE CONTIENEN GRANDES CAN

TIDADES DE PERLA, FRECUENTEMENTE LLEVAN BAJOS PORCENTAJES DE KAOLTN PARA

QUE SU OPACIDAD NO DISMINUYA LOS EFECTOS APERLADOS QUE SE DESEAN. 

D) CR50NATO DEcALcio.— Es UN POLVO BLANCO, 
FINAMENTE DIVIDIDO QUE DA — 

OPACIDAD Y CONTRIBUYE A LA COMPACTAC16N DE LA PASTILLA. 
NORMALMENTE SE — 

USA EN LAS SOMBRAS NO APERLADAS. 

E) PRESERVATivos.— Los PRESERVATIVOS QUE GOZAN DE MXS POPULARIDAD SON EL

METIL Y PROPIL PARABENOS EN COMBINACISN CON EL GERMALL 115. ESTOS TRES MA

TERIALES JUNTOS PROPORCIONAN UNA PROTECC16N CONTRA EL DESARROLLO MICROBIA

NO. ESTA COMBINAC16N ES UTIL EN PASTILLAS COMPACTADAS CON UN SISTEMA COM

PLETAMENTE ANHIDRO 0 CON GOMAS DISUELTAS EN PEQUENAS CANTIDADES DE AGUA. 

F) j_GLUTINANTE: S-- SE USAN CON EL FIN DE PROVEER ESTABILIDAD A LAS PASTI— 

LLAS EVITANDO QUE SE CORTEN EN PEDAZOS, 
DESMORONEN 0 SUELTEN MUCHO POLVO

DURANTE SU EMBARQUE Y USO. ASI MISMO CONTRIBUYEN A UNA SUENA ADHERENCIA

A LA PIEL DURANTE SU APLICAC16N SOBRE LOS PXRPADOS. 

DEPENDIENDO DE LA CANTIDAD DE APERLANTES INCORPORADOSi ALGUNAS PAS— 

TILLAS INCLUYEN RELATIVAMENTE PEGUCIAS CANTIDADES DE POLIMEROS SOLUBLES — 

EN AGUA LOS CUALES SIRVEN PARA MANTENER LA PASTILLA UNIDA. 

LOS AGLUTINANTES NO ACUOSOS SE EMPL7AN GENERALMENTE DE UN 4 6 % 

AUN -:DUE EN ALGUNAS SOMBRAS, 
DEPENDIENDO DE LA CZNTIDAD Y TIPO DE PfGMENTOS
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0 DE PERLAS, REQUIEREN DE PORCENTAJES MIS ALTOS. 

ALGUNOS ALCOHOLES DE PESO MOLECULAR ALTO HAN SIDO INVESTIGADOS Y NO

SE HA DUDADO EN USARLOS, 
VARIS11LIQUIDOS DERIVADOS DE LA LANOLINAl MIRIS- 

TATO DE ISOPROPILO Y ACEITES MINERALES SON PROBABLEMENTE LOS
AGLUTINANTES

MIS AMPLIAMENTE USADOS
1

1

A CONTINUAC16N S£ ILUSTRAN F6RMULAS DE SOMBRAS EN SUS TIPOS MATE y

PERLADO. 

FORMULAS No¡.- 5, 6, 7, 8, 9 Y 10

SOMBRAS: 

TALCO ALABAMA

TALCO ITALIANO 39. 5

TALCO METROPOLITANO

ESTEARATO DE ZINC 7. 0

KAOLIN 6. o

CARBONATO DE CALCIO

15. 0

PIGMENTOS INORGINICOS 1. 0

MATERIALES APERLANTES: 

10. 0

OXICLORURO DE SISMUTO

Di6XIDO DE TITANIO RECU

2. 0

BIERTO CON MICA 4o. o

MICA

PRESERVATIVOS 0. 5

AGLUTINANTESt

ANHIDROS G. 0

SOLUCIONES ACUOSAS

10. 0

DE GOMAS ( BASE $ 6LIDA) 

20. 0 10. 0

30- 0 25. 0 - 

15. 0 20. 0

10. 0

0. 5 0. 5 0. 5 0. 5 0. 5

6. o 6. o 6. o 8. 0 - 

0. 5

ABSORCION DE PIGMENTOS.- AGN CUANDO TODOS LOS TONOS DENTRO DE UNA SERIE - 

PARTICULAR DE SOMBRAS PUEOCN CONTENER LOS MISMOS TIPOS Y RELATIVAMENTE Si

MILARES PORCENTAJES DE PERLAS 0 PIGMENTOS9 LA CANTIDAD DE AGLUTINANTE RE- 

QUERIDA PUEDE VARIAR DRXSTICAMENTE DEPENDIENDO DE LOS POGMENTOS PARTICULA

PARTES POR PESO

21. 5 11. 5 11. 5 41. 5 49. 0

15. 0 15. 0 35. 0 20. 0 - 

10. 0 10. 0 25. 0

2. 0 2. 0 5. 0 10. 0

5. 0 5. 0 5. 0
10. 0 - 

10. 0 10. 0 12. 0 20. 0 10. 0

30- 0 25. 0 - 

15. 0 20. 0

10. 0

0. 5 0. 5 0. 5 0. 5 0. 5

6. o 6. o 6. o 8. 0 - 

0. 5

ABSORCION DE PIGMENTOS.- AGN CUANDO TODOS LOS TONOS DENTRO DE UNA SERIE - 

PARTICULAR DE SOMBRAS PUEOCN CONTENER LOS MISMOS TIPOS Y RELATIVAMENTE Si

MILARES PORCENTAJES DE PERLAS 0 PIGMENTOS9 LA CANTIDAD DE AGLUTINANTE RE- 

QUERIDA PUEDE VARIAR DRXSTICAMENTE DEPENDIENDO DE LOS POGMENTOS PARTICULA
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RES EMPLEADOS- 
PRIMERO ALGUNOS PIGMENTO$ 

TIENEN MAS PODER COLORANTE QUE - 

OTROS Y, POR LO TANTO, LA CONCENTRAC16N DE PIGMENTOS EN LOS DIFERENTES T2. 

NOS PUED 5 VARIAR CONSIDEPABLEMENTE DE UNO
A OTRO. UN ALTO PORCENTAJE DE - 

PIGMENTOS REZUERIRI DE UNA ALTA CONCENTRACi6N DE AGLUTINANTES PARA MANTE- 

14ER UNIDA LA PASTILLA. 

SE PUEDE CONSIDERA '< rjUE EL PAPEL QUE DESEMPERA EL ACEITE 0 CUALQUIER

OTRO COMPACTANTE EN LA PREPARACISN DE SOMBRAS ES REVESTIR UNIFORMEMENTE - 

TODAS LAS PARTíCULAS9 Y DE ESTA MANERA SE
HUMEDECEN LOS PIGMENTOS* 

DE91DO

A SU CAPACIDAD DE A8SoROlON. 

EN FUMULAS SIMILARES PERO DIFERENTES TONOS, 
LAS PASTILLAS PUEDEN

CONTENER LA MISMA CANTIDAD DE AGLUTINANTE Y MOSTRAR DIFERENTES CARACTERfS

TICAS DE PENETRAC16NI DESMORONAMIENTOS Y
PROPIEDAD DE APLICACiSN. 

ESTO - 

PUEDE SER EXPLICADO POR LA DIFERENCIA DE ABSORC16N DE ACEITE DE LOS PIGMEn

TOS USADOS - 

LAS CANTIDADES DEL ACEITE COMPACTANTE DEBEN TOMARSE EN CUENTA NO SO- 
LAMENTE DENTRO DEL PORCENTAJE DEL PIGMENTO EN LA FORMULAC16NI SINO TAMBIEN
POR LA NATURALEZA DEL MISMO PIGMENTO. 

ESTAS DIFERENCIAS EN LAS PROPIEDADES DE
ABSORCISN DE ACEITE POR LOS

DIFERENTES PIGmENTOS SON TAMBIEN EVIDENTES EN SU HABILIDAD PARA ABSORBER

AGUA. EL AGUA ES ADIcIONAD1 AL PIGMENTO HASTA
OBTENER UNA PASTA. SE MUES4

TRA UNA TABLA QUE INDICA LAS CANTIDADES DE AGUA RQUERIDA POR CADA 100 Kos. 
DE PIGMENTO PARA OBTENER UNA PASTA. 

P 1 GMENTO

IRON OXIDE UMBER

IRON OXIDE RED

AZUL ULTRAM3RINO
NEGRO DE CAR86N

IRON OXIDE YELLOW

KGs. o£ AGUA POR CADA

100 KGS. DE PIGMENTO

60

40
50

400

ino



36

2) SOMBRAS - INBARR: 

LAS SOMBRAS EN FORMA DE BARRA ESTAN DESIGNADAS PARA APLICARSE EN EL

AREA DEL PZRPADO. PUESTO QUE ESTA AREA ES MUY SENSIBLE, 
LA APLICAC16N DE— 

BE SER SUAVE. EL DIZMETRO DE ESTE TIPO DE SOMBRE ES MIS PECUE10 EN COMPA— 

RAC16N CON UN LZPIZ LABIAL Y DEBE TENERSE EN CONSIDERAC1614 QUE LA SOMBRA

PUEDE ROMPE-RSE. 

EL MAYOR COMPONENTE EN ESTAS FORMULAC§ ONES ES EL ACEITE DE RICINO

QUE ES UN RICtNOLATO DE GLICERILO Y DIFIERE DE LOS OTROS ACEITES NATURA— 

LES POR SU ALTO VALOR DE HIDRUILO, ASI COMO POR SU CONSIDERABLE ALTA VIS

COSIDAD, Y HA SIDO EN GRAN PARTE REEMPLAZADO
POR MATERIALES COMO MIRIRS, 

TATO 0 PALMITATO DE iSOPROPILO
QUE DAN PRODUCTOS CON MIS PODER DESLIZAN— 

TE QUE L . AS BARRAS HECHAS CON ACEITE DE RiciNo. 
LAS SOMBRAS EN BARRA QUE — 

CONTIENEN PIGMENTOS DERIVADOS DEL CROMO DEBEN ESTAR LIBRES DE ACEITE DE

RICINO; DE NO SER AS¡ ESTE GLTIMOI AL COMBINARSE CON LOS DERIVADOS DEL

CROMO, SE OXIDA Y POLIMERIZA OCASIONANDO QUE LA SUPERFICIE DE LA BARRA SE

HAGA DURA, DIFICULTANDO SU APLiCAC16N £ 
INCLUSO HACIENDO QUE LA CAPA DE — 

COLOR NO SE DESLICE BIEN SOBRE EL
PARPADO; TAMBIEN PUEDE CAUSAR IRRITA— 

ei&N POR SER ESTA IREA MUY SENSIBLE. 

EL USO DE MIRISTATO 6 PALMITATO DE ISOPROPILO EN SOMBRAS EN BARRA NO

PRODUCEN ENDURECIMIENTO, ESTO NO QUIERE DECIR QUE SU USO SEA UNIVERSAL - 

PUESTO QUE ESTOS ESTERES SON MENOS COMPATIBLES CON ACEITES Y CERAS MINERA

LES QUE SON MUY 5TILES PARA PRODUCIR UNA FICIL
APLICAC16N. ESTAS INCOMPA— 

T§ BiLIDADES NO SOLAMENTE AFECTAN
LA ESTRUCTURA INTERNA DE LAS BARRAS Si— 

No QUE A MENUDO OCASIONAN LA EXUDAC16N DE ACEITES
SOBRE LA SUPERFICIE DE

ESTOS PRODUCTOS. 

LAS CERAS VEGETALES SON CAPACES DE MEJORAR LA MiSCIBILIDAD DE ACEITES

VEGETALES Y MINERALES, REDUCIENDO AS! LOS PROBLEMAS DE EXUDACION. 
UNA SE— 

GUNDA CONSIDERAC16N ES LA HUMEDAD DE CIERTOS
PIGMENTOS ESPECIALMENTE

LOS
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DE LA VARIEDA1) OF ULTRAMARINOSI YA QUE ESTOS soN ec-MPLE' rAMENTE MOJADOS - 

POR LOS ESTERES DE PALMITATO Y MIRISTATO. 

UNA FSRMULA PARA SOMBRA EN BARRA ES LA SiGuIENTE: 

FORMULA No. 11

SOMBRA EN BARRA: 

AcEITE MINERAL 65/ 75
PETROLATO

CERA DE CARNAUBA , 

OZOQUERITA 78' C

PARAFINA 68, c
COLORES INORGINICOS

Di6xiDó DE TITANIO

PARTES POR PESO

20

45
3

10

4

8
10

LA SIGUIENTE F6RMULA, 11- USTRA UN DIFERENTE TIPO DE
BASE Y EL USO - 

DE PERLA. 

FORMULA No. 12

SOMBRA EN BARRA: 

PETROLATo 431481C
MODULAN

OZOQUERITA 75/ 78' C
CERA DE CARNAUSA

ACEITE MINERAL 65/ 75
PIGMENTOS

PERLA EN ACEITE MINERAL 70 t'ó

PARTES T70R PESO

10

5
15

5
20

5
4o

SOMBRAS EN RECIPIENTES TIPO POMADERA.- 
COMO RESULTADO DE LA TRADICIONAL - 

SOMBRA EN BARRA ESTI LA RECIENTEMENTE POPULARIZADA SOMBRA EN FORMA DE POMA

DA ANHIDRA. EN UN INTENTO PARA VENCER LA DUREZA DE LA BARRA ES QUE
SE HA

FORMULADO ESTE PRODUCTO, EL CUAL SE ENVASA EN RECIPIEN-rEs PEQUE JOS Y -- 

USUALMENTE SE APLICA CON LA PUNTA DE LOS oEoos. DEL MISMO MODO QUE LAS SA

RRAS, ESTOS SON PRODUCTOS ANHIDROS. 
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ESTOS PRODUCTOS SON MASAS SUAVES Y CONTIENEN RELATIVAMENTE ALTAS -- 

CONCENTRACIONES DE ACEITE MINERAL Y P ETRnLATO; 
ESTO HACE POSIBLE QUE LAS

SOMBRAS pnopoRCIONEN UN EXTRAORDINARIO BRILLO, 
IMPOSIBLE DE OBTENER CON

LAS FORMULACIONES USUALES oE BARRA. 
UNA FORMULA TIPO ES LA SIGUIENTE: 

FORMULA No. 13

SOMBRA : 

3) SOMBRAS EN CREMA — ESTAS SOMBRAS EN CREMA ( TIPO EMULSI60 SON TAMBIEN

ENVASADAS EN PEQUElAS POMADERAS 0 TUBOS Y SE APLICA CON LA YEMA DE LOS DE

DO s. EL TUBO ES EL ENVASE PREFERIDO PUESTO QUE EL PRODUCTO ESTA SUJETO A

PERDER AGUA1 ENDURECIENOOSE DURANTE SU USO CUANDO LA POMADERA NO ES CERRA

DA BIEN POR EL CoNSUMIDOR. 
UNA F6RMULA DE SOMBRA EN CREMA ES LA SIGUIENTE: 

FORMULA No. 13

SOMBRA EN CREMA: 

PARTES POR PESO

ACEITE MINERAL 65/ 75 4o. 9
14. o

PETROLATo 43/ 481C
24. 0

OZOQUERITA 781C
1. 0

CERA DE ABEJAS
20. 0

PIGMENTO$ INORGXNICOS

1. 0

TRIETANOLAMiNA

0. 1
Dowi e a DE

2. 0

3) SOMBRAS EN CREMA — ESTAS SOMBRAS EN CREMA ( TIPO EMULSI60 SON TAMBIEN

ENVASADAS EN PEQUElAS POMADERAS 0 TUBOS Y SE APLICA CON LA YEMA DE LOS DE

DO s. EL TUBO ES EL ENVASE PREFERIDO PUESTO QUE EL PRODUCTO ESTA SUJETO A

PERDER AGUA1 ENDURECIENOOSE DURANTE SU USO CUANDO LA POMADERA NO ES CERRA

DA BIEN POR EL CoNSUMIDOR. 
UNA F6RMULA DE SOMBRA EN CREMA ES LA SIGUIENTE: 

FORMULA No. 13

SOMBRA EN CREMA: 

PARTES POR PESO

GERMALL 115
0. 2

C. i
METIL PARABENO

5. 0PROPILEN GLICOL

VEEGum HV
1. 0

TRIETANOLAMiNA 0. 3

MONOESTEARATO DE GLICERILO
2. 0

1. 0
ACIDO ESTEZRICO

4. o
LANOLINA

4. o
MIRISTATO DE ISOPROPILO

0. 1
PROPIL PARASENO

PERLA 15. 0

PIGMENTOS INORGANICOS
2. 0

AGUA C. C. P. ino. 0
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4) S b., 3RAs EN CRAvomEs.— LA mAs REO i ENTE 1 NOVAC 0 6N EN EL CAMPO DE PRODUC— 

TOS PARA LOS OjOS SON LOS CRAYONEs. Es -ros SON MZS ANCHOS QUE LAS SOMBRAS

EN eARRA Y PUEDEN POR ESO SER MIS BLANDOS. 

EN LA F5RMULA SIGUIENTE SE MUESTRA LA TAN POPULAR MASA SUAVE, EN LA

CUAL SE INCORPORAN GRANDES C NTIDADES DE DERIVADOS DE LANOLINA; EN ESTA — 

SE ILUSTRA EL USO DE PERLA SINTITICA ( TITANIO RECUBIERTh CON MICA). 

FC-RMULA No. 14

SOMBRA EN CRAY6N: 

PARTES POR PESO

AcEITE MINERAL 65/ 75 45. o
LANTROL 7. 0

OZOQUERITA 781C 28. 0

PjaMENTOS INORGANICOS 5. 0
TimiCA SILK WHITE 19. 0

5) SOMBRAS COMPACTAS HumEDAS—SEGAS.— ESTAS SOMBRAS SON DESIGNADAS PARA

PROPORCIONAR AL USUARIO LA OPC16N DE APLICARSE SOBRE EL PXRPADO EN FORMA

SECA 6 CON LA AYUDA DIE UNA BROCHA HGMEDA. ESTE TIPO DE SOMBRAS ES UNA CON

SECUENCIA DE LOS DELINEADOREs. A CONTINUAC16N SE ILUSTRAN TRES FISRMULAS

EN LAS CUALES SE MUESTRAN EL USO DE DIFERENTES COMPACTANTES Así COMO DE

PERLAS Y POLVO DE ALUMINIO. 

FORMULAS No. 15, 16 Y 17

PARTES POR PESO

TALCO ITALIANO 41. 7 41. 2 48. 5
ESTEARATO DE ZINC 10. 0

TIMICA PEARL WHITE 15. 0 20. 0

0-XICLORURO DE SISMUTO 15. 0 20. 0

VilLETA DE MANCANESO 15. 0
VIOLETA ULTRAMARINO 5. 0

E:' IL PARASF' 40 0 . 1

GERMALI- 115 C. i 0. 1 0. 1

VERDE CROMO HIDRATADO ic. o
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C—.. 1 RA- 1Zr Y CREMA CUBRIENTE PARA EL PIRPADO INFERIOR.- 
PARA AYUDAR

6) 

EN LA ADHERENCIA Y USO DE LAS SOMBRAS EN POLVO
SE HA REALIZADO LA SOMBRA

BASE PARA EL PARPADO INFERIOR. ESTE PRODUCTO ES APLICADO CON LA YEMA DE

LOS DEDOS Y ESTA DESIGNADO PARA
DEPOSITAR UNA PELfCULA SUAVE RELATIVAMEN

TE LIBRE DE GRASA Y DE SUCIEDAD
SOBRE EL CUAL LA SOMBRA EN POLVO ES AP . LI

CADA or LA MANERA NORMAL. 

HECHOS SOBRE LAS
LOS PRODUCTOS PARA CUBRIR EL PARPADO INFERIOR ESTAN

MISMAS F6RMULAS QUE LA BASE DE LAS SOMBRAS PERO MUCHAS VECES CONTIENEN AL

TOS PORCENTAJES DE D16XIDO DE TITANIO PARA AYUDAR A CUBRIR Y TAPAR LO OBS

CURO DEL PARPADO INFERIOR. 

LA SIGUIENTE F6RMULA ES APROPIADA PARA UNA SOMBRA DE ESTE TIPO. 

FROMULA No. 18

SOMBRA BASE: 

PARTES POR PESO

0. 5

21. 8

OxIDO DE CROMO

3.() 
CERA DE CARNAUBA

25. 0
AZUL ULTRAMARINO

5. 0 5. 0

1 . 0

TWEEN 20
3. 0 3. 0

ACEITE MINERAL
0. 1 0. 1 0. 1

PROPIL PARASENO 4. 5
MONOLEATO DE SORBITAN

0. 2
PRESERVATIVOS

1. 5
LANOLINA

10. 0
POLVO DE ALUMINIO

C—.. 1 RA- 1Zr Y CREMA CUBRIENTE PARA EL PIRPADO INFERIOR.- 
PARA AYUDAR

6) 

EN LA ADHERENCIA Y USO DE LAS SOMBRAS EN POLVO
SE HA REALIZADO LA SOMBRA

BASE PARA EL PARPADO INFERIOR. ESTE PRODUCTO ES APLICADO CON LA YEMA DE

LOS DEDOS Y ESTA DESIGNADO PARA
DEPOSITAR UNA PELfCULA SUAVE RELATIVAMEN

TE LIBRE DE GRASA Y DE SUCIEDAD
SOBRE EL CUAL LA SOMBRA EN POLVO ES AP . LI

CADA or LA MANERA NORMAL. 

HECHOS SOBRE LAS
LOS PRODUCTOS PARA CUBRIR EL PARPADO INFERIOR ESTAN

MISMAS F6RMULAS QUE LA BASE DE LAS SOMBRAS PERO MUCHAS VECES CONTIENEN AL

TOS PORCENTAJES DE D16XIDO DE TITANIO PARA AYUDAR A CUBRIR Y TAPAR LO OBS

CURO DEL PARPADO INFERIOR. 

LA SIGUIENTE F6RMULA ES APROPIADA PARA UNA SOMBRA DE ESTE TIPO. 

FROMULA No. 18

SOMBRA BASE: 

PUESTO QUE ESTAS PASTILLAS SON DESIGNADAS PARA USARSE CON UN APLICA - 

DOR SECO ASÍ COMC CON AGUA, LA CANTIDAD o£ COMPACTANTES DEBE SER TAL QUE

PARTES POR PESO

PETROLATo 43/ 481C
21. 8

3.() 
CERA DE CARNAUBA

S. o
OZOQUERITA ' 719' C

1 . 0
CERA DE ABEJAS

4o. o
MIRtSTATO DE ISOPROPILO

5. 0
CARBONATO DE CALCIO

20. 0
Di6xiDO DE TITATNIO

1. 0
PIGMENTOS

0. 2
PRESERVATIVOS

PUESTO QUE ESTAS PASTILLAS SON DESIGNADAS PARA USARSE CON UN APLICA - 

DOR SECO ASÍ COMC CON AGUA, LA CANTIDAD o£ COMPACTANTES DEBE SER TAL QUE
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PE: IMITAN DESPRENDERSE POR EL APLICADOR SIN
AGUA. LA CONCENTRAC19N DE LOS

COMPACTANTES ES LIGERAMTNE MAS BAJA QUE EN LOS DELINEADORES EN PASTA Y POR

ESO LAS PASTILLAS SON MUCHO MAS BLANDAS. 

PRODUCTOS PARA LAS CEJAS

1) PASTILLA PARA CEJAS.— Es UNA VARIAC16N DE LA SOMBRA COMPACTA Y ESTZ — 

DESTINADA A PALICARSE CON UN CEPILLO 0 BROCHA SECA. MUCHAS VECES CONTIE— 

NEN DERIVADOS DE LANOLINA Como COMPACTANTEs. 
LA . CANTIDAD DE ACEITE USADO

ES MAYOR QUE LA REQUERIDA EN LAS SOMBRAS ASEGURANDO CON ESTO LA ADHES16N

DEL PRODUCTO A LA CAJA Y POR CONSIGUIENTE SE DEBE TENER CUIDADO PARA EVI— 
TAR UNA SUPERFICIE BRILLOSA EN LAS PASTILLAS

DEBIDO A UN EXCESO DE ACEITES. 

2) LAPICES PARA CEJAS.— EL LZPIZ PARA CEJAS ES UN FROUCTO ESPECIALIZADOY

POR LO GENRAL LO ELABORAN LOS FABRICANTES DE LIPICES CONTROLANDO LA DURE— 

ZA POR MEDIO DE CERAS. COMO EJEMPLO SE MUESTRA LA SIGUIENTE F6RIMULA' 

FORMULA No. 19

LAPiz PARA CEJAS: 

CERA DE JA86N

CERA DE ABEJAS

GERESINA 641C
CERA DE CARNAUBA

ACEITE MINERAL 65/ 75
LANOLINA

MANTEQUILLA DE CACAO

PIGMENTOS

PARTES POR PESO

25- 0
15. 0

4. o
6. o

3. 0
20. 0

10. 0

17. 0
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DELINEADORES PARA OJOS

1) DELINEADORES LíQUIDOS.— SE TIENEN LOS DELINEADORES LIOUIDOS DE TIPO — 

EMULS16N ACEITE/ AGUA CONTENIENDO COLORES FINAMENTE DISPERSADOS Y PARA — 

EVITAR QUE ESTOS SE SEDIMENTEN SE UTILIZAN AGENTES ESPESANTES COMO LOS SI

LICATOS DE MAGNESIO 0 ALUMINIO QUE SON INCORPORADOS EN LA FASE ACUOSA. 

Asi como IMPERMEABILIZANTES PUESTO QUE EL DELINEADOR AL SER APLICADO SOBRE

EL PARPADO PRODUCE UNA PELICULA, LA CUAL CONTIENNE RESIDUOS DE LOS SISTE 

MAS EMULSIFICANTES EMPLEADOS Y AL HUMEDECERSE ESTAS PELICULAS SE RE—EMUL— 

SIFICAN Y EL PRODUCTO MANCHA; ESTO NO SATISFACE AL CONSUMIDOR QUIEN ESPE— 

RA QUE EL PRODUCTO SEA RESISTE AL AGUA. 

PARA IMPARTIR UN GRADO DE RESISTENCIA AL AGUA EN TALES PRODUCTOS SE

RECURRE AL USO DE UN COLOIDE DiSPERSADOR NATURAL 0 LATEX SINTITICO. 
LOS — 

SINTETICOS VARIAN Y PUEDEN SER DEL TIPO DE ESTIRENO BUTADIENO 0 DE POLIVI

NIL ACETATO, LOS CUALES SON PRODUCIDOS GENERALMENTE POR TICNICAS DE POLI- 

MERIZACION. 

TALES RESINAS SECAN RELATIVAMENTE A UNA CONSISTENCIA SEMEJANTE
AL

CAUCHOy FORMANDO UNA PELICULA RESISTENTE AL AGUA, 
ESTAS SON PLASTIFICADAS

POR LOS LIQUIDOS SOLUBLES AL AGUA QUE SE ENCUENTRA EN EL RESTO DE LA — 

F& RMULA. SIN EMBARGO Si LAS RESINAS SON INCORPORADAS EN UN PRODUCTO BASI— 

CAMENTE DEL TIPO EMULSt6N, SU CONTRIBUC16N DISMINUYE DEBIDO A LA PRESCEN— 

CIA DE EMULSIFfCANTES EN LA FORMULA. 

Los PRODUCTOS NO EMULSIONADOS HAN REEMPLAZADO LAS VERSIONES MXS ANTI

GuAs. ELLOS TIENEN COMO BASE AGUA Y SON LIBRES DE CERAS Y DE ACEITES INSO

LUBLES EN AGUA LOS CUALES REQUIEREN DE AGENTES EMULSIFICANTES QUE IMPIDEN

LA PREPARACISN DE PRODUCTOS RESISTENTES AL AGUA MENCIONADOS ANTERIORMENTE. 

MUCHAS VECES TALES PRZlDUCTOS CONTIENEN SHELLAC COMO UN ~
09TANTE — 

FORMADOR DE PEL ICULA. EL SHELLAC RQUI ERE DE UNA BASE PARA SOLUBI LI ZARSE, 
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SIENDO ESCOGIDA LA TRIETANOLAMINA. MIENTRAS LOS JABONES D TRIETANOLAMiNA

CON SHELLAC SON TOTALMENTE SOLUBLES EN AGU.' l TALES PRODUCTOS REPRESENTAN

SIN EMBARGO Ul A MEJORA CON RESPECTO l LOS PRODUCTOS EMULSIONAnOS PREPARA- 

DOS INIC 1. k '! ZMTE, ` UE C -INT 1 ENEN RELATIVAMENTE CRANDES PORCEtjTiJES DE CERAS

Y ACEITES. ALGUNOS PRODUCTOS IDUE CONTIENEN SHELLAC USAN MORFOLINA EN LU -- 

DE TRIETAN19LAMINA. 

EL CRITERIO USADO PARA ESCOGER MORFOLINA FUE PENSANDO EN QUE UNA POR

CION DE LA BASE VOLZTIL DEBERA EVAPORARSE AL SER A- LICADO, DEJANDO MENOR

RESIDUO DE JABON EN LA CAPA QUE HUBO EN EL PRODUCTO ORIGINAL Y LA CAPA

POR LO TANTO SERIA MAS RESISTENTE AL. AGUA QUE AQUELLA PRODUCIDA CON BASES

NO VOLATILES. 

SE ANALIZ6 LA SIGUIENTE F6RMULA COMO UNA ILUSTRAC16N DE LAS ANTERIO- 

RES CONSIDERACIONES. 

FORMULA No. 20

AGUA

CARBOXIMETILCELULOSA

BEN—A, GEL

PROPILEN GLICOL

TRIETANOLAMINA—SHELLAC ( 251) 

PIGMENTOS DE 6XIDO DE HIERRO
METIL PARABENO

GERMALL 115

PARTES POR PESO

80. 6

1. 5

0. 5
5. 0
8. 0
4. o
0. 1

0. 2

LAS GOMAS QUE SE DISPERSAN Y SOLUSILIZAN EN AGUA, FORMAN CUERPO, - 

PREVIENEN ASENTAMIENTO DE LOS PIGMENTOS Y AYUDAN PARA QUE ESTOS NO MANCHEN

DESPUES DE SU APLICAC16N. EL SHELLAC DA FORMA A LA CAPA Y AYUDA A LA REPE

LENCIA A EL krUA. COMO SIEMPRE SE USAN PRESERVATIVOS SOL, 1BLES EN AGUA, SE

RFCOM: ENDA LOS PARAGENOS Y EL CERMALL 115 - 

EL PROPOSITO CEL PRnPlCEN GLICOL EN LA FORMUlACION 5: 5 PARA DAR PLASTI
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CIDAD A LA CAPA. AILIN C,' A': D) q: L - R',-: LEN Gll' GOL ES SOLI1BLE EN AGUA, BALAN- 

ADO
S$ GNfFICATIVAMENTE LA REPELENCIA AL

EN FORMA ArEcUADA Ng DISMINUYE

AGUA MIENTRAS CUE PROWEE UNA IMPORTANTE
FLEXIBILIDAD A LA CAPA. SIN ESTE: 

6 ALGóN OTRO POLIOL SOLUBLE EN AGUA ASI COMO LOS CAR80WAXES, LA PELICULA

PUEDE Rr) MPERSE 0 OESCACARARGE. 

LA F6RMULA SIGUIENTE MUESTRA EL USO DEL LATEX. 

FORMULA No. 21

PARTES POR PESO

58. 1
AGUA

VEFGum HV, 
2. 1

TRIT6N X- 100
2. 0

PIGMENTOS DE 6XIDO DE HIERRO 10. 0

E ST ¡ RE NO - BUT A 0¡ E NO LATE X 25. 0

PROPILEN GLICOL 2. 0

METIL PARABENO
0. 2

GERMALL 115 0. 2

2) DELINEADORES DESPE_I- LEJABLES.- LA INCORPORAC16N DE LÁTEX EN LOS DELINEA

DORES HA TENIDO PRIMACIA EN PRODUCTOS BASADOS PRINCIPALMENTE SOBRE EL LA- 

TEX MISMO. 

TALES DELINEADORES PRIMERAMENTE DEJAN UNA CAPA MUY ADHERENTE LA CUAL

TAMBIIN ES MUY FÁCIL DE SEIQUITADA. 

EL BALANCE CUIDADOSO ENTRE LA ADHES16N A LA PIEL Y LA COHES16N DENTRO

DE LA CAPA MISMA ES iMPORTANTE PARA EVITAR LA IRRITAC16N DE LA PIEL DESPUIS

DE LA APLICACIóN DEL DELINEADOR. 

TANTO LOS DELINEADORES LIOUI' OS COMO LOS PEEL - OFF NO DEBEN AGRIETAR

SE 0 DESCASCARARSE DURANTE SU USO. 

ENVASE DE Los DELINEADOREs.- LA MAS RECIF- NTE MODIFIC/ IC11N HA SIDO LA IN- 

TRODUCCISN DEL DELINEA' YOR EN TUBO. ESTE ES SIMILAR AL ESTUCHE DE LA MXSCA

RA, EXCEPTO QUE LA TAPA TER": NA EN U,¡ CEPILLO LINEAL EN VEZ DEL ESPIRAL - 
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DE LA MISCARA. EL FORRO INTERNO DE ESTOS E:- VA,, s DE: j3E SER ESCOGIDO PREVI

NIENDO LA REACCISN DEL PRODUCTO CON EL ENVASE DE METAL QUE ES EL MZS CO— 

MUNMENTE USADO, Si EL ENVASE ES DE PLZSTICO, SE DEBE HACER LA CONSIDERA— 

CI& N NO SOLO A LA POSIBILIDAD DE QUE SE LLEGUE A SECAR EL PRODU, TO SINO — 

TAMBIEN A LA PLASTIFICAC16N DEL ENVASE CON LOS INGREDIENTES DEL PRODUCTO. 

Y POR CÍLTIMO, LA VISCOSIDAD DEL PRODUCTO DEBERX SIEMPRE SER AJUSTA— 

DA A EL TIPO DE BROCHA. 

REMOVEDOR DE DELINEADOR.— A PESAR DE QUE EL SOLVENTE GRASO EN QUE SE BASAN

LAS MASCARAS SE REMUEVE MEJOR CON ACEITES, PARA EL SUSODICHO TIPO DE DEL¡ 

NEADOR ES USUALMENTE MEJOR EL USO DE JAB6N Y AGUA. COMO ESTAS INDICACIO— 

NES NO SON COMPATIBLES CON LOS CONCEPTOS COMUNES DE LAS PERSONAS DE MERCA

DEO, SE OFRECEN TAMBIEN AL CONSUMIDOR REMOVEDORES ESPECIALES FORMULADOS — 

ANFOTIRICOS PARA AYUDAR A REBLANDECER Y DISMINUIR LA ADHES16N A LA PIEL — 

DE LAS CAPAS DEL DELINEADOR. 

3) DELINEADORES COMPACTOS.— UNO DE LOS MXS RFCIENTES DESARROLLADOS HA SIDO

EL DELINEADO COMPACTO. SE PRESENTA AL CONSUMIDOR COMO PASTILLAS SECAS

PRENSADAS QUE SERIN APLICADAS CON UN PINCEL. ESTAN ELABORADAS CON TALCO, 

ESTEARATOS METZLICOS, PIGMENTOS INORGZNICOS, VARIAS CLASES DE MATERIALES

APERLADOS Y SUBSTANCIAS COMPACTAOORAS. 

LAS SUBSTANCIAS COMPACTANTES, COMO EN EL CASO DE LAS SOMBRAS PARA

OJ', S, SIRVEN EN PRIMER LUGAR PARA PEGAR LOS POLVOS ENTRE Si (
ADHERt:' r 1

LA PIEL CCMO UN EFECTO AD lC ION . AL); EYI ESTA INSTANCIA OEBE ESCOGERSE DE TAL

OUE TAMBIE, TA OBTENER

MODO QUE NO SOLO SIRVA COMO COMPAC11ADOR SINO
N PERMI

SUFICIENTE CANTIDAD DE PRODUCTO CON EL PINCEL H6MEGO PARA DAR UNA ADECUA— 

DA APLICACt6N SOBRE EL PARPADO. 

VIS AgELANTE SERAN DISCUlIDAS FORf" ULAZIONES CON ESTAS St; BS ANCIAS
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COMPACTANTES. 

LOS ESTEARATOS METILICOS DE ZINC 0 QUIZA DE MAGNESIO CONTRIBUYEN PARA

PROPICIAR EL DESLIZAMIENTO HOMOGrNEO CON EL FIN DE FA- ILITAR LA APLICA16-4

Y AYUDAR A LA ADHERENCIA A LA PIEL. 

CONSIDERANDO SU USO EN POLVOS APLICADOS CON UN PINCEL SECO PDR SU RE

LATIVA REPELENCIA ALr rUA, ESTA PROPIEDAD OBVIAMENTE NO SE CONSIDE A EN PRO

DUCTOS QUE SE APLICAN CON PINCEL HGMEDO. 

CONSIDERACIONES RELACIONADAS A ESCOGER EL COMPACTADOR y SU CONCEPTR. I. 

CISN EN LA PASTILLA FINAL SON: 

A) EL COMPACTADOR DEBE TAMBIEN SER BALANCEADO EN TAL FORMA QUE PERMITA A

LA PASTILLA SECAR ENTRE USO Y USO; DE LO CONTRARIO ESTA SE VOLVERA PASTO— 

SA E INADECUADA PARA LA FORMA DE USO QUE SE HABIA PROPUESTO. 

e) EL PORCENTAJE DE COMPACTANTE DEBE SER TAL QUE EL POLVO A GRANEL FLUYA

LIBRENIENTE PARA QUE SE PUEDA PRENSAR ADECUADAMENTE EN PASTILLA. 
CON LA

OPERAC16N DE PRENSADO EN MENTE, SE DEBE ASEGURAR QUE LA PRES16N EMPLEADA

SEA TAL CUE EL COMPACTADOR No SEA COMPRIMIDO DUPANTE EL PRENSADO. 
Y FINAL

MENTE LA PASTILLA NO DEBE SER BLANDA PARA QUE EL AGUA USADA PARA FORMAR

LA MASA DE C¿ LOR CON EL PINCEL SE ABSORBA INMEDIATAMENTE EN LA TA3LETA. 

UNA FSRMULA TIPICA ES LA SIGUIENTE1

FORMULA No. 2? 

PARTES POR PESO

ESTEARATO DE ZINC 5. 0

CARBONATO DE CALCIO PRECIPITADO
5. 0

PIGMENTOS INORGZNICOS 15- 0

PROPIL PARABENO
0.? 

GERMALL 115 0. 2

LANOLINA 0 ACEITE MINERAL 65/ 75 2. 0

MONOLEATO Y SESOUIOLEATO DE SORBITIN 50/ 50 7. 0

TALCO C. B. P. 
100. 0
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LA ORE. SEr.VACI N D PA7TILLAS UlADAS CON AGUA ES MUY IMPORTANTE PUES— 

A LA TABLETA CADA VEZ QUE
ÍO CUE EL CONSUMIDOR INTR' DUCIRA MICROORGANISMOS

USE EL PRODUCTO. Los FARAS N",) 5 Y EL SERMALI- SON E ECTfVOS EN COMBINACISN

CON ESTE TIPO DE PRODUCTOS. 



4,0

CAPITULO 1 V

COi4TROL MICROBIOLOGICO DEL MAQUILL,', JE PARA OJOS

EL HECHO DE QUE LOS
COSMITICOS PUEDEN SER CONTAMINADOS P041 milROO-2

GANISMOS SE HA SABIDO DURANTE LAS ULTIMAS
DICkoAS. POR Lo TANTOI EL CON' 

TROL DE LA CONTAM: nAC16II MICRO81* 1A SS "
M51DERA UN FACTOR eW, ORTANTE E" 

LA mANUFACTURA DE COSMkTICOS% 
PERO HASTA HACE ALGUNOS AIOS SE LE HA 0500

LA IMPORTANCIA DEBIDA A LA PRCVENC16N mleROSIANA. 

MUCHn5 COSMkTICOS PROPORCIONAN UN BUEN MEDIO
PARA LA REPRODUCC16% 

rc

i

VARIAS CLASES De MiCROORGANISMOS YA QUE
CONTIENEN AGUA, 

ACEITESIPROTEiNASI

POLIOLES, GOMAS y OTROS NUTRIENTES QUE PERMITEN SU CRECIM11N70* 

LA PREsENcIA DE `
ROOR11NlS" O S EN LOS Cor- FTICOS PUEDE CAUSAR SEPA

RACION DE LA EMULSISNI DECOLORACI614̀9 FORMAC1' 
DE OLORLS DEsAGRADABLES* 

0 CAMBIOS EN LAS PROPIEDADES REOL6GICAS. 

LA o eSCOMpOSICISN DE ALGUNOS DE LOS INGREDIENTES PUEDEN CAUSAR IRRI

TACISN EL EL XREA DONDE SE VAYA USAR EL
COSMITICO. EL USUARIO CORRE EL

RIESGO DE INFECC16N 51 SE PRESENTAN ORGANISMOS
PAT6GENOS- DEB100 A QUE

DURANTE LA ULTIMA DECACA SE INCREMENTARON
LOS CASOS DE ' N F leelONES 001

REQUIRIERON mOSPITALIZACISMI SE HA LLEVADO A CABO UNA INVESTIGAC16N Mlg

AMPL 1 A. 

DcsPuts DE HACER VARIOS ESTUDIOS CERCA DEL 25 % 
DE PRODUITOS COSMITI

COS ESTARAN CONTAMINADOS CON VARIOS
MICROORGAN ISMOS, EN ENERO DE 1969 LA

F. D. A- Nlelo UNA INVESTIGAC16N PARA DETERMINAR LA CALIDAD MICROBIOL6GICA

D£ COSMITICOS EN SU FABRICAC1614- 
SUS INVESTI" A CIONEs MOSTRAR6N QUE EL 20

DE 169 MUESTRAS EXAMINADAS ESTAlAN CONTAMINADAS CON mICROORGANISMOS Y LA
MITAD DE ELLOS ERAN GRAM NEGATIVOS. 
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FUENTES DE CONTAMINACION

UCMAS poB, CAC,,') NES HAN REPORTADO QUE LOS MICROORGAN15MOS SON Col^ 

TAMINkNTES. LA TABLA 1 MUESTRA LOS MICROORCAMISMOS AISLADOS
DE LOS PRO— 

DUCTOS COSMITICOS.- 

TABLA No. 

BACTERIAS
HONGOS. 

LEVADURAS

AcHROMOBACTER SP* 
ALTERNARIA

AEROBACTER AEROGENCS
ASPERGILLUS

ALCALIGENES FAECALIS
BOTRYTIS CINEREA

BACILLUS SUBTILIS
CYTROMICES

EsCHERICHIA COLI
CLADOSPORIUM

MICROCOCCUS PYOGENC8
DEMATIUM

PROTEUS VULGARIS
FUSARIUM

PSEUDOMONA AERUCINOSA
GEOTRICUM

P. FLUORESCENS
MUCOR

P. STUTZERI
PENICILLIUM

SARCINA SP- 
PULLULARIL

SERRATIA MARCESCENS
Rmizopus

STAPNILOcOCCUS AUR6US
TRICHODERMA

STREPTOCOCCUS SP- 

KLCOSIELLA PNEUMONIAE

LACTOBACILLUS SP - 

CORYNEBACTERIUM XEROSIS

STAPHYLOCOCCUS EPIDERMIS

ENTEROCOCUS

CAN 0 1 D A

ToRULA

ZYGOSACCHkPOMYCES
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DOS

EL PROCESO DE CONTAMINACION MICROBtANA PUEDE SER
CLASIFICAC- EN

CATFGORIAS: 

A) CONTAMINACi6N DUPANTE EL PROCESO (
CONTAMINAC16N PRIMARIA) 

13) CONTAMINACib DURANTE EL USO (
CONTAMINACi6N SECUNDARIA) 

A) EN LA CONTAMINAC46N PRIMARIA SE DEBE CONSIDERAR LO
SIGUIENTE; ES IMPOR- 

TANTE CONSERVAR LIMPIA Y SANITIZADA EL ZREA DE MANUFACTURA ASí COMO EL EQUI

PO AUXILIAR APROPIADO: 

1) FXcIL LIMPIEZA DE PAREDES Y TECHOS. 

2) VENTILAC16N 4PROPI* OA CON EQUIPO PARA CONTROLAR
TEMPERATURA Y HUMEDAD

CON FILTROS ESTERILIZADOS DONDE SE REQUIERA. 

3) INCLINAC16N APROPIADA DEL PISO PARA FACILITAR EL DESAGUE Y
EVITAR £ t. ES- 

TANCAMIENTO DE AGUA 6 LA FORMAC16N DE SEDIMENTO. 

4) ALMA:: ENES LIMPIOS Y BICH VENTILADOS PARA ALMACENAR MATERIAS
PRIMAS Y

PRODUCTOS TERMINADO$ CON AIRE ACONDICIONADO DONDE SEA NECESARIO. 

5) CUARTOS DE LIM` IEZA BIEN EQUIPADO Y FACILIDADES 05 HIGIENE PARA EL PER- 

SONAL. 

6) MANTENC16N DE UN PROGRAMA DE CONTROL PER16DICO DEL AGUA - 

PLAN RíGIDO DE CONTROL MICROBIOL6GICO A LAS MATERIAS PRIMAS- 

INCORPORAC16N DE AGENTES CONSERVANTES
EFECTIVOS QUE SEAN CAPACES DE

EVITAR LA CONTAMINACISN POSTERIOR POR EL USUARIO. 

9) CONTINUO CONTROL SACTERIOL6GICO DE LOS INGREOIENT15 USADOS Y DEL PRO09—e

To TERMINADO A TRAVES DE UN LARGO PER1600 DE ALMACENAMIENTO. 

FQU ¡ PO

SAN; TIZAC16N DEL EQUIPO DF LA PLANTA: 
EJEMPLO; TANQUES DE ALMACENAMIEN
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TO Y LÍNEAS DE LLENADO, 
MEZCLADORAS, MOLINOS, 

HomOGENEIZADORES Y APARATOS

DE LLENADO SON EXCELENTES MEDIOS DE CULTIVO PARA MICROORGANISMOSI UN MAL
LAVADO DEJA RESIDUOS DE MATERIAS PRIMAS 0 PRODUCTO

TERMINADO, 0 AMBOS' — 

QUE SON NUTRIENTES PARA MICROBIOS LOS QUE SE MULT!
PLICAN CON RAPIDÍEZ- 51

SE USA EL EQUIPO PARA PRODUCIR MIS DE UNA PARTIDA DE UN m, Smo PRODUCTO EN

EL DIAl DEBE LAVARSE ENTRE CADA UNA DE ESAS
PARTsoAo. AoEmís DEBE LAVARSE

Y SANtTIZARSE MUY BIEN AL TIRMINO DEL OfA DE
TRABAJO. DEsPUES DE LAVAR, — 

LA FORMA MIS EFICIENTE, ES LLENARLOS DE SOLUCi6N DESINFECTANTE PARA SANITI

ZAR ELEQUIpo. Los ComPONENTES DE SALES CUATERNARIAS DE AMON101 HIPOCLORI— 

TO, DETERGENTES SANITIzANTES, 
SOLUCIONES DE FORMALDEH: 00 Y GLUTALDEHIDO9' 

ALCOHOL ISOPROPÍLlCO AL 7(VA y OTROS PRODUCTOS HAN SIDO DESARROLLADOS PA— 

RA ESTE PRO p OSITO. 5E DEJA ESCURRIR CUALQUIERA DE ESTAS SOLUCIONES '
N EL

EQUIPO A LAVARS SE LLENA y SE CIERRA LA LINEA. 
ESTO PERMITE LA

SANITIZA

C16N DE LAS SUPERFICIES INTERIORES, 
VILVULAS, CODOS, ETC. SE RFCOMIE" 104 DE

JAR LA SOLUCISN VARIAS HORAS 6 DE PREFERENCIA DURANTE TODA LA NOCHE. 
ANTES

DE COMENZAR EL PROCESO AL DíA SIGUIENTE SE DEBE SECAR Y ENJUAGAR CON AGUA

LIMPIA. 

CUANDO LOS EQUIPOS DE CALENTAMIENTO SON MUY GRANDES SIENDO IMPOSIBLE

DE LLENAR CON SOL UC ISN SANO TI Z ANTE, SE DEBEN ROC 1 AR CON ESTA SOL UCI & N - 

CUANDO NO PUEDE HACERSE LA SANITIZAC16N AL FINAL DEL DíA DE TRABAJO, 

LOS EQUIPOS DEBEN CUBRIRSE muy BIEN DESPUES DEL LAVADO. 
SIN EMBARBO MUCHAS

BACTERIAS CRECEN EN SOLUCIONES DILUIDAS DE
DETERGENTES BIODEGRADABI—CS Si

No SE HACE UN cNjuAGUE ADECUADO. 
PRECIO AL USO E, EQUIPO SE DESE TnMAR

EN CUENTA TAMBIéN QUE LOS APARATOS PARA MEDIRI
INCLUYENDO SALDES, PALETAS, 

TAZAS, TER m 6METROSl ETC. I No DEBEN SER USADOS SIN ANTES LAVARLOS Y DESIN— 

FECTARLOS. 

105 EtUVASES TAM911N SON FUENTES DE CONTAMINACISN. 
DIESEI ALMACENARSE — 
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OE USAR— 

IMPIOS y SECOS y CUBIERTOS PÁRA ¿
viTAR EL POLVI5- Nzr5

EN LUGARES L

SE: DEBEN SOPLARSE CON AIRE SECO Y LIMPIO PARA EXTRAER CUALQUIER PARTICULA
EXTRAjA. DEnEN SER SANIT 1 ZADOS, 

ENjUA<, hOOS Y SECADOS ANTES DE USAR- 

LAS TAPAS 0 SELLOS DE LOS ENVASES Y LAS MIQUIMAS SELLADORAS SON 1, 15
FRwCUENTES QUE SE CONTAMINENI TAMBIEN DEBEN ALMACENkRSE EN LUGARES LIMPIOS

y SECOS. 
DESEN VENIR ENVASADOS EN BOLSAS DE PLASTI', 0

SELLADAS PARA QUE SE

ABRAN ANTES DE USAR- 

MATERiAS PRIMAS

LAS MATERIAS PRIMAS PUEOEl S" L AS PRINCIPALES FUENTES DE
CONTAMINA— 

AM
SER EXAMINADAS Mi— 

C16N CUANOO NO SE SELECCIONAN ADECUAD
ENTE. CODAS DE8CN

CROBIOLUICAMENTE SOBRE BASES PER16DICAS- 0 DE RUTINA
SECO% SU NATURALEZA. 

ALGUNOS MATERIALES SON M' 5 SUSCEpTIBLES A LA CONTAMINACItN QUE OTROS,— 

POR EJEMPLO LOS DE ORIGEN NATURAL COMO: 
ACACIA, METVI. CELULOSA1 CELULOSA — 

PECTtNA, KAOLIN, TALCO, CARSONATO DE CALCIO, ETC. 

LAs MATERIAS PRIMAS OE05N SER ASkRTICAMENTE MUESTREADAS y PUESTAS EN — 
CUARENTENA HASTA QUE SE OBTENGAN LOS RESULTADOS DE LAS PRUEBAS MICROBIOL6GI

DAS. 

LAS IREAS DE ALMACENAMIENTO DEBEN
MANTENERSE LIMPIAS* 

Y ASEGURARSE QUE

TIPO DE

LOS MATERIALES ESTEN PERFECTAMENTE E m pACADOS PARA EVITAR CUALQUIER
CnNTAMINAC16N- 

j) E PREFERENGIA LA TEMPERATURA y l UMEDAD DEBEN SER CONTROLADAS9 SOBRE
TODO EN REGIONES DE CLIMAS EXTREMOS 05 EN DONDE LAS FLUCTUACIONES DE TEMPERA
TURA PUEDEN AFECTAR FISICA* 

qUíMICA y mICROBIOL6GICAMENTE LAS PROPIEDADES

DE LAS MATERIAS PRIMAS - 

LA TABLA 2 MUESTRA LOS RESULTADOS
MICROBIOL6Gicos OBTENIDOS EN ALGU— 

NAS MATERIAS PRIMAS. 
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TABLA No. 2

TE R 1 AL
CUENTA MICRObIANA POR GPP,!"' 

SOLN. 30 , 100, 000 — 1, 000, 000
SULFATO DE ALQUIL ETER

100 — 1, 000
D16XIDO DE TITANIO

1. 000 — 10, 000
TALco

100 — 1, 000
KAOLíN

10 — 100
ESTEARATO DE ZINC

100 — 10, 000
OXIDO DE HIERRO

10 — 100
NEGRO DE cARa6N

lo — 100
OXIO DE CROMO

loo - 1, 000
VEEGEUM

10 - 100
CARBOXIMETILCELULOSA

100 - 1, 000
ALMIOSN

10 - 100
LACTOSA

1, 000, 000 — 
PROTEASA

100 — 1, 000
Acioo SILI ĈiCO

10 — 100
ULTRAMARINO

10 — 100
EscEr4ciA DE PERLA

PARA MANTENER EL NIVEL HIGIENICO DE LOS CO* METICOS ES N11CF54R10 OONS'— 

DERAR QUE EL ESTADO 
ICROBIOL6GICO OS LAS MATERIAS PRIMAS INFLUIRI DIRECTA— 

MENTE EN EL PRODUCTO TERMINADO; 
GENERALMENTE LA CuENTA TOTAL DEBE SER DE — 

EN LA MATERIA PRIMA CO
MENOS DE 100 COLONIAS p OR GRAmo (

No PAT6GE: IiOS) TANTO

MO EN EL PRODUCTO TERMINADO. 
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EL CONTROL MICROBtOL6GICO ES UNA RUENA PRACTICA PARA ASEGURAR QUE LAS

MATERIAS PRIMAS NO ESTEN CONTAMINADAS SIN IMPORTAR QUE CLASE DE PROCESO 50

FRAN DURANTE LA MANUFACTURAO

LA ESTERILIZACIN DE ESTAS MATERIAS PRIMAS PUEDE SER REALIZADA POR 01

FERENTES MITODOS COMO LA MiCROFILTRAC1611, 
PADJAC16N, CALENTAMIENTO# 6XIDO

DE ETILENO, SXIDO DE PROPfLENO, PERO ES NECESARIO ESCOGER MtTODO& 
ADECUA— 

DOS Y AGENTES SANITIZANTES PARA PREVENIR CUALQUIER CAMBIO EN LA CALIDAD DE

LOS MATERIALES ESTERILIZADOS. 
POR EJEMPLO LOS 6XIOOS DE ETILENO Y PROPILE— 

NO REACCIONAN CON MUCHOS MATERIALES ORGINICOS. 
ALCUNOS TIPOS DE RADIAC16N

PUEDEN AFECTAR PARTICULARMENTE LOS INGREDIENTES ORGANICOS. 

SE DEBE TEN R ESPECIAL CUIDADO CON EL AGUA DESM! NERALIZADA QUE ESTE

ALMACENADA Y QUE SE USE EN EL PROCESO DE MANUFACTURA YA QUE LA CANTIDAD OC

BACTERIAS PUEDE LLEGAR HASTA DE 1, 0009000 DE COLONIAS POR GRAMO SUFRIENDO

LAS TEMPERATURAS DE ALMACENAMIENTO. EL RECIPIENTE DE EL AGUA ES A MENUDO LA

FUENTE DE CONTAMINAC16N POR PSEUDOMONAS. Los MITODOS RECOMENDADOS PARA LA

ESTERILIZAC96N DEL AGUA SON: FILTRAC16N MsCROPORE, RADIAC16N ULTRAVIOLETA, 

CLORINAC16N Y CALEN' AMIENTO. 

OPERACION DEL PEPSONAL

EL CUERPO DE LOS SERES HUMANOS ESTA CONTAMINADO POR MICROORGANISMOS — 

LO MIS 10 QUE SUS ROPAS. POE EJEMPLO LA CUENTA DE MICROORGAN: MOS EN UNA CA- 

2- 
SE DEBE MANTE— 

BELLERA rUEOC LLEGAR HASTA 1, 400, 000 / cm . Es POR ELLO QUE

NER UN ALTO ESTAriDAR DE HIGIENEN EN EL PERSONAL, 
HACIéNDOLES LAVARSE LAS

MANnS CON DET17RGENTE 0 JA86N BACTERICIDA ESPECIALMENTE oESPUIS DEL BA 0»  

Los OPERARIOS DEBEN USAR COFIAS PARA PREVENIR
LA CONTAMINAC16N 05 C—S

TAS FUENTES. 

LA ROPA SUCIA ES OTRA FUENTE DE CONTAMiNAC16N. 
CUANDO SE LLEVA A CABO
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EL LLENA00% SE DEBEN MANTENER LAS CONDICIONES DE SANITIZAC16N AL MAXIMO 0

DURANTE TODO EL PROCESO. EL LAVADO DE MANOS CON SOLUC16N
DESINFECTAnTE

DEBE SER REFORZADO Y CUANDO SEA POSIBLE DEBEN USARSE GUANTES DE HULE PARA

EVITAR UN CONTACTO DIRECTO. 

INDICIOS DE CONTAMINACION MIGROBIANA

LAS FUENTES DE LA CONTAMINAC16N MICROBt& NA FUERON DELINEADAS EN UN

PROCESO DE MANUFACTURA DE UNA EMULS16N DE ACEITE EN AGUA. 
LA FIGURA NO - 

MUESTRA EL - ROCESO DE PRODUCC16N DE UNA EMULS16N Y EL SISTEMA MUESTRA. 

S 1 AOL I

CALENTAR

A 70, c

S- 3

EMULS 1 F 1 GAG 1 ON 5- 4

PROCESO DE

HOMOGENE IZAC 1 Oj
5- 5

PROCESO DE s_ 6
TRANSFERENCIA

DE CALOR 1
ALMACENAM I ENTO I S- 7

ENVASES 1 s- 8

LLENADO MECANICOJ S- 9

FIG. No. 1 EL PROCESO OC PRODUCC16N Y EL SISTEMA MUESTRA



LA FASE EN QUE: SE ADICIONA EL AGUA ( S- 1) ES POR LO REGULAR CONTAMI- 

NADA CON BACTERIAS TRASMITInAS POR LA MISMA. PERO DEBIDO A QUE ESTOS MICRO

ORGANIS1105 SON MUY SENSIBLES AL CALOR SE DESTRUYEN
FICILMCNTE CUANDO EL

AGUA ES CALENTADA A 70' C DURANTE 20 MINUTOS. 

POR SEGURIDADI MUCHOS FABRICANTES DE COSMITICOS CALIENTAN EL AGUA A

SO' C DE 20 A 30 MINUTOS, ENTONCES LA ENFRiAN A 70' C CU - 00 SE LLEVA A CABO

LA EMULSIFICACIU- 

LAS UNIDADES DE IRRADIAC16N ULTRAVOOLETA SE ESTAN USANDO DE MANERA - 

CRECiCNTE TANTO ANTES COMO DESPUIS DE LA DEON' lZACISN. EL AGUA UTILIZADA - 

EN EL PROCESO LLEVA GNICAMENTE LA CARGA MICROBIOL6GICA
PROCEDENTE DEL AI- 

RE, EL EQUIPO 6 EL OPERADOR. 

NORMALMENTE LOS ACEITES NO ESTAN MUY CONTAMI\ lADOS Y COMO ESTA FASE SE

CALIENTA oc 70 A 80' C PARA LA EMULSIFICACION9 LAS BACTERIAS VEGETALES
SE

DESTRUYEN F£ CILMENTE. 

LA ESTERILIZAC16N POR MEDIO DE CALOR PUEDE SER EFECTUADA
TANTO CON

CALOR SECO COMO CON CALOR HGMEOO, EL ULTIMO SIENDO MAS EFECTIVO. 
LA TEMPE- 

RATURA DEBE ESTAR ARRIEA DEL PUNTO DE SUPERVIVENCIA DE LOS MIGROORGANISMOS

MAS RESISTENTES Y MANTENERSE AHI DURANTE ALGGN TTEMPO PARA OBTENER LA ESTE

RILIZACISN AnECUADA YA QUE ESTA NO ES INSTANTANEA. 

LAS CELULAS VEGETALES REQUIEREN MENOS TIEMPO QUE LAS ESPORAS NECESI— 

TANDO MAYOR TEMPERATURA. 
ESTAS CELULAS SON ELIMINADAS EN 30 ScG OOS HIR- 

VIENDO EL AGUA, PERO ALGUNAS ESPORAS PUEDEN SOBREVIVIR DESPUIS DE lo M1NU- 

TOS 6 MIS - 

OTRAS FUENTES DE ESTERILIZAC16N PUEDEN SER 
UN HoriorENEIZADOR 0 INTER

CAMBIADOR DE CALOR, UNA LIMPIEZA IIINUCIOSA CON SOLUC16N DESINFECTANTE Y EN

jUAGUE CON AGUA CALIENTE 6 CON VAPOR ELIMINARA TODAS LAS BACTERIAS. 

Los MICROORGANISMOS A MENUDO SE ENCUENTRAN EN LOS TANQUES DE ALMACENA

MIENTO. CUANDO LOS TANQUES CON M' JV GRA>: DES ES OCO PRACTICO LLENARLOS CON
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SOLUC16N SAN# TIZANTEI SE PUEDE UTILIZAR UN SISTEMA DE LIMPIEZA? 
ROC1" DO 0

NEBULIZANO0 LA SOLUCION POR MEDOD DE UN CHOR O DE ALTA PRESISN Y LUEGO USAN

00 VAPOR. 

LAS MIQUINAS DE LLENADO SON LAS FUENTES DE CO' iTAMINAC16N M;$ 
CRíTICAS

yA QUE SON CONSTRUIDAS A PRECIS16N y ES MUY DíFICIL
DESARMARLAS PARA SANI– 

TIZARLAS. SIN TENER £ M CUENTA CUAN OfFICIL SEA, LA MÁQUINA DEBE SER SANITI– 

Z A D A. 

UNA ÁREA SANiTI ZADA 0 UN SISTEMA SEMI– Fl JO ES RECOMENDABLE PARA EVO -- 

TAR LA CONTAMINAC16N TRANSMITIDA POR EL AIRE DURANTE EL
LLENADO. EN EsTos

SISTEMAS POR LO REGULAR EL ABRE ES FILTRADO Y ENTRA POR UNA CORRIENTE HORI

ZONTAL, AUNQUE SE DICE QUE LA CORRIENTE VERTICAL ES PREFERIBLE A LA HORIZON

TAL. 

Los MICROORGANISMOS SEMBRADOS EN UNA CAJA PETRI (
9CM.) EN EL IREA SANO

TIZADA MOSTRARON CERO DESPUES DE UNA HORA EN EXPOSIC¡ 601 PERO EN LAS ÁREAS

ABIERTAS DE TRABAJO UNA EXpoSIC16N COMPARABLE MOSTR6 UNA CUENTA DE 500 A

1000 MICROORGANISMOS POR CAJA* 

Los ENVASE TALES COMO BOTELLAS, TUBOS, JARRAS Y SUS TAPAS SON TAMBIéN

FUENTES DE CONTAMINAC16N- LOS ENVASES DE VIDRIO ESTAN MIS FRECUENTEMENTE – 

CON AMINADOS QUE LOS DE PLI5-Tico. 
DEBEN SER ALMACENADOS EN ÁREAS LIMPIAS Y

SECAS, AS! COMO CUBIERTOS PARA PROTEGERLOS DE LAS BACTERIAS QUE SE ENCUEN— 

TRAN EN EL Potvo. Los ENVASE DEBEN SER SANITIZADOS POR MEDIO DE SANITIZAN– 

A ESTE RESPECTOTES YA SEA POR VIA SECA 6 HGMEDA 0 CON 6XIDO DE ETILENO. 

LA FIGURA No. 2 MUESTRA UN SITEMA DE SANITIZ4CISN PARA BOTELLAS Y TAPONES

INCOSTEABLE PERO EFECTIVO. 

SE USA UN TAMBOR DE F113flA 0 DE ACFRO INOXIDABLE DE APROXIMADAMENTE 45
POR 55 em- CON TAPA REMOVIBLE- UN TUBO PROTECTOR DE ALAMBRE DE APROXIMADA -- 

MENTE 15 A ? 0 CM DE DIAMFTRO Y CON FONDO1 ES LLENADO CON GRANULOS DE P– FOR– 

ALPEHtc>o. LOS TAPONES SE COLOCAN ALREDEDOR DEL TU90 Y SE SELLAN CON LA
TA– 
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PA REMOVIBLIl. EN 24 A 48 HORAS LOS TAPONES ESTIN ESTERILIZADOS Y PUFDEN CO— 

LOCARSE EN BOLSAS ESTERILIZADAS DE POLIETILENO PARA SU USO
POSTERIOR. HAY

SUFICIENTE HUMEDAD EN LOS TAPONES Y EL AIRE PARA LIBERAR A SU VEZ LA SUFI— 

CIENTE CANTIDAD DE FORMALDEHIDO PARA PENETRAR EN EL PAPEL Y ESTERILIZAR EL

TAPSN COMPLETO

VISTA TRA! 4IPAPENTE

DE LADO

LLENE Cor4 TAPASl BOTELLAS, 

ETC. QUE VA>¡ A ESTFRILIZARS£. 

PARA FORMALOEHIDO

ClLINDRO DE FIBRA

45 x 65 cm

TUFO DE TELA DE ALAMBRE

DE ACERO INOXIDA3LE

0Aglr& film VISTA SUPFRIOR

MOP' 

Fic. No. 2 DisEilo QUE MUESTRA UN EFECTIVO ESTERILIZADOR PARA TAP& S y PEQUE— 

Flos ENVASES. 



5) CONTAMINAC16N SECUNDARIA.— ESTA OCURRE DURANTE EL USO, EL CUAL VARíA

DEPENDIENDO DEL CONSUMIDOR. LGUNAS VECES LAS MANOS DEL SONSUMIDOR ESTZN

LIMPIAS"` PERO A MENUDO NO LO ESTIN. POR EJEMPLO LA SnMBRA EN CREMA SE — 

APLICA CON LAS YEMAS DE LOS DEDOS PUDIENDO QUEDAR CONTAMINADA, EN OTRAS — 

OCASIONES EL RECIVIENTE SE DEJA ABIERTO LO QUE PERMITE QUE TODA CLASE DE

MICROORGANISMnS LLEGUEN AL PRODUCTO. 

UNA VEZ CONTAMINADO EL PRODUCTO, LOS MICROORGANISMOS PUEDEN MULTIPLI— 

CARSE RIPIDAMENTE Y OCASIONAR LA SEPARACISN* DECOLORAC16NI OLORES DESAGRA— 

DABLES, ETC. POR LO TANTO HOY EN DIA LA MAYORíA DE LOS PRODUCTOS REQUIE— 

REN DE PROTECC16N CON PRESERVATIVOS EFECTIVOS. 

PERO NO SE DEBE ESPERAR QUE EL PRESERVATIVO COMPENSE DESCUIDOS 0 CON— 

DICIONES No SANITARIAS EN LOS PROCESOS DE MANUFACTURA Y EMPAQUE. 

CESPUIS DEL USO DEL CONSUMIDOR LA CONTAMINACIéN DE ANHIDROS, EN MAQUI— 

LLAJES EN BARRA Y PRODUCTOS EN POLVO ERA BAJA Y SE LIMITABA A LA SUPERFICIE. 

EN CASO DE LAS EMULSiONESI SI HAY MULTIrLiCAC16N DE LA INOCULAC16N — 

DEL CONSUMIDOR, PERO LOS PRODUCTOS QUE SON PRESERVADOS ADECUADAMENTE NO PER

MITEN LA PROLIFERACISN DE MICROORGANISMOS. 

ES POSIBLE REDUCIR LA CONTAMINAC16N SECUNDARIA, USANDO ENVASES Y EM— 

PAQUES ADECUADOS. POR EJEMPLO, UN ENVASE DE BOCA ANGOSTA PERMITE QUE LA — 

CONTAMINAC16N PRODUCIDA POR EL CONSUMIDOR SEA MENOR QUE LA DE UN ENVASE — 

DE BOCA ANCHA; ASI COMO EL USO DE TUBOS YA SEA DE PLISTICO 0 DE METAL AYU— 

DAN AL CONTROL MICROB$ 01. 6GICO. 

ESTERILIZACION CON OXIDO DE ETILENO PARA INGREDIENTES DE

COSMETICOS SECOS

EL SXIDO DE ETILENO, EL CUAL HA SIDO USADO COMO UN ESTERILIZADOR SECO
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DE BAJA TEMPERATURA, 
FUE ORIGINALMENTE DESCURIERTO POR EL DR. '_,,

oyD HALL

EN 1936- ESTO MARCO UNA PAUTA EN LA HISTORIA DEL USO DEL 6xioO DE ETILENO

ETO) CON PROP651TO DE ESTERILIZAFi. 

1 G U ALMENT E SE MENC 1 nNAN PRODUCTOS ESPEC IF 1 COS DE LA IMOUST1 ' A 0 OSM1T —1

CA EN LOS CUALES EL ETO Es USADO COMUNMENTE. 

LA ESTERILIZAC16N NORMALMENTE DENOTA LA ABSOLUTA AUSENCIA DE M1CROO-1

GANISMOS Y ESPORAS LAS CUALES REPRODUCIRXN TALES
MICROORGANISMOS. LA ESTE

RiLiZAC16N ES AMPLIAMENTE USA04 EN ALIMENTOS, PRODUCTOS FARMACE6TICOS, — 

CosmIrICOS, EQUIpo PARA SANATORIO Y TAMBIEN PARA ENVASES& 
10<4 DIFERENTES

CAMPOS USAN TICNICAS DE ESTERILIZAC16N Y TIENEN UNA VARIEDAD DE RAZONES — 

PARA REDUCIR 0 ELIMINAR COMPLETAMENTE LA CONTAMINAC16N mICROSIANA. 

POR EJEMPLO, EN PRODUCTOS FARMACEUTICOS, 
SE CMPLEAN TfCNICAS DE ESTE

RILIZAC16N PARA PROTEGER AL CONSUMIDOR DE BACTERIAS
PAT6GENAS, MANTENteN— 

Do AS§ LA POTENCIA DE LA PREPARACiON Y PARA ASEGURAR SU ESTABILIDAD CONTRA

EL ATAQUE MICROBIOLUICO. 

A TRAVIS DE LOS AÑOS SE HAN PRESENTADO VARIAS IDEAS SOBRE CUALES

SERíAN LAS PROPIEDADES IDEALES DE UNA TICNICA DE
ESTERILIZAC16N- 1) ')' BE

SER EFECTIVA EN BAJA CONCENTRACj6N
CONTRA TODOS LOS MICROORGANISMOS Y ES— 

PORAS12) DERE PODER PENETRAR AL SISTEMA DE EMPAQUE Y PRODUCTOS DE ESTE MO— 

DO ALCANZANDO LOS MICROORGANismos, 3) No PRESENTAR PROBLEMAS TOXICOL6GICOS

A EL CONSUMIDOR, 4) OCRE SER COMPATIBLE CON EL PRODUCTO Y NO DAlAR 0 REDU- 

IR SU FUNCIONALIDAD DE NINGUNA MANERA A SU NiVEL n£ 
uso, 5) No DEBE CAM— 

BIAR EL PRODUCTO 0 EMPAQUE EN Su CONCEPTO FíSICO AS! 
COMO COLOR, TEXTURA1

ETC., 6) o£ SE SER ACTIVO SOBRE UN AMPLIO Y SUFICIENTE RANGO DE CONDICIONES

DE TEMPERATURA, PRESISN9 HUMEDAD, 
PARA PERMITIR SU uso PRXCTICO, 7) OCOC

SER RAZONABLEMENTE 8ARATQ- 

OBVIAMENTE, UNA TICNICA DE ESTERILizAct6N No Es IGUALMENTE APLICABLE A

TODAS LAS NECESInAOCS
DE EFTERILIZAC16N DE TODOS LOSPPODUCTOS

Y EMPAQUES- 
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PORQuF ES NECESARIO TENER UN CONOCIMIENTO BASICO EN TODAS LAS TICNI~ 

CAS DE ESTERiLIZACiSN DISPONIBLES DE TAL MANERA QUE SE PUEDA
ESCOGER UNA

TECNICA ADECUADA A UN PRODUCTO EN PARTICULAR Y SU SITUAC16N DE EMPAQUI- 

EL ETO ES LA TICNICA DE ESTERILIZACIIIN MIS COMGN EN ESTADOS UNIDOS

EN PRODUCTOS QUE NO SOPORTARíAN LOS RIGORES DEL CALENTAMIENTO SECO 0 ESTE

RILIZACj6N CON VAPOR. LAS VENTAJAS DE LA ESTERILIZACION CON ETO SON LA RA

pIDEZ, LA SIMPLICIDAD Y ECONOMIA DEL TRATAMIENTO. EL USO EN GRAN ESCALA

DEL 6xiDo DE ETILENO FUE DESARROLLADO POR LOS LABORATORIOS
GRIFFITH, LOS

CUALES NO 56LO Lo' USAR6N PARA CONTROL 9ACTERIOL6GICO DE FIRMAS MANUFACTU

RERASS SINO TAMBIEN OFRECEN A LA INDUCTRIA UN SERVICIO
EN LA PLANTA

GRIFFITH. 

HAY 005 CATEGORIAS DE MATERIALES EN LA INDUSTRIA COSMITICA
LAS CUA— 

LES SON EqTERILIZADAS CON ETO. LA PRIMERA ES DE MATERIAS PRIMAS SECAS TA

LES COMO COMAS VEGETALES, ENZIMAS, TALCO, KAOLíN, PROTEINAS, ESTEARATO DE

ZINC, CARBONATOS DE CALCIO Y MAGNESIO, ETC, LA SEGUNDA ES MATERIALES DE: 

ENVASADO TALES COMO BOTELLAS DE VIDRIO 0 PLÁSTICO9 GOTEROS, 
SELLOS Y TA— 

PAS DE LAS BOTELLAS. EN ADICISN A ESTO UNA GRAN VARIEDAD DE ENVASES 6 AR

TíCULOS DE LABORATORIO QUE SON SUCEPTIBLES AL CALOR DEBEN SER ESTERILI— 

ZADOS CON ETO 100 %. 

EN LOS PASADOS 3 6 4 AÑOS LA INDUSTRIA CoSmiTICA HA TOMADO UN GRAN

INTERES EN LA ESTERILIZAC16N DE LOS INGREDIENTES Y APLICADORES EN SU #
N— 

DUSTR ¡ A. 

ANTES DE 1969, UNA MUY PEQUElA CANTIDAD DE POLVOS NATU- ALES Y UN TI— 

PO DE APLICADOR CON PROBLEMAS ESPECIALES, 
ERAN TODOS LOS MATERIALES ESTE— 

RILIZADOS EN EL CAMPO DE LA coSmITICA. EN ALGUNOS PRODUrTOS QUíMICOS Li— 

QuIDOS SE LES ADICIONABAN PRESERVATIVOS. 

LOS FABRICANTES EN LA INDUSTRIA COSMITICA PUSIERON EN MARCHA MIS

AGELANTE SUS PROPIAS DETERMINACIONES PARA LAS CONDICIC) NES DE
LOS PRODUC— 



62

TáS QUE FUERAN AL MERCADO Vi PARA SU SORPRESA, 
ENCONTRAR6N QUE '- IUC OS OE

SUS PRODUCTOS SECOS CONTENIAN UN NIVEL SAjo DE BACTERIAS PATUZNAS. 

ASO UN PROGRAMA EXTENSIVO DE: ESTERILIZAC16N CON ETO FUE l' 141DICADO PA

RA TALCO s 1 NGRED ¡ ENTES COLOR IDOS Y OTRAS MATER 1 AS PRIMAS USA DAS EN LA CO~S

MITICA. 

EN LOS A OS 1960 SE PUSO EN BOGA EL USO DE PESTAlAS POST"' AS$ Y DES— 

DE SU COMIENZO LAS COMPAÑIAS DE COSMITICOS HAN ESTERILIZADO coN ETO ESTOS

PRODUCTOS PARA PREVENIR UNA POSIBILIDAD DE TRANSFERIR BACTERIAS. 

EL EQUIPO USADO PARA TRATAR VARIOS PRODUCTOS CON SXIDO DE ETILENO ES

UNA CIMARA DE ALTO VACIO QUE ES CAPAS DE GUARDAR 1100 PIES C SICOS De PR -0

DUCTO . CONSTA DE PARZMETROS DE TIEMPO, 
TEMPERATURA Y PRES16t4 QUE sN CON— 

TROLADOS POR UN TAPLERO ESPECIAL. PARA SELLAR LA PUERTA DE LA CZMARA SE

CUENTA CON UN nRAN NGMERO DE VOLANTES DE MANO. 

SiEmpRE ES NECESARIO CONSERVAR EL NIVEL DE VACIO OESPUES QUE LA CIMA

RA HA SIDO GASEADA Y POR LO TANTO EN OCASIONES NO HACE FALTA TENER LOS VO— 

LANTES CON EL FIN DE MANTENER LA PUERTA SELLADA. 

ESTA PARTICULAR CXMARA, SIN EMBARGO, ES USADA TAMO ¡ IN CON DILUCC ONES

DE ETO CONTENIENDO 12 % oc ETO Y 88 0,,' DE FRE6N. CON 6xiDo DE ETILENO DI-- 

LUIDO9 NORMALMENTE CONTIENEN UN VACIO DE 10 A 26 PULGADAS Y ENTONCES LOS — 

GASES DE LA CIMARA LEVANTAN UNA PRES16N DE 6 A 15 LIBRAS. LOS VOLANTES AN— 

TES MENCIONADOS CONSERVAN LA PUERTA PERFECTAMENTE CERRADA CUANDO LA CIMARA

ESTA A BAJA PRES16N. 

ANALISIS MICRCBIOLOGICO

A PESAR DE OUF LOS PRODUCTOS
COSMITICOS Nó SON PREPARACIONES ESTERI— 

LES, NO DEBEN REPRESENTAR NING6N RIESGO MAYOR PARA LA SALUD DEL CONSUMIDOR - 

ESTO IMPLICA QUE LOS MICROORGINISMOS
PATOGENOS DEgEN SER EXCLUIDOS. '

A
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TOLERANCIA DE ESTOS EN LOS COSMITIZ; O5 NO HA SIDO ESTA LECIDA AGNt PERO AL— 

GUNAS COMPA IAS TIENEN UN RANGO DE TOLERANCIA DE 100 COLONIAS POR GRAMO, — 

Como MÁXIMO Y ALGUNAS HASTA 100 COL./ GRAMO EXCLUYENDO LOS PATUENos. LA — 

CTFA HA ESTABLECIDO EL SIGUIENTE LIMITE MICROBIOL6GICO COMO GUíA EN LA CUEN

TA DE MICROORGANISMOS EN LOS COSMITICOS. 

PRODUCTOS PARA BESES MENOS DE 500 COLONIAS/ GRAMO 6 ML. 

PRODUCTOS PARA LOS OJOS MENOS DE 500 COLONIAS/ GRAMO 6 ML. 

PRODUCTOS ORALES MENOS DE 100000LONIAS/ GRAMO bIL. 

PRODUCTOS VARIOS
MENOS DE 1000 COLONIAS/ GRAMO Mí—. 

ADEMÁS DEL LIMITE ARRIBA OE, CRITO, NINGGN PRODUCTO DEBE TENER UN CONTE

NIDO MICROBIOLSCICO QUE SE DA- INO PARA EL CONSUMIDOR COMO SON STAPHILOCOCCUS

AUREUS, PSEUDOMONAS AUREOGINOSA Y EscHERICHIA COLI 6 COLIFORMES. DE ESTOS

MICROORGANISMOS LOS MIS COMUNES Y DIFíCILES DE CONTROLAR SON LAS PS. AUREO

GINOSAS. 

LAS CARACTERíSTICAS DE LA PSEUDOMONA AUREOGINOSA ES COMO SIGUE: ES

UN SACIL.0 GRAM NEGATIVO DIE 0. 5 — 0. 6 u . SE MUEVE POR MEDIO DE UN FLAGELO

DE 1 — 3 u Y NO TIENE FORMA DE ESPORA. No FERMENTA AZGCARES; ES DE INDOLE

NEGATIVA, ANÁLISIS MR ( ROJO DE METILO) NEGATIVO, VP ( VOGES—PROSKAVER) NEGA

TIVO Y KOSER POSITIVO. FRECUENTEMFNTE SE PRESENTA PIGMENTAC16N EN EL AnAR

0 MEDIO NUTRIENTE VARIANDO DE UN VERDE AMARILLENTO A AZUL. EL MICROORGA41S

Mo ES ESENCIALMENTE OXIDASA—POSITivo. GENERALMENTE TIENE UNA FORMA ALARGA— 

DÁI ESTO PROBABLEMENTE AYUDA A SU RESISTENCIA De 56' C DURANTE 10 MINUTOS, 
LA PSEUDOMONA AUREOGINOSA CAUSA USUALMENTE LAS INFECCIONES URINAROAS; 

Y TAMBIIN SE PRESENTA EN CASO DE OT9TIS MEDIA CRSNICA. 

DESDE EL PUNTO DE VISTA DE LOS COSMfTICOS ES AUN MZ5 PCLIGROSC CUAN— 

Do PUEDE INTRODUCIRSE EN LOS OJOS DONDE ALGUNA DE
SUS ENZ1MAS PUFe£ DES— 
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TRUIR LA CSRNEAW

EN LA ACTUALIDAD SE CREE QUE LA GRAVEDAD DE LAS PSEUDOMONAS AUREOGtNO— 

sAS COMO EL PRINCIPAL PAT6GENO, 
SE DEBE A LA DESTRUCC16N DE 07:, AS ESPECIES

ploGENIC POR LA EXCESIVA AOMINISTRAC16N DE ANT11316TICOS
POR Lo QUE ESTA SE

HA HECHO RESISTENTE A CASI TODOS LOS
ANTIB16TICOS EXCEPTUANDO LAS POLIM11-- 

XINAS. 

RESiSTENCIA BACTERIANA

DOSGLE ENFATIZA LA IMPORTANCIA DE LA EVOLUCISN DE LA RESISTENCIA BAO— 

TERIANA. EL NOS MUESTRA Df) 5 MANERAS DE MUTAC16N DE LA
BACTERIA. EL PRIMERO, 

POR MEDIO DE LA FORMAC 1 6N DE CILULAS RESISTENTES ANTES DE QUE EL MICROORGA

NISMO TENGA CONTACTO CON EL AGENTE
ANTtMICROBIANO$ LO CUAL PUEDE LLEGAR A

SUCEDOR POR UNA READAPTAC16N ACCIDENTAL DE CROMOSOMAS. 
EL SIEGUNDO, PUEDE — 

SER UNA ADA p TAC16N FISICA ANTE LA PRESENCIA DE UNA CONCENTRACI¿ N BAJA DE — 
AGENTE ANTImICROBIANO. ES POSIBLE QUE LAS CELULAS SE HA,, AN RESISTENTES CON

LA COMBINAC16N DE AMBOS PROCESOS. 

POR EJEMPLO; EL PRIMERO FORMARI CILULAS REISITENTE; 
A PEQUElAS CANTI

DADES DE AGENTE MICROBIANO LAS QUE EN SIGUIENTES GENERACIONES LLEGARZN A

SER RESISTENTES A MAYORES CONCENTRACIONES POR MEDIO DEL SEGUNDO PROCESO. 

EL DESARROLLO DE L AS P EUDoiloNAS AUREOGINOSAS ES
MUC" MUY PARECIDO# 

PRINCIPALMENTE OIEBIDO A LA PRESERVAC16N INADECUADA DE PRODUCTOS. 

PROCEDIMIENTO DE ANLISIS .- 
TODOS LOS TIPOS IMAGINARLES 05 PRODUCTOS COS

METICOS SE PRODUCEN Hoy EN DIA 
OR LO TANTO LOS MITODOS DE MUESTREO Y MANU

FACTURA DEBEN SER MODIFICADOS PARA EFECTUAR LOS ANZLiSIS
MICROBIOL6niCOS. 
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PARA LLEV& R A CABO LOS SIGUIENTES PROCEDIMIEN OS OE ANZLESIS A MENU - 

00 SE DECF PRE—TRATAR UNA SnLUC16N 6 SUSPENSIU DE LA MUESTRA PARA OBTENER

CONCENTRACIONES FISICAS APROPIADAS PARA QUE PUEDAN SER ANALIZADAS. 

LA TABLA TRES MUESTRA EL MITODO DE TRATAMIENTO DE MUESTRAS PARA VA— 

RIAS CATEGORíAS DE COSMET@cos. EL MITODO DESCRITO EN LA U. S. P- XVIII ES — 

APLICABLE A LOS SIGUIENTES PROCEDIMIENTOS DE ANILISIS. 

TABLA llo. 3 TRATAMIENTO DE LA MUESTRA PARA EL ANZLISIS MICROBIOL6GICO

CLASIFICACION PRODUCTO TRATAMIENTO ___ COMENTARIOS

PREPARAC16N DE

AaUA MISCIBLE

PREPARACIóN

INMISCIBLE DE

AGUA

PREPARACIONES

EN POLVO

EMULSION DE

ACEITE/ AGUA

EMULSISN DE

AGUA/ ACEITE

POLVOS PARA

LA CARA, SOM— 

BRAS EN POLVO, 

ETC. 

INNE:CESARIO

ADICIONAR UNA CA : i
TIDAD MNIMA DE

EMULSIFICANTE ADE

CLIADO Y PREPARAR

UNA S u S p ENS16N EN

UN MEZCLADOR MECÁ

NICO SANITIZADO. 

REDUCIR EL 56LI" 

DO A POLVO FINO

EL AGUA PARA LA PR.1
PApAc16N DEBE SER

ANALIZADA. 

LAS PREPARACIONES ~ 

QUE CONSIgEN UNICAMEN

TE DE ACEITE Y CERA

NO NECESITAN CHECAR— 

SE YA QUE LOS MICRO— 

ORGANISMOS NO VIVEN

Ni SE REPRODUCEN EN

ESTOS PRODUCTOS; 

105 MICROORGANISMOS

NO SE PUEDEN MULTI— 

PLI AR FICILMENTE — 

PERO PUEDEN SOBREVI— 

VIR, ESPECIALMENTE

LAS ESPORAS. Los PIG

MENTOS INORGANICOS

USADOS SON FRECUENTE

MENTE FtiÉNTES DE — 

PSSUDOMONAS Y OTROS

CONTAMINANTES. 
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A) DETERMINAC16N DEL NGMERO DE ORGANISMOS VJABLFS: 

1A) MITODO DE DILUCI6M EN LA PLACA-- PE: SA9 1. 0 GRAMO DE MUESTRA 6

TOMAR UNA ALíCUOTA DE 1. 0 ML. EN CONDICIONES ASCEPTtCAS y ADICIONAR 9 ML. — 

DE SOLUCI¿ N DE TWEEN AL 1 %. MEZCLAR BIEN HASTA DISOLUC16N 0 SUSPENSI¿ N. ADI

Ci') NAR UNA ALICUOTA DE 1 ML. DE LA SOLUC16N EN CADA UNA DE LAS CAJAS PETRI — 

ESTERiLES. COLOCAR EN CADA CAJA DE 15 A 20 MI- DE MEDIO DE CULTIVO TRYPTICASE

SOY AGAR ( TSA) QUE HA SIDO PREPARADO, 
ESTERILIZADO Y ENFRIADO PREVIAMENTE A

45- 50' C* TAPAR LAS CAJAS PETRI, MEZCLAR LA MUESTRA CON EL AGAR LADEANDO 0 Gi

RANDO LA CAJA. PERMITIR QUE EL MEDIO SE SOLIDIFIQUE
A TEMPERA AMBIENTE Y — 

VOLTEAR LAS CAJAS PETRI E INCUBAR DURANTE 4R HORAS A 35* C - TERMINADO EL TIEM

PO DE INCUSACIóN CONTAR EL NGMERO DE COLONIAS Y MULTIPLICAR POR EL RANGO DE

DILUCIóN PARA DETERMINAR EL N6MERO DE COLONIAS POR GRAMO 0 ML. 
PRF5CNTES EN

LA MUESTRA. 

PARA EL CONTEO DE HONGOS Y LEVADURAS USAR EL mEolo PAPA DEXTROsA AGAR — 

PDA) E INCUBAR A - 25' C DURANTE 11 HORAS. 

CUANDO LAS MUESTRAS SON PREPARACIONES INMISCIBLES EN AGUA9 PREPARAR UNA

SUSPENS16N CON MAYOR CONTENIDO DE TWEEN 90. 

2A) METODO DE lNOCULAC16N.— 
PREPARA UNA PLACA DE MEDIO DE CULTIVO TRYP

TICASE Soy AGAR Y OTRA C' IN PAPA DEXTROSA AGAR, ADICIONAR 0. 1- 0. 3 GR. DE MUES

TRA SOBRE CADA UNA DE LAS CAJAS y HOMOGENEIZAR USANDO UN APLICADOR CONRADI

riG. 3). INCUBAR A 35' C ( TSA) y 251C ( PDA) DURANTE 48- 72 HORAS. CONTAR EL

NOMERO DE COLONIAS POR GRAMO . 

LOS RESULTADOS DE LOS MITODOS DE DILUC16N EN LA PLACA Y DE IN9CULAC16N

SE COMPARAN EN LA TABLA No. 4. 
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Fi,'. URA No. 3 APLICADOR CONRADI. 

TABLA No. 4 COMPARAC16N DE LA CUENTA MtCROBIANA ENTRE LOS MITODOS DE

DILUCi6N £ INOCULAC16N

CUENTA T£ 6RICA

MASA INOCULADA 4
COL/ GRAMO) 1. 4xio 1. 4xl0 1. 4xio 1400 14o 14

DILUC16N EN LA PLACA 2. 3xl06 j. 0xj05 3.
OxlO4

2000 300 100

COL/ GRAMO) 

1 NOCULAC 18N ABUNDANTE 1. 7- 2. 3 2000— 190— 20— 

DESARROLLO c, 04 3000 250 30

B) 115ENTIFICAC16N DE 13ACTERIAS PAT6GENAS: 

1B) STAPHYLOCOCCus AUREUS.' ADICIONAR 5 GRAMOS 6 5 ML. DE MUESTRA A 50 ML. 

DE CALDO TRYPTONE—AZOLECTIN—TWEEN ( TAT) E INCUBAR A 35' C DURANTE 48 HORAS

CUANDO SE PRESENTA EL CRECIMIENTO, TRANSMITIR UNA ORCISN DEL CALDO A

LA SUPERFICIE DEL MEDIO ESCOGIDO EN LA CAJA PETRI, CON UNA GASA DE INOCULA - 

0 1 6N. 
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DEsPuls 0£ LA INCUBAC16Ni EXAMINAR LA APARIENCIA DE LA COLONIA Y COMPA— 

RPR SUS CARACTERISTICAS CON LAS DE LA TABLA No, 5. si SE DETECTA ALGUNA COLO— 

NIA QUE CORRESPONDA SE DEBEN HACER LAS PRUEBAS DE GRAM Y COAGULAC16N. UNA — 

COLONIA QUE DA UN GRAM POSITIVO Y COAGULAC16N SE CONSIDERA STAPHYLOGOCCUS — 

AUREUS. 

TABLA No. 5 GARACTERISTICAS MORFOL8GICAS DE BACTERIAS REPRESENTATIVAS

cm AGAR SELECTIVO

ICROORGANISMOS S. AUREUS Pis. AUREOGINOSA E. COLI

SirLrcci6m DE: 1) VOGEL—JOHN— AGAR CETRIMIDA AGAR MACCONKEY ACAR

MEDIO 2) STAPHYLOCOCCUS 110

APARIEsCIA CARAC I) NEGRO CON ZONAS GENERALMENTE

TERISTICA nF LAS ,) ZMAR: LLAS ALREDEDDR NEGRO VERDUZCO

COLONLAS
MAR LLO

TINC16N- GRAM

OTRAS CARACTE- 

IST 1 CAS

POSITIVO COCO¡ 

COAGULASA POSITIVA

PRUEBA DE COAGUILASA

NEGATIVO

OXIDABA POSITIVA

ROJO LADRILLO* PUEDE

TENCR UNA ZONA

AMARILLA ALREDEDOR

NEGATIVO

BRILLO METILICO

BAJO EL REFLEJO

DE LA LUZ Y NEGRO

AZUL EN LA TRANS- 

MITANCIA DE LA

LUZ. 

A) METODO EN TUBO.- TRANSFERIR LAS COLONIAS SOSPECHOSAS DE LAS SUPERFICIES

DEL AGAR A TUBOS INDIVIDUALES QUE CONTENGAN 0. 5 ML. DE MEOOO DE CULTIVO

PLASMA MAMNALIAN. INCUBAR A 37' C Y EXAMINAR DESPUí5 0£ UNA HORA Y EN INTE l

VALOS HASTA LAS 24 HORAs. LA PRESENCIA DE COAGULOS INDICA QUE LA PRUEBA ES



COAGULASA POSITIVA. LA COA, ULACI& N SE REALIZA DE 1- 4 > io- As. 

B) METODO DE LA DNAASA.— INOCULAR ALGUNAS COLONIAS REPRESENTATtVAS DE LA

SUPERFICIE DEL AGAR AL MEDIO SELECT! VO DNA ASA E INCUBAR A 371C POR lA— 

0 HORAS. DESPUÍES DE LA INGUSACt6N VERTER EN UNA PLACA SOLUC16N DE HCL

0. 1 N y EXAMINAR DESPUIS oc 15 MINUTOS. UNA ZONA TRANSI—5CiDA AL' FDEDOO DE

UNA COLONIA EN CRECIMIENTO INDICA QUE QUE LA PRUEBA DE LA DNAASA ES POSI 

TI VA . 

ES BIEN CONOCIDO QUE HAY UNA GRAN CORRELAC16N ENTRE LA PRUEBA DE COA
GULASA Y ONAASA, POR LO TANTO, DONDE SE INDICA UN DNAAsA POSITIVO SE CON— 

Si, ERA COMO UNA CoAGULASA POSITIVA, 
STAPHYLOCOCCUS. 

2B) PSE: UDOMONAS AERUGINOSAS.— SE ENRIOUECE EL CULTIVO USANDO MEDIO — 

TRYPTONE—AZOLECTIN—TWEEN SIMILAR AL QUE SE UTILIZA CON STAPHYLOCOCCUS AUREUS. 

TRANSFER1IR UNA PORCISN DELMEDIO A LA SUPERFICIE DE UNA CAJA PETRI LA — 

CUAL CONTIENE CETRIMIDA AGAR USANDO UNA AZA DE INOCULACISN, 
CUALQUIER CRE— 

CIMIENTO EN ESTE MEDIO PUEDE SER UNA ESPECIE DE PSEDOMONA9
ESPECIALMENTE — 

Si LAS COLONIAS MUESIRAN UN COLOR VERDUZCO FLUORESCENTE. 
A ESTAS COLONIAS SE

LE HACEN LOS ANILISIS DE OXIDAC16N ( OXIDASA) Y GRAM, 51 ESTOS RESULTAN POS-i- 

TIVOS INDICAN QUE SON PSEDOMONAS AUREOGINOS4S PERO PARA CONFIRMARLO SE HACEN

ANILISIS POSTERIORES DE CULTIVO Y BIOQUIMiCAS. 

PRUEBA DE OXiDASA.— ADICIONAR UNAS CUAN7AS GOTAS DE SOLUC16N ACUOSA AL 1 % 

DE HIDROCLORURO DE TETRAMETIL P— FENILENDIAMINO A UN PAPEL FILTRO EN UNA CA— 

JA PETRi. CON UN APLICADOR DE ALUMINIO 0 vírRIO TE IR LAS COLONIAS QUE SE — 

CREAN QUE SON PSEUDOMONAS AUREOGINOSAS SOBRE EL PAPEL FILTRO IMPREGNADO CON

LA SOLUC16N. SE PRODUCE UN COLOR PGRPURA EN 5- 10 SEGUNDOS POR LA BACTERIA

OXIDASA POSITIVA. COMO EL COLOR DEL REACTIVO NO ES ESTABLE, pEDE SER PREPA— 

RADO ANTES r) E SU USO. 
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3B) ESCHERICHIA COLI.— LAS F34CTFRIAS ENTIRICAS SON CLASIFICADAS COMO: 

ESCHERICHIA, ENTEROBACTER, KLEBS4ELLA, PROTEUSI SERRATiA, SHIGELLA, SALMO— 

NELLA, ETC. ESCHERICHIA COL¡ SE HA ELEGIDO COMO LA BACTERIA REPRESENTATIVA

POR LO QUE ES UN INDICADOR DE UNA POSIBLE CONTAMINACISN CON PATISGENOS ENTE— 

R 1 C 0 S . 

SE CULTIVA EN MEDIO TRYPTONE—AZOLECTIN—TWEEN ( TAT). Si S£ PRESENTA CRE

Ci IENTO TRANSFERIR UNA PARTE DEL MEDIO A CAJAS PETRI CONTENIENDO MACCONKSY

AGAR, DEsPUES DE LA INCUSAC16NI EXAMINAR Y COMPARAR LAS CARACTERISTICAS DE

LAS COLONIAS CON LA TABLA No. 4. Si SE ENCUENTRAN COLONIAS QUE SE CREAN SON

PAT5GENAS, HAY OUE CONTINUAR LA IDENT IF; CAC #& N INOCULANDOLAS EN AGAR EMB — 

EcsiN METHYLENE BLUE) CON UN APLICADOR DE : NOCULAC16N. DESPUIS DE LA INCU- 

8AC16N Si LA COLONIA MUESTRA BRILLO MCTZ11CO SOBRE EL R: FLEJO DE LA LUZ Y

NEGRO AZUL BAJO LUZ TRANSMITIDA, SE CONSIDERA QUE LA MUESTRA CONTIENE -- 

ESCHFRICHIA COL¡. 

C) PRUEBA PARA LA ESTERLIDAD DE EQUIPOS BOTELLAS, ENVASE Y TAPAS«. 

ES DIFICIL RECOMENDAR EL MEJOR MITODO PARA ESTE PRop6siTo. Los SIGUIEN— 

TES MITODOS SON USADOS PARA EVALUAR EL ESTADO DF ESTERILIDAD Y EFICIENCIA DE

LOS PRODEDIMIENTOS DE LIMPIEZA. EL MITODO A USAR DEPENDE PRINCOPALMENTE

DEL MATERIAL QUE SE VAYA A PROBAR. 

1) MITODO DE Hisopo.— EMPAPAR UN HISOPO ESTERIL CON UNA SOLUC16N AL

0. 1 99 DE TWEEN RO PASARLA SOBRE LA SUPERFICIE QUE SE VA A ANALIZAR. COLOCAR

EL HISOPO EN EL TUBO DE ANXLISIS CONTENIENDO 13 ML. DE SOLUC16N RINGER. AGi— 

TAR BIEN Y DEJARLA REPOSAR DURANTE 30 MINUTos. DESPUIS HACFR EL CONTEO CnMO

SE DESCRIBE ANTERIORMENTE. 
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2) MITODO DE ENJUAGUE-- AoicIONAR UNA CANTIDAD APROPIADA DE SOLUC16N

AL 0. 1 % DE TWEEN 80 AL RECIPIENTE, GIRARLO PARA EMPAPAR TODA LA SUPERFICIE

INTERIOR Y VERTER LA SOLUC16N DE ENJUAGUE A UN TUBO ESTIR# L. 
PROCEDER CON

EL CONTEO. 

3) MITODO DEL ROLL TuBE.— USAR TRYPTICA SOY AGAR 0 UN MEDIO DE CULTI— 

VO FIARECIDO, AUMENTANDO LA CONCENTRAC16N DEL AGAR ARRIBA o£ 2. 0- 2. 5 ',. Di— 

SOLVER EL MEDIO Y ENFRIAR A 55- 601C. ADICIONAR UN VOLUMEN APROPIADO A LA 00

TELLA 0 ENVASE QUE VA A SER ANALIZADO, CERRAR LA BOTELLA CON UN TAP6« DE GO

MA ESTERIL Y GIRAR ESTA HASTA DEJAR UNA CAPA DEL MEDIO EN LA SUPERFICIE IN— 

TERIOR. DESPUES DE LA iNCUBAC16N SE CUENTAN LAS COLONIAS. 

ANALISIS DE ESTABILIDAD MICROBIANA

ESTE 4NILISIS ES IMPORTANTE NO 56LO PARA LA PRESERVACIU DE LOS COSMí— 

TICOS SINO PARA LA SALUD DEL PGBL@co. Los PRESERVATIVOS SON COMUNMENTE USA— 

DOS POR SUS EFECTOS ANTiMICROBIANOS. YA QUE LAS PROPIEDADES ANTIMICROBIANAS

DE LOS PRODUCTOS ESTAN ENFLUENCIADAS TANTO POR LA F6RMULA COMO POR LOS PRE— 

SERVATIVOS USADOS; ES NECESARIO ANALIZAR Y EXAMINAR EL PRODU—TO EN LA ETA— 

PA FINAL. 

GENERALMENTE LAS EMULSIONES DEL TIPO ACEITE—AGUA SON MIS RESISTENTES A

LOS ATAQUES MICROBJOLUICOS QUE LAS DEL TIPO AGUA—ACEITE. MIENTRAS HAY MENOR

CANTIDAD DE AUCA EN UNA EMULS16NIHAY UNA MENOR TENDENCIA AL CRECIMIENTO Mi— 

CROSIOLUICO. 

EN LA TABLA No. 6 ESTAN LISTADOS LOS COMPONENTES QUIMICOS QUE MIS FRE— 

CUENTEMENTE SE USAN Hoy EN DíA COMO PRESERVATIVOS- 
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POR LO REGULAR, ESTOS PREsERVATIVOS CON MZ5 EFEnTivoS CONTRA BACTER§ AS

GRAM—POSITIVO QUI CON GRAM—NEGATIVO* 

TABLA No. 6 LISTA DE PRESERVATIVOS USADOS EN COSMETICOS

COMPUESTO

0—HIDROXISENZOATOS
PARASENOS) 

Actoo DEMIDROACETICO ( DHA) 

AcIDO S6RBICO

HEXACLOROFENO

COMPUESTOS CUATERNARIOS DE

AMONIO

SALICILANILIDAS HALOGENAOAS

CLORNEXIDINA ( HiBITAME) 

6—ACETOXi- 2. 4—DfMETIL—M— 
DIOXANO ( DIOXIN) 

IMIDAZOLIDINIL UREA ( GERMALL 115) 

COMENTARIOS

BACTERIOSTITICO. BAJA SOLUBILIDAD ACIJO

sA; MÁS EFECTIVO EN EL RANGO DE PH — 
lCIDO. 

ACTIVO CONTRA HONGOS. POCO SOLUBLE

ACTIVO CONTRA HONGOS. MUY SUJETO xi- PH

ACTIVO CONTRA BACTERIAS GRAN—POSITIVO. 
BAJA SnLUBILIDAD ACUOSA. 

INCOMPATIBLE CON ALGUNOS INGREDIENTES; 

ACTIVO CONTRA BACTERIAS oRAM—POSITIVO
y GRAM—NEGATIVO9 PERO NO CON TODAS LAS
PSEUDbMONAS. 

FOTOSENSITIvAs. ACTIVO CONTRA HONGOS - 

BUENA ACTIVIDAD. 

BUENA ACTIVIDAD. FUERTE OLOR. 

SINERGéTICO CON ANTIMICRODIANOS- 
SE NE

CESITAN PRODUCTOS DE PRUEDA PARA SU
EFECTIVIDAD* 
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BROMO- 2—NOTRO- 1, 3— PROPANOCIOL
BRONOPOL) 

ERCURIALES ORGXNICOS

FORMALDEMIDO

1—( 3—CLOROALIL)- 315, 7—TRIAZA- 
1— AZONtADAMANTANO CLORURO

DOWICIL 200) 

ACTIVO CONTRA BACTERIAS GRAM—NEGATIVO. 

LIBERA FORMALDEHIDO. 

FUERTE ACTIVIDAD; SU USO ESTA LIMITADO

EN ALGUNOS PAises. GRAN BRETARA PERMITE
SU USO EN MENOS oc 0. 01 %; E. 0 0. 005 % 

FUERTE ANTIGACTIRICO; IRRITANTE Y PUEDE

SER ALERCIENICO. 

BUENA ACTIVIDAD. OONADOR DE FORMALOCHIDO. 

LA PRUEBA DE RETO SE USA MUY A MENUDO. Es UN MITODO PARA EVALUAR LA

EFECTIVIDAD DE LOS SISTEMAS DE PRESERVAC16N. 

EL PRINCIPIO DE ESTE AN% t ISIS £ S CONTAMINAR EL PRODUCTO CON UNA MEZ— 

CLA DE MICROORGANISMOS Y SEGUIR SU DESARROLLO DURANTE DIFERENTES PERIODOS

YA SEA DIARIAMENTE 0 SEMANALMENTE, HASTA QUE LA CUENTA SEA DE CERO. 

PRUEBA DE RETO.— 51 ES POSIBLE ESTE MITODO SE LLEVA A CABO CON EL PRODUC— 

TO TERMINADO LISTO PARA LA VENTA. 

INOCULAR UNA MEZCLA DE MICROORGANISMOS ( USUALEMENTE 1001000 MICROORGA

Nismos/ GRAmo). LA CUENTA DE ESTOS INICIA DESPUES DE 24 HORAS DE LA INOCULA

C16N Y A INTERVALOS DIARIOS HASTA LLEGAR A LA SEMANA Y DESPUES DE ESTE PE— 

RIODO SE HACE SEMANALMENTE. Los ANALISIS DEBEN SER EFECTUADOS POR LO MENOS

DURANTE CUATRO SEMANAS. DEPENDIENDO DEL USO Y DEL AMBIENTE, ES. DIFICIL DE— 

CIDIR QUE OCROORGANISMOS DEBEN SER USADOS EN EL ANÁLISIS. 

COMO REGLA GENERAL SE USAN LOS SIGUIENTES MICRtORGANISMOS: PSEUDOMONAS

ACRUGINOSA, EscHERICHIA COL¡, STAPHYLOCOCCUS AUREUS B. CEREUS. 
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ADEMÁS SE PUEDEN UTILIZAR ORGANISMOS AISLADOS DE PRODU TOS DESCOMPUEI

TOS, Si ES NECES' RIO SE PUEDE INCLUIR MOM.O Y LEVADURA APROPIADOS* 

A MENUDO, SE CORREN LOS ANÁLISIS UNICAMENTE CON P. AUREOGiNOSAS ASU— 

MIENDO QUE SI ESTAS SON EXTERMINADAS 0 IMPOSIBILITADAS LAS DEMÁS BACTERIAS

TAMBIEN LO SERÁN. 

Los MITODOS PROPUESTOS ESTÁN DES - RITOS EN LA USP XVIII ( 30) y SUGERI 

DOS POR LA CTFA ( 31) TANTO COMO POR LA SOCIEDAD DE QUIMICOS COSMETOLOGOS DE

LA GRAN BRrTARA ( 32). LA TABLA 7 RESUME Y COMPARA ESTOS TRES METODOS MIEN— 

TRAS QUE LA GRAFICA MUESTRA EL RESULTADO DE LA PRUEBA DE RETO EN UNA CREMA

FACIAL. LA CURVA A MUESTRA QUE EL PRODUCTO NO CONTIENE NINGISN PRESERVATI— 

VO. Sí UN PRODUCTO POSEE UNA ACTIVIDAD ANTiMICROBIANA APROPIADA, SE OBSERVA

LA REDUCCISN DE LA CUENTA DE MICROORGANISMOS EN UNA SEMANA ( CURVA C). PERO

50 ES INADECUADA, QA CUENTA QUE DE MOMENTO DISMINUY61 GRADUALMENTE AUMENTA

Y LLEGA HASTA 1, 000, 000 DE MICROORGANISMOS/ GRAMO EN UN MES ( CURVA B). 

AGN CUANDO ES SISTEMA DE PRESERVAC16N RESULTE BIEN EN LOS ANÁLISIS DE

LABORA OREOI ES NECESARIO MANTENER EL POTENCIAL DE PRESERVACIIN CON UNA MA— 

NUFACTURA SANITARIA DEL PRODUCTO COSMETICO. 

LOS ESTUDIO DEL LABORATORIO HAN MOSTRADO QUE HAY BAJA CONTAMtNAC16N — 

DEBIDA A LA ATM6SFERA, TRABAJADORES Y EQUIPO. 

TENENBAUM ENCONTR6 QUE C, DE 25 LOTES PILOTO REALIZADOS PARA MOSTÑAR — 

LA EFICACIA DE UN SI'; TEMA DE PR£ SERVACISN FUERON EVALUADOS COMO OCO CON— 

VINCENTES, DUDOSOS 0 INADECUADOS DEBIDO A LA SUPERVIVENCIA DE P. AUREOGiNOSA. 

DE ACUERDO A LOS GLTIMOS ESTUDIOS SOBRE LA CONTAMINAC16N MICROBIANA

EN PRODUCTOS cosméTicos 8 DE 23 MUESTRAS FUERON CONTAMINADAS Y MUESTRAS 001

DE NO HABIA CRECIMIENTO FUIRON UTILIZADAS PARA DETERMINAR LA EFICACIA DE

LOS PRESERVATIVOS DEL PnooucTo. EN DOS DIAS EL R? ffl" DE LOS IRODUCTOS MOSTRA— 

RON UN PODER EX ELENTE DE EXTERMINIO, Y EL 13 % NO MOSTR6 ACTIVIDAD AL PRIN

CIPIO, PERO DESPUES DE 005 SEMANAS LA CUENTA MICROBIOLISCICA DISMINUYIS CON— 

SIDERABLEMENTE, S6LO EL 4. 5 Z FUE INEFECTIVO. 
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CONCLUSIONES

ESTE TRABAJO PRESENTA UN ASPECTO GENERAL DE LA FORMULAC16N, 
MANUFAC— 

TURA Y CONTROL DEL MAQUILLAJE PARA OJOS HACIENDOAVI14CAPIE EN SU CONTROL M—' 

GROBIOL6GICO Y TICN§ CAS DE ESTERILIZAC16N DE MATERIALES Y SANITIZAC16N o£ 

EQUIPO Y ARCAS DE TRABAJO, CON LA FINALIDAD DE HACFR 140TAR LA IMPORTANCIA

y VENTAJAS QUE SE OBTIENEN DE UNA 13UEr4A PRACTICA DE MANUFACTUR-. 
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