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PROLOGO

EXISTE EN LA RCPUBLICA MEXICANA UN GRAM NUMLRO DE CIRUJANOS DENTISIAS,
QUE IGNORAN L DISTRO CORRECTO Y LA TECNICA EN L LABORATORIO DENIAL NE
UNA PROFESIS PARCIAL REMOVIBIT .

EL INTERCS QUE MU OCUPA LSPECIALMINTL £N £S10, £S DAR A CONOCLR EN UNA
TORMA MUY SIMPLE, LO QUE ALGUNOS AUTORES CONOCEN AL RESPLCIO.

POR LO GENERAL CALMOS [N EL ERROR, DE ACEPIAR [0 QUE NUISIRO 1} CNICO
DENIAL NOS HACL DL UNA PROTESIS RiMOVIBLE, SIN TENLR MUCHAS - VECLS 105
CONOCIMIENTOS  NECESARIOS DE 10 QUE ES 1A CAVIDAD BUCAL PUDILNDO
PROVOCAR CON ESTO IATROGLNIAS IMPORIANTES EN EL PACIENIL.

SIPUDILRAMOS TENER CONCIENCIA DL ESIO, CRLO YO, QU MANLJARIAMOS  UNA
MEJOR SHUACION DE NULSIRO TRABAJO Y 1A VEZ UNA ADCCUADA PROTESIS PARCIAL
REMOVIBLL PARA NULSTRO PACIENIL.




INTRODUCCION

LA PROIESIS PARCIAL REMOVIBHT TS UNA DU LAS ALIFRNATIVAS QUIP FXISIEN PARA
UNA REHABILIACION BUCAL.

EN PERSONAS DE BAJOS RLCURSOS TCONOMICOS, ASI COMO EN PACIENILS LN 1.0S
CUALES ESTA CONTRAINDICADA LA PROSESIS FIdA PUEDEN RECURRIR A £SIE THO DI
SOLUCION, QUE SIN DUDA LLLCARA A TENER BUENOS RESULIANDS, ST SE REALIZA
UN ADECUADO DISERIO.

EXISTEN LN LA CIUDAD DE MEXICO, POR SU GRAN NUMERO DI HABHANIES, UN ATTO
PORCENIAJE DE PACIENITS DESDENIADOS PARCIALMENIE, 1O CUAL NOS INDICA QU
DE ALGUNA WMANERA DEBIMOS SOLUCIONAR UN PROBLEMA QUE AQUEA A 1A
COMUNIDAD EH ESTE SENHDO.

[A PROTESIS PARCIAL RENMOVIBLE EN ESTOS CASOS ES LA SOLUCION PARA DEVOLVER
A NUESTROS PACIENTES LAS TUNCIONES BUCALES QUE YA ESTABAN PLRIIDAS.

POR LO TANIO Y COMO YA SEOMUNCIONG ANIS, EXISHEN PERSONAS QUL NO
PUEDEN PACAR UNA PROIESIS HJA, Y NO POR £SO DLJARTMOS DL OFRECERLE ESIA
OPCION, QUE SIN DUDA SE SEGUIRA USANDO POR MUCHT HEMP0.

LA PROTESIS PARCIAL REMOVIBLL, LS UN APARATO INFRABUCAL QUL VA A SUBSHITUIR
A LOS DIENICS QUE, DE ALCUNA MANERA YA St PERDIERON. 1ICHO DE MEIAL
LAMADO COBALIO-CROMO, POR SU GRAN DURLZA, PERO A LA VEZ GRAN




MALEABILIDAD, LS £L MAICRIAL QU MAS SEHA USADO, AUNQUE FN LA DECADA NF
1LOS CINCUENIAS, EL ORO FUE MUY USUAL PARA ESIL PO DE PROTESIS.

APOR TE ALTO COSIO QUE TIA ALCANZADO ST MUTAL TN FL MERCADQ, YA NO 15
COSTEABLL EN ESTE 11PO DE APARALOS.

ADEMAS DE TA ARMAZON METALICA, ESTA, ESTA COMPLEMENTADA POR UNA' RESINA
ACRILICA, A LA CUAL SELL PULDL DAR LA TONALIDAD Y TEXIURA DU LOS DENILS
NATURMES,  CARACHTRISTICAS Y ANATOMIAS -~ SIMITARE'S,  PARA LA~ FUNCION
MASTICATORIA, FONACION Y LSTLHCA, REQULRIDAS.

ES [SIA TESINA CNCONIRARIMOS TIPOS DE MATERIALES, DISEROS, TECNICAS Y
ALGUNOS 11PS QUL NOS AYUDARAN DE ALGUNA FORMA TN NULSIRA VIDA COTIDIANA,
EN EL CONSULTORIO DENIAL




PROTESIS PARCIAL REMOVIBLE

MONIAJLS LN'EL ARTICULADOR

LOS MOLDES MONTADOS PROPORCIONAN  OPORTUNIDAD .- [STUDIAR  1AS
RELACIONLS  OCLUSALES DESDL £ LADO LINGUAL Y PROPORCIONAN UNA  VISION
DETALLADA DE LAS FACETAS OCLUSALES Y DE SUS RELACIONES FUNCIONALES.

EL MOMIAJE Y AJUSID D LOS MOLDES Y Ll ENSAYO CON CERA DU TAS
RESTAURACIONES, RESULIA OBHIGATORIO PARA LI PRINCIPIANIE. ¥ BIT GRAN AYUDA
PARA E1. OPERADOR EXPLRIMENIADO.

SCHAN CONSIRUIDO ALGUNAS  ARHCULACIONLS MUY COMPHICADAS,  INTENIANDO
REPRODUCIR CON EXACHIUD LOS MOVIMIENTOS DEL MAXILAR.

LOS DOS MONIAJLS LN [L ARTICUTADOR SON EL REGISIRO CON LE ARCO TACIAL
PARA TL MODELO SUPERIOR Y 1.1 MAXILO -MANDIBULAR PARA LL INEERIOR.

MONIAJE DL MODELO SUPLRIOR.

FL OBJCIVO ES COLOCAR 11 MODLIO DIL ARCO SUPLRIOR EN L ARTICULADOR,
REPRODUCINDO CXACIAMENTL SU POSICION LN TA CABLZA DLL PACIENH. T
ARCO TACIAL ES UNA GUIA SOSTER QUE MIDE Y REGISTRA LA UBICACION DEL 1OS
PUNIQS ANAIOMICOS DL RETEREHCIA DEL SUJTTO Y IRANSHITRE TAS MEDICIONLS
OBILNIDAS DL DICHAS POSICIONES A UN INSTRUMINIO, LL ARHCULADOR.




CONSIDERACIONLS CON [ ARTICULADOR DE TABORAIORIO
=LA POSICION DE EJE BISAGRA.
2.~1.A UBICACION DL MOBELO. LN LL RLGISIRO'(IOI\VIVI'A HORQUILLA D> MORDIDA.

S.~LA FIACION DEL MODLLO AL INSTRUMENTO SIN I)lSIORSl()N DL 1LOS PUNIOS
DE UBICACION, '

(A LOCALIZACION DEL L BISAGRA DEL REGISIRO CON EL ARCO TACIAL TN [
ARTICULADOR.  DEPENDE DL TA POSIBILIDAD DE AJUSTAR TL 1dt BISAGRA DU 1A
INSERUMENTO (HACIA ADENERO Y AFUERA) A FIN DI ADAPTARLO AL REGISIRO DI
ARCO FACIAL.  SEEL LI DUE ARICULADOR ES AJUSIABLL NO SE MULVE (L
REGISIRO DEL ARCO TACIAL, Y SI BESPLAZA EL EJU BISAGRA DLL APARATO HACIA
AFUERA DEL ARCO TACIAL EN UNA MEDIDA IGUAL LN AMBOS LADOS (1).

SENO ES AJUSTABLE, SE ADAPTA T1 ARCO FACIAL CON UN MOVIMIENTO SIMILAR N
AMBOS TADOS PARA AJUSTAR 11 ARARAIO (7).

SE COLOCA CON CUIDABO FN TA GUIA QCLUSAL DI LA TIORQUILTA DE MORDIDA, T
MODELO SUPERIOR, CON MULSCAS GUW, CORIADAS EN SU BASL. LA HORQUELA
CITADA SE FlIA AL ARCO TACIAL CON CERA PLGAJOSA.

LA THACION DL MODELO SUPERIOR Al ARHCULADOR ST LOGRA CON YESQ.
DOS POSIBILIDADLS DE CAMBIOS QUE PUFDEN MOIVAR TRRORES SON:

F-ALTERACION DIMUNSIONAL DIL MATLRIAL DE MONTAJL




2.-VARIACION EN LA POSICION DEL ARCO FACIAL.

{LA PROPORCION ENTRE EL ACUA Y.LL POLVO, ASI COMO- LA CANTIDAD. DE MATCRIA
EMPLEADO, MODIFICAN EL -CAMBIO DIMENSIONAL DEL YESO. .~

MONIAJE-DEL MODILO INFERIOR.

LA FUACION DEL MODELO INFERIOR, PARA REPRODUCIR LA REIACION CENTRICA,
DEPENDE DE LA MISMA COLOCACION, FXACTA DEL REGISTRO INTFROCLUSAL, CONIRA
LAS SUPERFICIES OCLUSALES Y LA [VHACION DI CAMBIOS DIMENSIONALLS EN 1L
YESO OC FIACION.

S NECESARIO SUJEIAR TIRMEMINIE INIRC SI LOS MODELOS, PARA IMPEDIR
CAMBIOS DE POSICION DURANTE SU MONTAJE Y EL PROCEDIMIENIO DE FIJACION.

[A CERA PEGAJOSA APUHICADA Db MANERA DIRICTA ENIRE 105 MODEHIOS
PROPORCIONA UN METODO TIRME .

UNA TECNICA MUY COMUN EN 1 TABORATORIO, PARA EL MONIAJE DI MODLLOS IN
UN APARATO, £S USAR L ARTCULADOR DL BISAGRA, PARA ESIE TP DI
REHABILITACION, QUE ES EA PROIESIS PARCIAL REMOVIBLL, PUESTO QUL 1A
ARTICULACION DE LOS MODFLOS TNIRC S| ESIA DADA POR DIENITS REMANENILS, DI
TAL MANCRA QUL £XISIC UNA RETACION OCLUSAL QUE COINCIDE VISIBLEMINEL, Y 1N
FL CASO DE QUE NO TUCRA ASI, HAY FORMAS PARA OBIENER UNA GUIA QUET NOS VA
A DAR LA RCLACION DE MORDIDA, 1'S10 SE HACE CON CIERTOS TIPOS DE CLRA PARA
LOGRAR EL OBJEINO.




POSTERIORMENTE  SE - FIJAN 1.0S MODELOS  SUPLRIOR £ INFERIOR CON  CERA
PEGAJOSA PARA [VITAR QUE SIT MUEVAN FNIRE S SE HACEN MUESCAS GUIAS I'N
LAS BASLS DU 1OS MODELOS, PARA DISPUES DL QUE ESIN TWOS [N Ti
ARIICULADOR, PODER REMOVIRIOS CON LA INILNCION DE DUPLICARLOS Y HACLR
LOS MODELADOS CORRESPONDILNILS.

[N LA PRACICA LL MONTAJE 1S MUY SENCILLO, SE HACI: BATIENDO YESO BLANCO
DE FRAGUADD RAPIDO Y HACIENDOLO EN LA FORMA TRADICIONAL SIN' SEPARAR 105
MODILOS, SL MONIAN LN LL ARTICULADOR.

CUAMDO [L YESO HA TRAGUADO SI VERIFICA QUL ESTEN BIEN m TACIONADOS Y St
DESMONTA EL 0 10S MODLLOS LN 10S CUALLS SE VA A TRABAJAR.

SE CREERA QUE, COMD ESH. 1IPO DL ARTICULADOR DE BISAGRA NO [S DL
PRESICION, MO SE TENE A RFLACION CORRLCTA, £S POR £SO QUE SE HACIN
PRUEBAS DE 1.OS DIENIES A SUBSITUIR MODELADOS LN CERA, SOBRE LO QUL LS
FL APARATQ REMOVIBLE YA AJUSIADO Y TERMINADO LN BOCA, PARA OBIENER 1A
QCLUSION PRECISA DE TAS TUNCIOHES DEL APARMO MASTICATORIO.

(.~ L0S /\RII()UMI)()R! S CON LJE INTERCONDIAR AJUSIABHE SE DLSPLA/AN
ICUALMINIE HACIA ATUCRA 1A CADA TADO, A LIN DE TNCRANAR CON L ARCO
FACIAL. MO SL MULVLN TAS VALORACIONES DEL ARCO TACIAL.

{2).- A) PARA A ARTICULAGIOH CON LJE INIERCOMDILAR  NO AJUSTABLE i
ADAPTA” FL ARCO TACIAL ICUMMIMIE TN AMBOS [ADOS PARA- [SIABLLCLR
CONITACTO.

B).CON CLRA, SE TIJA CON [IRMIZA LL MODLEQ SUPIRIOR A 1A HORQUILLA DI
MORDIDA.  SL LABRAN MULSCAS GUIA TN LABASE. DLE MODELO PARA LOGRAR {UINA
COLOCACION POSHIVA,




PRINCIPIOS BASICOS PARA L1 DISERO DIC LA PROTLSIS.

1~ LA REIENCION DE LA PROICSIS NO- DEBC SER CONSIDLRADA 1L OBJLTVO
PRIMORDIAL DEL DISERQ.  LAS CARACTERISTICAS QUE DEBI'N CONSIDERARSE [N
PRIMER  LUGAR,  SON: LA [FICACIA, LA APARIENCIA, LA COMODIDAD Y 1A
CONSERVACION DE 1A CAVIDAD BUCAL.

2.~ DEBE EMPLEARSE EL DETIPO GANCHO, MAS SENCHIO QUE LOGRE 10S
OBJLTIVOS DEL DISERO. LOS GANCHOS DEBEN ESIAR ,DISLRADOS [N IAL FORMA
QUE SEAN ESTABLLS, QUE SE CONSLRVEN PASIVOS HASTA SER ACTIVADOS POR 1AS
FUERZAS FISIOLOGICAS, Y QUE SEADAPTEN A UN CONTORNO Y A UN MOVIMIENIO
MENOR DE LA BASE SIN TRASMINIR LA CARCA AL DIENTE PILAR,

LOS GANCHOS DLBEN ESIAR COIOCADOS [N FORMA ESIRAILGICA DINIRO DL
ARCO, PARA LOGRAR £1 MAYOR CONIROL POSIBLE DL LAS TUERZAS.

3.~ DEBEN APROVECHARSE EN 10 POSIBLL, EL SOPORTE BRINDADO POR EL DIENIT
LOS DIENTES PILARES DEBFN DI PREPARARSE CON DESCANSOS QU DIRIAN 1AS
FUERZAS A 1O TARGO DEL 11 TONGHUDINAL DEL DHNIE,

4.~ DEBE CLEGIRSE L CONECIOR MAS SENCILLO, QUL CUMPLA LOS OBJEINVOS.
DEBL LSCOGERSL LL CONICIOR MAYOR SUPERIOR QUE CONTRIBUYA A LT SOPORIE
DE LA PROTESIS, DE ACUERDO CON TAS NECESIDADES.

5.~ NINGUNA PARIE DE TA PROJSIS, DIBE HACER CONIACTO CON £L MARGIN OF
LA ENCIA LIBRL.
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6.- 1ODOS 10S CONECIORES DIBIN SER RIGIDOS, SFAN ESIOS MAYORES ©
MENORES.

7.- EN 1O POSIBLE DEBE CMPLEARSE. EL PRINCIPIO DE RETENCION INDIRECIA,
PARA NCUTRALIZAR LAS FULRZAS DESPLAZANTES DE LA PALANCA.

8.~ DEBE LOGRARSE UNA OCLUSION ARMONIOSA, < CON:LLFIN- DE REDUCIR 1AS
FULRZAS DU IR0 BLSTRUCING, QUI-ACTUAN -SOBRE: LOS PROCLSOS RLSIDUALLS Y
SOBRE LOS DIENTES “PRARES.  ESTO "SE' LLEVA"A “CABO™ POR “MEDIO DE 10S
SIGUIENIES PUNIOS : S S e

A} ESTABLECIENDO RELACION CINIRICA REAL, EN I"ORVM/\ IDEAL TA OCLUSION Y A
RELACION CENTRICA COINCIDIRAN.

B)  COLOCANDO 10S DIENIES EN RELACION CON LOS PROCESOS RESIDUALLS Y DU
MANERA QUE SE OBIENCAN LAS MAYORES VENIAJAS MLCANICAS, LOS DIENILS
POSTERIORES INFERIORES  DEBEN  SER COLOCADOS  SOBRE LA CRESTA DE LI
PROCLSO INFERIOR. .

C)  USAMDO MENOR CANHDAD DL DILNILS SUBSIHUIDOS, MAS PLOUEROS | O
AMBOS, MAS ESIRECHOS LN KLLACION O DIRCCCION BUCOLINGUAL QUIT 1OS DIENIES
NATURALES.

D} ASEGURANDOSE QUE LOS DICNIES ARIIFICIALES  FUNCIONARAN EN FORMA
EFICAZ, PROPORCIONANDO BORDLS CORIAMIES DEFINIDOS Y VIAS DE LSCAPL
AMPLIAS.

£)  LOGRANDO OCLUSION ARMONIOSA SIN INTERFERLNCIAS, ELIMINANDO 10DOS 10S
CONTACIOS INIERCEPINOS.




9.~ LA BASE DL LA PROTESIS PARCIL REMOVIBLE DEBE DE SER {LABORADA [N UN
MODELO QUE HAYA REGISIRADQ TL THJDO SUAVE LN TORMA TISIOLOGICA.

A) LA DASE DEBE ESTAR DISERADA DE TAL FORMA, QUE CUBRA UNA ZONA AMPLIA
EN LA QUE SCA POSIBLE DISTRIBUIR 1A CARGA SOBRE 105 PROCESDS RESIDUAIS,
SIEMPRE Y CUANDO PUEDA SER TOLTRADA EN FORMA COMODA POR L1 PACIENIL. [A
BASC DEBL ENCONTRARSE,  ADAPTADA A LA MUCOSA.

B) LAS SUPERTICIES PUHIDAS DI LA BASE, DEBEN [SIAR MODLIADAS, DI 1Al
FORMA, QUE L PACIENIE SEA CAPAZ BE EJERCER UN CONIROE NEUROMUSCUI AR,

COMPONENICS DE UNA PROIESIS PARCIAL REMOVIBLL

1.~ CONLCIOR MAYOR! S EL ENCARCADO DL UNIR TAS PARIES DE UN
LADO CON LAS DEL LADO QPULSIO.

2.~ CONECTOR MENOR: 1S LL ENCARGADO DL UNIR LOS RETENIDORES
DIRECTOS (GANCHOS) ¥ DLSCASOS CON Tt
CONECTOR MAYOR..

3. REIENEDOR DIRECTO: SEENCARGA DI DAR RETENCION A 1A
PROILSIS, CONTRA FAS FUIRZAS DISTOCANITS,
GANCHOS.CORONA CTMUNTADA AT DIENIE,
(RUIENEDORLS INTRACORONARIOS).

4.~ NICHO: A PREPARACION ESPECIAL EN LA SUPLRFICIE
DI DIENTE PRAR O FN UNA RESTAURACION
PARA ALBERGAR £ DI SCANSO QCLUSALINICHO)
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5.+ PILAR: : DIENTE QUE SIRVE DE ANCLAJL PARA LA
PROTESIS PARCIAL.

6.~ PONIICO: DIENTE ARTIFICIAL.

CONECIORLS MAYORLS SUPLRIORES
1.~ BARRA PALAHNA UNICA CLASE: f,-GROSOR-5 MM:, ALTURA-2 MM,

2.~ BANDA PALATINA; MAS VERSAH Cl./\SEI i

WM., DELGADA 1 5 MM.,
PRR., MUCODENTOSOPORTADA. AN

3~ BARRA DOBLE ANIFRO POSIERIOR: TORUS PALATINE, FONETICA, CLAST I,
MODCLO 1. S

4.~ HERRADURA: 1ORUS PALAIING, FERULIZAR O SUBSHTUR LOS DIENIES
ANTERIORES. CLASL I, MODELO 1, 2.

5.~ HERRADURA CFRRADA: TORUS PALAINO, SE SUBINUYLN LOS DIENIES
ANTERIORES.

6.— PLACA PALAIINA O PALADAR COMPLETO: CLASE 1, SOLO HAY DIENTES
ANICRORI'S, S NLCESITA MAYOR SOPORTE DEL PALADAR.  LINLA DL VIBRACION.

CONLCIORLS MAYORIS INITRIORLS.

BARRA LINGUAL: MAS SENCILLO, ANCHO 5 MM., DISIANCIA DLL MARGEN GINGIVAL Al
BORDL SUPERIOR 3 MM. .

]




2.= PLACA LINGUAL: DIENTES PARODONIALMENTE ENFERMOS, [TRULIZAR DIENITS
ANTERIORES, TORUS LINGUAL.

3.~ BARRA DOBLL O DE KENNLDY: ENFERMEDAD PARODONIAL EN ANIERIORIS,
FERULIZAR, EL BORDE INFERIOR DE- LA BARRA SUPERIOR.
DEBE DESCANSAR SOBRE EL CINGULO.

A.- BARRA [ABIAL: ANHESILECO, CUANDO SE NLCLS!I/\ I\PLIC/\R L/\ IULRZA DL LA
PROILSIS, SOBRE VARIOS DIENTES. :

5.~ SWING LOCK: CERRADURA  BALANCLADA: FER’U‘LIZI\R DIENIES - ANTERIORI'S.
MOVILIDAD SEGUNDQO Y- TERCER GRANQ. ’

RITENCDORES

DIRECIOS: GANCHOS EXTRACORONARIOS.

INDIRECT0S: CORONA CEMUNIADA AL DILNIT.
GANCHOS

A) BRAZO RETENIVO: PORCION FLEXIBLE.

PORCION DI TLEXIBILIDAD LIMITADA.
PORCION RIGIDA.

FUNCION: IMPEDIR EL DESPLAZMIENTO DE LA PROIESIS, HACIA OCLUSAL.




B) BRAZO RLCIPROGO: [OTALMENTE RIGINO.
St COLOCA POR ARRIBA DEL
ECUADOR.

FUNCION: CONIRARRLSTAR [AS- 'UTRZAS, (;FN[R/\[)AS (‘()NIR/\ I'I DIENIT, POR {1
BRAZQ RETENHIVO,

()-DESCANSG OCLUSAL: -~ SE-COLOCA S‘O_B‘RI; EL NIGTIO PRCPARADO
© -2 SOBRE LA SUPERIICIT DEL DIENIT,

FUNCION: RESISTE AL DESPLAZAMIENIO DEL CANCHO’ EN DIRCCCION GINGIVAL, Y [VITA
QUL LOS BRAZOS DEL GANCHO SE ABRAN.

CONLCIOR MENOR.

SU FUNCION ES UNIR AL GANCHO, CON CL RESTO DE LA PROTESIS.
(BRAZO DE REFUFRZ0, POSIT, CABO, COLA O BRAZO DE AGCESO).

{IPOS DE GANCHOS.

1. GANCH YACIADO: VACIADO EN ORO, ALTACION CROMO-
COBALIO, 95% DU UHLIDAD.

2.~ GANCHO TORJADO: SEUNL AL DUSCANSO OCLUSAL, POR
MEDIO DU UNA SOLDADURA.
(PRACTICAMENTE NO SE UTILIZAY.




3.~ GANCHO COMBINADO. LS UN GANCHO VACIADO, EN DONDLE
L BRAZO RUTENIVG TS SUBSTITUING
POR ALAMBRE. TORJADO.
VENTAJA: £S MAS TLEXIBLL.

I'UNCIONLS DEL GANCIIO.

A} RETENCION: PROPIEDAD QUE HACE POSIBLE QUE E1 CANCHO,RESISTA 1.
DESPLAZAMIENTO DE LA PROIESIS FN DIRECCION OCLUSAL.  ['SI0 LO EHECTUA (1
BRAZO RETENTIVO, DEBIDO A QUE ESTA COLOCADO ABAJO DE YA HINFA DEE ECUADOR
0 SEA, LA PARITE DE MAYOR CIRCUNI ERLNCIA..

B). LSIABILIDAD. PROPIEDAD QUE HACE POSIBLL, QUIT L1 GANCHO
RESISTA AL DESPLAZAMIENTO, PURO EN SENTIDO HORIZONIAL

C) SOPORIL: PROPITDAD DEL GANCHO, QUE IMPIDE QU ESIE SE DESPLAZL
EN DIRECCION GINGIVAL.  ESIA DADO POR EL DESCANSO OCLUSAL.

D) RCCIPROCIDAD: 11 BRAZO RICIPROCO, FVIIA QUE 1A PROIESIS  SLA
DESPLAZADA EN UN MOVIMILNIO THORIZONTAL POR LA PRESION TJERCIDA POR 11
BRAZO DL RETENCION.

£} CIRCUNSCRIPCION: L1, RETENEDOR DEBE CIRCUNSCRIBIR AL DIENTE PILAR MAS
DE 180 GRADOS. PARA PREVENIR QUL SE SALCA DEL DIENTL AL APLICAR LAS
FUERZAS.

M PASNIDAD: £L GANCHO MO DLBI APRCIAR AL DIENIE, TIEME UN CONIAGIO
PASIVO.LA RETENCION SOLO SUAPLICARA CUNDO EXISIAN FUERZAS DISLOCANTFS..
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DISLRO DEL APARAIO RIMOVIBLE CON PARALLLOMITRO

ANTES DE SER COMFLCCIONADA UNA PROTLSIS, EL MODULO DEBE SER ANALIZADO
CON LA IDEA DE UHLIZAR AL MAXIMO LA FORMA REIENTIVA PRESENIE EN LA BOCA, Y
ESTABLECER UNA VIA POSIBLE BF INSERCION DU LA PROIESIS. 10S SOGAVADOS QU

QUL PUCDAN IMPEDIR LA INSERCION, SON ELIMINADOS. £ MODELO £S DUPLICADO,
Y LA PROTESIS, CONFECCIONADA SOBRE DICHO DUPLICADD. A SABITNDAS DE QUE
LA PROICSIS, TERMINADA, DLIBL ADAPAIARSE..

Ll PARALELOMEIRO

LA PARIE DLL CQUIPO UTILIZADO, PARA ANALIZAR UN MODLLO, 15 DLNOMINADO
PARALELOMETRO, DICHO ANALISIS LS LLEVADO A CABO, MLDIANIE £1 USQ DE UM
VASTAGO ANALIZADOR.  [L ANALISIS BLIERMINA EIL NUMLRO MAXIMO DI SUPLRFICHS
PARALELAS, QUE PUEDAN SER UDHIZADAS, PARA PERMIIR [A FACGH INSERCION DE
UNA PROIESIS, LA POSICION DI EAS ZONAS MAS VOLUMINOSAS, ALREDEDOR DL 10S
DIENTES Y ILJIDOS, LA PROFUMDIDAD Y ZONA - 1Y SOCAVADOS  PRESENILS Y
FINALMENIE [A PRESENCIA BT SOCAVADOS QUE N PUEDAN SER UHLIZADOS, PARA
LA RETENCION.

EXISTEN MUCHOS TIPOS DL PARALELOMETROS, ALGUNOS SOHISTICADOS, PERO LA
MAYORIA TIENE UN DISERO SIMPLL (1C. SIGUIENTE).

Drsza horizantst Vinago ansiizador
!

B =] I/ "~ Cinenl

Brazo |
movible |
Mandilt

ol

Catibres
sogoundos
anaiigadora
028 mm
Artisulacidn en batlile | -1 P8 men

C Z |

078 mm




1.~ UNA BASE METALICA SOLIDA,
2.~ UNA COLUMNA VERTICAL A 90 GRADOS, RESPLCIO A LA BASL.

3.- UN BRAZO TORIZONIAL, COLOCADO EN"ANGULO RECTO, RESPICIO DI TA PARH
SUPERIOR DL LA COLUMNA VERIICAL, ¥ PARALELO A LA BASL. PULDL LSIAR TWO A
LA COLUMNA, LIBRL PARA MOVLRSE 360 GRADOS, TN UN PLANO 1ORIZONIAI, ()
SOBRE UNA CREMALLLRA, QUE PERMIL 1L MOVIMIINIO ANILRO POSILRIOR.

EL BRAZO PUEDE SER RIGIDO, EN TODA SU LONGHUD, 0 LSIAR ARNCUIADO ©N
VARIOS PUNFOS, PARA PERMITIR EL MOVIMIENTO A IZQUIERDA Y DERLCHA. AUNQUE
EL MOVIMIENIO TATERAL FS UIN, DURANTE L1 ANALISIS, TAS ARNCUIACIONES
PUEDEN  CVENTUALMENTE  DESGASIARSE,  INTRODUCIENDO  INLXAGHIUDES A 1A
IECNICA.

4.~SUSPLNDIDO DL LA ILRMINACION DEL. BRAZO HORIZONIAL, HAY UN BRAZO
VERIICAL MOVIL. PARALLLO A LA COLUMNA VERTICAL, SU [XTREMO INIERIOR
COMMNENE UM MANDRIL PARA SOSHNTR LOS iNSTRUMFNIOS.  GENFRALMINID 1S
AJUSIABLE Y ALGUNOS SON CONITCCIONADOS TN NOS MHADES, SIENDO LA SLECION
INFERIOR, ACTIVADA A RESORIT.

5. 10S INSIRUMENTOS QUI® SOM USADOS EN L1 MANDRI SON : UN VASIAGO
ANALIZADOR, CALIBRES SOCAYADOS, CINCLLES Y UM MARCADOR DEE CARBON,

6.~ UNA TABLA (TABTA AMALIZADORA), SOBRE (A CUAL FL MODETO T'S ASFGURADO
CON FACILIDAD, PARA EL PROCHDIALNIO DE ANALISIS.  GENLRALMENIL LSIA UNIDA
A UNA ARTICULACION A BOLILEA QUL PLRMIL €1 VOLCAMIENIO DE LA MESA. (A
MITAD INFTRIOR DE LA TABLA, PUEDE SER FADA A HA BASE DL PARAEFLOMI RO, O
TENER UNA BASE PLANA, PARA PERMIIR LA LIBERTAD DE MOVIMILNIO.




ANALISIS DI MODLLO

I.- EL MODELO ES COLOCADO, SOBRL LA TABLA ANALIZADORA, CON [ RLBORDI
ALVEOLAR, LA SUPERFICIE OCLUSAL O [L BORDE INCISAL, DE LOS DIENTLS, EN UN
PLANO  HORIZONTAL, PARALLLO A LA BASL DEL PARALELIMLIRO. LA TATA
ANALIZADORA DEBE SER NIVELADA, A LA VISTA DEL OPERADOR.

2.~ EN L MANDRIL, SE COLOCA UN VASIAGO ANALIZADOR, QUE LS COLOCADO,
CONIRA [L MODELO. - LAS ZONAS SOCAVADAS SE HARAN EVIDENIES MEDIANIE LA
PRESENGIA DE LUZ, ENIRE EL VASIAGO Y EL MODILO (FIG. SIGUIENIL).

O
E2 &

3~ LA TABLA ANALIZADORA, 1S INICIALMENTE COLOCADA CON UN VOLCAMIENIO
ANTEROPOSIERIOR, LULGO A 1A DERCCHA £ 1ZQUICRDA, Y ANAHZANDO N CADA
POSICION. ~ FL. GRADO DE VOLCAMILNIO [S ALIFRADO, MILNIRAS FL OPERADOR
BUSCA L NUMERO MAXIMO DL SUPLRIICIES PARALELAS, QUE PUEDAN ACIUAR COMO
GUIAS, DURANTL LA INSFRCION DIt 1A PROIESIS, AL MISMO FILMPO QUL OFRECEN
RESISTENCIA AL DESPLAZAMIENIO, DE LA PROTESIS, DURANTE LA FUNCION.

s

4.~ UNA VEZ COMPLLIADO L ANALISIS, DEBE MANIENERST N MENIC, L1
RESULTADO DE 1LOS DISTINIOS VOLCAMIENTOS, Y FLL VASIAGOD ANALIZADOR, CAMBIADO
POR UN CALIBRE DE SOCAVADO, [XISIEN IRFS CALIBRES CON UN USO [SPECIICO.
{FIG.. SIGUIENTE).
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Lines fogada
conw T Paskibn

| ' ,,,,, """M.

A).~ 0.25 MM: USADD PARA TMDICAR LA PROFUNDIDAD -ADECUADA, DEL SOCAVADO,
PARA LOS RETENCDORES DE CROMO-COBALTO.

B).~ 0.5 MM: USADD PARA”INDIC AR LA PROI’UNDID/\D /\D[(‘ UADA- DEL - SOCAVADO,
PARA RLIENLDORES COLADOS LN-ALLAC lONLS D'l()RO -y MAXIMO DLSPLAZAMILMTO
HSULAR.

C).- 0.75 MM: USADO PARA INDICAR, VLIV\ PROFUNDIDN) ADLCUADA DLL SOCAVADO,
PARA RETENEDORLS FORJADOS.

5.~ EL ANALISIS FINAL, LS TLLVADO A CABO, TENIENDO EN MINIE, LOS PRINCIPIOS
DEL DISERO PROTETICO.

6.~ UNA VEZ QUL LA VIA DE INSERCION HA SIDO - DECIDIDA, 1A TABLA ANALIZADORA
ES FIJADA EN POSICION, £S COLOCADO UN CINCEL LN LL MANDRIL, Y SI REALIZAN
IRES MUESCAS VERTICALLS, UM 1AS PARLDES DE LA BASE DEL MODELO, UNA A LA
IZQUIERDA, OIRA A LA DERLCHA, Y UNA VINAL, SOBRL LA PARCD PERPENDICULAR
POSTERIOR.  ESTAS INDICAN LA ANGULACION DEL MODELO, RESPECIO AL PLANQ
HORIZOMIAL, Y SON UTILIZADAS PARA REALIZAR 11 MODELO, CUANDO IS REMOVIDG
DEL PARALELOME RO,

7.- A CONTINUACION £S UTIHIZADD, UN MARCADOR DF CARBON, PARA DELINFAR 1A
POSICION DI MAXIMA CONVEXIDAD DU L DILNIE, Y LL CONFORNG HSULAR.
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8.~ FINALMENIE, L. BORDL PROIRUSVO DE UN. CALIBRC OF SOCAVADO, [S
MARCADO SOBRE EL MODELO.

DISERO DEFINITIVO DE LA PROILSIS.

UNA VEZ LLEVADAS A CABO 1AS PREPARACIONES EN LA BOCA, Y [LABORADO LL
MODELO DE TRABAJO, PUEDE DIBUJARSE SOBRE EL MODELO - DF. ESIUDIO, EL DISRIO
OEFINIIVO DI LA PROILSIS.

POR DIVERSAS RAZONLS, ES CONVINIENIT BOSQULJAR L1 BISLRO DEL ESQUELEIO,
SOBRE LI MODLEO DL ESIUDIO, Y MANDARLO AL TABORAIORIO, JUNIO CON 11
MODELO DE TRABAO, PARA COMPITIAR LAS INSIRUCIONLS  SCRIAS. 1A RA/ON
PRINCIPAL, ES FL HECHO, DI QUL DESPEJA CUALQUIER DUDA QUIE SURJA Al
TECNICO, COM RESPLCTO A LA LSIRUCTURA EXACTA, QUE LL DENHSIA DESEA IN EL
FSQUILETO  METALICO. [N STOUNDO  LUGAR,  CONSTHUYE  UN - REGISIRO
TRIDIMENSIONAL PRICISO DEE §SQUELETO DESTADD, QUE PULDE SER USADO PARA
COMPARAR CON 1. FSQUELLIO, UNA VEZ TERMINADO ESIL.

POR ULTIMO, AYUDA AL DISERADOR A OBSERVAR MEJOR, TA ESIRUCTURA QUIT TTNIA
FN MONIE Y ENFOCAR SU ATENCION EN CADA DLIATLE I'SIRUCTURAL., RLDUCILNDO
LA POSIBILIDAD DE PASAR INADVIRTIDA ALGUNA CARACTERISHCA DEF DISERO.

EL MODELO DE ESTUDIO, DUBE SLR RECIENIE, AUNQUE NO FS INDISPENSABLE QUL
SEA MUY [XACI). SI HAN OCURRIDD CAMBIOS NOTABLES [N EA BOCA, DESPULS DE
ELABORAR EL MODELO DE £STUDIO INICIAL, DLBE OBIENERST UN SEOUNDO MODELD.

CORRIENDO DE NUEVO LA IMPRESION, DL LA CUAL SL OBIUVO Ll MODLLO I
TRABAJO, O DUPLICANDO ESTL CON HIDROCOLOIDE TIPO AGAR,

EN ESTE MODLLO, PULDE DIBUJARSE EL DISERO.  AUN CUANDO NO PULDE
CONFIARSE. PLENAMLNTE, EN LA [IDELIDAD DIMENSIONAL DL LSIE SEGUNDO MODIT O,
SERA COMPLE TAMINTE ADECUADO PARA tA TINALIDAD DF BOSQUEJAR I ESQUELITO
DE LA PROILSIS PARCIAL, QUL LL TLCHICO DL LABORATORIO DLNIAL LSIA
AUTORIZADO PARA FIABORAR.
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EXISIEN DOS RAZONES, PARA DBUJAR, -SOBRE EL MODFLO DE ESIUDIO, [N LUCAR
DE HACLRLO SOBRE LI MODLLO DL 1RABAJO:

1).- DIBUJAR Y BORRAR EN A SUPERFICIE, RELATIVAMENTE SUAVE DEL MODLLO,
PERMITE QUE EXISTA INEXACTITUD [N LAS Z0NAS PRECISAS, DONDL [STE DERE SER
ABSOLUIAMENTE EXACIO.

2) USAR UN SOLO MODLLO, COMPLICA INECESARMMENIE EL IRABAJO DEL TLCNICO,
PARA DECIFRAR LAS DIVERSAS LINIAS SOBRE EL DICNTE E INFEGRAR Ei. MODLLO DE
IRABAJO MARCADO, A LA RUTINA DE LABORES DL LABORAIORIO.  PARA LL, I'S MAS
FACH. Y MAS COMVENIENIT “ITER" tAS ESPLCIFICACIONES SOBRE LI MODLLO DI
ESTUDIO, Y APLICARLAS AL MODLLO DL TRABAJO, LO QUL ARMONIZA CON TAS
TECNICAS OPERAIORIAS COMUNLS, USADAS EN SU LABORATORIO PARTICULAR,

EL PRIMLR PASO DE LA ELABORACION DLL ESQUELETO MEIALICO, ES EL TRABAJO LN
CERA, PRIVIA A LA DUPLICACION Y, PARA ESTE PROPOSIHO, TS PRETERIBLE EMPLEAR
UN MODELO DE TRABAJO SIN MARCAR.

ENCERADO Y ALVIO D SOCAVADURAS

[L MODELO ESTA LISTO AHORA, PARA LA CLIMINACION DL SOCAVADOS INNECESARIOS.
NORMALMENTE, ES UTILIZADA UM CLRA ESPECIAL, CON PROPHDADES ADHLSIVAS, Y
DE TALLADO, CUANDO CL MODELO VA A SER DUPLICADO.

1.- EL MODELO LS SACADO DU LA TABLA ANALIZADORA, Y EL MAILRIAL DE BLOQULO,
COLOCADO [N EXCESO, EN CL 50CAVARO, HASTA Tt NIVEL DE LA LINEA LOGRADA,
CON L1 PALALELOGRAFO.
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2.~ EL MODLLO SE VUELVL A COLOCAR, EN (A TABLA ANALIZADORA Y LS VERIFICADO
PARA CORREGIR SU ALINEACION.  EN EL MANDRIL. €S COLOCADO UN CINCEL, Y
UTILIZADO PARA RECORTAR CUIDADOSAMENTE EL MATERIAL DE 1BLOQUEO, HASTA QUL
SU HOJA APOYE SOBRE EL MATERIAL, Y LA LINLA LOGRADA CON 11 PARALELOMIIRO,
SIMULTANCAMENIE {116, SIGUIENTE). DEBE TENERSE CUIDADO DE NO DARAR EL
MODELO.

Maimiat de blowra

PREPARACION DL LOS MODELOS

BRECHAS:

CUANDO UNA PROILSIS PARCINL, VA A SIR REALIZADA DL METAL CON RESINA
ACRILICA, ENIRE ESTE Y £ 1100 EN LA BRECHA, DEBE CUIDARSE, DURANTE 1A
CONFECCION DE EA PARIE MEIATICA, LA INCLUSION DI RESINA ACRIICA EN UNA
FASE ULTERIOR. PARA ELLO SL UIILIZA UN ESPACIADOR DE CERA, DE 0.5 MM., DL
ESPESOR.

FL CSPACIADOR £S RECORIADG HASTA TL DISERD, DIBUJADO SOBRE EL MODELO.

MARGENLS GINGIVALLS:

CUANDO UNA PROTUSIS £S DISERADA, PARA QUE CUBRA LA ENCIA, [STA ZONA DEL
MODELO FS ALIVIADA, PARA LVITAR QUE LA BASE PROTLHCA EJERZA PRESION SOBRE
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[LLA. ESIO SO HACE, LLENANDO fL SURCO GINGIVAL, DEL MODELO DL GURA,
APROXIMADAMENTE 0.25 MM., POR ENCIMA DEL CONTORNO GINGIVAL.

SELLADO PERIFERICO:

PARA OBIENER RETENCION, A PARIR DL LAS - FUERZAS 1ISICAS  NAIURALTS,
PRESENITS TN 1A BOCA, DEBE HACTRSE UN SELTADO ALRTDEDOR DI TODA 1A
PERIFERIA DE UNA PROTESIS, ESIO 1S LOGRADO MEDIANIE EL ESPLSAMIENIO DI TA
PERIFERIA, DL LOS COMPONENTES PALATINOS DE UNA PROTESIS PARCIAL SUPERIOR,
DE MODO TAL QUE LA PROIESIS LIERZA UNA LIGERA PRESION, SOBRE LOS 11JIDOS
BUCALES. LA PERIFTRIA DE 1AS PROIESIS WMIERIORES, NO €S ESPESADA. L
DISERO PROICNICO ES DIBUADO SOBRE EL MODELO, Y SE UHLIZA UM INSIRUMENTO
PUNTIAGUDO,  PARA | CORIAR  UN  SURCO  DE  FORMA  SEMIRREDONDA,
APROXIMADAMENTE DE 0.5 MM., DI PROFUNDIDAD, POR 1.0 MM., DL ANCHO.

UN SURCO PERIFERICO NO DEBL -

1.~ SER CORIADO A TRAVES DEL TLJIDO GINGIVAL.
2.~ SER CORTADO A TRAVEZ DE LAS RUGAS PALATINAS.

3.=SER DL DIMENSIONES MAYORT'S, QUE LOS ARRIBA INDICADOS.
ALIVIO DE LAS ZONAS OSEAS.

LAS ZONAS OSEAS, TAL COMO UK TORUS PALATINO, TORUS MANDIBULAR, DEBEN SLR
ALIVIADAS, PARA LVITAR LA PRISION DIT LA PROTESIS.  EL HUESO ALVEOLAR LINGUAL
DEL MAYIAR INTERIOR, DEBI SIR ALMADO, CUANDO UNA BARRA LINGUAL S
INCORPORADA AL ISERO.
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ALVIO DL TAS RUGAS.
LAS RUGAS PUFDEN SER ALIVIADAS, EN LOS SIGUIENTES CASOS:

1.~ CUANDO SON GRANDLS Y (il N T ()RM/\D/\?

2.~ CUANDO SU I'ORM/\ LS EN /\N(;ULO DIFR[NIE D[ Ll\ VIA DE"INSERCION DE tA
PROILSIS.

EL ALIMIO LS OBIENIDO, CUBRI['NDOMS CONF iUN/\le::‘LC/&D/\ I"[l_!CUII\ DE CERA, SOLO
SON CUBILRTAS LAS RUGAS Y NO LAS ZONAS INIRE ELIAS.

1IPOS DI MODLLO PARA PROTESIS PARCIAL

PARA LA ELABORACION DE. PROIESIS PARCIAL REMOVIBLE, SE [MPLEAN CUAIRO
TIPOS DE MODELOS.

MODELO  DC ESTUDIO: EL MOBLLO DE ESIUDIO O DE PLAMCACION, TIENE RS
PROPOSITOS FUNDAMENTALL'S: A SABCR 1)ANALISIS DEL MODLIO Y PLANEACION DEL
TRATAMICNEO. 2) COMO DISLRO DE ALIERACIONES TN LOS DIENILS, Y 3) COMO
COMPLEMENIO DE LAS INSTRUCCIONLS PARA L LABORATORIO.

MODELO DU IRABAO: [1 MODELO DL TRABAJO, SE OBIIENE, TOMANDO 1A
IMPRESION, UNA VLZ QUL SLHAN ELEVADO A CABO LAS PREPARACIONLS EN 1A
CAVIDAD BUCAL..

MODELO RIFRACIARIO :ESIE SL OBIIENE, DUPLICANDO [l MODLLO DE IRABAJO,
DESPUES DEL DISERO, SC ELABORA CON MATERIAL REFRACTARIO DE YISO, CAPAZ DE
RESISTIR 1A TEMPERATURA DE COMBUSTION, YA QUL ES [N [SILC MODLLO, DONDIE SE
LLLVA A CABO £1. VACIADO.




MODELO PARA PROCESAR ESIL SL OBHENE, DUPLICANDO L1 MODELO DE TRABAIO,
UNA VEZ ELIMINADA LA CERA DE BARDEAR, PUEDE PROCESARSE LA RLSINA ACRILICA,
PARA UNIRLA Al ESQUELLTO, USANDO [SIE MODELO, CON EL FIN DE CONSLRVAR 11
DE TRABAJO.

PRODUCCION DFL MODELO REFRACIARIO
MODELOS DUPLICADOS: s

LOS MODELOS  DEFINITVOS, - OFBEN - SER PRESERVADOS N 1ODOS  10S
PROCEDIMICNIOS FECNICOS, PARA PLRMIIR QUE L1 APARATO 1TRMINADO, SEA

VERIFICADO ANTES DE SU INSERCION [N LA BOCA ESTO REQUIERT LA DUPLICACION
DEL MODELO, EN UN MAIERIAL ADECUADO, PARA QUL PUEDA SER LLLVADO A CABO,
DICHO PROCEDIMIEMIO:  PULDE UNLIZARST £L REVESTIMITNTO, SE TOMA UNA
IMPRESION DL MODELO LN UN HIDROCOLOIDL, QUE TIA SIDO FSPECIALMINIE
PREPARADO PARA- LA DUPLICACION, Y QUE £S5 CONOCIDO COMO MATLRIAL DE
IMPRESION DUPLICADOR, A IMPRESION £5 DENOMINADA MOLDE DUPLICADO.

ANIES DE LA DUPTICACION, 1 MODELO 1S REMOJADO ENCAGUA, DL 15 A 50
SEGUMNDOS. ESTOEVIIA QUE UN MODLLO SECO ABSORBA 1L AGUA DEL MAIERIAL
DUPLICADOR, LO CUAL. PODRIA ALECIAR SUS PROPIEDADLS FISICAS.  ES REMOJADO
EN AGUA ERIA, CUANDO LOS MAITRINES DUPHICADORES A SFRUSADOS SON
HIDROCOLOIDES  IRREVERSIBLES (UM MODELO  CALILNIE, PODRIA ACELERAR Lt
FRAGUADO DLL MAILRIAL DL IMPRLSION), Y AGUA TEMPLADA, CUANDO L MATERIAL
DUPLICADOR A SLR UTIIZADO 1S UN HIDROCOLOIDL RLVIRSIBLE (UN MODELO TRIO,
PODRIA CAUSAR LA RAPIDA GLLACION DEL MATERIAL DE IMPRESIONY).

EXISTE UNA TCCMICA, PARA FL DUPLICADO DEL MODETO REFRACIARIO, QUL EN 1A
ACTUALIDAD S OBSOLESO, QUE CONSISIL LN UN DUPLICADOR THDROCOLOIDE IECHO
A BASE DE MATERIAL IRREVERSHSLL.
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MODELO.  CADA SECCiON ES CLIMINADA DEL MODELO, SEGUIDO POR LA SLCCION
CENITRAL, QUL ES NORMALMENITE REMOVIDA EN UNA SOLA PIEZA.

3.~ 10S MATERIALLS DE DUPLICACION, IRREVESIBLLS, SON DESCARTADOS, MIENTRAS
QUE LOS REVERSIBLES SON LAVADOS Y GUARDADOS LN UN  CONTENEDOR
HERMETICO, PARA EVITAR LA PERDIDA DE AGUA.  DLSPUES LS LIMPIADA LA MUFLA.

4.~ SOLAMENTE, ES RECORTADA LA BASE DEL MODELO. [L AGUA NO DIBE SIR
USADA, CUANDO SE RICCORTAN 1LOS MODELOS DUPLICADOS [N RLVLSTIMIENTO, PIRO
LA MAQUINA DEBE SER INUNDABA CON AGUA EN FORMA INMEDIAIA, PARA EVITAR EL
BLOQUED

MODLIO DUPLICADO TN REVISIMIENIO.

LA SUPERFICIE DE UN MODELO DE REVESHMIENTO, LS MAS BLANDA Y FRAGIL,
CUANDO ES COMPARADA CON LL YESO PIZORA, ESPECIALMENIE AQUELLOS QUL
FUERON UNIDOS CON SULFAIO CALCICO.

LA SUPERFICIE, PUEDE SER FACILMUNIE DARADA, CUANDD NO SE LLEVAN AL CABO
1.OS PROCEDIMIENTOS TECNICOS ADUCUADOS.  SON IMPREGNADOS CON UNA RESINA,
PARA FORTALECFRIOS. ESTA RISINA TSIA HECHA A BASE DF CERA DE - ABLJA,
CARNAUVA ¥ CERA DE CAMPLCHE.

1.- £L MODELO DE REVESTIMILNIO RECORTADO, ES COLOCADO 1IN UN HORNO, CUYA
TEMPERATURA ES CLEVADA A 130 €., DURANIE UNA HORA.

2.~ MIENTRAS TANIO, LA RUSINA £S CALENTADA HASTA FLUIRLA COMPLETAMINTL.

3.~ EL MODELO ES COLOCADD SOBRE UNA ARMAZON INMLRSA N EL FLUIDO,
DURANTE APROXIMADAMENTL 15 SEG., POSTERIORMENTE S SACADO ¥ LSCURRIDO
DURANTE 15 SECUNDOS.  LSI0 £S REPLTIDO, HASIA QUE [L HEMPO TOTAL DI
INMERSION SEA DE UN MINUEO. £ EXCESO ES ELIMINADG Y L MODELO [NERIADO,
SOBRE EL BANCO. ESIA LISIO PARA SER USADO.
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MOLDIZ DC HIDROCOLOIDE RIVERSIBLL.

LOS HIDROCOLOIDES REVERSIBLES, REQUICREN UNA MUFLA DIFERCNIC, QUE ESTA
FORMADA POR UNA BASE Y CAJA [N FORMA DE +Dv, QUE EN LA PARIE SUPLRIOR
TNENEC TRES PERFORACIONES, DOS GRANDES Al FINAL DEL VACIADO Y UNA PEQUERA
QUE ACTUA COMO VENTILACION DE AIRE. (FIG. SIGUIENIE).

1.~ LULGO DE SLCADO, EL MODLLO PRE-RIMOJADD, LS COLOCADO, SOBRE LA BASE
DE PLASTILINA, EL CILINDRO LS UBICADO SOBRE LA BASE, Y LA UNION ENIRE ESTA Y
EL CILNDRO, 1S SELLADA CON PLASHLINA O CON UNA BANDA ELASHCA GRANDL,
ESTC EVITA QUL EL HIDROCOLOIDE RCVIRSIBLE TLUIDO, SE HILIRE TUERA DE LA
MUFLA.

2.- CUANDO €1 HIDROCOLOME, £'S CALENTADO EN UNA- CAZULLA LLECIRICA,
CONTROVADA T{RMOSIANICAMERIE, PARA LLLO SU REQUILRE UNA TEMPLRATURA DL
90" €., PARA FUNDIR LI HIBROGCOLOIDL, PERO NO COMINZA A GELINICAR HASTA 10S
45 €., LSTE TACIOR £S DEHOMINADG HISTERESIS.

3= EL HIDROCOLOML FLUBO, 15 INERIADO Y SU TIMPERATURA S VERIFICADA,
CUANDO ESEA CAL A 50-55 "¢, FL HIDROCOLOBE FLUIDO, IS COLOCADO DENIRO
DE LA MUFLA, A JTRAVES DL UNA DL LA PERFORACIONES GRANDLS, HASIA QUIL Ll
EXCESO DE MATERIAL APARECL EN LAS OTRAS PLRFORACIONES, SLLL DEJA ENFRIAR
DURANIE 30 MINUTOS, Y LULGO 1.5 COLOCADO [N APROXIMADAMLNIE 10 MM., DF
AGUA FRIA, PARA ACEIIRAR FL PROCESO DU FNFRIAMENIO. LA INMIRSION
COMPLETA, PUEDL DISTORSIONAR £ MODELO.  UNA HORA DESPULS DEL VACIADO,
SON REMOVIDOS LA BASE DE LA MUFLA Y LA PLASTIUINA D ALREDEDOR DEL MODELO
DEFINIIVG, COMO AST TAMBIEN. FE TXCESD DI HIBROCOLOIDE ALREDEDOR DETA
PESTARA D LA MUELA. UNA 1IGERA PRESION, SOBRC [L HIDROCOLOIDE A IRAVES
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DE LAS PERFORACIONES, [S CORIADO Y PARA ALIVIAR £1 MODILO, ST UNLIZA UN
MOVIMIENIO DE ROIACION, QUE LLLVA EL MOLDE. [L MOLDE ES CHECADO [N
BUSCA DE LA EXACTIFUD DFF DFTALLES Y POSIBIES DANOS.  DISPUTS FS
RETORNADO A LA MUFLA.

VACGIADO DEL MODELO.

DENTRO DEL MOLDE, ES COLOCADA UNA SOLUCION DE SULIAIO DE POIASIO, QUL LS
UN ACCLERADOR DEL™ FRAGUADO DFL SULFATO CAICICO.  HASTA SATURAR 1A
SUPERFICIE DCL HHDROCOLOIDE, 1510 CONTRARRESIA LL LILCTO RUTARDANIL, QUI
EL EXUDADO DEL HIDROCOLOIDL . REALIZA SOBRE LL [ RAGUADO DLL SULTAIO
CALCICO. EL REMOJADO PROLONGADO DA COMO RESULTADO UNA DISTORCION, POR
LO TANTO, LA SOLUCION £S DEJADA LN £L MOLDL, SOLAMENTE DURANIE UN MINUTO,
Y LUEGO [S VACIADO.  EL USO DEL SULFATO DL POIASIO, SOLO ESIA
RECOMENDADO, CUANDO L VACIADO, SE REALIZA [N YESO PARIS O TN YESO
PIEDRA.

LA MUFLA DUPLICADORA, £S VACIADA EN YLSO RTFRACTARIO, LIGADOS POR FOSFAIOS
£ INVESTIMIENTOS, A BASE DE ALCOHOL, LA PREPARACION DE LSTOS MAICRIALLS, ES
SEGUN HDICACIONES DEL MABRICANIE, ALCUNAS MARCAS COMOCIDAS EM MLXICO, DU
REVESTIMIEMIOS POR FOSKAIOS SON @ JZ4dLY LIOVSY, LTI

CUAMDO EL MODLLO ALCANZA SU FRAGUADO INICIAL, EN L MOLDE, ES COLOCADO
UN TRAPO HUMEDO, SOBRE LA SUPLRICIC EXPULSIA, PARA LVIIAR LA LVAPORACION
DEL AGUA DLt MOLDL. EL MODELO (S DEJADO FRAGUAR, DURANIE UNA HORA.
REMOCION DXL MOLDE.

I.~ EL MOLDE Y L MODELO, SOM REMOVINOS DL LA MUFLA, COMO UNA UNIDAD
INTEGRAL.

2.~ SE REALIZAN, UNA SERIL DE CORIES, DE LOS 2/3., DE LA PROFUNDIDAD DEL
HIDROCOLOIDE, ALREDEDOR DEI- MOLDE, TENIENDO CUIDADO DE MO MARCAR EL
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TABRICACION DIT. PAIRON DI- CIRA

FL CMPLEO DE PATRONES DE CERA, YA HECHOS, FACILIA EL ENCERADO MANUAL, Al
PUNTO DL QUE UN OPERADOR EXPERIMENIADO, PUEDE TERMINAR UN PAIRON DE
CERA EN POCO TIEMPO.  GRAN PARIE DC LA VELOCIDAD, CON QUL S PREPARA LI
PATRON DL CERA, DEPENDE DE COMO ESTE ORGANIZADO EL PROCLDIMIENTO, PASO A
PASQO, PARA LOGRAR [AS MAXIMAS VENIAJAS DE TAS TORMAS DE CIRAS.

EL USTUDIANTE EN L LABORATORIO PRECLINICO, DEBE COMEN/AR SU EXPERILNCIA
EN EL ENCERADO, SOBRE UN MODLLO DE YESO PHDRA, IN VEZ DI HACLRIO
DIRFCTAMENTE SOBRE UN MODELO DE REVESTIMIENIO MAS BIANDO, DE MODO QUI
PUERE TENER LA LIBERTAD DE MODIHCAR Y CORREGIR SUS ERRORES, A MEDIDA QUI
ESTOS, LE VAN SIENDO INDICADOS.

ES NECESARIO QUE £ ENCERADD, SOBRE UN MODELO DI REVESTIMIENIO, SLA
HECHO DI MANERA POSIIVA, CON UN MINIMO DT CAMBIOS Y CORRECCIONES.

L PAIRON:

LA ESTRUCIURA DL CERA, £S DENOMINADA PATRON, Y LOS MLJORLS RESULIADOS,
SON OBIEMIDOS, EMPLEANDO CERAS LSPLCIALES, QUE SE QUEMAR RAPIDAMINIL Y
NO DEJAN RESIDUOS [N [ MOLDE, A 1AS TEMPERATURAS DE COLADO.

ESTAS CLRAS PARA COTADQ, SEOBIEHEN LN HOJAS DE DISHNIOS LSPLSORIS, TN
FORMA DL RETENEDORES O COMO  BASTONES, DE  DIFERENIES  FORMAS Y
FSPESORES. (116, SIGUILNIL).
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UN METODO DE CONIORMACION DIT. PAIROM, ES COMENZAR CON TAS SHEAS, LULGO
SEGUIR CON LAS UNIDADES DE SOPORIT, RETENCDORI'S, CONLCIORFS MAYORI'S,
CONECIORES  MENORES, Y FINALMENIE CON IAS UNIONES, DETAS UNIDADES
SUAVIZADAS.

EL ESPLSOR DC LA CERA DEPENDE DL 1A ALEACION, LAS PROPILDADLS FISICAS,
REQUERIDAS DE LA PROTESIS FERMINADA Y 1A EXPLRIENCIA DEL OPLRADOR.

SILLAS:

1~ LA DELIMIACION DE LA PROTESIS, £ES DIBUWADA SOBRL EL MODLIO DE
REVLSTIMIENTO.

2.+ SE CORIA UM TROZO DE 0.6 MM, DL CERA PARA COLADO, SUHICILNIL PARA
CUBRIR LA ZONA DE LA SILLA, £S UCERAMINTE ABLANDADA, SOSIENIENDOLA SOIRE
LA LLAMA DE UN MECHERO BUNSEN, LULGO ADAPTADA MUY BIEM A LA ZONA DE LA
SILLA, TENIENDO CUIDADO DI NO RIDUCIR EL ESPESOR DE LA CERA, DEBL SIR,
COMO MINMO 2 MM., MAS TARGA QUE 'L LIMITE DIBUJADO, SOBRE T MODELO Y
CUBRIR LA SUPLRFICIC PROXIMAL DEL DIENTE PRAR. ESIA CLRA £S RECORIADA
PARA DARLE FORMA, CON UN TALLADOR PARA CERA LE CRON O ASHEN' 5.

DEBC TLRMINAR  APROXIMADAMENTE A 7 MM., SOBRL LA CRLSIA BLL REBORDE
SOBRE 1A CERA VESTIBULAR, APROXIMADAMENTE A 2 MM., MAS ALLA DI LOS
MARGENLS GINGIVALES, DI LOS DINIES REMANENTES, SOBRL LA CARA PALATINA Y 2
MM., MAS CORTA DLL REBORDI. MARGINAL DE LOS DILNILS PILARLS, PARA FORMAR
UNA ESPECIE DL CONO, SOBRE LA SUPERACIT. PROXIMAL.




ES SELLADA AL MODELO DE RLVESTIMIENTO, CALENIANDO LA HOJA DU UNA LSPATULA
PARA CERA, ¥ HACIENDOLA CORRER A 1.0 LARGO DEL BORDE DE LA CERA.

“P5- ENCLL DISERO L DEBEN SER INCORPORADOS, LOS MEDIOS MECANICOS biT UNION
DE UNA BASE PROIETICA DE RESINA ACRILICA, A LA SILLA METALICA.

£SO SE LOGRA, MEDIANTE LA COLOCACION DE ANSAS O UNA ESPIRAL £N CIRA, QUI
ES SELLADA A LA SILLA Y SE DENOMINA TRABA. CON ALWIO, (HIG. SIGUENIE)

,&m Espiral B
NN, Ansas !§

A= Armazén
de cera

[S10 SC USA, CUANDO LA RESINA ACRILICA ESTA EN CONTACTO CON EL TEJINO, 1N
LA ZONA DE LA SILA. LA ESIRUCTURA METALICA, 1'S CONTECCIONADA, FORMANDO
UN ENREJADO Y COLOCANDO IRABAS PARA PERMITIR QUE LA RESINA SE UNA CON L1
METAL.

EXISIEN CERAS DISEMADAS N ENRLJADO, PREFORMADAS, A LAS QUL PUEDIN
REALIZARSELES LAS TRABAS. SIT CORTA UN TROZ0, Y SU ADAPIA AL DISERO, SOBRE
E£L MODELO.

DESCANSO OCIUSAL

ESTA PARIE DEL PATRON, DIBU, RUCONSIRUIR LA FORMA ORIGIMAL DLL DIENH, SIR
SUFICIENTEMENTE RICIDA Y FUERTE Y ADIMAS, NO INITRIERIR CON LAS RELACIONLS
OCLUSALES.  SU CONFORMACION RIQUIRE UNA CERA DURA Y TACIH MUNIE TALLABIT,
SIN SER QUEBRADIZA.
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ES IDEAL, LA CERA USADA PARA LA CONFECCION DE INSCRUSIAGIONES.

LA HOJA DI UN TALLADOR PARA CFRA, ES CALENTADA SOBRLC LA [LAMA DE UN
MECHILRO BUNSIN Y UNA PLOUERA CANTIDAD DL CLRA PARA INCRUSIACIONLS 1%
FUNDIDA SOBRE LL.

L TALLADOR [S RETORNADO A LA FLAMA, PERO [STA VEZ, HAY QUL ASEGURARST
DE CALENIAR CL CUELLO Y NO L1 EXTRCMO DE LA HOJA. £SI0 HACE QUE LA CERA,
SE DISLICE ATLJANDOSE DI LA TUENTE DE CALOR, £.0 QUE DA POR RISUNTADO UN
REMANENTE DU CERA, EN £L EXIREMO DE HOJA, QUE ES DONDE SL NLCESHA.

MEDIANTE UN- CONIROL CUIDADOSO DE LA TEMPERATURA, ES POSIBLE COLOCAR 1A
CERA EN LA ZONA ADCCUADA DLL MODELO, Y USANDO UN IMLADOR £N FORMA DL
LAPICERA, DIBUJAR EN CERA LA FORMA REQUERIDA.

ESTE METODO, LVITA LA COBERTURA INDISCRIMINADA DEL MODLLO CON CERA.
LA OCLUSION DEBL SLR REVISADA A LO LARGO DE 1ODO 11, PROCLDIMIENTO.

L TALLADO OCLUSAL, PULDE SER LOGRADO, MEDIANTE LI CALENFAMIENIO SUAVE DL
LA HOJA DE UN TALLADOR 1.LCRON Y UNA PRESION LEVIT SOBRL LA SUPERFICIE DE
CERA.

(1 GANCHO £S €L LAZO DE UMION, QUE TRANSMITE LAS TUERZAS TWERCIDAS POR 1A
PROTESIS A LOS DIENTES DL SOPORIE, SE DEDUCE QUE [t DISERO ADLCUADO DEL

DESCANSO, ASI COMO LA CONFIGURACION DE SU NICHO EN Y DIENIT, TIENEN
IMPORTANCIA FUNDAMENTAL.

FUNCION DE DESCANSO OCLUSAI

1.~ IRANSMITT EAS FUERZAS, A TRAVEZ DEL LJE LONGITUDMNAL, DET DIENTE.
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2.~ RENENE EL GANCHO, EN SU POSICION CORRCCIA, SOBRL [L DIENIE, CON [t
FIN DE MANTENCR UNA RELACION ADCCUADA, ENTRE EL DIENTE Y GANCHO, Y ENIRE
DIENTE Y BASL.

S.- TWHA, QUE SU DESALOJEN LOS BRAZOS DEL GANCHO, LO QUE OCASIONARIA 1.1
DESPLAZAMIENTO DE CSTE Y DE LA PROIESIS.

4.~ AYUDA A DISIRIBUIR LAS CARGAS OCLUSALLS, ENIRE DOS O MAS DILNILS, Di
MANERA QUE CADA UNO DE ELLOS, SOPORIE UNA PORCION DF _LAS TUFR/AS
MASTICATORIAS, PROPORCIONADA LN RELACION CON LOS PROCESOS RLSIDUALLS.
5. TVHA LA EXTRUCCION DE LOS DINITS PILARES.

6.- EVITA LA RCIENCION DE ALIMENIOS, ENTRE EL DIEMIE PILAR Y EL GANCHO,
DESPIAZANDOLOS HACIA LA ZONA INMEDIATA,

7.~ PRESCNIA RESISTENCIA AL DESPLAZAMICNTO LATERAL DE LA PROIESIS,

8.— EN ALGUNOS CASOS, CONIRIBUYT EN FORMA INDIRFCIA A TA RETENCION.

RETENCION

LOS PATRONES PREFORMADOS DU RETENEDORES, QUE EXISTEN EN EL DEPOSIO
DENTAL, A MINUDO NO REQUIFREW RECORTADO, UNA VEZ ADAPATOS AL MODLLO,
QUE CONHEMEN UN APOYO OCHUSAL

RETENEDOR GIRCUNTLRENCIAL

L APOYO S REMOVIDO, DUE PAIRON PRITORMADO Y 'S CONFORMADQ IN CIRA
PARN INCRUSIACIONLES.




L~ LA TERMINACION EN PUNTA, DEL RETENEDOR, IS COLOCADA EN LA ZONA
SOCAVADA, COMO 1O MARCA EL. HECHO SOBRE EL DIENIE.

[LOEDO INDICE DE UNA MANO, IS USADO PARA SOSTENER LI RETENEDOR N
POSICION, MIENIRAS QUE EL RESTO DEL. RETENEDOR, ES ADAPTADO AL DIENTL.

L BRAZO DE REFUERZO, ES RECORTADQ, HASIA LA LONGITUD DESEADA Y TERMINF
EN PUNIA HACIA SU EXIREMO. (HG.SIGUILNIE).

2.~ £S ACONSEJABLE, SELIAR £L PATRON AL MODLLO.

3. EL REIENEDOR, ES SELLADO A LA UNIDAD DE APOYO, Y A LA CERA TRIANGULAR
PROXIMAL, QUL LULGO COMIENZA A SER CONCCIOR MENOR, UNIENDO LA UNIDAD
RETENTVA A LA SILLA O TRABAS.

LA UNION ENIRE EL APOYO, £L RUIENEDOR ¥ EL CONCCTOR MEMOR, PASARA A
IRAVEZ DEL ESPACIO EXISIEMIL, PARA LOS DIENIES DE LA PROILSIS, PERD LESit
PASAJE DEBE SER MINIMO.

RETENEDOR [N ANILLO
LA TECNICA DE EMCERADO, DISCRIIA ANIERIORMENIE, £S USADA PARA CONFORMAR
UN RETENEDOR EN ANILLO.

{A LONGITUD DE UN RETCHEDOR TR ANILLO, REQUIERE UNA MAYOR RIGIDEZ FN 1A
PORSION DI, REFUERZO QUL LA RLQUURIDA EN UN REIENCDOR CIRCUNIERLNGHAL,




[S [SPLSADA CON CERA, HASTA CASI UN TERCIO MAS QUE SUS DIMENSIONES
ORIGINALES.

REIENEDOR DI BRAZO RECURVADO
FSTE RETENEDOR, ES MEJOR UNLZARLO EN DIENICS GRANDLS, YA QUL DE OIRC
MODO, PUEDE SER DIFICIL DL CONFECCIONAR Y ANTIESTETICO.

1.- ELL EXIREMO RETENTVO, DEL RCTENLDOR ES DOBLADO ALRLDEDOR DEL TJE N
UN TALLADOR PARA CERA, FORMANDO UNA C (FIG. SIGUILNIC).

Distol

2.~ L EXTRTMO DEL RETENCDOR, LS COLOCADO EN EL SOCAVADO Y EA CURVAIURA
AJUSIADA PARA TLEVAR L1 BORDL PRINCIPAL. POR DISIAL, HACIA 11 CENIRO DI
DIENTE, CON €1 RESTO DEL BRAZO, POR [NCIMA DE 1A PORCION VOLUMINOSA.

[L BRAZO DL RETUERZO, LN TODA LA LONGITUD, LS AUSIADO Y SLLLADO Al
MODELO.

RLCIENCDORES PROXIMOS A GINGIVAI

FSIOS RUFENEDORES ESTAN TORMADOS POR UNA BARRA CON UN EXIRFMO
RETENTIVO EN FORMA DI LETRA L, |, V.

IA BARRA EMURGE DE LA SILJA Y SI' CURVA SUAVEMENTE, HASIA APROXIMARSE Al
DIENTE, A LO LARGO DL SU LJL LONGHUDINAL (116, SIGUIENTL).
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LA BARRA PULDE ESIAR LIGERAMINIE ENSANCHADA, PARA PRODUCIR UNA PLSIANA
TERMINAL EN LA PERIFERIA DE LA RESINA ACRIICA.

DEBE TENERSE CUIDADO DE ASEGURAR, QUL LA BARRA NO INICRHERA CON 1A
MESILLA O LAS ADHERENCIAS MUSCULARES.

CONECIORES

LA TUERZA DI UNA PR.()I[SIS, RLCAL SOBRE LA FUERZA Y RIGIDLZ DEL CONLCIOR,

EL QUE DEBL SER LO SUNICIENTEMENTE CRUESQO COMO PARA SLR RIGIDO, [SIAR

RIEN CONFORMADO, COMO ASY TAMBIIN SER BIEN TOLERADO POR L1 PACIENTL.
CONLCIORES MAYORES

BARRA LINGUAL

UNA DBARRA LINGUAL, DEBE TENCR, SIEMPRE QUE SEA POSIBLE, UMA FORMA DL

PERA, YA QUE, LSTA FORMA £'S BILN TOLERADA POR LOS PACIENIES.

1.— SE CORIA UNA CERA, Y SI ADAPTA AL MODELO. ESIAR COMO MINBO A 4 MM,
ALCJADA DE LA ZOMA GINGIVAL. TAMBIEN DEBU FSIAR IR E1 PISO DEL MODELO.

2.— LA BARRA TS TIRMINADA, TN L1 BORDE DE LA SILLA, QUE EN ALGUNOS CASOS,
ESTA DADA POR £1. BORDE DI LA ZONA ALIVIADA.




LA UNION DE LA BARRA Y LA SILLA, FORMAN UNA PLSTARA TERMINAL,

LA PESTARA TERMINAL £S BISETADA, HASTA LOGRAR UNA SLCCION DELGADA, HACIA
LA SUPERFICIE  OCLUSAL DL DILNTE  PILAR,  AUMENIANDO  GRADUALMENTE N
ESPESOR HACIA LA BARRA, HASTA QUE SEA APROXIMADAMENTL DE 0.5 MM,

TAMBIEN ES BISCLADA, - HASTA LOGRAR. UNA. SECCION DELGADA, HACIA EI. PISO DL
MODELO.

£STO PRODUCE UNA ELEVACION GRADUAL, HACIA EL CENTRO DE- LA BARRA LINGUAL.
PLACA LINGUAL

UNA PLACA LINGUAL, ES UNA BASE MLTALICA DELGADA, QUL CUBRE EL TEJDO
GINGIAL, Y QUE TIENE LA TORMA DE LA CERA LINGUAL D LOS DIENTES,

PUCDE ACTUAR COMO UNA UNIDAD DU RETUERZQ, OPULSTA A UN BRAZO RITTENTIVO,
PUECE CUBRIR PEQUERAS ZOMAS EMIRE UN CONECTOR MAYOR, Y EL BRAZO DEL
RETENEDOR, PARA LVITAR LA TORMACION DE UNA ZONA ESIANCAMIENIO O PULDL
ACTUAR COMO UNA PLACA CONTIMUA, PARA COMINZAR A SER UN RETENEDOR
INDIRECTO.

PLACA LINGUAL CONFINUA
LA PLACA LINGUAL CONTINUA, CUBRE AL TENO GINGIVAL Y SE APOYA Y CONFORMA
AL CINGULO DE LOS DIENHS ANICRIORES. ES USADA PREFERENTCMENTE ANTLS DI
UN RETENEDOR CONIINUO.

EL LIMITE INCISAL NO DEBE SER VISIBLE £N LA BOCA. (TIG. SIGUIENIE).




BARRA VI SHBUTAR

CL METODO DE ADAPATACION DE UNA BARRA A LA RLGION VESHBUIAR DL UN
MODELO, IS LL MISMO PARA UNA BARRA LINGUAL. "

['S COIOCADA TAN CIRCA DUL SURCO VEHBULAR COMO SCA POSIBLL, SHMPRI QUE
[STE TIBRE DEINSERCIONES MUSCULARES.

LAS BARRAS VESTIBULARLS SON MAS DELGADAS, PLR(O MAS ANCHAS QUL LA BARRA
LINGUAL.  NO SON BIEN TOLERADAS POR LOS PACIENTES Y EN CONSLCUENCIA,
ESTAN LIMITADAS A CASOS DC EXIREMA INCLINACION LINGUAL DL LOS DIENIES
ANTERIORFS. (I1G. SIGUIENIL).

CONECIORLS PALAIINOS
10S CONLCIORES PALATINGS, PUEDCN SER ANGOSIOS Y GRULSOS, DENOMINADOS
BARRAS, 0 ANCHOS Y DELGADOS Y ENTONCES PASAN A SER PEACA,

{1 1SPESOR DU UM CONICTOR DEPUNDE DI SUANCHO, TAL COMO 0 INDICA TA
TABLA.
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DIMENSIONES DE LOS CONLCIORES PALATINGS

ANCLIO L.SPLSOR L ORMA DLL RECORIY
MM MM DE CIRA,
2.0 1-5 BARRA
2.5 1-25 BARRA -
58 1-00 HOJA TH DOS LSPLSORES
0.4 MH., MAS 0.6 MM.
8-12 0.8 HOJA EN DOS FSPISORES
0.3 MM, MAS 0.5 MM
12 Y MAS DISMINUCION GRADUAL A 0.5 MM., PARALA COBIRTURA
PALATINA TOTALHOJA DE BOS ESPESORLS, 0.2 Mi.,
MAS 0.3 MM.

CONLCIOR MLNOR

ALGUNOS CONLCTIORES MENORES, SON MEJOR ADAPATOS AL MODLLO ANTES QUE EL
CONECIOR MAYOR.

1.~ CUANDO LS INDIRECIAMENTE UNIDO A LA SHLA.

LA POSICION DCL CONECIOR SERA SELLCCIONADA DURANTE LL DISERO, LA CERA
RECORTADA £S ADAPAIADA A LA ZONA INTERSISAL DI MODELO.

ES MANTENIDA A 90 GRADOS, RESPCCTO AL CONLCCIOR MATOR Y CUBRL T1 MINIMO
DIZTEADO CIMCVAL, 1O QUE ES COMPATIBLE. CON LA FULRZAS

[S SELLADA AL MODELO Y A LAS UNIDADES COMPORNENILS CON CIRA PARA TALLADO.
IRABAJADA, HASTA QUL SC CONTUNDA CON CADA UNIDAD, PARA ELINAR ASY, 10S
ANGULOS AGUDOS.
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PAIRONLS PLASTICOS

1LOS PAIRONLS PLASHCOS FLEXIBLLS, SON PREILRIBLLS A LA CLRA. SON SLLLADOS
AL MODELO DE REVISHMIENTO MEDIANTE UN ADHISIVO.

£S5 LSENCIAL QUL ESEL SEA DELGADO Y QUE CUBRA LA ZONA DIT RECORTE
SOUMMINTE, DL QIR0 MODO EL METAL TUNDIDO FLUIRA DENIRO DIT 1A 7ONA,
ORIGINATMENTE - OCUPADA POR EL. ADHESVO Y DARA COMO  RUSUITADO - UN
PROCLDIMILNIO DE FLRMINACION LARGO. LOS COMPONLNIES PLASHCOS SON UNIDOS
POR CERA.

TERMINACION DEL PPAIRON

UN PAIRON, DA POR RESULTADO, UN COIADO SUAVE Y DISMINUYE EL TIEMPPO DE
1 RMINACION.

CXISIEN VARIOS PRODUCIOS COMERCIALES PARA SUAVISAR LA CERA, QUL TAMBIEN
DISMINUYEN - SU- TENSION - SUPERFICIAL,  PROPIEDAD  DESCADA  CUANDO VA A
REAUZARSE LL REVESHMIENTO.

UN MLTODO ECONOMICO v ETECIVO ES UHLIZAR UN LIQUIDO DETERGINIE COMO Lt
PO :

ALREDEDOR DE LA PUNIA DE UNA TRESA, SEENROLLA UNA BOLHA DL ALGODON, SE
MOJA EN TECPOL Y LL [XCESO St CSCURRL. SE CALIENTA SOBRE LA FLAMA DI UN
MECHERD BUNSEN, DESPUES SU FROTA SOBRE L1 PAIRON.

£l PROCESO ES REPENDO, HASIA QUL TODO EL PAIRON ESTA SUAVL ¥ QULDE LISTO
PARA EL PROXIMO PASO, QUL ES LA UNIOW DI LOS CONFORMADORLS DL
BLBLOTROS.

CONTORMACION DE B1BLDEROS

1OS PAIRONES FORMAN UN MOLDE DEL MATERIAL REFRACIARIO, Di BN EXISTIR
ALGUNOS MEDIOS PARA VACIAR L1 METAL FUNDIDO £N IL MOLDE. ESIO REQUIERY [A
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FORMACION DI UN JUNEL EN FORMA DL CONO Y UM PASAJE DESDE BE TUNEYL AL
MOLDE.

FS10 SE LOGRA N TL MOMENFO DE INCLUSION DE1 PATRON.

FLOTUNEL £S DENOMINADO CRISOL Y PULDE STR TORMADO USANDO CERA, O
PEASTICO, PARA TORMAR EL. PASAJE SEUSAN BASTONES DE CERA, O PIASIICO Y
SON DENOMINADOS CONFORMADORES DE BEBLIROS,

PUNIO DIT UNION DET CONIORMADOR DI BLBIEDIRO.

EL FIN DE LA CONFORMACION DE BEBEDEROS, S ASEGURAR EL FLUJO CONHNUO DL
METAL, DENTRO DEL MOLDL.

LAS PAREDES DE UN MOLDL PULDEN AYUDAR O IMPEDIR €1 TLUJO, DIPERNDILNDO DE
LA POSICION DEL BEBELDERO O DEL LSPESOR DL PAIRON EN 1L PUNIO DE UNION.
YA QUL LAS VARIACIONES DC DISERO DE UNA PROIESIS PARCIAL, PUIDEN SER
AMPLIAS, SOLO ES POSIBLE  ESTABLECER LINLAS DL GUIA PARA STCUIR CON
RESPECTO AL PUNIO DE UNION DE LOS CONFORMADORLS DL BEBLDLRO.

CONSIDERACIONES QUE SC DEBEN ITNER CON 10S CONTORMADORES DI 10S
BEBEDCROS, [N EL MOMLNIO DE SU COLOCACION.

UN IMPEDIMENIO,  PARA L FLUDO DUL MUSAL, SE PRODUCE  CUANDO  EL
CONFORMADOR DL BLBEDERO FORMA UN ANGULO DL 90~ RESPLCIO Al PATRON,
IS MLJOR USAR MUCHOS CONFORMADORES DL BIBLDLRO, QUL TLHER POCOS, L0
QUE PUEDE DAR COMO RESULTADO UN MAL COLADQ.

fODOS LOS CONFORMADORES DU BEBEDERO, DEBEN  APROXIMARSE Al PAIRON
DESDE LA MISMA DIRLCCION.
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[ZSTO MINIMIZA LA POSIBILIDAD DE TURBULENCIA, A MEDIDA QUE EL. METAL CONVIRGE
[N EL MOLDE.

10S CONFORMADORLS D BEBCDERO DEBIN DISPORIRSE DE MODO 1AL QUE [N
MOLDE QUEDE DETRAS DE LA DIRECCION DEL MOVIMIENTO DL LA MAQUINA DE
COLADO DI CENTRIFUGADO.

LSIO PERMITE QUL LA FUERZA DE COLADO EMPUJE AL METAL DEMIRO DEI MOLDL Y
FIFRZA PRESION SOBRIC F1 MITAL, HASTA SU- COMPETTA SOUDINCACION.  TALLS
COLADOS HENEN ALTA DLNSIDAD Y BAJA POROSIDAD.

LOS CONFORMADORES DE BEBEDLROS, DEBIN SLR POSICIONADOS DL HMODO [AL QUE
FACILITEN LA REMOCION DE 1OS BUBEDEROS DE EA BASL PROTEHCA METALICA
COLADA.

1 DIAMETRO DEE EL CONFORMADOR DI BEBEDERO, DEBE SLR MAS GRUI'SO, QUIT {1
PAIRON AL QUL LS UNIDO, NO MAYORES A 2 MM., DI LSPESOR.

LONGIHTUD

LA LONGITUD DEL HULCO DEL BEBEDERO, JUNTO CON SU DIAMLTROQ, ATECTA LA
VILOCIDAD A TA QUL ENTRA EE METAL DENIRO DUL MOLDE.

OO MOLDE CONTILNE GASES -, DLLANTE BLL METAL, QUL ESIA ['NH\’/\NI)O, LOS
CUALLS SIRAN ELIMINADOS.

LA LONGITUD DEL HUTCO DL BCBEDERO, DCBC PERMIBR QUL L MOLDE SEA
LLENADO ANTTS QUE L METAL SOLIDIFIQUE.

IDEALMENTE, NO DUBE DE HABER MAS QUE 1 CM., DI REVESHIMIENIO DE INCEUSION,
ALREDEDOR DE UN MODCLO DE REVESTIMIENIO Y 1LOS HULCOS DE 1OS 31 BEDIROS
NO DLBIN SER MAS 1ARGOS DI 2 CM., PULDL SER NICESARIO AUMINIAR TA
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LONGHUD DE 10S HULCOS DL BEBEDUROS, AUXILIADORES QUE ALIMENTAN ZONAS
MAS ALEJADAS DEL MOLDL, PERO DEBE MANTENERCE UNA LONGITHE MiIMA,

UNION UL CONEORMADOR DI BLBIDERO.

FEOMETORDO DI UNION . DE . LOS - CONFORMADORES:--DE BERIDERO,  DIFIERI
LIGERAMERTE, DEPLNDIENDO DE LA LOCALIZACION "DEL- FORMADOR DE CRISOL, Ll
QUE PUIDE FSIAR TN 1A BASE DEL MODILO-0-SUSPTNDIDG -SOBRI £} PATRON.
CONTORMACION DI LOS BEBEDEROS.

CUANDO 1. CONFORMADOR DE CRISOL, LSIA LOCALIZADO N EL MODLLO, AL PISO
DL MODLLO, €S ADAPIADO UN RECORIE DL CURA REDONDA DE O MM, OF

DIAMUIRO, DESDE EL HUECO DEL CRISOL HASIA £L BORDE INFTRIOR DIL PATRON.
(FG. SIGUILNIT).

Solda de gas

- Buhedaros

LOS CONFORMADORES Db BEBLDEROS SECUNDARIOS, SOH RLALUZADOS CON - UM
RECORTE DO CLRA REDONDO DEE 2.5 MM., DE FSPISOR Y SON UNIDOS CON LAS
ZONAS GRULSAS MAS ALEJADAS DEL CONECTOR MAYOR.

PUCDEN STR FLEVADOS DL PISO DLL MODILO Y CURVADOS SUAVEMENTT DISDI {1
HUECO DEL CRISOL NASIA EL PATRON

DLBEN  APROXIMARSL AL PAIRON, DESDL (A MISMA - DIRCCCIOM QUL [L
CONFORMADOR DE BFBEDEROS PRIMARIO, Y SLR 10 MAS CORIO POSIBLL.

SIRFALIZA UNA TXETHSION DE CTRA DI APROYIMADAMTNTE & MM, DE ATURA, Y
DLL DIAMETRO DEL HULCO DEL CRISOL, SL SLLYA SOBRL LL HUtCo v A 105
CONFORMADORES DE B3 BEDERD.
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EL GRISOL £S LLENADO CON CIRA PARA TLEVAR LA BASE DL MODIIO TN 5 MM.
(F1G. SICUILNIE).

CASO CONTRARIO, LL MODLLO PULDEL SER COLOCADO ENCIMA Y STHLADO A UN
CONTORMADOR DE CRISOL PLASTICO.

[SIE TIENE UNA EXTENSION QUE SE PROYECTA A TRAVES DEL_HUECO DEL CRISOL, A
FA CUAL SON UNCLRADOS 10S CONIORMADORLS DE BEBEDEROS. (116, SIGUILNIE).

Contormadar de crisol -\
decera

3

-Bebedera

CONIORMACION DEZ 1OS BEBEDEROS

CUMIDO 11 CONTORMADOR  BL CRISOL, FSIA SUSPENDIDD, CON CERA - PARA
MODHAR, 15 CONTORMADO UN CONO - HULCO, SE ERROSCA ALRIDIDOR DU UN
CON!ORMADOR DE CRISOL MLTALICO, SECORTA UN CIRCULD DL CLRA, RLMOVIENDO
UN SEGMENTO Y UNIENDOLO A LAS TERMINACIONES EXPUESIAS.

SALIDAS DLC GAS

LAS SALIDAS, SON PASAI'S, QUL VAN DESDE FL MOSDE A TA SUPTRHCHE EXIERNA
DEL RTVESTIMIENTO, CON T FIN DE EXPULSAR LOS GASES DEL MOTDE.

PULDEN SER COLOCADAS [N LAS ZONAS, DONDE PROBABLEMINIT SI- COMBININ

DOS FLUIDOS METANICOS, EN EL EXTREMO DL TAS ZONAS FINAS FN LTS EXIREMOS
RETCNEDORLS.




GENERALMENIL SEUTILIZA UN RECORTE DE CERA REDONDO (0.8 MM., DE ESPESOR),
UN IXTREMO ES UNIDO AL PATRON, £l OTRO AL BORDE SUPLRIOR DEL
CONFORMADOR DU CRISOL O A LA SUPERACIE TXIERNA DiF UN MODELO DI
REVESTMIENTO.

REVIESTIDO DL PAIRON DI CLRA

CUANDO AL PAIRON, LE HAN CONFORMADO LOS BLBEDEROS YIS UNIDO A UN
CONFORMADOR DE CRISOI, [STA LISTO PARA SER CUBIERIO CON 11 MATFRIAL DL
REVESHMIENTO, SILNDO LSIE PROCLDIMIENTO DLNOMINADO REVESHDO.

PARA SOPORIAR FL MATCRINL DI REVESTIMILNIO AIREDEDOR DL PAIRON, €S
USADO UN CIEINDRO PEASHCO O METALICO.

CILINDROS PARA COLADOS .

PREPARACION

LXISTEN DOS TIPOS PRINCIPALIS DL CILINDROS PARA COLADO -

UNO - METATICO  SEIEADG,  QUE  £S DEJADO - ALRLDEDOR  DEF - MATERIAL DI
REVESTMIENTO, DURANIC L PROCEDIMIENIO DU COLADO Y OIROS BE PLASHCO O
DE MEIAL FISURADO, QUE ES REMOVIDO UNA VEZ QUE HA  TRAGUADO LI
REVESTIMIENTO.

L1 CHINDRO MUIALICO SLLLADO, [S USADD PARA SOPORIAR LOS RIVESTIMIENTOS A
BASE DE YESD, YA QUE LSIOS TIENEN UNA FUERZA DE IMPACIO BAJO, 11 CILINDRO
PARA COLADD T1SURADD, 1S EMPLEADD PARA SOPORIAR 1OS RIVESTIMIENTOS A
BASE DE TOSFAID DIACIDO DI AMONIO, QUE HENEBE UNA FUERZA DI IPACTO MAS
ALIA.

[L DISERO TISURADO HENE UN CLIP DE SEGURIDAD, PARA LVITAR QUIL L1 CILINDRO
SEABRA, DURANTE 11 USO.
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1OS MAITRIALES DU REVESTIMIENTO  SE EXPANDIN, DURANIT L1 FRAGUADO Y
CALENTAMIENIO ¥ EN CONSECULNCIA, COMPENSAM LA CONIRACCION DUT MEIAL
TUNDIDO A MEDIDA QUE S SOLIDITICA.

CUAMDO S USADD E1 CILINDRO  SELLADO, DEBE TFNERSE EN CUENIA, ESIA
LXPANSION, RECUBRIENDO SU- CARA INIERNA. CON ASBUSIO O CON PAPLL. LAS
COBLRTURAS DE PAPEL SU QUEMAN, DURANTE 1 CALENTAMIENTO, POR LO TANIO
NLCUSHA UNA CUIDADOSA MANIPULACION, YA QUE DEBE CUIDARSE QU L1 BLOQUE
D REVISHMIENTO SALGA DEL CHINDRO, DURANTE £ PROCEDIMIENIO D COLARO.

Lo U1 CILINDRO, PARA COLADO IS SELECCIONADO CON UN BIAMIIRO INTTRNO DU
5 10 MM, COMO MINIMO ENIRE TA PARLD INFLRNA DL CILINDRO ¥ LU MODELO,
APROXIMADAMENTE 10 MM., MAS ALTA.

2.- LLNIERIOR DEE CILINDRO METALICO, S CUBILRIO CON UN IRO/Z0 DL PAPEL
SECANIE GRUESO O DE PAPEL RUGOSO ENCERADO. i

SU LONGHUD SU AJUSTA A LA CIRCUNIERENCIA INTERKA DEL CILINDRO Y SU ALIURA,
HASTA APROXIMADAMENTE 5 MM., MENOS QUE LA LONGIFUD DEL CHLINDKO.

CONIORMADORES DL CRISOH.

UN - CONFORMADOR  DE CRISOL.  PUEDE  ESIAR HLCHO A BASL DL CERA,
PREFABRICADG EN METAL O PLASTICO, Y NO ES MAS QUE LL LUGAR QUL VA HACLR
OCUPADO POR EL BOTON METALICO, UNA VLZ HECHO TL COLADO, 1510 15
PRACTICAMENIL UN- CONO CON £L VERIICE CONLCIADO [N LOS BEBLDIROS, SLGUN
SLA B CASO, POR COMEORMADORES DE CERA, MLIALICOS O DE PLASHCO Y
CONFORMADOR DE CRISOL SUSPUNDIDO.
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PROCEDIMIENT) DE RUVESIDO
METODO IN UN SOE) PASO

LA MEZCLA DE LOS R(.’VES“Ml[NTOS, DEBE  SEGUIR. LAS INSTRUCCIONLS DL
FABRICANIL. - . .

UNA PTQUERA ALTERACION TN 1A RELACION POLVO-LIQUIDD, DARA POR RESULIADG
UN CAMBIO DE LA EXPANSION.

1- EL REVESHMIENIO, ES MCZCLADO Y ESPAIULADO, HASTA LOGRAR UNA
CONSISTPNCIA CRCMOSA Y VIBRADO HASTA REDUCIR LAS INCLUSIONES BI AIRT .

ANTES Db REVLSTIR FL CHINDRO CON EL PAIRON INCLUING, £S NECLSARIO COLOCAR
UNA SOLUCION, PARA LOGRAR UNA MEJOR ADHESION DEL REVESHMIENIO CON LA
CURA DI DICHO PAIRON.

SOLUCION HECHA A BASE DEE ALCOHOL O AGUA JABONOSA, QUE THIMINA O DISULLVE
LA GRASA, CON 1. PROPOSITO DL TLIMINAR PEQUUNAS BURBUJAS QUI NOS PUTDAN
QUIEDAR ATRAPADAS.  SE HACE PINCELADO T1 TOTAL DI FA CEHRA.

CUANDO SE UTILIZA- AGUA JABONOSA SE DUBERA, ITHER PRECAUCION. D TAVAR
PLRFECTAMENTE CON AGUA CORRIEMIE, PORQUE L1 JABON IMPIDE 11 ERAGUANO DU
REVESTIMIENTO.

2.~ L CILINDRO S SOSTENIDO EN UNA KMANQ, CON 105 DEDOS BAJO LA BASE,
MENOS EL PULGAR QUE ST HALLARA SOBRE FL BORDE SUPLRIOR DEL CILINDRO. 1A
PALMA DE LA MANO, £S COLOCADA SOBRT TL VIBRADOR LLECIRICH, MILNIRAS L
REVESIMIENTO S LENTAMENTE VACIADO SOBRE LA PARED INTERNA DI CHINDRO.
LSTE IS ROTADO DE UN LADO A OIRO, A INTERVALOS FRECUENIES, PARA LLIMINAR
EL AIRE DE ALREDEDOR DEL MODELO DE REVESTRAIENIO ¥ DEL PAIRON.

So= CUMNDO 11 CILINDRO £STA LLENO, SE SUSPIRDE TA VIBRACION Y 1 CILINDRO
LS COLOCADO SOBRE UN LSIANTE, LEJOS DEL VIBRADOR.
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METODO EN DOS PASOS, CON UN MODELO

LSIE MUIONO LS USADO, CUANDO NO SE POSEE UN VIBRADOR O CUANDO LS
RFQUERIDA UNA CAPA TINA INICIAL DE REVESTIMIENIO, PARA FORMAR LA SUPERFICIE
DEL MOLDLE.

PARA COMPLETAR L1 PROCEDIMIENTO CS USADA UNA SEGUNDA CAPA, 1 ORMADA CON
UN REVESIMILNTO PIRMLABLE Y BURDO.

It CILNDRO PARA COLADO NO [S COLOCADO, INICIALMENIE, ALREDLDOR DEL
PATRON.

1= APROXIMADAMENIL 50 GR., DE REVESTIMIENIO, SON MEZCLADOS DE ACUERDO A
FAS INSTRUCCIONES DEL TABRICANTE.

2.= UN PINCLL TINO (PULDE SER N* 4), €S HUMIDICIDO Y LUEGO LMPILADO PARA
LEVANTAR UN POCO 1L REVESTMIENTO, PINIAR LA SUPERFICIL DLL PAIRON.

DEBE TENERSL CUIDADQ DI NO AIRAPAR AIRE.

EL PROCEDIMILNTO £S REPETIDO, HASTA QUL HA SIBO CUBIERTO 10DO 'L PATRON,
CON APROXIMADAMANTE 5 MM., DE ESPLSOR DE REVESHMIENIQ.

IAMBIEN SELXTIENDE MAS ALLA BLE PAIRON, SOBRL LL MODLLO Y A 10 LARCO DE
TODA LA LONGITUD DI 105 CONFORMADORES DI BEBEDERO.

S~ CUANDO EL REVESHMIENTO HA FRAGUADO, £1 CHRINDRO S POSICIONADO Y
SELLADD AL ZOCALO.

SIREALIZA UNA MEZCLA LIVIANA DE REVESTIMIERIQ BURDO.
DICHA CONSISHINCIA 1 IVIANA 1S REQUERIDA PARA TACHHAR [A HUMECIACION DE LA

CAPA ANITRIOR DI REVESHMIENTO Y PARA ASI GURARNOS QUE [t CIHINDRO - PARA
COLADO SEA TLENADO RAPIDA'Y FACIMENIL.
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PROCLDIMILNIO DIZ COLANO
CALILNTAMIENTO DL MOLDL
L PROXIMO PASO, 'S CMINTAR L1 MOLDE DE RLVESHMIENTO LN UN HORNO DE
GAS O LLLCIRICO, PARA -

1.~ REMOVER EL PAIRON PARA TORMAR UN MOLDL HUL (,()

£STO SE LOGRA DE LA SIGUIENTE M/\N[R/\

A),~ LA CERA SE- ABLANDA.
B).~ LA CLRA SL ENCITNDE Y ST QUEMA.

C).— LA CLRA DEJA UN DEPOSHO DE CARBON, IMPERMEABLE SOBRL {A SUPLRICIE
DEL MOLDL.

D)~ L CALCNIAMICNTO POSIERIOR, RCMUEVE EL CARBON PARA PRODUCIR UNA
SUPERTICI PERMEABLE DIL MOLDL.

2.~ EXPANDIR CL MOLDE, LO AYUDA A COMPCNSAR LA CONTRACCION DL MCTAL A
MEDIDA QUE S ENFRIA TN L MOLDE.

ADCMAS 1IENEN LUGAR OTRAS TORMAS DE EXPANSION OCL MOLDE.:

AL.- LXPANSION DIT FRACUADO.  ESTO OCURRE A MEDIDA QUL TRAGUA TL
RUVESTIMIENTO.

B). - CXPANSION THGROSCOPICA.  ESTA LS UNA EXITNSION DL LA XPANSION DI
FRAGUADO, QUL PULDL ESTAR INDUCIDA POR LA ADICION DE AGUA AL REVISEIMIENIO
FRAGUADO




EL MOLDE ES POSICIONADO N UN ANGULO CONTRA LA PARED INIERNA DLL HORNO
CON LOS HUECOS DI LOS BEBEDCROS HACIA ABAJO.

PA HEMPLRATURA ES [LEVADA A 700 C., CUANDO SON . USADOS RLVESHMIENTOS DE
YESO Y A 960-1040° C., CUANDO SE EMPLEAN REVESTIMIENTOS A BASL DE
TOSFAIQ.

10005 LOS MOLDES DUBEN PERMANECER A ESIA IEMPERAIURA PORALGUN TICHPO,
PARA PERMITIRITS UN CALTNIAMIENTO UNIFORME.

I'SI0 REMUCVE [L CARBON DL LA SUPLRFICIE Y ASEGURA- LA TIMPFRATURA Y
I XPANSION UNIFORML 1N 10DO EL MOLDL.

P TIEMPO DE CALENIAMILNTO SE AJUSTA DE ACUERDO CON LAS INSTRUCCIONES DEL

FABRICANIF, QUE PULDEN VARIAR DE 15 A 60 MINUIOS DLPENDIENDO DLL TAMARO
DILL CILINDRO UHILIZADO.

COLADO DEL CASO REVESINO

FXISITN VARIOS METODOS, PARA ILENAR £l MOLDI DI REVESHMIENIO CON METAL
FUNDIDO. DESCRIBIREMOS . SOLO UNO DE ELLOS.. .

[ULRZA CENTRIFUGA

LA VARILDAD DL MAQUINAS, PARA COLADO QUE URLIZAN LA FULRZA CINIRWUGA, LS
BASIANIE GRANDE, PERO PUCDEN DIVIDIRSE [N BOS TIPOS : OPERADAS A RESORIE
Y OPERADAS LLECTRICAMENIL.

£t PROCLDIMEENIO DI COLADD, £S SIMILAR [N AMBOS, POR LO TANIG SOLO SE
DESCRIBIRA AQUI UNICAMENTE EL METODG OPLRADO A RESORIL.




UNA MAQUINA DL COLADO CENIRIFUGADO DE ROTACION HORIZORIAL, FSIA TORMADA
POR DOS BRAZOS QUL PVOIEAN EN UN EJE CENIRAL.  UN BRAZO COMUENE UNA
PLAINTORMA COLCANTE PARA SOSTENER £L CHINDRO DE COLADD Y UN CRISOL
RLIRACIARIO, SLPARADO, LN EL QUE LS TUNDIDO 11 MLIA, MIEMIRA 1 OIRO
BRAZO, LLEVA UN PESO MOVIL, PARA EQUILIBRIO (F1G. SIGUHNIL).

Mani|s
{para ancotiart
Crisot )
Anito Peso parn "
wa colan . equilibrio -
o Motel -

Platatorms colganie --\_‘

Drazo da trabe

L= L CILINDRO, PARA COLADO FRIO Y EL CRISOL RETRACIRARIO CONTFRIENDD LA
CANTIDAD NECESARIA DI MUTAL, SON COLOCADOS SOBRE €L BRAZO DI COLADO. EL
PESO ES AJUSTABO SOBRE EL BRAZO OPUESTO, PARA EOUIIBRAR TA MAQUINA Y
ASEGURAR UN DI SUIZAMIENTO UNI ORML.

2.~ MINIRAS TANIO, £S PREPARADA LA MAQUINA DL COLADO, L RISORIL £S5
ENROLLADO, L BRAZO DL EQUILIBRIO LS MOVIDO HASIA QUE PULDL SLNHRST UNA
LIGERA PRESION, Y LULGO, ST LE DA UN MAXIMO DE 5 VUCLIAS (£SI0 DI PENDE DFY
TAMARO DEL MOLDE A LLENAR, LOS MAS CRANDES REQUIERCN UN MAYOR NUMERO
DL VULLIAS), Y 10S BRAZOS TRABADOS LN POSICION.

3= ES PREPARADO £ APARAIO, PARA FUNDIR L1 METAL.

4.~ DESPULS, DUL PERIODO DESEADO DE CALLNIAMILNIO, UL CHINDRO  PARA
COLADO, S REMOVIDO DEL THORNO Y POSICIONADO 1N LA MAQUINA DI COLADO, EN
FLCXIREMO  ABIERIO AL OPERADOR, QUE  ISIARA - PROTEGHO  CON LLMIES
FSPLCIALES CON HHEHTROS, ASE COMO UN MANDI Y GUANTLS, PARA PROFTGIRSE DU
POSILLS QUEMADURAS.




5.~ INMEDIANIAMENTE, COMIENZA L1 CALENTAMIENTO DEL METAL.

A MEDIDA QUE LA TLMPTRATURA ST ELEVA, LAS PUNTAS DEL METAL SL NROSCAN Y
LUEGO SC DESLIZAN HACIA TL PISO INCLINADO DI CRISOL.

CON L PROGRESO DUL CALTNTAMIENTO, LA BARRA DU MITAL COMIENZA A TIACIRSL
[SEEROIDAL Y PARLCL BESLIZARSE A LA SUPTRUCIE DET MUTAL, SESE OXIDA, PUEDL
AGREGARSL UN POCO YL FUNDUENIL

CUANDO L1 MUIAL ESIA COMPLUIAMENIE TUNDIDO, LA TULNIL Db CALOR, LS
REMOVIDA Y SIMULTANEAMENTE, EL BRAZO DEL COLADO DE LA MAQUINA S LIBERADO
PARA TORZAR L MELAL TUNDIDO DENTRO DLL MOLDE.

6.~ CUANDO LA MAQUINA, DCJA DE TACER DUSLIZAR EL METAL, L1 MOLDU [S
COLOCADO EN UN LUGAR SLGURO, HASIA QUL L BOTON PIERDE SU COTOR ROJO.

LIMPIEZA DI COLADO

FIOMOIDE, DEBE DEJARSL ENFRIAR, SOBRE EL BANCO DE  IRABAJO, DURANTE
APROXIMADAMENTE - 30 MINUTOS, CUANDO (A ALEACION [S DIL 1IN0 CROMO -
COBALTO.

1 MOLDE £5 TEMPLADO MEDIANTE SU INMERSION TOTAL EN UN BARO D AGUA FRIA.
[ST0 MACE QUC LU RIVESTIMICNIO DE YESO SU DESINIECRE, LO QUL FACIIIA LA
REMOCION DLL COLADO.

LN CL INIERIOR DEL CILINDRO, £S5 USADO UN CUCHILLO, MANTENILNDOIG ALEJADO
DEL COLADO, HASTA LIBLRAR EL MOLDL DEL CHINDRO.

FSTE REVESHMIENTO ES SACADD DEL COLADO, TENIENDO CUIDADD DI RO DARAR A
CSIE ULTIMO Y L REMANENTE ES CEPILTADO BAJO AGUA CORRIENIT.

LOS REVESIMIENIOS A BASL BU TOSEATO SON MAS DUROS DE REMOVIR B UN
COLADO, YA QUE NO SE DESINILGRAN CON CL TEMPLADO.
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LA BASE Y EL LADO DEL MOLDE SON GOLPLADOS CON UN MARTHLO QU FRACTURA
ELRLVESTIMIENIO Y HAGE QUL SEDESPLGUL DEL MODELO DU REVE SR NEO.

ATORA LS POSIBLE GOLPLAR SOBRL LA CABEZA DLL BOTON METALICO COLADO, PARA
QUE EL REVESTIMIENIQ SE SEPARL DEL COLADRO.

LAS PLOULNAS ZONAS DE REVESTIMIENIO ADHERIDAS AL COLADO, SOR RI MOVIDAS
MEDIANTE UN MUDIO ABRASWO.

LA MAYORIA DE LOS COLADOS, MUESTRAN' UNA SUPERFICIE OXIDADA Y LSIA LS
FEMINADA DU EAS ALEACIONES  DE - CROMO-COBALIO, UHLIZANDD UN  MEDIO
ABRASWO.

SOLUCION PARA £L DECAPAJL
LIMPIDORLS ULIRASONICOS.
UN METODOD MAS RLCIENTE ¥ SEGURO PARA LA REMOCION DL OXIDOS, 1S LL USO
DLUN HIMPIADOR UEIRASONICO.

EL COLADD S COLOCADO [N UNA  SOLUCION DUTERGENTE, N UN  BARO
ULIRASONICO ¥ LA SOLUCION ESIA SUJETA A VIBRASIONES ULIRASONICAS.

LAS ONDAS VIBRATORIAS ACTUAN SOBRE LA SUPLRICH DEL COLADO, PARA HORMAR
BURBUJAS QUE REMUFVEN EL OXIDO Y £L REVESTIMIENTO.

POR 10 GENFRAL, tA LIMPIEZA LSTA COMPLIIA TH 10 MINUIOS, CUANDO ES
QUITADO DE 1A SOLUCION Y LAVADOD BAJO AGUA CORIENET TRIA,
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SOPLLTEADO ABRASIVO

LOS RESIOS DEL REVESTIMIENTO, A BASE DU FOSFAIQ ¥ LOS 0XIN0S SOBRL LA
SUPERIICIL DE 1OS COLADOS DE CROMO-COBALIO, SON MEJOR LIMINADOS,
SOPLEIEANDOLOS CON UN MEDIO ABRASIVO, TAL COMO CL CORINDOM.

FL APARATO DE SOPLETEADO, CONSISTE N UNA CARLRIA DE AIRE, CONILMIENDO
UNA VALVOLA DE ATVIO RAPIDO Y IFRMINADO I UNA T1AVE.

LSIAN CONIENIDOS DIERIRO DE UN GABINLIE, CUYA BASL 1S 1IFNADA CON UN
MEDIO ABRASIVO: ENLL TRENTE DL TA UNIDAD SEOINFERCALA U VISOR Y 1L
COSTADO TILNET UNA PERIPRACION DE ACCLSO CON UNA COBERTURA 111 XIBLL.

1L COLADO ST HARA PROIEGIENDO LAS MANOS COM GUANTES ADICUADDS.

2.~ (L APARATO [S CONECIADO.

1510 AUTOMATICAMIMIE ILUMINA EL INTERIOR DEL GABINLTL DEL APARAIO Y OPERA
UN TXIRACIOR DL POLVO. [L ART COMPRIMIDD, 1S COLOCADD TN UNA PRI SION DI
AD0-550 KN/MZ., (60-80 PSY).

3.- LL COLADO LS INSTRTADO. DENIRO DEL GABINLIF DEL APARAIO A TRAVLS DF LA
PERIORACION DU ACCESO Y LA DISTANCIA FNIRE [L COLADO ¥ 1A LLAVL, 1S
AJUSTADA N APROXIMADAKENTE 8 CM (NUNCA MAS CLRCA).

A~ A MEDIDA QUE UNA ZONA ES 1IMPIADA, £L COLADO ES MOVIDO PARA PLRMITIR
QUE OTRA ZONA SUA TAMBICN LIMPIADA.

L PROCESO TOMA CASE 3 MINUTOS, PARA LIMPIAR UM COLADO PROMLDIO CUANDO
L MEDIO DE SOPLETEADQ ES NUEVO.




AJUSIEY TERMINADO DEE COLADO METALICO.

CUANDO UN COLADO 1A SIDO LIMPIADO  DE RIVESTIMIENIO Y OXIDO, ESIA 11SI0
PARA T PROCEOIMIENTO DE TERMINACION.

IS ACONSUJABLE PARA TOBOS 10OS OPCRADORLS USAR ANIFOJOS PROITCIORES Y
IXIRAGIORES DF POLVO, CUANDO NO- SE POSEL "EXIRACIOR - DU -POLVO BLBE
USARSE UNA MASCARA FACIAL.

REMOCION L. LOS BLBLBLROS.

DEBEN TMPECARSE MOIORES [LICTRICOS DE ALIA VELOCIDAD, CAPACLS DF
ALCANZAR, UN MINIMO DU 18,000 RLVOLUCIONES POR MINUTO Y DL PRETLRENCIA,
CON UN IXTRACIOR INILGRAL DI POLVO.

A UN MANDRIL HUEY 304., £S UNIDO UN DISCO DL CARBORUNDUM DL 4 CM., DICHO
MANDRIL ES, A LA VLZ, IRABADO DENTRO DE UN CHUCK DEL ESMLRILADOR.

[L CSMERIADOR ES ROTADO Y [L COLADO POSICIONADD DE FORMA 1AL QUE EL
DISCO CORIL [ BORDL MAS APARTADO DEL BEBLDFRO, ALLJAGO Dii OPERADOR
(6. SIGUIENIL),

A MLDIDA QUL LL MLIAL COMIENZA A CALENIARSE, LS HMPLADO Y L PROCLSO DU
CORTE LS CONITINUADO.




CADA BEBLDERO IS LLIMINADO DE UNO EN UNO, POR VEZ, LO MAS CURCA DEL
COLADO COMO SEA POSIBLE. EL RECONTORNEADO DE LA ZONA DU BEBEDERO,
PUIDE TOGRARSE USANDO I MISKO DISCO.

CUANDO  HAN SIDO USADOS LOS REVESTIMIENIOS A- BASC DE. FOSFATO TODA LA,
SUPERTICIT DE ADARSACION TS PREPARADA MEDIANTE UN' DESGASTE SUAVE USANDO
UNA PIEDRA ROSA PEQUIRA EN- FORMA DL CONO. LA BASE PROIISICA LS
CONFORMADA,

NO DUBE HABER BORDES AFILADOS EN EL COLADO Y LA SUPLRFICIL A SLR PULIDA
DEBE SER SUAVE. '

CUANDO St TSIA SANSFECHO CON LA FORMA Y SUAVIDAD, 1. COLADO 5 COLOCADO
SOBRC EL MODELO DEMNIEIVO.

{A ZONA RETENTIVA DE UN BRAZO DEL RETENEDOR, MARCARA 1 MODELO A MIDIDA
QUL SE MULVE SOBRE LA PORCION VOLUMINOSA DEL DIENTE, NO SE DEBEN
PRODUCIR OIRAS MARCAS, SIES ASI, LA BASE PROIESICA DEBE SER MODIFICADA.

£S CONTROLADA LA INTERDIGITACION CON EL MODLLO ANTAGONISIA N BUSCA DL
POSIBLES ZONAS DU INTERFFRENCIA Y DONDE. SEA NI'CESARIO MODITICARL 0.

ITA SUPERHICIE D ADAPIACION DL 1.0S COLADOS DL CROMO-COBAIIG, LS PULIDA
LLECERONICAMENTE.

LA PROFESIS £S LAVADA BAJO AGUA CORRIENTE YRIA Y LUEGO SECADA.

LA SUPLERICIE BC ADAPIACION S SOPLETEADA CON UN ABRASWO Y VULLIA A
LAVAR,

DISDL  LSH PASO [N ADLLAWIE, £S IMPORIANIL QUE LA SUPLRIICIE DI
ADAPTACION NO SLA TOCADA CON LAS MANOS, YA QUE 1A GRASA I T11AS TVITARA
LA ACCION T1LLCTROLINCA.

UN CLECIRODO DE ALAMBRL LS UNIDO CON SLOURIDAD AL COLADO Y AL LRMINAL
FLECTRICO POSITIVO, NESDE LA CAJA DI CONTROL DE LA UNIDAD DE* PULIDO, UN




[ERMINAL “NEGATIVO, £S UNIDO A UNA PLACA NO REACIIVA QUE £S HABITUALMENIE
DE ACERO INOXIDABLE.

LA PLACA NLGAIIVA £S5 DENOMINADA CATODO Y LA PROTESIS, QUE 1S 1L POSHIVO,
LS LLAMADO ANODO.

{1 ANODO Y LL CATODO SON UBICADOS CON UNA STP/\RI\CION DL ! (M N UNA
SOLUCION ACIDULADA LLAMADA ELECIROLITO. e

A CORRLNIL LS CONLCIADA Y LL VOLIAJE ‘ES 'I,\‘;JUSMDO EN-10°V, -CON UN
AMPARAL DE 1.0 AMP., PARA - CADA CM’.,..DL..ZONA _PROTESICA -A" SER ™ PULIDA
FEECTROLIHCAMENTE. L :

f1. PULIDO LLEVA Di 10 A 15 MINUTOS, DEPENDIENDO Dl: LA 1TMPERATURA DEL
ELECTROLITO. :

LA SUPLRHICIL DI LA PROTESIS ES 1ONIZADA Y LNTRA EN SOLUCION, £ RESULIADO
'S UNA SUPERIICH. BRILLANTE Y SUAVE.

SEEA DENSIDAD DI CORRIENTE ES DEMASIADO BAJA, RESULTARA UNA- SUPERIMCIE
GRABADA, MILNIRAS QUE UNA CORRIENTE CON ALTA DENSIDAD REDUCE CON RAPIDEZ
FIFSPESOR DE LA BASE PROTESICA,

ATORA [S POSIBLE, SUAVIZAR [L COLARO, USANDO UNA RUEDA PARA PULIR, DL
GOMA DURA.

[S MOVIDA SOBRE 11, MLTAL CONFINUAMENTE, ETLCTUANDO UN MOVIMIFNTO DU
ROTACION, PARA [VHAR 1A FORMACION DU TACETAS. TN LSIE PASO, DEBUN SER
CLIMINADAS TODAS LAS RAYAS.

LLOPULIDO 1S RUAIZADO SOBRC UN- TORNO DLNIAL, QU DEBL INCIUIR UN
EXTRACIOR DI POLVO.

UN CEPILLO PARA PULIDO, NUGRO (PARCIALMENI. USADO), [S UNIDO AL EJE DIL
TORNO Y 1A MAQUINA SECOLOCA A ALTA VELOCIDAD.




LL CEPILO ES LULGO IMPREGNADO CON UN COMPULSTO ABRASIVO PARA PULIDO, Y
LA BAST PROTESICA PRESIONADA CON FIRMEZA CORIRA €1 CEPILLO.

LA POSICION DLL MLIAL S CAMBIADA CONSTANTEMENTE, PARA EVIAR LA FORMACION
DE ARISIAS

IAMIBIEN PUEDLN LMPLEARSE CEPILLOS CON CENIRO METALICO Y CONOS DL FILLIRO
GL 4 CM. DE DIAMETRO, HASTA QUE EL METAL PRESENTE UNA SUPERFICIE SUAVE,
10S CIPILOS SON CAMBIADOS POR UN PANO PARA PULIDO, QUE T SIA IMPRLGNARD
CON 0XIDO DIZ CROMO, CUANDO ST PULE CROMO-COBALTO.LL PROCEDIMIENTO DE
PULIDO 1S REPEHDO HASTA QUE SE OBIENTC UN ALTO BRILLO.

DEBEIENERST UN GRAN CUIDADG, CUANDO SEPULE CLRCA DE 1LOS BRAZOS DEL
RETENEDOR, PORQUE SON FACIMENTE DISTORSIONADOS.

1ODOS L0S COMPULSIOS, PARA PULIDO SON QUIADOS, LAVANDO [N DLIERGENIE
CALIENIE O TN UN TIMPIADOR ULTRASONICO.

POR ULIMO, SON [LIMINADOS TODOS LOS RESIOS DL CLRA PARA BIOQUEO DEL
MODELO DLEINIIVO, LAVANDO  PRIMERAMENTE L1 MODELO EN AGUA  CALIINIE,
DURANT 10 MINUTOS Y LULGO, USANDO AGUA HIRVIENDO PARA REMOVER 1A CERA.
LA BASE PROTESICA €S ENTONCES ADAPTADA AL MODELO, LISIA PARA SER
PRESENTADA AL ODONIGLOGO.

ARTCULACION D1 DIENIES Y MODELADO DI 1OS MISMOS SLCUN SEA L1 CASD

[h PROCLSO DU POCISIONAMIENTO DU 10S DINITS, SOBRE UNA BASE ES
DFENOMNADO UNEILADO.

SU PROPOSITO LS MELJORAR 0 RESTAURAR LA UHECACIA MASTICATORIA, 12 STAURAR LA
FOMETICA O MOJORAR LA ESIENCA DEL PACINIE, [SI0 SI LOGRA CON LA
ARTICUFACION DU DIENITS PRETABRICADOS EN RESINA ACRILICA O MODELADO TN
CERADE LOS DIENITS POR SUBIHUIR SOBRE LA BAST PROIESICA.




INSIRUMENTOS

10S INSTRUMENIOS, REQUERIDOS PARA EL.TNFILADD SON:“UN CUCHIIO PARA CERA,
UN TALLADOR PARA. CERA-LE~CRON, 'UN “TALLADOR P/\RA CLRA-ASHE N-5,, Y UNA
[SPATULA P/\RI\ ENCERAR N- 7/\

SHECCION DI I)IlfNIITS

[ ODONTOLOGO, SLLLCCION/\ LI\ FORMA TAM/\NO Y COIOR DELOS DIENTES
REQUERIDOS, PARA CADA P/\Cll NIE.

[SIO SL HACE EN EL CONSULTORIO, ESTUDIANDO LA TORMA DU LA CARA DEL
PACIENTE, LA LONGITUD Y MOVILIDAD DCL LABIO SUPERIOR.

SIES QUE ST VA A RESTAURAR EN SU PARIE ANTERIOR, Y PARA SU PARTE
POSTERIOR, SIES NECESARIO, SETALLARA CON UNA PIEDRA ROSA TH TORMA DL
BARRIL, LA BASE DL DIENTE DE ACRILICO, PARA {OGRAR ARTICUTAR tA PROTESIS,
SIN QUE EXISTAN PUNIOS DU INILRF[RLN(I;’\ CON SU ANTAGONISIA EN FL
ARHCULADOR.

CUANDO NO SE USAN DIENTES PREFABRICADOS DE ACRILICO, 105 DIENHS PULDLN
SER TALLADOS [N CERA ROSA, SOBRL EL ARMAZOM METALICO PROILSICO, Y
PROBADOS [N BOCA, POR St [S MECLSARIO MODIFICARLOS, POR RAZONES DU
[STENCA U OCLUSION, PARA LUEGO SER PROCESADOS CON RISINA- ACRILICA
TERMOCURABLE.

LA TECNICA PARA ENCERADO, CONSISTE EN CALENIAR, ¥N UN MECHLRO DU BUNSEN,
LA [SPAIULA DE LNCLRADO N-T7A, TOMAR CERA ROSA DERRLTDA Y LLEVARLA AL
LUCAR  CORRESPONDIENTE  EN - LA PROTESIS, REPETIR  CUANIAN  VECIS  SEA
NECESARIO ESTE PASO, HASTA LOGRAR CONFECCIONAR L1 DIENIT, POSTLRIORMENTE
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CON UNA ESPAIULA LE-CRON, SL LE DARA LA ANATOMIA Y TAMARD QUE S[l\
REQUERING.

1IPOS DL DILNIES

A GUNOS DE LOS TIPOS DE DIENIES, UTILIZADOS E£N PROTLSIS PARCIALES, SON :

1.~ DILNIES DE PORCELANA O DL RESINA, UNIDOS AL ARMAZON, CON (A RESINA
PARA BASE. '

7.~ DIENIES YA PRIPARADOS, CURADOS DIRLCTAMENTE SOBRE 1AS RFILNCIONLS
DEL ARMAZON METALICO, CON RESINA DE COLOR SIMILAR A 1.OS DILNILS NATURALLS.

[ST0S, SON LUCGO AMIUECADOS, PARA TACILITAR SU UNION PLEMANENTE AL
ARMAZON PROTESICO, MEDIANTE RESINA DEL MISMO COLOR.

3. CARILAS DE PORCELANA O DE RESINA, CIMENTADAS AL ARMAZON PROTETICO.
PULDEN [MPETARST RESPALDOS PLASTICOS YA CONITCCIONADOS, Y QUE T ORMAN
PARTE DEL PAIRON DEL ARMAZON DI” LA PROTCSIS PARCIAL: LULGO LOS DILNTES SE
CLMENIAN FINALMENTE, Al ARMAZON PROIETICO, POSTEN LA VENIAJA DE SER MAS
RESISTEMIES Y DL RL “l’l/\//\PS{ FACILMENIL.

ENMUTLADO DE RESINAS ACRILICAS
LULGO QUE LA PROTESIS, HA SIDO APROBADA POR LI PACIENTE Y £l OBONIOLOGO,
SU BASE £S COVLRTIDA EN MATIRIAL DURO.

L MAIERIAL HIABITUALMENTE MAS USADO £S T1 POLIMEFIL~MUTACRIEAID.

LL PROCEDIMIENTO DI CONVERSION £S OIRA TORMA Dt PLRDIDA DIL PROCLSO DL
ENCERADO, TN EL QUE LA PROIESIS £S CUBIERTA EN UH MEDIO DE RIVESHMILNIO,
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LA CERA ES RLMOVIDA Y EL MOLDL RESULTANIE £S5 LLENADO CON {1 MAILRIAL DI
BASE PROIESICA.

TA PROIESIS IS INCLUIDA N YESO PARIS, QU 1S LIMIEADO DEHIRO DL UN
CONTENLDOR METALICO, DENOMINADO MUFLA. :

HAY MUCHOS 1IPOS DE MUFLA, PERD BASICAMINIE. [STA TORMADA POR DOS
PARTES, CADA UNA DI LAS CUALES TENL UNA BASE RLMOV!BIE 0 BH N UN GRAN
AGUILRO CON IISCO METALICO QUE 10 CUBRE.

ALGUNAS VECES, UNA PARTE PUEDL SER MAS PROTUNDA QUE LA (')Hil\'}

LA MAYORIA DE LAS MUTLAS, CONTIENEN UNA PESTARA SOBRE UN L/\D() CON-UN
LSPACIO PARA SITUARLA SOBRE EL OTRO.

EXISTEN DOS METODOS PARA LL ENMUFLADO DE LAS PROTESIS PI\RCU\LLS :

FLMETODO ABIERTO, Y £ METODO POR COBERTURA

METODO ABITRIO

LA PROICSIS LNCERADA, EL MODELO Y LA MUFLA SON PREPARADOS.

SELE COLOCA VASLLINA EN TODO EL INTERIOR DU LA MUFLA, PARA QUET NO SE
PEGUE F1 YESO PARIS (YESO BLANCA NIEVES).

ASE PROTEJEREMOS DICHA MUFLA, QUE POR LO RLGULAR LS HHCHA A BASE DU
BRONCE Y SERA MAS FACH FL DESMOJO DEL YESO, UNA VIEZ PROCESADAS LAS
RESINAS ACRILICAS.

1 YUSO PARIS E£S MEZCLADO Y VACIADO EN LA PARTE MAS PROFUNDA D 1A MUTLA,
FASTA TELNARLA EN SUS BOS HRCIOS.
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LA PROTESIS ES SOSTENIDA EN AMBAS MANOS , CON LOS DLDOS CUBRILMDO LOS
DIENTES Y 1OS FLANCOS, £S INTRODUCIDA DENIRO DEL YISO, UASIA QUE 10S
DIENTES  QUEDAN APROXIMADAMENIT A 1 CM., POR ENCIMA DEL BORDL DL LA
MUTLA, E1YESD TS LLEVADO BIASTA LA PERIWTRIA DL EA CERA Y HOBOS 10S
COMPONUNIES METALICOS Y LOS DIENTES REMANINIES DE YESD, SON CUBILRIOS
CON APROXIMADAMENTE & MM., DI £SPESOR DE YESQ.

PAS PARLDES DE YESO, DEBEN TCRMINAR EN BISEL, PARA EVITAR (A FORMACION DE
SOCAVADOS.

FLOARTE DE UN BUEN ENMUPEARO, £S LOGRAR UN MOLDE (/\P/\7 D[ SH? ABILRTO
SIN FRACTURAR SUS PAREDLS.

LA SUPLRFICIL DEL YESO ES SUAVIZADA Y DEJADA TRAGUAR COMPLLTAMUNIE, ANIES
DE CUBRIRLO CON UN MEDIO SEPARADOR.

SOBRE LA ZONA DU 1AS SILAS, ES COLOCADA UNA PLOULRA CANHDAD D YESO, LA
MUILA TS VIBRADA HASIA ELIMINAR TOTALMENTE EL AIRE Y LULGO tS AGRLGADO
MAS  YESO, HASIA QUE LA ZONA DL LAS  SKIAS  HAYA SIDO  LLENADA
COMPLEIAMINIE, LA PARTE OPUESIA DE LA MUTLA, £S LLENADA CON LL MISMO
MALLRIAL, LA PARTE QUE SOSTIENE LA PROTESIS ES COLOCADA SOBRL LLLA Y LA
MUTLA, £S CERRADA.

LA CARA EXTERNA DE LA MUFLA ST UMPIA Y LAVA A MLDIDA QUL L YISO ALCANZA
SU ESTADO INICIAL DL FRAGUADO.

MIZTODO POR COBLRIURA

£ MCIODO. POR COBERIURA, WVOLUCRA EL RCCUBRIMIENTO DT 10S DIENTES
PROTENCOS, CON LA PRIMURA MEZCLA OE YESO PARA TRMUTLADO Y EXPONIENDO
SOLAMENTE LA CARA PALATINA O LINGUAL DL LA PROILSIS,
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EL MODLLO Y LA MUFLA, SON PREPARADOS COMO FE MITODO DE FNMUFLADO Y LA
PARTE MAS PROFUNDA DE LA MUFLA ES LLENADA CON YISO, HASTA 1 CM., DLL
BORDE

SOBRE LAS SUPLRUCIES OCLUSAL Y VESTIBULAR DE LOS DIENILS PROIFICOS, SE
COLOCA UNA PEQUERA CANTIDAD DL YISO Y TAMBIEH SOBRE LOS TEANCOS DL LA
CLRA, Y ES VIBRADO PARA ELIMINAR EL AIRE AIRAPADO

Ll MODLLO €S COLOCADO DENFRO DE LA MUFLA HASIA QUE COMO MINIMO, 1 CM,,
DEYESO SETEEVE POR ENCIMA DU LA SUPERFICIE OCLUSAL DF EOS DIENIFS Y 11
YESO ES TIUMEDLCIDG, PARA ASLGURAR LL CONIACIO CON LA CARA VI SHBULAR Dt
[A PROTFSIS.

EL YESO LS RECORIADO CON UN CUCHILLO, PARA FORMAR UN PLANO INCLINADO,
DESDL L1 BORDE DF LA MUFLA, HASIA CL CXIREMO SUPCRIOR DEL YESO DE 1A
COBERTURA.

['S SENCIAL QUE LA COBERTURA, NO SEA REDUCIDA EN MENOS DF 1 CM., DU
ESPUSOR, SENO, PUEDE FRACTURARSE DURANIE L0S PASOS SUBSIGUIENTLS.

(L TRABAJO LN MLIAL POR PALATINO Y LINCUAL, LS CUBIERIO CON YESO EN LA
FORMA DESCRITA PREVIAMENTE.

LA PARIE SUPERIOR £S LLEVADA A CABO EN LA TORMA NORMAL.

LIMINACION DI LA CERA

St RECULRDA, QUE £L YESO PARIS, PRESENTA UNA RTACCION [XQIERMICA, DURANIE
[l FRAGUADO Y SIO PUEDL SER USADO COMO VINIAJA PARA (L PROXIMO PASQ,
CUANDO LA CERA DEBE SER ABLANDADA ANTES QUL EL MOLDE PUEBA STR ABIERIO,

SELA MUFLA CALENTADA A MEDIDA QUE ST DESARROLLA EL PROCESO TAOTRMICO,
DENTRO DE LA MUFLA SE PRODUCE LA SUFICIENTL TLEVACION DU EA TEMPERATURA
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QUE PRODUCIRA L ABLANDAMICNIO DE LA CERA PARA MODELAR, PIRO NO SE
FUNDIRA.

SOBRE LA MUFLA, DURANIE EL PERIODO DE FRAGUADO INICIAL, St VACIAN
APROXIMADAMLNTE DOS LITROS DE AGUA HIERVIENDO EN UN RECIPIINIE Y (S
DEJADA AHIL DURANIT CASI DIEZ MINUTOS

LAS PARICS DL LA MUILA SON  SEPARADAS, (,OIOCI\NDO UN LUU LO-LN- UNA
DETERMINADA ZONA DE TELA.

DLBE ENCONTRARSE CLRA ABLANDADA, QUE [5 CAPAZ DL ,S'[R:R’[HRV/\D/\ DFL MOLDE.

CUANDO ES USADO [ METODO ABIERTO, 1LOS DIENTES [SI/\N ’VE‘N' UNAPARTE DE LA
MUFLA Y EL MODELO EN LA OIRA.

[N EL METODO RECUBICRIO, QUEDAN LOS DIENTES Y EL MODLIO TN LA MISMA
PARIL DI LA MUTLA.

LA MUILA ES COLOCADA N UNA OLLA CON AGUA HIERVIENDO., 1A CLRA TLOTA
SOBRE UL AGUA DL CONTLNEDOR.

EL AGUA HIRVIENDO 'S VACIADA SOBRE AMBAS SECCIONES DEL MOLDL, HASTA QUE
CADA RESIO DE CLRA HAYA SIDO REMOVIDO.

UNLIZANDO  UN DITTRGENTE, 1A SUPERAICIE DL MOIDE SERA- CUIDADOSAMENTF
CEPILLADA HASIA ASLGURARSE QUE NO EXISTAN DEPOSIIOS DE CERA.

1.0S BORDES AGUDOS Y LAS ZONAS FLOJAS DE YISO, SON RIMOVIDAS, Y L1 MOLDC
[S VUELTO A LAVAR CON AGUA HIRVIENDO.

L EXCESO DE AGUA, ST HACE DRENAR Y S PERMIE L1 ENFRIAMIENTO DEL MOLDL.
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PROCUDIMIENIO DE T MPAQUETAND

[ PROCLIIMIENTO D LEENADO D UM MOIDL COM RFSINA - ACRIHICA 1S
DENOMINADO LMPAQUETADO, PERO ANFES QUE EL MOLDU PUCDA SLR LMPAQUETADO,
['L YESO DEBE SER IRAIADO CON UN MEDIO [SPECIAL.

PREPARAGION DEEL MOLDY

PS ESENCIML, QUE LA SUPERFICIE DEL YESO ENMUPLADO. Y. TL MODLLO SEAN
CUBIERTOS CON UNA PLLICULA DELGADA, TIPO. PILL.

LS10 EVITA QUE LA HUMEDAD DEL YCSO ENTRC Y BLANQUEE LA RESINA ACRILICA.
IAMBIEN EVIIA QUE FL MONOMERG DE LA RESINA ACRILICA PENETRE EN EL YLSO, 1O
QUE PODRIA TIAGER QUL £L YESO SE ADHIRIERA A LA PROTCSIS.

UN SCPARADOR DL ¥ESOS (AMGINATO DE SODIO), £S ARLICADO SOBRC T0NAS LAS
SUPERFICIES EXPULSIAS DUL YESO ENMUFLADO Y {1 MODLLO, CUANDO [SIAN
SECOS Y [RIOS.

NO DEBUN TORMAR HUMEDAD ALREDEDOR DE LOS CULLLOS DF t0S DENIES O
DUJAR UM OEPOSITO DEBRAJO DE LA SUPLRIICIC INFLRIOR, UL LXCESO DL ALGINAID
DI SOOI OBUITERA LOS DETALLES DE LA SUPLRHCIE DEL MOLDE Y PULDE SIR
INCORPORADD A LA RESINA - ACRILICA, 1O QUE PRODUCIRIA  RAYAS  BLANCAS,
INDFSTABLLS. )

LOS DEPOSHOS SOBRE LA SUPERFICHE DE LOS DIENIES CVITARIAN LA UNION CON 1
MATERIAL DE LA BASL PROTENCA.
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[MPAQUITAMIENTO DI MOLDL (RESINA ACRILICA)

L METIL-METACRILATO ES PRODUCIDO TN DOS FORMAS :
UN MONOMLRO (LIQUIDO) Y UN POLIMERO (POLVO).
EL MONOMLRO £S MUY VOLATIL Y ALTAMENTE INFLAMABLL.

COMO EL MONOMERD CAMBIA A UN ESTADO SOLIDO ST ES LXPULSTO A LA LUZ O AL
CALOR, DEBC MANTENERSE EN UN FRASCO BIEN CERRADO, OSCURO Y GUARDADO EN
UN LUGAR TRID.

CUAMDO EL MONOMERO Y LL POLIMERD SON COMBINADOS THNF LUGAR UN
PROCESO LLAMADO POLIMCRIZAGION, QUE PRODUCE UNA MASA DURA.

PARA MEZCLAR £L MONOMCRO Y EL POLIMERQ, LS USADO UN VASO DL ARCILLA,
GLASEADO, O UN CONTENEDOR DL POLIMERO, CON TAPA.

COMO [L MONOMLRO ACTUA COMO UN SOLVENIL, TODOS LOS UTENSIIOS Y LAS
MANOS DEL OPERADOR DUBEN SER  [SCRUPULOSAMENIE LAVADOS CON- AGUA Y
JABON..

EL MOMOMERO Y £1 POLIMIRO SON MEDIDOS POR VOLUMEN, I'N UNA PROPORCION
DE UNA PARIE DL MONOMERD POR 3/5 PARTES DL POLIMLRO.

EL POLMERO ES ESPOLVOREADO DENTRO DEL MONOMERO, EL. CONILNLDOR (S
PERIODICAMINTE INCLINADO PARA LLEVAR T MONOMERO A TA SUPEREICI, A FIN DL
QUE HUMEDEZCA LOS AGREGADOS POSITRIORES DL POLIMERO.

LA COMBINACION "ARENOSA", THUMEDA TORMADA, [S TUERTLMENTE Mi/CLADA CON
UNA ESPATUEA MLIALICA Y LA TABA LS COLOCADA SOBRE L1 CONTLNLDOR, PARA
EVITAR LA EVAPORACION DEL MONOMERO

LXISHEN, DISHNTOS COLORES DL POLIMIRO, LA POLIMERIZACION Dt LA RESINA
ACRILICA, SIGUL UN PATRON BIEN DEFINIDG, QUE 15 OBSERVADG COMO UN CAMBIO)
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FN LA CONSISTENCIA DE LA MEZCLA MONOMERO-POLIMERO. DESDL tA APARIENCIA
AREMOSA,  HUMEDA INICIAL,  COMIENZA A HACERSL  TILAMENTOSA ¥ MUESIRA
PROPIEDADES ADHESIVAS, ESTO LA CONVIERTE TN UNA MASA BEANDA, O PLGAJOSA,
QUE SLTACE TLEXIBLE Y POSIHERIORMENTE LNDURLGL

PA TEMPERATURA DIL VASO, EN QUE €S MEZCLADA LA RESINA AGRIICA Y 1A DEL
CUARIO £N EA QUE ST MLZCLA, AFECTA LA POLIMLRIZACION UNAVEZ TR TASE DU
MASA.

LA RLSINA ACIé!I,lCI\, 1S LMPAQUETADA DENIRO DEL MOLDE, - INMLDIAAMENIE QUL
NCANZA DICHA TASE, QUE ES - CUANDO - PRIESENIA - BUCNAS PROPIDADIS DI
HLUIDEZ,

PARA REMOVER LA MASA, DEL VASO MEZCLADOR, SL. EMPLEA UNA LSPAIULA
METALICA, SIFORMA UN BASTON DE APROXIMADAMENTE 15 MM, DI DIAWEIRO, Y IS
CUDADOSAMENTL COLOCADO SOBRL 10S DILNILS, PRLSIONANDO (N LI MOLDL CON
LOS DEDOS, CASY LA TERCERA PARTE DE LA MASA IS COMPRIMIDA ¢ COLOCADA,
SOBRE LA ZONA.

LAS DOS PARILS DLL MOLDE, SONM UNIDAS Y COLOCADAS, AL CENIRO 1N UNA
PRENSA DI BANCO, CUYO MANGO 1S GIRADO, HASIA QUE LA PIACA SUPERIOR DI LA
PRENSA CONTACIE COM LA MUFLA Y FICRZA UNA TIGLRA PRESION SOBRE ELLA.

A LOS POCOS MINUTOS, CON OTRA VULLIA, SE DA MAS PRESICH,

DURANIE [SIE PROCUDIMIENTIO, FL EXCESO DE RUSINA-ACRILICA, 1S LXPRIMIDO
HACIA FULRA DIL MOLDE.

LA MUFLA DEBE SER COMPLEIAMENTL CERRADA.

L CILRRE PARCIAL, DA POR RESULTADO UNA ®ASE PROTEHCA GRULSA, QUE ALIERA
LA DIMENSION VERICAL,

DUMASIADA PRISION, DURANIE TL CIERRE, HACE QUE 1OS DIENILS COMPRIMAM £1
YESO DE UNMUTLABO Y AUMENEE LA DIMENSION VERTICAL.




ESTA TESB G2 DB
QAR BE LA DHLNTEDA

LS POSIBLE ABRIR LA MUTLA, DURANIL [L PASO DU CIERRF Y REMOVIR 10S
EXCESOS O HACER AGRECGADOS.

LA MUFLA VUELVE A UNIRSL Y SE SOMETE A PRUSION, HASIA QUE 10S BORDES
MITTALICOS CONTACTIN.

LA MUFLA ES SACADA DU LA PRENSA DLL BANCO £ INMLDIATAMINIE COLOCADA LN
UNA PRENSA MANUAL. CARGADA A RESORTE, LISTA PARA EL PROCESO.

PROCEUSO DIZ POLIMERIZACION

IL PROCESO DE CONVERSION, DL LA RESINA ACRILICA EN UNA MASA DURA, €S
LOGRADO, AUMENTANDO LA TEMPERAFURA DEE MOLDE.

ESTO ES DENOMINADO CURADO, O PROCESO DE POLIMERIZACION.

LA POUMLRIZACION, 'S ACOMPARADA POR UNA REACCION [XOTCRMICA, QUL PULDE
VAPORIZAR £1 MONOMLRO, CUANDO ALCANZA 105 100 C.

LA MUFLA LS COLOCADA IN UN BARO DE AGUA, CUYA TCMPERATURA SERA DL 20 A
30°C. INICIALES.

LA TEMPERATURA DEL AGUA, ES ELLYADA A 60 C., LN 30 MINUIOS Y MANILNIDA ASI
OTROS 30 MINUTOS, PERMITICNDO ASI QUE IA 1UMPERATURA COMIENCE A SIR
DISIRIBUIDA, POR IGUAL, A TODA LA MUTLA.

LA TCMPLRATURA DEL AGUA LS ELEVADA A 707 €., TN 3D MINUIOS ¥ MANTENIDA ASI
DURANTE OIROS 30 MINUIOS.

A TEMPLRATURA S AHORA ELEVADA A 80" C., LN JO MINUIOS Y MAHIMIDA ASK,
DURANTE OIROS 30 MINUTOS.




POR ULTIMO, LA TEMPERAIURA DEL AGUA S CLLVADA A 100" C., Y MANTENIDA
DURANTE UNA HORA.

1S SABIDO QUE ESIO LS ESENCIAL PARA LOGRAR UNA POLIMERIZACION MAXIMA Y
PARA MEJORAR LAS PROPIEDADES FISICAS DE LA RESINA ACRILICA.

LA MUELA LS SACADA DEL AGUA Y DEJADA LNI I\II\R I\ ILMP[ R/\IUII\ AMBILNIL,
ANIES DE PASAR AL PROXIMO PASO.

PROCH DIMIENIO DY DIMUFEARO

EL PROCEDIMIENIO DE REMOCION, DE UNA PROILSIS, DE SU YLSO DE IN( LUSION St
DENOMINA DEMUFLADO.

[SI0 DUBC SER LLEVADO AL CABO CUIDADOSAMENIT, PARA tVI[Al?“ I_A‘k!'R/\CIURI\ e
LOS DIENIES O DE LA BASE PROTETICA. . R

SEALIVIA L RESORTL Y S SCCA LA MUFLA.

L YESO DL INCLUSION S CLIMINADO DE LA MUFLA, GOLPEANDO LOS™ DISCOS
CENTRALES CON UN MARTILLO DI MADERA.

LA MUFLA ES LIMPIADA Y DEJADA LISTA PARA RCUTILIZARLA.

IA PROIESIS ES DEMUFLADA, HACIENDO STIS CORIFS A SILRRA, A IGUAL DISTANCIA
UNA DL OIRA Y APROXIMADAMENTE A 10 MM., DE PROFUNDIDAD, ALREDEDOR DEL
BIOQUE DL YESO DI INCLUSION, QUE RODIA AL MODILO, EN UH CORITE, S
INSERTADO UN CUCHILLO Y ROTADO, PARA ROMPLR [1 YESO (FIG.SIGUILNIL).
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LS10 £S REPENDO, TR TODOS LOS CORIES, HASIA QUE QUEDA EL SEGMENIO FINAL,
QUE ES ELIMINADO, COLOCANDO £l CUCHILLO ENIRE F1 MODELO EXPULSIO Y L
SUCMENFO DI YESO ¥ ROTADO PARA ROMPERLO Y SACARLO DEL MODITO.

EL EXCLSO DE RESINA ACRILICA, TAMBIEN €S FRACTURADQ.

f'L MODULO LS REMOVIDO, TACILNDO UNA SLRIL DE CORTLS, TN UN ANGULO, HIASTA
[L BORDL POSIERIOR DE LA PROTESIS, COMENZANDO CURCA DC LA TUBLROSIDAD O
DE LA PAPILA PIRIFORME Y LIBLRANDO CADA SECCION.

LA PROTESIS S RASPADA, BAJO EL AGUA, PARA REMOVER LOS RESTOS DU Y(SO Y
LL ALGINATO SODICO.

LA PROILSIS ES COLOCADA, I AGUA FRIA, HASIA FL COMILNZO DIt PASO DE
TERMINACION.  PARA MO DARAR UNA - SUBLSIRUCTURA MLTALICA O PARA NO

FRACTURAR UNA BASE DE RESINA ACRILICA, QUE PULDL REQUERIR tI [MPLLO DE
UN CINCLL

PROCEDIMIENTOS DL TLRMINACION

IA TLRMINACION DI UNA PROTLSIS, CONSISTE EN DOS PROCLDIMILNIOS:

1.~ CONLORMACION. Y. SUAVIZADO
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2.~ PULIDQ.
CONIORMAGION

PARA - CONFORMAR - LAS ~ PROTESIS, - EXISTEN" RUEDAS Y PUNIAS " ABRASIVAS
ROTAIORIS. SU LFECTIVIDAD, DEPENDE DE: - T .

LA DURLZA DEL ABRASIVO; LA FORMA Y TAMARO DE LAS. PARTICULAS ARBRASIVAS; CL
GRADO DL MOVIMIENIO DEL INSIRUMENTO ROTAIORIO Y LA PRESION APLICADA.

LA SELECCION DE LOS INSTRUMENTOS £S AMPLIA.

LOS MAS [FICIENTES, SON AQUELLOS QUET REMULVEN RAPIDAMENIE A MATCRIAL,
DEJANDO, AUN ASH, SUAVE LA SUPERFICIC DI LA PROHSIS.

LA PROIFSIS, £S SOSTENIDA CON AMBAS MANOS Y €S PRUSIONADA CONIRA L
MATERIAL ABRASIO, QUL SE UHLICE PARA £ DISGASTE, SOLO SU CUMINAN LOS
£XCES0S.

LA RUGOSIDAD -~ SUPERFICIAL, 1S SUAVIZADA MEDIANIL  PIEDRAS - ROTATORIAS
PLQUIRAS, ASLGURADAS EN UNA PILZA DE MARND.

ESTA [S SOSIENIDA CON 1. PULGAR, APOYAMDO SOBRE LA PROILSIS ¥ 1A PILDRA
ABRASIVA, DESBASTANDO LIGERAMENTE SOBRE LA SUPLRFICIL DE LA PROIESIS.

LAS PUNIAS O IRESAS ROIATORIAS PLQUERAS, S UNLIZAW PARK QUITAR 10S
EXCESOS DI ALREDEDOR DL LAS SILAS, DU LAS PROIESIS PARCIALES. DEBRL
IENERSE CUIDADO DI NO DARAR 1A ZONA DE COMIACIO),

PULDE SLR DE UTILIDAD, DELINEAR TA 70MA DI CONIACTO SOBRE LA PROTLSIS, CON
LAPIZ Y ASEGURARSE QUET NO SLA EUIMINADO TIASTA QUL LI DESGASHL ESIE
COMPLLTO.
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T0DAS LAS PROTESIS, DEBEN SER COLOCADAS, SOBREL CL MODELO DLEINITIVO, PARA
CHECAR LA EXACTHUD DL SU.ADAPTACION.

PARA OBIENFR UN AJUSTE [XACTO, PUFI)L SLR NECESARIO. REALIZAR UN DESGASTE
SELECTVO.

105 IROZ0S DI YESO PARIS, ADHERIDOS FNIRF IO‘§ DIE: N[I 'S ;()N H IMINADOS - CON
UN INSTRUMLNTO PUNHAGUDO.

LAS IRRLGULARIDADLS ALREDEDOR . DE LOS DIENTES,” CAUSADAS POR INCLUSION DF
ARE, EN LL MOLDL, SON SACADAS CON UN CINCEL DE BORDES PLANOS.

LOS DILNTES DE RESINA- ACRILICA,  SON  FACHLMENTC  DARADOS POR  £SIC
INSTRUMENTO.  LAS ZONAS DE YISO PARIS, ADHERIDAS A LA PROTESIS, SON
REMOVIDAS, SUMERGIENDLAS FN UNA SOLUCION DE CHIRATO DL SOBIO, DURANTE 24
HORAS, DESPULS SC CEPILLAN 10S RESIOS BAJO EL AGUA O MIDIANIE SU
COLOCACION EN UN LIMPIADOR ULTRASONICO, DURANIE 10 0 15 MINUTOS.

PROCEDIMIENTO DE PULIDO

PUHIDO, £S5 FL TERMING UNILIZADO, PARA DESCRIBIR 1T SUAVIZADO ¥ BRILO FINAT.
CONSISTINTE [N SUAVIZAR POR MLDIO DL UN ABRASIVO MODERADG (COMO PILDRA
POMEZ), SEGUIDO POR LA OBTENCION DU UNA SUPERIICIE ALTAMLNIE BRILLOSA.

LA PIEDRA POMEZ (PULVERIZADA), €S MEZCIADA CON AGUA, HASIA 1OORAR UNA
CONSISTENCIA TIOMOGEMLA, FINA, EN UNA BANDLJA 131 GOMA.

UN CEPILO PARCIALMENTE USADO, (CON CLRDAS Db APROYAMADAMLNH 10 MM, DU
LONGITUD), 1S UNIDD A UN MANDRHL DL UN TORND; ESH. SLPONI LN MOVIMIENO,
EL CEPILO SE IMPREGHA CON LA PASIA DU POMIZ.

LA PROILSIS £S5 SOSTENIDA TIRMEMENTE CON AMBAS MANOS, CON LOS DIENITS DEL
APARATO REMOVIBLE, EN LO MAS ALTO Y LA CARA VESTIBULAR POSITRIOR, CUBIERIA
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CON LA PASTA DE POMEZ , LLEVANDOLA AHORA AL TORNO PARA  ELIMINAR
ASPEREZAS

LA ZONA GINGIVAL . INTERSTICIAL ES- PRESIONADA CONIRA L CLPHAI O ROTATORIO,
INTRODUCIENDOSL. tAS CERDAS DENTRO DL LAS ZONAS INIERSTICIALES  PARA
SUAVIZARLAS.

EL CEPILLO SE MANTENE HUMEDO E IMPREGNADO CON 1A PASIA DL POMEZ,

LS LA ABRASION DE LA PIEDRA POMEZ, LA QUL SUAVIZA LA PROILSIS: UN CLPILO
SECO QUEMA LA RESINA ACRILICA ¥ DEJA UNA ZONA RUGOSA Y DE COLOR MARRON.

LA PRESION EXCLSIVA O UN PROCEDIMIENTO DE SUAVIZADO DEMASIADO PROLONGADO
ALREDEDOR DE LOS DIENIES, DA POR RESULTADO, QUE LOS DIENTES DL RESINA
ACRILICA, PIERDAN SU DETALLE SUPLRFICIAL.

IAS CARAS PALATINAS Y LINGUAL, DL LA PROTESIS, SON SUVIZADAS CON EL CLPILO.

PARA SUMIZAR AQUELLAS ZONAS INACCESIBLES AL CEPILLO DE CERDAS, ES USADO
UN CONO DL TILLIRO.

LA PROTESIS SE LAVA, SECA Y EXAMINA, BAJO UNA LUZ FULRTE, EN BUSCA DE
QUEMADURAS, SI LAS HUBIERA, SE REPEIRA L PROCESO DE PULIDO.

LA PROTESIS DEBL ESIAR LIMPIA COMPLEIAMENIE, ANIT'S DU INIEMTAR DARLE UN
ATO BRITO.

[L CEPILLO DL CLROAS, £S CAMBIADO POR UN FLLIRO DI LANA | EA PIFDRA POMEZ
£S CAMBIADA POR UN COMPULSIO PARA PULIR O BLANOUEAR. (BIANCO DIT FSPARA).

1 BRILLO £S OBIENIDO, CREANDO UN AUMENTO DF LA TEMPLRATURA SOBRI™ LA
SUPERTICIE DE LA PROIESIS, QUE TIACE QUL LAS MOLECULAS SUPLREICIALLS DL LA
RESINAACRILICA, TLUYAN Y LLENEM LOS MINIMOS RAYONLS PARA PRODUCIR UNA
SUPLRFICH. BRIELANIE.

['SIA DELGADA CAPA MICROSCOPICA ES DENOMINADA CAPA BIFLEY.




COMO EL CALOR 'S CREADO DURANTE EL PROCLDIMIENIO DE PULRO, LS MUY FACIL
QUEMAR LA BASE PROILTICA , A MENOS QUE SIA MANTINIDA N MOVIMIEN IO,

POR ULTIMO, LA PROTESIS ES LAVADA BAJO AGUA FRIA'Y COLOCADA SOBRE EL
MODELO DEFINITIVO.

SEHACTN T0DOS 105 TSTULRZ0S, PARA MARIENLR 105 COMPONINELS MEIAICOS
DEUNA PROTESIS PARCIAL, ALEJADOS DEL CEPILO -DE PUUR PARA - LVIAR L.
INREDO Y 1A CONSECUENIE DISTORSION DIL MITAE:

ES IMPORIANIE CHIECAR T1 AJUSTE, PULIDO Y OCLUSION DE LA PROH SIS, ANITS DE
QUL ESTA SEA PRESENTADA AL ODONIOLOGO.

LL PULIDO E£S EXAMINADO, BAJO UNA FUERIL LUZ Y NO DEB[N VISUALIZARSE
RAYAS.

LAS PROTLSIS, SON LAVADAS Y £ES REALIZADO EL CONTROL OCLUSAL TINAL.
DIBEN MANTENERSE LN UNA SOLUCION MEDICAMENTOSA, HASTA SER REQULRIDA POR
EL ODONTOLOGO. (LAS PROTESIS SU CONTRAEN AL PERDER AGUA Y SI DILATAN AL

RECUPERARLA.
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CONCLUSIONLES

CUANDO EL CIRUJANO DENTISIA, LOGRA "EL- CONOCIMIENTO DE LAS HLCNICAS DF
LABORATORIO DUNTAL.Y. NO._ SOLAMENTE. EN 1.0- REFERIDO-A 1AS PROILSIS PARCINLES
REMOVIBLES, LOGRA UNA ACTHUD MAS PROFESIONAL- Y AMPLIA, Y CON FiLO SU
RADIO DI ACCION EN T CONSULTORIO DENTAL, MIJORA-NOTABLMI HIT

CON LA PROPIA EXPLRIENCIA CLINICA Y LAS IDLAS. PROPULSTAS N ESIL 1RABAIO,
[OMARA LO NCCESARIO, PARA CON  ELLO ESTAR [N CAPACIDAD DI LXIGIR AL
LABORAIORIO DEMIAL, 1.OS REQUERIMIENTOS DE CALIDARD, EN LA FABRICACION DE 1AS
PIEZAS, YA QUE PODRA APOYARSE EN NUEVOS CRITRIOS Y MAYORLS Y MLJORES
CONOCMIENTOS.

HARA SABER, A LOS TECNICOS DENTALES, QUE LS 1, FL CIRUJANO DENTISIA, QUIN
CONOCE LI "PORQUE" Y EL "COMO", DE LO ORDINADD, YA QUL ST APOYA [N
RAZONES IMPORTANTES DL ANATOMIA, FISIOLOGIA, Y PATOLOGIA HUMANAS, ASI COMO
[N TODA UNA GAMA DL ESPECIALIDADES QUE, RELACIONADAS CON LA CAVIDAD BUCAL
DE SUS PACIENTES, TVITARAN TODA UNA SERIC DE PROBLEMAS: O IAIROGE NIAS.

EL PACICNIT. S UN SER HUMANO SENSIBLE.....NO UN MODLLO INLRIF.

CONSIDERD DE PRIMORDIAL IMPORIANCIA, 1A PREPARACION CONINUADA A IRAVLZ
DI LA VIDA PROFISIONAL, YA QUE SERA [STO 10 QUL EVITE CATic T TRRORLS
DEBIDOS A FALIA DL INFORMACION ACTUALIZADA Y DL [SIA MANLRA ST LLIMINARAN
LAS MANIPULACIONES DL LOS TECNICOS DENIALLS.

)




	Portada
	Índice
	Prologo
	Introducción
	Montaje de Modelos en el Articulador
	Diseño del Aparato Removible con Paralelometro
	Encerado y Alivio de Socavaduras
	Producción del Modelo Refractario
	Fabricación del Patrón de Cera
	Revestido del Patrón de Cera
	Colado del Caso Revestido
	Ajuste y Terminado del Colado Metálico
	Articulación de Dientes y Modelado de los Mismos según sea el Caso
	Enmuflado de Resinas Acrílicas
	Bibliografías
	Conclusiones



