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La presente tesis est4 enfo-
cada al desarrollo de un producto
que hasta la fecha, ha permanecido
inaccesible a gran parte de la po-
blacién de usuarios con deficien-
cias visuales, debido a su alto
costo y a los pocos ejemplares que
se encuentran en el mercado ac-
tualmente,

Se tratard de un nuevo disefio
conociéndolo-como "Sistema de bajo
tiraje en braille, para el copiado
y reproduccién de textos", que
contribuya a hacer accesible una

.variedad mas amplia de libros,
textos, revistas, folletos, etc.,

a un nimero mayor de personas in-
videntes y débiles visuales, lo-
grando con esto una aportacién més
para que realicen su educacién e
integracién a la sociedad.

Este sistema deberd cumplir
con una serie de requerimientos
necesarios para la elaboracién de
un trabajo que aspire de alguna
forma al desarrollo de este sector
social.

Estd formado por dos compo-
nentes: El primero, un teclado ca-
racterizado por tener ambas codi-
ficaciones simultaneamente, siendo
las dos de vital importancia, el
braille y la impresién en tinta.

Esto para lograr que sea utilizado
por invidentes y videntes. También
se manejard, para destacar cada
una de sus funciones un cédigo a
color, pudiendo asf ser identifi-
cado por las personas débiles vi-
suales, - asl como también se-pre-
sentaran diferentes texturas, dada
la importancia del sentido del
tacto, para las personas con este
tipo de deficiencias.
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El segundo componente se en-
cargard de la impresién del brai-
lle a las hojas de Idmina de bajo
calibre, sirviendo estas como un
negativo, para el futuro tiraje ya
en papel.

Todo este sistema no preten-
de en ningun momento competir
contra las computadoras, se pro-
pone un sistema basado totalmente
en tecnologia media.

Es asi, que con la realiza-
cién de este proyecto de tesis, se
pretende crear un producto menos
controvertido y socialmente mas
fructifero.
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1. INTRODUCCION.

Uno de los prejuicios es el
considerar que los ciegos no pue-
den dedicarse més que a la musica.
El sentido de la vista cumple un
fin, como los otros de que estdn
dotados los seres orgdnicos; pero
no conviene exagerar su importan-
cia. Se ha dicho que cuando falta
un sentido, aumenta la potencia-
lidad de los demds, si esto es
cierto como hecho final, €s porque
responde a la préctica, mds que a
un fenémeno puramente fisioldgico.

"La falta de la visién obliga
al ciego a valerse, para suplir
esta, de mil medios de que no se
aprovecha el que ve, porgue con la
vista resuelve la mayor parte de
los conflictos™. ?

Todos hemos visto a muchos
ciegos andar con soltura solos por
la calle, penetrar resueltos sin
tantear con el bastén al entrar en
un portal.

Es indudable que el mayor
ejercicio de los sentidos perfec-
ciona el funcionamiento de estos;
y de ahl la creencia vulgar de que
los ciegos tienen especial aptitud
para la musica por el mayor desa-
rrollo que adquiere el oido para
apreciar los sonidos, causas y la
distancia a que estos se producen.

"Si utilizamos la vista con
preferencia a los demaés sentidos,
es porque encontramos mayor faci-
lidad en ello, que empleando el
sentido apropiado: tal ocurre al
apreciar las distancias cortas, la
aspereza o suavidad de los obje-
tos, cosas propias del tacto: al
apreciar la distancia a que se

.1. Enéicl;ape&ia Universal
llustrada EuropecAmericana
pag. 100. :
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produce un sonido, lo que corres-
ponde al oido, y otros mil ejem-

Plos que a diario se presentan en
a practica".? :

Lo que ocurre es que el ciego
localiza mds las impresiones,
haciendo, que se reconozca por la
VOZ a una persona o que se aprecie
con exactitud la distancia a la
que se produce el ruido. "La préc-
tica constante de los demds senti-
dos hace que el ciego reciba im-
presiones que se escapan, por lo
regular, a los que tienen vista".?

La atencién que el ciego pone
en todas las cosas llega a consti-
tuir en el un don especial que
compensa su desgracia. Asl, hay
ciegos que juegan al domind, al
ajedréz, a Has damas, de un modo
admirable. "La carencia de la vis-
ta no impide al hombre alternar
con lo demds, ni dejar de realizar
muchos actos de la vida".*

Por lo. cual, - se considera
pertinente el disefio de sistemas
de apoyo para personas invidentes,
a fin de que puedan desarrollarse
mejor en sus distintas actividades
logrando asi su integracién con la
sociedad, esto por [a actualiza-
cién que tendrdn en cuanto obten-
gan la informacién cotidiana y de
importancia, en braille, mantene-
niendo con esto, la idea de que
los ciegos requieren estar al tan- R
to de la informacién como la mayo-
rfa de la sociedad en su conjunto.

‘2.1bid,, pag. 101, -

8.ibid., pag. 101, T

‘4.1bid., pag. 101,




2. JUSTIFICACION.

. Se propone este tema para te-
sis, directamente para gente con

roblemas visuales, "débiles visua-
es-'0 invidentes, los que tienen
necesidades especificas para po-
derse mover en un mundo hecho para
videntes, facilitando con esto su
aprendizaje y convivencia.en donde
estas personas se desarrollen, de

una manera integral.

La idea no es crear un mundo
aparte para ellos, sino que se
sientan integrados a la vida co-
tidiana, siendo los libros o re-
revistas una gran ventana de
informacidn con la que se puede
aprender y conocer.

9g 1TyAsaNIW

Como meta de desarrollo en
las politicas de gobierno esta el
apoyo a minusvalidos, y en el Plan

lacional de Desarrolio se afirma
que: "Se persigue incorporar a los
individuos que lo requieren a una
vida digna y equilibrada".® -

Con-este sistema se pretenden
realizar libros utilizando. el
braille, enfocandoce a las escue-
las que tienen épor alumnos a nifios
invidentes y débiles visuales. Las
escuelas que se encontraron de es-
te tipo en la ciudad de México, : -
estdn a cargo del estado, es por -
esto, que en su mayoria no cuentan
con el presupuesto para realizar
la impresidn de libros de texto,
béasicos para el aprendisaje de los
nifos, casi todos los libros que
tienen son el resultando de dona-
ciones 0 son pequeias muestras
realizadas a mano por los. mismos
profesores, interesandos en satis- S
facer las necesidades educaciona- 5. Plan Nacionai da
les de sus alumnos. Se necesita un Desarrcllo. pag. 105. . |
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método mas facil y accesible para
la educacién. de nifios con este
tipo Qe deficiencias.

"La educacion ha de tender.a
desarrollar armonicamente todas
las facultades del ser humano, por
ello, se impulsaréd vigorosamente
un proceso de transformacién édu-
cativa, condicién indispensable
para la modernizacién del pais™.®

"Es imperante que se mejore
la calidad de la educacién y sus-
servicios de apoyo, asf como-en el
escolarizado, como en la educacién
especial a nifios con problemas
fisicos'o mentales".’

Se pretende que sea un apoyo
paralas’ escuelas, utilizandolo -
como material didéctico para-la
ensefianza de alumnos invidentes y
débiles visuales.
"Enriquecer y diversificar
la obra editorial educativa y
cultural, ' .principalmente’ la ~

destinada a nifios y jovenes".? 7

6.lbid., pag. 102, ~ 77}

7.1bid, pag. 102,

8.ibid. pag. 104" "
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3. OBJETIVOS .

En la actuahdad ‘existe una
poblacién cada vez mayor de per-
sonas con deficiencias visuales,
haciendo que su educacién media y
superior, ademds de su entreteni-
miento sean dn‘ncnles, ya que en
México y én los paises en desarro-
flo, no’'se encuentran facilmente
vanedades de libros, periédicos o
sistemas impresos en braille; a
precios accesibles y menos en es-
panol; por lo anterior se hace in-
dispensable realizar una investi-
gacién aplicada en esta drea para
promover el desarrollo de equipos
-que copien vy reproduzcan dichos
impresos. en el sistema, antes men-
cionado.

* Se plantea el desarrolloy -
creacién de un Sistema de reproduc- -
cién basado en tecnologfa inter-
media, -que no compita en ningun
momento ‘con 10S nuevos sistemas
computarizados, los cuales incor-
poran un alto nivel de desarrollo
tecnoldgico para la impresién ‘de
una serie de manuscritos en brai-
lle, para que personas con defi-
ciencias visuales, puedan tener
acceso a estos medios de comunica-
cién, estando por razones obvias
imposibilitados para leer los tex-
--tos-escritos en las vfas tradicio-
nales de impresién.

* Es asf que se presenta este
proyecto, "Sistema de bajo tiraje
en Braille, para el coplado y re-
produccién de textos", para perso-
nas minusvalidas, destacando de
este grupo a débiles visuales ¢
invidentes, los que tienen necesi-
dades especfficas para poderse rea-
Jizar -como seres humanos.

v
-
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* Con este "Sistema”, se fa-
cilitard desde el»-aprendizalje, la
investigacién y el desarrollo de
este grupo de personas, para que
lleguen a satisfacer todas sus'in-
quietudes intelectuales y de en-
tretenimiento. La idea es facili-
tar sus posibilidades de desarro-
llo, y-que se mantengan en cons-
tante contacto con todo tipo de
situaciones y problemas que se
esten sucitando a su alrrededor.

* Otro objetivo del.proyecto,
es desplazar en lo mds posible ese
proceso manual, el que resulta ser
muy apropiado cuando se trata de
una comunicacioén persona-persona,
pero cuando se necesita un deter-
minado voliamen de ejemplares igua-
les, para'un nimero mayor de lec-
tores, es donde se presentan los
problemas, porque manual ‘resulta
ser- un proceso largo, demasiado
lento y tedioso, del que también
se require paciencia y tiempo.

* Es por todo esto que se bus-
card un sistema adecuado que fa-
cilite el uso'de esta tarea, no
incrementando asf su posible cos-
to, dejandola al alcance de las
instituciones que lo requieran vy
de las personas particulares que
se lleguen a interesar, .para mejo-
rar asi la educacién, enrique-
ciendo y diversificando la obra
editorial educativa y cultural, .
principalmente la destinada a ni-
fos y jovenes mexicanos, abarcando
también a los palses del ilamado
tercer mundo.

* Mientras mds abundante sea la
informacién existente en braille,
mayor serd la cantidad de personas
involucradas a estar al tanto de
lo que pasa, obteniendo asf cono-
cimientos, resuftando que de algu-
na manera puedan ser mds indepen-
dientes. Otro punto definitivamen-
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té importante, es que.todos estos
manuscritos puedan ser realizados
igualmente por invidentes, débiles
visuales y videntes,. sin que-.a
ninguno de ellos se le dificulte
manejar un sistema de impresidn
como el que aqui se propone.
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4. EL DISENO INDUSTRIAL.

4.1 Definicién del Disefio In-
dustrial.

"La palabra disefio proviene
del término italiano disegno, que
significa delineacidén de una fi-
gura, realizacién de un dibujo".?

En la actualidad el-concepto
di%tlano tiene una amplitud conside-
rable. : N

L.a produccién masiva a partir.
de la revolucidn industrial senté
los princ:jnios bésicos para que el
término disefio se entendiera como
un nuevo concepto internacional
desde los primeros afos del pre-
sente siglo.

Disefio en la actualidad se
toma como innovacién, creacién,
como solucién renovadora, un nuevo
modo de relacionar'un nimero de
variables o factores, como una
nueva forma de expresién, como el
logro de una mayor eficacia, entre
otros muchos adjetivos.-

"El disefio industrial es
una actividad que consiste en
determinar las propiedades for-
males de los objetos producidos
industrialmente, ?éea las relacio-
nes funcionales, estructurales,
las cuales hacen que mantenga cada
uno de los proyectos con una uni-
dad coherente, esto debe de ser i-
gual para el productor, que para
el usuario. También se toman en
cuenta todos los aspectos exterio-
res, nunca permitiendo el descuido
de sus formas o aparencia”."”

. "El disefio industrial es una
disciplina proyectual, tecnolégica
y creativa, que se ocupa tanto de

.8-

e e N Xoneir
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9. Rodriguez, G., Manuat de

"DiseRio Industrial, pag, 13.

!

.10, bid., bbg'.lul -7
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la proyeccidn de productos aisla-
dos o sistemas de productos, como
del estudio de las interacciones
inmediatas que tienen los mismos
con el hombre y su modo particular
de produccién y distribucién; todo
ello con la finalidad de colaborar
en la optimizacién de los recursos
de.una empresa, en funcién de sus
procesos de fabricacién y comer-

"1l

cializacién".

- Trata de desarrollar los
productos o'sistemas de productos,
manteniendo una interaccién direc-

ta con- el usuario, brindando un

servicio; .encogntrandose estanda-

rizados, - normalizados y seriados’

en su produccién, tratan siempre ;

de ser innovadores o creativos
dentro del terreno tecnoldgico,

con la pretensién de incrementar
su valor de uso.

seflador Industrial.

" El Disefador Industrial es
una persona que prevee y define la
configuracién de objetos producto, i /

4.1.1 Caracteristicas del Di- ' /

asi como bienes de consumo dura-

dero cuya manufactura la realizan

grupos organizados que se valen de

magquinaria instalada. : , .

. .También desarrolla habili-
dades creativas aplicadas a la
generacién de .objetos que sean
satisfactores a las necesidades

humanas,

El Disefiador se adiestra en
los medios de expresién gréfica y
escrita, asf como en el manejo de
materiales, técnicas y metodos que
le permitan visualizar ideas ya
sean bidimensionales o tridimen-
sionales. L

pag. 1.5. B
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Debe cénocer los procesos de
manufactura que se aplican a la
transformacion de los materiales,
asi como $us caracter(sticas téc-
nicas y estéticas. :

Todo . Disefiador Industrial
debe ser capaz de integrarse con
expertos de. otras disciplinas y a
los sistemas de organizacion en la
industria, sabe de los principios
K caracteristicas que conforman al

ombre, de los aspectos fisiol6-
gicos y psicolégicos que intervie:
nen’'en la percepcién y uso de los
objetos. :

Sensibilizado ante los esti-
mulos visuales y auditivos,- debe
ser experto en el manejo de - los
. elementos que fomentan la percep-
cién sensorial y los principios
que dinamizan las formas del obje-
to, producto del manejo estético.

" 4.2 Breve historia del disefio
industrial en. México. .

Lo eventos de importancia,

age.en torno a la jéven profesién

| disefio industrial han aconte-
cido en México:

- 1952, Celebracién en el palacio
de Bellas Artes. La primera expo-
sicién , "El arte en la vida dia-

ria", organizada y coordinada por
la- disenadora ‘industrial Clara
Porcet, que consistié en presentar
al pdblico mexicano, un conjunto
de muebles, objetos, textiles y u-
tensilios fabricados en México,
cuya manufactura de positiva cali-
dad y buen gusto estuvo.a cargo de
artesanfas, desde ese momento na-
cfan como disefiadores bajo el sig-
no de un nuevo.concepto de artes.

- 1958, EI L.N.B.A., retoma los

b
1
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talleres organizados por la se-:
cretaria de comunicaciones y obras
publicas, precisando sus metas .e-
ducativas, - ajustandolas a planes
segun las necesidades del momento.

Entre otros objetivos, pre-
tendia dar oportunidad al artesano
y al artista profesional para ca-
pacitarse en la produccién, disefio
de objetos’y utensilios que fueran
bellos y dtiles al ambiente y ho-

ar mexicanos, cuyos valores de
uncionalidad y belleza pudieran
ser aprovechados por laindus-
tria artfstica nacional, con el .
objeto de iniciar una campafia que
tendiera a eliminar el mal gusto

de la produccién serial.

- 1959, Se funda la escuela de DI,
con caragter de bachillerato. -

- 1961, Es cuando se le asigna un
caracter profesional a la carrera,

en la universidad iberoamericana.
Después se fundan' la UAM, UAG,
ITPN, UNUM, ANAHUAC, etc.

Actualmente muchas industrias
y empresas. que producen bienes de
consumo duradero, han formado sus
departamentos.de desarollo de pro-
ductos, -area en la cual se ubica
la labor del Disefador industrial.

Otras empresas' han formado
departamentos para investigacién y
desarrollo tecnoldgico, para nor-
malizacidén en el uso de equipos y
sustitucién de importaciones,
siendo estas areas en las que tam-
bién el D.l. se ubica. ‘

El disefador industrial en-
cuentra su principal campo de fra-
bajo en la industria de transfor-
macién, y puede desempenarse -en
empresas publicas, Frivadas y.or-

i

ganismos descentralizados o ejer-

.




cer en forma independiente, esta-
bleciend6 sus propios talleres,
haciendo maquilas y.ensambles, pa-
ra desarrollar asi productos que
ofrecen al mercado.
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. LOS SENTIDOS.

5.1 El sentido de la vista.

El medio a través del cual el
hombre recibe informacién acerca
del mundo en que vive y su rela-
cion con él son los érganos de los
sentidos. Todos los seres humanos
son capaces de experimentar muchos
tipos de sensaciones, como calor,
frio, dolor, etc., "Es por esto
que los sentidos, ademds de per-
permitirnos conocer el mundo exte-
rior, nos ayudan a conservar nues-
tra salud ya que nos permiten ale-
jarnos si se llega a captar algin
peligro".’?

El sentido de la vista, es el
encargado, de permirnos captar la
luz de los objetos lumunosos, cap-
tando asf formas y colores. El 6r- Humor Vitreo

i - Mancha amarilla
gano receptor de los estimulos lu Cristatino

minosos es el ojo, compuesto por:
una cérnea, pupila, cristalino,
retina, iris, nervio déptico, solo

por nombrar algunos, en donde cada Fupita jro A Punto clego

una de estas interactdan formando
las diferentes imagenes; pero
cuando alguna de estas partes lle-
ga a presentar alguna alteracion o
deformacién se dan diferentes ti-
pos de enfermedades: como miopfa,
astigmatismo, (las mds comunes),

" hipermetropia, ceguera, teniendo TR .
ésta Ultima mds variaciones, ce- Eocibrttica
guera al color, ceguera central, R
ceguera cortical, ceguera diurna,
ceguera nocturna, etc.

Pero, para el desarrolio de
esta tesis, solo se describirdn
las enfermedades caracterizticas
del sentido de la vista, que afec- :
tan a una persona invidente -0 a 12, Frenk, A Bisiogla 1.7,
una débil visual. o pag. 164, |

Coroldas




S

5.2 Causas pn‘ndipéles de ce-
guera. e

"Ceguera: pérdida de la vi- .
sién™.'? Lo L

“Ser ciego, es el.perder el
acce$o a la mayoria“de las partes
significativas de nuestro mundo

perceptual” e

La ceguera puede ser causada
por enfermedades infecciosas, mala
nutricion, enyvenenamientos, . per-
cances en el embarazo o enfermeda-
des de un origen desconocido..

Todas estas causas de ceguera
o problemas visuales difieren se-
gun los niveles econdémicos de las
diferentes personas, esto es algo
que va muy ligado.

En los altos niveles econémi-

cos, con todo el desarrollo tecno-

I6gico que se tiene a la mano -en

cuanto a los problemas de la sani-

dad, con personal entrenado y el

alto grado de sanidad con que se

manejan las enfermedades, virtual-

mente han sido eliminadas varias

de las condiciones que pudieran .
causar una ceguera a una persona.

Las causas de ceguera son.-muy
variadas y su importancia relativa
varia segun el medio que se consi-
dere. A nivel mundial las causas
més frecuentes son las infeccio-

nes. ) o .

- -Ceguera al color: "Se refiere a la

incapacidad para discriminar los 13, Enclclopedia Salvat., il
colores de manera apropiada. Cerca pag. 724 B
del 9% de los hombres normales y e S
saludables presentan algin grado: 14, National Geagraphic., N.5

de ceguera al color".’®
Cada caso entra en diferente de-
nominacién. O __—

_peg. 8.

1 B, Miller y Leavell., Manual
" 'de anatomfa y fisiologfa, - | '

Los bastones y los conos son pag. 333,




dos tipos de receptores visuales.
Difieren estructural y fisiolégi-
camente y cada uno desempefa im-
Eortante papel en la visién. Los
astones son particularmente im-
portantes para la vision tenue, ya
que pueden ser estimulados por muy
poca luz, no producen sensaciones
al.color, captan la diferencia en-
tre lo claroy lo oscuro, regis-
tran formas y movimientos pero no
presentan agudeza visual. :

En contraste, los conos son .
articularmente importantes -para
a visién a color en un ambiente

ilumunado. Requieren de luz mas
intensa para exitarse que los
bastones. Su sensibilidad es pobre
si se comparan con los bastones,
los conos son los responsables de
la agudeza visual.

Existen 3 tipos de conos, que
contienen diferentes tipos de pig-
mentos. que los hacen sensibles a
colores rojos, azules, o verdes
selectivamente.

. Las vibraciones electromag-
néticas del sol o de otra fuente
de luz se presenta en diferentes
longitudes -de onda. Las vibracio-
nes de 400 a 800 de longitud se
denominan espectro visible (ondas
de luz y color), Las ondas mds
cortas se denominan rayos ultra-
violeta y no se perciben por el
ojo-humano.

Es por esto que segun el tipo
de alteracién en los conos, la
persona puede no identificar el
color rojo, el azul, el amarillo y
el verde segun sea el caso.

- Cégueré central: No hay pato-
lo%fa ocular; la lesién se situa a
lo largo del nervio 6ptico.

- Ceguéra cortical: No-hay pat6.~ :

"

e

Longitudes de onda y color;

]
728 mp & 647 mp = rojo’ :
647 mu — 585 mp = naranja !
585 5= 575 mp = amarille © -
575 mp — 492 mp = werde T,
492 mp — 455 mu = azal o )
455 mp — 424 mp = fndige . v
.. 424 mp '~ 897 mp = violeta_ st -0}

¢
-
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logfa ocular, la lesién es en el
cortex visual.

: Ceguera diurna: Mala visién en
ambientes muy luminosos.

- Ceguera histérica: Pérdida de la
vision sin causa orgdnica ocular 0
neurolégica que la justifique. -

- Ceguera nocturna: Mala visién
en ambientes poco iluminados.

"Ceguera, no siempre signifi-
ca oscuridad".'® )

Un numero considerable, de
desordenes visuales, pueden blo-
quear criticas partes de la ima-
gen, sin dejar caer toda una cor-
tina a través de esta, solo afec-
tdndola parcialmente segtin sea el
caso, viendo, por ejemplo: solo
por una pequena ventana central 6
solo la periféria, otro caso es
ver a través de una cortina _muy
nebulosa, es asi que un débil vi-
sual. puede llegar a percibir el
mundo exterior, dependiendo esto
de su -tipo de anomalia.

5.3 Ceguera desde el puhto de
vista legal.

"Se puede considerar a una
persona invidente por su total
inhabilidad de ver,.teniendo solo”
‘un 0% de lo que se puede conside-
rar una visién normal",'’. -

Legalmente la mayoria de los
gobiernos, entre estos el de la
ciudad de México, "consideran a
una persona legalmente invidente e
incapacitada a ciertos trabajos si
la persona no puede ver mas de 20"
de distancia con anteojos, compa-
randose con los que una persona
con visién normal pudiera ver a

T

AT L

16. Enciclopedia Americana.’

‘pag. 7_4. =

ELS
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200"( de dista.nc'ia; o también si bl'a

visién periférica s¢ limita a un

(éjng'ulgade-por lo menos 20 gra-
osll. v N 4.

-Por otro lado, "También pue-
den ser legalmente consideradas
. invidentes todas aquiellas personas
con una pobre visién, que no pue-
den leer, una ordinaria impresién
de tinta en papel, estas son con-
sideradas "funcionalmente ciegos”
o "débiles visuales".' :

En 1964, John Wilson, direc-
tor de la .Royal Sociedad en salud
para invidentes de Londres, me-
diante cdlculos estadisticos, "Pu-
so en el mundo un total de |5 mj-
llones de personas legalmente cie-
gas".” o

Cantidad que se va incremen-
tando anuaimente con la explosién
demogréfica. ‘ :

5.4 Ceguera desde el punto de
vista médico.

A la Falta de visién desde un

unto de vista oftalmolégico, se.
e - llama ceguera, en sentido es-
tricto a la ausencia total de per-
cepcién visual, incluyendo la per-
cepcién luminosa, pero en el orden
medico, y atendiendo a la incapa-
cidad -funcional que supone; se ho-
mologa la ceguera total, con las
disminuciones muy acusadas de la 18, Ibid., pag. 74.
capacidad visual. '
19, Ibid., pag. 74.
Se valora no solo la agudeza " o

visual, sino. las posibles altera- 20, Diccionario Enciclopo- |
ciones del campo visual. Asf, "Se dico do Educacién Especal. !
considera ciego al individuo que pag.366. . |

tiene una agudeza visual menor de .
50% o bien al que tiene menos de 21, Enciclopedia Amoricona
35% y un campo visual limitadoa . peg.74.

30 2rados,’ o bien una agudeza de

20% con un campo de 15 grados".?'

-17-
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-Se habla, asi, por tanto, de-
ceguera total o parcial, después,
se distingue entre ceguera congé-
nita y adquirida. ’
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6. NECESIDADES DEL MEXICO
ACTUAL. ;

El disefio industrial es un
factor importante para el desarro-
llo productivo de México, genera
la experimentacién de.tecnologias
apropiadas, aumenta la capacidad
de satisfaccién de necesidades vy
la optimizacién de recursos, au-
menta la productividad intervi-
niendo en los espacios de trabajo,
siendo también un factor importan-
te, la preocupacién por la conser-
vacién y el enriquecjmiento de la
cultura nacional. .

México es un pais que se ha
desarrollado a lo largo de toda su
historia, caracterizandose por la
gran creatividad de sus habitan-
tes. .

Como todo pafs en desarrollo,
México tiene necesidades, las cua-
les hay que ir satisfaciendo pau-
latinamente, tratando en todo mo-
mento de alcanzar un mejor modo de
vida para cada uno de sus habitan-
tes. La Vivienda, el transporte,
la alimentacién, el vestido, la e-
ducacién y la salud, son algunas
de estas necesidades que actual-
mente se presentan, siendo rele- ’
vantes para la realizacién de esta
tesis las dos Ultimas, la educa-
cién y la salud. Estas necesidades
son iguales para todos los paises
en desarrollo como México, contan-
dose entre estos a centro y suda-

. mérica, por nombrar algunos.

6.1 Sector educacion. : N : ,
La educacidn quiere decir; _A}[B Ll C } S E

crianza y ensefianza que se da a
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los nifios, también es desarrollar
y perfeccionar las facultades in-
telectuales y morales ‘del nifio. -

‘En México, asi como en todos
los paises en desarrollo, existen
constantemente crecientes demandas
de alternativas educacionales: Es
por esto que la oportunidad de ad-
quirir una formacién, compromete a
.cada estudiante al aprovechamiento
del uso racional de su tiempo y
recursos disponibles, también a
desarrollar su mejor esfuerzo, co-
mo una respuesta a la sociedad,
bajo la concepcién del tiempo del
cambio. .

"La educacién ha de tender a
desarrollar arménicamente todas
las facultades del ser.humano, fo-
mentar el amor a la patria y la
conciencia de la solidaridad in-
ternacional, en la independencia y
la justicia; la educacién serd na-
cional en cuanto a que atenderé la
comprensién de los problemas, el
aprovechamiento de los recursos,
la defensa y aseguramiento de la
independencia politica y econémi-
ca, asl.como la continuidad y -el
acrecimiento de la cultura . nacio-
nal".2 - .

Por ello se impulsa vigorosa-
mente un proceso de transformacién
educativa, condicién indispensable ,
para la modernizacién de los pai- '
~ ses en desarrolio, todo esto diri-
- gido a los diversos grupos de po- .
laciones, para contribuir asf al -
. proceso para su desarrollo y bie-
nestar en comun.

Este proceso implica propor- o S K
cionar atencién prioritaria a las
poblaciones rurales, las zonas
marginadas y todas aquellas per-
sonas fisicamente afectadas, mejo-
rando la calidad de la educacién y
disminuyendo el analfabetismo.

" %% Fian Nacional da ™"
" Desarroll‘o. pag. 102,

-20-




i 62 Sector salud.

Por otro lado, se ‘definird-
otra de Ias necesidades actuales,
la cual es vital para el desarro-
llo de este proyecto, la salud,
esta no es solo la-ausencia de en-
fermedad,;  sino un estado de com-
pleto.equilibrio fisico y mental..

“Muchas.veces la salud se de-
termina por las condiciones econé-
micas, sociales y culturales domi-
nantes™.® o o

- . Actualmente sé acepta que es
una manifestacion del ser humano
como a un. nivel colectivo; por lo.
que desde la antiguedad se pusie-
ron en practica acciones de salud
ublica, apareciendo.los hospita-

es vy las instituciones que hoy en

dia conocemos.

Un factor fundamental para el
desarrollo y el fortalecimiento de
la salud. biolégica y social es la
alimentacién adecuada; no se puede
hablar.de salud en el marco del
hambré y de una desnutricién co-
lectiva causada por diversas razo-
nes, como sequias, practicas agri-
colas defectuosas o problemas en
la distribucidn, etc. La importan-
cia del ambiente en el nivel de
salud y la calidad de la vida de )
los seres humanos es suma impor- J\ g
tancia. :

El crecimiento acelerado de .
la poblacién se ha considerado un :
factor negativo para la salud en
la medida en’'que los recursos eco- :
némicos y sociales no son sufi-
cientes para satisfacer las nece-
sidades minimas indispensables pa-
ra la vida. o

_"Es curioso observar como un el
factor, la poblacién, se puede re- .~ . - 23 Soberon, LaSalud en- i
vertir sobre una de sus causas, la - . México. pag 19._ - . o]
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salud y ‘el bienestar general, para,
poner en peligro la vida misma".?

Dentro del sector .salud se -
pueden encontrar una infiniddad- de
personas con problemas fisicos co-
mo sordera, ceguera, invalidez,
parélisis cerebral, por nombrar
solo algunas. Es por esto que una
vez habiendo captado una necesidad
palpabie dentro- del gruipo de per-
sonas, con deficiencias visuales,
se pretenderd hacer algo al res-
pecto.

. 6.3 Necesidades sociales de.
los nifios y adultos ciegos.

Por lo general, el invidente
enfrenta problemas de incorpora-
cién social y educativa, debido a
que su condicién le impide desa-
rrollar con normalidad el poten-
cial de sus aptitudes, provocando
gue se le brinden pocas oportuni-

ades para demostrar que su capa-
cidad puede igualarse o incluso
superarse a las de las personas
que ven. '

Para que el ciego aprenda las
exigencias continuas'y cada vez
mayores de la vida diaria, en-el
mundo "normal”, durante los' afios
escolares. debe tener trato fre-
cuente con los nifios que poseen
- del sentido de la vista.

A lo largo de su historiay -
durante un tiempo, la sociedad ha
creado ciertas normas y cédigos de
comportamiento que el individuo
debe aceptar y observar en un gra-
do razonable, si quiere formar
parte integral del todo. i

"La sociedad esta integrada
de tal modo que cada individuo

depende’ de - otros para su propia g iarTes. 28
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existencia. Es por esto que el in-
vidente debe reconocer que no pue-
de pensar solo en sf mismo, sino
que es un engranaje en la mégquina;
que la vida diaria es dar.y reci- -
bir, y que para ser respetado tie- .
ne que respetar”. . '

Como la mayoria de los nifios
y adultos invidentes pasan gran
parte de su tiempo en la escuela,
se debe de contar con los medios
adecuados para ensefarles a vivir
aceptablemente dentro de la comu-
nidad. - :

.El fracaso de.muchas personas
invidentes, suele deberse a los -
pequefios incidentes que se presen-
tan a diario, los cuales les pro-
duce una sensacién de inseguridad
y miedo. Es precisamente aqui don-
de los maestros deben estar prepa-
rados para intervenir ensefiandoles
a cuidarse y a respetar las res-

onsabilidades de cada uno como
individuo, - entre otras muchas
cuestiones.

Cabe 'recordar que el invi-
dente siempre ha enfrentado pro-
blemas de incorporacién y ‘acepta-
cién social asi como- educativa,
debido al desconocimiento de sus
capacidades.

"La imagen que en general se
tiene del invidente es la de un
individuo de potencialedades dis-
minuidas, debido a las pocas opor-
tunidades que se le ofrecen para
demostrar todo lo contrario”. %

Es por esto que se pretende
establecer, por medio de esta te-
sis, un nexo de integracién social
entre las personas que ven con los
invidentes y débiles visuales, ya que
si bien no existen diferencias en-
tre unos y otros desde el punto de
vista espiritual, pero desde ‘el,

25. Mobarak, Ménice., Lecto-

escritura en Carécteres Gré- |
ficos para Est\qdlantes Cie- .. !
. gos. PAG. 18. e

]
|

26, Ibid., pag. 10,

v,
%
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punto de. vista social, por desgra-
cia, los separa un verdadero abis-
mo.. . : T

6.4 Cifras..

Los ciegos son mas numerosos
‘de.lo que generalmente se cree.

. "Puede decirse, que estan en
la proporcién-de 1 por 1000, entre
loszde-los habitantes de ¢ada pais”.

Entre-los ciegos hay que dis-
tinguir los que han .perdido la -
vista por accidentes 0 enfermedad,
y los que han nacido ciegos.

"La poblacién de invidentes
en México que tiene acceso a una
educacién, siendo asf personas mds
independientes, asciende a més de
400-mil individuos, solo en el
D.F., los cuales de acuerdo con
sus programas de ensefanza, apren-
den a leer y escribir utilizando
el sistema braille, siendo de pri-
mordial importancia para su comu-
nicacién con.la sociedad".®

En la ciudad de México, la .
que se encarga de establecer algu-
nas de las estadisticas que se dan
a conocer, es el Seguro Social;
"Que tiene establecido dentro de
su filosoffa, el espiritu a garan-
tizar el derecho alasaludy la’
asistencia médica”.2®i ’

Esto con la finalidad de di-
fundir la informacién estadistica
referente al drea médica que se
conjunta dentro de la Republica
Mexicana, se presenta el Anuario
Estadistico de servicios Médicos,

_elaborado por el departamento de
estadistica, dependiente de la
jefatura de servicios de planea-

w27 '_
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* Adquisicion de Ceguera.

25 e e e e - Bl Ciegos

10 -

: e llll-l-ll_l 1 llj Humanm

06G 12578 9101112131415 16 17 18 192023355258
Afios

Cantidad de ciegos por edad

T M ciegos

15 18 17 18 19 20 2122 23 24 25 27 28 29 30 32 33 40 63 680
Afos

* Tipos de Ceguera

100

G5 c. Adquirlda
M ol

W . de Nacimlento
3 oéon visuat

'27. Enciclopedia Universal

llustrada EuropeoAmuricana;
pag. 114, {

28, Tesls Multipunto, Méa- |

quina de Braille. U.N.A.M. |
pag.8. - )

|

i
|
]
!

29, Anuario Estadlstico de
Servicios Médicos, pag. 1.’

?
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cuSn financiera y programacién,
para que pueda ser consultado por
por todas aquellas instituciones

y personas que se interesan en
los problemas econémlcos y socia-
les delpak

® Clasificacion por Sexos

100 —
» -
'
i
-Hombvcsb EZIMuiwus {3 otal

* Nivel de Escolaridad
P
i
i

X3 Escusia Regular
BB Escueia Expscial

B con Eacunin
23 sin Escunts

% Nivel de conocimientos del Braille
100 -

®—s-~-3@en~0T

Ml Braille Estenogratia [ Escritura Grafica
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**Registros en el I.M.S.S\‘.

Millones
1400

EFMAMJJASONDEFMAMJJASO

W campe  [ZDurbane  [2J Total

* Diagnosticos .M.S.S.

Millones
20;

1981 1982 1963 1984 1985 1986 1987—1988. 1989 1990 1991
Anos '

M Es1udion Realizados
T3 Hombres

EE1 Personas Atengidas
B mujeres

30. Mobarak, Ménica., Lecto-

_escritura en Caracteres Gra-

ficos para Estudiantes Cie-

" gos. PAG. 67, f

31. Ibid., pag. 68.

32. Ibid., pag. 68.

33. Ibid., pag. 70.

34. Ibid., pag. 71.

’ |
1

35. |bid., pag. 72.

-
36. 1.M.5.S., Memoria Esta-

37, Ibid., pag. 12.

dlstica de 1990. pag. 8.
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7. SITUACION HISTORICA DE ESTE

GRUPO SOCIAL.

7.1 Antiguedad pagana.
(S. M ylv),

Es evidente que la ceguera no
altera las facultades intelectua-
les del individuo, pero en todos
los casos, las condiciones en que
aquella se produce pueden ejercer
una influencia. No respondiendo la
ceguera, a una enfermedad cerebral
gue pueda perturbar la mentalidad

el individuo, el ciego no necesi-
ta de la vista, sino para aquello
que es propio de este sentido, a
apreciar las distancias grandes,
los colores, la perspectiva, etc.

"El ciego puede encontrar me-
dios de elevar su nivel intelec-
tual mediante el estudio,'y para
ello se han ideado medios, sobre
todo de algunos afios a la fecha,
que les permitan salir del atraso
en que hasta ahora han vivido" *®

Enla antiguedad pagana, el
ciego, como todo anormal, era a-
bandonado, y en todos los casos
era considerado como un ser des-
ﬁremable; pero esto no obstante,

ubo ciegos que se remontaron so-
bre el nivel intelectual de sus
conciudadanos. Tales.fueron Home-
ro, Democrito, Milton y Margarita
de Ravena entre otros vakiys.

_Levaron su nombre a la inmor-
talidad. Claro es que la mayor

parte de los ciegos vivian enton-
ces miserablemente.

7.2 Edad media;

En la Edad Media encuéntran

- -26-
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elementos para salir de la condi-
cién precaria.en que vivian.

Entonces aparecen los cancio-
neros, los declamadores y los-ju-
glares, y ya los'ciegos forman una
clase. -’

En el siglo Xlll empiezan los
poderosos a preocuparse de los
ciegos y procuran hacerles més
llevadera la vida, creando hospi-
cios y afanandose para darles me-
dios de mayor ilustracién.

-~ Asistencia.de ciegos: Una vez
deshecho el ambiente hostil que ‘
rodeaba al ciego, las institucio-
nes de beneficencia, en las cuales
se encuentra un mejor medio de vi-
da, se multiplicaron extraordina-
riamente. '

Las instituciones para asis-
tencia de ciegos pueden ser de dos
clases: hospitales o asilos para
enfermos incurables de los ojos,
donde los adultos hayan ocupacién
y sostén, en establecimientos de
educacidn y ensefianza de ciegos,
desde el nacimiento o la infancia,
en cuyo caso solo reciben nifos.

Se mencionan en la Edad Media

como asilos de ciegos el Hospital
de San Nicolds, en. Memmingen, fun-
dado, en 1178 y el Quinza Vingt,
en Paris, creado en 1260, donde se
recogieron los que habfan perdido
la vista en la guerra de la Pales-
tina. En Prusia, después de la :

uerra de la Independencia de

813, se crearon cinco escuelas
talleires donde habia trabajo ma-
nual. . ,

Establecimientos especiales
para la educacién y ensefianza de
nifos ciegos no existen més que
desde 1785, La-ensefianza de aque-
llos no formaba parte de la peda-
gogfa, ni aun se habfa constituido
como especialiad.

P2y
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- El ciego.. Weissenburg, en
1780, construyé en. Mannheim una
" méquina de leer y escribir, mapas
geogréficos y una tabla de matema4-
ticas.

La sefiorita Paradis, ciega
igualmente ijde6 en Viena un inge-
nioso aparato para leer, escribir
-y componer al érgano, en el que
llegd a ser una notable artista.

.En 1784 comenzé la educacién
del ciego. Francisco Lesueur.  De
aqui se originé el primer estable-
cimiento donde ellos, no solo a-
prendfan la masica y algunas artes
manuales, sino tamgién ‘adquirfan
los conocimientos elementales_ pri-
marios, para leer, escribir, etc.

-Hay instituciones destinadas
solamente-a los adultos, otras que
son Gnicamente asilos, y algunas
dedicadas a'la ensefianza, habiendo
otras también que admiten nifios
hasta los nueve afios de edad.

"En estos establecimientos se
contaban con 2,500 cieqos, de los
cuales los 3/5 son hombres y 2/5
mujeres”.*- R -

Hoy en dia existen institutos
de ciegos en una mayor cantidad de
poblaciones en todo el mundo.
Estas instituciones compren-
den seccién para nifios en edad es-
colar, escuela preparatoria, sec-
cién de perféccionamiento.

7.3 Sisternas de escritura an-
teriores al braille. :

".En todas las edades ha sido
el ciego objeto de ldstima y con-
miseracién, y si de vez en cuando
aparece ' algun fildntropo creando R
asilos para que aquellos no se ve- "39.16id., pag. 104,
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an desamparados, es lo cierto que
hasta el siglo XVIil, no empiezan
a preocuparse de sacar al ciego
de.la ignorancia y dotarlo de ele-
mentos . para poder desarrollar su
inteligencia. .

"Uno de los ‘medios ‘en que
primero se pensé fué la escritura,
a fin de que el ciego. pudiera po-
nerse en contacto con sus seme-
jantes y entrar en el campo de la
civilizacion y la cultura”.

'~ 7.3.1 Sistema Hally.

_ -Hally inventa un sistema de
escritura que estuvo en boga du-
rante mucho tiempo. Adopta la.le-
tra romana como fundamento de esta
escritura, creyendo equivocadamen-
te que por cohocerla los de vista,
habfa-de ser més fécil a los cie-
gos. .

Lo engorroso de la.escritura

y la dificultad que encontraban
los ciegos para su comprensién y
préctica, hizo que algunos autores
procuraran su reforma, ya alter-
nando ' las mayusculas con las mi-
ndsculas, ya substituyendo por.va-
rios puntos dispuestos en determi-
nada forma las letras mds difici-
les de ejecutar.

7.3.2 Sistema Barbier.

Barbiér, capitan de artille-

rfa que quedd ciego en la guerra
de Palestina, substituye el sis- -

tema de Hally por el sonogréafico » -
suyo; -pero esta modificacién no i
gozo de una aceptacién completa . .
segun el informe de la Academia de
Ciencias de Paris. 0 ,N\.‘q;\.i

T

Puestos ya a inovar, no se
pararon los autores.en simples mo-

1t
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dificaciones del sistema de Hally,
sino’ que siniplificaron el procedi-
miento de escritura, haciendo a
esta verdaderamente taquigrafica,
como es el sistema de Lucas, mo-
dificado por-Zamorano, el esteno-
ﬂéflco fonético de -Frere y el

oon, €n’ el cual aparecen los sig-
nos linealés, puesto que hasta en-
tonces se habfan usado solo las
curvas.

El uso de las letras romanas
exigla, como 'primera condicién,
que fueran de gran tamafo, y aun-
gye se emplearon tipos de tamaio

iferente implicaban la necesidad
de emplear mucho papel por poco
extenso que fuera el escrito.

El hecho de poder leer estos -
escritos, lo mismo los ciegos que
los que ven, podria ser un argu-
mento decisivo en favor de estos
sistemas; pero sus inconvenientes
son tantos por la dificuitad que
encuentra el ciego en su aprendi-
zaje y el volumen exagerado de los
escritos, ‘que han podido prevale-
cer mientras.no se conocian otros
mds sencillos, como son.los de
puntos orbituarios que han llegado
a suplantar a aquellos por comple-
to. Ademds, el ciego tenfa que a-
prender a hacer y a leer las le-
tras al revés y al derecho, pues
el primer renglén del escrito iba
de izquierda a derecha, y el se-

undo iba a la-inversa, y asi de
os demés, en esta forma:

. Esto constitufa una doble
dificultad para los ciegos, que
tenfan que aprender a leer las
letras al revés y al derecho.

7.3.3 Sistema Moon.

Moon modificé este sistema de
Frere, admitiendo los renglones

St




invertidos, pero c¢onservando en
las letras su.forma regular.

Los -sistemas taquigrédficos
constituyen una escritura mas ré-
ida, ‘pero exigen en el ciego que
o aprende una mayor inteligencia.

El'modo de emplear estos sis-
temas de letras ordinarias es el
siguiente: Se utilizan unos cubi-
tos con unas puntas salientes co-
locadas de manera gue representen
la letra; se coloca el papel en
que se ha de escribir “sobre una.
superficie blanda y se hace pre-
sion-sobre él, con los™ cubitos.

En cada punta, se ahueca el papel
formando una ligera prominencia en
el reverso, y como las puntas es-
tdn-muy proximas una a otras, la
serie de pequeias -prominencias’
formadas, dan al dedo la.impresidén
de lineas dentadas. - "

. 7.3.4 Sistema Huges, Foucauld.

Algunos, tomo Huges y Fou-
.cauld, han aplicado estos cubitos
a las méquinas de escribir, pero
el poco realce que resulta ha he-
cho’el intento ineficaz.

'7.3.5 Si'stem; Liorens.

Llorens, ide6 otro sistema de
letras usuales, de estructura se-
mejante al caracter romano. En es-
te grupo hay que incluir también
los sistemas de Alston y Méscaro,
que no han tenido muchos adeptos.

7.3.6 Anagliptografia.

Se comprenden en esta palabra
todos los sistemas. Abarca este
concepto los sistemas de Braille,
Wait, Smith, Umbert y los musico-
gréficos de Braille, Abreu y -o-
tros.

-31-
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Antiguamente, en la educacién SISTEMA MASCARO

de los ciegos se utilizaban blo- ,
ques de madera con letras talladas PARA CIEGOS Y VIDENTES
para el aprendizaje de la lectura,

proceso que dificultaba la ense- ABCDEFG6HIJKLMN,
fianza de un verdadero sistema de OPQRSTUUXYZ
lectura. 2
cEAE O
) o o AETOOET @&
7.3.7 Sistema Charles Barbier,
. D - K vt TITC) W
Charles Barbier fué el primer s aa
hombre en concebir la-idea de la FOSANYANOE&.
lectura tactil, inventando un cé-
digo puntiforme, que en un princi- - U1 234567890
pio se utilizé. como cédigo militar ‘ . $
para leer en la obscuridad. Des- e
pués, fué transformado por un j6- Al - X /=N GDET

ven.llamado Luis Braille que a
consecuencia de .un accidente a
temprana edad, quedo irreversible-
mente ciego. :

. 74 Origen del Sistema Brai-.
e. . :

.. Luis Braillg, ciego, estudié

en el Instituto de Ciegos jovenes

de Paris;~aprendiendo el sistema

de 'Ha"uy)que alli se ensefiaba y el
sonaogréafico de Barbier; pero bien
pronto comprendié lo complicado de
ambos sistemas, y apreciando todas
las dificultades que tenfan para

los ciegosideé otro procedimiento
que por su sencillez, se impuso
rapidamente llegando a extenderse
de tal manera que hor se ensefia
este ‘sistema en todos los colegios
del mundo. :

Comprende seis puntos combi-

nados unos con otros, con los cua- o @' @
les forma todas las letras, los R P
signos de puntuacién, las notas . 0

auxiliares, los signos de numera--
cién ardbiga, romana y los musi-

cogréficos. | . ‘ st_tenfgl_}r&dle S
Para trazar los puntos de que e L
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consta el sistema se vali6 Braille

de un aparato de metal o madera de

forma rectangular; que consta de

varios surcos horizontales, igual-

mente espaciados. Sobre ellos se

coloca un bastidor rectangular que

va unido a la punta por medio de

visagras en la parte superior-y un ,
gancho sujetador en la inferior.

. Una regla-de metal con unos
pinchos salientes en sus extremos
que se acoplan a_los agujeros re-
feridos, presenta muchos huecos
rectangulares, iguales y paralelos
de 2 mm de distancia, 7 mm de al-
tura y.4 mm de ancho. Todo esto a-
barca exactamente el espacio com-
prendido por tres de los surcos
de la pauta. En cada uno de estos
huecos se pincha en el papel, que

reviamente se ha colocado sobre
a pauta sujeta con el . bastidor,
cada una de las letras o signos
que se quieren representar.

"Los ciegos aprenden este
sistema mucho mds rapido y con una
mayor facilidad que los antiguos
conocidos".4'.

7.4.1 Descripcién del Alfabeto

Braille. R e e aen
. U SIREREL S IS ORI L I £
El Sistema Braille, univer- i: 5 % 5 5 1§ s b
salmente aceptado como el sistema I E L IR I R LR L T
de escritura para personas invi- k! I N N
dentes; esta compuesto por un c6- I I T
digo de 63 caracteres, en el que A AL A A A
cada uno de estos se encuentra e ee as ss o: 86 Se s o iv
conformado por las diferentes po- ma e Teotete I8N TN TaNY
siciones de puntos variando de uno et n D o v w oo
a seis dentro de una celda 0 ma- TR M- HEHE TR L L A
triz, la diversificacién de estos o e e
p#ngos s%n.l_cln' que conforman el : T B HE TR
alfabeto Braille. = ’ e N
. o . R R
Por las combinaciones de seis e st SIS S e caot
puntos en relieve, dispuestos en - Nl W M

rectangulo vertical, de manera que

"41. ibid., pag. 113

e
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‘quedan tres puntos en vertical a

la izquierda y otros tres a’la de-
recha. Estos puntos estan dispues-
tos y numerados, conformando asf
¢l sistema Brailtle. .

. Estos caracteres son acomoda-
dos ‘en lineas sobre papel, donde
ya una vez impreso quedan bordes,
los que son leidos al pasar los -
dedos ligeramente sobre e] manus-
crito, principalmente se utilizan
los dedos indice'y medio de la ma-
no derecha. _

Cada uno de estos caracteres
forman una.letra del alfabeto, to-
do dependiendo del lugar donde se

encuentre cada punto; principal- Gréfico del Sistema Braille
mente compuesto por dos columnas; ,

la primera con tres puntos denomi- . ,

nados |-2-3; 1a segunda con otros - @ @

tres puntos, paralelos a la ante-

rior denominados como 4-5-6. ® 06
‘Las primeras 10 létras del .
alfabeto estan formadas por los ® @

puntos 1,2,4 y 5,

Al signo formado por estos
seis_puntos se le denomina elemen-
to universal o también signo gene-
rador del sistema Braille.

El conjunto de combinaciones
es igual a 2 =64 elementos; entre
los que se incluye el elemento va-
cio o cajetin en blanco. -

- Con los' 63 signos, Braille
represent6 1as letras del alfabeto
francés, incluyendo las vocales
con los acentos. agudo, grave y

-circunflejo, asl como las deméas
letras con marcas diacriticas y
signos de puntuacién.

- Posteriormente, estos mismos
signos fueron aplicados a las re-
presentaciones de. la aritmética y

el algebra, ademds, de un sistema
muy especial para transcribir las
partituras musicales. ‘

-34--
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Siendo que por su fécil per-
cepcién y su adecuado tamafio a la
zona tactil del dedo indice lo hi-
zo muy eficaz. -

Los mismos caracteres o ele-
nmentos Braille' se emplean para es-
cribir. los distintos alfabetos y
silabarios de 'las escrituras pri-
mitivas y actuales.

.- En Espafa, el Braille fué
introducido en 1840 por don Jaime
Bruno Berenguer, profesor de la
Escusla Municipal de. Ciegos de
Barcelona y, pdsteriormente, pro-
hibido por don ‘Pedro Llorens,
cuando fué nombrado profesor de
esta institucién en 1857. Dicha
prohibicidn permanecié hasta i9!8,
en gue fué declarado como método
oficial para la lectura y escritu-

ra de ciegos.

Este alfabeto, con las voca-
les acentuadas y los signos de
ﬁuntuacién, no-habfa presentado,
asta el momento, problemas impor-
tantes en la transcripcién de li-
bros -al Braille. ’

Pero con la aplicacién de las
nuevas técnicas de la informética
a la transcripcién, con el aprove-
chamiento de los textos codifica-
dos en sistema ASCIl: ( American
Standard Code Information Inter-
change ). . c L : .

7.4.1.1 Estenografia. {Escri-
tura Abreviada). .

Su creacién se remonta a los L el
origenes del Braille y fué motiva- S
da por la necesidad de reducir el '
volumen y costo de los libros. :

La estenografia esta basada
en dos principios fundamentales:
a) Sustitucidon de palabras por
uno o més elementos Braille.

(%8
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b) Sus_ti_tuéidn de dos o mds le-
tras de una palabra- {contraccio-
nes}. por un elemento Braiile. .

-Con frecuencia el valor de un
elemento depende de su posicién en CRNEY ST ) Y
la palabra, o de hallarse aislado . J i I L]
entre cajetines en blanco, todo'lo

. " S [¢]
cual esta sometido a una normativa pj com P o5 b oE wn
bastante compleja que hay que co- t l I l l .J. J
nocer. : : ]

La estenografia vigente en
Espafia es la denominada <esteno-
grafia hispanoamericana> , aprobada
en la Conferencia de Montevideo en
abril de 1964, o ’

La estenografia en Espaia y
en los paises hispanoamericanos
tuvo‘un gran arraigo, como ocurre
en los paises sajones, se utiliza
con fines personales tales como
tomar notas en las clases o sacar
apuntes del <libro hablado>. Aho-
rrando mucho tiempo, agilizando el

trabajo y .la lectura de los ' o ot
diferentes textos. Hoas tsapnia . . 41
. i OCTAVAS
s ictarae et B i ds 88k

7.4.2 Sistemas musicales. ‘ HOTAS MUSICALES

Dada la extensién que desde ln- L ,
luego se di6 a la ensefianza de la [ o
musica en los colegios de ciegos, e
se imponfa la aplicacién de los R TINee EER v
sistemas copocidos de escritura a iPuendtlom e EREE
la representacién de los signos et ;
musicales. Braille ampli6 su ana- BT s ,,
gliptografia haciendola comtin a la DO ot '
musica, dando a las distintas le- boendtine

tras del alfabeto el nombre tam-
biéé\ de un signo musical determi-
nado. .

7.4.2.1 Sistema Abreu. _ -

Abreu, de Madrid, dando a los
huecos de la regla dé metal mayor
amplitud longltudinal, de manera
que en vez de- tres, abarcaron

13)
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cuarto surcos y de este modo podi-
an trazarse ocho puntos en vez de
seis que comprenden las letras del
alfabeto. o

'7.4.3 Bibliotecas para cie-
gos. - : :

En. el Con reso de Berlin dé
1879 se adoptd como universal la
escritura de Braille.

"La adopcién de un sistema de
escritura abreviado gracias a la
contraccién, de palabras y sila-
bas, han permitido reducir el
volimen de los libros para cie-
gos".*? T o

- En los dsilos de ciegos se
han instalado imprentas particula-
res, los libros que de ellas pro-
ceden, permiten dar la misma ins-
truccion que en las escuelas pu-
blicas ordinarias. .

e
R MR

"El precio de estas obras MW
continua siendo elevado, aunque la O “fut =
sociedad de cultura de ciegos en o | [H)
Hannover los vende para los asilos
a la mitad de fo que cuestan al

publico™.*.

] L% I

La necesidad de proporcionar
libros a los ciegos que no viven
ya en los asilos, han inducido a . :
crear bibliotecas a proposito.

~ En México y paises en desa- . ; v
rrollo, las bibliotecas publicas :
que tienen libros impresos en ¢l
sistema: Brajlle son contadas,
siendo asl que las personas con-
este tipo de deficiencias recurren
a la biblioteca de su misma escue-
la. El problema es que solo exis-
ten tres en México, en donde sclo
a una de estas se le puede consi-
derar biblioteca, que es la que se
encuentra en, Mariano Azuela # 218

[YS
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Col. Sta. Ma. la Ribera, la que es
la "Escuela Nacional Pro-Ciegos”,
de -esta dependen las otras dos,
una ubicada en Coyoacén y la otra
en Mixcoac.

- En esta biblioteca se pueden
encontrar un nimero razonable de
textos, representado por los li-
bros més bdsicos que se pudieran
encontrar en cualquier librerfa.

Lo que también tiene demanda, son
los libros hablados, encontrandose
también en esta biblioteca, este
tipo de servicios. :

El negocio de la imprenta pa-
ra ciegos no es muy lucrativo o
mas - bien no esta debidamente ex-
lotado. La mejor de esta clase es
a que existe en Hamburgo. Se uti-
lizan tambien para los ciegos ma-
pas y dibujos en relieve, modelos
especiales, etc. ' :

7.4.4 Publicaciones para cie- };&\
' o w b AN e
- En Francia se publican para A SR AR %
ciegos las revistas Le Louis Brai- TGRS

lle, Revue Braille {uha de peda-
gogfa €n Paris, y Le Globe Litte-
rature de Marsella.

. El profesor Cart, de Paris, c o
- publicé un periédico en caracteres
Braille y en esperanto. La British-
and foreing blind association de
Londres, publica también tres re- -
vistas.en caracteres Braille y da
trabajo a 60 copistas ciegos, y ha . -
impreso en Braille obras_en in- , S
glés, alemdn, francés e italiano, L T e
rhasta ha editado en griego y en

atin libros clasicos de estas li-
teraturas. - ‘ : .

- En Alemania, Bélgica y Holan-
da hay también periédicos para
ciegos. Espaiia tiene una sola re-
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vista Braille, y es la que publica

en Barcelona, desde 1903, el Sefor
Dominguez, presidente de la Aso-
ciacién en favor de los ciegos, 'y
ha editado en el mismo sistema o-
bras de Cervantes, Alarcén, Pere-
da, Zorrilla y duque de Rivas.

En México, este resulta un
grave problema, ya que no se
tienen mds que "una" asociacién
dedicada a la'impresién de este
tipo de textos, y aGn con esto,
este tipo. de publicaciones ‘en
braille no se encuentran en cual-
quier lugar, hay que buscarlas.

En todo este tipo de publica-
ciones se encuentran. principalmen-
te libros renombrados, obras lite-
rarias reconocidas mundialmente,
siendo asf que en México no se en-
cuentran periédicos o revistas im-
presas en Braille, con informacio-
nes m4s recientes, actuales.

La asociacién que se encarga
de la impresién .de estos libros es
la "Escuela Nacional Pro-Ciegos",
siendo ellos los que también se
encargan de mandar libros en brai-
lle a Latino y.Sudamérica. Para
lograr estas publicaciones traba-
jan en ello personas invidentes,
realizando su trabajo ayudandose
por computadoras, siendo supervi-
sados por personas videntes.

‘En todos los paises en desa-
rrollo, es muy poco el apoyo brin-
dado a este sector de la pobla-
¢cién, ya sea por la falta de edu-
cacién hacia esta problemdtica o
por la falta de presupuesto asig-
nado; en fin, es un problema pal-
pable.

2.5 Siglo XX.

El. sistema Braille, después
de siglo y medio de existencia, se

‘-39.~ .
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ha consagrado como el principal
método de lectura y escritura para
invidentes.

"Ni los metodos abreviados,
eomo el Shapir, que han intentado
reemplazar al Brallle, ni los sis-
temas derivados de los medios mag-
néticos, "bibliotecas sonoras" o
"libros parlantes", han podido de-
sactualizar el sistema ideado por.
L. Braille, ya que el invidente -
busca un soporte que el pueda uti-
lizar. cuando y como quiera, que le
permita leer.a su ritmo y conla

intensidad que desee".™

“La gran dificultad- por la
que ha pasado el sistema Braille
procedfa de la carencia de textos,
dado que su transcripcién era len-
ta, pesada Kescaseaban los volun-
tarios para hacer esta tarea".*®

"La aparicién de las computa-
doras vino a resolver esta difi-
cultad, y a partir de 1962 se em-
pezaron a confeccionar programas
para ‘transcribir automaticamente
el sistema Braille, inicialmente
utilizando matrices metélicas para
tarjetas perforadas, que fueron
posteriormente sustituidas por pa-
pet terminal Braille". 8-

Se creé en 1977 un centro de
publicaciones en Braille para toda
el drea francéfona, gue produce
una gran variedad de documentos
Brgille por un sistema automati-
zado.

"La automatizacién ha facili-
tado al invidente una transcrip-
cién répida, perfecta y abundante
de libros y documentos, con lo
cual el usuario puede trabajar con
comodidad e independencia utili-
zando los terminales Braille, tan-
to si son terminales que utilizan.
parel como terminales sin pa-
pel" . ;
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44, Diccionario Enciclope- ™ 7}

dico de Educacién Especial.
pag. 325.

45, bid., pag. 326, " °

46. 1bid., pag. 326, - -
47. Ibid., pag. 327.

o




" -En la-actualidad los inviden-
tes disponen de distintos sistemas

de impresién sobre papel el LED -
15, LED-30, LED-120-y el TEM 8.

Disponen también de sistemas
telesensores que no utilizan papel
como el Braille/cable, el brailie-
vinculante y €l Versabille, Todos
ellos pueden conectarse a una com-
putadora o pueden conectarse a re-
des de ordenadores, como sucede en
el caso de la Transpadc, por linea,
telefénica. : :

Los avances de la microelec-
trénica hacen pensar que la uti-
lizacién del microprocesador sim-
plificard y facilitard.atin més el -
acceso de los invidentes a un cam-
po mas amplio'de documentacién,y
apesar.de todos estos avances tec-
n_oléaicos que hoy en dia se mane-
jan, hasta la fecha.en los paises
en desarrollo, este tipo de impre-
siones "BRAILLE", se siguen reali-
zando, en su mayoria, manualmente.

DOCUMENTO ENTRADA

<A\ = -
\ /\\\ -~

: A A e
B B R e

SALIDA

UTILIZACION
lectura directa

’
N : ~ V2 papel
manuscritos' /’ tarjetas N\ / &n reliove duplicidad
\ / 14 , impreso
\ / s 7
- i ! A o ) ?
BB - e —
G2 - (Il | S
“o_ entrada del 4 . i . duplicidad
" libros  Ttextoparaser  cintas | ———| °"’;‘:§m en el (D) tarminal -
wanscrito pot  perforadas  ~~Programas computados megn TEM 8 8R SAGEM) |
i técnico defa s N
; : computadora ~~ _ £ .
t ] @  transcripcién automética @ .
1 ' - - on sistemas Braille
neriddi / \ - mini-cint p! breviad mini-cintas lectura digital
periddicos / \ magnéticas  # {segun las normas de . magnéticas an la cinta
. ’ \ L . Valentin Hady} magnética
’ ~
/ \ e . ~
I
e o P i cintas . almacanaje
e cmmendtes L e s
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8. INSTITUCIONES.

8.1 Sistemas de ensefanza.

". "Desde la antiguedad, la co-
munjcacion ha sido vital para “la
trasmision de ideas. Sin ella, es
dificil que‘las ideas de hoy per-
manezcan mafnana". *

Las barreras idiométicas ais-
lan a los hombres, de la misma ma-
nera que la diferencia de escritu-
ra margina, en algunos aspectos, a
los ciegos.

"El ciego se ha visto limita-
do en lo que respecta a la comuni-
cacién escrita, debido a que hay
un sistema que no todos conocen,
siendo que son muy pocos los lu-
gares que tienen informacién es-
crita en el Sistema Braille".*

“En las instituciones de cie-
gos se ensenan la lectura y la es-
critura, como base de la instruc-
cion, completando esta con los
conocimientos elementales propios
de la ensefianza primaria, y en al-
gunos establecimientos, especial-
mente en los de Madrid, ademas de
otros paises como México, se dan
las ensefianzas musicales y profe-
sionales, y en el Colegio Nacional
se cursa la carrera del magisterio.
La necesidad de contar con diver-
sas técnicas fénicas destinadas a
reconocer, pronunciar y captar el
significado de las palabras y con
la suficiente adaptabilidad para
poder utilizarlas. -

Por tanto, "Es indispensable
enseiar la palabra como una tota-
lidad y asf, paulatinamente enten-
der por completo el material que
se lee y comprenderlo adecuada-
mente”. %9 -

- ficos para Estudiantes Cie-
. ﬁos.‘pag.vls, i g

‘60, lbid., pag. 18. I

48, Mobarak, Ménica., Lecto-?

: 1
escritura en Caracteres Gra-
i
|
!

o, i, pug. 19,
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" 8.2 En México y paises en
desarrollo. '

- Para leer se utilizan los .
caracteres de escritura de puntos
ideada por el ciego Braille, en
los cuales se escritben o imprimen
todos los libros para ciegos. Tam-
bién se practica la escritura u- -
sual Gnica que permite a ios cie-
gos relacionarse con los videntes.
La geograffa se ensefa con mapas y
globos de relieve, La. aritmética
se hace For operaciones mentales,
con auxilio de los aparatos espe-
ciales ideados a tal objeto. "No
es raro que los nifios ciegos lle-
guen a aventajar a los sanos de su
edad". ® ~ '

Se dedica una'especial aten-
cién a la'ensefanza de la musica.
Muy importante es también la en-
sefianza manual para formar una e-
ducacién industrial y técnica. En
casj todos los institutos de cie-

os existen talleres para ensefiar-
es unoficio o profesién.

En México actualmente, exis-
ten instituciones que se dedican a
la rehabilitacién de ciegos, tanto
niflos como adolecentes y adultos,
logrando que se integren a la so-
ciedad, realizando las mismas ac-
tividades y quehaceres de las per-
sonas videntes. Los talleres de
pulido de diamantes, manufacturas
de acero fundido, tabacos, trapos,
generos de tela, lana, etc., enco-

 miando la idea del trabajo de los
ciegos para sacarlos del estado de
ociosidad en que hasta entonces
habfan vivido, en perjuicio de €-
llos y de la sociedad.

También la escultura ha sido
cultivada por los ciegos, y se
cita el caso del escultor Vidal,
verdadero talento artistico. - -

51, Enclclopedia Universal |~
- liustrada EuropecAmericana
. pag. 104, -
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. En este ramo, como también'en
musica y. matemadticas, revelan los
ciegos grandes aptitudes.

Ahora, afortunadamente, han
cambiado las cosas, y los direc-
tores y profesores actuales, ins-
pirandose -en las necesidades ver-
daderas de los ¢iegos, van obte-
niendo excelentes resultados,

"La finalidad de toda organi- , .
zacién ‘estriba en proporcionar a : '

los ciegos medios de subsistencia

mediante su propio trabajo".5?

et
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9. ANALISIS DE_PRODUCTOS
EXISTENTES. ’

9.1 Mdagquinas de' Escribir.
"Perkins".

Las mécluinas de escribir en
sistema Braille; contienen seis
teclas (una para cada uno de los
seis puntos que pueden componer un
caracter Braille), un espaciador,

un retroceso y otra tecla para el
cambio de linea.

Para escribir un caracter
Braille se pulsan a la vez las te-
clas correspondientes a los puntos
en relieve que compongan ese ca-
racter. aﬁs son las maquinas de
tipo metanico, manuai, de las cua-
les la més conocida es la de la
marca Perkins, que es la que en
Espafia suministra la "Organizacién
Nacional Pro-Ciegos."

Esta méquina esta fabricada
con el proceso de fundicién en a-
rena. La carcaza consta de cinco
piezas de hierro fundido, maquina-
do con barrenos y rectificado en
algunas de sus paredes para su en-
samble.

El mecanismo logra accionar
los punzones por medio de palancas
que se ponen en movimiento median-
te teclas, las cuales son, en to-
tal, nueve. Una de ellas se en-
cuentra en el centro del teclado,

.la espaciadora que se acciona con
los pulgares logrando el avance de
la carcaza caracter por caracter.

A la izquierda se ubican, en el
orden sigulente, las correspon-
dientes a los puntos 1,2,3, que se
accionan con el [ndice, el medio y
el anular izquierdos en el mismo
orden, y a la derecha las teclas
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corresponden a los puntos 4,5y 6,
accionados con el indice, medio y
anular derechos. .o

A la extrema derecha se halla la:
tecla de retroceso, que se acciona
con el mefiique derecho.

- La méquina cuenta con dos
piezas que se proyectan en los ex-
tremos y que son las perillas de
las aspas que enrollan el papel.

En la parte superior de la
maquina, cerca del rodilio, se en-
cuentran los soportes del papel,
los cuales se accionan por medio
de pequenas palancas.

Otro de los componentes es
una barra acanalada que permite el
paso del papel ya repujado sin a-

lastar los puntos ya escritos,
os cuales siempre quedan en medio
de los canales.

Por otra parte, una palanca
cumple la funcién de recorrer la
cabeza de impresién (que se accio-
na con la mano derecha y esta en-
frente del teclado} hasta que esta
topa con un timbre, que se accicna
cada vez que ha llegado a uno "de
los margenes, indicando el final
de la funcién.

El papel que utiliza la m4-
quina es un papel especial, deno-
minado denso "Standard” que tiene
un espesor de 7 milésimos de pul-
gada el que importa'y distribuye
el Comité Pro-Ciegos.

Las teclas, las perillas para
enrollar y la palanca para reco-
rrer.’ la cabeza, estan fabricados
en plastico A.B.S., que requiere
un proceso de inyeccién a base de
un precalentado, lo que le da una
resistencia mayor que la de cual- -
quier otro pléstico. Esta médquina
tiene un costo actual de $ 2,560.
millones.. o
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9.2 Méquinas de Escribir e-
lectrénicas.

Junto a las méquinas de este
tipo- existen hoy.las electrénicas,
en. las que se escribe con un te-
clado normal {de forma que el me-
candgrafo no tiene que conocer el
Braille) .y la mdquina se encarga
de sacar el texto Braille. :

"En‘la actualidad este tipo de
servicio se esta logrando a través
de impresoras de microordenador,

reparadas para imprimir en Brai-
le. Sobre el teclado del ordena-
dor personal se escribe normalmen-
te, con un grograma de conversién,
la-salida sobre la impresora se
produceé en Braille (que puede ser -
también Braille de grado dos o es-
tenografiado).

9.3 Braillex.

- Instrumento de caracteristi-
cas y funciones similares a las
del Versabraille, aunque se dife-
rencia de €l basicamente en que no
es portéatil, pues tiene un peso a-
proximado de dieciseis kilogramos.

Permite la lectura en Braille
de libros grabados previamente en
cassette. Lleva incorporada una
salida en voz sonora. Una de sus
funciones mds utiles es la de dic-
cionario, pues, una vez codifica-
do el contenido en un Indice, pue-
de ser consultado con gran rapi-
dez. Es un aparato bastante sofis-
ticado'y con un costo elevado, lo
que hace que no sea muy utilizado,
este es de $ 5,000,000. Actualmen-
te esta siendo sustituido por el
versabraille. :

9.4 Versabille.

Este aparato se basa, o es el

(3%
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redisefio del que anteriormente de
describié, -diferencidndose en que
este si es transportable, esto por
la utilizacién de materiales mucho
mas ligeros y'la eliminacidn de
algunas piezas sobrantes. Su costo
actual.es de $ 4,876,000., pero si
se consigue directamente con los
productores, osea E.U.A., el pre-
cio .se reduce un 45%, esto es i-
gual para cualquiera de estos pro-
ductos. . o .

" 9.5 Regletas.

.La regleta, se compone por
una tabla de madera en la cual se
desliza una regleta, la cual tiene
dispuestos con medidas exactas,
los cuadratines en donde por medio
de un punzén que presionara de de-
recha-a iz¢1uierda, para al momento
de leer se lea . normalmente.

Estas piezas provienen de Es- -
pana, €sta esta fabricada en plés-
tico inzectado, siendo una regleta
que abarca todo el tamafio de la
hoja, mientras que la de E.U.A.,
es de metal, con solo tres renglo-
nes.por impresién. Las dos tienen
asu izquuerda una visagra con. la
que se:logra acomodar en su lugar
la hoja de papel en la que se tra-
bajaréd. Su costo es de $ 200,000.
aprox, esto dependiendo del cambio
del -dollar.

-9.6 Punzonadora.

. La punzonadora es de origen
 mexicano, adoptadas segln las
necesidades del profesorado del
instituto de .c_iegos y débiles vi-
suales, localizado en Coyoacdn.

Esta méquina sirve, Unicamen-
te para marcar ldmina, de bajo ca-
libre, 1a cual permanecera poste-
riomente de negativo 6 matriz,

%t
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Ya una vez teniendo el nega-
tivo en ldmina, se procede a' su
impresidn . al papel, por medio de
Una prensa, pasando la ldmina en-
tre: madera, papel y caucho; amor-
tigudndose, saliendo el braille ya
en el papel, armandose asf los li-
bros de texto requeridos por los
alumnos del mismo instituto.

Como ésta no se ha encontrado
otra en el mercado nacional ni ex-
tranjero hasta el momento.

Estos dos Ultimos procesos
son realmente lentos ademds de ser
muy propenso a errores.

9.7 Dynio.

El Dymo, que se utiliza como
rotulador; su impresién se hace
por medio de un disco horizontal
con caracteres de 3.6 mm de altu-
ra, que se graban en una cinta vi-
nilica, marca dymo, de 9.5 mm vy
que esta hecho de plastico dura-
ble, de alto impacto. El rotulador
es econémico, muy practico y tiene
integrado un cortador de cinta.

Existen varios modelos de ro-
tulador dymo, como el 1885, que es
un rotulador econémico, para es-
cuela o .casa, y.sus caracteres
tienen la altura ya mencionada de
3.6 mm. .

. El modelo '1550-1570 es un
rotulador dual profesional, para
la industria y oficina, y cuenta
con un disco intercambiable y una
perilla de avance y retroceso. El
disco del 1550 utiliza una cinta
vinilica de 9.5 mm de ancho con
una altura de 4.8 mm de su carac-
ter. El disco del 1570 utiliza una
cintade 12.7 mm de ancho con
caracteres de 5.l mm de altura.
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_Las cintas que utilizan los
rotuladores son de vinil, de.'4. i
anchos y én 7 colores, con las
letras siempre en color blanco.

También " se pueden obtener cintas

metdlicas que son especiales apli-

caciones en donde se requiere gran

resistencia y_durabilidad. Son pa-

ra ser utilizadas con el rotulador

I0ll y pueden ser de aluminio con K
o sin adhesivo, o.de acero inoxi- ; Ve
dable (577, acero, 13% cromo). Es-

ta cinta no se oxida y es resis-

tente a la mayoria de los dcidos.

9_.8_ Letrén.

Otro producto que imprime de
forma mecdnica es el "letrén", que
puede lograr la rotulacién de le-
treros, etiquetas y sefales.

Esto se consigue a través de
un proceso’ de presién para que se
adhiera un carbdn seco sobre el
pape! con una variedad de carac-
teres. La cinta se encuentra en el
cilindro despachador. Hay botones
para hacerlo avanzar, para impri-
mir y cortar la cinta, Las cintas A
tienen una gran variedad de apli-
caciones, pues existen con dife-
rentes - caracteristicas como son
las adhesivas y las de colores.

Esta méaquina tiene un costo
de $ 989,920 en su modelo. No. 2
manual y un costo de $ 1,430,540
en su modelo No. 12.

9;9’ Plotter. - ‘

El plotter de plumilla es un
producto que funciona mecénica y
electronicamente y que sirve para
representar graficamente letras y
dibujos realizados con anteriori-
dad en la pantalla de la computa-
dora. El plotter, esta formado por

™
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un rodillo que se mueve mediante
un motor, y por el carro de la

lumilla,- que se .desplaza a 'lo-
argo del rodillo utilizando otro
motor. Ei movimiento para levantar
y bajar la plumilla se consigue .
utilizando un electroimdn que se
coloca en la parte trasera del ca-
rro de la plumilla. '

. El movimiento de! rodillo, de’
la plumilla y del-electroimén esta
regido por el controlador de base,
con 10 que se logra que las letras
se formen con lineas rectas y pue-
dan’ tener mayor o menor tamano,
dependiento esto del reloj del
sistema. - :

9.10 Computadoras.

El sistema de impresién més
parecido.al del Sistema Braille es
el que usan las impresoras de com-
putadoras, ya que las letras son
impresas por medio de punzones
formando las letras, los puntos o
las lineas que se quieran impri-
mir. Estas impresoras estdn com-
puestas por. circuitos impresos,
carro de la cabeza de impresién,
motores de paso, cabeza de impre-
sion de rodillos, perillds, cinta
impresora, borrador, soporte para
papel, guias para el papel, topes
de margenes y sistemas de timbrado
anunéiando e! fin de! renglén.

Esta impresora funciona con
los datos que le insertan a la
computadora, por 1o que no funcio-
na aisladamente. En la-pantalla de
la computadora, ademas de insertar
informacién se editan escritos o
dibujos indicando -la tipografia
asi como los mdrgenes correspon-

dientes.

El uso de este tipo de impre-"
soras hace mucho més eficiente el

-51-
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trabajo de los capturistas de da-
tos, " asf como de cualquier usua-
rio, ya que después de archivar
los datos en los diskettes o en el
disco duro, se puede hacer la can-
tidad de impresiones que se nece-

T

siten. - -

" Con este avance de la tecno-
logfa.cada vez se logran impresio-
nes mds répidas y con una mejor
calidad. Pueden encontrarse facil-
mente en México las marcas Brother
Printaform, la 1.B.M., la Eston y
fa Mackintosh, variando los pre-
cios de estas de $ 2,500 a $ 4,500
dolares.

SRR
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a. Maquina Porkins.

b. Regleta de Plastico.
c. Regleta de Metal.
d. Punzoneadora,

e. Dymo.

‘9.11 CUADRO DE VENTAJAS Y DESVENTAJAS DE LOS PRODUCTOS

EXISTENTES, BASADOS EN TECNOLOGIA MEDIA. :

a b ¢ d e
* Costos. —ls_ls |7 A
* Transportable. 8 |10 [TOTP 0
* Estética. 6 |5 |7
* Ergonomia. 8 (7 7 _{q L
* Comodidad. 10618 8
* Complejidad. d |5 5718 |6
* Rapidez. 0 (44 |5 |6
* Versatilidad. ) 5 [4=:0 |7
* Resistencia mecanica. 10 { 3=79 | 10| 8
* Usuario-méquina. /8 |85 |8
* Agresién al usuario. . .18 0110 10
* Mecanismos practicos y sencillos? | 9 0 (10 10 )
* Texturas. 510 {0 (0 10 ,
* Colores. 0 |0 |2 ’<§ -
* Mecanismos Expuestos. 9 |10 |10 0 P
* Limpieza. . 8 (9 |1 8 :
* Mantenimiento. 8 |8 (10 9 '
~ * Tamafio. 7 |9 0 10
* Presién Uniforme, 108 | 8< 10| 10 ' s
* Sist. de bajo Tiraje. 1017 |7 \8\32 Aol
* Sistema Auditivo. C .()\1 0. |0 R
. * Ciegos, Débiles Visuales 5 [4 ?ﬁ—? o
 yVidentes. . | > o
* Total
-52-
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9.12 ANALISIS DE SISTEMAS Y SUBSISTEMAS DE LOS
PRODUCTOS EXISTENTES, BASADQOS EN TECNOLOGIA
MEDIA,
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1.1. Mecanismo.
1.1.1.9.1 Timbre

1.1.2.1 Capturador de Papel
1.1.2 Rodillos 1.1.2.2 Soportes de Papel
y 1.1.2.3 Enrrollador de Papel
Perillas 1.1.2.4 Barra Acanalada

1.1.2.4.1 Palanca
1. Maquina Perkins.

1 Frente Superior
.2 Frente Inferior
.3 Costado derecho
52 1

bl

1.2.1 Carcasa. .4 Costado izquierdo

.1 Tornillos 4
.1.2.1 Tornillos 2
.1 Tornillos 2

.1 Tornillos 2

.1 Tornillos 4
a

1.2 Estructura. .

Q_._\

1.2.2 Agarra era_!

M
N

Tornillos 2.

2.1 Cuerpo 2.1.1 Base de madera
o pléstico.
Tamario carta.

- 2.2 Sistema 2.2.1 Guia de Brallle con -
cuadratines, plést:co _

tamafio carta. | .

2 2 1. 1 Blsagra

2 Regleta SRS
de Espaﬁa

2.3 Punzén

2/3 1 Cuerpo 7 T . :
2.3.1 Punta. L SRRTRE

- -53-
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, 3.1.1 Base.
3.1.2 Soporte del
3.1 Cuerpo. papel.
3.1.2.1 Parte sup
3.1.2.2 Parte inf

3. Regla de
E.U.A.
3.2.1 Regleta metal
6 x 30 cm

3.2.1.1 Bisagra
metal.

3.3.1 Cuerpo.
3.3.2 Punta.

3.2 Sistema.

3.3 Punzén.

1.1 Disco hor., sup.
1.2 Disco hor., inf.

4.1.2.1 Caracteres
mdviles 37.

4.
4.

4.1 Mecanismo de
Impresion. 4.1.2.1.1 Alfabeto 29,
4,1.2,1.2 Nameros 9.
4.1.2.1.3 Cortador 1.

4. Dymo.
4.1.3 Palancas

4.1.3.1 Impresién
4.1.3.2 Avance

: 54-
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5.1.1 Accionador

5.1.1.1 Pedal
5.1.1.1.1 Palanca hor.

5.1 Mecanismos. 5.1.1.1.2 Palanca Vert.
5.1.1.1.3 Palanca sup.
5.1.1.1.4 Marco Pedal.

5.1.1.1.1.1 Tornillos 8

5.1.1.1.2.1 Tornillos 5

5.1.1.1.3.1 Tornillos 10
5.1.2 Punzén.

5. Punzoneadora.
. 5.1.2.1 Cuerpo.
5.1.2.2 Resorte
5.1.2.3 Punta.
5.1.2.1.1 Tornillos 2.
5.2.1 Base
5.2.1.1 Patas 4.
5.2.2 Estructura media.
5.2.2.1 Soporte principal
5.2 Estructura. : 5.2.2,1.1 Tornillos 6 -

5.2.2.2 Mesa de apoyo.

5.2.3 Estructura superior

5.2.3.1 Soporte del Punzén

3@&& 
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9.13ANALISIS DE PRODUCTOS EXISTENTES POR MEDIO
DE CAJAS MORFOLOGICAS.

' Color.
Estética.
Funcional.

* Esquinas.

* Agarre de la hoja

* Aprobecha la hoja.

* Maltrata de la hoja.

* Fécil manejo.

* Texturas. .

* Materiales; - Metal.

- Pl4stico.

* Aprobechamiento del material,

* Reposicidn de piezas.

* Mantenimiento.

* Rapidez def mecanismo.

* Sistema mecdnico.

* Sistema manual.

* Presion: - uniforme.

- dispareja.

* Sistema auditivo.

* Propenso a errores.

* Transporte: - 1 mano.

- 2 manos.
- colgada.
* Manejo: - Ciegos.
- Débiles visuales.
- Videntes.
* Durabilidad: - menos de 5 aios.
- mds de 5 anos.

* Facilidad de adquisicidn.

* Acceso a mecanismges.

* Costo: - Menos de 500-mil.

- 500,000 a 1 millén.
-1 miltén a 2 millones.
- 2 mill. a 3 millones.

- mds de 3 millones.

* Peso:-0Okg. a 1/2 kq. :
-1/2kg. a 1kE. .
-11/2kg. a 2kg. i
-3 kg. a 4 kg.

- mds de 4 kg.

* Tamafio: - menos de 10 cm. .
-10a20cm.
-20a30cm.
-30a40cm.

.-« mds de 40 cm.

* Palancas: - ninguna.

NOIW -

a
a
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* Préctico,

* Fécil limpieza,

* Disefiado en México.

* Estudios en Ergonomfa.
* Resistencia a cafdas.
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10, CRITERIOS A ESTABLECER PA-
RA ESTE SISTEMA.

Ya una vez habiendo detectado
la necesidad existente en este
sector, en el que se encuentran
las personas con deficiencias vi-
suales de bajos recursos, se in-
tentard superar a través del di-
seno Industrial, las desventajas
que presentan los productos exis-
tentes actualmente en el mercado
mexicano, en el que todos son ex-
tranjeros.

La tecnologia media es la que
se utilizard para la realizacion
de este proyecto, esto por las ne-
cesidades especificas del sector
al que lo dirijiremos.

Se requiere asl, que este

R{od_ucto se pueda realizar en

éxico, con los recursos necesa-
rios, no incrementando su costo,
es por esto que los materiales
tendrdn que ser detalladamente
seleccionados segun las funciones
que estos vayan a desempefar. Es-
tos deberan de tener una resisten-
cia mecénica, una resistencia con-
tra los agentes externos, una re-
sistencia a caldas o golpes, ser
agradable al tacto y tener colores
vivos para el uso de este por per-
sonas débiles visuales y un punto
importante, que tiene que ser un .
material ligero para asi ser
transportable facilmente, en un
momento dado por sus usuarios. : .

Tendrd que realizarse un es- ~
tudio ergonomico, de las personas
que haran uso de esta "mdquina de
ba{o tiraje en Braille”, - princi-
_palmente de sus extremidades supe-
riores como son brazos, antebrazos
y manos, ya que son las herramien-

e
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tas primordiales . del invidente, -
determinando_ asf, .una buena.co-
rrelacion usuario-méquina.

Se realizardn anélisis de los
mecanismos que se utilizarédn, los
que tendran que reducirse al mdxi-
mo, facilitando con esto su uso.

Como ya se sabe el principal
operador de esta "mdquina de bajo
tiraje en Braille", son personas
con deficiencias visuales, pero
también. es importante, para este
proyecto en especial, que personas
videntes puedan realizar trabajos
en ella, aun no conociendo la es-

critura en braille. '

En lo que respecta a la forma
que debera tomar, tendrd que estar
totalmete enfocada a las diferen-
tes texturas, ya que el tacto, es
la herramienta mds importante de
sus usuarios. La forma no podréd .
ser agresiva, lo que significa que
no podra tener esquinas o picos
por ningun lado, tratard ademds de
manejar un minimo de piezas, . re-
dondeando donde se crea necesario,
para evitar lastimar al usuario.

. Se necesitard también de al-
gun mecanismo para la transporta-
cién del "sistema”, cuidando de no
exagerar en sus dimensiones, pro-
curando, segln sus partes, hacerla
lo més pequefa posible.

. 10.1' Bequerimieﬁtos Generales.

* Sistema disefiado en México.

* Basado en tecnologia media. =
ue use infraestructura actual.

ducido totalmente en México. -

n Sistema, que no compita con-

tra las computadoras o sistemas de

alta tecnologfa. .. = oo

* Constituida por una seleccién

exhaustiva de materiales.

-58-
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* Tomar en cuenta una resistencia

mecdhica. - , K

* Resistencia a los agentes exter-

nos, (medio ambiente). o

* Resistencia a caldas o posibles
olpes.”. . - .~ o
Transportacién frecuente.

;I Aligerar su peso, lo més posi-’
. :

* Andlisis y estudios ergondmicos
considerando un rango de 12 & 80
afios'de edad. o :

* Anélisis.y confrontacién de los
diferentes grados de visién.

* Sistema para invidentes.

* Sistema'para personas considera-
das débiles visuales.-.

* Sistema para personas videntes,
que nNo necesariamente conoceran el
cédigo del sistema braille.

* Conformado por mecanismos prac-
ticos y sencillos.

* Andlisis de colores percibidos

por personas débiles visuales.

* Andlisis y utilizacién de dife-
rentes texturas agradables para el
tacto, -dirigiendo asf al usuario.

*.Se tratard de utilizarse con el
minimo de piezas en sus componen-
tes. :

* Formas agrables en el producto.
*.Evitar al méximo, los pasibles
accidentes que se pudieran suci-
tar. " - , :

* Evitar esquinas y partes punzan-
tes. :

* Evitar mecanismos externos. e

* Considerar los accesos, para-su

técil limpieza y mantenimiento.

* Tendrd que ser fécil de guardar. .
* Se considerard algin mecanismo o
con un sistenia auditivo, para que
asl el invidente se pueda percatar
de que "x" funcién haya sido rea-

* Tendr4 un costo accesible para
personas de nivel econémico medio
ajo. R . :
Su tamario los més pequefio posi-
ble, segin sus partes internas. .
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* Se mantendrd una calidad, para
competir con productos existentes,
como la punzoneadora y la regleta.
* Pensar en la posibilidad de ex-
portacién. . .
* Serd un sistema de bajo tiraje de
impresién. < .

* La presién, para marcar el brai-
lle, serd uniforme. Co

* Se-evitard que la transcripcién
deje de ser lenta y tediosa. -

* Se pretende que sea un sistema
motivante a voluntarios, en_ ‘la
realizacién de manuscritos.

* Con ‘esto se-pretende que los
textos, lleguen a una mayor can-
tidad de personas, con estos pro-
biemas fisicos.

* Que sea un sistema que ayude a
elevar ‘el nivel intelectual de
este.sector de la poblacién na-
cional. ‘ -

10.1.1 Requerimientos de Uso.

* Resistencia a los agentes exter-

nos. .- : _ o

* Resistencia a golpes y caidas.

* De fécil transporte.

* Enfocarse principalmente a, que

va a ser usado con las extremida-

des superiores. .

* Estudios y Andlisis ergonémicos.

* Sistemas faciles de identificar.

* Sistema para un bajo tiraje de

impresién. _

* Que la transcripcién no sea tan

tediosa dy lenta. -

* Dirigido a usuarios invidentes,

débiles visuales y videntes.

* Se considerard algin mecanismo

con un sistema auditivo para que

el invidente tenga conocimiento de

que por. funcién ya se realiz6.
Mantener una calidad.

* Sistema que motivaré a volunta-

rios a realizar las transcripcio- |

‘nes al Braille. ~ - iy o0

e
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* Graficas comparativas.

* Resistencia a:
- Climas Extremos. .
- Substancias de limpieza.
- Corrosion.
- Oxidacion.
- Golpes.
- Caidas: - 50 cm.
-1m.
- 1.50 m. i
0 maés.
* Transporte: - 1 mano.
- 2 manos.
- colgada.
* Usuario: - Ciegos.
- Débiles visuales.
- Videntes.
* Utilizado con extrem. sup.
* Ergonomia: - Teclas.
- Colores.
- Texturas.

* Dimensiones: - hasta.15 cm.

- hasta 30 cm.
- hasta 60 cm.
- hasta 80 o méas cm.
* Relacién hombre-mdquina.
* Sistemas fdciles identificar.
* Bajo tiraje de imp: - 1 hoja
- 5 hojas.
- 10 hojas.
- 15 6 maés.
* Respuesta' Lenta.
- Répida. ;
- Regular. -
* Motivacién.

* TOTAL.

BRI
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a. Maquina Perkins.

b. Reglota de Plastico. +

¢. Regleta de M‘etal.
d. Punzoncadora.
e, Dymo.

4
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10.1.2. Requerlmlentos de fun-
cxén.

. SeleccuSn adecuada de materlales
* Tomar en cuenta una resistencia

mecémca.

| Mecanismos préctlcos v sencn~
0s,

* Utilizar el minimo de piezas de

componentes.

* Evitar mecanismos expuestos.

* Que no compita con fos sistemas

de avanzada tecnologfa.:

* Tener acceso para su manteni-

miento y facil limpieza.

* Se considerard algtn mecanlsmo

con un sistema auditivo.

* Sistema de bajo tlraje dei impre-

sion.’

*-La presi6n, para marcar el Brai-

lle, serd uniforme.

* Materiales: - Plastico.
- Metal.
. - Otros.
* Resistencia Mecanica.
* Mecanismos: - Manual.
- Mecidnico.
- Précticos.
- Sencillos.
- Expuestos.
- Internos.
* Plezas - 1 pieza.
2 6 4 piezas.
- 4 6 6 piezas.
- mds plezas.
* Mantenimiento accesible.:
* De facil limpieza.
* Sistema auditivo.
“* Bajo tiraje de impresién.
* Presion: - Unkorme.
. - Dispareja.
* Agarre de la hoja.
* Ap robechamlento de la ho;a
* Maltrato de la hoja. G
- * Impresién en: -'Papel.
- ldmina.
s - Ambas,
-~ Otras.
* Hepos:cudn de p|ezas
* Tecnologfa. Baja. . -
. ~ Media.
- Alta.

* TOTAL.
T «61-

a. Maquina Perkins.,
b. Regleta do Pldstica,
¢. Regleta de Metal,
d. Punzoneadara,

e, Dymo.
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10.1.3 Requerimientos Estruc-
turales. '

* Seleccién adecuada de materiales

* Tomar en cuenta la resistencia

mecdénica.

* Resistencia a los agentes exter-

nos. . ‘

* Resistencia a golpes y caidas

posibles.

* Que sea ligero posible. _

* Estudios y andlisis ergonémicos

con un rango de 12 a 80 afios.

* Enfocarse principalmente a que

va a ser usado por las extremida-

des superiores. '

* Mecanismos précticos y sencillos

* Utilizar el minimo de piezas de

componentes,

* Desarrollo .de formas agradables.

* Evitar al méximo los posibles a-

ccidentes que se pudieran sucitar,

* Evitar las esquinas y loc meca-

nismos externos.

* Tener acceso Fara su manteni-

miento y su f4cil limpieza.

;lMinimizar su tamano lo més posi-
e.

* Mantener una calidad. ]

* La presién, para marcar el Brai-

lle, serd uniforme.

e Médﬁl‘r;gis‘}’erklna: .

d. Punzoneadora. -

b, Regleta de Plastico,’ - .
“c. Regleta de Metal, e




Cajas comparativas.

* Materiales: - Plastico.
. - Metal.
* Resistencia Mecénica.
* Resistencia a:- Agentes ext.
- Climas extremos.
- Sub. de limpieza.
- Acidos.
- Otros.
* Resistencia a: - Golpes. ,
* Caidas: - de 30 cm,
- de 60 cm.
- de 90 cm o mas.
* Peso: - menos de 1 kg.
-1 a 3 kg.
-3 a6kg.
- méas de 6 kg.
* Ergonomia: - Dimensiones.
- Colores. ‘
- Texturas.
- Rel. hombre-méquina.
* Manejo con las ext. sup.
* Minimo de piezas.

* Formas agradables del producto.

* Evitar: - Esquinas.

- Mecanismos expuestos.
- Accidentes.
- Cosas punzantes.
* Acceso a: - limpieza.
- Mantenimiento.
* Presidén: - Uniforme.
- Dispareja. -
* Unlones hmplas del maternal

x .
i
I
i
I

* TOTAL.
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10.1.4 Requerimientos Ergon6-
micos. ‘ .

* Estudiosg anélisis ergonémicos
considerando un rango de 12 a 80
arios, :
* Enfocarse principalmente a las
extremidades superiores.
* Anadlisis y confrontacién de los
diferentes grados de visién.
* Anadlisis de los colores percibi- -
dos por personas débiles visuales.
* Analisis y utilizacién de dife-
rentes texturas agradables para el
tacto, dirigiendo asf a la persona
invidente. . o
* Desarrollo de formas agradables.
* Interaccién hombre - maquina.

. . a. Méquina Perkins,
b. Regleta de Piéstico,
c. Regleta de Metal.
d. Punzeneadora.

e. Dymo.
* Cajas comparativas.
a b c
* Manejo con las ext. sup. 8

* Grados de visién.
* dngulos de vision.

- Débiles visuales.

. 7
8
* Colores: - Videntes. o\J\ﬂ
0
o]

* Dimensiones: - Totales.
- Teclado.
- Teclas. :
- Perillas. . i
- Agarraderas.
.= Ofros.

(o]

"m
I

K ) —_—eo
S

s

* TOTAL. .

S

9
7
7
0 7
o o
* Texturas agradables. 0 0
* Desarrollo de formas agradables. M
* Interacciéon hombre-maquina. 7 7
9
1

o

o
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10.1.5 Requerimientos Econé-
micos. .

* Sistema disenado en México.

* Basado en tecnologfa media.

* Que se utilice la infraestructu-

ra actual.

* Que no compita contra las compu-
tadoras o sistemas en donde se u-
tilice tecnologia avanzada.

* Seleccién adecuada de materiales
* Costo accesible para personas de
bajo nivel econémico.

* Mantener una calidad en el pro-
ducto.

a, Maquina Perkins.
b. Regleta de Plastico.
c. Regleta de Metal.
d. Punzoneadora.

e. Dymo.

* Cajas comparativas.

a b c d e

* DiseNado En: - U.S:A. o o 9 o~ 8
- EspaNa. 108 o]

- México. 0o ToTv—6

¥ Tecnologia: - Baja. 9 .97 2778

- Media. 6 6 6

- Alta. 0 0 ,,§ 0

* Infraestructura actualizada. 6 6 7

* Costo: - Menos de 500 mil. - R [ 9

- de 500,000 a 1 millén.
-de 1 a 2 millones.
- de 2 a 3 millones. -
- mds de 3 millones.
* Calidad constante.

/

\O\I
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11. PLASTICOS,

11.1 Antecedentes.

El primer material plastico
fué desarrollado alrededor del afio
1868, debido a la necesidad de en-
contrar un sustituto del marfil
con que se elaboraban las bolas de
billar y las figuras de juegos de
ajedrez; sin embargo, el mayor in-
cremento en la produccién y desa-
rrollo de los plésticos ocurrié a
partir de 1940.

A partir de un grupo bésico
de alrededor de medio centenar de
plasticos bésicos, se pueden for-
- mular miles de compuestos con un
amplio rango de propiedades, por
eljen)plo, hay materiales rigidos o
flexibles, transparentes u opacos,
resistentes al calor o a las tem-
peraturas criogénicas, a la intem-
perie o a los solventes; reforza-
dos para incrementar su resisten-
cia a los esfuerzos y su rigidez o
mejorados de otras propiedades.
“La principal premisa de los plés-
ticos ha sido sustituir algin ma-
terial con las mismas o mejores

propiedades y a un costo menor" *®

‘Los plasticos son materiales

fuertes, tenaces y durables que
resuelven muchos problemas rela-
cionados con el diseiio de méquinas
?/equipos. Es cierto que los meta-
es - son duros J rigidos, lo cual
hace que puedan ser maquinados
dentro de tolerancias muy estre-
chas, en levas, cojinetes, casqui-
llos y engranajes, los cuales tra- - -
bajarédn suavemente bajo la aplica-
cidén de cargas pesadas por largos
- periodos de tiempo. .. s

7 Los pldsticos no ‘tienen la

2
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dureza y la resistencia al flujo,
digamos, .del acero, aunque algunos
alcanzan a tener valores muy pré-
ximos. Sin embargo, los metales
tienen muchas deficiencias que no
tienen los plésticos. Los metales

se corroen u oxidan, se deben lu-
bricar, sus superficies de trabajo

se desgastan facilmente, no pueden
utilizarse como aisladores térmi-
cos’ 0 eléctricos,- son opacos, rui-
dosos y.cuando se someten a - fle-
Xion'se fatigan rapidamente. -~ Aatat

Los plasticos pueden solucio-
nar estas deficiencias, pero no
necesariamente todas con un mismo
material. .

Ef amplio desarrollo y el uso -
creciente de los pldsticos en casi
todas las fases de la vida moderna
pueden atribuirse en gran parte a
sus combinaciones de ventajas uni-
cas. .

11.1.1 Termoplésticos.

Estos pldsticos se ablandan
cuando se exponen 3 suficiente ca-
lor y se endurecen cuando se en-
frian, no importa cuantas veces se
repita el proceso. A este grupo
Iaertenecen los acrilicos, la célu-
osa, el nylon {poliamida), el po-
lietileno, el poliestireno o esti- |
reno, los polifluorocarburos, fos - :
v'%nilos, polivinilidenos, el ABS, R
etc. L

11.1.2 Termoestables.

Los materiales pléasticos per-
tenecientes al grupo de los termo-
estables se solidifican en una
forma permanente cuando se les a-
plica calor y presién durante el
proceso de formado. El recalenta- .. . -

- mierito . no ablanda estos materia- .

[y




3 e

les. Entre los pldsticos termoes-
tables se incluyuen los fendlicos,
aminoplasticos (melamina y urea),
moldeados en frio, poliésteres, e-
poxfdicos, silicones, alquidicos,
alilicos y casefna. -

11.2 "Razones basicas para
emplear plasticos en Vez de meta-
Ies' . 84 ) - ' .

I)" Economia importante en los

costos de elaboracion. Los plés-

ticos son mds faciles y répidos

para maquinar, formar y cortar.

2) Las piezas pldsticas pueden

funcionar donde se permite poca. o

ninguna lubricacién.

3) Los plésticos trabajan mejor

que la mayoria de los metales en

ambientes corrosivos.

4) Debido a su elasticidad, los
lasticos amortiguan los choques,
as vibraciones y los ruidos. -

5) Las tolerancias de produccién

son menos criticas. X .

6) Con frecuencia las piezas plds-

ticas duran mds que las piezas me-

tdlicas equivalentes, cuando fun-

cionan a cargas y velocidades ra-

zonables. .

11.3 Fabricacién de materia-
Ies‘ plasticos.

La principal funcién de las
companias productoras de materia-
les es'la formulacién del plastico
a partir de productos quimicos ba-
sicos. Este compuesto plastico se
despacha en forma de grénulos,
polvo, bolas, escamas 'y resinas o
soluciones sélidas para transfor-
marlo en productos acabados.

Algunas comparifas de materia-
les plasticos van atin.més lejos y
forman la resina en ldminas, vari-
llas, tubos y pelicula. b

O

. ) : .‘I ‘-I .
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511.3.1 Procesos.

-El proceso del pléstico se
dwnde en seis clasificaciones muy
diferentes: -

* M'oldeo.' Esla elaboracaén de
productos.acabados por conformado
del plastico, en un molde de la
forma ‘deseada. :

* Extrusién.- - Se divida en dos
grandes' grupos. -El primer grupo
produce hojas, peliculas, ldminas,
varillas, tuberia, perfiles espe-
ciales, caferfas, forro para alam-
bre." £l segundo grupo incluye la
produccién de filamentos plésti-
cos, parecidos al hilg, los cua-
les tejldOS, se utilizan como

\tectores para asientos de auto-
mdvues, autobuses, trenes y mue-
bles, y como coladores industria-
les y contra insectos.

* Proceso para la elaboracnén de
pelicula y ldminas.- La pelicula
y-las ldminas se hacen por calan-
dreado, fundicién o extru3|én.

* Laminacién de alta presién.-
Formado de ldminas, varillas y tu-
bos deJJapel telay madera im-
pregnados en soluc:ones de resina.

* Manufactura de plasticos refor-
zados.- Las resinas liquidas; po-
liestéricas, epoxidicas, fenélicas
silicones se combinan con ‘re-
uerzos tales como fibra de vidrio
asbesto, fibras sintéticas y fique
ara formar pldsticos estructura-
s rig |dos$" fuertes y nroductos
préctlcos or moldeo o conformado.

. Recubrimiento.- Se hace uso del
calandrado, recubrimiento por ex-
tensién, preimpregnacién e inmer-
sién para recubrir textlles y pa-
pel con pléstacos. ‘ .

SR
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11.3.1.1 Moldeo por inyeccién.

.La inyeccidn es el principal
método de formado de materiales
termopldsticos. A veces se utili-
zan modificaciones del moldeo por
inyeccidn para los plasticos ter--
moestables. -

“En el moldeo por inyeccién,
el material pldstico se coloca
dentro de una tolva que alimenta
una cdmara de calefaccién. Un ém-
bolo empuja el plastico dentro de
esta cdmara de calefaccién, donde
el material se ablanda hasta un
estado. fluido. Al final de esta.
cdmara hay.una tobera que descarga
firmemente contra una abertura he-
cha de un molde, cerrado y frio. "
El pléstico fluido es forzado a
a})t, presidn. a través de esta
tolera dentro del molde. Tan pron-
to"como el pléstico se enfria has-
ta llegar al estado sélido, el
molde se abre y la pieza de plds-
tico acabada se extrae de la pren-
sa. ‘

El problema del moldeo por
inyeccién de materiales termoesta-
bles es que, sometidos a ‘calor,
estos ?l sticos primero se ablan-
dan y luego se endurecen hasta un
estado infusible. Por tanto, es
indispensable que al material
termoestable no ablandado en la
cdmara de calefaccién se le permi-
ta permanecer el tiempo suficiente
para curar, en el molde.

El moldeo por chorro, el mol-
deo escalonado y el moldeo que u-
_tiliza una méquina de tipo torni-
- llo resuelven este problema, ya
que la licuacién del pléstico ter-
moestable se produce en el momento
en que va a través de la tobera de
inyeccién, y no antes. S
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11.3.1.2 Acabadqs.

. El acabado de los pldsticos
incluye los diferentes métodos-de
adicionar efectos superficiales
decorativos o funcionales a un
producto.pldstico. - .

Peliculas, ldminas y materia- -
les recubiertos. A estas formas de .t
plasticos se les puede cambiar la
textura superficial, durante o
después del proceso, prensandolas
contra un rodillo o molde calien-
te, sobre el cual se ha estampado
el relieve’ deseado. También se
pueden ‘imprimir’ modelos a color
sobre la supeficie de la pelfcula,
ldminas y materiales recubiertos
por impresién, fotograbado o'malla
de seda. . ' .
Otros medios de decoracién
incluyen el estampado de productos
acabados, imprimiendo por malla de
seda o.por repeticién, grabado,
grabado al agua fuerte o por soplo
de-aire. - :

11.4 "Propiedades de los plas-
ticos", % .

{a) Propiedades de los plasticos

que pueden ser favorables:

l. Peso ligero.

2. Alta resistencia quimica y a la s

humedad. -

3. Alta resistencia al choque y a

la vibracién. .

4. Transparentes o transltcidos.

5. Tienden a absorber la vibracién
E el sonido. :

" 6. Alta resistencia a la abrasién y
aluso. . - - :
7. Prelubricados.- :

8. Con frecuencia, féciles de fa-
bricar.

‘9. Pueden tener color uniforme.
10. Con frecuencia el costo es me-

" nor por parte terminada R
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{b) Propiedades de los pldsticos

que pueden ser desfavorables;

l. Baja resistencia.

2. Alta expensién térmica.

3. Més susceptibles a la rotura

go; fatiga, flujo a temperaturas
ajas 'y deformacidn bajo carga.

4. Baja resistencia al calor, tan-

to a la degradacidn térmica como a

la distorsidn por calor. L

5. Més propensos a volverse que-

bradizos a bajas temperaturas. '

6. Suaves. : :

7. Menos ddctiles.

8. Cambios dimensionales debido a

la absorsién de humedad y solven-

tes.

9. Flamables.

10. Algunas variedades 'son degra-
dadas por la radiacién.ultraviole-
ta. . ‘

(C) Propiedades que pueden ser fa-
vorables o desfavorables: .

l. Son flexibles. Atin las varieda-
des rigidas, tienen mayor resilen-
cia (capacidad de sufrir una de-
formacidn y regresar a su forma o-
riginal){que los metales.

2. No conducen la electricidad.

3. Son aislantes térmicos.

4, Son formados a través de la a-
plicacién de calor y presién. .

11.5 "Caracteristicas de
plasticos, para carcazas, cubier-
tas, recipientes, ductos y basti-
dores". 56

a) Propiedades requeridas: buena a
excelente resistencia al impacto
rigidez. Buena formabilidad y mol-
deabilidad, buena resistencia al
medio ambiente. Estabilidad dimen-
sional y resistencia.a la tensién

_de regular a bqgna.

b) Plasticos disponibles: ABS, es-
tirenos de alto impacto, polipro-
pileno, polietileno de alta densi-
dad, butirato, acetato de celulo- -

w,
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sa, acrilicos modificados, poliés-
teres reforzados y epéxicos refor-
zados. - L

c) Otros materiales disponbles: a-
cero, fundicidn gris de aluminio y
de magnesio. . .

d) Considerar plésticos cuando:

‘. 'Se deba prevenir la resonan-
cia y minimizar la transmisién de
sonido. : S

- 2. Se requiera una deformacién
eldstica para prevenir abolladuras
y roturas debido a impactos.

3. La produccidén de formas com-
plejas sea dificil mediante las
técnicas - de manufactura para los
metales.- <

4. El.acabado de postmanufactu-
ra sea indeseable. .

Se deba proveer un aisla-
miento integral térmico o eléctri-
co. . )
6. Se requiera alta resistencia
a la-corrosién y a la humedad.

11.6 Resina A.B.s;, Parametros
cualitativos. ’

Aplicaciones: Procesados mediante
moldeo -por inyeccién o extruido:
Cubiertas de motor, contenedores
pequenos, equipajes, teléfonos,
méquinas de oficina, bastidores de
tablero para automdvil, empaques o
sellos para refrigeradores y tubos

Resistencia a la abrasién: Alta.

TEHH

Permeabilidad: Todos los grados
son’ considerados impermeables al
aFua, pero ligeramente permeables -
al vapor. :

Propiedades friccionantes: ‘Los

grados de mayor;dureza tienen ex-

celente resistencia al desgaste y

a la deformacién;y.como no lo de-

gradan los aceites son recomenda-
les para cojinetes “sometidos a

cargas y velocidades moderadas.
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Estabilidad Dimensional: Es una
de sus caracterfsticas més sobre-
salientes, lo que permite emplear-
la en partes de tolerancia dimen-
sional cerrada. La baja capacidad
de absorcién de la resina y su re-
sistencia a los fluidos frios,
contribuyen a su estabilidad 'di-
mensional. :

Pimentacién: La mayorfia de estas
resinas, estdn disponibles en co-
lores estandar sobre pedido; se
pueden pigmentar aunque requieren
de equipo especial. -

Facilidad .de unién: Se unen fa-
cilmente ente sl y con materiales
plésticos de otros grupos mediante
cementos y adhesivos.

Capacidad de Absorcién: Baja. .

Propiedades ambientales: La ex-
posicién prolongada al sol produce
una capa delgada quebradiza, cau-
sando un cambio de color y redu-
ciendo el brillo de la superficie
y la resistencia a la flexion. La
pigmentacién en negro provee mayor
resistencia a la intemperie. '

Resistencia quimica: Generalmente
es buena, aunque depende del grado
de la resina, de la concentracién
quimica, temperatura y esfuerzos
sobre las partes. En general no
son afectados por el agua, sales
inorganicas, dlcalis y por muchos
4cidos. Son solubles en steres, a-
cetona, aldehidos y en aigunos hi-
drocarburos clorados.

Formado: Se adaptan bien alas o-
peraciones secundarias de formado.
Cuando se calientan, los perfiles

“extruidos de pueden doblar y es-

tampar, .

Facilidad de maguinado: Sus ca-
racteristicas son similares a las

13%

-73-
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de los metales no ferrosos; se
pueden barrenar,-fresar, tornear,
aserrar y troquelar,

Acabados superficiales: Pueden
ser acabados mediante metalizado
ql_ vacio y electroplateado.

Resistencia a la fatiga: Se pre- .
senta para cargas ciclicas 0})e’r-
manentes mayores a 0.7 kg/mm cua-
drados. o

Recocido: Se realiza manteniendo-
los § grados centigrados arriba de
la temperatura de distorsién du-
rante un periodo de 2.a 4 hrs.




12. TEORIA DEL COLOR.

"Se cree que el ser humano
puede normalmente ver entre cinco
y diez millones de colores distin-
tos". &7 :

. Siendo solo seis los que el

ser humano experimenta como lim-
limpios; son los colores elemen-
tales, amarillo, rojo, azul, ver-

de, blanco y negro, los Unicos
que se necesitan para una des-
cripcién concisa de todos los co-
lores.

El blanco y negro son denomi-
nados descoloreados mientras que
el resto son llamados coloreados.

El color se puede definir de
diferentes maneras, entre ellas
destacan: El color es la impresién
producida en los ojos por la luz
difundida de los cuerpos. "La
fuente de todo color es la luz,
que es la energla radiante visible
constituida por varias longuitudes
de onda".%®. .

"El color, es la impresién

8ue produce en la vista, los rayos

e luz reflejados por un cuerpo;
se encuentra en todo lo que nos
rodea, en los objetos, en las per-
sonas, en la -naturaleza, en el
cosmos. Todo lo que tenemos alre-
dedor estd coloreado produciendo
sensaciones, emociones y reaccio-
nes. Ademds nos informa, identifi-
ca, orienta, alerta, sorprende,
convirtiendose en un elemento fun-
damental creado por-el hombre para
dar la idea exacta de la reali-
dad".52. . . ’

El color apoya a todos los: -

medios de comunicacién, haciendo-

las asociaciones. pag. 42. '

" pag. 87.

T pag. 1.

§7, Tetra Pak., El color y

58, ‘Pe‘l‘ayo y Gross., Diccio- [
narlo escolar larousse. pag.87. <

9. Jouanen, Gigl., Sistema

de Sefalizacién d
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los mas llamativos y espectacula-
res. "El color es luz, pigmento,
sensacién, imformaciény comuni-
cacién". s

"Como vemos el color es usado
en todas partes sirviendo de gran
apoyo, para comunicar, orientar e
informar, requisitos que no se de-
ben olvidar en la realizacién de
una sefalizacion" .9

12.1 Percepcién de los co-
lores.

Los colores se perciben de
diferente manera en cada persona y
esto depende también del tipo de
iluminacién que se tenga. Princi-
palmente se manejan la luz prove-
niente de/lamparas flourecentes, y
la luz blanca (de filamento), esto
siendo claro en condiciones norma-
les; "Dado que los débiles visua-
les perciben sclo aquelios colores
con mds luminosidad propia, como
lo son los colores primarios". 52

12.2 Dimensiones del color.

"Nuestra idea comun del color
se refiere a los colores cromati-
cos, relacionados con el espectro
que puede observarse en el arco
iris", 93:

Los colores neutros no for-
man parte de esta categoriay
pueden denominarse colores acro-
maticos.

Segin W. Wong todo color
cromaético puede dimensionarse .de
tres ’modos:

* El Tono.- Es el atributo que
permite clasificar los colores co-
mo rojo, amarillo, azul.- =
La descripci6n de un tono serd més
precisa si se identifica la verda- -

61. Opcit,, pag. 72._ -
* 62. Dra. Mnrgarila Ortega., )

-+ habilitacion de nifios cle-
“gosy déﬁllgs visuales,

- 63. Wuci

60. Nieto, Ligia., Sjstema
grafico para portadas de k-
bros. pags. 112, 113,114,

Instituto nacional para re-

cipios del diseiio en color.
peg. 33.

S

e

FET



dera inclinacién del color de un
tono al siguiente. Un tono debe
tener un brillo considerable, si
se quiere manipular su valor con-
servando la’intensidad méaxima.

o

* El Valor.- Se refiere al grado

de claridad o de oscuridad de un
color. Un color de tono conocido
puede describirse mas precisamente
clasificandolo de claro u oscuro.

El valor es la clave para compren-
der la intensidad, porque el equi-
valente de valor de un color ha de
quedar determinado antes de que la
intensidad sea manipulada con efi-
cacia.

* La Intensidad.- Indica la pureza
de un color. "Los colores de fuer-
te intensidad son los més brillan-
tes y vivos que pueden obtenerse,
estando entre estos los prima-
rios" ..

. Los colores de intensidad dé-
bil son apagados; contienen una
alta proporcién de gris.

Ante todo debemos tener aI? -
na idea de como un tono especifi-
co, con la mdxima intensidad po-
sible, puede compararse con un
grado particular de gris en la es-
cala de gris.

Es posible desarrollar un di-
sefio con un Unico tono de valor
constante y con variaciones de in-
tensidad, pero las formas quiza no
obtengan la claridad suficiente.
En la mayor parte de los casos, el
contraste de una intensidad fuerte
y otra débil, o la ausencia de in-

- tensidad, es mds eficaz que la
creacién de afinadas gradaciones
de intensidad. "Se utiliza un fon-
.do de valor oscuro, para definir
las formas", %8s« - o

~"Se sabe que el rojo, el ama-

-'85. Ibid., pag. 41,

AT
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rillo y el azul pueden mezclarse
para obtener practicamente cual-
quier tono. Sin embargo, las mez-
clas debilitan la intensidad, de-

bido a la imprecisién en la expre-
sién del tono, o a las propiedades
fisicas de los pigmentos, que pro-
ceden de plantas, minerales, resto
animales o compuestos quimicos".*

Son asi que los colores pri-
marios son los que conservan la
mayor intensidad, para que un dé-
bil visual los logre detectar, en
su entorno. Debiendo asi permane-
cer puros, - sin mezclarse, para
mantener las asf sus caracterfsti-
cas especificas, naturales en cada
uno de ellos.

. Con independencia de esas li-
mitaciones, el rojo, el amarillo y
el ‘azul son los tres tonos prima-
rios, y el naranja (mezcla de rojo
y amarillo), y el verde {mezcla de
amarilloy azul) y el purpura
(mezcla de azul y rojo), son los
tonos secundarios. "Estos consti-
tuyen los seis tonos bdsicos,que

pueden ordenarse en un circulo".”

"El amarillo se considera més
cerca de la luz y el calor; el ro-
jo es un color mds emocional y ac-
tivo; mientras que el azul es un
color pasivo y suave. Visuaimente ’
el amarillo y el rojo tienden a
expandirse y el azul a contraerse".®

Otra manera de llamar al di-
mensionamiento de los colores:
* El Matiz.- Es el color mismo o ‘ L
croma, es la longuitud de onda do- . e e e
minante. Hay tres matices prima- 66. Ibid., pag. 43.
rios (cada mratiz presenta diferen-
tes caracterlsticas) y son: amari-
flo, rojo.yazul. .- o0 o

67, 1bid., peg. 44, -

DY e 68, Jouanen, Gigl, Sistam. -
* La Saturacién.- Es la pureza del de Sofelzaciin del LG A
color en relacién al color puro . Pog T8 i

(2%




B2 I N P e A

5
O
R T

maés préximo del que se trate. Er
color saturado es simple, primiti-

vo, compuesto de matices primarios ' ISTA TESB #6 DEBE
Latarada o8 ia Coloracion, seta shun DE 1A BIBLIOTECA

mds cargado de expresién y emocién

* El Brillo.- Vadelaluzala
oscuridad, de la transmisién a'la”
reflexién, de laluminosidad al
brillo; es el valor de las gradua-
ciones tonales. La ausencia o pre-
sencia de color no afecta al tono
que es constante,

Al aumentar o disminuir Ia
saturaciéni el tono existe sin mo-
dificarse.

Refiriendose los dos autores
a los mismos conceptos pero lla-
mandolos - de manera diferente:

TONO wiveevieaivnnerenncnes Matiz.
Intensidad ............ Saturacién.

Valor ....oooeveeiinninnn, " Brillo.

1‘2.3> Psicologicamente.

El nivel de iluminacién que
sé tenga y la calidad de esta con-
tribuyen a las diferentes impre-
siones, como del tamaiio que pueda
tener una habitacién, si se tiene
una atmdsfera fria o célida. Tam-
bién se pueden generar sentimien-
tos como de comodidad, incomodi-
dad, excitacién, depresién, acti-
vidad, concentracion, e informa- .
tiva para actle.llas personas deno- :
minadas débiles visuales.

i
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13. ERGONOMIA. .

Ergonomla viene del griego
Ergon=trabajo y Nomos=Ileyes na-
turales; estudia las relaciones
que " hay entre el.hombre y su en-
torno. También, ergonomfa se de-
fine como: "La tecnologia de dise-
fio del trabajg".® » :

] Esta, "se fundamenta en las
ciencias biolgicas: anatomia,
psicologfa y fisiologfa".” :

"Ciencia interdiciplinar que
estudia las relaciones entre las
personas y sus entornos"”.”

Es durante la' segunda guerra
mundial, donde este tema obtiene
un impulso extraordinario, debido
a la gran necesidad de eliminar la

osibilidad del error humano, por
o .cual el equipo tenfa que fun-
cionar con la maxima eficiencia y
en las condiciones mds penosas. Y
es aqul, donde por primera vez, el
ergonomista se enfrenta con los
problemas mds diversos y complejos
tratando siempre de dar, a cada
uno, la solucién més real y 6ptima
osible. Su finalidad es buscar el
ienestar humano, aumentar su pro-
ductividad, disminuir los riesgos
de accidentes. -

En la tarea de disefiar nuevos
productos, la ergonomia ocupa el
papel mds importante, ya que per-
mite que se visualicen y se re-
suelvan los problemas y requeri-
mientos del producto en relacién
con el hombre, apoydndose en otras
disciplinas como la antropometrfa
r la somatologfa, entre otras, con
a

s que se determinan y complemen-

tan las maneras de llegar a una -
solucidn. R R T

__mensiones humanas en los as-z o
.paclos interiores. pag. 18.

69, Panero, Julius., Las di- ]

v,
19




- En el caso especifico del di-
sefio del sistema en Braille, es
necesario visualizar el movimiento
de la mano, ya que es la herra-
mienta mas importante para la co-
municacién del invidente. Se hace
un andlisis de los rangos de a-
ccién de las falanges y mureca,
para conocer los limites del movi-
miento y al mismo tiempo se sele-
ccionan las posiciones adecuadas
para que el usuario realice en
{)orma comoda la accién de escri-

ir

Tomando en cuenta los rangos

percentiles inscritos-entre el 5%
y el 95%, el sistema Braille podré
ser utilizado por la mayor parte
de la poblacion de invidentes, ya
gue su didmetro y la disposicion

e las teclas permite un adecuado
uso tanto de parte de usuarios con
manos pequenas como de los de ma-
nos 3randes ya que se maneja un
te'cla comercual de computadora.

Los factores ergonémicos que
hay que enfatizar para tener un
producto arménico con el hombre
principalmente son:

* Obtener un sistema de transpor-
tacién. que permita al usuario te-
ner las manos libres al momento de
caminar'y usar otros elementos au-
xnhares como su bastdn.

* Utlllzar un material con el que

se puedan dar diferentes texturas

y formas, logrando cambios de sen-
sacuones téctiles. .

* Manejar la mformacuén de la
funcién por medlo de texturas Y.
formas. _

* Formalmente ellmlnar componen-
tes y formas que puedan fracturar-
se o lastimar al usuario, manejan-
do a su vez un elemento que prote-

o

HIPEREXTENSION ‘?“
Kea, 40°
[F==ss

NEUTRO

ABDUCCION

OPOSICION

" FLEXION "}
Y EXTENSION
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ja al sistema en el momento de su

transportacién. NEUTRO
Es 'por todo esto que se con-

siderard el uso de pldsticos en’

la carcaza del sistema permitien-

donos manejar diferentes texturas

y formas al ser moldeado, obte-

niendo el mariejo de texturas dife-

rentes en el cuerpo del sistema, 90° S,

puede dar una granulacién grue-

sa, una fina y también un acabado

sin granular,.lo que permite que

con las texturas se obtenga una 0°

expresién estética equivalente a

los cambios de color para un vi-

dente. S 7

Como resultado de los anéli- J
sis del producto en forma funcio-
nal, econémica y ergondmica, el
objeto empieza a tomar forma. Co-

"mienza a resaltar detalles que van

a conformar el cuerpo del objeto
que se va.a transformar en produc-
to terminado. Hasta ese momento el
objeto empieza a determinar el ti-
po de materiales que deben ser u-
sados. |

ELEVACION

Ya que va a ser un elemento
que se va a transportar, debe es-
tar protegido contra la intemperie
y al mismo tiempo debe ser ligero, ROTACION
ademds de tener un facil manejo EN ABDUCCION
para su traslado. Dando el termo-
pldstico una opcién més adecuada, ’
pues aisla de los agentes contami-
nantes externos e internos y pro-
tege contra la combustién, pues el »
sistema de impresidn utiliza ele-
mentos electrénicos que pueden
provocar en caso extremo un corto
circuito. v

Nuestro 'producto debe enfo-
carse principalmente al tacto, ya
que es la herramienta utilizada
por los invidentes para estar en .
contacto con el mundo que los

rodea.’ BT




A

- Esta estética ‘esta basada l
S .

principalmente en las texturas,
pues con'elias se pueden indicar

diferente.s elementos y funciones /a"’ Seg
en las mismas. - . ‘ 50° o R
. . ) L 7 Y
Formalmeptp. tienen gque evitar- ¢ P Y
se las superficies agresivas como

¢
I

aristas ‘angulosas o elementos muy 00
rominentes. Esto con el fin de no N

astimar al usuario ni al objeto. - g] PRONACION
Y SUPINACION

Los.tableros e indicadores de-
ben utilizar sefales audibles en
las teclas o displays, para que el
invidente deduzca su funcionamien-
to sin tener que leer el instruc- o
tivo, y conocer el uso de cada uno .
de los elementos insertados en el F N
sistema: como se acciona, que fun- N
cién realiza, como se guarda, como
se- limpia, pero principaimente .
como se usa. :

HIPEREXTENSION
Y FLEXION

7 EXTENSION,
< NEUTRA |

"




14. DESARROLLOQ DEL PROYECTO.

Después de haber comprendi-
do toda la problemética a la que
una persona invidente-o débil vi-
sual se enfrenta en su vida dia-
ria, solo asi, es cllando se puede
empezar a formar uncriterio para
que la labor del disefiador de i-
nicio.

"Ya se realizaron los reque-
rimientos a seguir y los pardme-
tros que regirdn el desarrollo de
este proyecto, el cual, tiene por
objetivo que la difusién de in-
formacién y cultura sea mayor,
promoviendo ‘también el desarrollo
individual y en conjunto de todas-
aquellas personas con este tipo
de deficiencias. ‘

14.1 Bocetos.

. Para dar inicio con esta
faceta, es necesario poner en el
papel todas. las ideas que van
surgiendo, a esto se le conoce
como bocetar.

Bocetar es que de una manera s

répida, uno pueda plasmar ideas, , ‘ .
desarrolidndolas lo méds posibles T Tt
describiendo sus partes, funcio- ' o
nes, etc., para verter toda esa
informacién que se va generando,
al-bocetar se van formando cosas
interesantes. Es de aqufl de donde
surgirdn las alternativas,esco-
ﬁiendo una definitiva, pero solo

asta que se considere que todo
el proceso de bocetaje haya ter-
minado. oo

"
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Com; puters

. .smore U.S, workers spend their days at keyhoards,
hand injuries and lawsuits are multiplying

" JANICE M, HOROWITZ

§ JONS IN JOURNALISM GO,
Grant McCool's was a plum
assignment. Based in Hong
Kang fur the Reuters news
service, McCaol covered

- breaking news throughout

st Ash, traveling to South Korea, China
i Pakistan. But in 1989, after five heetle
years, the native of Scotland was ready fora
change. That's when his bisses transforved
* " to New York City

with_his Injured _hands

MiLonl suflees (rom a
nulative truuma di

_tesults from 0
)

Is_irnpossible
X ase_of

mhnwbkm.‘
sum s injur
nal

_4L
mwsan:nunl {ur more ﬂnn lml!ul:\mcrh
ca’ compared with

That's also wheg the trouble started.
16rtyplngon s compuier keyboar for
wurs a day over_several months, McCool
diveloped excruciating pain iif is Bands;
some morninys he would awal vake with his
Azans throbhing and buesing ~The doctor

1d_me_fo_stop_typing |mmediately,”
calls McCool, 32, le hasn’t writien or
adfins

r_has

e boen oble (o ¢l heayy
olifects or play squ; {e cannot_cven
drivea cary mﬂ:mllln[hc steering wheel

o

about 20%a decade ayo.

‘Typlcal victims are meat packers who
slice scores of carcasses a day, or
autoworkers who drive the same serew:
hnur after hour. Hut p,um.LmL\Ju

ayat
are responding In 8 way typical of white-
collar Americans: with lawsults. Hup-
dredsof injurce telephane reservationists,

byl

il

Many victims must don protective spiints
and limit timo spent typing

cashiers, word processors and journallsts,
MeC g Campuier

“machines for

Umlﬂhu«:. 1||\| Apple Camputers,

ed
in.the sults, which demand daniages of up
10.8_$3. uilllow qr more per.yictlin. Last
June, a 015, district judgte in Brooktyn, New
York, lumped together more than 44 suits.
against 63 manufaciurers In an atiempt to
arrive at some ground rules for dealing
with such cases. Mare than 200 cases have
been addrd since. Althugh the final aut-
come could take years, some lability ex-
perts predict that the ultimate payout on
st sults could rival the $4 billian paid on
asbestos-refated clalms.

Employers are yuickly fearnlng that
they too must face up to the problem. Al
ready, Rss costs about $7 biltion a year tn
the U.S. in lust productivity and medical
costs. Mureover, under (he pravislons of
the Americans with Disabilitles Act,
which went Into effect this summer, em-
ployers are now nquired to accommodate

“reasonably” workers with physical im-
pairments. Compagles may have ta (n‘n 3
fer_employres with nsy_n less stressfut

AT 7D R & e S 4

Iobsor giv them syl help. Im'mﬂm,

Iy. unlnlnnndu oF WOTKer groups ar
maj rumpanies provide bef ]_c

kan-mlq and office furniture and_pive
empluyees more frequent breaks to reduce
the risk of fnjury. The Occupational Safety
and Health Admlinistration has an-
nounced plans (o create national work-
place standards for the prevention of rst.
How lronic_that computers, the very
technology’ celchmn-_q_LJm na office
work easier, would harm. Dy
now, nearly hall the U S. Mnrk force—
some 45 million workers—use computers
{thaugh not all spend hour after hour
punching keys). *We thought technology
was gaing to help us, which it does, But we
did not conslder that we would alwn have
10 adjust the workplace at the same time,”

. says Harbara Sliverstein, research direc-

tor of Washington State's department of
labor and industries.

R involves not just one but an armay of
ailmets resulting from tugging, w\mdmg
and strainlng crucial tissues in the upper
tedy. It usually begins innocuously. “Frople
think they've had a particularly hard day or
that they're geltlng old,” says Frank Fer-
nandez an Gukland, California, attorney

» who has filed suit against several computer

manufacturers on behatf of &st sufferers.
But a3 the hands continue to be over-

worked, symploms worsen. Tendens.
which are like long pulteys dlrecting the
muwmculnummum(mmmmhﬁ')
i the bamds and amns. can swell up, pro-
_Jn;uulnml.mdmu:. Smnm can

sheaths 5 ctendans. Mux}u
in the forearm that mm;_mumm\
of fingers may become frritated, a condi-
{Jan enlled myositls, As 1[ssyes become [n-
flamed_and_swallen, thex_can_press on
neathy nerves, cansing tinging and weak-
ness in the fingers. Sometimes scar tissue
develaps In the arca. All together these In-
Juries, if not treated, can result in dimin-
Ished coordination and strength: patlents
may literally lose thelr grip and have trou-
bie managing simple manual tasks.

MONG THE MORE EXTREME—

and less common—cumula-

Hye traumnas s carpal tunnel

syndrome. It develops when

(issues in the palmar slde of

the wrist swell, squeezing a

vital nerve that runs through the area.

Carpal tunnet syndrome can cause crip-

pling pain for months or years, though
surgery can sometimes help,

1t s hard lo conceive how the gl"lllc

paiter of fingers over a computer k

board could do such damage, People have,
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16. CONCLUSIONES.

. Gracias a una exhaustiva
investigacién en este campo, se
puede confirmar que:

* Con la realizacién de este pro-
ducto se podrdn satisfacer una de
las necesidades mas elementales de
este sector social, la cpmunica-
cién, siendo un elemefento de vi-<*
tal importancia para todo ser hu-
mano, la comunicacién es conocer,
comprender, convivir, con un en-
torno del que todos formamos una
parte esencial, siendo asi no me-
nos importantes todas aquelilas
personas que padecen de algin im-
pedimento fisico, siendo en este
caso en particular personas invi-
dentes o débiles visuales.

La comunicacién escrita para

estas personas es un modo vital

ara poder aprender del mundo que
os rodea, con el que conviven a
diario. Es por todo esto que se
trato en esta tesis el poder de
alguna manera hacer llegara una
mayor cantidad de personas un pro-
ducto con el cual puedan ellos te-
ner un desarrollo personal produc-
tivo dentro de ia sociedad a la

ue pertenecemos todos, preten-~ Creanddse

iendo asf una mayor adaptacién
con el medio.

* Se pretende hacer llegar
este producto a todos aquellos pa-
ises en vias de desarrollo como
México, permitiendole la entrada a
este producto a un mercado amplio,
ya que en estos paises no se toma
mucho en consideracién este tipo
de problemas, porque realmente no
se tiene todavia una educ¢acion al
respecto. SR o :




* Otro punto que considero
importante es que en este tipo de
palses la tecnologia no tiene el
debido desarrollo que lo tendrdn
en los paises llamados primermun-
distas. Siendo este punto casi en
su mayoria de las veces un freno
para el disenador.

* Tanto la infraestructura
como la tecnologfa en este momento
esta apenas tomandose en conside-
racién, por toda la competencia - .
que se estd generando con el tra-
tado de libre comercio.

* Se pretende con este pro-
yecto de tesis la realizacién de
un producto menos controvertido y
socialmente més fructifero.

* Es por todo esto que he
mencionado que se realizé el sis-
tema para imprimir braille, de ba-
jo tiraje, dando en un momento da-
do un apoyo més a estas personas,
algo que les seria dificil adqui-
rir, ya que existen prioridades
como en todo, salud, educacién,
alimentacién, etc., pudiendo ser
esta una opcién més para que se
obtenga un desarrollo intelectual
personal.

* Aquise pretende que se
realicen revistas, folletos, li-
bros, etc., en fin todo aquello
que pudiera interesar y educar a
cualquier persona. Mientras mds
gente establezca una comunicacién
constante mas personas creceran
psicoldgica y culturalmente dando
asf un mayor apoyo al pais.

El hecho de que las personas
invidentes o con problemas visua-
les tengan un defecto fisico, no
influye en su capacidad intelec-
tual, por lo que con la realiza- -

cién del proyecto mencionado po- - -

drian estos adquirir un mayor ni- -




vel educativo, apoyando a diversos
sectores industriales, de servi-_
cios entre otros, aportando asf
nuevas ideas y conocimientos que
generarfan un desarrollo mayor de
un pais.

e
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