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OBJETIVO GENERAL

Conocer la problematica actual que existe con el mobiliario para atencién
al publico y control de actividades elaborado en las unidades médicas del IMSS, -
asi como el desarrollo de la respuesta formal (disefio de un sistema modular de
mobiliario para atencién al publico y control) que se da a la necesidad detecta
da. .




INTRODUCCION

En el presente trabajo, se plasma el desarrollo de la respuesta a unaj
necesidad latente en todo lugar donde se atiende al piblico: en unidades médi -
cas, bancos, oficinas de gobierno, terminales aéreas y de autobuses foraneos, .-

centros comerciales, etc.

Al llevar a cabo una investigacidén de mercado, se decididé enfocar la solu -
cién de esta necesidad hacia unidades médicas del Sector Salud, ya que en él1 hay
mayor demanda de este tipo de mobiliario, tomando como modelo al IMSS, institu -
ciétn que dio a conocer la problemédtica.
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El utilizar mobiliario adecuado para atender al publico y controlar las
actividades, garantiza la mejor prestacidén de servicios y condiciones optimas de
trabajo, por consiguiente se incrementa la eficiencia en operacicnes.

El desarrollo del proyecto comprende el disefio de un sistema modular comple
to de mobiliario para brindar atencion al pablico y llevar el registro de activi
dades especificas de cada puesto de control de las unidades médicas: admisién
hospitalaria, farmacia, laboratorio para andlisis clinicos, radiodiagnéstico,
entre otros.

El sistema esta disefiado como parte del equipamiento de los edificios para-
los tres niveles de atencién médica que brinda el IMSS, los cuales se citan a
continuacidn.

El primer nivel lo constituyen las unidades de medicina familiar, en donde .
se proporciona atencidn médica general, se promueve el fomento a la salud, se .
detectan y diagnostican oportunamente enfermedades, asimismo se dan tratamientos
adecuados para padecimientos mas frecuentes. Las unidades poseen consultorios de
medicina familiar, de urgencias, de servicio dental, de medicina preventiva y de
planificacioén familiar. En este nivel se atiende al 85% de la poblacidén asegura-
da.

El segundo nivel estad integrado por hospitales generales, en donde se
recibe a los derechohabientes provenientes de las unidades de medicina familiar
que necesitan atencién del médico especialista, cirugia y vigilancia médica en
su recuperacion. Los hospitales cuentan con las siguientes especialidades basi -
cas: Pediatria, Ginecologia, Cirugia General y Medicina Interna, ademas consulto
rios de especialidades y quiréfanos. En el segundo nivel se asiste al 12% de los
afiliados al IMSS.
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El tercer nivel lo componen los hospitales de especialidades ubicados en:
los centros médicos, a este nivel acuden los derechohabientes gque solicitan’
servicios de alta especialidad. pues aqui se atienden enfermedades complejas por:
contar con médicos especialistas muy calificados y egquipo de &lta tecnologia. En °
este nivel se prestan los servicios al 3% de derechchabientes. :

3er. Hospitales de
A especialidades . Alta especialidad

20, Hospitales
nivel genarales

‘Especialidad .

unidades i SRR ;
ler. de medicina nedicina general -
nivel familiar i b

En el Distrito Federal y en diferentes ciudades de provincia’se tienen ilos
tres niveles de atencién médica. o e e T
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1, EL MOBILIARIO EN INSTITUCIONES DEL SECTCR SALUD

El mobiliario forma parte importante del equipamiento de espacios interio =

res como en el caso de las unidades médicas. Hay diversos tipos de mobiliario:
para oficinas, para atencidén al piblico y control de actividades: este ultimo
contribuye ampliamente en el abastecimiento de unidades médicas. Para dar un
panorama mas completo de lo hasta ahora comentado, en las paginas postericres se
habla de las instituciones que necesitan este tipo de mobiliario, caracteristi -
cas y reqguerimientos del meobiliario actual, asi como su oferta y demanda.
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1.1 Instituciones del Sector Salud demandantes de mobiliario

Tomando en cuenta lo 1mportante que es contar con mobiliaric adecuado: para;*
atender al publico y ain mas donde la atencidn a éste es mayor, la demanda:de.

tal mobiliario es caracteristica de todas las instituciones del Sector Sal
IMSS, ISSSTE, SSA, PEMEX, etc.

En toda unidad médica es 1ndlspensable contar con mobiliario para. brlnda
atencién al piblico y llevar la inspeccién de actividades.

En el organigrama de cada una de las instituciones del Sector Salud ex1s

ten departamentos encargados de todo lo relacionado con el mobiliario. En todas’

las instituciones surgen nuevas necesidades y por consiguiente nuevos requeri’

mientos de disefio; un ejemplo es el IMSS, el cual cuenta con una "Comisién de]

Cuadro Basico de Equipo y Mobiliario"” (es un grupo de personas encargadas de

analizar, aprobar y evaluar los proyectos)., esta comisién publica ediciones:

denominadas “Cuadro Basico de Mobiliario", cuyo contenido es:

CATALOGO GENERAL

Incluye los muebles basicos

NORMAS DE PROYECTQO DE MOBILIARIO DE LINEA Y DE DISERO

Cada articulo anotado en el Cuadro Basico de Mobiliario cuenta con ‘una
norma de proyecto, la cual consiste en una cédula grafica que contiene:
¢
. Nombre del articulo
. Clave de suministro
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. Vistas generales
. Especificaciones
Perspectiva

NORMAS DE CALIDAD DE MOBILIARIO

Su finalidad es proporcionar la informacidn necesarla para verlflcar la:
calidad de los articuleos incluidos en el Cuadro Basico de: Moblllarlo‘

En el Cuadro Basico de Mobiliario se integra la informacion necesarla, are
que los responsables del equipamiento de las unidades, cumplan con los requeri
mientos institucionales al proyectar, especificar. solicitar, adquirir y:verif
car la calidad de los articulos para su buen funcionamiento. : B

1.2 Caracteristicas y requerinientos del mobiliario actual

Si bien, el mobiliario actual en las unidades médicas del IMSS n
en todas ellas (varia basicamente el color y la configuracién). sii'conservan
determinadas caracteristicas, como: material, canceleria, puertas etc wsin,
embargo, con respecto a los requerimientos de uso y funcién, lo 1deal serla que
los criterios de disefoc fueran los mismos para todas las unidades.
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Area para pasar documantos, algunos
cancslu tlenen ventanas en esta Area y \ <
cavecen de perforaciones circulares.

Cancel y puerta de perfil tubular cuadra-
“—® 4o'Gs aliminio y cristal flotalo tesplado. |

Perforaciones circularss pera 1s comunien
cidn

. ‘ Ranura hérlionu; ‘y 1«

El wmostraddr &8 proyecto nsp«:lal da

aarpxntarxn (bastidor de udcr cubjerto

con tablero contrachapado a Y’

!arrnda con lazinndo pustlm de color,
blanco, anaranjado, beige, etc.

Caracteristicas

Requerimientos o oo

CARACTERISTICAS Y REQUERIMIENTOS DEL MOBILIARIO ACTUAL
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"mumrmwuu.mudaldum Lo ",

Mostrador con puerta, adosado a dos murcs

rostrador con puerta, en isla

DISTRIBUCION DEL MOBILIARIO




1.3 Oferta y demanda de mobiliario

La oferta de proveedores de mobiliario para atencién al puablico y control_:
es minima comparada con la demanda de este tipo de mobiliario, debido a que no’
satisfacen los productos nacionales e internacionales los requerlmlentos de 1as.s

instituciones.

Esquema que muestra cémo se lleva a efecto la oferta y demanda de mobll T
el IMSS. . f .

Coaisién de Cuadro Baslco de
Equipo y Mohillario, dstecta las peceslda
des para establecer sus requerimientos y
se oncarga de dar las bases para la
solucién del problema, bajo los sigulen =
tes dos criterios:

El articulo es sometido a concurso
para que los fabricantes {autorizados por
el IMS5) dictaminen la posibilidad de
tabricacién y suministre al Knutlmtm
selecciondndose la oferta mas adecw
Para evaluar la calldad del a.rticu.lo
esm se revisa junto con su potma de

para gue el IMSS lo adquiara
d:uninvmntc

S8i el articulo es disefiado,
informa a la Comislén de Cuadro Bdslco de
Equipo y wmoblliarlo, la solucién del
problera para que analice ¥ aprucbe el
proyecto. posteriormente ze realiza un
prototipo para efectuar prucbas pilote.
51 so requiercn ajustes., se llevan a

cabo. si los resultados son aceptables,
se elabora la norma de proyecto y el
articulo pasa a formar parte del Cuadro
Baslizo de Mobiliario.

. Siel marcado ofrece articulos qua
cunplen con los requerimientos institu-
cionalen (mobiliario comercial), et
Instituto los adquiere

. §1 el percado no brinda productes que
sa:ilrngun Ias necesidades que demsnda
el 1M5S, disefan loa articulos (éste
es el uso dnl mobiliario para atenclén
al piblice y control)l, ds é&sto se
ocupan grupos interdisciplinarios del
Instituto, © sSeo contratan servicios
extermos a éste. autorizades por el
mss.

Notas csle ultimo procedimiento. so sigue
uolmente para los  articulos
cnurclale-

_J

El procedimiento expuesto, impulsa a que proveedores y fabricantes desarro-
llen nuevos productos, o bien, optimicen los existentes.
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2. BL DISENO INDUSTRIAL EN EL SECTOR SALUD

Con la configuracién de objetos se mejoran las condiciones de vida y traba-
jo del hombre, como lo es el mobiliario para equipar las instalaciones del
Sector Salud, ésto se logra a través de disefio, desarrollando una serie de fases
gue dan como resultado el disefio de un objeto o sistema de objetos.

i
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2.1 Intervencion del Disefio Industrial en el Sector Salud -

El IMSS como la institucién mas importante del Sector Salud, tiene’una
diversidad de instalaciones, tales como: unidades médicas, guarderias, teatros,
centros vacacionales, oficinas administrativas, entre otras; siendo necesario

para su puesta en marcha, equipamiento,y operacién. una amplia variedad y volu - *:
men de articulos, la cual genera un campo amplio de accidén para el desarrollo-de
la disciplina del Disefio Industrial, como ejemplos particulares se pueden mencio @'

nar algunos proyectos dirigidos hacia este campo, como son:

. Egipo médico

. Protesis

. Incubadoras

. Unidades moviles para asistencia médica
. Mobiliario

2.2 El Disefio Industrial en el proyecto de mobiliario para el Sector Saludl |

En el Sector Salud, el mobiliario disefado adecuadamente, contribuye al
mejoramiento de la atencién al pdblico y en general de todas las actividades
desempefiadas en este sector, imaginémos al médico sin una conveniente mesa de
exploracidén, a un laboratorista careciendo de espacio en las mesas de trabajo,
al personal de dietologia privado de las mesas con la capacidad indispensable
para preparar alimentos, los empleados encargados de proporcionar atencién al
piblico v llevar el registro de actividades estar desprovistos de mostradores
apropiados, las personas sin bancas en la sala de espera, etc: todo ésto aunado

i
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al aumento de la demanda de servicios por el creciente nimero de derechohabien - .
tes, hace cada dia mas imprescindible la participacion del disefador, gue toman- .
do en cuenta la infraestructura y tecnologia del pais, asi como los reguerimien-:
tos establecidos para cada tipo de mobiliario que se demanda en el IMSS, propor- .
ciona alternativas mas adecuadas. o

En la practica, =l disenador puede desempenar su actividad dirigida aly
campo del mobiliario gue en el IMSS se divide en cinco grupos, éstos son: : :

. Mobiliario administretivo: escritorios, archiveros, anaqueles;
etc. c

. Mobiliario médico: mesas de exploracién, camillas, cunas, etc

. Mobiliario para laboratorio: sillones para donadores de sangre
muestras de sangre, vitrinas, etcvf‘

. Mobiliario para nutricién y dietética: alacenas., mesas con fregadero
para comedor, etc.

. Mobiliario para sala de espera y otros: bancas, mesas de centro, ‘bu

21



3. PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

En todo proceso de disefio es fundamental entender extensamente el problema
a solucionar para asi tener un buen punto de partida y alcanzar un 6ptimo resul-
tado. De esta manera el detectar una necesidad que puede ser resuelta a través
de un objeto disefiado, investigar todo lo relacionado con objetos similares al
que se va a disenar, formular regquerimientos de disefio, dar respuestas formales
a éstos y evaluar el disefio; da como consecuencia la configuracién de un produc-
to o sistema de productos, siendo oportuno realizar una descripcidén detallada
del producto o sistema disefiado, al término del proceso de disefio.

22



3.1 Necesidad de mobiliario

Cuando se fundaron las unidades médicas del IMSS en el afic de 1943, no'se
utilizaba mobiliario apropiado para atender al piblico y controlar las activida=-:
des, pero al ir observando con el transcurso del tiempo el comportamiento’ del:
piblico y del personal de los puestos de control, en 1963 se comenzaron a equi. =*

par las unidades con mobiliario para los usos antes citados. Si bien es cierto

que con el empleo de este mobiliario se contribuyé a mejorar las condiciones de

trabajo, ain presenta problemas tanto de uso como constructivos, es asi cémo al
llevar a cabo un analisis del mobiliario, se detectaron una serie de carencias
que & continuacién se mencionan.
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A consecuercia de 1a mala distribucién de
las ldmparas. la cubierta no es ilumlnada
con uniforaidad y & menudo, 4stas {lumi -
nan el puesto de trabajo por atr&s del
emplesdo, provocando Eombra al escribir.

El plblico se tiene que inclinar de
manera excesiva para hablar con ¢l emplea
do y cuando el cancel cuenta con perfora-
clones clrculares. dlfieilwente se adap -
tan al publico.

Carece de accesorlos para papeleria,
izplenentos de trabajo y articulos diver-
sos (medicamentos. objetos personales de
los empleados. etc.), por ello, a menudo
se irmprovisan clementos que no fungiopan
apropiadamente. por ejemplo, cajas de
cartén.

Frecuentemente la cublerta es invadida
con objetos qua le restan espaclo, ocasio
nando que las actividades no so desezpe -
fien con eficiencia.

Existe deterioro de las aristaz. la
lamina de acero inoxidable, o vinil que
cubre el zoclo, sc despega facllments por
el golpeteo con los pies, la pulldora ce
plso, y humedad ocagicnada al hacer la
lispieza dal piso: como el mantenimiento
resuita demasiado coxtoso, log mostrado =
tes saltratados asi se qui

Existen elementos que no tienen aplica -
cli

En los senalamientos quo ldentifican los
puestos para atencién al piblico y con -
trol. se oplica tipografia helvética
medium de 50 om de altura en color blanco.

La mayorfa da los mostradores, &l inte -
grarles el cancel, privan al piblico do
una superficie donde pueds apoyarse para
realirar anotaciones.

Problenss de uso = ——em———m

Problemas constructives = — — — -

CARENCIAS DEL MOBILIARIO

I
|
|
|
!
|
|
¥
i
I
]
|

4

'V\ _——
A

~
|

4

Por encontrarse el enchufe en el piso y
carecer la cubjerta de saiida para cablea
do, al conectar clertos Implementos de
trabajo. los cables de 4stop atraviesan
la cublerta, entorpeciendo asl algunas
actividedes {escribir. mover las piernas
debajo de la cubjerta, etc.).

liu estd resuelto como sistema {no se
disefan conjuntamente todos los coaponeh-
tes, como: mostrador, cancel. letrero
Fara identificar el puesto para atencién
al piblico y conttol. etc.). y falta
integracion en la imagen institucionsl,
pues se modifica la configuracién y el
Sl.l;éor de los mostradores en cada unidad
11

Por las grandes dimensiones que presentan
les sestraderes una vez producides. no
tienen la posibilidad de almacenamiento,
de lo contrario, se podrian tener guarda-
dos y cuando se solicitaran unicamente
transportarlos e linstalarlos, de esta
ranera se puede prever la produccidn y
abatir costos.

Como los mostradores tienen campo dJe
aplicacion en espacios tan variados y por
no contar con componentes modulares ni de
ajuste. origina que se hagan en la obra,
por consiguiente, se requiere de un
proyecto especlal de carpinteria, asimls-
fo mano de obra especliallzada, ademis me
destina demasiado tlempo para elaborarios
{hacer un mostrader de 2.6% m de largo,
considerando instalacién de éste. del
cancel y de 1a puerta, se destinan 6 dias
aproximadanente). dande como resultado un
cogto elevade del zobillarlo {un zostra -
dor de 2.69 m da largo. con cancel,
Puerta cajonero ¥ silla: tiene un costo
de § 147909,000,00},

En la produccitn del moblliaric se recu -
Ife a ensazbles fljos (clavos. ensambles
de madera con adhesiva de acetato s
polivinilo. etc.), por lo tanto no ze
puede desarsar, y si al efectuar amplia -
ciones o modelaci de ]a:

médicas se requiere aumentar las dimensio
nes de los mostradores, origina adiciones
mal  resueltas que interfieren en el
correcto uso del mobiliaric y calldad de
la atencién al publico.

ACTUAL DE LAS UNIDADES MEDICAS DEL IMSS
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3.2 ntecedentes sobre los proyectos de mobiliario en el IHSS R

Desde que el IMSS detecté la necesidad de contar en sus instalaciones:
médicas con mostradores para atencién al publico y llevar el control de activida
des, se mostrdé interés para comenzar a diseflar un mobiliario para tales usos.
Este mobiliario ha tenido modificaciones como consecuencia de los resultados y
experiencias obtenidas a partir de la primera alternativa. El1 IMSS ha elaborado
cuatro proyectos, los cuales se enlistan cronoldégicamente a continuacién.




THFORMACION CRAFICA

R0 EN QUE SE DISERO Y WATE -

RIALES PARA Sl ELABORACION

CRACTERISTICAS

VETTAAS

DESVERAIS )

CUBIERTA
PUERTA

DARRA

SOPORTE
INTERREDIO

CAJONERD
Y CAJONES

206L0

. 1963

. Ya se hizo menclon de los
materlales que se emplean
para elasarario.

Ya me hizo mencien

Ya ge hizo mencién

MGDULO
CAJONERD

HMGDULD
ENTREAROS
BARRR

CORTENA

BASTIDOR

SOPORTE
LATERAL

CRJION

CUBLERTA

. 1978

« Para hacer el sostrador. se
utiliza tablero aglomerado
de particulas de mpdera,
forrado con laminado plastj
co.

. Tablero contrachapado  de
madera para la cortina y
cajanes.,

Pacfil tubular cuadrade de
acero pera el bastidor.

Perfil de aluminio para las
2onas  prenziles de los
cajones,

Uno de los soportes latera-
Ies de cada médulo. presen-
ta un bastidor cromado.

Todas las partes del mostrg
dor tlenen Angulos a 90 .

Fara guardar la mdquina de
escribir,  se utiilza una
cortina laqueada en color
anaranjacde, al fgual que el
frente de los cajones.

Todo el wostrador es de
color blanco,

El bastidor sirve para unir
los nbdulos (mdduldp cafone~
ro. pddulo entrepafios,
etc.) y apoyarlos en el
suelo.

La miquina de escribir sa
puede gyardar, disainuyendo
de esta manera el riesgo de
ser robada.

Las aristas se deterioran. .
Contlene desasiados cajones.
¥ entrepafios. K

En ta unién de abdulos sé
Teplten soportes laterales.
& izplden tener uns cubler-
ta continua a todo la large
del mostradar. ' :

Carece de zoclo.

PERFIL

HMURETE

CRISTAL

. 1982

. Una parte del mostrador
{barra, cubjerta y soports
intermedio)}. estd realizada
con  bhastider de madera,
cubjerto con tablero contra
chapado de madera y forrado
con laninado plastico.

. £l resto del oostrador es
un murete de tabigue con
acabado seyun proyecto.

. Vinll para el zoclo.
. Perfll tubular cuadrado de

aluninlo y cristal flotade
teaplado para el cancel.

El cristal va esmpotrade en
los puros y es sostenido en
la parte inferior con un
perfil.

La barra y cublerta se
integran a un murete, ambas
son de color blanco.

£l zoclo del murete ‘es de
color negro.

Se rlene aprovechamiento de
elementos de la obra civil,
elininando asf el uso de
algunas partes del mostra -
dor, como por ejesple; el
freate de Gste.

Ko presenta nlaguna posibi-
lidad de wmodificacidn si
ésta se requiere, por ello.
si la unidad mnédica ez
ampliada o remodelada, el
murete se queda =in uso, o
blen, sa destruye ocasicnan
do pérdidas econtalcas.

BARRA

CUBIERTA

SOPORTE
LATERAL

SOPORTE
INTERMEDIO

BASTIDOR

. 1982

. El postrador y frente de
cajones, son do tablero
aglogerado de particulas de
madera, forrado con lamina-
do plistico.

. Limina de acero para el
cajonero.

. parfil tubular cuadrado de
acero para ¢l bastidor.

« Tablero coentrachapado de
madera, forredo con vinil
para el zoclo.

El perimetro de los bastido
res tiene un bastidor.

La cubjerta  sostiene el

el cajonera,

Loz clementos de accro S04
de color café oscuro.

El zoclo es de color negro.

Todo el mostrador es de
eolor blanco.

Sc puede {ormat un mostra -
dor de largo ilimitado.

Los soportes laterales e
intermedios no llegan al
piso, por lo tantc permiten
una sdecuada licpleza de
éste.

huredad provocads - al
iiapiar el piso afecta al
zoclo, pues &l tablero
contrachapado de madera se
hincha y el vinil se despa-
ga.
Carece de  ajustes  para
adaptarse a diversos espa -
clos.

Mo tiens cancel.

o

ANTECEDENTES

SOBRE LOS PROYECTOS DE MOBILIARIO EN EL IMSS
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3.3 Recopilacién de informacién nacional e internacional sobre productos
existentes

El mercado nacional e internacional ofrece un nimero reducido de propuestas
de mostradores comerciales para atencidén al publico, por lo gue aunque se inves-
tigaron éstos, también se recopildé informacidn de productos similares.
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IRFORMACION CRAFICA

CRIGEN, MARCA, PRECIO Y
MATERIALES PARA FABRICACION

CARACTERISTICAS

VENTAJAS

DESVENTAJAS

- El mostrador es de maders y
tablerc contrachapado de
madera.

- Tablero contrachapado de
madera para el cajonero y
cajones.

. PVC para zomas prensiles de
los cajones.

. Angulo ¢& acero para suja -
Tar las barras y cublertan.

Las barras y cublertas se
sujctan en soportes latcra-
les e intermedios.

HIHPARA - MNacional . Las cublertas presentan . Sus partes pueden almacenar . Hay detericro de aristas.
aristas fectas. se sin ocupar demasiado
ARCHIVERO - Von Haucke espacio. . Es posible que el agua
. El acabado de les elementos espleada para llmplar el
. § 21'840,000.00 de  madera, es laminade . Es facil de instalar. piso  perjudique a los
CAJONERO plistico de color blanco, contactos integrados en el
- Bl mueble y (frente de anaranfado e Lmltacién . Los archiveros incluyen en zoclo.
cazon cajones. son de tablero  magera. la parte inferior ldmparas
:gé:::f"‘:gr‘::dgﬂgr‘f‘;ﬁ":' o d5 103 el que iiuainan o las cubler - . Al unir  las  cublertas,
. a = . El acabado da los elementos . quedan espacios entre
BASTIDOR CUBIERTA do plistico. de acero, es pintura hornea éstas, 10 cual pueds llegar
da de color café oscuro. a entorpecar las activida -
Z0CL0 MENSULA . Lialna de acero para el des del usuario.
bastidor de 1a mampara. . La; mamparas soportan en la
eénsula, zoclo y cajonero. parte superior los archive-
ros y forman esquinas a %0
BARRA . Kaclonal . Las mamparas estdn forradas . Es modular. . La tela =a maltrata vy
con tela de color rojo, ensucia fAcilmente.
CAJONERD . Vexon café y azul oscuro. . Tiene ductos para instala -
cién eléctrica y telefénica. . La husedad ocasionada  al
. 5 17°560,000.00 . Las cubjertas cuentan con hacer la lispieza del plso,
caJon salida para cables de los . Las cublertas estdn libres pueda dafiar los cables {qua
. En la al del impl tos de trabajo. de cables de los imzplemen - se encuentran en el suolo)
CUBIERTA mostradar, cajoneto 1 tos de trabajo, por ls de los Jmplementos de
cajones, se cmplea tablero . El canto de las barras y tanto no se dificultan las trabajo. agimizmo  estes
MENSULA aglomerado de particulas do cubjertas es de color actividades del usuario. les obst 1zan el aseo
madera, forrade con laslna- negro. del pise. y el movimlento
do plastico, la mampara es de los pies por dchaje de
forrada con tela de fibra . l3s superficies da las la cublerta.
acrilica T cubiertas =on
de color blanco y belge.
20010 . Vinil para cubrir el canto
do la barra y cublerta.
RANPARA . Perfil tubular de acero
para el bastider de la
BASTIDOR mampara.
. Uimina ds acero para el
zocla.
- Acero para las ménsulas.
BARRA cAICN . Internacional (el mostrador . Tiene aristas . . E8 . . L& parte : infarior del
es danés). mostrador, 1;.; eslr:puda
. El cajonero  se  suspende . lom soportes intermedios por el - golpeteo e -la
ey CAJGHERD . Biblomodel, S.A. de C.V.,  por debajo de la cublerta  sirven para la unlén de los  pulidora cuando’ se bace la
distribuye el producto en  sin llegar al piso. =&duios del mostrador. liapieza del piso.
CUBIERTA néxico.
. El acabado del mostrador €z . Loz soportes intermedios no . Loa cables de . impleaentos
SOPORTE .+ § 257°000,000.00 cada médule laca transparente, de esta interfieren en el movimien- de trabajo se’ tienen que
INTERMED(O de 1.20 a de largo. manera se puede apreciar la to de las piermas del  enchufar en . contactos
veta de la madera. usuarie. ubjcados en el suelo.

- El precic es muy elevado.

Estos precios se obtuvieron en noviezbre de 1992 l

RECOPILACION

DE INFORMACION NACIONAL E INTERNACIQONAL SOBRE PRODUCTOS EXISTENTES
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Con respecto a los antecedentes del mobiliario disefiado en el IMSS,,ée

tiene que los proyectos elaborados después del primero, siguen presentando ‘un .

cimulo de problemas, por ello las unidades médicas actuales se continuan equipan
do con la primera propuesta.

En lo que concierne a los productos comerciales, éstos poseen similitudes
entre si, por ejemplo: tienen cajoneros., niveladores en extremos inferiores, la
mayoria de sus partes se fabrican con madera y acero, son desarmables, pueden
- almacenarse, etc; sin embargo, aungue tienen algunas ventajas, también cuentan
con problemas muy semejantes a las carencias de los mostradores del IMSS.

Por lo anterior, se dice que la necesidad de contar con un conveniente

sistema modular de mobiliario para atender al piblico y controlar actividades, -

no se ha resuelto.

3.4 Campo de aplicacion del mobiliario en las unidades médicas del IMSS'A: ‘

Los mostradores para atencién al piblico y control, tienen campo de aplica-

cién en diversos puestos que son agrupados por servicios, esta informacién,
unida con la de papeleria, implementos de trabajo.y dimensiones de éstos, utili-
zados en cada uno de los puestos de control, se presenta en los siguientes
cuadros.
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CAMPO DE APLICACION DEL MOBILIARIO EN LAS UNIDADES MEDICAS DEL IMSS
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r PAPELERTA E IHPLEMENTOS DE TRABAJO DIMENSIONES

ARCHO £ LRG0 ma
HINIKO MAEIHD NikI¥0
Diccionarios 210
Diructorios telefént 230
Hojas tamafio carta y oflclo 215 280
Holas tamafio media carta 140
Jales 80 105 135
Folders tamafle carta y oficio - 235 300
Librotas - 130 240 210
Carpestas 250
edf 240
Sobres 110 380 220
Folletos 93
Tarjetas para uusmncu 87
'ases para vis 110
Carnets 57
Clips 7
Broches Baco (Marca Registrada) 9
100
Lipices 7
Boligrafos e
Gomas za
Reglas 25
Calculadoras 70
Cojlnes con tinta 90
Sellos 15 a9
Foliadores 60
60
as 30
Per 120
Cintas adhesivas X 120 2
Reciplentes con FEC] 289 k)
Tlieras 55
Miquinas de c.scrlmr eloctrbniras 420
Cajas con limpiati 65
Reciplentes con nquldus cor! 28 @
Ligas 15
Bolsas de polietileno 150
Teléfonos 210
Controles de :umm 190
Raloj 250
pera S5 ¢ . =
o5 ordinaries que se en (1] 70 75 b

 icabent
la cumerta de trabajo

DIMENSIONES DE PAPELERIA E IMPLEMENTOS DE TRABAJO, UTILIZADOS EN LOS PUESTOS DE
L CONTROL
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3.5 Antropometria

La aplicacién de la Antropometria (estudio de las medidas del cuerpo huma
no) en el disefio de productos es de suma 1mportanc1a ya que al proponer que
exista un ajuste reciproco y constante entre un usuario y el producto este dara

un mejor servicio.

Los usuarios que van a tener relacién con el sistema son:

g1 PErSONEl mascultne v rementna e’ iow

El PUhhco masculino y fecenino. el cual
realiza sus actividades de pis, debido & ' puegtos de control :uyu actividades’ las
gque tendrd contacto con el sistema sclamen- 1leva a cabo sentldo pues va 3 urilizar el
te escases minutos. ;ﬂutm durante una jornads de trabajo de 8
! 570 -
I 540
7 1 850
)
1700 - <
1570
T
1020 960
s80] s20 6501 s80 440
430
\ \)
Piblico masculino Piblico femenino Persohal fexehine Personal sascullho

Acotacién en mm
ESC. 14

En criterios de alturas y alcances del mostrador, deben considerarse los
datos antropométricos de la talla femenina, pues un disefio encaminado a cubrir
una altura y extensidén que abarque la fraccién de menor exten51on comprendera

también la de mayor extension.
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3.6 Precision del problema proyectual

En este subcapitulo se aborda una de las fases primordiales del proceso ‘de’
disefio de un producto, ésta se refiere al planteamiento de los requerimientos 'de
disefio (variables que deben cumpiir una solucién cuantitativa y cualitativa),.
los cuales se clasifican en: requerimientos de uso, de funcién., estructurales,:
técnico - productivos, econdmicos o de mercado, formales, entre otros; cada uno
juega un papel importante, pues de ellos depende la formulacién adecuada de las
soluciones del problema. Para el planteamiento de requerimientos se considerd lo
siguiente:

. Requerimiento: aspecto en el disefio a tomar en cuenta.

. Factor determinante: norma, ley, o principio que determina cémo debe ser el
disefio. .

. Factor determinado: criterios determinados cuantitativa y cualitativamente en
el concepto de disefio por generar. -

Los requerimientos de disefio se enlistan en las péginas-postériores-r

Rodriguez, Gerardo, Manual de Disefic Industrial curso basico, México, Edltorlal
Gustavo Gili, 1987, pagina 63.
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REQUERIMIENTO

REQUERIMIENTOS DE USO

FACTCR DETERMINANTE

FACTOR DETERMINADG

Tomar en cuenta la
atencién ai poblico.

Deben tozarse en cuenta
las  actividades del
personal que atiende al
publice.

Deben considerarse los
implementos de trabajo
con cable, ysados por
el personal.

Deben considerarse los
datos de talla, alcan -
ces y posicién en que
realizan sus activida -
des los usuarios.

cuenta el
asicnm de trabajo.

Decbe tomarse en cuenta
la seguridad fisica de
los usuarios.

Debe un

El plblico tramita
docunentacidn y lleva
a cabo anotacliones.

personal escribe,
sella, engrapa, perfo-
ra. ete.

Uso de ln maguina de
escribir electrénica,
teléfono, y posible
eaploo da 13 computadg
ra.

El piblico realiza sus
actividades de ple, y
el personal de los
puestos de control,
las realjza sentado.

EI personal de ambos
sexos ¥ tallas diferen-
tes, realjza actlvida -
des sobre la cubierta
da trabajo.

Evitar las  arlstas
rectas en todos los
componentes y partes
del sistema.

de separa

cozponente que scpare al
persenal. dol publico.

Debe considerarse 1a
comunicscién oral, y el
Area para Intercamblo do
documentacion y acticu -
los diversos.

Tomar en gueata el
acceso 8 los puestos de
control.

Len. debe permitir la
visibilidad de 1oz
usuarios.

EL espacio para la
coaunicacién, deba
adaptarse a los usua =
tios.

Frecuentenente. el
cosponente que permite
el acceso, ss encuentra
integrado al postrador.

Superficie plana ¥y

horizontal. denominada

barra para atencién al

pablico, sus dimenslo -

nes son: 0.37 de ancho

x 0.60, 1,20 y 2.40 B
largo.

Superficic  plana
horizontal, denominada
cublerta de trabajo.

0.60 da ancho x 0.60,
1.20 y 2.40 = ds largo.

integrar en la cublecta
de trabajo una salida
para cables.

Altura del piso a la
barra = 1 ®

« Altura del piso a la
cublerta = 0.70 @

. Ancho de la cublerts
- 0.60 =

Silla secretarial comer
cial con alturas ajusta
bles.

Redondear aristas.

Cancel integrade con
cristal flotado b4
templade de 9 =m de
espasor.

Espacio vertical entre
dos crisrales.

Integrar al mostrador,
una  puerta coserclal
prefabricada.

REQUERIMIENTO

FACTOR DETERMINANTH

FACTOR DETERTINADO

Dehen tomarse. en cuentd
las Areas de guardada.

Debe considerarse el
mantenimiento de los
componentes y partes que
integran cl sistema.

Usa de papeleria,
implecentos de trabajo
y articules diverses.

Minimizar el manten{ -
miento de componentes y
partes.

. Cajonero  comercial,
con cajon, archivero
y rodajas.

. Accesorios para pape-
lerla, implementos de
trabajo y articulos
diversos.

. Tablero para suspen -
der accesorios.

+ Limpiar.

Reparar fécllmente
los componentes y
partes  cuando  se
lleguen a deteriorar.

REQUERIMIENTO

FREQUERIMIENTOS DE FUNCION

FACTOR DETERMINANTE

FACTOR DETERHMINADO

contesplarse la
integracidn de componen=-
tes y partes del sisteaa.

enta  la
dl:trlbuclau ol sistona.

Debo. tomarse cn cuenta
la  necesjda d un
zoclo.

Debe considerarse la
instalacién eléctrica y
telefénica.

Debe -considerarse el
aleacenaniento do cables
de loz isplementus de
trabajo.

Los  componentes
rartes, deben lograr
una integracién cohereq

e.

las alternativas de
distribucién del siste-
@8 son:

. Entre muros.

. Con puerta, adosado a
dog muros.

. Con puerta. adosado a
. Con pusrta, &n isla.

El zoclo, debe resistir
el  maltrato  de la
pulidora de plso, y el
(considerar

en contacte  con  la
humedad).

ia instalacién eléctri-
ca y telefénica, debe:

. Encontrarse oculta.

. Contar con facilidad
de acceso,

El Area para guardar
los cables, debe perma-
necer oculta y evitar
entorpecer las activida
des del perseonal da los
puestos da control.

Integracién de lax
caracteristicas estruc-
turaies. funcionales y
formales dal sistema.

« Modulos lineales.

. M8dulos esqulneros.

. Ducto pax;n’lnxnh e

cién eléctrica.

Ducto para instals -~
cidén telefénica. :

» Contacto sencillo
para enchufe.
. Salida para teléfono.

Contenedor para guardar
cables ocado  por
debajo de n cubjerta.
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r REQUERINIENTO

FACTOR DETERMINANTE

PAGTOR DETERMINADO

REQUERIMIENTO

PACTOR DETERMINANTE

PACTOR DETERMINADG

Tomar en cuenta la
1luminacidn.

Debe tomarse en cuenta
1a necesidad do Sdentifl
car los puostos de
control.

Deben  contesplarse  las
materias primas utiliza-
das para la fabricacién
del sistema

La distribuclén de las
Amparas, debe propor -
clonar una iluminacién
adecuada para la barra
y cubierza,

. E1 pibllco, debe
leer con facilldad =1
letrero.

. Iluminacién deficien-
te del habitdculo-

El material de componen
tes y purtc.. del siste-
ma,

« Resistir e} uso rudo.
. Ser distripuido en

co.

- Poder ser transtorey-
tocnologla
nacxcmn

. Proporcionar mayores
ventajas, que los
mludcs en postradg

es.

Gabinete con difusar y
lanparas fluorescentes

tipo Siimllne, blance
frio.

E1 gablnote. dcbe
[~ en linea

paralela a la barra y
cublerta.

ﬂpogrnfln helvética

fun (letras oltas y
bajuu) de 13 mm de
altura.

Tipografia y grafisoo
en color oscuro. sobre
wn fondo blanco.

. El letrero, debe estar

iluminaco.

rerfiles tubulares de
acero.

. Laminas de acero.

concreto roforzade con
fibra de vidrio

nadera, tablero contra

Ya de madera
(triplay} y tablero
aglmrade de fibras
de madera {Mzcocell.
M.R.).

Comhinaclén de minera-
les  naturales  con

res:
{Corian, M.R.).

cristal flotado Ve
texplado de 9 mm de
aspesar.

Neopreno

material flexible Y
translocido, de polids
ter y vinilo (Panaflex
K.R.).

Palicula flaxible,
translicida y autoadhe
rible de vinilo
(scotchcal, M.R.).

ranel do yess reforza-
Go con fibra de vidrio
(Tablarnca, M.R.).

Debe considerarse la
versatilidad del sistemn,

Deben contenplarse
coaponentes de ajuste.

Lo componentes y partes,
pueden cuzplir dos o mas
funciones.

Los ajustes, se debo:
efectuar con rm:xuam
en sitio.

. Los médulos de concre
to, adesds de dellmi-
tar los puestos de
control, tanbién
pueden soportar la
barra y el zocle.

AL psdulo  esquinero
de concrete, se 1o
pueds fijar use parie
dal warco de la
puerta.

EL gabinete para
identificacién, puede
iluminar el letrero,
la barra y 1a cubjer
ta.

Ajustes de Tablaroca.

REQUERIM1ENTO

REQUERIMIENTOS ESTRUCTURALES

FACTOR DETERMINANTE

FACTOR DETERMINADO

Tomar en cuenta la
estructurabilidad del
sistesa,

Deban tozArse en cuenta
los sistemas do unisn
para rodos los cofponen
tes y partes que inte -
gran el sistema.

Considerar una estructu-
ra principal quo soporte
el peso de los componen-
tes Y pastes del sistesa,
papeleria, implesentos
de trabajo y artjcules
diversos.

Conslderar que algunos
componentes y partes del
sistema., deben venic
unidas ya de fgbrica, y
otros se integran ea la
obra para formar una
unidad coherente.

- Estructura de acero.

Bastidor de madera ¥y
tablero contrachapado
de padera (triplay).

tos criterjos de unidn
a esplear son:

En fabrica:

. En la estructura de
acero, se recurre a
la soldadura eléctri-
ca,

En los mddulos de
concreto, se deben
anclar unos alementos
de acero para unir un
bastidor también de
acero.

En bastidor de madera
¥ tablero contrachapa”
do de madera {triplay)

ccupar  grapas ¥
tornillos.

Fara la barra, cublep
ta y toblers, valerse
del adhesivo de
Corian y de neopreno.

En obra:
. Uzilizar tornillos.

s,
planas,  tuercas
barrenanclas ﬂuto(ala




REQUER IMIENTO

REQUERIMIENTOS TECKICC - PR

e

FACTOR DETERNENANTE

CTIN0S

FACTOR DETERMINADO

bebe  conziderarse
prefabricacién.

Tozar cn ta
nomlllaclon de

materias  primas
urilizar.

la

la
las

Simpliffcar al =ir
la instalacicn
sisteza en obra.

125 dizensiones coner -
ciales de las materias
primas a ezplear son:

. Perfiles tubularcs de
acero.

6 = do largo
. Lialna 1isa de acero:
0.90 x 2.40 m

0.90 x 3
1.2Dx2l0=
x 2 a

. Ldaina perforada do

1x2a
- Madera:
2.50 m de larye

. Tablero contrachapage
de madera {triplay}s

1.22 x 2,44 m
. Macocell:

1.722x 2.44 =
« Corlan;

0.75 x 2.4%

. cristal flotado  y
tesplado:

2.59 x 1.25 m

- Meopreno:
1x1.20

« Panaflex:
1.83 x 20 ;

. Scotchcal:
1.22x 9 m

Tablaroca:

1.22 x 2.40 m

Todos los componentes y
partes  del sistoms.
deben ser prefabricados.
con  excepcién de los
ajustes hechos en obra.

Dimenslonar lon compo =
nentes y partes del
sistena, conforme a las
medidas coparciales
para de esta manera
evitar desperdicios.

REQUER NI ENTY

FACTUR DETHOTIT ANTE

FACTUR DETEWNNADO

Deben torarse
los acabades dei uiste-

Tomar en cuenta el
alsacenamiento de ' los
componentes Y paries
del alstema.

Deben_ contenplarse. lns
bienes . de

requeridos pa l
tabricacién del xistcma.

cza debe .
w50 Tuwdo.

Aprovechaalento naxizo
del espacic . dend
alzacens el prod:

Uriles. hersamlentas y
®Aquinas de los fabri -
cantes que procucirén
el nistesa

yartes de  acero,
. emplearse  un
recubrimionto de
eszalte acrilico  de

uretano (polivretano).

€l acabado del ‘zoclo
viene dado por 1la
laalna e acero
inoxidable. !

El acabado de los
mbdules de concreto,
se logra al haccr el
vaciado.

- El acabade de 1la
barra, cublerta y
tablero. estd integra
ds  en el Corian,
unicazerte se reguie-
re lijazr.

. los cantos de erista=-
debe:

les. estar
pulidos.
Estibar vertical ¥

torizontalmente, - segin
convenga.

Partes da acero:

- Herramienta de corte
- Equipo para soldar

. Esmeril N

. Herramenta para
lijar

. Equlpo para pintar

Modulos gde concreto:

- roldes para el vacla-
d oL e

. i(érl‘ﬂllenla empleada

el vaciado :y
demlde de la meu

Barra.  cublerta “ly

tablaro:
. Cepillo
T

. Hmuimta 2a corte

. Engrapadora

. besarsador

. Prensa

. Herramienta para
ijar

Cristal:

. Herramienta de corte

. Herramienta para
pulido de cantos

Letrero:

. Herramienta de corte

Ajustes de Tablaroca:

. Herramlenta de corte

. Desarma:

or
. Herramjenta para dar
acahado




REQUERTHEERTOS ECONOMIC0S 0 DE HERCADO

REQUERINIENTO

FACTOR DETERMINANTE

FACTOR DETERMINADO

Debe  contemplorse 1a
ia del

Exizte un numero

Tomar e enta le
demanda del producto.

Deben  considerarse los
medfos de distribucién
del sistema,

3
res cosorclales.

El xlstesd va a intar-
venir en al equipaalen
to de todas las unida-
des pédicas del INSS,
contemplando las que
Ss encuentran en el
Distrito Federal y en
difersntes cludades de
provincia.

Camlén de plataforna
tipo torton.

IMSS no ha sido resuek~
ta, por lo tanto la
prefearencia hac: los
nroductos axlltantu L]

nula.

El IMsS planea equipar
le unidadex (consids -

ando cbras  nuevas,
Ampunclonu ¥ remodala
cicnes) en el perfodo
1992 - 1993.

concepto da auuno

arzable

pemincnan .ln npuni—
entes y

panen dal u-:m

REQUERIMIENTO

contemplarse  la
unidaa formal dal siste-

Tomar cuenta el
interes quc el aistema
despierte en los usua -
rios.

Debe tomarse =n cuenta
el equilibrio vigual del
sistema.

beben  considerarse las
superficies del sistema.

REQUERIMIENTOS FORMALES
FACTOR DETERMINANTE

zx hs:m 22 estar

una widica
por euo debe Annuu
positivamonts en el
eatado animico de los
usuarios.

El uso de elessntos
formales, debe atraer
la atencién del pdbli-
co, sin  mantsnerla
deassiodo tiempo.

Con el wmanejo de
aln-a.ntoa vinmu. e
una

ustubumad vhual .

Los usuarios, deben
tener  una magen
liepia y perfocta del
sisteaa.

FACTOR DETERMINADO

Manejar formas sizples,

Utilizar contrastes de
color, y evitar la
saturacion de elementos
wisuales.

Valerse de la simatria.

Tener en el slatesa
superficies con excelen
te presentacién.
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4, PROPUESTA DEL SISTEMA MODULAR DE MOBILIARIO PARA ATENCION AL PUBLICO
CONTROL EN CLINICAS Y HOSPITALES DEL IMSS

Para concluir el proceso de disefio, es conveniente elaborar 1a~m@mbtiagr'k
descriptiva (resefia del producto disefiado) que contenga: una descripcién de. la
propuesta de disefio que va a satisfacer la necesidad detectacda, Ergonomia (rela--

cidén hombre - maquina), planos técnicos constructivos, procesos de fabricacidn y
diagramas de flujo. mercado, costo del sistema:; de esta manera se tiene una
visidén mas clara e integra de lo disefiado.
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4.1 Descripcién de 1a propuesta de disefio

El sistema es armable y desarmable, esté& constituido por diversos componen-
tes y partes moduladas, prefabricadas y listas para ser facilmente instaladas en
las unidades médicas del IMSS, utilizando ajustes y elementos de unién para
adaptarlo a diversos espacios, reduciendo de esta manera costos por mano de obra
y tiempo de armado, para fabricar el sistema se eligieron materiales gque resis -
tieran el uso rudo, requerir minimoc mantenimiento, tener versatilidad en acaba -
dos y simplificar los procesos de fabricacién. Tomando en cuenta las dimensiones
comerciales de los materiales utilizados, asi como los espacios donde el sistema
va a instalarse, se adoptaron mddulos de 0.60, 1.20 y 2.40 m de largo. Con
respecto a la estética del sistema, se tiene un adecuado manejo de superficies,
colores, formas y texturas; logrando una unidad formal, ésto influye positivamen
te en el estado animico de los usuarios.

A continuacién se presentan unas fotografias a color, en las cuales se
ilustra la maqueta del sistema modular de mobiliario (de 2.40 m de largoe, con
puerta, adosado a dos muros), simulando su ubicacidén en el habitaculc de una
‘unidad médica del IMSS, posteriormente se encuentra un listado de los componen -
tes y partes integrantes del sistema modular de mobiliario, que se describen en
una secuencia de armado, donde también se consideran aspectos ergondmicos, ésta
es seguida de una relacidén de las actividades realizadas en torno al sistema, y
de los planos técnicos constructivos, ademas se mencionan las ventajas de los
materiales empleados en la fabricacion de éste, destacando las de los materiales
-de reciente uso en el mercado nacional.
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COMPONLRTES

SISTEMA MODULAR DE MOBILIARIO

PARTES

1 Hostrodor

(i 2 cancel

3 - Gabinete pan ldenu
cacl

nucslos para alcn
cién al pibllco y
control

a Ajustes

hEURL LS

B wN-

Y
PP

Estructura del mostrador

Hédulos do concreto

Zoclo

Tapas para addulo

narra para utenrlén al pablico

Cubicrta de trabajo

Tablero para accesorios

Remates

Ncvenorios para popeleria. implesentos de traba=
jo v articules diversos

Cristales
Calzas
Juntas

Estructura
pas para la estructura
Lolrefo
Cables de acero para suspender el gablnete

Tablaroca
Perfiles tubulares en “U* de acero
Tornlllos

COMPONENTES Y PARTES INTEGRANTES DEL SISTEMA MODULAR DE

MOBILIARIO;
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Estructura del gostrader

Es de acero. estd pintada de color verde
oscuro, tlene excelente ffjacién al pliso a
través de barrenanclas autotaladrantes, con
la estructura se pueden formar médulos
lineales. esquineros, y percheros: los
posibles desniveles del piso se pueden
absorber utilizando calzas de acero, los
soportes intermedios sirven como elcmentos
de unlén entre loz m&dulos, la estructura
soporta todos los componentes y partes del
istema, con excepcién del gabinete para
idenrificacién da los puestos de control.

Son m6dulos lincales y esgulnercs de acero
inoxidable. en la parte inferior de la cara
posterlor presentan una pendiente para
evitar la posible acusulacisn de basura, si
hay desnivel en el pise, la posiclén dal
z0clo puede ser ajustada por pedio de unas
perforaclones ovales que ticnen los bastido
res de los médulos do concreto, ademds estd
perfectamente sellado para  evitar Qua
penetre el agua en el Interior del zoclo
cuando se haco 13 limpleza del piso.

SECUENCIA DE ARMADO 1

Hodulos de concreto

Se ticnen médules lineales y esquineros de
concreto reforzade con fibra de vidria, son
de color gris oscuro, ¢l acabado es agrega-
do expuesto y la forma superficial es a
base de estrias verticales, por elle al
unlrlos. laz uniones entre los asdulos son
imperceptibles, é&stos soportan la barra
para atencién al piblico, y el zoclo; al
#6duloe  esquinero se le pusde fljar una
parte del marco de la pucrta, son reforza -
dos con bastidores perimetrales de acero
que se atornillan a la estructura del
mostrador. ademis cuentan con ductos para
instalacién eléctrica y telefénica.
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Tapas para modulos

Son para midulos lineales, esquineros y
percheros de la estructura del mostrador.
eatdn fabricadas con laaina lisa de acero,

1lan en la estructurs, ocultan la instala
clon eléctrica y telefénica, tienen unas
suparficies precort . las cuales ge
quitan £6 les integran contactos
(para enchufar los izplementos de trabajo)

estos contactos o salidas para cables: las
tapas %0 guodan Coao vienen eriginalmente,
por otra parte, & las tapas se pusden fijar
unos contensdores para guardar cables de
los implesentos de trabajo, evitando asf
que S0 ancuentren an el plso.

Como las tapas son de color verds oscuro,
los contactox y salidas para cables ds
taléfonos son de color blanco para que ol
personal los ldentifique fAcilmente.

Cancel

Est8 integrado con cristal flotado y templa
do, lam 200

¥y sus cantos pulidos.

Barra para atencion al piblico, cublerta de’
trabajo ¥ tahlero para accesorios

Se ticnen mddulos lineales y esquinercs,
son de Corian, madera y triplay, su colar
es blanco. el acabado ea mate, presentan
lineas horizontales de color verde Gscuro,
mus aristas estin redondeadas; la barra
permite que el piblico se apoye para hacer
anotaciones. La cubierta tiene salidas para
cables de los lsplesentos de trabajo. de
esta podo los cables no se encuentran sobre
la cubierta, evitando asl _entorpecer las
actividades del perscnal. El tablero estd
ranuradc y cubre la parts suparior de la
cara posterior del mostrador. sostiens los
accesorios para papeleria. laplementos da
trabaje y articulos divetrses, como las
ranuras son de color verde oscuro igual que
los accesorios. el personal identifica com
facilidad en que parte dal tablero colocar-

: .

SECUENCIA DE

ARMADO

Resates y juntas

Son de Corian, en algunos reeates, ndemds
de Corian también se les integra madera y
Macocell, son de color blanco, el

es mate, ticnen aristas redondeadas, los
remates cubren los huecos causados por 1as
uniones de ciertas partes del sistesa.
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Silla secretarial

Es giratoria, reclinable, tiene un cllindro
neusdtico para ajuste do altura del asiento.
el ajuste para altura y profundidad de)
respaldo es manual, el casco del asiento y
respaldo es de nylon. éstes son acojinados
y eatdn forrados con tela de color gris
oscuro, la base giratoria de acero con
cinco brazos cublerta con protectores de
nylen tiena rodajas también de nylon (el
nylon es muy reslstente. jdcal para trabaja
pesado). el cilindro y soporte del respaldo
estin forrados con fuelle de PVC, todas lag
partcs de plastico son de color negro y
acabado mate {4 excepclén del fuells que
tiens acabade brillante), las dimensicnes
do la silla gon: 0.43 da freate x 0.41 do
fondo x 0,82 m de altura (variable), La
silla corresponde al modelo $C-500, es
importada y dlstribulda en México, por P.H.
CTEELE. Productos Metdlicos Steele. S.A. da
c.v.

Cajonero

Es de lAmina lisa de accro. estd pintado de
color hlanco. el acabado es brillante,
cuenta cen un ca3jén y un archivero, de esta
manera el articulo es mis funcional,

contiene espacios adecusdos para en determy
nade pomento poder guardar parte do la
papeleria ¢ isplecentes de trabajo; y asl
no tener todo en los accesorios. tiene
cuatro rodajas de nylon de color negro: por
1o que para efectos do limpieza dol piso y
trazlado del cajonsro. éate se puede despla
zar fAcilpente,” sus dloenslones  son: 0.40
de ancho x 0.56 de laryo x 0.56 m do altura.
El cajonerc corresponde al modelo G-2. ¥ es
fzbricads por P.M. STEELE, Productos MetAlj
cos Steele, 5.A. d

Ajustes

Son ajustes de Tablaroca con acabado sisi -
lar al de los médulos da concreto, o blen,
igual al de los ouros dol habitdculo de la
unidad médica, ze lnstalan en los extresos
del mostrador para tener uma simetria y
consegulr un equillbric visual.

Nota: el cajonero, la silla secretarial. los accescrios para papeleria. implemep
tos de trabajo ¥ articulos diversos. se ilustran en la fotografis a color.

Las superficles de trabajo (barra, cublerta
y tablera) no causan reflejos por tener un
a mate, adends las lineas horizonta -
les de color verde oscuro esgulivan 1a
monotonia de las superficies de color
blanco, y como éstas no son saturadas eon
elesentos visuales, origlna que el personal
no se distralga al reallzar sus actividades.

SECUENCIA DE ARMADO 3

Accesorios para pepeleria, implesentos de -
trabajo y articulos diversos

En su fabricaclén se cozbina el uso de
1amina lisa y perforada de acero, todas
aristas estin redondeadas, los atcesorics
permiten que se mantenga despejada lm
cublarta de trabajo. ya qua van enganchados
ll!l tablero, uno de ln(s accesorios sestiena
as .
bolsas, erc.) del personal de los pusstos
de control, pues generalmente éstas soa
colocadas cobre la cubierta da trabajo o la
silla. los accesorios al estar pintados de
color verds oscura. originan que el perso -
nat los ideatifigue con mayor facilidsd y
rapidez en el tablero de color blanco.

La  separacién entre la superficie det
aslento y ta cara inferfor de la de trabajo,
at s la altura de los muslos del perso -
nal.

Los soportes intermedios no interfleren en
el movipiento de las plernas del personal
cuanda se encuentra sentado.

Los accesories y el cajonero estdn deatro
le la extenslén del personal de menor
talla. légicamente el personal de mayor

espacidad de inclinarse hacia adelante,
asungue sea ligeramente, aumenta el alcance
funcional.
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Gahinete para identificacidn de los puestos
para atencién al piblico y control

Tlene un lutram aluborndu con Panaflex y
Seotchcal, en atrero e aplica un
gratismo upoqruua hslveuu sedium (do
130 & da ultun) para el nombre del puesto
do control, el gruruao Y la tipografia son
de color Vﬂx‘dl oscuro 56 encyentran schre
un randn de color blnm:c. &l gabinats
cuenta con ldmparas fluorescentes
lllnj.nun el letrero, la barra T

al piblice y la cublerta de trabajo: contis
no tapas de liminag 1isa do acero, el oxte -
rlor do ellas es de color verde oscuro y de
color blanco en el interior, tiene una
estructura de acero tashién de color blanco
{todo el interior dal gabinets es blanco
para una mayor reflexitn de la luz), ésta
ex integrada con médules lincales que al
unlrlos no existen olesentos que hagan
sombra con la luz proveniente do las laxpa-
ras. evitando asl qus & través del letrero
las unicnes sean vielblec y lograr que éste
se visuallce como de uns scola pleza, el
gabinete se suspende de ls losa por medio
de cables da acaroc forrados con PVC de
coler bilanco,

Puerta

Es de ldmins lisa de acero, tiecne un nicleo
de espuma rigida da poliurctano y bastidor
perimatral de madera, egté pintada de color
blanco, sa ingtala con facilidad, es ligera,
indeformable, econdmica y resistente. La
puerta corresponde al nombre do Multypuerta
{marca Registrada), y ¢s fabricada por
Bultypanel, S.A. ds C.V.

Dabido a que el -x:ze-a no esta saturado de
que tiena
un elevado orden vhual. con al ml %8 va
a requerir menor esfuerzo para percibir el
sistema, logr

mucho t L

pa
racitn de &ste en al mostrador.

SECUENCIA DE ARMADO 4

Todos los componentes y partes del si t—h
tlencn sus aristas

lastivar las extresidades luparloz'u u IBI ;

usuarios.

La percepcién del letrero es ma
los caracterss da éste son
oscure (verda oscure) y contrastan sobre un
fondo de color claro (blanco} e lluminado.

En el cancel hay un espacio vertical donde
Se establece la comunicacién oral entrs el
publico y el personal de los puestos de
control, evitzndo de esta manera qus el
piblico se tenga que inclinar al comunicar-
se, eam espacio también permite ol inter -
canblo de documentacién y articulos diver -
sos,

La altura de la barra es confortable para
el pﬁnucv y no afecta la viaibilidad del
personal de log puestos de control.
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En algunos puestos de control internos al hospital, parte del piblico es el
personal de otros puestos, tal es el caso del empleado que recibe del puesto de
control de personal su tarjeta de asistencia para checar su ingreso y egreso del
hospital, el que solicita servicio de la central de enfermeras y recuperacién, o
bien, el que recibe del almacén la papeleria e implementos de trabajo.

El personal de los puestos de control hace mayor uso del sistema modular de
mobiliario, pues realiza mas actividades y por lo tanto éstas las ejecuta en
posicidén sedente, salvo en algunos puestos donde también las ejecuta de pie,
como en: control de personal (buscar tarjetas de asistencia en el tarjetero),
archivo clinico y control de prestaciones {buscar expedientes en anaqueles),

farmacia (buscar medicamentos de menor demanda en anagueles) y almacén (buscar

papeleria e implementos de trabajo en anaqueles).

Como la altura del asiento de la silla comercial es ajustable, se adapta;j
facilmente a la altura que existe entre el piso y la cara inferior del muslo ‘del”:
usuario, ademds en determinado momento puede apoyar sus pies en la base girato =

ria de la silla.

La cantidad de personal y sexo de éste, que se encuentra.en los puestos de:
control, asi como las actividades que desempeifia el piblico y el personal en;

torno al sistema, se presenta en el cuadro de la pagina siguiente. -
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05 AUXILIARES DE TRATANIENTO

Archivo clinico y control de prestaciones

Orientacién e Informes

control da personal

SCRVICIOS DE URGERCIAS

priparos auxilics

CONSULTA EXTERNA

Lahcratorio para analisis clinicos
Radlodiagnbstico

GOB1ERNO
Urgencias

Consultarios do medicina familiar
Consultorios de medicina preventiva
Consultorios de especialidadas
SERVICIOS AUXILIARES D2 DIAGHOSTICO
Admisién hosplialaria y trabajo social
Central de enfermeras

Medicina fisica y rehshillitacién

Anatonia patoléglca
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SERVICICS PARAMEDICDS
Farmacla

Recuperacidn
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lineal de concreto -
2

Soporte para m6dulo
lincal de concreto -
1

Angulo para soporte
de cublertas
Soporte para cubjer-

ta lineal ~ 1

Soporte para cristal
-2

Soporte para cristal
-1

Conector en "U*

Soporte lateral

Soporte intermedic

solera de acero de
1% 125.4 o) cal.
fo.'3a (1.9 ey

Solera de acero de
1% (25.4 =} cal,
No. 14 (1.9 =)

Perfil tubular recs
tangular de acero.
2% (50.8 mn) X
17 {25.4 em} cal.
Mo, 14 (1.5 mm)

Ferfil tubular rec-
tangular de acers,
de 2° (50.8 ma} x
1° {25.4 mn) ral.
Mo, 14 {1.9 &x)

Angulo de acero de
1-7(25.4 mz) cal.
Ho. 14 (1.9 ax)

Perfil tubular rece
tangular do acero.
de 2° (50.8 ma) x
1* {25.4 am) cal.
No. 14 (1.7 ma)

Per{ll tubular rec-
tangular de acers.
da 2" (50.0 =m) %

1% (25.4 sa) cal.
Ro. 14 {1.9 mm}
Limina lisa da acero
cal. No. 14 (1.9 an}

Perfil tubular rec-

No. 14 (1.9 nm}
Linina 1is3 de scero
cal. No. 14 (1.9 ra)

Lamina lisa de acero
- Mo, 14 (1.9 fm)

Perfl] tubular rec-

o, 14 (1.9 mm)

Pertil tubular rec-
tangular de acero,
de 27 (50.8 na) x
1® (25.4 on) cal.
Fo. 34 (1.9 &a)

Acabado: esmalte acri
lico de uretano. co-

1or_verde oscuro
{3630 - 26} brillante
Acabado: esmalte acri
lico de umtuno. co~

lor_verde
{3630 = 26) Brillunte

Acabado: eszalte acrf
lico da uretnno‘ co-
lor_verde o

(3630 - zs) briuanle

Acabado: eszalte acri
lico de uretano. co-
lor verde oscuro

{3630 - 26) brillante

Acabado: eszalte acry
lico de uretano. co-
lor verde oscurc

{3630 - 26) brillante

Acabado: esmalte acry
lieo de utetano. to-
lor verde oscurn

(3630 - 26) brillante

Acabado: esmalte acrf
lico da uramo. co-
lor verde o

(3630 - 26) br.lllnnta

acabado: esmalte acrf
lico de ura:ano. co=
lor verde oscul

(3630 - 26) brulunte

Acabado: esmalre acrf
1ico de uretsno, to-
verde oscuro
(3630 - 28) brlllante

AcCabado: esmalte acr]
1ico do uretano. co=-

lor verde oscuro
(3630 - 26} brillante

Acabado: esmalte acri
Lico de ureteno, co-
lor verde oscur

(3630 26} brillente

29

21

20

18

17

13

Remate para barra
lineal ~ 1 de 370 om
de ancho -

Tiras para tablero -
1 de 2400 m» de lar-
go

Tablero - 1 de 2400
ms de largo. para
accesorios

Pasacables marca
Vexon

Cubjerta lineal - 2

Barra lineal - 1 de
370 zm de ancho

Salida para cable te
lefénico, ma .

rand, Wo. de catg
logo 657 - 25
contacto sencillo,
marca Legrand, No.
de catilogo 657 - 23
Topa para mddulo per
chero

Tapa para médule -
neal

Zoclo lineal - 1

M4dulo lineal de con
creta

Corian d‘n 12 mm

Laainado plastico
wilsonart (Marca

Registrada)

Macoce]l de 12 ma
Corlan de 6 mm

p.V.C rigido

Madera de primera

Triplay de 6 zmo de
una care

Corian do 6 ma

madera de primera

Triplay de & tu de
una cara

Corlan de 6 o
P.V.C rigido

Resina fenélica

Lanina 1isa de acero
cal. No. 20 {0.95
mm)

Barra redonda de ace
ro de 1727 9 (12.7
=}

Limina lisa do acero
cal. No. 20 {0.95
aa)

Barra redonda de ace
ro de 1/2% § (12.7
=}

Lamlna liEa ds acero
inoxidable cal. Mo.
18 (1.2

Concrato reforzado
con fibra de vidrio
Bastider: Angulo da
acero, de 1°

14 {1.9 ma}. va-
rilla de acero de
3797 ¢ (9.5 ma)

) supertlcle' ‘colar .

‘Superticiesicolor
blanco glu:mz' mate

Color verda oscuro’
(079 <. 6) mate

blanco glaclar mate

Color verde osn:um :
brillante

Superficie: color

blanco glaciar mate '’
Linea: color verde ::
oscuro pate

Superficie: color
blanco glaciar mate’
Linea: color .verde |
oscurc mate

Color blanco brillan-
ta

Color blanco brillan-- |
te " ..

o; esmalte acrf
lica de un:tum. co-
lor verde gscu! i
{3630 - 26) huumu

Acabado: esmalte acrf
lico de urstano, co-
or_verde oscurn :

(3630 ~ 26} brillantse .

Pulido

Acsbado del concreto:
agregado expuesto
Acabado del bastidor:
primario epéxice cata
lizado (anticorresi-

Ho.

Designacién

Material

Observaciones

fa.

Designacion

Material

Observaciones

CUADRO DE ESPECIFICACIONES




* variable

Rota: el codigo do color 3630 - 26, pertenece al catilogo Scotcheal da im
MAx{ico. S.A. de C.V.

75 3 Tornilic para madara Acero Acabado: galvanizsda
de 5/32° @ (3.9 e}
X 17 {25.4 wa) do
lazgo
T 22 Tornillo para madera Acero Acabado: galvanizado
de 1/4~ @ (6.3 ma)
x 1 1/2° (3B.1 mm)
de largo
7 s Barrenancla autota-  Acero Acatado: galvanizado
ladrante de 1/4” ©
(6.3 mm) x 1 1/4™
(31.7 =) de largo
Kt 5 Tornillo cabeza hexa Acore inoxidabla
gonal do 1/4= 8
(6.3 ma) x 1" (25.4
©a) de largo con ron
dana plana
n 39 Plja cabera haxago-  Acsro Acabado: galvanizads
nal de 173" ¢ {6.)
=n) x 3/4° {19.0 mm)
de largo con rondana
plana
70 27  Plja cabeza fijadora Acero Acabado: galvanizado
de 5/32° ¢ {3.9 xm)
x 1/2° (12.7 u=} de
largo
66 2 Ajustes Tablaroca de 12 ma :uxadu sogin proyec-
o
52 1 Junta lateral - 1 Corian da 12 ¥ 6 Suparﬂch. color
) anco glaciar mata
S1b 1 Junta 1ntanoﬂu -2 Corlen da 6 xm Superficie: color
da 50 x Macocell de § pm  DL8DCO glaclar mate
50 b 1 Junta intersedia - 1 Corian de & ma Superticie: color
da 219 x 50 pa macocell de 9 s DIENCO glaciar mate
v b 1 Calta de nooprone - 2 Neopreno dureis Color negro
de 20 x 575 Em B0 - B85
4“a 1 calza de neoprenc - 2 Neoprend dureza Color negro
de 20 x 1175 as 80 - 85 :
48 b 2 Calra de neopreno - 1 Neopreno durera coler negro
de 169 x 575 mn B0 - 85
43 a 2 Calza da necprenc - 1 Necpreno durmza Color negro
do 169 x 1175 =a B0 - 85
a 3 Cristal Cristal flotada Cantos pulidos
tesplado tolor claro
(transparents)
Ma 1 Resate para tablero - Corfan de 12 = Superficie: color
1 de accesorios blanco glaciar mata
a3 1 Remate para cubierta Corian de 12 = Superticise: color
lineal - 1 blanco glacfar mate
k., O Designacién Material Observaciones

CUADRO DE ESPECIFICACIONES




o

DETALLE DE LA VENTANA
PRECORTABA DE LAS
TAPAS PARA MODULOS

£sC. 112

VENTANA  PRECORTADA
PARA COLOCAR CONTACYOS
O SALIDA PARA CABLE
TELEFORICO

DISERO INDUSTRIAL ENEP ARAGON UNAM
SISTEMA S1O0ULAR DE MODIIARIG PARA ATENCION AL
PUBLICO ¥ CONTHOL £ CLIICAS ¥ HOSPITALE S DEL IMSS ®

PLANONo 20 Y E
. MOOULOD LINEAL
ESC 1:20 (Despiecal

FEBNERO 1) MARTIN VLA DMANA




13

12

11

10

nodulo linesl de cog
creto

Calza cusdrada

Colxa rectangular

Selera cuadrada

Solera rectangular

nddulo csquinero ee
talico

Angulo para soporte
do cublartas

Soporte para cubjer
ta lineal esquinarc

Copector en “U”

Concreto reforzade
con fibra de vidrio
Bastidor:

acero cal. Wo.
14 (1.9 mm). Vo~
rilla de acero de
3/8° 9 (9.5 ma}

Bolera de acero de
4° (101.6 am) cal.
No. 14 {1.9 =m)

Solera de acero da
1" (25.4 em) cak.
Mo. 14 (1.9 =m)

Solera do scero do
4" (101.6 m) cal.
Bo. 14 (1.9 mm}

solera de acero da
17 {25.4 ma) cal.
%o. 14 {1.9 mm)

Perfil tubular rec-
tangular de acero,
de 2° {50.8 mm) x 1
(25.4 =) cel. No.
14 (1.9 sm)

Perfil tubular cua-

14 {1.9 pm)

Lanina lisa do acero
cal. No. 14 (1.9 =)

Angulo de acero de
1 {25.4 vm) cal.
mo. 14 (1.9 mm)

perfil tubular rec-
tangular de aceto.
de 2° {50.8 mm} x 1*
{25.4 m) cal. Mo.
14 (1.9 z=m)

na 1isa de acero
cal lla. 14 (1.9 am)

do) conere-
expues

Acabado
To: agregado
o

Acabado del basti -
dor: primario epdxj

co uulhadn (antf
corrosivo

Acabado! ecms.
acrilico de uretano.
color verda oscurs
(3630 - 26) brillap
te

Acabado: esmalte
acrilfco de uretano,

color verde oscuro
(3530 - 26) brillan
te

Acabado: esmalte
acrilico de uretano,
color verde oicuro
(3630 ~ 28) brillap
te

Acabado: esmalte
acrilico de uretano.
color verde oscurc
{3630 - 26) brillan

Acabado: esmalte
acrilies ds uretans,
color verde oscuro
(3520 - 26) brillap
]

Acsbado: esmalte
acrilice de uretano.
color verde oscuro
(3630 - 26) brillan
te

Acabado: esmalte
acrilico de urotano.
color verde oscura
{3630 - 26) brillap
te

Acabado: esmalte
ucxl-xuco da uretano ,
scurc

co! verde o
(JS]D ~ 26) brillap

48 ¢

47

s b

3B a

b

8 a

27d

26

b

16

4 calza do

necpreno - 1
de 169 x 562.5 ma

1  Cristal

1 Resate infarfor para
de puerta

1  Remate superior para

marco de puerta

1 FResate para tablero

- 2 de eacesorios

1 Remate para mddulo

esquinero

1  Remats para barra

csquinero - 2

4 Tiras para tablero

-2 de
large

582 pm de

1 Tablero - 2 de 562 m

de largo. para sccesg
rioa

1 Pasacables marca
Vexon

1 Cubierta lineal =~ eg
e

quinero

1 Barra esquinero - 2

2  Tapa para médulo es-

quinero

1 2oclo esquinero

1 msdulo esguinero de

concreto

Reopreno dureza
80 - 85

Cristal flotado
tesplado

Nadera de primera
Corlan do 6 ZR

Madera de prisera
Corian de 6 =0

Corian de 12 pn
Corjan do 12 mm

Corian de 12 ma

Laminado plastico

Wilsonart {marca Re- ,

gistrada}

Kacocsll de 12 ma
Corian do 6 =&

P.V.C rigido

Madera de primera
Triplay da 6 m deo
una cara

Corian do & =

Madera de privera
Triplay de 6 m= de
una cara

Corjan de 6 =

La&aina lisa de acero
cal. No. 20 (0.S5 m=m)
Barra redonda de ace
ro de 1/2" © (12.7
s}

Lizina liza do acero
inoxidabl : cal, No.
18 {3.2 ma

concrato reforzado
con fibra de vidrio

Butldur. Anqulo de
de 1* {25.4

de acero cal. No.
14 {1.9 a3). Va-
rilla de acero de
3/8° ¢ (9.5 =a)

Color: negro

Cantos pulidos
Caler claro {rrans-
parente}

superficie: color
nogro sierra mate

ISuperr icie: color

blanco glaciar mate

Superficie: color
blanco glaciar mate

Suporficie: color
blanco glaciar mate

Superticie: color
blanco glaciar sate
Color verde oscuro
(D79 - &) mate

Superficie: color
blanco glaciar mate

Color varde oscuro
brillante

suparﬂciu. color
blanco glaciar mate
Linea: color verde
OB5CUI0 mate

Superficie: color
blanco glaciar mate
Linea: color verde
oscurn aate

Acabado: csmalte
acrilico de urstano.,
color verde ezouro
{3630 - 26} brillan
te

Pulido

Acabado del concre-
to: agregado expueg
to

Acabado del basti -
dor: primaric epdxi
co catalizado {antl
corrosive}

Fo.

Designacién

Haterial

Chservaciones

fo.

Ct  Designacidn

Material

Observaciones

[o
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* Variable

nota: ol cédige de color 3630 - 26,

México,

S.A. de C.V.

pertenece al catdlogo Scotchcal de 3n

T4 12 Tornillo para madera Acero Acabado: galvaniza
de 1L/47 & (6.3 ma) x do o
1 1/2* (38.1 om) de
iargo
73 3  Barrenancla autotala Ace: Acabada: galvani:
drante de 1/4 @ i do galvaniza
{6.3 m2) x 1 1/4"
{31.7 =m} de laryo
7z 3 Tornillo cabeza hcxg Acero inoxidable
gonal de 1/4° @ (
16.3 =m) x 1" {25.4
w3} do largo con ropn
dana plana
71 19 Pija cabera hexsgo - Acero Acabado: galvanizy
nal de 174° @ (6.3 do
ma) x 3/47 (19.0 =a)
ds largo con rondana
plana
70 22 Pij tljsdora Acero Acabado: galvanixzg
da 5[32' B {3.9 ==} do
X% 1/27 (32.7 ==} de
lurgo
6T b 1 Cervadura, marca Todas las partes ex- Acabado: u.lul.ln.lo
Yala, Mo. do catilo- teriores de 1a cerra anodizado na
go AS2PD dura son de aluminlo
7 a 1 Multypuerta (Marca  Acero Coler: verde oscuro
Reglstrada} do (3630 - 26} brillan
multypanal, S.A. de 2dera de primera g,
.V, Espuma -rigida de
poliuretano
51 a 1 Junta intermedla - 2 Corian de 6 mm Superficie: color
de 50 x 162.5 ma Nacocelil do 9 m= blanco glaclar pate
S0 ¢ x ntermedla - 1 Corian de 6 mm Superflcia: esler
de 119 x 12.5 em. Racocell de 9 ma blance ylaciar mats
9c 2  calza de neoprenc - 2 Neopreno dureza color: negro
de 20 x 562.5 mm 0 - 85
s 1e ' I
No. ¢t Designacitn Material Observaciones

CUADRO DE ESPECIFICACIORES
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DETALLE—) o ESCI 12
ACCESORIO PARA AGENDA R
V. FRONTAL V. LATERAL DESARROLLD DE ‘0‘2-5‘“5 o DESARROLLO LATERAL
100 128 s u Ll &, " 10
(72
! ) i o ———70 I
e ~x
o1 (177 |
140 L]
0! 95
250 1
ACCESORIO SOBRE PARA PLACA
V.FRONTAL V. LATERAL GESARROLLO
@5 100 50, 180 0O, 180 50
&Y D-3
o-2 [ao
200 TODAS LAS ESQUINAS DE LOS
330 2% ACCESORIOS ESTAK REOONDEADAS DETALLE -2
COM UN RADIC DE 6 wm
r:i28
Fio
ACCESORIO PARA MEDICAMENTO
V.FRONTAL V.LATERAL DESARROLLO DE LA BASE DESARROLLO LATERAL
- 300 1%0__sa
50
i 50
=30
ole 288
DETALLE-S DETALLE-4
ACCESORIO PARA FOLDER Y HOJA CARTA, OFICIO ) |
V. FRONTAL V.LATERAL DESARROLLO LATERAL DESARROLLO DE LA BASE
. 3n0 5 230 ;ll i i
—F23
1 { 40 ¥ I Teo L I Fa0 | =F,
k 10 —x s
o 40
0.8 N i
280 : H 2025
" "
; H
ACCESORIO PARA HOJA MEDIA CARTA I prrammae e N °
V. FRONTAL V. LATERAL DESARROLLO LAYERAL DESARROLLO DE LA 0 ®
230 160
v
| I 2T L I Teo L L DISENO INDUSTRIAL ENEP ARAGON UNAM ™
L3 G @ FSISTEMA ODULAR DE LOBRIARIO PARA ATENCION AL o
PUBLICO Y CONTROU EN CLINICAS ¥ HOSPITALES DEL IMSS ‘
PLANONa 22 | ACCESORIOS PARA PAPELERIA, IMPLEMEN T0S
230 K o €sc 1iso  |DE TRABAJD Y ARTICULDS DIVER
{Vistas Generales, D:lunu)
ACOT.mm
FEBAEAQ 1962 MARTIN VILLA OMAFIA




ACCESORIO PARA MPLEMENTO DE TRABAXD

V. FRONTAL V. LATERAL DESARAOLLO LATERAL
360 239 5 190 230 rF 380 250 1 150 ey
¥s
= ] T | 50 : : i T _::1]]40 R
1260 fad LAS BASES Y LATERALES :
OF LOS ACCESORIOS: TIENEN
2! 330 123 DESARROLLO DE LA BASE OESARROLLO DE LOS SEPARADORES CUAVATURA CON U' RlDIO DE
12,8 m=
a 280 150 199 0
”(_—L I _k'u
70_)_1 1 _Fao s [ ) fus .
280 Fio
100
70
10 - n.si: 3
V. SUPERIOR 123 Ko

i DETALLE=8 "

V.LATERAL DESARROLLO LATERAL DESARAOLLO OF LA BASE OESARROLLD DE u 20MA PIBBIL :

ACCESORIO BASURERO
V. FRONTAL

i s . :
o (T s a— i‘o UI‘“’ E:!I _
T80 s 80 =
ACCESORI) SOPORTE PARA BASURERO g
L1 =3 V. FADNTAL v LATERAL == § =

83

12,100 24 us 160 2% u us |

L

rs12.%
v. suv:mou‘“ DESARRQOLLO LATERAL DESARROLLO DE LAHASE

230

V.LATERAL
2

230 50 us 230 230 us
1s

DETALLE-T .

o I —

23 B0 2 SEPARADOR
108 843 16,

i

S0 3

GUIA DEL SEPARADOR

rx2.8 Fl_irE_T-u_gl 249
e [ j_L s PARA UNIR LOS ELEMENTOS

METALICOS SE EMPLEA
“’I_l ! l 773 T SOLOAOURA ELECTRICA ¥
m 28 OF PUNTO
ACCESCRIO GUARDACABLE
V. SUPERIOR 28,4 3so0 F’—L
ACCESORI0 PERCHERO $I

V. FAONTAL \(LlY(llL DESARROLLO DELA BARRA2S

AN

o DISENO INDUSTRIAL ENEP ARAGON UNAM
1 E]@ SISTEMA MODLEAR DE MORILIARIO PARA ATENCION AL

= 23 25 je—— 350 .
I |\=¥ d ®
M PUBLICO ¥ CONTACL EN CLINICAS Y HOSPITALES DEL H4SS
- 100 PLANONG 23 4

gs 8

PUBLICO Y CONTACL ENCLINICAS Y HOSPITALES DEL 4SS

ACCESORIDS DAnA PAPELERIA mPLEuEmos
TRABAJD Y ARTICULOS DIVER
(Vums Genunlls nuulln)

» i rei2.n

FEBALAG 1992 UARTIN VILLA QUANA




43b 1 soporte Soporta: limina lisa Acabado: esmalte
PENPERY Alagbre de acero cal. No. 22 ocrilico de uretano,
(0.8 nm) color verde oscurn
B - 43 va® Accesorio soporte {3620 - 26) brillan-
BRI g ot &
42c 1 Lateral ';“:é:l.; ldaina per- Acabade: esmalte
K o acero cal. acrilico de uretano,
42b 2 Zona prenstl No. 22 (0.6 mm) con  eolor verds oscuro
42a 1 Basa perforacién do 2.0 (3530 - 26} brillan- R
7 +42  VB* Accesoric basurers 2% '
Zotdy pmu y base:
1amind lisa da scwfo .
cal. No. 32 (0.8 =) H
414 5  Separador Separador y lateral: Acabade: csmalte
linina perforada da  acrllico de umnmo
4le 1 Latoral acere cal. Fo. 22 calor vel
418 1 Soparte {0.8 ma) con perfo- (3530 - 26) brxuaa-
arao 1 pase racisn de 2.0 22 @ i
6 - 41  Va® Accesorio para in-  SOPSITe ¥ basc: 13zl
plesento de traba- na lisa de acero cal.
5o #o. 22 (0.8 B3) : :
40 ¢ 2 lateral }thrnl; lamina per- Acabado: ss.—.mlte 3 )
orada de scero cal. acrilico de uretano. M
@b 1 Soporte #o. 22 (0.8 m3) con  eplor verde oscuro
408 3 Base perforacisn da 2.0 {3630 - 26} brillan- i -
5~40 Va* Accesorio para hoja = © te
media carta Soporte y base: 1ami
na lisa de acero cal. :
mo. 22 (0.6 =) '
3% c 2 Lateral ?‘::;:1‘; lamina per- Muﬁfn :‘"“”
Qra: a dﬂ!m ©al. acr! .o uretano.
3b 1 Soporte No. 22 (0.8 ma) con color verde oscuro
9a 1 Base perforaclon de 2.0 {3630 - 26) brillan-
4-39  Va* Accesorio para folder ™ © te © Varisble
Y hoja carta, oficlio Soporte y base: 1a=} T
no léga(gueaﬁ:fﬂ eat- Mota: el c5digo de color 3630 - 26, pertenecs al catdloge Scotchcal de I
- " néxico, S.A. de C.V.
3c 2 lateral Loteral: lamina per- Acabado: esmalte SRR
forada de acero cal, acrilico de uretana. )
3Bb 1 Soporte no. 22 {0.8 wa} con  color verds oscuro Mota: el perimetro de las lsainas perforadas. lleva bisel do laaina lisa: ge
3Bwa 1 Base perforacién de 2.0 {3630 - 26) brillan- acero cal. Mo. 22 (0.8 ma) .
3-38  va* Accesarlo pars medi- = % pase: 1ay to
casento Soporte y base: Bass: lipl fora Acabado: essalte
46a 1 Base 3 na perfora
i L;:ﬂg%ﬂ?’ eal. . " rdnca- 04 de gcerv cal. ¥o. acrilico de umum.
. . 1t - 46 va® Agcesorlo guardacat 2z (0.8 nm) con per- color verds o
1e foracién c¢e 2.0 m 9 (3530 - 26} brlllun-
Fo.
45 b 1 Soporte Soporte: liaina liss Acabado: esmalta
- de acero cal. Ko. 22 acrilico de uretano,
376 1 Soporte Soporte: liaina i1sa Acabado: esmalte 452 1 Alazbre (0.8 ma) color verde oscuro
37a 1 Base oLy Al Mo B A riTo e uratane. 10 - 45 Vat ACcesorlo PITherd  uiupce de acero cal. (3630 © 26) briliane ;
2-237 va* Alu:esurlo BODTC PAFA gocn: JAnina perfora (!630 ~ 26) hrlllan- Ne. 11 (3.0 ma)
aca -
F EE R gt e 2 Aamre Masbro da acoro cal. Acabado: esmalre
toracitn de 2.0 zA @ 444 1 scparadoer o- -0an color verde oscuro
44c 1 tateral Separador y laterdl: {3535 - 26) brillan-
%c 2 Lateral iateral: lazina per- Acabado: esmaite 14=i0a pcrrnradd de oo
forada de acero cal. acrilico ds uretano. 4b 1 Soporte acero cal. Mo.
3% b 1 Soporte o, 22 (0.8 mm} cof  color verde oséiro a1 mase {58 e con perfora
3 a8 1 Base perforacidn de 2.0 {3630 - 26) brillan- " var m 1o tiche clén de 2.0 oo &
- ccesorio ro .
1- 36 Va* Accesorio para agen- ™ % to ? A Soporte y basa: 1.5»%
da . Soporte y base: l&aj n3 lisa de acerc cal.
pa liza de acero cal. No. 22 (0.8 ma}
1 na. 22 (0.5 ma) , . R
. P ) . f ' . T
fo. Ct Designacion Faterial (bservaciones fo. Ct  Designacion Material (bservaciones ’ °
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40 a
40
o-0
T-42 4“2 8-—43
42 ¢
/’ .
DETALLE-8 é

t-ae a8 e

/

DISEND INDUSTRIAL ENEP ARAGON UNAM

SISTEMA UODULAA DE MOBHIARIO PARA ATENCION AL
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SOPOATE BASICO
VISTA FRONTAL

VISTA LATERAL

TAPA SUPERIOR
VISTA FRONTAL

VISTA LATERAL

£:12.5

g -t 220.8 1% aap . ure S bd1]
r_)' H—F———ﬁ K 3 5 2
w L J ﬁ T
S0y |
BARRENOS 3=
oE 8/32" % \ozs
3.8 mm)
. o
£
9y 18| 160 |8
3z, 55 a2 s . Sk
i ® : : Fp
12 (T : °° \ BARRENGS DE B/32% 8 133 w1
0-2 * - - e -
1T} 68 ° . ! ;
el ‘e
330.3 s 330.8 B
VISTA SUPERIGR
. . N BARBEMOS OF 8/22% @ (39 TAPA POSTERIOR R
- z VISTA FAONTAL / VISTA LatERA
D g O 10 o "5s - 10 .
! eo ARREN 178 130 mm) T i
VISTA SUPERIOR 10
284
28
h e
rziz.9
¥
C = BRL
L3
VISTA SUPERIOR
TUBO VISTA LATERAL
: VISTA FRONTAL "»
; u nee u
Il ) 5‘ !
[ o .
OETALLE-Y €5C. 132 " DETALLE-2 DETALLE -3
93 .93
DISENO INDUSTRIAL ENEP ARAGON UNAM
'@@ SISTEMA MOOULAR DE MOBILIARIO PARA ATENCION AL 'y
PUBLICO Y CONTROL EN CLINICAS Y HOSPITALES DEL MSS
[PUANG NG 20 |
ese 1as0 GABINETE PARA IDENTIFICACION
—— - 1Vistas Generoles, Detolles )
ACOT ;men

FEBAERO 1902

MARTIN VILLA OMANA




GABINETE PARA IDENTIFICACION

VISTA FROMTAL

138

VISTA LATERAL

284

YiSTA  SUPERIOR

VISTA LATERAL

DEL GABINETE

SIN TAPA

ESC 1:4

7~

[Hjs .
-
=
AN o-8

TAPA LATERAL
VISTA INFERIOA

VISTA FRONTAL  VISTA LATERAL

10, a8
>

VISTA SUPERIOR

DISENO INDUSTRIAL ENEP ARAGON UNAM

=l

SISTEMA MODULAR 0 LOBILIARIK) PARA ATENCION AL
PUBLICO ¥ CONTACK £M CLINICAS Y HOSPITALES DEL LSS

PLANONO 26
£5C 1450

ACOT.: mm

GABINE TE PARA IDENTIFICACION
{Vistas Generalas,Detallax}

FEBRIRO 1002

MARTIN VLA OMANA




ESTS TESIS KO preg

CABLE PARA SUSPENDER

DETALLE- Z EL -SABINETE

TAPA SUPERIGR

Sﬂim_m

PERFIL TUBULAR
REOONDO

tis.

PERFIL TUBULAR
— cuADRADO

BISAGRA DE
PIANG
AHORCADOR PARA CABLE CAL.
Xo. 12 (2,7 »m)

| O

TAPA POSTERIGR DETALLE-4

IMAN

N

\ .
PANAFLEX
PERFIL TUBULAR
\ REDONDC /
A & TAPA LATERAL L
DISEND INDUSTRIAL _ENEF ARAGON UNAM )
'G@‘ SISTEMA MODULAR DE MOBILIARIO PARA ATENCION AL °
PUBLICO Y CONTROL EN CLINICAS Y HOSPITALES DEL MSS
Yo &1 GABINETE PARA tDENTIFICACION 2
» t
. ESC. 1 (Delallest
B ACOT. mm
FEBAEAD 1 W3 MARTIN VILLA OMARA

|

REMACHE POP DE ALA ANCHA
0 3/167 06 (6.7am) X 8/8"
=i 0E LAROO

{

©

\ TAPA LATERAL

PANAFLEX,

DETALLE-D




GABINETE PARA
VISTA FRONTAL

IDENTIFICACION (DISTRIBUCION

DE LAMPARAS)

BALASTRA

DETALLE DE LA UNION

r

BALASTRA

LOS AEMACHES PARA

SUJETAR EL PARAFLEX -

SE SiTUAN CADA COmm

duiy

-

0 1

VISTA SUPERIOR

DESARROLLO DE LA TAPA LATERAL

OESARRDLLO  EATERAL

(4 LOS SOPORTES BASICCS
SE COLOCAN 600w

LAMPARA Fi

DESARROLLO DE LA BASE
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65 Va* Cable de dos polos Cahle do cohrc foxra i
para instalaci6n oon P.V.
eléctrica
64 1  Balastra de 2 - 39
watts, marca Solaba-
sic, Xo. de catdlogo i
@50 = 248
61 4 Bages para lAmpara. Reslna {endlica Coler: blanco mats
marca Royer. No. de Lo
catAlogo 430 - 431 o
62 2 lAmparn [lugrescente Blanco frio
Slimline de 1219 sm
de largo da 39 watts,
marca Osras ; !
60 - 6% 1 Letrero Panaflex Panafiex: color blan
scotcheal < D
Scotcheal: color vep '
de oscure {3630 - 26
mate
59 Va* Cable para suspender Cable dr ugcm cal. Acabado: galvanizado
cl gabinete No. 12 {2.7 em).
forrado con p.v.c  FTFOT celor blanco
58 1 Blsagra ds planoc de Acero Acabado! esmalte
2" {S0.8 ==) de ancho acrilico de uretano, o
* 1156 ma de large color verde ozcuro :
cal. Ko. 20 (.95 ea) (3630 - 26) en el
terior y color blan-
¢o (3630 - 20) en el
interior, ambos bri-
llantes
57 2 Tapa lateral del gabj LAmina liza da scero Acabado: esmalte . . :
neta cal. Wo. 20 (0.95  acrilice de uretano, g ;
wa) coler verde oscure . R
{3630 - 26} en el ex H
terior y color blan-
o {3630 - 20) en el
interior, ambos brl- :
llantes b
56 1 Topa pouar].ur del g3 LAmina 1isa de otero Acshado: esmalte
binat cal. Mo. 20 {0.95  acrilico de uretans,
R} color verde oscuro
{3630 - 26} en ol ex .
terior y color blan- RS
co {3630 -~ 20) en el :
interfor. ambos bri-
llantes
55 1 Tapa superior del ga- LAmina llsa de acero Acabado: esmalte
binets cal. Fo. 20 ( acrilico de uretano, 4 Variable
) color verde oscuro B -
(3630 - 26) en el ex i
terier y color blan- Nota: 1os ctdlgos de colores 3530 - 26 y 3630 ~ za pmuwoan al catdlogo
co (3630 - 20) cn el scotchcal de I México, S.A. de C
interlor. ambos bri- i
liantes
54 1 Estructura (de 1194  Perfil tubular cua- Acabado: esmalte 77 6  Ahorcador para cable Acers .
s de largo) el gabl drado de acero, da  acrilico do uretano. cal. Mo. 12 (2.7 em)
note para identifica- 3/4* {19.0 mm} x color blanco (3630 -
cien 3/47 (19.0 en) cal. 20} brillante 7% 26 Resache pop de n!a Aluninio
No. 18 {1.2 mm) ancha de 3/16* ¢
(4.7 mm) x 5Ia (15.8
Perfil tubular re- e} da largo
dondo de acero, de
3f4* 0 {19.0 ma) 70 16 Pija cabeza filadora Acero Acabado: galvanizado
cal. Ke. 18 {1.2 =am}) de 5/327 ¢ (3.9 mm)
14aina 1isa da acero ¥ 1/27 (12.7 ma} de
cal. No. 20 (0.35 ma) lasyo
Fo. ¢t  Designacifn Material Chservaciones fo. o Designacion Katerial Observaciones
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MATERIALES UTILIZADOS PARA FABRICAR EL SISTEMA

Perfiles tubulares y laminas de acero

Los perfiles de acero se ocupan para fabricar la estructura del mostradof,”
del gabinete para identificacidén y los bastidores de los médulos de concreto.
Las laminas de acero se manejan para elaborar el zoclo, las tapas y los-acceso:.
rios. ‘

Ventajas

. El acero es un material con excelente resistencia a la tensién y al impacto.

. Todas las partes de acero {(a excepcidén del zoclo que se elabora con léamina de
acero inoxidable) tienen un recubrimiento de primario epdxico catalizado y
esmalte acrilico de uretano {poliuretano)}, el primero proporciona una protec
cién anticorrosiva, v el segundo presenta resistencia a la abrasién y al
impacto (a los bastidores de los médulos de concreto \unicamente se les aplica
el primer recubrimiento, en vista de que van a estar ocultos), el primario
epéxico catalizado y el esmalte acrilico de uretano son fabricados por Cia.
Sherwin Williams, S.A. de C.V.

concreto reforzado con fibra de vidrio

El concreto reforzado con fibra de vidrio se destina a la fabricacidén de
los médulos frontales del mostrador. Es un producto compuesto por: cemento tipo
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portland (cemento gris y cemento blanco), arena (pefiuela oscura del # 00),
agregados (pefiuela oscura del # 37 y agua; todo ésto para obtener la pasta
arquitecténica, la cual lleva una base de cemento reforzado con fibra de vidrio
cuyos ingredientes son; cemento tipc portland (cemento gris), arena {(pefiuela
oscura del # 00), fibra de vidrio y agua; el concreto reforzado con fibra de
vidrio lo fabrica PRETECSA, Prefabricados Técnicos de la Construccién, S.A. de
C.V.

Ventajas

. Se pueden fabricar placas de pequefios espesores (hasta de 25 mm), por. ld,tantd
tranSpor\

son mas ligeras que las de concreto convencional, lo cual fac111ta su.
te y manejo en obra.-

. No requiere procesos especiales de fabricacién.

. La fibra de vidrio empleada es la denominada Cem - FIL AR (Ma'
resiste los alcalis del cemento tipo portland. :

. Acepta una gran variedad de acabados y formas superficiales

. Para estructurar las placas se usan bastidores de acero unidos'a esta
medio de anclajes también de acero, asi las placas se pueden i
facilidad a una estructura de acero.

. El espacio que existe entre la placa de concreto y el bastidor de:
puede utilizar al colocar ductos para instalacidn eléctrica y telefénica:

. Presenta excelente resistencia al impacto.
. Se puede taladrar sencillamente con herramientas simples.

. Su mantenimiento es minimo.
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Madera de primera, Tableroc contrachapado de madera de una cara (triplay), Table-
M.R. Y
ro aglomerado de fibras de madera (Macocell )

La madera y el triplay se usan en la manufactura del bastidor de la barra::
para atencién al pidblico, de la cubierta de trabajo y para los remates del marco i
de la puerta. El Macocell se ocupa en la fabricacién del tablero para accesorios:
v juntas, el Macocell lo fabrica MACOSA, Maderas Conglomeradas, S.A. de C.V..

Ventajas

a) Madera

. Es muy facil de trabajar.
b) Triplay
. Se compensan los movimientos de la madera.,por 10 ‘tanto presenta una
lidad dimensional. : :

c) Macocell

. Con el taladro se obtienen perforaciones tersas de paredes duras'y compac
tas. :

. Utilizando el router se logran ranurados muy sélidos y 'sin deterioro‘de
aristas.

Los dos tltimos materiales son ideales para elaborar superficies de grandes
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dimensiones.

A todas las partes de madera (salvo las de triplay y Macocell., pues por-las

resinas plasticas empleadas en su fabricacidén, estos materiales no son afectados
por los insectos que atacan a la madera) se les aplica un preservativo gquimico
denominade Vidamadera (Marca Registrada) que es efectivo contra la polilla,
termita, y por su notable repelencia al agua., la madera queda libre de los
posibles cambios dimensionales ocasionados por la humedad del medio ambiente.

M.R.
Corian

El Corian es empleado para fabricar la superficie de la barra para atencion
al publico, de la cubierta de trabajo, del tablero para accesorios y. los rema.
tes. Es un producto donde se combinan minerales naturales con re51nas acrlllcas
y es fabricado por Du Pont, S.A. de C.V.

Ventajas

. Estéd disponible en varios colores.

. Se puede unir con un adhesivo propio (es elaborado con los mismos materiales’

de Corian y disponible en colores iguales a éste}, de esta manera se eliminan
costuras y las uniones entre si son imperceptibles.

. Es reforzado con un bastidor perimetral de madera uniéndolo a Corian con un
adhesivo de neopreno, como Corian se expande con cambios de temperatura, el
neopreno poseé la funcién de elemento elastico.
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. No requiere procesos especiales para su transformacién, pues se trabaja con 

las mismas herramientas gque se emplean para la madera.

. Como es impermeable, no poroso y sin costuras, no absorbe la humedad ni man = -~

chas de la superficie:; se limpia facilmente con un pafio htmedo y detergente

cualquiera eliminando suciedades y bacterias, todo ésto hace de Corian un'’

material altamente higiénico.

. Para mantener su aspecto original, basta con utilizar ocasionalmente un produc
to abrasivo, ésto no perjudica la superficie ya que Corian es absolutamente

s6lido y homogéneo.

. Es extraordinariamente duradero, con una alta resistencia al impacto y desgas-
te fisico, soporta tratos mucho mas duros que la mayoria de las superficies
convencionales, sin trizarse ni sufrir rayaduras. En el caso remoto de un
impacto extremadamente fuerte, se pasa primero un papel de lija mediano, luego

un papel de lija fino y por uGltimo, una esponja Scotch - Brite (Marca Registra e

da).

En las ranuras del tablero para accesorios, se destinan unas tiras . de:
laminado pléstico como elemento estético (éstas no van a estar expuestas a:

ningin trabajo).
M.R.
Cristal flotado templado (Templex )

Este cristal se aplica para la reallzac1on del cancel y -es un producto de
Vidrio Plano de México, S.A. de C.V. - ; i ot :
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Ventajas

. Es de gran calidad y belleza.

Su seguridad y resistencia al impacto es considerablemente mayor que la de los
cristales ordinarios.

Cuando es sometido a un impacto excesivo, no se quiebra en grandes fragmentos
agudos y peligrosos como los cristales triviales, sino que se fractura en
diminutas e inofensivas particulas, lo cual hace que se minimice cualguier
posible accidente.

perfectamente paralelas.

Para calzar el cristal, se emplea neopreno.

M.R. M.R.
Panaflex y Scotchcal

Con Scotchcal se realiza la tipografia y grafismos para adherirse al Pana -
flex, y formar el letrero del gabinete para identificacion. Panaflex es un mate-
rial flexible y translicido, constituido por una trama de fibras de poliéster
que se encuentra entre dos capas de vinilo pigmentado de blance, el Panaflex se
tensa sobre una estructura de acero. Scotchcal es una pelicula de vinilo, flexi-
ble, translicida y autoadherible; Panaflex y Scotchcal son productos fabricados
por 3M México, S.A. de C.V.

Se eliminan de su superficie la ondulacién o distorsidén éptica, logrando caras .
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Ventajas

. Scotchcal esta disponible en diversos colores.
. Panaflex y Scotchcal tienen estabilidad dimensional.:
. No se decoloran con el transcurso del tiempo.

. Son ideales para elaborar letreros luminosos.

Se cortan e instalan con prontitud y facilidad.

. Se pueden hacer letreros de grandes dimensiones y sin unlones en vista d
su presentacidén comercial es en rollo. S

Un letrero de Panaflex y Scotchcal tiene una extraordinaria durabllldad 34
que no se fractura como sucede con los letreros de acrilico.

Cuando los letreros son de grandes dimensiones (anuncios publicitarios
se colocan a la intemperie, estén sujetos a factores come la velocidad de
viento, en este caso se destinan SUJetadores y tensores para fl]ar y tensar e
Panaflex sobre una estructura de acero; si los rétulos son pequefilos en compara =.
cidon con los anteriores, e instalados en el interior de un habitéculo, el Pana -
flex puede ser sujetado con remaches vy tensado manualmente. ;

’ M.R.
Panel de yeso reforzado con fibra de vidrio (Tablaroca )

Este material se usa para elaborar los ajustes.
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Los ajustes estdn integrados por:

. Tablaroca

Perfiles en "U" de acero galvanizado cal. No. 26 YPSA (Marca Registrada)'
. Tornillos autorroscantes de 25.4 mm (1") YPSA (Maréa Registrada)

. Compuesto para juntas Redimix (Marca Registrada)

. Cinta de refuerzo Perfacinta (Marca Registrada)

Redimix y Perfacinta se utilizan para el tratamiento de ]untas e
paneles de yeso.

Todas las partes que forman los ajustes son productos que . fabrlca YPSA
Yeso Panamericano, S.A. de C.V.

Ventajas

. Es ligero

. Se puede medir, cortar, armar e instalar con facilidad’
. Acepta cualquier acabado

. Limpieza eh obra

. Es econdmico
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4,2 Procesos de fabricacidn y diagramas de flujo

Para la fabricacién del sistema se emplean algunos materiales convenciona - i
les como: perfiles y laminas de acero, madera, aparte de materiales de reciente .

uso en el mercado nacional, que tienen entre cuantiosas ventajas el de poderse
trabajar con tecnologia nacional.

Se propone que en la fabricacién del sistema intervenga una factoria con
los bienes de capital indispensables para poder transformar el acero, le madera
y el Corian (pues son las materias primas gue mas intervienen en la elaboracién
del sistema), un ejemplo puede ser P.M. STEELE, Productos Metdlicos Steele, S.A.
de C.V. En la manufactura de los m&dulos de concreto, solicitar los servicios de
otra fadbrica, como PRETECSA, Prefabricados Técnicos de la Construccidn, S.A. de
C.V., al igual que los de diversos talleres: Grupo Aluvisa, Grupo Aluminio
Vidrio y Construccién, S.A. de C.V., para realizar el cancel de cristal y calzas
de neopreno; Grafarte, S.A. de C.V., para efectuar el letrero de Panaflex y
Scotchcal; los ajustes de Tablaroca se hacen en la obra.

Simbolos utilizados en los diagramas de flujo

\Y = O D ]

Almacenamiento Transporte Operacién Demora Inspeccidn

En segquida se presentan los procesos de fabricacidén y la secuencia cronoloéd-
gica de éstos para la manufactura del sistema.
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20PORTE INTERMEDIO Y SOPORTE IATERAL voobDd

SATENIALES ENPLEADGS: perfil tubular roctsdgular de  scero, solera.
13wina 1fsa de scerc para conectores en “U”

DESCRIPCION DEL PROCESD

DESCRIPCION DEL PROCESO

vo oD )

Gacar calzas y scperteg, dei carro y alnacenar en estante
LSperar que eFpieca 1a operacitn

Aplicar por aspersi6n, antlicorrosiva a calzas y Y soportes et

Mplicar por aspersitn. pintura o calzas y sopories

En alascén de perfiles. soleras y ldminas .

Cargar perfiles. soleras y lAminas en carro
Soleras a troquel
Perfiles y limlnas,a seccidn de corte
Sacar perfiles, laminas, del carro y en estante
Esperar que eaplece la
Dimonstonar parfiles y laainas
Con sierra. cortar perfiles
Con clzalla, cortar laminas
Con rasqueta. quitar rebaba a perflles
Esperar al encargado Ce llevar el saterial
Cargar pecrfiles y ldainas en carro
Perfiles de 650 y 250 z® de largo, a seccién de soldadura
Lininas a troguel
Perfiles de 950 mm de largo. a talndro
sacar pertiles del carro y a en eatanta
E£sperar que emplece la operacidn

t(:;nlnl.]udm. hacer en perfiles de 950 am de largo barrenos de 1/8™ ¢
e

Esperar al encargsdo de llevar el mateclal
Cargar perfiles en carro
Perfilec a seccién de 3

Sacar soleras, laminas del COrTD Y AlSACERAC Off £310NKC cecme————
Esperar quo emplece 1a 4
Con troguel, cortar soleras

Con punzén., hacar en soleras barrcnos de 1/4° @ (6.3 mal) ————
Con punzén, hacer en lasinas barrencs da 13/647 9 (5.1 &} — e
Con troguel, doblar lAalnas para forsar en "u*

gsperar al encargads de llevar el material
Cacrgar $0leIas ¥ CONECLOres en "U% eNl CAMIO e
Soleras para calzas, a seccién ds pintura
Soleras (para soportes) y conectores en “"U™. a mecclén de goldadura

Sacar todos los perfiles, soleras y conectores, del carre y alsacenar
en e3tante

Esporar que emploge la operaclén
Soldar porfiles, soleras y canectores, para formar los soportes
Esperar al
Inspecclén parclal

Esperar al encargado de llevar sl material
Cargar soportes en carro
Soportes a secclsén da pulldo
Sacar Loportes del carro y almacenar en estante
Esperar que ezplace la operacisn
Con disco de lija, desbastar cordones de soldadurs
gsperar al encargado de llevar el matarial
Cargar scportes en carro
Soportes a secclén de pinturs

(sin encimar) calzas y soportes para el Secadd ————a—

Esperar al inspector
16n completa

Esporar al encargado de llevar el material e—e——em——

Cargar c2l2as Y SOPOrtes €n CATTO
Calias y soportes, a almacén de T

Sacar calzas, soportes. del carro y

RESUMEN
EVENTO KUNMERD
A entos 2
T tes 11
Ope. i 28
Deacras 14,
1 4 2

Mota: cuando los soportes se encuentran en el extremo d-mr_ho dal

nostradof. no se les integran conactorea derschos (en
los soportes Sntersedios. Unicamente caracen da
derechos para los soportes de cubjertas), y viceversa.
El scporte lateral. anicamento so forma con:

. Perfil tubular rectangular da 950 mx de largo

- Conectores en “U”

- Solera

este cazo,
copectores
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(" SpoRTE PaR CRISTAL

MATERIALES EMPLEADOS: perfil tubular rectangular de acero. lmina 1lisa
- de acero para perfil en “U“.

veoobU

DESCRIPCION DEL PROCESQ

DESCRIPCION DEL PROCESO

vooDO |

En alzacén de perfiles y léaminas

cargsr perfiles ¥ l&ainas en carto
Perfiles y laainas. a seccidn de corte
Sacar perfiles, ldainas, del carro y almacenar en estante ——
Esperar que emplece la 18
bDimensionar perfiles y laminas
Con slerra, cortar perfiles
Con cizalla, cortar lasinas
Con rasqueta. quitar rebaba a perfiles
Esparar al encargade do llevar el material —————————— .

Cargar pecfiles y laminas en carre
Laminas a dobladora
Perfiles a taladre

Sacar perfliles del carro y alzacsnar en estants
Esperar que emplece la operacién

Con taladro y cortador recto, hacer en perfiles barrenos ovales da
1/4 9 {6.3 ma) x 1B ma y ventanas de 19 x SO xa

Con taladro. hacer en perfiles barrenos de 13/64° ¢ (5.1 s3)
Esperar al encargado de llevar el material
cargar perfiles en carre
Perfiles a secclén de soldadura
Sacar 13zinas del carro y almicenar en sstante
Esperar que empleco la
Doblar lazinas en "L® para formar perfiles en
Esperar al encargado de llevar el material
cargar léninas dobladas en carro
Liminas dobladas a seccién de
Sacar perfiles. ldminas, del carroc y almacenar en estanto
Esperar Que emplece la 14

§ﬁ£d.&r (con puntos pasados) laainns dobladas para formar perflles en

Soldar perfiles en “U" con perflles rectangulares para f{orpar soportes —
Esperar al
Inspeccién parcial
Esperar al encargado de llevar el material
Cargar scportes en carro
Soportes a seccién de pintura
Sacar soportes del carro y almacenar en estante ————
Esperar que emplece la 1

Aplicar por aspersién, anticorrosivo & soportes —_—
Aplicar por aspersidén, pintura c© soportes
Alsacensr (sin encimar) soportes para ¢l secado ——— e

Esperar al
én complata

Esperar al encargado de llevar el material

Cargsr soportes en carro

Soportes a almacén de

Sacar soportes del carro y alpacenar

RESUMEN
EVENTO
Al 2
Transportes 7
i1 24
Denoras 12
1 2
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fmml’mﬁmlmﬂ veODO DESCRIPCION DEL PROCESO . V‘Q()DDj

HMATERIALES EMPLEADOS: perfil tubular rectangular de acero, &ngulo. Cargar soportes en carro <

Soportes a alsacén de
Sacar soportes del carro y

DESCRIPCION DEL PROCESO _ RESUREN
En almacén de perfiles y Angulos eveTo nuMERO
cargar perfiles y dngulos en carro
Angulos a troquel A 2
Perfiles a seccién do corte tes 7
Sacar perfiles dol Garro y alaacenar on estants —— 2 . . .
Demoras 12

Esperar que emplece la

Dimenzlonar perfiles 2
Con slerra. cortar perflles
Con rasquata, quitar rebaba a perfiles
Esperar al encargado de llevar el material
cargar perflles en carre
Perfiles a taladro
Sacar perfiles del carro y almacenar en estante

E:perur qua eaplece la

Con taladro y cortador recto, hacer con perfiles para soport: traseros
¥ Imnulus da mblenu barrencs ovales de 1/4” @ (6.3 m) x 18 o
¥ ventanas de 19 x 50 ==

en perfiles para soportes traseros de cublertas ba -
rrem: da lld' [] (3 1

Esperar al encaryade de llevar el material
Cargar perfiles en carro
Perfiles a secclén de
Sacar 4ngulos del carro y almacenar en estante
Esperar que esplece 1a 16 . wen Y
Con trogual, cortar dngulos
Con punzén. hacer en dngulos BACTEnos €8 1/4° © (6.3 B0}  ————————— . i .
Esperar al encargado de llevar el material : :

cargar &ngulos en carre
Angulcs a secclon de soldadura
Sacar perfiles. dngulos, del carro y almacenar en estante
Esperar que espicce la operacidn

Soldar perfiles extresas a pernlus centrales para formar el scporte de
cubjerta lincal

Saldar &ngulos en perfiles para formar soportes
Esperar al

parclal
Esperar al encargado de llevar sl material
Cargar sopories en carro . . R
Soportes o seccién de plntura .

Sacar soportes del carro y almacenar en estante ———
Esperar quec empiece la
Aplicar por aspersién, anticorrosivo a soporte —m—m—mm——
Aplicar por aspersién, pintura a soportes
Almacenar {sin chclsar) soportes pora €l Secadt  —e——————
Esperar al

Esperar al encargado da llevar sl material
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SOPORTE PARA MODULO LINEAL DE COBCRETO veoODO

FATERIALES EMPLEADOS: perf!l tubular rectangular de acero

DESCRIPCION DEL. PROCESO

En alsacén de perfiles
Cargar perfiles en carro
Perftles a soccién de corte
Sacar perfiles del carro y en estante
Esperar que empiece la
Dimensionar perfiles
Con sicrra. cortar perflles
Con rasqueta. quitar rebaba a perfiles
Esperar al encargado de llevar el material
Cargar perfiles en carro
Pertiles a taladro
Sacar perfiles del carro y almacenar en estanto
Esperar que eoplece la 16

Con_taladro y cortador rects, hacer en perﬂlea barrenos ovales da
1/4° @ (6.3 z2) x 18 ma y ventanas de 1

Con taladro, hacer cn perfiles barrenos de 13/64° © (5.1 s}
Con taladro, hacer e perfiles barrcnos de 1/8* © (3.1 ma)

Esparar al
b 1 parcial
Esperar al encargade de llevar ol materfal
Cargar soportes en carro
Soportes a seccidn de pintura
Sacar soportes del carro y almacenar en estante
Esperar que empiece la
Aplicar por aspersién. anticorrosivo a soportes
Aplicar por aspersi6n, pintura a soportes
Almacenar (ain encimar) soportes pars el socado
Esperar al

completa
Esperar al encargado de llevar el materinl
Cargar soportes en Carro
Soportes a almacén de producto terminado
Sacar soportes del carro ¥ a

RESUMER
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r FODULO ESQUIRERG METALICO

FATERIALES ENPLEADOS: perul. tubular cuadrade y roectanqular de acero,
ina lisa de acaro, dngulo, solera

DESCRIPCION DEL PROCESO

voobpnO

En almactn de perfiles, ldafnas. angulos y soleras e——— o ..
Cargar perfiles, laminas. &ngulos y soleras en €arre ——e
Angulos y zoleras. a troquel
Perfiles y liminas. a seccién de corte
Sacar perfiles. l&sinas, del carro y almaccnar en estante
Esperar que emplece la operacion
Olmenslonar perfiles y ldainas
Con slerra, cortar perfiles

Con cizallp. cortar laminas

Con rasqueta, quitar rebaba a perflles

Esperar al do de llevar el material

Cargar perfiles y limlnas en carro

Pertlles cuadrades. a seccisn de a

ql:ls:inas para Angulos, soportes do cristales, y conectores en "0, a g

Perfiles rectangulares para: postes, soportes de cristales. soportes
traseros de :.xm ertas, soportes do médulos lincales y esguineros de
a taladro

Saear perfiles del carro y
Esperar que ezpiece la operacién
Con taladro, hacer en perfiles para postes barreros de 1/8° 9 (3.1 mm) —

Con taladro. hacer en perfiles para scportes de cristales barrenos de
13/64" @ (5.1 Fm)

Con taladro y cortader recto, hacer en perflles p.\ru Soportes traseros
de cublertas barrcnos ovales de 1/4” © (6.3 ==) x en y ventanas de
19 x 50 ms

Con taladro. hacer en perfiles para scpoftes iraseros de cubfertas
barrencs de 1/8 ¢ (3.1 mm}

Con taladro. hacer en Perlll!‘_'l para scportes de mddulos lineales y
o5 de de 13/63" 9 (5.1 ==

Con taladro, hacer en perfilos para scportes de médulos lincales y
esgquineros de concreto barrenos de 1/8° @ (3.1 =a) ———

Esperar al encargado de llevar el material
cargar perfiles en carro
Pertiles a seccidn de
Sacar dhqulos. soleras. laminas, del carto y almacensr en estante
Esperar que empiecs la operacidn
Con troquel, cortar angulos y soleras
con punzén, hacer en 4ngulos y soleras barrenos de 174 @ (6.3 &) .
Con punzén, hacer en laminas para conectores en “U” barrenos da

13/64" ® (5.1 =)

Con punzén. hacer en lAminas para &ngules y soportes de cristales
barrenos de 1/8* 9 (3.1 ma)

Con troquel. doblar l4minas para formar en “u*
Esperar al encargado de llevar el material
Cargar dngulos, soleras, conectores cn “U“, y laminas en carro

en estante

Soleras para calzas a secclén de pintura
Anguloa. soleras {para estructuras), ¥ conectores en “UT a peccién de

Laminas a dobladora

BESCRIPCION DEL PROCESQ

Sacar :4m1na% dei CATTO y AlDacenar en eSLANTE e o
Esperar gquu €mpiece la
Soblar ldaminas en "L

Esperar al encargado de llevar el materlal
Cargar ldainas dobladas en carro
Laminas dobladas a seccion de
Sacar todos los porfiles, 4ngulos. soleras. conectores en "U”, y lami -
nas dobladas: del carre y almacenar en estante
Esperar que esplece la operacisa

Soldar todos los perfiles. &ngulos, soleras, conectores en “U~ y laml -
nas dobladas (al soldar las ldminas dobladas en "L* para formar los.
scportes de cristales, se cmplean puntos pasados de soldadura);. para-’
formar estructuras

Esperar al
ién parcial
Esperar al encargado de llevar el material
Cargar estructuras en carro
Estructuras a seccién de pulldo
Sacar estructuras del carro y oleacenar en estante w00
Esperar que empicce la operacisn i
Con disco da 1ija, desbastar de
Esperar al encargado de llevar el matetial

Cargar estructuras en carro
Estructuras a seccitn de pintura .
Sacar calzas. estructuras, del carro y almacenar en estante . ("~ Z-¢
Esperar que empiece la op: Gl ®
Aplicar por aspersi6n. anticorrosivo a calzas y estrucruras
Aplicar por asperslén. pintura a calizas ¥y estructuras ______

Almacenar {sin encimarj calzas y estructuras para el secado ——

E"pcrar al

16n completa
Esperar al encargado de llevar el material
Cargar colids y estructuras en carro
Calzas y estructuras, a almactn de
Sacar calzas, estructuras. del carro y

RESUMEN

Denoras 16

Mota: s1 el médulo esquinero metdlico (estructura metdlica) se destina
para médulo perchero, no lleva conectores en “U®, ni angulos
para soporte de cublertas.

98



(" BASTIOOR PR HODULO LUFEAL ¥ ESQUINERD D CONRERD Voo DO pescRIrIon BEL FRoCESO voobO |

NATERIALES EMPLEADQS: limlna 1isa de acero. &nguloe. varills Aplicar por aspersién, anticorrosivo a bastidores
Alaacecar {ain erclmar) baztidores para el secado
Esperar al encargado de llevar el material
Cargar bastidores en carro
Bastidores a almacén de preducto terminado
Sacar bastidores del carro y a
Bastldores a planta de pref{shricados de S E e

3 DESCRIPCION DEL PROCESOG
En almacén de liminas, angulos y varillas
cargar lanlnas, angulos y varillas en carro
Laminas. angules y varillas, a soccién do corte

Sacar lasinas. &ngulos, varillas, del carro y almacepar en €Stante  e— RESIMEN
ESperar que empiece la cperaclén
Dimensienar laminas, dngulas y varillas EVENTO
Con cizalla, cortar liminas A
Con sierra. cortar Angulos y varillas Transportes
Con rasqueta, quitar rebaba a los Anguios Operaciones
Oesoras

Esperar al encargade de llevar el material
Cargar lasinas. dngulos y varillas en carro
Liainas para ductes, y varillas. a dobladera
Anguios ¥ liainas para &ngulos. a troquol
Sacar 14zinas, dnguics. del CArro ¥ slmacenar en astante
£sperar que empicce la operacién

Con put nzbn. hacar en l&ainas para formar Angulos superiores en “L" de
50 x 32.4 om barrenos de 1/4% @ (6.3 mm)

Con punzén. hacer en laminas para formar &ngulos en "L™ de 25 x S0 mm
{para sujetar ajustes de Tablarcca) barrcnos de 1/4" O (6.3 m8) — -

Con punzén. hacer en Angulos superioras de S0 x 50 ma barrenos ds
lld' ® {6.3 =2)
roqunl hncer en Angu!.os lnrorlomu de 50 x 50 zm barrencs ovales

1

o 1447 (6.3 ma) x 18 @3, ¥ cOn punzén, bacer barrenos de 1/4~ @

(6.3 mn)

Con troquel, hnct-.r en angulcs 1:quh.rdos de 25 x 25 ma {para buﬂda - +
res de mddulo uin ovales des 1/47 '

(6!@)115&!

Esperar al encargado de llevar el material
cargar ldainas y angules en carro
Angulos a seccién de soldadura
Liminas a debladora
Sacar liminas, varillas, del C2rro y aleacenar en estante  eee— .
Esperar que espiece la n

Doblar varillas y lininas para formar ingules y ductos e
Esperar al encargado do 1levar al material
cargar varillas. angulos y ductos en carto
varillas, angulos y ductos, a secclén de soldadura
Sacar varillas. dngulos. ductos, del carro y alsacenar en eStANte e
Esperar guo emplece la cperacién
soldar dngules ¥ ductos, para formar bastidores
Soldar varillas en los bastidores {para formar anclajes) wc———e——
Esperar al inspector

Esperar al encargado de llevar ol material
Cargar hastidores en carro
Bastidores a secclon de pintura
Sacar bastidores del carro y alsacenar en estante .

Egperar que empiece la
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HODLO LINEKL Y ESOUIRER) DE CORCRETD v90DpQOd

PATERIALES EMPLEADOS: yeso (para modelos). craento gris. gravu‘ arena
¥ agua (para mcoldes), cemento gris y blanco,
pefudla oscura del § 3 y del # 00, fibra de
vldrln y agus (pcx'a eSdulos de concreto), basti-

a mbdulos de concreto.

DESCRIPCION DEL PROCESO

En alsacén de materiales
Cargar yeso en carro
Yeso a scccidn de vaciado
Sacar yeso del catro y en plso
Esperar que emplace la
Con yeso, hacer modelos positives
Esperar al
Inspeccién parcial
En almacin de materiales

Cargar materiales en carro
Materiales a seccién de vaclado
Sacar materjales del carro y en piso
Esperar que esplece la
Con los mcdelos de yeso, hacer moldes negatives de concreto
Esperar al

parcial
En almacén de materiales
Cargar materiales en carro
rateriales a seccidén dg vaciado
Sacar materiales del carro y a. en piso
Esperar que esplece 1a
En almacén da
Cargar bastidores en ¢arro
Bastidares a seccién de vaciado
Sacar bastldores del carro y en piso
Esperar que capiece la 14

Mezclar comento. pefivela oscura del # 3 y dol # 00. con agua pars
hacer la pasta arqui

Aplicar rstardante en los moldes
Con palas, vertir la pasta arquitectSnica en los moldos
con pistolas aplicar simul sobre la pasta arqui-
ecténlca, con una plstola la fibra de vidrio, y con otra una amsicla
da cepente gris, pefiuela oscura del ¥ 00 y agus
Suspender los bastidores y anclarlos en la mezcla de fibra de vidrio,
cemento gris, peflugla oscura del # 00 y agua
Desmqldar en 24 horas
Con agua a presién. quitar de las guperficles da los médulos da concre
to el excedente de material. para da csta manera obtenetr el acabado de
agregado
Esperar al fnspector
cozplota
Con agua. curar los =4dulos de concrato durante dos d88
Esperar al encargado do llevar el material
Enganchar los médules de concreto en el brazo de la groa
Mdulos de concroto. a atmacén da inad
Desenganchar los midulog de concreto del braze de la gria y almacenar —

Demoras

Kota: cuando se integra la puarta al nddulo uqulnoro“ﬂu concrato.: dill,

es perforado en sitio, colocandale t.nq'ua!e-l  ‘madera,  para’ ul
poder fijar el marco de la puerta. )




20C0 LINEAL Y ESQUINERO veobg

MATERIALES EMPLEADOS: 18aina lisa d6 acero inoxidable

DESCRIPCION DEL PROCESO

En almacén de 1lisinas
Cargar léminas en carro
Lazminas a secclén de corte

Sacar lamipas del carro y almacenar en estante

Esperar que empiece la operacién
la=inas

Con cizalls. cortar liminas

Esperar al encargado de llevar el material

Corgar 14minas en carro

Lizinas paro elesentos suporiores (para zoclos esquineros). y latera -
les de zoclos {lineales y esquineros). a seccién de soldadura

Limjnas para elesentos froataler y traseros de los zoclos, a dobladors
Sazar 14=1nas dei carro y almacenar en estante :
Esperar que empicce la operacién
Con debladora. doblor l3minas
Esperar al encargado de llevar el material
Cargar laninas dobladas en carre
Laminas dobladas a scocclén de soldad

Sacar tedas lac 1aalnas del carro y aleacenar en estante
Esperar que empiece la

Soldar elementos frontales, traseros, guperlores y laterales., para
forpar zoclos lineales y

Esperar al encargado de llevar el material
cargar zoclos ea Carro
Zoclos a taladro
Sacar zoclos del carro y almacenar en estante

16

Esperar que copliece la
Con taladro, hacer en zoclos barrenos de 13/64° @ (5.1 sa) .
Esperar al inzpector
1 i6n parcial

Esperar al encargado de llevar ol =materlal
Cargar zoclos en carro
Zoclos a secclién de pulldo
Sacar zoclos del ¢arro y almacenar en estante
Esperar que empiece la

Con disco de 1ija, de a
Con,rueda de manta y polvo de esmeril, pullr zoclos e W
Esperar al

ién completa
Esperar al encargado de llevar el material
Cargar zoclos en carro
Zoclos 5 almacén de
Sacar zoclos del carro y

RESUMEN
EVEXTO
Almacenasientos 2
Transportes 7
Operaciones 19
Deworas 12 .
Inspecciones 2 . i

nota: al solaar slescntos da 1ok 20clos. se usa aporte de acaro’ Inaxi-
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TAPAS PARA MODULOS

MATERIALES EMPLEADOS: limina lisa de acero, barra redonda de acero

- DESCRIPCION DEL PROCESD

veoDO

En almacén do liminas y barras
Cargar 1ainas y barras en carro
Liminag y barras. a seccién de corte
Sacar laminas, barras. del cariTo y almacenar en estante
Esperar que espleco la 16
Dimencionar laminas y barras
Con sierza. cortar barras
Con cizalla, corter laminas
Esperar al encargado de llevar el material
Cargar l4ainas y barras en carre
parras a seccién de
Lininas a troquel
Sacar laminas del carro y almacenar en estante
Esperar que esplece la 1
Coni troguel, hacer en lialnas
ventanas de 18 x 100 ma

Con troquel, hacer un lanceteado en ainas (exceptuando las laminas

destinadaz para hacer tapas de mAdulos percheros}. para formar una
ventana {precortada} de 23 x 36 ma

Con punzdn. hacer cn liminas barrenos de 1/87 @ (3.1 =) y 5/32° @
(3.9 ra)

(para tapas do msdulos esquineros)

£sperar al encargado de llevar el material
Cargar laainas en carro
Lominas a dobladora
Sacar liminas del carro y alpacenar en estante
Esperar que emplece la 16

Con dobladora, doblar laminas para formar tapas
Esperar ol encargade de llevar el material
cargar tapas en carro
Tapas a seccitn da
Sacar barras, tapas, del carro y almacenar en estante
Esporar que empiecs 13 op 16
Soldar tramos de barras cn tapas
Esperar al

parcial

Esperar al encargado de llevar el material
Cargar tapas en carro
Tapas a taladro
Sacar tapas del carro y almacenar en ostante
Esperar que empicca la
Con taladro, hacer en barras barrencs da §/32° @ (3.9 =ma}
Esperar al encargado de llevar el material
CArgar tapas en carro
Tapas a seccidn de pulido
Sacar tapas del carro y almacenar en estante

Especar que erplocn la

Con dizco de esmeril, da tapas

DESCRIPCION DEL PROCESO

Con rasqueta, quitar rebaba a4 tramos de barras
gsperar al encargado de llevar sl material

Cargar tapas ¢n carro

Tapas a seccién de pintura
Sacar tapas del carro y almacenar en estante
Esperar qus espleca la 1)

Aplicar por aspersitn, anticorrosive a tapas
Aplicar por aspersifn, pintura a tapaz

Almacensr (sin encimar} tapas para el secado
Esperar al
1

Esperar al encargado de llevar el material
Cargar tapas en carro

Topas a alwacén de
Sacar tapas del carro y a

A entos

Operacionos
Demoras
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r BARRA PARA ATEHCICH AL PUBLICO Y CUBIERTA DE TRABAJ

MATERIALES EMPLEADCS: madera. triplay, Corian.

DESCRIPCION DEL FROCESO

veoDO

DESCRIPCION DEL PROCESO

En almacén de madera, triplay y Corian
cargar mydera, triplay y Corian en carro
Maders, triplay y Corlan, a seccién de corte
Sacar madera. triplay, Corlan, del carro y alwacennr en estante —e—
Esperar que eopliece la
Dimensionar madera, triplay y corian
Con ceplllio. cepillar madera
Con canteadora. cantear madara
Con sierra circular, cortar madera, triplay y Corian o .
Esperar al encargado de llevar el material
Cargar madera. triplay y Corlan en carro
Corian a seecisn de armado 11
Triplay a zeccién de arwado 1
Madera a seccién de preservativo

Sacar madera del carro y alsacenar en estant® —— o
Esperar due edplece la ¢peraclén -
Introducir sadera en tina con preservativo
Sacar madera de l1a tina
Almacenar (sin encimar) madera para el socado
Esperar al encargade de llevar el material
Cargar sadera en carro
tadera a secclén do armado 1
Sacar triplay. madera, del carro y almacenar-en estante
Esperar que eapiecn la operacitn
Con engrapadora, armar BASTIAOIeS d& RAdOIE  e—r————————————
Con tornilles. unir el triplay con el -
Esperar al 1
1 parclai

Esporar al encargado de llevar el material
cargar bastidores en carro
Bastidores a seccién de armado 11
Sacar bastidores del carro ¥ & en estante
Esperar que czplece la i

con ;dhzsivo de neopreno, pegar placas de Corian en superficies superip
res de

Con adhesivo de neoprens y da Corian, pegar tabletas de Corian en
cantos de bastidores. para formar las barras y cublertas

esperar al eacargado de llevar el material
cargar barras y cublertas en carro
Barras y cubiertas, a taladro, router y lijadera
Sacar barras, cublertas, del carro y almacenar en estante
Esperar que esplece la operacion
Con taladro, hacer en cubiertas barrenos da 2° @ {50.8 ) e o
Con_router. hacer a toedo lo largo ds barras y cublertas ranuras de

3/4" {19.0 ma) de ancho x 1 mn ds profundidad

con adhesivo de Corian, rellenar ranurag
Con lijadara. lijar aristas y superficies da barrasz y cubiertas

Esperar al inspecCtor

1 16n cozpleta
Esporar ol encargade de llevar el material

Cargar barras y cubiertas en carre
Barras a alsacén de producte terminade

Cubjerctas a seccion de 3
Sacar cublertas del carro y almacenar en estante
Esperar que esplece la 161

En alnacén de es

cCargar en carro
Pasacailes a seccién de

Sacar pasacables del carro y almacenar en estante

Esperar que espiece ia 161

Integrar los pasacables en las cubiertas
Esperar al encargado de lievar el material
Cargar cublertas en carme

Cublertas a almacén de producto terminade
Sacar barras, cubiertas del carro y a

RESUMEN
EVENTO

‘Transportes

operacion

Domoras

Pasacable: objeto utillzado para la salida do cables ds los lsple
mentos da trabajo que s encuentran sobre la l:uhlerﬂ

Nota: pau fijar las barras y cubll:.rln ul mostrador, en sitio, cofi
el zaladro se hacen inferiores (bastidor) da
barras ¥ cublertas barren.u: da 5[32' ® (3.9 ma)




r—
TABLERO PARA ACCESCRIOS

MATERIALES EMPLFADOS: Macocell, Corian, laminado plastico.

- DESCRIPCION DEL PROCESO

veoDO

DESCRIPCION DEL PROCESO

En almacén de RMacocell. Corian y laminad lanti
cargar Macocell, Corian y laminado plastico en carro
Macocell, Corian y laminade pléstico, a secclén de corta

Sacar HMacocell, Corian, laminado plastico, del carro y almacenar en eg
tante

£sperar que eapicce la
Dimens lonar Macocell. Corian y laminado plds:zico
Con slerra circular, cortar Macocell y Corlan
Con sierra cinta, cortar lamlnado plastico
Esperar al encargado de llevar el materlal
cargar facecell, Corlan y lexipado pldstico en carro
tininado plastico a seccién de acabado de rapuras ——— .
Corlan a 1ijadora
macocell a taladro y router
Sacar Macocell del carre y almacenar en estante
Esperar que empiece la
Con router, haccr a todo lo largo del Macocell ranuras de 27 (50.9 ma)
de ancho X 6 nn

Con mlndro, hccer en Macocell barrencs de 1/8° @ (2.1 ma), 5/32" @
(3.9 em), ¥ 5/16° @ (7.9 mn)
Esperar al encargado de llevar el materlal
Cargar Macocell en carre
Macocell a seccién de armado 11
Sacar Corisn del carto y almicenar en estante
Esperar que esplece la operacién
Con lliadora. lijar arlstas y caras superlores de tabletas de Cerian —
Esperar al encargado do llovar el material
cargar tabletas de Corian en carro
Tabletos de Corlan a seccién de ermade 11
Sacar Macocell, tabletas de Corlan, del carro y almacenar en estante — .
Esperar que emplece la operacidn

co;- Adhsllvf de neopreno, pegar tabletas de Corlan en la cara frontal
dal Kat

con adhesive do neopreno y de Corlan, pegar tabletas de Corian en la
cara superior del Macocell, de esta panera quedan formados los table -
ros

Esperar al encargedo de llavar el material
caryar tableros en carro

a lijadora
sacar tableres del carro y almacenar en estants
Esperar qua capiece la operacida

Con lijadora, lijar aristos do las caras superiores de los tablaros
Esperar al inspector

Esperar al encargado de 1levar ol 1al
cargar tableros en carro
Tableros a seccisn de acabado de ranuras
saa; tiras de laminado pldstico. tableros. dal carro y almacenar en
L

Esperar que espiece la

Integrar tiras de laminado plastico en ranuras ds los tableres "

Esperar al encargado de llevar el saterial
cargar tableros en carro
Tableros a almacén de

Sacar tableros del carro ¥

tes

Dexmoras
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HMATERIALES EMPLEADOS: madera, Macecell. Corian

BESCRIPCION DEL PROCESO

En almacén de madera. Macoesll y Corlan

Cargar madera, Macocell y Corlan en carro
madera, Macocell y Corian, 8 seccitn de corte
Sacar madera. Macocell, Corien. del carro y almacenar en estante

Esperar que ecpiece la operacisn
Dicensionar zadera, Macocell y Corian

Con slerra circular, cortar Macocell

Con sierra cireular y sierra ds cinta, coriar Corias

gsperar al encargado de llevar el material
Cargar ®adefa, Hacocel!l v Corjan en casie

Para remates deo barrz. cublerta. tablero. m3dulo csquinerc. Corian &
1ijadora

Para remates de puerta, jun»a intermedia 1,2, ¥y junta lateral 1.2,
Corlan & seccidn e armads 11

Macocell a seccioén de arwado li
Madera a router
Sacar madera del carro ¥ almacenar en estante
Esperar gue egplece la operacién

Con router, hacer en caras -uperlorcs ¢ Lnrulam.. ranuras de
2" (50.8 mx) de ancho x 4 ==

Esperar al encargade de llevar el material
Cargar madera en carro
Madera & secclén de corte
Sacar padera del €Arro y almacenar e€n €5TONLE e
Esperar que cspiece la operacién
Con slerra circular, cortar madera
Esparar al cncargado de llevar el materlal
cargar modera en carro
Madera 4 seccién da presetvative
Sacar padera del carro y almacenar en estante L
Esperar que eapiece la racl

Introducir madera en tina con preservative ..
Sacar madera de la ting
Almacenar {sin enclpar) madera para el secado
Esperar al encargedo de levar ol materlal
Cargar sadera en carra
Modera a secclén de armade 11 -
Sacar Corlan, Macocell, madera, del carro y almjcenar en estante

Esperar que ecaplece 1a operaclén

Con adhesivo de acetato de polivinilo, pegar partes de hMacocell para
formar junta lateral - 2

Cots adhesivo ds da Corisn en las caras
superiores dal Macocell, para xomr junta intermedia 1,2

on adhesivo de Corlan, pegar tabletag do Corlan, para formar la
Junta lateral - 1

Con adhesive de neopreno y de Corlan. pogar tabletas de Corian en
madera. para forsar romates do puerta

Esperar al encargado de llevar el material

DESCRIPCION DEL PROCESQ

Cargar partes de Macoceli. juntas y remates, en carro

Resates de puerta, a lijadora

Partes de Bacocell y juntas, a seccién de corte
Sacar partes de Macocell. juntas, del carro y almacenar en extant

Esperar que empiecce la 18,

Con sierra cireular, cortar paries de Macocell y juntas
Esperar al encargado de Llevar ol material
cargar partes Ce Macocell y juntas en carre
Juntas a ltjadera

Partes de Macocell, a seccién de armade 11
Sacar partes de Macoceli. del carre y almacenar en estante
Esperar que emplece la operacién

Con achestvo ce n»~op'cm pegar Corian en 1a cara superior e inferior

del Facocell, para osi terminar de formar la junta latersl -
Esperar ai encargado de llevar ol marerial
Cargar junta lateral - 2 en carro

Junta lateral - I, a lijadera

Sacar remates, juntas. #el carro y alsacenar en estante

Esperar que emplece la i

Con 1ljadara, lijar aristas y superficies de remates y juntas
Esperar al i

Esperar al encargade de llevar el material
Cargar remates y juntas en carro

Remates y juntas, 4 almacén do
Sacar remates, juntas. del carro y alsacenar

RESUMEN
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r.‘ﬁCCESQRICS PARA PAPELERIA, IMPLEMENTOS DE TREBRJC ¥ ARTICULOS DIVERSOS

PATERIALES EMPLEADGS: ldaina lisa y perforada ce acero. alaabre

- DESCRIPCION DEL

veoDOd

En alaacén de ldninas y alambres
cargar lamlnas y alasbres en Carro
Laminas y alambres, a seccidn de corta
Sacar l&minas. alasbres, del carro y
Esperar que emplece la 161
Dinensionar ldminas y alasbres

Con cizalla, cortar l&minas
Con cortador para alambre , cortar alaabrea
Esperar al encargedo do llevar el materjal

cargar lialnas y alaebres en carso
Alsabres para accesorio £ 9, a seccidn do soldodura

en cstants

Alanbres para accesorios #s 8 y 10, & dobladora 4
Laminas lisas para biseles, a dobladora

tAminas lisas para bases de accesories §s €. 7 y 9. a dobladora
Liminas lisasz para baszes de sccesories #z !, 3, 4 y 5. a seccién da
pulido

Laminas lisas para zonas prensiles de accesorio # 7, a seccién de
pulido

Las:nas lisas para soportes de accesorios #5 1. 2. 3, 4, 5. 67 %, &
seccion de p ulido

Laninas radas_para lansralc.. de accasorios #5 1. 3. 4, 5. 6. 7y
9. a "ecclbn dL soldadur:

tazinas porforadas para snpurudore: do acsesorio A 6.
soldadur:

Linipas

a seccién de

perleradas para accesorio # 2, a secclén de soldadura

Lizinas lisas para scportes de accescries fs 8 y 10, a troqual

Liminas perforadas para separadores de accesorio f %, 3 troquel o mes.
Lérinas perforadas para accesorie # 11, a troquel

Sacar laminas del carro y almacenar en estante

Esperar gue empiece ia operaclén

con punzén. hacar en 1aminas barrenos de 1/8* ¢ (3.1 ) en laminas

para accesorios #5 § y il. hacer barronos do SIJZ $ (3.9 em)
Esperar al encargado de llevar el material
cargar ldainas en carro

Laminas lisat para soportes de accecorios #s 8 y 10. a seccién de
pulido

Laminas perforadag para separadores de accesorio # 9.

a secclén de

taminas parforadas para accesorio # 11, a seccidn de soldadura
Sacar lminas lisas para blscles, del carro y aloacesar en estante
Espersr que emplece la operatidn
Con cobladora, ¢oblar laminas para farmar biseles
Esperar al encargado de llevar el material
Cargar biseles en carro
Biseles a seccidn de
Sacar biseles y todas las lAminas perforadas, del carro y almacenar en
estante

1dad

Esperar que expiece la operacién

DESCRIVCION DE! KO

~\
V=20D0

~eudom. pustlear {soidar) 106 niseles en perimeifos 3C taminas

E£sperar al encargado de llavar el materlal
cargar lasinas perforadas en carro
taminas perforades. a secclén de pulido

Sacar todas las laminas {lisas y pertorndn) que van a seccion de’
pulido, del carro y almacensr en

£sperar que emplece la operacién
Con disco de esmeril, T
Esperar 2l encargado de llevar el material
Cargar lasinas en carro

Lanipas perforadas para loterales s accesorios #s-1,-73,%
seccidn d :

Liminas perforadas para scparadores de accesorios #s & y 9. a’section
de a TP

iyLS.ia

El resto de laminas, a dobladora

Sacar alazhre: para accesorios 45 8. 10, ¥ todas las lsminas:que van
a debladera. del carro y almacenar en =stante

EBperar que expicce la operaclon
con dobladora, dohlar alambres
Esperar al cncargado de llevar el matcrial
Cargar alambres y ldalnas
Alagbres y laminas, a seccitn de soldadura _ oo
Sacar todos los alambres. ldzinas. Cel carro y almacenar en estante
Esperar que emplece la operacion

Soldar alambres en soportes para aczesol
pertoradas para iaterales de accesoric § ¢

Con puntesdora. puntear (seldar) lamiras psra formar accesoclos *
Esperar al knspector
I 162 parcial

Esperar al encargado de llevar el raterial

¥y laminas

en carro

rios #s 8. 10, y en;liminas

cargar accesori.s ¢ €aTTo - :

6n de pistura

Sacer accesorios del carro y alaacona: en estante
Esperar que enpiece 1a operacklin
Apilcar por aspersisn, antfcorresivo 4 los accesorios
Aplicar por aspersidn, pintura ¢ 10s
Almacenar (sin encloar) accerorios para el Secado
Esperar al 1lnspec

1 ién completa
Esperar al encargado de llevar el material
cargar accesorios en carro
Accesortos a airacén de preducta terminade

Sacar accesorics del corto y alaacenis

RESUMEN
EVENTO RUNMERO B
A {+} 2
Transportes 25
nes n
Demoras 18

1 2




(" L (cristales)

MATERIALES EMPLEADOS: cristal flotado texzplado

DESCRIPCION DEL PROCESO

voobDOo

En almacén de cristales
Cargar cristales en carro
cristales a seccién de corte
Sacar cristales del carro y almacenar en estante
Esperar que esplece la operaclén
g 1 cristales
Goa cortadoer, cortar cristales y redondear g 25 ma de radio las esqul-
nas superiores
Esperar al encargado de llevar el material
cargar cristales en carro
Cristales a seccién de pulido
Sacar cristales del carro y almaCenar en estante o
Esperar que emplece la operacisn
Con pulidora, pulir cantos de cristales
Esperar al inspector
Inspecclén parcial
Esperar al encargado de llevar el material
Cargar cristales en carro
Cristales a seccién de templado
Sacar cristales del carro y almacenar en estante
Esperar que czplece la operaclén
Templar cristales
Esperar al 1
Inspeccion completa
Esperar al encargado de llevar el materisl
cargar cristales en carro

Cristzles a almacdn do 01
Sacar cristales del carrv y almacenar

RESUMEN
EVENTO KUNERG

A ientos 2

CALZAS D NEOFRENO S

RATERIALES BMPLEADOS: neoprenc

DESCRIPCION DEL PROCESD:

En alzacen de neopl

Cargar neopreno en carra

Neopreno a seccion de corte
Sacar neoprenc del carro Y alsacenar on estante

Esperar que capicce la

Di ionar

Con navaja. cortar neoprenc para formar calzas

Esperar al
1 pleta

Esperar al encargado de llevar ol material

cargar calzas en carro
calzas a almacén de producto terminado

Sacar calzas del carto y

RESUMEN
EVENTO
entos
T tes
operaclones
Deacras

I
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r GABINETE P2RA IDERTIFICACION voeooDO

MATERIALES EMPLEADOS: Pu.rfll (ubulnx‘ cuadrado y redondo de &cero.
limina )isa acaro, bisagra de plano, imdn,
cable da nmm latrero.

. DESCRIPCION DEL PROCELD

En almacén de perfiles y ldninax

Cargar perfiles y liminas en carro
Perfiles y laainas, a scccitn de corte
Sacar perfiles. laminas, del carro y almacenar en estante o . .
Esperar que esplece la &
Disenszionar parfiles y laainas
Con slerra, cortar perfiles
Con cizalla, cortar lisinas
Con rasqueta, quitar rebaba a perfiles
Esperar al encargado de llevar el material
Cargar perfiles y liminas en carro
Lialnas para tapas + a doblad:

Liajinas para tapas superiores. latersles. y ldminas para soportes de
laaparas y balastras. a troquel

Perfiles a taladro
Sacar perfiles del carro y almacocnar en estante
Esperar que eapleca la
Con taladro, hacer en perflles redondos. barrenos de 3/16® @ (4.7 mm)
Con taladro, hacer en parfiles cuadrados, barrenos 1/8* @ (3.1 ®a)

on_taladro y cortader recto, hacer en parxucu cuadradea, cortes de
J/A' # (19.0 =a) para integrar perfiles redondos

Esperar al encargado de ilevar el uterlnt
Cargar perfiles en carro
Perfiles a seccién de

Sacar ldalnas para tapas superiores, lnmmles. Y launal para BOpOr =
tes de limparas y balastras, del carro

Esperar que emplece la &
Con punzén, hacer en l&ninas para tapas supsriocres. barrenos de $/32° @

€3.9 =)

Con troquel, hacer inas para tapas superioros y laterales,
barrencs ovalu da 5/32' 9 (3.9 =3) x 6 ma

Con 280 on lininas para moportes da liwparas y balastras,

il i i PP e
Esperar al encargads de llevar el material
Cargar l&minas en carro
Lininas para soportes de limparas y balastraz, a secclén de soldadura .
LAminas para tapas superlores y laterales. a dobladora

Sacar liminas para tapas pouteriuras supariores y laterales, del
carro ¥ alascenar en es

Esparar que eaplece la
Con dobladora, doblar léminas para formar tapas
Esperar al encafgado dé llavar &l material
Cargar topas on carTo
Linjinas para tapas laterales, a seccién de
Tapas superiores y posteriores. a seccién de pulido
Sacar tapas superiores, pcltnrlom del carro y almacenar en estante ..
Esperar que esplece la
Con disco de esmeril,

DESCRIPCION DEL PROCESO

Esperor al encargado de llevar el material
Cargar tapas e&n Carro
Tapas superiores y posteriores, 8 seccidn da soldadura

Sacar perfiles, l4minas para soportes do ldaparas y balastras, -liminas
para tapas laterales, tapss superiores y posteriores, dsl carro - ¥
almacenar en estante -

Esperar que emplecs la
En almacén de imanes y bizagras

cargar imanes y bisagras en carro
Imanes y bisagras, a seccién de soldadura
Sacar {manes. bisagras. del carro y almacenar en estante
Esperar qua emplece la

Soldar perfiles y l3minas para scportes de limparas Y balastras. para
formar estructuras

Con punteadora. puntear (soldar) bisagras en las tapas superiores ¥ “..°
pasteriores L

Con pegamento de contacto, unir imanes en caras:interiorss de 1as
tapas postariores :

con punteadora, puntear (soldar) tapas laterales
gsperar al insp
inspeccion parctal
Esperar al encargado de llevar el material
Cargar estructuras y tapas en carro
Estructuras y tapas, a seccién dapintura L 7
Sacar estructuras, tspas, del carro y almacenar en piso y estante:
Esperar que caplece la Gl
Aplicar por aspersi6n, anticorrosive a ¥y tapas
Aplicar por aspersién, pintura a ¥ tapas
Almacenar (5in encimar) estructuras y tapas para el secado

Esperar al 1
Inspecclon parcial
Esperar al encargado de llevar el material
Cargar estructuras y tapas en carro
Estructuras y tapas. a secclidn de rétuloz
Sacar estructuras, tapas. del carro y almacanar en piso y estante

gzperar que eaplece la
En almacén de letreros
cargar latreros en carro
Latreros a seccién da rdtulos
Sacar letreros del carro y aloscenar en estanta
Esparar qua emplece la
en

Integrar tapas en estructuras, para terminar de formar los gablne » - '
tes para identificacién de los puestos para atenclén al pablico'y *-°
control

£sperar al

Esperar al encargade de lievar el material
Cargar gabinetes en carro
Gabinetes a alzacén de terminado
Sacar gabinetes del carro y
Cable de acero en almacén de I
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CABINETE PARA IDERTIFICACION

PMATERIALES ENMPLEADOS: perfil tubular cuadrado y redondo de acero,
lamina lisa de acero, bisagra de plano. iman,
cable da acero. letraro.

RESUMEN
EVENTO NUMERO
A entos 5
Transportes 15
es 43
Dezoras 21
3

LETRERD

MATERIALES EMPLEADOS: Panaflex. Scotchcal

DESCRIPCION DEL PROCESO

vooDO

En almacén de Ponaflex y 1

Catrgar Panaflex y Scotchesl en carro

Panaflex y Scotcheal. a seccidn de corte

Sacar Panaflex, Scotcheal, del carre y algacenar en estanto
Esperar gue empiece la

Dimensionar Panaflex y

Con navaja, cortar Panaflex y

Con cutter electrénlco. cortar Scotchcal, para hacar tipografla y
gratismos

Esperar al encargado de llevar el material

Cargar Panatlex y Scotchcal en carro
Panaflex y Scotchcal, a seccién de formado de letrercs
Sacar Panaflex, Scotchcal. del carro y almacenar en estante
Esperar que ezpiece la operacitn

Adherir tipografla y grafismes de Scotchcal sobre el Panaflex, para
formar los letrercs

Bsperar al i
1

ién completa

Esperar al encargado de llevar sl material
Cargar lotreros en cacto

Letreros a almacén de producto terminads

Sacar letreros del carro Y a.

Letreros a planta do gablnetes

RESUMEN
EVESTO HUMERQ
A ento: 2
TT; tas 4
Operaciones 10
Demoras 5
I 1

AJUSTES

MATERIALES EMPLEADOS: perfil tubular en “U” de acero, tornillos,
barrenanclas, Tablaroca, compuesto para juntas
Redimix. cinta de refuerzo Perfacinta. material
para dar acabado a lof 3justes.

DESCRIPCION DEL PROCESO

vooDO)

En almacén de materiales
Cargar matertales en carro

Materiales a seccién de corte Y armado
Sacar materiales del carro y almacenar en piso y estants
Esperar que emplece la operacién

Oimensionar perfiles y Tablaroca

Con segucta manual. cortar perfiles
con navaja, cortar Tablaroca

Con tornillas y barrenanclas, armor bastidores, fijarlos al plso ¥ |
auros i

Con tornilles. fliar Tablaroca en bastidores para formar ajustes
Esperar al inspector

1 parcial
En unicnes de Tablaroca, aplicar compuesto Redimix y cinta de refuerzo
Perfacinta v

par acabade (similar al de los mddulos de concreto., o blem. jgual ai
de los muros del habitacule} a les ajustes
Esperar a}

Inspeccién completa

RESUMEN

EVEXTO NIMERD
A 1 1
Transportes 1
operaciones A
Dedoras 3
1 2
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4.3 Mercado

El IMSS tiene un Programa de Obras donde incluye el volumen de obras nue -
vas, ampliaciones y remodelaciones de unidades por efectuar. El Instituto propor '’
cioné unos datos aproximados del Programa de Obras 1992 - 1993, con los cuales
se realizd un analisis para tener una visidn de la cantidad aproximada de compo-
nentes y partes del sistema gque se van a requerir anualmente al equipar las
unidades.

PROCRANA DE 0BRAS 1992 - 1993 DEL IMSS

RIVEL DE ATEMCION OBRAS MUEVAS AMPLIACION Y REMODELACION DE
UNIDADES

ler. nivel:

Unidades de medicina fami -
1iar 59 32
20. nivel:

Hospitales generales 16 92

3er. nivel

Hospitales de especialida -
des 8 11

Nota: los datos del Programs de Obras 1992 - 1973 del IMSS, son a nivel Repdbli-
ca Méxicana

Considerando los datos del Programa de Obras del IMSS y los espacios donde
el sistema va a tener campo de aplicacidén, se obtuve la siguiente relacién.
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Coponentes ¥ partes del sisteze aodular de mobiliario Cantidad

10
p33
12

14

15 a

N
o
nCPODUTOINEDRDS

NN NNN
R IR R}
anocoancCco

NN N
@5 om

soporte 4 16,450
Soporte lateral . 5.552
Conectar en “U* 157,544
Soporte para cristal - 1 16,460 6
Soporte para cristal - 2 32,920

Soporte para cubierta lineal = 1 e 32,920 &
Soporte para cublerta lineal = 2 = 65, 840

Soporte para cubierta lineal -1 744
Socporte para cubierts lineal -2 6.636
Angulo para soporte de cublertas 113,520
Soportc para modulo lineal de -1 16,460 6
Scporte para mbdulo lineal da concreto - 2 32,920
M&dule esquinero wetdlico 7.380
Solera rectangular para soporte intemedio, soporte lateral,'’ -

¥ B&dulo esquinero metalico 83,232
Solera cuadrada para mSdulo esquinero setalico 7.380
Calza rectengular ariabl
Calza ‘imnhlc

Modulo lineal de concreto
Médulo esquinero de concreto
Zoclo lineal - 1
Zoclo lipeal - 2
Zoclo 1lipeal ~ 3

2oclo inero

Tapa para sédulo lineal

Tapa para médulo 5.552
Tapa para médulo ;14,760
Contacto sencillo - 27,582
Salida para cable telef 33,790
Barra llneal - 1de 370 emdoancho — e 9,777 &
Barra lineal - 2 de 370 oa de ancho —— e 19,558 &
Barra lincal - 3 de 370 ma de ancho 39,108
Barra lincal - 1 de 150 sm ds ancho 298 &
garra lineal - 2 do 150 ma de ancho — 596 &
Barra lincal - 3 de 150 cm do ADCHO e ——— . 1,192
Barra -1 6,635
Barca esquinero - 2 756
Barra i -3 189
Cublerta 1ineal - 1 8,687 &
Cublerts lineal - 2 17,374 &
Cublerta Iineal - 34,48

P 34,748
Tablero - 1 do 2400 zm de largo. para accesorfoS —ew—e— 10,075 &
Tablero - 1 de 1200 ma do largo, para accesorios  ———— - 20,150 &
‘Tablero - 1 de 600 oa de largo. para accesorios 40,300
Tablerc - 2 de 582 ma de largo, para accesorios — oo 7.380
Tiraz para tablero - 1 do 2400 ma de largo 30,225 &
Tiras para tablero - 1 do 1200 Ex de largo 60,450 6

Tiras para tablero - 1 de 600 m de largo
Tiras para tablero - 2 do 582 ma de largo

% (Conponentes y partes del sistesa eodular de sobiliario

29 Remate pora barra 1ineal = 1. 2 y 3, do 370 o8 do ancho e—-
30 Remate para barra lineal - 1, 2 y 3. de 150 om de ancho
31 a Remate para barra o -2 :
31 b Remate para barra -3

32 Remate para médulo

33 Remate para cublerta lineal -~ 1. 2. y cublerta lineal -
esquinero

a Resate para tablero - 1 de accesorios
b Remare para tablerc - 2 de accesorios
34 ¢ Remate inferior pera tableros - 1 y 2, de accesorics
2
L]

Remate supericr patra marce de puarta
Remate inferior para marco de puerta
36 Accesorio para agenda
37  Accesorio sobre para placa

B Accesorio para ©
39 Accesorio para folder y hoja carta, OfiCio e
4a Accesorio para hojs pedis carta

L33 Accesorio para lmplesento de trabajo
42 Accesorio basurero
43 Accesorio soporte para basurero
44 Accesario Lichero
45  Accesorlo
45 Accesorio guardacable
47 cristal

48 a Calza de noopreno - 1 de 169 X 1175 881 e e
43 b Calza de neopreno - 1 de 169 X 575 MM e
48 ¢ Calza de neopreno - 1 de 169 % 562.5 B8 e
49 a Calza de neopreno - 2 de 20 X 1175 8 e
49 b Calza de neopreno - 2 de 20 X 575 M0 e
49 ¢ Calza da necpreno - 2 de 20 X 562.5 A e
50 a Junta intermedia - 1 da 219 X 150 08 o [
50 b Junta Intersedia - 1 de 219 X 50 B2 et
50 ¢ Junta intermedia - 1 do 219 X 125 AP cerre———
St a Junta intermedia - 2de 50 % 162.5 M@ o o ¢
51 b Junta intermedia - 2 de 50 X 150 68— o
51 ¢ Justa intersedia - 2 dm SO X 75 = .

51 d Junta intercedia - 2 de 50 x 50 mm

52 Junta lateral - 1
53 Junta lateral = 2

54 Estructurs {de 1194 mm de laryec) del yablnets para idep
tificacién

55 Tapa superior del
56 Taps posterior del gabinete
57 Tapa latecral del gabinete

58  Bisagra de plano de 1156 xa de larg

59 Cable para el .
60 Panaflex
61 1

62 LAzpara fluorescente Slimline de 1219 s de largd —eeee
63 Bates para limpara

VOLUMEN DE COMPONENRTES Y PARTES DEL SISTEMA MODULAR DE MOBILIARIO
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Conponentes y partes del sistema podular de sobiliario Cantidad ;
64  Balastra do 2 - 39 watts 16.460 :
65  Cable de dos polos para instalacién eléctrica 65,640 =
66 Ajustes 9.092 m !
67 a Mul ta 3,764
67 b 3,764
(1] Cajonera 5,628
[ silla secrotarisl 9.468
70 Pija cabeza fljadora de 5/32° @ (3.9 m) x 1/2% {12.7 ma)
de largo 743,028
" Plja cabeza hexagonal de 1/4" @ (6.3 =z} x 3/4™ (19.0 em)
de’ largo con rondana plana 395,398
72  Tornillo cabe:a hexagonal da 1/4" @ (6.3 ==} x 1° (25.4 =x) .
de large con rondana plana 55.060 o
73 Barrenancla autotaladrante do 1/4° @ (6.3 R2) x 1 1/4°
(31.7 =) da largo 55.060
7¢  Tomillo para madera de 1/4° @ (6.3 =m) x 1 1/2° (38.1 mm)
de largo 244,748
75  Tornillo para madera de 5/327 © (3.9 ma) x 1" (25.4 m=) de
largo 16,656
76 Remache pop de ala ancha de 3/16" 8 (4.7 m») x 5/B" {15.8 =)
de largo 427,960
77  Ahorcador para cable cal. No. 12 (2.7 em) 32,920
k VOLUMEN DE COMPONENTES Y PARTES DEL SISTEMA MODULAR DE MOBILIARIO
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4.4 Estudio de costos

Para tener el precio del sistema modular de mobiliario, se obtuvo el costo
de los componentes y partes que lo integran, para ello se solicitd a PRETECSA,
Prefabricados Técnicos de la Construccién, S.A. de C.V., y a diversos talleres,
su cotizacidén, en donde se consideraron: cantidad y precio de los materiales
empleados en su manufactura, asi como la mano de obra, entre otros aspectos, de
este modo se tiene el costo de cada uno de los componentes y partes del sistema,
obteniendo un subtotal, al cual se le agregan costos por los siguientes concep -
tos: instalacién del sistema, gastos indirectos, gastos imprevistos y utilidad,
de esta manera se consigue el precic del sistema.

En las paginas siguientes se encuentra toda la informacién referente al
costo del sistema.
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Desiqnacién Costo
Soporte 1 s 32.260.00
Soporte o derecho o 1 s 29.176.00
Soporte lateral derccho o 4 5 10,482.00
Soporte para cristal - 1 $ 25.278.00 Remate inferfor para marco de PUBITA . e
Soporte para cristal - 2 S 14,029.00 Accesorlo para egenda
Soporte delantero para cublerta lipeal -} ———m0—m—— 5 10.011.00 Accesorio sobre para placa
Soporte trasero para cubierta lineal = 1 ——ee— 5 11,211.00 Accesorlo para -
Soporte delantero para cublerta lineal = 2 ———— o~ 5 5,841.00 Accesorio para folder y hoja carta, oficie |—————— i
Soporte trasero para cubjerta lineal = 2 —mee———ma————aw. 5 £.441.00 Actesorio para hoja pedla CATTE  —rmar—mmit el
Soporte para cublerta 1incal -1 $  5.799.00 Accesorio para isplemento de trabajo L
Soporte para cubferta lineal -2 s 7.215.00 Accesorio
Soporte para sddulo lineal de concreto - 1 8 0.946.00 Accesorie soporie para basurero
Soports para médulo linaal de -2 s 4.731.00 Actesorio fichero
mo3ulo metdllco $ 82,912.00 Accesor
nédule esquinero mlAll:u sin conectores en "U®. ni 4ngulos Accesorlo b1
para soporte do cublert, $ 82,092.00 cristal
Calza ¢ s 200.00 Calza de necprens -
Calza s 752.00 Calza de neopreno -
Mddulo lineal de s 50,000.00 Calza de neopreno -
Modulo de conereto $ 75.000.00 Calza de neopreno - 2 da 20 X
Zoclo lineal - 1 § 195.174.00 Calza de neopreno - 2 de 20 X
Zoclo 1ineal - 2 S 101.700.00 Calza de neoprent - 2 de 20 x
Zoclo Uneal - 3 5 54.962.00 Junta intermedia - L de 219 x
Zoclo esquinero s 70.132.00 Junta intermedia - 1 de 219
Tapa para nédulo lineal S 18,504.00 Junta Intermedia - 1 de 219
Tapa para médulo perchero s 18.989.00 Junta intersedia - 2
Tapa para =bdulo esquinero S 19.479.00 Junta intersedia -
Barra lineal - 1 de 370 &2 do anch0  ~——0—onrn——————— S 371.406.00 Junta intermedia - 2 de 50 x 75 =@
Barra lineal - 2 de 370 ma de ancho —— e  § 167,535.00 Junta interzedia = 2 de SO x 50 &m
Barra lineal - 3 de 370 mn de ancho —————w—————— 5 96,515.00 Junta lateral - 1
Barra lineal - 1 de 150 xa d6 ancho  ——eee—e——————————— § 197,191.00 Junta leteral - 2
Barra lineal = 2 de 150 ma d0 Ancho  eee e e e 5 99,119.00 E,tm,:tu,, {de 1194 ma de largo) del gabinete para identifi-’
Barra lincal - 3 de 150 on 68 AMCHG e o 5 50,344.00
Parra -1 S 64,403.00 Tapa :uperior del
Barra 1 -2 $ 60.026.00 Tapa posterior dal
Barra -3 S 48.026.00 Tapa lateral del
Cublerta lineal - 1 $ $33,800.00 Letrero (de 1175 mm de largo)
cublerta lineal - 2 § 269.074.00 Ajustes {de 600 m@ de ancho)
Cubterta lineal - esquinero S 138,329.00
Tablero - 1 do 2400 sa do largo, para acCesorios ———e————m— $ 234.299.00
Tablera - 1 de 1200 za de 1argo. para accesorios —————— $ 117.149.00
Tablero - 1 da 600 &z de large. para accesorics s 58.574.00 : .
Tablero - 2 de 582 on de largo, pars accesorfos S $6,966.00 : DRI
Renate para barra lineal - 1, 2 y 3. de 370 m= do ancho s 4.511.00 SN
Remate para barra llncal - 1, 2 y 3, da 150 ma de ancho s 356.00 :
Rezate para barra esquinerc - 2 $ 20.507.00
Remste para barra esquinero - 3 $ 15,995.00
Remate para mddulo S 46.141.00
Remate para cubjerta lineal - 1, 2. y cublerta lineal - esqui
nero $ 12.304.00 r___
[
COSTO DE COMPONENTES Y PARTES DEL SISTEMA MODULAR DE MOBILIARIO
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Cantidad Designacion Precio - Subtotal
unitario

1 Saporte intermcdio s 32,260.00 ] 32,260.00
1 Soparte intermedio derecho s 29,176.00 s 29.176.00
1 Soporte lateral s 10.¢82.00 s 10,482.00
1 Soporte para cristal - 1 s 25,278.00 s 25.278.00
1 Soporte para cristal - 2 s 14, 029.00 s 14,029.00
1 Soports delantaro patra

cublerta lineal - 1 s 10,011.00 s 10.011.00
1 Soparte trasero para

cubjerta lincal = 1 8 11,211.00 s 11.211.00
1 Soporte para cublerta lineal

esquiners - L s S,799.00 s 5.799.00
1 Soporte para nadulo 1lineal

de concroto s 8,946.00 s 8,946.00
1 Soparte para mddule linecal

de concrato - 2 s 4,731,00 s 4,731.00
1 nodulo esquinero metalico 5 62,912.00 § 82,912.00
va* Calza rectangular s 200,00 s 200.00
va*  Calza cuadrada s 752.00 s
a RSdulo lineal ds concrato s 50,000.00 $  200.000.00
1 16dulo eaquinero de concreto S 75.000.00 s 75.000.00
1 Zoclo lincal ~ 1 s 195.174.00 §  195,174.00
1 Zo¢lo esquinero s 70,132.00 s 70.132.00
2 Tapa para médulo lipesl ] 18,504.00 s 37,008, 00
1 Tapa para médulo perchern H 16.989.00 s 18,989.00
2 Tapa para médulo esguinerc s 19.479.00 s 38,958.00
1 Contacto soncillo s 4,060.00 s 4,060.00
1 Salida para cable telefénico  § 770.00 s 770.00
1 Barra lineal - 1 do 370 ma

de ancho S§  371,406.00 §  371.406.00
1 Barra esquinero - 2 s 60,026.00 $ 60,026.00
1 Cublerta lineal - 2 5 269,074.00 §  269.074.00
1 Cublerta lineal - esquinerc s 126,329.00 s 138,329.00
3 Pasacables s 2,125.00 s 2,125.00
1 Tablers - 1 de 2400 == do

largo, para accesorios s 234,299.00 §  234,299.00
1 Tablero - 2 do 582 za de

largoe, para accesorles & 56,966.00 s 56,966.00
1 Remate para barra lineal -1,

2y 3, de 370 xa de H 4.511.00 s 4.511.00
1 Remate para barra

esquinero = 2 s 20,507.00 s 20,507.00
1 Remate pera médulo esquinero S 46.141.00 s 46.141.00
1 Resate para cubierta lineal -

1. 2.y lerta lineal - eg

quinerc $ 12,304.00 s 12.304.00
1 Remato para tablerc - 1 de

accesorios s 3,076.00 s 3.076.00
1 Remate para tablerc - 2 de

accesorios s 3,076.00 s 3,076.00
1 Remate superior para marco

de puerta s 88,956.00 s 88,956.00
1 Reaste inferior para marco

e puerta s 10,561.00 s 10,561.00
1 Accesorio para agenda s 24.977.00 H 24,577.00

Cantidad Designacion Precio Subtotal
unitario .

b Accesorio para folder y hoja I

carta. ofici s 23,634.00 s 23,634.00
1 Accesorio para hoja media : D )

carta ] 17.934.00 $..117,934.005 %
1 Accesorio para lmplemento de . e

trabajo s 44,221.00 s 44,221.00 .
1 Accesorio basurero s 26.242.00 S 7 26,242.00
1 Accesorio soporte para :

basurero 5 4,481.00 s “a. 4100
1 Accesorio fichero H] 35,571.00 s 35.571.00 .
1 Accesorio perchero H 3.950.00 s 3,qsp.no,
1 Accesoric guardacable s 10,959.00 s £0,959.00
4 cristal s . . 108.361.00 S 108,381.00
2 €alza de ncoprens - 1 de : el

8572 175 ne H 25.103.C0 s $0,206.00 "
2 calza de neapnno - 1de R

169 = § H 12,286.00 s 24,572.00
2 Calza de neopreno - 1 de ! . ST

169 x 562.5 m 8 12,021.00 5 2»4.94‘2-00»
I8 calza de mopnnu -2ce : . [

20 x 117 s 3,294.00 s 1V3,293.00
1 cauadeneoprena-zdc i R

20 % 575 m= s 1,614.00 - - 5:: 0 1,614.00
1 calza de neopreno ~ 2 de . : " E

20 x 562.5 mn s 1.581.00 s 1,581.00
1 Junta intersedia - 1 de P : :

219 x 50 s 1.127.00 s
1 Junta {ntermedfa - 1 de §

219 x 12.5 m s 281.00 3.
i Junta Intermedia - 2 de E R

50 x 162.5 sa s 3.511.00° 8
L Junta intersedla - 2 de - :

S0 x 150 am . 8 3,008.00 8
1 Junta lateral - 1 s 2.061.00 s
1 Estructura (de 2369 ma de

largo) del gabinete para B

identificacién s 102._973.00 s
2 ‘Tapa superior del gabincte & 41,541.00 s 83,082.00,
2 Tapa posterior del gabinete s 17.593.00 s -35,186.00
2 tapa lateral del gablnete H 15,302.00 S - 10,604.00
3m  Cable para suspender el :

gabinete S 2,550.00 8
1 Letrero (de 2350 mm do largo} §  209.192.00 s
4 para fluorescente Slimiine O

Era ity largo s 5.695.00 s 22,780.00
[} Bases para lampara s 1,700.00 s 13,600.00
2 Balastra de 2 - 39 watts H 28,050.00 $ $6.100.00
(R ] Cablo da dos polos para

irnstalacién elécrrica s 510.00 -3 4.080.00
2 Ajustes (de 145 mn de ancho) s 43,750.00 s 87,500.00
1 Multypuerta s 140.000.00 s 140, 000.00
1 cerradura s 22,400.00 s 22,400.00
1 cajonera §  273,350.00 §  273,150.00
1 silla secretarial §  319.550.00 §  319,550.00
65 Plja cabeza fijadora de

5432~ @ (3.9 m) x 127

{12.7 om) de largo s 50.00 s 3,250.00

PRECIO DEL SISTEMA MODULAR DE
A DOS MUROS

MOBILIARIO DE 2.40 m DE LARGO, CON PUERTA, ADOSADO
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rC«..r" Designacién Precio Subtotal SRS ; o ¥ s e ; )

unitario A
B Plia cabeza hexagonal de : SR :
174" 9 (6.3 rm) % 3747 S S
119.0 =) de largo con .
ndanu Plana s 200.60 s 11,600,090 : . . I
8 1o cabexa hexagonal de - . s .
114' X {6.3 mm) x 1~
(25.4 =} do largo con ronda
na plana s 1.000.00 s €.000.00
-] Barrenancla Auto:uludrunu
do 14" 8 (6.3 m) x 1 Lias
{31.7 sm) de larg s 1.400.00 s 12.200.00
3 Tcrnuln para madera de
1/4° @ (6.2 mm) x 1y
(35.1 &) de larg 3 90.00 s 3,060.00
E] tornillo para madera de
5F32° 0 {3.9 xm) x 1" 3
{25.4 mm) de lurqe £ 50.00 s . 150.00
52 Remache pop de ala ancha de Sl i
37167 P (4.7 mm) x 5/8”
(15.8 =n} de largo H 200.00 §.  10.400.00
& Ahorcador para cable cal. Co R S . : . .
Ka. 12 (2.7 ma) s 900.00 s 5.400.00 . : .
Subtotal 8 °4402.455.00
Instalacién *s ' 499.984.00
S 14°902,439.00 i S
Castos indirectos 18y ‘s B82,439.00 ; T :
s 5°784,878.00
Castos 1aprevistos St ts 289,243,00
S 6°074.121.00
Utilidad 100t ‘s 6'07%,121.00 N
Total $ 12°148,242.00
* variable :

Cilculo de coftes: novienkre de 1992 2 X . . i

A DOS MUROS

L4
PRECIO DEL SISTEMA MODULAR DE MOBILIARIO DE 2.40 m DE LARGO, CON PUERTA, ADOSADO m

e
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CONCLUSTONES

Con el sistema modular de mobiliario se pueden equipar los puestos para
atencién al pUblico de todas las unidades médicas del IMSS, dando de esta manera
solucidén a la necesidad citada en el capitulo 3.

La demanda del sistema por parte del IMSS es muy alta, sin embargo ésta
podria aumentar considerablemente, si se toma en cuenta que el sistema puede
utilizarse en cualquier establecimiento donde se proporcione atencién al publico
y maneje el registro de actividades, también la demanda es favorecida si se
considera que el mercado nacional e internacional no ofrece un sistema modular
de mobiliario para atencidén al puUblico tan completo como el desarrollado en esta
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- tesis, por lo tanto el sistema modular de mobiliario para atencién al publico y
control en clinicas y hospitales del IMSS, es superior en todos sus aspectos:
uso, funcidén, produccién, etc: incluyendo principalmente una larga vida Gtil del
producto y un precio mas bajo, que el de los mostradores comerciales.

Con la investigacién de materiales que recientemente se estén utilizando en
México, el sistema fue beneficiado, porque una parte de sus cualidades son
referentes al empleo de éstos en su fabricacién.

Experiencias

Los conocimientos adquiridos en la Licenciatura de Disefio Industrial fueron
aplicados en el desarrollo de este proyecto, ademds con él éstos se acrecentarecn,
al conocer y visitar algunas fabricas, aparte de relacionarme con Disefiadores
Industriales, Arquitectos e Ingenieros, asimismo alcance una madurez que deseo
seguir aumentando al continuar incursionando en el amplio y fascinante campo del
Disefio Industrial.

El haber desarrollado este proyecto desde sus inicios hasta concluirlo, y
en vista de que el punto de partida fue la deteccién de una necesidad real, pude
comprobar con satisfaccién que la participacién de disefiadores es cada dia mas
imprescindible.
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Visita a:
Fabricas
. Cia. sSherwin Williams. S.A. de C.V.

Ing. Moises Romero

. 3M México, S.A. de C.V.
Lic. Patricia Manjarrez

. Multypanel, S.A. de C.V.
Lic. Enrigue Pacheco

. P.M. STEELE. Productos Metalicos Steele, S.A. de 7V, f’ y
Ejecutiva de ventas, Yolanda Sanchez Rt po

. PRETECSA, Prefabricados Tecnlcos de la Construcc on, S A

’de cv. i
Arq. Fidel Lopez s

. Vidrio Plano de México, S.A. de C.V.
Ing. Alvaro Palma

Talleres

. COMPRO, Comercializadores Profesionales, S.A. de C V., d15tr1bu1dores autorlza :
dos de Corian. . :
Arg. Carina Cervantes

. Grafarte, S.A. de C.V. !
D.I. Maria Reyes Fernandez

120



- Grupo Aluvisa, Grupo Aluminio Vidrio y Construcclon S.A. de c.v.
Compras y presupuestos, Efrain Mercado. o :

Establecimientos comerciales.

Unidades médicas del IMSS.

Apuntes recopilados durante 1la LlcenClatura de Dlseno Industrla -ENEP.ARAGON:

UNAM.
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