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WTROQUCCIQN 

El ad"lenim1ento da la5 computadoras he tenido un -:iran imc:i.;'!Ctci 1c··· 

or·e la vida ·d• l•s pervon•• en el mundo Actual. 

A l'E!H.r de su amplio U50 en toda clase da industrias para. mu;:ho: 

tipos de aplicacione9, la computadot'•a sigue siendo un mi•t•t"io ~i. 

r• la mayoría de los individuos. Aún en las Industt"ias má9 avan:-a·· 

das, en donde a la comPutadora se le consider• uns. he'"t"amienta im 

portante. esta eS a ••m.1do deo;conoc ida para algunos d• los adm1 -

nistrado1-ea d• la prCKtucci~. 

Un gran número de compa,,ias han invertido grandes sumas de d'l.ne1"0 

y recur"so• rle mano de obra en sus funciones de proc:csamionto de 

datos. En algunas da estaa organiz•cion•s el u•o de las computa

dora• •• Trecu•ntementc rewtringido a a.plicacione• de rutina, til

les como lo& c.ilculos contables y d-=' nómina; sin embargo, algu

nas compartías yé han desarrollado sistemas exitosos para la. pla-·· 

neac:i6n y control de la producci6n en la planta. El c:cntrol de li?. 

producc:iM es al 11.ie de los sistema•. de .fabric•cibr,, involL1Cri\ndo 

un qt"an número de transacciones entre diferentes dep¡:i,rtamcntos y 

en dcndl!', ademas, ei'iste neccsid•d de obtener una rápio• y adeCUA 

d• respuesta a los evE:nto& con ob,1eto de meJol"ar la toma de dec1-

t1icnc9. 

Los sistemas comPutari:ados son apropiados para acoPlars¡e con los 

sistemas dinélimicos d~ prodL1cc1dn dando como resultado s1:;:,-11 ficatj_ 

vos beneficios para el mojera.miento de 1a prcductiv1Clac:í. ¡:.·or o'tro 

lado, lo que> hace al9unos ª"'ºs •"~aultaba un sistema demasia.dc cog, 
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t.~so. ~n la actualidaa ya no lo e5 tanto debido a l~ dism1nuc16n 

en ~l precin de las r:omputador·as y a la aparición d~ poderosas mi 

n1 >' 1nic:r"o c:om~L1tadcwas, lo cual es una manifestación de lacre

ciente> rhi;~onihilidad da esta hert•amienta. 

?or lo ~"nteriormente expuesto! la Industria Farmacéutica y en ge

naral y los L•borntor1os RUOEFSA en pa.rticular, han contemplado 

ul uso de computadoras p•ra modernl2.a.r y optimi2t'lr los proc:esos 

det co;itrol de la proc.ILu::t:ión. 

La uvoluci6n dol •.Jso de l.i comput.:adora en el áf"ea productiva de\ 

laboratorio s;m inicia en 1973 con la renta de una .facturadora 

4100 de IDM l;i. cu1il facturabñ y daacargabcl existencias. 

Gn l97b se cambio • un sistema 32 de IBM y con el cual se ini

ci.ft. el contr•ol de inventarias en base a un programa que v• dencm!.. 

nó "Pl\QUETE FACIL.". 

EA 1993 se saturo el sistema 32, cambiAndose ~ sistem• 34, al 

i::ual se ~dccuO el "PAQUETE FACIL 11 y ademAs •• ahadieron otros prg, 

9ram•s tales con1ot costeo de productos y captura de mano de obra. 

En 1985 ne incluyo un programa p~ra control d• inventarios y ce~ 

erol de la producción en ~receso, orientado haci• contabilid•d. 

En la a.c:tuatidad ~ste as al sistema que astil todavia en u•o, pr·~ 

•entando ca.o principales problemas los que a continuación se enum~ran: 

1> Saturación del disco de 64 MB y 128 K de memoria. 

2> Falta de programadores. 

3) IBM renta la uti ler 1a y proqramas fuente. El costo de la. 

r~nta es elevado. 

4> El mantenimienta del equipo lo p1•oporc::iona unicamente IBM 
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d cu111Pa.rrías autot"i zarfas por el los. 

5> Cautividad de la marc•. 

6) Obsolcscenci~ del sistema. 

7) Centr"li~•cidn de la captura de datos, 

8) La necesidad de Ltti 1 i:at" un sistema d• pla.neación y con-

trol de la producción, debido • que al sistema 34 no con

taba con un programa para P.sto y ademi6.s lot1 plan•s maes

tro• que se emiten a.ctualmente son dificiles de cumplir, 

debido príncip•lmenta a pron6sticos erroneos da v•nt•e, 

faltan tes de matai'i• pri•• y mater-i•lo• de •condiciona

miento, atrasos en las entres•• de prov-dores, c•p•cidad 

de equipo, ~ano de obra, stc., es decir, falta de un buen 

aistema de pl•neacidn y control de l• produccidn. 

Debido a ~eta ~ltima necesidad, en 1986 •• efectuó un estudio pa

ra adapt•r nuevamente •l sistw~a 34 un programe de planeacidn y 

r•querimienta do materia1es. Se inve6tigaron programas tale& eo -

moaPROPICS V 11APICS U. Sin embargo, fueron descartado• por •u !t 

l•vado costo. Como •ltern•tiva, so ~studló el uso da sist9fltas por 

•icracomput•dora. Entre varios, se bu•caran aquellos qua ~uncionA 

ran en redes locales ya que 'ie us•rfa coMD un sist•ma 11ult1usua -

rio1. De los sistemas evalu•dos, el qu• tMs se ac•rcd a las nec•

sidede• del laboratorio fUl/l el SIMA <Sistema Integral d~ Manufac

ture> dhetl'•do por MEGAMICROS, S.A. 

El SIMA era un progr••a diset'lado para PC, an donde el sistelft• or,l 

gin•! no permitía el manejo de lotes¡ sin embargo, MEGAMICROS, 

S.A. 
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Aceptó modificarlo para ·incluir esta variable, hacerlo funcionftr 

en r•d•s 101..:alcii y a5l •daptarlo a las necesidades de la ompt"P.Sai •. 

Ur.a gran ventaja es que la invcrsi6n inicial es menor, comparán

dol• con una mlnicomputador~a y se puede! hacer ct"eccr la red hasta 

donde se d~s~o y la~ microcomputadoras son compatibles con IBM. 

El ob.1ct.ivo de éste tra.bcljo a& dAt" a conocer la forma en que al 

SIMA sa esta im?lant•ndo en los Laboratorios RUDEFSA. El sistema 

c•tÁ basado en laa tecnica denominad.a. MRP <Material requirements 

plannin9), que ea un progratna por computadora que suministrol. in

form•cidn rApida y oportuna para la toma de decisiones necesarias 

par• pliiani-ficar y control.ar la producci6n. TambitHl pretende des-

cribir el e~uipo, mec,nica seguida pAra l• introducción de datos· 

on las diferentes módulo•, el funcian•mienta e in~armacidn conte

nida en cada uno de 4stos, los probl•m•s encontr•dos para la in

troducci6n de d•taw, l•• aoluciones propuestas y el astado on que 

•• e"cu.entra actualmente par• su operación en el labaratorto. CU 
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Un iacto1" importante an la pr"oducci6n de medicamentos an la indu~ 

tria farmacéutica es el pod•r disponer de los materiales adec:ua

dos"' en 1•• can~idades ncccs.:lri.as y cm las -fechas requeridas para 

la!I op•rac1ones do ·fabric•cidn y •condiciona.miento. El control da 

exi&t:enc.ias que se podrran denominar cld.sico, se basa. en el r'esta

blacimicmto de un nivel de euistencia Mediante la t~cnica conoci

da co1no punto de·orden n p~ntc de pedido. Estas tdcnicas han veni 

do ocupcmdo un lu<Jar pr•cpanderante cm la teof"'i'3 e inc1uef'I en la -

pr,ctica, debido a razone~ histdricas y a qu~ su herrAmient.~ bási 

ca, la estadfgtica matem.itica, es tota1mente conocidr.a y estti per

·f•ctamente il'almilada en el áMbito profesional. 

Pero lo cierto es que los métodos clb.sicos de Control de Invcmt<l

rioe,. que resultan adccu•dos cuando l• demand• d• los bienes•• -

indwpendiente Ctod• d•mandia de producto& terminada• o•componetnt•s 

no 1"elaeionado con l• demanda. d~ otros art tculos en el inventtit.t"ia 

d• un• comparrta>, ~on in•decuildos en· otros conteKtos, concretameu 

te cuando la dem•nda de los articules en cuestión es dependiente. 

CTod• dem•nda da ar•l:ículo& reli1.c:1onacJos en un• lista de: mc'ltcriu.

les. J 

En la industria fArm•céutic• la demanda es dupendion tu. Es tu a~ 

una caracter1stic• de 1• producción e.lende el consun10 de !llt\terii:i.~ 

primas, subconjuntos, matt:!rial de t.\co11dh.ionam1ento, et·=· ~epende 

directamente de lan cantidades que hay que fabr1car d~ !os prod·..1~ 

tos terminados en los ~u~ se integran. 
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.: ··~r:-i!a, ya G..tí::' 5~ conoce al plan di:! producc1dn, en el que se in-· 

d ir:~:-. ¡¡¡ e.ar· lid.ad que t"iay r~ue..• obtenor de cad.:: product~ terminado -

As i Ci.1illo !as Tel:hE-s d• final izaci6n de las mismas (programa maas-

tro de proóucc::ion>. Por otr• parte gracia• a l•s ordenes maestraa 

de i'a.br~cación y acondicionamiento, ci• conocen las fases, los - -

tle,11s::o& y lo• ma.terial•s nacesat"ios pAra llagar al producto 1ínal 

v. p·:ir tanto, cual•• y cuanto• son los componentes ctUe lo intagr:m 

.:t.i»i como nuii int:e1•relacionas, ea d•cir, cua.l es 1• estructura del 

;;1•oducto, C1Ue se traduce ·en la denominada lista d• materiale•. 

Far otl'a parteo, la de1tanda de los distintog componentes Cmatet"ias 

prima;;) no ~s continua, sino di!:icontinua y con frecuencis., a sal-

to~ i r1'e~ulares, con lo cual las tknicas c:l asicas, quP. tt'aba.ian 

=on t1iilfJ,~~15 medios y que !'iuponen continuidad en la domanda, resuJ_ 

t•n 011 ::iran n1etlida i.ne·fica.ce¡;, trayendo con&i90 a menudo tanto la 

.:1~.=:.1": :..l•'-1·1 de rui.>t.w1'a<a como el mantenimiento dv e><istencias innec1.. 

Adema9~ cuando •e nece•lt•n diversos elementos parA conatituir un 

prt)dlJt:to t•rminado. como •• •1 caso de les medicamento•, la admi-

nistrac:idn da inventarios de les compon•nt•• no debe h•c•l"'•e de 

forma aislada, sino coardin•damenta. 

M•ncionando un ~jemPlo, imagines• que se controla de forma inde -

pendiente las aKistencias de vainta componentes, con•igu·iando - -

par.a cad-0 uno de ellos un nivel de servicio del 95i:.1 la probabil.! 

dad d~ conlitruir sin prabl~ma-a Jo e>d':ltencia el producl.;o termina-
20 

do es de <0.95) ,, es decir, del 361., lo cual quiere decir que -
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en u11 64/. de ocasiones .f•l t•r:t al mena• un elem•nto para for•m•r 

el producto terminado d••••do. 

En un eJemplo como el mencionado, con demanda irr•9ular; disccn-

tínu•, p9ro conocida con certeza¡ ta.nto en 1• cantid•d como en el 

tiempo; el ob.jetivo fundamental quG hay que alcanz•r es el d• d1a. 

poner de la axistenci• necasari• Justa •n el mamante en que va a 

ser utiliza.da. 

Con tMP, me pone mA& énfa•1s an al cu•ndo r•dir, que an el cuanto, 

lo cual h•c:e de el una téci;tic• mAs de programaci6n de inve.nt•rio• 

qua de ad.ministración de los mismos. El problema fundament•l, como 

ya se m•ncion6, no es v19ilat" los niveles de eKistencia1 sino -

a11equt'«Ar su disponibilidad en la c•ntidad da1Jeada, en el tiempo y 

lugar ad•cuados. 

L• 9r•n cantidad d• d•to• que h•Y que? mane.ja!"' y l• enorme compla

Jid•d de las intel"'t"•lacir;>n•s entt"e los distintos ccÍtnpon11ntas tt',5! 

Jeron consigo ~ue, ant•s de los altos 60, no exi•tia-ae'formil sati,a 

factoría da resolver el problema. mencionado, lo c¡ue propició CILIO 

l•s empresas siguieran utilL?•ndo Itas existencias de seguridad y 

las tl.acnicas cltlsicaSJ 1 •&1 como métodos informahts, con ob.iei:o de 

intentat• evitar, cm lo posible pt·oblam.il.9 un el cumpllmit!nto de l• 

no siempre consegu1.il.n su& objetivos, y c••i siampr• incurri•n en 

elevados co~~Ds de almacen~miento. 

Ha.y que espe,..ar a .los aft'o!i sesenta para 9ue la apar~ic ión d~ la -

computadora abra las puert1s al ~ (Material fiequirement Plan-

riin9), 9ue es un mét.odo de planiTicacidn de l•• necesid:ades de m.S! 
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t~riales p•ra !Jl. control de inventarie•, tfUU se puede definir" 

como una l4cnica 1:1u•, a traws de un con.Ju11 to de pro9r·am•s de com 

put..idor'iill 

1> Oetermin• el ,..quarimiento d1t m•teriales a lo lar130 del tiem

po • partir• tJe una •icplosidn de lui necesidade5 del PIF' <Plan 

M•e!itro d¡, Pr·oduccidn} us•ndo l•& limtas de materi•l•s y da

ter·minddos p•rAmetroa como1 el tiempo de •uministro de ·repo•i 

ción, liam~o d11l lota, tiempos de •nilllieis, etc. 

2> Er1frenta t:!SD requerimiento con las existencia• de inv•ntarios 

y lo• pedidos planific•dos pendientes de recibir. 

3> Determina las necesidades finales en •l tiempo y pet•mi te ela

borar l• pl•nificaciQi de pedidos. 

4) Re•liza r•comendaciona• para recobrar 111 ef1uilibrio antra -

l•s nec¡u~id•detí ·finales y los pedidos pl•nificado•, con obJ•

to de m•nt•ner siempre el invent•rio pr•ci•o. 

El PltP, en opinión d• muchos autor••• es algo maa que un• tdcnica 

de control de inventario•. Adama•, •l flF' no •• un "'•todo sofi•t.1 

c•do &1nu al contrario, ••una tácnic• sancill• quk provi•n• da 

l• pr4ctica y que, gr•cias a la computador•, funciona y deja ob

•oleta• las técnicas clAsic•• en lo qu• •• refiera al trat•miento 

da artl~ulo• de d•••nda depandi•nta, Asimiamo, la' popularidad cr~ 

ciente d~ esta técnica ha propic1ado que el ru.imero de empresas -

tiua la usan esté 91umentando t·ápidamente. 

Para ilustrar la idea en la. c:¡"Ue ae bas.o. el NF' considerese un -

ejemplo 9enci l loz 

Im•ginesw un procJuc to tet~minado, A, formil.do a partir de dos sub-
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cori.juntos B y e, a t'a~ón de 3 unidades del pt'i1nar·o y 2 del s•gun-

do. A su v•~, 9 se obtiene a partir de 2 unidad•~ dol, componwnte 

D y 1 del E, mientras qu~ C procade do 

El árbol de fabricdci0t1 o lista de m11tt:trlal1;:1s seria c::tl que mues-

tra la siguiente figurar 

I· 
1 

B <3> 

1 ____ r ___ _ 

1 1 
1 1 

A 

1 
1 
e c2> 
1 
1 
F <1> 

D <2) E (1 l 

tt .. di .. nt., un simple c.tlllculc •e puede deducit' i .. s neces 1dades 

da componente • p•r~tir de la cantidad que dC!be fabt•ii;strs~ 

que ... supondrA igual • 1(•0. º" acuerdo con ello ~e 

No. di! unid•dea de Ba 3 X No. de unidades d" A = 3x10o = 

Ca 2 " No. d~ unidade!:i d<1 A = :2xlOC• ~ 

de e;; 

de A, 

tendr& 

3(11) 

200 

DI 2 X No. de un1U11des de D = :?x~OI) = 600 

E1 X No. d .. unl.dades de B = lx3(10 :;01:1 

F1 )( No. de unidades da e = 1:<20(1 ~ 200 

Este proctiSO de c.tlculo de los distintos componentes s.iguiando -

las indit:dci1.Jnes de la liste. de m3.ter1ales a partir del plan de 

·fabricación es c:onoc1do como "e:<plos1an de materiales". 

Cons.i.dEwese a c:ontinuacidn el tit:!mpo necesario para obtener cada 



<IOl 

"-trio de iO:.. ~lemer1t.o• ~1~1 4.r•bul, F'or i:iJ.mf1llficar, se supcndril c:¡ue 

dicho t J.f;::'íl\Po •D i9Ui!: l ::1. una semana pa.ra todo• el lo•· Si •• cono

cu. ~dem°'s, el momento en que ;ae desean l•s 100 unidades de A, s11 

t'.)dl'.;.¡ =btene1~ l• tirogPamaci6n de lOii pedidos de los distinto& CO!!l 

FOn•n~es tilll co1no •• ilu•tr°' en la tabla siguiente, en donde ti9 

ha &up1.1esto que A ti• r~quittra en el periodo é. Lb¿ficdmenta al 

ti•mpr.J 11ece~E\rio pat•e:t obt~ner todas la& partes debe s11r a lo sumo 

i9u;,.l al tH:mpo ~iüpuniblc wntre al momento a.c:tUtill y e.quel an que 



PERIODOS 

A CANTIDAD REQUERIDA 

EHISION DEL PEDIDO 

B CANTIDAD REQUERIDA 

EHISION DEL PEDIDO 

c CANTIDAD REQUERIDA 

EHISION DEL PEDIDO 

D CANTIDAD REQUERIDA 

EMISION DEL PEDIDO 

E CANTIDAD REQUERIDA 

E"ISION DEL PEDIDO 

F CANTIDAD REQUERIDA 

EHISION DEL PEDIDO 

111> 

2 3 5 6 

X 2 

600< 

X 1 

200 < 
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ENTRADAS FIN>Al'ENTALES PllRA El. IR' 

El pro9r~o.n1a m.sestro de producción mue~tra li1s nec:csidad•s de los 

diatintoE pt·oduct;o~ finales en -fecha y c:antidad. Relacionf'l a los·· 

departamentos de Venta.• y Producci6n, convirtiendo los pedidos de 

los clientes y la demanda prevista en cantidades ~\.\e hay qt.1e pro

d1..\c:ir por período. 

El PfF' se b•sa en la previsión de la demanda para los di~tinlos 

productos terminados de la empresa. Dichas c~nticJade~ ~\.IClen 10-

clult~ una existencia de seguridad 1 de acuet-d\J con el nivel d~ sec 

vicl9s 9ue so des~e dar a luG ..:lientes. 

El perlado de t:t.empo qut::! int.:luye el P"P C5 denominado horizo11te -

di::! planeaclún, el c.ucll deberá ser la su·ficic.m\;~ment~ u.n1Pllu Cl.'.!11\0 

pat'a abar~c:at· dEJ fot'ma acumulada a los t ieinpas d~ suministro Cpot· 

compra y/o fabricaci~n> oe los di'::itintos componentes rle lo!:t pro-

duetos terminados. El horizonte de planeac16f\ ~uelo descomponerse 

en intervalos dist:t•etos, 'óiendo los más utili:::"dos la.9 o:;~íMma.s. 

lúgicameinte todo el proceso de: MRF' se dezart"'o1lc.\r.d en lc."l mísm3 b,il 

se de unid~de~ do tiemp~. 

El PPF '.:iU~le presentarse en .forma metrica.l, indicando les elemen

tos de cada fila l.as necQsidades del producto c-n cues>tión en cad..:t. 

uno d~ los paríodas 1 por ~.iemplo1 
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PERIODO 
PRODUCTO 2 3 4 5 
l~~~~~~~~~~l~~~l~~~l~~~l~~~-1~~~1 
1 : : : 1 l 1 
110-000101 ACIDERM"S" 1 400 !500 1 

1 '~~~'~~~'~~~'~~~'~~~' 
1 1 1 : 1 1 1 
110-000201 AGOCHOLINE 800 900 8•)0 9•)0 1 1 
1 '~~~:~~~l~~~l~~~-1~~~1 

Dado 9ue los periodos do tiempo son discretos, habrá ciue indicar 

a c:¡ue parte del mismo hay que ro-ferir las cantidades en cuestidn; 

en 9eneral, so adopta el c; .. iterio da ~ue s•a al principio,' al fi-

nal o en medio. 

El PIF utilizado para al desarrollo del PtRP' Sllpone que ewisten 

recursos en la empresa par• llevarlo a C'abo; en realidad, tras un 

primer cálculo de necesidades, deber.!li comprobarse si eKisten me-

dios suficientes <capacidad, personal, etc.) para desarrol la.r el 

programa. En caso negativo, deberá procederse. a aumentar los re-

cursos o a cambiar el PllP. 

A partir de lrt. información obtenida. serla ideal podar encontrar 

un f'tF que reduzca los costos. 

l_a tknic:<':\ para desarrollar la Planioficación ne las tJeca;;;idadP.c; 

de Recursos y, al mismo tiempo, determinar un PIF" •ceptable, con 

siste en un procedimiento de simula.cidn, prueba y error. BAsica-

mente se compone de los siguientes pasos: 

a) Definir los recursos necosar•ios, ::on ello no se pretende lle-

9ar al establecimiento de las nec""='sidades e:<actas d: los dis-

tintos recursos individuales. sino mas bien considerar 1·ec:ur"'-
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a.:1~ ~q1•1.•r;.r:,do~ f •Tii?clidas ~pr·v::imadas de:- sus t:ar·qaB. Ec:<to es d§.. 

b ,efe_ . .:.1 ~Lit: ~o import.:;nto es poder d?sarrol la1"' rápidamente !o:¡ 

distintori dia~r~m~s de carga a que dan las pc~jbles alternat! 

Vil-'; dQ Pf!F'. 

t: l Gonstrucc: ión de los per·-f i les de ca1"9a.. co1"1·eapondiantes al -

con=Jumo d• rec1..11·sos. periodo a periodo, necP.sario pa1"a real i

i!.ar 1.ti1a unidad de product.o finnl. F.fito se hace pswa todos los 

P.lP.mentos inte9rantes del AF'. 

e> E:cten5ldn de lo!i perfiles de carga al PIF' propuestos inicial

mP.nte, con objeto de determinar l.a carga total 9ue dste re

.:iuiZ!-;·e de cad• uno de los recursos eKistentes y de comprobar 

la d1•ponib1lidad de estos. En caso contrario. 

cO Cimular los &Pfectos de distintas alterna.ti·.,,as de PfF sobre 

los diElgramas de carga, cambiando la p1"09ramacidn inicial no,t: 

malmF.nte en bdSE a prueba y e1'ror .. 

e> SelacciOn de un PfF .factible de entre las distintas alternat.i_ 

v•s simuladas. L• elecci6n, parA que sea realista, d•be re•li 

zarla un comittt con representant•a de mercadotltcnia, produc

ción y ·fin•nzas, de forma que sa asegure el c:umplimi•nto de 

las re:stricciones de c:a.pacidad. L6gicamente se deben tener en 

cuenta, cuando ello as necesario, posibles medidas p•ra ajus

tar la capacidad a corto plazo y mitigar las posibles diferen 

ci.as de carga entre periodos (horas ei<tras, subcontratacldn, 

ma9uilas. etc.>. 

El pracc;so 1nenc1onad1:i qlli'?da l"efleJado en ,~¡ diagram<"'I. de? .flujo si-

91..1iente1 
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PrevisiMn de las necesidades 
de productos f inaleg 

1 
1 
1 

Programa maestro de producci6n 
propuesto 

1 
1 
1 

Planificacidn de las necesidades 
de recursos 

1 

Existen recursos No 
pisponlbla&? 

1 
1 Si 
1 

Pt"o9rama maestro de producción factible 
1 
1 
1 

SelecciOi del pro9rama 
de producci6n 

De todo lo ant•rior se d9ducen dos de l•s Funciones del PIF': 

A corto plazo~ servir de base a la. plani·ficacidn de las neceo-

Gidades de materiales y las de ~apacidad. 

A largo plazca ••rvir• de base a la. estimaci6n de ncCQsidadcs 

de los dist;intos recursos de la empresa tales como capacidad 

productiva, personal, almacenes, tesorer 1•, compras, etc:. 

El proceso previo a la seleccidn del PttP hace 9ue dste represen-

te !g, 9.!:!§t puede ~ debg 2U producido más CIUe lo que hubiese d•S@>!!, 

do producir en el pasado o lo 9ue podría -tabt•ic¿:a.rse en el futuro. 
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LISTA DE MTERIALES U.to 

E~ uria desc1'ipci6n clara y precisa d• la estructura que caracte

riza Pl proce~o para la obtención de un determinado producto, moá 

trando e lar~mente los componentes que lo integran, las cantidades 

necesarj as de c:~da uno do el los para .formar una unidad del produG., 

to en cue<stidn, asf como sus interrelaciones, es decir, 1.lJ. secW=?!l 

c:ia en que:· los c'fistintC"Js componentes 5e combinan p""it"c:t obte?ner el 

prnriLtc:to termincv1o. En el caso de la industria -farmacéutica, la -

Or'cfen maest,.a de pt•oduccidn y acondicionamiento describe esta li§. 

ta. 

A1.1nquP. c::io:.tcm diferentes -formas de cupresar la lista de m•teria

les, la mci.s clara es la estructura en ·Forma de árbol con diferen

te:;; nivele~ de fi'bric:aciOn y ac:ondictonamiento. 

La iodi-ticé\.:ióri por niveles facilita la explosi6n de las n•cesid~ 

de!'; a partir del elemento ·final y •u ldgica es la si9uiente1 

• N1 vel (11 Los pt~oductos terminados; •11 el nivel más compleJo de 

la lista • 

• Nival 11 Los componentes unidoS directamente a un elemento d& 

nivel O • 

• Nivel i1 En don'de s• situaran a9uellos a,..ticul'os CJn relación -

directa con otros de nival i-1, siguiendo este proce

so hasta l lc9ar a las materias primas. 

Paril. ejomp l tcar se priesentan a c:ont inuaci On las estructurias si-

9uient9s de algunas formas -farmacdutic:as comunes. 
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Caja ple11adlza 
00-201101 

2 Prlf lnlo Broauro de 
00-500890 

o.0375 1<1 

1171 

ANESPAS COMPUESTO 
<f. f. •ol. lnyectabl•I 

CAJA CON 3 AKPOLL.l!TAS 
10-001101 

lntorlore1 
00-1100050 

Dlp~~~~~0~~3n••loa 

10.000 "• 

Sierra 11etalloa 
00-900345 

l1a1n••lo Hlpo1ulf lto 
00-500066 

0.025 "• 

Aapoll•t•• a 1ran•I 
00-401100 

Acua lnyeotabl• 
o.b.p. 00-501790 

~s.ooo Lt 

::c:~ 1 r:T 
00-501311 

5, 100 •ll I 
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o 

Foo. lnu. 
aabar 19 
00-600060 

~·~a· 1nv. 
00-700105 

FUROSENIDA 

00-500600 

ETIQUETA 

00·101'151 

( 1111 

DRANEX 
( t, t. co•pr l•l doa > 

FRASCO CON 25 CONPRINIDOS 
11-00UISl 

CONPRINIDOS A GRANEL CAJA COLECTIVA 
1 l 

00-401950 00-900445 

LACTOSA USP 

00-500686 

TALCO 

00-501080 

FECULA DE PAPA 

00-500140 

CAJA 

CORRUG,I 
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2 
Dlplrldaaol 
00-500466 
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N A T Y L 
<1.r. capoulul 

CAJA CON 20 CAPSULAS 
10-003502 

Caja para 20 capoul•• 
00-203502 

Lacto•• 
00-5008811 

SI lene 
00-500730 

"•1newto E•tearato 
00-500730 

Papel •In l•pro•ton 
00-900092 

Capoulao Aaarlllae N.3 
00-502186 
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Es necesario recalcar la necesidad de que se dispona• da una sola 

lista de m•teriales por cada producto y de que dsta represente -

·fielmente la forma de obtención del mi!imo,. si•ndo vi tal mantener

la constantemente actualizada de forma que refleje cualquitH~ cam

bio introducido en la -f11br•icaci6n del producto. 

D• hecho, 9" l• indu•tria iarmac:•utica esta• f6rmulas estan regi?., 

tracias ante la S.8.A. y son inamovibles, a menos que se lleven a 

cabo los estudio•·n•cesarios y se solicite autorizaci6n. 

RESIS1110 DE INllENTARIOS 

Es la -fuente -fundamental de in·farma.c:ión sobre inventarios para el 

lllP y contiene los tres ••amentos siguientes para todas y cada 

una de la!i partes. 

a) Segmento maestro de datos. Contiene la id•nt1ficacion de los 

articulas en .fot"ma de número, el tiempo de sumtnttitro, el in

ventario de seguridad, el tamatlo del lote de p•dido, etc. 

b) Segmento de estado de inventarios. Es la infot"maci6n sobre; 

Necesidades brutas, o cantidad que hay que entregar de los 

articulo• para satisfacción del pedido ori9inado en el (!os> 

nivel <es) superior <es), as i como su fecha de entrega. 

Disponibilidad en almacén de los distintos art !culos 

Pedidos per.dientes, ya reali~adcs, con sus fach.aa de recep

ción. 

Necesidades netas, calculadas como diferencia entre las ne

cesidades brutas y las disponibilidc:ic.les miís los pedidos 
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p•nd1entas, todo ello situ•do convenientemente en el tiempo. 

Pedido• planificados, es decir, las pedidos ya calculados 

del •rtlculo en cueati6n, asl como sus ro!:ipectivas fechas -

de emisibn. Se calculan a partir de la~ ncc:osidadas nétas y 

tom~ndo en cuenta el tiempo de suministro dPl articulo. 

e) Segmento de datos subsidiarios. Información sobre ordenes es-

peciales, c.ambios solicitado~ y ott~os aspectos. 

Dado su import•nc.ia en el proce•o de planificaci6n do las necesi

dad•• de ma.teriales, resulta evidente que eil registra de iÍiventa-

ria• d•be ser m•ntenido al dtaf de form• que en él se reflejen los 

di9tintos c•mbio• ocurridos, ya sea por trant1•ccione9 internas 

(por •1 siste•• ,...., o 11xt11rn•s (producidas fuera del sistema>. 
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ALSUNllS FACTORES atE IM'LUYEN EN a.. CM..Cl.l.O llE 
NECESlllAllES V PROSRAllACION DE PEDIDOS 

n•aulta evidente que cualqui•r factor que altere alguna de las en 

tradas al sistema mencian•da.&, es decir, el prOCJr'ama. maestt·o de -

producción, lil li•t• de materiales y el t•e9istro de inventarios, 

Afectara al c•lculo d• necesidades y a. la programación de pedi

do•~ por ello dich.as entradas deberán ponerse continuamente al -

dia. De entr• las distintas posibilidades que pueden presentarse 

s• pueden enumerar l•s siguientes& 

- Cambios en la lista do materiales <LtiU. Estos suelen procede!r -

~undamentalmente de alteraciones introducidas an la forma d• o~ 

tener el producto, las cua.len deberán reflejarse inmediatamente 

en la LM utilizada en wl .... 

- Tclcnicas de c~lculo del lote de pedido. Los pedidos planifica-

dos no tienen por que iier i9uales a las corra•pondient•• n•c••i... 

dade:; neta•. El valot" de dicho• pedidos y, por lo tanto, l•e 

r.ece•id1ideia brut•• de 1•• partes d• nivele• dependiente• ser&n 

función d• la tdcnica empleada. 

- Valor de los tiempos de sumini•tro, de los cuales depende la -

pt'Ogt'am•c:ión resultante en el tlF'. 

El tiaftllpo da suministro, e& el periodo que tranec:urre desde que 

sG emite un pedido hasta que dste es recibido y estA dispuesto 

para su utilización, su determinación suele proceder de datos -

emPí rico•, inflAndoee a veces con un tiempo de seguridad para 

tener en cuenta posibles ratt"asos en la antrea•· 
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Uñn comUn dlt componentes por• m.t\.s de un producto terminado. 

- F·rr:i9ramt:1.ci011 de los pedidos de los pr-oductos finales. 

Los 1'esult•dos en la pl.¡nific•ci6n de necesidades, a par'tir• de 

uncl cierta progr.!l.mac i 6n de pedidos se9uirá.n siendo val idos si 

•quella no vari,.11i en casn cont1'ario deberán t'&alizarse de nuevo 

los c41culos. 

- F'rioridade;;. las cuales derivan del pro91'ama maestro de produc

ción. 

-· Rech•zoe por el d•partamento de Control d& Cal id•d. 

REPORTES DEL SISTEltA ... SU UTILIDAD. 

Son mUltipl•s y vaf'i•dos los reportes de un sistem• ttRP, la• cua

l&s c1epende,.4n de la¡; necesidades del usuario. En un principio P9. 

drc1n agrupat'se en tres niveles: 

- Información par• campr•• y fabricación, ttn baae a la pra9rama

ci6n de cmi•i6n d• pedidos realizada p•r• los distintos elemen

tos compon9"te& d• los productos finales, ••1 como su correepon 

diente i•ch• d• obtencidn. 

- In-formaci6n sobre 1•• pr-iaridades de los distinto& pedidos, los 

CL1ales debet"an mantenerse Al dl~ mediante au reVisi6n por posi

bles cambios en las distint•& -fechas de entre9a. 

Ldgicamenter deberiil e:<istir un adecuado si~tema de control de 

-fabricación y compras 9ue detecta las divergencia& i=ntre la prg, 

gr••mac.idn y la producción de los diferentes lotes, para que sean 

tr91nsmitidos .al sistema l«P a fin de rehacer el conjunto de -
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prioridades y l.J pro9ra.mac ión de +•chas de •ntrega. 

- Iriformacidn para la planific:•ciOn de la c:apacid•d de l• empr•

~il, -fundamentalmente en lo que •• re-fiare • las necesidades de 

horas hombre y horas máquina.. 

En el pasado, una da las princ:ipalea causas.da f•lla en loa sist~ 

m•s formalizados de pt"o9ramación era la dificultad de detectar -

una situación de sobrecarsa y revisar y modific•r rápidamente 

el programa maestro, lo cuAl se debi' a fundamentalmente a La impo

sibilidad material de proc:Etsar los datos nece•arios sin orc¡:ienador. 

También e><i•t 1an 'Jrandes di-ficultadea para. tener un buen sistema 

de asignacion d11 prioridad•• con posibilidad de revi&i6n en iun-

ci6n de los distintos cambios llevado& a cabo. 

Actualmente, los sist•mas computarizado• como el ,_,, hacen posi

ble un.:.. programación y control adecuados para llevllt" la. produc-

cidn de una manera mA& eficiente. 

La utilidad del fW:> no acaba en el campo de la producc·ión e inveo.. 

tarios, sino quP. se va cxtendiP.ndo a otras at-cas de la emp~aBa. 

POt" iPJe11plo, ge est4' tornando concienc:ia de ~ue el llU> puede re-

9ultar una herramienta importante para ml!Jorar la planificación y 

el control -financiero. A partir de la mism• ba•e de datos utili;i:_!! 

da para obten•r la planificacidn de pedidos y de capacidad Puede 

deducirse, en .forma resumida, la pro9ramac:idn de la.s necesidades 

de recursos financieros, los cuales son tratados como cualc¡uier 

otro componente del producto. 

Del mismo modo puede ser utilizado para el cálculo d• costog de 

los diferentes productos, a partir de sus re•pectivas listas de 
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materiales y del uso de diferentes recursos. Al poner en ma.rc:ha 

el sistema, sus reporte• permitir.,, vigil•r los pra•upueatos y 

controlar lo• costos. 

Asimismo, incorpot~ando información sobre los dit1tintos tipos de -

mano de obra necesarios para cada producto, puede reali:;z:ars• un¡¡ 

explosión an•lo9a a la efectuad• con los materiales. Ello P•rmite 

hacer previsione~ de personal, constituyendo un instrumento valig, 

so en este campo •. 

Tambi~ se aplica· l• 16gic'! del pf¡p al terreno de la ditr1~uci6n, 

calculándose los recursos necesarios para manejar, mover y alma

cenar los distintos productos an los canale9 de distribución. 

Lógicamente, se suele comenzar empleando el ltRP para planificar y 

pt~osramar inventarias y produccidn <siutemas flF' tipo I>, inclu

yendo a cont inuac idn la p lanif icacidn de la capacidad dE' recut·so= 

OtRP tipo I I). Por lJ 1 ti~o, una vez alcanzado lo anterior, puede 

pensarse en ampliar el sistema a la planificación y ·control de 

otros departamentos de la emprese. 1 tal como se mencionó anterior

mente <MRP tipo 111>. Es interesante.hacer notar "ue, mediante e§ 

ta técnica, •• consigue coordinar conjuntamente las actividades 

de las distintas ~t"'eas da la empresa~ lo cual está de acuet'do con 

la concepción sistem~tica de la misma y es la. mejer forma d• con-

seguir beneficios sustanciale= de la aplicaciá'l del '1RP. 
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N'L ICAllJL 1 DAD DEL NIP. 

De lo •nter1orment• e~puesto se dedL1ce cuales son las contJic:ion~!i 

pl"evi•s nece•arias para que &ea poaible su aplicacidn• 

- Existencia do un pro9ramu maestro de produccldn 9ue sea. suscep

tible de •stt·ucturar11e en una lista de mater•iales. 

- Listas de m•tariales precisaii 9ue reTlejem realmente la a~truc:

tur•• de los dilt!t'ent&s productos. 

- Posibilidad de identific•r~, sin ambiguedade~ y mediante cbdi90 

Onico, c•d• elemento del invant•rio. 

- D.ispunibilidad de un• información completa y corr•cta acere• 

Q~l est~do de invent•rio& da cada parte sujeto •1 sistema de -

control. 

- Conocimientos, cuando m•nos estim•tivos, de los distintos tiem

po& d¡,, suminlstro. 

J1..tnto con la& •nteriore& condiciones previas, es intares•ntu re

ce.lle•,.. que el sistema r1RP contiene law &iguien l:es hipdtesis1 

- Qua los cJcttos relativos a l•• distintas entradas al sistema son 

pt'ilC:j&ow, completos y •ctual izados. 

- Que no ~~ist~n probleMa& d• cApacidad. 

- Que todos loa co~ponent•s de un conjunto est•r~h disponibl•s en 

el momento en que se recibe un pedido de dicho conjunto. 

- Qu~ la obtanciOn y consumo de los distintos materiales es dis

cret&. 

- Qua el proce~o de fabricación de los diferentes elementos es 

dependiente. 
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- Que la progresidn dP una Tase a otra en el proceso de ·Fabric¿ll

ci6n se rea.liza, en general, a través de almacene& dende entran 

las partes precedentes de una etapa y salen para pasar a la si-

9u iente. 

Las párr•fos anteriores constituyen una gula para Juzgar~ acerca 

de la ~plicYbilidad del '91P. 

llFLANTAClllN DEL 818TEllA IW'. 

Son mi les las empresas que- en los ültimos a,,o• se ha.n propuesto. 

inatct.lar un sistema flllP en el mundo, pero el porcentaje d• l•s -

~ismas que lo han hecho con 6Hito no es elevado. De los fr~c••o• 

ocurridos puada deduci1'"&e que la mayor parte han t1ido debidot1 a 

Uf'\i\ serie de factores relacionados con la implantación, ••t como 

a un conjL1nto de pr•rrequisito!:l nece!:larios para un buen funciona

miP.nto d•l eistema. 

La mayor'" p•rte de los autores especi•liz•dos coincide an reealtar 

l• import•ncia de las siguientes elementoet 

- Ex•ctitud en los datos d• entt"ada. T•nto el programa m•estro de 

produccidn, como la lista da materiales y el registro da inven

t•rios deben responder a l• realidad y mantenerse al dla. 

El prc9rama maestro debe ser t"e•l is ta en tres sentidos, ya CIUe 

su eJocuci6n va a d•pender de la disponibilidild de mat&riales, 

de tiompo y de l• capacidad de recursos. La falta de componentE;os 

suel• ser un •1ntoma de la e:dstencia de pt'oblemas en al9uno de 
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los siguientes proc••os: planeaciOn de inv•nt•ria• <no •• cu-

bren adecuadam•nte las necesidades o lo• ti•mpos do suministro 

reales son superiores; al pre~isto), compras <retrasos, rechazos 

pot" Control de Calidad, etc.) y Tabric•cidn <rech•zos, rotrasos, 

descompostura o falta de equipo, etc.). 

En algunos casos serA posible actut:11"' inmediatamente sobre los -

problemas de fcrm• que puedan corregir•& y a•a posible cumplir 

con el programa maestro de produccidn, en otro& casos esto no -

ser' factible y. el HRP deberá ser conv•ni•nt•mmanta alterado de 

forma que corresponda • )• r••l idad. 

Mi•ntras que con los mdtodos tradicionale• esto resulta dif:lci l 

o imposible debido a la. gran cantidad de elementos e interrela-

cienes, el ..., permite hacerlo con relativa facilidad. 

Del mis.a modo, la lista de material•• que gula la explosión 

de necesidades debe responder il la verdadera estructura del 

producto, debiendo r•f~ejar cualquier cambio realizado en la 

misma. 

En cuanto al registro de inventarios, es necesario tomar con 

ciencia de que los cat4logos o Ficheros eKis.tentes no suelen •S 

tar •daptados a la. utilización directa por la computadora, para 

la cual no deben p&sar les errores e:<istentes; además suelen 

ser bastante menos precisas de lo que IHii e&trictamente necesé\-

ria para el nuevo sistema. 

- Apoyo real por par~e de la 9erencia, que debe ir más al 1 á del -

apoyo verbal y pasivo y de la aprobación del presupue3to. 

La 9erencia debe particip<?.r y sentirse involucrad.:-. en el nuovu 

méitodo, el cual requiei"e en muchas ocasiones, de important~..:t -
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cambios eri la forma de actuar dentro de la empt•esa. Un m•rc•do 

signe de apoyo e• la pr1orid•d d•d• •1 proyecto. Si nt.a condi-

cién no se da, el sistem~ est~ •bocado al fracawo. 

- Educacidn adecuada. Eatcl absolutamente p,.obado que el dKito del 

sistema estil directamento relac:ion•da con el grado de conoci--

miento acere• del mismo existente dentro de la smpresa. Si bien 

al principio, es suficiente involucr•r en e'iitE tema a algunos 

puastO!I clave, el proceso educativo deberá ampliarse cada vez a 

""'s niveles deritro de lofi usuarios del ftRP »i se deEea q.ue P.ste 

pt•oporciane todo• loa beneficios posibles. 

Deber• ser conocido y aceptado, no solo por el depat"tamento de -

producci6n sino, también por el resto de los dRp•rtamentos que 

t•ngan alguna r•l•cion con él, esp•ci•lment• cua.ndo el sistema 

se amplie de Torm• que éstos puedan ut i 1 i zat" sus reportes para 

m•Jor•r sus funcion••· .E• claro que un 9istema perTect•mente di. 

sefr•do Tra.cas•r'* prob•blamente si los usu•rias no 10 comprenden 

y si no a•imilain y acepta.n sus propias funciones dentro d•l mia, 

ma. 

- Elaboración de un plan de implantaci6n, que mue•tra 1•• distin

t.ss t•rea.s a lleva.r a cabo y resalte los aspectos crlticos. 

Dicho pl•n, que deberml. ser seguido fielmente, irá incorporando 

los posibles cambios ac(\ec:icios durante el dosarrollo del mismo. 

- Formacion de un equipo, dirigido por el .jefe de proyecto, que 

se responsab i l .ice de la puesta cm marcha. Con el jefe, deben 

participar como minimi:> un analista de software y un esp ... ~r:ial is-

ta en administración y control de materiale&. Ademé.m, aunque SQ. 
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lo a tiempo t>arcial, deber"án intcrveriir; pci"sonal de fa.bricA

ción, de v•ntas, de compras, de contabilidad y da ingcnierla. 

Sin lugar a dudas, el primero de los elementos. mencionados, Cla 

exi'.c:tit.uct de los datos de entrada), •s el más importante1 Y.l quA 

si no se cumple este requisito, cualquier sistema ttAP, que se im

plemente seguro que fracasará. 

Despuds de haber tomado en cuenta los distintos .factores mencion.9. 

dos, •ca PASArá a la implantación propiamente dicha, !.~dende los 

mdtocios mas coaunes los ai9uientes1 

- Tot<"l, en el cual empieza a utili:arse el nuevo sistema y simu.L 

taneatrn=:int~ &e •b•ndona el anti9uo. 

- P•ralelc, que m•ntiene los dos sistemas a la vez durante un - -

c:Jerto periodo de tiempo. 

- Pi loto, que consiste en emp laar el método paralelo en una parte 

paqueNa de la basa de datos para que una vez adquirida an el 

nuevo sistema, el iminaf"' el ml!rtodo antiguo y a•pliar il ol rewto 

d~ lo~ producto&. 

Por último, •s impof"'t•nt• resaltar que una buena puest• en marcha 

no gar•ntiz• el •xito posterior del •istema·1 a v•c•s s• comprueb• 

que los resultados obtenidos no son las espera.do•. PAr• •vitar en 

lo posible este problema y poder efectu•r correcc.ionea adecu•da.s, 

convil!ne llevar • cabo un seguimiento muy eKtrecho y estAblecer -

controlec:; y medidas para h•cer modi·Ficaciones desde el primer mo

mento, incluyendo el periodo de puesta en funcionamiento que, de

pendiendo da las empres.as suele durar de 10 a 36 meses. 
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liENEFICIOS QUE &E OBTIEIEN IJE LA IAPLICllClllN llE1.. -

Da la impl.int91.ci6n adecuada de sistemas MRP mn diferent~ tipo de 

empresas, se h•n podido obtener, entre otras l•s siguientes ven

tajas& 

- Disminución de la• inventarios. 

- 1"1ejora d•l nivel de s•rvicio al cliente. 

- Reducción da hor•s axtraa, tiempos ociosos, contratación· tempo-

t"al y subcontrata.cidn, 

- Reducción an el tiempo de obtanci6n de los productos .finales. 

- Incremento en 1• productividad. 

- Reduccidn de costos. 

- Mayor r•pidéz en las antre9 .. s y en general, m•jor respuest• a 

las demanda• del merc•do. 

- Posibilidad de modiiicar rapidamente al programa maestro de prg 

duccion ant~ cambios no previstos •n la demanda. 

- Mejor coot"dinacion entt"e la pro9ra1Raci6n de producciá"I e inven

tarios. 

- Una adecu•d• plane•c ion de la capacidad de lo• distinto• recur

sos. 

- Posibilidad de conocer rápidamentli lA& consacu•nci•a financie

ras de la planificacidn. 
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aJNSllJERAClONES Fl-...OS 

En la c.ictua.lidad los sistemas computarizados para la pro9ram•ción 

l;ipo f'IRP, han si9nific•do un cambio en la dirección y admin1stra

c:i6n p1'oductivas tradicionales. El ftRP no 1•epl''•&enta una. soluci6n 

autoNtica a los problemas de producción e invent.arios pero indu

d•blemente, cuando se •Plica correctamente, -funciona y da lugar a 

beneficios muy si9ni4icativos. Aunque conceptualmente sencillo -

estil d•mdo lugar a una v•rdadora revolución •n el terreno d• la 

produccidn. (2}, (3), (4), (5), C6), <7>, <B>, <9>, C 10), < 11), 

<121, <131, C14J, <1!5J, (16), (17), C18l, (19) y (20). 



PARTE PRACTICA 

SIMA (Sistema Integral de Manufactura) 

El SIMA es. un paQuete integrado de programas para computadora, di.. 

~errado por Megamicros S.A. y es una solución global a las necesi

dades de control y planeación de l•s empresas que requiet"en de in 

formación oportuna y actualizada para la toma de decisiones. 

Los objetivos del sistema son: 

- Proporcionar las hert•ami~ntas necesarias para lograr un ma.najo 

dinámic:o de la in.fot•maci6n eliminando tiempos muet"tos en el Tl~ 

jo de datos •ntre departamentos. 

- Inc1·ementar la eficiencia de la planeaci6n del brea de manufac

tura. 

- Lograr un contt•ol efectivo de los inven·tarios produc+.1vus y de 

1 os p recesos de p roducC idn 4 

- Reducir y controlar e·fectivamente los costos de operac:ion. 

- Generar herrami•ntas para la progr,amación de los proveedores en 

el suministro de matet•iales. 

- Ayudar a tomar decisiones cuand=r por •lsuna causa s• requiera 

realiz•r un cambio •n l• planeacidn. 

El SIMA est" formado por cinco rrddulos que ':Onforman la estructu

ra general del sistema, la cual se muestra en el s19u1entto d1agr,2 

ma: 
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l In ven ta1· ios; 
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1-Medulo-
de 

l Estr1.11:tur•as 
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SIMA 

Módulo de 
ordenes de 
comprü 

Módulo de : 
ordenes del 
trabajo 1 

------' 

:~~roc¡;-
leitplowión del 
lmateriales f 

'------
Este trabajo Pt'ete-nde dar a canecer la mucan ica s•guida para la 

introdw:cidn de de.tos en estos cinco rrdduloli. Asr también, Ge de!! 

cribe en forma t•esumida, el funcionamiento a inform•ción conteni-

d~ en cada uno de d~toa. 

Es convenittnte mencionar qua el p•quete contempla do& sub-sistemas 

~ue tienen injer@ncia en el sistema principal y que al momento de 

escribir este tr-abajo se astan desar1•ollando p•ra su apl ica.ciál -

en eJ laboratorio, estos aonr 

SICC CSistem" Integral d• control da c:.alidad) y 

SICf' CSiste111• integral da cont,.ol de piso>. 

L~ descripci6n y el funcionamiunto de estos dos sistemas no fer-

m~n gA¡~te de este traba.ic. 
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EllUIPO 

En el presente capítulo se describe b,.evecnente el equipo instala'

do en el laborator10 para el -func ionamitmto adecuado del SIMA. 

Asimismo, se mencionan conceptos indispensables pat"a el manejo 

dal sistema. 

El equipo consta de1 

Una Red Local de Microc.:ump~1tadcwaa LAN (Local At"ea Network, Red de 

área local> conectadas a1 

File Servar <portador da archivas) Marca Mic:t"6n AT :386 

que contiene 

merla RAl1, 

2 dlsc:o'3 duros de 70 Mbytes y 4,1) MB de m.i¡ 

- l3 Mict"ocomput&dora'ii m11rca. BPM divididas en1 

8 AT 286 con disco'duro de 30 116 c:/una 

5 ST d• dos floppies 8086 

- 2 Repetidores Activos de 600 m de, alcance marcfl Micrón para 8 

se'f&les e/uno. 

- 10 Repetidores p•sivos d• 30 m de alcance marca r1ic1"ón. 

- 13 Tarjetas de interfa9e tipo Arcnet riara topoloi:Jia. de 4.rbol. 

- l Impr•sora. maestra conectada al Servar de 300 lpm marca t:i t.! 

zen. 
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7 I1,1pr~GOras locales est~ndar de 1~0 lpm marca Citizen. 

Como br~v~ in·Formación 1 se podria decit· c.¡ue una RED es un conjunto 

de t.:•.:impt1tador"~ en lazadas •ntre si y/u con otros equipos, cuy u. 

t.:011Ti~urAción permite que esto ~~a un medio para transnlitir, recj_ 

o;r, r.cur.partir y mane,ldr' información, es l1cc.:1r, unu RED tiene como 

ol.'"ljetivo pt'tncípi'l comp•rCir recurso:.; materiales, <Equipos y su<:J 

~·"?l'iféricos> y recursos in.formáticos, <Archivos de datos y progr.e. 

masJ ~ actual ize:\ndolos, organ i zd.ndolos y explotándolos. 

Not'tric"1.lmente li19 microcomputadot'ils nec:e5itan distintos recursos, -

fp,:i.1--1 t'é1--icctl>, como son: impresores, 9raficadores, discos duros, 

1.1nid.=td"!s de t"l!F;?•ldo en cinti1 magnética, programas de aplicación 

(~..:>Ttwarei, pa.queterí•, etc. 

En una RED ec;tos r~ecursos en un~ sola micro se v•n A compartir 

~on l~s d~IN4•, mediante un canal de comunicación. Las micras se 

conectan a e9te can•l por medio de una interfaae, que es una t.:it~

jeta @lectr.!>n1ca que se coloca en una de las rant..tril.s da a><pansión 

r.te cada micro. 

La m1crocomputadora qua cuenta con los recursos periTéricos reci

be el nombre de adminit1trador de la REO, o "ServeP" 11 que a.u><iliado 

por el sistema opet~ativo da la RED, viene a sttr virtualmente el 

"Cerebro" dedicado a admini&tt"'Ar los recursos y. las comun1ca

ciane9 entr~ laK demás micro•, mism4s que trabajando as1, reciben 

al nombra de estaciones de trabajo. El s•rver puede ser dedica.do 

o no dedic.:i.do. Cuando el servet~ es dedicado, exclusivamente admi

nistra los recursos de la RED, cuando no es dedicado, además de 

•dministrar loa recursos de la RED funciona como estación de tr2 
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bajo. Las estacionas de trabajo estan t"•Pt"&sentcldas por cada una 

de las microcamputado1"a!i conectadas en RED. 

Les repetidores son n•ceaarios, cuando por la. di5tt1ncia entre? 

unidade':i de la RED, h•y que reforzar la s9'ral, sin importar la 

tcpolo9íat pueden aer tarjetas internas o cajas e1<ternas. Se div.! 

·d•n en activos y paeivos. 

La tarjeta de inter.fase esta instalada dentro rte cada micro, y 

~•gi..ln su eiipecificacidn 1 cada ta.rJeta determin .. 'l la forma de co

n•Kión (topolo9fa) de cada RED. 

El sistema operativo paril la RED es un progt"ama CSoftwA.1"'9> ~ue 

fud desarollado por la campal\'{;, Novel Inc. y con•iste en que to·

dcs los usuario& puedan tener accoso a la misma informacidn, com

partiendo •rchivos, pero con niveles de se9uridad, lo cual, pet'mi~· 

te que l• integr•idad y la seguridad de la in.formación no sean viQ. 

ladas. 

En cuanto al sistema. ope1'ativo Ll•ildo en el SIMA, •• e~ MS-DOS que 

es un progr"a.ma que maneja el Hardware de la computadora ( incluyeo 

do sus unidades de disco, teclado, .monitor e impresora y permite 

ejecutar otros program•s>. 

MS-DOS son la~ siglas de Micro Soft D>.sk Op~t'atins 5ystem; es un 

nombre senGrico del sistema opet•ativo patentado por Microsoft Ce:; 

poratidn para •u uso 11obre mic:rocomputadoras construidas por di

versos fabricantes talgunos de estos fabricantes de computadoras 

le han dado nombre nuevo tal como PC-005 d Z-DOS). <2l l C22í 
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ltDDlLO DE INllENTARIOS 

F·.nre\ ~nt.r11r al módulo de 1nventarics o cual~u1cr otro módulo, pri 

mern 9e tiene quo pasar por el menL1 principül. Este menU, es \r:J -

pant.al la en ¡.._ que SIMA present.a toda¡¡ las opcione$ que eKi~ten 

peira aparar e1 wistema. Es la llave de acceso a todos lo& mbdu-

los. La pantalla es1 

Si,.tema lntagral d• Manufactura 
(SIMA> 

1. Módulo d• lnvent•rio5 
2. rtbdulo de Estructuras 
3. MOdulo d• Ordenes de Compr• 
4, MC>dulo d• Ordena• d• Trabajo 
5. M6dulo de Explosión de Materiales 
b. Dato~ Compa"1•e 
1. Utilerias 
o. Fin del Sistema 

Selecciona Aplicación: o 

Para poder entrar al m()dulo deseado basta con teclear el nCmero -

de la opción que se requJera. 

F.:l sistema está provisto da una s•t"ill de claves de acceso que pee 

miten proteger el man•Jo de la información que se alimente al 

eistema. D• hec:ho •l iniciarse la cp•r&c:ión del sistema cada de-

par-tamento involucrado tuve c:lave de acc:eso, es decir1 

110dulo D•partilm•nto 

Modulo de Inventarios Costos 



f'rlddulo de l!structur:as 

Mddulo de Ordenes¡ d• Compra 

M6dulo de Ordene• de Trabajo 

Módulo de ~xplosi6n d• M•teri•les 

Pl•neaclon 

Compr•• 

Planeaci6n 

Pl;oneaci6n 

Los puntos 6 CDato• comp•fHas> y 7 Cutileri•s) del ment.'.I pt"inci·

p•l se refieren az 

1) 6. Datos Comp•f't1as.- El SIMA puede Administrar va1~ia• 

compahta9 o plantas a la vez, las cual•• se pu•den trab~ 

jar en forma inde~&ndient•· En Rud•fs• solo se t•ien• d~ 

da da alta una comp•rrt•, por lo qua no ti•ne ca•o h•blat" 

mas de ••ta opcidn. 

2) 7 Utiler1as.- A través d• asta opción se crean clav•• d• 

•cc••o poi" u•uarios para definir l•s opcion•• del •iste

~a • l•s que podr4 tener acceso. 

Para astas dos opciones el único que tiene acc•so es.el adminis

t1"•dor del sistema que, en eate caso, es •l G9rante de Sistemai:s. 

El Mddulo de Invent•rio• es la. parte del SI"A donde se controlan 

todac; l.ss parta• componentes de los dif•rentas procasos. Es lo 

que en el c•pftulo d• G•neralidad•s eobr• MRP se denomino como 

El Re9istro d~ Inventarios. 
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El cLJetivn del m.1duln es lleg•r a tener un p•rfocto control MQ 

h,.e 1~1s e:d9tancia"S, movimientos y i:ostos de cada art·J'.cu10, 19 

9l"'and1J un c:ontt ol de estos a traVé& de la captura de las transa& 

c.:ior.&s re10.l izadas, proporcionando al ususa.r-io la capacidad de ~g 

ne.r·•u· repol"·tes especi fices que 11e requieren para el control admi-

1) Oa.1· mantenimj.-~ntc a la• partes, db.ndolas do alta o ba.ia, o 

í::'·i?.n realiz4ndo cambios a su inTormación. 

;.; Contn-,1¿¡1" todos los movimientos de entrada y 5alldc."l de r;ada 

una rle las partes del inventario. 

3l RP.ali~ar consultas d•l estado de los inventario~. 

4) Ev.:-..luar los inventarios por costo astllndar, costo U.E.P.S. 1 

~ltimo costo y costo promedio. 

5> Emitir "'Oportes acerca de todo lo relacionado con los inventi' 

rios. 

6) Tenvr la informaciOn actuali?"ada para plane•r adecuadam1Pnte -

la pt"oduc:ci6n d~ tos di-terentes medicamentos. 

El departamento de costos del l•bOrator.io Tué el enc•reado d• •l! 

mlintar los dDtos efe entrada a eate nddulo. Su captur• se fAcili

to porct1.1e ya &><ist1'• un cat~logo de partes usado p•ra el sist~ma 

34 d~ ISM con su nümero de c;:idificaci6n, su desc1"ipci6n, su cla .. 

se \c:omprado 1 fAbl"icado, maqui lado y terminado) etc., es decir, -

se tomd todo ~l catálogo y se dió de alta en el SIMA. Aquí se 

debe mencionar un probl~ma ya que en el catalogo mencionado había 

varias partew obsoletas, (de medicamentos descotinuados), o pa1"-

tes que no est~ban r•l•cionadas en nin9una estructura, Ca ning~ 
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na f6rmula maest1'a o lista de mater·iales) ~ como ejemplo tenemos 

el peqñmento J:.~.ra etiquetas, el HCl y NaOH gr·ado tO:nico pa1 .. a la 

regeneración de resina• de intercambie idnica, etc., estas partes 

afectan al módulo de exploi:iidn de materiales ya c:iue al correr un 

t1RP •l sistema busca. a qUd estructura asta 1·elacionada cada par--

te y en que cantidad. Lo ónice que faltaba lil'il eatablacer las fa-

mil ias en que se campan lan todas las p&t't•• d•l inventario~ e•tas 

se dividen en 35, la~ qua se mencionan mas adel•nte. 

Par~ iniciar el -tUncionamiento de esta rOOdulo, se oprime el "'Jm•-

ro 1 en el meml principal ~e SIMA y de inmediato aparece •n la 

pantalla al manó del módulo de inventarios que eas 

1 
M6dulo de Inventario• 1 

1 <SIMA> 1 
1---------------------·-----------------·----------·--1 
!--------------------------------------------------: 

1. Hantenimiento 
2. Transacciones 
3. R@portes 
4. Cierre de Periodo& 
o. Mc"u Principal SIMA 

Selecciona. Aplicación: o 

1 

Esta pantall.3 es la llave de acceso al mddulo, al igual que la 

del mentJ pt~incipal lo es par• •l sistema en general. 

Para facilitar la de!lcripc~6n del funcionamiento del módulo ue 

<::Seguirb. el orden P-n ClUe aparcc(?.n las opciones en la pc..nt"'l la. En 

primer·a in5tancia se menr.ionat"'A la far·ma como el Departamento de 

Costos ·fue cargando su información~ 



C4:>) 
0Pri111iendo l.J t:'!'cla 1 se obtiP.nC? la opción rle M•ntenimianto, la -

1 
MbdulC\ de Inventa1~tos f 

1 15[MA) 1 
1----------------------------------------·--·--------1 
1 1 

MENU DE MANTt;;NIMrENTO 

t. Mantenimiento a p•rtes 
2. Mantenimiento a familiaR 
3. M.;;.ntenimiento a centro de costos 
O. MenL'.t Principal SIMA 

Qelec:ciona Aplicacidn: O 

A travP.s de estQ pan tal la se tiene •ccaso a las opciones de mant~ 

nimi~nto tal ta. baja o consul t•> de ~•rtss, fami 1 i•s y centros de 

Oprimt•ndo la tecla 1 se eligtrá el prim•r m•nt•nimiento de qu?. 

se compone este módulo que es: 

1 
1 MOdulo d• Inventarios 
l . <SIMA> 
l MANTEN!l'IIENTO A PARTES 1 
l ··-------------------------------------------------¡ 
~ .. ~ l 
O@sr:ripci6n E>d&tencia 1 
Unid. de medida Jnv. en In9pec. l 
Fa•i 1 ta Inv. en proceso 1 
Almacen No usablo ~~~~~-
Ubicación Obsoleto ~~~~~~-
Cl~seCC,M,F, T> Total 
[mPortoc ión ($/Nl Asignado 
Centro ri«? Costos 
ABC 
Aec ~-$pec::1a1 
VD lo•• ASC 
Bt'nco de se9uridad __ 
Tiempo de entrega ~-
Infl•c ión c:o 

Costo astanda.r 
Ultimo costo 
Co&tc U.E.P. S. 
Coste promedio-==::: 
Demanda 12 p2riodos __ 
Saldo inicial ----
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A continu•u:i6n se describirá brevemente cada uno de los cD.mpos; 

Parte: Indica al nt:1mero de parte o cod\ficación con que se dib de 

alta un articulo. 

De~cripci6nt Se indiccJ. nl nombra dol at"'tlculo. 

Unidad de medida; Según c11.da a.rttculo pueda s•r Mi <mi llar>, f(g -

(kilogramo>, gr" (gramo>, lt <litro), P-z (pieza). 

F.amilia.1 Fueron croada se9Un su origen y apltcacidnt son 35 que 

~e eKplicarán en mantenimiento a famili~s. 

Al111acén1 Es el li.°tgñt~ en el que se encuentra el art !culo; por eJam. 

plo1 00 Alm~cdn de "mat•rias prim•s. 

Ubicación• Indica el sitio eMacto donde se encuentro un articulo 

<Raclc, estante, fila, etc.> .. 

Clase1 Puede ser comprada Fabricada , Maqui lada d Terminada. 

Import•cidn1 Indica si el •rtfculo •s importádo o no. 

Centro de Costos: Este campo solo se railaciona con las partes F!:! 

brica.das y termtn·adc3s, los cuatro cP.ntros de costo forma·~ 

dos son1 Fabricación, Acondicionamien.to, R@acondicionami~!l 

to y Maqui lado, 

A 9 C3 Es el producto de la multiplica.ciOn del costo de una par·te 

por el consumo que tendr~ al h.:.bat" co•"'rido 111o ei<PlO&ión de 

materi•les. Es decir, tis un valop que s• le asic;na o e•da 

nlimero de parte con el ·Hn de clasi fic:af"lo de acuerdo •l -

costo que reprP.senta. Cada vez que se ejecute la explo-

sión de materiales, eHte campo se modi·Hcar~ a.utomátü:.,i-

mente. 

ABC C::sp~ciaJ: Si se d9'sea modificar el valor do clasificación t4BC 
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~·-l•" el si'itRmA le h• asignado a asta parte, se teclea A, 

5 d C 5e9ún convenga. 

Valr1t' ABC1 Es un campo quo no se puede editar a través de la 

p.intalla e indica el nl\mero de períodos de rotciciOn de la 

p.lrtc en el inventat•io que control~'l el sistema sei9tln sea 

su clasi-fir.acidn ABC de la parte. 

J?~nco et& :.egl1ri.dad~ Aqu1 se le indica al sistema si es nece&fH''io 

mñn t:Pnat" una exi~tF;?nr.ia de seguridad para la parte. 

Tieftlpo d&'> antt•ega: Tiempo a?ro:Hmado de entre9a desde que se emi

te el pedido d• comp1•a o la orden de f•bricaciOn o maquila 

de una parte, hasta que se encuentra disponible •n su alma-

1.én. 

In-tl.-..C".i6n C~): El v•lor qu• s• asigna en aate campo sh·ve par·a. 

podet• determinar .. al efecto d• un incremento esperado en al 

casto da las partes compra.das y iñaqui l.adas sobre el costo 

del prnductc. 

E><istenciAI indica la cantidad de la p•rta disponible en inventa

rio. Solo se aTecta. por la captura da tra.na•ccionea. 

lnv!?ntario en inspecci6n1 Indica la cantida.d en cuarentena sin la 

1 ibaraci6n por Control de Cal ided de materias primas, gra 

nele• y producto t•rm1nado. 

Inventa.ria en pr•oce&o1 Indica la cant1da.d de a9ta. parte en órde

neG da trabajo. 

No us0tble: Indicia la cantidad de la parte no disponible en inven

tario, se incrementa. cada vez que se recha::?:a la pa1•te en 

inspección y se disminui1~á en las partes compradas y maqu!_ 
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1.~das a la devolución al pl"'oveedor o sal ida a obsoleto y 

en laa partas -<•bricadas o termin•das cuando se aiectúa 

una 5al ida a orden de reproceso o una sc;,l ida a obsoleto. 

Obsoletoi Aqui esta el •aldo de una parte que no e•ta disponible, 

pero .forma parte riel inventario. 

Total1 Es l• cantid~rl total en e~ist•ncia de la parte. 

Asignado1 E!i un campo in-formativo! el sistema indicara la c•nti

da.d de estCl parte que es requerida para surtil"4•e •n las o,t: 

denes de trabajo y que en e•e momento no •• han surtido. 

Costo estándar1 Es el cost'o a que ge adquiere cada parte. ' 

Ultimo cm=;to: Este c•mpo se madi Hca cada ve:: que •• captut'•en la9 

entradas d•l proveedor de partes compradas y m<1quiladas. 

Costo u. E. P. s.: Es al costeo de las partes en base al costo de 

las llltimas entr~adae, primeras snlidas. 

Cesto Promediar E::l r:osto promedio ~e calcula automáticamente al 

ir9e capturando · las entradas del proveedor º·en su case 

las entradas desde inspecci6n de las part•s compradas y m~ 

9ui ladas. 

Demanda 12 perlodos1 El sistema modi-fica el valor dP. la demanda y 

efectóa el calculo cada voz que 9e realice una expJo~i6n 

de materiale• indic•ndo la dem~nda que habra d9 asta parta 

durante los pt"6ximoa 12 períodos. 

Saldo inicial: El sistema modi·fica el valor d•l saldo en inventa-

;~íos cada vez que se real ice un cier•re de f)~1 .. ioci11. 

Hasta ~c:¡uí comprende el mantenimiento a partes, 9ue f.'?!:i la base 

para el funcionamiento del SIMA. 
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ftANTENIMIENTO A FAfllLIAS 

L.c- "+•m1li~ 11 f!S une. tot'ma adicional ~ue of•"occ el SIMA para cla9!, 

r.nmr.i 1·e~uisito inai•.:.~pensa.ble todas lato par-tes del c~t:aloso deban 

df" tiat .. :;e- di!? ~ l ta deintro de una iami l ia. 

de ma.nteni1ttiento del módulo de inventat"ios, Ja pantalla que apar,!!: 

01 
02 
.o:: 
t)'1 

05 
06 
07 
t"IG 

Mbdulo de Inv•nt•ric• 
!SIMA> 

: -------··------------------------------------------: 
1------------~------------------------------------1 
1 1 
1 MANTCNIMICNTO A FAMILIAS 1 
1 1 
1 Falftt lia • • • • • • 1 
1 1 
1 1 
1 Nombt•e • • 1 
1 :. d• m•••m• 1 
1 1 
1 1 

Mat•t•i•u pt"ima• pt•incipios activos. 
MatePiae primas •uc:ipientes. 
Materi•s ot"imas varios~ 
Matot-ia p;..ittt• elabori\da en RUDEFSA. 
cap~ul~& vacías. 
Mat~,~ial .;!mpaque de pl lstico. 
Etiqueta~. 
r-'oll~~os. 
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09 Cajas individuales, ~~lecttva5, CAt"ter•s· 
10 Cajas ~ intlfrior~a de cartón cort"ugado. 
l 1 Papel cel ::.¡.Jol ia1, pol icel y celo·fán. 
12 runpolletas y tubos d& vidrio. 
13 Frascos viales. 
14 Retapas de aluminio, cas9uillos y tapas metálic•s, t•pones 

do hule. 
1~ Genéricos varios. 
16 Nócleos. 
17 Polvos no estériles. 
18 Granulados. 
19 Comprimidos. 
20 Grageas. 
21 Solucione~ orales. 
22 Soluciones tópicas. 
23 Emulsiones •. 
24 Jarabes. 
25 El ixit·es. 
26 Suspensiones orales. 
27 Soluciones orales en ampolletas. 
28 6ha11t¡JOOSo 
29 Pom¿,;das. 
30 GtLtlas. 
31 9uposi torio!'t. 
32 Liofilizados. 
33 Solucionas inyect•bl•• •n ampolleta. 
34 Solucionas inyectables en .frasco ampLtla 
35 Capsulas. 

Oprimiendo la opción (3'> se tendr"b acceso a mantenimiento al can-

tro de costos. 

Las CRntr~as de costos es tan constituidos por las diferente• Siraas 

an la planta a. la5 cuales se les ~signan ordenes de trabajo para 

la T•bricaci6n de las diofer-"!ntes partes. contemplando la entrada 

de los componentes y la salida de la parta- Procesada. 

En el laboratorio se dieron de alta los cuatro centros de costo 

~i9L1ientes1 

1)1 Fabricación. 
02 Ac~ndicionAmiento. 
03 Reacondicicnamiento. 
1)4 Ma9ul lado. 
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,;"fl.•f tpt•nina la opcidn 1 <Mantenimiento) ctal módulo de invonta.--

t'iOS, 

C'lPrimiendo la c:.¡;::iciOn 2 del menó del m6dulo de inventa1·ios se en-

tr• t1i la secci~n de tran'ilacciones. Como deTinici6n una transa.e-

c1wn es t.~l movimia-nto dii tJntrada o s•lida del inv•ntat'io de una -

pa1·te, &S dec.ir, todos los movimientos d• mete1•ia prima. mAtertal 

d• Acondician•miento, grAneles y producto terminado. La pantalla 

iiue aparece as: 

1 
Mbdulo de Inventarios 1 

ISIMAl 1 
: -----------·---------------------------------------1 
1--------------------------------------------------1 

1 
MENU DE TRANSACCIONES 1 

1 
1. Captura de tran••cciones. l 
2. M•ntanim!ento cddi9os de TrH. 1 

1 
O, MenCi Principal SIMA 1 

1 
Selaccicna· Aplicacidnr~~~ 1 

1 

Primero se revisara la opción 2 que es la de m·a.ntenimiento a 

códi9os de tt••nsaccion Cun código de transacción 

es la clav~ ~ue se le dsigna a cada tipo de movimiento>. 
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Oprimie11do la tecla Z apar"eceriil la pantallas 

~dula de Inventarios 
(SIMA> 

:--------------------------------------------------: 
MANTENIMIENTO A COOIGOS DE TRANSACCIONES 

Código 

Descripción: 
P1-ocedimian to {i Jo1 

(1)0-49 
<50-99 

Procedimientos iijce 

entradas) 
salidas> 

A Ent1-ada de proveedor H Sal ida a obsoleto 
B Gntr•oda a ord.d• trab. I Salida a ord.d• trab. I 
C Devotuc. da m•terial J Salida no planeada 1 
D Devoluc. del distrib. K Embar9ue 1 
E Ajuste de existencia L S•lida de despardiciol 
F AJU&ta lnv.en .proceso M Devoluc. al proveedor 1 
G Entrada desde Inspec. N Salida a no usable. 1 

En l~ concepción del SIMA se encuentran siete procedimientos f i-

jos de entrada y siete de salida. Se les denomina fijos porque 

por lo re9ular son los que cualquier indust1-ia maneja. Sin embat~-

90, •• pueden AUm•ntar o no tomar algunos en cuenta, de acuerdo a 

las n~cesidades. En la compan'!a •• crearon nuevos códigos y qued~ 

l""On :21 tt•ansac:cianes dadas de alt• que sena 

Entr11idas 

00 Entr•das de proveedor". 
01 Entt"ada de orden de t1~abajo. 

02 Devolución de mat•t·ial. 
03 Devolución del distribuidor. 
o.; AJu=5te de a::istenciC,l.. 
05 (--1jui:;t~ de lnv. en pr"oceso. 
ú6 Enta~.:-do. desde inspección. 
l°J7 Mercancía en transito. 
08 F.ntrada Can. Fact. c/n de Cred. 
09 Entrada de P.T. Reac. Vta. y M.M. 



Salidas 

50 Salida a obGoleto. 
:Sl S•l ida a orden de trabajo. 
~2 Salida no planeada. 
53 Embarque. 
54 Salida de d•sperdicio. 
55 o~volucidn a proveedor. 
~b Salida e no ue•ble. 
37 Salida a con9i9nac:i6n. 
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58 Salida a rffacondicionamiento P.T., Vta. y M.r1. 
59 Salida pot• re9uisicicln P.T., Vta. y M.M. 
bO Salida de material M.P. Y M. empaqu•· 
bl Canc:. nota de Cred. e/nota de cargo. 

Como se puede ve·r, son tril,nsac:c:ioneg cl•r••t -fAciles de SQtender y 

normales para este tipo de industria. 

Opci6n 1.- Captura de tr•n•ac:cionesa Esta gec:cilrl tieno como ob-

jetivo introducir •1 •istema toda la informacibn relacionada con 

los movimientos de inventarios y como as conocido en 1• industria 

farmacéutica, siempre•• utiliza'-'" documento que avala l• tran-

sacci6n, como goporte de c•da movimiento. 

Oprimiendo la tecla 1 del menú de transacciones la pañtalla que -

aparl!cará ••: 

M\Xlulo de Inventario• 
<SIMA> 

!--------------------------------------------------: 
1 
1 Cddigo de transacc:ionas -------

Fecha1 01/01/80. 
dd mm aa 
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Tecleando la cla·ve del tipo de transa.cc..ión a capturar y la fecha 

se inic:iar.i trl movimianto. Para me.1or comp,.ensión del funciona

miento del si a tema iie expl ica.ran las traneacc1ones mas importan

tes, siguiendo el flujc1 di:! m11ter1ales dentro de l• planta farma

céutica 

00 Entra.da d9 P1~oveedor. 

Para qua pueda -funcionar esta transacción d•be existir un pecJi 

do previamente emitido por el Departamento da Compras. E .. ta 

transaci6n se debe real,izar en el área da ract;¡pción dtt ,mate-

riales, (Cuarentena), a~ui, el encargildo reviaar~A c:antrta la 

factur• o remi1ii0n del proveedor que lA materi,a primd. corres

ponda en descripción y cantidad al pedido emitido. 

El recepcionista ill dil.r di=!' alta el producto teclearái 

a) El c:ódi90 del material. 

b) El número de pedidi;> Csi 110 corresponde, el sistema ind1c•rá 

que no t:!aiste relación parte pedido>. 

e> El número de factura o remisidn. 

d) La r.:ilntidil.d. 

a> Fecha de c•ducida.d. (si es nece•aria) 

f> El co5to al que es recib1du el materia.l, es un campo inhab.J._ 

litado para al recepcionista. Esta c.antid•d le da de alta •1 

Oepto. de Costos al aprobar Control d• C&l id•d el producto 

Esta transacción solo introduce los materia.les a Cuarentena, es 

decit"'• el sistema reconoce ~ue esta en fase de inspeccit.n y por 

lo tanto, esta sujeta a la aprobación· o recha:?o de Control de: -

Calidad. 



CZ2> 

06 E::ntrada de Inspeccidn. 

Con est• Lr•nsacci6n p•san al alma.cén de m•t~ria prima acepta.-

tJa tocios .¡quello11 p,..oducto& que cumplier•on con !a.ti especifica-

c1ones de c<llidil.d .:¡ue mar•ca la compiWYia. Por r·e9l~ debet•f.n de 

manejar esta t.t•i1.nsacción el Departamento de Control de Calidad, 

sin •mb1u·~o, por criterio d& l• comp,¡¡t\la t:!S el Dep8rtamento -

de Costos quien, c..on sopor"te dE! documt?ntos emitidos por·Con --

trol de Calid•d, re•liza la c.:aptuf'a. Pare\ eiito se necesita te-

c:Jeart 

a> El nLMnero de codi.fic.:ación. 
b) El nú.mePo de pedido. 
e) El riúmero de antr•ada. 
d> NC.unero de anAl isi~. 
e) Númeru de T•ctura o ramisi6n. 
T') C9lntldad aCffpt-.d• Cel sistema. permite da.r entrada.Si ptlr"cia

les o totales>. 
'3) Ca11ticlad r"echazAda. La cilntidad qu& •• rechazara no afecta

rá las e1<istanc:i•s disponibles. Pasaría a un campo llamado 
No Usa.ble en donde perm•nece hasta que &ea recojida por el 
prove•dor y •• descontarla con la transaccibn ~3 Devalu
c: ión a 1 Proveedor. 

h) Costo unitarios Se toma el dato de l• f•ctura del proveedor". 

Con esta transdccidn se aTectan las existenciils de inventarios y 

se s•n•ra und serie de c•lculos que brindan informaci6n a travéff 

de los reportes. 

Si~uiendo el proceso productivo, la transacci6n que continúa esr 

51 "Salida a orden de trabajo". 

Par• la cual Ge necesita que s• haya emitido previamente una 

orden de ·fabricación o de acondicionamiento. Los det•l les para 

la aportura de 6rdenes se verAn en el m6dUla órdenes de traba-

Jo. 

Esta transacciOn la r•aliza el quimico responsable del área de 
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pesadas~ y consinte en !;l\rtit" todos y C:i.lda unQ de los componentes 

c¡uo inte~r'd.n la orden de fAhricaciOri. Esta c:aptur·ai se facilit.s 

con la emisión riq un t•eporte conocido como Li•ta da Sul"timiento 

que prapof•ciona la c•ntidad a !!Urti1' y sugiere de que lotRs o No. 

de anAlisis de materi~1 prima !le surta (del más antieuo al mas 

reciente>. 

Los datos que se necesita c:aptu1'ar son1 

a) Nllmero d~ parte (la codificación de la materia prima>. 
b) Orden (e!:i el No. de lote de la ot•den de Tabt"icacidn>. 
e> Lote <el No. de análisis de la materia prima). 
d) Documento (es el No. d• ordenes c¡Lte se han afec:tLt<'\do en Al ar'\o 

fiscal). . 
to) Cantidad (se captura la cantidad real surtida). 

Al c·fec:turar esta transacción se disminuyen las e1cistencias de 

los inventat"ios la5 CU"-les SE' pued~n corrobori\r consul tanda los 

diversos reporte':!. F-n esta brea de pesadas o surtido se llevan a 

cabo tres transacciones colaterales que son necesarias para el 

proceso productiva. Estas son: 

02.llEVCLUClllN DE 11ATERIAL. 

Con esta transacción se devwelva todo el material no utilizado en 

una orrJen da fabr"icar.iOn e acondicionamiento o cuando se canct1la. 

cualquier orden de trabajo. Gf:ner~l.nente se U'ia al efectuar el -

bal~\nce &n lai:. órdb'rtes de acondic.ionamienta. 

Este muvimientc. se soporta con un documer,to oficial conocido como 

"Vale de devolución. 11 Los datos a capturar son : 

a) Parte <No. dt? c:odificacldn). 

b> Ord~n <No. dCl lnte de J.;; orden>. 

t:J Lote <No. úu ánallsi~ que l& dsi9no el. Dep.:lrt-Z\mcm+.o de i:ontt"ol 

de Calldadl. 



e) Can.tidcld (Cantiddt.J "4Lle es devuelt:a ya se;_, por ewcedente o por 

cance1iac1úr1 dt:t or·denl. 

6(1 SALIDA DE MAiEF;IA'-· 

Esta tr·id1soc:ctón es loa opL1esta a lA 02 y 5e utiliza pcwa r.omplt?meo. 

tar un.:J orden de trabajo, principalmente lu da acondic:ionümicnto. 

Ti.:m""' r:omo soporte el vale de sal ida dE> materia pt•ima, enva~es 

y matP.t-ial de aco·fdicionamiento. 

Con E?S.tñ transacción se disminL1yen las e><istencias en los inve11-

tctr.iChi. Loii datos que se necesi t•n para su captura bii.sicamente 

s1.Jn lu!i mismos que. los de las tra.nsacción 02. 

52 SALIDA NO PLANEADA, 

t::sta transacción lie creo para capturar los vales de 9alida de los 

distintos m•teriales. que son indirectos, es decir, c:¡ue no afectan 

a n1n.9una orden de tr•IJajo. 

O l ENTRADA DE DfmEN DE TRlllllAJO 

t::~ta transacci6n la efectLta el supervisor de cada depc.1rtamento es 

decit·, departamento de sOl idos, 1 iquidos, inyectables y acondi

cionami,,nto, pasando el producto al almacén an donde tendra el -

caracter de no disponible hasta su liberación de inspeccidn Cel -

sistema c•ptur• con asta transac:cidn todo el pro'ducto en inspec

cidri). F'ara que la liberación se obtenga es necesario que los t"e-
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sultados obten1dos por Control de Calidad cumplan con las espec:i

Ti~Ac:i.ones del producto. En c:aso contt"a.f'•io el producto est.lrá re

cha6!ado y c:omo t•l se t.:•ptura .. 

Para el manejo de esta trilnsac:c:i6n los dates que se necesitan son' 

a) P•rte <No. de cadif icacidnl 

b > Orden <No. de 1 oto con 9ue se dio do a 1 ta desde el mó-

dula de órdenes de trélbajo, sea 

acondiC: íonamient.o. > 

de 1abric~cldn o de 

e) Lote <el Ne. de veces que ~• ha fabricado el pr .. oduc:to 

en el atto iincal, este dato •~ encuentre en la orden de 

fabricación>. 

d> Cantidad <•n este campo a• captura el rendimiento r••l 

qutt •• obtu.vo despues de e<fectuarse el pr"oceso d~ fab-

ricactOn o da ~condicionAmiento). 

a) F•cha d• cadu.cidad1 (se captura el pla~o d•• caducidad 

otcr9ado por la S.S.A a bien 3 all'as a partir de la fe -

cha de fabricactdnl. 

Finalmente la transacciOn final del proceso productivo se~á 

nu•vament• la tr•n••c:cion Oó <ENTRADA DE !NSPECClONI, con .la cual 

se aceptA o se rechaza el producto procesado. Cuando axi$ta un -

rechazo el sistema coloca el p1~oduc:to en el c:ampo ú2 no usable 

de dando 5C! puede sacat• con una ardan de reprac:eso o bien con la 

transacción 54. 
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<SALIDA A DESPERD!C!OJ, 

51 el producto fué ac~ptado la cantidad afectará direc:tamente ü 

las e:dstencias que pueden sl!r de dos tipo5. 

a> Pruduc t.CJG ¿,, 9ranel <Ordenes de fabrica.e: ton> 

b) Almacén de producto terminado (órdenes de acondic:ionl!'miento1 

REPORTE .!lE.b ~ ¡¡¡¡; INVENTARIOS 

El módulo cu•nta con 15 reportes C!Ue proporcion•n in·Formilc:ión 

acerca de lo!=i movimientos que se han realiz•do y re9istr•da durrto 

t~ un periódo <gen•ralmente un me¡¡). Los repot't~s pued.,11 

cont1ult•dos en pantalla o puedan i11primirse 

El mam.1 de reportea •&1 
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1---------···-----------------------------------------------------1 
1 SIMA < INVENTARIOG> 1 
1 1 

Reportas 1 

-:-1-.-C~a-t~á,...,..lo_s_o~d~e~~---r~t~e-&~p-o-r~n~u-m_e_r_o__,d~e~p-a-r~t-e-.~~~~~~~~~~; 
2. Catálogo de p•rtem por descripción 1 
3. Cat41090 de transacciono•· 1 
4. Valuación de invc11t..u•ios. 1 
5. Tt"ansat:c..iones por tipo de tr.:i.nc:.acci6n. 
6. Transacciones por nL\mot·o de po.rte. 
7. Tran~a.cciones por almacén • 
8, Actividad de una parte. 
9. Vuluacldn de inventarios por capas. 
10. T1•ansll.ccicnes pot" oY.tJan. 
l t .SfJildos de invent•rios. 
12.Transaccionee por documentos. 
13.Transacciones por proveedor 
14·. Lote& pot• número dit p,1.rtas. 
15.Lotes por n6maro de lote. 

ú. Menll Principal Inventarios. 

Selacciona aplicaciMa 

En 1•esumen, los reporteii, contienen lo si9uiente1 

1.- ca:talogo de p•rtes pOr m.1mero de P•rte: 

R~porte f.fUO c:lasific.:i. el c.:i.titlogo por codi-ticacidn. 

z. - Cá talego de partes por dP.scripci.dn 1 

Reporte 9ue clasifica lo~ productos en orden alfabdtico 

mencionando su descriPcidn. 

3. - Cá tc1logo de transaccione~r 

Reporte que clasifica los procedimiento d• l•s transacciones 

que contiene el sistema. 

4. - V=1.luaci6n de inventat•ios1 

Reporte que indica la axi~tcmcia, el costo unitario y el 

importe tota.l de los producto:. a una determinada -fecha. 
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f'i.- Tt"'<ii'IS•c:ciones put• liipo do transaccidn: 

Report.e 9uo muestra los movimientos realizados en un periodo 

de tiempo determinado, deta.l lando el tipo de tran~acc ión <OO, 

01,51. 1 06 ate.). Este reporte tiene la opción de valuar el mo

vi1n1ento al tipo de costo que se solicite <Costo estándar, -

r:or:;to promedio, Ultimo costo y costo real de la tf'ansac:ción) 

6. - Transaccione!I por nilmero d12 parte ; 

Repor·t~ CiUt:c" iriform• los movimientos reali~ados por· un é . .i.rticu

lo durante un pariddo de tiempo determinado nllmero de codifi

cat.:.H'.Jn d~l producto • 

Taml.Jjé11 L.ontianen lwa upci6n de va.luar el o lo& movimientos al 

t ipu de cos (;u que se requiere. 

7.- Tra.n"=iacciones pot• almacena 

Rtipor·l.11 qu~ indic• los movimientos durante un periodo d•ter-

minado de tiempo tomllndo como ba,ge el alma.cdn al que part•ne-

T•a.bien i;ontiieme l• opción de v•lu•rlo al tipo d• costo que -

se solic.ite. 

a. - Ac:tivid•d de un• p•rta: 

En eat• rsport• s• serta.lan todas los movimia~to!i en loa que -

intervino un articulo o par·te e indica la• transacciones 

c:¡ut: !:iufrieron afectación. 

9 Vo.lua.ción el~ inventarios por capas: 

Reporte que indica el último costo al que estan valt.tadas las 
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partes incluyendo producto terminado e indica, como un ~ar-

dei~, cuales :¡on los costos C1Lte han sLlfrido mod1-f1caciones. 

Ademc?.s, muestra el Ultimo costo al que es tomada l~ parte.• -

para su valuac.:iOn. 

10.-Transacciones por orden: 

Este reporte sa emite exclusivamente por impresora y setiala 

en form• de tal lada todos lo'= "Car90• 11 y 11 Abonos·11 que se 

1"ealizaran a una orden de f•br•icaciOn y el tipo da transacciQ. 

nes que componen la valuación. 

11. -·Saldos de in"ventarios1, 

Este reporte informa la existencia total de un producto 

des9losando las cantidades en ewistenc:ia en •lmac:en, inspec-

ción, proceso y obsoleto en cualquier momento que se quiera 

consultar. 

12.-Transacciones por documento: 

El reporte menciona el tipo de trangacciones en el que ge 

P.ncuentra un documento, por ejemplo una factura O remi!ii6n, 

un vale de salida o devolucidn, etc. 

13.-Transacciones por proveedor; 

Este reporte indica las fechas en que se efectuarm las 

entradas de proveedor ( (10) indicando el número de -f•ctul'a. 

14. - Lotes por número de partes: 

Reporte que indica la. cantidad da productos 11ue s• •ncuentra 

diflponibile o si se ancuentra en inspección 

Además, seN~la en mlmaro d2 ~nálisis si es materii< prima o 

material de acondic:ionamiento o el número de lote si es 

producto terminado. 
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!5. -Lote:=. po;· r-1t.\mero de lote: 

nepc1~te qu~ muestr.:1i los números de an.\lisis para mate1~ia pri

tlla :r 1natP.1~tales de ncondicionamiento y los lotes para pro-

duetos terminados que se tienen dados de alta y 

riisFr.>nibl"!S. 

CIERRE !l.[ PERIODO 

es ten 

Pinñlmente el m6dulo de inventario& contempla un proceso mediante 

t!l r.ual el sistema actua.liza el saldo inicial del periodo que 

comienza. Va no se toman en cuenta .las tr•nsac:cidne~ del per.iodo 

inmedi~'lto anterior, excepto a9uel las que hayan quedado incomple-

t.as. 
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MOUULQ DE ESTRUCTURAS. 

El módulo de estructuras es la sección del SIMA ~ue contiene 1~ 

informacJ.ón conct:u•niente a la fó,.mulci maestra de protlucc1dn de un 

medicamento. En '3enef'alidade& se mencionó c:omo la lista de 

materiales. Una estructura se puede definir como : 

"El c:onJunto de relaciones entre cada una de las partes necesat"i-

as para lle9ar desde los materiales o materias primas ad~uit•idas 

hasta el p1"od1.1cto terminado pasando po1" todos los niveles de pro-

ceso 11
• 

r::l 5111A utili;:a et5tas relaciones par~ soportar el mú-:lulo de 6rde-

nes de trabajo y al módulo de eMplosión de material~s. 

En este módulo sa dan de alt•, baja o modi-f1can las relAciones 

existentes entre las partes. Para establecer las relaciones se 

denomina 11 Pa.rte padre'' a la pAt"'te ~ue rept~esenta el prodl..lc:to y a 

sus componentes como ''PaÍ'te componente". Considerand~ el ejemplo 

del Dranex se obtendrA a 

Parte pad1~e 1 ORANEX. frasco con 2:5 .tabl•tag (pradur.to t•rmin1t.do) 

Partes componentes: Etiqueta 
Ft'a.sc:o de vidrio 
Casquillo inviolable 
Algodón 
Dt'anel< tnbletas 

A su vez, DRANEX T.abtetas será la parte padre dez 

Furosemida 
Almid6rl de ma \z 
Almidón de pnpa 
Lac:tr.isai. u. s. F. 
Talco italümo 

1 
I> Partes compcnenteo~ 
1 
1 



De tal .f:ornu; que la estructura general df:c* ORANEX Tr.:u~co con 25 

t-.~hletas producto terminado en sus distintos niveles quedará: 

Nivel. 

1) 

.1 
• l 
.1 
• 1 
.! 

•• 2 
,,:¿ 
• • 2 

DRANEX FCO. C/25 TABLETAS. 
ETIQUETA DF<ANEX 
FCO. DE VIDRIO INVIOLABLE No.9 
CASQUILLO INVIOLABLE No. 2C• 
ALGODON L • 
DRANEX TABLETAS 
FUROSEMlDA 
ALMIDON DE MAIZ 
ALMIDON DE PAPA 
LACTOSH U.S.P • 
TALCO ITALIANO 

En gen9t'al las 11 pat"tes padre•" pa.ra •ste laboratorio son: 

a) Producto termin•do. 

b) Producto a grAn•l 

ri~c:eai tan 2 o nwl• materiales para. SLl obtencldn y que son parta 

componP.nte para un gt~illn•l por ejemplo: barni::: pa.ra 9ra9ear, solu-

citn r•sul•dora para liquides etc. 

Y 1•• 1'part•a component••" son : m•tari•• primas, materialaos da -

envases y empa9ue, prodLtctos a granel y nucleos. 

/'ara poder dar de alt.a tod•s l•• r•laciones exititentes entre los 

di<ferentes productos del laboratorio -Fué necesario desglosar y 

componente, dependiendo de ~ue unld•d de medida correspcndEi a e~ 

da p•rte. Volviendu .J. ejemplo del OR·ANEX: 
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La unidad de medida del produc:to terminaC:o es: Pieza (pz> por ca-

da pieza de producto terminado se necesit• 1 atiqueti\. pero como 

la medida de la etiqueta es; Millar CMt>, entonc•s la cantidad 

será 0.001. Pal'·a el frasco y el casquillo ser• i9ual a (1.001. Sin 

embargo para el al9od6n es de O.OOúó 1<9 d•bido a c:¡ue l~ unidad 

para éstP. es Kilogramo' <Kg), Pa1"a llega1" a la cantidad se efectua 

el cálculo en base a la cantidad total a utilizat" en el lote es--

tand;..r (20,000 frascos>. Las tabletas a 91"anel tienen una unidad 

de mad1da de Mi .<millar> por lo tanto, la cantidad por pat .. te pa

dre será o. 025 (cada frasc
0

0 contiene 25 tabletas>. Sin embar90, -

las partes componentes de las tablet~s se cAlculan •n base a las 

cantidades necesarias para .fabricar 1 millar (mil tabletas>. Para 

esto se fot .. man los datos de la or•den maestra de produccibn, 

<500,,)00 tabletas>, de tal forma que para .fabricar .tooo tabletas 

de DRANEX •e necesitan: 

Cantidad pat"a 
Componente UM Cantidad Lote •atandar 1500, 000 tab. 

Furosemida Ka 0.040 20.000 K9 

Almidón de maiz Kg 0.040 20.000 Kg 

Almidón de papa 1<9 0.010 !5.0ú•) Kg 

Lactoea Ka o .. ,so 25.000 1(9 

Talco Italiano Ka 0.020 10.000 K9 

De ésta -forma, para comenzar a utilizar éste mbdulo .fuCt necesa.1"io 

realizar un anal1sis de las estt .. uctUt"BS de todos Jos productos y 

elabot"iH" un catálogo de estructuras con el .fin de .facilitar 5u 

captura • 
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OPERAC!ON .!lfil. MODULO. 

Opt•imiendc la opcidn 2 del menll principal del SIMA se tendt'a 

acceso l\ la siguiente pantallas 

1 
M6dulo de Estructuras 1 

CSI11Al 1 

:--------------------------------------------! 
1 1 
1 1.Mo.ntenimiento de estructuras. 1 

1 
2.Reportes 1 
o. Nent'.t principal SIMA. 1 

Esta pantalla es similar a tod•s las pantallas del menLl, Y suma-

m~jo consiste en teclear el mJmero de la opción de acuerdo a lo -

que se requiere. 

L-'\ opción 1 (Mantenimiento de estructuras) se utiliza p.ara dar de 

al ta, baja o modiTicilr las relaciones de estructura de los 

difer~ntes medicdmento$ que eHisten en la compafrfa. 

L~ pdnt~lla as a 

SIMA (estructura5) 
M•ntenJmiento de a•tructut"as 
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Las relaciones se establecen al digital" el nUmero de la parte 

padre, parte componente y la cantidad de parte component~ por la 

unidad de p,:.rte padt'e. Es importante s11'1alar ~ue una ve:: 

captur·ada y vet'i·Hcada la estructura es inamovible y las L\n1cas 

personas .ciue ti~nen acceso al mantenimiento son el Get•entt:! General 

da la compa?\la y el Qu !mico Responsable del laboratorio ante la 

S.S.A. La ra.:On es 9uc este módulo contiene la formula autori2adc.t 

por la S.S.A para los medicamentos. 

REPORTES. 

El SIMA permite obtener una gran variedad de reportE':!'!:> para tenor 

informac1on sol.Jr~ las estructut"as y t1enEt la opción de ~mitirlos 

por pantalla o por impre&ora. 

Para entrar a la p•nta.lla de reportes se oprime la op1.:i6n 2 del 

menll de estructuras. La pantalla es: 

SIMA <estructut~as ) 
Reportes. ' 

Meni.1 de Reportes 

1. Cátalogo de estructuras 

2. Reporte de estructuras a un nivel 

~. Liata indentadi\. de la estructura de una parte 

4~ Aplicación de una parte 

5. Costeo de estructuras. 

,). Mepi.1 principal estructuras. 
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lo,:; repot•te5 consi.5ten en: 

1. - C(4TALOGD DE ESTl<UCTURAS 

Esto t'epo1"te muestra la informa.el 6n general del catalogo df'I 

P.strL1ctLWñs P.:dstentes, ot•denfmdolo en forma progresiva de acuerdo 

ñl nümar" de parte de las par•tes padres. <Prod1.1cto~ te1•minados 6 

gt"aneles propot·cionando la opción de elegir di·fe1·ente número dP. 

parl;es padres para el reporte.> 

La información de cada par•te ou~ contiene éste reporte es: 

Por pantalla Por impresora 

NJmero dQ parto padt•e. 
Nt1mero de parte- componente. 
Cantidad. 

Número do parte padre. 
Descripción. 
N!Jmero de parte componente. 
Oescripc:1dn. 
Cantidad. 

Slguiendo con el ejemplo del DRANEX, el reporte por pantalla es 

SIMA (estructuras ) 

C•tálo90 de Estructuras 

Parte Padre 

00401950 
004019!10 
Oú4c)1950 
00401950 
00401950 

Porte Componente 

00500135 
00500140 
00500600 
00500686 
005010130 

Cantidad 

0.0400 
0.0100 
0.0400 
0.0500 
0.0200 
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Por impresora se obtiene: 

Catálo~o de Esl.ruc:tut"as. 
:---------------------------------------------------------------------: 

Catalo90 de Estructuras 

Parta Padr•s Des~r i e~ idn Parto Comeonente Desc:riec i.óo Co'Jntidad 

0()4(11950 DRANEX TABLETAS 00500135 ALMIDCN DE MAIZ 0.041)1) 
00401950 DRANEX TABLETAS 00500140 ALM !DON JJE PAPA 0.0100 
00401950 DRANEX TABLE.TAS 00500600 FUROSEMIOA 0.0400 
004019:50 DRANEX TABLETAS 00500686 LACTOSA u.s.p o.o~oo 
00401950 DRANEX TABLETAS 00501080 TALCO ITALIANO 0.02(10 

2. Reporte de estructuras a un nivel. 

Este reporte muestra lo& componentes de una pa.rte padrP- en un solo 

nivel de produce ion Cpor ejemplo tabletas a gt"'imel>, es decir, laC3 

parte& componente• que Se reqL1ier•en en un proceso de
0
producci6n -

para ·Formar la parte padre. El concepte> de nivel est:á determinado 

al dat"' de al tu. a las relaciones de una estructura.. 

Todas las partes componentes que t1=>119a una t'elación directa con 

la parte padre üe considerAn en un mismo nivel. En el ::-jemplo de 

DRANEX Ct•bletas a 9ranel) se obtendrá• 
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:--------------------------------------------------------------! 
1 S!HA ESTRUCTURAS 1 
1 

Eatructuras a un Nivel. 

tF'.·1rte F'adra Descripción U~I 

:Part.~ ~?Jr.!E.9Jl__ente~---- Descri~e~c~ió=n _____ ~Qantidad UM t 
(10401950 
oo::;•:io1.:s:s 
01)51,.11)140 
005000(10 
0051)0686 
•)U501080 

DRANEX TA¡;LETAS 
ALH!CON DE HA! Z 
ALMIDON DE PAPA 
FUROSEHIDA 
LACTOSA u.s.p 
TALCO !TAL I ANO 

MI 

Y pat"cJ producto tet"mioado DRANEX CFcc. c/25 comp.) 

0.0400 1(9 
0.0100 Ks 
o. 04(11) lú; 
0.0200 i(g 
0.020(1 •<g 

:----------------------------------------------·----------------! 
l SIMA ESTRUCTURAS 1 

EstructUt"as a un Nivel. 
1 
1 

-F-.d-.,-.-ta_F_a_d_r_•e _______ D_e_s_c_r_i_p_c~i~6n-----~U~H--------1 
:E,s!..:.S.!. Cgmponente Descripci6n Cantidad UM l 

11001951 
0•)1•)1951 
00401950 
1)06000&0 
00700105 
0(•900010 
(•(•900240 
00900445 

DRANEX FCO. C/25 COHPS 
ET ORANEX FCO 25 COHPS 
ORANEX TABLETAS 
FCO INVIOLABLE 9 ML AMB 
CASQUILLO INVIOLABLE 820 
ALGO DON 
CAJA CARTON CORRUG ff 20 ALUCI 
CAJA COLECTIVA 8 1 

PZ 
0.0010 
0.0250 
0.0010 
0.001.0 
O.OOOb 
0.0000 
0.0001 

MI 
MI 
MI 
MI 
MI 
MI 
MI' 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
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De tul fot"ma que •e obtiene la .fdrmula mae!3tra de producción y la. 

lista de materialos de .. condicionamiento re~pectivamente. 

3. LISTA INDENTADA DE LA ESTRUCTURA DE UNA PARTE. 

E&te reporte contiene la in-forma.cidn relacionada a la 

••tructuria de una parte padre, (Producto terminado). Es d•cir, 

son todas l•• p.u•te~ componentes de un medicamento tanto m•tot"icls 

prim•s como matet'iales de acondiciona.miento. 

La lista se.llama. "inc¡fentada 11 debido a que todas las, partes 

se muestr•n a los diferentes niveles haciendo nwis 9rAfica la 

separ•cidn dG nivele$ facilitando su •n~lisis. 

El t•eporte aparece en forma individaual para cada parte y en 

orden nümerico de •cuerdo al nlm&ro de codificación de los 

distintos medicamentos, proporcionando ¡,,_ opciOn de elE!9ir un 

mlmero di-ferente de part';s padr-e pat"a el t•eporte. 

A continuación ze presenta el ejemplo del DRANEX. 
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1----------------------------------------------------------------------1 
9 I MA ESTRUCTURAS 1 

Estructuras • un Nivel. 

Pd.rta F·•dt·~ Descripción UM Claa• Imp 
1--··-- ------------------------------------------------------------------1 
:Nivel i.:-arte Componente Deacripcidn UM Cantidad Cla.se Imp l 

'· 
1 11001951 DRANEX FCO. C/25 COMPS PZ T N 
:.1 00101951 ET DRANEX FCO :25 COMPS MI 0.0010 e N 
1.1 (1(140195(1 DRANEX TABLETAS MI c),0250 F N 
: . . z O(l5t)01:;5 ALMIDON DE MA!Z Kg 0.0401) e N 
1 •• 2 005•)•)140 ALM IDON DE PAPA Kg 0.0100 e N 
: •• 2 00500b00 FUROSEM!DA Ks 0.0400 e s 
1 •• 2 (10500686 LACTOSA u.s.p Kg o.osoo e 
1 •• 2 C:•0501080 TALCO ITALIANO Ks 0.0200 e N 
1. 1 1)1)600061) FRASCO INVIOLABLE 9 ML AMB MI 0.0•)10 c N 
1.1 (11)7001(15 CASQUILLO INV No, 20 MI o. 001') c N 
1.1 00900010 ALGO DON KG O.OOOb e N 
1.1 00900:0:40 CAJA CARTON CORRUG 11 20 MI 0.0000 e N 
1.1 00900445 CAJA COLECTIVA 11 l MI 0.0001 c N 

4.APLICACION DE UNA PARTE. 

En este rwport• el sistema busca en toda• l•• estructuras dadas de 

Es decir, e111ite el raparte indicando en que Medicamentos y en que 

cantidad esta rel•cianada una matet'ia prima o un material de 

acondicion••i•nto dado. 

Para vi•uAl izal" este l"&pol"t• •• pt"es•nta la FURDSEMIDA como 

materia prim•1 
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1---------------------··· ···------------------------· .. ·---------·---··--··---·--1 
1 SIMA E3TRUCTURA5 1 
1 Aplicación de una parte 1 
1 1 
INllrnaro de parte Descripción UM Clase Jmp 

1--------------·--------------------------------------------------------1 
!Nivel Par·t• Padre Oesct"ipción UM Cantidad Cla!Sg lmpl 
1 1 
1 00500600 FUR05E11 IDA 1 Kg e s 
1 1 
1-1 00401950 DRANEX TABLETAS N 1 MI 0.0400 F 
1.-2 11001951 DRPNEX FCO C/25 COMPS N 1 PZ 0.0050 T 
1.-2 60001959 DRANEX FCO C/5 COMP N 1 PZ 0.0050 T 
1-1 00401970 DRANEX INYECTABLES N 1 MI 0.0210 F 
1, -2 11001971 DRANEX INV C/5 AMF' 2 ML N 1 PZ 0.0200 T 
~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~-1 

Como se puede apraciar la furosemid.l toma pat"•te del pri1Mr nivel 

de ORANEX tabletas <tabletas a 9ranell y de ORANEX Inyectable 

. <Ampolletas a gt~a.nel) y del 9e9undo nivel de los productos 

terminados DraneK feo. c/23 comps., DRANEX feo. c/S comps, mues-

tra médica y de DRANEX Iny c/5 amp. 

Mientras qu• al .frasco d• vidrio ambar No. 9 •&ta.r• en las 

estructura• si9uientes1 

INUmero de parte Descripción UM Cla•e Imp 
1--------------------------------------~-------------------------------1 
INiv~l Parte padre D11cripci6n UH Cantidad Clise Impl 

1 
00 600060 FRASCO INVIOLABLE 9 ML AMB MI N C 1 

-1 11001951 Draneix Feo. c/25 comps p2 •).1)01 T I~ 

-1 11008481 Vonifin Fco.c/20 comps p2 0.001 T N 

-1 61)01)1959 OraneJ< Feo. c/5 comps pz O.OC>! T N 

-1 60(1(;7989 P<!'nct•ea t in Feo c/ 10 iwag pz 0.0(11 T N 

-1 61)1)1)8489 Voni·Fin Feo c/5 comps pz 0.001 T N 



COSTEO Qs. ESTRUCTURAS. 

El últi1no r~port11 do sSitructur·as lo constituye el costeCJ da 

estructur·lil.~ y ..:onid~~~ an une\ lhitil. indentada Ue una pat'te pildra 

costeada. El r'eporto ap•r&cerd. iguill que el de la lista indentada 

~on liii diferencia que contendrct el costo de cada una de las 

partes componentes y al total del costo de ·la pilt;te padre. El 

ropc.>rte -.e pu~de utilizar con cualquiera d• los tres tipo• d• 

co .. to est.ind•r 

Costo promedio 

UH lmo costo 
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flDDlLO DE OllllENES IE aR'M. 

Este injdulo •s la seccidn del SIMA donde •• controla toda 1• 

in-formación úe compras d• l• comp•f'1•, los objetivoa princip•ls• 

del mbdul o 90111 

1.- Dar de alt• a los proveedor•• d• cada una de las partes 

<materia prima, y material de acondicionamientm>, que sR 

1•11quieren para T•br·icar los medic•mentoa. 

2.- Generar ~ emitir órdenes de compra de estas parte!a. 

3.- Modificar y actualizar las P•.didos da compra colocados al 

proveedor logrando un control de fach•s de entrega, 

cantidades solicitadas y r•cibid•s • los precias acorda--

dos. 

4.- Emitir report•a relacionados • proveedor•• y Orden•• de 

cOl'lpra. 

Para iniciar l• captura de la 1nformaciOn contenid•"en esta 
iieccidn se actu•lizd el cátalo90 de proveedor•5 1 sv rel•c1on•ron 
l•& partes con cada uno de lo& prov11edore• y &• diEH'Dn de al ta 
l•• dr•denes de compra que •• encentraban en tr6nsito y las nu•v•s·J 
poi"" coloc•r· 1 
~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~-' 

P•ra entt'•I"" a aste mddulo se elige la opción 3 cJel menU priri-

cip•l del SIP'IA la pa.ntal l• que aparece asa 

Módulo de órdenes ue 
CSIMAl 

1. Mantenimiento. 
2. Reporte&. 

Compra. 1 
1 
1 
1 
1 
1 o. Menú principal SIMA 

~~~~~~~~~~~~~~~' 

" ' 
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ICJUMil 9ue en las m6dulos anteriores, <Inventarios y R9tructura&), 

•• e:<plicar.i:. el funcion•miento del módulo en el orden 9ue aparé--

cen Jcoi opc:.iones. La opción 1 se refiere al m•ntenimiento y la 

pant..-llil ••a 
1 

1 SIMA !ORDENES DE COMPRA ), 1 
1 M•nt•nimienta. 1 
!---------------------------------------------! 
1 M•nLl de M•ntanimiento. 1 

1. - Man t•n imi•nto • prav&edor•s'i. 

3.- M•nt•nimiento • inform•ci6n de compras. 

4. - M111.nt•n1miento a ordene• de compriil. 

5. - B•j• orden dv comp_ra. 

6, - Copia orden d• compra. 

Oprimiende,, la tecl• 1 ae entrat•.:i a a 

1.- Mantenimiento a proveedores. 

El SIMA puede administr•r varios proveedores para l•a partes 

El Departamento de compr•s estableció todos y cad• uno d• estos 

y para darlos de al ta t•••l izo un clltalogo d• ellos. Para dar d• 

•Ita •• utilizan los st9uientes datos1 

1090) 

2. - Nombre del proveedor <Nombre o razbn •oc ial del pro--

veedor) 

3.- Dlreccl6n 
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4.- Teldfonos 

3.- Repr·~santantos <~t-r'ttOnd ~on ~uian l:iti' traLd al coluccu· u11 

pedido) 

6.- Obser•vac:il.Jnes Cr~9ulsitos t1•t.:ia al provuedor) 

7.- Condic.ion~s ( pactd.diil:i can el proveé'dor> 

a. - Car·90 cuen t• C cuen t.a e.en (;a.blt:t del pruveedct•) 

9.- Ftr~me <Indica el ndmerCJ de pedidos y cuando s~ dob~ scli

ci t•r int:iumos átl pr·uvef.'dor) siempt"e y cuando al proveedor 

sea L\nic.o. 

2.- Mantenimiento a moneda~. 

El SIMA puada m•ntener un archivo de monedas 9ue permita 

actualizar los precios en los pedidos de partes de Jmporta

ciOn. A travtts de esta pantalla. se puede dar de alt<l, actua

lizar y dar de baja a los diferentes tipos de mon~da y sus -

cotizacione~ en moneda nacional. 

Los únicos dato9 que se necesitan son1 

ll Clave de moneda CEJemplos1 uso, FRF, SFR etc.>" 

2> Nombf'a de la moneda CDdl~r amet~tcano, fr-anco -francds, fran 

co ·Suizo ~t:c.) 

:S> Tipo de cambio. CActualizaciC.1 dia,..ia conforme a fluctua-

ciones de las monPdas) 

3.- MANTENIMIENTO A INFORMACION DE COl'IPRAS. 

En este punto el SIMA detarmina la relacidri c.¡ue ~uist~ entre 

cada proveedor y las partes qLIF=.? suministra. 

Con esto se obtiene un contr"ol sobt•e provP.l:!dores y la informa 

ción complementat"ia de compt•as. P~"ª iniciar esta captura fue 

necesario haber dado de al ta a todas l•s partes compradas <ma 
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tr>l"'lA.c:; pt··in¡.¡•~ y mat.~r'inl~~ de ~t:ondir:ionamientol y a todos 

los pri:iv~Pdore&. Lcl pantalla .:¡ue apare.:e al oprimir la opción 

3 es : 

--- - -------·--·--·-------
Srl-IA \crC:anes de compra ) • 
Nor.t.animiento de información de Compras 
-·- -·-· -·-------·--------------------·-------------·-·----------- : 

Prove2dor ••••••••••••••• 
NlJmero de Pat"te ••••••• 

X d• Compr• ••••••••••• 
Maximo da Compra ••••••• 

1 11ln i 1110 rl& Compra ••••••• 
MU\ t íP lo de Comp1•a •••• 

1 TiPmpo de Entrega ••••• 
Moneda •••••••••••••••• 
R•-f. Proveedo1• •••••••• 
Mai<. Sobre EmbArque ••• 
!. V.A •••••••••••••••• 
Observacion•s 1 
Observ•c i ene& 2 
Observacion•• 3 •••••• 

4. - MANTENIMIENTO A ORDENES DE COMPRA. 

PRECIO F'"CHA 

Ultimo Precio 
Fec:ha I I 

En esta opción al SIMA administra las ordenes de compra para 

tod•s Jas p•rtes compradas <Materia& prim•s y material de - -

acondicion•mientos) l• pantalla es1 

:-----------------------------------------------------------1 
1 SIMA CORDENES DE COMPRA l. 1 
1 Mantenimiento a orden•• Compr.•s 1 

1-----------------------------------------------------------1 
No. Ord•n d• Campr• •••••••• 

Provci~rlar • • • • • • • • • • • Nombre •••• 
Fecha de Emisidn •••••• Período ••• 
Fecha de entrega I.V.A •••• 
Condiciones........... : 

!-----------------------------------------------------------: 
1 Núm•t'O da Parte ••••••• 

OescripciOn •••••••• 
Unidad de mEtdid•...... Claso ••• 
Estado . • • • • • • • • • • • • • • • Costo Unitario 

Cantidad Ordenada •••••• 

Tot~l Orden~do •••••••• 

Cant. Recibida 
Cant. en lnspecci6n: 

: 
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Esto mantenimiento esta dividido en dos pArt&rs1 

a) La primera a• donde se indica ol n~ro de orden de compra, ul 

proveedor, la fecha an que •• emito la urd•n, al puriodo, (meti 

y ill'to) la fecha de entrega, el I.V.A y condiciones para la en

traga d• la merc•ncla. 

b> En 1• ge9unda parte es dond• se indic• el nómer·u dv p-.rtes ,..._ 

la cion&1.da can la orden de compra, con su descripcidn, unidad 

de ....itda y ciase. 

Enseguida sa menciona !11 ••tado, ya sea orden abi•r~• o ce

rrada, la Cil.ntldad ordenada y el ca•to unitario. 

El campo de "Cantidad recibid•" indica •i ya fue recibid• al

guna cantid•d a trá.ves del ~dula de invent•r~to•, •• decir, -

que la parte ya f.- analizada y f.,_ aceptada. 

El e.ampo de 11 Cantidad en ln•p•ccidn" •e reTiere a la cantidad 

qua se encuentra .., i~speccidn par• 5u aprobación o rech•zo. 

Est• cantidad sólo puede set• modlficad;o en el llddu\o de inven-

t•rio& pot' medio d• l•• tr•n~acciones rel•cion•d•s con lo• pr-'t 

cediniiento!I fi Jos d• 11 Entr•da de 'proveedor- .. CTrM OO> y "Entrada 

daede inspacciOn" CTrM 06). 

Cc..11no s• cb&erva, •1 m•n•Jo da t!sta opci6n ea sencillo y a tra

v61os de ella se pu•d• dar de a1ta o modificar una orden de com 

pra. Las dos si9uient•s opciones son complement~ria• de •sta -

pan tal la y sons 

!!. - BAJA DE DRDEM DE COMPRA, 

En esta opci6n salatnenta se permite dar de baja •l re9istro 

da la '?rden d• compra ya sea por alsun error o por cancela--
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ci6n del pedido. El Unico dato que s• n•ccsita capturar' es el 

nltMro da orden de compra, el rest,., de la. informaci6n la d•s

pl tega l• pantalla, como ew: P1'oveedor, fecha y perigdo. 

6.- COF-!A ORDEN DE COMPRA. 

A tN\Vé9 d• este procese se ganara unil copia Je una orden de 

co111pra auistente. Bolo ae puede fDOcJificar el No. de ardan, la 

fecha y el periodo 

E" decir, w•bienUo qu• h•Y materia~ prim•n cuyos pedidos son 

1:ont;inuos.; y repetitivo& en cuanto a cantidades esta opc:lón 

p~rmite el tener drden•s de compra cambiando unicamante los 

datos 11rt'iba mMcionados. 
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ESl'A TESIS 
SALW Df LA 

NO OEB1 
BIBUOTECA 

Oprimiendo la opción 2 de la pantalla de ordenes de compra se en 

tra a la sacc idn de t't::iportes, la pan tal la es r 

:------------------------------------------------------: 
1 SIMA 
1 
1 Reportes 

<Orden de Compra) 

¡------------------------------------------------------: 
1 MenU de Reportes 1 
1 1 

1. -C•tálogO de prove.edoras • 
2. -o. de c. por número de orden. 
3.-o. d• c. por proveedor. 
4.-Aplicación d" una parte "n o. de c. 
5.-Emisibn de orden de Compra. 
6.-Informii.i:ión de compr•s por prov&edcr o parte 
7. -Reporte de precios por proveado,. o p•rte 

o. Menu principal o. d" c. 

El SIMA permite emitir uiia sama ampli• de reportes p•r• Tacilitar

el mmmeJo de la .inform•cidn y estos pueden a1u• emitidos por pan-

talla e por impre•or•. 

Siguiendo el orden d•l menó de reportes el primero es1 

1.- CATALOGO DE PROVEEDORES. 

de proveedores d•ndo la. opcidn, si se 9uíere, por mlm•ro 

de proveedor o por nombre del proveedor. 

Asimismo, ~l r&porta puede ser •mi tidc para un solo pro-

veedor, para una parte o el total de pt·aveedores dé:ldos 

de al ta. 
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1a .i.nfot·mac:.idn de ca.da proveedor que contiene este reporte ess 

1 > Cla.ve del proveedor. 

2) Nombre del proveedor. 

3> Oirecc:.idn. 

4> Teléfono. 

5; F-:ept•efienti:lnte. 

Para elaborar el reporte ve teclea l• opción 1 del menú d& repor-

tes y la pantalla que aparece ••• 

1-------------------------------------------------1 
1 SIMA <Orden d• Compra) 1 
1 1 
1 Cat•togo de proveedores 1 
-------------------------------------------------1 

1 
1 

Por <P>•ntalla o <I>inpresot'a 1 
1 

Por (Al numero o <B> Nombre 1 
1 

Pro"eedor fin•! 
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eJ&mploo 

1----------------------------------------------------------------1 
1 SIMA <Orden de Compra) 1 
1 1 
1 Catálogo de proveedores 
1----------------------------------------------------------------1 
1 Clave Nombre Teldfono Representante 
1 

2 AVICOLA VET STA, MA. S.A. 547-88-33 SR,VICTOR DE LA VEGA' 
CIPRES * 141 547-07-73 

20 LUMENS, S.A. 754-36-10 SR RA11IREZ 
AV. MONTE VIDEO *371 754-37-09 
COL. LINDA VISTA C.P07300 

201 RETAPAS Y ACCESORIOS.S,A 573-39-92 SRITA ZETINA 
AV.SAN FERNANDO• 492 573-31-39 
TLALPAN MEXICO 22 D,f, 

2.- ORDEN DE COMPRA POR NUMERO DE ORDEN. 

La opción 2 de reportes de compr•a se refiere a la informacidn 

rel•cionada con las materias primas, envases y acondiciona--

mientes contenidos e!' una orden de compr•. 

La informacidn que contiene este reporte esa 

Por pantalla Por Impresor• 

Tftulo: Titulo 

No. Orden No. de orden 

Proveedor No. de ~reveedor 

Fecha Fecha 

Periodo Periodo 

Renglones Renglones 

Contenido !.V.A. 

No. de Partes Condiciones 



Unidad de medida 

Estado 

Cant ldad ordenada 

Cantidad t•ecibid~ 

Co!lto uni tat"'io 

Importe 
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Entrega 

Contenido 

t'llmero de parte 

Descripcidn 

Unidad de medida 

Estado 

Cantidad Ordenada 

C•ntidad recibida 

Costo Unitat•io 

Cantidad en Inspecciá'l 

Importe 

P•ra ejempl i-ficat", se puede ver el siguiente repot•te de la orden 

de compt•a No. 0475 emitida pot• esta compaf'lia para la adquisicibn 

de •lmiddn de ma!z, uno de principales eucipient•s utilizados en 

la industria ~armacdutica. 
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Reporte de Orden•• de Compra por Numero de Orden A-Z 

NO. Orden Proveedor Fecha Periodo R•n1Iones J.V.A. Condiotones Entrega 
Numero de Parte De1oripclon U" Edo. Cant.Reoibida Cat Unitaria Canl ln1pecoion Importe 

0475 

00500135 

61 19/05/611 6905 01 

Al.111DON DE 11AIZ 

15.00 

KG C 1000.0000 

25/05/69 

1500,00 0.0000 150000.00 

Total Orden 1500000,00 
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3,- ORDENES DF. COMPRA POR PROVEEDOR 

Este reporte muestra la informac:ion poi" proveedOI'' de una o 

vat•ias ordenes de compra, cada una. con sus componentes o par-

tes. Es dec:i , .. si se quiere conocer cuales ordenes y en que --

estado &e encuant1"a para un determinado proveedor, se elige 

la opción 3 de reportes. La pan tal la es1 

!---------------------------------------------------------! 
1 SIMA (Orden de Compra> 1 
1 • • 1 
1 Reporte de ordenes de compra por pt•oveedor 1 

!---------------------------------------------------------! 
1 1 
1 Por <P> antal la o ( 1) mpresora 1 
1 1 
1 Proveedor inicial 1 
1 1 
l Prove11dor final 1 
1 1 
1 1 
1 1 
'~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~-

Como se observa la consulta puede ser por pantalla o por impreso-

ra. A!ilimismo, basta con indicar el 9!'Upo de prov•edqres que se di!_ 

see. Aunque es necesario recalcar c:iue el mas usual es el de un -

solo proveedor y para esto se teclea el mismo numero en el t"en--

gldn de proveedor inicial y en el de proveedor final. 

Por ejemplo se puede solicitar el reporte de ordenes da c:ompra 

del proveedor No. 81 que es PROBAIND DE MEXICO S.A. 
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Reporte de Orden•• de Compra por Proveedor. 

Provedor No. Orden Feoha Periodo Renglone• l.V.A Condiciones Entre1a 
Numero de Parte De&orlpclon u" Edo Cant Ordenada Cant Recibida Cst Unitario Canl ln•pec Importe 

81 14319 30/04/88 8045 01 15.00 11 

00500280 POLIETILEN GLICOL 300 KG c 230.0000 230.0000 3315.00 0.0000 762450. 

Total Ordenz 762450.00 
61 13915 26/01/68 8801 01 15.00 11 

oosoo:::~o POLIETILEN GLICOL 600 KG c 100.0000 100.0000 3070.00 0.0000 307000.0 

Total Orden: 307000.00 

61 14073 29102/88 8802 01 15.00 11 

00500290 POLIETILEN GLICOL 600 KG e 50.0000 50.0000 3500.00 º·ºººº 175000,00 

Total Orden; 17500.00 
81 14263 30/04/68 8804 01 15.00 11 

00500610 GLICERINA KG e 500,0000 500.0000 3000,00 0.0000 1500000.00 

Total Ordene: 1500000.00 
61 14393 11/05/68 8905 01 15.00 11 

00501080 TALCO ITALIANO KG c 3900.0000 3999.0000 1275,00 0.0000 5098725.00 

Total Ordena: 5098725.00 
61 14400 12105/88 8905 01 15.00 11 

00500260 POLIETILEN GLICOL 300 \.:G c 460.0000 460.0000 3315,00 0.0000 1524900,00 
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4. - 4Pi. 1,c;,c; 1 ON OE UNA PARTE EN ORDENES DE COMPRA 

Eo;ti;-> 1·apor•te munstt"a la5 or-denes de compra en que se encwen--

1~r .. 1 1.tna p"rte (materia pPima> indicando toda la info1"maciUn 

t-i="í 1;;irf'nte al nLimero de orden, proveedor, fecha de emisión d1: 

la ordein, descripción, unidad de medida, cantidad ordenada, 

.:antidñd recibida, cantidad en inspección, costo unitario, 

ímpot·te, t.V.A. 1 condiciones y fechQ de entre9a. 

r-·ara entra1· al reporte se eJ1ye la opción 4 del menú de repo.r:. 

tes de oredenes de compra. La pantalla es; 

¡---------------------------------------~------------! 
; ~HMA (Qt•den de Compra) 1 

1 
t Aplicación de Parte= en O. de Compra 1 

:----------------------------------------------------! 
1 1 

Por (P)antalla o (l>mpresora ___ 1 
1 

Parte inicial 

Par•te final 

Como ejemplo se presenta el reporte para el numero de pat"te -

00500135 <Almidón de matz), este es1 
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Apllcaclon de Partee en Orden•• de Co•pra 

N de Par N Ord Prov. Fecha O.•orlpolon U" Cant Ord Cant Reo Cant ln1 Cet Unlt !aporte IVA Cond Ent 

00500135 0111 81 20/12/88AL."IOON DE HAIZK1 1000.0000 1000.0000 0.0000 1309,50 1309500.00 1s.oo 22/12/88 
00500135 0192 389 17/0l/811AL.HIOON DE HAIZKI 1000.0000 1000.0000 0.0000 11150.00 11150000.00 15.oo 23/01/1111 
00500135 0475 81 19/07/89AL.HIOON DE HAIZKI 1000.0000 1000.0000 0.0000 1500,00 1500000.00 15.00 25/05199 

' 00500135 0598 145 07107/89AL.HIOON DE HAIZK1 1000.0000 1000.0000 0.0000 1250.00 1250000.00 15.00 10/07189 
00500135 0748 81 08/09/89AL.HIOON DE HAIZKI 1000.0000 1000.0000 0.0000 1500,00 1500000.00 15.00 11109189 
00500135 1051 145 22101/90AL.HIDON DE HAIZKt 1000.0000 1000.0000 0.0000 1250.00 1250000.00 15.00 25/01/90 
00500135 1315 145 24/04/90AL.HIOON DE HAIZK1 1000.0000 1000.0000 0.0000 1250.00 1250000.00 15.00 26/04/90 
00500135 13922 7 26/01/88AL.HIDON DE HAIZK1 1000.0000 1000.0000 0.0000 950.00 950000.00 15.00 28/04/90 
00500135 13934 7 03/02/68AL.HIOON DE l1AIZK1 1000.0000 1000.0000 º·ºººº 950,00 950000.00 15.00 10/05/90 
00500135 14016 115 19/02/88AL.11100N DE l1AIZK1 1000.0000 1000.0000 0.0000 1450.00 1450000.00 15,QO 15/05/90 
00500135 14266 145 15/06/88AL.11100N DE l1AIZK1 1000.0000 1000.0000 0.0000 1560.00 1560000.00 15.00 20/05/90 
00500135 1130 145 21/05/90AL.111DON DE l1AIZK1 1000.0000 1000.0000100.0000 1425.00 11125000.00 15.00 23/05/90 
00500135 14635 145 01/06/BBAL.111DON DE l1A'IZK1 1000.0000 1000.0000 0.0000 11100.00 1400000.00 15.00 15/05/90 
00500135 15093 145 03/10/88AL.111DON DE l'IAIZKI 1000.0000 1000.0000 0.0000 11100.00 1400000.00 15.oo 30/05/90 

Total Partes 1661111500.00 

Gran total z 18844500.00 
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5.- EM!S!ON DE ORDEN DE COMPRA 

Esta opción permite emitir por impresora una orden de compra 

con todos los requisitos para hacerla llegar al proveedor. 

Este reporte es el más importante del modUlo, la información 

contenida en esta opcidn se imprime en un ·formato previamente 

impreso y debidamente foliado con el numero de orden. 

Los principal-es datos ~ue contiene este reporte son1 

Datos del proveedor, f.echa pedido, fecha del compromi~o de en 

traga, cddi90 de la parte a comprar, cantidad, unidad de medj_ 

d~. 

Descripción, norma, precio unitario o importe. Ad.emb.s un ran-

glOn para ob••rvaciones, subtotal, I.V.A. y total. 

Por otro lado, el fOl"mato contiene las condiciones estipula--

das por la empresa, .asi como ~u logotipo y nombre y dos cam

pos en l• part• inferior par•a )as .firmas del pt~ovéedor ~ue r!, 

cibe la orden de compra y el responsable de compr•s de la em-

presa. 

Par·a mayor comprensión del reporte se puer:le observar la sigui. 

ente fotocopia de la orden de compra No. 1481 dol priJveador 

No. 14 que corresponde a Central de Drogas S. A.: 
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6. - I NFORMAC l OIJ DE CDMPRAG POR PRDVEEDDI? O PARTE 

éste raporte p~rmite conocer en {01·ma de listado la infcrma-

ción c:omPleta. de las 1·elaciones proveedor-parta y v1ceve1·s~ 

parte proveedor. Es decir~ si se quier~ saber que m.:iiteria.s 

primas, pot"centaje, mínimo de compra, máxi.mo, mültiplo, pot·-

centají:! di:.• sobre embat·quí:.' e LV.A se ~d9LUE:wen de un pro--

veedor do.do !oOi~ $Ol ici ta al reporte de lflformac.i ón de 

por proveedor. 

compra 

Por ejemplo se put!tJe sol'i.cita1· la info,.·mación del proveedor 

Ne. 81 9ue es PROBA!N DE M~X!CO S.A: 
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Reporte de lnf ormacion d• Compr~s po~ Proveedor 

P1·oveedor Noabre Sobre 
No. Parte Dosoripoion Pct.te. Hinimo MaMiJDo Multlplo Embarque l. V, A 

61 PROBA IN DE MEXICO, S.A. 

00500015 ACEITE DE RICINO 100.00 20.0000 50.0000 20.0000 0.0000 15.00 
00500030 ALANTOINA 100.00 10.0000 1000.0000 10.0000 0.0000 15.00 
00500040 ACETONA 100.00 200.0000 1000.0000 200.0000 0.0000 15~00 
00500060 ALQUITRAN DE HUYA 100.00 20.0000 50.0000 20.0000 º·ºººº 15.00 
00500135 AJ..111 DON DE MI\ 1 Z 100.00 100.0000 1000.0000 100.0000 0.0000 15.00 
00500256 CADLIN COLOIDAL 100.00 50.0000 200.0000 50.0000 0.0000 15.00 
00500260 POLIETIJ..EN GLICOL 300 100.00 50.0000 200.0000 50.0000 0.0000 15.00 
00500265 POLIETILEN GLICOL 400 100.00 50.0000 200.0000 50.0000 0.0000 15.00 
00500290 POLlETlLEN GLICOL 600 100.00 100.0000 500.0000 100.0000 º·ºººº 15.00 
00500295 POLlETILEN GLICOL 4000 100.00 40.0000 200.0000 40.0000 0.0000 15.00 
00500330 CELULOSA ACETATO FTALATO 100. 00 30.0000 150.0000 30.0000 0.0000 15.00 
00500337 CERA DE ABEJA BLANCA 100.00 15.0000 100.0000 15.0000 0.0000 15.00 
00500465 CLOROFILA SOLUBLE PASTA 100.00 15.0000 50.0000 15.0000 0.0000 15.00 
00500515 ETIL FTALATO 100.00 20.0000 50.0000 20.0000 0.0000 1s.oo 
00500533 GLUCOSA ANHIDRA 100.00 100.0000 500.0000 100.0000 0.0000 15.00 
00500540 ESPERMA DE BALLENA 100.00 25.0000 100.0000 25.0000 0.0000 15.00 
00500541 ESTEARATO DE SODIO 100.00 30.0000 120.0000 30,0000 0.0000 15.00 
00500545 ESTEARICO ACIDO EN ESCAMAS 100.00 50.0000 500.0000 50.0000 0.0000 15.00 
00500546 ESTEARILICO ALCOHOL 100.00 50.0000 100.0000 50.0000 0.0000 15.00 
00500560 ACIDO FOSFORICO AL ess 100.00 200.0000 600.0000 200.0000 0.0000 15.00 
00500591 FOSFATO DE SODIO 110NODASICOH100.00 50;0000 200.0000 50,0000 0.0000 15.00 
00500610 GLICERINA 100.00 500.0000 100.0000 500.0000 0.0000 15.00 
00500615 GOMA ARABIGA EN POLVO 100.00 s.oooo 10.0000 5.0000 0.0000 15.00 
00500620 GOMA LACA BLANCA 100.00 30.0000 100.0000 30,0000 0.0000 15.00 

i 00500660 ISDPRDPILICO ALCOHOL 100.00 100.0000 soo.oooo 100.0000 0.0000 15.00 
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Por• el contrario, &i we requiera el roporte paril saber cuales son 

lo• pr•oveedore• con su porcentaje, m1nimo, max1mo. m'11 t1plo, so -

hre-embarqua e !.V.A. para !.tn determinado nt:imero de parte o mate

ria prima se •Dlic:ita el reporte de in·formación de compr.a= por -

parte, ejemplo so puede obtenet' el informe para la parte 00500135 

que corresronde a ALMIDON DE MAIZ: 



Reporte d• lnfor••olon de Co•p••• por Parte 

Na. Parte l>e•orlpclon 
Sobre 

Prove•dor No•bre Pclje, "'"'•º "••i•o "ultlplo ••bar que l.V,o\ 

0050013S AL"IDON DE "AIZ 
130 ARANCIA COllSllCIAL, S,A, DE C.V. 100.00 100.0000 1000.0000 100.0000 0.0000 15.00 
l• CENTRAL DE DROGAS, S.A o.oo 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 15.00 
145 o c " llltllCANA. S.A. DI C.V. o.oo 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 15.00 
228 CIA. UNIV, DE IND, S.A. DE C.V. o.oo 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 15.00 
389 ASTROQUI"' S.A. DI C.V. o.oo 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 15.00 
512 INDUSTRIAi RAGo\R, S.A. DI C.V. o.oo 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 15.00 
7 DISTRIB. QUI", LEFI l,A,l>I C.V. o.oo 0.0000 0,0000 0.0000 0.0000 15.00 
81 PROBo\IN DE "EICICO, ...... o.oo 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 15.00 



7.- REPORTE DE PRECIOS POR PROVEEDOR O PARTE 

El ólt1mo repCl'te del mbclulo de compras corre&ponda el repor-

t& de precio& por prov&edor o parte y al igual que el rwporte 

antet"ior se tienen las dos opciones ya sea para conocer los 

precios da las distintas par·tes de un proveedor dete1'minAdo o 

bidn los prei:los de una parte 9ua den varios prveedores. Este 

reporte es t.Je much• uti 1 idad ya qua se puede obtener un es tu-

dio co1111a•rat1vo de precios para una materi• prima determinada. 

La ventaJa d9 esta rapprte es¡ que se puad• tener una t')istoria 

del incpamento de lo• precies de cad• un• de las partas. 

Ejemplos 

1------·---------------------------------------------1 I SIMA <Ord•n de CDfllf>rA) 1 
1 Report• d• Pr"acioe par Provaedo1' 1 
1-----------------------·----------------------------1 
1 1 
1 Proveedor Naflbr• 1 
1 
1 93 PRDBAMEX S.A.C.V. 
1 
l~m•rc d• Part• D•scripcidn t1on11da 
!---------------------------------------------------! 
1 1 
100500015 OXIBAC 107. DIOX!DO DE CLORO MN 1 
1 Fecha 09/06/09 BB/03/07 1 
1 1 
1 Pr11cio•1 4705. O 3600.0 1 
1 1 
1 1 
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: ------·---------------------------------------------------1 
1 SIMA COrd•n de Compf"a) 1 
l Reparte da Precias poi• Part• 1 
1---------------------------------------------------------1 
ltJl:1m•ro d<J Part• Descripción f 
1 1 
lúú5úüBJ5 OXIBAC IOX OIOXIDO DE CLORO 1 
1---·---------------··--------------------------------------1 
l Proveedot• Nombre Mon. 

396 

193 
1 
1 

F•chAt 
f'racioa 

PROO!MER,S.A. MN 

INDUSTRI IJUIM.NOBEL.G.A.OE CVMN 

PROBAMEX, S.A. C.V. 11N 

89/06/09 S0/03/07 
4785.0 3600.0 

·1 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

~~~~--~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~I 
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Con esto se t1:11~mina la explic~ci6n del funcionamiento d•l má:::fulo 

de compras del SIMA. Como •• puede observar maneja an -forma 16-

gica. los procadimiantoa que se s19uen normalm•nte en la indu~triil 

-farmaceútic•, permitiendo agilizar la emisión de una orden de curo. 

pra asi como a mantener une\ in-formación rápida y certera de pro

veedore!il y precio11 pclra la ad'lUi•ición de la.s nio.teri•~ primas e 

insumos necesarios para Tabr1cación de medic¿\mentoH • 
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t!Qmll.Q. ~ ~ OC TRABAJO 

El módulo de ordenes d• trab•jo es la P•rt• d•l SIMA donde sa con 

tt•olan todos los pasos d•l pr"oceso de f•bric•ciOn de un medicam&.Q 

to. 

l'.::n s•neral, el m6dulo de ord•nes de trabajo permi t111 

1. - Ganer•r las ordenes de trabajo que •• requieran an 

105 diferentes niveles de la estructura d~ un 

producto, poder llevar un control de los procesos y 

de los material•• que i11tet'vienen •n ellow. 

2.- Dar mantenimianto • l•• ordenes da trabajo emitidas 

<alta, baJa o modificaciones) y a las asi9naciones 

de partes componente& qua se 9eneran al emitir la 

orden Cel !minar una aaignacidn, asignar una parte 

componente que no esta en la estructura o cambiar la 

c•ntid•d asignada 

~.-Reportar toda la información en relacion con las ar

d•nas d• tr•baJo tal como la• listas de surtido, av•a 

ce de l•• orden•• de trabajo, ordenes de trab•ja d• 

u11a p•t•te componente. 

Para iniciar liii captura de la informacidn da este mddula •• veri

-fic:O qu• tada1 l•s part•• can cla~e "F" (fabricadas> Y las part•s 

"Cº <co1nprada•> estuvieran dadas d• al tA corr•ctamante (var 1t6-

dulo de Inv•ntarios>. 

Se r@vis6 que todas la.• •11t1~ucturas de las ord•nes maestras de 

producci 6n y acondicionami•nto estuvieran correctas y dadas da 

alta adecuadament•1 <v•r m6dulo d• ••tructuras>. También, ee impl~ 
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mento un nuevo sistem~ de lot1ficaci611, ya que el GIMA solo rece-

noca un solo nCtm1t1"0 para una orden de trabajo y an 1• industria 

farmaceutica en general se m•neja. una orden de fabt"icaci6n y una 

de acondicionamiento, CVet" mddulo de estructUt"as). 

Este sistema se adaptd para que su manejo fuera •cceaible, de tal 

forma que para emitil" un• orden de f•brtcac:i6n, <como se le cono-

ce en la industt'ia a la elaboracidn de un granel>, se utili.::a la 

siguiente c:odi.ficac:tdna 

OA739000 
I 1 

I ,--,- \Identlflcacl6n d• 91•an.,1 
I 1 \ 

/ 1 \Númer-o coneecuti va 
fVro de fabrlcacldn 1 

< 1990> 1'19• de fabricación 
<Enero> 

Miant•"•• qu• l• corr••pondiente orden de •condic:ionamianto de es9 

eran•l se codifica de siguiente ntaner• i 

I 

OA739001 

,-- \ 
I \ 

I \ 
I Identlficaci6n de acondicionamiento 

"i•Mo Nümero del 9ran•l 

Fin•lmante, el nlunero d• lote como producto t•t"'minado •• OA7390. 
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L'na ve;: cumplid•s las pramisaa anteriores el trabajo de captura, 

y ~1 acceso a l• inform•ci6n a• activo, entr•ndo en fun=icnamien-

Par• , iniciar a trabajar con este modulo de trabajo se elige 

la opción 4 del M•nl1 principal del SIMA la pan tal la que apat'ece ·-

1 ---------------··----------·------------------------1 
1 M•samtcros PC 1 1 1 
I MdduJo d• Ordenes de tt••b•jo 1 
1 <SIMA> 1 
1--------------------------------------------------1 
1 1 
1 1. Hant•ni1111J•nto • Archivos. 1 
1 1 

:?. Reportes. 1 
1 

o. Man~ Principal del SIMA 1 

l!ate •• •1 1111n\l de or·d•n•• de tt••baJo y siguiendo •1 procedimiento 

conforme el orden en qu• •parecen. 

1.- MANTENIMIENTO A ARCHIVOS. 

Cuando se alis• 1• opci6n 1 <Mantenimiento a archivos) apare
ce l• si9uient• pant•llaa 
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1 --·-·------·-- - ··-·--·--------·------··--·-·--------·-·--· ·--------·- 1 
1 SIMA <ORDC:Nc:::; DF. TRABAJO) 1 
1 
!Mantenimiento 
1 ¡ 

1 ----------------- ------·-------------------------------- 1 
1 
1 Menún de Mantenimiento 

1.- Mantenimiento a Ordenes de trabajo 

2.- Mantenimiento a Asi9naciones 

o. f'lenú Principal O. de T. 

Selecciona Aplicación: O 
1 
1 
1 

~~~~~~~~~--~~¡ 

Eligiendo la opcion aparecer.ii la pantalla de mantenimiento 

a ddenes de t1•abajo que es: 

1---·----------------------------------------------------1 
ISIMA <ORDENES DE TRABAJO> 
IMa.ntenimiento a ordenes de tt"abajo 
1 
1-----------------------------------------------·-·------· · 1 
1 1 
1 No. de orden ·••• • • 1 
1 1 
1 
1 
1 
1 
1 

Número da part•··•· 

f•c:ha. •••••••••••• 

Periodo 

Tipo de orden ••••• 

Centro da Costo .•• 

Cantidad de ordenes ••••• 

Ca.nt id ad ordenada ••••• 

Inspección •••••••••••• 

E.stacJo •••••••••••••••• 
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Esta es la Sitc:c1dn del. módulo donde se lleva a e.abo la apertura, 

cancolac1Cn o mod1ficac::i6n a las ordenes de trabajo. Par·a iniciar 

¡;1,.1 r.-~ptura :tei necus1 tan a~ortar los da tos en los campos que a C.OIJ.. 

t;1n1.1ac:idn so e:.:Pllcat•i:\n: 

1.-- No. do arden.·- Este c:~mPo maneja 8 c:aracte1·os alfanuméricos 

es decir ocho nL\meros. ocho letras e una combinac1on de 

¡:,, est~ o&pacio c;¡e teclea el número de lote a fabricar si -

guie~do El p1·oc:edimiento e~plicado al inicio de este cap1·-

tL1] IJ. 

Ejemplo, se ab1·u~a. la orden de fabr•icaci6n del lota No. 

OE7s;.e;1)Q. 

~.- Núm~1~0 de parte.- Ac¡ui se captura et número de c:odi-ficación 

del t.n~duc:to a fabricar. CJemplo Qt)402900. 

lnmediatame-nte que se captur-e aparece abajo dia la codifica-

e u\n, le descr1pc ión del producto: FLUX INE GOTAS. 

::. ·· F•~c:ho. ·· P.utomátici'l.mente el sistema coloca l• fecha actu•l en 

qua se esta abri•ndo est• crd•n en este caso serás 

03/ 05/90 !3 de Mayo de !990). Aunque el SIMA brinda la opor

tunidad de ele9i1" la fech• que se desee. 

4.- P•ri'.odo.- lo mismo qu• el c:ampo anterior; auto~ticamente 

Apa,..ece,.~ 90/05. 

:5. - Tipo de cwr1en. ·- Cl SIMA otorga a1.1tomáticament• la l•tra 11 N11 

que si~ni tica Normal. Sin embargo si se trata de un raproceso 

se tiene que indicar la letra 11 R". 

En el ejamplo serA: N 



(102> 

·6.- Centro de Costo.- Aquf el sistema identifica • lA p•rte 

00402900 con al centro d11 casto 01 FAB. y ••t• informac1on 

aparece automAticamente en la p•ntella <El otro c•ntro de c:OB 

to es el 02 ACOND, y aparece cuando la codificaclón de la 

parte a ·Fabric•r corresponde a un producto terminado). 

7.- Cantidad ordenada. - Tomando como base la unidad da medida 

en este campo se captura la canticJild l;edr-ica del lote a i-a-

bric•r. En ·~ eJamplo se captura1 1000 Lt. 

e.- Cantidad recibida.- En este campo no se puede capturar a tra

~s de esta pantalla, y• que la ~ntca forma de indicar entra

d•• de orden•• de trabajo es por m•dio del módulo de inventa

rios en la tr•naaccidn 06 <Entrada desde inspección>. 

9.- Inepeccidn.- T•mbi•n, este campo no 5e puede capturar desde 

est• p•nt•lla, p•r• 'tu• apar•zca informcici6n se debe trabajar 

en •1 nddulo d• inv•iit•rios a travds de la trarisa.ccidn (11 

<Entrada de ardan de tr;ibaJal. 

10. - Estado. - En est• c•mpo se ind ic.a el estado en que .s• encuen

tra la orden. Al dar de alta la arden aparecera una "A" indi 

cando que la orden esta abiet~ta. 

Dewpubs de proce~ada la orden y habiondo pasado por law tra~ 

sacciónes 01 y 06 la orden esta en condiciones para ser ce--

rrada y por lo t•nto, se captut"a la letra 11 C11
, indicando a-

si que la or"den esta cerrada. 



(103) 

~.- MANTENIMIENTO A ASIGNACIONES 

I!sta secc ion •• poco us.adil en el l•boratorio; ya que se refiere a 

dar de alt.a, (¡i,~1re9ar> 1 d•1" de baja, <•liminar>, y consultal"' 1 mo-

dificat" o a.ctualiz•r las partes o ca.ntidc."\des asignadas al dar de 

alt• las ordenes de traba.jo. 

Eti poco u•ada debido a qua, como se conoce, la fórmula autor.!. 

:o:ada p.or la s.s.A es inamovible, tanto en componentes como en can 

tidades de astes mismos. Sin embargo, como consult.a es muy útil 

est• opc idn. 

Al oprlmlt" 1,. opc!On 2 d• la p&ntalla de Mantan!mi•nto aparece la 

!---------~-------------------------------! iS!MA <ORDENES DE TRABAJO) 1 
IMententmtento a Asignaciones 1 
1-----------------------------------------1 
1 1 
1 No. d• orden 1 
1 1 
1 P•rt• P•dt"••. • • • • • • • • • • • • • • • • • • • 1 
1 1 
1 Part• hijo ••••••••••••• , • • • • • • • 1 
1 1 
1 F•cna........ ••• •• • •••••• ........ 1 
1 Cant, a Fabricar de Parta Padre,, 1 

Cant, por unidad d• Part• Padre.. 1 
Y. d• '1er••· ••• e.................. 1 
Cantidad a aurttr................ 1 
Cantidad surtida ....... , • • • • • • • • 1 
Cantidad en proc••o.............. 1 
~~~~~~~~~~~~~~~~~~~¡ 

~os datos 9ue contiane esta opc!On son1 

U No. d• arden. - Se refiere al numero de orden de t1•abajo a con-

•ultar. 

Por ejempla. OE7~900 

2) Parte p•dre.- El SIMA relaciona la parte padre con el número 
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de orden y automilticamente ¿ipar@ce el nümero. 

00402900. FLUX !NE GOTAS. 

3) Parte hijo.- A9Ll1 se teclea lr1 codt.fir.:aciOn de la p.v·ta compo

nente e inmediatamente ~1 sistema desplio9~ la inform~ci6n r.nu 

cernum~E! a la r~lación orden- parti::o padre - part~ hijw. En el 

ejemplo se puedo optar por cualquicrv de las si9uicmteo:: codi.fi_ 

c:ac1ones; 

(1050(l1(n) AnQmon,¡¡i. t::xtracto Blando 

00500115 Alcohol 96;~ 

005t)0270 Colo,. cara.me 1 o 

005(10610 Glicerinii. 

00500805 Nuez Vdmic.:i E><tracto 

00501785 Agua desionizüda 

t)1491)431 Intracto de Castah..-i de Indi."ls 

4) Fecha. - En este campo aparece la fecha en qu~ fue dada de .:ili;.:i 

la orden do trabajo para comenz;,r a e-fer:tu,:u-. el r·ror.:E>~o. 

5) Cantidad a .of.abricar do parte padre.- Aqul ..-iparcca lo cantidad 

toJrlca con qut- sa "'brió la orclcn. ejc-mpla 1 1001"1 lt p.:!ra la 

orden OE78900. 

6) Ccantidad por unidad de pa.i--tc padre.- AqLl1 SI':' r:ibscrv~, la i.:.:mt.i

dad 9Lte tien~ la parte hijo en la eoatructur<l .:?n P'elacJdn a la 

parte padre es dec:ir, pot' cada lt de FLUXINE GOTAS hay 0.()0084 

1(9 de- Anémona eKtracto blando. 

7) 'Y. de me1~ma. - Este campo aparece en O ya ciuc las cantidades a 

surt;u-. son netas, por el c.onci:pto de ir.a.movilidad dt:- la orden 

maestra de produc:ci6n. 
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'J) Can·.idad a sut•l;it·.- t-'iqui ~l SIMA t'E:'laciona la c.Jntidarl a -fabri 

c;,;u• de la parte p.idrc CpilSO 5) con la. c-antidad por" unidad de 

pur•t:€ püdr'e (paso 6> de tal for111a, qu~ pa1-a Anemon.:l cwtr"acti:l 

bl~mdu ~e tendt•.:! c¡ue: p .. u•u. 1000 1 t de FLUXINE GOTAS ~e neicesi

tan O. 840 f~9 de Anemona E:< tracto blando. 

-;} Cctntide.d surtida.- Esta cantidi'.d se genere\ al ser surtiJia la 

ot•den en el módulo de inventarios ü través de ia transacción 

51 <salida a ot-den do trabajo), mjentr.:is no se efectue la 

tt•c.u1sa.c.c.:idn esto c.:ampo aparece en ceros. 

~O> Cnnl.id.;..J en proceso& Este campo se actualiza a tr.:a.vE.•s de la 

t,..J.nsac-r. ldn 01, CE:ntrada de órdenes de trab.;:i.Jo> en el f'tjdulo 

dt:? In·1entarios par•v indic.:Jr el avance de la orden de tru.bajc. 

5¡ no se ha afectuado la transacciOn el campo •paracc en ce-

r·os. 
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REPORTES 

Para acc:esar a la ser:ci6n de rept'J1•tes del módulo de ordenes 

de trdbajo basta con cle9ir la opción 2 de este mbdulo. La pao. 

talla que aparece esz 

1--------------------------------------------------1 
1 S i11-" C OrlDENES DE TRABAJO> 1 
t Reportes 

:--------------------------------------------------! 
Menu de Reportes 

1.- Lista de Su~timiento 

2.- Avance de Ordenes da trabajo 

O. de tt"abajo de una p&rte a 

4.-Aaignacionaa d• una Parte 

s. -Cantid•das Asignadas por Ord•n d• Trabajo 

6. -C;intidad Total A•ignada por• Part• 

o. M9nu Principal o. de 
Sel•ccicna Aplicación r 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

El SIMA permita emitir una gama. amplia de reporte& para faci-

litar el manejo d• la información. Ademas parmit• presentarlo• 

por pantalla o por impr•soria. Sigui•ndo el orden .•n que apa1•ec•n 

•• aKpl icar• en qu• con•iste cada uno de estos. 
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L. - LISTA DE SURTIMIENTO 

Este reporte muestra la in.formación general de las ordenes de 

trabajo. La ventaja que se obtiene de este repol"·te es ~ue emi_ 

te la cantidad a surtir de cada uno de los ingredientes de la. 

formulaci6n, ademas de la c•ntidad disponible en al .a.lmacen 

.indicando los números de loto de cada componente. La infor

m•cion que contiene este reporte aai Número de orden, tipo de 

orden, per•todo, centro. de costo, parttt a fabric:a.r, de~cripcil:n, 

cantid•d ordenada, unidad de medid.a, cantidad a. surtir, docu

~manto, almacén, ubicacidn, No. de lote, caducid•d y cantidad 

disponible. 

A continu•ci6n se pu•d• observar una copi• de l• lista de sur:. 

timlento para la Ol"d•n OE795900 de FLUXINE OOTAS. 
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L.ISTA DE SURTIMIENTO A ORDENES DE TRABAJO 

ORDEN DE TRAB TIPO PERIODO CENTRO DE COSTO PARTE A FABRICAR DESCRIPCION CANTIDAD ORD u" AL 
PARTE CO"PON DESCR IPC 1 ON u" CANTIDAD A 

SURTIR No. DE LOTE CADUCIDAD CANT.DIS 

OE785900 N 9005 01 FAB 00•02800 FLUXINE GOTAS 1000.00 LT 

00500100 ANE"ONA EXTRACTO BLANDO kG 0.11•00 01 
1-ee 93/08/20 1.6000 

159-90 94101108 2.9000 

00500115 ALCOHOL 88 POTAILE LT 1•8.4000 01 

279-90 95/03/22 196.0000 . 
335-90 95/05/14 534. ºººº . 

00500270 COLOR CARAMELO kG 16.6600 01 

95/02113 28.0100 

00500810 GLICERINA kG 330.0000 01 

277-90 95/03122 17.4200 
297-90 95/04/05 300.42 

95105125 500.0000 1 

00500270 NUEZ VOKICA EXTRACTO BLANDO kG 1.0000 01 

564-88 92/09/21 0.6010 
115-90 94/11/24 2.0000 

00501205 AGUA DESIONIZAOA 1 LT 492,9600 01 

159-70 95/09101 5630.0000 

01490431 INTRACTO CASTANO DE INDIAS EST k1 17,0000 OE785800 01 17.0000 
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2. - AVANCE DE ORO~NEG DE TRABAJO, 

~ate r~eporte emite la información actualizada del avance de 

ord@nes de trabajo. E•ta directamente relacionado con los dª

tos que se capturar. mediante la transaccidn 06., <Entra.da des

de inspección), e indican el rendimiento de la orden y que ha 

sido a;:eptada po1~ el departamento de Control de Calidad. 

El SIMA realiza el cálculo del porcentaje de avance y lo pre

senta a travEs de este reporte. 

Los datos qua aparecen en est~ r9porte sen: 

Centro de costo 

01~denes do trabajo 

Tipo de orden 

Periodo 

Parta a fabricar 

OescripCidn 

Unidad da Medida 

Cantidad ordenada 

Cantidad recibida 

'l. de a.vanc• 

Par.a visua.li:.•r este reporte se pre9enta como ejemplo 1.i fo

tocopi.a, dond• est• incluida la orden OE7859l)•) de FLUXINE 

GOTAG. 
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Reporte de Avance de Orden•• de Trabajo 

Centro Coa to Orden Trabajo Tipo Periodo Parte Fab Deecrlpclon u" Cant Ord Cant Recibida " Avan 
01 FAR OF784700 N 11005 00403000 GENEVIS AD-2 "' 5.0000 4.6650 93.30 
01 FAR OF784800 N 11005 00403000 GENEVIS AD-2 "' 5.0000 0.0000 o.oo 
01 FAR OF7841100 N 11005 00403000 GENEVIS AD-2 "' 5.0000 0.0000 o.oo 
01 FAR OF785000 N 11005 00400400 ALANTOQUIN SHA"POO ~f 450.0000 450,0000 100.00 
01 FAR OF785100 N 11005 00409000 HYTRAST 20 "L 0.0000 0.4240 100.00 
01 FAR OF785200 N ll005 OO•OllOOO HYTRAST :?O "L "' 1.0000 1.0760 100.00 
01 FAR OF785300 N 11005 00402610' EUCALIPTINE AMP IML MI 181. 8180 0.0000 o.o 
01 FAR OF785400 N 9005 oo•o6soo SINUBERASE CO"PS· "' 646.6000 0.0000 o.o 
01 FAR OF785500 N 11005 00406500 SINUBERASE CO"PS "' 846.6000 0.0000 o.o 
01 FAR OF785800 N 11005 00406500 SINUBERASE CO"PS MI 846,8000 0.0000 o.o 
01 FAR OF785700 N 9005 00406500 SINUBERASE COMPS MI 846.6000 0.0000 o.o 
01 FAR OF765800 N 11005 00•02900 IODOGENOL GOTAS Lt 500.0000 495.0000 99.0 
01 FAR OF785900 N 9005 004021100 FLUXINE GOTAS Lt 1000.0000 495.0000 99.5 
01 FAR OF766000 N 9005 00405000 PULMONAR A"P 3 ML "' 20.0000 0.0000 o.o 
01 FAR OF786100 N 9005 00405100 PULMONAR AftP 3 ML "' 20.0000 0.0000 o.o 
01 FAR OF786200 N 9005 00405100 PULMONAR A"P 3 ftL "' 20.0000 0.0000 o.o 
01 FAR OF786300 N 11005 00405100 PULMONAR AMP 3 ML 111 20.0000 0.0000 o.o 
01 FAR OF788400 N 9005 01490471 INT CAST DE IND EST ~f 17.0000 17. 5000 100.00 
01 FAR OF786500 N 9005 03801700 COLLOIDINE NUCLEOS 1000.0000 917.2000 91.7 
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~.- ORDENES DE TRABAJO DE UNA PARTE A FABRICAR. 

Este reporte muestra l• 1nforma.cion de todas 1.i.s ordenes de -

tt·ab¡,¡,jc de un producto a fa.b1~icar·, <Fabr1c~ci6n o Acondic1onª 

miento> 1 ordenando el reporte de acuerdo al numero de parte a 

r~oric.at·, &1 eso que se solicita un rango de partas o bien 1 p_s 

ra una orden individual. 

La información bi.gica. <lUe cont;.ene aste reporte e._: 

N(l1119ro de p;arte 

Descripclon 

Unidad de medida 

Cl••• 
No. de orden de trabajo 

Centro de Co•to 

Tipo 

P11r!odo 

Cantidad ordenada 

Cantidad recibida 

% de Avance 

E•tado de la orden 

Para al•borar el r41Port11 de la parte 00402900 IFLUX!NE GOTAS> 

se tendt·~ : 



:----------------------------------------------------------------------1 
l 6IMA <ORDENES DE TRABAJO> 1 
IOrd1moa de Tr.ab•Jo de un• Parta • F•bric•r : 

' ' 1------------------------------------------------------------------------1 
' ' INIJm&ro de P•rt& De•cripan tm Cl••e : 
1 00402900 FLUX I NE GOTAS L T F 1 !------------------------------------------------------------------------: 
!Orden d• T. C. Coste Tipo P&riado C•nt.Orden•d• C.ant.R•cib1da X Av•n .Zdol !-----------------------------------------------------------------------: 
IOE78~900 01 FAS N 9005 1000.0000 1000.000 100.00 C 1 
19K724200 01 FAB N 9911 1000.0000 1000.000 100,00 C 1 

' ' ' ' 
4.- A9IGNACION DE UNA PARTE EN OftDENES DE TRABAJO 

N'61n&ro de p.art& c:a-pan•nt• t".ateri• Pt'illl•) 

D••c:ripc:iOn. 

Unidad de rtedid• 

Centro d• Ca&to 

Tipo de orden 

Periodo 

Cantidad rectu•rida por Unidad 

C•ntid•d • •urtir p•r• l• orden 

Por •Jlffllfllo para elaborar el r•port• d& la part• campanqnto 

00~610 (Gl..lCERINA) que ••ta pr••ent• en la campa•1c1dn do 
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FLUX lNE GOTAS •• t:endr.iti. 

1---------------------------------------------------------------------------1 
1 1 
t&IM <Or11"9 de tl°ab•jo) r 
IA•itn•donn de u.n& pa..-t• 1 1------------------------------------------------------------------------ t 
fN.liMro d• P•rt• De•c:t"tpcJOn UH Cl•.. 1 
JDrden de T. P•rt• Fabdc•r C. Coato Tipo P•r.toda c-.nt.H Uní.dad ill C•nt. SurUrl 
1 ••••••••-•111••••••••••••••••••••••••••••••••••••••..,••~••a•.iuc,1,,..,,,,..,..,._.:oaus~.a"la.••_.,.., 
100~~10 lll.ICl!tJNo\ K~ 11" 
1 1 
108754900 0040~00 01 FAB N 90/02 0.030GbQ 92.~~01 
IOC769000 00402500 lll FAB N ~0/03 0.030060 92.560';ll 
IOD778bOQ 00402'00 01 FAB H qQ/04 o.OJ:IJB6Q 92.~9001 
100719900 00409210 Ot FM N 90104 0.025000 S2.5000I 
1001s1200 004ot2iO 01 FO H 90/04 o.02sooo 12.~ooi:i1 
IOE7859QO Q04029ó0 Ol f'AB N 'i'O/O!S O. 3JOOOQ ~lO.QOOO\ 
1<1€7B140Q 90409210 Ol FAS N 90/Q':> 0.1)2:i000 l::.5001;.: 
10E717SOO 00•0•210 01 FA& N 91)/03 o .. 02:sooo 12.:50001 
10€707•00 004092S.O 01. FA8 N ~0/0:5 O.ó250úú S:?.eiVQOl 
IOIE717700 00409210 Ol FA& N 'i0/0~ o.o~ooo 1:? .. ~1 
1<>1701800 00409210 Ol f'A8 N qo¡~ 0.02:1000 12.:50001 
IOIE781500 00402500 01 FA8 N 90106 O .. ó:S0960 <f2.~BOOI 
..... .,uoo 0040f2SO Ol FAB N 89/07 0.0254JOO 12.::;uou1 
1 1 

ll.• CMTI- ... 1-DAl, l'llR CIRDP DE TRABAJO, 

•••• rerfH""•• 1N111Mtra l•• ci&ntld•d•• •signed•• dl' • l•• p•rtos 

~a.ponente• •1 dri,. "'"ª ot·Jwn de tt•.ib•Jo. 

Tj..,. l• v.nt•J• da report•r .il .t.DL•l .. •i.9nado y la •~iYhrn-

cia )' aut«M•th:aunt• 11.factúoa •1 e.Uculo p•r• obtenen· al dia-

Si fft• cantidad •• nq•tiva •J9ni.Hca que no hay •xi•t•nci• 

f'•r• ttod•r eurttr l• ordMl y d• ••• ..ado .. to••r4 la d•c:i-

•idn d• cf&t\ceS.ar l• Qt°dert da tt••b•Jo1 11i por •1 contr•f"io, 

•..c(•t•n ci1ntid•a. pot1&Uva• l• orden e•t• an po&ibi.lidllld <J• 

filbrlca.t'so y ••9utr4 •l proce•a •l9uient• qu• es •l &urtld1J 

de la cwdlHh 
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Lo=i Ual.;.;is; prinC"ipales ~lle menciona el rep<.:wt~ o:.CJn; Ot·den d~ 

traba.iO 

Ílpl.l 

P~t·íudo 

C&nl;ro de cost.o 

Pat•te a fabricar (productol 

DE.'scr·ipi:..idr1 

Cantidad ordena.da 

U11h.Jad iJ~ med1da 

Pat•t.i:> CllmpCJn~n h~ 

De:.c.r.1.pc:ión 

U11 icJo.d de medida 

Cantidad a surtir 

Canl; i.dad surtida 

CantiJ•d asi9nada 

T'-1tal asignado 

Exi~tencia 

Disponible 

Par·a efei:.tuo,; de visualizar el reporte se puede simular la 

apertura de lí\ orden número del produc.:t:!.J ·rlu1:1r+t:.• ~olta.S 

(00402900) • 
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CANTIDADES ASIGNADAS POR ORDEN DE TRABAJO 

Ordene• de trabajo Tipo Periodo Contro do Costo Parte a Fabricar DesorfpcJon Cantidad Ordenada UM 

Parte co•ponente De•orlpolon U" Cent.a Surtir Cant. Surtida Canl. Asl¡nada ENlslencla Dlcpo. 

1000.000 Lt 
N 90/06 01 FAB 00402900 FLUXINE GOTAS 

00500100 ANE"ONA EXTRACTO BLANDO l<G 0.8400 0.0000 0.6400 4.3600 3.5200 
00500115 ALCOHOL 96 POTABLE LT 148.olOOO 0.0000 148.4000 1133.0930 984.6930 
00500270 COLOR CARA"ELO l<G 16.6600 0.0000 16.6600 26.0100 11. ::1500 
00500610 GLICERINA l<G 330.0000 0.0000 330.0000 340.2190 10. 2190 
00500605 NUEZ VO"ICA EXTRACTO BLANDO l<G 1.0000 0.0000 1.0000 0.5620 -0.4100 
00501765 AGUA DESIONIZADA LT 492.9600 0.0000 ol92.9600 64344. 4576 63651.4976 
01490431 INTRACTO CASTANO DE INDIAS ICG 17.0000 0.0000 17.0000 0.0000 -17.0000 

l!ST. 



(116) 

6, - CAN.I lUAD 1 UTAL. AS !GMADA POR PARTE 

El último reporte del mtdulo se r•fiere a lils cantidades tot,a 

les asi9nadas de una parte componilnte <Materia pt·ima>. La di

ferencia con el reporte anterior astr•iba en que este reporte

informa, además 1 las cantidades surtidas a las diferente:. 

ordenes d• trabajo e inform• de la c:antidad disponible, simu

lando descontar del tnventar·io las cantidades asignadas que -

ne han sido ~rtid•s. Los datos 9ue aporta este r"eporte son: 

NJmeraSi, de parte componente (Materia Pr~lmv.> 

Oescripcidn 

Unidad de 1nt:!dida. 

~lase 

Orden de traba.lo 

Parte a fctbt·icar <Produc.:to) 

Cen tr~ de Costo 

Tipo d• Orden 

P&t'lodo 

Cantidad a surtir 

Cantidad sut•tid8 

Cantld&d asl9nada 

Euistancia 

Disponible 

Para apreciar el UQO di:!' este reporte s& puede observar el in

fof•me de la part~ componente 0050011~ <1~LCDHOL '76' Po·rABLE): 
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Cantidad Total A•i1nada por Parte 

Nu•ero d• Parte Deeorlpolon u" Claoe Canl.a CANT. Ex is. 
O.de T. Parte a Fabricar C. Costo Tipo Periodo Surtir A•ienada Dlsp. 

00500115 ALCOHOL H POTABLE LT c 
OC788500 00406500 01 FAB N 90/03 1. 2001 1.2000 0.0001 
00775300 00406500 01 FAB N 110104 l.2001 l.2000 0.0001 
00775400 00406500 01 FAB N 90/04 l.2001 l.2000 0.0001 
OE781500 00402200 01 FAB N 90105 0.9000 0,6000 0.0000 
01781700 00402200 01 FAB N 110/05 0,9000 0.6000 0.0000 
OE781800 00402200 01 FAB N 90/05 0,9000 0.8000 0.0000 
OE783800 014111010 01 FAB N 110/05 100.0000 100.0000 0.0000 
OE783700 01491010 01 FAB N 110/05 100.0000 100.0000 0.0000 
OE784BOO 00403000 01 FAB N 110105 3.0000 3.0000 l. 4676 
OE784BOO 00403000 01 FAB N 90/05 3.0000 3.0000 1. 4678 
OE785400 00408500 01 FAB 90/05 1. 2001 1.2000 0.0001 
OE785500 00408500 01 FAB 90/05 l. 2001 1.2000 0.0001 
OE785800 00408500 01 FAB 90/05 1.2001 1.2000 0.0001 
OE785700 00408500 01 FAB 90/05 1. 2001 l. 2000 0.0001 
OE788800 88403000 01 FAB 90/05 3.0000 3,0000 1. 4678 
OE788700 00403000 01 FAB 90/05 3.0000 3.0000 1. 4678 
OE788100 00403140 01 FAB 90/05 5.3000 5.3000 0.0000 
OE788200 004031•0 01 FAB 90/05 6.3000 5.3000 0.0000 
OE788300 00•03140 01 FAB 90/05 6.3000 5.3000 0.0000 
OE788400 oo•os1•0 01 FAB 90/05 5,3000 5.3000 0.0000 
OE769100 00401700 01 FAB 90/05 o.eooo 0.6000 0.0000 
OE789300 00•02200 01 FAB 90/05 0.9000 0.8000 0.0000 
OE789400 00402200 01 FAB 90/05 0,9000 0.8000 0.0000 
OE789500 00402200 01 FAB 90/05 0.9000 0.8000 0.0000 
OE769600 00402200 01 FAB N 90/05 0.9000 0.8000 0.0000 
OE789700 00402200 01 FAB N 90/05 0.9000 0.8000 0.0000 
OE789BOO 00•02200 01 FAB N 90/05 o.aooo 0.6000 0.0000 
OE790800 ºº"ºªººº 01 FAB N 90/05 3.0000 3.0000 1.4676 
9A473300 00•00950 01 FAB N 90/01 2.5000 2.5000 2.5000 
9K700100 00403000 01 FAB N 90/11 2.5000 2.5000 2.2250 
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MODULO DE EXPLOSION DE MATERIALES 

EL Qltimo mbdulo del SIMA es donde se controla toda la inform 

acidn d~l Plan Maestro de Producción <PMP> y la Explosidn de Matg 

riales <MRP>. Los objetivos de este mddulo son: 

1.- Dar mantvnimiento a la demanda de los productos terminados a 

trav•• d& l•• unidades pronosticadas. 

2.- Gen•r•r el p~an m•••tro de producci6n para los productos t•r

min•dos, tomando en cuenta principalmente las necesidades de 

v•ntas, las polftic•s de 'clasificación A e e, su banco de 

liagurida.d y en general la e><istencia c¡ue se desea mantener 

para cada une da los art !culos y d• esta manera tistablacer 

1~• cantidad•• a producir para los pr6ximos periodo~ siendo 

••t• la b••e del •istema para generar la explo&idn de mate

ri•las de todas l•a Partas. 

3.- Benarar l• eKplo&i6n de m•teriale& en base al plan maestro de 

prcduccl6n establecido y obtener les requerimientos d• toda& 

la• partes ya. sea. i•bricadas o compradas, tomando como ba~c 

las estructuras d• los productos, las ordenas de compra y de 

prcduccl6n fincadas antar!ormcnte.· 
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4. - Emitir reportes relac tonados con lc:1 eicplosidn de materiales. 

Para iniciar a trabaJ•r en al mddulo de explosión de mate-

ria les &e elige la opción ei del mani.1 principal del sistema. 

La pantalla que aparece es1 

!-------------------------------------------! 
1 1 

1 
Módulo de EKplo•ldn de Materiales 1 

<SIMA> 1 
1 

1.- Mantenimiento 1 
1 

2.- G<>neracldn del PMP 1 
1 

3,- G<>neracltin del MRP 1 
1 

4, - Reparte• 1 
1 

o.- Meni.1 principal SIMA 1 
1 
1 

~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~! 

Esta pantalla ea la llav• d• acceaa al mddula, al l9ual que la 

del m11n~ principal lo es para el SISTEMA en 9eneral, 

1.- l'IANTENIMIENTO 
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1------------------------------------------------------·-I 
1 1 
1 SIMA <EXPLOSION DE MATERIALES> 
1 Mantenimiento 1 
1---------------------------·-·---------------------------1 
1 1 
1 Men~ de Mantenimiento 1 
1 1 
J t.- Archivo de Rollin9 Forecast 1 
1 
1 2.- Archivo de Plan Maestro de Produccidn 
1 
1 
1 o.- Man~ principal de Explosión de 
J Materiales. 

1--------------------------~ 
ARCHIVO DE ROLLING FORECAST. 

talla1 

1-------------------------------·--·-----------·-----------1 
1 1 
1 SIMA <EXPLOSION DE MATERIALES> 
1 M•ntenimienta •1 •rchivo de Rolling Forec••t 1 
1------------------------------------------------------·--I 
1 Parte Descripc:idn ____ _ 
1 
1 Periodo Ünidad da M•dida ~~-Cl••e~ 
1 
1 1 
1 2 
1 3 
1 4 
1 ~ 
1 6 
1 7 
1 e 
1 9 
1 10 
1 11 
1 12 1 _________________ _ 

A través de la pantalla de mantenimiento ~1 Rolling, Forecast 

(Demanda de productos), se podrá d¿u- de alta, actualiza1", o elimi 

n•t" la inTormacidn t"elattva. a los pronosticas de venta de los pr.g 
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dueto~, para los diferP.ntes períodos. 

A con'tinuacidn, se describe cada uno de los campea y wu ma.neJo. 

Parte. - Est• c•mpo e& el regul•dor de la pan tal la, en el se te-

c:laa la clave del producto terminado al cual se le v.-:.. a dar la d~ 

.r.anda para. los prd>eimos pet~fodos;. 

Al digitar el rn..\mero de parte automáticamente aperece la 

de!icripcidn, la unid•d de medida y la clase¡ (invariablemente, 

para todos los producto• termina.dos la unidad de medida es: 

Pl Cpieza>, y la cla•• ••• F (fabricada>. 

Periodo. - Eta, Junto con el c0di90 de 1• part•, al reaul•dor de -

la inform•ciOn de la demanda d• la p•rta. 

Aparece al digitar el aho y al m•• en el cual se establecerll la 

Información de la parte, 

A•l si se estA en enero de 1990 •• pondr~ en el per6do qo101. 

Columna.- Núm9ros qu• •P•r•c•n an eata columna y aparecen las 

unid•d•• prcno•tic•das a vend•r de este ar"ticulo terminado, para 

los 12 parCodo• siguientes. 

l!n la cpc ibi 4 del mOdulo (Reportes>, se podrb observar el reporte 

de Rollin For••c•st qu• &a di6 de alt• an la compahla p•ra el 

período 90/10. 

Una. veo: r•alizado •1 unteni11ianto a esto• pron6.ticos d• venta 

se pudo pasar a la veri-ficacidn para 1.a s•neracidn d•l PMP y 

posterlor•enta a la generación del PMP, 
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ARCHIVO ni:L PLAN MAESTRO DE PRODUCC !IJN 

EL mantenimiento al Plan Maestro de Producción <PMP) solo se 

podrá re~l izar una ve;: que se haya generada el m\5fTIO a tt'avds de 

la opción 2 t Gener~cidn del PMPl, del rrQdLtlo. 

Se puede modificar esta información a traVés de la ~i9uiente pan 

talla que aparec:p al oprimir la opción 2 _del mantenimientc. de ex-

plo»idn de materiales. 

1--------------------------------------------------··· ---1 
•, 

SIMA (!;~PLilSION DF. MATE'RIALt:S> 1 
1 Mantenimiento al Plan t"lae~to de P1·oduccidn 1 
1----------·-·-----·-·· -- -----·------ ---·------·-------·-·---···--- 1 
1 Pa1't:e Desct'ipción ____ _ 
1 

1 
1 
1 

l"·erlodo --·----Unidad da M•óida ___ .. Clase_ 

PMP 

1 
2 

1 4 
1 5 
<" 6 
1 7 

e 
9 
10 

1 ___ -------------------------·------: 

Como se pueda obse1·var. los campos da esta o¡:.citi"i ~on loe m1s:r.o~ 

que 10'5 de la pantalla anterior. 



1123) 

GENERAClON DEI.. F·l-AN 11ftF.:STRLl DE 1-:·ROIJUCCrOt·l 

,_-. gener•.':\c:i.On del plan maest1•0 de producc:-ion CPMP> es la op--

c16n rlentro del mbdulo de •><plosi6n de materiales, que per•mite 

i:.··i••'ti.I'" 1.1! plan maestro rle producció-1 rfe las pa.r·teb 't:e;·1niliadas en 

b~;.se a lA dema.nd• que antet'iormenta se le proporcionó en el man--

teni.T.i1Jnto al nollins Forecast. 

~., .. ..;. g,M;BN,,. el PMf' •e selecciona la opción 2 del menú de e:.cplo--

~ü~'i da m"'tR••iales ~- aparecer.=t la si9ui•nte pantalla: 

-·------------··---------·-------------------------------------: 
MMf• !EXF·i.O!l!ON DE MATERIALES> 

'Jto-r·.i.fic.ilci61'1 de la Infornia.cion para l• G•n•r•cidn del PMP 

-·;:;;..,-~-e·s .. _de aíectu~r esta opcicri se deb1er6n habe1· 
iJTIF1·2so les sia1..1iepta• reportes: 

-· ;· • ..,,.,,._,1·t~ el~ Prov~edo1·es. 

- Ro::porte de PreciDY 

Co11!:'i.ul t·•s de lab Parte~ Comprad•s de cadi!. Proveedor. 

Li~t:as lndentada~ Ue la~ Estructuras. 

'( se debier·c.m haber rcsp~ldado en disco -flexible 
todos lus ..,,•chivos del periodo qua finaliza. 
Agegur~ae d• que a9i sea. 

Ptilr'lodo Inicial 90/11) 



La parte superior izquierda de la pant•J l• indica 9ue esta 

lista para rea.lizar la "Verificación de la información del PHP 11
• 

d•scribió <verificar~ que aKista una d•manda de todas los produc-

toa terminados, •unqu• sea cero>. 

1-----------------------------------------------------------1 
SIMA CEXPLOBIDN DE MATERIALES 
Mantenimiento al Plan Haesto de Producción 

Cll Producto t•rmlnado no tiene Rollins Forecast del 

Parte Oescrlpcldn CL Cll 

Et'rores detectadoa1 O 
Fin de verifica inforMacitn• RETURN. 

Est• pantalla indic• si hay partes termin•das qua no tienen un 

Ralling For•C••t, p•r• ... periodo que··• g•n•rb, o ••• la deman-

d•, e indic•r.i. el nt.lmaro de parte y su desc:ripc1dn. 
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En caso de '1Ue haya alguna parte que no cumpliera con esa cor:t 

dición •• necos•rio dar da alta la dam•nda, ilUnque sea en ceros. 

En cilso d• qu• vl r••ultado de la verificación sea satisfactorio 

•l oprimir l• tecl• (Raturn>, aparecer.i la siguiente pantalla: 

!-----------------------------------------------------------! SIMA <EXPLOSION DE MATERIALES> 

Ant•• d• •f•ctuar ••ta opcldn •• d•bl•rdn hab•r 
impreso los •ieuient•• r•portea1 

- Raparte da Prav .. dar••• 

- R•port• d• Pr•clo• 

- Consulta• d• la• Part•• COfllpradH d• Cada Prov••do1•. 

- Catalo90 d• Mat•rial••· 

- Ll•tas Ind•ntada• d• la• Estructura•· 

V •• d9bi.,.on hab•r r••paldado .n di•co fl•Kibl• 
todo• loa archivo• d•l p•riodo qu• finaliza. 
A••gur••• da qu• ••i .... 

,..riada Inicial 90/10 · 

E•h pantalla •• la •lama, con dif•rancl• qu• •n 1• part• 

•up•rtar izqui•rda ahora Indicar• qu• ••ta li•to 'ara "6-n•rar •1 

PtlP. 
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piara d•tef'1nin~t' •1 pl•n de produccidn para Cé'da Prodvcto en base 

" la poUtic• d• invant•rio11 ••í collO de l•s ordene~ de triabaJo 

qu• encutmtr• coloc•d•a par• estos productos. 

Cu•ndo f'in•liz• al proceso de la 911nvraci6n del PMP aparaca 191 

o~~t.ntla d•l manu del tl'ISdulo de ~xplosidn do m&1.toriales. 

P"r• v•ri4ic•r loa reault•doa se podr4 consult•r y en su caso 

moi:fi·Hcilr utili:•ndo l• apcidn 2 del m•ntenimlonto a archivos 

"M.nt•nimiento &1.l Pl'fP". 

Comu •Jw11plo, a• pulldv oba•rv•r el report• de 1• v•rific•ci6n d• 

in !orrn•ch.ln p•r• 1• 911neracidn d•l PflP 90 el p•rtudo 90/10 t••ali

••do •n 14 CO"'flall'ia1 



:--------------------------------------------------------------------: 
ISIMA EXPLOSION DE MATERlALES. 
JVerific:•cidn de inform•cion para la Genet••cidn d•l PP1P 
:--------------------------------------------------------------------; 
IClJ Producto terminado no tiene Rolllns Foreca•t del P~rlodo• 90/10 1 
lllUm. Part• 
1 
111001955 
160000409 
160000709 
160000609 
160001409 
160001909 
160001929 
160001959 
160002359 
160002709 
160002909 
160003169 
160003209 
1 

D E 9 e R I p e I o N CLA. 

l>RANEX C/1000 COM. EXPORT. 
ALANTDQUIN TUBO C/15 GRAMS 
ANESPAS "F" CART C/4 GRAMS 
ANESPAS "F" CAJA C/1 AMP. 
CALTUSINE JBE. FCO C/50 ML 
Dl·GENOR CAJA C/6 CAPS. 
DIGENOR PLUS CAJA C/6 CAPS 
DRANEX FCOS.C/5 COMPS. 
ERCEFUROL SUSP. C/25 ML 
EUCALIPTINE SUPOS. NINOS C/2 
FLUXINE FCO C/25 ML 
HIDANTO!NA SUSP FCO C/6•) ML 
IODOGENOl. GOTAS C/25 ML 

T 
T 
T 
T 
T 
T 
T 
T 
T 
T 
T 
T 
T 

ClJ 

X 
X 
X 
X 
X 
X 
X 
X• 
X 
X 
X 
X 
X 

IRETURN Para mils partes. FlO termina•• 1 
1--------------------------------------------------------------------1 

1------------------------------------·--------------------------------1 
16111A <EXPLOSION DE MATERIALES>. 
1 Yerlflcaclan de infar•acldn para la generacidn d•l Pl'IP. 1 

1-------------------------~------------------------------------------1 : . : 
1 ClJ Producto terminado na tiene Rollln9 For•acat del periodo: 90/101 
1 1 
1 1 
INO:.. P•rt• DE s c R I pe I o N CLA. r.t1 1 
1 
160003309 
16000340? 
1600031509 
160004309 
160006019 
160006209 
160006701 
160007699 
160006489 
1 

LIPINOR FCO C/4 COMPS. T 
LVOFILAC CAJA C/3 SOBRES T 
NATVL C/6 CAPS. T 
HIDANTOINA CART C/4 COl'IPS T 
RUCAINA LR AL 2X FCO C/10 ML T 
RUCAINA POMADA AL 3"' 15 GRAMS T 
TIROIDINE FCO C/ 10 TAP MM T 
PANCREATIN FCO GRAG. T 
VONIFIN FCO C/5 COMP T 

JErrores Det•ctadoa1 22 
1 
IFin de verifica in-formacidn RETURN 

X 
X 
X 
X 
X 

·x 
X 
X 
X 
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Los 22 errores detectados correspondían a l producto de expur: 

tacidn dascontinuado y 21 productos de Muestra. 1'11tdica que no te-

nf•n pronóstico de ventas para el período 90/10. Set corri9i•ron 

los errores, dando de baja el producto de e><porta.ción descont;inu.!} 

do, y :i productos de Muestra ~die.a que actualmente no se elabo-

ran. A los r•stant•s productos se 1•• capturd •u pronó•tico de 

Venta y asi l• pant•lla emitió un r•port• de cero errores. 

Habiendo t•nido l·A verificación para la generación d•I PttP satis

factoria se pudo· generar eat• de acuerdo • lo descri tu en , la pági. 

na 125. 

En l• opci'2> 4 d•I nood•lo d• explo•ibn d• matarlalas •• puede ob

••rvar el r~eport• d•l Plan M•••tro de PrcducciOn 

Una v•z generado •ste PMP s• pudo avanz•r a l• siguiente etapa 

que Tue la de verificac:i6n d• in.farmacitn para l• 9anera.:ibn del 

ltRP y dasp ... a a .la 911naracidn dal 11RP. 
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GENERACION DEL MRP CEXPLOSION DE MATERIALES) 

La apcidn 3 del mddulo de e>cplosidn de matewia.les es la gene-

r•cidn d&l MRP <Materia.Is Requir&Pment pl•nning o Plan de t•equeri-

fftiento de m•htt'ialttti) y as propi•mente la obtenciOn de los progri!_ 

mas de produccidn y da compr•s b•sados en la 9eneracidn previa 

del PIW, 

:-----------------------------------------------------------: 
SIMA !EXPLOSlON DE MATERIALES> 
Verific•ciá'l dfl Informacib1 para la Generac:iéri del MRP f 
~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~; 

Ante• d• wfactu•r ••t• opcitri &e debieran haber f 
lntpr••o loa sigui•nt•• r•portes1 1 

1 
1 - Report• de Proveedores. 1 
,. 1 

1 - Reporte de Prectoa 1 
1 1 

- Conault•• d• l•s Partes compradas de c•d• Proveedor. 1 
1 

- Catalogo d• "•t•rtal•S· ·I 
1 

- Ltstas tnd•ntadas de las estructuras. 1 
1 

V .. dM>t•"º" hab•,. ,..spaldado "" dtsco fl•Hibl• 1 
todos los .,•chtvos del pertodo que ftnaUza. 1 
AsegurH• de 'IUO asl s•a· 1 

1 
P•rfoclo Intctali 1 

~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~-' 
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S~ta pant.al la indica IE'n la par ta 5UpP.•"iOI' i:?guie1~da qua Si'i P.S_ 

ta listo para realizar la "Vcri ficacidn de la in-formacidn del 

MRP" 

Para ']ener·ar el MRP el sistema verificAr~ quP. ei<i;t;i. un Plan mae§ 

tro de produccidn. 

Al oprimir la tecla de funcitn F5 <Ejecutar->. el sistema iniciara 

la ver•i.ficac:ión de esta infor•mac:itri. Al terminar• el proceso aFarg 

ce la siguiente pantalla: 

1-------------------------.--------·-------- ----------------;-------- ¡ 
SIMA <EXPLOSION DE MATERIALES> 
Veri-ficaci6n da Infcrmacitn para la Generacibn del MRP 

:---------------------------------------------------------------- 1 
1 CtJ Producto Terminado •s parte hijo en una u ~s, ~sl;t·w:turasl 
1 
1 [2J Parta Comprada Maquilada o 1:abricci.da no es p&.r·te !11.10 en 

ninguna eatructur•a. 

C3J Parte Comprada, Maquilada o Fc:tllrica.dc.t ~s 01J~ql~t¿1 (l.~ no 
es piH"te h1 jo en r.1n9una e~t1~w:tu1~.=:. 1ie1~n su:: :=;::1-.ldc-•5 r:5t;;.:-i 
en ceros e:<cepto Obsoleto>. 

[4J Parte Ma9u1 lada o Fabricadü (Obsoleta o noJ c-¡1.H..' nc.o e= 
parte hijo en ninguna HBtt"Lu:tura es pc;rte pad1·

0

0 er. una 
o meis estrur.turas. 

CSJ Parte Comprada es parte padre en una o /Ms estructuro.& 

[6J Producto Terminado ne tiene Plan Maestro de P1.:adL•c:c:1 tn de! 
por! oda 9011 O 

: ---------------------------------------------------··--·~--- -------1 
Parte Descripcidn CIC1JC2J C3J C4J C5JC6J: 

:-----------------------------------------------------------------: 
Errores Detectados; 

Fin r1e vef"i-fica in.formacitn RETURN 

F.:sta pantalla indicsi.t·ii, el número de parte, descr1pc1ón y ti-

pe de er1~01~ de las partes c¡ue no cu,nplieran las c:ond1ciont:;i-:. re~1u.::; 

emitir el repor•te do VE1rifica.ciün de in·forinac.:ldn MRP <Scc:cidn dm 
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corre!lpond lente!::i, 

En t.c\50 de c¡u.c al r•sultado dti> la vcrificdcián sea satis-f.;,,,c-

toric:\ (.::.sr·o errores> al opriml~· la tecla 11 ENTER 11 C:Rpar1:1t:er.1 la. ~i-

::11!Pritr,- t>an~all11: 

:------------------------------------------------· 
SIMA <EXPLOSION OE MATERI~LESl 
Generaciái do MRP 

Periodo Inicial '10/0B 

Parte Inic:i.al 

Parte Final 

Meses en F'irme 

Actual izar Ot~denes de Compra CSIN>? 
Actu•l iz•r Ordenes do tt"abajo CS/N)? 1 

No. de meses de c:reüc i tri cte firdenes ....... 

:adai t.tr.o de os campos ~ignificaz 

f"~t"te Inic1al.- E~ el número de parte de-1 producto t~r"minadf'.:i -

inicial piu•a ganet'al el MRP. Si ~e deja en 

blanco el Sistema ü.5UmQ que eS el cddigo menor. 

Parte ·fin•l.- Es al número de parte del producto terminado 

fin•l para el que se desea generar el MRP. 

Si se queda en blanco el sistema supone? qLte es 

ra.1~a todos los productos terminados. 



Meses P.n firma. - Es el n(vnero de per iodas que se de~C!a respe-

tar el cálculo d• la generaciái del MRP pasa

do. 

Ejamp lo: s 1 se quiere 9enera.r un MRP para co

nocer los rec.:¡uerimiantos del 3er periodo en -

adelante y que t•espotc las dato; de los dos 

primeros periodos se cprimirl\ la tecla No. 2 

y realizará. las modificaciones del tercer pt!

r1odu ~n adelante. Si no se desea dc~inir es-

to y que actual ize toda la infot"macitn, c;ola

mente se pü~a al siguiente camp~. 

Actualizilir ordene• de Compra <SIN>?.-Se tiene la. opcim, l!t ~e 

deae•, que log calculos que we ~bCengan de la 

9sner•ci"1 del MRP wa '3rtnercn crdonc:u; de com-

pr.a. 

Actualizar ordenes da trabajo <SIN>?.- Aqul se in-forma, si se 

desea, que los c~lculaa que •• obtengan de la 

generación del MRP den de alt3 automAticAmentP. 

la• ordan11s de trabajo p•ril las partes .fabri

cadas. 

No. de mese• de creacitn do ot~denes.- Es el nlmero di! periodos 

parili lo• que se desea que se generen las Or

denes de compra y de trab.njo en caf;o de> qur-i 

l.-"\ opcitn hay"" sido de a.ct:.•ali ""'''¡.:~s. 
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Un.Ji vez 'lUe 5C!' hayan pr·oporcionada lo~ dato~ d8 e~t¿) p"lntal 1,'l, se 

Pl"ocede a 9em11r•r el' MRP oprimiendo la tecla. do funcion 11 F5 11 CeJ12. 

cutcar) y se iniciara el proceso de c.:tli:ulo paro'\ l.rJ abtancidn de 

los programas de produccidn y compras tomando en consider.:\C'idn 

lo si9u1ente1 

- Pol1tic•s d• l• P•rta 

al A B C 

b) Sanco de Seguridad 

e: etc. 

- F.:•ist•ncla diaponibl• d• la parta 

- Cantictad requerida para l•• parteg en l•• estructura~. 

- Tiempos d& entrega. 

~· Ur-deneá de .:empra ~Histentas 

Pcliticaa de compra,. úe l• p•rt& 

a.> t'IA:<inio 

b) Mínimo 

el l'l.lltlplo 

d > F i t"me del proveedor 

-Si e:; p•rte com.ln en varia& estructuras. 

1~1 efectuar• una varificilcion da informaci6n par.: la generacibn 

del MRP en el labor•torio s• encontró lo siguiante1 
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1---------------------------------------------------------------------1 1 SIMA <EXPLOSION DE MATERIALES) 
1 Verificacidn de lnformacidn para la Generación del MRP 
!---------------------------------------------------------------------: 
1 C:1J Producto Termin•do es Parte hijo en una o mili estt~ucturasl 
1 1 
1 C2J Parte Comprada, l'l•<1uilad• o Fabricada no e& Parte hijo en 1 
1 ninguna eatructura. 1 
1 
1 
1 1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

C3l Parte Comprada, Maquilada o Fabricada es Ob$oleta ti.e no 
•• Parte hijo an ninguna a5tructura pero su11 s•ldos estMi 
en cara eHcepto Obsoletoa >. 

t4J P•rte M•quilad• o Fab~ic•d• <Obsoleta o no) que no a• 
Parta HiJo •n ninguna eatructura es Parte Padre •n una · 
a ~a. ·••tructura•. 

1 Cól Producto TerMln•do no tiene Plan l'la••tro de ProducciCln dell 
1 periodo 90/08 1 

1---------------------------------------------------------------------1 1 Parte Dtl•c,.lpcidn Clt1Jt2J t3J C4J C5Jtól 1 
1---------------------------------------------------------------------1 
1 1 
1 0010011:5 C X 1 
1 00100640 BOTELLA PLAST S/GRABAR 2ó0 C X 1 
1 00102350 FCO PLAST 120 l'IL 9/GRABAR C X 1 

00102352 FCO PLAS 120 111.. GRABADO C X 1 
001033:51 ET LIPINOR •s• FCO !50 COl'IPS c X 1 
00106021 ET RUC LR ~ FCO 20 11L VT C X 1 
0010ó709 ET TIROIDINE C/10 TABS l'l.M. C X 1 
0010700:5 BTLLA PLAS G ALUCIO 260 C X 1 
00107051 ET ALOPRIN 100 l'IG 50 TAPS C X 1 
001070:58 ET Al.OPUltlNOL 100 l1G Cl.!50 T C X 1 
00202301 CA.JA ERCEFUROL CAPS C/ ló VT C X 
00202352 CAJA ERCEF SUSP. 90 ML C X 
00203351 CAJA L.IPINOR "5" 50 COMP VTA C X 
00204802 CAJA OUA&AINE C/5 Al'IPLL VTA C X 
00206021 CAJA RUC 2X FCO 20 l'IL VENTA C X 
00207941 CAJA 11ETOCMBAllOL 3 Al'IP VTA C X 
00207989 C.JA PANCREATIN 10 GRAG M.1'1. C X 
00307940 FTO l'IETOCARBAMOL lNY VTA C X 
00402300 ERCEFUROL CAPSULAS C X 
00500012 ACEITE DE TREMENTINA C X 
00:500050 L.ACTICO ACIDO. C X 
00500160 ALOPURINOL C X 
00500223 BENZOFENONA G TEC ESCAMAS C X 
00500280 POLIETIL.EN GLICOL 300 C X 
00500295 POLIETILEN GLICOL 4000 C X 
00500310 CELULOSA CARBOXIl'I CALCICA C X 
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:---------------------------------------------------------------------1 SIMA CEXPLOSION DE MATERIALES! 
1 Ve1~tfici1c1ai de Informacit.n pa.ra lill Generacitn dal MRP J 

1---------------------------------------------------------------------1 
1 Ct l Producto Terminada •s P•rte hijo en una o rMs estructur•s: 
1 1 
1 C2J Pa1•t• Co01pr&da, Maquilada o Fabricad& no •• P&rt• hl Jo an 1 

ninguna ••tructura. 1 
1 

[3] Parte Comprada, Maqui lada o Fabricada es Obsolet• ( i .e no 1 
•• Parte hiJo •n ninguna ••tructur• pero sua saldos estAin 1 
en cero e>(cepto Ob•ol•t.os >. 

C4J Part• Maquilad& o Fabricad& (Obsoleta o no) qu• no es 
P•rte Hijo en ningun• estructura •• Parte Padre en una 
o •h estructuras. 

CSl P&rt• C:Ollflr&da •• P&rt• P&dr• .., una o m.a. ••tructuras 1 
1 

CbJ Producto T•r01lnado no ti•n• Plan ""••tro d• Produccilln d•ll 
1 P•ricdo 90/08 1 

·------------------------------~-------------------------------------· 1 Part• Dlrscripcidn ClCIJ C2JC3J C4J CSJ CbJ 1 

·---------------------------------------------------------------------· 005004b9 CLOROFDRtlO U S P GRADO TECI C X 1 
OO:SOOS33 &UCOSA ANHIDRA C X 1 
00~41 E&TEARATO DE SODIO C X 
OOSOOS44 ESTEARICO ACIDD EN POLVO C X 
OO:SOOS4it ESTEARUCI ALCOHOL C X 
oo:IOOSllS ETANOL e c X 
OOSOOSll7 EIU..BIN C-700 C X 
005001581 FENOL COl1ERICAL C X 
OOSOOitOO FURoaa.1DA e X 
00500609 GERllACERT "H" C X 
OOSOOltltl lllO'ftOPIL "IRISTATO C x 
(10500830 OUABAINA C X 
00500896 PROPANOLOL CLORHIDRATO C X 
00:500943 SILICON No. 36 c X 
00:500960 SODIO BISULFITO R A C X 
OOSOIOSS SODIO SULFATO ANHIDRO C X 
OOSOIOSS SODIO S(JLFATO ANHIDRO C X 
OOS<lll3B VASELINA LIQUIDA PEMEX 70 C X 
00501139 VASELINA LIQUIDA 3:50 C X 
OOSOllB2 CAPSULA AMAfllLLA No. o ERCEF c X 
OOSOl 183 CAP8ULA No. 2 -RILLA C X 
00501186 CAPSULA -RILLA No. 3 c X 
00:50131:5 A11POLLETA CLARA S/CINTAR 10 "L C X 
00:501378 FRASCO ANT NEUT 14 ML X 13 1111 C X 
OOS01392 FRASCO 2l50 l1L TRANSBILIX C X 
00:50139:5 RETAPA ALUMINIO No.13 c X 
00501403 RETAPA DE ALUMINIO TRANBBILIX C X 



I~ ·-------------------------------------------------------------------' 
Sil'IA CEXPLOSION DE "ATERIALESI 

1 V•rific•ciOn d• lnfcrm•ciOn par• l• l3•n••••ci0n d•I MRP 1 
1----------------··------------------------------------~---------------1 
1 IlJ Producto T•r•lnada •• P•rt• hlJo 9n una o,.... ••tructuraal 
1 1 
1 .C2l P•rt• C""'f'r•da "-'luil•da o F•bric•d• no •• P•rt• hlJa 9n 
1 nln9una •atructur•. 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

C3J Part• c0111prada, Maquilada o F•bricada •a Obsolet• 11.c no 
u• Parte hiJo en ninguna estructur~ pero sus s•ldos ••tln 
9n c•ra •MC9Pto Obaol•toa 1. 

C4l Pal't• M•quil•d• o F•bt'icad• cOb .. olet .. o no) 'IU& no •• 
Parte HiJo en nin9un• estructur~ •• Part• Padre .,, un• 
o .a.. ••tructur••· 

CSl P•rte c~pr•d• •• P•rte P•dr• en una o mM 11•tructur•• 1 

C6l Producto Ter1ntnado no tiene Pl•n Maestro d• Produ~ciOn del :
1 

1 p•riada 90/08 1 
1----------------------------------------------------------------------1 
1 Parte 0.•cripcldn C! C1 lC2J C3l C4J CSJC6J: 
1---------------------------------------------------------------------1 
1 

OOS00469 TAPON DE 1«11..E TRANSBILIX e X 
00600020 FRASCO INVlllL.ABLE 16 rll.. Al!B c X 
006000ll9 FRAtlCO RED AER01IOL 79 rll.. S/G e 
00600095 FRASCO INV RED 12S "L CLARO e X 
00600105 FRASCO INV RED 360 Al'IBAR c X 
007001!10 T#'A PITIJIO DE AIRE VALDA c X 
00700210 *RIPOSA TELEBRIX :;o ML e X 
00700211 llENOSET C/AGUJA CALIBRE 20 c X 
0070041S TAPA Plll.IPROP EUCALIPTINE JBE c X 
00700646 TAPA INV 1 24 c 
OO'JOOOIS "9A l'llL.llT PI TRANSBILIX· . e X 
OOYOOOS4 PAPEL FTE ALOPRIM 300 1113 c X 
00900061 .PAPEL CELOPDLIA 130 ERCEF CAP c X 
00900062 PAPEL FTE IMP NATYL VTA e X 
OO'J0()083 PAPEL FTE ORABILIX 130 1111 c X 
()(H'OOOff PAPEL CELOP S/IMP 130 M 11 e X 
00900105 CAJA CARTON CORRUGADO No.s· e X 1 
00900127 CAJA CMTON CORRUG PAN c X 1 
00900128 CAJA CARTON CORRUl3AOO LUBR :?:SO e X 1 
00900221 GOTERO GRABADO 10/18 DIG c X 1 
00900306 PEGA~NTO PRODUCTO H9-11 c X 1 
00900333 PAPEL REV ANESPAS F SS M M c 
00900370 BCO 3 AMPOLLETAS 10 ML c X 1 
00900415 INT 6 AMPS OUABAINE e X 1 
00900420 INT 5 AMPS 1 ML OUABAINE c X 1 
00900479 PAPEL PLATEADO IMP ANESPAS MM e 1 
014?0430 DIFENIL HIDANTOINATO c X 1 

1 

1 

1 
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• ---- -·-·--------------------------------------------·--··----------------- t 
1 SlM lliXPl.QSUIH DE ,_TERIAl.ESI 1 
1 Yerlflcacldn de lnfor•acldn para la GenDractdn del 11RP 1 

&---------------------------------------------------------------------& 1 Cll PrDClucto Ter•inado e• Parte hijo en una o •• ••truc:tur••I 

1 

1 
1 
1 
1 
1 1 
1 
1 

C:Zl Parte C"'"Prada ,,.qullada o Fabric•da no •• Parte hiJo en · 
nin9una estructura. 

C3l Parte C""'Prada, 11a~ullada o Fabricada •• Obsoleta <I·• no 
•• Parte hl jo en ninguna ••tructura pero su" saldos ost.an 
en cero eKc.,.to Obsoletos >'. 

C4l Parte 11a~ullada o Fabricada <Obsoleta o no> qua no as 
Parte HiJa en ninguna ••tructura es Parte Padre en·una 

· a •• ••tructuras. 

C5l Part• cOOlprada •• Parte P-.lra en una o ,..,. ••tructuras 

1 C6l Producto Terminado no tiene Plan 11aestro de Produccllln d•l 
1 periodo 90/08 

1------------------------------------------------~-------------------1 · I PartE O.acrlpcldn Cl Cll C:Zlt3J [4J C5lC6J 1 

1----------------------------------------------------------------~---1 1 1 
1 9•)108701 ITE PARA BARIORAI.. C X 1 
1 90108704 ITlll PARA IAfUQRM. BTE\.. C X 1 
90~ L181LlCO llCIDO C X 1 
90500227 lllNIZ IL C X 1 
90500435 SMIO CL~ C X 1 
90500468 CLORHIDRATO DE FENILEl'RIN C X 1 
90SOO!SS'S ITIL EFEDRINA CLll"filQRATO C X 1 
CJOSOObM IRGASM'I Df>-300 C X 1 
90500845 PARACETAICI C X 1 
9e>e0l055 SODIO SULFITO ANHIDRO C X 1 
90901090 TECIFILINA HOIUTMOL.AlllfllA C X 1 
90501128 UREA C X 1 
90501290 Al'IP CLARA Ol1 DICINONA :Z PI. C X 1 
CJ0600065 FCO ANGIVALDA Al'IMILLO 14 C X 1 
906'00091 FCO VERLANDE 60 PI. C X 1-. 
90700010 RETN'A URQDONM. Y AGOCHDl.IIE C X 1 
90700025 TAPA UNIDCINAL Y AIJOQtOL llE e 11 1 
90900226 IJANDA CELULOSA 11.ANCA C X .1 
CJ0900320 llANCO ANESPAS "F" GRAll C X 1 
90900405 INT P/3 Al'l'S Ol1 DICINOHA C X 1 
90900467 CART CQRRllG URODONAL C X 1 
90900514 BANCO P / PlllNCREAT IN C X 1 

Erroree d•t•ctadas1 102 
Nota1 E•l•ton 43 parte• Obsol•tas que na perten•c•n • nln91'..11 
Fin de verifica lnfor•acldn RETURN 

1 
1 

P.T. 
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Da los 102 error•• dat•ctado 43 correspondi•n a P•rtes obgoletas 

que no perteneci'•n .. ninsun producto terminado y, pat" lo tanto, 

no est•ban en ninguna estructura. Jodas estaa partes sa dierb-1 de 

baJ• del sistema. 

Con l•s r•stant•s 59 partas •• real iz6 una dapuraci t:n, ya qua 

algunas et•an de productos nuevos de los cuales no se habf a creado 

su estructura <S· partes>. Las otr•s ~1 part•s da dterdn d• baja 

puesto que er•n parteé de productos tet•minados desc:ont,inua.dos, 

tanto d• vent• al plblico como, de muestra m4rdica. 

Habiendo corregido todos los errores se emitió nuevamente la 

veri-Ficacidn de in-formacidn para la 9eneracidn de NRP resultando 

con c•ro errores. 

Con a•• dato se est•ba ~n posibilidad de generar el MRP e Plan de 

requerimientos de matet"iales) que se realizc1 de acué1-dc a lo e><·· 

pu&!ito en las páglnu 130 - 132 de este trabaJo • 

Una vez terminada la 911n~·raci6n del MRP se procedi6 a em1til'· les 

reportes de est• informacitn, los cuales son &l tema d& la 

(.Jltima opc:ibi de e•te mbdulo de e>cploai6n de materiales y del 

SIMA en 9eneraJ. 



l!l SIMA contiene una amplia e•ma da 1•eportas c¡ua proporcionan 

iniorm11cidn sobre datos de este nddulo. 

r.lprimiendo la opcidn 4 de la pantalla del nrldulo de o>«plosidn 

--··-··········- --·--·-- ----·--·- -----·--·-·--------------------------! 
:'1MA i.:'.Xl'LOSION CE MATERIALES> 1 · 
Raportes l 

-------· ---------------------
Menú de Reportes 

1. - ABC "nual de Pa1•tH • 

... ,- V~1~ificaci6n de Informacitn para MRP • 

•• - Plan de Consumos. 

5. - Repc.1·te de Partes Obsoletas. 

6.- rlan de R•quarimientos da Mat•rial••· 

7.·- t'\DC anual de Proveedores. 

B.- Reporte de Rolltng Forecast. 

:;. -· Plé-n Ma.estt·o de Produccidn 

11). - Menü Princip•l d• Exploei In d• Materiales 

Selecciona Apl1c•cldn1 O 

Ca.da uno d• e•taa report•• indica la funcitn d• el los. En los 

Pjemplo& de las dos anteriores opciones <verificacidn de informa-

cidn para PMP y verificacidn de la información para MRP>, se pudd 

observar como funcionan estos reportas. 
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Pare •Mplic•r c•d• uno d• estos r•porte• •• ewpandr' .,, forma 

resumida l• informacidn que emitid la e•n•racidn del MRP efectua

do en la opción anterior. 

t. - A!lC ANUAL DE PARTES. 

En ••t• reporta el sist•m• clasi.fica, d• •cuerdo • l• demanda 

a doca meses y al costo promedio de cada una de las partea, a 

los producto• A,B, c. A continuaciOn •• ver_, lo• datos de 

los 10 prim8ros pradu~toa de e9ta raporte1 
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A 8 C ANUAL DE PARTES CO"PRADOS A COSTO PRO"EDID 

Nu•ero de ABC Valor De•anda Co•to ~ " Parte DHcrlpclon Al u" c1 ... ABC E•p ABC • 12 ••••• l•porte ·111.tt. Acu•· 

00500175 AZUCAR 01 K1 c A l.00 316118.6670 6664.75 211263653, 40 ll. JS ll.35 
00501085 TARTARICO ACIDO 01 K1 c A l.00 628.9067 292542.41 183981888.28 9.138 21.23 
00500135 AL"IDON DI "AIZ 01 ~f c A l.00 614.0487 231502.00 142153503.97 7.'34 26.67 
00600096 FSCO INV l25"L A"B 02 c A l.00 422.7660 291800.58 123363363.14 5.'33 35.50 
00700127 CASQ INV N0,30ICO S.S 02 "I c A l.00 294.5950 207609.12 61219527.78 3.211 36.711 
00501280 A"P CLARA CINTADA l"L 01 "I c A l.oo 1357.6663 39329.01 53395668,26 2.'37 41.86 
00500305 CISTEINA B CARBOX 01 K1 c A l.oo 473.7835 109534.35 51895569,36 2. 711 44.45 
00500820 OXOLA"INA CITRATO 01 

~' 
c A l.00 473.7835 106342.14 50383150.73 2. 71 47, 16 

00600025 FCO INV 23"L A"I 02 c A l.00 382.8790 121107.31 46369447,54 2.411 49.67 
00501015 SODIO DIFENIL HIDAN 01 K1 e A l.00 554,1526 74120.00 41073790.71 2.21 51.86 
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2,- VER!F!CAC!ON D~ !NFORMACION PARA MRP. 

E:ste re?orte se presento en l•s páijinas 133-136 y como se ane,. 

lizd, eicpone los 6 tipos de et"t"Of"'eS en que se puede incurrir 

para no peder 9ane1"•ar el MRP. 

3.- PLAN DE CONSUMOS. 

Este reporta informa el plan de consumos de cada una de las 

p•rtas d•l invent•rio, tomando en cuentcl. •l plan maestro de 

producci 6n añal izado, ,la aMistencia actual y el inven~ario en 

proc&so. Asimismo, informa d•l l!lltiiwo costo d• la parta y COQ. 

sumo a tJ 1 t tmo costo durante el airo. Finalmente informa la can 

tidad ~al tanta y el ~altante a costo Ultimo. Como ejemplo, se 

puede observar •l pl•n de con•umo d• la parte ooso12ao, ampo-

1 leta clara cintada de 1 ml1 



Nuano de 
Parte DHarlpalon 

00501280 1111P CL.llRll CINTllDll 

CONSUl101 
CONSUl10 llCU"UL.llDO 
CONSUl10 11 COSTO UL.Tl110 
CONSUl10 llCU" 11 COSTO UL.Tl"O 

111\RZO llBRIL. 
553 553 

8075 88211 
23978747 239951911 

263344624 267339822 

"' Ul1 

1111.. 01 111 

URGENTE 
se 
58 

<11•3> 

PL.llN DE CONSUl10S 

ABC 
Coito lnvttnl. 

ClaH UI tl•a E•tatenola Proooso 

e " •3345 2300 1283 

OCTUBRE NOVIE11BRE DICIE11BRE 
1001 1101 1304 
1057 2159 3463 

Banco 

o 

" de oo•pr• Prov 
216 

100.0 

2••3197 •3388345 47755650 58552908 

ENERO 
1204 
4668 
4073 

n:eRERO 
853 

5522 
370117601 
239<-65877 2••3197 •5831542 93587193 1501•0101 202354175 

111\YO JUNIO JUL.10 llGOSTO SEPTIEl1BRE 
503 503 503 803 100• 

7133 7636 Bl•O Bl•O 9948 
2111•2232 218.Z232 21825781 34842284 435l9ftS3 

309182054 331024287 3521150068 387692352 431212306 

CllNTIDllD F"L.T,.NTE1 6'165 

f',.L.TllNTES " COSTO UL.Tll1D1 275893907 
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4.- REPORTE SOBREINVENTARIADOS. 

Est• raport• provef! inform•citn acere• de l•• partes quR el 

sistema considera sobreinventari•das de acuerdo a 9U rota-

ctdn, proporciona la cantidad en sobreinventarto, el l\ t timo 

costo, el importe y el importe acumulado. 

Como ejemplo se puede ver las 10 primeras par•te!i que al SIMA 

tien• CDffta 90br•inv•ntariadas. 1 



REPORTE DI IOBRE INVENTARIADOS 

Nu••ro Valor CANT.SOIRE COSTO l"PORTE 
d• Parta DHorlpolon ca ... ABC BANCO ABC ROTACION INVENT. ULTl"O !"PORTE ACU"ULADO 

00501280 A"P. CLARA CINTADA l "L c A o l.00 o.so 3026.4397 4334S.OO 131181020.36 131181028. 36 
0050101S SODIO DIFENIL HIDANTOINA C A o l.00 o.so 1069. 3940 74120.00 79283479.S7 210444S07.94 
OOS00870 IOXITALA"ICO ACIDO c A o l.00 o.so 2os.oso1 300291.00 81S748115.7" 272019193.68 
OOS0049S DIGOXINA c A o l.OO o.so 3097.7000 l847S.OO S7230007.SO 32'.)249201.18 
OOS013U A"P A"BAR CINT 5 "L TRAT C A o l.OO o.so 83S.1S10 8613S.OO S4708727.3S 38J9S7928.S3 
00202198 CJA DIGOXINE 25"G Cl20SSSC A o l.OO o.so 633.2740 8S800.00 S4334909.20 430292837.73 
00600100 FCO INV RED lSO "L CLARO C A o l.00 o.so 107.6S80 401010.00 43268828.78 481561664.51 
00600025 FCD INV 23"1. A"B c A o l.OO o.so 181.9480 195299.00 3S534262. 4S S 1"109S926. 96 
OOS00560 EUCALIPTO!. c ·A o l.00 o.so 5"0.S47l s2soo.oo 28378721.70 545474648.68 ' 00501300 A"P CLARA CINTADA 3 "L c A o l.OO o.so 472.8534 S7607.00 27239668.90 S7271431S.S6 
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5,- REPORTE DE PARTES OBSOLETAS. 

En este reporte el sistema in.forma las p•rtes quP. se anr:uen ~~ 

tran con salrlo en el ren9Jdn de obsoleto, asr como sus canti-

dades. Ejemplo, nbservar l~s 10 primeras partes obtenidas pa-

~a este r•po~ter 

1 
I SIMA CEKplos!On d• M•t&riales) 
1 
: Repcrt~ de PArt•s Obsol&t•• 
I~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~· 
1 
1 
INo. de P•rte 
1 
1 
100102251 
100107991 
10051'.10600 
100500896 
100501315 
100900030 
100900105 
100900306 
100900333 
100900370 
1 

De•cripcidn Cla 

ET DIGDXINE SOL. c 
ET PATOBAC FCO C/20 c 
ruROSCM roA e c 
PROPRANOLOL CLORH. c 
AMP. CLARA S/CINTADA 10 mi c 
CINTA DIUREX TRANSPARENTE C 
CAJA CARTA CORRUGADO No.s c 
PEGAMENTO PRODUCTO H9-l! c 
PAPEi. REV ANESPAS F 55 c 
BLANCO 3 AMP !O ML c 

I~~~~~~--~~~~~ 

U.M C•ntidad 

MIL 2.300 
MIL 0.830 
Ks 1~.4Ü(I 

Kg 19.200 
MIL 32.000 
1<9 3.400 
MIL 0.200 
f(9 t.500 
f(g 2.100 
MIL 3.800 



.,, ~··,_.<;~.; OC: REQUERIM!CNTO DIZ MATErllALEZ, 

C!-i!;A reporte e11 al (undamental del •istema, ya que on él se 

P.nc11P.ntran lo• reqU•f"imi•ntos de matet"iales para los periodos 

qUP ~P. 9mitf b el MRP • En el presente caso, lo~ datos 

nbt.Pnidos fueron los correspondientos al al"o fiscal 90/91 del 

l.1bot·ato•·io y comprende 1 '2 meses. 

r·~ra este plC'n al SIMA toma en cuenta. los pronosticas da 

vpnt.~ y el plan m~estra de produccidn obtenido, evalü• la 

01d~tenr:ia actual de cad• una de 1•11 partes, el inventario 

cm procaso, las astructut•a• d• laa diversa• productos, t•m-

biEin apl ir.a. l•s polftica• de compt"•• (tiempo de entras•, máH!. 

mo :r· mínimo de compr••, etc.) emit• el plan d& re'luerimie.o 

to~ de m•teriales. 

Con el fin de viaualiz•r el r•porte •• puede observ•r el plan 

par·a algunas P•t'tes del tnv•ntaria. totall 
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SIMA HODULO EXPLOSION DE HAT•RIALES 

Plan da Ra~ut1rlalanto• da Hatarlal•• 

PERIOD01 90110 

Nu•ero de 
Parta D••orlpolon .UH Cla•a 

00101401 ET CALTUSINE JARAH F 100 HL "' e 
o 1 2 3 4 1 8 7 8 • 10 u 12 

o.o o.o 100 100 100 100 100 o.o 100 o.o 100 o.o 100 

00402810 EUCALIPTINE A"PS DI 1 HL "' F 
o 1 2 3 4 1 8 7 8 • 10 u 12 

56.3 1000.0 uoo.o 1300.0 1200.0 eso.o sao.o 110.0 100.0 500.0 500.0 800.0 1000.0 

00403700 NEURINASE COHPRIHIDO "' F 
o 1 2 3 4 s 8 7 8 • 10 u 12 

o.o 138.8 228.8 257.4 257.4 2211.8 200.2 221.e 257.4 257.4 228.8 228.8 o.o 

00500175 AZUCAR KG e 
o 1 2 3 4 s 8 7 8 11 10 u 12 

o.o 13700 10500 o.o 2045 o.o 10833 o.o o.o 13538 o.o 1212• 

00500670 IOXITALAHICO ACIDO 
~· 

e 
o 1 2 3 4• 8 7 8 9 10 u 12 . 

o.o o.o o.o 300.0 o.o o.o 300.0 o.o· 300.0 o.o 300.0 o.o 300.0 
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7.- ADC ANUAL DE PROVEEDORES, 

En •ate reporte al sistema despl ie9a l• informaci bn relativa. 

al ABC •nu•l de proveedor•• en ba•• •l volumen /costo d• 

co11pras del inventario anual. A continu•ciái •• puad• 

ob•ervar la lista de los 10 prl••ras praveadar•• da esta ABC1 

1 1 
1 SIMA <EKplasllln da Materiales> 1 
1 1 
1 ABC ANUAL DE PROVEEDORES 1 11 ___________________________ 11 

1 1 
ICLAVE DE NOMBRE ABC IMPORTE :t :¡ 1 
!PROVEEDOR ACUM 1 

216 
324 
172 
l6ll 
299 
149 
173 
1:?2 
261 
63ll 

AMPOLLETAS S.A 
SlltETOTAI.. S.A 
VIDRIERA l'IDNTERREY 8.A 
OFFSET 
e.e. 
CIA ltEXIC.TUBO PLASA SA 
ZAPATA HERM. suc a.A e.V 
QUl"ICA YENKEL s.A c~v 
NOVA PRINT a.A 
IQ.IENDA AZUCARERA IND. 

1 
A 186844675.00 26.21 26,211 
A 111180000.00 15,60 41,811 

.A 7ll82B37ll,OO I0,6ll 52.461 
A 68823530.00 9.30 52.261 
A 43487050.00 6.10 68.361 
A 33869870.00 4,75 7Q.lll 
A 2620!1300.00 3.68 76.791 
A 20512000.00 2.a9 75.671 

. A 115386144. 40 2.16 Bl.831 
A 14046100.00 2.03 81.Bbl 

1 _____________________________ I 
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8,- REPORTE DE ROLL!NO FORr,CAST 

E& el 1·eporte que sa mencionó .:n la página 121 de este 

trabajo y corresponde a los pronODticos de vanta de lns 89 

productos terminados ~ura se le proporcior.i\1~ón al si5tema. 

Con el fin de visualizar el repot·te se pueden ver los 

pr·imeros 10 productos del total que consta el reparte; 
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REPORTE DE ROLLNG FORECAST 

PERIODO CANTIDAD 
Parte 1 2 3 4 5 6 7 11 9 10 11 12 

10000201 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 
lOOOO•OI 9600 111100 101100 11800 10800 11600 8•00 9600 10800 9600 10600 9600 
10000501 6600 5800 8300 5800 8300 6300 6300 5600 •900 5600 6300 5600 
10000601 2000 22000 2"750 22000 24750 2•750 22000 19250 22000 24750 24750 2000 
10000702 5000 5000 11000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 
10000802 600 800 875 675 600 525 800 525 600 675 675 600 
10001•01 U600 61800 81500 87200 711•00 721100 SO•OO 26000 211000 22400 22400 22400 
10001702 20000 20000 221100 20000 22500 22500 20000 17500 20000 22500 22500 20000 
100011l01 "ºººº 40000 •5000 40000 •5000 45000 •OOOO 35000 40000 45000 45000 40000 
10001921 "ºººº 40000 45000 "ºººº •5000 45000 "ºººº 35000 40000 45000 45000 •oooo 



9. - PI. ,AN MAES T~O CiE í ílUDUCC: 1 íll'J. 

r.on as te 1~o;¡:o1"te tFll"mina la el:p 1 icac i tri del f•.inc ionami en to 

del m:1dulo de e)(plosidn de materiales y •l SIMA en general. 

Se refiere ;:il plan maestro de p 1~oducc ion lf'MP>, tJrr.i ti do pút" 

el SIMA de acuerdo a los prondsticos de venta:¡ descrito= en 

el repor·te anteriar. F'or ejemplo, se p1.1ede ol.Jset·vei.1· el repor-

te C?mi ti do para los 10 prime1"off Fl"orfuctog terminado5 cie ésta 

compafl'fai 



SIMA HODULO EXPLOSION DE HATERIALES 

PERIODO: 90/10 

Numero de 
Parte De•ortpc.lon UH 

10000201 AGOCHOLINE BOTE C/120 GRHS PZ 
o 1 2 3 4 

2997 3000 3000 3000 3000 

10000401 ALANTDQUIN TUBO C/80 GRAH Pz 
o 1 2 3 " 

o.o o.o o.o 7404 101100 

10000501 ALEPSAL 0.10 FCO C/30 COftPS Pz 
o 1 2 3 " 

o.o 1915 6300 5800 6300 

10000801 ALEPSAL CDH.PTO FCO C/30 C~ftPS PZ 
o 1 2 3 4 

o.o 6809 2~750 22000 24750 

10000702 ANESPAS "F" CAJA C/20 GRAGEAS PZ 
o 1 2 3 4 

4999 5000 5000 5000 5000 

10000802 ANESPAS "F" CAJA C/5 AllPS. 
o 1 2 3 4 

255 600 875 600 675 

10001401 CALTUSINE JBE FCO C/100 llL Pz 
o 1 2 3 4 

25166 61600 61500 67200 78400 

1 :a;11 

Plan Haeslro de Produccinn 

Cla•e 

T 
5 6 7 8 

3000 3000 3000 3000 

T 
5 6 7 8 

9800 8400 9600 10800 

T 
5 8 7 8 

8300 6300 5600 4900 

T 
5 6 7 8 

24750 22000 19250 22000 

T 
5 6 7 8 

5000 5000 5000 5000 

6 6 7 e 
675 600 525 600 

T 
5 6 7 8 

72800 50400 28000 28000 

9 

3000 

9 

9600 

9 

5600 

9 

24750 

9 

5000 

9 

875 

9 

22400 

10 

3000 

10 

10800 

10 

6300 

10 

24750 

10 

5000 

10 

675 

10 

22400 

11 

300(, 

11 

9600 

11 

560(. 

11 

22oor 

11 

GOOl 

11 

60(. 

11 

2240(• 

(10(10 

1::: 

600 
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F.:r. b .. 'lliC' nJ tr•bajo l lev•do a cabo para. poder impla.nl;ar el SI

rl•':i en el J aboratorio. ge puede concluir lo si9uiente1 

El obJ•tivo pr-tncip•l da l• t•sis •e cumplid, y• que, • tra -

v&s d• ••td tt••baJo ae di•rdn a conocer cad• un• d• l•• eta. -

pas en que •• fue implantando el SIMA <Sistema Int•9ral de M• 

nufa.ctura). 

Se mancion6 el equipo utilizado y 1• forma como opera el sis

tema ~n lo• diferent•• mb:fuloa que lo compon•n (Inventarios, 

Estructur••• Compras, Ord•nes d• Trabajo y EHplosibn de mate-. 

rial••>. D• c•d• mddula se pu•d•n t•n•r loa stgutent•• camen

t•rloa: 

CI mbdulo d• lnv•ntario• •• al m ... camplaJo debida al •~neJo 

da la 9ran cantidad de tran•acclane• que cantlane y por lo 

tanto, IÍucha• reparte•, 'Alguno• d• ella• lnnece .. rla• por •er 

r•petttlvos,cDllO por cJemplo c~talasa de partes por núnero d• 

part•, cAt•la90 d• tranaaccionea, tran•acciona• por almacén, 

valuaciOn de tnventario• por cap•• y tr•n••cclon•• por docu -

mentas. La• problemas principal•• que se pres•ntar6n fuar6n1 

•> Haber dada de •lt• part .. de•contlnuada• y ob•oleta• en •1 · 

catilaso de parte• y •leunas unidades de ~edlda de artlcu-' 

loe arron•••· 

b) No aclerar d••de •l principio el maneJo de la• diferentes 

tipo• de co•teo de inventarios de tal forma que su falta 

de comprensitln CftOtivo atrasos d• meses an la implantación 

del SlllA. 

El mlxlulo de eBtructuras es importante debido • c¡ua ah 1 se ea. 



cuentran las .f61"mUlü.s registrada~ .:inte la SSA. Toda. ast."\ in -· 

formacitrl fue revisada y en algunos casos actualizada. 

El mtdulo de compras .fué el primero en funcionar ya que quiza 

sea el m~s sencillo del sistema debido a que contiene 1• in -

iormacit.n de los proveedores y la relaci 6n parte-pt"oveer:lor, 110 

ob!ltante, el haber capturado información e1"ronea al inicio de 

la operacidn,ocasiond r•traso en la implantación del siSitema. 

En •l lftddule d• drd•n•• da trabajo la part• Ns importante P.A 

ra qu• func"ionar~ ad-cuadamente fue el hab•r creado ':'n nuevo 

sistema de lotiflcaciOn que permita el manaJo de la Ordan da 

fabrtcaciOn y la da acondicionamianto para un lote deter

min.ldo. 

El funclona•lanto del ~ltlmo •6dulo del •i•tama, al de •Mplo

siOn d• materiale•, depende de la tnformacit:ri c:crr•cta que 

proveen lo• 4 m6dul,os anterlores, como concancuancta d• asto 

fua el mA• dificil de lmpl•mentar debido a qua ~!entras no •e 

suparar.tin los problemas que se tenlan en lo• mbdulo• 119nclon& 

dos est• mddulo no podfa funci~n•r· Una vez que los módulos 

anttu'ior•s •&tuvieron 1 is tos bastd con c•ptt.lra.r •l prondgtico 

de venta• anual y el Plan Maestro de Produccldn respectivo P.1 

ra que funcionar~ ••t• importante nédulo a trav.ts de la •mi -

sldn de un Plan de Requerimientos de Materiales <MRPl. 

Despu6tl de •proxlm•damenta 3 a~o• del inicio de la leplanta -

ciOn d•l SIMA se pueda considerar que esta operando a un 100% 

ya que •• pueden 9en•rar Planes de Requerimientos de M•t•ria

les perlddlco!i. 
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La axperi•ncia ac:umulada a lo lat·go d• la 1mpl•ntacidn del 

BrMA permite clasificar en orden de importancia los pr1nc:iP~.-

les obtáculos pu•a llevarla a c:abo dentro dai los •i91Jiente• 

casos: 

Recursos humano•; El personal habituado a trabajar con el c;ip_ 

tema 34 de IBM y el personal no habituado a trabajar con s1s· 

temas comput .. rizados mostrb rechazo y desconfian:!a por el nug_ 

ve sistC!ma. Auna.do a esto, la .falta de un verdadero 1 i.der de 

proyec:~o CiU~ establecierá un plcu1 de trabajo, involucrando 

los respons.:ibles de Areas, asignand:> responsabi. lidades, comu-

nicando lc5 Avances y Tallas, sit•viendo de mediadnr C!n lA~ 

fricciones entre las dif&rentes usuarios etc. hi::::ó que el prg 

caso de impl.antac:ión fur~,.a lento. 

Servicio: Gane,.almante el mal servicio d& los proveedores de 

loa pt'"ogrc'\mas y equipos produjo ratrasos en el Funcionamiento 

d•l sistem•. Adamas, l• adqutatcibn de equipo inadecuado o 

insufici•nte. como el cambio del file ••u·ver M.-rca BPM 386 

de 3~1) MEt en el disco por P.1 M•rca 11tcr6" At 296 de :! dinc:oti 

duros de 70 MB instalado inicialmente causo paro~ en la irr, -

pl~n+.aci6n del 5IMA. 

Finalmente cabe mencionar, quo actualmente si9uen funcionando 

en par•lclo para el control de inventarios y contt·ol de la 

prodL1cci 6n el sistema 34 de I&M y el SIMA. 

En. este momento se eota ~n esper.;i, de l• valida.cit.ri da l• in -

fot·ma.ción :¡ue prcpor'cion.;. el SIM~ p~ra así pod:;r maneJar 3! 

Pt'esa. 
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