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PROTOCOLO




Definicién del problema

Uno de los problemas a los que se enfrenta el odontblogo en su prictica diaria, es sin duda el -

saber distinguir cual es la técnica aproplada para la elaboracxén de un modclo o dado de trabajo, el cual le

de las mayores ventajas para la elaboracmn de la protesis ﬁ.nal y satisfaccién det paciente.

Justifieacién

Sugerir al dentista el conocer los aspectos m4s relevantes acerca de los materiales y técnicas

usadas en la construccidn de un modelo o'dado de trabajo, para que asuma sus obligaciones y asf obtenga
\

€xito en le restanrmeion final, '

i

| Objetivos

Mencionar los materiales para toma dlr. impresi6n.

Mencionar los materiales para 1a obteacién de modelos o dados de trabajo.
i
Mcnclona: los tipos de dados, |

Cm:.r las vcntajas y desventajas de cada tlpo de dado.
Describir la delimitacién de los dados;

Mencionar el uso de los espaciadaores.




|
1

INTRODUCCION

{
1




!
L

En la préctica edontol6gica, ;;g.ra aumentar el éxito en la fabricacién de incrustaciones, coronas y

prétesis parcial fija, es necesario la clal:mracién de un modelo ¢ dado de trabajo lo mds exacto posible, que
. | :

dé ventajas en el procedimiento de cnc?radn y vaciado para [a restauraci6n final, con un resultado
satisfactorio para el paciente. .

|
P

Hoy en dia para la obtenci6n d¢ un modelo o dado de trabajo s¢ tienen diferentes materiales y

|
técnicas.

1 -
necesidades y requerimientos propios de'la restauracién.
; . t

+

\ Por lo tanto ¢ edontélogo debe saber discernir entre una y otra para elegir la mejor, segin sus
| .



CAPITULOI

CLASIFICACION.DE LOS MATERIALES DE IMPRESION




En la prictica odontolégica se tienen diversos materiales de impresién. La eleccién de este se

basa en preferencias personales, en la facilidad de manipulacién y el factor econémico. (1,9)

_Asimismo, un matetial para impresion debe ser una substancia suficientemente elistica para ser
A |
retirada de la zona retentiva y volver a su forma original sin experimentar deformaoiones, ya que dicha

impresion es la reproduccion negativa de las estructuras duras y blandas de la cavidad oral. (2,4,5)

Por lo tanto ¢l odontiloge debe conocer las propiedades de cada_mteﬁaL con sus ventajas y
desventajas para que al efectuar la impresién sea de su entera satisfaccion, y para esto debe verificar que ¢l

material de su eleccién cumpla con Ia mayoria de los siguientes requerimientos:

- Facilidad de manipulaci6n y costo razonable.

- Propiedades adecuadas. de fluidez. o

- Tiempo de fraguado y caracteristicas apropiadas.

- Suficiente resistencia mecénice para que no se rompa durante la remocion.
. Buena exactitud dimensiolial.

-1 Aceptacién del paciente.

- Segnrit‘:laa (no téxico o irritante).

-1 Compatibilidad con los materiales para dados y cormidos.

-| Buenas cualidades de conservacién, (4)

La clasificacién de los materiales de impresidn segiin su forma de endurecimiento y comportarniento

térmico son: . ; '




a)

b)

Polimeracién por reaccidn quimica,

(irreversibles) (3,4), - _ .

Rigidos: yeso, 6xido de zinc y eugenol.

Elisticos: hidrocoloide itreversible y los elastémeros como son ¢l polisulfuro, poliéter y los
silicones. C

Fraguado por cambios térmicos.,

(reversibles) ‘(3 ,4)

Rigidos: modelina, cems.

Eldsticos: hidrocoloide reversible.




Yeso para impresién

El yeso para impresion, es el denominado yese de paris al que se le agregan modificadores con el

proposito de regular ¢l tiempo de fraguado y la expansién de fraguado. (3}

Tiempo de fraguado: este es el que requiere €] odontélogo desde ¢l memento en que realiza la

ezcla del yeso con el agua, y coloca dicha mezcla en Ia cucharilla para llevarla a los tejidos bucales;

_ B

dichz mezcla debe endurecer rapidamente para no crear molestias al paciente.

El tiempo de fraguado se determina agregando cantidades adecuadas de acelerador, & una

determinada relacidn de agua-polvo. (3) se pueden afiadir sales inorgénicas, como nitrato o sulfato de
potasio para regular el tiempo de fraguado de 3 a 5 minutos y un cambio dimensional durante el fraguado
de mas de 0.06%. Para facilitar el retiro de fa impresién s¢ le puede agregar almidon. (4)

La relacidn de polvo-agua es de 55 a 60ml por 100 gramos de polvo. El tiempo de mezclado es

de 30 segundos o menos porque si es mis puede reducir el tiempo de fraguado.
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Este tipo se usa sobre un portaimpresién hecho con modelina. (4)

Se coloca sobre 1a superficie del yeso ya fraguado, y limpio de salida, un separador (soluciones
alcohélicas de barniz, suspensiones de jabén).? Facilitando la separacion del modelo que se corrié deatro

* de 1a impresién. El separador tiene la propiedad de sellar los poros del yeso de impresidn. (3,4)

Compuestos

cingnenélicos

El matetial de éxido de zinc-cugenol cuando se utiliza para la toma de impresidn se mezcla en
una consistencia de pasta delgada, y ésta se coloca en un portaimpresién hecho a 1a medida, el cual puede

ser de modelina o de acrilico. '

Los compuestos cinquendlicos estin aisponibles en dos tipos:

Duro y Suave.

La diferencia entre éstas es que ¢l material suave es flexible y no tan frigil, sin embargo ambos

materiales se clasifican como rigidos.

'

‘
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El material duro suelo tener una consistencia més fluida cuando se mezcla, y un tiempo de

fraguado més corto {mdximo de 10 minutos comparado con los 15 minutos para ¢l material suave).

'
]

Estos tipos de fraguado son mucho més cortos a la temperatura de Ia boca y en presencia de

hum: .

Estos materiales no necesitan de adp:sii'os en ¢l portaimpresidn, ya que por si solos tienen una
adhesidn adecuada a éste. Los materiales para comrer estas impresiones se limitan z fos del tipo yeso (yeso
para modelo o piedra mejorado).

En la actualidad estos materiales han sido desplazados per los materiales elastémeros (3,4,5)

Hidrocoloides

Irreversibles

El zlginato es uno de los materiales para impresién més usado, y esto se debe ar _

- | Facilidad de - mezcla y manipulacién.

i
- | Minimoe equipo necesario.
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2

- | Flexibilidad del material endurecido. .
’ |
~ | Exactitud si se maneja en forma apropiada.

- | Bajo costo.

- Los alginatos se usan arnpliamente para f,areparar modelos de estudio tanto de un arco dental completo

como de un segmento del mismo. También sirven para preparar modelos de yeso para Ia fabricacién de
protectores bucales. No s¢ recomiendan para impresiones en las que interviene la exactitud en cuanto a

restauraciones definitivas,

El polvo de alginato contiene los ingredientes necesarios para sus funciones sal de alginato de
sodio, sulfato de calcio, fosfato de sodio, tierra de diatemeas o polvo de silicato, sulfato de potasio o

fluoruro de potasio de zinc.

1
Cuando se mezclan el agua y ¢l polvo de alginato se forma una masa suave, la cual después del

mezclado se vuelve un gel irreversible. (3,4)

. |- .
El fabricante controla el tiempo de fraguado mediante la cantidad de fosfato de sodio en el

i
Polvo del alginato.

El término irreversible, indica que una vez que la pasta se convierte en gel el proceso'no puede

. sufrir cambios m!ediante calor, como s¢ hace con los materiales de agar hidrocoloide para impresién. |
1
P
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Los materinles para impresién de alginate se deterioran ripidamente a temperaturas elevadas. Se
comprobd qﬁe Ios materiales almacenados un mes a 65°c no servian para uso oduntolééico, ya que no

gelificaban o lo hacian demasiado rsipido.1

La proporcién d¢ agua-polvo la recomienda ¢l fabricante. (4)

Materiales para

Impresién elastémeros

-Se pueden describir a los elastémeros como el material para impresién de tipo universal, son
aptos para cualquier clase de impresion dental requerida por el odontéloge. Sin embargo, fucron ideados
fundamentalments para impresiones de tejido duro, en las cuales la clasticidad es un Tequisito previo

indispensable, para producir el detalle fino de 1a superficie. (8) A
| » i
Hay tres tipos de bases de clast?mcrps empleados como materiales para impresidn.
Las bases son, respecﬁvamcnteé . l

- Un polisulfuro
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-Un silicon.

-Un polimero polietérico. .

Elastém a base

De polisylfuros

El material viene presentado en dos tubos: Una base y un acelerador.

Los polisulfuros tienen una estabilidad mayor a la de los hidrocoloides. (24) Si se desea un

maximo de exactitud, las impresiones de pdlisulfuro deben correrse antes de que haya transcurrido una

‘hora de su toma.

Yentajas

- No requiere equipo especial. !
- Resistente a los surcos profundos. |
- Linea de terminacién visible, :
- ' El corride se puedc aplazar una hora, si es necesario.
- " Sepuede platear.

- Se puede correr mis de un modelo (por ejemplo en la técnica de doble corrido). (6,7)

1
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Desventajas

Se necesita cucharilla individual.

Hidréfobo (no tolera humedad en ¢l zurco).

|
!
_}
|
|

- Especial cuidado en el inyectado.

Espacios retentivos deben taparse.
Qlor desagradable.

Sucio (la ropa-es imposible de limpiar)

Elastémeros 2 base

de silicén

Se conocen dos tipos de silicn como materiales de impresion:
a) Por condensacidn.

|
b} Por adicibén.

'
¥

Los silicones son los elastdémeros més 1.:1tiIizados. El polhner6 de siticén liquido, se mezcla con
;

substancias de relleno inhertes y esto se suministra en forma de pasta. El catalizador se presentz en
forma de liquido viscoso. Al realizarse la mezcla de la base y el cataﬁzador se forma el elastdmero.
E;tcs silicones tienen menos estabilidad dimensional que los mercaptanos o polisulfures, por lo cual
las impresiones se deben correr pronto una vez que han_sido retiradas de la. boca. (2,3,4)

i .
¥
'
'
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Silicén por adicidn.

Ventajas
Gran estabilidad dimensional. (24)
‘Ne requiere equipo especial.
Muy resistente en los surcos profundos.
Linea de terminacién bien visible.
Buen olor y apariencia.
Desventajas

_ Se necesita cucharilla individual.
Hidréfobo (no tolera humedad en el surco).
Poco tiempo de almacenaje.

Especial cuidado en el vaciado.

Caro. (1,2,4)

Silic6n por condensacién
‘Ventajas

No requiere cucharilla individual.

. No requiere equipo especial.
| .
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Linea de terminacién bien visible,. | -
Resistente en los surcos profundos.

Buen olor y apariencia.

Desventajas

Tiene gue correrse inmediatamente.
Hidréfobo (no tolera humedad en ¢l surco).
Poco tiempo.de almacenaje.

Especial cutddo en el inyectado.

f—r— e ———— e e A

Filcilmente se deforma. |

Elastémeros a base
de poliéter

-'El poliéter es el tercer material de impresidn del tipo clastémero, que ze utiliza desde hace poco
tiempo relativamente. Este material es importado de Alemania, el poliéter se envasa en dos tubos, se

utiliza més volumen de base que de acelerador (en una proporcién de 8-1).

1
Este material tiene una excelente estabilidad dimensional, incluso si el corride se aplaza por un

periodo de tiempo prolengado. (1)




No requiere equipo especial.
Linea de terminacién bien visible.
Fraguado répido.

Gran estabilidad dimensional. (24)

_Se puede correr mis de un modelo.

3

Espacios retentivos deben taparse.

-15-

Ventajas

Desventajas

Se debe tener especial cuidado en el inyectado.

Muy rigido.

Dificil manipul.ac ion.

‘Alto costo.

A diferencia de los hidrocoloides los materiales de impresidn elastomeros no afectan a la superficie

dura y lisa.

del yeso. Al utilizar apropiadamente los materiales elastomeros se puede obtener una superficie de yeso

La eleccién de un material elastémero ¢s determinada por las preferencias particulares del

i

operador. (1,3,5,24) ‘

]
'
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Medeling

a) Tipo |: Modelina i

b) Tipo 2: Modelina para porta impresiones.

Eltipo 1: Sc ablanda por calor si s¢ va a utilizar para impresiones desdentadas, se coloca en un porta
impresiones y se presiona contra los tejidos hasta qﬁc el compuesto endurece. En algunas ocasién c.uando
se quiere impresionar un diente nislado se realiza con un anillo de cobre, contehiendo dicha modélina
ablandada, presionando contra el diente y la cavidad, al enfriarse se retira y se procede a la‘maliz'acién del
dado correspondiente. Asi mismo la riilodelina es apt.a para impresiones de coronas completas cuando es
necesario desplazar ¢! tejido gingival, t?stc compuesto puede someterse al proceso de galvanoplastia. (4)

‘ i
El tipo 2: Este es rigido; sirve de porta impresién para contener otro tipo de material de
impresién y llevarlo contra los tejidos! orales y asi rezlizar una impresién secundaria, 1a cual puede ser

' tomada con cotmpuestos zinquendlicos o hidrocoloides, este tipo de material es mis viscoso al ablandarse

y mas rigido cuando endurece y su esciurrimiento es menot que el de la modelina tipo 1.
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uisitos pars Ia

(  Modelina

- No eontener ingredientes nocivos o irritantes.

-  Endurecer completamente 2 la temp(l;:ratura bucal, o a temperatura levemente superior a €sta.

- Latemperatura de ablandamiento esta limitada entre la temperatura mixima y minima.

- Endurecer uniformemente al ser enfriado, sin deformaciéa de ningin tipo.

- El material debe tener cohesién pcfd no adhesién: esto ¢s que cuando ¢l material estd blando debe
tener una consistencia que l¢ pemmita reproducir todos los detalles de surcos y otras marcas pequeiias
y retener tales detalleé una vez soIid‘iﬁcagk).

- Presentar superficies lisas y aspecto brillante una vez flameado.

- Una‘ vez solidificado, debe sopmw‘el recorte con un bisturi sin quebrarse 1 astillarse.

- No experimentar cambios de dimcn§i6n durante su retiro de la boca o después de ello, y mantener sus

dimensiones indefinidamente en condiciones razonables de conservacién. (3)

La modelina tiene la propiedad de ser termoplédstica, ya que en su composicién tiene Ios siguientes

clementos: !




Resinas.

Cera. . i

Acido estedrico.

Los cuales ayudan a esta propiedad significando que el material se suavizarj -al ser calentzdo y
endurecerd al ser enfriado y que el procc56 es reversible. Dependiendo de la cantidad de 4cido estedrico y
de relleno se controlan las propiedades de fluidez y esto proporciona la diferencias entre la modelina para
pbrta impresién y para impresion. (3,4)

El 4cido estedrico: Aumenta la fluidez ¥y actua como plastificante, ademss hace ¢l material menos

frégil y més rigido. Los rellenos, disminuyen la fluidez y reducen la adhesividad del material.

Los colores de la modelina dental son: pardo, gris o verde, aunque también se propomio'nnn'en negro

y blanco.

La pro;iieda'd de fluidez a la temperaturz bucal (37°) o un poco mis alta (45%) son muy tmportantes.
o : !
Se requiere de una fluidez minima a ia temperatura bucal, pero se necesita la suficiente fluidez a sélo 8% ¢
| :

més de la temperatura de la boca para regmuu ¢l detalle de la 'impresiénu Por lo consigtiiente estos

materiales son duros a la temperatura de la boce, pero plésticos y con capacidad de registrar una impresién




. el

a
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|
|

45°. La fluidez mis baja de la model'mft para porta impresiones a 37°¢ es aceptable porque requiere

\enor repraduccion de detalle.

La modelina dental tiene poca conductividad témica o sea, transferencia de calor en un material.

Al ser calentada Ia modelina dental, la parte exterior del mateerial se vuelve suave pero el interior

puede permanecer duro o fene_r propiedades de fluidez mucho mis bajas que las esperadas. En el

enfriamiento sucede lo contrario, la parte exterior se enfria con mis rapidez que la interior. Se le debe dar

tiempo necesario a la modelina para que adquiera una temperatura uniforme, ya sea con calor o con frio;

€ésta se puede calentar directo a la flama o con agua caliente. Se debe evitar quemar la modelina porque

alterard su composicién y por lo tanto sus propiedades de fluidez.

v
i

El fabricante proporciona diferentes presentaciones de la modelina para el uso del edontdlogo.

*(Modelina para porta impresién, barras de modelina, conos de modelina). (3,4)

E




HIDROCOLOQIDES

Reversibles

Los primeros materiles para toma de impresién de tipo elistico, estzban compuestos de geles
coloidales, substancias pelatinosas que zdquirfan forma en la boca dentro de una cucharilla, y eran
1

facilmente retirados de los espacios rctc_'mivos. 3

El agar hidrocoloide fue el ‘pmner material para impresién eldstico usado con éxito en la

odontologia. (4) :

I
El hidrocoloide contiene aproximadamente cf 85% de agua, y el equilibric de su composicién es
critico para la precisién de la imprcsic'im. Puede perder agua por sinéresis ° por evaporacién. También
puede absorber agua.

|
El acondicionador ideal de hidrocoloides tiene 3 bafios:

1.- Bafio de licuacion: este bafic se maneja con el reloj que tiene la unidad en su cara intetior.

- Los tubos y jeringas cargadas con este :gel se hierven 10 minutos en este bafio.
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2.- Baifio de almacenamiento: l'os tubos se pasan a éste bafio cuya temperatura es de 60 a 65°%.

3. Baflo de templado: las cucl:lllari]las cargadas de material de impresién se templan & 43-46%.

Las temperaturas de estos tres baliios deben controlarse & intervalos regulares con termémetro, por

lo que las variaciones de temperatura pi.leden afectar Ia viscosidad y las caracteristicas de manejo del

material, {1,3)

{ VENTAJAS

|
- Norequieren cucharilla individual. j
- Tolera cierta humedad en el surco, .l
- Limpio y agradable. f
- Fluidez cdmoda. C )
- Elmaterial en’sies ccorlémjw. ‘
'

[}
i Desventajas
|

- Se necesita un acondicionador para hidrocoloides.
- Tiene que correrse inmediatamente.

- Lineas de terminacién dificiles de ver.

- Fragil en los surcos profundos. !

- Posibilidad de producir quemaduras en ¢l paciente si no se rnaneja como es debido. (1)




i
! carrruLom
MATERIALES USADOS EN LA ELABORACION

DE DADOS DE TRABAJO
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Metal

Electroplaqueado en cobre.
Electroplaqueado en plata. |

- Aleacién de baja fusién,

Amalgama. (14)

Resina

Resina epoxi.

Material refractario (14) oot

Un material para vaciados o dados debe tener las siguientes cuatidades:
Exactitud. !

Estabilidad dimensional.

Consistencia para reproducir los detalles finos.

Resistencia a la sbrasién.

Facilidad de adaptacién a 1a impresiél}

Color. ‘ N J

No ser daflino a la satud,

Ahorro de tiempo. (4,14)
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i
i

Los productos de yeso son comp?ubles con los siguientes materiales de impresién: modelina,
| pasta zinquendlica, agar o slginato, yeso éi se cubre con separador, polisulfuro, silicdn y poliéter.

i
{

El electroplaqueado en cobre es compatible con la modelina. (33)

!
El electroplaquedo en plata es ccr:npatible con polisulfuro, silicén per adicién, poliéter. (32)
!

La resina epdxi es compatible cole silicén, polisulfuro (si se cubren con separador), poliéter.
(1,533) N

Clasificacién de los yesos dentales

TIPO :I. yesos para imprcsionesl'.
TIPO IL: yesos para modelos o d!e laboratorio.
TIPO IIl: yesos para dados clase T o hidrocal.

TIPO IV: yesos para dados de alt;a tesistencia, clase II densita o yeso mejorado. (13)




Los materiales de y&o que sc utilizan con més frecuencia son: yeso para modelos, yeso piedra
dental y yeso piedra de alta resistencia (tipo V). Todos estos se obtienen de! yeso mineral, que es la
. 1

forma dihidratada q:l sulfato de cnlcin.i La férmula quimica del yeso es: CaSO, .2H, 0

Esta forma dihidratada, al someterla a? calor para su fabricacién, pierde una y media molécula de
' agua de cristalizacién, convirtiéndose cxia la forma hemihidratada del sulfato de caIcic;. CaS0,-— '1,H;0

1
Cuando ¢] odontélogo realiza la mezcla del yeso hemihidratado con Hj0, produce una reaccién

quimica exotérmica, volviendo a la forma dihidratada.
E
Segin Schneider y Taylor (lOI) la cantidad tedrica de agua que puede ser incorporada en 100
gramos de yeso para que reaccione gnimicamente con todas las particulas de hemidrato de sulfato de
calcio dispopiblcs es de 18,6 Iml. Mencionan que aunque no es tan prictico, esta cantidad de liquido
permititia que el yeso alcanzara su dure;za méxlma debido a que o tendria agua en exceso de hidratacién
al término de'la reaccion. o |
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El yeso para modelos, yeso piedra dental y yeso piedra de alta resistencia se forman de particulas

hemihidratadas, lo que diferencia a uno del 6tro es el tamafio forma y porosidad de estas particulas.

Asimisto estos yesos cuando se mezclan con agua adquieren una consistencia dura. La cantidad
de agua que se necesita para mezclar el sulfato de calcio hemihidratedo, es mayor que la que se requiere
para la reacciénll quimica (18.61 de agua por 100 gmis. De p.olvc). A esta cantidad de agua que se necesita
ademds de la que se requiere para la reaccién quimica se le Ilama exceso de agua, la cual ayuda a mejorar

las particulas de polve de hemidrato para formar cristales de dihidrato.
La cantidad de agua necesaria pzi_.m mezclar estos yesos la proporciona el fabricante.

Los yesos tienen un tiempo de fraguado inicial o de trabajo, en ¢l cual el material se puede
mezclar y vaciar dentro de la impresidn.
‘

_El tiempo final de fraguado es cuando ¢l material se puede sepatar de la ﬁnpresién sin distorsion

o fractura, y cuando la reaccién quimica h? terminado. Este tiempo final, por lo general ccurre  en -

b
i
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-un lapso de 20 minutos desde ¢! comienzo'de la mezcla. Aunque s¢ recomienda que se retire la impresién

después de 45 a 60 minutos. :
1
i

Lorren, Salter y Fairhurst (11) realizaron un estudio en cl cual midieron la relacidn entre el
1 .
angulo de contacto del yeso piedra y diferentes materiales de impresién y ¢l mimero de burbujas sobre el

modelo. - ‘ '

Ellos dedujeron que habia una relacién entre el yeso de alta resistencia y el tipo de material de
impresién, obteniendo que tenian una mayor cantidad de burbujas de aire, cuando vaciaban ¢l yeso en un
ilicén que en un polisulfuroc o un poliétef, teniendo menor cantidad de burbujas el poliéter. Que entre
mas grandes los dngulos de contacto, cntre: el yeso y ¢l material de impresién habia mas atrapamiento de

aire y por el contrario entre més pequefio el angulo de contacto menor atrapamiento de aire.

L

Una desventaja de los dados d: yeso tipo IV, es que tienden a abrasionarse durante los
procedimientos de encerade. - Se ticnen,v?rios fecursos para incrementar. esta resistencia, sin en.lba.rgo,
estos medios también pueden aumentar las dimensiones del dado rcch:ciendo su precisién.

!

'
4
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Enwm de yeso como silice coloidal acuoso y resoluciones de resinz soluble, se pu@
usar en legar de agua al mezclar el yeso, aunque éstos pueden <-> no producir un incremento significativo
en la durezs, la resistencia a la abrasién aumenta atrededor de 100%..

!

. .
El incremento en la expansidn de fraguado por ser tan pequefio tiene poca irmportancia.

(3433,

Schneider y Taylor (10) realizaron un estudio para analizar la resistencia compresiva y la dureza
de la superficie de varios yesos tipo l{/ cuando se mezclaban con sustitutos de agua, encontraron que el :
nso de esoslsustimtos podrian disminﬁir Ia proporcién de agua polvo y posteﬁonncnté mcrementar la
resistencia cc;mpresiva y la dureza de Ia superficie.

También se puede mejorar la resistencia a la abrasién pintando el dado con materiales como una
resina epéxica, acrilica, estirénica o el ciznoacrilato; esta resina se aplica sobre el dado en forms
concentrada o diluida en acettmn, dicha dilusién favorece la penetracién de la resina en el yeso evitando
ﬁumcntar las dimensiones del dado, ésta resina dentro del yeso polimeriza. -Una desventaja de este
procedimicnto es que si no s¢ maneja a:decuadamcme la resina puede fonnm.-_uua capa sobre ¢l dado muy |

' .

gruesa. (40,41) {




'
1
4

Sc. p;tlcdcn modificar las dimensiones de los dados de yeso pare obtener una expansién de
; !

fraguado menor a 0.1% agregando un acelerador (sulfato de potasio} y retardador come ¢l bérax al agua,
alcanzindose asf una expansién de fraguado en promedio de 0.001%, (33)

i

Resistencia a la traceién
i

Esta es importante ya que 2l retirar el modelo de la impresién hecha con materiales flexibles,
tienden a ocurrir fuerzas de doblamiento y por lo tanto los dientes del modelo se pueden fracturar, los

yesos dentzles son més frigiles ala traccién que a la compresion.

La seleccién de un material de yeso se debe basar en el uso clinico del material y las propiedades
requeridas por el odontéloge. (1,3,4)

vV a3 del yeso tipo IV

|

!
- Facil corrido. 1
i
- Exgelente tiempo de trabajo.

t«  Compatible con todos los materiales de impresién,
]
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. Suficiente estabilidad dmlcnsnonal como para la ebtencidn de dados de trabajo satlsfactonos
- Proporcmm un contraste adccuado con el metal y ia cera.
- Precio accesible.

- Fidelidad para copiar los detalles dela impresién.
Desventajas dei yeso tipo IV ‘

-  Frégil a la traccién. (14, 17)
i

- Susceptibilidad a tener un cambio dimensional debido a Ia abrasidn. (33)

|

Amalgama

L

]

Este material se utilizaba para Ia elaboracién de dados de trabajo, condenséndose sobre una

impresién de modelina en anillo de cobre (impresién individual de vn diente). (33)

Yentajas

- Buena reproduccién de detalle y dureza (siempre y cuando la condensacién haya sido adecuada). (4)
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- Desventajas

- Se limita a un materizl de impresié;i rigido. (Modelina).

- 8 puedt:-. distorsionar el dado, por ¢l proceso de expansién de la amalgama al cristalizar.

- Se tienejquc dejar transcurrir de 10|a 12 horas, para que sc produzcea el endurecimiento,

© - Alta conductividad térmica, por lo Icual pucdc. ]‘:roducirsc un enfriamiento excesivamente ripido en el

' procedimiento de encerado. Sin embargo se disminuye este problema calentando el dado, (14,15)
+

Aleacién de Bismuto-Estaiio

Es una aleacién fundida que se rocia directamente sobre la superficie de Ia impresi6n, tiene una
temperatura de fusidn de 138°c. Se'puede utilizar si se maneja con cuidado sobre impresiones de

modelina sin que se pierda ¢! fino detalle. (14)

. Ventajas ~

- Fidelidad en ¢l copiado de la superﬁcie de la impresi6n.
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Desventajas

- El dado tiene poca dureza suﬁérﬁcial. (Se debe tener cuidade en no dafiar ef dado en los
procedimientos de encerado).

- Téxico. (Se debe tener cuidado en 1o inhalar el rocio del metal fundide) (15)

Cementos
'
Soq similares a los silicofosfatos, estos combinan algunos de los componentes y propiedades del
cemento de fosfato y del cemento de silicato. Los dados obtenidos tenen buena dureza superficial pero
una excesiva contraccién durante ¢l ;f'raguado. Estos dados se conservan sumergiéndolos en aceite.

(15,23)

Electroplaqueado

Es ¢l procedimiento para haci;r dao;los metélicos, los cuales pueden realizarse plaqueando con
cobre las impresiones a base de hule.
. . :
Este procedmncnto es ¢l resultado de la electrlisis cuando en un campo eléctrico se superpone

. , ) - . :
una solucién eléctrica, los jones en la solucién son atraidos hacia el electrédo con carga opuesta, en el

}
!
}
'
'

t
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clectroplaqueado los cationes (carga p‘ositiva) se mueven hacia ¢! catodo (carga negativa) en donde se

depositan como metal pura.

Al realizarse ¢l electroplequeado la impresién es conductora eléctrica y se convierte en citodo, y

el dnodo €s una barra de plata o cobre pudo. (3,4,6,14,33)

Varios investigadores analizaron materiales de impresion para realizar dados electroplaqueados,
concluyeron que a pesar de que estos dados podian hacerse a partir de impresiones de clastémeros, ¢l

polisiloxano de vinilo es mAs preciso en la obtencién de éstos. (17}

Los dados producen menor apertura marginal que los de yeso tipo IV (cuando sc controla la -
contraccién que puede sufrir la cera al colocarse sobre el metal). (17,19)

Las superficies no metilica, como son las impresiones dentales deben hacerse conductivas, es-
decir debe tratarse la superficie del material de impresién para que conduzca la electricidad. A este

proceso s¢ le denoming metalizacién,
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Agentes metalizantes

1

Los agentes metalizantes permiten no sélo 1a formacién de una capa conductiva sobre el material
de impresidn, sino que también completan el circuito entre la impresién y la banda de cobre o el alambre

conectado al citodo. (34)

+

- Silversol

- Flash

- Grafito metalizante
- Polvodeplata

- Polvo de cobre
El bafio para elaborar el electroplaqueado en plata se compone de:

- Cianuro de plata, 36 grs.
- Cianuro de Potasio, 60 grs. ;
- Ca.rbonqto de Potasio. 40 grs:

- Agua destilada 1000 ml. EX))




-26-

La composicién de 1a-solucidn para e! bafio de plaqueado en cobre:

Sulfato de cobre 200 grs.

Acido sulfiirico (concentrado) 3 mi; ;
Acido sulfénico ferol 2 ml.

Agua destilada 1000 ml,

+
i

[ .
Ventajas del plaqueado en plata
|

l

Alta resistencia a la abrasién. (14,'}9,23).

Suficiente dureza. .

Excelente capacidad para reproducir ¢l detalle de la superficie. (14,23)

P

i

Desventajas

Se necesita equipo especial.
: . '

Puede ser dafiino para la salud por ;el uso de soluciones de cianuro.

Dificil de recortar. ' -

Ventajas del plaqueado en cobre

|
i

Dureza
t

Resistencia a la abrasion. (23)
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! Desventajas |
|
|
i

- Se limita a impresiones con modelina.

- Senecesita equipo especial.

- El patrén de cera tiende a levantarse por los cambios de temperatura (se puede compensaf esto
" calentando el dado). (3,14) :

. Resinas °

La resina-epdxi es empleada para la fabricacién de dados de trabajo y se pueden realizar en

materiales a base de poliéter, polisulfuro (usando separador de silicén) y silicén.

i
'

Estos materiales d¢ resina 'epéfci‘son un sistema de 2 componentes: - 1.- Resina Epéxi disfuncional
4 .

a la que se le puede afiadir un relleno, 2.- Endurecedor es una poliamina.
' Ventajas

- Resistente a la abrasidn.
. - Resistente a la compresién.

- Rcsiétcnte a la traccién.

!

i
i
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Desventaias

+

Dimensionalmente los dados que s:c obtienen de esta resina son menos exactos y estables. (14,1 8)

] .
[ .
' S

.

Sin embargo, ¢l fabricante de un nucvo sistema de resina (resina epoxica de nueva generacion) para la
claboracién de dados, segin estiidio que se realizé, afirma que ha controlado la contraccién y
precisién dimensional controlando 1a proporcion base-catalizador y los ciclos especificos de
tratamicnte de calor dando un dado dimensionalmentee en ¢! mismo rango que et del yeso tipo IV.
an . . C |

P
Téxico: durante el mezclado de la poliamina con Ia resina:
Extrema viscosidad al correrse: pueden prcsentéme porosidades; sin embargo, esto se puede
minimizar al centrifugar la impresién después de que sc ha vaciado. (5),

‘
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Material refractario

Dos tipos de materiates ccré.u;icos pueden ser cnlﬁlchc;s'm laa confeccién de dados de traba_]:o.
Después de la mequa ¥ colocacion del material en la impresién, se produce en ambos un fraguado inicial
+ durante una hor'a y luego son somctido's a una coccién. Uno de ellos ;s colocado a 600“’c. A razén de 20"
por mimuto, después de precalentarlo en la puerta del horno durante 5 minutos. Luego hay que enfriarla
lentamente. Este dltimo producto péénﬁte la ;:onfcccién de coronas de po;'celana siﬁ necesidad de una
matriz de platino. (15) ' . |
]

Un tipo de investimento usado para la obtencién de estos dados es ¢l DVP*, .

. *DVP (Whip Mix Corp., Lousville, Ky.)

1
i
1
)
|
|
I
f
!




.CAPITULO III

ELABORACION DE DADOS DE TRABAJO




Aungue en 1a actualidad no hay un material que cumpla con todas las propiedades que se requiere
para la‘e'laboracién de un modglo de t;'abajo, a continuacién s¢ enlistarin las caracteristicas que éste
deberia laener '

- Debe ser dimensionalmente estable y exacto.
- Resistente a la abrasién. : : : .
- Capacidad de reproducir con fidelidad todos los detalles de la impresién.
"~ Proporcionar una superficie lisa y dura {que evite fracturas durante su fabricacitn o en los cortes del
© mismo. -
- Fécil manipulacién y ripida febricdcién.
- Color que contraste con la cera, porcelana y metal.
- Que no sea toxico. ‘
- Bajo costo. (1,14,15,16)
. 1 N
Por. lo anterior fa seleccién del m_atm'al destinado 2 la obtencidn del modelo o dado de trabajo
. depende por consiguicnte de: El material de impresién que se csté utilizando, del factor tiempo
involucrado en su obtencién, de lc;s materiales que se vayan a utilizar sobre el MIo o dado de

_ wabajo. (20)
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Dado de Trabajo

Es la reproduccién exacta individual del diente preparado, tanto en sus dimensiones como en sus

detalles supcrﬁciales, en el cual se terminan los margenes del patrén de cera, (1,4,21,33)

Todos los dados de tmbajo‘exhﬂ:en algin cambio dimensional durante el fraguado o.
endurccimiento del material. Algunos tienen una pobre resistencia a la gbrasién, la cual pone en
- peligro ¢l detalle marginal durante la fabricacién del patron' de cera, otros no reproducen

adccuadamente los detalles de la impresidn.

Al obtcuér unas impresiones .satisfactolias de los dientes preparados, es muy importante

manejatlas con todo cuidado para asegurar unos modelos exactos y detallados,

La calidad del modelo influye én la facilidad con que va a confeccionarse la restauracién y su

ajuste en boca.

Por esto, se deben asumir las siéuientes consideraciones para la obtencién del modelo y dado de
1 T

trabajo,
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Debe estar libre de burbujas, especialmente a lo largo de la linea de terminacién.
Todas las partes del modelo deben estar libres de deformaciones.
Los modelos tienen que poder ser recortados para tener buen acceso al modelado del patrén de cera.

(1,33)
- Para obtener modelos y dados de trabajo éptimos, deben seguirse las siguientes precauciones:

Debe correrse la impresién inmcdj;tamente después de su remocién de ia boca, en el caso del alginém
Y del hidrocoloide reversible, para obtener buenos resultados. (1,2) En el caso de los elastémeros, e
modelo o dado de trabajo deberd ser corrido dentro de la primera hora de retirada la impresién la
boca. (17) .

* Debe permitirse por lo m;uos una hora para que se lleve a cabo ¢l fraguado y sc obtenga la durcza

adecuada. (3)

Se tienten dos sistemas basicos de modelos y dados de trabajo:

Modelo y dado(s) totalmente independientes. (33).

- Modelo de traba,jo con dados desmontables.

i




. Modelo de trabajo y dado independiente.
Doble corrido -

. En este procedimiento solo se requiere de un modelo de trabajo del arco completo y un dado de
las zonas de las preparaciones, por lo tanto se tiene la ventaja de mantener las relaciones entre los pilares

estables.

El modelo y el dado de trabajo pusden obtenerse de la misma impresién sienipre y cuando el
material de ésta lo permita, utilizandoe ¢l primer corrido para los dados, o bien, realizando impresiones

independientes. (33).

El material de eleccion para este proccti:l'.micnto es ¢l yeso tipo IV, los dados se pueden correr con
50 gramos de yeso y.¢l modelo con 200 gramos siguiendo las instrucciones del fabricante para la relacién
agua-polvo. Se espolvorea-cl ycso.sobre ¢l agua ¢n un lapso de 15 a 20 segundos, s¢ mezcla con la
espitula hasta que todo ¢l yeso de ha mojﬁdo, Yy se pone ai vacio durante 20 segundos (17, 33) la mezcla
obtenida se vibra ,30 segundos. El tiempo de espamlacién mecinica debe ser coito, porque demasiado
mezclado acelera el fraguado y n’enc!e a aﬁm:ntar ligeramente la expansién de fraguado asi como a atrapar

iburbujas.
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Antes de correr las impresiones deben eliminarse los excesos de agua.

. Para correr ¢l dado, con un instrumento se va afiadiendo una pequefia cantidad de yeso a un lado
y por encima de la impresién, inclinindola de modo que el yeso se deslice por el fonde de la preparacién
desplazando el aire a medida que avanze. En seguida se coloca yeso hasta alcanzar una altura aproximada

. de 2.5 cm, con lo que se podrd hacer la base del dado.

El yeso puede ser introducido directamente sobre el fondo de la irnpresion si 1a preparacidn es lo

suficienternente grande para permitirlo sin atrapar burbujas de aire. (33).

Si se trata de una impresién cox;mplcta, esta sc coloca encima del vibrador colocindose yeso en la
parte mis distal y se levante de manera que e] yeso de deslice por cada uno de los dientes, hasta llégar 2la
parte mesial de la impresidn, teniendo cuidado de.no atrapar aire. El modelo sc debe dejar fraguar una
hora. No se debe invertir la impresitn si no se ha rcalizad;a el fraguado inicial‘, yﬁ que s¢ puede desprender
¢l material y segiin Young (25} 1a superficie puede ser dspera y presentar grinulos sobre esta. (1,4)




Triple corrido
En este procedimiento s tiene un modelo de trabajo intacto y dos juegos de dados. (33)
Los dados del segundo corrido, se usan para elaborar el patrén de cera. -

El modelo completo se usa para checar contactos interproximales, oclusales y contornos axiales,

(33

Los dados del primer corrido, se utilizan solo para el sellado marginal del patrén de cera antes de

ser investido.

Ventajag

-I . Facilidad para elaborar ¢l patrén de cera en dados separados.
- rEantimd al hacer los contornos proximales.

-i Facilidad para ajustar una prétesis fija en un modelo intacto.

- Esmis ficil montar un modelo intacto en el articulador, que unc con dados removibles.
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Desventajas . “

Se tiene que ir trasladando el patrdn de cera del dado al modelo y viceversa en el procedimiento de
. encerado, si esto no se maneja édecuadamentc, el patrén de cera va perdiendo exactitud en su

adaptacién a las estructuras de su cara interna, a causa del rozamiento. (1,33)
Elaboracién del dado

Se retira ¢l corrido de la impresion.

El dado se rebaja ¢n la recortadora de modelos eliminando el cxcedente de yeso de la base del dado.
La base del modelo debe tener 2.5 cm, de altura.

La basc debe ser pmlc]a- al eje :axial del diente, para facilitar la manipulacién del dado y la
adaptacion del margen del patrén de cera.

La base dc la preparacién del dade debc_ser més ancha y de forma octagonal, los lados deben ser
paralelos o ligeramente convergentes. (Fig. I) 7

El dado se delimita por fa p;ane gingival, con un fresén en forma de pera, y se t‘erminn con un cuchillo
de laboratorio, o con una hoja de bis:turi #25. (Fig. 2)

La linea de teyminacidn se resalta con un 1&piz de color rojo. (1, 4, 26, 33)
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Fig. 1 Delimitacién de! dado,
(Tomada de Shillingburg H., Whitsett, L.D.

Fundamentos de Prostodoncia Fija, México,
D F., La Prensa Médica Mexicana., pp194)

et
)\

Fig. 2 Delimitacién gingival.

{Tomada de Shlllmgburg,H Whitsett, L.D.
Fundamcnbos de Prostodoncia Fija. México,
D.F., La Prensa Méd.lca Mexlca.na , pp194}
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|
i

Modelo de trabajo con

Dados desmontables

El uso de modelos de trabajo con dados desmontables (Dowel pin), se ha incrementado en la
prictica odontolégica, usndose comoe un procedimiento de rutina comiin. Por lo tanto las caracteristicas

deseables ¢n este procedimiento se enlistan a continuacion:

-| Los dados deben ser de un material duro y clens_o.

-| Los dados deben ser cap.aces de ser removidos y colocados ficilmente en el modelo maestro.

- Tcucrl una relacion exacta con los dientes adyacentes, pcrma.necieng:lo asi durante los procedimientos
de laboratorio. h

- ! Permanecer estables ktcluso si se le da la vuelta al modelo.

- | El modelo con los dados deben poder montarse ficilmente en un articulador. (1,27)

Myers y Hembree. | (2) En un estudio que realizaron para determinar la precisidn relativa de 4
sistemas de da&os removibles, brass dowel pin*(espiga de latén), plastipin**, j-pin*** y logix model®* |
sistem, utilizando como material de impresién el polivinil-siloxano y para las mediciones un
microscopio stereoscopico. Para la obtencion de los dados se utilizd yeso tipo IV, usaron puntos de

i+
referencia para determinar ¢l cambio vertical y horizontal que tenian los dados antes de ser secciona-

i
*Brass Dowel Pin (J.M.Ney Co., Boomfield,Conn.)
**Plastipin {:M: Ney Co.)
*#¥ I_pin (J-pin Co., Mountain View, Calif.) .
® Logix Model System (J.F. Jelenko, New Rochell, N.Y.)
t
b
1
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'

dos y después de que fueron sacados y recolocedos 30 veces. Estos investigadores determinaron que a
pesar de las diferencias en cuanto a cambio vertical y horizontal que se encontraron en fos 4 tipes de

dados, estas no revelaron ninguna importancia estadistica. (Fig. 3)

Fig. 3 Diferentes tipos de dados.
| {Tomada de: Myers, l’vll., and Hembree,J.H.; Relative accuracy of
four removable die systems. J. Prosthet Dent. 48: 162, 1982)
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i
Fig. 4 |Poste tinico y Poste doble.

(Tomada de: Mclean, J.W.: The Science and art of
dental ceramics. Bridge design and laboratory —
procedures in dental ceramics. Vol. II Ed. Quin-
tessence books U.S.A., 1980, pp 68)
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Instrumental

b

Taza de mezcla al vacio de 500cc. Vac-U Mixer.
Tubos de conexion a la bomba de vacio.

t 5

Vibrader. :
Probeta de agua.

Espétula grande.

Espitula pequefia.

Yeso piedra tipo IV,

Cémara himeda.

Espigas de laton.

A-[ﬁlerps, pasadores y clips.

Cera pegaqua.

Cera blanda utility.

' Brudlidor.

Mechero cﬁ: bunsen.
Pinzas
Pincel de pelo de marta.

Vaselina.

Lim - = =

Segueta.

.

Cuchillo de lzboratorio.

¢
Fresén en forma de pera.
i

Lapiz rojo. I( 1,5)
i

[ '
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* i

La colocacion del poste es de suma importancia, ya que si no se coloca bien, puede alterar los

miiirgenes, debilitar ¢l dado o impedir su ficil salida del modeto.

Procedimiento

1 8e c'njuaga la impresion.

| Se elimina ¢] exceso de agua.

-\ Colocacién de los postes (Dowels). l

. Se coloca el poste en la parte de en rﬁcdiu de un paéador, con la parte redonda del poste hacia una
on&ulacién del pasador, y el lado plam‘l apoyado en la ldmina plana del basador, lo an;erior se llevaa
1a impresién procurando que la porcidn rugosa del poste, q;mde centrada en la impresién de uno de
tos dientes pilates. El pasador lleva una direccién buco-lingual (Fig. 5). Posteriormente se colocan
unos alfileres por entre los brazos det iaasador pinchando la imprcsién; se .ﬁjan los alfileres y el poste
con unas gotitas de cera pegajosa. (Fig. 6). Este paso se realiza en cada uno de los dientes pilares que

! I

S quieran remover. (39}

1 Se vierte el.yeso piedra tipo IV en la i}'npresién hasta llenar los dientes y cubrir la parte rugosa del{os)

postc(s). - :

Se colocan clips o seguros en las partes de la impresién que no se quieran remover. (Fig. 7)

i
{
1
'
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Se deja fraguar el yeso piedra hasta unaf hora dependiendo de la especificacion del fabricante.

Se retiran lols alfileres y los pasadores de la impresién.

Se clabc-vra un pequeilo canal en dirccci.én vestibulo lingnal cercano a cada poste, con el fin de que nos
sirva como guia de insercién de los dm;os al ser removidos y evitar que giren. (Fig. 8}

Se colocauna bolitadeceraenla pax'tej terminal de cada fmstc, lo que da una referencia de su posicién

y altura en los pasos que se describen ﬁostcn'onnente.

Se coloca separador para yeso o vaselina alrededor de cada area que 6cupc el poste, para facilitar la

-posterior separacién del dado del modelo de trabajo.

Posteriormente se mezcla una porcidn de yeso pied‘ra, la cual s vierte sobre ¢l yeso ya fraguado,
hasta cubrir por completo los postes.:si se trata de una impresioén inferior, se coloca una servilleta

himeda en la zona de la lengua, paral realizar un zécalo completo, dejindosele irrégularidades para

que al montarle le sirvan de retencién.;

Se deja fraguar et yeso por una hora y posteriormente se retira d¢ la impresion. ‘

Se localizan y descubren las bolitas de cera de las puntas de los postes ayudindose con un cuchillo

“para yeso, Se debe tener cuidado dé no dejar restos de cera ai de yeso en los postes ya que esto

dificultaria su facil asentamiento. (Fig. 9)
Se deja endurecer el modelo por 24 horas.
| .
Posteriormente se pracede a seccionar los dados del modelo, utilizando una segueta de joyero. {Fig.

10)




Se hace Iun corte mesial y uno distal en cada diente preparado o porcién que se desee remover,
procuran.dc; que los cortés converjaf: hacia apical ligeramente y hacia el centro de la base del modelo
hasta que dicho corte Hegue a la unién de -los dos yesos. Se puede utilizar yeso de dos colores para
facilitar este pﬁso. .

Para retirar los dados del modelo, s¢ golpea-la porcién expuesta del poste, que se encuentra en la parte

inferior det modelo. :

El dado se delimita por debajo de la linea de terminacién y sc marca esta con un Hpiz rojo.

(1,5.28,29)

Ventajas

Es una técnica que se hace con rapidez

No se tiene que trasladar el patrén de cera del dado al modelo de trabajo. (evitando el desgaste interno

de este)

- . 1
Lz impresién se corre una sola vez. |
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Desventajas

'
i

_ Dificultad para alinear los gostes en el ceﬁtro dela preparacién.

Dificultad para colocar el poste en forina perpendicular a la superficie incisal u oclesal.
Mantener el poste en la posicién adecuada durante 1a vibracién del yeso, (14)

Dificultad de hacer la parte inferior del dado completamente plana.

+

Fig. 5 Colocacién del poste.

(Tomada de: Blakeslec R.W., Renner, R.P.,, Shiu, A
Dental Technology. U.S.A. The C.V, Mosby Compa-
Ny., 1980, pp165)

|

ey e ——————anen
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Fig. 6 Fijacidn del poste a la impresién

(Tomada de: Shillingburg, H., Hobo, S., Whitsett,
L.D.; Fundamentos de Prostodoncia Fija. México,
D.F., La Prensa Médica Mexicana, S.A., 1990 pp

Fig. 7 Colocacion de clips sobre el yeso.

(Tomada de: Shillipgburg,l-[., Hobo,S., Whitsett,
L.D.: Fundamentos de Prostodoncia Fija. México
D.F., La Prensa Médica Mexicana, S.A., 1990 pp
196}
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Fig. 8 Guia de insercién sobre el yeso

{Tomada de: Shillingburg, H., Hobo, S., Whitsett,

L.D.: Fundamentos de Prostodoncia Fija. México
D.F., La Prensa Médica Mexicana, S.A., 1990 pp
196)

Fig. 9 Eliminacién de la cera del poste

(Tomada de: Shillingburg,H., Hobo,S., Whitsett,
LD.: Fundamentos de Prostodoncia Fija. México
DF., La Prensa Médica Mexicana, S.A., 1990 pp
198)
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cofocacién del pt‘:ste‘

{
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Fig. 10 Obtencidn de los dados

{Tomada de: Shillingburg,H., Hobo,S.,Whitsett,
L.D.; Fundameéntos de Prostodoncia Fija. México

204)

que se corre la impresién, sin tener la neces
i

D.F.,, La Prensa Médica Mexicana, S.A., 1990 p

En la (Fig. 11) se muestra un aditamento que auxilia en la colocacién del poste, al momento de
! :

idad de usar los aditamentos descritos en esta técnica, para la
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Fig. 11 Aditamento para la colocacién del poste

(Tomada de: Mclean, J.W.: The Science and Art of -
dental ceramics, Bridge design and laboratory proce-
dures in dental céramics. Vol. [l Ed. Quintessence
Books U.S.A., 1980, pp 68)
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Qftra variante dentro cic esta téc'_nica es la colocacién del poste, durante el fraguado inicial del

primer corrido.

Técnica

Se toma la fmpresion, se retira de la boca y se eliminan los restos de saliva o sangre que pudieran .
qu'cdar. -

Por la panie bucal de la impresi6n, elil ¢l drea de cada preparacion que se quiera remover se colocan
alfileres, para tener una guia' de inseréién en lé colocacion del poste. (Fig. 12)

Se corre la impresitn con yeso piedra tipo IV.

Durante el fraguado inicial, se colocar'; los postes siguiendo la direccién de los alfileres. (Fig. 13)

Se espera a que frague el yeso, se cololca separador sobre las dreas Vdel yeso que se quieran remover.
Se colocz una bolita de cera en la punfa de cada poste, se bardea la impresién COn cera T0sa Y S¢ ccmc;.',

Se seccionan los dados y delimitan como se menciono en la técnica descrita anteriormente. (14)
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Fig. 12/Guia de insercién. (alfileres)

{Tomada de: Mclean, J.W.: The Science and Art of
Dental ceramics, Bridge design and laboratory pro-
cedures in dental ceramics. Vol, If Ed, Quintessen-
ce Books U.5.A., 1980, pp 76)

Fig. 13 Colocacién del poste.

(Tomada de: Mclean, JW.: The Science and Art of
Dental ceramics,!Bridge design and laboratory proce-
dures in dental ceramics. Vol. IT Ed. Quintessence
Books US.A., 19[80, pp 76)
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Tambi¢én se puede colocar ¢] poste, después de que se ha vaciado y separado la impresion del-
' .

| modelo. Esto puede incluir ¢l uso de una maquina para ajustar los postes.' Pindex*, una fresa # &, o una
| . :

forma que es vna perforadora para postes.**

Preparacién del modelo maestro

Se corre la impresidn con yeso tipo IV, dejando de 5 a 10 mm de zdcalo.

Se separa el :-'nodelo de Ia impresién ¥ s¢ recortan las areas sobrantes, ;:rcar'xdn un modelo en forma de
herradura. (Fig. 14) :

Se reduce la base hasta que este plana, y debe tener 10mm de altura desde 1a base hasta la cara oclusal

o incisal de las preparaciones.

Con lija de agua se crea una base suave y lisa.

Colocacién del poste

Se trazan unas lineas verticales sobre las superficies laterales del modelo en e! centro de cada

preparacion. -

Se unen estas lineas sobre la base del modelo. (Fig. 15)

*Pindex (Whaledent International, Nueva York, N.Y.}
1

**Perforadora para postes (Productos Dentales Técﬁicos, Encino, california).

!
s
|
!
'
i

i

i
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\
'
'

Se mide del centro de la preparacion a la superficie lateral del modelo, marciandose esta distancia en
12 base del modelo. (Fig. 16) ‘

El modelo se pone scbre un cojin de hule espuma para evitar que se fracture.

Se coloca la perforadora para postes en linea recta y se perfora hasta llegar a la profundidad de la‘
fresa, manteniendo el mango en posicién paraleia a las lineas verticales que estin en las superficies
laterales del modelo. (Fig. 17)

Se mete cada poste para verificar que asiente bien hasta llegar a su completa proﬁmc.:lidnd ¥ que
permanezca estable.

Se pegan los postes con cemento de cianocrilato eMdose el exceso Mmmu.

i
Se utilizan postes doblados (bent dowel pin} en las &reas que no sc van a remover. (Fig. 18)

Elaboracifn de Ia base‘
Se crean muescas de orientacién sin l;acer socavaciones metiendo-una fresa redonda. dei # 8 hasta la -
mitad de 1 profundidad de Ia fresa, en los 4 lados del poste haciendo una ramura. (Fig. lé)
Se coloca separador en la base del modelo.
Se coﬁe 12 base del modelo utilizando'el encajonamiento con cera,
Se recorta la base de manera que quedie uniforme con la superficie lateral de! yeso.

Se recorta la base del modelo hasta encontrar las puntas de los postes.

Se seccionan los dados y se retiran coxi un golpe pequefio.

v mm A e
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Yentajas

. Colocacion del poste segiin la conveniencia del dentista.

Ahorro de tiempo antes de realizar ¢! vaciado de la impresién.
Es una técnica eficiente y barata,

Produce dados fucrtes, estables y se colocan con precisién. (29)

Fig. 14 Modelo en forma de herradura®.




Fig.
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17 Perforadora de postes*
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Fig./18 Postes de retencién*

Fig. 19 Muescas de retencion,

t
{*Tomada de Driscoll, C., and Aller, M.: Use of a
specially formed drill en fixed prosthodontics.
1. Prostliet Dent, 57; 768,1987)
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Cucharilla Di-Lok

; La cucharilla Di-Lok* sirve para poder retirar y volver a colocar con precisién Ios-dados en el
| L

n;mdelo de trabajo. Esta cucharilla sujcté y mantiene unidas todas las partes del modelo de trabajo
sl:ccionado. Como todos los sistemas de dados desmontables, requiere de la mis estricta limpieza de todas

sus partes para que el ajuste sea lo mas exacto posible.

_ Instrumental
- | Taza de mezcla al vacié de 500 cc. Vac-U.Mixer.

-1 Tubos de conexién 2 la bomba de vacio.

-| Vibrador. ’

- | Probeta pa?a agua. !

- | Espitula grande.

- | Espatula pequefia. I‘

- ! Yeso piedra para dados (Vel-Mix, Silky-‘Rock),

- § Chmara hiimeda.

- ! Cucharilla Di-Lok.

- l Recortadora dc modelos.
- | Manta para montarse en ¢! motor de baja!velocidad.
- i Pieza de mano. i

- 1 Disco de carburo.

- | Fresén en fora de pera.
' )

{
*Di-Lok (Surgident, Ltd., Los Angeles, Calif.

t
'
i
'
'
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Segueta I

Lapiz rojo. !

Procedimiento
i
El modeio que se va a usar para la cucharilla Di-Lok, se vacia en yeso piedra con una base qué tenga

entre 10 y 12 mm de espesor y forma de herradura sin yeso en los espacios lingua! o palatino.

Se recorta la base para producir una superficié inferior plana y que las superficies vestibular y lingual
. i .
converjan hacia apical, una vez que h:? fragnado el yeso. (Fig. 20)
L
El recorte vestibular y lingual debe estar a una distancia entre 1 y 3 mm de la linea gingival de los

dientes (esto deberd permitir que el modelo se acomode en la cucharilla Di-Lok).

Una vez realizado lo anterior, se cortan surcos retentivos horizentales en lz superficie vestibular y
lingual del Zécalo del modelo. (Estos sirven para estar seguros de que ¢l yeso vaciado para adaptar el

modelo a la cucharilla Di-Lok no se desprenda a la hora de manpularlo. Estos surcos se claboran con
un disco de carburo. (Fig. 21) !
! |
}
\ 1
j. |
La cucharilla Di-Lok armada se llena con una mezcla comin de yeso piedra hasta dos tercios de la

cucharilla.




|

| Rapidez en ¢l procedimiento
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; i
El modelo se asienta sobre 1a mezcla hasta conseguir un nivel aproximadamente parejo con la porcién
I
recortada del modelo v la parte, supcrlior de la cucharilla, agregando o quitando yeso si s& requiere
t
para lograr éste proposito. (Fig. 22) i
i
Cuando el yeso ha fraguado, se procede a retirar el modelo de la cucharilla, esto se realiza dando un

golpe suavemente & la parte anterior'de la cucharilla Di-Lok contra la mesa de trabajo, la parte

anterior se desliza hacia delante y la parte posterior se empuja hacia arriba, (Fig. 23)

Se separan los dados con una segueta de 0.010mm o con un disco montado en una pieza de baja

velocidad.

Se recortan las partes cervicales de cada dado ya seccionados estos.

Se colocan los dados y las partes de yeso en la seccién central de la cucharilla y se sujetan colocando

el rodete extemo de la cucharilla.

Los modelos se articulan mediante el arco facial ¥ un registro interoclusal. {1,5,33)

)
b
Ventajas

No requiere de postes

t
Precisién al colocar los dados en el modelo de trabajo.
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Desventajas

Se dificulta el montaje en el anicula.rlcuando 1o hay espacio para la cucharilia.

Fig. 2] Surcos de retencion horizontales.*
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Fig. 22 Colm;:acién del modelo en la cucharilla.

(*Tomada de: Shillingburg, H., Hobo, S., Whitsett, LD.
-Fundamentos de Prostodoncia Fija. México, D.F., La—

" Prensa Médica Mexicana, S.A., 1990, pp 203)

Fig. 23 Desarmado de la cuchariila,

(Tomada de: Shillingburg, H., Hobo, S., Whitsett; L.D.
Fundamentos de Prostodencia Fija. Méxic, DF, La-
Prensa Médica Mexicana, S.A., 1990, pp 203)
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Fabricacién del modelo refractario
I
Se selecciona el material de investimento refractario que se utilizars para correr la impresién, que se

obtendrd del modelo maestro previami:rm: tomado.

' .
Se selecciona un porta impresién adecuado que cubra por completo a fos dientes del modelo maestro.

Se analiza el modelo maestro par detectar dreas de retencion y éstas deben ser bloqueadas con cera,
f .
para evitar que e! material de impresiép penetre en estas zonas.
' 1
) 1
Se coloca sobre el modelo maestro i‘una capa de separador, para facilitar la remocién del porta
impresiones con el material (elastémero).

Se toma la impresion del modelo maestro.

Cuando la impresién ha terminado su reaccién n el modelo maestro, se sumergen ambas en agua, en

donde pueden ser mds facilmente separadas.

Se comre la impresion cen ¢l investimento refractario seleccionado y se deja fraguar, posteriormente

! i
se separa el modeto refractario de la impresidn y se deja sccar.
l

El modelo s:; recorta y separa.

)
|
'
|
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Dado Refractario

+

Se recortan las dreas apicales a la linea de terminacién, para que ésta sea ficilmente detectable.

La base debe medir de 13 a 19 milimetros para facilitar la manipulacién.

La parte lingual se recorta también sin exceder de 13 mm.

Degasificacifn del investimento refractario

1
I Para evitar que se contamine el material cerdmico, los gases a base amonio, inherentes al material
re

|
|
|
?
|
|

fractario, deben ser removidos.

Procedimiento

Se mtroduce el modelo refractario a un horno precalentado a bajas temperaturas, con un rango de

40°: — 560°c y se coloca en ¢l calor por lll;l periodo de 15-30 minutos.

|
!
|
|
|
|
]

e |

‘ Se coloca ¢l modelo al vacio y se establece la temperatura entre 1040°¢ — 1066°c con un

incremento en la temperatura de 25c por nljhuto.-
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Se mantiene la temperatura a 1040°c ~ 1066°¢ por 2-6 minutos.
: f

L)

Se desaloja ¢! vacio con una disminucién tenta de temperatura aproximadamente 540°c.
|
Se remueven los dados o modelo refractario del homo y se¢ dejan enfriar al gire. Postetiormente
i
s¢ aplica un scllador para que el modelo refractario no absorba la humedad de la mezcla de la
I

porcelana, este sellador se debe colocar sobre todas las superficies y 4reas marginales en donde se

tendré contacto con la porcelana. El seHador es especifico para este tipa de dados.

' Se calienta en un homo el modeld o dados refractarios ya con ¢l seltador dependiendo del ciclo
de coccién que tenga la porcelana que se esta utilizando, este modelo al ser retirado del horno debe

tener una superficie brillante. (30, 31, 32)
|
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:Dado glag. ueado en plata

Una vez retirada la impresién de la boca. Se lava para remover la saliva remanente.

R - !
Se aplica el agente metalizante, me;diante un pincel de pelo de marta ligeramente humectado,
quitando el exceso de agua, este agfcnte metalizante, se aplica pintando las preparaciones, dreas

interproximales, drea gingival y mucosa que rodean a los dientes.a platear.

Si se usa un porta impresiones metélicp, se cubre el metal expuesto con cera.
|
La comiente cléctrica debe conducirse a la impresién metalizada por medio de alambres,
[ .
. |
generalmente, en impresiones que abarcan 5 dientes, con 2 alambres es suficiente, este alambre debe
ser de cobre calibrado # 20 con aislante pléstico.

)

Se corta cf alambre 2 un largo de 3 o 4 puigadas, s¢ climina el aislante a una pulgada de un extremo y

a un cuarto de pulgada en el extremo oéuesto.

Se insertan los alambres 2 uno y otro lado del drea que contienen las preparaciones, suficientemente
lejos de los dientes preparados para evitar cualquier distorsién. Dicha insercidn debe hacerse en una
|

zona metalizada y empujando ¢l alambre dentro del material, hasta que el aislante entre en contacto
con la impresién.
|
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Una vez insertados, se estabilizan los alambres doblindolos hasta que queden en estrecho contacto

con la impresién. Los extremos opuestos a los de los alambres insertados, se unen y enrollan para

facilitar su fijacién al énodo de plata.l

Se coloca electrolito en Yas partes mis profundas de la impresién con ayuda de un gotero, para evitar
la retencién de burbujas de aire, se introduce en el bafio y se conecta el dnodo.

Una corriente fijada a aproximadamente 6 ma. Es adecuada para empezar e! plaqueado de uma
impresion de un solo diente. Cuando ya s¢ ha colocado una capé de plata sobre la superficie, s¢ puede
aumnentar la corriente a 10 6 15 ma. Cuando se tratan impresiones mis grandes una cottiente de 10

ma. Por preparacién serd suficiente para el plaqueado inicial.

De 12 a 15 horas se requicren para que el plaqueado sea adecuado,

Cuando han transcurrido 5 minutos, se inspecciona la impresion. Las éreas no plateadas se vuelven a

metalizar. '
|
Si la impresidn se ha plateado complet}amente, después de los primeros 5 minutos, se lava con agua,
se seca y se procede a cubrir el 4rea dle la mucosa con cera. La capa deigada de plata, inferior a la
cera sirva aplam. asegurar la buena com!:luccién de comiente eléctrica a todas las preparaciones y a ta

formacién de un depésito uniforme.
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Una vez terminado ¢l encerado, se regresa la impresién al bafio, dejindose el tiempo requerido.

!

Terminado el plaqueado, se saca la impresion, se lava con agua, se seca y posteriormente se corre en

yeso piedra tipo IV. Se puede utilizar la técnica de (dowel pin).

Se separa la impresién, se elimina ¢l agente metalizante remanente entre los dientes, ¢limindndose
1

también las zonas dsperas con discos de papel de lija, teniendo ceidado con los mirgenes cervicales

de 1as preparaciones. (4,5,32,33,34,36)
'
'

Ventajas

Los dados plateados poseen alta rcsistTncia a la abrasion y dureza con respecto a los de yeso.

Permiten el contorneado de las matricells de platino para coronas de¢ porcelana,

Se pueden bruflir y pulir los mirgenes t'ic las restauraciones vaciadas en oro.
| .

. I
Se obtiene mayor exactitud en la reproduccion de detalles.
i :

Se pucde tallar el patrén de cera cua:::ltas veces sea necesario, sin que sufra alterzcidén ¢l dado de
trabajo.

)
!
!

probarse ¢l vaciado en el dado existe menor posibilidad de dafarlo.

i
i
1
I
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Desventajas

El procedimiento s prolongado.

Se requiere del uso de materiales cou'osos.

Las impresiones sélo se pueden platear una vez.

Las soluciones de cianuro puedcn ser l'téxicas si no se manejan éon cuidado.

Los procedimientos de encerado se dificu!tan debido a la ripida transgferencia de calor, si no se tiene

en cuenta ¢l calentamiento previo del dade. (4, 5,17, 18, 19, 22, 33, 35, 36)

Se necesita un modelo de transferencia. (aumnentando el tiempo y costo en el procedimiento).

Fig. 24 Dados galvanizados sobre un modelo de trabajo

(Tomada de: Publicacién internacional de odoontologfa
Vol. 1 Ed. Quintessence, febrero, 1989, pp 40)

ESTA TESIS MO SALE
NE L4 BIBLICTECA
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: : Dado epbxico

. El material epéxico se mezcla en un Ilugar bien ventilado, evitando ¢l contacto con la.piel, y se debe

tener la precaucitn de usar anteojos prlotectom al correr y centrifugar la impresién.

[ Es recomendable que la impresién usada para esta técnica sea de elastdémeros (polivinil-siloxano,
poliéter, polisulfurc), ya que si se usan hidrocoloides (alginato), el agua de este material retardaria la
polimerizacién. (20)

A 1a impresién se le pone un separador de silicén.

La resina se puede pintar sobre la impresidn con un pincel.

Este material también se puede vaciar sobre la impresién directamente evitando atrapar aire para ne
tener porosidades (ya que la resina es muy viscosa).

|
l
]
|
|
|
|
|
|
|

Se centrifuga la impresién después de que se ha vacizdo la resina epéxi.

dentro de las primeras 24 hrs,

i
- I El material epéxico debe endurecer por lo menos 6 horas a temperatura ambiente, y fuego ser curado
|
} ‘
I' El curado final se logra colocando el modslo en un homo a temperatura ambiente v calentéindolo

|
| posteriormente durante 2 hrs. Segin las especjficaciones del fabricante.

- i Se puede usar la técnica de (Dowel pin), para la obtencién de los dados de trabajo.

)l f,
|
|
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E!l dado epézxico recortado se limpia y se pinta con una pelicula liberadora que exige curado térmico.

Se aplica un espaciador para crear un espesor de pelicula de 20 a 30 micras, se calienta nuevamente ¢l
i

dado para curarlo. (4, 5, 16, 17, 18, 33, 37).
1
|

Besin!as epéxicas comerciales
Pandent*: se surte en un paquete constitunido por un tarro que contiene la resina, y una jeringa con ¢l
activ_ador. ambos contenidos se mczclm ¥y vierten en la impresion.

Precision Resin Die Kit**; s¢ surten en forma de polvo y liquido, estos deben medirse antes de

mezclarse.

Epoxident®**: se surte por paquetes de varios tamafios, estos consisten de un tarro de resina (10, 20,
30 6 50 gramos) y una jeringa de activador (1, 2,3 y Scc). Sc presentan en tres colores (blanco, gris y

azul). Elactivador sc agrega 2 la resina ¥ s¢ mezelan por 1 minuto, posteriormente se vierte la mezcla
1

dentro de Ia impresién. (18, 37) !

Pandent (Co., Tokyo. Japan)

**!| Precisién Resin Die Kit (Unitek Corp., Monrovia, Calif.)

"‘l‘ Epoxident (Oxydental Products, Inc., Irvington, N.Y.}
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Resina Epébxica

) |
Su manipulacién es muy sencilla. (37)

Los tipos de fraguado y poIimerizacién son adecuados desde el punto de vista comercial y estabilidad
dimensional, . I‘

i
b

) |
Son ficiles de mezclar y centrifiugar al: interior de la impresidn, evitando la tendencia a atrapar aire.
1
Bajo costo en comparacién con la electroposicién.

Resistencia g Ia abrasién, dureza, fuerlza_ {37,38)

S

Degventaias

. La pasta viscosa no se introduce con facilidad en los detalles de una impresién grande, a menos que se

centrifugue.

Téxico.
s

Su contraccién de polimerizacién obliga al dentista a trabajar los dados, tan pronto como hayan

endurecido.
]
Su uso se limita a los elastémeros. (33, 37, 38)
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I
Precauciones en el montaje de los modelos

i

Al realizar la base del modelo, se dejan en esta unas pequefias prominencias ¢ irregularidades, para
|
. 1

que sirvan de retencién, al montar ¢l ;modelo en ¢l articulador.

|

Si se trata de un modelo de trabajo con dados desmontables, antes de montar ¢l modelo en el articular,

i
se pone cera blanda en las puntas y ‘alrededor de Ios postes. (esto ¢s para evitar que entre yeso del

montaje) (1)

|




CAPITULO IV

DELIMITACION DE DADOS
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El delimitado de los dados de trabajo consiste en la eliminacién de todos los tejidos de Ia encia
que hayan quedado reproducidos en el modelo, por debajo de la tinea de terminacién. Este procedimicnto

lo debe hacer el edontélogo, ya que solo el sabe exactamente donde quedo la linea de terminacion. (1)

1
' 1

Se describirén las dos técnicas njnés usadas para la delimitacién del dado de trabajo.
i
+
a) Delimitacién antes de ser corrida 12 impresién. (5)
b) Delimitacién después de ser corrida ia impresién. (1, 33)

]

t
La primera consiste en:
N -

I
. 1
- Una vez tomada {a impresidn, se cﬁjuaga ¥ seca con aire a presion, para eliminar saliva o alguna

} .
impureza que impida adherir la cera. :

- Usando un PK.T. del nimero 2, se: fluye cera alrededor del margen, y por debajo de 12 linea de

i
terminacidn. (Fig. 25) i

Se corre la impresién con yeso tipo I\ff
+ . Sc espera hasta 1 hora para retirar la iinpresién.
- Al separarse ef modelo de Ia imprcsié%l, la cera se queda en el modelo de trabajo.

- Con un instrumento s¢ climina la cera, y si €5 necesario se termina con un bisturi, el delimitado del

dado. .
i




i

By

Fig. 25 Delimitacién antes de ser corrida la impresién,

(Tomada de: Blakeslee, R.W., Renner, R.P,, Shiu.: Dental
Technology. U.S.A. The C.V. Mosby Company., 1980, pp 163)



La sepunda consiste en:

;
- Aligual que la técnica anterior se enjuaga y se seca la impresion.
1

- 8Se corre el modelo con yeso tipo IV,

- Después de q;xe ha fraguado el modelo se retira de la impresion.

- Seclimina el exceso de yeso de la base del dado, realizando dicha base paralela al eje axial del diente.

!

} ~

- El dado.se delimita por debajo de la linca de terminacién, con ayuda de instrumentos rotatorios

. ‘
(fresén en forma de pera) e instrumentos cortantes (bisturi). (Fig. 26)
-

{
- Conun lapiz rojo se marca suaveme%ntc la linea de terminacién. (1,5) (Fig.27)
L .

'Es importante mencionar que no se debe pintar la linea de terminacién con grafito, ya que este se une

al patrén de c:cra ocasionando apertura nglargmal
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Fig. 26 Delimitado del dado.

{Tomada de: Blakeslee, R.W., Renner, R.P., Shiu, A.: Den-
tal Technology. IU.S.}\. The C.V. Mosby Company., 1980 -
pp 163)

Fig. 27 Lapiz rojo sobre la linea de terminacidn.

{Tomada de: Blakeslee, R.W_, Renner, R P, Shiu, A.: Den-
tal Technolpgy.‘ U.S.A. The C.V. Mosby Company., 1980

pp 163)



CAPITULO V
' ESPACIADQRES
|




Le finalidad de! espaciador, es la de crear un espacio especifico entre el vaciado y la preparacién,
para la colocacion del cemento. Se ha reportado en la literatura que ¢! espesor de el espaciador debe ser

‘

de 25 a 30 micras. (45)
Los espaciadores se colocan sobr:c la superficie de los dados de trabajo. Se debe tener cuidado de
no tocar los méirgenes con dicho material, el uso de estos espaciadores no debe alterar la retencién del

‘ ivaciar:lo.

Una de las causas mas comunes de fracasos en las restauraciones vaciadas, es la solubilidad del

material empleado para cementar la restauracidn, (mediante la accion de lavado de 1a saliva asobre el firea
marginal), por lo tanto cualquier procedimiento que pueda reducir la apertura marginal, incrementa la
probabilidad de éxito en la restauracién.

Existen varios factores que tienen influencia sobre dicha apertura marginal: *

-} La consistencia del cemento mezclado. |
-{ Elcontomo de la preparacion
- | 'El hecho de que la corona cementada no llegue completamente & su tugar sobre el diente preparado.

(49)
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\ |
|

} E! dltimo punto se refiere a que muchas veces el cemento, si no se maneja adecuadamente, puede

| ) .
. impedir que las restauraciones vaciadas asienten por completo, en particular Ias coronas completas.

|

' ‘ Sc han descrito ¢n la literatura algunos de los procedimientos por medio de los cuales el vaciado

ﬁodia asentar mejor en la preparacion. (44

'

En la actualidad se utilizan los espaciadores para lograr un mejor asentamiento del vaciado sobre
la preparacién, siempre y cuando se ehmmen las discrepancias que puedan surgir durante la formacién de

la restauracion. (45)

Para que una restauracion vaciada asiente adecuadamente, la pelicula del cemento a utilizar debe

set delgada para que no interfiera en el asentamiento del vaciado. EI grosor de algunos materiales

cementantes se da a continuacién;
~ Fosfato de zinc, 25 micras. (45)

7Pcilica.rboxilato. : 20.40 micras. (3)

'

- lonémero. : 24 micras.



Los espaciadores crean un espacio, para alojar al cemento y asi dejar que fluya,
.
[

A continuacién se mencionardn aig'unos espaciadores utilizados sobre los dados de trabajo:
b .

!
Die-Spacer

[ P

Tru-Fit

Cerestore-Spacer
| Dicor-Spacer

-i  Esmalte de uiias
-, Hoja de estaiio

-| Pintura de atromodelismo

i Die-Spacer*
|
Este espaciador se aplica a O.Smm! del margen cervical, proporcionando aproximadamente §
nﬁfms de alivio por cada capa aplicada. Se¢ deben aplicar 5 capas con ¢l objeto de obtener 25 micras de
esp'acio en la interfase del diente con el metal, entre la aplicacién de cada capa se debe esperar un minuto

paria que seque ¢l material,

* Die Spacer {American Dental Supply, Inc. 2600 Wiltam Penm Hway Easton, PA)




Tru-Fit*

Es un material espactador a base de acrilico el cual proporciona 25 micras de espacio con la

aplicacién de 4 capas y un minuto intermedio para que se seque cada capa. Al igual que el Die-Spacer,
debe aplicarse a 0,5 mm del margen cerv:ic'al. para asegurar €l méximo de adaptacién en las dreas criticas.
(43,44)

1
1
i

¢

En donde tiene mayor problema el espaciador para adaptarse es en los dngulos linea. (45)
!

Cambelt (44} en un estudio que'.n:alizé cncdntré que s6lo 3 capas dlc. espaciador Tru-Fit eran '

|
suficientes para la obtencién de 25 mictas, ya que 4 capas proporcionan aproximadamente 37 micras.

. | _
Una ventaja de este espaciador, es que es de 2 colores plateado y dorado (pare facilitar Iaa
i .
aplicacién entre cada capa) !

(_'.‘erwtore* *Spacer.
i
I

]

Es un material a base de teflon, hecho especialmente para la aplicacién en resina epéxi Cerestore.

Es’te material ne es compatible con los productos de yeso dental, con 2 capas de este espaciador se tienen

aplroxima.damcnte 25 micras. (45) i

I

* Tm-Fit Die S;;accr (George Taub Products and Fusion Co., Inc., Jersey City, N.J.)
** Cerestore (Cerestore Die Spacer, Coors Biomedical})

|
;
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Dicor Spacer***

Este espaciador se elabord pall'a aplicarse sélo en superficies de yeso dental, el fabricante

| recomienda utilizar 2 capas de este sobre el dado.

)
|

Sin embargo ¢n un estudio que'se realizé se demostré que una capa de espaciador, tenia una
I
pelicula de 37 micras. (45) i

Esmalte de uiias

L]

Todas las superficies, con excep‘cién de una banda de un milimetro por arriba de la linea de
1

terminacién, reciben una capa de esmalte (%e ufias. Este tipo de espaciador permite que ta corona se ajuste

suave y facilmente, ' '

'

!
| Hoja de estaiio

|

m%m de la linea de terminacién. Dicha hoja se elimina al investir

1 patrén de cera, . . l

Esta se coloca sobre el dado, a 1

Pintura de aeromodelismo

Presenta las mismas caracteristicas ‘de[ estnalte de ufias.

**+Dicor (Dentsplay International).
i

!
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Fig. 28 Limite del espaciador

! .
(Tomada de: Publicacion Internacional de Odontolagia
Vol. IL Ed. Quintessence, febrero, 1989, Pp 119)

Fig. 29 Colocacién del espaciador.

(Tomada Mclean, J.W.: The Science and art of dental cc}amics,
Bridge design and labolratory procedures in dental ceramics. Vol. IL
Ed. Quintessence books U.S._A., 1980 pp 212)
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i

El material de impresién, mas exacto Lienuo de la familia de los clastémeros, es el silicén por adicién

(polivinil siloxano).
i

i

Sin duda alguna e! material mas ut.ilizaltdo para la obtencién de modelos o dados de trabajo, ¢s ¢l yeso

|
| piedra de alta resistencia. !

Dentro de los sistemas para la elaboracién de un modelo y dado (s} de trabajo, el que mas popularidad
[}

ha alcanzado es el modelo con dados de trabaja removibles.

|
|

abrasidn, ¢s ¢l dado eleciroplaqueado, seguido del dado de resina epdxi y dado de yeso piedm tipo IV

'
i
!
; Los dados refractarios dan la pc:slbxhdadl

| Los dados, dcben ser delimitados por e}

Uno de los sistemas que se tiener, parajla obtencién de un dado de trabajo con mayor Tesistencia a la

de realizar coronas sin base de metai.

lodontélogo, ya que es el inico que sabe en donde quedd la-

| linea de terminacién de la prepa:acnén

f
i
t ,
| .
|

|
|
1



i

Un espaciador, crea una interfase entre el vaciado ¥ la preparacién Ppara contener y eliminar parte de}

cemento, que se utiliza para ¢l asentamiento de 1 restauracidn.

t
t
De 25-30 micras, es e] espesor de peli:l:ula que se requiere, en la colocacion de yp espaciador.

El cspaciadcér se debe colocar de 55 1 milimetro por arribe de I linea de terminacién.

Un montaje adecuado ayuda en ia obtencicn del éxito clinico.
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