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| ESTACION DE TRABAJO . " ix

Sow varias las instituclones que mparten La carvera de diseiro
ndustrial en México. Cada wna, tiene su wetodologia para Lo
formacién de sus profesionistas; Sin embargo, en La wayoria de
los casos las actividades, ast como las asignaturas que realizan
son sbwilares, por Lo aue el wobiliario que requicren es tavabién
Seragante.

En la mayor parte de estas instituclones, se ewenta con un
wmobiliaric que wo esta diseindo para estudiantes de Diseino
mdustrial, Yy en todos los casoes el wmueble sblo cuwmpte con La
funeisn de una superficie pava dibujo, misma gque ew ocasiones
es  dairada  por Lo reallzaclén de  otras  actividades
imprescindibles para el estudiante, el cual se ve cbligado a hacer
mal uso de éste, al wo contar com una estacidn que cubra sus
principales necesidades.

INTRODUCCION.

Es por tllo que resulio urgente el diseio de wna estacion de
trabajr para aulas de Diseio (mddustrial, ya que hasta el
momensr wo na havide  asesoria por parte de diseRadores
industrinles para  preponer wna  estacién  que cubrn  las
verdaderns wecesidades de éste uswario Y que le permita
desenvolverse em su auin de clases de La mejor manera.

Es asi somo este trabaje de tesis tiene como objetivo, disenar wn
mobitiaro fptiveo para a:dlas de disero industrial que satisfaga
las necerdades diarias con las que se enfrentan los estwdiantes
en el soldn de clases de wnn bnstltueldn, pa sen ésta publica o
privada.

Ayudondo asi a waejorar Lo formacibn académica del
estudiav.te Y al wmiswmo iempo favorecer a La tnstituctdn que to
adquierc, ya que con & se lograrf  cumplir con los objetivos
acadévaizos plantencss pov cada wna de ellas.

Lol D0 L STUDIOS PROFESIONALES ARAGON]
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{ESTACION DE TRABAJO i 7~ .. _

Es diflel. dar wng fecha exacta de e inicio gew DiseRo 'maustriat en

México.

En la déeada de Los 40's Liega a México Clara Porset, una diseiadora
formana en eu extraniero, de orinen cutans.

En 1952 realiza por primers vez en México v América Lating una
exvosicibn de Lo mejor en productos industrinies v el campo artesanal,
@ ua cual Le Lams “EL arte de la vida diaria, exposicién de objetos de
oubn diseiio, hechos en México”.

En 1961 s¢ estaciecen Los primeros cursos de disero ew A
Andversiolao 1oeroamericand a nivel thonico con tres aios de duracin
Y aue sirvid como base para el desarrollo de La profesibn.

En 1963 s¢ L& da L carficter de Licemelaturat a wa carvera de Diseio
Tpustriar en Ll misma universidad.

Durante L8 Oumpinoa der 68 en México, et diseRador Industrial
Pado demostrar wa wtilidad de su profesibn ai realzar aLgunos
artloutos pava el eveato, sin embargo es hasta 1969 cuando bajo Lo
diveccion de Horacio Durfin se fundr a carrer de Diseiho tnaustrial
e LA EntONLes ESCULLR NAclonaL de Arguitecturn, Levanao wn aino de
tronco con esta carvrer@ Y nosteriormente pasar a Diseio ndustrial.

Y @ principios de tos F07s el diseiro empieza a consolinarse, i es en
st déeana cuando surgen el wmayor numero de Licenclaturas em
Diseito ndustrial ew varias universidades.

Asl como en el tnstituto Naclonal de Betlas Artes (Xocowgo).

En 1973 en Lo Luniversidad Autdnomn de c,uadatajara, en 1974 en
@ Unlversidad de Monterrey |, en Lo tniversidad Actinoma
Metropolitang, Y ew La Wniversidao del Nuevo Mundo, con estudios
incorporados @ La UNAM, en 1976 en La Universidad de Nuevo Ledn.
Adembs se inaugura La Licenciatura en Diseie Inpustrial en la
E.N.E.P. Aragén, siendio coordinador ev B.I. Carlos Chivez Aguilera, Y
en LOFF s funda también en La Universidao de Nuevo Ledwn.

Surgen también grupos variadoes de los cuales el mds importante
hasta eL momento es el Colegio de Diseandores Industriales y Grificos
de México.

Asl misimo en agosto de 1980, 1@ UNAM inicia los Estudios de
Posorados.

Y &5 @asi como actuBiments México cuenta com lustitutos e
Educhcibn superior y teenotboicos asl como centros de investigacion.

;
AN
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1 1.ANSTITUCIONES EN DONDE SE IMPARTE LA
CARRERA DE DISENO INDUSTRIAL EN MEXICO.

EL diseio ndustrial, se encarga de satisfacer wnecesicadles del
nowmore com L eladoracidn de objetos utilitavips, analizando su
funclonalidad produceion, estética, y ergonomia, proponiendo para
elo formas, materiaces, coloves, texturas, estructuras, ke,

€L diserador lndustrial proyecta sk trabajo a través de planos,
menmorias téenlens Y deseriptivas, wodelos Y prototipos, entre otras
actividades, Eirbora simuladores para poder efectuar prucbas de
funcionamiento, resisteneia, produccibn i comercializacibn. Para que
el estudiante aprenda Y desarvolte éstas actividades, es necesario gue
cuente con und infraestructura adecuada, i depende en gran parte
del wobiliavio com e que cuente en el saldn de clases.

Actualmente Lo cavvera de diseo industrial es lwmpartida por
distintas instituciones, algunas de ellas a wivel licenciatwra y
algunas otras A nlvel téenico.

A contklnuacin haremos mencibn de algunas de ellas, cown el objetivo
de dar @ conocer Lo posible demandn de wuna estacidn de trabajo para
estudiantes de diseio industrial dentro del pals.

Entre Las instituciones que imparten dicha carvera en La Repiblicn
MEXLEONG SE enLuentran LS Sigutentes:

o UWwiversidad Nacional Autbnwoma de México
Facultad de Arquitectura y €.N.8.P. Aragbn.

México D.F.

°  Wniversidad Autdnoma Metropolitana. Xochimiles y
Azeapotzaileo México DF,

o uUwniversidad tberoamericana. México D.F,

Universidad Andhuac. Estade de México

Escuela de Diseinp. instituto Nacional de Bellas Artes México
D.F.

Universidad Autdnoma del Estado de México. Toluea Y
Zumpango Estado de México.

Centro de Bstudios Teewoldgitos (ndustriales Yy de Servicios
No.2 SEP México D.F. (Nivel téenico)

Universidad Autbnoma de quadalajara. quadalajara, jalisco,
universidad de quadalajara. quadatajara jalisco

Universidad Autbnoma de Nuevo Ledwn. Mownterrey, Nuevo
Lepn.

Universidad de Mownterrey. Montercey, Nuevo Ledn
Kniversidad la Salle. Lebn, Guanajuato

iniversidad Autbnoma de San Luis Potosl. Saw Luis Potost,
S.L.P.

Universidad de Colima. Cogquimatiin Colima

Universidad del Nuevo Mundo. Huixquilueawn, Edo. de
México.

twstituto Teenolégieo de Estudios Superiores de Monterrey.
México D.F.

LG d 1) ESTUDIOS PROFESIONALES ARAGON] [
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1.2 ACTIVIDADES QUE REALIZA EL ESTUDIANTE DE DISENO INDUSTRIAL.

€l estudiante de diseio industrial, realiza distintas actividades dentro de Lo escuela, alguna

s s¢ hocen en Los talleres Yy otras se realizawn en el

saldw de clases Yy sobre La wesa de trabajo con La que cominmente cuentan, Los espacios que requieren, vaw desde wuna superflcie de dibujo, una

superficie para corte, hasta uwn espacio para el acomodo de sw material de trabajo.

Ea el siguiente cundro se muestran Las principales actividades que dichos estudinntes realizaw, ast como Las soluciones que La mayoria de los

estudiantes daw ab no contar con wn robiliario ex profeso.

cuadrp 1.2.4. Aotw»dadcs basucas aleL cstudmwtc de diseiro mdustnaL .m Las nutns

—— — C e — . _ R i m

* DIBYO DE PLANDS

~* Eseuadras /o transportador [ o9 X 28em 90 X 60 o
. Léplees Y estildgrafos. l ‘IF
* Plumones. ; !
* regla “T* o regla universal. '
* * Formatos de distintas memdas

+# DIBLYO A MAND ALZADA | ||
Y TEC.DE REP. EN SECO. i Léplees de grafito o de color 22 X 28em 90 X &0 i
pasteles.
* Escuadras, realas, pistolas, ete
* Pluimones
% %; * Papeles de distintos formatos. Jr
: = !

>
= = B o= sk H s EE LT e =R

"
4
i
t

CRO X BOLM. 30 X 50w

* Plneeles.
| Recipientes con Liquidos.
* Pinturas acrilicas y vinilicas
| * Solventes como agua y/o
~ thinwer. a l
* Acuarelas. '

*TECNICAS DE REPRESEN-
TACION EN HUMEDD,

{
e o e

- Actividad que st realiza cas siempre en el nogar,

el problema ea esta actividad,

- . 2a

Ya que el wobiliario con el que gemratmewte‘
!oucvutﬁw las escuelas, se encuentra en wmal estado
"deido @ oque ahi se realizan algunas otras
- actividades para las que el wobiliario wo fsta.
dast:iwado (activi.dﬁdes com.n corte con outtcr, ete.) |

ew dicho wobiliario, por Lo que es Mcesarw,
realizarla en otro lugar, ast wmismo Los estuduamtcs
dan solucibn a éste problema eolocando umw
. superficie lisa sobre el restivador, por gjenaplo: una '
I[ cartuling gruesa. I

“radica tn la
colocacion de dichos instrumentos y/o materiales,
Y8 que actudlmente las escuelas cugntan con |
i superficies que no soportan el uso de éstos, es decir, |
se wmanchan o deterioran con la huwedad, o en.
algunos cases el mobiliario no cuenta con un frea
, destinada a etlo, obligands al uswario a colocarlos '
; sobre L superficie de trabajo, veduciendo ast sw drea !
{ de trabajo | por ende provocando incomodidad all
h reauzar su aetividad. J

. STUDIOS PROFESIONALES ARAGON] | ]
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Continuacibn. Cuadry 1.2.0. Actividades basicas del estudiante de diseio industrial en las aulas.

TCORTES DE MATERIALES
(VARIADCS),

* CONSULTAS
BRLIOGRAFICAS.

2 Cutter.
* Navaja

- * Escundras.
* Reglas wmetdlicas.

il
¥ Tijeras.

| ;
1 60 X 90tm L0 X 90cm

i
]

3

I
i

!
i
b
|
]
|
"

| que un estudiante de diseio tiene La necesidad de
f . . ,
cortar waateriales como parel, cartdn plasticos, ete.

covtar ast sobre ella, sin danar el mobitiario.

Otra actividad esencial ¢ importante es (a
realizacibm de cortes con cutter Y/o navaja, ya

Esto park vealizar el corte de formatos o bien para
elabovar wmodelos tridimensionales. Y La solucidn
aue los usuarios dawn es transportar diariamente
wn superficle de cartén, madera u otro wmaterial
que pueda colocarse sobre La wesa o el banco y

Y ctuando el usudric wo cuentr con dicha
superficie extrn, se ve en la wecesidad de cortar
sobre La superficie del mobiliario, Lo que proveca
que esto se daire haciendo mposible La realizacion
de otras actividades como las wencionadas
ankteripnmente.

T T | ) Totra actividad es la consuita bibliogréfics, ya
'!* Ligros. REX B0 || 30 X 45em [aue en algunos casos se regquiere hacer un
* Revistas. lconsulta al wisimo tiewmpo que se reallza otrn
P cundernos.

it Periddicos.
* Foplletos.

il
L
i

|mismo en algunos cases soio se veatizaw sintesis
[PAYR Bnexarias a und carpeta de traoajo.

actividad como el dibwjo de planos, ete, | en este
caso el estudiante coloca s waterial sobre e
formato donde esta trabajando o bien, sobre su
mochila o materiales, Llos crales generalmente se
encuentran en el piso. Lo que ocRsionk gque sus
traoajos o wateriales se deterioren Y que ademds
el estusliante no pueda trabajar cdmodamente, ast

L ONAL D0 STUDIOS PROFESIONALES ARAGON] {j
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Continuncibn. Cundro 1.2.4. Actividades bdsieas del estudiante de diseivo industrial en las aulas.

- - —_—— - - R — - - |

¢ CLASES O CURSCS

TEARICOS. * Libros. ' ‘Dewtro de las  actividades que vealiza el
* revistas. RE X B0 mp X agem,  EStudiante de diseio, estin las clases tedricas en
* Cuadernos. donde el estudlante wnecesita tomar wotas,
* Periddicos. consultar apuntes Yo eer bibliografia, rara io
* Fouetos. cwal utiliza gran parte de la superficle y en
* Bolorafo. algunos casos decide colocar sus materiaies /o

atiles spore est@ waientras wo wtiliza toda el drea.

- E -

Con este cuddro se puesle 00Servar Las necesioades que &L estudiante de diseio industrial demanda. Y ast mismo podemos concluir gque en general Las
areas mds necesarias son:

Y SUPERFICIE PARA DIBUWO. En donde se utilizan formatos, que van desde 22 X 21.5tm, hasta un formato de 90 X eocm, ademds de que

s requieye de una superficie Lisa Y que no absorba Lo humedad provocads por algunas téonicas realizadas por el
estudiante.

v SUPERFICIE PARA CORTE. Agqul el estudiante demanda principatmente, uni superficie especialmente destinada a dicha actividad, para
no afectar was demds actividades, al daiiar ua sunerficie. EL Arer mindma que se reauiere es de 90 X coem
aproximadamente.

v AREA PARA EL ACOMODO DE HERRAMIENTAS DE DIBUWO. Generplmente el mobiliario no cuenta con fsta drea, sin EAOAYOD COMO
SE PULHE DUSENVAY, €S fe Swma Limportancia para el cuidado de dichas hervamientas, ast como para el mejor
desempeino del estudiante,

¥ AREBA PARA EL ACOMODD DEL MATERIAL DE TRABAJO, PORTAPLANDS, MOCHILA, ETC. Esta Ared £5 de Swma bportancia,

Ya aue el estudiante comunmente tiems un espacio muy reducido, en La cual no cabe ningune de Los
o0jetos antes menclonados, pues no son consideracas Las dimensiones de éstos.
d P
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1.3. ANALISIS DE LAS ACTIVIDADES POR ASIGNATURA, ¥ SU RELACION CON ESPACIOS DE TRABA)O.

Cada una de las instituciones que lmparten La carvera de diseito inolustrial, cuenta con sk propio plan de estudio, sin embargo, Las actividades oue
realiza ev estudinnte son blisicns y comunes en todas eilas.

En el siguiente curdro se pueden observar Las asiognaturas aue se lmparten en algunas de las instituciones mds conocloas dentro del pais, asi
MISva0 POJEMMOS 08SErVRY €L motitiario aue cada war de ellas readiere para el Logro oe sus objetivos.

Cuadre 1.2.b. Bquivatencias entre las asignaturas en distintas instituciones.

b ‘ 1=
- 3 i h
. ! b
. I . . e . o i - S I N
ASIGNATURAS TEORICAS.
T T T Rand Tebd | | :
"Teorla e his-  *Historia dew  * intermccifn |cos del disero. || *Teovia dei i~ | *Historia del | *introduceidn | * Lecturas U J*Superﬁ.cie
| toria deL diseio contexto- [ *introduccion | seio. arte. a las clencias || audiovisuales || para
diseio industrial diseio. a la teoria *cenealogia de || *Sicoloain de | sociales. eseritura.
i del diseio. Los objetos la forma. *Historia de
i | * Teovia del mexicanos. *Teoria del México.
L || o » dlisedio, N diseiro.
| : | *Sistemas del ‘.j d
TMetoglotogia | *Principios de E! *Conocimien- ' diseiro. W*Metodologla || * tnitrodueclon * Mécodos die | *Lecturas. * Superficie
‘ " investioncidn ] to y | Fintrodluceiom || propectunl. || ata comuniceq || investigacién || * Escritos. para
*railer de in- l sociedad, | aametodo- || *Metodotogia ! cibn. escritira
|| | vestigacidn I *Campos | togla dev del diseio * Comunicacion
y desarrolio | fundamentg | diseiio bndustrial.
' : les del diseiip. | industrial.
: ) ,! *Taller de pla- “
! oneacién X, !
. e i Xty X L i 1 !
: “ i; * Lecturas.
Ergonomia | *Hombre y | *Desarvolio de | *Evgonomia * Factores *Audiovisug ||t Superfieie
; artefactos- productos. humanos. Les. PAYA
” " objetos. *Ergonomin *Dibkjo escritura
[ h i ! i " Escritos.

oL LSTUDIOS PROFESIONALES ARAGON]) D .




LESTACION DE TRABAIC Pr. 2 -

Continuncibw. Cuadro 1.3.b. Bquivalencias entre las asignaturas ew distintas instituciones.

‘ ] e N

| . - i ;

. AR e ) : Lo
o . . _ e . . L _

N o T7 77 ) — :@ 1

*Soclotogin  *Tailerde " *Cowoclmiento **Mercadotec- *Sociologla. " *Desarvolio || *Lecturas. | *Superficie

? Adon..  creacibn de Y sociedad. nia. *Mercadoteenia | organizacio- | * Escritos. ! para

*Economin. ¢ empresas. h*Productividag | 2 Admbn.. del *Legislacidn. | wnal. eseriturn

*Productividad | # Admn.de K 1y 1, i oliseio tnd. TAdméin. De | *Control de

* Contavitidad. | di-seio ind. lt *Produccibn BrOYECtDS. calidad y

| *Mercadotee- | *socloecono- | | industrial i planeacion de

| nia. mia. ) | i costos. d L produccidn

[ — _.Jl_;.;m_ﬂ__..__. IL._. S — _J_L = S = _ - Ak

ASIGNATURAS TEORICO-PRACTICAS.

- I T*Métodos vaa- | T - 1

*Fisico TFundameg o tembiticos. || #patemdticas | *Mecdwnica. | *Matembti- | * Escritos. * Superfleie |
matemdticas | tos A | | Tlatroducciba | pgciops, *Matemdticas. i cas | al Vi | *Lecturas. pare

Calw ingenleria, | alatisien  Jegigen ! *Fisica. eseritura.
' 1* Mecanis- ‘ Flsica y | |
3 mos. ; ‘ ﬁf:fem. "f i !
I S S Svesasismes |________ - — |
i : , fploworvea T ! ‘

*Fisico I*Computa- i ¥ Inkroduccidn | adelante. | * Computo, *Computa- | *Dibujopor | "Swuperficie
matematicas eibw. ! a e compu- || COMPULACbn 12 apiacisn. cibn computadora, [ PAYA compu- !
Vil &L viN ll taciém. para fotogra- | tadora y

I - o fia & color. 1. N computadorn
S "]{ ) o o | *Leckuras *Superfleie
“Forografia | *Anlicacio- f . 1 * Fotografia {*Fotografia  ||*Fotografla {*Awdiovisusles] pare r
i NES i ! “ * Audiovisuales | W Dindmicas esertburd :
oréficas en “ ! ‘ h I de gruso. ! "Superficie
© productos. i' ; | It *reevelado I Pﬂrﬂl ,
| | | ; M’,O de | téendons |
. - | ) . . qumwos). [ hivaedas. JL
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Continugcibn. Cuadro 1.3.b. Bquivalencins entre las ﬂSngﬂtuYﬁS en distintas mstLtucwwcs

T *Eseritos.
| * Extension * Modelos Tlnkeraceidn || * Cuitura y ll *Estéticn. *Taller oe *Dibujo *Superficle
cuttural, culturates. contexto- diseio. *Publicidad. Lectura Y *Tec. de vepre | para escritwra |
| diseiro. I* Lenguaie i *Literatura. redaccion. sewkacion. | *Superficie
;’ | edsico. : *Etica. *Filosofla.  }*Lecturas. ] PRYA tec. de
; ! E| ‘ , 7 Audiovisua- | rep. y ditwjo. |
A S | “ : s |
ASIGNATURAS PRACTICAS
T T i T i i . TV Lecturas, N
\*réenicas de | *Téomicns de || * nteraceibn 1*Téenicas de *Taller de ex *Dloujo del *Dibujo de audio *Superficte
l represewta- Representn- | Contexto- | expresibn. presién Y watural., presencacion | visuales, para
’ tibw. cidn | diseiro. *visualizacidn k composicidn. dibujo a escriturn
! ! ereativa. ! *pibujo ! y WARAD *estivador.
‘ | ! | | | aizada.
| | [i | i
'* Geometria, *Geometvia | * ceometrin * Dibujo 14 ceometila. | * Dibujo con | *Restivador
: Anlicada !i descrivtiva | geombtrico. | |+ Superficle
vy v ; : i ! (nstrumentos PAYA COMPU-
. ‘ ' h 1 dle dibujo p tadora y
J | ) !‘1 L computadora. i computadora
T i H i i .— - I T *Restivador
*Dilewjo téond- *Dlbujo | *Diseho. | *Diowo téomi- [ *Dibujo teni- | *Dibujo tenico *Dibujo *pibujo con || *Superficie
co Iyt Téenico 1y N | colbndustrial. | cotyn. oH, Yy, basico. nstruomentos | pava compu-
: ' | *Lab. De de dtbujo Y tadorn |
- h y | dioujo computadora || computadora
L [l 1 industriat, J_
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Continuacion. Cuadro 1.3.0. Bquivalencias

*Maweio de
mhAgquings Y
hervamlentas,

*Modlelos.

*Procesos de
transformaciéa
de Los materia-
LEs deL 1 gL
VI,

*Tailer de di-
sero |y .

*Toller de di-
Seino oeL '
a. Vi,

'1.' - - e ¥ :
|+ Talleres de " Teenologla, | *introduceldn | *Procesos y *Taller de mo- + Experimen- || * Superficie
Ir‘ materinles medio am- (| alatecwologla || wateriales delos del Iv al tacldn con para corte.
ey Iv. biente y del diseho. HEy V. v nunteriales
| ¥ Modelos socledad. | *Tecnologins *Materiales y diversos.
" slmuiadores i especifiens del procesos Lndus- *realizacién
b ! diseio bndus- triaies del 11 1 de modlelos.
R f tral ] aL Vi : o |
1_- o 1 T *Taller de wo- T [ texperimens "‘
*Materiaies b *Adecuncion  *Teenoropin *Procesos | delos det v tacibn con  (*Supe. ol
transforma- | teeaslbgica. o dea U omateriates || aiwr. materiales. | paca corte.
cidn | *industriali- | produccibn 0 HHY IV, *Materiates y *rRealizacin | << perficie
deL v ab Vi | zacin. | ' Procesos de wodelos. | wara eseriturn
: bndlustriales ; T Audiovisua-
) ; del al i, I Les.
o \*Expresibn |  Jreocetajea
*Taer de di- I *Homorey | formal. *Taller de ddi- || *Diseiro indus- mano. *restivador.
seiro Ly It avtefacto- | *ntrodluccibn || seiro industrial | trial 1y *Cortes, *Superflcie
objeto al disefio 1, tyn pegado para corke
i | "Bidnica. _ | yooblez.
- Trplaneacion o *Taller de dise- | ]
"Tailer de }I Tinnovaclén. ta produccibn., ! *Taiter de di- Ao oldimen- || *Téenicas de || *Bocetaje *Restirador.
| crea cibm u *Digeio. 1 * Notiownes . seio indus- stonal. motivacidn. | *pibujo. *Superficie
! desarrollo et | cuaptitativas | trvigu del 1 | T Tailer de dise- || *Taller de i~ | *Realizacién || para covte.
VaL VI, | idc estructuras, | aL Vil I 5 trictimen SEAD. de moolelos.
“ "t vaasclg “ sionat dew |
L | | embawje. oy oAl v. l h
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Cowtmuncwm. cuadro 1.3.b. Equwalcwcms ewtre Las ﬂsugwatums en distintas mstt,tumowes.

RN R R T EERTRTEE
Y T | R TR re
Eoreni o0l .- T ‘ b ! I
e e P U 1 P ;
! b *Desarrolle ba- *restivador
*Taller de di- i "vestiga- | *Produccidn, || tegral de pro-  rSeminario de || *Taller de pre- *Bocetaje. *Superficle
| seRo vty cibn y desa- || distribuciin || ductos. préctica pro- | especintizacion *Dibujo. para covte.

VI (tesis). rrollo profe- ||y conswmo. | *Taller de de- fesional. *Taller de dise- *realizacibn | * Superficie
sional. *pesarvollo de || sarvollo.- *Diseiio enel o bidimen- de modelos PAYA LOMPU-
productos. | *Taller de desarrollo de stonal, *Computa- tadova Y
realizaclon WUEVDS Pro- *Tridimensio- elow. computaciora.
*Lab. De Auctos. nal del 11l *Escritos. *Superficie
desarvolio Y al iv. para
| t planeacidn. esoritura

“Diatos obtenidos de Los planes de estudio de Las distintas bnstituciones, asi como de eneuestas realizadas a estudiantes,

Con. éste andlisis se compruebn aue La mayor parte de Las instituciones que mparten La carvera de diseiio tndustrial, a pesar de contar con un plan
dle estudios proplo, tiemen wmuchas similitudes con los planes de estudios de ctras Instituciones, ya que como se puede obsernvar ew el cuadro, cada
wnd de las asignaturas de una institucion tiene su equivalente en las demds, por Lo tanto, se observa que la gran magona utilizan L misma
infraestructura, pues se lievaw a cabo Las mismas actividades.

Ew resumen Las areas que se rcquueraw en la magona de Las LV\-StLtuGLOWCS sow:

AS 0T s v T S el e | 7 S n e o e B
o Superficie para eseritura. ¢ Superficle para eseritura. o Superficie para dibujo y téenicas de
o Superficie para computadora. Korvesentacibn seeas Y himenas.
| c  Superficie para dihu:jo, Y téenicas de o Superficie para corte.
i representacion seeas Yy hiamenas. o Superficie para computadora.
1

De tal manera que Las freas anteriormente mentionadas, se tomarin como punto bmportante e el diseiio de La estacidn de trabajo.

o T e gl DE ESTUDIOS PROFESIONALES ARAGON] | ]
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1.4. OBJETIVOS BE LAS UNIVERSIDADES EN LA FORMACION DEL DISENADOR INDUSTRIAL

Como Ya hewmos menclonado en secclones anterioves, cada bastitucldn cuenta con su proplo piawn de estudio, i por ende sus propios objetivos, sin
embargo La gran wmayoria tiene La finalidac de cumpliv con los objetivos biisicos para La formacisn del diseiador industrial.

A continuacion se hace wencion de Los obietivos principales que buscan las instituclones wds distinguidas, objetivos que som blsicos para La
formacidn del diseindor lnoustrial.

C‘,uadro 1.4.0. ca'paof.dﬂdes minimas de Los pro-f-"cswmstas egrcsadas dc dr.versas Ln.stl.tuowm‘,s

MN!V-R&IDAD LA AR 5 Y rESTR FAS. i
T T T e Tevw(rﬁ habLLLdades pam‘ el dLbu_]o Y la gxpresn,ow arﬁﬁca el aéLauLo de votumems 5
Universidad Naclonal Auténoma de México manejo de formas tridimensionales esto para plasmar sus ideas, manwalimeate iy con
Facultad de Arquitectura Ayuda de la computadorn, audiovisuales, etc.
Y i\" Conotimitntos de fisico-matemdtioas, dibujo de mitacidn, dibujo téenico, ast como
CQWL‘PMS ENEP Amgéw. expresiéw oral Y gscrtbs.

Y Sevfi capnz de seleccionar vaateriales Y procesos de prosiuccion.
V' Podvd supervisar la produccidn de diferentes objetos tiles para el hombre como:
mobiLLarLo, electrodoraésticos, herravmientas, embalajes, transporte, entre otros.

. Cemisros STt T TN

Y Forwa profcswwmcs capaees de analizar, desarvollar, vealbzar, aplicar y evaluar
Universidad Autbnoma Metropolitana productos Y objetos trichmensionales que el hombre usa para cumplir sus taveas y/o
Campus Azcapotzaleo. actividades.

Y v Forma disedadores con wna clara visidw de formas, texturas, coloves, volimenes, ete, 1
capaces de plasmarlos grhficamente, a mano Yy com herrawmientas como La
covaputadorn., La fotoarafia, ete.

v Profesionistas capaces de eleaiv los materinles 1) procesos astecuados para el wejor
funcionaviento de un objeto.

v’ Concongtlmientos de oeometyin, esterectornla, dibujo téenico, que estimulan, apoyaw Y
facilitan el proceso de bmagindr i concebir formas /o estructuras, ast como La manera
de expresarlos en papel, ya sea ea plamos,  dibujos en perspectiva o biew

—_trddirmensionnlimente Fseneiales para \a expyesifn, del disenador

v el earesado de esta wniversidad serd capaz e desarrollar sus potencialidades creativas,
sms»bl. izarse ante las necesidnoes de La sociedad Yy proponer prodiuctos verdaderamente
wuevos. Esto wmediante conoclmientes de creatividad Yy sensibilizacidn de formas,

g colpres, texturas, ghe.

1Y Tendré conocimientos de dibujo o mane alzada, o biew, con lnstrmentos, ast come

conocimientos bsicos de progravmas covaputacionales.

v Con havilidad pare elealy wateriales | procesos para la fabricacidn de wn obieto,

Campus Xochimileo.

Unilversidad iberoamericana.

ST N TTONAL DT ESTUDIOS PROFESIONALES ARAGON ] 15




Continkaeibn. Cuadro 1.4.c. capachaoles minimas de los profesionistas egresados de diversas tnstituclones.
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Fo oyl
Ll

Universidad Awndhuac

Universidad Autbnoma de Nuevo Lesn

v

v

P ~
B FEACA ...uZ..r.._.

ORI

EIVR

Com. conocbmientos tebricos 5 técmcos que permu.tew pm'power siwkesis
resolutivas a Los proolemas de diseio.

Capaz de integrar Las diversas téonicas de representacidn derivadas de Las artes
plasticas, asl como la adquisicidn y aplicacién de capacidades psicomotoras,
pereeptivas y comceptiales a través del dibujo.

Cow una serie de procedimientos clentificos i Hemicos para la presentacion,
produccibn Y reproduceidn del disero.

Cow estrategias planteadas de produccibn creativa iy hervamientas de andlisis
PAYa podier conflaurar Y dar solucibn a diversas probwmdtwas del diseiio.

Capaz de identificar Yy solucionar probLemas e fabricacisn de los produc’cos
por lo que tendrd conocimiento sobre Llas caracteristicas de los materiales asi
como de Los procesos.

Con wag formacidn humanisticn, ética y de liderazgo orientada & Lla solucién
de las wecesidades apremiantes de nuestro pals.

Consclentes de La lamportaneia de Lo representacibn formal, proyectual,
_comunicacion, L estética, La socwtogm ete.

Cown sentido oie orgamzacww Y vando, socLahLLLo{ao{ 5 persmsw;«
Habilidad pava captar retaowm.as espaciales y mechnicas.
Habilidad wanwal para el dibujo |y cdleulo watemdtico, ast como capacidad
inventiva,

para

bemr a ia

Capaces de prowover los materiales y teemologia propia,

industria de La dependencia extranjera.

Cow capacidad pava vealizar andlisis teenoléaicos, social, cuttural, ergondmico

Y esttico parn el diseiro de 0vjetos industriales.

Capaz de proponer formas, materiales, coloves, texturas, estructuras, funciones,

ete.

Havildad para proyectar a través de planos, memorias téenicas y descriptivas,

modelos Y prototipos , pava efectuar pruebas de funcionamiento, resistencia,

producclibn, comercializacidn, mercado, mantenimiento en el uso del producto,
rechLaJe oie Los materLaLes £te.

o N ONAL DE -STUDIOS PROFESIONALES ARAGON] (
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cow’chuﬂoww Cuadro 1.4 .c. capacidades minimas de Los profeswmstas cgrcsados de diversas instituciones.

ANTMILISTAAL FAT LD ADES Vm,.S“.ZuZ,MJ |
A - ' T T T T T T Teom ﬂ.ﬂpacw(ﬂa para trawsfomzﬁ;at waterial, ast como crearlo con. el svai.eo de La

Universidad de Mowterrey. teenologin avanzada. | 1|
v’ Podvé trabajar interdisciplinariamente la planeacibn estratépien, objetos y/o

prototipos originales, destinados a su fabricacidn masiva, inmersos en un contexto .

de productividad, eficiencia Y reatidad social de su comunidad. 1

v Cow hagilidades para representar obietos Lnnaovadiores con téenicas de representacidn |

! ___il_ﬂa""“m“ u/o co»_m aguda de proaramas computacmees auxLuares deL dusemdor

: Universidad La satle de Lebn Gto. aspectos velacionados 2 Lo 'Producm.ow de los mismos, ‘

v’ Con capacidnd creadors e Lanovadors cow predisposiciones artisticas, téenicas Y |

| humanistions.

v’ Hovilidad e watemdticas y diokje para lograr diseios wo sblo bellos, Sino
también con wn alto poreentaje de segur‘wlad tanto en los wmateriates usanios como

1‘ ) o TV Coapaz de satisfacer necesidanes del komore mediante LA inkegracion de Los factores.
\ Universidad Autbnoma de San Luis Potosi formal, funcional y téenico.

‘ Cown copacidad de diserar  productos  susceptibles ode  ser  producidos
wdustrialimente, con Los recursos econdmicos o teenolbgicos de su contexto Y con
\ . i carpcteristiens que eleven el nivel de competitividad de los mismos.
1

\

!

\

e

\‘

Y Copaz de vepresentpr tfoaicameate en forag waaakal y o con Progravas |
covaputacionales auxiliares del diserador que le servirfn parf  expresar su
ereativioiao mediante bosqugos Planos, perspectivas, ete. !

d— = .
<

Con capacadad “de diseaar okg]etos o plamar servicios, Creands procesos g/w
wodifieando Los existentes.

Habilidad para crear e/o innovar, asi como L habilidad de expresarse gréificamente
con téenicas tradiciondles o bien con ayuda de herramientas como computadora,
chmara fotograficn, o biew waediante procesos como La serigrafia, ete.

Debe vaciovar la calidad de vida de la sociedad teniends una visiba sobre Los |
proﬂLemas regionales 1 crenndo asi wa diseio regional v wacional. Pava el

i ‘ contaran con CDMCLV‘ALCIN{?DS sobre aroomm»a esterectovaln, etc 1

=T =STEETRs Lt o T == = .ozt £ LT : rrriemmme———u o . Y

<

' universidad de Colima.
i

“
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Cow esto podemos conflrmar que La mayoria de las instituciones
tienen el mismo enfoque pava La formacibwm del diserador ndustrial.

Sus objetivos princivales som:

Profesionistas, capaces de analizar, desarvollar, aplicar y evaluay
pdjetos aque sow utitizados en La vida diavia de ta sociedal.

Competentes para elegiv los materiales Yy procesos adecuados pava el
mejor funclonamiento de éste.

Con havilidades para proyectar, a través de piawos, wmemorias
téenicas y descriptivas, wmodelos y prototipos, para efectuar pruebas de
resistencia, pevspectivas que represemten at oljeto en sw contexto, ete,
fsto wediante representaciones wanuales y/o con ayuda de
progravans computacionales auxiliares del diseiador.

Apto para vealizar proyectos en forma interdisciptinaria.

Y principalmente con wuni formacién humanistica, orientada a La
mejora de La caiidad de vida de la sociednd, con una visidn sobre Los
produemas regionales u creando un diseio nacionat.

La buena formacidn del diserador tndustrial es compleja, y desde
lrego, sw formacidn esta relacionada con:

v LUna buena infraestructura.

v’ Tatleres adecuados

v Excelentes Laboratorios Yy sobre todo

v L convenleate mobiliario Y equipo de trabajo cotidiane.

Es importante tambibn wencionar que el wobiliario es de suma
mportancin para cwnpliv con Los objetivos, pues si wo satisface Las
principaies necesidades del estudiante, éste wo se sentird estimulado
para realizar sus actividades dentro del tiempo de clases Y con i
asesoria de sus profesoves, asi mismo wo podrl vealizar sus trabajos
cow la calidad optima, ademds de otvas consecuencias fisicas a corto Y
a lavgo plazo, provocadas por La ausencia de ergonomia o, por el
inadecundo  dimensionamiento del  wobiliario, en donde (a
antropometria es wn factor ignorndo.

05 L3 ESTUDIOS PROFESIONALES ARAGON] |
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2.1. MOBILIARIO DE LAS UNIVERSIDADES EN
DONDE SE IMPARTE DISENQO INDUSTRIAL.

Las universidades que Lmparten Lo cavrera,  ya seaw publieas o
privadas wo tiewen wmobiiiario especialmente diseado que cubra Las
wecesidacies del estudiante de diseio lndustrial, contando asl con
muebles que La misma institucion fabrica o manda a fabricar con
sase a Lo que ellos consideran suficiente pava que el estudiante realice
sus actividades, siendo ast wa wobitiarie lmprovisado.

Ademds, de satisfacer la necesidad de wna superficle para didujo
octigando asi a Las instituciones a adguiriv wa wuedle para cada
actividad que el estudiante wecesite vealizar; como; cortar, realizav
téendeas en hamedo, ditwjo 8 mano alzada y/o con instrumentos de
Aibwjo, apuntes, entre otras, asl mismo el estudianke, se ve obligado a
vealizar actividades en éste wobitiario, aungue no esté diseindo para
elias.

Bl no contar con La infraestructurn adecuada e el saldn de clases,
entorpece el cumpliviento de los objetivos formativos, Y no permite
realizay Las actividades en La escuela, ovligdndolo a realizarlas ew otro
Lugar, o bien en su hogar y desperdiciando el tiempo de clases y por
ende La asesorin directa de sus profesores.

Cave menciondr que este problema se ha presentado ev cada wng de
Las instituciones, esto se debe a que las personas encargadas de la
compra del mobiliario wo consideran necesario el hecho de que el
estudiante de diseio industrial, cuente con uno especialmente
diseivado para las actividades proplas de su carrera. Pues segin su
visibn el mobiliario con el que cuentawn, es suficiente para el
estudiante.

Otro factor importante es La falta de asesoria Yy visibn por parte de
las autoridades de la escuela, Yya que no ha habido nadie que les haga
wotar el problema, i que les de a conocer Las ventajas Y desventajas at
hacer una mejora em su mobiliario.

L Gh Ll STUDIOS PROFESIONALES ARAGON] [_1
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2.2. ANALISIS DEL MOBILIARIO EXISTENTE EN EL MERCADO.

Ew el cundro 2.2.d. se wuestra el andlisis téenico de algunos mugbles que se usan en las tnstituciones que bmparten La carvern de diseiro industrial,
con ¢l objetivo de realizar posteriormente una evaluacibn, y ast poder dar solucibn a Las principales demandas de Los estudiantes.

cuadro. 2.2.d. Caracteristicas téenicas del wmobiliario existente en las universidades que imparten diseiro industrial.

! .
? K - : Color: Verde ptico
1 h_ﬁ ) 4 Madera de Y blanco mate
© e ) B0em X 60t plno " de  Acabado: Cubier-
T | espesor. ta con Laminado

_ ' pléstico liso
UNAM (ENEP ARAGON)

i

Color: Blawnca.

Madera de  Acabado: Cublerta
120c X 90cm

plp /27 de con laminado
espesor. pléstico liso mate
| UNAM (E.N.E.P.
! ARAGON)
-/Y" ‘:_G“.-J ot
; t’ - -~ \“}ﬁC "‘/
LR : o
. e X , Madera de Color: Madern
* 110em X 0 ningp 374" de natwral.
espesor. Acabado: Barniz
transparente.
UNAM (FAC. ARR.)

T e = e e o

B

Tubo cuadra-  Color: Negro U en

h= F2cm do de Ltaming  alguwnos casos

a=Focm  wegra cal.14 de’ anaranjaclo. ' Ewntre
P=35cm | ¥ yldwmina | Acabado: Pintura | 18y20
neara cal.1g. cow esmealte  wmbdulos
acrilico '
Color: Blanca,
h= 92cm Listén de verde o Lila 10 wmbdulos
a= Focm  wmadera de 2" X Acabado: Pintura |
P=40cm =" de lado. con esmalte
' acrilico. '
I i
h=90cm Tubo eundra- + Color: Negro. 12
a= 90cm do de Ldmina  Acabado: Plnturn  wbdulos
p=_90ckm negra cal 18 Y | Con gsmalte !
: 1" : acrilico.
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UAM XOCHIMILCO

UAM XOCHIMILLCO

JEREp. - —

UAM AZ.CAPOTZALLO

Color: Blawnca. h=90cm
Acabado: Cubierta parte Tulto curdra- Color: Nearo.
90cm X 60em Madera de con Laminado delantera  dode ldming  Acabado: Pintura 12 !
plno #/4”de  pléstico liso mate  h=95cm en  wnégra cal.1e, con esmalte mboiulos
ESPESDY. - letvasera, 0 con /s ; Acrilico. '
a= Fotm
P= 45em
. .

Madera de Color: Madera h=90cm  Angulode color: Negro. 10 :
1500A X 500 ip 27 dle natiral. a=100tm  LGming neora  Acabadoe: Pintura  mbdulos |
eSDESOV. Acabado: Barniz P= FSem cali4 de1” de con esmalte

transparente. lacio. acrilico.
h=%5em
Madera de Color: BlLOWeE. pare Twbo de Color: Ving, verde
goeva X 60cva plno /" de  Acabado: Cubler-  delantera  Lhmina negra 0 vojo 40
ESDESOV. ta com lamingoo  h= gocm en caliede1 v Acabade: Plntura - mébdulos
pedstico tiso mate w2 trasera de didwmetro. con esmalte
a= FHFm acrilice.
P= 450
(h= altwrs, p= profundidad, a= ancho)
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Continuacion. Cuadro. 2.2.d. Caracteristicas téenicas del mobiliario existente en lias universidades que imparten diseio industrial.

1 B : . f - . . N

; ' h=92cm
S ' Color: Madera parte " Tubo cuadva- ¢ cplor: Gis, verde,
! ; Madern de natura. delantera do de Lhming YosQ 0 MAYARIa. ~0
1256 X pino /7 de  acpbado: Bammiz =100t en  wegracal. 14 acabado: Pintura  mbdulos
i ’ ' 85em ESPESOY. transparvente latrasera . de L 4" con esmalte mate
a= getm Acrilico.
P= 500me
C.ET.L.S5. No. 2
s
*_%' i
- - e 9
' Madiera dle Color: Gyis. h= goem.  Polln de made- Color: gris.
L. ) 1e0era X &Seva pino 179 Acabado: Pintura a=120cm  va depino de 27 Acabado: Pintura 5 mesas
o £SDESOY. com esmalte pP= 40tm delado. ~ comesmalte
Acrilico. Acritico.
C.E.T.I.S. MNo.2
i
‘ J h=ggem
IS ' Maderade * Color: Madera parte Tube cuasiva- color: Café.
90cm X 0L Dl /s" dle naturat delantera do de Lamina  Acabado: Plntura 17
ESDESOY. Acabado: Barniz  h=9%6cm en  neova cal.14 de con esmalte mbdulos
) tramsparente. la trasera, 1", : aerilico.
IBEROCAMERICAMNA.

P 45em

(h= aiturz, p= profuwdidao-{, a= ancho)
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O Maclera de Colov: Madera
1100 X S0 pino 1 Ys" de Natural.
ESTESOY. Acabado: Barniz
transparente

UNIVERSIDAD
IBERCAMERICANA

110cm X 90cm.  Madera de Color: Madera
ping 1 de MNatural.

ESPESOY. Acabado: Barniz

UNIVERSIDAD Eransparente

(BERDAMERICANA
!_E“
AN

Madera de Color: Buancl
_ 100cm X Fiem  pino /4" de  Acabado: Cuoier-
P £SDESOT. ta com Laminado

TUNIVERSIDAD puéistico Liso mate

ANAHUAC

Dvos pltenides de visitas o wos diferentes instituclones aue luparten DiseRo 'maustrial e o B.F.

f

h= 92cm Tulo cuadra- Color: Negro.
a=90cm. do de laming  Acabado: Plntura 19 wmédulos
p=Foom . wegri cal.14  cown esmanlte mate .
de 1", acrilico.
h= g8cm Tubo cuadra- Color: Negro.
a= 9ocm dode ldming  Acabado: Pintura 24 mesas
p= Focha weara cal.14 con esmalte
de1”. acrilico.
|
o00
h= 90cm parte
delantera Angulo de Color: Gris |
h=100tm en  LAMIAR negra methlico 45 mobduios
latrasera  cal.i2 perfora- Acabado: wetdlico
a= g5 do, de Sem por
p=46em 3o de Lado,

(h=altura, p=profundidad, a= ancho)

EREPE R
AN !

i
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Cov. este cuAdro 0OSEYVAMOS Que En muchos casos, Las caractevisticas
téenicas son similaves, como por gjempio algunas dimensiones o
materiales, asi como Acabados Y cotores. Cow Lo aue se puede deduciv
aue La gran mayorin del mobitiario tiewe cast tos mismos problemas
YA sea éste de una lnstitueidn privada o bien piblica.

ASL vismo podiemos constatar que existen muehas similitudes entre
el moditiario existente, tRntD en caracteristicns téenicas, como en sus
problemas funcionales Yy estéticos.

Entre las similitudes téenicas encontramos:

v

v

Las diveensiones tanto de Lo superficie, como de ta estructura
sow stmilares.

Cown respecto a Los materiaies, La wmapor parte, esta elavorado
con warderr de pino Y estructura de tuko curdrado de Laming
negra.

Ast mismo, tienen Los mismos acacados, y colores.

]

Y entre Los problemas funcionales y estéticos con Los que cuentan
tenemos:

v

s

ElL wmateriai de ia superfiele s¢ daila con casi cualquier
herramienta de trabajo como el compés.

No existe wniformidad en acabados ¢ coloves Ya gque en et
mismo salow de clases existe wobitiario de distinto color,
algunos esmaltados, otros con cubiertas plasticas Y otros
solamente con Varwiz. Lo dque provoed que no haya wn
eauiliorio visual ew todo el contexto.

Los ackbados wno sow los pdecuados pava el wejor
funcionamiento del wobitiario ya que a pesar de que se
reauiere oe superficies distintas pava cada actividad es
necesario comtar con wni superficle regular Y Limpia,
caracteristicas que no presenta ningun mobitiarie actual, ya
que tanto el material como el acabado o permiten su fhcil
Limpieza o view La superficie es daiiasda a causa del mangjo
Orusco que el usuario e da.

En el dimensionariento, son ignoracas La antropometria yLa
eroonomia

T L ESTUDIOS PROFESIONALES ARAGON)
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.21, MATRIZ DE EVALUACION DE PRODULTOS EXISTENTES.

En el siauiente cuadro se evaliuan algunos de Los aspectos mds mportantes de cada uno de Los muebles analizados, aspectos velacioandos con su
funcion, produccidn Y estética, para ello se ha dado un valor dependiendo del nivel en el que se encuentre cada uno de Los productos.
Los vawores st determinan dependiendo de wa falta o tributo de las caracteristicas wmds simples presentasias en los diferentes wobiliarios. Las
caracteristicns serfn evalundas de Lo forma siguiente:

O sitiene ua caracteristica.

3 Nivel Gptimo

O si cumhple a wn nivel medio
Y dependiendo de estos resuitados se proporeionan Los valores otteniendo:

2 Nivel Buewno

Cuadre 2.2.1.¢. Evaluacibn del mobiliario existente.

+ . ST - Postura
\ ! [l r -
_'%}., ~ “ i : optivea
BESEEN . i O Aplicacisn de
7 P ¥ Aanbroporaetrin

O se adapta a
ta magoria
de bos usuarios

UNAM (ENEP ARAGON) R= 0

Postura
optivan
O Aplicacién de
Ankropometria
Se adapta g

La van Horﬁa
A Los usudrips

R=0
UNAM (ENEP ARAGON)

(3 pibwar
O Cortar
() Eseribir
O Uso de
computadora
O Acomodo
de materiales

rR=1

O biewiar
O Cortar
(O Eseribir

Heo dé
computadeora
@) AcovmpRp

de materiales
r=1

1 Nivel Regular
Este valor se da en cada uno de Los aspectos evaluados y flnaimente se ottiens un resuttade final, en donde Lo calificacién bptima es de 18 puntos.
ES Lmportante mentiondr que s¢ consiaera como posturll Spma, cuanao el usuario no se encuentra encorvado o en alguna posicidn extrema que Lo
fatigue, o clen cuanado el muecle no tiene elementos que bmpidan al usuario colosarse en La posicidn que requiere

40 % Madera

s50%  metal

10%  Plastico

R=2
85% Madera
5% Metal

10%  Pléstico

rR=2

Alta
Teenolopin

Mediana
Tecnolopta

BAj0
tecnoloain

rR=3

Alta
Teenoloala

Mediana
Tecmploaia

Baja
teenoloala

rR=2

C oy

O Nocuenta con La caracteristica

0 Nivel Deficiente

Muy estético

Medlgaamente ‘
gstético £900 PROD.
aprox. 1
Poco estético
il
R=D0 R=2  R=§g
[]
Muy estético
t
Medianamente 400 PROD.
estético aprox. ' 2
Poco estético '
R_R=0 R=2 rR= £

o LI -STUDIOS PROFESIONALES ARAGON] []
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aeibwn. cuadrp 2.2.1. ¢. Bvaluacién del wobilinrie exictente.

O )
an I At SR Postura Dibuiar Alta . ‘ ;
I 2 - ] @, bt 8 25% Madera O . @) .
] Y bptima O Teevologin Muy, estético
- Y ;' R Cortar - ' o $1,000
v L - 'y O Aplisacin oe O eserivir F5%  Metal O Mediana Medianamente  aprox.  PROD.
Antropometrin Tecnologia estético | b 3
i . ’
0% Pidstico
Usp #e , O
Se adapta a O i |
O PR omputadora O Baja Poco estético !
B la mayoria conmods teenologin
UNAM (CW) de los usuarios O o :
de vateriales =4 . =
R=1 R=1 R=2 R=z = —=  RER0
) Postur O Dibujar Alta
O s e J 20% Madera O , )
éptima Cortar Tecwologia Muy estético
O Anlicacis e |
' plicacidn de Escrivir :
Ankropometrin © F0%  Metal QO Mediana Medianamente  $800
Uso de Teenologin estético Aprox. PROD.
computadora . :
L& wmavoria O Acomodo teenologia Poco estético
o de materiaies
WAM XOCHIMILCO %€ los usuarios | , ‘
rR=0 r=1 rR=2 rR=2z3 rR=0 rR=2 O R=F
o _.. .
' , Q Postura Dicu|ar O Alta O
Eptima O cortar 30% Madern Teenologla Muy estético
O Apticacisn QO esorbir  FO%  Metal Q Mediana , Medianamente 4700 © PROD
Antropometris O uso de Tecnotogia O estético a 7 ; s )
. rOX.
QSeadarta a  computadora o%  Plastico O Baja O i
wa mayoria O Acomodo Tecnologin Poco estétice
de Los usuarios  de materiales ‘ ! |
R=0 rR= O rR=2 rR=3 rR=0 R=12 R= 7
UAM XOCHIMILCOD . .

o
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Continuacibn, Cundrp 2.2.1.¢. Evaluacion del mobiliario existente.

S = O Postura

’ fptimn

) 0 Aplicacin de
o Ankropometrin

QO Se adoanta a
La magorfa
.o ] S ot Los wSUArios
UAM AZ CAPOTZALLO
rR=0
— e O Postura
1 fptimaa
- Aplicacién de
Ankropometria
Qs adanta a
Lo a goria
de los usuarios
R=0

|

C.ET.ILS. No 2

‘ O Postura
N ontima
O Aplicacion de
Auntromowmetria
Qse adanta a
Lo ma gorﬂa

C.E.T.LS. Np.2 oe Los usuarios

’=0

O

O Cortar

Dibujar

O esceribir
QO Uso de
tomputadorg
O Acomodo
dz waterlaces

rR=0

Dibujar
O Cortjar
O €Eserldir .
O wso de
computagiora
O Acomodo
de materinles

rR=0

Dieujar

O Cortar

O Eescrivir
QO Uso de
computaiora
Acomooly
de materiales
rR=0

20% Madera

F0% Meal
10%  Plastico
R=2

20% Madern

g0%  Metal

0%  Pllstico

=2

95% Madera

Metal

5%
o

Plastice

O Alta
Tecnologia

O Mediann
TeenmoLonia

e BAR)A
teenologia

rR=3

O Alta
Teenologia

O Mediana
Tecnologia

O Baja
tecnologia

rR=32

O Alta
Tecnologia

O Mediana
Teenologia

O Baja

tecnoioain

rR=3

Muy estético

Q Medianiiments
estético

O

Poco estético

Muy estético

Mediangmente
estético

Poco estético

rR=0

Muy estético

Medignamente
gstético

Poco estético

r=0

$1,100
APYoX.

R=2

£€co
APYOX.

£500
AProx.

rR=2

PROD,
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Continuacibn. cCuadro 2.2.1.6. Evaluacién del mobiliario existente.

| O Postura

N Optima

Q) Aplicacisn de
Auntropormetrin

O Se adanta a

UMNIVERSIDAD La magoria

IBEROAMERICANA @€ Los usuarlos
rR=0

@) Postura
fptima
QApticaciéa de
Auntropometrin
QOS¢ adanta a

e mayorin
de Los wsuarios

X

UNIVERSIDAD

BERDAMERICANA =1

o Postura
bptima

O Apicacién de
antroponetria

Q= adapta n

La magoria

de los usuarios
rR=0

UNIVERSIDAD
IBEROAMERICANA

Dibujar
O Cortar

O Escribiv
O uso de
computadora
O Acomons
de waateriales
rR=41

O ibkjar
@) Cortar

O Eseribiv
O Uso de
computadora
O Acomods
de materiales

rR=2

Dibugar
O Cortar

O Eseribiv
O “so de
computadora
Acomodo
de materiales
rR=0

20% Madera

0%  Metal

o% Plastico

R=2
25% Madera

F5% Metai

0‘{5 Plistico

rR=2

20% rMadera

go%  Memi

o%  Plidstico

O Alta
Teenologla

®) Mediana
Tecnologia

Baja
teenologla

R=3

O Alta
Teenologia

() Mediana
Teenologin

O Baja
teenelogla

R=3

O Alta
Teenologia

O Mediana
Teenolooin

O Baja

Teenologin

R=3

O

Mury estétien

Medianamente
estético

Ppeo estético

rR=0

Muy estético

Medinnamente
estético

Poeo estético

rR=0

Muy estétieo

Medianamente
estético

Poco estético

R=0

%900
Aaprox.

r=2

851,000
Aprox.

£L00
APYoX.

rR=2

! prOD.
10

| PROD.
11

R= %
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Continwacidn. cuadreo 2.2.1.¢. evaluacidn del weobiliario existente.

| Q) Postura ' O Dibujar ' O Alta

. ; bntivea O Cortar 25% Madera Tecnologia O Muy estético
N OAptieacibnde (O Escriviv QO Mediana O » b . 2
! ANLrOpOMmELriR o Metal Teenologia Medianamente 1+ 51,100
O Uso de e ’ estético AProx.
L Q) Se adapta a c%uputadom (0% Pudstic O Baja PROD.
» 2 . (K] \ o .
. _ ta mayorta Aconaotlo ° tecnologia O Bocp estético 12
UNIVERSIDAD de Los usuarios  de materinles
= = R-= 2 - . ‘
ANAHLLAC R=0 rR=1 rR= = R=0 R=2 R=¢g

Datos cotenidos de visitas ¢ Las difgrentes institucionss que mparten Diseio hdustriae en 6 DF.

Con éstr evawacion, podemos observar que ninguno de Los prosluctos investigados tienew ptimo nivel en todos los aspectos, La gran mayoria
cuenta con un promedio de £ puntos, cace mencionar que el resultado Loeal en esta evaluacin es de 1€ puntos,

Con ello podenos corvoborar und VEZ mds que el mobillario existente en Las universidades wo es Sptinmo en sus prineipates dmbitos Y por Lo tanto no
culbre Las principaces necesidacles del usuario.

Comp ibw generpl de ésta evaludeidn ew cada unp
ERGONDOMIA. Su uso, wo pervuite adoptar una buena postura.
NO toman en cuenta La antropometria del usuario.
No se adaptan a la mayoria de Los usuarios.
FUNCION. En La muchos cisos el mobiliavio no permite wi siquiera realizar La aetividad de aibujo.
Tawmpoco son funclonales para realizar actividades de corte (esewcinles para el estudiante de diseio ndustrial)
Y devido a la inclinacidn fija de La sunerficie en ocasiones wo se puene eseridir con comodidad.
Es importante tamiién, hacer notar que en ninowns de Los productos se puede hacer use de una computadora,
Y tampoco se cuenta cov. un tugar especiatmente diseiado para et acomodo el material del estudiante.
MATERIALES: Los materiales mas comunmente utilizados son madera y metal, Y en poca proporeidn el plistico.

PROCESOS: En la mayoria de los mokillarios, el proceso de fabricacisn es wuy sencilio, debido a La sobriedad de La forma Yy a Lo comiin de Los
materiaes. Cace menciondr aue cualauiern de Los cases puede faoricarse en cualquier taller de carpinteria o herveria.
CONFIGURACION: Formatmente, ningumo de Los productos analizados, presenta lnnovaclin alguna, mds biew todos hacen referencia a una mesa

de trabajo cualquierr, stn preocuparse por La estética.
COSTOS: EL costo del moviliario, como s puede observar ew bajo, esto debids a que estlun fadricados con materiales sencillos Y por ende que
reauieren de poca infraestiuctura, anemas de no contar con formas que requieran graw teenologia para su elaboracion.
Es por ello que se puede olservar oue hay productos que van desde los $500 a Los 1,100, dependiendo de La calidad del material y de
Lo sivapiicidad de s forma principatmente.

. , o B 3 S NS GSTUDIOS PROFESIONALES ARAGON] | _J
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2.3. PRINCIPALES DESVENTAJAS ERGONOMICAS DE \ AL W0 CORERY con wn Ared destinada parva
LOS PRODULTOS ANALIZADOS. el acomodo de los instrumentos que se

s estén wtilizando, el usuario, ew ocasiones
A Contiaudcidn S8 anflizarawn de wmaawnera partleularizada, Llas . los cotoca em sus piernas, Y para evitar La
primelpaces desventajas del mobiliario existente en las instituciones o caida de Estos, dobua dewmasiado tas
en donale se Luparten La carvera de Diseio maustrial, esto con el fin de D . Pitrags, provocando cansancio excesivo, Y
EOMAAVLAS e Cuentd e el Dianteamiento de £sta nweva propuesta, I l algunas veees el usurrio se lastima y

golpea con La estructura.
DESVENTAJAS.

No siempre se requiere  la wisma
Lnclinacion 15 aradoes.
Dedido 4 Lo incdnacidn permanente de
toda Lo superficie, en ocasiones Los
instrumentps  se  restalan Y caen,
provocando su oleteriorp.

Para que el estudiante acomode sus ples
en la zonn de apoyo, es wnecesario que
estive demasiado las plernas, Yy al hacer
esto, el cuerpo se desliza haein delpnte,
provecando adormecimiento de ta naloa.

Para veatizar actividades cowmo: corte,
plntado, ete. Bl usuario debe colocar otva
superficle, para wo daiar la cublerta, la
cual generalimente se encuentra fadricada
con materinles fcll- mente daiables. Lo
aue resuita incomodo para el uswario.

La altura de La superficie es muy oaja pa-
ra que el usuario travaje de pie, Lo gque
Provoca gue el usuarip se agache demasia
do, Y esto provoed dainos en La columna
vertebral a lavgo plazo, y cansancio
excesivo a corte pLazo.

Para realizar actividades que ademds ve-
guitran consultas bloliogrificas stmultd-
neamente, es weeesario colocar el Licro o
revista soere el tracajo, Lo aue BrovocR aue
éste se waLkvate. Y en ocasiones, el usuario
coloed el o log documentps sobre el banco,
octigdndoto a tracajar de pie, en caso de o
contar con mis 0ancos.

Cudndle se realizawn téonica 2n hawmeds, el
estudiante, tiene que tomar su reciplente con
WA WABWD, vALEntyYOs dibvgja con L otrdt, pues
si Lo coloca soore sw traoaio, tiene el viesgo die
doiarlo éste.

Algunas veces colpel sus recipientes en el
suelo, procurdndo no tirarlas al retlrarse oe su
Area de trabajo.

{ ) - ___,” Dbkl T SSTUDIOS PROFESIONALES ARAGON] L _]
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En los casos em donde Lo superficie
puede moverse a varias inclinaciones,
st no cuentr con und Zond olg donole
PUEAR AQAYYAYSE PAYA ACOMOAAYLA, POY
lo que el usuario La sujetn de cualguier
waoar, corviendo ¢t peilare de dararse
fisicamenke al wo tener precaucisn.

En algunos casos los vaecanismos del
mobillavio, cuentan com zonas, que
pueden dairar a cualouier persond que
trabaje o civeule junto a é.

Es lncomodo para la persona  gue
vealiza el aseo, el Limpiar perfectamente
las dreas inferiores (principalmente de
ia superficie) Lo que Provoca aue no se
realice olew ésta actividad, o bien que
wo se Lleva a cabo.
Adends st no hay culdado, ésta, puede
golpearse ew eu vostro, La rodilia o e
brazo.

AL Limpigr  mecanismos que wo
cuentan con Seguros garantizailes de
fijacibn, wa persona corve peligro de
daiarse flsicamente durante el
tiempo en gue realiza esta actividad,

Las Zonas de apoyo de Los pies se despintan,
desgastan Yy/o ensucidn ew poco tiewmapo,
ademds no tiemen textura, Lo que hace que el
calzado se resbale,

Adembs algunos asientos wo cuentan com
la altura adecuada, provocando oue el

usuarto acomode uno de sus ples en el suelo

Y otro en lo zonr de apoyo del baneo,
para poder acerearse a la superficie.

Carecen de elementos antidervapantes que
eviten que el wobiliario se resbale, Lo que
provoea accigentes al habver movimiento del
asiento 0 La wesa de travajo, asi como los
ruidos molestos al moverlo.

€l mayorta de los casos La papelera esta
a la misma alturd que el asiento, Y se

»

encuentrd muy ceredn Q £, lo que
estorba  para que el usuario pueda
acercarse a la superficle, pues corve el
riesoo de golpearse.

g/ En la mayorla de los casos el asiento wo
tiene respatde, Lo que hace que el usuario
se jorove, al deslizar el cuerpo hacia atrds,
fatighnoose en poco tiewapo, adewds de
provocarse dainos em la columana vertebral,
alargoe plazoe.
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Con 1A evawudcion der cundro 2216, asi como del andiisis de
desventajas ergondmicas de Los productos. Podemos conelutr que:

La wayor parke de las desvewtajos estdn wds iligadas con la
actividad del usuario, Ya gue se trata de aspectos principalmente
relacionidos cow a falta de ergonomia y antropometria, o biew La
fotta de dreas destinadas a cada tiro de trabajo.

cabe mencionar que éstos aspectos son Los de mayor mportanela
para el funcionamiento Sptimo del wobiliavio y para el duen
dlesempeing ael atumno en el satdn e cLases.

Como conclusidn genmeral de ésta evaluacisn en cadd wno de Los
aspectos, tenemos Las siguientes:
> ERGONOMIA. Su uso, no permite que el usuario adopte
and posturd adecuadn, pa que las dimensiones del
wobiliario no se adapta a La mayjor parte de Los usuarios.
{dese tomarse en cuenta et pereentil 90)
> FUNCION. En amuchos casos el mobiliario no permite
wisiquiera Llevar a cado o actividad de dibujo, pa que
debido a gue el estudiante reatiza en éu otras actividades
Para el que no esta destinado, €ste se daias Y se vuelve
inservicle hasta para La funcibn para La gque esta
disenado.
Tawpoco son funclonales para realizar actividades de
corte esencinles para L estudiante de diseio lndustriat
para La elaboracion de modelos tridimensionales y/o
stimuiadores.

Muchos de éstos mobiliarios cuentan com una
inclindcion de 15 en ta superficie, misma que no puede
modificarse, Lo que ew ocasiones resuita incomosio al
escribir.

Es mportante también, hacer notar aue en ninsuno
te Los productos se puede hacer uso de wna
computadiora,

Y tampoce se cuenta con un lugar especialmente
diseiado para el acomodo del material del estudiante.
MATERIALES. Los wateriates mis  comummente
wtilizados som madera Y metal, Y en poca proporelén el
plistico. :
PROCESOS. Enla mayoria de los mobiliarios, el proceso
de fabricocién es simple, es decir es realizado con
MAquinas comunes, deoido a La sobriedad de ta forma y
a lo havitual de los wmateriales. Pudiéndose fabricar
cualquiera de ellos en un taller de carpinterin o herveria.
CONFIGURACION. Formalmente, winguno de Llos
productos analizades, presenta twnovacibn alguan, mis
biem todos hacew refevencia a8 wni wmesa de trabajo
cnalauiern,  sin  pPreocuparse  pov  wal  lnnovacibn
relacionaoa cow La forma o imagen del mobiliario.
COSTOS. €l costo del mobiliario, comeo se puesie observar
es bajo, esto debido & que estdn fabricados con materiales
CoMUNES como wmadera L/o metal, Yy por ende gque
requicren de infraestructura simple, asemds de que
ninguno de ellos cuenta con formas que requieran una
alta infraestructurg  para sw  fabricacibn.
Es por ello que se puede observar que hay productos que
van desde los £500 a los 31,100, dependiendo de La
calidad del waterial y de ta sbwplicidad de su forma
principatmente.
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2.1. EL ALUMNO Y SU CONTEXTO ACADEMICO.

La formacidn del diseiador industrinl, requlere de varios factores,
en ocasiones tebricos y en obras pricticos. Y ua relacidn que existe entre
el mepiiLiario yel estudiante es priveordial. Por etlo el contay con una
estacibn de trabajo especiaumente diseiada para los estudlantes de
DiseiRo noustrial, €3 e suma importancia, Y que hasta el momento
ningund instituto en donde se lmparte La carvera se ha preocupado por
mejorar el motiliario existente, sblo contando con uno bmprovisado y
seficiente, disminupendo e wnivel escolar de tos Atwmnos Y
oclipdndolos A hacer mal wso der existente, al veatizar en &
actividades para Las que no esta destinado, ¢ provocando tamiién Lo
adopeidwn de maLas posturas Y cow eito daios fisicos a Largo plazo.

Por Lo tanto eL ogjetivo de este tvavajo es; diseiar wuaa estacion de
tracajo para estudiantes de diseio industriat, aue ewdra La mayor
parte de sus wecesidades ergondmicas y funcionales y que ofrezea
mayores ceneficios 4 1as universidades que Lo posean.

B

2.2, ASPECTDS ERGONOMICOS Y FUNCIONALES A
CONSIDERAR PARA LA REALIZACION DE LA ESTACION.

Tomando en cuents e andlisis y evaluacién de los capitulos
ankeriores, podenos conclulr que hay aspectos ineludibles que
debemos considerar para La vealizacidn de La estaciom de trabajo.

Mismos que wo deven de faltar ea €sta nueva propuesta, ya que el
objetivo es mejorar | complementar Las existentes.

En seguida haremos mencion de Lla forma ideal ew la aue debe
wtilizarse Lo estacibn.

SECUENCIA SELECCIONADA DE USD.

1. Gue el uswario al legar acomode sus wateriales Yy
herramientas de didujo en un espacio especiabmente diseraco
para ello.

2. Posteriorwente adapte la swperficie de trakajo, dependiends de

ta actividad aue vequiera vealizav, ya sea cortar o dibujar, Yy

que en er ultimo caso pueda adaptar La superficie a distintas
inclinaciones, dependiendo de sw wnecesidad.  wedianke el
movimiento de un mecamnismo sencillo.

3. En seguida se coloaue en La posicidn que wds te favorezea
PAA realizar sw actividad ya sea en posicibn sedente o de pie.

4. En caso de que el usuario temga wecesidad de utilizar
computadora, que pueda con un esfutrzo minimo, contar con
una superficie pava colocar una computaciora povtétil i a su
vez que dicha superfieie pueda utitizarse en su defecto parva
otras funciones.

Es importante que & usuavio pueda hacer use oe ambas
superficies de travajo al mismo tiempo (L de dibujo o corte Yy
La de La computadorn), pues gn ocasiones ast Lo requiere.

Cown este breve Listado de Los pasoes tdeales a sequiv pava el wso de éste
movitiario, podemos otservar aue el wsuario puede contdr con wm
wmobiliario gue cuorn La wmayor parte dle sus necesidades sin que esto Le
profuzed wayores esfuerzos fisicos o aumente Las actividades a
vealizar antes de hacer «so de él.

C LN ONA LT ESTUDIOS PROFESIONALES ARAGON] [
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3.21.ESTUDIO DEL USUARIOD.

Para la reatizacion de La estacidn de trabajo, fue necesario tomar en cuenta La antropometria del usuario, en este caso se considers a wn adulto de
enkre 18 Y 30 aitos de edad {estudiantes de diseio tndustrial).

Los siguientes cuadros muestran los principales datos considerados pava el diseiio de La estacibn de tradajo para aulas de diseio industrial.

3.2.f. cuadro de dimensiones del cuerpo humano consideradas para el diseiio de La estacién de trabajo.

TS L NG R S oWanTL
Sofean ER{oY
AL ESTATURA FEMENIND 148 167
A2 MASCULING 159 179
B1 ALTURA DEL PISO AL HOMBRO,  FEMENING 120 138
B2 MASCULING 129 148
c1 ALTURA DEL PISO AL COPO. FEMENIND 94 108
c2 MASULING 99 115
DL ALTURA DEL PISO AL OJO. FEMENIND 136 155
D2 MASCULIND 146 167
€1 ALTURA DEL PISO AL DEDO FEMENING 56 66
€2 MEDIOD. MASCULING 57 70
F1 ANCHO ESPALDA  FEMENING 39 54
F2 MASCULIND 42 59
) ALCANCE DE LA ESPALDA A LA FEMENING 6% g0
g2 PUNTA BDE LA MANCO MASIULINDG F5 99
H1 ALCANCE LATERAL DEL  FEMENINO 68 gé
-2 BRAZO MASCULIND 74 96
i HOLGURA MUSLO FEMENINOG 12 17
2 MASCULING 12.6 177
) ALTURA AL HUECO POPLITED. FEMENIND 35 42
= MASCULIND 3% 46

L o _ ___ LA Ve O L DE ESTUDIOS PROFESIONALES ARAGON]
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B O ROt
‘s s SR DR LGy
K1 LARGURA DE LA MAND FEMENING 15 18
K2 MASCULING 16 19
L1 ANCHURA DE MAND 5/ PULGAR. FEMENING 5.5 7
Lz MASCLLING F3 9.2
M1 ALTURA DE MAND FEMENING i 16
M2 MASCULIND 20 25

3.2.{. cuadro de los dngulos méximos Y minimos para el diseio de La estacién de trabajo para aulas de diseiro industrial

- —pr s T
M UENL

A ROTACION EXTERNA BRAZO 90"
B ELEVACION FRONTAL HOMBRO 1g80°
c ELEVACION LATERAL HOMBRO 1z0°
D ROTACION EXTENA CODO 45°
E FLEXION DE CODO- ANTEBRAZC 145°
F HIPEREXTENSION HOMBRO +5°
G FLEXION CUELLO 40"
H FLEXION PALMAR DE MUKIECA 7o
l FLEXION DORSAL DE MUNECA &5
y FLEXION DE COLUMNA VERTEERAL 7o
K INCLINACION LATERAL COLUMNA VERTEBRAL 40°
L FLEXION RODILLA 1357
M CAMPO VISUAL SUPERIOR. s0°
N CAMPO VISUAL INFERIOR

50°
ElL dngulo minbmo fué tomado en posicibn neutra y es igual a 0.
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El conocer las dimensiones, Los dngulos waximos p minlmos, u considerar los percentiles apropiades, tiene como finalidnd, el
dimensionamiento correcto de la estacidn de trabajo, tomando en cuenta La antropometric Y haclendo asi, mas cémoda |y agradable Lo

estancia del usuario ewn el naeble,

A continuacibn se muestra graficanente el estudio anterior. cada wnn de las dimensiones y/o alcances tienen su cbiigo

corvespondiente seotn Los cuadrps.

H1

Gt

Al
B

E1
W1

C1

MEDIDAS ANTROPOMETRICAS
ESTUDIANTES SEXDO FEMENING
1% A 30 AKIDS

P

52

A2

MEDIDAS ANTROPOMETRICAS
ESTUDIANTES SEXD MASCULING
18 A 30 ANDS

Jz

C2
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/ . L . .
INTERNA | ] L
I RN . \\_
, | EXTERNA Kl .. . ‘
,/"( )/-" * &{ o

145°
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3.3 JUSTIFICACION B IMPORTANCIA DE LA ESTACION
DE TRABAJO.

Como Ya hemos visto, La formacidn dei diseRador industrial es
muy compleya Y requiere de tiempo completo, asi como de una
infraestructura que te facilite swus actividades y que le permita
VERLIZAVLAS G LA mejor manera,

Actualmente el wobiliovipo existente e Las wniversidades, wo ¢s el
bptimo para wn estudiante de diseio lndustria, YA aue no culbre sus
wnecesidades basicas.

Es por edo wnecesario que el diseho industrial intervemga en La
solucién. de este problema, con el ovjetivo hacer mds chmoda La estancin
del estudiante en el satdn de clases, Yy aue esto beneficie e impulse su
desarrollo académico, asi como su formacibn profesionad.

Para esto es wecesario tomar en cuenta todos La problembticn que se
ha otservado ew el desarrollo de este trabajo, problemas que vawn desde
tos materinies, ergonomin, hasta La falta de espacios esemcinles que el
estudiante vequiere.

Para ello se vealizarf una Lista de requerimientos primordiiales que
degerfn cumplivse para el wejor funcionamiento de ésta wueva
Propuesta. Ya que el objetivo principal de esta propuesta, es aue se
adapte @ La wmagor parte de las universidades ya sean privadas o
guiernamentales Y que sea remtable para la institucibn La
pdquisicion de ésta, adembs de cudrir la wayor parte de tas
necesidasies del usuario.

LN
Y
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32.3.1. REQUERIMIENTOS.

USO

Consigerar La optimizacidm del espaclo ew &reas wo
utitlzadas,

La superfieie debe permitir el dioujo de planos y.
ditujo con diversas tenicas de vepresentaciin.

Cone wn espacio para ta cotoc@cibn de mochila, porta i
planps gte,

Con ww Ared para L& colocacion de instrumentos como:
escuadyas, LApiees, ete. I

—r
o

EL mantenimiento de ia estacidn sevd oL minimo
posioie 1 no reaueriri de personas especiaLizadas para ||
veallzarlo, YA oue €s el personal de ta wnlversidad e

que Lo Lleva a cado. ok

i

N 41 FO OFEH G 5 TE N |

Considerando Las medidas reductdas de Los salones de otases | el nimero '
de vadoiulos indispensacles por saldn, esto se logrard cow el diseio de zonas
plecables o wmoduiares.

—— = —

rRealizacién de téonicas en seco Y hiomedo, sobre La superficie fabricar cow |
materiaies resistentes a la absorvencia, que pueda Limpiarse con cualquier
paRo hamedo. Materiales como: Metal (Lhming wegra), plistico (filbra de
vidrio, polietileno, melaming).

Tomando en cuentn aue eb formato minimo utilizado es de 28cm xf!
21.5cm, mienkras que eL wmhximo es de eocm X 90em, Y tomando m|

cuertn el namero de wmddulos com Los que tiene que contar un salon de
clases, por Lo cque Lo superficle wedird por Lo menos 90 X 60cm | como ’
mbximo 100 X Focwm.

-—- ;
Para el uswario son ndispensables estos o9jetos para La transportacidn oe
Sus bastrumentos de trabaio. En dicho espacio deberd caber una wmochila dell

40em de Large X 30cm. de ancho Yy 15cm de espesor (medida promedio),
Y/o wn rollo de 30cim de Largo aproximadamente. |
El usuario utiliza distintos instrumentos dependiendo de Lla actividad que’
reaLiza Y procurando que Los tengn al aleance, Las dimensiones sptimas de “
éstn drea sow de aproximadamente 15cm X 35cm. .

== —

|

Lo estacién demandard sow La aplicacidn de aceite, la aplicacion de
dlnturd Y La Limpieza constante.

B
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Debe tener Areas bésicas que el estudiante requiere
para L2 reauzacibn de Las actividades que reatiza. i

.
Con opeldn & conkay com un complrtimiento para \a
colocacidn oe und computadora portatii. ‘

La  superficie  podrt diversas

inclinaciones.

adaptarse @

Poddrfl ser instaiado por cuaiguier persong adulta, sin i
previo entrenamiento. ,

o]

.

ElL estudiante vealiza actividades de dibujo a wmano alzada y/o con
instrumentos, téenicds de representacion en seco Yy umedo, waraueteria, p |i
mangio de computadora (deseable). f

)
|
Las wniversidades cuentan geweratmente con otvo wobiliario para dieha |
herramientn, esto se lograrvd con unl zZona wodular o abatible,

r r r -’ i
considerando unas dimensiones de 40cm X 30cwm aproximadamente.

I

_— mem—m = = . o o= ome o o= mmem— = = tem !'

Ya que dependiendo de a actividad, se vequiera de clerta inclinacion. Las
nelinaciones mds utilizadas son 15, 45 y 60"

|
!

Considerando para ello materiales Ligeros, ensambles sencilios, Y tomando |
en cuentn Las aimensionts antropométricas de dicha persona. i

Tomando en cueatd aue LR estacin tewdr mecanismos, esto se logravd,
mediante seguros oue garanticen la fijaclén del objeto en ia posicidn
requerida. i‘




* 3

Con un &rea para ev covte con distintas herramientas ||
conaD: cutter, wavaja, covtador de acrilico, etc.

Sonortard &L contacto con Los rauos del sol, ast como Lﬁ‘
hunedad.,

rResistivd
brusca. !

Las dimensionss de wa estacion depeadern de ias,
medidas comercinies oe Llos materiales con oue estén
faericados.

Las refacciones o nlezas aue wnecesiten votverse a)
recuperar serfn fhclimente adauiric.es en el pais.

=
|
\

o  Fabricando dicha saperficie cown wateriales resistentes al desgaste, |
valaduras, friceidn, etc. Materiaies como; wmetal (aeero, Lowming negra), ;
plastico, wosaico, concreto, vidrio, o dien recubrimientos.

!I
4

0 Ya que la estacion puede est@r expuesta a estos factores, favricdndolo con |f
materiales resistentes & La corvosidn, a i absoreibn Yy que resistan Los rayos

. . . . |

WV; plisticos teramo fijos, metales o maderas con tratamiento superficial.

O Consideranso el «So rudo gque  Los Aumnos le dan. FabricAwdoo con ||
materiales resistentes a la friccidn, compresitn, tovsion, corte, ete; como,
metal {acevo, Lming weara), plastico (polietileno, flova de vidrio), madera.

o Y’ que se aprovecharf a. wbximo el waterial, pava evitar desperdisios,
estandarizando as dimensiones de Las piezas con reacion a las del
material, sin afectar ia versatitidad de wa estacién.

o DiseRande LA estaciin con eLeventos senailios y/o comerciales. ||

e s 0N De ESTUDIOS PROFESIONALES ARAGON] {;4
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o La separaciin ewtre cada estaclin permltivd la-
civeulacion de una persona.

o La altura de la superficie en oualquiera de sus'
posiciones permitivt que el usuario trabaje de pie

0 sentado. ‘

o La distaneln entre la superficie de trabajo y La
alttwva  de  las  vodillas, perwitirg el Libre
vaoviviento que el USKAYLD realiza
constantemente.

o Bl apoya pies de la estructura wo estard muy |
alejado det asiento para que el wsuario no tenoa
que estirar demasiade las plernas, ya que ello
provoca inestabitidad.

o cualquier persona adwlta, podrd vealizar el
mantenimliento de La estacin.

o Considerando a los alumnos Y al profesor, La distancla entre La parte 1{
trasern del asiento de unn estaclbin en uso, a La parte frontal de otra,
vlebe mediv entre 48 4 50cm. I

0 Y que ambas posiciones son Indispensables para el estudiante de H
diseio industrial. La altura de Lo superficie oscila entre 90cm Yy
95cw aproxivaadanmente.

o Lo distancia entre Lo cava inferior de Lo superficie de trabajo Y La
swperficie del asiento debe vaedir entre 18cm Y R0em (considerands 'I
induwmentaria).

o]

La distancla de la parte trosera de Lo estructura a La Zowa de apoyo
oscila entre 15 Y 23em, ast mismo La alturn del piso al apoya ples
pseiln entre 18 Y 23cm ‘:

© Elpersonnl de las unlversidades se concpone de personas entre 20y |
50 aikos, tomandose en cuenta, wedidas antropométricas i fieil
aceeso a toda La estacidn.

1
—— e == - _— == == - =z =- = 4
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4.1. REALIZACION BDE LA ESTACION DE TRABAJO.

Para Llevar a cabo el diseiio de La estaciéw de trabajo, fué necesario el desarrollo de altermativas, aue nos ayudaron a llegar a La altermativa final.
CRYe mencionar que en esta etapa creativa, se tomd en cuenta el Listado de requerimientos antes presentado, para ast Lograr La solucidn sptima del
problems de diseio.

S BOCETO No. 1

) ' Bl concepto de diseio, condujo 2 una vespuesta, en donde el objeto debia contener principalmente,
. S Lw undt swperficie para dibujo, wna drea para covke de waterinles sencillos com cutter, navaja, ete. wna
A _ Zona para el acomodo de los utiles del usuario, como mochiln, porta plancs, ete, Y wna drea para La
- s colocacibn de hervamientas de dibujo, mientras ce hace uso de ia estacibn.
£ Estm propussta ofrece Las funclones antes mencionadas; Sin embargo se requiere de una mejora
.-'\./ TR . estética, formal, ast como erponbimica y funcional.
e N =X
R , INE
BOCETO No. 2 . Voo \vﬁ
En el segundo boceto se propone un sistema Lineal compuesto de varias estaciones de trabajo unidas P ;/ L ‘
Dicha propuestn contiene tambiin las caracteristicas exigidas por el concepto de diseio, las cuales ya T N
fueron wencionadas anteriomente. . - - el
Sin embargo, dicha propussta no permite La Libre clrewlacién de los usuarios en el salén de elases, dis- & o M
minuyendo fsto, su seguridad. Asl miswmo presenta problemas para su transportacién Yy armade. AN l
' U\(If\ : " -
- A. j" J ‘ : J.- J.
' S T BOCETO MNo.3 .
E ‘ “ AR Cow base ew los bocetos anterlores, s¢ tomo la decision de diseiar una estacidn individual pero
| . L /f\§> o ofreciendo versatilidad de disposicidn en el salbn de clases, mediante wn diseino que permita mo-
‘ N o S duldr varias plezas, y ademds que cuente con dreas abatibles que permitan reducir el espacio

oo ; ocupado por el mobiliario. De La misma forma se presenta wna propuesta formal novedosa y de
o  fhcil produceibn. Ademds de cunmpliv com Las caracteristicas demandadas por el concepto de disedio,

|[__ - _— - — —_ e
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ALTERMNATIVA FINAL.

A COMLLAUBCIBIL SE MuESEND L@ ALEeMAtiva, & LA aue se Legs finalmente, tn elLd se LoMan En CUEnER LAS Ventajas Y desvemtajas de Las propuestas
existentes.

Ew estn propuesta se cumple cow Los requisitos planteados en el concento de diseiro; por Lo gue teaemmos una solucibn que adevads de ser fumcional, es
estética, ergondmica p principaimente innovadora

Denkro de Las funclones mayormente demandadas y solucionadas en este propecto estin:

1} Superficie para dibujo,

2) Superficie parg corte,

3) Area para eL acomodo de heramlentas de didujo,

4Y Area parg e acomods de ties v

5)  Superficie para La colocacibn oe wnit computadora porthtil, o tien puede ser utitizada para otra funcidn, aue veauiera el estudiante
MATERIALES.

La estacidn de tratajo para aulas de disero industrial esta fabricada en madera Y metal principalmente.

Lo madera se utilizd en aigunas partes de Lo surerficies W La charola povtantiles, ya aue es wn material ligero, v fhcil de procesar.

La cutierta de ta superficie para disujo estd frericnda en weraming, materia resistente a ta absovcisn, fhcii de Limpiar, Y resiste el desgaste.

La superficie para corte estd fabricada en acero porcelanisado, ya aue diche material es vesistente a Las railaduras Y ta friccidn

Mientras gue 1 estructura ast como piezas de mecanismos estin fabricanns en wmetal, , Y& que es el wmaterial wds adecuado para resistir el trato
Crusco axe Los estudiantes e dan, ademds de soportar Los camtios de temperaturn, Y aracias aL acaofdo oe pintura horneadn de poliuretano, tiene
duratitidad al exterior, proteceidn a corvosion, i resistencin a aulmicos o solventes,

EL COLDR.
La estacibn de trasnjo cuent® con cuatro colores princinales. GRIS, AZUL, BLANCO Y VERDE.
EL GRIS: Es aplicado en la estructuri, ast como en todlas Los mecanismos ¢ plezas wetdlicas, excepto La bming nerforacs.
EL AZUL: Es aplicado en La Lhmind perforada, asi como en ALGunas pLEZAs de madera como LA charold portaitites Y L4 superficie aoatible.
EL BLANCO: Es utilizado ew el perfil de Lo superficie, esto con el oljetivo de brindar mayior luminosidad al wsuario.
Y EL VERDE: S¢ utiliza en Zonas ew donie se vequicre mayor visioitldad como por ejemplo Los perfiles de ta superficie abatible, en el perno para ia
sujecibnm de escuadras, ast como en la maniia dew mecanismo de giro.

Sin embargo Los colores predominantes son e gris (328-9CV.S PANTONE PROCESS) y el azul (203-10vs PANTONE PROCESS).

Estos couores fuerom erenidos desio a ous a mayor parte de Las awrs de .as instituciones que imparten diseio industrial, cuentan con colores
Frios o tien neutros, pues estos colores Le provocan aL estudiante tranawilidad, p por ende agilizan sw creatividad, cavacteristica indispensable para et
estudiante de diseio industriay.

Ctro factor Lraportante pava ua ereceion de éstos coiores, 5 que €L cowor Azul, Asl como €L aris, Brovoca caLMA, Lo que induce concentracibn en el

estudiante ai propectar. Ademds de que son cotores frios, | en el caso del gris weutro, Lo que ayuda a aue La estacidn se uniformice con el mayor
Ml mErD AuLas e Las instituclones oue laaparten LA carvera.

Mientras aue el verde trinda wn tooue cdiido, Y contrastante con Los demds elementos.
A continuacibn se seralan graficamente tas principales funciones de La estacién de trabajo para aulas de diseiro industrial.
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BAMNCO.

Es tuportante mencionar cue L4 estacion de traoajo para aulas de disero industrial, fue también diseinda con relroidn a algunss bancos ya
comerciaies, de Los cuaes sw caracteristica principal es la de tener aitura regulaole, i preferentemente con asiento giratorio
Algunos de los modelos que putden utilizarse en comolnacion con ésta estacibn son:

NOMBRE MODELD LUGAR DE VENTA PRECIO
¢ Banco para cajero  {altura regulable de 50 3 75 o) MOD. FT 310P MUEBLES FERRERA £740.00
o BAnco neumdltico cov pistn(attura regulable de 55 a 75 cin) MOD. 10021 OFFICE DEPOT $7#50.00
°  BanLo para ai!cu.jawte (aLtura reguLable de 50 a 80 cm) MOD.PALTHECNICA GRUPO TANDEMEX. $F60.00
o Banco neumdtico oe oioujo, ajuste newmdbtico de attura MOD. 10019 OFFICE DEPOT $g00.00

(altura regulacie de 60 a 75 cm)
o  Baneo autifatiga para trakajos de pie. MANUFACTURAS $£00.00
METALICAS S.ADE C.V.
o Bawco para cajere (altura regulable de 50 a 75 cm) MOD. FT 520P MUEBLES FERRERA $950.00
o Bance alto (altura regulable de 50 a 75 cm) MOD.R101C WOODS, £955.00
®  Bawco alte  (altura regulatle de 50 & F5 o) MOD.R100C WOODS. $£1250.00

* L0s modeLos antes menctonanios se muestran araficamente en et anexo de este documentto.

Asl mismo se ha diseRado una propussta de banco, a grandes rasgos, L2 cual cuentR cow Las caracteristicas minimas para conjugarse con ésta
estaciba en caso de no contBr con cumiguiera de Las opeiones anteriores.
Este SAnCo S ProPONE Lon WAR EStrUcturR en tubo de LAming negra catitre 14 esmaltado al horwo color gris ) polietileno de alta densidaa color azul
en el asiento Y el respaido.
A contlnuacion se presenta dicha propuesta con datos generales.
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4.2. ANALISIS ERGONOMICD

En €L siguiente andiisis, se mostrard a veLacion entre La estacidn ole
tracajo y el estusiante, e sus diferentes posiciones, asi mismo
POAreMOS 08SENVAY LOS ALLANLES Minlimos ¥ maximos del wsuario, Yy los
movimientos oue necesita vealizar pava hacer uso del objeto.

€s importante wencionar que Las posiciones preseatadas, som
esquemas representitivos, de Las posiciones.

Para reaizar este andlisis se ha considerado wn usuario adulto de
entre 1€ U 30 aiRos de edad (estudiantes de diseio industrial).

Cabe wenclonar que se analizaron Las principales posiciones del
usuario, ea cRAR ung de las funciones del objeto.

LESTACION DE TRABAJO 27, £/ 45 D 0o o [

Coda esquema indica, dependiendo de La actividad que vepresente,
las dimensiones o alcances principates considerados para el Sptime
dimensionamiento de La estacion, dichas indicaciones, cuentan com
una Letra con los que puede identificarse el tipo de wovimients al que
se vefiere consuitando el cuadro 3.2.1. del capltulo 3, en donde se
menciondn Los percentiles considerados para éste andlisis, ast mismo
Junko 6 esta letra se tndica el percenkil considerado para dicha
dimension.,

Todo esto con el objetivo de dewmostrar que La estacién de trabajo para
auias de diseiro industrial, ha stdo diseinda considerande La
ergonomia Yy por ende Las dimensiones antropométricas del cuerpo, con
el fin de hacer mas comona y sencilla La estancia del usuario, en. dicho
wobiliario.

Bs importante menciondr gue en éste andlisis se muestran
ESOUEMAS oW EL usuario en posicién sedente, para ello se consideraron
dlmensiones y caracteristicas de bancos para dibujo ya existentes.

Las caractervisticns ptimas con Las que debe conkar el banco con et
que sea complementada La estacion, son principalmente:

Altura regulable de entre 60 Y Foem.
Cow respaldo acojinado.

Asiento acojinacio

Asienko givatorio.

Con apoya pies.
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Hi_ _ _PBERC._G
ANALISIS PARA EL MOVIMIENTO DE LA PALANCA DESLIZAMIENTO DE LA SUPERFICIE
(PERCENTIL 5) (PERCENTIL 5)
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PUNTO MAS ALTO DE LA SUPERFICIE A 60" 1390

PUNTO MAS ALTO DE LA SUPERFICIE A 45 1315
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PUNTO MAS ALTO DE LA SUPERFICIE A 15 1100
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En estR Lmagen se ooserva Lo mandja trianguiar del mecanismo
de airo, Y asi misimo se 0Cserva aue Lo superficie no tuenta con
esauings oue danen al usuario

Detaule de LA Zons prensit de La tare de bnctinacldn.
Se 0CSENVA GueE SE RAADER eroondmica v Antropométricamente
aia mano del usuarlo.

MANEJO DE COMPUTADORA PORTATIL SENTADO
(PERCENTIL 95)
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Otros ASpECtos A consioerar em La estacién oe trabajo para awias de
diseiro badlustrial Y com respecto a La ergonomia son Los siguientes:

e La superficie para dicwjar no emite reflgjos de  iluminacidn,
ya sea natweal o artificiat, pa oue cuenta con un acaoado
mate Esto para no dainar La vision det usuario en el momento
de vealizar su actividad,

& Lo wanija del mecanismo de giro para swperficie es oe forma
trianguiar como se observa ew el dibujo Y se acopla A a
dimensidn de ta mano, Y a la forma de fsta. Ademds de
contar con  zownAs textwrizadas que  facilitan  su
manipulacion.

Asl mismo Lo estacidn cuenka com wal zond prensit para
colocar La superficie a los grados requeridos (ver dibujos),
facricana en metal, con formas redondeadas que wo danan al
usuario al wowmento de sujetarlas, adewmds de tener las
dlmensiones adecwadas par sk comoo maneo.

Ctro factor Lamportante es gque Lo estructura de Lo estacidn,
tiene wiveladores pldsticos que ademds oe cumpliv con su
funcibn principal (perwmitir que la estacién se estabilice en
cualguier tipo de suelo), tienen como fln evitar el vuido que
pudiera generar al deslizarse.

Adends La estacibn de trabajo no euenta con aristas filosas y
esquinas Lo que evita que el usuario sufra daitos fisicos ab
ulizario.

——— =
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4.2.1. SECUENCIA DE USO Y FUNCION.

A COMEARICLEA SE 0SSENVRA L0S Drintindes PASOS A Seguir PAYA hiftcer uso de La estacidwn de trRtaje para auas de diseiro industrial.
TRMILEA S8 0LSErvVBn LAS FUnLlones CON LAS UL CUent LA Esticibn, ASt come Las Posiciones que Adopta e usuario aiariamente aw tradajar e eua.
CaLe MEALIOAAY OuUE 0 SEOULENEE SELUEALIR e uSo, SE Lncluird en ud estAcidn mediante wn foleto (fnstructivo), AL momento de su venta.

PARA UTILIZAR LA SUPERFICIE PARA DIBUYWO

3
H

1. ELDPrimer PASO €5 UL &L ESEUDiANEE RLOMOUE SUS KtiLes como
MOCKLLR POYER PLANDS, MORELDS, ete; en gL Arer inferior [zauierda

AL o0 eStACLHN, L Lul cuent con LaS caracteristicas Sptimas 2. Luego, eu estuaiante, colocl L superficie a wos grados aue mejor Le
DAY MANLEALY dick s DEIELoS en tuen EstRD, MiLatrAs L uSuArio convenga depenaiendo de wa activinad aue sesee reatizar, o bien de
reg:iza sus actividaoes MANRErA aue € se sienta comodo. Esto L Lgra jaLande hacia e

EXEEVLOY LAS CAYYOS Oue S& EALUENEYRN £A LAS ZOWAS LALEVALES Olé LA
sunerficie, hasta su midxinmo tone,

FSCU L R DN L DL CSTUDIOS PROFESIONALES ARAGON] ‘ o
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3. Posteriormente se corve nACLR 2L exterior, L PALANCD DEL MECANLS-
MO D8 QLYD OuE SE EALUEALTR del LRG0 dereckn ole LR EStRCifn 1A cudL

es de covor verde U de forma trianguiar

4. ELsiguients pase es girar 1a charold porta herramientas
cowptlndolt en i posicién gue no odstacuuiee el movimiento de La
superficie. Cace mencionar aue dicha charowa tene wa funcidn de
contenty instrumentos oe oiouwjo como LAPLLES, PLumones escaanras
W DLjELDS aue el estudiante necesite tener cered.

5. Y finaumente se cowoen a sunerficie a Los grados requeridos, esto Lo
LOQYR Com SOLO LEVRWEAY LA Suberfleie U dejando que wa barva pava
NCLonCiOn. S8 CODOUE e BLOWAD HE L0S CANALES OUE SE EALUENETAN En

L2 estructur, coloCAnOloLa e eL UL COrTeSPOnaR 3 LA ineiinacibn deseada.
CoMmD SE OUSENVA En £l eSO UbMa A, MOStradD & continuacidn.
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%. PoSteriorments S8 empyiA LA PALANCA DATA ASEOUrAYr L& posicibn.,
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SN e I,
ESGUEMA A, COWALES DRFA CRKTR de Laslingdolon.
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£ e
A 8
N

Y SE LLEVA A CABO LA ACTIVIDAD,

7. Despubs e estuaiante toma asients o s auena de pie siast o
reauiere, SEQA LA DoSicidn aue e haga sentir mas chmonie
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PARA UTILIZAR LA SUPERFICIE PARA CORTE.

8. Pord nocer uso de Lo superficie para corte,
Ae l] ralsyal mOnerd Se veaulere,

e ]

Jaiar e paianca dei mecanismo de olro (esquenia 3) ‘
L
- \
. s ?; - S
S E
sk ';.‘.5 1
. L : :
R i
R
;! — .y “
R, f :
% g\ A §
ol
¥ i
A
K
. E o
) - 4‘, /_Li S
. i . i K Al e - N C %
7_““"""39’. - Lk ‘ - \.1- t‘- /
- &" J iy
\‘l : e
3
ﬁ._ ; L 10. Posteriormente s¢ recorve & superficie hacla atrls para aue ua parte
. ;\ v frowta. de L8 estructura no ocstacuiice eL airo. (La aistancia reconrida
eI S N dependle der USuario oue wtitice L estacién).
\_: ~ N ( 11-"“_'""\\\_ ¢

9. Sttoma . superficie v se desdza hacia .2 deveeha PArR LierAng
deL tone de La pLac dle dlespuazamiento, U voger veaLizar e givo.
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11. Se remiza un olro de 180", | se ALSUZA nuevamente A su posicion
originac.

L D e

Cdia oo o ]

Y PUEDE HACERSE USO DE LA
SUPERFICIE PARA CORTAR.
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SUPERFICIE ABATIBLE.

AsL misma, €L usadrio puede utilzar L& superficle acatice para
COLOCRYT St COMPUERNLYR DOVLALLL, mientrfs tralaiR con cuaLauiern
26 L85 DErRS Subsrficies, pAYR 1o €S necesario, vealzar Lo siguiente:

LA e 7 .
v /
/, s .
AN
N
g et
= A
- o M .
e /ﬁ ~

13. B estudinnte toma 1a sunerficie de wno de sus extremos, (@ jaLR
DAYA veRLLZAr eL privaer alro hacla atvds. Y posterlormente se
acate nacia e centro pard coLocand horizentaimente, Y cotocar

LB LOMDUEAADFR DOTEALLL. Y EL USUARIO PUEDE EMPEZ AR A TRABAJAR SIMULTANEAMENTE

cace menclonar oue dicha suanerficie nuene ser utizizada
DAA otrAas Funclones como L cotocleion de material bictiooréfico,
entre otris,

e
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4.2. PLANOS TECNICOS.

En el preseate apartade sé vauestran Los planos téenicos de La alternativa

ﬁnﬁ L

S vAUESEYR Wnd @ Uno con Los detalles y las dimensiones definitivas,

Deatro de tos plawnos se consideran Los siouieates,
p -

FWpr

VISTAS GENERALES.
VISTA SUPERICR.
VISTA LATERAL (IZRIUERDA,
VISTA LATERAL DERECHA.
VISTA FRONTAL

CORTES Y DETALLES.
CORTE A- A’
CORTER - B’
CORTEC - C’
CORTE D - D’
CORTEE-E" Y F-F

L CORTEG -G Y H-H
. CORTE (-1 ¥ )-F

. DETALLE Z, W, Y.

. PETALLE X.
.DETALLE W, T, =

. DETALLE V.
CRETALLE P, O, M,
.DETALLE 5, M, K.

. DETALLE L,

. BETALLE |, E.

. DETALLE I, H, & F. -

21.
22,

24.
25,

26.

2.

EXPLOSIVAS.
Explesiva aenserat.

Explosiva a¢ superficie y wecanismo de givo. (A ¥ B)

Explosiva de estructura. (C ).
Explosiva de mecanismo para givo (B ).

Explosiva de mecanisvao para crarola W charolr portin herramientas

(E y F).

Explosiva de mecanismo de superficie roatiole v superficie abatiole.

(qyH

ISOMETRICO.
Isoradtrico.
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i £1 SEGURD PARA EJES 1 SEGURO DE 1" DE DIAM COMERMLIAL 1'
INTERIOR. (25,4 man) COMERN'AL
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FiZ

tt1:
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1

PERFIL DE SAP. ADATIBLE,

BASE DE SUPERFIC'E
ABATTLE

TCRNILCS SWETADORES
DE SCLERAY SUPERFDE

PERNO EJE PARA
PRIMER G'ROD
SCLERA SCPORTE DE
SAPERFICIE

LAM NA DE IR,

PZ A, AAXLTAR DEL
SEGANDC )R BE V'RO

SECUNDO EJE DE (RO
SECARD
EXTER'OR PARA EJE

RO PARA GRL

ba

Ea

b

[y

[

TRI'PLAY DE
/7 DE ESPESOR

TRIPLAY DE
/" DE ESPESOR.

TERNILLOPARA MADERA DE

T8N R 2L (AxSman)
SPZAS,

Yo 10T T (Rl D Feaea) 1 PZLA,
REDONDO DE =/15" DE
DIAM. (5ram).
SOLERAFERWODE #7107
X 1" (B x S8

LAMINA NEGRA CAL 14

CUADRADO DE COLD-ROLL DE
TN IDE ANCHEG (4l
REDONDE DE FIERRO
D= 3 L0 (R0 aan)
SECARD DE 2 507 DE DIAM,
INTERIOR., (42num).
TATO MENAN'TO CED, 72
D=1 /" B0

CORTADO, PEGADCY
ESMALTADC

CORTADO, LJADDY

LARRENADD, PEGADO Y

ESMALTADD

COMERNIAL

CORTADO, LINCELADO.

CORTADD, T ARRTENADO,
DORLADO, SCLDADO Y
ESMALTADG
CORTADL, DOTL ADOG,
TARRENADD SOLDADO Y
ESMALTADL

CORTADO, FRESADO,
SULDPARC Y ESMALTADD
CORTADC, TORNEADL,
SOLDADO Y ESMALTADO

COMERM AL

CORTADD, TORNEADD,
T ARRENADS, SOLDADO Y
ESMALTADOD

L oMALTE
ALLATAL COCOLLLR
VERDE {28020V
WCANTANE PRONE 55!
ESSMALTE
ALGUDALICD COLOR
AZ, AL \ZCL-10vS)
PANTONE PROCE SS)

COMERLCIAL

ESMALTE
HORNE ADC DE
POLUARETANG

COLOR GRIS

(=2 2cvs)

(PANTONE

PROCESS)

COMERCIAL

EMALTE HORNEADG
™ POLURET AN
CLLOR GRS
Coenrvs!
CANTOME PROCE S1S)

|
El
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4. 4. INFRAESTRULCTURA DEL FABRICANTE PARA
PRODPUCIR EL MOBILIARIO.

Para 12 fadricacion de ésta estacidn de tradajo, no se reauiere de wunn
maouinaria o eoquino muy sofisticado, pa aue puede fabricarse en casi
cuatauier tater o fAbrica.

Sin emilrao parn tlevar a cado La facricacion totau de La estacion se
reauiere de forma minima de La siguiente maauinaria.

v Sleren clrewiar.

v Rowter porthtil o de pedat.

v Rowdora de Lbming de 50cm de Larae.

v Doowrdora de tubo con caracidad para dooLar twbo de 1 4" de
diflmetrp, caL 15,

v Torno automético.

v Segueta mechnica.

v Fresador® universal con cortador de 17,

v\ Trogueladora de 4 toneiadas.

v Eouipo park plnturn eLectrostition.

v Compresor de aive.

v EsmeriL.

v Lijadora para madera.

v Tawadvo de banco.

v PLania de soLdar.

r— = el

ASL como hervamientas sencillas come Liaves havien, martiico,
BLNZAS PAVA SEQUYOS, PrENSAS, desrrmadior, equins de sequridad, ete.

s Lmportante menciondr que en algunas de Las instituciones gue
Lmparten La carvera de diseno industrial, se cuenta con esta
infraestructura en Los talleres, por Lo gue, en ALgdn caso, La estaciin
de trabrjo puede ser fabricaca ew La propia institucisn.

Otvo factor tamportante, es que como Se dutde observar, el
mantenimiento puede Levarse a calo también en casi cuatouier taller
o faorica, ademds de gue no se requiere de gente especiatizada parn
dar mantenimiento a dicha estacién.
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4.5 0NDSTODS Y PRODUCCION.
AT AP ANAESE DA L0 SPShen e tDPQ RORE D6 LD ESEDLIAA PR 4, A00° 0 DR AULAS FL HISEFN L dustiif., DOD 0ULEALy £7E0G | St BUNG Be
Do el e PR DL e tener pE T rnenn 28 Fp0 eaion, DE LO0D vAd 2R ELA% SE OCEUVE LA SUctotal, L DOSLLFLOVMENLE SE pCLuv D LT LONELOAD
e o DA Tl GE pD e
R A B LIV AT PRI Outh £ LOSEE 85 IDIOXLAMARD, V2 oue CATLO ULET DIOAACED DALHEN EXISELr €.EMENEDS AuE ALLErEA €L DiELip.

TR g NI TOND L EREAND e DDL0ulD BUE S CL8A AL ES EXDCED, AnS U0 LD LOER DEL Tiesln  £DL . AUELLE.

TATD LAV VA NECRA S02.05 L M FOO LM SFR.00
CAL tr D=1

TUTO LAMINA NEGRA 4915 I 106 no & 200
CAL. 12 D=t
TAT:O LAMINA NEGRA 5 5.05 6 M 25 CM 51.52
CAL 14 Dyl
TUTL MECANICE GED O

D=1 SRCIEG 40 M .9 M i Ene

a

REDONDO DE FIERRD 551600 o M 13,5 OM 51145

REDOCNDO DE FIERVNO Pl hdeNotle' 7N 145,17 A 41,04
D= 1/
LAF N A PERFLORADA &L iF L4 IXIMm 150 X 1M i1 252.05

CAL. oA
SCLERADE FIERRL /500,
X A

Wy
O

oM 15CM <2515
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TLLENA T TN DT
WX DA
" AATTADL DE FIERNR 27 DE ANAHEG
LAMINA NECCA CAL 17

SEGUNT EXTERICN TROACK 1 575"
NIVEL ADLNE S
WESORTE DE ALTA RESISTENNTA A LA
DOMPRE SIGN
TALIN
MARNIJA (RESINA POLIESTER)

SUPERTINIE PLASTIOA FOCMAICAY

ACENND POLCEL ANIZ ADOG
CAL. 7
TRIPLAY T TDE ESPEEOW
TRINL 4Y " "DE ESPE SOV

TASTAN DE MAREWA DE *° DE
DEAME T2
WEDONDC DE FIERRE
| p=rcC
TEARIMNIL L 20" 77
| TEARNILLE PARA MADEWA =71 "X - 4"

TN LA TARA ADERA ~ 7 "7 X

IYISIONER ., T X 7T
TARNWA TRIANCGUL AR DE ACERD

|ESTACION DE TRABAJO T AT TS O TR AT

LA Y

Dy
W
Y

RN .Y

¥
O
by
O

41257

1PLA.
PL A,

La

5.5 CM

2 PLAL
1PZA,

I X
ZAA M

1Mo

M

1PZ AL

1PZA

T PZA

1PLA
oM

$ 110712

¥

a5 (M Aa T
€2 CM £ 105
110X 4 CM v % 1.0
RPZAS, Lol
4 PTAS. % 12.00
50 ' %025
I PLAS, AR sW<tal
1 PZA. S D50
NE X TE M S LN
Bh X €0 M 5 405.00
117X L AT M 158
ST M B0 41
SEM st .00
oM AR
T PZAS. 2040
4 PIAS, R s}
T PEAS, SR
1PZA. = nms
AP KA Ac

Es Asi cnovao tEMEmos WA costo en varteria Pn',ma. de
Mientras que ta mawne de obra Y acabades tiene uw costo de
Con Lo que obtenemos el siguiente costo directo

+ s12.00
$1418.62
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24 SEQUre EXtEiLor DAVE € E1 Com
25 Tubo nivelaoor de crntvoun E2 C-B-S
26 Eje de giro € c-T-5
27 SpLEr SODOVLE Fi1 C-B-5
2% TOrALLL SUiEERA0r i F2 Con.,
29 Crareua (Base L SEpRTALIones) F3-F4- P
F5-F0
oY) Ao pavA oiep g o-T-BS
a1 SEL AT EXELrion BAYA €]e G2 Com.
e SEQUADD L8 K CLD g CTs
53 Pleza Auxidiar de. Segundo ¢ie a4 C-F3
w4 Laming 2e oiro &5 C-Ee DS
=5 S0u8: 0 sonnite % C-TD-S
56 Perng gie &7 e Cincelage
o2 TOr ALLOS SWiELRAC LS ot Covra
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ES LABPRAALE AEASIOAR: OUE 105 DIEZAS tEnen 0 CdVE aue
COVYEEPDOATEA OE RCUEND £0A LS SRS ,aRe3tvRS e DOvEES fE o
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[

ASL AUSA LAEVER A LDV, LAAS LALLLELES LADIERADD 105 RIDLESHS DD
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DIAGRAMA DE FLWO O SUPERVISION.
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4.6. ESTUDIO DE LA DISPOSICION DEL OBJETO.

A COMELAUACLON SE MUESEYAN ALBUARS DrOPUESEAS con relacidn a La slisposicion del objeto en el aula de clases.

Ao LOLE SEARRY UE 1R OrgAniZAciOn der motiziario varia segaw Las dimensiones del aula, Y por ende, puede variar tambibn L wimero die
estRcionss de tracaio.

Es importante mentiondr aue, con 0ase en L4 lavestioacida realizada en aigunds de Las instituciones aue timparten diseio industrial, obtuvimos
COMO AALD AuUE LOS GrubOs SO GE entre 20 1 30 estudtiantes.

Y -2S SLOUIEALES DrOPULSLAS S YEMLUZAN CONSIALrRAND AR RULR 02 9w de Laroo por R.5m de ancho (dlmensiones dew auid de clases en la E.N.E P,
ArBOBA) Y LOMBANAD EA CULALR £ nilmerd maYor de estRclones veoueridas (30 estaciones).

r,_i_j_, _, e i e -

Ew ésta propuesta observamos que se tienen dos pasilios para
clrewnacion hncia en frente, cada uno e elos cuenta con 4Fem de
ancho. Ast mismo se tiene wng distancin de 48cm entre La pavte
trasera ole wal estacién ew uso a La parte frontal de otva.

Smts, Cow esta districucion s tiene wnia capacidad de 30 estaciones
de tracaio por salin.,
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En st DropwestR S HLENE U 5010 DASLLLO DAYA Clrtulicidn
hacia el frente, pero con wna dimensidn de 94 cm, Lo oue
permite mayor icertas e eL wovimients de  Los
estupinntes,

Asl Misimo S8 cuentr ton 48 entre LA pAYEE trasera de
WAl estaclon en uso, AL Fremie de oty

Y e L2 misma forsaa esta aistricucién peramite contar
cov. 30 estaciones de trataio por Aula.
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O TR S Esta ultlma propuesta de distribucion se adecua mis a
L= v - ! Z T ! s Las wecesiolagies de tos usuarios (estudiantes y profesores)

"] o s ] : J [ "l A "“[ '~—| VB oue se tiene una dimensibn de 109cm en Los pasitlos
F I L : - S L

aue permiten i clrewacidn hacia e frente, Y 48em ew Los

. _ pasitlos aue permiten La civeulaclon horizontal, ademds de

. [28 ‘ P : P - : | Imes que e acomodo de Las estaciones de trabajo permite at

- A2 e L i VAT Y A S profesor tewer mayior Acceso @ todds elias, decivo @ gue se
tieme wa wmovimiento en ziazag.

cace wmentlondr oune con estlr districucion se tiene una
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CONCLUSIONES,

Este propecto de tesis, me na brindado orandes satisfacciones, pa que obtuve como resultado una propuesta que considero
inragnsamente necesarin para el estudiante de diseio industrial, pues una de Las razones que we conveneld de Levar a cabo éste tema,
fue in inquictud de solucionar mediante el diseio, un probleraa del diseirador, Y que wejor manert que proponiendo un mobiliorio que
vagjore Lo formacidn profesional, de dicho estudiante.

Bl reto fue diflell, pa que se requeria de una estacibn que pudiera adquirir cualauiern de las tnstituciones que buparten La carvera, ya
seq privada o piblica, considerando que no en todas se cuentn con el misme presupuesto para el mobiliario. Ademds de que actualmente
éstas universidades tienen wobiliario de bajo costo, aungue en ninguno de Los casos, satisface Las necesiodndes bhisicas del estudiante de
diseino industrial.,

Lo estacion de trabajo para aulas de diseiro industrial, tiene grandes ventajas en comparacion con el wobiliario existente en el
mercado, ast corao con el raoviliario con el que cuentan actualmente Las lnstituciones que mparten La carvera, La gque La estacién posee
funciones iraprescindibles para el estudiante Y que ne haw sioo solucionadas de una manera conjunta, pues han sido solucionadas en
algunes casos aisladawente, obligandn asi a las instituclones o adquirir wa wobiliario para cada actividad, o biew utilizando un
raptilifivio para vealizar actividades pova Los que no esta destinaclo.

Otro Punto LyaportAnte €s NACer notdr qiie se necesitn de uan wayor atencibn por parte de Las instituclones que lparten ésta carrern,
com respecto al vaobiliario con el que cuentan los alumnps de ésta drea, pa que el diseio industrial es una actividao que requiere de wan
infraestructura especialmente diserada para satisfacer necesidades propias de su profesisn.

Es por ello también Importante nacer mencidn de que existen gran variedad de problemas gue entorpecen La buena formacisn del
disenacor, U que pueden ser solucionados por el diseAador industrial.

Provlemas relacionados con la lnfraestructura con La que cuentan (mobiliario, nervavmientas porthtiles o nervamientes fijas para Lo
reaiizaclon de modelos tridimensionales, instrumentos, empaques o accesorivs para La transportacion de los trabajos realizados por el
estudiante,, o biew el diseio de un banco gue permita que el estudiante trabaje comodamente en su salbw de clases)

La vespuesta obtenlda al problema planteado en este trabajo de tesis, es vesultado de wna wmetodologia propia, ast como de mi visibn
nacia el problema, sin embargo dicha respuesta es susceptible de ser wejorada, con base o La época, al enfoque del diserador industrial o a
las necesidades futuras.
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ANEXOS.

En las siguientes pagings se muestran grafleamente tos modelos de bancos comerciales que pueden ser utitizados en combinacion con Lo estacibn de trs
Y que Ya se mencionaron en capltulos ankeriores.

B lportante mencionar que existen en el wereado tnfinidad de bancos para dibujante que pudiesen utilizarse con la estacién.
Sin embargo pava el disero de ésta, se consideraron principalimente Las caracteristicas de Los wostrados a continunacisn.

Otro factor importante es que éstos baneos tienen variaciones en su precto, depenaliendo del modelo, esto con. el objetivo de que La institucibn que los adgy
teaga La postoilidad de elegir el que wgjor se adapte @ su presupuesto, 1 ast mismo existem en el vaereado bancos con precios wds bajos..

MUAERLES FERRERA
BANCO PARA CAJERD
MOD. FT, 3107
PRECIC. £F40.00

GRUPO TANDEMEX
BANCO PARA DIBULA
MOD. PALTHELNICA
PRECIO. &F60.00

OFFICE DEPOT
BANCO NEUMATICO
CONPISTON

MOD. FT. 10021
PRECID, £750.00
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OFFICE DEPOT
BANCO NEUMATICO

DE DIBLWYO
MOD. 10019
PRECIO. $:800.00
s o
MUEBLES FERRERA 2 :;OO;DSAL
BANCOC PARA CAJERD 2ANCO TO
MOD. R101C

MOD, FT. 520P

f &
PREC'O. £5950.00 PRECID. £955.00

-~

MANUFACTURAS
METALICAS S.ADE C.V.
BANCO ANTIFATIGA PARA
TRABA)OS DE PIE.

PRECIO. $800.00

R WooDS
a M BANCO ALTO
" s MOD. &1000
N PRECIO. $:1250.0¢
~ e
e
,‘/' Q1cC

-
" r
Y
%
i
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- E 4
\" .
3 1t
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GLOSARIO.
Ex profeso. Especial, destinads a, a vropésito. Extension, Enderezavaiento o lacremento del Anoulos
foreandos por partes del cuerpo.

Infraestructura. intalacionss, equipo o base material para Lo

Fobricacién de wun coieto. Hiperextensidn. Extensin excesiva de una articulacibn.
mprovisado. Sin planeacidn. Hacer aloo de pronto. Elevacion. Levantamiento de Ln clerpo.
Uniformidad. Semeanza o relacidn entre Las partes de dos

cosas, tnclingsin. ADArEAr @ U suerpo de su posiclbn vertical,

v.acla wap de sus tados.

Rotacion. Movimieato de un cuerpo alrededor de wa ¢je

real o Lranginario. Holgura. Ancrurd o araplitud de ung zoan del cuerpo.
Flexion. Curvatur o reduccida de fnoulos formados por Colores Chlidos.  Aauellos colores que participan del rojo y del amarillo,

nartes del cuerpo. sugigren calor,
Colores Frios. Aguellos colores que participan del azul, suaieren

descanso, intimidag,, tranauilidad,
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