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RESUMEN

Esta tesis se realizé con el deseo de darle la oportunidad de emplec digno y remunerado
a jovenes de la Comunidad Down, atraves de la fabricacién de 13 objetos-producto utiles
para la casa vy la oficina.

Se hizo una investigacién de los recursos que nos proporcionaba la Institucion, con el fin
de ubicames en el contexto de trabajo. Ademas hubo que conocer las caracterisficas del
Sindrome de Down, incluyendo sus capacidades vy limitaciénes para poder determinar los
lineamientos v requerimientos que habrian de considerarse para el disefio de los objetos.
Tambien se estudié la situacion actual que vive la poblacién discapacitada y la urgencia
que existe por ofrecerle una oportunidad laboral.

El estudio de mercado nos ayudd a definir que productos podrian tener impacto en el mer-
cado, asi como conocer el perfil de nuestro consumidor y /o comprador y las plazas y pre-
cios de venta de los objefos producidos.

las estrategias de venta y comercializacién de los productos fienen como objetivo vender
la oportunidad de ayudar a un joven Down.

Los objetos disefiados estan encaminados al taller de carpinteria de la Comunidad Down,
estos constan de pocos elementos, facilmente reconocibles, el material utilizado es la made-
ra de ayacahuite, se eligic esta madera ya que por sus propiedades de ligereza y suavi-
dad se puede frabaijar con facilidad, ademas de que se le puede dar simplemente un acar
bado natural con cera v obtener un buen resultado.

la linea Down ademas nos permite tener piezas habilitadas, que pueden ser ensambladas
para un producio © para ofro segin su demanda, ya que son piezas estandarizadas del
mismo famaho.

Para lograr un alio rendimento de los jovenes Down, se establecié un programa de traba-
o que incluye una prueba piloto, con la que se le infroduce en el uso adecuado de la
maquinaria del taller, ademés el apoyo de jovenes regulares que presten servicio social va
a ser indispensable en el habilitado de la madera para procurar con eso un menor con-
tacto de los jovenes Down a los riesgos de la maquinaria, sin excluiros totalmente de ellas
con la infencién de que se familiaricen y participen en el proceso completo de la fabrica-
cién de los objefos.

la obtencién de una alta calidad en los objetos estard vinculada a la supervision de los ins-
fructores.

Detras de cada objeto producido en la Comunidad Down, hay nuevas alternativas hacia
una accién educativa, que prefende hasta donde sea posible la autonomia def joven que

debe ser el artifice de su propia rehabilitacion.




Con esta fesis se pretende crear una linea Down versatil, que se pueda ir actualizando con
el uso de nuevos materiales, acabados, ensambles, efc., con el fin de proporcionarles una
mayor vigencia en el mercado.

Fl presente documento incluye el proceso de disefio de los frece obijetos: producto pro-

puestos, que a confinuacién se enlistan:

1.Portaretrato

2.Perchero para pared
3.Porta documentos

4 Kit para la oficina (incluye tres objetos):Portalépices, portacinta adesi-
va y portanotas

5.Porta lapices

6.Porta notas

7 .Servilleteros individuales
8.Porta tarjetas

9.Joyero

10.Atril

11.Florero o porta vela

incluyen, bocelos, plancs, costos de produccién, precio de venta y un plan de produccion

adecuado a las potenciatidades y limitaciénes de sus fabricantes.




LINEA DOWN







INDICE

1.Infroducciéon n
9 |

2.Antecedentes

2.1 Marco tedrico en el desarrollo de los objetos %
2.2 Caracteristicas cromosomaticas 10
2.3 Caracteristicas fisicas A
2.4 Caracteristicas de comportamiento 13
2.5. Limitantes fisicas 14
3.Contexto m
3.1. Historia de Comunidad Down A.C. 16
3.2. Proyectos de la Institucion 18
3.3. Forma en que se encuentra organizada y estructurada la escuela 18
3.4. Objetivos que pretende la escuela 20
4.Planteamiento de la tesis
41. Modelo Concepiual 22
4.2 Planteamiento del Problema Social 25
2721 Confexto del derecho al frabajo de las peréones discapacitadas en México 25
222 Acciones propuestas para fortalecer su infegracién laboral 25
223 Oportunidades de emplec 27
4.3.Investigacion y matriz de decisiones E
231 Que se espera del producto como tal 29
2372 Por que razones se decide disenarlo 30
233 limitantes de preduccion 31
4.3.4. Como lograrlo 32
5.Estudio de mercado
51 Factores de mercado 34
52 Productos de competencia airecta 34
5.3. Productos de competencia indirecto 35

5.4 Productos andlogos 35




5.5. Perfil del consumidor y/o comprader 35
5.6. Servicios directos que prestan los productos 35
5.7. Servicios indirectos de los productos 35
5.8. Precios de venta de los productos 35
'59. Plazas de venta 35
5.10. Demanda 35
511, Oferta 36
5.12. Volumen de venta 36
5.13. leyes y normas aplicables 37
5.14, Tabla de productos existentes en el mercado con caracteristicas similares 38
5.15. Encuesta 41
5.16. Resultado arrojado de las encuestas efectuadas 42

6.Perfil del producto viable

6.1. Lineamientos bdsicos

44
'6.2. Faciores humanos 45
6.2.1. Ergonomia 46
6.2.2. Antropometria 47
6.2.3. Antropomertia estdtica 47
6.2.4. Anfropometria dindmica 50
6.2.5. Estética 52

7 .Comercializaciéon

7.1. Imporiancia del producto 53
7.2. Estrategia de venta y comercializacion 54
7.3. Comunicacion Grética 53
'7.4. Estrategias de publicidad 56
7.5. Factores de empaque y embalaje 57

8.Desarrollo

8.1. Generacioén de ideas

58




8.2. Evaluacion vy seleccién de ideas.linea Down 60
8.3 Desarrollo a detalle. Planos 61
9.Produccion 137
9.1. la informacién y la instruccion en la produccién 138
9.1.1. Secuencia de fabricacién del objeto 146
1.2 Prueba piloto 148
9.2.Perfil del producto a desarrollar 157
9.3.Dosificacién de material 159
9.3 Portaretrato 160
9.3.2 Perchero 161
$.3.3. Porta documentos 162
954 juego para oficina 163
935 Porta lapices 164
¢ 24 Porta notas 165
917 Servilleteros individuales ) 166
% 3.6 Porfa tarjetas 167
935 Joyero o 148
o510 Al . 169
9311 Florero o porta vela 170
9.4.Versatilidad en la fabricaciéon de los productos 171
s 5 Taller de manualidades 172
9.6 Taller de repujado 7
97 Taller de encuadernacion 173
10.Productividad
10 1. Costos 175
107 Inversion 190
10.3 Precio de venta 19




11.Memoria descriptiva

12.Manifiesto Personal

13.Conclusiones

14.Bibliografia

15.Apéndice

HEHHHE
~ £y




DEDICATORIAS

El motivo que me ha impulsado y me une tanto a este proyecto es que tuve la fortuna de
contar con mi hermano Marlin, por quien pude ver, ofr, sentir y querer a las personas con
alguna discapacidad.

Me pregunio 3Por que motivo existen estas personas con discapacidad?

Porque nos recuerdan que podemos hacer un esfuerzo por ser cada dia mejores, nosofros
que lo tenemos todo. Es por ello que me decidi apoyar con éste proyecio a la escuela a
lo que Martin pertenecio, la Comunidad Down AC.

Dedico esta tesis a Martin, mi angel de la guarda, quien es motivo de mi apego tan gran-
de a los jévenes de Comunidad Down y a mi familia que ha sido reflejo de todo su amor.

A mi papéa del que hoy estoy orgullosa, porque ha sido el responsable de que me guste
fanto la carrera de lo creativo, lo artistico, lo productivo y del disefio industrial, y como

mejor regalo me dio la oportunidad de estudiar esta profesion.

A mi mamé quien siempre me ha acompaiado, en los momentos dificiles al igual que fos

felices, le doy hoy las gracias.

A mis hermanos:

Eresto porque de él he aprendido a nunca rendirme y seguir adelante.

Ximena mi amiga incondicional porque ha contribuido muche en esta tesis con su ejemplo
demosirandome que vale la pena.

Valeria, por soportarme y porque siempre e contado con elia.

A alguien muy especial Miguel, porque aparecié en mi vida cuando empezaba esta fan
importante v divertida carrera, se involucrd sin saber lo que le esperaba y gracias a ello
fue posible la conclusién de éste trabajo, que no es mas que el comienzo de una vida jun-

tos llena de satisfacciones y para siempre.

A Abelardo Angulo, le agradezco, su critica constructiva en ésta tesis desde el punto de

vista del cliente.

A Fernande Fernandez, que ha sido el culpable del éxito de mi carrera, poniéndome los
pies en la tierra, advirtiendome que una vez en esfo no ibo a ser tacil dejarlo, debo darle
las gracias porque mis disefios no han quedado en el papel. Por aguantarme, en esta larga




carrera de fesis en la que contribuyd.

'A Salvador Velasco, ya que juntos definimos los primeros concepios, tales como aprender
atreves del disefio y de construir jugando.

A Paco Soto, le agradezco especialmente, no sélo por darle soluciones ingeniosas a mis
proyectos sino apoyarme en la realizacién fisica de los mismos.

Gracias a todos y cada uno de los que han intervenido haciendo posible hoy este frabajo
terminal.

A Marta Ruiz, Angel Groso, Eduardo Reyes vy Fidel Monrroy.

En especial a Citlali Medeiros (Directora General de Comunidad Down}, a Guadalupe
“Suarez de Miguel (Directora Académica), a Patricia Ringenbach {Coordinadora de talleres)
y a los alumnos de Comunidad Down que parficipan activamente haciendo posible éste
proyecto: Hiliana Quintero, irma Ibarra, Jesis Reynoso, Francisco Galindo, Ramiro
Herndndez, Roberto Garrido, JoseAntonio Altamirano, David Nufez vy Marco Antonio
Mejorada.

A mi hija Regina quien me a hecho ser mama.

A mi hijo Miguel que ya quiere darme nuevamente esa gran dicha.




1.INTRODUCCION n

Partiendo de que el Disefio Industrial se manifiesta como la accién de crear algo que cum-
pla una finalidad, (1} es decir, que cubra una necesidad real del hombre, mediante obje-
tos fabricados interativamente por medios industriales, en ésta fesis pretendo utilizar mi ima-
ginacién, conocimiente y habilidad para crear una serie de objetos de uso cotidaiano que
sean susceptibles a la venta y que respondan a la necesidad de hacer a jovenes con
Sindrome de Down personas productivas.

la fesis plantea en el capitulo de Antecedentes un marco tedrico en el desarrollo de los obije-
tos, ademas de una invesfigacién en la que se definen las caracteristicas cromosomdticas,
fisicas y conductuales del individuo afectado por el Sindrome de Down, asi como sus limi
fantes fisicas y cuyo propésito es determinar los lineamentos a seguir en el disefio de los
objetos. Al final de éste capitulo se incluye una investigacion y documentacién acerca de
la Institucién, como se encuentra organizada y estructurada la escuela, sefialando los recur-
sos con que cuentan los falleres iaborales, con el fin de ubicamos en el contexto real en

que se desarrollarén dichos objefos.

Fl planteamiento de tesis se consituye gracias a la investigacion onterior obteniendo como
resultado el perfil del producte deseable, en el cual se menciona el proceso metodologico
a sequir, que nos facilitard llegar al resultado final con mas seguridad v precisién, incluye
fambién el estudio de mercado, para la toma de decisiones en cuanto a los materiales,

colores, formas, precio y venta de los objetos.

Una vez conformado el proceso mercadélogico se llega al del producto viable, es decir la
generacion de ideas y desarrolio ¢ detalle de lo que debe ser el producto ideal, con la rear
lizacion de una linea de trece objetosproducto v su métoda de tabricacion, para los cuar
les se implementardn métodos de frabajo en equipo e individuates, involucrando a los alum-
nos de la Comunidad Down, con el herramental y con los procesos de fabricacion ade-
cuados a sus posibilidades tales como: barenar, cortar, lijor, ensamblar y pegar. s a par-
tir de aqui donde se comienza el proceso de disefio, con la elaboracion de los productos,
que incluye bocetos, planos, procesos de fabricacion, esquemas ergondémicos de produc-
cién, estrategias de venta, costos de produccion y precio de venta de los mismos.

Es importante mencionar que la fabricacién de la linea de productes, contemplando su
investigacién y desarrollo, son en beneficio de la Institucion Comunidad Down AC. Ademds
ésfe proyecto v su puesta en marcha habre posibilidades, para ser aplicado en otras insti-

tuciones con caracteristicas similares.

{1)Scett. Rober Giliam; Fundamentos del Disefic, £d Victor Leru, 1980p 1.



2.ANTECEDENTES n

2.1 Marco tedrico en el desarrollo de los objetos

El desarrollo del hombre ha estado siempre unido a los objetos....eso nos dicen todos aque-
los signos y rostros que los investigadores han encontrado motivados por el afan de cono-
cer el origen de la humanidad...(2).

*_..la fabricacion en serie de objetos de uso cotidiono produjo ejemplos notables que bien
podrian tomarse como claros antecedentes del Disefio Industrial...."(3)

Un conocimiento profundo de los objetos ayuda al disefiador a comprender la estética de
las formas y su evolucion.
Para el siglo XIX el moldeado de hierro colado generd objetos sofisticados. En el siglo XX

los pléssticos han heche posible uno serie de formas nuevas.

Hoy en dia nos encontramos rodeados de cualquier cantidad de objetos v procesos de
fabricacion muy avanzados, con los cuales no queremos competir.
los objetos que para ésta fesis se pretenden disefiar encuentran su valor en la fabricacion

v manufactura, la cual serd ejecutada por jévenes con Sindrome de Down.

la Comunidad Down AC, estd solicitando urgentemente disefios factibles, para que los
‘Gvenes afectados por el Sindrome de Down, desarrollen nuevas habilidades enfocadas a
los siguientes falleres: carpinteria, repujado, encuadernacion y manualidades, con el obje-
ivo de lograr una imagen digna de una persona Down productiva y pueda complefar su

cicio de vida en el trabajo remunerado, integrandose asi de mejor forma a la sociedad.

El disefio Industrial juega un papel muy importante para la Institucion ofreciendo soluciones
infegrales en el desarrollo de nuevos producios para que, afraves de la fabricacion de los

mismos se eduque y desarrolle laboralmente al joven afectado por ! Sindrome de Down.

L linea de producios que para ésta tesis se pretende disefiar se enfocard al taller de car-
P que p P
pinteria, con el fin de explofar la maguinaria invertida en este ialler e integrar los talleres

de manualidades, encuadernacién y repujado para el acabado de los mismos.

(2) Selings, Oscar, Historia del Disefic indusmal | Ed Trillos, 1992, p A=
(J)den p.67



2.2 Caracteristicas cromosomdticas de la persona afectada por el
Sindrome de Down.

Sindrome de Down, trisomia en el par 21 o mongolismo”... es el resultado de la presencia
de un cromosoma adicional en el par 21y es la alferacion cromosomdtica humana més fre-
cuente y mejor conocida”...(4)

La ciencia sabe ahora que la mutacién que hace nacer a un nific con Sindrome de Down
obedece a una mala informacion genética. Todo ser humano se origina en ef desarrolle de
una célula, solo que ese desarrollo puede ser irregular.

la célula normal confiene 46 cromosomas, divididos en 23 pares, o célula del Sindrome
de Down, aparece cuando el par 21 presenta ires cromosomas en lugar de 2 normales.

El ejemple grafico de éste acontecimiento es el
logotipo representativo de la misma institucion.

“No sabemos con segunidad peorque motivo el sistema de ranscripeion del DNA no igno-
ra simplemente lo porcion redundante de informacién genética vy produce células idénticas
a las de un individuo nomal, pers la presencic de éste cromosoma exira es la causa de

anomalias compiejas fisicas y mentales, que caracterizan el Sindrome de Down.(5)

“  Entre los cuadros parolégicos de los diversos érganos en el Sindrome de Down desta-
can los del cerebro como causa de la discapacidad intelectual.

Aparece siempre en mayor o menor grado, porque los procesos de formacién y desarrollo
de! cerebro son tan variados y complejos que sin duda dependen de la accion e interac-
cion de numerosos genes situados en todos los cromosomas. Toda trisomia, cualquiera que

sea el par cromosomdtico responsable, cursa con deficiencia mental..."(6)

{4)8ehrom, Vaughan; Tratado de Pediatria,p. 260
(5)Ville Claude A. Biclogio. Ed Inferamericana, 1985, p.623
{6)Fiores, Jesis. Sindrome de Down y educacidn, Bd Salvat, 1991 p 37



"la incidencia en la poblacién general es de un caso por cada 600- 800 recién nacidos
vivos...” (8) En México se encuentra un caso de cada 700 recién nacidos vivos...." (9)

2.3 Caracteristicas fisicas de la persona afectada por el Sindrome de
Down.

Facciénes: Semejante a la raza moengélica, cara chata, amplia y sin prominencias, meji-
llas redondeadas y extendidas lateralmente, ojos oblicuos y los cantos estén més separa-
dos entre si que en los nifics normales.

Labios: Son secos y con fisuras ocasionadas por tener mucho tiempo la boca abierta.
Cavidad bucal: Ei paledar es alto y endido, el maxilar superior es normal y

el inferior es més grande.

Lengua: La forma es redonda en la punta.

Dientes : Son pequefios e irregulares, las caries rara vez se presentan.

Voz: Es gutural y grave, la fonacién es dspera, profunda y amelédica, el timbre de la voz
es Gspero.

Nariz: Es pequeiia, hundida, puente nasal aplanado ya sea por el subdesarrolio de los
huescs nasales o su ausencia, la mucosa es gruesa.

Ojos: En el iris se encuentran manchas de color dorado, el estrabismo (10) es muy fre-
cuente, asi como la miopia {11). ‘

Cuello: Es corto y ancho.

{8) Behram Vaugher; Tralode de pedictria, p.266"
{9} Pericgice la Jornada , diciembre 1995, Seccién investigacién v desarrolke.

{10} Desviacién de uno o ambios oies de su direccidn nommal, de tal manera que sus ejes visuales e pueden dirigirse © concentrarse @ un
mismo punto.



Extremidades: Son corfas, sus dedos son reducidos y abultados, el mefiique es curvo y
casi siempre le falta la falanjing, el pulgar es pequefio, sus manos planas y blandas, los

pies son redondos, el primer dedo esta separado de los ofros cuatro. Presentan hiperelasti-

cidad en los ligamentos.

Meiiique curve y casi siempre le falta lo
Dedos reducides y abultados falanijina.

Piel: Es inmadura af nacer, especialmente fina y
delgada, se infecic facilmente, se presenta el
cutis amoratado v tiender o envejecer prematy-
ramente.

Cabello: £s finc rale. lacio v sedoso, aurante

el crecimientc se rona seco apareciendo o cak

vicle.
Tronco: El pecho e: recondo, o esping dorsal no presenia la curvature normal y tiende a

ser muy recta.

| 1
1

Abdomen .o tien=- e forma de pesa, el higado se puede palpar.

Corazén: lc: cno~clics cardiacos se encuenitran en un 60%.({12)

12)Gorcic Escamile, Silvia, Bl nifo con Sindrome de Down, Ed.Diana, 1991,p.80



2.4 Caracteristicas de comportamiento del joven afectado por el
Sindrome de Down.

Bl psicélogo Sidney Bijou afirma que el desarrolio psicolégico es aquello que tiene que ver
con las actitudes en la conducta por parte del individuo, en funcién a factores orgdnicos,
fisicos y sociales, entendiendo por conducta: la interaccién del individuo con su ambiente
(familia y sociedad).

Se habla de que el ambiente es un factor importante para el comportamiento del individuo;
si éste es inadecuado, reaccionan con agresividad, o por el contrario, si el ambiente es
estimulante el individuo es carifcso.

El-ambiente hostil puede producir un defio especifico en toda el drea psicolégica genera:
lizada, como ejemplo una reaccién uraiia ante cualquier persona.

En la categoria de individuos con retardo generalizado se encuentran los Down, éste se
refiere a una carencic o deficiencia conductual en casi todas las funciones psicolégicas; un
refardo generalizado puede tener problemas llamados repertorios basicos, autocuidado,
lenguaie, socializacién, motricidad fina y gruesa, desempefio académico, sexual v voca
cional.

Los individuos con retardo generalizado tienen asociado un problema biclégico ya sea a
nivel genético, neuroldgico, nutricional o sensomotor.

El nifio dafiado dice Bijou tiene:

a)Su equipo bioldgico deteriorado.

b)Su equipo psicoldgico subdesarrollado, se limita al rango de estimulacion disponible.
¢)Su apariencia y rango pueden excluilo de inferacciones sociales esenciales para un
aprendizaje posterior.

Asi que los individuos dafiados, cuando no son lo suficientemente estimulados como para
infegrarse en el aprendizaje social, se ven por ello rechazados por la demds gente que ve
sus caracteristicas sociales y conductuales pero, si por lo contrario la estimulacion es tem-
prana y adecuada el nifio podra desarrollar cierfo grado de adaptacién a la sociedad, asi
como capacidad de aprendizae.




En el retardo del desarrollo intervienen condiciones biologicas, fisicas y sociales. las bio-

l6gicas son con las que ya nace el sujeto, las fisicas se refieren al tipo de estimulo que se
somete al sujeto (condicién de vida que lo rodea). los sociales se refieren ol mode como
se le a criado {atencién, interaccién con la tamilia). {13)

AUn con su lentitud para aprender y desarrollar actitudes son por lo general recepti-
vos, dentro de su personalidad son obstinados, imitativos, afectivos, adaptables, tran-
quilos, gustan de la musica y pintura, tienen la capacidad de aprender, son nobles y
poseen un sentido especial al afecto materno. Su lenguaje de expresién es muy limi-
tado, ain asi se hacen entender adaptandose facilmente al medio ambiente que los
rodea.

2.5 Limitantes fisicas de la persona afectada por el Sindrome de Down.
Por lo estudiado anteriormente, es légico pensar que el individuo con Sindrome de Down
tenga ciertas limitantes fisicas como: marricidad torpe, problemas del lenguaje, deficiencias
visual y auditiva, v de educacidn como: lento aprendizaje v lenta comprension de las acti
vidades (coeficiente infelectud! inferior al 80%). “Un sujeto dafiade o inmaduro fisicamente,
tendrd limitantes para desarrollar algunos reperiorios conductuales. Dichas limitaciones son
proporcionales al tino, lugar y grede de dano fisico."(14)

“El individuo debe ser moldeado v estimulado para que responda a ciertas conductas tales
como: hablar comer correciomente seniarse, cortar, pegar. arMar y offos, pero si este mok
deamiento no es reforzado, esias conductas no las veremos nunca, ya que el fratamiento
es principalmente educativo. Es adecuade una escolarided especial, para el individuo con
discapacidad con lo intencién de que aprenda lo suficiente para reclizar trabajos senci-
ilos..."(15)

#_..Detras de cada persona con sindrome de Down que ha evolucionado bien y que ha
conseguido un buen nivel de autonomia, hay siempre mucho trabajo y dedicacién por

parte de quienes le han ayudado, y de ella misma...”{16)

Vale la pena ser muy creativo en el emplec de estrategias para que aprendan a discurrir,
a deducir y a captar los conceptos. Es muy probable que un joven Down no pueda apren-
der de memoria las tablas matemdaticas pero, si tiene los conceptos adquiridos, podrd hacer

uso de las calculadoras.

{13}Hinojoso Rivera, Guillemmo y Galinde Cota, Edgar; Lo ensefianzo de fos nifios impedidos. Aportaciones de la psicologio a la Educacién
Especal, Ed Trillas, 1988, p.124

{14)ibidem p.123

{15} gron tibro de lo Salvd. Selecciones

{168)Flores. lests: Sindrome de Down v educacien. £d. Salvat, 1991, p 37



la preparacion para el frabajo debe de comenzar en la etapa escolar, a partir de los doce

ahos. Ya que necesitan adquirir poco a poco la destreza y hdbitos previos al trabajo real.

En la etapa correspondiente a la secundaria, es conveniente que el joven empiece a fami-
liarizarse con los distintos trabajos que potencialmente son adecuados para él. En los ller
mados pretalleres empezard a conocer los distintos oficios, herramientas, materiales, maqui-
naria y los @mbitos laborales naturales.

El hecho de no tener un nivel mental para realizar un frabajo “intelectual” no tiene por qué
suponer que todas las personas con Sindrome de Down han de desarrollar el mismo tipo
de trabajo: mecénico, reiterativo y mondtono, para algunos puede ser mas adecuado un
trabajo creativo, para ofros un trabajo en el campo de los servicios, para ofros hacer dos
trabajos diferentes a tiempo parcial.

Es muy imporfante recordar la necesidad de conocer y respetar las individualidades para
facilitar lo mas adecuado a cada persena.

De esta manera, la esirategia que se utilizard para la fabricacion de los productos de esta
fesis serd empleando o cada joven de acuerdo a lo que mejor se adapte y desarrolle.(17)

Aqui tenemos a David que esta
aprendiendo a manejar el taladro

{17150 el copitule & en ef que se deseribe, lo secuencic de fobricacién del objeto, se da o conocer & tobajo que desemperara codo alum-
no de acverdo o sus potencialidades.



3.CONTEXTO 16|

3.1 Historia de Comunidad Down A.C.

En 1976 un grupo de padres de familia, preocupados por la educacién de individuos afec-
tados por el Sindrome de Down, decidieron crear una pequefia Escuela donde se prepa-
rasen sus hijos.

En un local rentado se formé el primar grupo con alumnos de nivel pre-escolar, inicidndose
la escuela con cinco alumnos y al final del primer afio, se abrié un grupo para adolescen-
tes, llegando a un tofal de diecisiete alumnos.

En 1979 Comunidad Down, esiaba infegrada por cuarenta clumnos y el nivel de esfimu-
locion temprana para bebes. Se aumenté su horario en ocho horas y se organizaron los
primeros talleres de tapiceria, cocina y maquinas para trabajar la madera y la encuoder-

nacion.

En 1980 Comunidad Down, se habia consolidado y requeria de un lugar propio, con ins-
talaciones adecuadas y de un fondo pairimonial que garantizara su permanencia en el tier-
0o De manera que para 1981 el grupo fundador junio con los padres y maestros iniciar
ron una Campadia Financiera. Los fondos recabados permitieron adquirir un terreno e ini-
ciar en 1982 la consiruccion de instalaciones escoiares en una primera efapa, y confar con
un fondo patrimonic! que dierc seguridad a Ja Institucidn

En 1985 la poblacién crecid @ noventa alumnes, limite de ias instalaciones de la primera
slapa de construccién, ae manera que se inicid la construccion de la segunda etapo pro-
vectada desde 1976,

Para septiembre de 1986 Comunidad Down, contaba con icllerss y aulas para adoles:
centes y adultos, instalaciones que permitian la confinuidad de capaciiacion laberal y pro-
gramas de vide independiente, sin abandonar actividades académicas, terapia, fisica,

mUsica, arte y recreacién, que enriquecian el mundo social de todos los alumnos.

Fn Mayo de 1988 se brindaba servicio a ciento freinta y cinco personas y sus tamilias.
Fsta capacidad de alumnado se consideraba como tope en el criterio internacional de ins-
tituciones de Educacion Especial.




Gracios a estas nuevas insialaciones hoy en dia se cuenta con taller de panaderia, manua-

lidodes, maquila de armado y empaque, encuadernacién, carpinteria, repujado y hortali-
za. Un salén de usos miltiples que funciona como comedor, taller y sala de juntas, se dis-
pone ademds, de una cocina. Por ofro lado los alumnos pueden disfrutar de instalaciones
deportivas: un gimnasio, alberca cubierta {de diez por ocho metros), vestidores y una érea
de terreno que se acondiciond para campo de afletismo, pequefia cancha de fitbol y hor-
taliza.

Area de salones, Comunidad Down

Comunidad Down juega un papel muy importante para la conformacién de ésta tesis
ya que es la Institucién a la cual se a destinado el disefio y desarrollo de los produc-
tos, para su fabricacién y venta.

Comunidad Down, es una Institucién cuyo objetivo principal es lograr el desarrollo de las
potencialidades fisicas y socidles, de nifios y jovenes con sindrome de Down.
Comunidad Down, sostiene que los seres humanos que por diversas razones tienen alguna
discapacidad, tienen los mismos derechos a la educacién y preparacion para llegar a la
aute-suficiencia, convirtiéndose en personas (tiles a st mismos y a la sociedad. Ello se logra
_atraves de programas sistemdticos, aplicados en cada una de las etapas del desarrolio
(ftomando como base la escala de desarrollo normal], desde la primera etapa de recién
nacidos con su programa de estimulacién femprana, pasando por preescolar, hasta ilegar
a iniciacién a tafler protegido laboral.




3.2 Proyectos de la Institucion
En una fercera etapa, se han considerado las siguentes alternativas, que vienen o cerrar el
ciclo de vida, educacién, trabajo v vida en comunidad:

1. Creacién de Talleres Protegidos Formales, que brinden a sus trabajodores un
salario suficiente  para cubrir sus necesidades personales, con derecho a ser personas Uti-
les v autosuficientes econémicamente hablando, este proyecto se le ha dereminado traba-
jo digno down. |
Para estos talleres se disefia esta tesis.

2. Contar con instalaciones {casa
hogar), que de clbergue a adolescentes y
adultos cuyos padres hayan fallecido, solu-
cionando de esta manera un grave probie-
ma que angustic a lo moyoric de los
padres desde el momenio en gue un nifo
nace, o bien departamento © casa en que
los jovenes puedan desenvolverse como

miembros de una comunidad habiiacional,

supervisados en su organizacion por adul-

Instalacidones de Comunidad Down

tos no atectados

3.3 Forma en que se encuentra organizada y estructurada Comunidad
Down A.C.

Patronato. Consiuido por un oresidente, ur Vicepresidente  Tesorero. Secrefario y
Vocales [Padres de ramilial.

Se encargan de los grandes proyecios v decisiones, como las campafias de donacion,
mantener el fondo patrimonial, la actualizacidon de obras arguitecionicas, problemas de
indole politico y social dentre de la Institucion y propiciar sobre fode la estabilidad. Tiene

reuniones por lo menos una vez al mes.

Consejo Técnico. Constituido por la directora y comités formados por madres o padres
de familia, profesores y asesores. Su responsabilidad es el darle seguimiento a la vida acer
démica de la Escuela, revisando y promoviendo mejorar los planes de estudio.




Direccién General. Constivido por la direciora. De esta derivan la Secretaria
Administrativa, Coordinacién Académica y Coordinacién de programas para Vida

Independiente.

Coordinacién Académica. Tiene a su cargo planes de estudio, maestros, académicos
y auxiliares. Asi como el programa de Estimulacién Temprana.

Coordinacion de Programas de Trabajo para Vida Independiente.
Encargada de poner a trabajar fos talleres laborales.

Secretaria Adminisfrativa. Encargada de nominas, facturacién, contabilidad, gastos,
efc.

Conserije.

Intendencia.

Medico.

Chofer.
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3.4 Objetivos que pretende la escuela
Las familias v el equipo tcnico (profesores, pedagogos, psicslogos, médicos y ayudantes]
y los propios nifios y jévenes Down estan empefiados en lograr los siguientes objetivos:

a) Establecer bases tedricas y practicas apoyadas en la investigacion y expertencia que
mejoren la calidad de las técnicas, métodos, sistemas de educacién, adaptacién social y
familiar del individuo.

b) Dar informacion a las familias para que logren la aceptacién, apoyo y carifio que la

persona con Sindrome de Down necesita para lograr su desarrollo integral.

¢) Conscientizar o la Sociedad para que reconozca el lugar que las personas con

Sindrome de Down tienen en ella y ayude a la integracidn social de las mismas.

Estos objetivos se cubren sistematicamente mediante la elaboracién, por areas, de progra-
mas generales.

Estas areas se cividen en:

1. Motor Grueso: Pretende lograr la coordinacion del cuerpo para desarrollar la habi-
lidad v agilidad fisica necesaria que le permitc tener la seguridad y entereza para partici
par en algin deporte v mediante el cual candlice dinamismo v se eduque en el respeto de
las reglas bésicas para la convivencia,

En estc area irabajan efercicios como: Caminar sobre ura linea, sobre una tabla, scbre

una cuerda, en zic zac, en linea recta. en curva, enfre ofros, con la consigna de que

adquieran equilibrio, coordinacidn, autoconirel v una relacion con su propic cuerpo.

2. Motor Fino: Pretende incrementar ia destreza manual para poder desarrollar un fra-
bajo remunerade. Apoyados en el programa Menresor! se frabaja con material didactico
con el que se adquieren habilidades para: armar, inserfar cuenfas, pegar botones, servir
agua de una jarrc a un vaso, pasar liquido de un plafo a ofro, se utilizan letras con dife-
rentes texturas de manera que sigan la forma y perciban diferentes superficies.

Por ejemplo el uso del mariillo, el lijado de piezas, el encerado con el uso de la brocha,
el pintado, efc, son actividades que llevan una secuencia, un sentido, que encaminado de
zquierda a derecha y de arriba hacia abajo, sirve para la escriturerlecturardictado.
Recientemente se se ha visto,que las bases del cdlculo se crean gracias a la actividad real
del nifio: agrupaciénes, conjuntos, efc. v que en toda operacion se ve implicado el movi-

mienio.




Estos ejercicios académicos encaminados hacia el ambito laboral nos otorgan grandes

beneficios.

Es imporfante destacar que la educacién del nifio Down debe ser en primer lugar y ante
todo una educacién molriz y psicomoiriz, ya que es una accidn pedagdgica y psicologica
que utiliza los medios de educacién fisica con ¢l fin de normalizar o mejorar el comporta-
miento del nifo. “El dominio corporal es el primer elemento del dominio del comporta-
miento”.(18)

la educacién psicomotriz es en esencia una
accion educativa, que prefende hasta donde sea
posible la autonomia del nifio que debe “ser el
artifice de su propia rehabilitacion”.

los nifios reciben informaciéon sobrefode atraves

de los sentidos visuales, auditivos, tactiles, vestibu-
lares y kinestésicos. Los movimienios dependerdn -

e

Estimulacion temprana

de lo habilidad para interpretar la informacion
recibida por los sentidos.

Uno de los mayores roles que se debe cubrir en
este programa es el de crear un ambiente que
exija fotal concentracién mental, asi como involu-
“cramiento fisico. Se le pide al nifio que piense y
después responda medianie movimientos conscien-
femente controlados.

las habilidades perceptualmotrices que mas se _ ]
estimulan son: fa imagen corporal, el equilibrio, la Computacién
consciencia espacial, la coordinacién ojomano y ojo-pielcontrel visual motriz), la lateral
dad, direccionalidad, propiocepcién v discriminacién de la forma. Se desarrollan tambien
los afributos del movimienio como: el ritmo, la coordinacién locomotriz, la agilidad, la for-
taleza y la flexibilidad.

Objetivos:

1.Apoyar a cada alumno en la adquisicién de un movimiento eficiente.
2 .Promover un mejor funcionamiento sensorial.

3.Desarrollar una autoimagen positiva.

{18BYack Capon, adaptado por Iscuro Blance; Progroma da descrolio perceptualmotriz,Ed Hobilidedes limitados,p. 2.



Terminologia perceptual-motriz:

Imagen corporal: concepto que tiene el individuvo de su cuerpo y sus partes.
Incluye: Estructura fisica del cuerpo y sus partes, movimientos y funciones del cuerpo y sus
partes y la posicion del cuerpo y sus partes en relacion con ofras partes y ofros objetos.

Equilibrio: la habilidad para asumir y mantener cualquier posicién corporal contra la fuer-
za de gravedad.

Control viso-mq,triﬁ; la habilidad para integrar exitosamente las respuestas visuales y motri-
ces en una accién fisica.

Coordinacién: la habilidad para integrar la accién de los misculos del cuerpo en la eje-

cucién de un movimiento especifico o una serie de movimientos ejecutados eficientemente.

Propiocepcién: |a consciencia del movimienfo v posicidn muscular del cuerpoen el espa-

Clo,

Coordinacién motriz gruesa: los resultados del desarrollo de los miscules largos para pro-

ducir un eficiente movimiento tofal, ejemplo camingr.

Coordinacién motriz fina: & uso coordinade de los misculos pequenos rasultante del desar

, - - - ‘. . . .
rrollo de los misculos, para ejecutar movimienios finos como: cortar, comer, escribir, etc.

Movimientos sostenidos: habilidades mofrices ejecutadas consecutivamente varias veces o

continuadas con un intervalo.

Consciencia espacial: inciuve (@ habilidad parg seleccionar un punto de referencia para
estabilizar las funcionas y organizar objetos en una perspectiva corrscta. Supene el cono-

cimiento del cuerpo v su pesicién, asi como la posicién de ofras personas u objetos.

Lateralidad la infernclizacién de la diferencia consciente enre derecha e izquierda, asi

como la habilidad para controlar tos dos lados del cuerpo en forma conjunta o separada,

Direccionalidad: consciencia del espacio exterior del cuerpo e incluye: conocimiento de la
direccion en relacion a izquierdoderecha, arribarabaj, dentrofuera, la proyeccién de uno

mismo en el espacio.

Coordinacién ojo-mane, ojo-pie: habilidad para utilizar los pies o manos juntos con los

ojos en la ejecucién de una tarea.




Seguimiento ocular: habilidad de los ojos para trabajar en forma conjunia en el segui-

“miento de un objeo movible © en el enfoque de un objeto a ofro.

Kinestesis: consciencia del movimienio muscular y el empleo de energia durante la ejecu-
cién de una habilidad.

3. Lenguaije y formacién académica: Procura ampliar la capacidad, tanto de com-
prensién como de expresion, ayudando a lograr una mejor integracion social.

4. Autocuidados: Comprende los cuidados que debe tener de si mismo para lograr
hébitos de orden y limpieza, lo que le permite una mayor independencia.

5. Social: Esta drea engloba a todas los demés y basandose en los objefivos cubiertos
en ellas, pretende lograr una educacién y formacién integral que lleve a los alumnos a relo-
cionarse cabalmente en el dmbito social.

E!l éxito de esios programas se compruebo mediante evaluaciones periodicas elaboradas
para cada uno de los alumnos, cubriéndose obietivos tanto en fos hogares como en la pro-
pia escuela, logrando asf una integracion del Centro con la familia v la sociedad.
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4.PLANTEAMIENTO DE LA TESIS

4.1. Modelo Conceptual
la térmula de éxito para este proyecto incide en tener un modelo conceptual que se resu-
me en los siguientes puntos:

1.Un Ideal. Es un deseo, es la respuesta de shacia donde vamos a caminar?

El deseo es dar una oportunidad de empleo a jovenes con discapacidad como es el
Sindrome de Down, afraves de lo fabricacién de cbjefos elaborados en madera para uso
en la oficina y/o en el hogar.

2. Una logistica. Se define como el método racioncl de ejecutar, proyectar, emplea un
método a seguir, secuencia de pasos objetivos para llegar a un resultado. .

Esta estard basada en la investigacién de recursos que nos proporciona ia Institucidn, como
los de los propios jovenes con Sindrome de Down en su carécter fisico y mental, que éstos
recursos puedan ser explotados de manera productiva, que se establezean programas de

produccién y ejecucion de producios con una demanda establecida.

3.Una intencién. Definida como un propésito, un fin.

Como intencion se propone la mejora confinua como persona, logrando que efectivamen:-
e se fransmita y se realice adecuadamente el aprendizaje y desempefic ge los obijetos a
fabricar, que exisic un beneficio econdmico que permita a los jévenes afectados por el

Sindrome de Down consigan la independencia deseada.

Alumnos del taller de carpinteria




4.2.PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA SOCIAL E

4.2,1 Contexto del derecho al trabajo de las personas discapacitadas en
México .

Es tiempo de tomar una postura en relacién a las personas con discapacidad, esto incluye
una revision de las formulaciones sociales y cientificas y el manejo de la discapacidad
como una patologia individual y social, asi como la forma en que la respensabilidad social
-para la creacién de empleos estd afectada por esta vision.

En la mayoria de los paises en desarrollo como México, las discapacidades constituyen un
factor importante que afectan la plena integracién de los individuos tanio en el ambito
social como productivo.

Ante esta situacién, diversas instituciones pdblicas y organismos internacionales han lleva-
do a cabo imporiantes esfuerzos para apoyar e impulsar las potencialidades de este grupo
de poblacién.

4.2.2 Acciones propuestas para favorecer la integracién laboral de las
personas discapacitadas.
Para el afio 2000 serd de gran importancia el poder contar con programas consolidados
de asistencia social y laboral para la poblacién en desventaja, y en particular, para el
.grupo de personas con discapacidades.
En este sentido, es necesario confinuar coordinando esfuerzos con las diversas instituciones
piblicas, privadas y sociales, con el fin de proponer acciones especificas para alcanzar
dicho objetivo. En particular se proponen las siguientes medidas:

Redlizar estudios sobre aspectos educativos, sociales y laborales con las perso-

nas con discapacidad, que permitan disefiar politicas para favorecer su integra-
cion social y laboral.

Disefiar programas de capacitacion en el trabajo especificos para este grupo de
personas.

Fortalecer los servicios de orientacion para las personas discapacitadas sobre las
caracteristicas de las vacantes que solicitan las empresas, en relacién al tipo de
destrezas o habilidades requeridas para el puesto.

Disefiar objetos para capacitar.
El subsistema de Educacién ha contado con los centros de Capacitacion de Educacién

Especial (CECADEE), en el pais hay 89 y en el D.F. hay 13 cenfros. Su organizacién es
por talleres v han estado circunseritos al drea de la deficiencia mental.




la mayor parte de personas discapacitadas ocupadas lo estan en empleos no protegidos,

dentro de lo que se puede denominar “mercado de trabajo competitive”, sin tomarse en
cuenta sus desventajas. No obstante, el empleo protegido, parece seguir siendo, ta princi-
pal fuente de oportunidades de empleo para las personas con deficiencias psiquicas y es
también cualitativamente muy importante en personas plurideficientes (con varias deficien
cias).

Hacia una politica integral de empleo (18}

Es importante llevar a cabo medidas destinadas a cuestiones relacionadas con
el entorno, como son la sanidad, la eliminacion de barreras arquitectonicas,

fisicas y de la informacién.

Mejorar la informacion existente en las campaiias de concientizacién y sensi-
bilizacién e informacién dirigida al conjunto de la poblaciéon y al nicleo fami-
liar, pueden contribuir a mejorar la situacion de partida, ya que es donde se

gesta la predisposicion y actitud en relacién al acceso a la sociedad.

Educacion y formacion profesional, en la actualidad, la mejor garantia para el
acceso general al empleo es contar con una buena formacién que prepare a la
persona para el ejercicio de una actividad productiva. Las principales barreras
para la insercion laboral de las personas con discapacidad, son la inadecuada
aceptacién social de sus capacidades laborales y personales y por otra parte,

sus niveles de formacion.

Ya no habré barreras en las Todos tenemos amigos Todes tenemos talento
calles

(18)Coniederocion Espariola de Federacien y Ascciacién ProPersenos Dehicientes Mentales; Empleo y Discapacicad; Revisto Siglo cero, 1996,
Volumen 27 (3 rf165



4.2.3 Oportbnidodes de empleo
Que es el empleo de las personas con discapacidad “la prestacion de
servicios retribuidos”.

En la actualidad, la mejor garantio para el acceso al empleo es confar con una buena for-
macién, en que se prepare al individuo discapacitado para el ejercicio de una actividad
productiva.

El acceso a las oportunidades de empleo para las personas con necesidades especiales,
es mas complejo que el acercarse a lo educacion basica y a la capacitacién para el tra-
bajo. :

En una Economia Globalizada, como la que vive México, con un iratado de libre comer-
cio en marcha, se esié buscando establecer esténdares elevados en la conduccién y edv-
cacién de sus miembros menos faverecidos, para poder dar el siguiente paso que seria
integrar a adolecentes y adultos, con alguna discapacidad como el sindrome de Down, o
la sociedad como civdadanos responsables capaces de desarrollar un tfrabajo remunerado
Sobre fodo si tomamos en cuenta que el creciente aumento dei interés médico clinico por
‘mejorar la salud en los bebes con sindrome de Down a sido indispensable en razén del
aumento constante de nifios afectados vy la implementacién de técnicas quirdrgicas a per-
mitido salvar muchas vidas y como resultado, la expeciativa de vida ha aumentado impor-
tantemente en relacién con el Sindrome de Down y respecto a la mortalidad infantil, esto
se a reducidoe significativamente. Lo que nos dice que ya son mas quienes necesitan de una
realizacién personal, de independencia y de participacién dentro de la comunidad. Sobre
todo que hoy México esid en un periodo de cambio hay que incorporar la éfica socicl,
que corresponde al gran movimiento en favor a los personas con discapacidades para
mejorar su calidad de vida.{19)

En la evaluacién de la capacidad preductiva de las personas con discapacidad intelectual,

‘ademds de los habilidades y desirezas manudles, intervienen infinidad de factores no
menos importantes relacionados con la autenomia personal y social que van a determinar
la intensidad y frecuencia de los apoyos necesarios.

El mejor medio para conseguir la integracién social es
lograr la integracién laboral

(197"Primer congreso intemocional LA DISCAPACIDAD EN EL ANO 20007 2 de junio de 1995,



En tanto, la idea de hechar a andar los talleres dentro de
Comunidad Down tendréd como objetive primordial, lograr
que los jovenes, estén capacitados para el trabajo y que se
conviertan en productores potenciales de la linea de produc-
tos Down, para que en la medida de que esto suceda puedan
ser adaptados a la sociedad de manera competitiva, procv-
randoseles en todo caso una calidad de vida mejor, cual-

quiera que sea su destino ulterior.

Jovenes trabajando




4.3.INVESTIGACION Y MATRIZ DE DECISIONES

4.3.1 Que se espera del producto como tal
Programa de requerimientos

Fundamentalmente que su fabricacién sea viable a los jovenes Down, considerando
aptitudes y limitaciones neurologicas vy fisicas.

Que los elemenios que conformen el producto tengan una simplicidad formal recono
cible & identificable, es decir, que el joven Down los maneje con facilidad en el pro-
ceso de fabricacion.

Que sirva como medio para completar su capacitacién en el ambito laboral.
Desarrollar las habilidades y destrezas de su productor.

Que la presentacién final contenga un confrol de calidad evidente. Destacar las
capacidades de su producior para hacer un objeto de calidad.

Que sea adecuado para el mercado que va dirigido.




4.3.2 Por que razones se decide disefiar el producto

1 Dar la oportunidad @ un joven Down, a ser productivo es decir que su frabajo sea redr-
tuable, remunerado y a que se le ensefie y oriente en el dmbito de la disiplina y responsar-
bilidad laboral, con el fin de que sea Oil socialmente, que explote sus habilidades y des-
frezas v que canalice su comportamiento de manera positiva.

2. Para amplior su potencialidad comercial.

3.Incrementar el beneficio econdmico.

4 Prolongar la vigencio del producto.

S;Aprovechcr las capacidades de la Comunidad Down optimizando el resuliado.




4.3.3 Limitantes de produccion

1.Sencillez en su fabricacién, que pueda ser fabri-
cado por jbvenes afectados por el Sindrome de
Down, de la Comunidad Down A.C.

2 Fabricacion sin peligro.

3 Considerar altas tolerancias en su elaboracién.

4 Calidad no muy rigurosa en el habilitado y ensam- Uso de escantillones

ble de las piezas.

5. Aspecto de las piezas bien acabadas y termi-
nadas.

6 Productos vendibles.
7 .Productos Utiles.

8 Productos atractivos.

9 Que el joven complete su aprendizaje laberal
afreves de la produccion en serie de objetos.

10.Explotar la maguinaria invertida en el taller.

11.El 30% de la mano de obra de los pro-
ductos lo haran personas regulares [instruc-
tores, alumnos de servicio sociall,lo que
corresponderia en términos de produccién el
habilitado de la madera o los detalles mas

complejos).Con el fin de controlar acciden- Uss de la maquinaria del
tes y la calidad de los productos. taller




4.3.4 Como lograrlo

1 Arraves de la bisqueda del lenguaie y procesos adecuados que resulten atractivos y com-
prensibles para el joven Down.

2 Infroducir a los jévenes en el uso apropiado del herramental y maquinaria y disminuir su

uso con el apoyc de personas regulares {prestadores de servicio social y maestros).
3 Estudiar los limitantes fisicas en genercl y en particular, de cada individuo.

4 Utilizacion de maquinas bajo supervision,

5 Disefic de objetos de pocas piezas, vy ensambles sencillos.

6 Objetos construidos con formas geométricas
elementales como: recténgulos, cuadrades y
friédngulos.

Cortes recios.

8 Uso de escantiliones para el marcado de las

piezas y ensambies.

Uso de escantillones




5.ESTUDIO DE MERCADO

5.Estudio de mercado

Fl mercado es cualquier conjunto de mecanismos mediante los cuales los compradores y
vendedores de un bien eniran en contacto para comercializarlo.
Ademds, un mercado es el conjunto de compradores reales y potenciales de un producto.

los producios que se pretenden diseiar para esta tesis son objetos que se podrian adaptar
como promocionales, o bien como articules de regalo funcionales para la oficina y/o el

hogar.

Bajo éste lineamiento se realizé un andlisis de productos exisientes en el mercado con el fin
de detectar las caracteristicas generales de esios, como marca, precio, materiales, proce
so de fabricacién, tendencias estéticas de disefio y acabodos, alcance socioecondmico y

lugar de fabricacion vy venia.

Definicion de producto

Un producic es todo acuello que puede ofrecerse a la atencién de un mercado para
su adauisicién, uso, ¢ consume, y que ademds puede saiistacer  un deseo, o und
necesidad.

E! producto es un conjunto de afribuciones tangibles e intangibles que incluye el empa-

que, color, precio, prestigio del fabricante v del detallista.




5.'1 . Factores de mercado

5.2. Productos de competencia directa:

Encontramos mercado de productos elaborados por jovenes discapacitados tales como:
La Institucion John Langdon Down, dedicada a la atencién de personas con
Sindrome de Down, elabora pintura en cerémica y emplomado en vitrales.

APAC, se ocupa de personas con deficiencia mentcl, tiene talleres mixios en los que con-
jugan el trabajo de personas regulares como discapacitadas, elaborando tarjetas para
toda ocasion.

5.3. Productos de competencia indirecta:

Existen en el mercado, productos similares, hechos de madera, la mayeria son productos
artesanales, hechos a mano y de pequefias producciones.

La Cuisine, hace productos para la cocing, bafics y para la casa en general.

Bucles de alambre es una linea infantil, de productos para nifios y ninas, pinta-
dos a mano y serigrafia, disefados con coleres v figuras llamativos, cuenian con una gama
desde cuadritos decorativos, apagadores de luz, imanes para refrigeradores, porta cajo
para poiuvelos desechables, cepilleros, lapiceros, reglas con centimetros para medir el cre-

cimiento de los nifics, pafaleras, basurercs v cajas para [ugustes.

Fncontramos fambién objetos trabajados en triplay, con decorados en pirograber-
do, encaje, laqueados en barniz brillante que se ven en cualquier fienda de decoracion,
1ales son servilleteros, tablitas de picar, portallaves, tarjeteros, arbolitos de navidad, efe. que

ne se reconocen por su marca.,




5.4. Productos andlogos:

CONFE, como asociacidn nacional en pro de las personas con discapacidad intelectual,
cuenta con programas laborales en las éreas de invernadero, cocina, maquila industrial,
entre ofros, no desarrollan productos nuevos, su desempefio laboral esté enfocado princi-
palmente al drea de los servicios (maquila y armado).

5.5.Perfil del consumidor y/o comprador de los productos Down:

Factor social pertenece a un grupo con escolaridad, gente preparada, con cultura y amplio
criterio de ayuda, econdmicamente activo nivel medio-alto, con hébites de compra preme-
-ditada consciente de la labor que esta redlizando of adquirir el producto.

Nuestros posibles compradores pueden ser individuos o asociaciones.

5.6. Servicios directos que prestan los productos:
Son objetos decorativos y Utiles para la casa y para la oficina.

5.7. Servicios indirectos de los productos:
Vender la oportunidad de ayudar o alguien.

5.8. Precios de venta de los productos:

Su precio esid infimamenie relacionado con: costos, volumen de produccién, materia prima
y utilidades, de tal suerte que los jovenes con Sindrome de Down v la propia Institucion se
‘beneficien. Tambien éste, deberd estar dentro del margen de precios de productos existen-
tes en el mercado e intimamente relacionados con ios resultados arrojados por las encues-
tas de campe.

5.9. Plazas de venta:
Tienda de Comunidad Down, Bazares, tiendas de articulos de cocing, tiendas de articulos

de oficina, tiendas de regalos v empresas privadas o asociaciones para regalos especia-
les.

5.10. Demanda

Es lo capacidad que tiene el mercado pora adquirir el producio, ofrecido en dicho mer-
cado.

‘Esta se medira realizando unas encuestas a posibles clientes potenciales, por ejemplo una




e

podrian ser quienes asisten a bazares y tiendas especializadas, empresas particulares y

los amigos de Comunidad Down que ya han participidado en sus campafias financieras.
Es decir vamos a buscar los canales optimos de distribucién enfocando los productes a
gente con posibilidades quienes hagan una donacién de ayuda al adquirir los productos.
L as encuestas nos arrojardn la siguiente informacién

1)Un sector con poder adquisiiivo al gue se pretende vender nuestros productos, como pri
mera cartera de clientes potenciaies.

2) Vender la necesidad del producto como lo oportunidad de ayudar a alguien.
3) Edad

4) Sexc

5) Ocupacién

6) Direccidn

7) Confirmar si existe el deseo de confribucion a unc noble causa.

5.12, Oferta

Es lo capacidad de produccidn que el fabricante puede ofrecer al mercado meta.

la cferta estara regulada a la produccidn que puedan ser capaces los mismos jovenes de
fabricar, la capacidad de produccién con la que cuenta la Instiucion, que podrd despla-
zarse desde 80 a 100 piezas mensuales dependiendo de la complejidad del objeto, ade-
mds se fomard en cuenia las temporadas altas y pajas marcadas por el mercado, asi como
la demanda que nos marguen las encuestas o realizar v lo promocion y comercializacion

misma del producto.

5.13. Volumen de venta

Estaré estrechamente vinculado con la oferta v la demando, de tal suerte que se pretenden
establecer calendarios por temporadas |dia del padre, de la madre, del maestro, def nifo,
navidad, efc.) y pedidos fuera de femporada que ofrezcan una venta segura de entre 80
a 100 productos promedio mensuales, siempre.




5.14. Leyes y normas aplicables

los productos de venta llevaran la mane de obra de los jévenes de Comunidad Down en
un minimo del 70% de su totalidad. Esto querréd decir que el otro 30% lo haran per-
sonas regulares {instructores, alumnos de servicio sociall,lo que corresponderia
en términos de produccién el habilitado de la maodera o los detalles mas com-
‘plejos.

Todos fos productos estaran personalizades por la firma de autor [en repujado), esto no
quiere decir que aunque el objeto haya sido resultado del frabajo conjunto, todos firmen el
mismo producto, cada alumno involucrado firmara la cantidad correspondiente de produc:
tos que le toquen segin la produccion elaborada.

Se aplicara el etiquetado con la direccién y logotipo de la escuela a todos los productos.

\
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SUDONATIVO ES DESLUCIBLE
OF MPUETOS A PLENITUD UNA VIDA

ejemplo de etiquetas

ENCUADERNADG POR PROGUCTC ELABORACLD FOH
COMUNIDAD DOWN AC. COMUNIDAD DOWN A.C.




5.15. Tabla comparativa de productos existentes en el mercado con
caracteristicas similares.

la siguiente tabla comparativa nos muestra productos de competencia directa, asi como
productos de competencia indirecta en el mercado, y que actualmente se estdn deman-
dando en tiendas departamentales, bazares v tiendas especializadas.

Para la elaboracién de las tablas comparativas se consideraron los siguientes puntos:

*Nombre del producto 6 marca.
*Descripcion del producto.

*Equipo utilizado para su fabricacion
*Materiales

*Proceso de fabricacion

*Precio de venta

*Alcance socioeconomico

*Lugar de Fabricacion

*Plaza de venta




. TABLA COMPARATIVA DE PRODUCTOS EXISTENTES EN EL MERCADO E

TABLA COMPARATIVA DE PRODUCTOS EXISTENTES EN EL MERCADO

NOMBRE DEL, DESCRIPCION EQUIPO UTILH MATERIALES PROCESODE PRECIO ALCANCE LUGARDE { PLAZA DE VENTA
PRODUCTO DEL ZADO PARA SU FABRICACION | DE VENTA | SOCIOECONOMICO | FABRICACION
PRODUCTO FABRICACION
PORTAROLLO PIEZA DE MADERA CON SIERRA CIRCULAR MADERA COHTEENSAMBLE | $110.00 ALTA MEXICO LIVERPOOL
DIBUJO TALLADO, EN- HJADORA TALLADOQ,PINTADO
TINTADO,CAFE OBSCURQO LWADO
PORTARETRATO PARA FOTO 2X3,UNI- SIERRA CINTA MADERA CORTEFRESADD | $126.00 ALTA CHINA PALACIO DE HIERRO
FORME BN EXTERIOR FRESADORA CEORC LWUADO
ENTINTADO AZUL LUADORA
PORTARETRATO PARA FOTO 3.5X5 FOR- SIERRA CINTA MADERA CORTEFRESADO | $152.00 ALTA CHINA ITAMI
MA PENTAGONAL C/RA- FRESADORA CEDRD LIJADO
NURAS EN LADOS LUADORA
PORTARETRATO ENCARTON CORRUGA- CUTTER CARTON CORTE, PEGADO $45.00 MEDIA MEXCO TAMI
DO,SIMPLE RECTANGU- CORRUGADO
LAR
PORTARRETRATO PORTARRETRATO SIERRA CINTA MADERA CORTE, LLADO $100.00 MEDIA B8J AURRERA
HOLSON PARA FOTO 4X SIERRA CIRCULAR CACBA Y ENSAMBLE
DE MADERA LUADCRA
JABONERA ARTESANIA FORMON MADERADE TALLADO,CORTE | $45.00 MEDIA MBEXICO BAZAR SAN JACINTO
TOSCANA ENMADERA SIERRA CINTA PINO Y LUADO
TALLADA LIJADO A MANO
ESPEJOTOLEDO ESPEJO SOBRE SERRUCHO Y LIJADORA AYACARUITE CORTE,ENSAMBLE [ $47.50 MEDIA MEXICO BAZAR SAN JACINTO
ATRIL DE MADERA ¥ LJADO
15CM X16CM
PORTANOTAS CAJADE ACRILICO CORTADOR PARA ACRILICO CORTE, PULIDO $61.50 MEDIA MEXCO LIVERPOOL
REGALART CON PAQUETE DE HOJAS ACHILICO, LWADORA TRANSPARENTE Y PEGADO ALTA
PARA NOTAS DE 10X10CM Y PULIDORA
AGENDA AGENDA CON PASTAS GUILLOTINA Y PAPELY CORTEY $105.00 MEDIA MBEXICO LIVERPOOL
MIGUEL GALAS DE VINIL EN COLORES PRENSA PARA VINIL ENCUADERNADO ALTA
10X 17 CM ENCUADERNAR
AGENDA AGENDA 10 X 20CM CON ENGARGOLADORA CARTON ENGARGOLADO $79.00 MEDIA MEXICO LIVERPOOL
VILLAGE PASTA RIGIDA DE CARTON Y GUILLOTINA PAPEL Y CORTE
ENGARGOLADO METALICO
BANERA CANASTA DE MADERA SIERRA CINTA, MADERA CORTEENSAMBLE | $200.00 ALTA MBEICO LIVERPOOL
GARDEN FOLORAL] 4 ARTICULOS: PERFUME, LLADORA Y MAQUINA PINO Y TELA LIJADO Y COSTURA
RAPHLAUREN | ESPONJA AROMA Y JABON DE COSTURA
PORTA HOJAS CHAROLAS PARA CORTADORDE ACRILICO CORTE, DOBLADO | $125.00 MEBIA MEXICO LIVERPOOL
ANFER HOJAS TAMARO ACRILICO AHUMADO Y PEGADG ALTA
OFICIO Y CARTA Y DOBLADORA
PORTA TARJETAS | BASE DE MADERA FORRADA | MAQUINA DE COSTURA, PIELY BARRA CORTE Y PEGADD | $750.00 ALTA MEXICO LIVERPOOL
YAPOYOPARA | CONPIEL Y ANTE NOBUCK SIEFRA CIRCULAR, DE BRONCE DE 1/
ESCRITURA | cON HERRADURAS DEBRONGE|DCBLADORA DE BARI
SERVILLETERCS |ENMADERADECORADOSCON|  SIERRACIRCULAR MADERA DE CORTE, $120.00 MEDIA MEXCO PALAGIO OE HIERRO
INDIVIDULES PINTURA VINILICA AMANO | LWADORAY AOUTER PRNO LIJADO ¥ ALTA
JGODE & PEGADO




Después de redlizar el Estudio de Mercado de los productos anteriores, enconframos
una gran variedad de productos elaborados en madera ya que es un material reciclable,

calido y muy noble, ademds no necesita de una inversion grande para su manufactura.
Considerando que Comunidad Down cuenta con un taller de carpinteria y que vamos en
busca de procesos semi artesanales combinados con mano de obra de personas discar

pacitadas,lo mas adecuado es el uso de la madera,

Uso de la madera en los productos
Pown

5.16. Encuesta

Se formulo el siguiente cuestionario como mérodo disponiole pare la recopilacién de una
informacion objefiva, dispersa ertre ios miembros de una gran poblacién, que nos arroja-

ra un estudio aproximado de los producios mas demandados.




5.16. ENCUESTA m

Hola! Somos alumnos de Comunidad Down, nos gustaria que nos ayudaras a lienar este cuestionario, para
 descubrir que objetos podemos fabricar pare i, que te puedan ser diles. Contamos con un taller de carpin-
feria, por lo que nuestros productos seran elaborados en madera, con algunos detalles en repujado y decor

rados @ mano.

1)Nombre f) Porta documentos ————— [si} (no]
2)Edad Sexo M/ Fl ($1-$30}{$31-$50} ($51-$80)

Ceupacién

3)Direccién g} Florero o porta vela ————— [si} [nof
col. cp. {$1-$30} ($31-$50) ($51-$80}

tel.

h)Servilleteros ind.jgo. de 6 {si} {no)

4) T crees que comprar un producto reaiizado per  ($1-$30) {$31-$50} ($51-$80)

jovenes con Sindrome de Down sea una buena causa.
| (si} {nol  i)Portanotas {si} {no}

1$1-$30) ($31-$50) {$51-380)

5) T0 lo comprorics. (si} (no)

ilgo para oficina {porta cinta adhesiva,
6) De los siguientes producios sefiala cuales compres  peorta notas y porta lapices)

(s} {no)
rias v cuanto estarias dispuesio/a o pagar por cada  ({$1-$30) {$31-$50! {$51-$80)
producio.
a)Atril para la computadora ———{si (o] k) Joyero {si] (no]
($1-$30) {$31-$501 ($51-$80) ($1-$30) ($31-$50j ($51-$80)
b) Porta tarjetas {sil (no]  7) Que otros productos nos recomendarias y @
.($1-$30} ($31-853;.53:-380) que precio los comprarias.
c) Porta lapices (si] lno]  8)Te gustaric que nos comunicdramos configo
($1-$30) 1$31-85C; {8571-580) cuando tuviéramos terminado el producio de tu
-eleccién {si] (no]
d) Perchero [si} {no)
($1-$30) ($31-$50} ($51-$80) 9)Te gustaria que te lo envidramos a tu domicilio
[si} Ino)
e) Portaretrafo sil {no]  ¥O)Cuanto estarias dispuesio o pagar por el
($1-$30) ($31-$50) ($51-$80) envio ($1-$5) de ($6-$10) de ($11-$15)

Muchas gracias por tu tiempo y tu colaboracién, gracias a ella nos integramos a la sociedad en forma pro-

‘ductive, obteniendo nuestre independencia.



5.17 Resultados arrojados de las encuestas.

1})Nimero de encuestas aplicadas 100
2Sexc F_44 M__56

3Edad Promedio 17 _a 70 anos

4)Nim. de encuestados que comprarian el producto:

Todos

5) Productos mas demandados:(21)
12 Poraretrato
22 Perchero

3

42 |30 parc la oficinalperic cinta adhesive, perta notas

Porta documentos

y porta lapices|
52 Pora lapices
62 FPorta notas

7° Senilletercs individuales

-]
to

Porta tarjetas
9° |oyero
10° Atrif

112 Florero o porte velo

6) Productos mas sugeridos:
12 Portavasos

2° Especieros

3° Poramensaieric v portallaves

42 Poralolletos |

52 Platos base

6° Maceteros

2 Basureros

82 juegos de mesc

92 Cubiertos para enscioda

102 lampara fipe arbetante y para escritorio
112 Porta compact disc

122 Juegos didacticos

132 Espejos pequefios

142 Portarolio de papel pare cocing
152 Tablas para cosas calientes

16° Escurridor plegable para platos

7Rango de precios mas demandado de acuer
do a los productos.
a) Atril para la computadora

$1-$30 $31-850 $51-$80

b) Porta libros y documentos
$1-$30 $31-$50 $51-$80

$1-$30 $31-$50 $51-$80

<) Tarjetero
d)Porta lapices $1-$30 $31-$50 $51-$80

$1-$30 $31-350 $51-$80

e) Perchero
f) Portaretrato $1-530 $31-$50 $51-580

g) Joyero $1-$30 $31-$50 $51-$80C

h) Florero ceniro de mesa.

$1-$30 $31-$50 $51-$80

i} Servilletero individual juego de 6

$1-830 $31-350 $51-580

il Juego para la oficina porta lapices,
despachador de cinta adhesiva y porta

$31-530 $31-550 $51-$100

nofas.

k) Porta notas $71-$30 $31-$50 $51-$80
8)A gque porceniaje de los encuestados les gus-
90%.

—

taric gue se ies hablard:
9Q|A cuantos se les enviaria a su domicilic 50%

10)Cud! es el range mas demandado que ester

rian dispuestos a pagar por el envio:

de $1-$5 de $6-510 de $11-%15

(2¥)los productos o fabricar para esta tesis son los productos mas demandados en los encuestas efectuadas



Un factor importante a considerar, que tiene peso en las respuestas de nuestras encuestas

y que nos es ventajoso aprovechar es el hecho de que éstos productos, pertenecen al grupo
clasificado como bienes de especialidad, destinados a un grupo selecto de compradores
pofenciales, a quienes no importa mucho el precio, debido a una doble causa, su utilidad,
'y la contribucién econémica generada para el desarrollo laboral de un joven afectado por
el Sindrome de Down.

los 100 encuestados seran, la primera cariera de clientes poten-
ciales con los que se puede contar para la venta.

Productos que van a ser fabricados para esta tesis segin los
resultados obtenidos de las encuestas:

12 Poriaretrato

22 Perchero

32 Porta documentos

e Jgo para la oficinalporia cinta adhesiva, porta notas y porta lapices)
2 Poria lépices

6° Porta notas

72 Sewvilleteros individuaies

82 Poria tarietas

92 Joyero

102 Atril

112 Florero o porta vela




6. PERFIL DEL PRODUCTO VIABLE m

Las caracteristicas que a continuacién se describen, no son mas que el resultado de lo inves-
tigacién de ventajas y desventajas de los productos de la competencia, junto con el andli
sis ergonémico que aqui representan los procesos de produccion, vinculade a las limitan-
tes fisicas y mentales de sus fabricantes.

Es aquf en el perfil del producto viable en donde se tfraduce lo que debe de ser nuestro pro-
ducto ideal.

6.1. Lineamientos basicos:

*Pocas piezas con caracteristicas similares en ensambles tipo perno,
pijas para madera y clavos.

*Utilizacién de materiales ecolégicos es decir reciclables tales como,
madera y papel.

*Construccion a base de recténgulos, cuadrados vy tridngulos.

*Cortes rectos y mesvrados de peligro {grandes tolerancias).
*Acabados naturales con utitizacion de tintes y ceras.

*Minimizar los costos atraves de una buena dosificacion de material.
*Uso de materiales nacionales y de donacién.

*Resistencia v durabilidad, en los sistemas de ensamble.

*La posibilidod de piezas intercambiables entre los diferentes productos,
con la ventaja de tener disposicién de piezas habilitadas que pueden

ser ensambladas para un producto o para ofro segin su demanda.

*El precio deberd estar dentro o debajo de los precios de productos
similares existentes en el mercado.

*Soluciones interesantes y novedosas.

*Apariencia afractiva y sin gran compromiso con algin estilo definido,
sino crear el propio.

*Facil de transportar.

*Facil de almacenar.




6.2. Factores humanos

"Bl interés del factor humano viene del hecho de que los descubrimientos tecnolégicos han
enfocado su atencién en la necesidad de considerar al humano. 3Cuantas veces hemos
usado herramientas, maquinaria, efc,? nos damos cuenta que el disefio ha sido malo, diff
cil de usar y podria cambiarse para adecuarse a un uso mas sencillo, es aquf cuando esta-
mos considerando que el factor humano {ergonomial, es indispensable en el disefio.

El factor humano esta vinculado tanto a los principios humanos como a la interaccién de
estos con los productos, equipo, facilidades, procedimientos y e} medio ambiente usado en
el frabajo y en la vida diaria, con el fin de tener mas capacidad y menos limitaciones a las
necesidades de las personas. '

Para esta tesis es muy importante fener siempre en mente ol productor (el joven afectado
por el Sindrome de Down), ya que es precisamente a él a quien esta enfocado dicho pro-
yecto y quien se verd primeramente beneficiado.

Obijetivos de los factores humanos del productor

-Buscar eficiencia y efectividad, para las actividades en el frabajo incluyendo la reduccion
de errores y el incremenio de la productividad.

-Buscar valores humanos deseables, incluyendo el aumento de seguridad, reduccién de la
fatiga v el estres, incremento del confort y mejorar la calidad de vida para el productor.
-Aplicar la informacién relevante acerca de las capacidades humanas del productor en
cuanto a su comportamiento, medic ambiente y motivacién para la fabricacion de cosas.
Basandose en la experimentacién y la observacion.

Puntos mas relevantes que deben considerarse dentro de los factores
humanos del productor.

1.las cosas y maquinas son creadas para los humanos, deben considerarse con el usuario
en mente.

2.Reconocer las diferencias individuales en las capacidades vy limitaciones humanas.

3.El disefio y los procedimientos influyen en el comportamiento humano y bienestar.
4.Convencerse que el reconocimiento de las cosas y procedimientos, ambientes y gente no
existen de manera aistada todo se relaciona.




Primer objefivo generar datos que describen elementos de la poblacion de personas con

Sindrome de Down, que representan el 0.12% de la poblacion en México.

Limitantes fisicas de los individuos con Sindrome de Down:

Motricidad torpe,debido a las limitantes neurolégicas que se reflejan en un 30% abajo de
una persona normal, aunque presentan arficulaciones muy flexibles.

-Problemas de lenguaie

Deficiencia visual presentando en un gran porcentaje estrabismo {sus ejes no pueden con-
centrarse @ un mismo punto} y miopia {cortedad de vista)

-Deficiencia auditiva

Deficiencia educativa {lento aprendizaje, lenta comprension de las actividades, coefis-
ciente intelectual 80%). a

6.2.1. Ergonomia
Para la aplicacién de los factores humanos en la linea de productos Dewn se van a utili-
zar parametros ergondmicos de acuerdo a las caracteristicas:

1)Del productor, quien va a tener mayor imporiancia y peso en éste proyecto, por fra-
tarse del desarrollo de las potencialidades laborales de jévenes ofectados por el Sindrome
de Down.

En los procesos de produccion se emplearan escartillones, mecanizando vy confrolando los
procesos para garantizar asi su exactitud.

la maquinaria utilizada, sierras y lijadora cuentan con proteccion y seguros de encendido
y cpagado para prevenir los accidentes.

Las piezas que van a conformar los objetos se van a considerar en un espesor de 3/4 de
oulgada resultando una dimension adecuada tanto para trabajarse libremente como res-
petar las tolerancias del armado.

Las formas de las piezas serdn linedles, con superficies inclinadas y perpendiculares muy
agradables y sencillas de fabricar.

£l lenguaie utilizado serd sencilio, constaré de una serie de pasos sistematicos basados en
la practica, primero se les dard a conocer una muestra fiscia del objeto a tabricar, hacien-
do una descripcion sencilla de su funcion v las piezas que lo conforman, lo van @ puedo-
der tocar, ver sentir, e incluso desarmar con el fin de que lo identifiquen completamente y
memoricen su funcionamiento, para después fabricarlo pieza por pieza. Lo eficiencia y
eleciiidad en el trabajo se logrard atraves del reconocimiento constante a su trabaio.




2)Del distribuidor,tomando en cuenta, envase y embalaje, para su transportacién.
El empaque de la linea de productos Down, simple y sencillamente va a proteger al pro-

ducto en sus puntos criticos, lo que permitird un acomodo seguro de varios objetos en una
caja evitando que se maliraten por el roce entre ellos, durante la transportacion y almace-
naje.

Ademas éste le dard un caracter de producto comercial, llevando impresa una etiqueta dis-
tintiva,

3)Del consumidor final, que quede satisfecho con la funcionalidad del producto

“mismo.
Todos los objetos van a i redondeados ligeromente con el propésito de dar un aspecto mas
amigable al tacto.

Seran productos personalizados, iran firmados por sus productores.
la linea de productos Down fue pensada para que ademas de ser ornamental sear Gfil.

6.2.2 Antropomefria

la antoropometria se deriva de dos palabras griegas: Antropo = humano y Métricos = per-
leneciente a lo medida. Asi pues la antropometria fiene que ver con la medicion de las
dimensiones y algunas otras caracteristicas fisicas del cverpo.

Existen dos tipos primarios de medicién del cuerpo: estético y dinamico.

6.2.3 Antropometria estdatica

Son medidas tomadas cuando el ser humano esta en reposo. Ejemplo, peso, estatura, lon-
gitud, anchura, profundidades y circunferencias de la estructura del cuerpo.

las dimensiones varian dependiendo de la edad, sexo, raza, y discapacidades fisicas del
individuo.

los jévenes afectados por el Sindrome de Down,cuentan con la siguiente estructura fisica:
extremidades cortas, dedos reducidos y abultados, mehique curvo, pulgar pequefio, manos
planas y blandas, pies redondos y estatura baja.

las caracteristicas anteriores estan intimamente relacionadas con la dimensién y la forma
final de los productos a desarrollar, ya que por el tamafio y espesor de las piezas éstas
serén facilmente manipuladas por los jévenes, tanto en produccidn como en ensamble, con-
tfemplando la cortedad de sus extrmidades y dedos.




Dedos reducidos y abultados AW S ‘
Proporciéon de sus manos con relacién a su rosiro

Ademas e! disefio de los productos mantiene una linea que sugiere estatura baja, achapar
rrada, de superficies planas que se interponen con ofros elementos que le dan volumen, lo
que se asemejaria a la propic complexién del jéven con Sindrome de Down.

Caracteristicas antropométricas de los jovenes del taller de carpinteria
de Comunidad Down AC.

Uso de percentiles. El concepto de percentil es imporiante en el uso de antropométricas
(medidas del cuerpo) en disefic de obietos, v estacicnes de trabajo. Indican la cantidad de
la poblacién en particular aue tiene dimensiones del cuerpo hasta cierto tamarnio o menor
que el.

Jovenes del taller de carpinteria

Promedic de edad 2G a 30 grcs
Estalura maxima .68 mirs,
Estatura minima 150 mirs.
Peso maximo 85 kg

Pesc minimo S5 kg
tongitud promedio cel trazo en exfensidn &5 em
Ancho de caderas maxima 65 em
Ancho de cadaras minime 50 cm
Circunferencia de la estiuciure del cuerpo maéxima 130 em
Circunferencia de o estructura minima 100 em.

Gracias @ las caracteristicas anteriores se establecen parametros parc la correcta distribu-
cién de la maquinaria y mesas de trabajo, con el fin de eficientar el trabajo, incluyendo el

aumento de seguridad, incremento del confort y reduccion de la fatiga.




Tomando en cuenta la distancia maxima de caderas vy la léngitud promedio del brazo en
extensién, se disefio un pasillo entre mesas de frabajo y magquinaria, de tal modo que per-
mita tanto al operario de la magquina como al que labora en una mesa de trabajo mover-
se libremente e incluso el operario pueda de una mesa de trabajo tomar o dejar material
que requiera ser habilitado con la maguinaria.

Para aquellos que Planos de distribucion del taller de carpinteria
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6.2.4 Antropometria dinamica

Estudia las medidas compuestas del ser humano en movimiento. Ejemplo, el estirarse para
alcanzar una herramienta, el doblar el brazo para ensamblar un portaretrato, etc.

En lo mayoria de las actividades fisicas, las partes individuales del cuerpo funcionan en
concierto, el limite del alcance de algo con el brazo, no es solo consecuencia de lo que
mida e brazo, sino este también esta afectado por el movimiento del hombro, lo rotacion
del tronco, el doblado de la espalda vy la funcidn de la mano.

Tipos de movimientos del cuerpo
Los movimientos del cuerpo ocurren alrededor de uniones méviles. Tenemos dos tipos de
Uniones: uniones sinuviales (dedos, rodillas, codos, et v uniones cartilaginosas (las verte-

bras de ta espina gue permiten los dobleces del tronco).

Cada tipo de unién permite ciertos fipos de movimientos, algunos de los basicos se des-

criben @ continuccién:

Flexién, movimienic de un ssgmento del cuerpo aue causa un decremento en el
angulo de unién imovimienre lateral del cuello).

Extension, movimiento corirario a la flexion, que causa un incremento en el angu-
lo de la unién (arquear i fronco).

Abduccién, movimienic de un segmenio del cuerpo hacia la mitad del cuerpo
levantar el braze cs oosicion lateral o verticall.

Rotacién, movmienio de un segmento alrededor ce su propio eje longitudinal
(mover lo paim= rezia anba v hacia abajo;.

Circunduccion, ~ovimienio de un segmenio del cuerpo en forma circular (movi-

miento circula cs. brazo con respecio al hombro).




Contemplando los movimientos anteriormente mencionados los mas usuales en la fabrica-

cién de la linea de productos Down, son los siguientes:

Flexién y extension ejercida en los brazos al efectuar los cortes y el fijado de la
madera.

Abduccién, sjercida al utilizar el martillo y barrenar.

Rotaciédn, ejercida en el lijado de las piezas en general y ol matar los cantos.

Circunduccion, ejercida con el movimiento del router, para cortar piezas circulares.

rofacién
{lijado de piezas)
flexion y extension
(utilizacion de la lijadora)

abduccién circunduccion
(vtilizacion del taladro) (utilizacion del router)




6.2.5 Estética

Para definir la estética de los productos cuales fuere, podriamos hablar de 4 factores impor-
lantes:

1)Factores Emocionales; ia estética fiene que ver con la sensacién, es subjetiva y es dificil
de medir

2)Factores Cognositives; la estética tiene relacion con lo que se conoce, interpretacion per-
sonal de lo conocido, con nuestra culiura.

3)Factores Infelectuales; comprensién de un producte anfe su buena adaptacion, propor-
ciones armoénicas matemdticas.

4)Factores Psicofisiolégicos; relacionados con las condiciones de percepcion psiquicas
personales y con la calidad de nuestras sensaciones.

Resumiendo la estética, es la sensibilidad relacionada con el gusto, el placer, la
sensacién, los parametros individuales, sociales, culturales e histéricos de cada
individuo.

Un producto estético, supera la prueba del tiempo, logra mejor aceptacion en el

futuro y proporciona placer al usuario.

Estética en los productos Down

Ensambles v defalles decorativos sencillos.

Estilo propio y original, es decir que parta del origen.

Relacién arménica entre sus elementos.

Acabados que resalten la naturaleza del material.

Que la forma de los objetos exprese el resullado de un trabajo digno, dado por
el esfuerzo de superacién v plenitud de los jévenes que los producen.




7. COMERCIALIZACION

7.1 Importancia del producto

Esta radica principalmente en la obtencién de una aportacién en su proceso de produccion
por medio de la estandarizacién de piezas, ¢l uso de escantillones haciendo que la
labor manual se haga mas sencilla y accesible, resaltar la decoracion a mano ya que se
trata de objetos tipo arfesanal y dejar que los objetos despierten en la gente, la reflexidn,
los senfimientos, y la sensibilidad hacia las personas con discapacidad mental, como es en

este caso el Sindrome de Down.

Escantiliones vtilizados en la producccion




7.2 Estrategias de venta y comercializacion

Para una buena estrategia de venta y comercializacién habria que considerar las siguentes
caracteristicas en el producto:

Calidad, un producto digno de una persona Down productiva.

Estilo, propio parte del origen, su forma es facilmente identificable por contemplarse e
mismo espesor en la madera, pretendiende que los objetos se asemejen entre ellos, ade-
mdas de que se puedan percibir como objefos pequefios pero regordetes.

Empaque, se utilizard material reciclable tal come el corugado, o papel reciclable.
Marca, logotipe de la Escuela.

Etiquetado, nombre del producio asi como mensaje intencional como seria: adquiriendo
esfe producto harés feliz una vida.

Garantia, se hacen reparaciones y cambio de mercancia que venga en malas condicic-

nes.

Teniendo lo anterior debemos hacer o siguiente:

Trabajar la demanda fuera de temporada, calendarizondo pedidos especiales para
empresas, asociaciones y personas fisicas.

Contratar a los jovenes de la Comunidad Down, parc la campaia de la presentacion
7 . .. n -

de los productos fuera v dentro de la instifucidn, en empresas y evenics organizados por

la Institucién,

Contar con folletos y catalogo de los productos.

Contar con un sistema audiovisual de! trabaje ejecutado como dai historial de la
Institucién, para que se de a conocer.

Armar un muestrario fisico de los productos, pora presentaciones al cliente.
Calidad funcional, mantener una excelente inferaccion enire los jévenes fabricantes de
los objetos con el cliente final, simpatizarlos, envolverles en una buena causa, para cre-

arles una necesidaa de ayuda, io mismo hacia la escueia.

Demostrar disposicién para el trabajo y propiciar enfregas puntuales y de alta calidad
humana.

Crear preferencia en el cliente, por nuestros productos a fravés de la confianza af adqui
rir productos (tiles y de calidad.




7.3 Comunicacién grafica

La elaboracion de efiquetas explicativas con mensajes infencionales nos serviran en un pri-
mer momento como ancla para que se vendan nuestros productos, asi como fener dentro
de la tienda de la escuela un video permanente en el que aparezcan los jévenes fabricando
los productos.

A continuacién se muestran las distintas alternativas de mensajes publicitarios, para impri-
mirse en: efiquetas, volantes, mantas, catélogos, publicaciones internas, circulares o
padres, asi como ofros medios de los que podamos valernos para dar a conocer los pro-
ductos que fabrica la Comunidad Down.

Estos son, por ejemplo:

Con la compra de éste producio, beneficias @ un nific con Sindrome de Down,

Productos elaborados por Jévenes con Sindrome de Down.

Adquiriende este producio hards feliz una vida.

Al comprar este producto beneficios el desarrollo laboral de un
Joven con Sindrome de Down.

Adquiriendo éste producto coniribuyes a la formacién laboral de un Joven con Sindrome de
Down.

El mensaje publicitario que se eligio para ponerse en los producios fue

Adquiriendo este producto haras feliz una vida, debido o que es un mensaje
corto, y facil de recordor, ademds envuelve todos los objetivos que se prefenden. Como
seria que el joven sea Uil desempefiando un trabajo digno, lo cudl lo benelicie economi-
camente, pudiendo ser independiente y de esta manera feliz.

Marca: Signo de garantia, prestigio y seriedad al fabricante.

Caracteristicas de la marca: Debe de ser un logotipo o nombre corto, fcil de recor
dar, ogradable o lo vista, que se nos comunigue dlgo y adaptable a cualquier medio de

publicidad.




Logotipo: Va a ser el paso de una idenfidad verbal a una identidad visual. Con esta frans-
formacion de el nombre a logotipo ko empresa es incorporada a la memoria visual, que es

mas pofente y carismatica que la memoria verbal.
Al ser e logotipo una palabra dibujada o disefiada, recupera su eriginalidad, al igual que
la personalidad propia como nombre.

Simbolo: Es ¢! clemento grdfico de una idenfidad institucional, puestc que es el primer
impacto visual que el usuario o consumidor recibird, debe tener las siguientes caracteristi-

cas: Debe ser claro, recordable vy atractivo gréficamente.

la Institucion cuenta con una imagen agradable y sencilla, fécilmente recordable debido
a que el simbolof23} esié infegrade ol logotipo(24), por lo tanto tiene memoria gréfica.
Para promocionar & identificar los preductos fabricados se empleard como marca la ima-
gen gréfica representativa de la Institucion con un mensaje publicitario que dice: Al adaui-
rir este producto hards feliz una vida .

Con lo marca vamos a coniribuir o la construccién de una imagen institucional que garan-
fice consistencia y confiabilidad al cliente, ademds va a fadilitar la extension de la linea

Down.

la- marca estard siempre presents en los produc:

tos impreso en una etiqueid.

P e mmme et e

7.4. Estrategias de publicidad

Se elaboraran volantes promociongles, para ser distribuidos en bazares, en exposiciones
vinculadas con este fin y en ios alrededores de la escuela.

También nos apoyaremos de entregas v pedides o domicilio por catdlogo, al mismo tiem-
po se ofreceran los productos o empresas inferesadas en ayudar, ya sea con la materia
prima para producir los objetos, con herramental de trabajo o con la compra de une pro-
duccién de obietos, a cambio se les beneficia ofreciéndoles un deducible de impuestos.

{23) Representacion estlizada de un par de cremosomas con un cromosoma adicioned, explicacién genéfica del Sindrome de Down
(24) lema institucional. Vido en plenitd



Contar con el respaldo de un joven de la Comunidad Down para las presentaciones de los

productos en eventos de la Institucidn, tener material audiovisual para presentaciones afue-
ra de la Institucion.

Cambiar lo percepcion de los clientes acerca de los atributos del producto, mediante la
ayuda que estén generando al adquirirlo,

Convencer al cliente de que haga la compra inmediatamente.

Recordarles donde pueden conseguillo o que levanten su pedido a domicilic.

Recordarles que son producios Gtiles, agradables y @ precios muy accesibles.

Hacer que los productes Down sean una de sus preccupaciones mas importantes.

Y por supuesto estaremos conscientes de cuidar que nuestra calidad sea total, traducida en
un producto digno, que se respalde de una produccion constante, comprometida con su
.distribucién y enfrega v sobre todo conjuntando esfuerzos, entre los jévenes con Sindrome
de Down y el personal de lo propia Insfitucion.

7.6 Factores de empaque y embalaje
El empaque que contenga al producto serd muy sencillo, este consiard de protectores para
los cantos y puntos criticos del objeto.

Se colocardn elementos como esquinercs y profectores

que se prefenden sujefar son mecate, con lo cual se le
dard una imagen mas arfesanal. L
Para los objetos ‘que cuentan con mas de un elemento,
por ejemplo tapa, block de hojas, cinta adhesiva, efc., el
-empaque va a hacer la funcién de mantenerlos como un
solo elemento protegiéndolos v sin riesgo a que se desar
complete el juego.

Se elaborard en el taller de encuadernacién con material reciclable y respetando al méxi-

mo la infegridad del producto{que aun con el empaque pueda ser apreciado por el clien-
te].

Para una adecuada distribucién se requerird como embalaje cajas estandarizadas, cui-

dando que se adapten a la cantidad y tipo de producto que se esté manejando por ejem-

plo: se necesitard un famafio de caja para los percheros, y ofro tamafio para los joyeros.




8. DESARROLLO

8.1 Generacion de ideas
A continuacién se encuentran los primeros bocetos que muestran el proceso de disefic que

llevo a la creacion de cada uno de los productos finales.

B OCETUOS




BOCETOS




8.2 EVALUACION Y SELECCION DE IDEAS
LINEA DOWN

perchero para pared

LIy

porta hotas

florero o porta vela

atril




8.3. DESARROLLO A DETALLE m

PLANOS

A confinuacion se encuentran los planos de cada producto a fabricar, comenzando con una
descripcién de uso y algunas imagenes del mismo.

Los productos se encontraran en el siguente orden, segin la demanda del mercado.

1.Portaretrato

2.Perchero para pared

3.Porta documentos

4.Kit para la oficina {portalapices, portacinta adesiva y portanotas)
5.Porta lapices '
6.Porta notas

7.Servilleteros individuales

8.Porta tarjetas

9.Jayero

10.Atril

11.Florero o porta vela




PORTARETRATO FOTO 4X6”

Como su nombre lo indica tiene la funcién de mostrar fotografias en un lugar visible.
Ventajas en cuanto a funcionalidad: Puede utilizarse tanto para fotos horizontales como ver-
ticales, con tan solo girarle de posicién. La foto puede cambiarse cuantas veces se quiera
con solo refirar el vidrio que la protege volteandolo boca abaijo.

La foto junto con el vidrio, se sujetan gracias a dos cubos de madera que se localizan uno
al extremo del ofro.

Esta construido en madera de pino

de primera de 3/4 " de aspesor,
cuenta una pata fija y un vidrio
antirreflejante movible.

Su acabado puede ser: natural
encerado ¢ decorado con finias
para madera.

la maquinaria utilizada para su
tabricacion es: Sierra circular, sie-
ra cinta, faladro vy tjadora de

banda.
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CUADRO DE ESPECIFICACIONES

PORTA RETRATO FOTO 4"X6"

|_CLAVE NOMBRE CANTIDAD DESCRIPCION PROCESOS ACABADOS ]
A0 SOPORTE FOTO 2 AYACAHUITE 3/4" CEPILLADO, CORTADO SELLADO Y LACA O
AommX35mm BARRENADO Y LIJADO ENCERADO
NATURAL O ENTINTADO
AQ2 MARCO FOTO 1 AYACAHUITE 3/4" CEPILLADO, CORTADO SELLADO ¥ LACA D
150mmX200mm BARRENADO Y LLADD ENCERADO
NATURAL O ENTINTADO
AO3 PERNO DE MADERA 1 3 BASTON DE PINO CORTADO
(5/16")8mm diam
Bmmx30mm
AD4 FIE DEL PORTA 1 AYACAHUITE 3/4" CEPILADC, CORTADO SELLADO Y LACAQ
RETRATO 20mmX25mmX65mm ¥ LIJADO ENCERADO
NATURAL O ENTINTADOD
Vo VIDRIO 2 VIDRIO ANTIREFLEJANTE ~ CORTADO Y PULIDO S
DE 100mmx150mm DE LOS CANTOS
g 5mmxd5smm




PERCHERO DE PARED m

Perchero para pared, cuenta con dos travesafios horizontales de 50cm de largo, que sopor-
tan 7 travesafios verticales de 17cm de alto, cada uno de los cuales sostienen un baston
de 7.5 em que sirve para colgar articulos tales como paraguas, bolsos, gorras, prendas
de vestir, efc.

Ventajas de funcionalidad: Ocupa poco espacio y se pueden colgar diferentes prendas a
a la vez sin ser amontonadas, v disponer de ellas de inmediato.

Se fija @ la pared de manera sencilla con la ayuda de dos pijas paro madera y taquetes
lva incluidos).

Esta construide en madera de pino de primera de 3/4 “ de espesor y su acabado puede
ser: nafural encerado o decorade con fintas para madera.

la maquinaria uiilizada para su fabricacién es: Sierra circular, sierra cinta, faladro v fijo-

dora de banda.
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CUADRO DE ESPECIFICACIONES

CUADRO DE ESPECIFICACIONES

PERCHERO PARA PARED
[ CLAVE NOMBRE CANTIDAD __ DESCRIPCION PROCESOS ACABADOS |
BO1 TRAVESANO 2 AYACAHUITE 3/¢4" CEPILLADO, CORTADO SELLADO Y LACA O
HORIZONTAL 25mmX500mm BARRENADOQ Y LIJADO ENCERADO
NATURAL O ENTINTADO
BO2 TRAVESARNO 7 AYACAHUITE 3/4" CEPILLADO, CORTADO SELLADO Y LACA O
VERTICAL 25mmX170mm BARRENADO Y LWUADO ENCERADO
NATURAL O ENTINTADO
803 BASTON 7 BASTON DE PINO CEPILLADC, CORTADG - SELLADO YLACAO
(3/8%)9.5mm diam Y LIJADO ENCERADO
8.5mmx75mm NATURAL O ENTINTADO
BO4 CURO 7 AYACAHUITE 3/4" CEPILLADO, CORTADO SELLADO Y LACAO
20mmX20mmx25mm Y LIJADO ENCERADO
NATURAL O ENTINTADO
BO5 PERNO DE MADERA 7 BASTON DE FINC CORTADC
(5/16™)8mm diam
Bmmx25mm
TO1 TORNILLO PARA 2 516" X2" CABEZA PLANA
MADERA PHILIPS




. PORTADOCUMENTOS PARA ESCRITORIO

Porta documentos para escritorio, cuenta con cuatro piezas de madera de 10cmx] 5em,
dos piezas sirven como base y dos como respaldo.

Ventajas de funcionalidad: Sirve para destinarle un lugar apropiado y ordenado a los pape-
les, revistas, libros v documentos de uso mas frecuente en un escriforio ocupando poco
espacio.

Esta construido en madera de pino de primera de 3/4 * de espesor y su acabado puede
ser: natural encerado o decorado con tintas para madera y encerado.

la maquinaria ufilizada para su fabricacién es: Sierra circular, taladro y lijadora de banda.
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CUADRO DE ESPECIFICACIONES

PORTA DOCUMENTOS
CLAVE NOMBRE CANTIDAD DESCRIPCION PROCESOS ACABADOS |
cot RESPALDO 4 AYACAHUITE 314" CEPILADO,CORTADO  SELLADO Y LACAO
BASE 100mmX150mm BARRENADO Y LIJADO ENCERADC
NATURAL O ENTINTADO
CORTADO

(5/16")8mm diam

coz2 PERNO DE MADERA 6 BASTCN DE PINO
ammx40mm




JUEGO PARA LA OFICINA m

Juego para la oficina, cuenta con tres médulos {porta cinta adhesiva, porta notas y porta
lapices), estos pueden disponerse de manera independiente o juntos, sus lineas coinciden
en las inclinaciones lo que hace que las tres piezas se identifiquen como una.

Son muy utiles ya que los lapices, la cinta adhesiva y el papel para notas son de uso fre-
cuenie en un escritorio.

Ventajas de funcionalidad: Dispuestos juntos o de manera independiente ocupan poco
espacio, se pueden usar y COMprar por separade, se pueden adquirir los repuestos de
hojas y cinta adhesiva.

Esta construido en madera de pino de primera de 3/4  de espesor y su acabado puede
ser: natural encerade o decorado con tintas para madera.

la maquinaria utilizada para su fabricacién es: Sierra circular, ialadro y liiadora de banda.
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CUADRO DE ESPECIFICACIONES

JUEGO PARA LA OFICINA
Despachador de cinta adhesiva
| CLAVE NOMBRE CANTIDAD DESCRIPCION PROCESOS ACABADOS [
Fo1 RESPALDO 1 AYACAHUITE 3/4" CEPILLADO, CORTADO SELLADO Y LACA O
60mmX100mm Y LWJADC ENCERADO
NATURAL O ENTINTADO
Fo2 BASE 2 AYACAHUITE 374 CEPILLADO, CORTADO SELLADO Y LACA O
35mmX100mm BARRENADO Y LLADO ENCERADO
NATURAL O ENTINTADQ
Fo3 SOPORTEDE 1 AYACAHUITE 3/4° CEPILLADG, CORTADO SELLADO Y LACA O
CORTADCR 55mmX30mm BARRENADO Y LIJADO ENCERADOQ
NATURAL O ENTINTADO
Fos SOPORTEDE 1 AYACAHUITE 3/4* CEPILLADQ, CORTADO SELLADO Y LACA O
CINTA ADHESIVA 25mmX25mm BARRENADQ Y LIJADC ENCERADC
NATURAL O ENTINTADO
Fo5 PERNO DE MADERA 2 BASTON DE PINO CORTADO Y LIJADO
{5/16")8mm diam
smmx45mm
HO1 CORTADOR 1 SIERRA CINTA CORTADO

SmmX30mm




JUEGO PARA OFICINA
PORTA NOTAS
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CUADRO DE ESPECIFICACIONES

JUEGO PARA LA OFICINA
Porta notas
L CLAVE NOMBRE CANTIDAD DESCRIPCION PROCESCS ACABADOS J
EQO1 BASE 1 AYACARUITE 3/4" CEPILLADC, CORTADO SELLADO Y LACA O
100mmX100mm BARRENADO Y LLJADO ENCERADO
- NATURAL O ENTINTABO
E02 RESPALDO 1 AYACAHUITE 3/4" CEPILLADC, CORTADC SELLADO Y LACA O
s0mmX160mm BARRENADO Y LIJADC ENCERADO
NATURAI. O ENTINTADO
EO3 PERNO DE MADERA 2 BASTON DE PINO COHTADC
(5/16")8mm diam
Bmmx4Qdmm




JUEGO PARA OFICINA
PORTALAPICES Y CLIPS
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CUADRO DE ESPECIFICACIONES

JUEGO PARA LA OFICINA
Porta lapices

CLAVE NOMBRE CANTIDAD DESCRIPCION PROCESOS ACABADOS |
DO1 RESFALDO 1 AYACAHUITE 3/4° CEPILLADO, CORTADQ SELLADO Y LACA O
E0mmX100mm Y LIJADO BENCERADD
NATURAL QO ENTINTADO
DOz BASE 1 AYACAHUITE 3/4" CERILIADC, CORTADO SELEADO Y LACAQ
100mmX100mm BARRENADG Y UJADG ENCERADO
NATURAL O ENTINTADO




PORTALAPICES E

Consta de 4 pernos de @ 5mm de diamerto por 8cm de largo y 2 soportes laterales de
8cmx8em que hacen la funcion de oforgarle un lugar a los lépices, plumones, colores y plu-
mas de uso frecuente en el escritorio o cerca del teléfono, para ponerlos a nuestro alcan-
ce.

Hace juege con un portatarietas, que consta de los mismos elementos, dispuestos de la
misma forma sélo que con ofras dimensiénes.

Ventajas de funcionalidad: Dispuesios junios o de manera independiente ocupan poco
espacio, se pueden usar y comprar por separado.

Esta construido en madera de pino de orimerc de 3/4 " de espesor y su acabado puede
ser: natural encerado o decorade con tintas para madera,

la maquinaria utilizada para su fabricacién es: Sierra circular, siera cinte, taladro y lija-

dora de banda.
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CUADRO DE ESPECIFICACIONES

102
PORTA LAPICES
l CLAVE NOMBRE CANTIDAD DESCRIPCION PROCESOS ACABADOS 1
GO1 SOPORTE LATERAL 2 AYACAHUITE 3/3" CEPILLADO, CORTADC SELLADO Y LACA O
80mmX80mm BARRENADGC Y LIJADO ENCERADO
MATURAL O ENTINTADO
Goz BASE 1 AYACAHWTE 3/4° CEPILLADO, CORTARO SELLADO Y LACAC
E0mmX100mm BARRENADC Y LIJADO ENCERADC
NATURAL QO ENTINTADO
G003 BASTON 4 BASTON DE PINOG CORTADG SELLADO Y LACAQ
(3/8"9.5mm diam Y LIJADC ENCERADO
9.5mmx70mm NATURAL O ENTINTADOQ
Go4 PERNQ DE MADERA 2 BASTON DE PINO CORTADC
{5/16")8mm diam
ammx3¢mm




PORTA NOTAS m

Esta infegrado por 4 elementos un rectangulo de 10cmx15cm que sirve de respaldo de las
hoias, una base para colocar el lapiz y 2 bastones uno que soporta las hojas y ofro que
sirve como soporte de todo el conjunio.

Es un objeto de gran utilidad para anofar recordatorios imporiantes cerca del teléfono, en
la cocina, en el escritorio, etc.

Ventajas de funcionalidad: Se arrancan las hojas faciimente, y los repuestos se pueden

adquirir por separado. _

Esta construido en madera de pinc de primera de 3/4 “ de
espesor y su acabado puede ser: natural encerado o decer
rado con tintas para madera.

la maquinaria utilizada para su fabricacién es: Sierra cir

cular, sierra cinta, taladro v lijadora de banda.
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DETALLES
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. CUADRO DE ESPECIFICACIONES

PORTA NOTAS
[ CLAVE NOMBRE CANTIDAD DESCRIPCION PROCESOS ACABADOS |
NO1 RESPAL DO 1 AYACAHUITE 34" CEPILLADO, CORTADO SELLADC Y LACA O
100mmX150mm BARRENADCO Y LIJADC ENCERADQ
NATURAL O ENTINTADO
NO2 SOPORTE PARA HOJAS 1 BASTON DE PINO CORTADC SELLADO Y LACAC
(5/16™)8mm diam Y LLJADO ENCERADO
Smmx20mm NATURAL O ENTINTADO
[ NO3 BASE i PINO 3/4° CEPILLADO, CORTADO SELLADO Y LACA O
20mmX25mmX100mm Y LIJADO ENCERADO
NATURAL Q ENTINTADO
NO4 PERNO DE MADERA 1 2 BASTON DE PINO CORTADO SELLADO Y LACA O
(3/8"9.5mm diam Y LIJADO ENCERADO

9.5mmx45mm

NATURAL Q ENTINTADO




_SERVILLETERO INDIVIDUAL m

Servilleteros individuales, son unos aros de madera de 7cm de diametro, ideales para des-
tinar en forma individual los servilletas de tela en lo mesa y que ésta se vea elegante.

Se pueden adquirir en juegos de 6 & por separado.

Estan hechos de una sola pieza en madera de pino de primera de 3/4 ” de espesor y su
acabado puede ser: natural encerado o decorado con tintas para madera.

le maquinaria utilizada para su fabricacion es: Router y lijadora de banda.
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CUADRO DE ESPECIFICACIONES

SERVILLETERO INDIVIDUAL

| _CLAVE NOMBRE CANTIDAD DESCRIPCION PROCESOS ACABADOS |
Lol DONA 1 AYACAHUITE /4" CEPILLADO, CORTADO SELLADO Y LACA O
70mm diamX35mm diam Y LWJADO ENCERADO

NATURAL O ENTINTADO




PORTA TARJETAS m

Consta de 2 permos de 9.5mm de diamerio por 11.5cm de largo y 2 soportes laterales de
5cmx5cm que hacen la funcién de oforgarle un lugar a las tarjetas de presentacién a la
vista para su uso.Toda persona que utilice un escritorio y que tenga fines comerciales ©
empresariaies se verd beneficiado.

Hace juego con un portalapices, que consta de los mismos elementos, dispuestos de la
misma forma sélo que con otras dimensiénes.

Ventajas de funcionalidad: Dispuestos juntos o de manera independiente ocupan poco
espacio, se pueden usar y comprar por separado.

Esta construido en madera de pino de primera de 3/4 * de espesor y su acabado puede
ser: natural encerado o deccrado con fintas para madera.

la maquinaria utilizada para su fabricacién es: Sierra circular, sierra cinta, taladro y lijar

dora de banda.
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CUADRO DE ESPECIFICACIONES

PORTA TARJETAS
| CLAVE NOMBRE CANTIDAD DESCRIPCION PROCESOS ACABADQS —l
101 SOPORTE LATERAL 2 AYACAHUITE 3/4" CEPILLADO, CORTADO SELLADO Y LACA O
50mmX50mm BARRENADO Y LWADO ENCERADO
NATURAL O ENTINTADO
102 BASE 1 AYACAHUITE 3/4" CEPILLADO, CORTADO SELLADO Y LACAC
50mmX135mm BARRENADO Y LWADO ENCERADO
NATURAL O ENTINTADOQ
103 BASTON 2 BASTON DE PINQ CORTADG SELLADO Y LACAQ
(3/8"39.5mm diam Y LJADOD ENCERADO
9.5mmx115mm NATURAL O ENTINTADO
104 PERNOC DE MADERA 2 BASTON DE PINO CORTADO
{5/16")8mm diam
8mmx30mm




JOYERO | 120

Es una caja muy peculiar consta de dos piezas identicas, formadas por friangulos, una
actua como base v ofra como tapa, en ella se pueden guardar aretes, relojes, pulseras y
joyas en general de uso mas frecuente.

Ventajas de funcionalidad: la tapa conserva las joyas en un lugar seguro y aislado del
polvo ya que no se ven a simple vista.

Esta construido en madera de pino de primera de 3/4 * de espesor y su acabado puede
ser: natural encerado o decorado con tintas para madera.

la maquinaria utilizada para su fabricacion es: Sierra circular, sierra cinta, faladro y fije-

dora de banda.
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CUADRO DE ESPECIFICACIONES

JOYERO
[ CLAVE NOMBRE CANTIDAD  DESCRIPCION PROCESOS ACABADOS |
MO1 BASE 2 AYACAHUITE 3/4" CEPILLADO, CORTADO SELLADO Y LACA O
B0mmX60mm Y LWADO ENCERADC
L NATURAL. O ENTINTARO
MQ2 PARED LAT 8 AYACAHUITE 3/4" CEPILLADG, CORTADO SELLADO Y LACA O
50mmX80mm Y LIJADO ENCERADO

NATURAL O ENTINTADO




ATRIL

Atril para lectura,consta de una pieza de 25¢cmx 30cm, fiene la ventaja de ser plegado de

su soporte, cuenta Gnicamente con una cubiera y un soporte inferior para colocar el libro
de lectura y un travesafio que actia como bisagra que permite la inclinacion correcta paro-
soporte de libros, apuntes, recetarios,etc.

Se puede utilizar en la cocina, en la computadora, en el escritorio o como exhibidor de
libros en librerias.

Este objeto a sido pensado para satisfacer una necesidad real la de mejorar la postura
para la lectura del propio joven afectado por el Sindrome de Down  dentro de la institu-
cién en sus aulas de trabajo.

Todas son piezas sencillas de cortes rectos y su proceso se reduce al uso de cierra circular,
cierra cinta, taladro v lijadora.

Esta construido en madera de pino de primera de 3/4 “ de espesor y su acabado puede
ser: natural encerado © decorado con tintas para madera.
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CUADRO DE ESPECIFICACIONES
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ATRIL
CLAVE NOMBRE CANTIDAD DESCRIPCION PROCESOS ACABADOS ]
PO1 CUBIERTA 1 AYACAHUITE 3/4" CEPILLADOQ, CORTADO SELLADO Y LACA O
250mmX300mm BARRENADO Y LWADC ENCERADO
L NATURAL O ENTINTADO
PO2 BASE 1 MOLDURA DE PINC CEPILLADC, CORTADO SELLADO Y LACA O
300mmX60mm BARRENADO Y LIWJADO ENCERADO
L NATURAL O ENTINTADC
P03 PATA 1 AYACAHUITE 3/4* CEPILLADO, CORTADC SELLADO Y LACA O
60mmX160mm Y LIJADO ENCERADO
. MATURAL O ENTINTADO
PO4 SOPORTE 1 AYACAHUITE 3/4" CEPILLADO, CORTADQ SELLADO Y LACA O
40mmX60mm Y LIJADC ENCERADC
b NATURAL O ENTINTADO
PO5 PERNO DE MADERA 1 BASTON DE PINO CORTADO
(5/16"8mm diam
8mmx30mm
K01 CLAVO 1 CLAVO S/CABEZA
11/2"




FLORERO O PORTA VELA
CENTRO DE MESA

Florero con vaso de vidrio soplado o poria vela esférica, consta de dos elementos identi-
cos de 10emx10cm y uno de 10cmx17cm, su funcién es adomo para centro de mesa.
Ventajas de funcionalidad: Adornan por si solos y se pueden obtener formas mas sofisti-
cadas al unir dos, tres o hasta cuatro modulos.

Todas son piezas sencillas de cortes recios y su proceso se reduce al uso de cierra circular,
taladro v lijadora.

Esta construido en madera de pino de primera de 3/4
" de espesor y su acabado puede ser: natural encerado

o decorado con fintas para madera.
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.CUADRO DE ESPECIFICACIONES

FLORERO O PORTA VELA
I_CLAVE NOMBRE CANTIDAD DESCRIPCION PROCESOS ACABADOS |
JO1 RESPALDO AYACAHUITE 3/4" CEPILLADC, CORTADC SELLADO Y LACA O
100mmMmX100mm BARRENADQ Y LWADO ENCERADO
NATURAL Q ENTINTADO
Joz2 CUBIERTA AYACAHUITE 3/4" CEPILLADQ, CORTADO SELLADO Y LACA O
100mmX170mm BARRENADO Y LIJADO ENCERADO
I NATURAL Q ENTINTADO
J03 BASE AYACAHUITE 3/4" CEPILLADO, CORTADRO
100mmX100mm BARRENADO Y LIJADO
JO4 PERNO DE MADERA BASTON DE PINO CORTADC SELLADO Y LACA O
{5/16")8mm diam ENCERADO
8mmx40mm NATURAL O ENTINTADO
Ko1 VASO PARA FLORES VIDRIO ANTIREFLEJANTE VIDRIO SOPLADO
DE 100mmxi50mm
9.5mmx45mm
K02 ESFERA PAHA VELA VIDRIO ANTIREFLEJANTE COMERCIAL
DE 100mmx150mm
9.5mmx45mm




9.PRODUCCION

‘Para la elaboracion de los productos es necesario que se busque el lenguaie y los proce-
sos adecuados de manera que resulte atractivo y comprensible para el joven afectado por
el Sindrome de Down.

"..Si los jévenes participan activamente
manejando materiales, aprenderdn mejor
porque estardn mas motivados.” {25)

-

Alumnos del taller de carpinteria

Preparacion para la autoformacion

Educar es comunicar o aficion del saber, es aprender o aprender; formar es ensedar al individuo a

formarse.

Aprendizaje

Adquisicién de lo informacién e integracién de la experiencio.

Se puede decir que el lenguaie permitié individualizar las caracteristicas de los objetos, codificarlos,
generalizarlos y para formular cualquier relacién abstracta e idea.

la adquisicién y manejo del lenguaie es una parte importante para lo adquisicion del conocimiento
osea para el aprendizaje.

Es ciento que el concepto de lenguaie suele asociarse intuitivamente con ef de comunicacion, infor-
macién, conocimiento, gramdtica, voz, efe, pese a ello tambien se habla del lenguaie del cverpo,
del cinematagrafico, de los nimeros, spor que no? del disefio. Esto pone de manifiesto que, a pesar
de su frecuente uso, el lenguaje puede ser un término polisémico y ambiguo, ia mulfiplicidad y varie
dad de sus usos sugiere la posibilidad que ef termino remita a una funcidn que puede ser analizoda
desde diferentes perspectivas y condiciénes socioculturales, sin duda en el caso especifico de la defi

ciencia se utilizard mas un lenguaje corporal.

Memoria

Debemos manejarla @ coro plazo, ya que es un proceso de retener la informacion para luego recy-

perarla para su utilizacion.

. (28)Flérez, jests; Sindrome de Down y educocion, £d. Savet, 1691,p.37



9.1 La informacién y la instrucciéon en la produccién

Es inminente que los dibujos, fotografias, diagramas y volimenes son de gran utllidad para
comunicar instrucciones y trasmitir la informacién y para referimos a términos técnicos, pro
cesos de fabricacion y el uso de equipo herramental.

Para transmitirle informacién sobre el trabdjo, a un nifio con discapacidad, es impor-
tante utilizar un lenguaje simplificado, consiste en frases breves, sencillas, gramatical-
mente correctas, que se refieren a objetos y aconfecimientos concretos. En ellos existen
pocas referencias al pasado y casi ninguna al future. La entonacién y acentuacion

deben ser exagerados y con intervalos marcados.

Ota caracteristica también aplicable es el reforzamiento y la imitacion, aproba-
cién o desaprobacion, verbal o no verbal, tal seria una sonrisa, una actitud gestual, la feli-

citacién a la buena realizacién de un proceso, etc.(26)

Reglas para la comunicacion: (27)
Uso de oraciones cortas, con el propdsito de permitir al lector procesar la informacién
antes de recibir mas. Un ejemplo seric: esto es un florero, sirve para poner flores.

Uso de oraciones activas.ts posible expresar una oracion, particularmente una instruc-
cién, ya sea en una oracion pasiva o activa. Efemplo: traeme el martillo {oracién activa) &
hay que traer el martilio [oracién pasiva). Se o comprobado que las oraciones activas, se
enfienden v recuerdan mas facilmente que sus equivalentes pasivas.

Uso de oraciones afirmativas.Fn la revisién de construccion de oraciones, se conclu-
yb que oraciones con elementos negativos eran mas dificiles de comprender, que sus alter-
nativas afirmativas. Ejemplo: “No clvidar su bata para rabajar” puede ser mas inteligible
que, “hay que traer lo bata para frabajar”, & los prefijos de negacion como in, por deba-
o', efc. ejemplo. "Si la produccién se ubica por debajo de 30 objetos al mes habrd una
oferta reducida”, a “la oferta aumentard sifa preduccién sube a mas de 30 objetos”, pode-

mos combiar la palabra “reducir” @ “mas y mejor”.

Uso de palabras conocidas, es decir buscar el vocabularic mas sencillo y cotidianc
para ellos.

{26)lo Adguisicien del lenguare, Ed.SEP; Serie de cuadernos didéctcos; México, 1985
(27|0borme, Dovid ) Ergonomia en accidn, Ed. Trllas, 1987 .p.95
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Organizaciéon de la secuencia de trabajo, Si se describe o se pretende llevar @
cabo un serie de acciones, es mejor escribirlas o hablarlas en el orden en que se ejecutor
rén. Como el ejemplo siguiente: si se va a trabajar de manera que primero se conecte la
maquina a la luz y después se enciende la maquina, es mejor escribir la instruccion “conec-
te la maguina a la luz eléctrica, antes de encenderla”, en lugar de indicar “antes de encen-
der la maquina, conecte ésta a la luz eléctrica”.

Disefio del lugar de trabaijo, si consideramos que el lugar del rabajo va a ser del
‘trabajador, debera disponerse alrededor de &l.

Para lo que es necesario evaluar dos factores: la comunicacion con sus compaiieros y con
sus maquinas {su movilidad y sus necesidades tanto visuales como auditivas]. El segundo se
relaciona con sus sentimientos de tranquilidad y comodidad respecto a la posicion de ofras
personas en su ambiente inmediato. En este caso, nos referimos al concepto de espacio
personal y el de territorialidad de los andlisis de lo conducta de los onimales.

Debe considerarse un espacio apropiado entre las maquinas, de tal
forma que el operario pueda moverse libremente en relacion a sus com-
paiieros, al material con el que esta trabajando y a las otras maquinas.

‘Un acomodo funcional de las maquinas seria en linea dejando la separacion apropiada
entre cada maquina, al igual que con las mesas de trabajo, procurando un espacio de tra-
bajo libre y funcional.

Es necesario contemplar una buena distribucion de las mesas y maquinaria de frabajo del
taller antes de dar inicio a la produccién, tomando en cuenta la circulacién apropiada y la
maniobrabilidad de los materiales.




Postura de pie y sentado, el sentarse suele considerarse una postura natural, que ali-

via al individuo de la necesidad de mantenerse en una postura erguida. Estar sentodo fam-
bién ayuda al operario a adopiar posturas mas estables, que le permitiran llevar @ cabo
las tareas que requieren movimientos mas finos o precisos. A pesar de estas ventajas una
postura de sentado tfiene la desventaja de que su movilidad queda resfringida.

Un asiento en el que el individuo sentado adopta ciertas posturas, puede crear, por lo
menos fatiga muscular, por los cargas estéticas que se ubican en los misculos de la colum-
na vertebral y en ofros.

Por lo anterior es recomendable que el operario no permanezca sentado por periodos muy
prolongados de fiempo, de manera que si se puede dlternar con otra actividad que reali-

ce de pie serd muy benéfico.
Asi pues se a disefiado un programa de trabajo activo-rotatorio, en que
los jovenes permanezcan alertas al puesto que les corresponde en ese
momento para al cabo de un rato lo intercambien con otro compaiiero,
generando con éste cambio, una postura diferente y por lo tanto un ren-
dimiento fisico mayor.




Ambiente fisico: vibracidon y ruido, los efectos causados por vibracién y rido a
intensidades extremas, pueden ser peligrosas y lesionar algunas partes del cuerpo {en la
vibracién) o causar sordera {en el caso del ruido).

Sin embargo a intensidades menores pueden afectar el desempeno laboral, como puede
ser: la interferencia del ruido ambiental causado por conversaciones ajenas, teléfonos, fax,
inferrupciones, misica no seleccionada, efc. dando como resultado una grave pérdida de
“concentracién para el trabajo.

Entonces se llega a la conclusion que el malestar ocurre generalmente cuando el ruido inter-
fiere con la habilidad que tiene una persona para llevar a cabo una actividad que quiere
desarrollar. .

La vibracién en el trabajo con maguinas (sierra circular, cierra cinta, lijadora, router, efc.)
va a ir directamente relacionada a la habilidad que fenga el operaric para controlar las
paries del cverpo [extremidades y ojos). Ya que es aqui en donde se recibe directamente
el movimiento, un ejemplo seria: al estar cortando una pieza de madera, ésta ejerce una
fuerza contra la cierra y produce un movimiento {una vibracién) que puede afectar en la
concentracién de la vista y de ofra manero también la presién que ejerce un operario con
las manos al cortar el material fiene ofro efecio de vibracién que puede adormecer las
Manos.

Lo reaccién final ianto del ruide como de la vibracién es de comodidad reducida y males-
tar incrementado, sin embargo la reaccién estd determinada por el significado que tiene tal
estimulo para el individuo y sus efecios de interferencia que le impiden usar sus habilidades
para llevar a cabo la tarec.

Es de gran utilidad para amortiguar el ruido de las maquinas la utilizacién de orejeras
especiales y para amortiguar la vibracién de lus mismas trabajar en un pise regular,

tener bien ajustada la maquinaria y tener mesas de trabajo rigidas y estables.
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Ambiente fisico: temperatura e iluminacién, ¢l calor que resulta del metabolis-
mo natural del cuerpo, sobre todo durante el trabajo, mantiene el cuerpo a una femperatu-
ra superior a la que le rodea en el ambiente comin.

En condiciones normales el cuemo mantiene una temperatura inferna de 36 a 37 grados

Celsius.

los cambios en el ambiente térmico pueden afectar lo comodidad del individuo, por ello
es importanfte mantener una escala combinada de femperatura, la escale mas empleada
de este tipo es la temperatura efeciiva [TE*) que combina la temperatura del aire, la velo-
cidad del aire, la radiacion y la humedad, sugieren los siguentes criterios. de temperatura
para la comodidad térmica :

De O a 10 grados C lincomodamente frio)

De 10 a 20 grades C ifrio ligeramente incémodo) I
De 20 a 30 grados C {(confortable) 1
De 30 a 35 grados C (Calor ligeramente incodmodo)
De 35 a 40 grados C lincémodamente caliente

De 40 a 5C grados C linfclerabie) |

A parte de los aspecios fisicos del ambiente, existe una lista de variables como: el color, el
iamaric de la habitacion, fa esiacion del afio, la edad del sujeto, la actividad vy la durer

cién de la misme v la ropa.

El taller de carpinteria es fresco la mayor parte del tiempo debido a que
su localizacién es norte, lo cual es muy beneficioso ya que los operarios
se mantienen mas despiertos y alertas a su actividad.




‘lluminacién. El nivel de iluminacién se mide en limenes que es la cantidad de luz refle-

jada en los objetos.
A continuacién aparecen los niveles de iluminacién sugeridos pora los diferentes fipos de

trabajo:
Tipo de trabajo ’Nivel de fluminacién en lomenes
Aéreas de almacenamiento sin fabaijo confinuo 150
Trabajo pesado [moquinaria pesada y ensamblae] 300
Trabajo de rutina [dficins, cuartos de contrdl, maguinaria 500
media y ensomblaje)
Trabajo demandante [poneccién profunda, maquinas de 750
oficina para dibuiar, supenvision de maquinaria medic
Trabajo fino (closificacion de color, ediles, maquinaria y ensanr
blaje finas) 1000 i
Trabajo exdra fino |grabodo a mano, moquinaria fing) 1500
Trabajo diminuto (supervision de ensamblades muy fincs) 3000

En el taller existe una buena iluminacién natural a traves de ventanas
ademas cuenta con una iluminacién de 500 lomenes, repartidos en 4
gabinetes de luz blanca de 60cmx60cm.

taller de carpinteria




Seguridad

ta experiencia indica que cada vez que estd presente un operario pueden ocurrir acci-
dentes.

las habilidades que se desarrollan en el trabajo surgen como resuliado de  una serie com-
pleja de patrones de conducta aprendidos durante un largo tiempo. Les requisitos
bésicos para el aprendizaje de una accién o de una habilidad es el refor-
zamiento mediante la retroalimentaciéon de las consecuencias de la res-
puesta a un estimulo en particular; por ejemplo, cuando se intenfa martillar un
clave a un pedazo de madera, un joven novato se golpeard los dedos algunas veces {pro-
duce un reforzamiento negativo), retirarg los dedos cuando dltere el balance del martillo,
se da una respuesia correcta que se reforzard medionte la experiencia adquirida de balan-
ce del martillo en relacién al clave.

Cuanto mas frecuentemente se refusrce e Occién{de manerg posé'rivc: e negc:ﬁvo'}, mayor

seré el efecto del aprendizaje.

Se puede afiadir que también existe una propensién a los accidentes, la predisposicidn del
individuo para crear un accidente estd relacionada con la voluniad que fiene para “tomar
atajos” y correr riesgos.

De manera que mientras mas confianza le fenga uno, a los procescs de produccidn, mas
mafas tenemos para facilitarnos &l frabajo, sin embargo mas rigsgo fenemos de un acc
dente, por efemplo, no apager la maauina si se requiere, distraemos con el companero,

elc.

Por eso es importante tomar precauciones y atraves de conocer mas la
maquinaria y el proceso de produccién conscientizarnos de los riesgos y
accidentes que podemos sufrir, es muy importante respetar el orden de
funcionamiento de la maquinaria desde encendido y apagado, respetar
el trabajo de los compaiieros, no jugar mientras se trabaja, disiplinar-
nos en un orden de trabajo y seguirlo.




Mantenimiento
Este es necesario fraténdose de cualquier maquinaria.

Bandas (después de un uso determinado se rompen o hay que sustituilas debido al des-
-gaste), discos de corte {pierden filo, se tuercen), buriles para router {pierde filo o se rompe),
lija de banda (se desgasta o se rompe}, sierra cinta {se rompe).

A medida que la maquinaria se vuelve mas compleja, es probable que
el mantenimiento de las partes sea mas dificil y costoso. Sin embargo
habria que considerar para un buen funcionamiento de la maquinaria,
mantenerla siempre limpia, sobre todo después de haber trabajado con
ella, dejar tiempos de enfriamiento en una carga de trabajo muy inten-
sa, aceitar las piezas que lo necesitan, reposicién de cortadores, lijas y
sierras cuando estén desgostadas, acudir a un técnico especializado
para cualquier compostura y mantener la maquinaria en un lugar apro-
piado y no al intemperie.




9.1.1 Secuencia de fabricacion del objeto
los objetos con los que iniciaremos estaran vinculados al taller de carpinteria, para su pri-

mera fase constructiva.

Requisitos para alumnos y maestros

12 Disciplina y actitud para el trabajo.

22 Puntualidad, ‘olerancia de 15 minutos a partir de la hora programada.

32 Orden, dejar mochilas y accesorics de trabajo en el lugar correspondiente.

42 Responsabilidad, usar bata y proteccidn necesaria para el frabajo.

52 Cooperacién y productividad, frabajar en lo que le corresponde positivamente, propo-

nerse una meta diaria y cumplirla satisfactoriamente.

Requisitos para la ejecucién del trabajo
12 Intfroduccidn de maquinaria del taller.

2
3

finalidad de que identifiquen los volimenes que lo integran por separado, asl como el pro-

]

Introduccién del objeto o fabricar, auxilidndose con un proictipo.

Desintegrar el protofipo en las parfes que lo compoenen [fipo rompecabezas), con o

ceso vy la maquinaria con la gue se va a llevar ¢ cabo cada uno de ellos.

Introduccion a la maquinaria




42 Proceso de entrenamiento:

Trabajo individual de cada proceso.

Trabajo en equipo para los procesos que requieran de dos o mas
personas para su ejecucion.

Tiras de produccién tipe maquila.

Lijado de las piezas

Ensamble de piezas

Decorado: repujade o pintado de las piezas (algin detalle sola-
mente)

Acabado final: cera tipo brea (con aceite de linaza, tinner y cera
johnson caliente) 6 sellador mate.

Clasificado de productos para su distribucion y venta.

Empacado si se requiere.

Todo lo anterior debe Hevarse a cabo, bajo la supervisién y asesoramiento del maes-

tro encargado y los alumnos que estén prestando su servicio social en el taller.

Es indispensable reconocer constantemente el buen desempefio de los jévenes en el traba-
jo, por medio de estimulos, tales como: felicitaciones, abrazos, porras, un beneficio eco-

némico, efc; logrando que trabajen con satisfaccion y por consiguiente su productividad
sea mayor.




.9.1.2 Prueba piloto m

Adquisicién de destreza. Esto enfraiia en si mismo hdbilos perceptivos y preceptivo-
motores, interrelaciones psicomotrices que se traducen en lo habilided y la soltura, en la
precision, el buen tino, etc.

Se adquiere mediante la repeticién o la ejecucién cuidadosamente con-
troladas, exactamente igual que el virtuosismo de un pianista.

Es preferible practicar sobre objetos relaes que sobre “ejercicios”.

De tal suerte, se elaboré una “prueba piloto” que no es mas que la secuencia de pasos
a seguir para conocer la maquinaric y los procesos que podemos obfener con ella,
para aplicarlos a la fabricacion de los productos Down.

12 Conectar la maquina a utilizar {sierra circular) a la luz, con el uso de una extension, en

caso de ser necesario.

22 Para cortar la madera @ una medida especifica, se ajusta lo regleta anexa, con solo
girar la perilla {que se encuentra localizada en el exiremo de la misma), hacia la izquierda

para mover y hacic la derecha para fijar. De tal forma que para éste ejercicio ajustamos,




132 Se inserta el broche de seguridad color amarillo en el accionador de encendido {palan-
ca color rojo}, que se encuentra en la parte inferior de las maquinas (sierra circular, sierra

cinta y lijadoral.
Cada vez que se deje de utilizar la maguinaria, o se dleje de ella por un momento debe
apagarse inmediatamente.

42 Una vez que el broche de seguridad se ha inserfado se puede encender la maquina
con sélo mover el accionader hacic afuera, y apagor regresando el accionador.

Se hacen todos estos pasos con cada uno de los alumnos.

Ningin alumno fiene acceso a los broches de seguridad de las maquinas sino es bajo la
autorizacién del maestro.
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52 Una vez que dominan este paso con cada una de las maquinas que lo requieren {sie-
rra circular, sierra cinta y lijadora}, se toma cualquier pedazo de madera, de preferencia
una tira larga {1mir x 10cm de ancho aprox.}, con la infencién de que todos los jévenes
corten un tramo de 15 cm de largo por el ancho de la fira, en la sierra circular.

3

62 Una vez que todos iengan la pieza de madera de 15cm x 10cm, pasarén of faladro
g .
para barrenarlo (hacerie un hoyol. ‘
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72 Se prepora el taladro. Primero se saca la base del taladro, se fija a la mesa con la
ayuda de unas prensas. Una vez fija la base se coloca el taladro sobre ella, se ajusta apre-
tando las perillas laterales de la base hasta que el taladro quede perfectamente alineado
conforme a su base. Por tltimo se abre la boca del taladro y se coloca la broca a utilizar
4/16".

82 Cada uno de los alumnos va a marcar el centro de la madera que le corresponde, de
la siguiente forma; con una regla traza una linea que cruce del vértice “a” al vérfice “¢” y
otra del vértice "b” al vértice “d”, en la interseccion de éstas lineas marcard un punto con
la punta de un clavo y un martillo, que servirg como guia para la broca a la hora de barre-
nar.
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92 Una vez que el alumno a marcado el lugar donde va a barrenar la madera, el taladro
se conecta a la luz y se enciende presionando el botdn de arranque. Para que éste se
quede accionado, se necesita mantener apretado el botén de arranque al mismo tiempo
que se presiona el ofro botén pequedito que hace la funcién de dejar e taladro andando.
Cada uno de los alumnos repetiré los pasos anteriores de encendido y apagado.

Ervrert
Lok LRI

102 Enionces cada uno de los jévenes pasard a hacer una perforacion o6 barreno, al framo

de madera que le corresponde, en la marca especifica aue hicieron con anterioridad.

112 Una vez que todes han realizado el barreno a las piezas, marcardn con una regla un
corte de las esauinas @ 2cm, yo que tengan marcade su pieza per los cuatro lades, van

a encender la sierra cinia siguiendo ios pasos |y 3.
' / : FeTT Por segundad la sierra cinta
¢ .0 tiene un tope que lo ajustas
al espesor de la madera, con
lo que se eviia cualquier con-
racto directo de las manos

con o sierra.
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122 Habiendo encendido la méquina y ajustado el tope con relacion al espesor de la
madera, pasaran cada uno a corfar las esquinas o la pieza de madera, quitdndole los 2cm
por lado.

132Concluido el paso anterior se encenderd la lijadora de banda, como se explico en e
lery er paso.

142 Uno vez que hayon encendido
la lijodora tendran que lijar los can-
tos de la piezc de madera, colocan-
do la pieza primere sobre uno de los
lados y presionando ligeramente y
repetirén la operacién en todos los
lados. la lijodera cuenta con un
tope, que ayudard como guia, de tdl
forma que esto les permita controlar
mejor el lijado.




152 Resuelta esta Gltima etapa de el uso de la maquinaria , se concluird el lijado @ mano

de las superficies de la madera, con lijas suaves para madera del nimero 000 La hoja de
lijo se cortard en cuatro, para que rinda mejor.

Con la prueba piloto se logra un primer entrenamiento e introduccién al uso de la maqui
naria necesaria para la produccién de la linea Down propuesta en ésta fesis.

Ademds se logra cbtener una evaluacion de las potencialidades de los jovenes, con el fin
de poder elegir o los mas aptos y conformar un taller laboral formal, que consiste en que
el joven acuda a la escuela como de costumbre de 8:00am a 2:00pm, trabajando con
académico vy taller educativo, pero que ademés se infegre en las tardes al rabajo de pro-
duccién en un programa 100% faboral, gue implicard un salario y un horario fijos.
Mieniras este taller laboral formal no se establezca, los jovenes frabajarén como hasta
ahora con un horario de académico de 8:00am a 11:00am vy el horario de taller de
12:00pm a 2:00pm , designade para ia fabricacion de fos objetos.

Poniendo lo anterior en practica, redlizames la pruebe piloto anterior con el grupo que per-

tenece al taller de carpinteria v se identificaron los siguentes potencialidades.

Nota: oarc el maneic del router se trabaiard con un grupo especifico que haya reunido
P | ! . .

ciertas caracterisicas de aisciplina v apfitud para ias maguinas, debido a que se conside-

ra una maquina de dlio riesgo.

-
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Para el grupo de trabaijo especifico, se obtuvieron los siguientes resultados en cuanto a uso
de la maguinaria:

Uso apropiado de las maquinas: Ramiro, Hiliana, jesis, David e Irma.

Lijado: Francisco, Ramiro vy Jorge.

Barrenado: lrma, Jests e Hiliana

Corte sierra circular: Roberto, Hiliana, Ramiro.

Corte sierra cinta: Marco Antonio, José, Ramiro y Francisco.

Lijado de banda: Ramiro, irma, Jests, Marco Antonio, José y Francisco.

Para crear un taller laboral en serio, se deberd seleccionar el equipo de trabajo, para lo
cual se hara obligatorio el siguiente perfil del joven:

Habilidades manuales
Disposicion al trabajo laboral
Productividad

Lenguaje {que se de a entender}

Ademds se le someterd o la “prueba pilote”, para familiarizarlos con el uso de lo maqui
naria del taller, y de acuerdo a los resultados que se obtengan de tal prueba se canalize-
ré el fipo de trabajo que mejor desempefie cada joven para especializarlo en eso. Habra

ibvenes que puedan participar en mas de un proceso lo cual fambién se tomard en cuen-
ia.




Integrantes del taller de carpinteria

Nombre Edad | Caracter Concentracién | Lenguaije Moiricidad
1 Ramirc Hernandez 22 |tanquilo buena bueno finc

2 Jests Reynoso 29 |serio, callado muy buena deficiente finc
3.Francisco Galindo 25 |distraido, noble muy buena bueno QFUBSOV

4. Hiliana Quintero 31 Jtranguilo, alegre muy buena muy buenc fina

Slima lbarra 24 |clegre, dispussia | buena deficients gruesc

6. Roberto Garrido 27 | clegreimoacients | muy buena bueno gruesc

7 José Altamirano 22 Inoble, frenguile huena muy SUENO fina

8. Marco A. Mejorada | 21 clegre, impaciente | reguiar muy tugno gruesa

@ Dovid Nuhez 71 {nokle, ranquilo buena muy bueno fino




9.2 Perfil del producto a desarroliar

1. Nombre del producto.

Coleccion Down

2. Servicio que presta.
Educar laboralmente al joven afectado por el Sindrome de Down y otorgarle atraves
de un salario la posibilidad de su independencia protegida.

3.A quien beneficia.

A los jovenes de la Comunidad Down y a la Institucion.

4.Por que se decide disefiar la linea de productes Down. -

Porque se quiere dar la oportunidad a un joven con Sindrome de Down de ser pro-
ductivo, de que aprenda atraves de dichos objetos el oficio del trabajo de la madera y
que se explote la maquinaria invertida en el taller de carpinteria de la Comunidad
Down.

5.Quien lo compra.

La linea de productos Down va encaminada a personas con un nivel socioeconémico
medio alto, con el fin de que lo adquieran mas que por su valor por el beneficio que
estan haciendo.

6.Quien lo usa.

Estudiantes, ejecutivos, secretarias y la familia en general.

7 .En donde se vende.

En la tienda de Comunidad Down, en tiendas de decoracién, en bazares, venta a domi-

cilio y venta directa a empresas{para regalos, reconacimientos, etc.)
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Disefio
Sencillo, ya que consta de pocos elementos bosades en figuras geométricas tales como:
triangulos, cuadrados, rectangulos y circulos, cuyos ensambles se resuelven con pernos de
madera.

Valor agregado
Los objefos una vez ferminados van a ser decorados a mano por los jévenes, utilizando

detalles en repujado v pintura, bamizados o encerados en color natural.

Linea de productos D o wn




Dosificacién de material

Cada objeto a desarrollar tiene un estudio previo de dosificacién de material.
lista de material necesaria para la fabricacion de los objetos:

Madera:

TJabla de madera de ayacahuite o pino 3/4" x 12in" x 8 1/4".

Bastones de 3/8"x2.50mir.
-Bastones de 5/16" x 2.50mk..
-‘Moldura de pino [mod.05) de 2.50mtrxdem

Ofros:

-Brocas 3/8" y 5/1¢"

-Cortador para router 3/16"

-Pegamento 850

lijas pora madersa gruesa, media y fina

dijos de agua no.240 {para asentar el sellador |
clavos sin cabezo de 1/2"

-Sellodor mate para madera

-Thinner

-Algodén industrial

-Estopa

-Cera tipo johnson

-Aceite de linoza

Tintos para madera: omarilla, azul, verde y rojo.
Brochas de 1" yde 11/2"

-Pinceles

-Pintura vinci: amarilla, verde y blonco.

Pape! aluminic paro repujodo

-Hojas [para encuadernados)

-Cartén corrugado, papel reciclado [paro empaques)

No hay desperdicio de material, hasta lo mas insignificante de material que consideremos
desperdicio para los productes de linea, se ocuparan para regalos del dia de los novios,
del dio de la madre, efc. por supuesto el no generar desperdicio se ve reflejado positiva-

menie en nuesiros cosfos.




.9.3.1 Portaretrato m

Proceso de fabricaciéon para el portaretrato

1. Se hace la dosificacién de la madera, con un tabla de 3/4"x12"°x81/4'.
Para la construccidn de un portaretrato para una foto 4x, se requiere:
a)1 pieza de madera de 15cmx20cm|marco)

b2 piezas de madera de 3.5cmx3cm(soportes de la foto y el vidriol
c)1 fravesaio de 2.5cmxd.5cm (patal

d)2 bastones de piro de 3cmx8mm de didmetrolcomo ensamble}

e}l vidrio antirreflejante de 10cmx15cm.

Dosificacién de material

Tabla 2.50mtrx30cm

Se obtienen 20 piezas “a” {15x20cr).

40 piezas “b" (3.5x3cm)

20 piezas "¢" {2.5cmx6 . Sem)

De un tabla obtenemos 20 portaretratos de formato 4x
Se tiene la alternativa de producir diferentes tamafios de portaretratos para fotos mas gran-

des con el mismo disefoc.




9.3.2 Perchero

Proceso de fabricacién para el Perchero

1. Se hace la dosificacién de la madera, con un tabla de 3/4"x12"x81/4".
Para la construccidn de un perchero, se requiere:

a)2 piezas de madera de 50cmx2. Semitravesafio horizontal)

b)7 piezas de madera de 17cmx2.Scmitravesafio vertical)
'¢)7 piezas de 2.5cmx2cm {remate)

d)7 bastones 7.5cmx@.Smm de digmetro{colgadores)

e)14 bastones de pino de 3cmx8mm de diémetro{como ensamble}

Dosificacién de material

Tabla 2.50mtrx30cm

Se obtienen 16 piezas "a" [50x2.5¢m).
56 piezos "b" {17x2.5¢m)

56 piezas “c” {2.5cmx2Zem)

De un tabla obtenemos 8 percheros.




9.3.3 Porta documentos

Proceso de fabricacién para el porta documentos

1. Se hace la dosificacién de la madera, con un tabla de 3/4°x12"x81,/4'.

Para la construccion de un portadocumentos, se requiere:
a)4 piezas de madera de 10cmx15cm(base)
b6 bastones de 4cmx8mm de didmetrolpernos de madera)

Dosificacién de material
Tabla 2.50mtrx30cm

Se obtienen 50 piezas "a” [10x15cm.

De un tabla obtenemos 12 portadocumentos.




9.3.4 Juego para oficina

Proceso de fabricacién para juego para oficina

1. Se hace la dosificacién de la madera, con un tabla de 3/4"x12"x81/4'.
Para la construccién de un porta cinta adhesiva, se requiere:
‘a)1 pieza de madera de 6cmx1Ocmirespaldo)

b)2 piezas de madera de 3.5¢cmx 1 Ocmibrazos)

¢)1 pieza de 5.5cmx3cm [porta cortador)

d)1 pieza de 2.5cmx2.5cmiporta cintal

e}l bastén 4.5cmx8mm de diametro.

Para la construccion de un porta lapices, se requiere:
a)1 pieza de madera de 6emx 1 Ocmirespaldo)
bj1 pieza de madera de 10cmx10cm(base]

Para la construcciéon de un porta notas, se requiere:
a)] pieza de madera de bemx 1 Ocmirespaldo)
'b)1 pieza de madera de 10cmx10cmibase)

c)1 bastén de pino de 3cmx8mm de didmetrolcomo ensamble)
Dosificaciéon de material

Tabla 2.50mirx30cm

Se obtienen 45 piezas "a” (6x10cm).

30 piezas "b" {10x10cm)

30 piezas “¢” (3.5x10cm]

15 piezas "d"{5.5x3cm]

15 piezas "e"(2.5x2.5¢m)

De un tabla obtenemos 15 juegos para oficina.




9.3.5 Porta lapices

Proceso de fabricacion para el porta lapices

1. Se hace la dosificacién de la madera, con un tabla de 3/4"x12'x81 /4.
Para la construccién de un portaldpices, se requiere:

a)2 piezas de madera de 8cmxBem{pared)

b)] pieza de madera de 8cmx i Ocmibase)

c}4 bastones de 7cmx@.5mm de diametro(sujetadores).

Dosificacién de material

Tabla 2.50mtrx30cm

Se obtienen 60 piezas “a” {8x8em.
30 piezas “b" (8x10cm)

De un tabla obtenemos 30 portalapices.




9.3.6 Porta notas

Proceso de fabricacién para porta notfas

1. Se hace la dosificacién de la madera, con un tabla de 3/4"x12"x81/4".
Para la construccion de un portanotas, se requiere:

a}1 pieza de madera de 10cmx1 Scmirespaldo)

b}! pieza de madera de 2.5cmx10cm(base)

c}1 bastdon de 4.5cmx@.5mm de diametrolpata).

d)1 bastén de 2cmx8mm de didmetrofsujetador).

Dosificacion de material

Tabla 2.50mtrx30cm

Se obtienen 40 piezas “a” {10x15¢cm).
40 piezas "b” [2.5x10cm)

De un tabla obtenemos 40 portanotas.




9.3.7 Servilleteros individuales E

Proceso de fabricacién para Servilleteros individuales

1. Se hace la dosificacién de la madera, con un tabla de 3/4°x12"x81 /4"

Para la construccién de un servilletero se requiere de la fabricacién anterior de un florero,
aprovechando el circulo que se le quita a la cubierta del florero obteniendo lo siguiente:
a)l pieza de 30cm de diam. int. x7Ocm diam ext.

Dosificacién de material
Tabla 2.50mir<30cm
20 piezas "a” {30cm diam int.x70cm de diam ext ]

De un tabla obtenemos 20 floreros o portavelas y lo mismo se obtiene
de servilleteros 20 aros.




9.3.8 Porta tarjetas

Proceso de fabricacion para el porta tarjetas

1. Se hace la dosificacién de la madera, con un tabla de 3/4"x12"x81/4".
Para la construccion de un portatarietas, se requiere:

a)2 piezas de madera de Scmx5cm|pared)

b)1 pieza de madera de Scmx13.5cm(base)

¢)2 bastones de 10.5¢mx?.5mm de didmetro(sujetadores).

Dosificacion de material
Tabla 2.50mirx30cm

Se obtienen 72 piezas “a” {Sx5cm).
36 piezas b’ (5x13.5cm)

De un tabla obtenemos 36 portatarjetas.




9.3.9 Joyero

Proceso de fabricacion para joyero

1. Se hace la dosificacién de la madera, con un tabla de 3/4"x12"x81/4".
Para la construccién de un joyero, se requiere:

a8 piezos de madera de Scmx8cm{pared)

b)1 pieza de madera de 6cmxbemibase)

Dosificacién de material

Tabla 2.50mtrx30cm

Se obtienen 144 piezas "a” (5x8cm).
40 piezas “b" [bxdcm)

De un tabla obtenemos 18 joyeros.




' 9.3.10 Atril

Proceso de fabricacion para el Atril

1. Se hace la dosificacién de la madera, con un tabla de 3/4"x12"x81/4'.
Para la construccion de un atril se requiere:

a)l pieza de madera de 25cmx30cmicubierta)

b1 pieza de madera de 6écmx1bemitravesaiio pata)

c)1 pieza de madera de demxbemibizagral.

d)1 bastén de 3cmx8mm de didmetro{perno de ensamble).

f}1 moldura de pino de 4cmx30cm (sujetador base}.

Dosificacion de material

Tabla 2.50mirx30cm

Se obtienen 10 piezas “a” [25x30cm).
10 piezas “b” (6x16cm)

10 piezas “c” {4xbcm)

De un tabla obtenemos 10 atriles.




9.3.11 Florero o porta vela

Proceso de fabricacién para el Florero o porta vela

1. Se hace lo dosificacién de la madera, con un tabla de 3/4"x12°x81/4".

Para la construccién de un florero o porta vela se requiere:
a)2 piezas de madera de 10emx]0cm(base)

bj1 pieza de madera de 10emx17em(cubierta)

cJd bastones de 3emx8mm de diametro{perno de ensamble)

Dosificacion de material

Tabla 2.50mirx30cm

Se obtienen 40 piezas “a” {10x10cm).
20 piezas "b" {10x17cm|

De un tabla obtenemos 20 floreros o portavelas.
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la posibilidad de piezas intercambiables entre los diferentes productos, permite tener dis-
posicion de piezas habilitadas, que pueden ser ensambladas para un producto o para ofro
segln su demanda.

También las piezas que cuentan con alguna dimensién igual, ayudan para eficientar el
habilitado de la madera a la hora del corte, ya que la regleta de la sierra se mantiene ajus-
tada sin cambio para mas cortes, con lo que se obtiene ademds mas precision.

Producto Pieza intercambiable Dimensién
Portanotas base 15¢mx10cm
 Portadocumentos cubieria 15¢mx10cm
Portaretrato marco 15emx20cm
Producto Pieza intercambiable Dimension
Florero base 10cmx10cm
Porfalépices jgo.of base 10cmx10em
Portanotas jgo.of base 10cmx10cm
Portatarjetas pared SemxSem
Producto Pieza intercambiable Dimensién
Perchero fravesaho verfical 17emx2.5¢cm

Florerocubiertal7cmx10cm

‘Producte Pieza intercambiable Dimensién
Joyero pared Semxdem

Cinta adhesive jgo.of respaldo Gemx10em
Porialapices jgo.of respaldo 6emx 10em
Portanotas jgo.of respaldo 6emx 10em

Adiril bisagra Semxdem

Atril travesafio bemx 1 bem
Producto Pieza intercambiable Dimension
Atril perno de madera {ensamble] 3emx8mm diom
Perchero perno de madera {ensamble) 3cmx8mm diam
Partaretrato pemo de madera {ensamble) 3cmx8mm diam

Florero perno de madera [ensamble) 3cmx8mm diam
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9.5 Taller de manualidades

En este taller se detallarén todos los productos, aqui se llevara acabo el control de calidad
de los mismos, es decir se pondré atencién importante en que se cumpla con la funcién que
desempefia el producto, esto se logrard por medio de algunas pruebas sencillas o la hora
de poner los componentes a objetos tales como: el porta cinta adhesiva se le deberd poner
un cinta adhesiva v haberse probado si corta bien, si nos caben bien los dedos pora jolar-
lo y cortarlo, efc. ademds se retocardn, pintaran y decoraran a mano los posibles peque-
fios detalles que hagan falta o los productos.

9.6 Taller de repujado

A este taller llegara la produccion especial que lleve algin detalle en repujado, v se hard
para pedidos especiales.

También aqui se elaboraran las pequefias placas que llevaran la firma de cutor para ef pro-

ducto.




9.7 Taller de encuadernacién
Se elaboraran las libretas o paquetes de hojas para los objetos que van designadoes para
notas, tal es el caso del porta notas para el teléfono v el porta notas para escritorio.

Ademds aqui se desarrollaran los empaques correspondientes o cada uno de los produc-
tos, para exhibirse, transportarse, almacenarse y venderse.

También aqui se haré la selecciéon correspondiente a los pedidos especiales, empacande
-se en cajas que llevardn una etiqueta que especifique: nombre, cantidad y acabade del
producto, asi como de el nombre, direccién y atencion del cliente a quien corresponde
para que de esta forma se facilite la distribucion. -

Eiemplo del etiquetado del embalaie:

Coleccion Down

Producto: Perchero para pared
Cantidad: 50 percheros

Acabado: Natural, sellador mate
Cliente: De Firma muebles S.A de C.V
Direccién: Pabellén Altavista, lote 28.

|Atencién: Laura Mercado




10.PRODUCTIVIDAD

Esta va @ estar regulada en primer lugar a la capacidad de produccién que el fabricante
es decir el joven con Sindrome de Down puede ofrecer al mercado meta.

lo capacidad de produccion con la que se puede contar, contemplando un minimo de 10
alumnos por taller, un horario de taller laboral de 2hrs diarias de lunes a viernes, asi como
la capacidad de la maquinaria y del lugar de trabajo, podra desplazarse entre 150 y 200
niezas mensuales, esto implica:

Una produccién de 50 piezas semandles terminadas, divididas entre 10 alumnos, equval-
dric a 5 piezas semanales por persona, es decir 1 pieza terminada diaria por persona.
Esto en terminos monetarios, si se paga a $10.00 pesos promedio por pieza, estariamos
hablando que por 200 piezas al mes se generarian $2000.00 pesos, divididos entre el
arupo de 10 alumnos, la ganancia seria de $200.00 pesos al mes por alumno, lo que
para elllos significa hacer un frabajo digno que los beneficia en su independencia prote-

gida, logrando que se sienfan Utiles.
¢Como obtener la produccion?:

12 semana. Se habilifa toda la madera es decir, se corfa, se barrena vy se lijo. los obje-
ios que requieran de libreta parc notas. se mandan hacer o encuadernacion.

Se elaboran las olacas para firma del objeto. en el wlier de repujado.

22 semana. S¢ seleccionan las piezas dependiendo el obiefo o ensambiar, se empieza
el ensamble de ias piezas

32 semana 5= ie: da e acabadojseliaco v laca o encerodoja los cbjeios.

los objetos aue I=van algin decorado en repuiado o pinfado se mandan al faller de
manualidades.

4° semana. Se colicorn ias placas con la firma de los autores, faller de repujado. Se apli
can las libretas ae rotas & accesorios Gue componen i0s objelos y se arman con tiras de
cartén {como empaquelcon la marce y nombre que identifica al objeto, en el taller de
encuadernocion.

Se clasifican v se empacan para ser distribuidos o vendidos.




- 10.1 Costos

A continuacién se establecié un parametro de costo de los productos,que toma en cuenta
material, mano de obra (la cual se manejé por porcentaje con relacién al costo de la mate-
ria prima y la complejidad del objeto), gastos bésicos o indirectos y la uiilidad de la
Institucién, contemplando lo anterior se pudo calcular el precio poblico de los objetos.
Para facilitar los pedidos de la materia prima para la produccién se buscd al proveedor
mas cercano .

Direccién:

Madereria Las Aguilas

Caiz.de las Aguilas No.997

Col.Ampliacién Aguilas

- Cp.0I710

Horario: 8:30am a 1:00pm y de 1:30pm a 7:00pm
Tels:56 35 40 79

Tlapaleria Ale
Av.las Aguilas 629
Col.Ampliacién Aguilas
Cp.01710

Horario: Qam o 6pm

Direccion de la Escuela:

Comunidad Down

Av de las Aguilas 1681

Col.loma de Guadaivpe

Cp.01710 Del. Alvaro Obregon

Tels: 56 35 24 62 y 56 35 25 87

Rfe: CDO 770525 GH8

Atencién: Patricia Ringenbach (Coordinadora de Talleres)

Nota importante:

Los precios del material cotizados estan actualizados a la fecha:

19 de Octubre del 2000




COSTO PORTARETRATO

7
;‘Lista de costo de Portaretrato(para 20 piezas)
Cant Material plu Total
1 tabla de ayacahuite de 3/4"x12"x81/4ft (estufada) $ 12100 | $ 121.00
1 baston de pino de 5/18"{Bmm)x2.50rmtr ensamble $ 600 | % 6.00
1 |vidrio antireflejante de 10x15cm con cantos pulidos $ 10.00 | $ 10.00
1 |cera tipo johnson para pisos 1/4kg 5 1750 | $ 17.50
1 |1/2%itro de aceite de linasa $ 2500 ' % 25.00
1 resistol 1/4 litro bianco 850 $ ‘1250 % 12.50
7 Ibrochas de 1 1/2° 5 g50|5 1900
2 ilija para madera no. 000 (para asentar) 3 300 % 6.00
2 |iija de agua no.180 (para asentar) J $ 350 5 7.00
2 lija de agua no.240 (para acabado) i $ 3.50i$ 7.00
total gastos: $ 231.00
20 .mano de obra para los jovenes 5% (del total de gastos) fs 1155 % 231.00
{por objeto terminado)
1 igastos basicos 5% del total de gastos ‘] $ 11.55 $ 11.55
'{luz, desgaste de maquinaria y herramienta e indirectos) i l
1 utilidad 60% para Comunidad Down(del total de gastos) “$ 13860 | & 138.60
subtotal (suma de gastos, mano de obra y utilidades) ‘ $ 612.15
1 } wvalb% ' 3§ 9182
" Itotal de venta por 20 portaretratos '$  703.97
‘ T
20 |precio de venta de un portaretrato T \ $ 35.20
|
Nota: Con la comnpra de un minimo de $500 pesos en madera se envia a domicilio sin ningln costo.
Toda la madera esta estufada.
Madereria Modelo S.A de C.V.
lTTels: 55 37 9535y 55 37 56 93 fax.55 37 95 92 il




COSTO PERCHERO

Lista de costo de Perchero(para 8 piezas)
Cant |Material plu Total
1 [tabla de ayacahuite de 3/4"x12"x81/4ft (estufada) 3 121.00 | § 121.00
2 |baston de pino de 3/8"(9.5mm)x2.5mfr fravesafios $ 600 $ 12.00
0.6 |baston de pino de 5/16"(8mm)x2.50mtr pernos de enasamble $ 6.00| % 3.60
1 [cera tipo johnson para pisos 1/4kg $ 17.50 $ 17.50
1 [1/2litro de aceite de linasa $ 2500 | § 25.00
1 lresistol 1/4 iitro blanco 850 $ 1250 12.50
2 lbrochas de 1 1/2" 3 8.50 19.00
2 lija para madera no. 000 (para acentar) % 300 % 6.00
2 lija de agua no.180 (para asentar) % 350| % 7.00
2 |lija de agua no.240 (para asabado) ~ $ 350 % 7.00
total gastos: $ 23060
8 mano de obra para fos jovenes §% (del total de gastos) $ 1153 & g2.24
(por cbjeto terminado)
1 gastos basicos 5% def total de gastos $ 1153 [ § 11.53
(luz, desgaste de maquinaria y herramienta e indirectos)
1 utilidad 60% para Comunidad Down(del total de gastos) $ 13836 [ § 138.36
subtotal (suma de gastos, manc de obra y utilidades) $ 472.73
iva15% | § 70.91
1ﬁot::tl de venta por 8 percheros $ 54364
g !precio de venta de un perchero $ 67.95
Nota: Con la compra de uh minime de $500 pesos en madera se envia a domicilio sin ningun costo.
Toda la madera esta estufada.
Madereria Modelo S.A de C.V.
ITels: 55379535y 5537 9693 fax.5537 9592




COSTO PORTA DOCUMENTOS

+Listal de costo de porta documentos para escritorio(paraTzfpiezas) i
CaILTLMateﬁai "L plu l Total
1 'jtahla de ayacahuite de 3/4"x12"x81/4ft (estufada) $ 121.00 ,‘ $ 121.00
1.25 |baston de pinc de 5/16"(8mm)x2.50mtr pernos ensamble $ 5.00 1| $ 7.50
1 chera tipo johnson para pisos 1/4kg $ 17.50 | $ 17.50
1 |12 de aceite do linasa ; .00 $ 25.00
1 lresistol 1/4 litro blanco 850 | 5 12.5ﬂl s- 12.50 |
[~ 1 [resistol 1/4 Jtro bianco 850 5 2505 1280
2 Ibrot:has de1 12" '3 950 | § 19.00
2 ilija para madera no. Q00 (para asentar) { 3 3001 % 6.00
2 lija de agua no.180 (para asentar}) T $ 3.50 ‘ $ 7.00
2 lija de agua no.240 (para acabado) $ 350 | % 7.00
total gastos: 1 $ zss.o%
12 \mano c_le obra para los jovenes 5% {del total de gastos) } 3 1‘115% b 141.00
__ |{por objeto terminado) . 1
1 igastos basicos 5% del total de gastos l 3 1175 % 11.75
‘l(luz‘ desgaste de maquinaria y herramienta e indirectos) )
1 ;\uﬁlidad 60% para Comunidad Down(del total de gastos) % 14100 | § 141.00
| T subtotal (suma de gastos, mano de obra y utilidades) il-)_' ) $ 528.75
i iva15% | % 79.31
itotal de venta por 12 porta documentos | '$  608.06
12__'precio de venta de un porta documento . . $ 50.67

T

1

‘Nota: Con la compra de un mfnimo de $500 pesos en madera se envia a domicilio sin ningln costo.

Toda la madera esta esfufada.

:Madereria Modelo S.Ade C.V.

"Tels: 55 37 95 35 y 55 37 96 93 fax.65 37 95 92




COSTO J?O.PARA LA OFICINA
PORTA LAPICES

Lista de costo de juego para oficina, portalapices(para 15 [iezasL
Cant |Material piu Total
034 |tabla de ayacahuite de 3/4"x12"81/4ft (estufada) $ 12100 $ 4114
1 cera tipo johnson para pisos 1/4kg $ 1750 | § 17.50
4 1/2litro de aceite de linasa $ 25.00 | § 25.00
1 |resistol 1/4 litro blanco 850 3 1250 | % 12.50
1 [resistol 1/4 litro bianco 850 $ 1256 ( § 12.50
2 |brochas de 1 1/2° 3 "950'$ 19.00
2 lija para madera no. 000 (para asentar) $ 300 % 6.00
2 |lija de agua no.180 {para asentar) |8 3501 % 7.00
2 [lija de agua no.240 (para acabado) $ 350 % 7.00
total gastos: $  147.54
15 |mano de obra para los jovenes 5% (del total de gastos) $ 738 % 110.73
{por objeto terminado)
1 gastos basicos 5% del total de gastos $ 738 |8 7.38
{luz, desgaste de maquinaria y herramienta e indiractos)
1 utilidad 60% para Comunidad Down{del total de gastos) ! $ 8858 | § 88.58
subtotal {(suma de gastos, mano de obra y utilidades) $ 354.34
va15% | § 53.15
total de venta por 15 porta lapices $ 407.49
15 |precio de venta de un portalapices 1$ 27.17
Nota: Con la compra de un minimo de $500 pesos en madera se envia a domicilio sin ningdn cos!E.
Toda la madera esta estufada.
Madereria Modelo S.A de C.V.
Tels: 5537 9535y 5537 96 93 fax.56 37 95 92




COSTO JGO.PARA LA OFICINA
PORTA CINTA ADHESIVA

Lista de costo de juego para oficina, porta cinta adhesiva(para 15 piez;si)
Cant |[Material plu ‘ Totat
0.34 |tabla de ayacahuite de 3/4"x12"x81/4ft (estufada) $ 121.00 | § 41.14
1 |baston de pino de 5/16"(Brmm)x2.50mir soporte cinta adhesiva 5 600 § 6.00
1 cera tipo johnson para pisos 1/4kg $ 1750 | % 17.50
1 cinta adhesiva chica $ 10.00 i $ 10.00
1 |siemacinta de 45cm $ 10.00 i 5 10.00
1 1/2iitro de aceite de linasa 3 ©25.00 | $ 25.00
1 [resistol_1/4 firo blanco 850 5 1250 s 1250
1 resistol 1/4 litro blanco 850 L ¥ 125% $ 12.50
2 gbrochasde 112" ' $ 950 % 19.00
2 ilije:a para madera ne. 000 (para asentar) ) 3001 % 6.00
2 lija de agua no.180 {para asentar) $ 350 ‘ $ 7.00
2 \[ lija de agua no.240 (para acabado) 3 3.50 | % 7.00
‘total gastos: 1 ‘s 17384
! !
jﬁ—%ﬁano de obra para los jovenes 5% (del total de gastos) $ 868 3 13023
(por objeto terminado) - i .
1. |gastos basicos 5% del total de -gastos i $ 868 .3 8.68
'(luz, desgaste de maquinaria y herramienta e indirectos) i .
1 ?utilidad 60% para Comunidad Down(del total de gastos) 5 104.1 gjj 10418
— !subtotal {suma de gastos, mano de obra y utilidades) 1 $ 416.74
: B iva 15% | $ 6251
'total de venta por 15 porta cinta adhesiva | ‘ $ 479.25
15 precio de venta de un porta cinta adhesiva | $ 3195
i
!Nota: Con la compra de un minimo de $500 pesos en madera se envia a domici}io sin ningQn costo,
|Toda la madera esta estufada. ]

|Madereria Modelo S.A de C.V.

ITeIS: 55379535y 5537 96 93 fax.55 3795 92




COSTO JGO. PARA OFICINA
PORTA NOTAS

Lista de costo de juego para oficina, porta notas{para 15 p%zas)
Cant |Material piu Total
0.34 |tabla de ayacahuite de 3/4'x12"x81/4ft (estufada) $ 12100 | & 4114
0.5 |baston de pino de 5/16"(8mm)x2.50mtr soports cinta adhesiva $ 6.00 | § 3.00
15 |block de hojas de 8cmxBem(elaborados en el taller de encuadernacion) $ 300 % 45.00
1 cera tipo johnson para pisos 1/4kg $ 1750 | $ 17.50
1 1/2litro de aceite de linasa $ 26.00 $- 25.00
1 |resistol 1/4 litro blanco 850 $ "1250 | § 12,50
1 lresistol 1/4 litro blanco 850 $ 1250 | § 12.50
2  |brochas de 1 1/2" § 950 | $ 19.00
2 lija para madera no. 000 {para asentar) $ 300 % 6.00
2 lija de agua no.180 (para asentar) $ 35018 7.00
2 lija de agua no.240 {para acabado} $ 350, % 7.00
total gastos: $ 195.64
15 manc de obra para los jovenes 5% (del total de gastos) 3 978, % 146.73
{por obieto terminado)
1 gastos basicos §% del total de gastos $ 9.78 | § 9.78
(luz, desgaste de maguinaria y harramienta e indirectos)
1 utilidad 60% para Comunidad Down{del total de gastos) $ 117381 $ 117.38
subtotal {suma de gastos, mano de pbra y utilidades) $ 469.54
iva15% | § 70.43
total de venta por 15 portanotas $ 539.97
15 |precio de venta de un portanotas $ 36.00
Nota: Con la compra de un minimo de $500 pesos en madera se envia a domicilio sin ningan costo,
Toda la madera esta estufada.
Madereria Modelo S.Ade C.V.
Tels: 55 37 9535y 55 37 96 93 fax.55 37 85 92




COSTO PORTA LAPICES

Lista de costo de porta lapices{para 30 piezas)
Cant_|Material piu | Total
1 tabla de ayacahuite de 3/4"x12"x81/4ft (estufada) 3 121.00 | § 121.00
4 1iEaston de pino de 3/8"(9.5mm)x2.50mir travesafos $ 600 | § 24.00
1 ‘baston de pino de 5/16"(8mm)x2.50mir pemos $ 6.00 | & 6.00
1 |cera tipo johnson para pisos 1/4kg ‘ 3 17.50 | § 17.50
|1 _[1/2litro de aceite de linasa $ 2500 | $ 25.00
1 |resistol 1/4 litro blanco 850 $ {250 | % 1250
1 resistol 1/4 litro blanco 850 1 5 1250 | $ 1250
2 brochas de 1 1/2" 1 3 850 | § 19.00
— .
| 2 ija para madera no. 000 (para asentar) $ 300(% 6.00
2 jlija de agua no.180 (para asentar) $ 350 | % 7.00
2 llija de agua no.240 (para acabado) {l $ 350 (% 7.00
itotaLgastos: $ 13850
| 30 _'mano de obra para los jovenes 5% (del total de gastos) | 6831 % 20475
{por objeto terminado) [ i
1 gastos basicos 5% del total de gastos 5§ 68315 6.83
- #uz. desgaste de maquinaria y herramienta e indirectos) !
1 utilidad 60% para Comunidad Down{del total de gastos) 5 8180 % 81.80
isubtotal (suma de gastos, mano de obra y utilidades} | $ 42998
e T ' iva15% | $ 64.50
B total de venta por 30 porta lapices $ 494.47
30 precio de venta de un porta lapices [Y $ 16.48

Nota: Con la compra de un minimo de $500 pesos en madera se envia a domicilio sin ningdn costo.

Toda la madera esta estufada.

e

]

‘Madereria Modelo S.Ade C.V.

T

T

Tels: 55373535y 5537 9693 fax.5537 9592




COSTO PORTA NOTAS

183
A
Lista de costo de portanotas(para 40 piezas)
Cant (Material plu Total
1 tabla de ayacahuite de 3/4"x12"x81/4ft (estufada) 12100 | 121.00
0.5 |baston de pino de 5/16"{Bmm)x2.50mir. sujetador de notas 600! % 3.00
75 |baston do pino de 3/8 (Gmm)x2.50mtr pemo de ensambie 6.00 | 5 .00
1 cera tipo johnson para pisos 1/4kg 1750 § 17.50
1 1/2ftro de aceite de linasa 25001 % 25.00
1 |resistol 1/4 fitro blanco 850 1250 | § 12.50
2 brochas de 1 1/2" 8.50 | § 19.00
2 |lija para madera no. 000 (para asentar) 300/ % 6.00
2  |lija de agua no.180 (para asentar) 3501 % 7.00
2 lija de agua no.240 (para acabado) 350 % 7.00
40 |block de hojas de 8.5cmx12cm(elaborados en el taller de encuademacion) 4.00 | § 160.00
total gastos: $  387.00
40 Imano de obra para los jovenes 5% {del total de gastos) 1935 | § 774.00
(por objeto terminado)
1 gastos basicos 5% del totat de gastos 18.35 | % 19,35
{luz, desgaste de maquinatia y herramienta e indirectos)
1 utilidad 60% para Comunidad Down(del total de gastos) 23220 § 232.20
subtotal (suma de gastos, mano de obra y utilidades) $ 141255
iva15% | % 211.88
1T
total de venta por 40 porta notas $ 1,624.43
40 |precio de venta de un porta notas $ 40.61
Nota: Con la compra de un minirno de $500 pesas en madera se envia a domicilio sin ningun costo.
Toda la madera esta estufada.
Madereria Modelo S.Ade C.V.
Tels: 55 37 95 35 y 55 37 96 93 fax.55 37 95 92




COSTO SERVILLETEROS INDIVIDUALES

1

Lista de costo de servilleteros individuales{para 20 piezas)
Cant |Material 1 plu Total
0.5 |cera tipo johnson para pisos 1/4kg t $ 1750 | $ 8.75
0.5 [1/2liro de aceite de linasa $ 25.00 & 12.80
1 resistol 1/4 litro blanco 850 % 1250 | § 12.50
1 resistol 1/4 litro blanco 850 $ 1250 | $ 12.50
"1 [brochas de 1 1/2" $ CETE 9.50
1 lija para madera no. 000 (para asentar) % ~ 300 % 3.00
1 lija de agua no.180 {para asentar) $ 3501 % 350
1 |lija de agua no.240 (para acabado) s 3.50 ‘ $ 3.50
'total gastos: | $ 65.75
20 Emano de obra para los jovenes 5% (del total de gastos) i3 329 | % 85.75
| (por objeto terminado) g
" 1 |gastos basicos 5% del total de gastos . § 329 [ % 3.29
‘L(luz, desgaste de maguinaria y herramienta e indirectos) I‘ i
1 Lumidad 60% para Comunidad Down(del total de gastos) l $ 39.45 % 3045
;subtotat {suma de gastos, mano de obra y utilidades) ‘ ! $ 174.24
t va15% | § 2614
|total de venta por 20 servilleteros individuales | '$  200.37
20 precio de venta de un servilleteros individuales $10.02

|Nota: Con la compra de un minimo de $500 pesos en madera se envia a domicilio sin ningdn costo.

Toda la madera esta estufada.

T
|

}

Madereria Modeto S Ade C.V.

Tels: 55379535y 553796 93 fax 553798592




COSTO PORTA TARJETAS |

Lista de costo de porta tarjetas{para 36 piezas)
Cant |Material plu Total
1 tabja de ayacahuite de 3/4"x12"x81/4#t (estufada) $ 121.00 | § 121.00
3 |paston de pino de 3/8"(9.5mm)2.50mir ravesafics $ 600 % 18.00
1 {baston de pino de 5/16"(8mm)x2.50mitr pernos ensamble 3 600, % 6.00
1 |cera tipo johnson para pisos 1/4kg $ 1750 | $ 17.50
1 1/2litro de aceits de linasa $ 2500 § 25.00
1 lIresistol 1/4 litro blanco 850 % 1250 $ 12.50
1 resistol 1/4 litro blanco 850 L] 1250 | § 12.50
2 |brochas de 1 1/2° $ 950 | % 19.00
2 [lija para madera ho. 000 (para asentar) $ 3008 6.00
2 |lija de agua no.180 (para asentar) $ 350 % 7.00
2 |lija de agua no.240 (para acabado) $ 350 % 7.00
total gastos: $ 130.50
36 |mano de obra para los jovehes 5% (del total de gastos) $ 653 | % 234.50
(por objeto terminado)
1 gastos basicos 5% del total de gastos $ 6531 % 6.53
{(luz, desgaste de maquinatia y herramienta e indirectos)
1 utilidad 60% para Comunidad Down{del total de gastos) $ 7830 | § 78.30
subtotal (suma de gastos, mano de obra y utilidades) $ 450.23
ivai5% | § 67.53
total de venta por 36 porta tarjetas $ 51776
36 _|precio de venta de un porta tarjetas $ 14.38
Nota: Con la compra de un minimo de $500 pesos en madera se envia a domicilio sin ningin costo,
Toda la madera esta estufada.
Madereria Modele S.A de C.V.
Tels: 5537 9535y 55 37 96 93 fax.55 37 9592
4




. COSTO JOYERO @

; 1
Lista de costo de joyero{para 18 piezas) ‘
|
Cant |Material plu | Total
I . | L —
1 itabla de ayacahuite de 3/4"12"xB1/4% (estufada) 1B 12100 % 121.00
1___|cera tipo johnson para pisos 1/4kg 13 17501 § 17 50
— -'7
1 1/20itro de aceite de linasa $ 2500 | § 25.00
T
1 resistol 1/4 Iftro blanco 850 3 1250 | $ 12.50
. T
1 resistol 1/4 litro blanco 850 $ 1250 | § 12.50
2 brochas de 1 1/2" $ -850 % 19.00
2 llja para madera no. 000 (para asentar) '3 3.00 1§ 6.00
! il
2 |lija de agua no.180 (para asentar) A 350 | § 7.00
Bl
2 |lja de agua ro.240 {para acabado) B 350 | $ 7.00
|
— -+
total gastos: i '3 227.50
| ] i
18 Imano de obra para los jovenes 5% (del total de gastos) B 1138 1§ 20475
[(por objeto terminado) | '
1 i
1 Tgastos basicos 5% del total de gastos IE 1138 | § 11.38
i{luz, desgaste de maquinaria y herramienta e mdirectos)} : 1
\i L
1 Jutilidad 60% para Comunidad Down{del total de gastos) 1% 13650 | % 136.50
— ' .
B ]subtotai {suma de gastos, mano de obra y utilidades) ! i $ 580.13
; |
B - 1 iva 15% ° $ 87.02
total de venta por 18 joyeros ' | 'S 667.14
| 18 |precio de venta de un joyero '$ 37.06
|
| |
iNota: Con la compra de un minimo de $500 pesos en madera se envia a domicilio sin Ningdn costo.
]Toda la madera esta estufada. *t .
!Madereria Modelo S.A de C.V. L '
Fels: 55379535y 553796 93 fax.55 37 85 92 |
[
| ‘




COSTO ATRIL

B Lista de costo de Atril {(para 10 piezas)
Cant |Material plu Total
1 |tabla de ayacahuite de 3/4"x12"x81/4ft (estufada) 12100 | § 121.00
15 |moldura de pino mod.17 de 250x4cm (B piezas de cada moldura) 14001 % 21.00
0.125 |baston de pino de 5/16"(8mm):2.50mir para ensamble 6.00 | § 0.75
1 1/8 de clavos de 7/15" 15.00 | & 15.00
1 |cera tipo johnson para pisos 1/4kg 17.50 | § 17.50
1 |1/2ltro de aceite de linasa 2500 % 25.00
1 |resistol 1/4 litro blanco 850 1250 1 § 12.50
2 |brochas de 1 1/2" 950 | % 19.00
2 lija para madera no. 000 (para asentar) 3001 % 6.00
2 |lja de agua no.180 (para asentar) 350 | % 7.00
2 lija de agua no.240 (para acabado) 3501 % 7.00
total gastos: $ 251.75
10 |mano de obra para los jovenes 5% (del total de gastos) 1259 | % 125.88
(por objeto terminado)
1 gastos basicos 5% del total de gastos 1253 [ § 12.59
(luz, desgaste de maguinaria y herramienta e indirectos)
1 utilidad 60% para Comunidad Down {del total de gastos-) 15105 | § 151.05
subtotal {suma de gastos, mano de obra y utilidades) $ 541.26
val15% | § 81.19
precio total de 10 atriles $ £22.45
10 _|precio de venta por atril | $ 62.25
[Nota: Con la compra de un minimo de $500 pesos en madera se envia a domicilio sin ningun cosiE.
Toda la madera esta estufada. _
Madereria Modelo S.A de C.V.
Tels: 5537 95365y 5537 96 93 fax.55 37 95 92




COSTO FLORERO CENTRO DE MESA

[Lista de costo de Florero centro de mesa (para 20 piezas)
Cant Material piu Total
1 |tabla de ayacahuite de 3/4"x12"x81/4ft (estufada) $ 121.00 ] § 121.00
| 20 |vasos tipo highbollero de vidrio sopiado 1 2000 | % 400.00
1.5 paston de pino de 5/1€"{(Bmmp@ S0mtr pemes de ensamble | $ 600 | % 9.00
1 cera tipo johnson para pisos 1/4kg | $ 1750 ' § 17.50
1 1/2litro de aceite de linasa $ 25.00 $- 25.00
1 |resistol 1/4 litro blanco 850 $ 1250 ? $ 12.50
2 !brochas de 1 1/2" $ 950 § 19.00
2 ‘ili}a para madera no. 000 {para asentar) 8 300 % 6.00
_2 ‘Iija de agua no.180 (para asentar) $ 350 | § 7.00
"2 " {fja de agua no.240 (para acabado) 5 3.50 : $ 7.00
]
'total gastos: | s eozao0
20 ‘mano de obra para los jovenes 5% (del total de gastos) % 31.20 i $ 624 00
| |(por objeto terminado)
1 igastos basicos 5% del total de gastos K 31.20 i $ 31.20
| i{luz, desgaste de maquinaria y herramienta e indirectos) ‘ ’
1 utilidad 60% para Comunidad Down{del total de gastos) i 5 37440 | § 374.40
1jiuhtotal {suma de gastos, mano de obra y utilidades) T 4 $ 1,653.60
E 'r iva 15% i $ _ 248.04
i [precio total de 20 floreros ! *I $ 1,901.64
1 |
20 precio de venta por florero jT '$ 95.08

]Nota: Con la compra de un minima de $500 pesos en madera se envia a domicilie sin ningan costo.

Toda la madera esta estufada.

T

Madereria Modelo S.Ade CV,

|
|Tels: 5537 9535 y 55 37 96 93 fax.55 37 95 92
I
I

_Jr
|
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COSTO PORTA VELA

Lista de costo de porta vela(para 20 piezas)

Cant |Material piu Total
1 tabla de ayacahuite de 3/4"x12"xB1/4ft (estufada) 3 121.00 | § 121.00
20 |minipeceras con vela $ 2000 | % 400.00
1.5 |baston de pino de 5/16"(8mm)x2.50mtr permos de ensamble $ 600! 3 9.00
1 cera tipo johnson para pisos 1/4kg $ 1750 | $ 17.850
4 1/2liro de aceite de linasa $ 25.00 $7 25.00
1 resistol 1/4 litro blanco 850 $ ‘12501 % 12.50
2 |brochas de 1 1/2° $ 850 % 19.00
2 llija para madera no. 000 (para asentar} $ 300 % 8.00
2 llija de agua ne.180 (para asentar) $ 350§ 7.00
2 |lija de agua no.240 {para acabado) k 5 350 % 7.00
total gastos: $  624.00
20 imam:a de obra para los jovenes 5% (del total de gastos) $ 3120 % 624.00
{por chjeto terminado)

1 gastos basicos 5% del total de gastos $ 31.20 | % 31.20

|(luz, desgaste de maquinaria y herramienta e indirectos)
1 utilidad 60% para Comunidad Down(del total de gastos) $ 37440 | § 374.40
‘subtotal (suma de gastos, mano de obra y utilidades) $ 165360
iva15% | § 248.04
;total de venta por 20 porta velas | i 1,901.64

20 precio de venta de un porta vela

i
~|'s 95.08
>

Nota: Con la compra de un minimo de $500 pesos en madera se envia a domicilio sin ningudn costo.

| Toda ia madera esta estufada.

Madereria Modelo S.A de C.V.

Tels: 55 37 8535y 5537 96 93 fax.55 37 95 92

L




10.2 Inversién

la primera inversién que hace la institucion es para obtener la maquinaria y herramientas
de trabajo.

la segunda y muy importante es para lo compra de la primera materia prima, con lo que
se generan los primeros objetos de la Linea Down.

la venta con exito de esfos primeros objetos ya elaborados por los jovenes, generaron un
porcentaje de recuperacién de lo invertide favorable pero, con el que no se lograron utili-
dades, de tal forma que en adelante estableciendo una estrotegia de venta por pedido y
con el requisito de un anticipo del 50%, se trabajaria sin recursos de la Institucion y ya con
la venta, se absorberd por completo lo que hoy genera un gasto para la Institucion.
Aunado a esto esfariamos beneficiando el desarrollo de los jévenes y sus familias y hacien
do crecer los talleres laborales de la Comunidad Down A.C.

En términos monetarios para la produccién de los primeros cbiefos se requirié de la siguien

te inversién, esto sin incluirse la mano de obra:

Nombre del objeto cant costo/unitario costo/total
ATI’”ES imano de obra 5% de costo del objeta) 50 $ ] Q ] O $955-0°
PO[TO velo tmano de cbra 5% del costo del objeto) 80 $ 1| Q 50 s‘ ,560.00
Jgo.para oficina : 30 $34.04 $1,021.00
{mene de cbra 5% dei costo ael abjeta)

Portanotas 30 $10.76 $323.00
Porta cinta adhesiva 30 $12.78 $383.00
Porta lapices 30 $10.50 $315.00

TOTAL INVERTIDO $3,536.00
Venta sin ningin sistema de planeacién por $4,500.00
Esto quiere decir que se recuperd solo $964.00 pesos mismos que sirvieron

para pagarle o los muchachos su trabajo v pagar algunos gastos de la insfitucion quedan-
do précticamente tablas o con un deficit del 10 al 15%.




10.3 Precio de venta

Comunidad Down A.C.

Disefio de objetes decoratives
para la oficina v el hogar en

Adquiriendo este producto haras feliz una vida madsra
Cotizacién Fiorero o portavela centro de mesa:
florero tamafio precio uniario Je 50 a 100 de 100 a 500
centro de mesa 3% de descuento 5% de descuento
jdescuento total [descuento total
en madera acabado natural largoxanchoxalto
o entintado en rojo, azul, caté 156mx10cmx17.4¢tmn $95.00 Isz.as $92.15 3475 $90.25
verde, amarlllo © combinado .
Incluye vaso de vidrio soplado o esfera con vela
Cotizacién Perchero para pared:
parchero tamafio precio unitario de 50 a 100 de 100 a 500
para pared 3% de descuento : - 5% de descuento
jdescuento total jdescuento total
en, madera acabado natural largoxanchoxatto
5 entintado en rojo, azul, caté 50cmx1Scmxdem $70.00 52.10 $67.90 5350 $66.50
varde, amarillo o combinado .
Cotizacién Portarretrato:
portarretrato tamafio precio unitario de 50 a 100 de 100 a 500
de madera lieva Zcm de marco 3% de descuento 5% de descuento
en refacidn a la foto {descuants total d tota)
en madera acabado natural foto 4"xE"
a entintado en rojo, azul, café large  xancho $35.00 $1.05 $33.95 [s1.75 $33.25
verde, amarillo o combinado . 16emx 21cm
incluye vidric antireflejante
Cotizacidn Porta lapices:
porta lipices tamano precio unitario de 50 a 100 de 100 a 500
de madera 3% de descuento 5% de descuento
o total descuento total
en madera acabado natural
o entintado en toj, azul, café largo x anchoxato $20.00 $0.60 $1940 |s1.00 $19.00
verde, amariilo o combinado . 10cm x Bcmx 1Gem l
Cotizacién Porta tarjetas:
tatjeterc tamano precio unitario de 50 a 100 de 100 a 500
de madera 3% de descuento 5% de descuento
descuento total descuento satal
en madera acabado natural
o entintado en rojo, azul, caté large x anchox altc $15.00 30.45 $1455 3075 $14.25
verde, amarillo o combinado . 14cmx ScmxSem
Cotizacion Joyero:
“joyero tamafio precio unitario de 50 a 100 de 100 a 500
de madera 3% de descuenty 5% de descuento
descusntn total descuento total
en madera acabado natural
o entintado en rojo, azul, café largo x anchox alta $40.00 $1.20 $38.80 Js2.00 $38.00

verde, amariile o combinade .

10cmx 10cmx7cm

Av. Las Aguilas No. 1681

Col. Lomas de Guadalupe

Tels. 63524 62 Fax. 635 25 87




Comunidad Down A.C. Diseflo de objetos decorativas
para la oficina y el hogar en
Adquiriendo este producto haras feliz una vida madera

Cotizacién Porta notas para télefono:

portanotas tamaho precio unitario de 50 a 100 de 100 a 500
de madera 3% de descuento 5% de descuento
descuents wtal descuento total
en madera acabado naturaj
o entintado en rojo, azul, caté targo x anchox alto $40.00 $1.20 $38.80 |s200 $38.00
verde, amarillo o combinado . 10cmx 2emx15cm |
incluye block de hojas

Cotizacion Porta documentos:

portalibros tamafio precio unitario de 50 a 100 de 100 a 500

de madera 3% oe descuento 5% de descuento
descuetito total descuento total
en madera acabado natural
o entintado en rojo, a7ul, caté largo x anchox afto $50.00 $1.50 $48.50 |s2.50 $47.50
verde, amarillo 0 combinado . 15emix {0cmyx15em

Cotizacién Juego para oficina:

Juego para oficina tamano precio unitario de 50 a 100 de 100 a 500
de madera Dimencion de ios 3% de descuento 5% de descuento
tres modulos juntos descuento total descuento total
en madera acabado natural
o entintado en rojo, azul, café largo x anchax atto $100.00 $3.00 $97.00 |s5.00 $95.00
verde, amarilio o compinado 30emx 1CcmxB0em
incluve portanotas, portacinta adhesiva y portalapices !

Cotizacién de Atril:

atril tamafio precio unitario de 50 5 100 de 100 a 500
de madera 3% oe descuento 5% de descuenta
descuento total descuento total
en madera acabado natural
o eatintado en rojo, azut, caté largo x anchox alto $65.00 $1.95 $63.05 |[s32s $61.75
verde, amatillo o combinace 30cmx 2emx25cm

Cotizacion de Servilleteros individuales:

servilleteros individuales tamano precio unitario de 50 a 100 de 100 a 500
juego de & de madera 3% de descuento 5% de descuento
descuante tetai descuento total
en madera acabado natural
a entintado en rojo, azul, caté diametro int $60.00 $4.80 $58.20 |[s300 $57.00
verde, amarillo o combinado 30cmx 2emx25cm
Condiciones: 50% DE ANTICIPQ AL REALIZAR EL PERIDO.

50% CONTRA ENTREGA
ESTOS PRECIOS SON MAS EL IMPUESTO AL VALOR AGREGADQ.

Tiempo de entrega: 20 dias habiles de 100 a 200 objetos
40 dfas hdbiles de 200 a 500 objetes
60 dias haviles de 500 a 800 obietos

Les productos Down requieren de mas tiempo para su fabricacion
puesto que se trata de preductos hechos @ mano por personas
discapacitadas.

Podemos fabricar desde 50 piezas semanales dependiendo 12
complejigad del objeto

Av. Las Aguilas No. 1681  Col. Lomas de Guadalupe Tels. 635 24 62 Fax. 6352587




11. MEMORIA DESCRIPTIVA 193

A continuacién se describe el avance mensual que se obtuvo con la primera produccién
puesta en marcha, para el periodo de septiembre a diciembre de 1997, inicidndose el pro-
yecto. :

Con la produccién de los siguientes objetos:

1. Comunidad Down solicité la primera produccién, para uso interno, de 50 atriles para
lectura. Con el propésito de ofrecer un postura mas adecuada en el aula de clases a los
alumnos.

2, Por tuera se solicitaron 80 porta velas para centro de mesa de una boda.

3. Comunidad Down solicito 30 juegos para la oficina y 40 portanotas, para su venta en
el bazar navidefo.

Se elaboré el siguiente plan de trabajo:

1 Gracias a la dosificacion del material previamente elaborada se establecié la siguiente
orden de compra.

Para 50 Atriles

-5 taplones de ayacahuite de 3/4" x12"x81/ 4k
-7 molduras de pino mod05 de 250cmxdem
-1Kg de cera tipo johnson para pisos

-2 liros de aceite de linaza
-1/4 de clavos de 2"
-1/4 de pegamento 850
-4 brochas de 11/2"

Para 80 porta velas

-4 tablones de ayacahuite de 3/4" x12"x81/4ft
-1Kg de cera tipo johnson para pisos

-2 litros de aceite de linaza
-1/4 de pegamento 850
-4 brochas de 11/2"

-18 bastones de pino 5/16" x 25¢cm {pernos de ensamble]




Para 30 jgo. para oficina (portanotas, portalapices y despachador de

cinta adhesiva)

-2 tablones de ayacahuite de 3/4" x12"x81 /4t

-1Kg de cera tipo johnson para pisos

2 liros de aceite de linaza

-1/4 de pegamento 850

- 4 brochas de 11/2"

-10 bastones de pino 5/16" x 25cm {pemos de ensamble)
-15 cintas adhesivas

-15 libretas de popel para notas

Para 40 porta notas

-1 tablén de ayacahuite de 3/4" x12"x81/4#

-1Kg de cera tipo johnson para pisos

2 litros de aceite de linaza

-1/4 de clovos de 2°

-1/4 de pegamento 850

- 10 brochas de 11/2”

-10 bastones de pino 5/16" x 25cm (permos de ensamble]

-10 bastones de pino 3/8" x 25c¢m (pernos de ensambie]

2 Se hizo la compra de la materia prima.

3 Se infrodujo a los jovenes la linea de productos en general, con el fin de familiarizarlos

con formas nuevas y en particular déndoles a conocer los objetos por su nombre y funcion,

de modo que fueron capaces de identificar el objeto y darlo a conocer al resto del grupo

ellos mismos.

4 Se les explicad el proceso a seguir para los objetes en marcha, desintegrando el objeto

en partes, identificando de esta manerc las figuras geoméfricas que los componen y el pro-

ceso a seguir para la fabricacién de los mismos.

5.5e aplic la prueba piloto a todos los alumnos con lo que identificaron las méquinas y

su funcionamiento.




6.Se empezd la produccion con el corte de la madera en las distintas medidas.

Se evitaron cualquier tipo de accidentes gracias al control establecido en el uso de la
maquinaria.

Todos y cada uno tuvo acceso a los diferentes procesos, corte, lijado, barrenado, ensam-
blado y pegado, con esto todos se involucraron pero ademds se fueron inclinando mas
hacia un proceso, logrando mejorarlo y especializandose en lo que mas les gustaba.

7 .Se establecié un promedio de 15 a 20 piezas semanales terminadas, para concluir en
un lapso de 16 semanas, equivalentes a 80 dias hébiles, con lo que se respetd favora-
blemente el tiempo establecido para entrega.

-8.Se delegaron tanto funciones individuales como en equipo, obteniendo resultados muy
satisfactorios.

9 la supervisién y colaboracién de un asistente y un maestro estuvieron siempre presentes.
10.Los resultados de los objetos fueron favorables.
Gracias a ésta primera produccion en serie, se detectaron algunos detalles tanto en

ensambles come en dimensiones que requirieron ser modificados y que ya fueron con-
siderados en los planos definitivos.




12. MANIFIESTO PERSONAL ﬂ

Casi todas las personas realmente felices a las que conozco, suelen ensuciarse las manos.
Palpan materiales que estén mas vivos que los objetos prefabricados, preprogramados, pre-
procesados, y predispuestos para reducir el minimo de la estimulacion tactil.

Cuando nosotros terminamos un objeto, que nos a llevado producir muchas horas, nos
damos por satisfechos viendo la felicidad que esto provoca en nosotros, la satistaccion de
ser remunerados por nuestro trabaijo, la satisfaccién de ser Utiles y la satisfaccion de ser
tomados en cuenta. Este trabajo es solo una parte inicial de tal recompensa.

Pensamiento de un joven afectado por el Sindrome de Down.

Esta experiencia para mi a sido, el comienzo de la construccion de un gran edificic, en el
que parte muy importante es la cimentacion, sentar la base del conocimiento sobre el trar
bajo productivo y remunerado, atraves del desarrollo y fabricacién por anora de 13 obie-
tos sencillos, que fiene como objetivo convertirse en una linea extensa de productos Down,

hasta lograr que se identifiquen en un mercado consciente del beneficio que esta generarr

do.

Sin duda la experiencia personal a sido muy enrriquecedora porgue no solo, se trata de
desarrollar un proyecto sobre un papel, sino ser capaz de llevarlo acabo con todas sus difi-
cultades v limitaciones.

Me sienfo muy safistecha.




13. CONCLUSIONES 197

Todo este esfuerzo realizado tiene validez vital porque sabemos que los nifios y jGvenes con
Sindrome de Down, son personas con gran capacidad de afecto, con las mismas necesi-
dades que los nifics normales y scbre todo con un gran sentido de la vida, y aunque per-
tenecen a un grupo paradéjico por tener un cromosoma extra lo cual es la causa de dicho
sindrome, nos enriquecen y afirman en los verdaderos valores humanos.

los objetos disefiados para ésta tesis son originales, ya que parten del origen, quienes los
manufacturan son el reflejo de la forma de los objetos, formas geométricas agradables,
mantener siempre el mismo espesor de la madera, sencillez en ensambles y formas linea-
les.

Para mi fue muy importante frabajar en un proyecio real, es muy satisfactorio plantearte
objetivos v poder llegar a ellos, y que lo que en un principio parecia dificil de realizar, ol
cabo del esfuerzo conjunto, me di cuenta que podia obiener mas de los jévenes afectados
per el Sindrome de Down de lo que yo esperaba, pude percibir que sus limitaciones son
relevantes y que definitivamente hay un gran poiencial en ellos para explotar.

Lo educacion especializada que hoy se le puede ofrecer a un joven con Sindrome de Down
es considerada esencialmente como un enrriquecimiento del individuo, que le procura en

todo case una calidad de vida mejor, cualquiera que sea su destino ulterior.

Detras de cada nuevo proyecto no hay sélo el disefic de un objefo; hay también nuevas
propuestas de formas de vida, y del trabajo que hagamos en busqueda de satisfacer las
necesidades de nuestros usuarios va a depender en buena medida la humanizacién de ese

futuro que esiamos construyendo.
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15. APENDICE ﬁ

El mercado del disefador industrial en México nos da ires perfiles de profesionista:
Proyectista, Consultor y Fabricante.

Para esta tesis el perfil como disefiador industrial es claramente de fabricante, por lo que a
confinuacién doy a conocer datos importantes en este campo.

Fabricante

1.Infraestructura en instalaciones y local.

Insialaciones en buenas condiciones.

Taller carpinteria dimensiones: 7mirsxé.5Smirs

Taller manualidades dimensiones: dmtrsxd.Smtrs

Taller encuadernacion dimensiones: Smirsxdmtrs

Taller repujado dimensiones:Gmtrsxd.Smirs

2, Infraestructura humana.
Taller carpinteria 10 empleados
Taller manualidades 3 empleados
Taller encuadernacion 5 empleados
Taller repujado 2 empleados

Total 20 empleades.

3.Infraestructura en equipo
Taller carpinteria:

Concepto } Cant | Observaciones |
Mesas de trabaio 4 Fmtr anchox 2mir largo |
Armarios ' 2 doble puerta, metalicos de $0cm anchox2mi dito|
Sierra circular 1 Craftsman/ Sears 5
Discos sierra circular 2 Craftsman/ Sears }
Sierra cinta 1 Craftsman/Sears 10" band saw ‘
Repuesto Sierra Cinta 2 Craftsman/Sears 107 |
Lijadora ] Craftsman/Sears 1/3 HP. 4x36"in, belt/6/in |
3450 RPM |
lijadora de mano 2 Black and Decker l
Caladora i Black and Decker
Hojas para caladora 26 Black and Decker ’
Taladro de mano J 2 Rohm g




Concepto

Tijeras grandes
Tijera picos

Tijera chico

Cinta métrico

Cuter

Espatulas de plastico
Brochas

Esfuminos

Pinceles

Tubos de hilo
Madeijas de hilo
Hilos de chaquira
Hilos de lentejuela
Espatulas para pintar
‘Alcohol

Resistol 5000litro
Resistol 850

Frasco con clfileres
Pintura para zapatos
Fieliro Rellenc |
Poliester.

Bote con esponja
Pintura aeroscl
Tablas de maderals
{Cajas con flores y hoios;
fieltro

.Cja. con unicel
Bote con acerrin

- [Chaquira y lentejuela

i
1

Cant

1/3"

Tl
11/2Ih
1tr
|
1
5Cem
1500gr
1
14 botes
15
5

Tkg
Skg
]

Observaciones

para bordar
verde, roja, cafe
tamafios grande y chica

el oso

verde, cafe, amarillo, rosa, beo, azul

1de 20 x 20cm

sinteticas
bolitas, tipo nieve artificial

canasta




Concepto Cant | Observaciones

Soporte para taladro 1 Multi-purpose, Drill Press Stand, con mesa.
Hecho en Taiwan

Router 1 Black and Decker

Mesa para router 1 Craftsman/Sears

Cepillo para madera 2 Sears

Formones 2 Craftsman/Sears

Arcos de joyero é

Serruchos 4 Craftsman/Sears

Berbiquin ]

Martillos 3

Jgo. de 8 desarmadores 1 Craftsman/Sears

Escuadras metélicas 2 de 20cm

cufias 2 para albafil

Pinzas 5 de corte, de punfa y de presién.

Flexémetro 1 Smirs

Punzones 3 de 1/16"x4"

lentes de plastico 10

Orejeras 12

Sargentos 2

Marros 2

Prensas & 6

Prensas 4" 2

Brocas 32 para madera y metal

Juego de pericos 1 Craftsman/Sears

Tapabocas 7 de tela

Piedras de esmeril 2

Escofina 2

Pinceles varios 28 de pelo de camelio

lgo de geometria ! de madera, 3 piezas: escuadrad5, escua-
dra35 y trasportador.

Extension anaranjada 1 Smefros

Piedra para asentar ] de 15ecmx10cm




Taller manualidades:

Concepto
Guillotina
Prensas
Engargoladoras
Zizalla
Doradora
Cia. de tipos
Mesas
Taladro
Extencion
Cegueta
Tijeras
Cuchillos
Cuter Gde.
Metro
Escuadra

Reglas
iSaca bocados
IURas |
|Sacapuntas eléctrico ‘
Plegaderas |
Regla metalica
Ventilador ‘
Palanganas i
Bastidores |
\Escuadras de madera {
Escuadra de metal |
|
[
|

Caple blanco
Caple de colores
Papel bond
Minagris

IPapel pélicula
Cubeta de resistol 850

Bote con colores

|
lCoiin para sellos |
?‘ 1

Cant

113
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2ltrs.

~ =

1/2

Observaciones

para engargolado  plastico y metdlico

de madera
de madera
plastico

pliegos
pliegos
Pliegos
Pliegos
Pliego




Taller encuadernacién:Taller de encuadernacion:

|Concepto Cant | |Observaciénes
Tinta para sellos 11/2 lirs

Paquete de hojas bond || 100hojas

Estopa lkg

Tubos de hilo 2

Aguijas 10grandes

Keratol beo SPliegos

Keratol negro SPliegos

Keratol cafe 5 Pliegos

Keratol verde 5 Pliegos

Pastas 1/¢ oficio 20

Pastas t/c 20

Gusanos de pléstico 10 Engargolado
1Gusanos métalicos 10 Engargolado

Caja con hojas Skg para reciclar grande
Caja de almidon 3kg

Taller repujado:

Concepto Cant Observacidnes
Papel albanene 10 pliegos grueso

Cinta adhesiva 110mirs

Clter 2

Tijeras 2 para papel, marca barrilito.
Regla 5 plastico de 50em
Lépices 1 caja de 10 piezas
Pares de guantes 3 plastico deshechables
Esfuminos 19 para repujar

Tablas de modera 7

Cojines 6

Plumas sin finta 4

Papel aluminiolrollo Trallo para repujar
[dminas 35

Caija con recorte 1 de aluminio mediana
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